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КИРИШ 

 

Тадқиқот мавзусининг долзарблиги ва зарурияти. Жаҳонда тўқимачилик 

корхоналари ўртасида бозор муносабатларини ҳисобга олиш, рақобатни кучайтириш 

ва тўқимачилик маҳсулотлари сифатига қўйиладиган талабларни ошириш шароитида 

маҳаллий хомашёдан фойдаланиб, энергия-ресурстежамкор технология ва техника 

воситаларини қўллаш етакчи ўринлардан бирини эгалламоқда. Дунё миқёсида 

тўқимачилик саноатида босма бўёқлардан кенг фойдаланилишини ҳисобга олсак, 

яратилаётган босма бўёқлар учун қуюқлаштирувчи материаллар сифатида унинг 

кимёвий, физик ва комбинациялашган модификациясининг янги усулларини излаб 

топиш амалиётга жорий этишни тақозо этади. Ўзбекистонда тўқимачилик 

корхоналари ўз ассортименти йўқлиги сабабли қиммат импорт қилинган 

модификацияланган препаратлардан ёки ундан арзонроқларидан фойдаланади, бу эса 

босма сифатига салбий таъсир кўрсатади. Шу жиҳатдан тўқимачилик саноати учун 

бир қатор амалий муаммоларни ҳал қилишда маҳаллий хомашё ресурслари асосидаги 

қуюлтмалардан фойдаланиш муҳим аҳамиятга эга ҳисобланади. 

Жаҳонда тўқимачилик материаллари ва буюмларига гул босиш учун 

ресурстежамкор технологиялар ва техника воситаларининг янги илмий-техникавий 

ечимларини ишлаб чиқишга йўналтирилган илмий-тадқиқот ишлари олиб 

борилмоқда. Бу борада, тўқимачилик материаллари ва буюмларига пигмент 

бўёқларни босиш учун, яхши консистентликка эга бўлган, нақш контурларининг 

аниқлиги ва унинг газламадаги адгезиясини таъминлайдиган янги таркибни яратишга, 

қолаверса, ўзбек халқ костюмининг декоратив ечимини ўрганишга алоҳида эътибор 

берилмоқда.  

Республикамизда импорт маҳсулоти бўлган қимматбаҳо табиий полимерлар гул 

босиш бўёқлари учун қуюқловчи восита сифатида  қўлланилади. Ушбу 

қуюқловчиларнинг нисбатан юқори нархи ва чекланган таъминоти муқобилларни 

топишга ундайди. Ўзбекистон тўқимачилик саноати учун бундай илмий ишланмалар 

алоҳида аҳамиятга эга бўлиб, улар гул босиш учун янги импорт ўрнини босувчи 

босма бўёқлар яратилишига асос бўлиб хизмат қилади. Шу жиҳатдан, маҳаллий 

хомашёлар ёрдамида тўқимачилик материалларига гул босиш учун янги таркибга эга  

бўёқларни ишлаб чиқиш ва рақобатбардош тўқимачилик маҳсулотларини яратиш, 

замонавий кийимни моделлаштиришда, халқнинг миллий характерини акс эттирувчи, 

шунингдек, барқарор этник хусусиятлар қаторига кирувчи халқ костюми 

анъаналаридан фойдаланиш юзасидан кенг қамровли чора-тадбирлар амалга оширилиб, 

муайян натижаларга эришилмоқда. 2017-2021 йилларда Ўзбекистон Республикасини 

янада ривожлантириш бўйича Ҳаракатлар стратегиясида, жумладан «...маҳаллий 

ҳомашё ресурсларини чуқур қайта ишлаш асосида юқори қўшимча қийматли тайёр 

маҳсулот ишлаб чиқаришни жадал ривожлантириш...»
1
 бўйича муҳим вазифалар 

белгилаб берилган. Ушбу вазифаларини амалга оширишда, жумладан, янги таркибли 

босма бўёқ ишлаб чиқиш учун маҳаллий хомашёлардан самарали фойдаланишга 

йўналтирилган илмий ва амалий тадқиқотларни амалга ошириш муҳим аҳамият касб 

этади.  

Ўзбекистон Республикаси Президентининг 2017 йил 7 февралдаги  

ПФ-4947-сон «Ўзбекистон Республикасини янада ривожлантириш бўйича ҳаракатлар 

стратегияси тўғрисида»ги Фармони, Вазирлар Маҳкамасининг 2014 йил 8 январдаги 
                                                        
1
Ўзбекистон Республикаси Президентининг 2017 йил 7 февралдаги ПФ-4947-сон «Ўзбекистон 

Республикасини янада ривожлантириш бўйича ҳаракатлар стратегияси тўғрисида»ги Фармони. 
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5-сон «Саноатда ишлаб чиқариш харажатларини қисқартириш ва маҳсулот 

таннархини пасайтириш бўйича қўшимча чора тадбирлар тўғрисида»ги, 2017 йил  

29 августдаги ПҚ-3246-сон «Кимё саноати ташкилотларининг экспорт-импорт 

фаолиятини такомиллаштириш чора-тадбирлари тўғрисида»ги, 2016 йил  

26 декабрдаги ПҚ-2698-сон «2017-2019 йилларда тайёр маҳсулот турлари, бутловчи 

буюмлар ва материаллар ишлаб чиқаришни маҳаллийлаштиришнинг истиқболли 

лойиҳаларини амалга оширишни давом эттириш чора-тадбирлари тўғрисида»ги 

қарорлари ҳамда мазкур фаолиятга тегишли бошқа меъёрий-ҳуқуқий ҳужжатларда 

белгиланган вазифаларни амалга оширишга ушбу иш тадқиқоти муайян даражада 

хизмат қилади. 

Тадқиқотнинг республика фан ва технологиялари ривожланиши устувор 

йўналишларига мослиги. Мазкур  тадқиқот республика фан ва технологиялари 

ривожланишининг II.«Энергетика, энергия ва ресурс-тежамкорлик» устувор 

йўналиши доирасида бажарилган. 

Муаммонинг ўрганилганлик даражаси. Тўқимачилик материалларига гул 

босиш учун қуюлтмалар ҳамда босма бўёқларни яратиш ва тадқиқ этиш билан 

ҳорижда P.Bajoj (АҚШ), R.В.Chavan (АҚШ), Deny R.R., Higgenbotham R.S., J. Ralf 

(Германия), А.Ш.Голхман (Украина), А.В.Ильин (Россия), Р.Н.Целмс (Россия), В.Н. 

Некрасова, Е.Э.Кузнецова, А.А.Алешина, О.В.Ларин, В.В.Нахратов, O.A.Белокурова, 

И.М.Липатова, И.В.Нуждина, Л.И.Макарова шуғулланишган. Миллий халқ костюми 

асосида замонавий кийимларни лойиҳалаш бўйича М.A.Нуржасарова (Қозоғистон), 

М.Алибекова (Доғистон), Ф.A.Колиева (Шимолий Кавказ), А.С.Камалиева 

(Бошқирдистон). А.Ю.Москвин (Россия), Л.Ю.Махоткина (Чувашия) ва бошқалар 

томонидан тадқиқот ишлари олиб борилган. Республикамизда ўзбек анъанавий 

либослари ва декоратив элементларини ўрганишга О.А.Сухарева, Г.А.Пугаченкова, 

Н.П.Лобачева, Т.А.Абдуллаев, Д.А.Фахриддинова, З.И.Рахимова, А.К.Писарчик, 

М.А.Бикжанова, Р.Рассудова, Г.Чепелевецкая, Н.С.Содиқова, Г.К.Хасанбоева, 

Х.Х.Камилова, Г.К.Юлдашева, С.Т.Давлатова, И.Богославская ва бошқалар катта 

ҳисса қўшишган. Ш.К.Абдуллаева, К.Акилова, З.Ж.Алиева, Қ.Ж.Жумаев ишларида 

анъанавий каштадўзлик санъати тадқиқ қилинган. 

Республикамизда модификацияланган коллаген ва босма бўёқ учун қуюлтмалар 

яратиш бўйича тадқиқотлар С.Ш.Ташпулатов, Т.Ж.Кадиров, Г.А.Ихтиярова ва 

бошқалар томонидан бажарилган.  

Мазкур тадқиқотлар натижасида яратилган босма бўёқлар муайян даражада 

ижобий натижаларга эришилган ҳолда қўлланилиб келинаётган бўлсада, аммо 

маҳаллий хомашё асосида қуюқлаштирувчи препаратлар олиш, юқори даражада бўёқ 

фиксациясини, босма матоларнинг колористик хусусиятларини таъминлашга 

қаратилган ва қиммат нархдаги қуюқлаштирувчилар сарфини камайтиришга олиб 

келадиган ресурстежамкор технологияларни ишлаб чиқиш ва миллий хомашё 

базасидан фойдаланиб модификацияланган коллаген асосидаги 

қуюқлаштирувчилардан босма бўёқ ишлаб чиқариш ва тадқиқ этиш бўйича 

тадқиқотлар етарлича ўтказилмаган. 

Диссертация тадқиқотининг диссертация бажарилган илмий-тадқиқот 

муассасасининг илмий-тадқиқот ишлари режалари билан боғлиқлиги.    
Тадқиқот иши Тошкент тўқимачилик ва енгил саноат институти илмий-тадқиқот 

ишлари режасининг ОТ-А3-63 “Ресурстежамкорликка асосланган тикув буюмлари 

деталларини бириктиришда полимер композицияни суртиш технологиясини ишлаб 

чиқиш” (2017-2018)  мавзусидаги давлат гранти лойиҳа доирасида бажарилган. 
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  Тадқиқотнинг мақсади тўқимачилик материалларига пигмент бўёқларни 

босиш учун, яхши консистентликка эга бўлган янги таркибни яратиш, ҳамда ўзбек 

миллий декоратив элементларидан фойдаланиб замонавий кийимни лойиҳалаш 

усулини такомиллаштиришдан иборат.  

Тадқиқотнинг вазифалари: 

замонавий кийимларда миллий безак элементларини қўллаш учун полимер 

композициясини олиш усулини яратиш;  

тўқимачилик материаллари ва буюмларига декоратив элементларини тушириш 

технологиясини қўллаш бўйича тавсиялар ишлаб чиқиш.  

ўзбек халқ кийимларининг декоратив-композицион ечимини ўрганиш, ҳамда 

композиция ва декор элементлари ўртасидаги боғлиқлик қонуниятларини аниқлаш;  

анъанавий ўзбек миллий декоратив элементларини замонавий кийимни 

лойиҳалашда ижодий халқ маданияти ва цивилизациясини характерловчи мураккаб 

тизим ва муҳим элемент манбаи сифатида тадқиқ этиш;  

анъанавий ўзбек костюмида безак элементларнинг бадиий-декоратив ечимини 

эстетик хусусият сифатида тадқиқ этиш;  

замонавий кийимларда миллий безак элементлари сифатини эксперт баҳолаш 

усулларини қўллаб аҳамиятлилик коэффициентини ҳисоблаш; 

миллий декоратив элементларининг электрон ахборот базасини яратиш. 

Тадқиқотнинг объекти йирик шохли қорамол териларидан олинган 

модификацияланган коллаген. Ҳамда декоратив элементларга эга бўлган ўзбек халқ 

миллий костюми ҳисобланади.  

Тадқиқотнинг предмети тўқимачилик маҳсулотлари деталларига декоратив 

элементларни полимер таркиб билан босиш ва фиксация қилиш технологик 

жараёнидир.  

Тадқиқотнинг усуллари. Тадқиқот жараёнида назарий механика 

қонуниятлари, статистик таҳлил, тажриба натижаларни қайта ишлашнинг кичик 

квадратлар, гул босилган матоларнинг физик-кимёвий хусусиятларини аниқлаш, 

полимерлар кимёси, тикув буюмлари технологияси, коллаген таркибли полимер 

композиция асосидаги босма бўёқ  хоссаларини аниқлаш усулларидан 

фойдаланилган. 

Тадқиқотнинг илмий янгилиги қуйидагилардан иборат: 

тўқимачилик материаллари ва буюмларига декоратив элементларни қўллаш 

учун яхши мустаҳкамликка эга, нақш контурларининг аниқлигини ва адгезиясини 

таъминлаб бера оладиган  полимер композициясини олиш усули яратилган; 

босма бўёқнинг физик-кимёвий хусусиятлари, жумладан плёнка адгезияси, 

ишқаланишга рангнинг мустахкамлиги, тасвирнинг аниқлиги, кўпикнинг 

ёпишқоқлиги, диструкцияланиш даражаси, нисбий бўялувчанлик қобилияти, ранг 

интенсивлиги ва ювишга рангнинг мустаҳкамлиги ҳамда матога босилган декоратив 

элемент тасвири юзасида бахмал хоссасини намоён қилиш хусусиятлари аниқланган;  

модификацияланган коллаген гидролизати асосида босма бўёқ билан босилган 

нақшларнинг ишқаланишга чидамлилиги, гул чегара чизиғининг ёйилиб кетмаслиги, 

нақш контурининг равшанлиги таъминланган; 

тўқимачилик материаллари ва буюмларига полимер композициясидан 

декоратив элементларни қўллаш бўйича тавсиялар ишлаб чиқилган; 

ҳудудий жиҳатдан анъанавий ўзбек декоратив элементлари тизимлаштирилган 

ва маҳсулотларда декоратив эффект яратиш усулларининг таснифи ишлаб чиқилган; 

замонавий кийимларда миллий безак элементлари сифатини эксперт баҳолаш 
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усулларини қўллаб аҳамиятлилик коэффициентлари, жумладан безак 

элементларининг шакли ва ранги, тайёр махсулотда безакнинг қомат билан 

боғлиқлиги, кийим тектоникаси, кашта нақшларининг композицион қурилиши, ранг 

композицияларининг уйғунлиги, нақш чизиқларининг аниқлиги, безак 

элементларининг кийим деталларида жойлашиш тектоникаси ва модификацияланган 

коллагенли пигментли янги бўёқ таркиби билан матога нақш туширилганда бўёқда 

тарқалиб кетиш хусусияти йўқлиги аниқланган ҳамда миллий декоратив 

элементларининг электрон ахборот базаси яратилган.  

 Тадқиқотнинг амалий натижалари қуйидагилардан иборат:  

кийим деталларига декоратив элементларни қўллаш учун полимер 

композицияси ишлаб чиқилган; 

анъанавий ўзбек декоратив элементларининг вилоятлар кесимидаги таснифи 

ишлаб чиқилган  ва тизимлаштирилган; 

Ўзбекистон миллий декоратив элементларнинг электрон базаси яратилган. 

Тадқиқот натижаларининг ишончлилиги. Тадқиқот натижаларининг 

ишончлилиги назарий ва тажрибавий тадқиқотларнинг мослиги, апробация ва қўллаш 

натижаларининг самарали эканлиги, шунингдек, натижаларни солиштириш, баҳолаш 

мезонларига кўра уларнинг адекватлиги ва уларни ўрганилган фан соҳасидаги 

мавжуд маълумотларга мутаносиблиги билан асосланади. 

Тадқиқот натижаларининг илмий ва амалий аҳамияти. Тадқиқот 

натижаларининг илмий аҳамияти костюмнинг декоратив ечимини аналитик кўриб 

чиқиш натижасида аниқланган декоратив элементлар дизайнерлар томонидан 

замонавий костюмни ишлаб чиқишда ишлатилиши, Ўзбекистон миллий декоратив 

элементларининг ахборот базаси мода саноати корхоналарида мавжуд ишлаб 

чиқаришлар учун ҳам, илмий-ўқув мақсадларда ҳам фойдаланиш мумкинлиги билан 

изоҳланади. 
Тадқиқот натижаларининг амалий аҳамияти ишлаб чиқилган янги полимер 

композиция миллий хом ашё базаси асосида бўлгани учун ишлаб чиқариш 
ҳаражатларини камайиши, полимер композициядан декоратив элементларни ҳосил 
қилиш кийим ассортиментини кенгайтириш имконини бериши, олинган иш 
натижалари корхона самарадорлигини, ишлаб чиқарилаётган тикув ва тўқимачилик 
маҳсулотлари сифати оширишни ҳамда ассортиментини кенгайтирилишини 
таъминлаши билан изоҳланади. 

Тадқиқот натижаларининг жорий қилиниши. Полимер композиция асосида 

тўқимачилик материаллари ва буюмлари учун декоратив элементларни ишлаб чиқиш  

бўйича олинган натижалар асосида: 

газламаларни пардозлаш учун янги полимер композициясига Ўзбекистон 

Республикаси Интеллектуал мулк агентлигининг ихтиро патенти олинган 

("Газламаларни пардозлаш учун босма бўёқ", № IAP 05640). Натижада ушбу 

ихтирони жорий этиш орқали ишлаб чиқарилган маҳсулотлар таннархи 56% га 

камайишига эришилган; 

“Декоратив элементлар электрон базаси” дастурий таъминотга Ўзбекистон 

Республикаси Адлия вазирлиги ҳузуридаги Интеллектуал мулк агентлигининг 

гувоҳномаси олинган (“Декоратив элементлар электрон базаси” дастурий таъминоти, 

№ DGU 2021 3140). Натижада ушбу дастурий таъминотни жорий этиш орқали ишлаб 

чиқарилган маҳсулотлар таннархи 70% га камайишига эришилган; 

газламаларни пардозлаш учун босма бўёқ "BETLIS TEKSTIL" МЧЖ 

корхонасида ишлаб чиқаришга жорий этилган (“Ўзтўқимачиликсаноат” 



  7 

 

уюшмасининг 2021 йил 7-июнь №04/12-1795-сонли маълумотномаси).  Натижада 

тикув ва тўқимачилик маҳсулотлари ишлаб чиқариш сифати, декоратив элементли 

маҳсулотлар ишлаб чиқариш салоҳияти қарийб 50% га ошишига эришилган.  

тўқимачилик материаллари учун таклиф этилган янги босма бўёқ ва декоратив 

элементлар электрон базаси “AVIS TRIKO-TEX" МЧЖ корхонасида ишлаб 

чиқаришга жорий этилган (“Ўзтўқимачиликсаноат” уюшмасининг 2021 йил 7-июнь 

№04/12-1795-сонли маълумотномаси). Натижада тикув ва тўқимачилик маҳсулотлари 

ишлаб чиқариш сифати, декоратив элементли маҳсулотлар ишлаб чиқариш салоҳияти 

қарийб 70% га ошишига эришилган.  

Тадқиқот натижаларининг апробацияси. Тадқиқот ишининг асосий мазмуни 

ва натижалари илмий-техника конференцияларида, шунингдек 3 та халқаро ва 5 та 

республика миқёсида илмий-амалий анжуманларда муҳокамадан ўтказилган. 

Натижаларнинг эълон қилинганлиги. Тадқиқот мавзуси бўйича  

33 тадан ортиқ  илмий ишлар чоп этилган, шу жумладан, 7 та халқаро ва 9 та 

Республика илмий-амалий анжуманларида маъруза кўринишида баён этилган. 

Тадқиқот иши бўйича 11 та илмий иш, жумладан, Ўзбекистон Республикаси Олий 

аттестация комиссияси томонидан фалсафа доктори (PhD) илмий даражасини олиш 

учун тадқиқотнинг асосий илмий натижаларини чоп этишга тавсия этилган илмий 

нашрларда 4 та мақола, шулардан 1 таси Scopus халқаро базасига киритилган 

журналларда чоп этилган, 1 та ўқув қўлланма, Ўзбекистон Республикаси 

Интеллектуал мулк агентлиги томонидан ихтиро учун 1 та патент ҳамда “Декоратив 

элементлар электрон базаси” дастурий таъминотига гувоҳнома олинган. 

 

ТАДҚИҚОТНИНГ АСОСИЙ МАЗМУНИ 

 

Киришда ишнинг долзарблиги асосланган, масаланинг аҳволи баён этилган, 

мақсад, тадқиқот вазифалари, илмий янгилиги, илмий ва амалий аҳамияти 

келтирилган. 

Коллаген (олиш) ишлаб чиқариш. Коллаген ишлаб чиқариш учун асосий 

хомашё йирик шохли қорамол терилари ҳисобланади. Қалинлиги камида 3,0-4,0 мм 

бўлган, яхши донадор тери танлаб олинди. 10х10 мм дан кўп бўлмаган бўлакларга 

бўлиниб, 8 соат давомида оқар сувда ювилади. Сўнгра 10% ли натрий гидроксиди ва 

тўйинган натрий сульфатнинг гидроксиди шўр эритмаси билан 48 соат давомида 

19±2,0 
0
С ҳароратда гидролизланади. Сўнг чиқинди эритмаси тўкиб юборилади, тери 

30 минут давомида намлиги кетиши учун олиб қўйилади. Гидролиздан сўнг тери 

дистилланган сув билан ювилади. Сўнгра нейтрализация қилинади. Нейтраллаш  

3.0% борат кислотаси билан pH 5,0-6,0 гача 18-20 
0
С ҳароратда, аралаштириш билан 

24 соат вақт оралиғида амалга оширилади. Кейинчалик, глобуляр оқсилларни олиб 

ташлаш учун буфер эритмаси билан ишлов берилади. Жараён 8-21
0
C да 24 соат 

аралаштирилади, охирида буфер эритма тўкилади ва 6  соат давомида оқиб турган сув 

билан ювилади. Сўнг коллаген массаси 24 соат давомида совутгичга (6,0- 8,0
0
C) 

жойлаштирилади. Коллаген эритмасини олиш учун, коллаген массаси 6.0% ли сирка 

кислота эритмаси билан этил спирти аралашмасида 9:1 нисбатда эритилади. Эритиш 

24 соат давомида 20
0
C ҳароратда амалга оширилади. Дастлабки 2 соат давомида улар 

фаол аралаштирилади, сўнгра 3 соат интервал билан 1 соат давомида 

аралаштирилади. Олинган коллаген эритмаси 20
0
C да 24 соат давомида сақланади. 

Эритма капрон фильтр материали орқали икки марта филтрланади. Сўнгра эритма 

совутгичда 7,0-8,0
0
C да 24 соат давомида туриб етилади ва яна фильтрланади.  
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Олинган маҳсулот ёпишқоқ оқ масса ҳолатида бўлиб, буфер эритмаларда ва 

органик кислоталарда яхши эрийди. Ацетонда яхши чўкади. Олинган коллаген сувда 

эрийди, агар эриган коллаген 45
0
C дан ортиқ ҳароратда қиздирилса, желега ўхшаш 

гелга айлана бошлайди. 

 Методологик  қисм. Тадқиқот ишида 1325 ва 12032 артикулдаги  пахта толали 

тўқимачилик материаллари ва Е-342-6 трикотаж полотноси қўлланилган (1-жадвал). 

  

1-жадвал 

Тўқимачилик материалларининг техник характеристикаси 

 

Тўқимачилик материали 
Эни  

(см) 

Юза зичлиги  

(г/м
2
) 

Чизиқли зичлик, текс  

(номер) 

Арт.1325 пахта толали  150 60-130 8,5-11,5 текс 

Арт.12032 пахта толали 150 280 25,0—50,0 текс 

Арт.Е-342-6 трикотаж полотно 90 130—200 
10—18,5 текс  

(№ 100—54) 

 

Ишнинг тажриба қисмида 2-жадвалда келтирилган препаратлардан 

фойдаланилган.  

2-жадвал 

Кимёвий материаллар характеристикаси 

  

№ Номи Формуласи Ташқи кўриниши 

1 Пигментли бўёқ - Ёпишқоқ эритма 

2 Хлорид аммоний NH₄Cl Рангсиз, кубик кристаллар 

3 Совунли эритма C17H35COONa Ювиш эритмаси 

4 Глицерин СH2OH-CHOH-CH2OH Рангсиз ёпишқоқ суюқлик 

5 Дистилланган сув H2O Рангсиз суюқлик 

 

 Гул босиш учун трафарет формаларини тайёрлаш. Трафарет гул босиш 

формаларининг сеткалари рақамлар билан ифодаланади: 1 сантиметрда ипларнинг 

сони ҳисобланади, ячейканинг ҳажми қанча кичик бўлса, гул босишда шунча аниқ ва 

тиниқ тасвир олиш мумкин. Ҳар бир бўёқ ва гул босиш тури учун ячейкаларнинг 

оптимал ҳажми мавжуд. 

Технологияни амалга ошириш кетма-кетликлари: аввал танланган декор 

компьютер дастурлари ёрдамида қайта чизилади (1-расм), бу жараён декордаги ҳар 

бир ранг ва плёнка яратиш учун керак бўлади (2-расм), сўнгра трафарет тайёрланади, 

кейинги босқич тайёр буюмга ёки деталига маълум босим остида босма бўёқ 

суркалади. Безакларни қуритиш, фиксация жараёнлари ҳам амалга оширилади.  

Шелкография технологиясини танлашдан мақсад қуйидаги бошқа гул босиш 

технологиялардан афзалликлари мавжудлигидадир: тасвир юқори аниқлик билан 

буюмга туширилади, ранглар тиниқлиги, чизманинг мураккаблиги натижага таъсир 

қилмаслиги, автоматлаштирилган жараён йирик партияларни ишлаб чиқаришни 

таъминлаши, кам қўл меҳнати ва юқори натижага эга бўлиш, материалларнинг 

хоҳлаган турига тасвир тушириш имконияти, яратилган трафарет кўп маротаба 

ишлатилиши мумкинлиги ва бошқалар.  
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Оригинал вариант 

(XIX-аср) 

CorelDRAW X3 дастурида қайта ишланган 

вариант (XIX-аср) 

 

1-расм. Трафарет плёнкаларни ҳосил қилиш учун декорни CorelDRAW X3 

дастурида қайта ишлаш 
 

Қизил рангга 

бўялувчи соҳа 

Сариқ рангга 

бўялувчи соҳа 

Қора рангга 

бўялувчи соҳа 

Яшил рангга  

бўялувчи соҳа 

  

 

 

2-расм. Декорнинг ҳар бир ранги учун тайёрланган плёнка формалари (фильм) 
 

Гул босиш жараёнларидан сўнг трафарет сеткалари рамкаларда қайта такрор 

ишлатиш учун сақланиши мумкин, ёки уни ювиб бошқа тасвирни нусхасини ҳосил 

қилиш учун ишлатиш мумкин.  

Шелкография – ипак, капрон, металл, полиамид (нейлон)дан қилинган сеткага 

(частотаси 4-200 тола/см, қалинлиги тахм. 18-200 мкм) бўёқни суриш орқали мато, 

қоғоз, пластмасса ва бошқа юзаларга гул босиш технологиясидир (3-расм). 

 
 

3-расм. Рамкага мустаҳкамланган трафарет  

Тажриба қисми. Тажриба қисмида модификацияланган коллаген асосидаги 

босма бўёқ композицияси ва прототипнинг кимёвий, физик-механик хоссаларини 

тавсифловчи қиёсий таҳлил ўтказилди.  

Модификацияланган коллаген асосидаги қуйидаги таркибдаги босма бўёқ 

тайёрланди: 

Пигментли бўёқ (рангига кўра)                                    20-80  

Мочевина-формальдегид қатрони                               80-100 

Хлорли аммоний (25%ли)                                             20-25  

Бутилакрилат, метилметакрилат, акрил 

 кислота (35,37:46,68:17,95 нисбатда олинган  

уч каррали сополимер эмульсия)                                             50-150  

Модификацияланган коллаген гидролизати                200-300  

Сув                                                                                    20-30  
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Таклиф қилинган усул қуйидагича амалга оширилади. Ушбу яратилган 

композиция ва унга муносиб бўлган прототипнинг кимёвий таркиби ва физик-

механик параметрларининг қиёсий кўрсатгичлари 3-жадвалда келтирилган. 

1-мисол.  Ҳосил бўлган 200 г/кг модификацияланган коллаген гидролизатига 

50 г/кг бутилакрилат, метилметакрилат ва акрил кислота 35,37:46,68:17,95 нисбатда 

қўшилади, шарсимон тегирмонда 20 дақиқа давомида яхшилаб аралаштирилади,   

20 г/кг пигментли бўёқ киритилиб, яна 30 дақиқа давомида айлантирилади. 

Кейинчалик 80 г/кг мочевина-формалдегид қатрони қўшилади ва жадал аралаштириб 

туриб, жараён бошидан 20 минут ўтгач 20 г/кг аммоний хлорид катализатори 

киритилади. Тайёр бўлишидан 10 дақиқа олдин босма бўёқ концентратига 20 г/кг сув 

қуйилади. Шарсимон тегирмонда жараёнининг умумий давомийлиги 150 дақиқа. Арт. 

1325 пахта толали тўқимачилик материалларига  бундай босма бўёқни шелкография 

усулида босишда нақшларнинг физик-кимёвий ва физик-механик таъсирига 

интенсивлиги ва мустаҳкамлиги таъминланади. 

2-мисол. Ҳосил бўлган 250 г/кг қуюлтиргичга, 1 мисолдаги каби, 100 г/кг 

бутилакрилат, метилметакрилат ва акрил кислотанинг сополимер эмульсияси (мос 

равишда 35.37:46.68:17.95)киритилади,  шарли тегирмонда 25 минут давомида 

интенсив аралаштирилади, сўнг 55 г/кг пигментли бўёқ (керакли ранг)  қўшилади, яна 

35 дақиқа айлантирилади. Сўнгра 90 г/кг мочевина-формалдегид қатрони киритилади 

ва эҳтиётлик билан аралаштирилиб, жараён бошланганига 110 дақиқа бўлгандан сўнг 

22 г/кг аммоний хлорид катализатори киритилади. Тайёр бўлишидан 12 дақиқа олдин 

босма бўёқга 25 г/кг сув қўшилади. Шарли тегирмонда аралаштириш жараёнининг 

умумий давомийлиги 170 дақиқа. Арт. Е-342-6 трикотаж полотносига  бундай босма 

бўёқни шелкография усулида босишда нақшларнинг физик-кимёвий ва физик-

механик таъсирига интенсивлиги ва мустаҳкамлиги таъминланади. 

3-жадвал 

Таклиф этилган композиция ва прототип бўйича кимёвий ва физик-

механик параметрлари 

Қўрсатгичлар 
Таклиф этилган усул  

Прототип 
1-мисол 2-мисол 3-мисол 

Тасвирнинг аниқлиги, % 0,423 0,430 0,450 0,380 

Кўпикнинг ёпишқоқлиги, 

пз. 
54,6 65,3 55,7 50,4 

Диструкцияланиш 

даражаси, % 
62,3 48,9 56,4 64,5 

Пленка адгезияси, (Н/м) 1522 1528 1520 1480  

Нисбий бўялувчанлик 

қобилияти, % 
91 92 87 76 

Ранг интенсивлиги, 100/R 24,2 24,6 23,8 19,7 

Ювишга рангнинг 

мустаҳкамлиги, балл 
4 4 4 3 

Ишқаланишга рангнинг 

мустаҳкамлиги, балл 
4 4 4 3 

 

3-мисол.  Ҳосил бўлган 300 г/кг модификацияланган коллаген гидролизатига 

150 г/кг бутилакрилат, метилметакрилат ва акрил кислотанинг сополимер эмульсияси 

35,37:46,68:17,95 нисбатда қўшилади, шарсимон тегирмонда 30 дақиқа давомида 

яхшилаб аралаштирилади, 80 г/кг пигментли бўёқ киритилиб, яна 40 дақиқа давомида 
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1-мисол 

2-мисол 

3-мисол 

Прототип 

Пленка адгезияси 

1-мисол 

2-мисол 

3-мисол 

Прототип 

Тасвирнинг аниқлиги 

1-мисол 

2-мисол 

3-мисол 

Прототип 

Ювишга рангнинг 
мустаҳкамлиги, балл 

Ишқаланишга 
рангнинг 
мустаҳкамлиги, балл 

айлантирилади. Кейинчалик 100 г/кг мочевина-формалдегид қатрони қўшилади ва 

жадал аралаштириб туриб, жараён бошидан 90-120 минут ўтгач 25 г/кг аммоний 

хлорид катализатори киритилади. Тайёр бўлишидан 15 дақиқа олдин босма бўёқ 

концентратига 30 г/кг сув қуйилади. Шарсимон тегирмонда жараёнининг умумий 

давомийлиги 180 дақиқа.  

Арт. 12032 пахта толали тўқимачилик материалларига  бундай босма бўёқни 

шелкография усулида босишда нақшларнинг физик-кимёвий ва физик-механик 

таъсирига интенсивлиги ва мустаҳкамлиги таъминланади. 

Босма бўёқ 1-2 марта тўрсимон шаблон орқали юргизилади, бунда босма 

бўёқнинг сарфи 80-100 г/м
2
. 

Муайян қуюлтманинг ҳар қандай босма бўёқларни қуюқлаштириш учун 

яроқлилиги структуравий ва реологик хусусиятлар мажмуаси билан белгиланади.  

4- ва 5-расмларда модификацияланган коллаген гидролизати асосидаги босма бўёқ 

ва прототипнинг кимёвий ва физик-механик хоссаларини тавсифловчи қиёсий 

маълумотлар келтирилган. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4-расм. Модификацияланган коллаген асосидаги босма бўёқнинг физик-механик 

хоссаларининг ўзаро боғлиқлик гистограммалари 

  

                  

5-расм. Трафарет гул босиш усулида тўқимачилик материалларига ўзбек 

миллий декоратив элементлар босилган намуналар  
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Замонавий кийимларда миллий безак элементлари сифатини эксперт 

баҳолаш усулларини қўллаб аҳамиятлилик коэффициентини ҳисоблаш. Кийим 

сифат кўрсаткичларини баҳолаш меъёрлаштирилган аҳамиятлилик 

коэффициентларининг ўртача қийматларига кўра амалга оширилади, уни аниқлаш 

меҳнат талаб қиладиган ва масъулиятли ишдир, чунки бир хил мақсаддаги кийимга 

қўйиладиган талаблар одамлар истеъмолининг индивидуал хусусиятларидан келиб 

чиққан ҳолда ҳар хил бўлиши мумкин. Кийимнинг сифат кўрсаткичлари ўртасидаги 

муносабатлар ҳақида олдиндан тўпланган ва миқдорий баҳолаш имконияти бўлмаган 

тақдирда, бу коэффициентларни аниқлашнинг ягона мақбул усули ГОСТ 235.54.1-79 

га мувофиқ амалга ошириладиган эксперт (социологик) усули ҳисобланади. 

Кўрсаткичларни бир хил даража (ранг) билан баҳолашда R: барча 

кўрсаткичларнинг йиғиндиси ҳар бир  j -чи эксперт учун доимий бўлиб қолиши зарур: 

                      
 

   
                                              (1) 

Масалан, n=8 бўлганда ҳар бир эксперт учун барча кўрсаткичлар даражасининг 

(ранг)  йиғиндиси                         
    

Вертикал даражалар (ранг) йиғиндисини ҳисоблаб         
   ,  назорат учун 

элементлар тенглиги текширилади: 

             
 

   
                                            (2) 

S нинг қиймати: барча экспертларнинг кўрсаткичлар оғирлиги ҳақидаги 

умумий (жами) фикрини акс эттиради. Ушбу тартиблаштириш (ранжирования) усули 

учун энг муҳим кўрсаткич минимал қийматга эга ва энг кичик кўрсаткич максимал 

қийматга эга. 

Эксперт фикрларининг умумий изчиллигини текшириш конкордация 

коэффициенти орқали амалга оширилади. Бунинг учун барча кўрсаткичлар бўйича 

даражаларнинг (ранг) ўртача йиғиндисини топилади 

                                                          
 

   
                                    (3) 

Кейингиси S, яъни (Si-   ) ва (Si-   )
2
 даражалар (ранг) йиғиндиси 

қийматларининг чизиқли ва квадратик четланишлари (отклонения) аниқланади. 

Агар алоҳида экспертлар бир хил даражадаги баҳоларга (ранг) эга бўлса, унда 

ўхшашлик кўрсаткичлари улар учун формула ёрдамида ҳисобланади: 

                                Tj      
 
   

 
    

 

 
 ,                                               (4) 

Бу ерда, u -  j сатрда бир хил даражали (ранг) рейтинглар сони, йиғиндидаги 

суммалар сонига тенг (u); 

tj – j чи қаторнинг ҳар бир баҳосида бир хил баллар (ранг) сони. 

Экспертларнинг келишув (конкордация) коэффициенти қуйидаги формула 

билан аниқланади: 

                                
    

 
    

 
  

        

  
     

 
   

                            (5) 

Бу коэффициентнинг аҳамияти Пирсон мезони билан текширилади 

                                      χ2 = W m (n -1).                                                      (6) 

Агар χ2 > χ
 2

0,05 бўлса, W нинг қиймати аҳамиятлидир. χ
 2

0,05 қиймати эркинлик 

даражасига f=n-1 га мос келади. Шу билан бирга шуни назарда тутиш керакки, 

конкордация коэффициентининг аҳамиятлилиги ҳали бу ишда иштирок этувчи 

экспертлар даражаларининг (ранг) яхши изчиллигини англатмайди. 

Аҳамиятлилик коэффициенти аниқланадиган конкордация коэффициентининг 

тавсия этилган қийматлари; мураккаб сифат кўрсаткичларини ҳисоблаш учун W > 0,6. 
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Пастроқ қийматга эга бўлган шубҳали баҳолар умумий жадвалдан чиқариб 

ташланиши керак (4-жадвал). 

Жадвал-4 

Конкордация коэффициентини ва ҳар бир индикаторнинг аҳамиятлилик 

коэффициенти қийматини ҳисоблаш учун эксперт баҳолаш маълумотлари 

 

С
а
т
р

 

р
а
қ

а
м

и
 

 

К
а
т
т
а
л

и
к

 

Хi сифат кўрсаткичининг Rji поғонаси   

Йиғи

нди 

 
Х1 Х2 Х3 Х4 Х5 Х6 Х7 Х8 

1 j=1 3 2 1 5 4 7 8 6 36 

2 j=2 4 1 2 5 3 8 6 7 36 

3 j=3 2 1 3 6 5 7 8 4 36 

4 j=4 1 4 2 8 3 6 7 5 36 

5 j=5 4 2 1 6 5 4 8 6 36 

6 j=6 5 1 3 6 2 8 7 4 36 

7 J=7 3 1 2 4 5 7 8 6 36 

8 si 22 12 14 40 27 47 52 38 252 

9 (Si-   ) -9,5 -19,5 -17,5 8,5 -4,5 15,5 20,5 6,5 0 

10 (Si-   )
2
 90,25 380,2

5 

306,2

5 

72,2

5 

20,25 240,2

5 

420,25 42,2

5 

1572 

11 R(Si) 3 1 2 6 4 7 8 5 36 

12 ∆R1 0 1 -1 -1 0 0 0 1 4 

13 ∆R2 1 0 0 -1 -1 1 -2 -2 8 

14 ∆R3 -1 0 1 0 1 0 0 -1 4 

15 ∆R4 -2 3 0 2 -1 -1 -1 0 10 

16 ∆R5 1 1 -1 0 1 -3 0 1 8 

  17 ∆R6 2 0 1 0 -2 -1 -1 -1 8 

18 ∆R7 0 0 0 -2 1 0 0 1 4 

19 SRi 21 8 12 32 24 41 45 33 216 

20 (Si-   ) -6 -19 -15 5 -3 14 18 6 0 

21 (Si-   )
2
 36 361 225 25 9 196 724 36 1212 

22 R(SRi) 3 1 2 5 4 7 8 6 36 

23 Ri-R(SRi) 0 0 0 1 0 0 0 -1 0 

24 d
2 

0 0 0 1 0 0 0 1 2 

25 100/ SRi 4,75 12,5 8,33 3,13 4,17 2,44 2,22 3,03 40,58 

26 ℽi 0,12 0,31 ,21 0,08 0,1 0,06 0,05 0,07 1,00 

 

Миллий кийим сифатининг эстетик кўрсаткичлари сифатида ишлаб чиқилган 

безак элементлари ва уларни қўллаш технологиясини ифода этувчи қуйидаги омиллар 

қабул қилинди (6-расм): 1) безак элементларининг шакли ва ранги- х1; 2) тайёр 

маҳсулотда безакнинг қомат билан боғлиқлиги – х2; 3) кийим тектоникаси-х3;  

4) кашта нақшларининг композицион қурилиши – х4; 5) ранг композицияларининг 

уйғунлиги - х5; 6) нақш чизиқларининг аниқлиги -х6 7) безак элементларининг кийим 
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деталларида жойлашиш тектоникаси - х7; 8) модификацияланган коллагенли 

пигментли янги бўёқ таркиби билан матога нақш туширилганда бўёқда тарқалиб 

кетиш хусусияти йўқлиги. 

 

 
 

6-расм. Ўртача ранглар диаграммаси 

 

Бешинчи экспертда бир хил (икки) даражали баллар мавжуд бўлгани учун, бу 

ҳолда ўхшашлик кўрсаткичини ҳисоблаш керак 

Т5=(2
3
-2)/12=0,5 ;           

    

Экспертларнинг келишув (конкордация) коэффициенти қуйидагича бўлади: 

W=1572/[7
2
(8

3
-8)/12-7*0,5]=0,765 , 

          Етти эксперт балининг (ранг) умумийси 0,6 нинг руҳсат этилган қийматидан 

устун бўлганини кўрсатади. 

         Экспертларнинг конкордация коэффициентининг аҳамияти х
2
 мезони бўйича 

текширилади: 

х
2
=0,765*7(8-1)=37,485 

f=n-1 8-1=7 эркинлик даража х
2

0,05 учун, мезон бу  х
2

0,05 қиймати 14.1 га тенг, яъни 

келишув коэффициентининг муҳимлик шарти бажарилади. 

х
2
=37, 485>14,1=

 
х

2
0,05 , 

бу эса мутахассисларнинг фикрлари ўртасида сезиларли боғлиқлик борлигини 

кўрсатади. Шунда 95% ишонч эҳтимоллиги билан айтиш мумкинки, омилларнинг 

таъсир даражаси бўйича экспертларнинг фикри конкордация коэффициентига W 

=0.765 мувофиқ мос келади. 

Декоратив элементлари бўлган замонавий кийимларга нисбатан истеъмол 

талабларини ўрганиш мақсадида Тошкентда анкета сўровномаси ўтказилди.  

Қуйидаги диаграммаларда респондентларга берилган сўровномалар бўйича 

қурилган гистограммаларнинг  айримлари  берилган (7-расм). 

Адабиёт манбаларда учрайдиган тўқимачилик материалларидаги декоратив 

эффектларнинг барча турлари график шаклда келтирилган таснифда 

умумлаштирилган (8-9-расмлар). 

Замонавий кийимни ижодий манба асосида лойиҳалашнинг назарий 

тамойиллари. Олиб борилган тадқиқотлар натижасида замонавий кийимларни 

бадиий – декоратив безашнинг барча турлари ижодий манбага асосланган ҳолда, 

кийим юзасининг дизайни хусусиятига қараб биринчи даражада композицион-

декоратив, композицион технологик ва композицион-утилитар декор турлари 

бўлиниши мумкинлиги аниқланади. Шундай қилиб, замонавий кийимнинг бадиий-

декоратив дизайнини ижодий манба асосида лойиҳалашнинг таклиф этилган таснифи 

безакнинг тури ва усули, безакнинг табиати ва бажарилиш техникасига асосланади 

(10-расм). 
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Жавоб 

берувч

илар 

сони 

Фоиз, 

% 

Фаолият турингиз? 

Жавоб 
берувчил
ар сони 

Қайси кийим турида миллий безак элементлари 
 бўлишини хоҳлайсиз? 
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7-расм. Сўровнома натижаларининг айрим диаграмма ва гистограммалари  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Жавоб 

берувчи

лар сони 

Фоиз, % 

Композицион марказ кийимнинг қаерида 
 бўлишини хоҳлайсиз? 
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8-расм. “Ўзбек халқ костюмида қўлланилган кашталар” таснифи 
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9-расм. Буюмларда декоратив эффект яратиш усулларининг таснифи 
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10-расм. Замонавий кийимларни анъанавий костюм асосида безаш турларини 

таснифи 

 

“Декоратив элементлар базаси” дастурий таъминоти. Мазкур аълумотлар 

базаси буюм ишлаб чиқариш, лойиҳалаш ва технологик тжараёнларнинг муҳим 

таркибий қисми бўлиб, бу жараённи сезиларли даражада жадаллаштириш ҳамда 

сарфланадиган вақтни сезиларли даражада камайтиришга ёрдам беради. 

 Таклиф этилаётган маълумотлар базаларининг кейинги афзаллиги ва 

характерли хусусияти бу махсус қурилмалар ва ускуналар ҳақидаги маълумотномалар 

билан таъминланганлигидир. Кенг қамровли иллюстрация осонгина ва тез керакли 

безак элементини танлаш имконини беради. Ҳар бир маълумотлар базасида декорлар 

тавсифи тўлиқ кўринишда берилади.   

Тўплам образини ишлаб чиқиш. Тўпламда акс этиши кўзда тутилади:  

- Замонавий кийимда ўзбек миллий декоратив элементларини қўллаш 

Тўпламни ишлаб чиқиш учун мақсадли аудитория: 

1)ўзига хос қиёфани ифода этувчи миллий, этник анъанавий элементлар 

мавжуд бўлган оригинал дизайндаги костюм кийишни истаган одамлар;  
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2) ҳаётни севадиган ва ўз индивидуаллигига интиладиган 20 ёшдан 50 ёшгача 

бўлган аёллар;  

Тўпламининг образлари ишлаб чиқилди (11-14-расмлар). 

 

  
11-расм. 1-модел олд кўриниши 

 

12-расм. 2-модел олд кўриниши 

  
13-расм. 3-модел олд кўриниши 14-расм. 4-модел олд кўриниши 

 

ИЛМИЙ ТАДҚИҚОТ БЎЙИЧА УМУМИЙ ХУЛОСАЛАР 

 1. Анъанавий ўзбек костюмига хос декоратив элементларининг шаклига, 

рангига, мотив рамзлари ва композицион ечимига  қараб замонавий кийимни бадиий 
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лойиҳалашнинг асосий тамойиллари ишлаб чиқилди ва унинг ижодий манбаа 

сифатидаги аҳамияти белгиланди.  

 2. Тадқиқот ишида ўзбек миллий анъанавий костюмининг  ташкил этувчилари, 

безаклари, материаллари, анъанавий этник безакларнинг рамзлари ва ранглари таҳлил 

қилинди ва буюмларда декоратив эффект яратиш усуллари тизимлаштирилади. 

3. Декоратив элементларнинг электрон маълумотлар базаси ишлаб чиқаришда 

технологик жараённинг муҳим таркибий қисми бўлиб, бу жараённи сезиларли 

даражада тезлаштиришга имкон беради. Маҳсулот ишлаб чиқариш жараёнида 

декоратив элементларни танлаш учун сарфланадиган вақтни сезиларли даражада 

камайтиришга ёрдам беради. Декоратив элементларни танлашга сафланадиган вақтни 

камайтириш, асосан, маълумотлар базасининг аниқ тузилиши, хусусан, нақшнинг 

ранги, тури, қайсидир вилоятга тегишлилиги ва бошқа белгиларини тезкор танлаш ва 

декорни маҳсулотга қўллаш учун конструктив ва технологик ёндашув туфайли амалга 

оширилади. Ўзбекистон миллий безак элементларининг маълумотлар базалари 

яратилдики, бу автоматик равишда маълум декоратив элементни тез топиш ва танлаш 

имконини беради. 

4. Замонавий кийимни миллий безак элементлари билан бадиий лойиҳалаш 

учун ишлаб чиқилган назарий-услубий ёндашув кийим ассортиментини кенгайтириш 

ва бойитиш, миллий руҳиятни сақлаб қолишга ёрдам беради, ҳамда ижтимоий 

таъсирга эга бўлган халқ миллий маданиятини ривожлантириш муаммосини ҳал 

этади. 

5. Илмий-техник маълумотларнинг таҳлили асосида тўқимачилик 

материалларини модификацияланган коллагендан қуюқлаштирувчи сифатида 

фойдаланиш туфайли пигмент бўёқлари билан чоп этиш жараёнларини 

такомиллаштириш долзарблиги асосланди. 

6. Модификацияланган коллаген асосли босма бўёқ хусусиятлари ўрганилди. 

Янги композиция туфайли физик-механик таъсирга чидамли нақшлар ҳосил 

қилинади, шунингдек, бўёқлар сақлаш давомида барқарор ва нисбатан арзон бўлади, 

чунки маҳсулотнинг асосий компоненти маҳаллий хом ашёдан олинган. 

7. Тадқиқот натижалари асосида дизайнерлар учун услубий тавсиялар ва 

замонавий костюм дизайнида ўзбек миллий декоратив элементларини қўллаш 

тамойиллари ишлаб чиқилди. Анъанавий миллий декоратив элементларни қўллаб 

аёллар кийимлари комплекти яратилди. 

8. Мазкур тадқиқот ишидан олинган натижаларни ишлаб чиқариш корхоналари 

шароитида апробациядан ўтказиш билан эришилган иқтисодий самарадорлик 1 йилда 

1,031 млн.сўмни ташкил этди (1 йилда 1 млн. дона маҳсулот). 
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