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  КИРИШ (тақдимнома аннотацияси) 

 

 Диссертация мавзусининг долзарблиги ва зарурати. Жаҳонда 

тўқимачилик саноатининг асосий хом ашёларидан бири пахта толасини қайта 

ишлашда чигит ва толани шикастланишининг олдини оладиган 

ресурстежамкор технология ва қурилмаларни қўллаш етакчи ўринлардан 

бирини эгалламоқда. «Дунё миқёсида 23-24 млн. тонна атрофида пахта 

толаси ишлаб чиқарилиш жараёнида дастлабки тозалашдан ўтишини ҳисобга 

олсак», қайта ишлашга мўлжаллланган пахтани дастлабки тозалаш 

жараёнида уни толаси ва чигитининг шикастланишини олдини оладиган 

мослама ва механизмларни амалиётга жорий этишни тақозо этади. Шу 

жиҳатдан пахтага дастлабки ишлов беришда энг дастлабки қўлланиладиган 

қурилма бўлган сепараторларнинг такомиллашган вариантларидан 

фойдаланиш муҳим аҳамиятга эга хисобланади. 

Жаҳонда пахта сепараторларининг янги турларини ишлаб чиқиш, 

мавжудларининг қабул қилиш камераси, ажратувчи барабанлари ва узатувчи 

қисмларини такомиллаштириш ҳамда мавжуд технологияларнинг илмий 

асосларини ривожлантиришга йўналтирилган илмий-тадқиқот ишлари олиб 

борилмоқда. Бу борада, пахта сепаратори конструкциясини  ишлаб чиқиш ва 

параметрларини асослаш, пахтани ҳаводан ажратиб олишда сифат 

кўрсаткичларига салбий таъсир кўрсатувчи омилларни аниқлаш ҳамда 

уларни такомиллашган янги конструкциядаги қайишқоқ амортизаторли пахта 

сепаратори ёрдамида бартараф қилишга алоҳида эътибор берилмоқда.  

         Республикамизда пахта маҳсулотларини ишлаб чиқариш ва 

ривожлантириш учун пахта тозалаш технологик машиналарини 

модернизация қилиш асосида пахта хом ашёсини қайта ишлаш 

рентабеллигини ҳамда ишлаб чиқарилаётган маҳсулотларнинг 

рақобатбардошлигини ошириш бўйича кенг-кўламда чора-тадбирлар амалга 

оширилмоқда. 2017-2021 йилларда Ўзбекистон Республикасини янада 

ривожлантириш бўйича ҳаракатлар стратегиясида, жумладан   «…миллий 

иқтисодиётнинг рақобатбардошлигини ошириш, …иқтисодиётда энергия ва 

ресурслар сарфини камайтириш, ишлаб чиқаришга  энергия  тежайдиган  

технологияларни  кенг  жорий  этиш»
1
  каби вазифалар белгиланди. Ушбу 

вазифаларни амалга оширишда республикамиз пахта тозалаш корхоналарида  

қайта  ишланаётган  хомашёдан белгиланган сифатдаги    пахта   

маҳсулотларини   олишни   таъминловчи   техника   ҳамда 
 

 
1
Ўзбекистон Республикаси Президентининг 2017 йил 07 февралдаги  

ПФ-4947-сон «Ўзбекистон Республикасини янада ривожлантириш бўйича Ҳаракатлар 

стратегияси тўғрисида» ги Фармони 

технологияларни  ишлаб чиқиш муҳим аҳамият касб этмоқда. 

Ўзбекистон Республикаси Президентининг  2017 йил 7 февралдаги 

«2017-2021 йилларда Ўзбекистон Республикасини ривожлантиришнинг 

бешта устувор йўналиши бўйича Ҳаракатлар стратегияси тўғрисида», 2017 
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йил 14 декабрдаги ПФ-5285-сон «Тўқиматчилик ва тикув-трикотаж 

саноатини  жадал  ривожлантириш чора-тадбирлари тўғрисида»ги  

фармонлари,  2017 йил 28 ноябрдаги  ПҚ-3408-сон «Пахтачилик тармоғини  

бошқариш тизимини тубдан такомиллаштириш  чора-тадбирлари тўғрисида» 

ги  қарори ҳамда мазкур фаолиятга тегишли  бошқа меьёрий-хукуқий 

хужжатларда белгиланган вазифаларни амалга оширишга ушбу тадқиқотлар 

муайян даражада хизмат қилади.   

Тадқиқотнинг республика фан ва технологиялари ривожланиши-

нинг устувор йўналишларига мослиги. Ушбу тадқиқот Республика фан ва 

технологияларини ривожлантиришнинг II. «Энергетика, энергия ва ресурс-

тежамкорлик» устувор йўналишига мувофиқ бажарилган. 

         Муаммонинг ўрганилганлик даражаси. Пахта тозалаш 

корхоналарида пахта ташишда сепаратор иш унумини ошириш, технологик 

кўрсаткичларини оптималлаштириш,  янги конструкцияларини ишлаб чиқиш 

ва мавжудларини такомиллаштириш бўйича чет мамлакатларда Dakk Hem, 

Donald W., Van Doorn, Dan S. Wise, Hans Oetiker, Richard D. Johnson ва бошқа 

олимлар  изланишлар олиб борган. 

Мамлакатимизда сепаратор машинасини такомиллаштириш бўйича 

фундаментал, амалий масалалар методологик асосларини яратишда 

Р.Г.Махкамов, Б.М.Мардонов, П.Байдюк, Х.Т.Ахметходжаев, 

Х.А.Рахматуллин, Н.Камалов, Р.Муродов, А. Джураев,  Р.Ш.Амиров, 

М.Хожиев, С.Қодирхўжаев, М.Хасанов, А.Бурхонов, О.Саримсоқов, 

Х.Мамарасулов, О.Эшмуродов, Ю.Янгибоев, З.Шодиев, Т.О.Шамсутдинов, 

А.М.Дзядзио, А.И.Пирумов, Н.Артиқов, Х.Усмонов ва бошқа олимлар 

тадқиқотлар олиб боришган. 

         Олиб борилган илмий-адабий таҳлил шуни кўрсатадики, пахтани 

ҳаводан ажратиш жараёнида пахтанинг тўрли юза билан учрашиш эҳтимоли 

юқорилиги, ишчи камерада динамик босимнинг ортиб кетиши сабабли ҳаво 

билан толанинг чиқиб кетиши ва тўрли юзага толанинг тиқилишлари содир 

бўлади. Пахта бўлакларининг сепаратор орқа деворга урилиши чигитнинг 

шикастланишини орттиради, сифатини пасайтиради. Бу борада, сепарация 

жараёни, унга таъсир қилувчи омилларни ўрганиш, маҳсулот сифати 

бузилишини келтириб чиқарувчи омилларни аниқлаш ва бартараф этишни 

таъминловчи сепаратор конструкциясини ишлаб чиқиш бўйича илмий 

изланишлар етарлича олиб борилмаган. 

Диссертация тадқиқотининг диссертация бажарилган олий таълим 

муассасасининг илмий-тадқиқот ишлари режалари билан боғлиқлиги.  

Диссертация иши Фарғона политехника институти илмий тадқиқот ишлари 

режасининг № ФА-2019-003 «Пахта тозалаш корхоналарида ишлатиладиган  

машина ва ускуналарнинг янги  ишчи органларини  яратиш ва 

такомиллаштириш» мавзусидаги амалий лойиҳа доирасида бажарилган. 

Тадқиқотнинг мақсади пахта сепараторининг амортизаторли пластина  

билан жиҳозланган самарали конструкциясини ишлаб чиқиш орқали 

пахтанинг дастлабки сифат  кўрсаткичларини сақлашдан иборат. 
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Тадқиқотнинг вазифалари:  
пахта сепараторининг орқа деворига пластинкали амортизатор 

ўрнатилган такомиллаштирилган конструкциясини ишлаб чиқиш; 

сепараторда пахта бўлагининг амортизаторли пластина билан 

таъсирлашувидан сўнг пастга тушиш вақтини аналитик усулда аниқлаш, 

параметрларни асослаш; 

пахта бўлагининг амортизатор пластинаси билан таъсирлашувида  

пластинанинг тебраниш амплитудасини  аналитик усулда аниқлаш, боғланиш 

графиклари таҳлили натижасида амортизаторнинг бикрлик диссипатив 

параметрлари қийматларини  аниқлаш; 

тажрибада тензометрик усулини кўллаб  сепаратор амортизатори 

пластинасини тебраниш қонунини ифодаловчи осциллограммаларни олиш, 

боғланиш графиклари  таҳлили натижасида параметрларини асослаш; 

тўлиқ омилли тажрибавий тадқиқотлар асосида  сепараторининг мақбул 

параметрларини аниқлаш; 

тавсия қилинган пахта сепараторини тажриба нусхасини ишлаб чиқиш, 

синовлардан ўтказиш, иқтисодий самарадорлигини аниқлаш.  

Тадқиқотнинг объекти сифатида пахтани дастлабки қайта ишлашда 

уни ташувчи ҳаводан ажратиб олиш жараёни ва унда қўлланиладиган пахта 

сепаратори олинган.  

Тадқиқотнинг предметини СС-15А русумли пахта сепаратори ишчи 

камераси деворига ўрнатилган қайишқоқ амортизаторли қурилманинг 

ҳисобий схемаси ва математик модели ҳамда ҳаракат қонунлари ва 

параметрларининг тавсия этилган қийматлари ташкил этади. 

Тадқиқотнинг усуллари. Тадқиқот жараёнида дифференциал 

тенгламаларни ечишнинг ўзгарувчиларни ажратиш,  регрессия тенгламалари 

асосида муқобиллаштириш, математик статистиканинг режалаштириш ва 

тажриба натижаларини қайта ишлаш усулларидан фойдаланилган. 

Тадқиқотнинг илмий янгилиги қуйидагилардан иборат:  

пахтани ташувчи ҳаводан ажратиш жараёнида сепараторнинг орқа 

деворига урилгандаги шикастланишини камайтирадиган амортизаторли 

пластинага эга  сепаратор конструкцияси ишлаб чиқилган; 

сепараторда пахта  бўлагининг сепаратор деворлари билан 

таьсирлашгандан кейинги ҳаракатида пахтанинг пастга тушишини 

тезлаштирадиган резина асосли амортизатор  пластинкаси ишлаб чиқилган; 

пахта  бўлаги зарба кучи таъсирида амортизатор пластинкаси тебраниш 

амплитудасини ҳисобга олган ҳолда амортизаторнинг бикрлик диссипатив 

тавсифлари аниқланган; 

тензометрик усулда олинган сепаратор амортизаторли пластинаси 

тебранишларининг боғланишлари асосида резинали амортизаторнинг мақбул 

параметрлари асосланган. 

Тадқиқотнинг амалий натижалари қуйидагилардан иборат:    



 

 

 

6 

 

таркибида пластинкали амортизатори бўлган моденизация қилинган 

пахта сепаратори  конструкцияси ишлаб чиқилган ва Ўзбекистон 

Республикаси патенти билан ҳимоя қилинган;  

сепаратор амортизаторли пластинасининг тебраниши қонуниятлари 

таҳлили натижасида амортизатор резинаси бикрлиги аниқланган ва маркаси 

тавсия этилган;  

тўлиқ омилли тажрибавий тадқиқотлар натижалари асосида пахта толаси 

ва чигит шикастланишини кескин камайтирувчи ва сепаратор ресурсини 

оширадиган параметрлари аниқланган.  

Тадқиқот натижаларининг ишончлилиги. Тадқиқот натижаларининг 

ишончлилиги уларнинг мавжуд назарий ва амалий натижаларга мувофиқ 

келиши, тадқиқотлар натижаларининг коллегиал олинганлиги ва 

расмийлаштирилганлиги, ҳисоб-китобларда стандартлаштирилган усул ва 

воситалардан фойдаланилганлиги, олинган натижаларни реал иқтисодий 

самара билан ишлаб чиқаришга жорий қилинганлиги билан изоҳланади.  

Тадқиқот натижаларининг илмий ва амалий аҳамияти. Тадқиқот 

натижаларининг илмий аҳамияти ишлаб чиқилган пахтанинг сепаратор ишчи 

камера деворига ўрнатилган қайишқоқ амортизатор билан зарбавий 

таъсирлашуви математик модели ҳамда пахтанинг амортизатор билан 

таъсирлашувидан сўнг пастга тушиш вақти, пластинанинг тебраниш 

қонуниятлари, боғланиш графиклари, инерцион, бикрлик ва диссипатив 

параметрларини аниқланиши пахтани дастлабки ишлаш жараёни 

назариясини муайян даражада бойитгани билан изоҳланади. 

Тадқиқот натижаларининг амалий аҳамияти  эластик элемент билан 

жиҳозланган модернизация қилинган пахта сепараторини янги самарали 

конструкцияси ишлаб чиқилганлиги, тўлиқ омилли тадқиқотлар асосида 

сепаратор параметрларининг оптималлаштирилгани ва қиёсий синов 

натижаларига кўра чигит ва толанинг шикастланиши кескин камайганлиги 

билан изоҳланади. 

Тадқиқот натижаларининг жорий қилиниши. Қайишқоқ 

амортизаторли самарали пахта сепаратори  конструкциясини  ишлаб чиқиш 

ва параметрларини асослаш бўйича олинган натижалар асосида: 

        пахта сепаратори конструкциясига Интеллектуал  мулк  Агентлигининг  

ихтирога патенти олинган («Толали материаллар учун сепаратор» IAP 06300, 

2020 й.). Натижада пахтани ташувчи ҳаводан ажратиш жараёнида пахта 

толаси ва чигит дастлабки сифат кўрсаткичларини сақлаш имконияти 

яратилган;  

қайишқоқ амортизаторли пахта сепаратори Фарғона вилояти «Тошлок 

пахта тозалаш» АЖ да ишлаб чиқаришга жорий этилган («Ўзпахтасаноат» 

АЖнинг 2020 йил 26 октябрдаги 03-18/2535-сон маълумотномаси). Натижада 

пахта толасидаги ифлослик ва нуқсонли  аралашмалар массавий улушининг  

0,10-0,12%  камайишига эришилган; 

 қайишқоқ амортизаторли такомиллаштирилган пахта сепараторлари 

Фарғона вилоятидаги «Қува пахта тозалаш» АЖ да  ишлаб чиқаришга жорий 
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этилган («Ўзпахтасаноат» АЖнинг 2020 йил 26 октябрдаги 03-18/2535-сон 

маълумотномаси). Натижада сепараторда қабул қилиб олинаётган пахтани 

чигитининг  шикастланишини  0,2-0,23%  камайтириш имконияти яратилган. 

Тадқиқот натижаларининг апробацияси. Мазкур тадқиқот 

натижалари 3 та xалқарo ва 1 та рeспублика илмий-амалий анжуманларида 

муҳокамадан ўтказилган. 

Тадқиқот натижаларининг эълон қилинганлиги. Диссертация 

натижалари бўйича жами 9 та илмий иш чоп этилган, шулардан Ўзбекистон 

Олий аттестация комиссиясининг диссертацияларнинг асосий илмий 

натижаларини чоп этиш тавсия этилган илмий нашрларда 4 та мақола, 

жумладан, 2 таси республика ва 2 таси хорижий журналларда нашр этилган, 

Ўзбекистон Республикаси Интеллектуал мулк агентлигининг 1 та ихтиро 

учун патенти олинган. 
 

ТАДҚИҚОТНИНГ АСОСИЙ МАЗМУНИ 
 

Ўзбекистон Республикасининг «Толали материаллар учун 

сепаратор » (№ IAP 06300, 2020 й.) ихтиро патенти. 
 

Фойдаланиш соҳаси: пахта тозалаш саноати. 

Вазифаси пахтани ташувчи ҳаводан ажратиб олиш ҳамда кейинги 

жараёнга узатиш ва бунда пахта маҳсулотларининг дастлабки сифат  

кўрсаткичларини сақлашдир. 

        Ихтиронинг моҳияти: Қилинган ихтиро ва амалга оширилган 

тадқиқотлар эластик элемент билан жиҳозланган  пахта сепараторининг янги, 

самарали конструкциясини ишлаб чиқишга асос бўлган. Ишда ҳал этилган 

муаммонинг моҳияти шундан иборатки, пахтанинг ҳар-хил  ифлосликлар 

(тош, кесак, кўк кўсак ва бошқалар) билан биргаликда тўғридан-тўғри ишчи 

камера  орқа деворига бориб  урилиши натижасида  пахта чигити ва толаси  

шикастланади, пахта хомашёсини сифат  кўрсатгичлари  пасаяди, ишчи 

камера орқа девори емирилади, сепаратор элементлари қизиши ҳисобига 

деформацияланади, деворнинг ёрилиши натижасида камерага ҳаво киради ва 

ундаги босим камаяди.  Бу ҳолатни бартараф қилиш учун пахта 

сепараторининг орқа деворига амортизаторли пластина ўрнатилиб, 

тажрибалар ўтказилган, унинг рационал параметрлари аниқланган ва 

сепараторни жорий қилиш бўйича тавсиялар ишлаб чиқилган. 

Такомиллаштирилган сепаратор конструкцияси (1-расм) қуйидаги 

тартибда ишлайди: Пахта хомашёсини асосий қисми хаво билан биргаликда 

сурувчи кувур 5 орқали тўғридан - тўғри ишчи камера 1 қайишқоқ 

амартизаторли қистирмалар 7 устида жойлашган эластик элементли юза 8 га 

урилиб, тезликни йукотади ва ўз оғирлиги таъсирида вакум-клапан 2 га 

тушади.  
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.  
1-расм. №IAP 06300. Тавсия  қилинган  такомиллаштирилган  сепаратор схемаси. 1-

ишчи камера, 2-вакуум-клапан, 3-тўрли юза, 4-сидиргич вали,     5-сурувчи қовур, 6-

сепаратор орқа девори, 7-қайишқоқ амортизаторли қистирма, 8-эластик элементли юза, 9-

шуруп, 10-рама, 11-эластик элементли втулка. 12-кирғич. 

 

Айрим пахта бўлакчалари эса ишчи камеранинг икки томонида 

жойлашган тўрлар юзасига (3) ёпишади. Бу пахта бўлакчаларини эластик 

элементли вал 4 га махкамланган кирқич 12 ни ўз ўки атрофида бир маротаба 

мураккаб тебраниши ҳисобига 80-85 фоиз ёпишган пахта бўлакчалари 

вакуум клапанга тушириб юборилади. Вакум–

клапан 2 парраклари эса пахта хомашёсини 

кейинги жараёнга ўтказиб юборади, чанг хаво 

эркин пахта толалари билан бирга махсус 

вентиляторлар орқали сўрилиб, циклон 

қурилмаларига йўналтирилади. Эластик 

элементли втулка вал 4 га тушадиган 

юкланишни пасайишига олиб келади ва шу 

билан биргаликда подшипник таянчларига 

тушадиган мувозанатланмаган инерция 

кучларини ҳам камайтиради.  

Тавсия  қилинган  такомиллаштирилган  

сепараторнинг назарий изланишлари 

натижасида пахта бўлагини амартизаторли 

пластина билан таъсирлангандан сўнг  пастга  тушиш вақтини аниқлаш учун 

2-расмда ҳисоб схемасидан фойдаланилган. 

 

Расм 2. Ҳисоб схемаси 

1 - пахта бўлаги, 2 - 

пластина, 3 - резинали 

амортизатор. 
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Пахта бўлагини пастга тушиш харакати қуйидаги дифференциал 

тенглама орқали аниқланади:  

 

𝑚�̈� = 𝐺 − 𝐹тр     (1) 

 

бу ерда, m-пахта бўлаги массаси, у-вертикал силжиши; 𝐺)-пахта бўлаги 

оғирлиги, 𝐹тр-ишқаланиш кучи. 

      Қуйидаги   t=o да    у=о,�̇� = о 

бошланғич шартларга асосан пахта бўлаги харакати ва тушиш вақти 

ифодалардан аниқланади: 𝒚 = (𝒈 −
𝒇𝑭𝒃

𝒎𝒕
) ∗ t2ёки 

 

𝒕 = √
𝒎𝒙∗𝒚

𝒎𝒙𝒈∗𝒈−𝒇𝑭𝒃
        (2) 

бу ерда, 𝑓 −  ишқаланиш коэффициенти. 

        (2) ни сонли ечими асосида параметрларини боғланиш графиклари 

қурилди (3-расм) 

 

 
 

a b 
 

1. mx = 0.25*10
-2 

кг; 2- mx = 0.2*10
-2

 кг;
 

3-mx = 0.15*10
-2 

кг; 4-mx = 0.1*10
-2 

кг; 

 

y= 4.2*10
-2 

м; 1-при f = 0.4; 

2-при f = 0.35; 3-при f = 0.25; 
 

3 -  Расм. Боғланиш графиклари. а) пахта бўлаги тушиш вақтини унинг  жойлашиш 

баландлигига боғлиғлиги; б) пахта бўлагини тушиш вақтни унинг массасига боғлиғлик  

графиклари 

 

Пахта бўлагини амортизаторли пластина билан  тавсирланганда  

уларни  тебраниш амплитудасини аниқлаш учун ҳисоб схемаси (4-расм) ва 

харакат тенгламаси олинди: 
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4-расм. Ҳисоб схемаси. 

 

бу ерда, F(t)-пахта бўлагига  таьсир 

кучи;
 

    𝑚𝑥
− пахта бўлаги    массаси;   

 

                 Х̈( 𝑚𝑥 + 𝑚𝑛) 

+b�̇�+CX=Rsin 𝜔𝑡                (2) 

             t=0, Х=0, �̇� = 0. да   

Х =
𝑅1sin (𝜔𝑡−𝛽)

√−𝜔2)2+4п2∗𝜔2
   

;                             t ϥ 𝛽 =
2п𝜔

Р0
2−𝜔2             

п =  
𝑏

𝑚𝑥+𝑚𝑛
;                                                                                                              

Р0
2 =  

С

𝑚𝑥+𝑚𝑛

 ;        𝑅1 =
𝑅0

𝑚п+𝑚0

                                                                                            

Пластинани тебраниш  амплиудаси                                                                                       

Ах =
𝑹𝟎

√(Р𝟎
𝟐−𝝎𝟐)𝟐+𝟒п𝟐𝟏𝟎𝟐

 

Олинган (2) ифодани сонли ечими асосида параметрларни ўзаро 

боғланиш графиклари қурилди (5-расм) ҳамда пахта бўлагининг 

амортизаторли пластина тебраниш амплитудасини мақбул қийматлари 

аниқланди. 

 

Амплитуда ортиши билан пахта бўлаги шунчалик тез пластинкадан 

ажралиб пастга тушади. Шунинг таьсир кучи 𝑅0 ≥ (2,8 ÷ 4,2) ∗

10−3оралиқда бўлганда мақсадга мувофиқдир. Бунда пластинка массасини 

кичрайтириш учун у бир неча бўлаклардан ташкил топган. Йиғинди массаси 

(2,0 ÷ 2,5) ∗10
-3

 м амплитуда тебраниши учун (пахта) бўлаклари тез ажралиб 

пастга тушади) тавсия қийматлари с/ср≤(0,5÷ 0,65). 

 

Пахтани тўрли юзадан тозаловчи  қайишқоқ таянчли  сидирғич 

валидаги қувват ҳисоби амалга оширилди. 

 

Cидирғич  харакати:                    мю ≥ кмх ∑ 𝑟𝑖
𝑘
𝑖=1  

Cидирғични сарф қуввати :          𝑁𝑐 = (𝑤 ∓ ∆𝜔)𝑚𝑥 ∑ 𝑟𝑖
𝑘
𝑖=1  
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а 

 

 

 
          1- (mx + mn) = 0.008*10

-1
 кг; 

            2- (mx + mn) = 0.15*10
-1

 кг; 

            3- (mx + mn) = 0.22*10
-1

 кг; 

            4- (mx + mn) = 0.2.8*10
-1

 кг; 

    а) амортизаторли пластинани тебраниш 

амплитудасини таъсир кучига боғланиш 

графиклари 

 

 

б 

 

 

          1.3 -  (mx + mn) = (0.008÷0.12)*10
-1

 кг; 

            2.4 -  (mx + mn) = (0.15÷0.26)*10
-1

 кг 

            Ax=f (c/cp);  3.4Ax=f (b/bp); 

б) амортизаторли пластина тебраниш 

амплитудасини амортизатор 

параметрларига боғланиш графиклари 

5-расм. Боғланиш графиклари 

Р.Мурадов, Б.Мардонов хисобларини инобатга олганимизда, тавсия 

усулида хисоблаганимизда кайишкок элемент хисобига сидирги айланма-

тебранма харакати инобатга олинса сарф қувват (25-30)% гача кам бўлиши 

аниқланди, тажрибалар хам буни тасдиқлади. 

Назарий изланишлар натижаларини инобатга олиб  тажрибавий 

тадқиқотларни тензометрик усулида амортизатор пластинаси тебранишлари 

аниқланди (расм 7). 

 

 

        Расм 6. Осцилограммалар.  Расм 7. Пластина тебраниш 

амплитудасининг сепаратор иш унумига 

боғланишлар графиклари. 1-1847 русумли,  2-

1338 маркали резина. 
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Осцилограммалар таҳлилига кўра, сепаратор иш унуми ортиши билан 

амортизатор пластина тебраниш амплитудаси хам ортади. Пахта 

бўлакчаларини тез ва бир текисда пахта тушиши учун олинган графиклар 

таҳлилига асосан пластинкали амортизаторни 1847 русумли  резинадан 

тайёрлаш тавсия этилади. 

  

а в 

 

с 

Расм 11.  Тадқиқот қурилмаси: 

а-икки сидиргичли; в-бир сидиргичли тўрли юзалар; с-сепараторнинг 

умумий кўриниши 

 

Модернизация қилинган амортизаторли пахта сепаратори тўлиқ омилли 

тажрибавий тадқиқотлари ўтказилди. Бунда кирувчи омиллар  1-жадвалда 

келтирилган. 
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1-жадвал 

Кирувчи омиллар ва уларнинг ўзгариш чегараси 

 
 

8-расм. Кирувчи омилларнинг пахтанинг ифлосланишига таъсири. 
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9 расм. Кирувчи омилларнинг чигитни шикастланишига таъсири. 

     

Олинган графиклар (8,9-расм) таҳлилига асосан кирувчи 

параметрларнинг тавсия қийматлари олинди: 

 -иш унуми-10т/с; амортизатор резинаси бикрлиги-1,5*10
4
к/м; 

амортизаторгача бўлган масофа-85мм.  

Ушбу қийматларда чигитнинг шикастланиши 0,50% дан, пахтадан 

чиқиндилар 0,45% дан ошмайди. 
       

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

12-Расм. Ишчи камера орқа 

деворининг шикастланиш 

кўриниши. 

13-Расм. Ишчи камера орқа деворига 

ўрнатилган амортизаторли пластина 

қурилмасининг кўриниши. 

14-Расм. Ишчи камера орқа 

амортизаторли пластина 

қурилмасини 3 йилдан кейинги 

олиб қўйилган деворнинг                               

ҳолати. 
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Иш унуми ортиши билан чигит шикастланиши ортади, резина бикрлиги 

1,5*10
4
Н/м бўлганда чигит шикастланиши минимал бўлади. Амортизаторгача 

бўлган масофани ортиши чигитни шикастланишини камайтиради. 

Тавсия қилинган амартизатори бўлган сепаратор конструкциясини 

тажриба нусхаси Ташлоқ ва Қува пахта тозалаш корхоналарида синовдан 

ўтказилди. Натижаларга асосан пахтадаги чиқиндилар 0,12% гача, чигитни 

шикастланиши 0,23% га камайишига эришилди. Модернизация қилинган 

пахта сепараторини ишлаб чиқаришга қўллашдан олинадиган йиллик 

иқтисодий йиллик самара 1 395 824 028 сўмни ташкил этади. 
 

ХУЛОСА 

Пахта сепараторида тола ва чигит шикастланишини бартараф қилиш 

бўйича олиб борилган илмий тадқиқот ишларида олинган натижалар асосида 

қуйидаги хулосалар олинган: 

1. Пахта маҳсулотлари шикастланишининг олдини олиш мақсадида 

сепараторининг орқа деворига пластинкали амортизатор ўрнатилган, юқори 

самарали, такомиллаштирилган конструкцияси ишлаб чиқилган.  

2. Сепараторда пахта бўлагини амортизатор пластинкасига таъсиридан 

сўнг пастга тушиш вақтини аниқлаш формуласи олинган. Пахта бўлаги 

массаси ва жойлашиш баландлигининг тушиш вақтига боғлиқлиги 

қонуниятлари аниқланган. Пахта бўлакчаларининг сепаратор орқа деворига 

урилиш майдони қийматидан келиб чиқиб,   амортизаторли юза  майдони     

(3,5-4,5)*10м
-2

 дан ошмаслиги тавсия этилган. 

3. Пахта бўлагининг амортизатор пластина билан таъсирланганда 

уларни тебраниш амплитудасини аниқлаш ифодаси олинган. Пахта бўлаги ва 

пластина массалари тебраниш амплитудасининг таъсир қилувчи куч 

ўзгариши ва амартизатор параметрларига боғлиқлиги графиклари таҳлили 

асосида қуйидаги тавсия параметрлари олинган: 𝑅0≥(3,8÷4,2) 10−2 N                                  
𝐶

𝐶𝑝
 ≤ (0,5÷0,65);  

𝑏

𝑏𝑏
 = (0,7÷1,4) 

4. Тажрибада тензометрик усулда сепаратор амортизатори 

пластинкасининг тебраниш қонунини ифодаловчи осцилограммалар олинган. 

Пластина тебраниш амплитудасининг сепаратор иш унумига боғлиқлик 

графиклари таҳлили асосила пахта бўлакчаларини тез ва бир текисда пастга  

тушиши учун пластинкали амортизаторни 1847 маркали резинадан тайёрлаш 

тавсия этилган. 

5. Тўлиқ омилли тажрибавий тадқикотлар асосида амортизатори бўлган 

сепараторнинг мақбул параметрлари аниқланган:  

-иш унуми-10т/с; 

-амортизатор резинаси бикрлиги-1,5*10
4
к/м; 

-амортизаторгача бўлган масофа-85мм. 

Ушбу қийматларда чигитнинг шикастланиши 0,50%дан,  пахтадан 

чиқиндилари 0,45%дан ошмаслиги  таъминланади. 



 

 

 

16 

 

6. Тавсия қилинган амортизатори бўлган сепаратор конструкциясининг 

тажриба нусхаси Тошлоқ ва Қува пахта тозалаш корхоналарида синовдан 

ўтказилган. Натижаларга асосан пахтадаги чиқиндилар 0,12% гача, чигитни 

шикастланиши 0,23% га камайишига эришилган. 

7. Модернизация қилинган пахта сепараторини ишлаб чиқаришга 

қўллашдан олинадиган йиллик иқтисодий йиллик самара 1 395 824 028 сўмни 

ташкил этади. 
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