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K IK ISH

O 'zbckislon Kcspublikusi Prczidenli Lsloin Karimov oV.ining “OV.bckiston 
XXI a s rb o ‘sag‘asida: xavl'sizlikkatahdid. bai4|ari)i lik shartlari va taraqqiyot kafolatlari" 
nomli asarida;

“ M am lakain i jada l rivojianlirish  borasidag i dasiuriy  v az ifa la rn i ania lga  
oshirishda I'anni va ilmiy inl'rastruktiirani rivojianlirish g 'oyal im ihim  aharniyatga ega. 
... Davlat faoliyatining m uvaffaqiyali hozir k o 'p  jihatdan fan -texn ika laraqqiyoli 
yutuqlari. chuqur ilm talab qiladigan tcxnologiyalar qanchalik kcng joriy etilayoigani. 
kadrlam ing kasb tayyorgarligi darajasi bikin bclgilanadi". - deb uqiirib  o ’lganlar (I).

Re.spublikamizda chuqur iqli.sodiy oV.gari.sh bo 'layolgan b ir davrda, kadrlar 
tayyorlashning m illiy dasturi kuchga kirishi. yuqoridagi fikmi am alga oshirishning 
dastlabki bosqichi bo'Hb xizmat qiladi. Ko‘p bosqichli ta 'h m  tizim iga binoan tcxnikaviy 
ohygohlarda tayyorlaiiadigan bakalaviiar uchun o 'q u v  rejasiga “ H ayotiy  t'aoliyat 
xavfsizligi” lanining kirililishi bt>‘lg ‘usi m utaxassislarning bihmm i chuqurlashlirishiga 
yordam bcrishi so'zsizdir.

Hayotiy faohyal xavl'sizligi (HFX) I'unining diqqat m arkaziga q o 'y ilg an  m aqsad 
bu insonningjam iyal taraqqiyotidagi rolidir. Hayotiy faoliyat xavfsizligi - bu har qanday 
sharoildagi inson Taoliyatidir. Insonning ham m a faol harakati (m chnal Jarayonida, dam 
olishda. uyda hamda sportda) uning i'aoliyatini tashkil qiladi.

Hayotiy faoliyat xavfsizligi fani o ‘z tarkibiga inson faoliyatining atrof-m uhit 
bilan alix|asi, m chnat faoliyatidagi xavfsizligi va favqiilixida vaziyajlardagi xavfsizligi 
bti’limlarini qamrab olgandir. Hayotiy faoliyat xavfsizligi prinsip va usullar a.sosida; 
baxtsiz htxlisalar, qurbonlar va ular nati jasida kclib chiqadigan zararlarni kam aytirish 
masalalarini kcng m iqyosda qo'yadigan va hal qiladigan fandir. IIPX - bu har qanday 
ko’rinishdagi faoliyatg:) qo'lianishi m um kin bo 'lgan  xavfsizlikning nazariy  asosidir.

H ayotiy  faoliyat xavfsizlig in ing  ish lab  ch iq a rish  ja ra y o n id a g i “ M chnat 
m uhofazasi" qism ida to 'qim achilik, paxta. ipak ishlab chiqarish va ycngil sanoat 
k o rx o n a la rid a  m chnat m uhofazasin ing  um um iy  m asa la la rin i. ish la b  c h iq a rish  
sanitariyasi, uskunalarining xavfsizlik tcxnikasi va yon g ’m xavfsizligi m asalalariga 
oid umumiy m a'lum otlarini o ‘z ichigaolgan va mchnal m uhofazasining hozirgi zamon 
lalablari hamda m c’yoriy matcriallarini hisobga olgan holda yoriiilgan.

Kitobda m chnat muhofazasi m asalalarini hal ctishning usiublari. uskunalar va 
dastgohlam ing xavfsizlik tcxnikasi, c ick tr xavfsizligi. mchnal g ig iycnasi va sanoat 
sanitariyasi asosiari h.iqida m a’Iumot bcrilgan. Yonish. o 'tg a  chidam lilik . yonuvchanlik  
va yong'inni o 'ch irish  masalalari yoriiilgan.

K itobda sanoat korxonalarida tcxno log ik  d astgoh larn i o m ilk o rlik  b ilan  
boslu|arishda yarutiladigan shart-sharoitlam i. m chnat m uhofuzasiga d o ir ladbirlarni



rcjalashtirishni, ayniqsa q o ‘1 kuchi bilan bajariladigan ishlarila muhofaza shartlarini. 
yong'in xavfsizligi asoslari kcng yorililgan va oliy texnik biliingohlanning o ‘quv rcjalariga 
m oslashiirib  yozilgan bo 'lib , bakalavrlam i layyorlovchi mutaxassislik talabalari uchun 
nio'ljaliangandir.

Respiiblikam izda niehnat muhofazasi ishi ijtimoiy-iqtisodiy, icxnik. gigiycnik 
ham da lashkiliy tadbirlar majm uasidan iborat bo'lib. bu tadbirlar mehnatkashlaming 
xavfsiz ishlashini, so g 'lig 'i va ishlash qobiliyatini saqlashni ta'm inlaydi.

M ehnal qonunchiligi, barcha ishchi va xiznialchilaming mehnat munosaballarini 
boshqarib  luruvchi huqiiqiy n ie ’yorlari majmuasidir. M ehnat gigiycnusi va sanoat 
sanilariyasi. ishchikirni kasbiy kasalliklarga, zararlanish va zaharlanishga olib kclishi 
m um kin b « ‘lgan zararli ta ’sirlam i kamaytirish yoki bulunlay yo ‘q qilishga qaratilgan 
lashkiliy  tadbirlar va tcxnika vositalardir.

U skuna va dastgohlarning xavlsizlik  texnikasi, ishchilami jarohatlanishdan. 
avariya. y o n g 'in  va portlash xavndan asrab qolish va bularni kaniaytirishga qaratilgan 
tashkiliy tadbirlar va texnik vositalar m ajm uasidir Yong'in xavfsizligi, korxonada yong'in 
chiqqan taqdirda ham uning xavtli ta ’sirini kamaytirish va m oddiy boyliklarni asrab 
qolish tadbirlaridir.

“ H a y o tiy  fao liy a t x a v fs iz lig i” kursi b o 'lg 'u s i  m u tax assis la rn i m ehnat 
m uhofazasinm g ilmiy asoslariga doir bilim lar bilan qurollantirish va ularda ishlab 
chiqarishdagi m ehnat sharoiti ham da m ehnat muhofazasini yaxsliilash muammolarini 
ijobiy hal e tish g a  q iziq ish  u y g ’otishga  m o 'lja llangan. Buning ilm iy zam ini esa 
quyidagilardan iboratdir: ishlabchiqarishda shikastlanish. kasalliklar, ishlab chiqarishda 
sodir bo 'lad ig an  yong 'in  hamda portlashlar sabablarini har tomonlama tahlil qilish; 
ishlab chiqarishdagi xavHilik va zararlilik darajasini o 'rganish; lo'qim achilik. paxta. 
ipak va yengil sanoatda qabul qilingan yoki joriy etishga tavsiya etiladigan. og 'irham da 
serm ehnat ishlam i m exanizatsiyalash va avtomatlashtirishni ko 'zda tutuvehi texnologik 
ja ray o n la rn i baholash. M azkur kurs "E rgonom ika”. “M uhandislik psihologiyasi”. 
“ M ehnatni ilm iy tashkil qilish” , "Texnik estetika", “Mehnat fiziologiyasi va gigiyenasi". 
"H uquqshunoslik” . “ Iqtisodiyot". "A trof muhitni muhofa/.a qilish" kabi fanlar bilan 
bog'langandir.

H ayotiy faoliyai xavfsizligi fani oldida turgan vazifalami muvaffaqiyatli hal 
elish uchun texnika. iqtisodiyot. m ehnat gigiyenasi. fiziologiyasi va psihologiyasi. 
m ehnatni ilm iy tashkil etish. sanoat estetikasi va boshqa sohalardagi mutaxassislaming 
b irgalikda ham da kelishgan holda ishlashlari talabetilgan.

M ehnatni ilmiy tashkil etish ishlab chiqarishga muntazam  ravishda joriy 
etilad igan fan yutuqlariga ham da ilg 'o r  tajribaga asoslanadi. melinal va moddiy 
boyliklardan keng. samarali tarzda foydalanishni ta’minlaydi. inson sog 'lig 'in i .saqlashga 
yordam  beradi va m ehnatni hayotiy extiyojga aylantiradi.



I-BO'LIM
1-BOB. HAYOTIY FA OI IY A T X A V F SIZ L IG IN IN f;

N A ZA R IY A SO SL A R l

l.l .H ay o tiy  Taoliyat xavfsi/li;>i (IIFX ) ta n in in g  
ah am iy ati va unin|> ta rk ib i.

HFX fanlning dic|q;il m arkiiziila q o 'y ilg an  m aqsad bii in so n m n g  jam iyal 
taraqqiyotidagi roli.

M chnat m uhofa/asi insonni islilab chiqarishdagi ahvoli. u b ilan bog 'liq  
masalalarni o 'rganishni oV.oldiga m aqsad qilib qo 'yadi.

I loziigi vaqlda inson - tabiiy. texnik. iqlisodiy va boshqa har xil xavl - 
xaiar dunyosida ishlaydi. Shu xavC - xaiarlar natijasida ju d a  k o 'p  insonlar 
hayoidan k o 'z  yiim adilar (A rm anistondag i zilzila. C h ern o b il AES halokati. 
Jigarislondagi yer siljishi. Admiral Naximov paroxixJining ch o 'k ish i, Syerdlovskiyda 
Chelyabinsk - Ufa tem iryo‘1 uchaslkasida poillash va h.k. Shuning na tijasida  3000 dan 
orliq t)dam halok bt)‘ldi. 2(KKK) odam nogiron b o ’ldi va 200000 odam  kasallandi.

Hirlashgan Millallar Tashkilotining 42 scssiyasida 1991 y ildan  boshlab tabiiy 
ofat va falokatlarni kamaytirish bcxatarlik yillari. deb bclgilangan edi.

Ilayo tiy  fau liy a t xavfsizlig i tu sh u n c h a s i

Hayotiy faoliyat xavfsizligi tushunchasida k o 'p  uch rayd igan  ta ’rifla r bilan 
belgilanadi.

Faohyat - insonmng jam iyatda m avjud boMlshi uchun kcrakli sharoit. M chnat - 
faoliyaining yuqori shakli. Faylasullarnm g fikricha. insonm ng t a ’rifi-harakatdag i. 
mchnatdagi faoliyalidadir.

Mchnat va faoliyat shakllari turlicha lx)‘lib, tilar hayotda uchraydigan aqliy, 
ina'naviy, madaniy, ilmiy va boshqa jarayonlarni o ‘z ichiga oladi.

F ao liy a t ja ra y o n i  m odeli.

Faoliyatjarayoni modeli ikki elem cntdan. ya’m inson-va m uh it orasidagi to 'g 'r i  
va tcskari munosabatlardan tuzilgan deb tasavvurq ilish  m unikin. T cskari m unosabatlar 
moddiy dunyoningqarama-qarshilik um umiy qonunlaridan kelibch iqad i. “ Inson-m uhit” 
sistemasi ikki m aqsadli bo'ladi: I ) aniq bir natijaga erishish. 2) k o 'n g ils iz  hodisalam i 
chiqarib tashlash (inson sogMigiga va hayotiga ziyon. yong'inlar va falokatlar). Shulam ing 
kclibchiqishi vashungao 'xshash  hodisalarcxpbatida k e libch iqad igan  natijaga Xoii!deb 
ataladi



X avflar - yashirin (ptilensial) va xaqiqiy bo'ladi. Yasliirin xavllar amalga oshishi 
uchun an iq  shanlar bo'lishi lozim. Bii shartlar sahab deb alaladi. Xavl' va sabablami 
m isollarda  (raqatnlarda) ko 'rish imimkin:

1. S o ’nggi 30 yil ichida (f>9-l990 y.) labiiy ofat ikki inaria ko'paygan;
2. )9 0 9  yildan 1974 yilgacha asabiy kasalliklar 24 maria ko’paygan;
3. D unyoda 500 mln. ga yaqin nogironlar bo’lib. iilarning 1/5 qismi baxtsiz htxlisa
n atijasida  bo'Igan.

H arq an d ay  laoliyal yashirin (|xnonsial) xavllidir. Shu bilan birga xavl'darajaslni 
boshqarish  ham imimkin. Bu I'ikr m utlaqo xavfsiz I'aohyal bo 'hnaslig iga asoslangan.

XavfsizHk - bu ayrim  exlim ollarga asoslanib paydo bo 'ladigan xavf-xatarlanii 
istisno e lilgan  faohyal holatidir.

X avfsiziik  - bu maqsad. MFX boMsa shu maqsadgacrishish uchun qo'llanadigan 
vosilalar, y o 'l -y o ’riq, qo 'llanm alar. usullardir.

MFX - bu xavf-xaiarlarni o ’rganish va insonni himoya qihshni o'rganadigan
fandir.

H ayotiy  fao liy at xavfsizligining u c h ta  « ‘zaro  
b o g ‘liq m asalasi

H FX  - uchta o 'zaro  bog 'liq  masakini xal etadi:
1. X avllam i birday uim uinlashlirish) deb hisobiash. ya’ni ukirning qiyolasiga 

qarab. koordinati va miqdoriy xususiyallarini ko'rsalish.
2. S a rf  harajatlari va foydasini solishlihsh asosida xavflardan himoya qihsh.
3. Paydo bo 'lish i m u n ik in  bo 'Igan salbiy (xavl'ning qoldiq delbnnalM yasidan 

kclib c h iq q a n )  xavllam i y o 'q o tish .
H F X  masalalari bilan qadim  zamonlardan beri ko‘p ulug ' allom alarshug'ullanib 

kelishgan. M asalan. Gippokrat eram izdan avvalgi 460-377 yillar, Arisiolel eramizdan 
avvalgi 384-322  yillar. nem is tabibi. olim i va muhandisi Agrikola 1494-1555 y. 
M ehnat m uhof'azasidan risola yozgan, iialyan labibi Ramatssini (1633 - 17l4)lozalik 
g ig iycnasiga  asos solgan M.V. Lomonosov (1711-1765) to g 'k o n la rid a  mehnat 
m uhofazasi to ‘g ‘risida m onograflya yozgan. XIX asrning ikkinchi yarmidan boshlab 
sanoalda texnika rivojlanishi munosabati bilan. birguruh olim lar xavfsiziik muammosi 
b ilan shug 'u llanganlar: K iф ichev  V.L. (1855-1913). Press A.A, (1857 -1930). 
N ikolskiy  D.P. (1855 - 1918). Levitskiy V.A. (1867-19.36). Skoch in sk iy  A.A. (1874- 
1960), K aplun (1897-1943) va boshqalar.

Uliig* o 'zb ek  hakimi Abu Ali Ibn Sino (980-1087)o 'z ish lari bilanbundan 
1 0 0 0  y i l  m u q ad d a m  g ig iy e n a  I'aniga aso s  so lg a n . T e x n o s le ra n i



rivojlanishiga xavfsizlik muammosi rivojlanishiga akad. L egasov V.A. o ‘z ilmiy 
ishlarini bag'ishlagan.

HFX - o ‘z nazariya va m etodologiya usullariga ega. Shunga qaram ay HFX -  
m u h an d islik , ruhiy  ho latiga  (p sih o lo g iy as ig a ), in son  I 'iz io lo g iy as ig a , m ehnal 
m iihofazasiga. ekologiya, ergonom ika. iq tisod  va boshqa fa n la rn in g  yutuqlariga 
asoslangan. HFX ning jnelodologik asosi - bii lartibiy taxlildir. Texn'ika va 
sanoaining yuqori laraqqiy etgan hozirgi davrida H FX  ning ahamiyati 
yana ham oshib kctdi. Xavfsizlik m asalalari yana ham  keskinlashib ketdi, 
shuning uchun mehnal xavfsizligini chuqur o 'rganish. biiish, tashviqol qilish 
va odam lam i xavf-xaiardan himoya qilish masalalari asosida tarb iya  qilish kerak. Bu 
HFX ning vazifasi va maqsadi. HFX - jam iyalim izning m ustahkam lanishida xalqning 
xavfsizlik faoliyati darajasini ko 'tarishda m uhim  ijtimoiy rol o 'y n ay d i. HFX fanini 
0 ‘rganm ay odam lar umumiy inson huquqlarida aytilgan ...hayot, erkinlik , mehnat. 
shaxsiy daxisizlikka erisha olmaydi... (Inson huquqlari deklaratsiyasi, 3-bandi),

1.2. Hayotiy Taoliyat xavfsizligi n a /a riy :is in in g  asosiy  
tu sh u n ch alari va t a ’r if la ri. X av f-x a ta r n im a ?

Xavf-xatar hayoliy faoliyal xavfsizligm m g m arkaziy tushunchasi bo 'lib , ixJam 
sog 'ligiga bevosita yoki boshqa y o 'lla r bilan zarar yetkazm aydigan, y a ’ni ko 'ngilsiz  
hodi salar, ix)ibat yaratiivchilar tushuniladi. Xavfni ifodalaydigan belg ilar soni tajribaning 
maqsadiga qarab ko’p yoki kam bo 'lish i mumkin.

X avfn ing  bunday tu sh u n ch asi o ld in g i s lan d art tu sh u n c h a la rn i  ( ish lab  
chiqarishnm g xavfli va zararli om illari) o 'z  ichiga oladi, ch unk i hayotiy  faoliyat 
xavfsizligi (H FX )da faoliyatningham m a shakllari vaom illarini nazarda tutadi. Hayotiy 
faoliyatgato 'g 'ri kelniaydiganclementlarsistcm asi kimyoviy vab io log ik  aktiv mcxldalar 
yashirin xavfga egadir.

X av flar (aksunoniiyasi

Taksonomiya - bu m urakkab hod isa lam in j lushunchalarini. kisbi faoliyatiga 
qaraiilgan narsalarni turkumlash (kiassifikatsiya) va sistem alash to 'g ’risidagi fandir. U 
faoliyat xavfsizligi sohasida ilmiy bilim larni uyushtirishda, x av llam ing  tartibini yanada 
chucjurroq o 'rganishda katta aham iyatga ega. Taksoiioifliya yangi fan b o 'lib , hali to 'la  
ishli\b chiqilm agan. Shuning uchun bu to 'g 'r id a  taksonom iyan ing  ish langan qism i 
10'g ‘nsida so 'z  olib boramiz:

1. Kelib chiqishi bo 'yicha xavllar labiiy, texnik, eko log ik  va aralash bo 'lad i.
2. Rasmiy standartga asoslanib xavllar xili bo ’yicha fizik , kim yoviy, biologik 

va ruhiy turlarga bo'linadi.



3. Salbiy oqiballarning ro 'y  berish vaqti bo'yicha xavllar impulsiv (beixtiyor 
harakat) va kum ulyativ (to'satclan keluvchi) larga bo'linadi.

4. X avnarning tarqalishiga yo 'l qo'ym aslik bo'yicha (lokalizalsiya) - litosfcra, 
gidrosfera, atm osfera va koinot bilan ta g 'l iq  bo'ladi.

5. X avflar kelib chiqadigan (X|ibatlari bo 'y icha - charchash. kasallanish. 
jarohatlanish , halokatlar, yong 'inhir va o ’limaa olib boradigan sabablar.

6. X avflar kchiradigan zarari bo 'x icha - ijtimoiy, icxnik. ckologik va h.k.
7. Xavfni nanioyon bo 'ladigan muhili bo'yicha - maishiy. sfKirt, yo 'l lians|K)rt. 

ishlab cbiqarish va harbiy.
8. Oclamga ta'siri bo 'y icha xavl - akliv va passiv. o  la la 's iirh an  (/.aharlar, 

kislolalar) va sust (narkotik moddalar, anx). sigarela) bo'ladi. Passiv ilcganda odamning 
o ‘zi sababchi bo'ladi.

X av lla r ro 'yxati. Bu aniq bir lartiblar bo'yicha qo 'yilgan iiomLir. atanialar, 
ro 'yxa li (o 'zgaruvchan  harorat. havo tezligi, bosim. yorug'lik. ha\('n i ioni/atsiyalash. 
porllasb, gerbc'tsid, shovqin. tebranish, yong'in . zaharli nnxldalar. lazcr luiri. cl. yoyi 
v;! h.k.).

H ar b ir lekshiriladigan obyeklda o'tkaziladigan апк| ickshiri'.hlar iichiiii shu 
obyeklda (sexda. isb joyida, lexnologik jarayonda. kasbda) uchraytligaii xa\ liar ro yxali 
luziladi.

X a v n a rn in g  kvuntillkatsiyiisi

Bu hayotiy f'aoliyal xavlsizligi (H FX )ni la'inmlashga qaraiilgan. laclbirlariichiin 
yclarli darajada  kcrak bo 'lgan iniqdoriy. vaqlincha. lazm iy \:i iKishqa xusiisiyallarni 
aniqiab, am alga oshirish jarayonidir. Tcnglashtirisli jarayoiiida aitu) bir masalani hal 
qilish xav lla r ro 'yxali. fazodan lasbqariga chiqarmaslik (janilash). nmiiikin lx)'lgan 
zarar va boshqa om illar aniqianadi.

S a b a b la r  va oq ih a lla r

Yashirin xavllar amalga oshishiga olib kcladigan sharoil - sabah ilch aialadi. 
S a b a b la r- ja ro h a lla r . yiiqunili kasalliklarni kcng tarqalishi (cpidcm i\a). aim l imihilga 
zarar va btrshqa xil oqihallar kcltiradi.

Xavt'-sabab-oqibat uchligi - bu yashirin xavllarni vazararlarni amalga nsliiriuclii 
taraqqiyolning m antiqiy jarayonidir. Masalan: zahar (xavlli) - dori layyorlovchimng 
xalosi (sabab) - zaharlam sh (ko 'ngilsiz  (K|iballar). Elektr loki - qisi|a iilarnsli - kuyib 
qolish. Anx) - ju d a  k o 'p  b o 'Isa -o 'lim .

Yashirin xavllar aksioniasi (o ‘z-o 'zidan  m a'Ium .xaciiqal).
M ulkx) xavlsiz bo 'lgan ish (faoliyat) bo'lislii nuimkin enias. Ucmak. Iiarqaiida\ 

(faoliyat) bo 'Im asin  - unda yashirin xavC bo'ladi. Bu aksioma Ilh’X da g 'o>ai kaiia 
nK 'iodologik aham iyatga cga.



T avakkal n u /^ r iy a s in in g  asosiy f ik r la r i

1950 yil sentabr oyida Kyoln shahrida bo 'lgan Hayotiy faoliyat xavfsizligi 
birinchi Jahon kongressida. olinilar HFXni fan deb aytishni qabul q ild ilar va o ‘z 
m a’ruzalarida “tavakkal” tushunchasini q u ‘lladilar. Kongressda h a rb iro lim  “tavakkal” 
tushunchasini 0 ‘zicha talqln qildi.

Masalan; V. Marshal - tavakkal - bu xavfning miqdoriy bahosidir. Miqdoriy 
baho - bu bo 'lib  o ‘tgan ko'ngilsiz hodisalariiing aniq bir davr ichida bo 'lish i mumkin 
tx)‘lgan soniga nisbatidir. "Tavakkal” ni aniqiashda nimani “tavakkali” degan savolga 
javob bcrish kerak.

Rasmiy niiqtayi nazardan "tavakkal" - bu takrorlanish. A m m o, bu tushunchalar 
orasida muhim farq mavjud, chunki xavl'sizlik masalalari bo 'lish i m um kin bo 'lgan 
ko 'ngilsiz oqibatlar soni to 'g 'risida shartli ravishda aytishga to 'g 'r i  kcladi.

T av ak k aln in g  tu r la r i

Tavakkal ikki xil bo'ladi:

1. Shaxsiy "tavakkal" - aynm  shaxs uchun amq xavf tun.
2. Ijtm ioiy  yoki k o 'p ch ilik  " ta v a k k a l” i - tak ro riy  h o d isa la r  n a tijas id a  

jaioliallangan insonlarorasidagi K )g'hqlik. Bizda hozircha ijtimoiy "tavakkal" bo 'y icha 
hcch qanday m a'Ium ot yo 'q . Horijda csa ish lab  chiqarish  k o rx onalarlda , sanoat 
tamKK|larida. xavl turlari bo'yicha to 'la  m a'Ium otlar mavjud.

Jamoat “tavakkali" xavf ni subyektiv (bo.shqacha) ravishda qabul etadi. Odam lar 
kam iichraydigan va ko 'p  (|urbon bo'lgan voqealarga kcskm ravishda aham iyat bcradilar. 
Masalan. ishlab chiqarishda har yili o 'rta  hisobda odam  halok bo 'ladi. Ammo,
bir halokatda 5-10 odam halok bo 'Igani. oldingi m a'Ium otlardan k o 'ra  odam larga 
ko'proq laM r qiladi. Odamlarnmg bu ruhiy holatini (psihologiyasini) qabul qilinishi 
nuimkin bo 'lgan "tavakkal" masalasi ko 'rilganda hisobga ohsh lozim.

X avdarn i baholashda tavakkal "T " usulini q o 'lla sh  va b o sh q a  usu llarga  
qaraganda ko 'proq lo 'g 'ri kcladigan deb hisoblanadi. »

Masalan; har xil .sabablar natijasida halokatli (o 'lim  bilan) tugagan ayrim  shaxsiy 
"tavakkal" (AQ.SH ning umuniiy aholisiga nisbatan) qiymatlari quyidagichadir:

1. Avtomobil yo 'llar transpoili-3x 10"*. 5. Yashindan -5’‘ KV’ .
2. Zutharlanish - 2" lO '  6. O astgoh-uskuna - I" 1 0 '
3. Yong indan kuyi.sh - 4 ” 10 ^  7. V.H.K. - 4’' 10"
4. Eilcktr tokidan - 0” 10 S. LJmumiy "T - ('i" 10 ■■



T av a k k a in i k lassiflk a tsiy a lash

" T ’ni baholashda uni foyda” bilan solishtirish. y a ’ni odam  hayottni saqlab 
qolish uchun pul birligi kirgizilishi tak lif qilinadi. Ko'pchilik insonlarbunganoro/.ilik 
b ild irishd i.chunk iodam hayo tin ing  bahosi yo 'q, bunda pulvozlik qilish yaramaydi. 
Lekin odam  hayotini saqlab qolish uchun qancha m ablag' sarf qilish kerak deganda 
bunday baho kerakdir.

X orijda o ‘tkazilgan tekshirishlarga ko’ra odam hayoti AQSH da 650 mingdan 
7 m ln dollargacha baholanar ekan.

“T ” ni aniqiash qancha taxm iniy bo'lishiga qarainay, uni aniqiashning quyidagi
4 y o 'li m ayjud:

1. M uxandislik  y o 'li. Bu y o ‘1 statistikaga; takrorlan ish larin i hisoblashga 
xavfsizlikning, tahm iniy taxliliga (analiz), “xavflar daraxti" qurishga asoslanadi.

2. M odellash yo 'li (andozalash). Bu yo ‘l odamga. guruhga, kasbga ta’sirqiluvchi 
om illar m odelini qurishga asoslangan va h.k. Bu yo 'llar bilan hisoblashga m a'lum otlar 
topish ancha qiyin.

3. Ekspert (tekshirish) yo 'li. M a’Iumotlami ekspcrtlardan (muiaxassislardan) 
so 'rab  y ig 'ish g a  asoslangan.

4. Ijtim oiy yo 'l. Bu y o 'l odam lardan so'rab, .surishiirib aniq xulosa chiqarishga 
asoslangan. Bu y o 'lla r “T '  ning har xil nuqtayi nazardan tasvirlaydi, shuning uchun 
ham m a y o 'l la r  birga qo'llaniladi.

‘T av ak k al” ning y o 'l q o 'y sa  bo'ladigan Пкг yuritish usuli.
X avlsizlik  texnikasi, m utloq xavtsizlikm yaratib berishga a.soslangan. А тп ю , 

bunday holatni (ya’ni T=()) yaratib beri.sh haqiqatan m umkin emas. Shuning uchun 
y o 'l q o 'y sa  bo 'ladigan “T ’ ni (Y Q B) fikr yurilish usuli qabul qilinadi. " T ’ o 'z  ichiga 
texnik, ijiim oiy, iqtisodiy va siyosiy nuqiayi nazarlami oladi va ayriin murosalarga 
borishga to 'g 'r i  keladi.

A niqki, texnik sistem aning xavfsizligini ko'tarish uchun iqtisodiy imkoniyailar 
bcpoyon em as.

A gar xavfsizlikka qancha k o 'p  xarajat qilinsa, ijtimoiy .sohalarga shuncha kam 
xarajat q ilishga to 'g 'r i  keladi. l-rasnid:i 'T avakkal” ning y o 'l qo 'ysa  bo'ladigan 
fikr yuriti.sh usulini

l-rasm d a  "T avakkal" ning y o 'l q o 'y sa  bo 'ladigan I'ikr yuriti.sh usulini gral'ik 
b o 'y ich a  aniqianadi.



■ II
■ 3 |

l-rasm. Tavakkalning y o ’l q o ’ysa bo 'ladigan m intaqasini aniqiash 
sxemasi.

Tavakkalning YQB mintaqasi shunday minimal chegaraki. unda ijlimoiy va 
texnik m ablag 'lar ma’lum mutanosiblikka ega. Tavakkaini tanlashda buni hisobga olish 
kerak va jam iyat shu bilan qanoatlanishga majbur.

Jahonning ayrim m amlakallarida tavakkalning YQB qiym ati qonuniy asosda 
belgilangan. O 'lin i hodisalarining maksimal YQB darajasi bir y ilda 10-6 deb olingan. 
Odatda tavakkalning YQB darajasi 10-8 bt>‘lsa bu juda kichik qiym at hisoblanadi.

Tavakkalning YQB moxiyati tushunchalari bizda hali qabul qilinm agan va to 'la  
am alga oshirilmagan. Bundan tashqari, ayrim  nuitaxassislar bunga tanqidiy nazar bilan 
qaraydilar. Ulaming fikricha. xavfsizlikni bunday baholash insonparvarlik  nuqtayi 
nazaridan yirix) deb lushuniladi. Haqiqatan. hozirgi m avjud usullardan, tavakkalning 
YQB mohiyati usuli 2-3darajajiddiyr(x^dir Binobarin. bu tusbunchani kiritish bevosita 
odam ning himoyasiga yo'nallirilgandir

T av ak k ain i b (tshqarish

X avfsizlik  darajasin i k o 'ia rish  xavCsizliknm g aso siy  nazariy  va am aliy  
masalasidir. Buning uchun m ablag’ni ucli yo 'nalishda harajat qilisb kerak;

1. Ishlab chiqarish. lexnik sislem alam i. ish obyektlam i takom illashtirishga;
2. Malakali ishchilami tayyorlashga;

Favqulcxlda uqibatlami yo'qolishga.
Xarajatlami bular orasida qanday bo 'lishini rejalash iicbim cbiiqur tekshirishlar 

o 'tkazish  lozim, unda ham aniq bir fikrga kelish qiyin.
‘TavakkaP'ni boshqarish y o 'lig ao 'tish  texnikadoirasida xa .'I'sizlikni ko 'tarishda 

yangi mikoniyatlar ochadi. ‘T iv ak k al"  ni bi)shqahshda - texnik. m a’m uny. tashkiliy 
yo 'lla rg a  iqtisodiy usul ham q o 'sh ilad i. Bular su g ’u rtalash , k o 'r ilg a n  zararni pul 
tariqasida to 'lash. ' T '  ga to 'lovlar va h.k.



‘T avakkal” ni hisoblash uchun asoslangan raqamlar yo q dcsa ham bo'ladi. 
“T ’lii boshqarish harajat bilan ‘T ’ ni pasaylirish yo'li bilanolingan Ibydani solishiirishga 
asoslangan.

X avfsizlikn i o 'rg a n ish  ta r tih i

X avllarni o 'rganish  tartibi uch xil bo'ladi:
I. B osqich- xavflami oldindan tahlil d ish . Bu bosqich uch qadam bilan bajariladi;
I -qadam  xavf manbalarini aniqiash.
2-qadam  xavflami vujudga kelliradigan qismlami aniqiash.
3-qadam  lahliini chegaralash, ya’ni tekshirilmaydigan xavllami chiciarib tashlash.
II. Bosqich - xavfli holallam ing ketma-kciligini aniqiash, hodi.sa va xavflar 

“daraxtini”(sha|arasini) tuzish.
III. Bosqich - ot|iballam i tahlil qilish.
M isol tariqusida 2-rasm da kran-balka ilgagidun yukning tushib kclish luxlisasi 

sabablarini aniqiash daraxti sxcmasi kcltirilgan

2-rasm  "X avllar daraxii” ning sxemasi.



Bu usulda “Xavllar daraxti” yuqoridan pastga qarab quriladi ham da sabablami 
hisHbga olgan taqdirda tainom bo'ladi.

X av fsiz lik n in g  s is tem asi

- Bu xavfsizlikning m urakkab masalalarini xal qilish yo 'ilarin i tayyorlashda va 
asoslashda foydalaniladigan m etodologik choraiaryigMndisidir.

O 'zaro ta’siri bilan aniq bir m aqsadga erishtiradlgan aloqador qism iar yig 'indisi
- sistem a deb ataladi.

Qism - (komponent) - doganda birglna m oddiy obyektdan tashqari aloqalar 
va bog'lanishlar ham tushuniladi. Harqanday sozlangan m ashina lexnik sisCcmasining 
iDisoli tariqasida ko‘rinishi mumkin.

Tarkibiga odam ham kiradigan sisicma - ergatik sistem a dob ataladi.
Ergatik sistemaning misollari “odam-m ashina” . “odam -m ashina-atrof m uhit” ,
Sistcmalash prinsip hodisalarga o 'zaro  bog 'liq  ravishda b ir dasta yoki to 'p lam  

(yig 'indi) tariqasida qaraydi.
Sisicma beradigan maqsad yoki natija sistema yaratuvchi elem ent deb aytiladi. 

M asalan. yong'in  - yonuvehi m odda, oksidiovchi kislorod. yondiruvchi. Bu yerda 
yong 'in  sistema, yonuvehi modda, oksidiovchi, yondiruvchi uningelem entlari.

Agar birorta elementni shulardan chiqarib tashlasak, sistem a buziladi. Sistcmada 
bor sifat uning elcm entlarida bo 'lm aydi. Bu sistem anm g m uhim  xususiyati b o ’lib. 
xavlsizlik masalalari taxlili asosida joylashgan.

Ko'ngilsiz vo(|ealarning paydo bo'lish sabablarini aniqiash, ulami kamaytirisbga 
qaratilgan ladbirlar xavlsizlik sistemasi tahlilining asosiy maqsadidir.

“Sabablar va xavllar "daraxti" - sistema tariqasida.
hlarqanday sabab(lar) natijasida vujudga kelgan xav llar zarar keltiradi.

Sababsi/ chinakam (xaqiqiy) xavf ham /.arar ham yo 'q . Demak, xavfdan saqlanish 
uning kelib chiqish sabablarini bilishga asoslangan.

Sixlir bo'Igan xavllar bilan sabablar o 'rtasida  sabab-cxjibat aloqasi bor. 0 ‘z 
yo 'lida  bir sabab ikkinchi sababiy (Xjibat bo 'libch iqad i vah .k . Shunday q ilib .sabab lar 
va xavllar zanjirsimon sistcmani yaratadi. Bunday grallk ko'rinishi (tasvir) shoxli daraxtga 
o ’xshaydi. Xorijda “Sabablar daraxti", "Inkorlar daraxti", "X av lla r daraxti" va bo 'lak  
har xil "daraxtlar" degan tu.shuncha va u "daraxtlar” ni tuzish uchun kerakli raqam lar 
mavjud. Quriladigan “daraxtlar"da sabab shoxlari va xav llar shoxlari b o r Ulami o 'z a ro  
ajratib tashlash mumkin emas. Shuning uchun xavfsi/.likni tahlil eti.shda tiizilgan daraxtni 
“sabablar va xavllar" daraxti deb atash lozim.



Xuvfsizlikni ko 'ngilsiz  voqea ro 'y  berishdan oldin (aprior) yoki keyin 
(afKisterior) tahiil etish m umkin. Har ikkalaholda qo ‘llaniladigan usul bcvosita 
yoki aksincha bo 'lish i mumkin.

Aprior tahlilda shu sistcmaga xos bo'lishi m umkin bo'Igan (yashirin) ko 'ngilsiz  
voqealar tanlab olinadi va ularni yaratuvchi bir qancha hollar to 'plam i tuziladi.

Apostcrior tahiil esa ko 'ngilsiz  voqea yuz bergandan so ’ng kelajakda tadbirlar 
ishlab chiqish. Bu ikki usul bir-birlarini to 'ldiradi.

T o 'g 'r i  usu lda  tahiil q ilishda oqibatni o ldindan k o 'rish  uchun sabab lar 
o 'rganiladi.

Teskari usulda esa. oqibat tahiil qilinib- sabablari aniqlanadi.
Bu usullam ing asosiy maqsadi ko 'ngilsiz voqealam ing oldini olishdir.
Voqeaning kelib chiqish ehtimoli va tezligi m a’Ium bo 'lsa, voqeaning taxminan 

qanday natija bilan tam om  bo 'lish i aniqlash mumkin.
X avfsizlikning tahlilida sistcmaning parametrlarini yoki chegarasini aniqlash 

asosiy masala hisoblanadi.
A gar sislem a juda  ham chegaralangan bo 'lsa, biror xavfli hollar yoki om illar 

e ’tibordan tashqarida qoli.shi mumkin.
A gar si.stcmaga o 'ta  kcngqaralsa, tahiil natijalari noaniqbo 'libqolish i mumkin.
Tahiil o 'tkaz ish  darajasi aniq m aqsadlarga bog 'lik . Aniq bir ogohlantirish yo 'li 

bilan ta’sir qilish m um kin bo 'lgan  hixlisalami aniqlash umumiy ish usiubi hisoblanadi.

1 .3 .H ayotiy  fao liyat xavfsixligini t a ’m in lash  yoMlari, asuslari.
u su lla ri,c h o ra ia ri va b o sh q a rish  vositalari.

H ayo tiy  fao liyat xavfsizligini t a ’m in lash  asoslari.

Xavfsizlikning um umiy nazariyasining tuzilishida tamoyil (prinsip)lar va usullar 
ko 'rilayotgan bilim  suhasida aloqalar to 'g 'ris id a  to 'la  tasavvur qili.shda m ctodologiya 
aham iyatga ega.

Asos (negiz. prinsip) - bu fikr. g 'oya, maqsad (asosiy holatdir).
Usul - bu eng um um iy qonuniyatlarni bilish orqali maqsadga erishish yo'li.
Xavfsizlikni ta 'm in lash  asoslari va u.sullari mantiq va dialcktikaga xos 

um um iy usullarga tegishli bo'Im ay. m axsusvaayrim usullardan hisoblanadi. Usullar 
va asoslar o 'z a ro  b o g 'liq d ir

XiivFsizlikni ta 'm in lash  choralari - bu usullarni va a.soslami ainaliy. la.shkiliy. 
m oddly gavdakinlirib anialga oshirishdir

A soslar. u su lla r . c h o ra la r  - bu x av fsiz lik n i ta 'in in  e tishdag i m an tiq iy  
p<ig'onalardir. Ularni tanlab olish laoliyatning aniq sharoitlariga. xavfning darajasiga 
va boshqa m czonhirga bt)g'liq.



X avfsizlikn i t a ’m in la sh  y o ‘lIa ri

Xavfsizlikni ta 'm inlash tamoyillari ko‘p. Ulami belgilarga qarab b ir necha 
klasslarga ajratish m umkin. Masalan: yo'llantiruvchi, texnik, tashkiliy, boshqaruv.

I. Yo‘nalUruvchi:
1) O p e ra to rn in g  fa o llig i; 2) F a o liy a tn in g  m u ru v v a tla sh  (o d a tn iy lig i, 

m u ru v v a tlilig i); 3) T u zu lish n in g  ta rtib s iz lan ish i (d e s tru k s iy a ) ; 4 ) O p era to rn i 
alm ashtirish; 5) Turkumlashlar (klassiflkatsiya); 6) Xavflam i yo 'qotish ; 7) Tartiblash 
(sistemalash); 8) Xavfni kamayiirish.

I) Blokirovkalash; 2) Vakuumlash; 3) Zichlash (germ atizatsiya);
4) Masofa bilan himoyalash; 5) Mahkamlash - puxtalash; 6) T o 'siqlar orqali 

(ck ran lash ); 7) q jiz  zvcno qoMlash; 8) S iq ilgan  havo  q o 'l la sh ;  9) h a raka tla rn i 
sckinlashtirish.

1) Vaqi bilan himoyalash; 2) Axborot (m a’Iumotlar);
3) Zaxiraiash; 4 ) Mos kclm aslik; 5) M c’yorlash; 6) X odim lar tanlash; 7) 

Ergonomiklik.
, 4. BOsShquruN':

I) MosHk (ад ек в атн о сть); 2) Nazorat; 3) Qarshi aloqa; 4) Javobgarlik; 5) 
R ejahhk; 6) Rag'batlantirishlar; 7) Sam aradorlik; 8) Bosliqarish.

X avfsizlikn i t a ’m in la sh  u su lla r i ,  t a ’r if la r i

Inson o 'z  mchnat faoliyaii jarayonida bo 'ladigan fazo - ish joyi deb ataladi 
(gomosfera). Xavf mavjud yoki vaqti-vaqli bilan paydo bo 'lad igan  fazoni noksosfcra 
dcyiladi. Xavl'sizhkni la'm inlashga quyidagi 3 xii usuiiarorqali crishiladi:

A) Gomosfera va noksosfcrani fazoviy va vaqiiy m a’noda ajratib qo 'y ish , 
buni hal qilish uchun masol'adan boshqarish. avtom allashtirish, robollashiirish vositalari 
yordamidan foydalaniladi.

B) Xavllam i yuqolish yo 'li bilan noksosferani m e’yorlashlirish. Bu usulga 
ishchilarning shovqin. gaz, changdan. jarohatlanishidan saqlovchi shaxsiy va kollekliv 
him oya vositalari qo'llash.

V) Bu usul ishchilami tcgishli m uhitga m oslashishga. uni himoyalash darajasini 
ko 'tarishga yo’natirilgan har xil vositalar va usullam i o 'z  ichiga oladi. Kasbiga qarab 
tanlash. ruhiy ta'sir va (shaxsiy) himoya vositalari qo 'llash. Anialda esa yuqorida aylilgan 
usullar (kombinalsiyasi) birgalikda qo'llaniladi.

Xavfsizlikni ta’m inlovchi vositalarga. jam oa (kollektiv) va shaxsiy him oya 
vositalari kiradi. (JXV va SHXV). U laro 'z  yo'lida xavflaming luriga. tuzilishiga, ishlatish 
sohasiga nisbatan guruhlarga bo'linadi.



HFX to 'g 'ris ida  tiishuncha. HFXning usiubiy va boshqaruv masalalari xavTsizlik 
darajastga va “T ” ga obyektiv ta ’siri katta. HFX boshqarilishida - inson - muhit sistcmasi 
tushuniladi.

HFXni boshqarish - bu aqlan (alay)obycktni xavfli holaidan, kam xavfli holatga 
o ’lkazish. Bunda iqlisodiy va texnik maqsadga muvofiqlik shartlariga amal qilinadi. 
HFXning boshqarish sxemasi 3-rasmda keltirilgan.

H FX ni boshq arish n in g  vazifalari

Boshqarish vazifalari quyidagilardan iboral;
1. Obyekt holatining tahlili va bahosi,
2. Boshqarishning tadbirlari.
3. Boshqariluvchi va boshqaruvchi sistemalami tashkil qilish.
4. Boshqarishning tashkiliy ishlarini nazorat qilish va ickshirish sistemalarini

yaratish.
5. Tadbiriam ing ta’sir qilishini. foydasini aniqiash.
6. Rag'ballantirish.

K irish
signuli

h iso h o t
IJoslii|;irisli s is tcm as i (n ia 'im ir iy a t)

llo s liq a r ish  d b 'y c k li

Icliki h irlam ch i in l 'o m ia ts iy a  
i|ay tis)i a lo q as i oi4|ali 

ch iq isli s ig n a li

3-rasm . Hayoliy faoliyat xavfsizligini boshqarish sxemasi.



HFXni boshqarish quyidagilardan iborat:
Dunyoqarashlik. fiziologik, ruhiy, ijlimoiy. larbiyaviy. ekologik, tibbiy, lexnik, 

huquqiy va iqtisodiy.
HFXnmg aspeklkiriga loyiq jiida ko’p boshqaruv vositalari m avjud 

Bular qaloriga xalq onim asining m a'rifali. kasbni lanlash va o 'rgalish ; odam larda 
imizoin niadaniyalini tarbiyalash; boshqariluvchi shaxslarga (subycktlarga) luhiy la’sir; 
shaxsiy va jam oa himoya va tcxnik vositalari (SUHV va JH V ) va h.k

Faoliyatnin); m av zu larg a  a jra lish i
“Inson-niuhil". “ inson- ishlab chlqarish" va boshqa sistcmalarga nuirakkab k o 'p  

larkibli uyushm alardan (tuzilm alardan) h isoblanadi. X avllarn i o ’rganish va tahlil 
jarayonida tarkiblarga ajratiladi. Masalan, 4 va 5-rasm larga qarang:

4-r:«sm. I ;u>lival motloli

miihil

S;ilbiy

I -ios('n. ?- inuhil. ;ik.s la 'sir ip liivchi iiloci;»lar 
5- rasm. Faoliyatning turkumlarjio ajratilish*

l-inM>n: 2- mchmil qiiroli
3- mctnuii vositakiri;
4- qnvviir

inchnni inalisulolliit i 
flora: S- faunu: 10-

tabiiy iqlini; ll-mchnatni la.-.hkil oiltsir 
I?.-iamoa. \a h.k

Aniq faoliyat sharoitlarida bu lurkunilar (elcnicntlar) yanada ravsbanlashadi. 
Shiining uchun faoliyaini loyihalashda uning turkunilarini (elcmcnllarini) yctarli darajada 
aniqlab. lo 'g 'ri kcladigan axborol manbak\ridan I'oydalanib, ularning xavlli xususiyallari 
topiladi.



H F X n i  lo y h a la sh n in g  taxm in iy  tuz i l ish i ,  misol:

№ L oyihalash ish larin in g  kctm a- 
ketliei

Ish larn ing  n a tija la ri

1. Loyihalanuyotgan yoki mavjucl 
obyektni qism larga ajratish.

Aniqlanadi;
1. Ish Ьпу-итЫН;
2. Ish vositalari: uskuna, imorat, 
inshootlar.
3. Quvvat. 4. Ish mahsulollari.
5. Texnologikjarayonlar.
6. Tabiiy iqlini omillarl.
7. Flora-fauna. 8. Fshchilar.
9. Ish joyi, sex.

2. H a rb ir elem cntning vujudga kellirishi 
mumkin bo 'Igan xavflami 
indentitlkat.siyalash..

3. Sabablar va xavflar “shajarasi”ni 
tuzish

Xavflar sabablari

4. Xavflarnitig m iqdo riy va sifatiy 
baliosi, YKMB va ‘"T" darajasi bilan 
solishtirish.

liim oya qilinishi kcrak bo'Igan 
xavflar va sabablar ro'yxati.

5. Maqsadni aniqiash. Erishish kerak bo'Igan ish sharoitini 
paramellarini aniqiash.

6. Xavfsizlik ko 'rsatkichlari bo'yicha 
obycktlami um umiv baholash.

Qabul qilingan integral yoki ball 
ko'rsatkichlari.

7. Bo'lishi m um kin bo'Igan asoslar 
usullar va xavfsizlikiii ta'min etadrgaii 
vosilalar.

Asoslami. usullami, alternativlarni 
to'plash

8. Har bir altcrnativning afzalligi va 
kainchiligini, zarar va foydasini tahlil 
clish (analiz).

T o 'g 'ri kcladigan xilini tanlab olish.

9. Qabul qilinishi m umkin bo'Igan 
a.soslami, usullanii va vositalanii 
tahlil ctish.

T o 'g 'ri kcladigan xilini tanlab olish.

10. Hi.sob-kitob Masalani aniq ycchish.

11. Foydasini baholash. Tcxnik, ijtimoiy, iqtisodiy 
foydasining ko'rsatkichlari.



1-bob uchun o ‘zIash tirish  sav o lla ri

I. HFX fani nimnni o 'rganadi? 2. HFXning asosiy aksiomasi yoki V. M arshal 
nazariyasining asosi nim a? 3. X avflarning kelib  ch iq ish  sabablari. 4. X avfsiz lik  
taksonomiyasi nima? 5. Xavf nima? 6. Xavflar kvantifikatsiyasi nima? 7. Tavakkal 
nima? 8. Masalan, ishlab chiqarishda bir yilda jarohallar tufayli o 'lim lar soni 420  ni, 
ishlovcbiiar soni esa 9 niln. kishini lashkil qilsa, ishlab chiqarishda o ‘!im tavakkaini 
aniqiang. 9. Tavakkaini yo ‘l qo 'ysa bo 'ladigan niiqdoriy lushunchasi. 10. “ X avflar 
daraxti" ni (uzish tavakkal kvantifikatsiyasining qaysi usulida qo 'llan ilad i?  II . 
“Xavflar daraxlidan" kuiilgan asosiy m aqsad nim a? 12. Xavfsizlikni tahlil q ilishning 
qaysi usuli ko ngilsiz hixlisa sod irbo 'lgandan so ‘ng bajariladi? 13. X avfsizlikni lahlil 
qilishning qaysi usuli ko'ngilsiz voqea sodir bo 'lm asdan  oldin bajariladi? 14. X avflam i 
tahlil qilishning aprior va apostcrior usullari bir-birini to 'ldiradim i yoki bir-biriga zidm i? 
15. Xavfsizlikni ta’minlashning tcxnik prinsiplarini ayting. 16. “ X avfsizlik” ta’rifini 
ko'rsating. 17. Yashirin xavf, yaqqol xavfga o'ti.shi uchun nima kerak?

1-hoh u ch u n  (ayanch  ib o ra la r

Hayotiy faoliyat xavfsizligi, faoliyat, xavfsizlik, xavf-xatar, sabab, ko 'n g ils iz  
oqibat, laksonomiya, impulsi v xavf, kvantifikatsiya, yashirin xavflar aksiomasi, tavakkal, 
tavakkaini yo 'l q o 'y sa  bo'ladigan mintaqasi, ergatik sistem a, sabablar va xavflar daraxti. 
gom osfcra, noksosfcra. aprior va apostcrior tahlil.



I I B O r J M .
2-B O B . M EH N A T M IJH O FA ZA SI

2.1 Mehnatni muhofaza qilishda tashkiliy va huquqiy masalalar

M ehnat m u h o faz as i b o 'l im i  «H ayotiy  fa o liy a t x a v fs iz lig i»  fan in in g  
m utaxassislikka legishli asosiy nazariy qisniini bcradi. Aniq muammolar, transport 
vositalari, texnologik jarayonlar, ish turlari, bino va inshootlar uchun xavfsizlikni 
ta’m inlash har bir fanning m utaxassislik kurslarida bcriladi.

Mehnat muhofazasi borasida iimiy tadqiqot ishlarini mehnatni muhofazasi qiiish 
instituti va Oliy o 'q u v  yurtlarining HFX kafcdralari. ko 'p lab  tibbiyot ilmiy-tadqiqot 
tashkilotlarida olib boriiadi. Odatda barcha standart va tcxnik lalabiarga "Xavrsiziik 
tcxnikasi” talabiari kiritiladi.

M ehnat m uhofazasining rivojlanishida ulug‘ bobokaloniarim iz - Abu-Ali ibn 
Sino, Beruniy, B obur va rus olinilaridan Lomonosov M.V., zam ondoshlarim izdan 
Zolotnitskiy N.D., Solovyev N.V.. Kelbert D.A. Gintillo V.L., Grimitlin М.1., Nabiyev 
M.N., Uchastkin P.V.. Iskandarov T.I. va boshqalarning hissalari kattadir.

"1992 yil 8 dekabrda O ’zbekiston Respublikasi Konstitulsiyasining qabul 
qilinishi m am alakatimiz hayotida uikan siyosiy voqea bo 'ld i. Hech bir davlat o 'zin ing 
A sosiy qonunida davlat va jam iyat qurilishining tam oyillarini, fuqarolarini huquq va 
erkinliklarini, jam iyat taraqqiyotining iqtisodiy asoslari va strategik yo'naiishlarini 
m u stah k am iam asd an  tu rib , d em o kra tik , huquqiy  suveren  dav la t b o 'la  
o lm a y d i. B izn in g  O 'z b e k is to n  R esp u b lik asi K o n s titu ts iy a s i d e m o k ra tik , 
x a lq a ro  m iq y o s id a  e ’t i r o f  e tilg an  m e’yor va ta la b la rg a  ja v o b  berad i dey ish  
uchun to 'la  asoslarim iz bor" [2].

K onstitutsiya - bu davlatning Asosiy qonuni bo 'Iib , uning ijtimoiy-siyosiy, 
ijtim oiy-iqtisodiy tabiatini ifoda etadi. Konstitutsiya - bu davlatning huquqiy asosidir. 
unga m uvofiq  jam iy a t va  butun dav la t tizimi faoliyat k o ’rsatadi. K onstitu tsiya 
fuqarolarning huquq va erkinliklarini ta ’minlaydi va him oya qiladi.

Yangi K o n s titu ts iy am iz  to 'g 'r is id a  R espublika  Prez iden ti 1.A .K arim ov 
quyidagilam i ta'kidladi: “Asosiy Qonunim izxalqim izning irodasini, ruhiyatini, ijtimoly 
ongi va m adaniyatini aks ettiradi. Chunki uni ishlab chiqish va miihokama 
etishda butun xalq ishtirok etdi. B irso 'zb ilan  aytganda. Konstitutsiyam iz tom m a'noda 
xalqim iz tafakkuri va ijodininig m ahsulidir” (3].

Konstitutsiyada o 'zb ek  xalqi tarixiy va milliy qadriyatlari aks eladi.
M ustaqil O 'z b e k is to n  K onstitutsiyasining loyihasin i tayyorlashda o 'zb ek  

xalqining tarixiy, m illiy qadriyatlari, an'analari va urf-(xlatlari. axkx|i va madaniyatining 
b o sh q a  j ih a t la r i  h iso b g a  o lin d i. “T em ur tu zu k la ri" . “ Ilam sa " . "Z a fa rn o m a ” . 
“ B obum om a”. “Qobu.snoma”. “Shoxlar va amirlarning xulq-atvori” va shu kabi tarixning 
bebaho yodgorliklaridan foydalanildi.



I’rc/idcnlim iz l.A. Karimov Aliniad Yassaviy. Bahoiiddin Naii-shbandiy, Imoni 
al-l5uxoriy. Imiim at-Tcrmiziy. Farohiy. Am ir Temur. M ir/o  U lug'bok, A lisher Navoiy. 
Bi)biir kabi ajdodlarimizning donishmandligini o 'z ida  miijassam c|ilgan sharq t'alsafasi 
va dem okraliyasim , ilg 'o r Jahon tajribasini hisobga olgan holda biz davlaichiligim izni. 
janiiyalimizni qiirishimiz zariirligi alohida la 'k id lab  o 'ldi.

Melinat sharoilining yaxshilanishi ijtimoiy natijakirga - ya’m m ebnalkashlarning 
sog'ligini yaxshilash, o 'z  ishidan m am nunlik daraja.sini oshirish. m ehnal m tizomini 
muslahkamhish, ishlab cliiqarisli va jam oat faoliyalini oshirishga olib kekidi.

M ehnat muhofazasi lalablariga javob  bem iaydigan biron bir yangi mashina 
yoki m exanizm  ishlab chiqarishga qabul qilinm asligi kcrak. Shuningdek  m ehnat 
m uhofazasi talablariga javob bcrmaydigan biror sex yoki korxona eksjiluatalsiyaga 
lushirilmasligi kerak.

2.2. M ehnal m uhoi'a /asi h a q id a  q o n u nch ilik  aso sla ri

O 'zbekistonda mehnal muhofazasi ko 'p lab  qonun chiqaruvchi rasm iy huijallar 
bilan belg ilab  qo 'y ilg an  bo 'lib , tarlibga solib  va boshqarib turiladi. O 'zb ek is to n  
R espub likasi konstitu ts iy asid a , m ehnat h aq id ag i q o n u n la r  a so s la r id a  m ehnat 
m uhofazasiga oid asosiy nizomlar kellirilgan.

O 'zbekiston Respublikasida sog 'lom  va xavfsiz mehnat sharoitim yaratish davlat 
ahamiyatiga molik ishdir. O 'zbekiston Respublikasi konstitutsiyasida: Har b ir shaxs 
..."ishsizlikdan himoyalanish huquqiga egadir” - deyilgan.

O 'zbek ision  Respublikasi konstitu tsiyasiga  m uvofiq D avlatim iz  fuarolari, 
millati va irqidan qa t'iy  nazar, teng huquqlidirlar. Ayollarga erkaklar bilan teng huquqt 
berilgan. Sharoiti o g 'ir  va zararli ishlarda ayollar va yoshlar m ehnatidan Ibydalanish 
ta ’qiqlanadi. H om ilador ayollarning tunda va ishdan tash q an  vaq tda  ish lash lari 
cheklangan.

M ehnat haqidagi qonunlar A soslarida , sharo iti zararli b o 'lg a n  ish lard a , 
shuningdek. alohida harorat sharoitida bajariladigan yoki illoslan ish  b ilan b o g 'liq  
ishlarda ishlaydigan ishchi-xizmatehilarga belgilangan m e'yo rlarga  m uvotlq  bepul 
jamokor, maxsus poyafzal va boshqa turdagi yakka tartibdagi him oya vositalari, sut 
yoki uning o 'm in i bosa oladigan boshqa ozuqa mahsuloti berilishi k o 'zd a  tutilgan.

Hom ilador ayollarga bola tug 'ilish idan oldin 70 kun, tug 'ilgandan  keyin 56 
kun ta ’til beriladi. 2 va undan ortiq bola tu g 'ilsa  yoki tu g 'ilish  nom e’yorl b o 'lg an  
hollarda 70 kun ta ’til beriladi. Hozir haq to 'lanad lgan  ta 'til vaqti 2 y ilgacha, o 'z  
hisobidan olinadigan ta’til 3 yilgacha cho 'zilgan (233,234-m oddalar) [8]. H om ilador 
ayollar yengil ishlarga yoki to'liqm as ish joy lariga  o 'tkaziladilar.

16 yoshga to 'lm agan yoshlami ishga qabul qilish ta ’qiqlangan. Ayriin hollarda 
15 yoshdan ham ishga olish mumkin (m ehnat m uhofazasi inspeksiyasin ing  ruxsati 
bilan) (773 m odda) [8]. Balog'at yoshiga yetm agan (16 dan 18 gacha) yoshlar uchun

_ J



qisqartirilgan  olti soatlik ish kuni jo riy  etilgan. Tungi va asosiy vaqtdan tashqari 
qo 'sh im cha  ishlar ta'qiqiangan.

2.3. ( ) ‘7.bekiston R esp u b lik asid a  m ehnat m uhofazasin i n a zo ra t qiiuvchi
tashkilotlar.

M ehnat m uhofazasi b o 'y icha  qonunlam ing bajarilishini nazorat qilib turish 
quyidagi davlat tashkilotlariga topshirilgan:

1. 0 ‘z. R. m ehnat va ijtim oiy ta ’m inot Vazirligi. M ehnat m uholazasi Davlat 
inspeksiyasi;

2. Sanoat kon texnik nazorati agentligi;
3. Davlat sanitariya nazorati:
4. Davlat yong 'in  nazorati;
5. Davlat energiya nazorati.

I. M ehnat m uhofazasi Davlat texnik inspeksiyasi.
B ular korxonalarda xavfsiz ishlash, texnika xavfsizligi bo 'y icha m e’yor va 

qoidalariga rioya qilish, sanoat sanitariyasi va mehnat gigiyenasiga rioya qilish. mehnat 
qonunchilig iga  rioya qilish m asalalarini nazorat qiladi. Har b ir tarm oq o ’z texnik 
inspcktiiriga ega.

II. Sanoat davlat kon texnik nazorati agentligi.
Bu tashkilol bug ' qozonlarining to ‘g ‘ri ishlashini. bosim  ostida ishlaydigan. 

yuk k o 'ta rish  m ashinalari (k o 'tarm a  kranlar, lil'tlar), ekskavatorlar, gaz uskunalari 
m agistral quvurlari ishini va portlovchi moddalami ishlatish, saqlash va tashish ishlarini 
nazorat qiladi.

III. D avlat san ita riya  nazora ti - Bu tashkilo t havoni. suvni va tuproqni 
ifloslan ishdan  ogohlantirish , shovqin va titrashni yo 'qotish . sexlarning sanitariya 
holatlarini yaxshilash (harorat, nisbiy namlik, yoritilganlik va h.k.) ishlarini nazorat 
qiladi.

IV. Davlat yong 'in  nazorati - bu tashkilot yong 'inga qarshi tadbirlarni, o ‘t 
o 'ch irish  vositalarining holatini, yong 'in  haqida xabar berish vositalarining ishini nazorat 
qiladi.

V. D a v la t e n e rg iy a  n a z o ra ti  - bu ta sh k ilo t k o rx o n a la r id a g i e n erg iy a  
sistem alarining texnik ek.spluatatsiyasini va xavfsizlik texnikasi qoidalariga rioya qilishni 
nazorat qiladi.

Hozirgi paytda to 'q im achilik  korxonalarida ham uch pog'onali nazorat keng 
jo riy  qilingan;

I - pog 'o n a  - har kuni usta va jam oatchi inspektor bilan birgalikda .sexdagi ish 
joy larin i aylanibchiqishadi. U chragankam chiliklam i tuzatishgachoralarini ko'rishadi.

II -  pog 'ona  - har hafta sex boshlig 'i katta jam oatchi inspektor bilan birgalikda 
sexdagi ish joy larin i aylanib chiqishadi. Uchragan kamchiliklarni tuzatishga chora 
k o 'rishad i.



l I I - p o g ‘ona - har oyda bir m arta korxona bosh m uhandisi mchnat 
muhofazasi m uhandisi bilan birgalikda shii ish joylarini aylanib chiqishacli. Bu 
nazorat bo 'yicha korxonada qarorchiqarihidi.

Barcha korxona, lashkilot, m uassasa, vaziriik lar va ta rm oq larda  m ehnat 
muhofazasi qonunlari bajariiishiningoliy nazorati 0 ‘z. Respubhkasi M chnat Vaziiiigiga 
yuklatilgan.

2.4. M ehnat m uhofazasi qon u n lari buz ilgan lig i u ch u n  jav o l)g a r lik  tu r la r i

Davlat qonunchiiigi mchnat muhofazasi qoida va mc’yorlarining buzilishi uchun 
qa t'i^  javobgarhk bclgilaydi. Javobgariik turlari (? turhdir):

1. M a’m uriy javobgarhk (uyahirish . xayfsan c 'lo n  kilish, vaqtincha yoki 
bulunlay past darajali ishga o'tkazish. im tiyozlami cheklash).

2. Jinoiy javobgariik. 0 ‘z. R. jinoyat proisessual kodcksiga binoan o lib boriiadi. 
Masalan:

- qoidaning buzihshi baxtsiz hixhsaga ohb kelsa, bir yilgacha axiix] tu/.atish 
ishiariga yoki ozixlhkdan mahrum qihsh yoki ticsh minimal okladgacha jarim a. yoki 
ishdan bo'shatish choralari qo'llan.Kli;

- qoidaning buzilishi tan jarohatiga yoki mchnat qobiliyatini yo 'qo tishga  olib 
kelsa. 3 yilgacha ozodlikdan mahrum qilish yoki bir yilgacha axloq tuzatish choralari 
qoMlanadi:

- qoidaning buzilishi kishining o 'lim ig a  yoki bir nccha kishining o g 'i r  tan 
jarohatipa sabab Ы)'Ыа. 5 yilgacha ozodlikdan m ahrum  bo 'lishi m um kin;

- korxonadan chiqayotgan ch iq in d ila r tufayli havo va suv hav za la rin in g  
illoslanishi uchun I yilgacha axloq tuzatish ishiariga yoki bcsh m inim al okladgacha 
jarim a to'lanadi.

.3. Moddiy javobgariik.
Qonunsiz ravishda ishdan bo 'shatilgan, majburiy ish qoldirgan. kasbiy kasallik 

tufayli jabrlangan ki.shiga to'langan haqni rahbar lavozimidagi xodim dan qism an yoki 
to 'liq  undirib olish.

2.5. J a ro h a t  va  kash iy  k asa llik la r

Jaroxat - tana a zolarini va to 'q im alam i kutilm agan holatda tashqi ta ’sir ostida 
.shikastlanishidir. Jarohatlar ikki turli bo 'ladi:

1 - ishlab chiqarish jarohatlari;
2 - m aishiy jarohatlar.
Ishlab chiqari.sh jarohatlari o"z navbatida
- m cxanik (urib olish, kesilib kciishi. ezilish va h.k.);
- kimyoviy (kimyoviy kuyishlar);



- issiqlik (kuyish va m uzlalib olish);
- elektrik (elckir zarbalar);
- aralash jarohatlar turlariga boMinadi.
Korxonalarda ko 'pincha aralash jarohai turlari uchraydi.
K asbiy kasalliklar - biilar ishlovchi uchun zaraiii ish sharoillaiining la 's in  

natijasida hosil bo'kidi.
T o'qim achilik, yengil sanoat va lolali m atcriallami dasilabki ishlash (paxta 

tozalash  zavodlari lubzavodlar) korxonalariga taalluqli kasbiy kasallik lar silikoz. 
pnevm okonioz. icri kasalliklari. dennaiitlar. gidroadeniilar (Ipakchilik korxonalari) va 
shularga o'xshashlar.

Z a ra r li  ish  s lia ro it la r ig a  la iian in g  ayrim  a ’z o la r in m g  yoki b ir giiruh 
m ushaklarning uzoq vaql iiiajburan zo 'riqishi. sex havosiga larqalib ketgan zararli 
m oddalarning ta ’siri, yoqim siz m eicorologik sharoillar, m e’yordan yuqori shovqin. 
lilrash, yoritilganlik, aim osfera bosim idagi katla lafovullar.

Ja ro h u tla rn i tad q iq  qilish tu r la r i

1. S ta tis tik  tu ri. Bu turda jarohallam ing qaytarilishi chaslota va o g 'irlik  nisbiy 
ko 'rsatk ichlarida taqqoslab baho bcriladi.

К  ,  = -  l()()() 
h

bu yerda: Kch - chastota kocffusienli;
a - hisobol vaqtida sodir bi)"lgan jarohatlar soni; 
b - ishlovchilarning ro’yxat bo 'yicha soni;
1000 - solishtirm a son.

bu yerda: К о - o g ’irlik koellilsient., H
s -  ishga yariK)sizlik tufayli yo 'qotilgan kunlarning um umiy soni
2. M o n o g ra tlk  tu ri. Bu yerda eng xavlli hisoblangan uchaslka. sex yoki mashina 

lanlab olinadi va bar taraflaina sinchiklab o'rganiladi. Masalan, mashina bo 'Isa. xom 
ashyoning berilishi. tayyor rnahsulot chiqarilishi, texnologiyasi, kinematikasi, elektr 
sxem asi, chiqindilar chiqishi, ekspluatalsiyasi va h.k. Nalijada. nafaqat b o 'lib  o'tgan. 
balki bo 'lish i m umkin bo 'Igan. baxtsiz hodisalar sabablari ham aniqlanadi. Bu baxlsiz 
hodisalarni kam aytirish bo 'y icha ladbirlar tuzish imkonmi beradi.

3. T o p o u rafik  tu r i.  Bu luri b o 'lib  o 'tgan  baxtsiz hcxlisalarni joylari bo'yicha 
o 'rg an ish  im konini beradi. Butun baxtsiz hcxlisalar sex yoki korxona planiga m a’lum 
be lg ilar bilan belgilanib bcriladi. Y ilning oxirida belgilar soniga qarab eng xavlli 
uchastka aniqlab ohnadi. Bunga qarab profilaktik ladbirlar l-)elgilanadi.



4. Iq tisod iy  tu ri. Bu lurda korxonaning jarohallar tufayli ko 'rgan  zarari, hamda 
b ax tsiz  hodisalarn ing  oldini olish ladb irlarin ing  so ts ia l-iq tiso d iy  sam aradorlig i 
baholanadi.

M am lakatimizda taxm inan 3.5 m ing yuk ko ’tansh  k ran lan  niavjud b u 'lib , 
shundan 1400 tasi “charchagan” . Tcrmiz shahrida 5 lonnalik kran 400 kg yuk ko 'tara 
turib yiqilib tushgan.

Mar bir baxtsiz hodisa haqida jabrlaiuivchi yoki o 'z  ko 'z i bilan ko ’rgan i)datti 
darhol masierga, sex boshlig'i yoki ishboshiga xabar bcrishi kcrak. M aster bu haqida 
eshitgan zahoti, jabrlanuvchiga yordam ga oshiqadi, ya 'n i m edpunktga xabar beradi. 
sex boshlig 'iga xabar beradi va jarohat sodir bo'Igan sharoiini saqlab c|olishga liarakai 
qiladi.

Sex boslilig'i zudlik bilan korxona bosh muhandisi va kasaba soyuz boshlig 'iga 
xabar beradi. Taflish komissiyasi tuziladi. Unga m ehnat rnubofazasi m uhandisi ham 
kiritiladi. Bular baxtsiz hodisa sodir b o ’Igan sharoit. uning sabablari o 'rganilib . ularni 
ogohlanlirish bo 'yicha ladbirlar tuziladi. Sex N-1 formasida 4 nusbada baxtsiz hodisa 
haqida dalolatnoma tuzadi va korxona bosh muhandisi tasdiqlash uchun yuboradi.

Korxona bosh m u h an d is isu tk a  davoniida b o 'lib  o 'tg an  baxtsiz hodisani ko 'rib  
chiqib, aktni tasdiqiashi va baxtsiz hodisaga .sabab bo 'Igan kam chiliklarni tuzatadi.

Ayniqsa, o 'lim ga olib kelgan yoki bir guruh kishilar bilan bo 'Igan  baxtsiz 
hodisalar alohida sinchkovlik bilan tal'tish qilinadi va hisobga olinadi.

Baxtsiz. hodisalarni o 'z  vaqtida tal'tish qilish, hisobga olish. tadbirlarni bajarish 
masalalari uchun korxona rahbarlari. bosh muhandis. sex boshliqiari. ustalar va uchastka 
rahbarlari javobgardirlar

Korxona m a’muriyati jabrlanuvchiga unmg talabi bilan baxtsiz hodisa haqidagi 
aktning tasdiqiangan bir nusxasini tal'tish tugagan kundan uch kun keyindan qolm ay 
qo 'lig a  topshirishi kerak.

Baxtsiz hodisalar va kasbiy kasalliklarning sabablari asosan ikki turli: tashkiliy 
ish jo y n i  q o n iq a rs i/, ta sh k il q i l is h .  tex n ik  n a z o ra tn in g  y e ta r li  e m a s lig i.  
(yo'riqnom alarning o 'z  vaqtida sil'atli o 'lilm aslig i) va texnik-texnologik jarayonning 
mukam m al emasligi. to 'siqiam ing va yerga ulovchi qism larning bo 'lm aslig i, nobop 
niikroiqiim  sharoitlari, yoritilganlikning yetishmasligi va h.k.

2.6. M c'hnat xavl'sizliKi .s landurtla ri m a jm u as i

O 'zbek iston  Davlat standarti ish lab  chiq ish  va jo riy  e tish  usiida  ish o lib  
borm oqda. Bu majmualar ishlab chiqarish uskunalari va jarayon lahga . ishlovchilarni 
him oyalash vositalariga hamda korxonalarning m ehnat m uhofazasi sohasidagi rshni 
tashkil qilishga taallui|lidir.

Yangi tcxnologik jarayonlarm ng yaratilish. yangi ashyolarning qo 'llan ilish i 
prinsip jihatdan yangicha yomlashuvni. mehnat xavlsizligini ta’m inlashning yangi usullar 
h am d a  vosita la rin i ish lab  c h iq ish n i. sh u n in g d ek  ana shu  m a s a la la r  b o 'y ic h a



yangi m e’yortivlam i yaratishni taqozo etadi. Shu sababli mehnat m uhofazasiga doir 
m e’yortiv  h u jja tla rn i ta rtibga  so lish  zarurati paydo b o ‘ldi. Bu h u jja lla r davla l 
standartlashtirish sistem asining tarkibiy qism iga aylanadi.

Mehnat xavfsizligi standartlari majmuasi (MXSM) - bu o ’zaro bog 'liq  standartlar 
m ajmuasidan iborat bo 'lib , ular uch guruhgabo'linadi va quyidagilarni belgilaydi: xavfli 
va zararli ishlab chiqarish omillariga doir umumiy talablar hamda m e’yorlar; ishlab 
chiqarish jarayonlariga doir xavfsiziiicnig umumiy talablari; ishlovehilami himoyalash 
vositalariga doir talablar; mehnat xavfsizligini baholash metodikasi. Sanoat korxonalarining 
texnologik uskunalariga doir umumiy talablari “Mehnat xavfsizligi talablari majmuasi. 
Sanoat korxonalari uchun texnologik uskunalar. Xavfsizlikning umumiy talablari” da 
bayon etilgan.

0 ‘zbek iston  V azirlar kengashin ing standartlar bo 'y ich a  Davlat qo 'm itasi 
standartlarini besh yil m uddatga belgilaydi; bu muddat o 'tgandan so 'ng  ular yangilanadi 
va qay ta  k o 'r ib  ch iq ilad i. M X SM  standartlari um um davlat, tarm oq, respublika 
m iqyosida bo 'lish i mumkin. Ushbu standartlami hamma vazirliklar, idoralar, korxona 
va m u assasa la r  b a ja rish g a  m ajbur. U larga amal q ilm aganlar qonun y o 'l i  bilan 
jazolanadilar.

M ehnat xavfsizligi standartlari majmuasi respublikamiz m ehnat muhofazasi 
qonunlarini (kodeksni) ko 'zda tutadi. Davlat standartlari mehnat sharoitini va mehnat 
m uhofazasini yaxshilashning zaminidir. holos. Harqaysi korxona davlat standartlarining 
um um iy talablariga qa t’iy amal qilgan holda o 'z in ing tarm oq standartlarini ishlab 
chiqadi, bu tarm oq standartlarida tam ioqdagi mehnatning o 'z ig a  xos xususiyatlari 
hisobga olinadi. M azkur hujjatlar asosida ilmiy-sanoat birlashmalari, zavod va fabrikalar. 
korxonalar standartlarini yaratadilar, bu standartlarda har qaysi sex. boMinma, ish o ‘mi 
uchun m ehnat xavfsizligi bo 'y icha  fan va ilg 'o r tajribaning tavsiyalari beriladi.

Sanoat korxonalarining m ehnat m uhofazasi bo 'y icha tarm oq m e’yorlari va 
qo id a la ri an a  shu soha ishch ilarn i kasaba uyushm asi M arkaziy q o 'm ita s i bilan 
k e lish ilg an  h o ld a  v az irlik  tom o n id an  tasd iq iangan . OV .bekiston yengil sanoat 
assotsiatsiyasiga qarashli korxona ham da birlashmalardagi bosh muhandislar zimmasiga 
m ehnat xavfsizligini standartlashtirish va mehnat muhofazasi qoidalariga amal qilish 
ishini tashkil etish uchun javobgarlik  yuklatilgan.

2.7. S a n o a t k o rx o n a la rin in g  ish lab  ch iqarish  ja ra y o n id a  m eh n a t 
sh a ro itin i belg ilovchi ish lab  ch iq a rish d ag i xavtli va z a ra r li  o m illa r

Ishlab chiqarishdagi xavfli va zararli om illar mehnat xavfsizligi standartlariga 
inuvofiq, ta’sir ko 'rsa tish  tabiatga k o 'ra  fizik. kimyoviy, biologik, psihologik omillarga 
ajratiladi.

To‘q in ia c h ilik  san o a ti sex la rid a  tolali materiallarni titish. savash. bo'yash. 
b o 'y o q ia r tayyorlash, oxorlash, tuklarni kuydirish jarayonlarida kimyoviy zararli gazlar



ajralib chiqadi. Bu zararli moddalar ishchilar fiziologiyasiga ta ’sir qilib, organi/.mning 
zaharlanishigaolib kelishi mumkin.

Paxtani dasilabki ishlash va to'qimachilik sanoatida, ayniqsa, uning boshlang'ich 
jarayonlarida eng ko 'p  larqalgan zararli niixida - changdir. U ham m a ishlab chiqarish 
sexlarida hamda korxona hududidagi atm osferada uzoq vaqt qo 'nm ay, uchib yurishi 
mumkin.

Chang zarrachalari tarkibiga ko 'ra  organik va mineral qism lardan iborat. Bunda 
uning asosiy qism ini organik m odda bo 'lm ish  tola va uning bo 'lakchalari (paxta 
changida 96-98%) tashkil qiladi. U m urakkab tarkibli boMib, turli shakl va kattaliklarda 
uchraydi.

Changga gigiyenik baho berilganda uning larkibi asosiy rol o 'ynaydi. Uning 
organik qismi sellulozadan tashkil topgan bo 'lib , u organizm ga zaharli ta’sir qilm aydi, 
Ickin ularda m o g 'o r zam burug 'lari va sporalari m avjud boMishi m um kin, bu esa 
organizm  haroralini oshiradi, bosh o g 'r ig 'i  hamda titroq tulish holatlariga olib keladi. 
Paxta tolasi changidan paydo bo'ladigan bunday kasailik bissinoz deb ataladi. Bundan 
tashqari paxta changida, paxtaga ishlov berish natijasida qolgan zaharli m txldalar 
(pestitsid. gerbitsid va det'oliantlar) bo 'lishi mumkin, Changning tarkibidagi m ineral 
qism ida kremniy ikki oksidi SiO, bo 'lib . uning nafas yo 'llari orqali o 'pkaga  m a’lum 
konscntratsiyada kirib borishi pnevm okonioz kasalligi xavfin i tug 'd irad i. C hang 
tarkibida bu modda qancha ko 'p  bt)'lsa, kasailik xavfi shuncha ortadi.

Ayrim hollarda, changning m ayda zarrachalari kishi o 'pkasin ing  alveollariga 
kirib. ularni bcrkitishi natijasida, o 'pkan ing  i.sh faoliyatini pasaytiradi, ya ’ni kishi 
o 'pkan ing  to 'liq  hajmida nafas ololm aydi. natijada borib-borib xastalikka uchrashi, 
y a ’ni pnevmokonioz kasalligiga duchor bo'lishi mumkin.

C h an g la rn i kishi tan as ig a  ta '.s irin i a n iq ia sh d a  n a faq a t u la rn in g  fiz ik  
xususiyatlarini. balki ulam ing o 'lcham ini ham hisobga olish kerakdir. Bu borada eng 
xavllisi. kattaligi 5 mkni gacha bo 'lgan changlardir, chunki ular o 'pkan ing  kattaligi 4-
5 m ktn bo'lgan alveollarga bomalol kiraoladilar Bundan katta bt)'lgan chang zarrachalari 
esa yuqori nafas yo'llarida va bn>nxlarda ushlanib qoladi va tanadan chiqarib yuboriladi. 
Yana chang zarrachalarining kattaliklari, u lam ing havoda qanchalik  k o 'p  ushlanib 
turishini belgilaydi. bu esa ularning organizm ga kirish im koniyatini kuchaytiradi, 
Tadqiqotlar natijasi chang zarrachalari qanchalik m ayda b o 'lsa , ular havcxla shuncha 
k o 'p  ushlanib turishligini ko'rsatadi.

T o 'qim achilik  sanoatida oxor tayyorlashda sulfat kislotasi, x lorid va sirka 
kislotalari. o 'yuvchi natriy va boshqa m oddalar ishlatilib, ular sex havosiga zararli gaz 
va bu g 'la r ajratib chiqaradi.

Tola va iplami hamda m atolami bo 'yashda oltingugurt birikm alari (N a,S), xlorli 
birikm alar(N aC l). o 'yuvchi ishqor(N aO N ) va boshqa kim yoviy m ixidalarqo 'llaniladi. 
Ayni paytda bu moddalar kishi tanasiga .salbiy ta’sir qilishi va organizm ni zaharlashi 
m umkin.



P ax tan i d a s tla b k i ish lash  ja ra y o n i. paxtani yelishtirishdan boshlab, terish, 
lashish. quritish protsessida katia m iqdorda chang ajralib chiqadi. Changlardan tashqari 
zaharli gazlar aralashm asi ajraladi, bular: paxtani dastlabki ishlash korxonalarida - 
chigitni dorilashda, paxtani defohatsiya qilganda, g 'o 'zag a  zaharh kimyoviy m oddalar 
bilan ishlov b trishda, ipak sanoati, noto 'qim a materiallar korxonalarda, shuningdek 
lurii kimyoviy va boshqa korxonalarda. Zaharli moddalarga vodorod sulfidi, dixlorad, 
amm iak. azot birikm alari, butil'os. amio. I'torli vodorodlar kiradi.

Bu gazlam ing juda kam miqdori ham odamlami, mollar va daraxilarni zahariash 
uchun yctarlidir.

Tabiiy ip ak  ishlab chiqarish tcxnologik jarayoni pillani qayla ishlashdagi qator 
m urakkab ishlam i o ‘z ichiga oladi. Hu ishlar jum lasiga pillani saralashdan tortib to 
tayyor ipak ishlab chiqarishni pilkini saralash bo'lim lari yoki sexlarini, pilla torlish 
hamda pilla chiqillarini qayta ishlash sexini o ‘z ichiga oladi.

Pilla tortish va ipak yigirishdagi ishlab chiqarishning asosiy zararli omillarl 
noqulay m ikroiqlini, ishlab chiqarish xonalari havosining changligi, havoning zararli 
ta ’sir  k o 'rsa tu v ch i gaz va b u g 'la r  b ilan il'loslanishi. ishlab ch iqarish  shovqin i.
i.shlayotgandagi kuchli zo 'riqish. qo 'l panjalan tcrisiga u z i k | vaqi m obaynida zararli 
m oddalarning icgib turishidan iboraldir.

P illa larn i saralash  schidagi ish lab  ch iqarishnm g zararli o m illan g a  havo 
zarrachalarin ing  o 'Icham i 5- 2.S0 mkm bo 'Igan  organik chang bilan inoslanishin i 
ko 'rsa tish  m um kin. Aso.san fibroin va scritsindan shuningdck, oz miqdordagi kaliy 
qo 'shoksid li (1.7% ) mineral arala.shmalaridan lashkil lopgan organik changdan nal'as 
olish kasbiy kassalliklarga olib kelishi mumkin.

Pillalarni saralash sehidagi yulish-yulish mashinalaridan chiqayolgan changli 
havoni so 'rish  va changli ycrto 'lalardagi yoki siklonli qurilmalardagi havoni lozalash 
sistemasi yom on ishlaganda bu ycrdagi havoda chang miqdori ruxsat etilganidan oshib 
ketadi.

Saralash sexlaridan kcltirilgan pillalar chiqm dilanni birlamchi qayta ishlash 
ch o g 'id a  havoda chang miqdori bir m uncha ko'payadi ayrim uzcllari va pillalarini 
siqilgan havo yordam ida eltadigan sistcmaning zichligi buzilishi oqibatida mashinalar. 
dastgohlar va boshqa uskunalardan chang chiqadi. Ishlab cJiiqarish xonalarida havoning 
katta tezlikda harakatlanishi tul'ayli chango 'tirm aydi va uning havodagi m iqdori ortadi.

Pillalarni bugMash jarayoni 90-970C haroratda olib boriladi. Bunda bugMash 
qozonlarda pillalardan suvda criydigan azoili birikmalarning parchalanish m ahsulotlari 
ajralib chiqadi. natijada suvda amm iak va vodorod sulfid hosil bo 'lib . kcym ular sex 
havosiga qo 'sh ilib  ketadi. Ammiak va vcxlorcxi sulfid miqdori havoda c|uyidagi mic|dorda 
o 'zg arib  luradi: am m iak - m e’yor 20 mg/m.'^ bo'Igan holda 9 .0 -1 .0  mg/m.^ atrofida, 
vodorod sulfid - m e 'y o r 10,0 mg/m.3 bo 'lgani holda 4,0-4.'^.0 mg/m,^ atrofida.

Yilning issiq paytida yengil sanoat korxonalarida havoning harorati 29..‘'-,^20.S 
bo 'lad i. b a ’zan xatto .14-.'^80C gacha ko 'tariladi, nisbiy namligi 20-80% boMadi, sovuq
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kunlarda esa uning harorati 2I-22"C va nisbiy nam ligi 75-96%  bo 'lad i. H avoning 
harakailanish tezligi 0,2-0,5 m/s ni lashkil cladi. Pilla tortish sexlarida havoning harorati 
va nisbiy namligi yuqori bo'lishlga pilla tortish toslari, bugMash qozonlari, magistral 
bug* quvurlarining ochiq sirtidan ko 'p  m iqdorda issiqhk ham da namlik a jralibchiqishi, 
shuningdck m avjud havoni alm ashtirish va m o 'tad illa sh  sistem alari hozircha ish 
niiniaqasida kerakli issiqiik hamda namlik ajralish sharoitini yarata olmasligi sabab 
b o 'lad i.

Ishchilar foydalanadigan tcxnik suv tarkibida. yuqorida aytilgan zararli kimyoviy 
m oddalardan tashqari, mikroblar ham bo 'lib , ular pilla tortish sexining boshqa sexlariga 
ham  0 ‘tib. yuqumli kasallik lar-angina va oshqozon-ichak kasalliklari bilan b irqatorda 
yiringli kasalliklarni kL'ltirib chiqaradi.

Pilla tortish ishlab chiqarishida b u g ’lovchi va tortuvchi ishchilam i m chnat 
sharoiti eng og 'irdir. Pillalarni bugMovchi ishchi butun sm ena m obaynida tik turib 
ishUib. tanasini goh o 'ngga. goh chapga engashtirishga, qo 'Ilari bilan turli xil harakatlar 
qilishga majbur b ti'ladi, biinda uning qo'Ilari bug 'lash  qozonidagi qaynoq {35-IOO"C). 
ovalsim on tosdagi issiq (70'C ) suvga, shuningdck, seritsin ta'sirida yopishqoq b o 'lib  
qolgan issiq (60-8.VC) pilla sam og'iga tegib turadi. B ug'lovchi ishchi barmoqlarini 
vaqtincha sovilish uchun ish kuni davomida qo 'llarin i sovuq suvga 11(X)-4000 marta. 
har 2-3 sckundda bir marta sovuq suvga tushiradi. Q o 'llarn ing  goh issiq suvga. goh 
sovuq suvga tegishi natijasida tcri lo 'qim asi shikastlanib, unmg himoyalovchi qatlam lan 
yo 't|o ladi. bu esa o 'z  navbatida, tcrining yorilishi va shilinishiga olib keladi, oqibatda 
qo 'l terisiga hamda ten ostidagi hujayralarga suv kirishi natijasida tcrining yallig 'lanishi 
(derm atit) fasod bog'lashi (absscss). biriktiruvchi to 'qim alarning yiringlab yallig 'lanishi 
(flcgm ona) kabi kasalliklar paydo bo'ladi.

Pillalarni chuvatishdck m urakkab ishni pilla  to rtuvch i ishchi bajaradi. U 
bugMangan va silkitish vaqtida yaxshilab tozalangan pillalarni bug 'lovchi ishchidan 
olgach, pilla yuhiqlarinr uzib tashlaydi. pillalarni suv to 'ld irgan torti.sh tosiga soladi va 
ularni chuvatishga kirishadi. Pilla tortuvchi ishchi tortish tosining tutkichlariga pillalarni 
qo 'l bilan tushiradi. bunda u qo 'llarini issiq suvga ish kuni davom ida 5500-12000 
m arta botirlshga m ajbur bo'ladi.

Pilla tortish sexlariga m am lakatim izda va chet c ld a  ish lab  ch iqarilgan  p illa  
to rtish  agregatlari o 'rn a tilish i b ilan m eh n a tn in g  san ita riy a -g ig iy e n a  sh a ro itla ri 
yaxshilandi. pilla tortuvchi va pillalarni bug 'lovchi ishchilam ing kasbiy kasallanishlari 
k csk in  kam ayd i. P illa  o 'ra sh  ja ra y o n la r i  a v to m a tla s h tir i ls a , p illan i b u g 'la s h  
ja ray o n la ri m arkazlash tirilad i, p illa larn i s ilk itish  va chu v atish  ja ra y o n la r i esa  
m cxanizatsiyalashtirild i va avtom atlashtirildi. Buning natijasida  p illa  to rtish  sexlari 
ishch ilam in g  m ehnati ancha yenglllashad i va kasb iy  k asa llan ish la rn in g  aso siy  
sabablaridan biri y o 'qo tilad i.

Ipak yigirish korxonalari uchun yuqori harorat (ayniqsa yozda) xosdir. Y ilning 
issiq paytida havoning harorati 22-30"C atronda. nisbiy namligi 54-75%  va harakatlanish



tezligi 0.4-0.5 m/s b o iad i. Mazkur ko'rsatkichlar tabiiy ipak ishlab chiqaruvchi sanitariya 
m e’yorlari talablariga to 'g 'r i  kclmaydi. Bu lalablarga ko 'ra  issiq kunlarda havoning 
harorati 24-26"C, nisbiy namlik 60-55% , sovuq paylda esa mos ravishda 18-22‘’C 
va 60-55%  bo 'lish i kerak.

T urli m ark a la rd ag i (S H K -145 , TKM  va ho k azo ) p ish itish  m ash in a la ri 
ishlatilayoiganda chiqadigan shovqinning darajasi o 'm atilgan  pishiiish m ashinalari 
sonigaqarab  ish o 'rin larida va m ashinalaroraiig 'idagi yo 'laklarda % -l0 5  dB A  atrol'ida 
0 ‘zgarib turadi. Pishiiish sexlaridagi shovqin o 'zining spckiral larkibiga k o 'ra  chastotali 
shovqinga kiradi.

Mavjud ishlab chiqarish sharoiti, odatda. unda xavlli va zararli om illar kViishi 
bilan ajralib luradi. Ishlab chiqarishiiing xavfli omillariga misol qilib uskunalam ing 
ochiq aylanadigan qism larini. lok o'tkaziivchi qism lam i. harakallantiruvchi dctallar. 
uzellar, ayrlni m exanizm lar va boshqalam i ko'rsatish munikin.

Bundan tashqari. korxonalarda cxiamga ishlab chiqarishning zararli oniillari 
ta’sir qilish naiijasida kasbiy kasallanishlar va zaharlanishlar kelib chiqishi mumkin. 
Ishlab chiqarishning zararli omillari ish o ’rnidagi sanitariya-gigiyena sharoiti yomon 
ahvolda bo'Iganda yuzaga keladi. Ishlab chiqarish muhitida mavjud bo 'ladigan zararli 
om illarga noqulay m ikroiqiim . havoning illoslanishi, turli xil nurlanishlar. yuqori 
darajadagi shovqin. tilrash va shu kabilar kiradi.

Kasbiy kasallik inson organizm iga mchnal jarayoni bilan bcvo.sita bog 'liq  
b o 'lg a n  zararli o m illa r  ta 's ir  q ilish  naiijasida  paydo boMadi. Ish lovch ila rn iiig  
organizm iga ishlab chiqarishdagi zaharlam ing ta'sir ko'rsatishi otjibalida ro ‘y bcradigan 
kasbiy zaharlanishlarni kasbiy kasallanishlaming bir tui i deb hisoblash m umkin. Kasbiy 
zaharlanishlar surunkali va o g 'ir  bo 'ladi. Siirunkali zaharlanishlar asta-.sckin rivojianib 
boradi va organizm ga uzoq vaqt inobaynida oz-oz miqdorda zahar kirishi tufayli ro 'y  
beradi.

T ik u v th i l ik  f a b r ik a la r i  asosiy  sexlaridan ch iqadigan zararli m oddalar, 
Z am onaviy  tik u v ch ilik  fab rika lari ish lab  ch iqarishda potok ja ray o n la ri b o 'lg an  
m exaniza tsiya lashgan  korxonalardir. Texnologik jarayonlarn i bajarishda k o 'p lab  
m iqdorda issiqiik, nam lik, shuningdck, chang ajralib chiqadi. Kiyim, asosan .sun’iy 
m ateriallardan kiyim layyorlovchi tikuvchilik fabrikalarida shu kiyim sirtidaclcktrostatik 
zaradlar to 'planishi kuzatiladi.' U lami ncytrallash uchun sexlarda zarur issiqiik. namlik 
re jim in i saq lash  zatu r. D em ak, sexlarda sun ’iy m ikroiq iim  hosil q ilish  sanitar- 
gigiyenagina em as. balki texnologik talablardan ham kelib chiqadi.

Issiqiik tarqalishining asosiy manbalari tikuv mashinalari buyumlarini termik 
qayta ishlash uskunalari (bug 'li va elektr presslar. elektr dazm ollar va xokazolar, 
shuningdck, odam lar. e lek tr yoritkichlar va yozgi paytda quyosh nuridir.



2.8. Y o 'riq n o m alar o ‘tkaz ish  va b ilim ia rn i tek.shirish
O 'zbckiston rcspublikasi mehnat vazirligi tomonidan ' 272 14.08.1996 yil 

mchnat nuihora/asini o 'qitish va biliinlarini tekshirish bo ’yicha namunaviy nizom ishlab 
chiqqan va barcha korxona, tashkilot. muas.sasa. institut. ilm iy-tadqiqot tashkilotlari. 
birlashma. assolsiaisiya. korporaisiya, holding, tarmoq, vazirlik va h.k. m ulk ferm asidan 
q a f i nazar maiaka talablari hajmida ishchilar, rahbarlar, muiaxas.sislar, m uhandis-texnik 
xodim lar uchun m chnat m iihofazasidan biJim larni m ajburiy nazorat qilish  tartibi 
bolgilangan. [5|

Korxonaga ishga kirayotgan har bir xodim  m ustaqil ishlashga faqat xavfli ish 
u su llari b o 'y ic h a  y o 'r iq n o m a  o lg an d an . m ax su s  m aiak a  o lg an d a n  va b ilim i 
ickshirilgandan keyin qo'yiladi. Bug' va issiqiik qozonlari, yuk ko 'tarish kranlari, bosim  
ostida ishlovchi idishlar, elektr uskunalari. m axsus uskunalar kabi xavfli ishlarda 
ishlovchilar maxsus o 'quv  kurslarini bilirganlari haqida hujjallari bo 'lsagina ishga raxsat 
beriladi. Xodim larni xavfsiz ish usullariga o 'q itish  va ularni to 'g 'r i  tashkil qilish 
b o ’yicha um um iy rahbarlik  va javobgarlik  ko rxona  rah barlariga  va b o shqaruv  
tashkilotlariga yuklanadi. vSexlarda va N i'lim larda ishchilarni va ustalam i xavfsiz ish 
usullariga o 'rgaiish shu .sex va bo 'lim  rahbarlariga yuklatiladi. Xavfsiz ish usullariga 
o 'z  vaqlida va sifalli o'qiti.shni nazorat qilish m chnat m uhofazasi biiMimlari zim m asiga 
yuklatiladi.

A. Ishch ila r b ilan  y o 'r iq n o m a  o ‘tk az ish
Yo'riqnom alar ikki xil bo'ladi: kiri.sh y o ’riqnomasi va ish jo y id ao 'tk az ilad ig an  

yo'riqnoma. O 'z  navbaiida ish joyida o 'tk a /ilad ian  yo 'riqnom a ^ xil bo 'lad i: dastlabki, 
davriy va navbatdan tashqari

K irish  yiiriqnom a.si. Barcha ishga yangi kiruvchilar. boshqa korxonalardan 
xizmat salariga jo 'naiilganlar (ish malakasi va stajidan qa i'i nazar). ham da praktika 
o'tayolganlar va shogirdlar kirish yo'riqnom asi o 'tadilar.

Kirish yo'riqnom asini korxonaning m chnat m uhofazasi bo 'y icha m as’ul xodimi 
yoki shu vazifa yuklatilgan boshqa rahbar xodim i o 'tka/.adi. A gar ishga qabul qilish 
bcvosita sexlarda bo'I.sa, kirish yo'riqnom asini shu scxning boshlig 'i o 'tkaz ish i kcrak.

Shikastlanganlarga dastlabki yordam  ko'rsati.sh. yong 'in  xavfsizligi va boshqa 
maxsus masalalar bo 'yicha yo'riqnom alam i tcgishli m utaxassislar o 'tkazadilar.

Kirish yo 'riqnom asi maxsus adabiyot. ko 'rgazm ali qurollar bilan jihozlangan. 
m chnat m uhofazasi xonasida. zam onaviy tcxnik  vositalardan foydalangan  ho lda 
o 'tkaziladi

Kiri.sh yo'riqnom asi guruh bilan va yakka tartibda o 'tkazilish i nium kin. Guruh 
bilan o 'ikazilgandacshituvchilar soni 10 kishidan oshm asligi kerak.



Kirish yo 'riqnom asi o 'lkazilganligi haqida maxsus jurnalga va ishchi qoMiga 
lopshiriladigan ishga kirish varaqasiga yozib qo'yiladi.

K irish  y o 'riqnom asin ing  d a s tu r i

1. Korxona to 'g 'ris id a  um umiy m a’Iumot.
2. M ehnat m uhofazasi:
Xavl'sizlik standartlari sistemalari liaqida umumiy m a'ium ot. Ish vaqli v a  dam 

olisii vaqli. Ayollar va balog 'a t yoshiga yetmaganlar mohnatini muhofaza qiiish. Davlat. 
tarm oq va jamoat nazoraii. Korxonada baxtsiz hodisalami lal'tish qilishi. Ichki mehnat 
lartibi qoidaiari.

3. Xavfsizlik texnikasi:
Xavfli va zararli ishlab chiqarish omillari va ulardan himoyalanish. Ishlab 

chiqarishda baxtsiz hodisalam ing va kasbiy kasaUiklarning asosiy sabablari. Xavfsizhk 
standanlar sistcm aiarida ishlab chiqarish jarayonlariga va uskunalarga qo 'yiladigan 
talablar. Uskunalaming asosiy xavfsizlik qoidaiari. Ogohlaiitiaivchi, to'suvchi va signal 
bcruvchi vositalar. Xavfsizlik ranglari va belgilari,

E lcktrtokining kishi organizm iga la'siri. Shikastlanish turlari. E lcktrtoki bilan 
jarohatlanish xavfini oshiruvchi sharoitlar. Jarohatlarning oldini olish tartiblari.

Ish joyini xavfsiz tashkil qiiish va saqlashga qo'yiladigan talablar. Yuk ko 'iarish 
va ta.sbish mcxanizm lari. ichki transport vositalaridan xavfsiz foydalanish qoidaiari.

4. Ishlab chiqarish sanitariyasi:
Ishlab chiqarish m uhitm ing asosiy sanilariya-gigiycnik omillari.
M ehnat sharoitini yaxshilash bo 'yicha asosiy tadbirlar (texnik va tashkiliy. 

sanitariya-gigiycnik, davolash-profilaktik). Ish joylari havosini almashtirishning zarurati 
va tuzilishi. Yorug'likni lo 'g 'r i  tashkil qiiish. .Shovqinga qarshi tadbirlar

5. Shaxsiy hinioya vositalari, ulardan foydalani.sh m c'yor va qoidaiari. Him oya 
vositalariga qo'yiladigan talablar. Korjomalar. maxsus ptiyafzallar. Qo'lni. bnshni. bctni. 
ko 'zn i. nafas a ’zolarini. quioqni himoya qiiish. Ogohlantiruvchi moslamalar.

6. Shaxsiy  g ig iycna  qo idaiari. Sanitariya k iy im lariga. poyabzallariga  va 
vositalariga qo 'y iladigan talablar.

7. Korxonada yong 'in  xavfsizligiga qo'yiladigan asosiy talablar
8. M exanik jarohat olganda. kuyganda. ki.slota va ishqorlar bilan kuyganda. 

zaharlanishda. elcktr va k o 'z  jarohatlari olgandagi dastlabki yordam.
9. Xavl'sizlik texnikasi yo'riqnom alari buzilganda qo'llanadigan javobgarlik.



Ish  joy ida  o ‘tk az ilad ig an  yo‘riq n o m a .
Barcha ishchilar kirish yo 'riqnoniasidan tashqari ish jo y id a  o'tlcaziladigan 

yo 'riqnonialar ham oHshi kerak.
Ish joyida o'lkaziladigan yo'riqnom adan maqsad - har bir ishchini to ‘g ‘ri va 

xavfsiz ish usullariga o'rgalishdir.
Yo'riqnoinajarayonida ishchiga u ishlaydigan uskunada bajariiadigan tcxnologik 

jarayon, uning harakat uzatish mexanizmlari. xavfli joylari, konstruktiv xususiyatlari, 
paydo bo 'iishi mumkin bo'Igan xavllar, ishni xavfsiz bajarish usullari, ish joyini to ‘g ‘ri 
tashkii qilish va sh.o '. masalalar tushuniiriladi.

Yo'riqnom a o'lkazish ishchining bevosita rahbari b<.)‘lgan ustaga yukiatiladi. 
Ayrini /аш г hollarda bu yo'riqnoma Icgishli mutaxassislar (mexanik. energclik, texnolog, 
instruklorlik vaxta xodimiari va h.k.) ishlirokida o 'tkaziladi.

Noclektrotcxnik xodimlarga clektr xavfsizhgi bo 'y icha yo 'riq n o m a o 'lkazish  
va m alaka guruhi berish korxona bosh energclik  xizm ati xod im iari z im m asiga 
yukiatiladi.

Ish joyida o'tkaziladigan yo 'riqnom a ishni xavfsiz oiib borish qoidalari asosida 
sex boshliqiari tomonidan luzilgan va korxona bosh m uhandisi tasdiqiangan dastur 
bo 'yicha olib boriladi. Bu yo 'riqnonialar ro 'yxalini korxona bosh m uhandisi kasaba 
uyushmasi bilan birgalikda tasdiqiaydi.

Ish joyida o 'tkaziladigan dastlabki yo 'riqnom a ishchini m uslaqil ishlashga 
qo 'yishdan oldin yoki ish xaraklcri o 'zgargan hollarda o 'tkaziladi.

Korxonaga ishga kirayotgan ishchi kasbiy m alakasini m alakali va tajribali 
ishchiga, birikiirib qo 'y ish  orqali oshiradi. Bunday biriklirib qo 'y ish  sex bosh lig 'in ing  
unga javobgar usla ko'rsatilgan yozma farmoyishi bilan rasm iylashtiriladi.

Dastlabki yo'riqnom a o'tkazish yo'riqnom alam i rasmiylashtirish jum aliga  yozib 
qo'yish orqali mustahkamlanadi.

Barcha ishlar o 'ta  xavfli ishlami bajarishga vazifa olishlaridan avval javobgar 
rahbar tom onidan yo 'riqnom a olishlari va bu haqda ju m a lg a  xavfsizlik  choralari 
ko 'rsatilgan holda rasmiylashtirilishi kerak.

Ish  jo y id a  o 'tk az ila d ig a n  yo ‘riq n o m a n in g  d a s tu r i

1. Tcxnologik jarayon va uskuna haqida um umiy m a’Iumotlar. Asosiy xavfli va 
zararli ishlab chiqarish omillari.

2. Ish joyiga qo'yiladigan xavfsizlik talablari.
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3. Uskiinaning (mashina. daslgoh. mcxanizm) luzilishi. XavHi joylari. to'sitilari. 
ogohlantiruvchi moslamalari, blokirovka va signal berish sisicmalari.

4. Ishga tayyorgarlik tartibi (uning sozligini. kcrakli asbob-uskunalarning 
m ayjudligini. yerga ulash va boshqa hitnoya vositalarining mavjudligini tckshirish).

5. Xavfsiz ishlash usullari, xavlli vaziyatlarpaydobo'Igandaqilinadigan ishlar.
6. Koijom alar va shaxsiy him oya vositalaii va ulardan foydakmish.
7. Ishchilam ing clektr xavfsizligiiii la'm inlashga qo'yiladigan asosiy lalablar.
8. Sexda xavfsiz harakaUanish sxemasi.
9. Yuk orlish-tushirish va tashish ishlarida xavl'sizlik talablari. Yuk ko'tarish va 

tashish uskunalari va mexanizmlarini xavfsiz ishlatish.

D avriy  yo‘riqnonia
Ishchiiiing malakasi va ish suyidan qal'iy  nazar bar olti oydan k o 'p  bo'lm agan 

m uddalda xavfsiz ishlash usullari bo 'y icha (davriy) yo'riqnom a o 'lkaz ib  turiladi.
Davriy yo 'riqnom a o 'tkazib  turishdan asosiy maqsad - ishchining asosiy va 

doim iy bajarib turadigan ishida xavfsizlik qoidalari bo 'yicha bilimlarini yangilab va 
loMdirib turishdir

Davriy yo 'riqnom a yakka tarlibda va guruh bilan o 'tkazilishi m umkin (bir xil 
kasbdagi ishchilar bilan) va sex yoki korxonada bo 'lib  o 'tgan aniq misollarni talqin 
qilgan holda suhbai o 'lkaziladi.

Turli sabablar bilan (ta ’lil. kasallik, mchnai safari va sh .o '.) o 'z  muddatida 
yo 'riqnom a o 'tkazilm agan ishchilar bilan ishga chiqqan kunlari o 'lkaziladi. Davriy 
yo 'riqnom a o'lkazilganligi haqida jurnalga yozib rasm iylashtnib qo'yiladi.

N a v b a td a n  tash q ari y<t‘riq n o m a.
Navbatdan tashqari yo 'riqnom a quyidagi hollarda o 'lkaziladi:
- texnologik jarayon o 'zgarish i, bir uskuna o 'rn iga boshqa uskuna o'rnaiilishi 

va h.k. mehnat sharoiiini o 'zgarlirganda:
- sexda. bo 'lim da yoki brigadada baxisiz hodisa yoki avariya ro 'y  berganda;
- ishlam i xavfsiz bajarish bo 'y icha yangi qoida va yo'riqnom alam i ishchilar 

diqqaliga yetkazish zaruraii lug 'ilgan hollarda;
- ish lab  chiqarish  inlizonii qoida va yo 'riqnom alarn ing  lalablari buzilishi 

aniqlangan hollarda.
Navbatdan tashqari yo 'riqnom ada ishchilarga dastlabki yo 'riqnom aning shu 

yo 'riqnom a o 'tilish iga  sabab bo 'lgan  qi.smigina ko 'rib  chiqiladi.
N avbatdan tashqari y o 'riq n o m a ham dastlabki va davriy yo 'riqnom a kabi 

bevosita boshliq (usia) lomonidan o 'lkaziladi.
N avbatdan tashqari y o 'riq n o m a ham dastlabki va davriy yo 'riqnom a kabi 

ju m alg a  yozib rasm iylashtiriladi. faqat bunda sababi ko'rsatiladi.



Ish c h ila rn in g  b ilim in i te k sh ir ish .
Dasllabki yo'riqnomadan va nialaka oshirishdan kcyin (mustaqil ishlashga ruxsat 

berishdan yoki boshqa ishgao'tkazishdan avval) ishchilar xavCsiz ishlash usullari bo'yicha 
yo 'riqnonia va qoidalardan bilimlarini tckshirish kerak bo 'ladi. Bilim lam i tekshirish 
dasllabki, davriy va navbatdan tashqari turlarga bo'linadi.

Bilimlarni tekshirish uchun korxonam a'm uriyati tom onidan maxsus komissiya 
liiziiadi va unga rais qihb sex boshhqiaridan biri belgilanadi. Z am rat bo'Iganda, aniq 
sharo itdan  kelib chiqib. kom issiya tark ib iga m exaniklar. en crg e tik lar va boshqa 
inuiaxassisiar kiritilishi mumkin.

Ishchiga dasllabki tckshiruvdan keyin m a'Ium  nusxada rasm iylashtirilgan 
shahodatnom a bcriladi.

Bilimlarni lekshirish yo 'riqnom a dasturi asosida sex boshiiqlari tomonidan 
tuzilgan savollar yuzasidan o 'lkaziladi.

Barcha ishchilar har xil (m axsus tariibda) bilim larini davriy  tekshiruvdan 
0‘tkazib Uiriladi. Bu tartib jadvali usta tomonidan tuziladi va sex boshligM tomonidan 
tasdiqianadi:

Navbatdan tashqari tekshiruv texnologik jarayon o 'zgarganda, yangi mexanizm  
va uskunalar o 'rnatilganda, yangi qoida va yo 'riqnom alar tatbiq qilingan hollarda. 
ushbu qoida va yo'riqnomalar buzilgan hollarda hamda qoida va yo 'riqnom alar bo ’yicha 
bilim yetarii bo’lmagan hollarda davlal nazorat tashkilotlari va korxona rahbarlari talabi 
bilan o'tkaziladi.

B ilim la rn i tek sh irish  n a tija la ri ju rn a lg a  q ayd  q ilin a d i va ish c h in in g  
shaxodatnom asiga yozib qo 'y ilad i. T ekshiriluvchining b ilim iga baho q o 'y ishdan  
(yaxshi. qoniqarli. qoniqarsiz) lashqari uni mustaqil ishlashga ruxsat berish haqida 
jurnalga ham yozib qo'yilishi kerak. Jum alning nusxasi 5-ilovada keltirilgan.

A gar ishchi tekshiruv paytida qon iqarsiz  b ilim  k o 'rsa tsa , unga m ustaqil 
ishlashga ruxsat berilinaydi va ikki haftadan oshmagan m uddat icbida qayta tekshiruvdan 
0‘tishi kerak.

Qayla tekshiruvga kelmaslik yoki sababsiz tayyorlanm asdan kelish mehnat 
intizomini buzish deb qaraladi. Ushbu kam chiliklarga y o ‘l q o 'y g an  i.shchiga ichki 
mehnat iniizomi qoidalarida belgilanganidek. intizomiy choralar qo 'llanadi.

2.9. M eh n a t m uhofazasi xonasi 
M ehnat muhofazasi sohasida muhandis-texnik xcxlimlar, ishchi va xizm atchilam ing 
bilim lam i oshirish. ularni xavfsizlik lexnikasi qoidalarining ham m a talablarini ongli 
ravishda bajarish ruhida tarbiyalashning o 'quv-m etodik markazi b o 'lib , korxonadagi 
m ehnat m uhofazasi kabineti xizm at q ilad i. Bu k ab in e tg a  m eh n a t m u h o fazas i 
b(>‘yicha b»)sh muhandis bevosita rahbariik qiladi. QM Q -qurilisb m e’yor va qoidalariga 
m u v o fiq  x a v fs iz lik  tex n ik a s i k a b in e ti  is h c h ila rn in g  r o ’y x a tid a g i  so n ig a



bog'liq: Ular КХЮ la bo 'lganda maydoni 24 1001 dan 30(Ю lagacha -  48 m-; 3000 
dan 5000 lagancha bo 'lganda - 72m- maydoni bo'ladi. Kabineidao'quv, spravka-mettxiik 
va ko'rgazm a bo'lim lari jiliozlanadi. Kabinetni yaratish va undagi ishlami yo 'lgaqo 'y ish . 
uning ish rcjasini tasdiqlash korxona bosh muhandisiga yuklatiladi.

Kabineida kirish yo'riqnom asi o 'tkaziladi, ishchi. xizmalchi va muhandis 
xodimlar m ehnal m uhofazasi bo 'y icha o 'qililadi. Bunda o 'q u v  m aqsadlari uchun 
maketlar, k o ’rgazm ali qurollar. plakallar. instruksiyalar, korjoma va m axsus poyabzal 
hamda him oya vosilalari modellaridan. ishga yaroqii va yaroqsiz asbob uskunalar 
namunalari bilan jihozlangan bo'ladi.

X avfsizlik yo 'llari bo 'yicha m uhandis bevosila korxonaning boshlig 'i va bosh 
m uhandisga bo 'ysunadi. O 'z  ishini u kasaba uyushmasi qo'm iiasi mehnal muhofazasi 
bo 'y icha kom issiya, shuningdek, m ehnal vazirligi sanoal lexnik nazoratchilari, bilan 
ham korlikda am alga oshiradi.

2.10. K o rx o n a la rd a  m eh n a t m uhofazasiga oid ish larn i tash k il qilish

K orxonalar m a’m uriyali va muhandis-lexnik xodim lam ing asosiy vazifalari 
m ehnat baqidagi qonunlar majmui uchun hamda xavfsizlik yo 'lla r va ishlab chiqarish 
sanilariyasi qoidalari” bilan belgilanadi. Ishlab chiqarishda shikasllanish va kasbiy 
kasallanisblam i kam aytirish ham da ulam ing oldini olishga oid m ehnat muhofazasi 
b o 'y icha  ishlam i am alga oshirish va tadbirlam i ishga umumiy rahbarlik hamda bu 
ishga javobgarlik  korxona rahbari va uning o'rinbosari - bosh m uhandis zimmasiga 
yuklatiladi.

K o rx o n a  ra h b a ri:
- ishlab chiqarishda shikastlanish va kasbiy kasallanishlaming oldini oluvchi 

lashkilty texnik tadbirlam i rejalashtirishga;
- ana shu tadbiriar uchun o 'z  vaqtida m ablag' ajratishga va ulam i o'tkazishga 

d o ir  r o 'y x a t la r n i  ta s d iq la sh ^ a  h a m d a  m eh n a t sh a ro itin i m u s tah k a m la sh  va 
sog 'lo m lash tirish  uchun ajratilgan m ab lag 'n ing  to 'g 'r i  sarflanishini nazorat qilib 
borishga;

- m ehnat m uhofazasiga doir jam oa shartnomalari va bilim lam ing bajarilishini 
ta’m inlashga;

- m ehnat va dam  olish tartibi, ayollar hamda o 'sm irlar mehnatini muhofaza 
qilish haqidagi m ehnat qonunlariga amal qilishga;

- kasaba uyushm asi texnik nazoratchilari va jam oalchi nazoralchilar hamda 
m ahalliy  kasaba uyushm asi qo 'm iiasi kom issiyasining m ehnat m uhofazasiga doir 
buyruqlarini bajarishga;



- ish lar va kasblurnrng ayrim  uirlari uchim  xavCsizlik y o 'lla ri b o 'y ich a  
yo ’nqnom alarni lasdiqlashga;

- ishchi-x . natchilarni o 'z  vaqtida amalclagi m c'yorlarga imivonq korjoma. 
maxsus ptiyabzal, yakka tartibdagi himoya vosilalari va maxsus oziq-ovqatlar bilan 
ta’niinlashga inajbur.

Bosh n iuhandis:
- hamma sexlar va bo'linm alar btishliqlarimng niuhol'azasiga. xavl'sizlik yo 'llari 

hamda ishlab chiqarish sanitariyasiga dorr qonun cbiqaruvchi m e'yorlar va qoidalam i 
bajarishlarini muntazam ravishda nazorat qilib borish;

- amaldagi xavl'sizlik yo’llari va ishlab chiqarish sanilariyasi qoidalari hamda 
mavjud ishlab chiqarish sharoiliga muvofiq, kasblar va ishlar turlari bo 'yicha xavl'siz 
ishlash yo'llari hamda iisiillarigadoiryo'riqnom alam i ishlab chiqarishgaqo 'llan ilish iga 
rahbariik qilish;

- xavl'siz ishlash usullari yo 'l-yo 'riq larim  o 'rgan ish  yuzasidan o 'q itish  olib 
borilishini nazorat qilish:

- ishchilaming dastiabki va davriy libbiy k o ’riklardan o 'lkazilishini nazorat
qilish;

- xavl'siz ishlash usullarining om maviy lartib qilinishini, xavl'sizlik xonalarida 
m a’ruzalar, siihbatlaro’tkazilishini. xavl'sizlik yo 'llarigao id  plakallarvaogohlantiruvchi 
yozuvlar tayyorlanishi nazorat qilish;

- kasaba uyushmasi tashkiloti bilan birgalikda m ehnat m uhofazasi, xavl'sizlik 
yoMlari va ishlab chiqarish sanitariyasiga oid ishlarning ahvolini tckshirish ham da 
m ehnat m uhofazasi yuzasidan qabul q ilingan  q a ro rla rn in g  ishch ila r tom on idan  
bajarilishini nazorat qilish;

- zam o n av iy  tu z ilish d ag i to 's iq  te x n ik a s in i.  s e rm c h n a t ja ra y o n la rm  
avtomailashtirishni. shaniollatish va sanitariya-m aishiy uskunalam i joriy elish;

- mehnat m uholazasi. ishlab chiqarish madaniyati va texnik estetika sohasida 
tajriba almashish ishiga rahbariik qilish;

- ishchilarga o 'z  vaqtida sit'atli korjoma. m axsus poyabzal va yakka tartibdagi 
himoya vositalari berilishini nazorat qilish;

- xavl'sizlik y o 'llan , ishlab chiqarish sanitariyasiga doir amaldagi qoidalarga. 
kasaba uyushm asi texnik nazora tch isi va jam o a tc h i-n a z o ra tch ila rn in g  m eh n a t 
muhol'azasiga doir buyruqlarga amal qilishini nazorat ctish;

- ishlab ch iqarishda sh ikastlan ish  to 'g  risidag i b e lg ila iigan  m u d d atlard a  
hisobutlar hamda m ehnat sharoitini sog 'lom laslu irishga  a jra lilgan  m ab iag 'la rn in g  
sarllanishi haqida hisobotlar tuzilishini nazorat qilish.



B osh m ex an ik , en erg e tik :
- binolar, inshcxMlar, cnergosisiemalar, lurli uskunalarni profilaktik ko'zdan 

kechirishlar va rejali - oldini olish tuzatishlarining io ‘g ‘ri tashkil etilishi hamcia o 'z  
vaqtida o'tkazilishiga, shuningdek. tuzalish ishlariiiing xavfsiz bajarilishiga javobgarlik;

- kranlar va boshqa turdagi yiik ko’tarish m exanizmlari hamda dastgohlari. 
m exanik uskunalardan bosim  ostida ishlaydigan bukva suv isitish qozonlari, apparatlar. 
idishlar hamda uskunalarni o 'z  vaqtida tcxnik tekshiravdan o ’tkazilishiga javobgarlik;

-e lek trjihozlari, kuch va yoritishelektrtarm oqiari.elektrlaqsim lash uskunalari, 
yashindan him oyalagichning soz holatda bo'lishini m untazam nazorat qilish;

- sham ollatish qurilm alari va isitish sistemalarining tegishli holatda bo'lishini 
nazorat qilish;

- nom enklaturadagi tadbirlarga doir bitimga muvol'iq mchnat m uhofazasiga 
oid lashkiliy-texnik tadbirlam ing o 'z  vaqtida amalga oshirilishiga javobgarlik.

Sex b o sh liq ia ri, u s ta la r:
- ishchilarn ing m ehnat m uhofazasi, xavfsizlik yoMlari va ishlab chiqarish 

sanitariyasiga d o irq o id a  hamda m e’yorlarga amal qilishlarini ta'm inlashga, xavtli va 
zararli m ehnat sharoiti bilan bog 'liq  ishlami bnjarishda barcha extiyotkorlik choralarini 
bajarilishini nazorat qilishga;

- m ehnat m uhofazasi. xavfsizlik yo'llari va ishlab chiqarish sanitariyasiga doir 
amaldagi qoidalar ham da m e'yorlarga muvofiq, xavfsiz ishlash yoMlari va usullari 
yuzasidan yo 'riqnom alar ishlab chiqishda qatnashishga:

- barcha ishchilarga xavfsiz ishlash yoMlari va usullarini o 'rgatishga. shuningdek 
o 'z  tasarrufidagi bo 'linm a ishchilariga xavfsizlik yo'llaridan yo 'l-yo 'riq ia r berishga 
majbur.

M ehnat m uhofazasi, xavfsizlik yo 'llan  va ishlab chiqarish sanitariyasiga doir 
ishlarni tashkil q ilish g a  jav o b g ar bo 'Igan  xavfsizlik  y o 'lla ri b o 'y ich a  m uhandis 
zim m asiga quyidagi vazifalar yuklatilgan:

- boshlang 'ich  yo 'l-yo 'riq iam i berish;
- amaldagi qonunlam ing, prezidem, vazirliklar va idoralaming qarorlari hamda 

farm oyishlam ing, shuningdek, xavfsizlik yo 'llariga do irqoida va m e’yorlarning sexlar, 
bo 'lim lar rahbarlari tom onidan bajarilishini nazorat qilish;

- xavfsizlik yo 'llaridan yo 'riqnom alar ishlab chiqishda qatnashish hamda ularning 
to 'g 'r i  qo 'llan ilish in i tekshirish;

- xavfsizlik yo 'lla riga  oid buyruq va fam ioyishlar loyihalarini tayyorlash;
- mehnat sharoitini yaxshilashga doir tadbiriar ishlab chiqish, xavfsizlik y o 'llan  

bo'yichatashkiliy-texniktadbirlarrejalari loyihalarini i.shlab chiqish vaulaming bajarilishini 
nazorat qilish;



- m chnat muhol'azasi va xavl'sizlik y o 'lla riga  oid m ukam nialroq lo 's iq ia r  va 
saqlovchi uskunalam i ishlab chiqishda hamda ularning. shuningdck ilm iy-iekshirish 
oliygohlari va ilg 'o r korxonalaming shu sohadagi taklinarini ishlab chiqarishga joriy 
etishda qainashish:

- korxonani qishki va yozgi sharoilda ishlashga layyorlash tadbirlarini ishlab 
chiqishda qatnashishi hamda ulaming amalga oshirilishini na/orat qilish;

- jam oa shartnomasida kovda tuiilgan niehnal sharoillarini sogMomlashtirish va 
yengillashtirish tadbirlarining bajarilishini tekshirish;

- binolar. inshootlar. apparatlar, uskunalami ko 'rish. qayta ko'rish, kapital tuzatish 
loyihalarmi ko 'ribchiquvchi va ulami foydalanisbga qabul qilib oluvchi kom issiyalarda 
qainashish;

- ishchilarga xavlsi/.lik yoMlaridan y o 'l-y o ‘riq bcrish hamda m uhandis-texnik 
xodinilar va ishchilarning xavl'sizlik yo'llari kursida o 'qililishini tashkil d ish ;

- dasllabki va davriy libbiy lekshiruvlarning o ’z vaqlida 0‘tkazilishini nazorat 
qilish;

- ish xonalaridagi ko'rinadigan joylarga m chnai muhol'azasi, xavtsizlik yo 'llari 
va ishlab chiqarish sanitanyasiga doir amaldagi ham m a qarorlar, qoida va m e’yorlam i 
osib qo'yish;

- xavl'sizlik yo ’llari xonalarini jiho/.lash. xavl'sizlik yo 'llariga doir stend hannda 
vilrinalar tashkil ctish, plakatlar va ogohlantiruvchi yozuvlam i osib qo 'y ish ;

- ishlab chiqarish bilan bog 'liq  ku ’ngilsiz hodisalarning sharoiti sabablarini 
ickshirishda qainashish hamda ulami bartaraf ctish va oldini olish tadbirlarini ishlab 
chiqish;

- ishlab chiqarish bilan bog'liq ko 'ngilsiz hodisalam i hisobga olib va qayd qilib 
borish. ishlab chiqarishda shikastlanishlami lahlil qilish;

- xavl'sizlik yo 'llari ishlarini yaxshi yo 'Iga qo 'y g an  xodimlami taqdirlash ham da 
xavl'sizlik yo'llari talablari va qoidalarini bu/.ganlam i qonunda belgilangan tartibda 
javobgarlikka tortish lo 'g 'ris ida  korxona rahbariyatiga taklillar berish.

M fhnul niiihofazasi m iihandisi:
- xavl'sizlik yo 'llari lalablari va qoidalarining buzilishlarini bartaraf etish haqida 

bo'linm alar, xizmatlar. bo 'lim lar rahbarlariga ko 'rsa tm alar bcrish. Bunday ko 'rsa tm alar 
I'aqat korxona rahbari yoki bosh muhandis (tcxnik rahbar) lomonidan bekor qilinishi 
mumkin;

- ishlovchilarning hayoti va sog 'lig i uchun yaqqol xavl' paydo b o 'lg an d a  
bo'lim lar. dastgohlar va uskunalarda ishlashni ta 'q iq iab  qo 'y ish  yoki to 'x ta tish  ham da 
bu haqda darhol korxona rahbariyatiga m a'lum  qilish;

- xavfsizlikni ta 'm inlay  olmaydigan. talabga javob  bcrm aydigan uskunalar, 
asl4)blar, moslainalami foydalanishdan chiqarib tashlash choralarini ko 'rish ;



- sexlar, bo'linm alar rahbarlaridan ishlab chiqarish bilan bog'liq bo'lgan ko'ngilsiz 
hodisalam i mumazam ravishda hisobga olib borishni va o 'z  vaqtida tekshirishni lalab 
qilish;

- ishlab chiqarish bo 'litnining rahbari bilan birgalikda. xavfsizlik yo'llari talablari 
va qoidalarini buzganlari va vaqtincha ishdan chetlatish.

Xavfsizlik yo'llari bo’yicha mehnat muhofazasi muhandis bevosita korxonaning 
bosh lig 'i va bosh m uhandisga bo'ysunadi. 0 ‘z ishini u mahalliy kasaba uyushmasi 
q o ’mitasi mehnat muhofazasi bo 'y icha komissiya, shuningdek. kasaba uyushmalarining 
tcxnik nazoratchilari, davtog 'tcxnazorat, davenemazorat va sanoaitexnazorat, yong'in 
nazorati bilan hamkorlikda am alga oshiradi.

2.11. M eh n a t m uhofazasiga  do ir ta d b ir la rn i re ja la sh tir ish  va 
m ab lag ‘ b ilan ta ’m in lash

Sanoat k o rx o n a la rid a  m ehnat m uhofazasiga d o ir islilar tashk iliy -iexn ik  
tad b irla rn in g  kom plek re jasi asosida  am alga osh irilad i. Bu tadbirlarn i korxona 
m a’m uriyati m ahalliy kasaba uyushm asi q o ‘mitasi bilan birgalikda ishlab chiqadi. 
K om pleks reja yillik, besh yillik yoki ko 'p  yillik rejalardan tashkil topadi. Bunda fan 
va texnikaning m ehnat m uhofazasi sohasida erishgan yutuqlari hamda korxonaning 
rivojlanish istiqbollari hisobga olinadi. Ishning bajarilishini nazorat qilish xavfsizlik 
yo 'lla ri bo 'y icha m uhandis zim m asiga, uni amalga oshirishga javobgarlik csa korxona 
sexlari, bo 'lim lari, bo 'linm alari boshliqiari zimmasiga yuklatiladi. Maxsus m ablag'ni 
va m oddiy ta’m inotni talab qiluvchi tadbiriar jam oa shartnomasiga ilova qilinadigan 
rejaga kiritiladi. Jam oa shartnom asini bar yili jam oa boshlig 'i va ishchi-xizmatchilar 
nom idan kasaba uyushm asi qo 'm itasi bilan tuzadi. Jam oa shartnom asiga kiritilgan 
m ehnat m uhofazasiga do ir tadb irlarn ing  bajarilishi ajratilgan m ab lag 'la r ishlatib 
bo 'lingan lig i haqida m axsus dalolatnom a tuzilib. unga korxona kasaba uyushmasi 
q o 'm itasi raisi va korxonaning bosh muhandisi imzo chekadilar.

M ehnat m uhofazasigadoirtadbirlarquyidagi m ablag 'larhisobiga ta’minlanadi:
- davlat va m arkazlashtirilm agan kapital m ab lag 'la r, shu jum ladan ishlab 

chiqarishni rivojiantirish jam g 'arm asi, ijtimoiy-madaniy va uy-joy qurilishi jam g'arm asi 
ham da korxona jam g 'arm asi;

- agar tadb iriar asosiy vositalarni kapital tuzitash bilan bir vaqtda am alga 
oshiriladigan bo 'Isa  - am ortizatsiya jam g'arm asi;

- agar xarajatlar kapital harajatlar bo'Isa - asosiy faoliyat, sex va umum xanijatlari 
m ablag 'lari;

- yangi texnikani jo riy  etish yoki ishlab chiqarishni kengaytirish uchun bank 
tom onidan beriladigan qarzlar.



Sanoat korxonalarining o 'ta  zararli ishlab chiqarishida band boMgan xodimlar 
kasallanishining oldini olish uchun oziq-ovqai mahsulotlarini bepul berish k o 'zda  
tu tilgan . Bu m ah su lo tlar issiq no n u sh ta  yok i tush lik  tarz id a  b e rilad i. M azkur 
mahsulotlarni berishdan maqsad kasbiy kasallanishlam in^ oldini olish va m ehnalkashlar 
sog 'ligini m ustahkam lashdan iborat. Bevosita zararli sharoitda ishlaydigan ishchi- 
xizmatchilarga bepul sut yoki uning o 'm in i bosuvchi boshqa mahsulot beriladi. Masalan: 
pilla lortish va ipak yigirish korxonalarida sut, chiqindilarining yorugMilik darajasini 
aniqlash laboratoriyalarining laborantlariga, kim yoviy tayyorlash stansiyalarin ing  
o p era to rla riga , p illa  aralashtirish ham da y u lish -k alib rla sh  a g reg a tla rig a  xizm at 
ko'rsatuvchi ishchilarga beriladi.

2-bob u ch u n  o ‘z la sh tirish  savollari
1. 0 ‘z.R . da insonning hayotiy  fao liyati xavfsizlig in i q ay si h u jja tla r 

ta’minlaydi?
2. Konstitutsiyam izning qaysi m oddalari bevosita insonni m ehnati bilan 

b og 'liq?
3. O '.R . «Mehnat kodeksi» ning asosiy mazmuni nim adan iborat? Ishga 

necha yoshdan qabul qilinadi?
Mchnaini muhofaza qilish haqidagi qonun qachon qabul qillngan? 
Nafaqa turlari.
Jam oa shartnomasi.
M a’muriyatning vazifalari.
O 'z .R . mehnat muhofazasini nazorat qiluvchi tashkilotlar.
Uch pog'onali nazorat nima?
M ehnat muhofazasi qonunlari buzilgandagi javobgarlik turlari.
Jarohat va kasbiy kasalliklar nima?
Jarohatlarning ladqiq qilish turlari.
Mehnat xavl'sizligi standartlari m ajmuasi.
Mehnat sharoilidagi xavlli va zararli omillar.
Yo'riqnom a turlari.
Xavl'sizlik texnikasi bo 'yicha o 'q itish  va bilimlarini tekshirish.

2-bob u c h u n  tay a n ch  ib o ra la r
M ehnat muhol'azasi. mehnat qonunchiligi, nazorat qiluvchi ta.shkilotlar, uch 

pog'onali nazorat. javobgarlik turlari, jarohat, kasbiy kasallik, zaharlanish, surunkali 
zaharlanish, mehnat xavlsizligi standartlari m ajm uasi, xavlli omillar, zararli om illar, 
pnevmokonioz, kremniy ikki oksidi. dispersiya, yo 'riqnom a. mehnat muhol'azasi xonasi, 
kasbiy o'quv.



3-BOB. SANOAT KORXONALARIDA MEHNAT 
GIGIYENASIVAISHLAB CHIQARISH SANITARIYASI

3.1. Ishlab chiqiirish muhitining ob-havo sharoili

Sanoal korxonalarining ishlab chiqarish zonalari havo nuihitimng ob-havo 
sharoilini havoning quyidagi ko 'rsatgichlari belgilaydi:
1. havoning harorati. t, “C bilan oMchanadi.
2. havoning nisbiy namligi, (p  %  bilan aniqianadi.
3. havo bosim i, P, mm sim.ust. yoici Pa bilan o'Ichanadi.
4. Ish joylaridagi havo harakati, tezligi, V, m/s bilan o'Ichanadi.
Bulardan tashqari ob-havo sharoitiga ta 's ir qiluvchi ishlab chiqarish omillari ham 
m avjud, bular har xil m ashina-m exanizm lar va ishlov berilayotgan m atciiallar 
yuzalaridan tar()aladigan issiqiik nurlari ham havo haroratini oshirishga olib kcladi. 
Bu om illar ta’siridan hosil bo 'lad igan ishlab chiqarish zonasidagi havo muhiiini sanoal 
m ikroiqiim i deb yuritiladi.

Ob-havo omillari har b in  ayrim  holda yoki bir nechasi birlikda insonning 
m ehnat qilish qobiliyatiga, sogM ig'iga juda katta ta’sir ko 'rsaiadi. Ishlab chiqarish 
sh a ro itid a  ob-havo o m illarn ing  deyarli ham m asi b ir vaqtda ta 's ir  qiladi. Ba’zi 
sharoitlarda bunday ta ’sir ko 'rsa tish  foydali bo'lishi, masalan sovuq sharoitda quritish 
natijasida kamaytirilishi m umkin, b a 'z i vaqtlarda esa, bir-biriga qo'shilishi natijasida 
zararli ta ’sir darajasi ortib ketishi mumkin. masalan nisbiy namlik va haroratning ortib 
ketishi inson uchun o g 'ir  sharoit vujudga keltiradi. Bundan tashqari, ish joylaridagi 
havo harakatini oshirish harorat yuqori bo'lgan vaqtda ijobiy natija bcradi, harorat 
past bo 'Igan vaqtda esa, salbiy natija beradi.

Bundan ko 'rin ib  turibdiki, ob-havo omillari ba’zi bir hollarda inson uchun 
ijobiy va ba 'zi bir hollarda esa, salbiy ta’sir ko'rsatib, inson organizmi tashqi muhitga 
m o slash u v in i buzib  yuborish i m um kin. Tashqi m uhitga m oslashuv - bu inson 
organizmining fiziologik va kimyoviy jarayonlarasosida tana haroratining bir xil chcgarada 
(36-37"C) saqlab turish qobiliyati demakdir.

Ob-havo sharoitning doim o o 'zgarib  turishi tana haroratining o 'zgarm asligini 
saq lash . inson hayotining asosi bo 'Igan organizmdagi biokim yoviy jarayonlam ing 
m e’yoriy sharoitini ta ’m inlaydi. Tana haroratining yuqorida ko'rsatilgan darajadan 
o rtib  ketishi issiqiash. sovishi esa, sovish deb ataladi. Issiqia.sh va sovish hayot 
faoliyatini buzuvchi halokatli holat vujudga keltirishi muinkin.

Shuning uchun ham mson organizmida tashqi muhit bilan moslashuvi fiziologik 
m exanizm i m avjud bo 'lib , u m arkaziy nerv sistemasining nazorati ostida bo'ladi. Bu 
fiziologik m exanizm ning asosiy vazifasi organizmda modda almashinuvi natijasida 
a jra lib  ch iq ay o tg an  iss iq iik n in g  ortiqchasin i tashqi m uhitga ch iqarib , issiq iik



bulansini saqlab (urishdir. Tashqi m uhitga m oslashuv ikki xil: fizik va kimyoviy 
b o 'lish i m umkin. Kimyoviy tashqi m uhitga m oslashuv organ izm ning  issiqiash 
davrida m odda almashinuvini kam aytirishi va sovishi natijasida m odda alm ashinijvini 
oshirishi mumkin. Ammo kimyoviy tashqi m uhitga m oslashuv tashqi muhitning 
keskin o 'zgarish i borasida fizik tashqi m uhitga m oslashuvga n isbatan aham iyati 
katta cm as. Asosan tashqi muhitga issiqiikni alm ashtirishda fizik  tashqi m uhitga 
m oslashuvning ahamiyati katta.

Organizmning tashqi m uhitga issiqiik chiqari.shi uch y o 'l bilan o 'tishi
m umkin:

I.Odam tanasming umumiy yuzasida inl'raqizil nurlanish orqali
(radiatsiya orqah havo alm ashinuvi);
2.Tanani o 'rab  turgan havo muhilini isitish (konvcksiya);
3.Tcrining terlab, bug'ianishi va nal'as oiish yoMlari orqali suyuqliklam ing 

bugManishi natijasida.
M e’yoriy sharoitda. kuchsiz havo harakati boMgan holatda harakatsiz 

txJam organizini radiatsiya yo'li bilan organizm  ishlab chiqarayotgan issiqlikning45% , 
konvcksiya natijasida .H)'> va terlash orqali 25% yo 'qotishi aniqiangan. Bunda teri 
orqali umumiy issiqlikning80'/r dan ortlg 'i, nafas o lish a ’zolari orqali 13% vataxm inan 
57t I Issiqiik ovqat. suv va havoni isitishga sarflanadi.

Radiatsiya va konvcksiya orqali issiqiikni yo 'qotish , faqat tashqi m uhit 
harorati tana haroratidan kam bo'Igan hollarda bo 'lishi mumkin. Shunt aytib o 'tish  
kcrakki. tashqi muhit harorati qancha past bti'lsa, issiqiik yo 'qo tish  shuncha kuchli 
bo 'lad i.

Tashqi muhit harorati tana haroratidan yuqori yoki teng bo 'Isa, u holda 
issiqiik ajratish terlab bug'lanish hisobiga bo 'ladi.

I gramm tomi bug'latish hisobiga 2.5 kDj (0.6kkal) issiqiik yo 'qotilishi
mumkin.

O rganiznidan chiqadigan tcrn ing  m iqdori tashqi m uh it haro ra tig a  va 
bajariladigan ish katcgoriyasiga bog 'liq . harakatsiz organizm da. tashqi m uhit harorati 
15"C ni tashkil qilsa. terlash juda kam m iqdorni (soatiga 30 ml) tashkil kiladi. Yuqori 
haroratlarda csa (3 0 C  va undan yuqori), ayniqsa o g 'ir  ishlami bajarganda organizm ning 
teriashi juda ortib ketadi. Masalan issiq sexlarda. og ir ishlarni bajarish natijasida 
tcriash miqdori soatiga 1-1.5 litrga yetadi va bu m iqdor tcm i bug 'ian ish i uchun 2500- 
3800 kDj (Ш )-900кка1) issiqiik sarflanadi.

ShunI aytib o 'tish kcrakki, tcriash yo 'li bilan issiqiik sarllash faqatgina 
tana yuzasida ter bug'langandagina am alga oshadi. Tcm i bug 'ian ish i csa havoning 
harakatiga va nisbiy namligiga. kiygan kiyiinining matcrialiga bog 'liq .



Issiqlik yo'qoiish faqai terlash yo ‘li bilan amalga oshirilayotgan sharoitida 
havoning nisbiy namligi 75-80 fo izdanortiqbo 'lsa .tem ingbug 'lan ish iq iy in lashad i va 
organizm  tashqi muhitga moslashuvi buzilishi natijasida issiqlash yuz berishi mumkin. 
Issiqiashning b innchi belgisi lana haroratining ko'tarilishidir. Kuchsiz issiqlash tana 
haroratining yengil ko'tarilishi. haddan tashqari terchiqishi, kuchli suvsasb, nafas olish 
va qon tom irlam ing urishini tezlanishi bilan chegaralunishi mumkin. A gar kuchli 
issiqlash yuz bersa, unda nafas olish qiyinlashadi, qaitiq bosh o g 'r ig 'i  tutadi va bosh 
aylanadi, nutqi qiyinlashadi.

Tashqi muhiiga m oslashishning bu xildagi buzilishi va tana haroratining 
keskin ko 'tarilish i issiqlik gepaterm iyasi deb ataladi.

Issiqiashning ikkinchi belgisi terlash natijasida inson organizm ning ko 'p  
m iqdorda tuz yo 'qotishi natijasida kelib chiqadi. Bu holat tori hujayralarida tuzning 
kam ayishi orqasida, terining suvni ushlab qolish qobiliyati susayganligidan kelib 
chiqadi. Ichilayotgan suv tinm ay ter b o 'lib  chiqib ketganligi sababli, organizm 
kuchli chanqoqiik  sezadi, ichilgan suvning tezda chiqib ketishi chanqoqlikni yana 
kuchaytiradi va bu suv bilan zaharlanish holatini vujudga keltirishi mumkin. Bunda 
organizm ning paylarida qaltirash paydo boMadi, kuchli terlash va qonning quyuqlanishi 
kuzatiladi. Bu holat qaltirash kasalligi deb yuritiladi. Keyin i.ssiq urish vujudga keladi, 
tana harorati 40-4 '"C  ga ko 'tarilib . odam  xushini yo'qotadi va qon tomirlarining 
urishi kuchsizlashadi. Bu vaqtda organizm dan terchiqish butunlay to 'xtaydi. qaltirash 
kasali va issiq urish o 'lim  bilan tugashi mumkin.

Sanoat korxonalarida olib borilayotgan gigiyenik chora-tadbirlar natijasida 
ishlab chiqarish sharoitida qaltirash kasalligi va issiq urish deyarli yo‘qolib  bormoqda. 
Issiq sexlam ingham m asida organizm yo'qotgan tuzni tiklash uchun maxsus ichimliklar 
tashkil qilingan.

Inson organizm iga faqatgina yuqori harorat ta 'sir ko 'rsa tib  qolmasdan 
balki uzoq vaqt past harorat ta’sirida bo 'lish  ham asosiy fiziologik jarayonlarning 
buzilishiga, ish qobiliyatining susayishga va organizmnmg kasalanishiga olib keladi. 
Past harorat ta ’sirida qon tomirlari torayadi, uzoq vaqt ta 'sir qilishi natijasida esa 
kapillar qon tom irlarining faoliyati buziladi (birinchi belgilari sifatida oyoq va qo ‘1 
panjalarining achishib og 'rish i, quioq va burunning achishishini keltiri.sh mumkin), 
shundan keyin butun organizm ning .sovuqqa qotishi seziladi.

Tashqi nerv sistem alarining sovuq qotishi natijasida suyak sistemalarida 
rad iku lit, oyoq  q o ‘1 va bel b o ’g 'in la r id a  hamda paylarda revm atizm  kasalligi, 
shuningdek plevrit, bronxit va boshqa sham ollash bilan bog 'liq  bo ’Igan yuqumli 
kasalliklar kelib chiqish mumkin.

O dam  organizm iga sovuqning ta'siri, ayniq.sa havo harakati kuchli bo'lib, 
havon ing  n isbiy  nam ligi yuqori b o 'lg an  vaqtda kuchli bo 'lad i. C luinki, .sovuq



haroratdagi nam havo issiqiikni yaxshi o'tkazadi va konveksiya orqali issiqiik yo'qotishni 
kuchaytiradi.

3.2. Ishlab chiqarish mikroiqlimining g ig iycn ik  m c’yoHari

Ishlab chiqarish mikroiqiimi m e'yorlari m ehnat xavfsizligi standartlari 
sistemasi “ Ish /onasi mikroiqhmi” bilan asosan belgilangan. U lar gigiyenik va texnik 
iqtisodiy negizlarga asoslangan.

Sanoat kotxonalari xonalarining xarakteri, yil fasltari va ish kategoriyasiga qarab, 
ulardagi harorat. nisbiy namlik va havo harakatining ish joy lari uchun ruxsat etilgan 
m e’yorlari bclgilangun.

Ish kalcgoriyalari quy idag icha belg ilanad i: y eng il Jism oniy  ish la r ( I -  
kategoriya)-o‘tirib, tik turib yoki yurish bilan b o g 'liq  ho lda bajariladigan, biroq 
m untazam  jismoniy, zo 'riqish yoki yuklam i ko 'tarishni talab qilm aydigan ishlar, 
energiya sarfi soatiga l5 0 k k a l(I7 2 J .s )n ita sh k ile tad i. B ungatikuvchilik  korxonasi, 
aniq asbobsozlik va shu kabi korxonalar kiradi.

O 'rtacha og'irlikdagi jism oniy ishlar (ll-k a tcg o riy a)-so a tig a  150-250 kkal 
(172-293 J.s) energiya sarflanadigan faoiiyai turlari kiradi. Bunga doimiy yurish va 
o g 'ir  b o ‘lmagan (10 kg gacha) yuklami tashish bilan bo g 'liq  bo 'Igan ishlar kiradi. 
M asalan, y igiruv-to'qish ishlari, m exanik-yig’uv, payvandlash scxlaridagi ishlar shular 
jumlasidandir.

O g’ir jismoniy ishlar (Ill-kalegoriya)- m untazam  jism oniy  zo 'riqish, xususan 
o g 'ir  yuklami (10 kg dan ortiq) multasil bir joydan ikkinchi joyga  ko 'chirish va ko 'tarish 
bilan bog 'liq  ishlar kiradi. Bunda energiya sarfi soatiga 250 kkal (293 Js)dan yuqori 
b o ‘Iadi. Bunday ishlar tcmirchilik, quyuv va boshqa qator sexlarda bajariladi.

Harorat, nisbiy namlik va havo harakatining tezligi risoladagi va yo ‘l qo 'yilishi 
m um kin bo'Igan miqdorlar ko'rinishida m e'yorlanadi. Risoladagi m iqdorlar deganda 
o d am g a  uzoq m uddat va m untazam  ta ’sir q ilg an d a  tash q i m uh itga  m oslashuv  
reaksiyalarini kuchaytirma.sdan organizmning m e’yorl faoliyatini va issiqiik holatini 
saqlashini ta'm inlaydigan m ikroiqlim  ko 'rsatgichlarining y ig 'ind isi tushunilib, ular 
issiqiik sezi.sh m o'tadilligini vujudga keltiradi va ish qobiliyatini yuksaltirish uchun 
shart-sharoit hisoblanadi. Yo'l qo 'y ilish i mumkin bo 'Igan  m ikroiqlim  sharoitlari- 
organizm ning faoliyatini va issiqiik holatdagi o 'zgarish larin i, flziologik m oslanish 
im koniyatlaridan chctga chiqm aydigan tashqi m uhitga m oslashish reaksiyalarining 
kuchayish'iii bartaraf etadigan va tez m e'yorga soladigan m ikroiqlim  ko'rsatgichlarining 
yig'indisidir. Bunda .sog'liq uchun xatarli holatlar vujudga kelm aydi, biroq nom o'tadil 
issiqiik sezgilari. kayllyatning yom onlashuvi va ish qobiliyatining pasayishi kuzatilishi 
m umkin.

1.2,3 jadvallarda mikroiqiimning ri.soladagi va y o 'l q o 'y ilish i m um kin bo 'Igan 
m e’yorlari keltirilgan. Doimiy ishlarda 1-jndvalda keltirilgan m iqdoriar ta’m inlanishi



lozim. ular havoni m o'tadillashtirishda ham majburiydir. Biroq qalor holiardu. irasalan 
issiqiik ko 'p  ajralib chiqadigan yoki isi(iladigan xonalarining hajmi katta m ctallurgiya. 
m ashinasozlik va boshqa zavodlarda y o ‘l qo 'y ilad igan  m e’yorlarga (1.2 jadval) 
asoslanishi mumkin. biroq mchnat va dam olish rejimlariga qo'yiladigan gigiycnik 
talablarga, organizm ning issiqiab kellshi va sovuq qotishini oldini olishga qaratilgan 
barcha vositalaridan foydalanishga liam amal qiiish zarur.

M e'yorlarda organizm ning lashqi m uhitga moslashishi faqat tashqi sharoitlarga 
emas, balki m ehnatning og'ir-ycngilligiga bog'liq holda o ’zgarib turadigan issiqiik hosil 
qilishi miqdoriga aicxjadorligi hamhisobgaolinadi. Shungako’rayengil ishlarda, o'rtacha 
og 'irlikdagi va o g 'i r  ishlarga qaraganda, havoning birmuncha yuqori harotlarda va 
harakatining birm uncha kam (eziikda bo 'lishi qabul qilingan

Yo‘l qo 'y ilish i m umkin bo 'lgan m e’yorlar yilning sovuq va b ir m avsumdan 
ikkinchisiga o ‘tish davrlarida (tashqi havoning) o 'rtacha kundalik harorati-1 OoC dan 
yuqori (yoki m uvoflq holda past) doimiy ish joylaridan tashqarida (l-jadval) birmuncha 
katta raqam larda o 'zg arib  turishi, yilning issiq paytida esa (2-jadval) scxlar havosining 
oshgan harorati (ayniqsa o 'rta  Osiyo sharoitida va issiqiik ajralib chiqishi mumkin 
b o 'lg an  sex larda) issiqiikning aniq ortiqcha bo 'lish in i k o 'zd a  tutadi. Bu tashqi 
muhitning issiq bo 'lish i bilan birga katta miqdordagi issiqiikni yo'qotishni qiyinligi 
bilan bog 'liq .

I -jadval
Ishlab chiqarish xonalari ish xonasidagi havoning harorati, n isb iynam lig ivaharakat 
tezligining risoladagi m e’yorlari.

Yil

Kasli
Ish katcgt>riy;ilari havoning 

harorati. C”

Nisbiy

namligi

harakat 

k v iig i. m /s

Sovuq Ycngil -  1 20 -23 Ы)-30 0,2

davr o 'rtacha og 'irlikdagi >1 a I S -20 60 -40 0,2

o’rtacha og 'irlikdagi -1 h 17-19 (>0-40 0,3

O g’ir-H I 16-18 60 -40 0,3

Ihq Yc ngil -1 20-25 60 -40 0,2

davr o 'rlacha og 'irlikdagi -1 a 21-23 60 -40 0.3

t)'rtacha og 'irlikilagi -1 b 2 0 -22 f>0-40 0.4

O g’ir - I I 18-21 60-40 0.5

Issiq Ycngil -1 20 -30 60 -40 0,3

1Ъ \г o’rtacha og 'irlikdagi >1 a 20 -30 Ы1-40 0.4 -0.5

o 'rlacha og 'irlikdagi -1 b 20-30 60-40 0 .5 -0Л

O g’ir-II I 20 -30 f»0-40 0.5 -1 .0



2-jadval
Yilning sovuq va iliq duvrida ishlab chiqarish xonalari harurati, nisbiy namligi va havo 

harakati Iczligining yo ’i qo ’yiladigan m c’yorlari

Ish katcgoriyalari havo 

haronin С

Nighiy

namligi

harkat 

Iczligi m/»

Tasbqaridagi 

havo. harorali С

Yengil-I I V -25 75 15-30

o'rtacha og'triikdagi -Па 17-25 75 ОД 15-30

o'rtacha og'irlikdagi - lib 13 -25 75 0,4 15-30

Og'ir -II! 13-25 75 0,5 15-30

Binx), bu holda ham m c'yorlar yo‘1 qo 'ysa bo'ladigan maksimumni chegaralaydi. Issiqiik 
ajralishi yuqori bo 'Igan sexlarda havoning harakat tezligi ham  birm uncha ortiqcha 
belgilanadi.

GOSTda xonalam ing kalla kichikligi. issiqhk va namiik ajratishning birga 
uchrashi. doimiy harorat yoki harorat va namiik kabilam i sun’iy usulda tutib lurish 
sharoitlarini hisobga oladigan qator qo 'shim cha tavsiyalar va aniqiiklar ham m avjud.

K o'rsatib 0‘lilgan m c'yorlarga qo 'sh im cha qilib, SanPin-0093-96 da bayon 
etilganidck. ish joylarida issiqHkning nurlanish intensivligi 300 kkal.m2 s dan yuqori 
bo'Iganda albatta havo dushlari qurihshi гаш г ckanligini патжйа  tutish lozim. Bunda 

bcriladigan havo hamrati va harakat tczhgi yil fasliga, ish kalegoriyasi va issiqiik 
nurlarin ingko 'p-kam ligigabog 'liq . Ish ncchog'lik  o g ‘ir bo 'Isa. harorat shunchalik 

past va havo harakati yuqori bo'ladi
3 jadval

Yilning issiq davridagi ishlab chiqarish xonalari harorati, nisbiy namligi va 
havo harakati tezligining yo ‘1 qo'yiladigan m e’yorlari

Ish katcgoriyalari harorati Ч ' N isb iy  m im lik  % H avo h araka ti 
te /litf i m /s

Y cngil -I r.ng  is!«lq oyn ing 2«  Ч  Ма 55 0 ,2 -0 ,
Koat 13 da (anhqi 27 " C d a  6 0 0 ,3 ,8 0 ,7

o 'r tach a  o g 'ir lik d ag i-la h av o  o 'rtacha 2f) 4 : d a  65 0 ,3 -0 ,7
haro ra iidan  yuqori 25  ' b d a  70 0 ,3 -0 .7

o 'r tach a  og 'irlikdag i -ITb b o ’Im aslig i, Ы гоц 24  'f c d a  75 0 .3 -0 ,7
2 8 ‘fc dan d an  o rtig

O g 'i r -m o sh m aslig i kcrak. b o ’Im aslig i k c rak . 0 .5 -o '* ,0
l-lng issiq  o yn ing 2 6 * f c d a 6 5 0 ,5 -o '* ,0
soat 1 3 Ja  laiibqi 25 * l:d a  70 0 .5 -o '* ,0
liavo haroraiidan  ‘I.' 2*4 * t'd u  va
tian y u q o ri b u iidan  p as t
bo 'ln iaslig i. b iroq  26 lx)’ig a n d a  75  dan

cian oshma&ligi o rtiq  b o 'lrn u s lig i
kciak . kcrak .



3. 3 . S a n o a t k o rx o n a la rin i sh am o lla tish  
T abiiy sh am olla tish . Tabiiy shamollatish tashqaridan bino ichiga kirgan soviiq 

havo bino ichidagi issiqlik hisobiga issiqiik qabul qilib.isigandan kcyin hajmi kengayganligi 
sababli yengillashib binoning yuqori tomonlariga qarab harakatlanadi va agar biz binoning 
yuqori qism ida havoning chiqib ketishi uchun quvur yoki tirqishlar hosil qilsak unda 
b iz havoni tashqariga chiqarib yuborish imkoniyatiga cga bo'lam iz. Biz jarayon har 
qanday sanoat korxonasi binosida, shuningdek har qanday binoda, ayniqsa. sovuq 
faslda uzluksiz davom  etadi va bu hodisani aeratsiya deb yuritiladi.

M ashinasozlik sanoati korxonalarida. ayniqsa, ko‘p m iqdorda issiqlik ajralishi 
bilan kechadiganjarayonlarda tabiiy shamollatishning ahamiyati nihoyatda kattabo 'ladi. 
Chunki bu sexlarda alm ashtiriladigan havoning miqdori juda katta bo'Iganligi sababli 
m exanik sham ollatishga juda katta m ablag' sarflashga to 'g 'r i  kcladi. Sunday issiq 
sexlarda ajralib chiqayotgan issiqiikni tabiiy shamollatish yo 'li bilan chiqarib yuborish 
anchagina iqtisodiy sam ara berishini hisobga olish kerak.

B undaasosiy e ’tiborni havoni kirish yo'nalishlari vachiqish joylarini ta’minlash 
katta rol o 'ynaydi. M a’Iumki issiq havo yuqoriga qarab ko 'tariladi.sovuq havo csa 
pastga yo'naladi. Shuning uchun k o 'p  miqdorda issiqlik ajralib chiquvchi sexlarda 
sovuq havoni poldan 4m  balandlikdan berish maqsadga m uvofiq hisoblanadi. Sovuq 
havo pastga qarab yo 'nalish i borasida issiq havo bilan aralashadi, isiydi va vujudga 
kelgan tabiiy oqim lar harakaliga qo 'sh ilib  uzluksiz harakat hosil qiladi. Bu uzluksiz 
harakat davom ida oqim larga yangidan-yangi miqdorlar qo'shilishi natijasida yuqori 
to 'siq la r tomon yo 'naladi va b ir qismi tabiiy sham ollatish tirqishlaridan tashqariga 
chiqib ketadi.bir qismi esa sovib yana pastga qarab y o ’naladi va bu bilan havoning xona 
ichidagi aylanm a harakatini kuchaytirishga o 'z  hissasini q o ’shadi. Shunday qilib 
binolam ing ichida havo harakatining tutash oqimlari vujudga keladi. Buni 6-rasm da 
ko 'rsatilgan sxem ada ifodalash m umkin. Agar tashqarida havo nihoyatda issiq boMsa. 
(30-40 "■'* atrofida) tabiiy sham ollatish chtiyoji oshadi.

Tabiiy sham ollatishni hisoblash, asosan, m a'Ium  isish hisobiga yengillashib, 
binoning yuqori qism larida y ig 'ilgan ortiqcha bosimni, biron-bir havo chiqarib yuborish 
joyidan chiqarib yuborishga m o’ljallangan. Faraz qilaylik 6-rasmda ko'rsatilgan 
ko 'ndalang kesim ga ega boMgan sexga umumiy havo bosinii asosida bclgilab olsak, 
m a'Ium  balandlikka ko 'tarilgan  havo isib. xona haroratiga tenglashgan chizig 'in i -deb 
faraz qilaylik. Shu 0  chiziqdan yuqori tomonda bosim ortiqcha bo 'lib , past tomonda 
birmuncha kam bo 'lish in i grafikda ko 'rinib turibdi.

Hosil bo 'Igan ortiqcha bosim i balandlik hisrtbiga bo'lganligidan uni quyidagicha 
ifodalash mumkin:

Д R = H (y „ -y j .
bunda: N-quyi havo kirish joyi bilan yuqoridagi havochiqish  joyi orasidagi balandlik;

- tashqaridagi havoning zichligi.kg/m ’; - ichkaridagi havoning zichligi, kg m \



Bundan lashqari tabiiy havo alinashish slianiol la'sirida ham ho'lishi munikin. 
Agar binoga shamol urilayotgan lomondagi bosim  shamol hisobiga binm incha 
ijobiy bo 'lsa. shamol iimiayolgan tomonda bosim salbiy yo'nalishda boMadi va bum 
qiiyidagicha ifodalash mumkin:

Д R = К,- R,
bunda: R |-sham ol urilayotgan tomondagi bosim:

R--shamol urilmayolgandagi lomondagi bosim.
Agar binoga har ikkala liosim kuchi tabiiy sham ollalish vazifasini bajarayapti deb 

hisoblasak:
Д R =(У,„-У,) H + (R |- R J  

Ortiqclia bosim mi(|dorini aniqiagandan keyin chiqarib yuborilayotgan havo 
miqdorini ham aniqiash mumkin:

bunda Ц - havo miqdori koefl'ilsiemi; f - havoni chiqarib yuboruvchi teshik kesim  
yu/.asi;

Soddalashtirilgan holda bu formula: Q = 4 ,0 4 . У д р  

ko'rinishga cga bo 'ladi. Bu yerda F - havo chiqib kctayotgan tirqish kesim  yuzasi.

(i-rasm. Tabiiy sham ollatishda sanoat korxonasi xonasidagi hosil boMadigan 
bosimlaming taqsimlanishi.



C hang tozalagichlarn ing lurlari ko 'p . Ularni qoMlaganda asosan chang 
tozaluvchi apparaining cksplualatsiya jihatidan quiayligiga. uning chang tozalash 
darajasiga va uning arzon-qim m atligiga qarab tanlanadi.
M ahalliy  sham olla tish  tizim i. Mahalliy shamollalish sistemalari zararli m oddalaming 

ajralish chiqayotgan joylarn ing o ‘zida ishlab chiqarish zonasidagi havogi aralashib 
ulgunnasdan ushlab qolish va chiqarib yuborishni la’minlashi zarur.

Gigiyena nuqtai nazaridan mahalliy shaim ilatish zararli mixldani ishchi nafas 
iilish o rg an la rig a  yc lib  borm asiig in i yoki kaniaygan m iqdorda yclib  borishini 
la'm inlaydi. Bu shamollatish sistema$idaatпюsfcгagachiqarib yuborilayotgan havodagi 
zararli n ioddalaroz havoni chiqarish bilan shamollatishni yengillashtiradi. Kiritilayotgan 
havoga ishlov berish va tozalash kerak bo’lmaydi va bu iqliscxliy jihatidan yaxshi 
naiija bcradi. M ahalliy sham ollatishning turlari juda xilma-xil. Shulardan ba'zi birlari 
bilan lanishib o ’tamiz.

Havo so 'ruvchi shkaf (7-rasm, a) asosan kimyo laboratoriyalarida 
ishlatiladi. Bu shkal'ning yuqori qismida yengil gazlam i y ig 'ish uchun m a'Ium  hajm 

niiqdorida kenglik qoldiriladi.

A  A  \

7-rasm. Mahalliy sham ollatish vositalari



Shkafning texnologik eshikchasi oldiclugi havm ing  harakali 0.5 m s.dan kam bo'Imasligi 
kerak. A gar ajralib chiqayotgan gaz o g 'ir  va /.aharli bi>'lsa. havo le/.ligi 0.7-1 m/s 
mic|<Jor(la belgilanadi. Bu shkat'dan chiqarib yuborilayoigan havo m iqdorini hisoblab 
chiqish mumkin.

L = 3600 V (Fish + Fq)a + V 
B undaL  - shkat'dan so 'rib  chiqarib yuborilayoigan havo m iqdori,in3 soat. 
V - m a’lum kesim yuzasidagi havo tezhgi,m /s .
Fish - xizmat eshikchasi yuzasi.m ^
Fq - qo 'shim cha eshikcha va tirqishlar yuzasi, ni^
a - hisobga olish mumkin bo'Im agan zichlanm agan yeriardan so 'rihshi 

mumkin b o ig an  havo hisobiga ohnadigan koetTiisiem.odatda bu koet'fitsicnt I.l qabul 
qiiinadi.

Zararli nKMldalaraJrahshi mumkin bo'Igan texnologikjarayonlam i qobiq bilan 
oVashga harakat qiiinadi va uning bir yoki bir necha yeridan havo so 'rilib . xonadagi 
havoga harakali qobiq ichiga qarab yo'naladi. zararli rrKxklalarishjoylarigatarqalmasligi 
la’minlanadi.

Ba’zi b ir texnologik jurayonlarni bunday qobiqqa o 'rash  imkoniyati y o ‘q. Bunday 
hollarda cx'hiq havo so 'rish sistumalaridan foydalaniladi. Bunday sistem alam ing eng 
oddiy luri havo so 'rish  zontidir (7-rasm. b).

Zontni qizigan havo oqimlari uchun ishlatish m aqsadga muvofiqdir. B a 'zi vaqtlarda* 
zontlar o 'm ig a  shirmalardan foydalanish k o 'p  miqdordagi havoni chiqarib  yuborish 
imkoniyatini beradi. lia r  qanday holalda ham zararli havo ishchi natas organlariga yetib 
bormaydigan bo ’lishi shart (7-rasm, v).

Agar zararli nxxldalar ajralib chiqayotgan zona vanna shaklida bo 'Isa  va uning 
lomonlari biror-bir texnologik jarayonni bajarish uchun zarur b o 'lib , zont o 'm atish  
imkoniyati bo'Im asa. unda havo bortlar orqali so 'rilad i (7-rasm, g). Bort orqali havo 
so 'rish sistemalari b ir lomonlama. ikki lom ondan va havo bir lom onidan va havoni bir 
tomonidan so 'rib . ikkinchi tomonidan haydash y o 'li bilan amalga oshiriladi.

Ba’zi bir hollarda ishchiga yo'naltirilgan havo dushlaridan foydalaniladi. Havo du.shlari 
havo harorati va havo harakati tezligi SanPin-0093-96 bilan cheklangan bo 'lad i. 
Masalan. yilning issiq oylarida (tashqi havo haro ra li> IO 'C ) yengil kategoriyadagi ish 
bajanivchi ishchilar uchun va issiqiik ajralib chiqishi 1,3-2,.S M D j/ (m- "C) 
(300-600 kkal (m- s) ni tashkil qilsa, havo haroratining miqdori 22-24"C, tezligi esa
O.-S-1,0 m/s; o g 'ir  kategoriyadagi ish bajarilganda va issiqiik ajralib chiqishi 10 M Dj (m- 
s) (24(X) kkal/(m-’S)l va undan ortiq bo'Isa, bu m e’yorteg ish licha 18-19 'C  va З.О-З,.*? 
m/s ni tashkil q iladi.havoning harakati tezligi .S,0 m /s dan ortiq bo 'Isa. inson holatiga 
yoqimsiz ta 'sir ko'rsatadi.



Havo dushlari doimiy o ’m alilgan va ko'chm a bo'lishi mumkin. IX)imiy о  matilgan 
havo dushlari uchun havoni xona tashqarisidan olinadi. Ko’chma havo dushlari uchun 
esa, dush o 'm alilgan  xona havosidan foydalanish mumkin. Agar dush o'm ulilgan 
xonada isslqlik ajralishi kuchli bo 'lsa . unda ko'chm a havo dushlari suv /.arralurl bilan 
birga yuboriladi va bu sovutishda ancha samarali usul hisoblanadi.

3. 4. A tn iosfera  havosi tark ib idag i chanj>lar

Sanoatda, transporl vosilalarini ishlalishda va qishloci xo'Jaligida bajariladigan 
ishlarm ng deyarli hamm asida chang hosil btVlishi va ajralishi kuzatiladi. Umuman 
changlam ing lurlari ulam ing kelib chiqish manbalarini hisobga olib, ularni tabiiy va 
sun’iy changlarga bo 'lib  qaraladi.

M a'Ium ki changlangan havo muhili insoniyatni qadim zam onlardan bcri la'qib 
qilib  kelgan.

Tabiiy changlar sirasiga labiaida inson la’sirisii' hosil b o ’ladigan changlar 
kiritiladi. Bunday changlar sharnol va qaltiq bo ronlar la'sirida qum  va luproqning 
erroziyalangan qatlamlarining uchishi. o 'sim lik va hayvonot olam ida paydo bo'ladigan 
changlar, vulqonlarotilishi. kosmosdan yeratnioslerasi la’singa tushib qolgan meliorillar 
va boshqa kosmik jism lam ing yonib kelishidan hosil bo'ladigan changlar va boshqa 
hollarda hosil bo'ladigan changlam i kirilish mumkin. Tabiiy changlam ing almosl'cra 
m u h itid ag i m iqdori tab iiy  sh a ro itg a . havoning h o la tiga . y iln in g  faslla riga  va 
a n iq la n ay o lg an  zo n an in g  q aysi m in taqaga jo y la sh g a n lig ig a  b o g 'l iq . M asalan 
atrnosl'eradagi changning m iqdori shimoliy rayonlarga nisbalan janubiy rayonlarda. 
o 'rm o n  zonalariga qaraganda cho 'l zonalarida, shuningdck qish oylariga nisbalan yoz 
oylarida ko 'p roq  bo'li.shi m a’Ium.

A niqianishicha har bir kubom ctr havo larkibida kalla shaharlar hududlarida 
6000 atrofida (ba’zi bir m anbalarda aviomobil vositalaridan ajralgan lulunlami ham 
kirilib 30 ООО tartibida keltiriladi) har xil kaltalikdagi chang zarralari bo'lishi aniqiangan. 
dalalar va bog 'larda bu m iqdor o ‘n marta kamayadi, log 'li hududlarda csa undan ham 
kam roq chang zarralari b o ’ladi.

Sun’iy changlar sanoat korxonalarida va qurilishlarda insonning bevosita yoki 
bilvosita  ta 'siri natijasida hosil bo 'ladigan changlar kiradi. M asalan mashinasozlik 
sanoalida-cho yan ishlab chiqaruvchi domna va marten pcchlarida va bu sanoalning 
hamm aquyuvchilik-sexlarida. Issiqlikelcklrosiansiyalaridayoqilgan ko'm irning ma'lum 
qism i kul va lutun sil'alida almosl'eraga chiqarib yuboriladi, qurilish ishlarida ycrqazish 
ishlari, portlatish i.shlari, .semem ishlab chiqarish, shuningdck log 'lardan ma'danlarni 
qazib  olish ishlari va boshqa juda  k o 'p  ishlarda juda k o 'p  m iqdorda chang ajraladiki, 
bu changlam i a trof-m uhilga chiqarib  yuborish labialga halokaili ta ’sir ko'rsalishi 
m um kin. Sanoalning ba’zi b ir tormoqlarida. masalan kimyo sanoalida shunday xavfli 
sanoat changlari ajraladiki, ulam i tozalamasdan chiqarib yuborish I'ojiali holallami 
vujudga keltirgan b o 'la r cdi.



C hangning kelib chiqishi bo yicha organik, m ineral va aralashm a changlar 
cb bclgilanacli. Changning zararli ta’sirining lavsifi asosan uning kim yoviy tarkibiga 
o g 'liq .

Changning kattaligi (ya'ni dispcrs tarkibi) bo’yicha uch gruppaga bo 'lib  qaraladi:, 
) kattaligi 10 mkm dan katta bo'Igan changlar yirik changlar deb yuritiladi. Odatda 
unday changlar o 'z  og'irligi la ’sirida yerga qo'nadi. b) Kattaligi 10 mkm dan 0,25 
ikm  gacha bo'Igan changlar. Bu changlarni mayda changlar yoki m ikroskopik changlar 
cb yuritiladi, Ular yerga m a’lum ijobiy sharoitlar bo'lganda, m asalan yom g'ir. qor va 
habnam  kabi yerga yog'ilayotgan o g 'ir  zarralarga ilashib qolgan holatlarda qo 'nishi 
lum kin. V )  Kattaligi 0,25 mkm dan kichik bo'Igan changlar ultra m ikroskopik changlar 
cb yuritiladi va bu changlar hcch qachon yerga qo 'nm ay broun harakati qoidalariga 
o 'ysingan  holda uchib yuradi.

3. 5. Sanout k o rx o n a la rid ag i z a h a r la r  va z ah a rla n ish

Sanoatda ishlab chiqarish zaharlari deb ishchiga mehnat faoliyati sharoitida ta’sir 
tadrgan va ish qobiliyatini pasaytiradigan, shuningdek, so g 'lig 'ig a  puturyetkazadigan 
asbiy yoki ishlab chiqarishda ro 'y  beradigan zaharlanishlarni tushiniladi.

Zaharlar umumiy yoki mahalliy ta 's irq ilish i mumkin. Um um iy ta’sir zaham ing 
onga so 'rilishi nalijasida rivojianadi. Bunda aksari nisbiy tanlash kuzatiladi, asosan 
yrim orgaiilar yoki tizimlar, masalan marganetsdan zaharlanishda asab tizimi, benzoldan 
aharlanishda qon yaratish organlari zarar ko 'rad i. M axalliy ta ’s ir to 'q im alarn ing  
archalanish mahsulollari so'rilishi va nerv oxirlari ta’sirlanishidan chiqqan rellektor 
:aksiyalar natijasida odaUla umumiy hodisalar bilan ham o 'tadi,

Ishlab chiqarishda zaharlanishlar o 'tk ir, o 'rtacha o 'tk ir va surunkali form ada 
'tadi. o 'tk ir  zaharlanishlar asosan guruh holatida bo'ladi. Bu zaharlanishlar quyidagicha 
ivsiHanadi;

1 .Zaharning ta'siri qisqa m uddatli-bir smcnada bo 'ladi;
2. O rgan izm ga zahar n isbatan  ka tta  m iqdorda tu sh ad i. hav o d a  z ich lig i 

konscnlralsiyasi) juda yuqori bo 'lganda , yoki zaharli m oddani yang lish ib  ichib 
o 'yilganda, shuningdek teri zaharli m odda bilan qattiq illoslanishi natijasida;

3. Surunkali zaharlanishlar organizmga nisbatan oz m iqdordagi zaharlam ing 
zoq vaqt ta ’siridan asta-sekin yig'ilishi natijasida paydo bo 'ladi. U lar organizm da 
'zi yig 'ilish i yoki ularning keltirib chiqaradigan o 'zgarishlari tufayli paydo bo 'ladi. 
)rganizmning bir xil zaharlar bilan surunkali va o 'tk ir  zaharlanishida organizm lar va 
rganizm  tizim larining shikastlanishlari bir biridan I'arq qilishi m um kin. M asalan, 
enzoldan o 'tk ir  zaharlanishda asosan asab tizimi zarar ko 'rad i va narkotik  ta 's ir  
Li/.atiladi. surimkali zaharlanishda esa qon hosil qilish tizimi zararlanadi.

O 'tk ir  va surunkali zaharlanishlar b ilan b ir qatorda o 'rtach a  o 'tk ir  form adagi 
a h a r la n ish la r  larq  q ilin ib . b u lar paydo  b o 'l is h i  va b e lg i la r ig a  k o 'r a  o 'tk i r



/aharlanishlarga o 'xshash b<i‘l.sada. biroq asta-sekin rivojlanadi va b innuncha surunkali 
kechadi.

Ishlab chiqarish zaharlari o 'tk ir. o 'rtacha o 'tk ir va surunkali zaharlashgagina 
olib kclmasdan. balki bashqa salbiy oqibatlarga ham sababchi bo'ladi. U larorganizm ning 
biologik qarshiligini pasaytiradi. yuqori nafas yo'llari qatori. sil. yurak-tom ir lizimida 
kasalliklam ing rivojlanishiga imkon yaratadi. Zaharlam ing ba’zi birlari gcnelik ta’sir 
ko 'rsatib , m ayib-m ajruhlikning rivojlanishiga olib kclishi mumkin.

3. 6. C hanglangsin havoni to/.alii.sh q u rilm a la ri

C h an g  to za lash  k am era la ri. Chang tozalash kamcralari o 'z  tuzilishi va ishlash 
usull bilan eng sodda chang tozalash qurilmalari qatoriga kiradi.

Changlangan have tozalash kamcrasiga I quvur orqali 2 kameraga yubtiriladi (8- 
rasm). Kam eraga yuborilayotgan havo m a’Ium miqdordagi tczlikka ega bo'lganligi 
sababli (18-22 m/s ),havoning qarshiliksizchiqibkctishini kamaytirish matjsadida 3 
devor to 's iq  o 'm atilgan . Changdan toz^langan havo chiqib ketishi uchun 4 chiqarib 
yuborish quvuri o 'm atilgan.

Kam cra ichiga changlangan havo bilan birgalikda kirgan chang zarrachasining 
Mxldalashtirilgan holatini ko ’ribchiqarniz. Bu holdachang zarrachasiga ta ’sirq ilib  uni 
harakatlantiradigan kuchlardan biri. havo harakati natijasida olingan incrsiya kuchi 
bo 'lib . bu zarrani gorizontal holatda harakatlantirishga intiluvchi V ,. Bundan tashqari 
chang zarrachasiga o ‘z og 'iriik  kuchi ta'siri. uni pastga qarab harakatlanishga majbur 
qiladi.

Bu kuchlam ing um umiy ta 's irq iluvch i kuchi ulaming vektorlari y ig 'indisidan hosil 
bo 'Igan parallelogram  diogonali y o ‘nalishida bo'ladi.

Bu holda zarraning harakatlanish yo 'lin i aniqiash mumkin.
Gorizontal yo 'nalishda.

vcrtikal yo 'nalishda esa
' =  V .r

h = V „ .
bunda I - kamcra uzunligi, m; 
h - kam cra balandligi, m:

T -chang zarrasining kam crada bo'lishi vaqti, s. 
Bundan kelib  chiqib,

= - -  = A
~ 1Ъ ~ Vb

yoki;

l=h ; ^ l m ]



Il'cxladan ko 'rin ib  turibdiki, kameraning uzunligi, hoshqa hamm a sharoitlar 

ta 'm inlangan taqdirda kameraning balandligiga bogMiq bo 'ladi. Kamera balandligi 

qancha kam bo'Isa. uning bo 'yi shuncha qisqa bo 'ladi. Bundan tashqari kamerada 

changning ushlanibqolishi havo harakati tezligining kam bo'Iishi vachangzarralarining 

og 'irroq  bo'lishini taqozo qiiadi.

Bundan tashqari chang kamerasiga yuborilayotgan havo harakati laminar harakat 

boMganda uning sam aradorligi yuqoriroq bo 'lad i. T urbulent harakatdagi havo 

tarkibidagi changlartartibsiz havoyo 'nalish larin ingo 'zgarish i natijasida, changlam ing 

qo 'n ish iga  yo 'l qo'ym aydi va hattoki qo 'ngan changlam ing ko 'tarilib  havo bilan 

chiqib kelishiga sababchi bo’ladi.

I- chang tozuktsh kamerasi; 2- cluing kimJigan qiiriir; .1- to ’siq;
4- tozalangan havo quvuri: 5- yig'ilgan chang.

L am inar harakaini ta ’m inlash uchun chang kam eraiarin ing uzunligini osh irishga 
to 'g 'r i  keladi.

Katta hajmdagi chang kameraian qurish imkoniyati chckiangan. Shuning uchun 
ham bunday chang tozaiash kameraiarining .sanoat korxonalarida quri.sh isiiqboli yo 'q . 
Buning yana bir sababi uning sam aradorligi 20-30%  alrol'ida b o 'lib . bu juda past 
sam aradorlik hisoblanadi.

M ato li n itr la r . Matoli fillrlarning ishlash prinsiplarmi changlangan havonm g niato. 
orqali sizib o 'tkazishga asoslangan bo'lib, havodagi changlar m ato lolalari tuklariga 
ilinib qoladi. havo esa tozalanib. chiqarib yuboriladi. Matoli fillrlarning chang 
tozaiash qobiliyati m atoning qalin yoki yirik to 'qilganligiga uning tolalari tarkibiga 
bog 'liq .

M asalan qalin to'qilgan junli matolarda changni ushlanib qolish imkoniyatini ko 'p  
va bunday inatolam ing chang tutish samaradorligi juda yuqori b ti'lib  m
tashkil qiiadi. Lckin .shuni ham esiatib o 'tish  kcrakki. bunday matoli rillrning havo



o'tka/.ishga qar.shiligi nihoyalcla katta bo lib. laxminan 12(K)-4(XX) n/m ’ ni tashkil qiladi 
(bunda 12(X)birligmi filtr ishgaqo'yilgan vaqldagi qarshiligi va 4000 n/nv esa, changga 
lo 'yingan vaqtdagi qarshiligi tushuniladi). Bunday katla qarsliilikni yengish uchun 
nihoyatda k o 'p  energiya sarllaydigan vemilaiorlardan foydalanishga to 'g 'r i  keladi.

Shunm g uchun sanoat korxonalarlda islilatiladigan rillrlam ing ishchi qismi 
bo 'Igan m alolarni, siyrak to 'qilgan. ammo lukli turlari tanlanadi. B unda biz I'ihr 
qarshiligini kam aylirishga erishaniiz. shunmg bikin birga sertuk siyrak lo 'qilgan 
mato orqali o 'tayoigan changlangan havo o 'z  yo'nalishini bir necha m arta o 'zgartiradi 
va changlar m alo g 'adir-budirliklan va tuklarida ushlanib qoladi.

9 - rasm da itlifoq davrida GPI -I tomonidan ishlab chiqilgan FV filtr sxeniasi 
kcltirilgan. Filtrning changlangan havoni laqsim lash va chang y ig 'ish  kamerasi I 
orqali. changlangan havo keskin konus luzihshidagi diamctri 240 mm va uzunligi 2753 
mm bo'Igan 8 ta yeng 2 ga yuboriladi. Yeng to 'qim alari orqali changdan lozalanib 
0 ‘tgan havo 3 kam erada to 'p lanad i va bu yerdan 4 quvurlar orqali vcntilalorga 
yo'naltiriladi. VF filtrlar ycnglarida ushlanib qolgan changlar silkitish hisobiga lushirib 
yuboriladi. Buning uchun richagsim on uzatma 6 ning 5 dastasiga ta 's ir  eluvchi kuch 
um filtrning A seksiyasida ko 'rsatilgan holatda kelguncha keskin ko 'chad i va so ngra 
keskin q o 'y ib  yuboradi va buning nalijasida yengga ilingan changlarqoqib  lushiriladi. 
Yenglarni silkitib  qoqish bir nccha marta takrorlanadi va shuning bilan birga uning 
to 'q im alari orasiga tiq ilib  qolgan changlarni chiqarib yuborish m aqsadida tashqi 
tom onidan havo yuboriladi. Buning uchun havoni vcntilalorga yo 'naltirish  yo 'lidag i 
quvur tiqm 7 bilan berkitiladi va tashqaridan havo kirish yo 'li 8 ochib  qo 'y ilad i. 
Qaram a-qarshi tom ondan yo ’nalgan havo yenglam ing to'qim lari orasiga tiqilib qolgan 
changlarni chiqib ketishini tezlashtiradi. Shundan kcyin yirik changlar 9 bunkcrga 
y ig 'ilad i, m ayda changlar esa havo harakati natijasida yondagi scksiyadagi yenglarga 
yo 'naltirilad i. Filtr havo o 'tkazm aydigan mctall qobig 'i bilan o 'ralgan. hozirgi vaqtda 
ishlash tartibi xuddi shunday bo 'Igan va hozirgi zam on talabiga jav o b  beradigan. 
maxsus silkitib-qoqi.sh m exam zm iga ega bo’Igan filtrlar yaratilgan. U lardanbiri FRM 
nitri (lO -rasm da) ko 'rsatilgan .

FRM filtri 6. 8 yoki 10 seksiyadan iborat bo 'lib  har bir seksiya 10 yengdan 
tashkil topgan har bir yeng keskin konus formasida bo 'lib  2.50x200 m m  diametrm va 
uzunligi 2500 mm ni tashkil qiladi. HAR bir yengning filtrlash yuzasi, 1,85 m- ni 
tashkil qiladi. C hanglangan havo yig 'ish kamerasi I ga yuboriladi. Uning ostida 2 
bunkeri joylashgan.

F iltrg a  hVvoni gorizon tal va vertikal holatdagi truboprovodlar orqali 
yo 'n a ltirilad i. A m m o gorizontal yo 'na ltirgan  m a'qu lroq . chunki bunda bunkerda 
y ig 'ilg a n  ch an g n i to 'z g 'i t ib  y u borish  im koniyati kam roq. K am eraga k irgan 
changlangan havo taikibidagi yirik changlar to 'g 'rid an -to 'g 'ri bunkcrga tushadi. Mayda 
changlar bilan changlangan havo yenglar .3 ga yo'naladi va unda m ayda changlardan



tozalanadi. Yenglar orqali tozalanib o 'tgan  havo 4-nchi kam eraga o 'tad i va undan 
veniilator yordamida so 'rib  tashqariga chiqarib yuboriladi.

Bii fillrning ishlash jarayonida uning seksiyalaridan biri to 'x latilib . silkitib- 
qoqishyoMi bilan yenglami changdan tozalanadi. bar bir seksiyadagi yenglam i galma- 
gal silkitib qoqish ishini maxsus ekssenlrik m cxanizm  bajaradi. Bu m exanizm  fillrning 
yuqori q ism igao 'm atilgan. Silkitib qcx)ish vaqtida yenglarosib qo 'yilgan asos yuqoriga 
ko'tariladi v a o ‘z og'irligi ta’sirida keskin pastga tushadi. Yenglami silkitib-qoqish bilan 
birga uning qarama-qarshi yuzasi orqali havo yuborib putlanadi. Yenglami tozalash 
uchun seksiyalardan biri to'xtatilishi bilan 4-nchi kameraga havo esa ochiladi. Filtr 
h av o so ‘rilish holatida bo'lganligi sababli (cbunki ventilatorhavoni tlltr orqali so 'radi) 
xonadagi havo xuddi shu seksiyaga tomon so 'riladi, buning bilan yengning to'qimalari 
orasiga siqilib kirgan changni chiqarib yuboriladi. 10 marta keskin

9-rasm. Ycngsinion matoli filtrning um uniiy ko'rinishi 
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silkitib-qoqish va qaram a4 |ar$hi tomonidan havo berish bilan tozalangan filtr ishga 
tushib ketadi. Filtmi bir seksiyasini tozalash 3-5 minut davom  etadi.

Bunday fillm ing havo tozalash samaradorligi 95-99%  ni tashkil qiladi. Havo 
tozalash quvvati 5-8 mVs. qarshiligi 1000-2500 Pa. Agar tozalanayotgan havodagi 
chang m iqdori juda qo ‘p bo ‘lmasa, unda tozalash uchun filtming o ‘zi yetarli hisoblanadi. 
A gar chang haddan tashqari ko ‘p bo 'lsa , ikki pog'onali tozalash qurilmasi ishlatilib, 
uning birinchi pog 'onasiga siklon va ikkinchi pog'onasiga filtr ishlatiladi.

Shuni ta ’kidlab o ‘tish kerakki, filtr asosan changlar 
qim m atbaho bo ‘lganda (oziq-ovqat m ahsulotlari changi va ba’zi qimm atbaho m etallar) 
y<*i tarkibidagi chang odam sog‘lig‘iga uchun xavfli bo'lgan hollarda ishlatiladi. Chunki 
bu filtrlar qim m atbaho m atodan tuzilgani uchun va bu qim m atbaho maioni te/.-tez 
yangilab turish kerakligini hisobga olsak, bu fikr tushunarli bo 'ladi.

10-rasm. FRM filtri

S ik lon lar. Sanoat korxonalarida havoni changdan tozalash qurilinalari ichida 
eng sodda tuzilgani va shuning uchun keng ommalashgani siklondir. Siklonlardan deyarli 
ham m a sanoat korxonalarida foydalaniladi. Siklonlarda changlangan havodan changni 
ajruiib  olish m arkazdan qochm a kuchga asoslangan. C hanglangan havo siklonga 
yo 'nallim vchi qurilm a orqali yuboriladi. Bu qurilma havo oqimini siklon qobig 'iga 
q iyalabspiralsirm inharakatlanishgam o'ljallabo 'm atilgan. Havo o 'z  harakati davomida 
k o n u ss im o n  a so sg a  o 'ta d i  va k o n u s to raygan  sari h avo  h arakali tcz lash ad i



va siklon qobig 'ining eng quyi qism ida havo harakati bosim ining keskin pasayishi 
kuzatiladi.

Buning natijasida siklon konusining quyi qism iga yetib k e lgm  havo o*z yo 'nalishini 
keskin o 'zgaitirib , spiralsinran harakatlanishi holatini saqlagan holda yuqoriga tomon 
yo 'naladi va quvur orqali tashqariga chiqarib yuboriladi. C hangning havodan ajralishi 
siklon konussim on asosining quyi qism ida, havo harakatini keskin o 'zgartirgan vaqida 
yuz beradi. Chunki havo tarkibidagi changlar havodan ogMrroq bo 'Iganligi sababli, 
havo bilan birga keskin burila olmaydi, balki inersiya kuchi bilan havo tarkibidan otilib 
chiqib keladi.

Siklonlarda havo tozalash jarayonining um um iy nazariy  jihatlari ishlab 
chiqilgan emas. Shuning uchun siklonlami tanlash va qurish am aliy vositalar asosida 
amalga oshiriladi.

Bu formuladan ko'rinib turibdiki, agar changlar y ir ik v a o g ‘i rb o ‘lsa,ulam ing 
ushlanib qolish qobiliyati shuncha yuqori bo 'lad i. Am m o havo tarkibidagi changning 
katta-yirikligi bizning qo'lim izdagi narsa em as va uni o ‘zgaitirish imkoniyati yo 'q . 
Havo harakati tezligi esa, o 'zgartirish m um kin boMgan biriik. Lekin tajribalam ing 
ko'rsatishicha havo harakati tezligini cheksiz ko'paytirish intkoniyMi bo 'Igani bilan, 
havo oqimining bcqaror (turbulent) holatini vujudga keltiradi, bu esa, o ‘z navbatida 
oqim  ichida quyunchalar hosil bo 'lish iga olib keladi. quyunchaiar siklon ichkarisida 
markazdan qochm a kuch asosida hosil bo ‘lgan changlam i to ‘zi(ib yuboradi va ular 
siklonning ichki tomoniga o ‘tib ketib, tozalanm asdan havoga chiqarib  yuborishga 
sabab bo'ladi.

Shuning uchun ham siklonlarga kiritilayotgan havoning eng sam arador Iczligi 
18-22 m/s ni tashqil etishi aniqiangan.

Siklon radiusini oV.gartirish im koniyati b o r Form uladan ko 'rin ib  turibdiki, 
siklon diamctri qancha katta bo'Isa, uning chang tutish qobiliyati shuncha kam bo 'ladi, 
siklon diamotrini kichraytira horsak. uning samaradorligi o rtab o rad i.

Bu ham o ‘z navbatida m a’Ium qiyinchiliklar tug 'd iradi. Katta siklon bir 
y o 'la  katta miqdordagi changiangan havoni qabul qila oladi.

Uning hajmi kichrayishi bilan havo qabul qilish quvvati ham  pasayadi. Bu 
esa. siklonlarsoninioshirishga olib keladi. K o 'p  sonli siklonlami havo bilan ta'm inlash 
havo taqsimlash vositalari yordamida am alga oshirilishi kerak, havo taqsim largichlarda 
quvurlar ingichkalashgani sababli, birinchidan ularda chang to 'p lan ib  tiqilib qolishi 
xavfi vujudga keladi, ikkinchidan bunday taqsim lagichlar, busiz ham  kattalashib ketgan 
siklonning havoga qarshiligini bir necha martu ortib ketishiga o lib  keladi. Bu esa o ‘z 
navbatida ventilator quvvalini oshirilishini talab qiladi.



Shuning uchun ham hozirgi vaqlda sanoat korxonalarida qoMlaniladigan 
siklofllarchegaralabqo 'y ilgan . A so san .lm V s. 1.5 mVs va 0,75 niVs m iqdorda havoni 
changdan tozalovchi siklonlar ishlaliladi.

U lam ing chang tozalash samaradorligi lartib bilan 75% . 85%. 9()% ni 
tashkil qiladi.

Ikki pog‘onali have tozalash qurilmalari. Hozirgi vaqtda sanciat korxonalarida 
ikki pog 'onaii have tozalash qurilm alari bilan changlangan havoni tozalash keng avj 
olmoqda.

Bunga asosiy sabab. texnika taraqqiyoti natijasidaqurilayotgan yangidan-yangi 
sanoat korxonalari atrof-muhitni iHoslashi inson hayoti uchun Jiddiy xavf solimx|da. 
K o'pgina rivojiangan kapitalistik davlallarda. shuningdck O '/.bekiston Kcspublikasida 
ham shunday vaziyat vujudga kcldiki, buni o 'z  vaqlidaoldini olinmasa, kcyin to 'g 'rilab  
bo 'Im aydigan vaziyat, halokatli vaziyat ko 'rin ib  qoldi. Hozirgi zamon olimlari va 
m uhandislari oldida yangidan-yangi havo to/alash qurilmalarining sam arador turlarini 
yarjtish  asosiy muam m o K i'lib  luribdi.

A m m o bu ishning mushkulligi tushunarli. Shuning uchun ham hozirgi vaqlda 
o 'l^an ilgan  va ishlatilayolgan havo tozalash qurilmalarini samaradorligi oshirish asosiy 
masala hisoblanadi.

I l-rasm d a  ikki pog 'onali 6 siklondan iborat bo'Igan havo tozalash qurilmasi 
ko 'rsatilgan. Lining birinchi [log'onasiga sanoat korxonalarida kcng tarqalgan har biri 
3 mVs hajm dagi havoni tozalash imkoniyatini beradigan ikkita siklon o ’matilgan. 
S ik londa toza lun ib  ch iqayolgan  havoni ventilator yordam ida s o ’rih olinadi va 
taqsim lagichlar orqali ikkinchi pog‘onagao 'm atilg an 4  ta 1.5 m V shajm gacga bo'Igan 
siklongayuboriladi. Tozalanganhavochiqaribyuboriladi. Ikki pog'onali havo to/.alash 
qurilm asining samaradoriigini oshirish maqsadida har bir siklon havo so'rilniasligini 
ta ’m inlovchi qurilm alar bilan jihozlangan . Ushlab qoliiigan changlar vinlsimon 
qurilm a-shnck yordam ida tashqariga chiqarilib yuboriladi.

Bunday qurilm aning havo tozalash samaradorligi quyidagicha aniqianadi.

S= 1 - ( I - S , ) ( I - . S , )  100%,

Bunda .S|- birinchi pog'onadagi siklon qurilmasining sam aradorligi; S , - ikkinchi 
pog 'ona  siklonning sam aradorligi; A gar birinchi pog'onadagi siklon 75% va ikkinchi 
p o g 'o n a d a g i  s ik lo n  85%  h a v o  to z a la sh  sa m ara d o rlig i eg a  b o 'I s a .  unda

S=l-(I-0.75) (1-0.85) 100=96%



Bundan ko 'rinib turibdiki ikki pog‘onali siklunning sam anukirligi nihoyatda yuqon.
A garbunday  ikki pog'onali qurilm aning ikkinchi pog 'onasiga filtro 'm atsak , unda 
lining samaradorligi nihoyatda yuqori 99% bo'Igan boMaredi

I l -rasm. Ikki pog'onali have tozalash qurilm asi

3-b(il) uchun o‘zlaslit Irish savollari
I. Inson  o rg a n iz m in in g  la sh q i n iu h ilg a  m o s la s h is h  irn k o n iy a tla r i  

(lermoregiilatsiya).
2.SanoaI korxonalarini shamollatish. Umiimiy shaniollatishnm g mohiyati
3. Tabiiy shamollatish.
4. ()b-havosharoitini bclgilaydigan parametrlar.
5. Havo tozalash qurilmalari va ularga q o ’yiladigan asosiy talablar.
6. Inson organizmining tashqi niuhilga m oslashishi va ob-havo sharoili 

m cyo rlari.
7. Mahalliy shamollatish qurilmalari.
8. Sanoatda chang va zaharli m oddalar va ularga qarshi kurash usullan.
9. Sanoat korxonalarini sham ollatish usullan.
10. Matoli filtrlar.
11 .Elcktr filtrlari.
12. Sanoat changi. Uning unuimiy lavsiflari.
13. Changningturlari.



14. Changga qarshi kurash usullari.
15. Sanoat korxonalari xonalari va sexlaricla changning yo‘l qo 'yiladigan oxirgi 

darajasini (YQBK) belgilash.
16. Sanoat korxonalarida ajralishi mumkin bo 'lgan zaharli moddalar.
17. Zaharli m oddalam ing zaharlilik bo 'yicha sinflari.
18. Zaharli m oddalarga qarshi kurashning umumiy usullari.
19. Sanoat korxonalari sexlari va ish joy lari uchun zaharli m oddalam ing y o i  

qo'yiladigan oxirgi darajasi (YQBK).
20. Ikki pog 'onali havo tozalash qurilmalari.

21. C hanglangan havoni markazdan qochma kuchlarga asoslangan havo 
tozalash qurilm alari yordamida tozalash.

3-bob uchun tayanch iboralar

Ekologik m uvozanat, ifloslanish darajasi, tashqi m uhitga m oslashish, organizm  
termoregulatsiyasi, issiqlik gepatermiyasi, qaltirash kasalligi, nisbiy namlik, havo harakaii 
tezligi, y o 'l qo 'y ilish i oxirgi darajasi yo ‘l qo 'yilishi mumkin bo 'lgan  oxirgi miqdor. 
changning dispersligi, aerozollar, silikoz kasalligi, pnevmokonioz kasalligi, surunkali 
zaharianish, o 'tk irzaharian ish , zaharzichligi, shamollatish, mahalliy sham ollatish, havo 
alm ashtirish. issiqlik balansi, oqim, yutiladigan issiqlik miqdori, havo alm ashtirish 
darajasi, siklon. matoli filtriar, yengsimon filtriar, ikki pog'onali havo tozalash qurilmasi, 
e lektrfiltrlari.



4-BOB. SANOAT K O R X O NA LARIN IY ORITISH  

4. 1. Yorug‘likning asosiy tavsiflari va o‘lchov birliklari

YorugMik inson hayot faoliyati davom ida juda  m uhim rol o 'ynaydi. K o 'rish  
inson uchun asosiy m a’Iumot manbai hisoblanadi. Um um iy olinadigan m a’lumotning 
laxminan 90%  ko ‘z orqali olinadi.

Shuning uchun ham sanoat korxonalarini ratsional yoritish sifatli m ahsulot ishlab 
chiqarishni ta’minlash bilan birga ishlab chiqarish sharoitini yaxshilaydi. ishchilam ing 
cbarchashdan saqlaydi va ish unumdorligini osbiradi. Oqilona yorililgan zonalarda 
ishlayotgan ishchilam ing kayfiyali yaxsbi bo 'lad i; shuningdek xavfsiz m ehnal qilish 
sbaroili yaratiladi va buning naiijasidabaxtsiz hodisalar keskin kamayadi. Bundan ko'rinib 
luribdiki. sanoat korxonalarini yoritishga faqatgina gigiyenik talab qo 'yilm asdan, balki 
texnik-iqtisodiy lalablar ham qo'yiladi.

Elektromagnit spektrlarining to 'lq in  uzunliklari 10 n.m dan 340000 n.m gacba 
o ralig 'i speklrlam ing optik jarayoni deb ataladi, bundan 10 dan 380 n.m i infraqizil 
nurlar, 3 8 0 dan 770 n.m i ko'rinadigan nurlar va 770 dan 3400(Ю n.m. gacba bo 'lganlari 
e sa  ullra-binafsha nurlar deb ayliladi. Biz ko 'z im iz  bilan binafsha rangdan to qizil 
ranggacha bo 'lgan yorug'lik nurlarini sczamiz.

Sanoat korxonalarini yoritishning m ukam m alligi sifat va son ko 'rsatkichlari 
b ilan lavsillanadi. Son ko'rsatgichlariga nur oqim i, yo rug 'lik  kuchi, yorqinlik, nur 
qaytarish koerntsienilari, yorililganlik kiradi.

Nur (Xjimi - nur cnergiyasining quvvali sifatida aniqlanadi va u inson ko 'z ig a  
ta 's ir  qilish sezgisi siCalida baholanadi. Nur oqim ining birligi sifatida lumen (Im) qabul 
qilingan.

Nur oqimi laqatg ina fizik ko 'rsa tg ich  b o 'l ib  qolm asdan . balki fizio log ik  
ko'rsatkich sifatida ham aniqlanadi. Chunki. uniig o 'lch o v  birliklari ko ’rish sezgisiga 
asoslangan.

Mamma nur manbalari. shu jum ladan yoritish asboblari ham fazoga bir xilda 
nurs(x;hmaydi. shuning uchun fazodagi nur oqimi zicbligini aniqlovchi yorug’lik 
kuchi I birligi kiritilgan, o ’tadigan va tushadigan nur oqimi fazo yoki yuza bilan 

baholanishi mumkin. Yorug’lik manbai tarqatayotgan mcxldiy burchagi ichida 
b irx il tarqalgan 1 Im nuroqim ini chiqaruvchi nuqtali m anba yorug’lik kuchining 

o ’lchov birlici bo’ladi.

dw
bunda: a -  burchak ostidagi I yo ru g ’lik kuchi; й Г  . d (o  - fazoviy burchak 

chcgarasidabir tekis tarqalayotgan yorug’lik oqimi. YorugMik kuchining o ’lchov birligi 
sifatida kandela (kd) qabul qilingan. IOI32.‘i Pa Ixisim ostida 2046,65 К haroratda 
qotayotgan platinaning 1/6(Ю ООО m ’ yuzasidan tarqalayotgan yorug’lik kuchi - bir



kandeladebqabul qilingan (davlat nuretaloni). 1 Im nurcxjtmi b irx ilda tarqalib lushgan
1 m- yuzasiga tushsa, bu yoritilganlik bo'ladi

dS
bunda: dF - nur oqimi lushayotan dS yuza.
Yoritilganlik bir yuzaga tushayotgan nur oqimi shu yuzadan qaytsa. bu nur qaytarish 
kocffitsicnti bilan bclgilanadi. Nur qaytarish kocffitsienti yuzaning rangiga bog 'liq  Ixi'lib. 
m utloq qora yuzaning nur qaytarish koeffitsienti 0 ga tcng b o ’ladi. Tabialda mulloq 
qora narsa bo'Im agani sababli fonni bclgilashda nur qaytarish koclTitsientining 0,02 dan
0.95 gacha bo'Igan chegaralari hisobga olinadi.
Nur qaytari.sh koefitsicnti 0,4 dan katta bo 'lsa, yorug' Ion. 0.2 dan 0.4 gacha boMsa 
o 'rtacha fon va 0.2 dan kichik boMsa qora ton deb qaraladi.
Obycktning fonga nisbatan kontrasti К - obyektning (masalan detallardagi nuqta. chiziq. 
belgi, iz, yoriq va boshqa belgilar) fonga nisbatan yarqirash darajasi dcmakdir Kontrastlik 
quyidagi formula bilan aniqianadi:

К
bunda: Ьф , l D  fonning va obyektning yarqirashi.
Agar K<0.5 dan katta bo 'lsa  (bunda obyekt va ton bir-biridan keskin larq  qiladi) 

kontrastlik katta bo 'lad i. K=0,2 dan 0,5 gacha boMsa. o 'rtacha va 0.2 dan kichik bo 'lsa 
kontrastlik kichik bo 'ladi.

K o'rinish V obyektning yorug 'lik  ta’siri. Ion. obyekt katta kichikligi, unnig 
yaltirash xususiyati vi*boshqalarta’sirida ko'zga ko'rinish xususiyati bilan tavsiflanadi. 
K o'rin ish  obyektning fonga nisbatan kontrastliligini. ko 'zga birinchi bor ko 'ringan 
chegara kontrastliligiga nisbatan belgilanadi:

.. К

bunda К - ko 'rinish obyektining fonga nisbatan kontrastliligi. Kch - ko 'zga birinchi bor 
chalingan chcgara kontrastlilik.

K o 'zn i q a m a sh tir ish  k o 'rsa tk ic h i R - yorituvch i q u rilm an in g  k o 'z n in g  
qam ashtirish igaqarab  bcriladigan bah o b o 'lib , u quyidagi formula orqali aniqianadi:

R = (S -  1). 100
bunda: R - ko 'zni qam ashtirish ko'rsatkichi; S - V /V , - ko'zni qamashtirish koeffitsienti; 
V | va V , - ckranlangan va ekranlanm agan obyektning ko'rinishi.

Yoritilishning o'zgaruvchanlik kocffitsicnti - KG' foiz hisobida quyidagi formula 
orqali aniqianadi.



Emax • Emin
К = ----------------------------

2E,,^

bunda: E,,,  ̂- yoritilishning tebranish davridagi maksimal, m inim al va
0‘rtacha qiymallari.

4. 2. Sanoat k o rx o n a la rin i y o ritish  u su lla ri

Yorug'lik manbalariga nishatan sanoat korxonalarini yoritish ikki usi 1.
1) tabiiy quyosh yorug'ligi yordamida yoritish (bunda quyosh tar< tayotgan 

nurdan to ‘g ‘rid an -to ‘g ‘ri foydalaniladi yoki quyosh  nurin ing ta ’sirida  y o ru g 'lik  
tarqatayotgan osm onning diffuziya yorug'ligidan foydalaniladi);

2 ) quyosh yordamida yoritishning iloji bo 'lm agan sanoat korxonalari xonalarini 
va quyosh botgandan keyin umuman sanoat korxonalarini elektr nurlari yordam ida 
su n ’iy yoritish yo ‘li bilan amalga oshiriladi.

Tabiiy yorug 'lik  o 'zin ing  barcha xususiyatlari bilan sun 'iy  yoritilishdan keskin 
I'arqqiladi. Tabiiy yorug 'lik  inson ko'rish organlari va boshqa fiziologikjarayonlam ing 
borishi uchun zaru rb o 'lg an  ultrabinal'sha niiriarga boy va bu yorug 'lik  bilan yoritilgan 
xonalarda ishlash k o 'z  uchun Juda foydali. Tabiiy yo rug 'lik  yoritilish zonasi b o 'y lab  bir 
tekis tarqaladi.

Sanoat korxonalarini tabiiy yorug 'lik  bilan yoritish yon tom ondan m axsus 
qoldirilgan oynalar orqali, juda katta sanoat korxonalarining yuqori tom onida m axsus 
qoldirilgan oynalari-l'ramugalar va bu ikki holatni kom binatsiya qilgan holda am alga 
oshiriladi.

Sun’iy yoritish sanoat korxonalarining binolarini um um an bir xilda yoritish- 
um umiy yoritish va umumiy yoritishgaqo'shim cha ravishda ish joylarini maxsus yoritish 
bilan qo 'sh ib  kombinatsiyalashtirilgan yoritilish usullari yordam ida am alga oshiriladi.

Sanoat korxonalarini (aqatgina ish joylaridagi yoritilish bilan qanoatlanishga mutlaqo 
ruxsat etilmaydi. Sanoat korxonalarining xonalari b irtekisda umumiy yoritilish usuli bilan 
yoritilgan bo'lishi shart. Bunda ba’zi bir joylarda m a’lum m iqdorda oshirilgan yoki qisman 
kamaytirilgan holatlarga yo 'l qo'yiladi, lekin har qanday holda ham  um umiy sanoat 
korxonalari uchun sanitariya talablarini qondiradigan yoritilish bo 'lish igaerish ish  kerak.

Mashinasozlik sanoati korxonalari ish joylari kombinatsiyala.shtirilgan yoritilish 
bilan ta’minlanishi zarur. Bunday yoritilish ikki tom onlam a ijobiy sam aralar beradi, 
birinchidan ish joylarida, ayniqsa ish bajarilayotgan zonalarda va yuzalarda har qanday 
qorong 'ilik  va soyalami bariarafetadi va bu ish joylari uchun kerak bo 'ladigan yorug 'lik  
m iqdorini aniq hisoblash imkoniyatini beradi. Ikkinchidan um um iy yoritilishga nisbatan 
kam  energiya sarflashga erishiladi. Ish joylarini yoritish usulidan tokarlik, shlifovka 
qilish va boshqa m ashinasozlik dastgohlarida qo 'llan iladl. Bundan tashqari bu usuldan



ish sifatini tekshirish uchastkalari. shuningdek ish joylariga kuskin soyalar soladigan 
vertikal o 'rn a tilg an  ulkan m ashinalarning ish bajarish zonalarini (m asalan , press 
ustanovkalari va shtam povka qilish joylarini) yoritishda I'oydalaniladi.

B irxildagi ishlarbajariladigan sexlar (masalan, quyish sexlari, y ig 'ish sexlari va 
boshqalar) um umiy yoritilish usulida yoritilishi m umkin. B a’zi bir bajarilishi aniq, 
zarur bo 'lgan  ishlar jam langan zonalar ham (masalan, razm etka qilish stollari, OTK 
sto llan  va boshqalar) ham  um um iy yorilllish usulida yoritilishi mumkin. Bunday joylar 
m axsus lo-kalizatsiya qilingan umumiy yoritish asboblaridan foydalangan holda amalga 
oshiriladi.

Ish bajarish vazifasiga k o 'ra  sun’iy yoritilishlar; ishchi yoritilish, avariya 
yoritilishi va m axsus yoritilishlarga bo'linadi.

Ishchi yoritilish sanoat korxonalarining hamma xonalari, hududlari, o 'tish  joylari. 
transport vositalarining harakatlanish zonalarida zarur.

Avariya yoritilishi sanoat korxonalaridagi ishchi yoritilishning to 'sa tdan  o 'chib  
qolishi mumkinligini nazarda tutib, bunday hoi yuz berganda ishlab-chiqarish zonalaridagi 
minim al yoritilishni ta’m inlash m aqsadida hisobga odinadi. Avariya yoritilishi asosan 
ishchi yoritilishning to ’satdan uzilib qolishi, portlash, yong 'in , ishchliami zaharlanish 
va baxtsiz hodisalarga olib kelishi mumkin bo'lgan holatlar vujudga kelganda, shuningdek 
bu hodisa texnologik jarayonning uzoq vaqt to 'xtab qolishga olib keladigan, jum ladan 
elektr stansiyalari, d is^ tc h e r  punktlari. aholini suv bilan ta’minlash nasos stansiyalanning 
to 'x tab  qolishiga sabab bo 'ladigan zonalarda ko‘zda tutiladi. Avariya yoritilishi umumiy 
yoritilishning 5% -dan kam  bo 'lm agan yorug 'lik  bilan ta ’minlashi va bu yorug 'lik . 
yorug 'likning um umiy sistemalariga nisbatan sanoat xonalarida21kdan kam bo 'lm agan 
yorug 'likni ta’m inlashi kerak (bunda yoritilish m e’yorlarga asosan olinadi).

Avariya yoritilishlari shuningdek 50 kishidan ortiq ishchi ishlaydigan sanoat 
korxonalarm ing evakuatsiya yo 'lla ri, o 'tish  joylari, zinapoyalar va boshqa chiqish 
joylariga o 'm atilad i. Bunda yoritilish sanoat korxonalari pollarini, zinalarini va o 'tish 
joylarini kamida 0,5 Ik va ochiq hududlarini kamida 0,2 Ik dan kam bo 'lm agan yorug'lik 
bilan yoritishi kerak. 1 (X) kishidan ortiq ishchi ishlaydigan sanoat korxonalarining chiqish 
joylari yorug 'lik  signallari (ko 'rsatk ich  signallar) bilan ta’m inlanishi kerak.

Avariya yoritilishi ishchi yoritgichlar bilan bog 'lanm agan mustaqil manbalarga 
ulanishi kerak. Avariya yoritilishlari yoritgichlari sifatida faqat ch o 'g 'lan u v ch i va 
luminissent lam palardan foydalanish mumkin.

M axsus yoritilish turiariga qo 'riqiash maqsadidagi va navbatchi yoritilishlam i 
kiritish mumkin. Bunday yoritilishlar uchun umumiy yoritish vositalarining bir qismidan 
yoki avariya yoritgichlaridan foydalanish mumkin.

Ba’zi b ir hollarda ishlab-chiqari.sh xonalari havosiga ishlov berish va ichimlik 
suvlarin ing va oziq-ovqat m ahsulotlarining sifatini saqlash m aqsadida bakteritsid  
y o ritilish lardan  foydalan ilad i. B unda m axsus lam palar yordam ida hosil q ilingan



ultrabinafsha nurlariniig 0,254-0,257 mkm uzunlikdagi toMqinlarga ega bo'lgan 
yorugMik niirlari yaxshi nalija beradi.

4. 3. Sanoat korxonalarini yoritishga qo‘yiladigan asosiy ta lab lar

Sanoat korxonalarida unumli ish sharoitini tashkil qilish va ishchilam ing ish 
sharoiilarini yaxshilash maqsadida ko 'zni toliqishdan saqlovchi yoritish vositalarini 
tashkil qilish sanoat korxonalari oldiga qo 'y ilgan  asosiy sanitariya-gigiyenik talabdir. 
Bunday sharoit tashkil qilish uchun sanoat korxonalarini yoritish sistem alarigaquyidagi 
asosiy talablar qo'yiladi:

1. Ish  jo y la r in i  y o ritish  s a n ita r iy a -g ig iy e n ik  m e ’y o r ia r  a so s id a  ish 
kategoriyalariga moslashgan bo'lishi kcrak. Ish joylarini maksimal yoritish albatta ish 
sharoitini yaxshilashga olib keladi. Bunda ish olib borilayotgan obyektning ko 'rinishi 
yaxshilanadi, buning natijasida ish unumi ortadi. Ba’zi bir aniq ishlam i bajarganda 
yoritilishni 50 Ik dan lOOOIkgachaoshirishbilan ish unumini 25% gaoshganIigi m a’lum. 
K o 'z bilan ko 'rib  ishlash unchalik shart bo 'Im agan qo 'polroq ishlam i bajarganda ham 
yoritilishni 50 Ik dan 300 Ik ga oshirish ish unum ini 5-7% ga oshirgan. A m m o, yoritilish 
ma'Ium  miqdorga yetgandan keyin undan kcyingi yoritilishningoshirilishi yaxshi natija 
bermaydi. Shuning uchun ham iqtisodiy samara bcradigan yoritilishning oqilona variantini 
tanlash zarur.

2. Ish olib borilayotgan yuzaga va k o 'zga  ko'rinadigan atrof m uhitga yorug 'Iik  
bir tekis tushadigan bo 'lishi kerak. Chunki agar ish olib borilayotgan yuzada va atrof- 
m uhitda yaltiroq uchastkalar mavjud bo'Isa. unda ko 'zn ing  ularga tushishi v aqay tib  ish 
zonasiga qaraganda ko 'zning jimirlashishi va m a’lum vaqt ko 'nikishi kerak bo 'lad i. Bu 
esa ko 'zning tez charchashiga olib keladi.

3. Ishchi yuzalarda keskin soyalarbo 'm aslig i kerak. Chunki ish yuzasida keskm 
soyalarning bo 'lish i, ayniqsa u soyalar harakatlanuvchi bo 'Isa, bajarilayotgan obyektni 
ko'rinishini yomonlashtiradi, obyekt ko 'zga n o to 'g 'ri bo 'lib  ko 'rinad i va bu ishning 
sifatini ham da unum dorligini pasayishiga olib keladi. Shuning uchun ham  sanoat 
korxonalari to 'g 'r i  tushayotgan oftob nurlarini soyabonlar va boshqa oftobga qarshi 
vositalar bilan tp 'sish i kerak; chunki quyosh nurlari keskin soyalar paydo bo 'lish iga  
olib keladi. *

4. Ishchi zonalarda to 'g 'ri yoki nurqay tish i ta ’sirida hosil bo 'layo tgan  yaltirash 
bo 'Im aslig i kerak. Chunki ish zonalaridagi yaltirash ko 'zn ing  k o 'r ish  qobiliyatin i 
pasaytirib , ko 'zn i qam ashtirishi m um kin. Yaltiroq yuzalar yoritish  asbob larin iig  
yuzalarida, nurqaytarish ta’sirida hosil bo'ladigan yaltirashlar nur qaytarish koelTitsienti 
katta bo 'lgan yuzalarda vujudga keladi. Yaltirashni kam aytirish yoritish asboblarining 
nur tarqatish burchaklarini tanlash va nurqaytarish ta’sirida hosil bo 'ladigan yaltirashlami 
nur to'sish yo'nali.shlarini o ’zgartirish hi.sobiga erishi.sh mumkii.



5. Yoritilish miqdori vaqt bo 'y icha o'zgarm as bo 'lish i kerak. Yori-lilishning 
ko 'payib-kam ayishi, agar u o ‘qtin -o‘qtin ro 'y  beradigan bo 'Isa. ko 'zga zarar keltiradi. 
chunki k o 'z  yorugMik o 'zgarishlariga ko'nikishiga 10‘g ‘ri keladi. Bu esa ko’zning tez 
charchashiga olib keladi.

Yoritilishning o ’zgam iasligiga muqim o 'zgarm as kuchlanishli manbalardan 
foydalanish yo 'ii bilan erishilishi mumkin.

6. YorugMik nurlarini optim al yo'nalish bilan yo 'naltirish kerak; bunda m a'Ium  
ho lallarda detaining ichki yuzalarini ko 'rish  va boshqa hollarda detal yuzasidagi 
kamchiliklami yaxshiroq ko 'rish imkoniyati lug'iladi. Mashinasozlik sanoatida. masalan, 
rastochka stanogi uchun maxsus opiik sistemaga ega bo'Igan yoritgichlardan foydalaniladi. 
Bu yoritgich hosil qilgan nurini to 'p lab , ishlov berilayotgan detaining ichki tomonini 
yoritadi. Bu to 'plangan nurli nuqta 3000 Ik atrofida yoritishni ta ’m inlaydi va dastgohni 
to 'x ta tm asdan detal sifatini aniqiash imkoniyatini tug'diradi.

7. Y oru g 'lik n in g  lozim  boMgan spektr tark ib in i tan lash  zarur. Bu talab 
m ateriallam ing rangini aniq belgilash zarur bo’Igan hollarda muhim rol o 'ynaydi.

8. YorugMik qurilmalari qo 'shim cha xavf va zararliklar manbayi btiMmasligi 
kerak. Shuning uchun yoritish manbalari ajratadigan issiqiikni, lovush chiqarishini 
m aksim al kamaytirish kerak.

9. Yoritish qurilmasi ishlatish uchun quiay,o'rnati.sh oson va iqtisodiy samarador 
boMishi kerak.

4. 4. Yoritgichlar va ularni joylashtirish

YorugMik m anbalari y o ritish  arm aturasida jo y lash ad i va ular b irgalikda 
yoritgichlar yoki chiroqiardeb ataladi. Yoritgichlar kon.struksiyalarigaquyidagi talablar 
qo 'y ilad i;

1) nur oqim ining yo 'nalish in i ishchi yuzalar tom onga qayta taqsimlanishini 
ta ’m inlash;

2) lampaning nur tarqatayotgan yuzalarining yaraqlab ko 'zga ta'sir ko'rsatishidan 
m uhoi'aza qilish;

3) lampani har xil sanoat inosliklari va changdan himoya qilish;
4) lampani portlash. o 't  olish xavflaridan muhofaza qilish.
Lam paning yoritilgan yuzasining yarqirashdan ko 'zn i him oya qilish uchun 

yoritish arm aturasining saqlash burchagi katta aham iyatga ega. Bu burchak armaturaga 
lam pa joylashtirilgan zonadan o 'tkazilgan  gorizontal chiziq bilan, lampadan armatura 
quyi nuqtasi orqali o 'tadigan chiziq o'rtasidagi burchak deb belgilanadi Lining chegarasida 
yo ru g 'lik  manbayi ishlayotgan kishidan butunlay berkiladi. Luminissent lam palarda 
yarqirashga qarshi chora sifatida tiniq plastmas.sa yoki oynadan ishlangan jilosiz  nur 
sochuvchi panjarali ekranlardan foydalaniladi.

"C huqur nurlanuvchi” tipidagi katta himoya burchagiga ega bo'Igan (35-40o) 
to 'g 'r i  nur sochuvchi chiroqlarqoraship li vahavosi illoslanishi mumkin bo'Igan baland-



tem irchilik, po 'lat quyish kabi va boshqa m ashinasozlik sexlarida qo 'llaniladi. Himoya 
burchagi nisbatan kichik bo'Igan chiroqiar m etallarga sovuq ishlov berish sexlarida 
qo'llaniladi.

“Sutsimon shar", “Lutsetta” tipidagi sochma nur tarqatadigan lam palar faqat 
havosi toza. shifti va devorlari oq ishlab-chiqarish zonalarida qo 'llan iladi. chunki aks 
holda tutun. chang va bar xil islar chircxj yuzasini va devorlam i tez illoslasbtirishi 
natijasida nur o ’tkazish va aks cldirish koefrusientlarini keskin kamaytiradi.

Lam palam ing vazifalariga qarab ulam ing tuzilisblari bar xil bo 'lad i. Namdan, 
changdan, kimyoviy agressiv moddalardan saqlasb ucbun lam palam i zich yopiq holda 
va zanglam aydigan materiallardan yasaladi.

Portlashdan himoya qilingan lam palardaesa, uchqun yuzaga kelishiningoldini 
oladigan choralar ko 'zda tuliladi.

Umumiy yoriiilish lampalari xonadaoqilonajoylashlirilgan boMishi kerak. Sexni 
bir xilda yoritish imkoniyatini bcradigan qilish uchun chiroqiami bir tekisda joylashtirish, 
agar inikoni boMsa shaxmat tartibida joylashtirish  nazarda tu tiladi. Ba’zi hollarda 
jihozlam ing joylashish tanibiga qarab, texnologik jarayon harakal yo 'nalish i bo 'y lab  
larnpalarni joylashtirishga to 'g 'r i  kcladi. Bunda iloji boricha ish o lib  borilayotgan 
dastgohlarsafining yoritilish larnpalariningo'm atilishi qatori bilan m os kelishi maqsadga 
muvofiq. Bundan tashqari, yorug‘lik manbalarining yarqirashigaqarshi kurashish uchun 
lam palami pel yuzasidan eng kam balandlikka osish belgilangan. N ihoyat, sochm a nur 
sochuvchi lampalami joylashtirishda ulam ing shiftdan oqilona uzunlikda osilib turishiga 
rioya qilish zarar. chunki bu uzunlik yetarli b o ’lmasa. shiftda nur dog 'lari vujudga 
kcladi. ular pastga aks elishning bir tekis bo 'lm asligini va xonaning notekis yoritilishini 
vujudga kcltiradi.

Y oriiilish kom binatsiya usullarin ing qo 'llan ilish i bu um um iy  yoritilishga 
qo 'shim cha ravishda ishjoylarini yorilish bilan qo 'sh ibo libborilad i. Bunda ish joylarida 
istagan kattalikdagi yom g'lik  miqdori ta’m inlanadi. Sanoal korxonalarini kom binatsiya 
usulida yoriiishning o 'z iga  xos tomonlari bor. ya’ni bunda um umiy yoritish lampalari 
xonani shunday yoritishi kcrakki, um uman bar ikkala yoritishdan foydalanayotgan 
vaqtda yoritilgan ish joylariga nisbatan atrol'keskin farq qilm asligini ta’m inlash zarur. 
Masalan. um um iy yorilish chiroqlari ko 'zda tutilgan ish turi uchun yoritilgan joylardagi 
yoritisbning kamida 10 Ik (tabiiy yorug'lik bo ’lmagan xonalarda - kam ida 20 Ik ni). lekin 
luminissent lam palar qoMlaganda kamida 150 Ik. cho'gManuvchi lam palar qo 'llaganda 
csa 50 Ik (tabiiy nur bo’lmagan xonalarda csa yuqoridagiga m uvofiq 200 va 1000 Ik) 
yoriiishni ta 'm inlashi zarur

Ish jo y la r in i  y o ritish  u ch u n  m a s h in a so z lik  s a n o a tid a g i  m a s h in a  va 
m exanizmlaming ish olib borish zonalarini yoritishda asosan cho 'g 'lanu  vchi lampalardan 
foydalaniladi. Lum inissent lam palardan esa, konstruktorlik  ish larida  ish joy larin i 
yoritishda I'oydalanish mumkin. chunki luminissent lam palam ing stroboskopik effekt 
berishini unutmaslik kerak.



Ish joy lanni yoritish chiroqiarini shamirli kronshtcynlarga o 'm atish  kerak. bu 
ishchilarga zaru rbo 'lganda  nuroqim ining yo'nalishini o 'zgartirish imkoniyalini beradi.

Ish joy lan n i yorituvchi yoritish manbalarining yarqirashiga qarshi kurashish 
uchun lam paning himoya burchagi 3 0 0 dan kam bo'lgan holda aks ettiravchi yuzagacga 
bo'Iishi kerakligi sanitariya m e’yorlarida bclgilangan.

M ashinasoziik sanoatidagi ish joylanni yoritishdaclcktrxavfsizligini ta’minlash 
m aqsadida dastgoh lardag i yorugMik m anbalarining 36 V dan yuqori b o 'lm agan  
kuchlanishlardan foydalanish tavsiya ctiladi. Luminissent yoritishlardan foydalanilganda 
esa 220 V kuchlanishdan Ibydalanishga ruxsat etiladi; ammo bunda e lektr xavf:' iligi 

chora-tadbirlari ko 'rib  qo 'yilishi shart.

4. 5. Sun’iy yoritish m e’yorlari

Sun’iy yoritilishning sanitariya j;<an SanPin-0093-96 bilan bclgilangan. 

Bu hujjat sanoat va qishloq xo'jalik korxonalariga taalluqli b o iib , ishlab-chiqarish xonalan 
va ish bajarish yuzalarini, shuningdck turar joy  binolarini yoritilishning talab ctiladigan 

darajasini bclgilaydi. Yoritilish m e’yorlari sohalararo va umumiy xarakterga ega. Ularning 
asosida va ishlab-chiqarish xususiyatlarini hisobga olish bilan har xil turdagi sanoat 

korxonalari uchun soha m e’yor-lari ishlab chiqiladi.

Sanitariya m e’yoriari lum inissent va yuqori bosimdagi (1,2-jadval) simobli 
lampalar asosida bclgilanadi. lekin uiarda cho 'g lanm a lampalar ishlatiladigan qurilmalarga 
ham  talablar nazarda tutilgan.

M e’yoralar yoritilganlikning talab qilingan minimal darajalarini ko ’rish bilan 
ishlanadigan ish sharoitlariga: eng kichik obyektni farqlash. obyektning kontrastlik va 

fon darajasi, fonning xarakteristikasi (rangsiz. o 'rtacha, qoramtir)ga qarab belgilanadi. 
Kerakli yoritish darajasi obyekt foni qanchalik qoramtir, detal qanchalik kichkina va 

obyekt kontrastligining fondan farqi kam bo ‘lsa, yoritilish darajasi shunchalik yuqoriligi
4. 5-jadvaldan ko 'rin ib  turibdi. Birinchi beshta razrad - ko‘z bilan bajariladigan ishning 

eng yuqori aniqlikdan kam aniqlikkacha - ham kombinatsiyali, ham um umiy sistemadagi 

yoritishdan foydalanishdan kelib chiqadi. Kombinatsiya yoritish sistemasini qo'llaganda 
I'aqat um um iy yoritishga nisbatan talab etiladigan yori-tish darajasi yuqori boMadi. 
Masalan. eng yuqori aniqlikda bajariladigan ishda kontrastlik kam va qoram tir fonda 

kom binatsiyali yoritish sistem asidan foydalanganda yoritilganlik darajasi kamida 5000 

Ik. faqat um um iy yoritilganlik sistem asidaesa kamida 1500 Ik bo'lishi kerak. Bir ishninr



o 'z ida  talab etiladigan yoritilishda shunchalik katta farq fiziologik talablar bilan em as 
(kom binatsiya sistcmasidagi yoritilish darajasi ancha fiziologik hisoblanadi). balki faqat 
um um iy yoritish sistemasi bilan yuqori darajadagi yoritilganlikka yoritish uchun juda 
katta energiya sarflash zarur bo ‘!ar ekan.
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I-Vb razryadli ishlar uchun odatda kom binatsiyali yoriiishni qoMlash lozim ligi 
m e’yorlarda ko 'rsa tilgan . Umumiy yoritish sistem asidan foydalanishga joy lardag i 
yoritishning imkoniyati bo'lm agan hollardagina y o ‘l q o ’yiladi. Bunda um um iy yoritish 
asosan luminissent lampalar bilan amalga oshiriladi.

Aniqiikni kam talab qiladigan ishlar (VI razrad va undan kcyingi) faqat um um iy 
yoritilish sistemasi bilan me'yorlanadi. Chunki, talab qilinadigan yoritilish darajasi 
nisbatan past, ishning xarakteristikasi esa shundayki, unda joylardagi yoritish m aqsadga 
muvofiq emas yoki mumkin emas. Bunday ishlarga: issiq sexlardagi o ‘zi yorugMik 
beradigan m atcriallar va buyumlar bilan ishlash. doim o yoki vaqti-vaqti bilan xonada 
boMish va ishlab-chiqarish jarayonining borishini umu-miy kuzatish, om borlarda ishlash 
kiradi.

Kombinatsiyali yoritish sistemasidagi cho'gManuvchi lampalardan foydalanishda 
talab qilinadigan darajalar luminissent lam palar uchun bo'Igan jadval ko 'rsatk ichlariga 
yaqin, ammo bir butun holda ancha past. M asalan. I razryadniig “a” punkti uchun 
ko'rsatkichlar 5(XX) va 4(XX) Ik. Lekin faqat um um iy yoritish sistemasida ular ancha 
past bo 'lib . I5(X) va 3(X) Ik ni tashkil qiladi, bu cho 'g 'lanuvch i lam palar qo 'llaganda 
umumiy yoritishning yuqori darajasiga crishish qiyinligi bilan bog'liq.

Samtariya m e'yoriarida ishchi va yordamchi xonalar - oshxonalar. sog 'likn i 
saqlash punktlari. garderob xonalarini yorililishi talab qilinadigan darajasi nazarda tutilgan. 
Shuningdek m c’yorlarda bino tashqarisidagi ishlarda ishchi yuzalaming yoritihsh darajasi 
belgilangan. Ular ishning aniqiigi va farqlanadigan obyektdan koV.gacha bo'Igan masofani 
hisobga o lishga asoslangan va 2-50 Ik a tro fida  kam ayib-ortib  turadi. Y orituvchi 
qurilm alaming samaradorligi ko'pincha uning tozaligiga bog 'liq . Shuning uchun ham 
lam palar o ’z vaqtida artib tozalab turilishi. kuygan yoki yorug 'lik  bcrishi kam aygan 
lampalar o ‘z vaqtida almashtirilishi kerak. Shuningdek clektrtarm og'idagi kuchlanishning 
pasayishiga ham y o ‘l qo 'ym aslik kerak: chunki bu hoi yoritilish darajasini kam ayishiga 
olib keladi.

Ishlab chiqarish sharoiilarida umumiy yoritish tam iog 'i uzilgan hollarda b a ’zan 
ish lo 'xtashi va xonadagi shaxslar evakuatsiya qilinishi m umkin. Ba’zan esa m asalan, 
k im yo zavodlarlda va m etallurg iya kom b in a lla rid a  va boshqa shunga o 'x sh a sh  
korxonalarda ishni davom cttlrish zarur bo'ladi. Uskunalar shikastlanishi xavfi tug 'ilgan  
sharoillarda ishchilarni evakuatsiya qilish shart. Shu m aqsadlarda korxonalarga alohida 
lam palar o 'rnatiladi. Bular umumiy yoritish chiroqiarin ing bir qism i b o 'lib . ayrim



m anbadan ta’minlanadi va asosiy tarmoq uzilgan hollarda ular yonishda davom  etadi. 
O dam lam i evakuatsiya qilish uchun o'm atiladigan lam palar 50 kishidan ortiq ishchi 
ishlaydigan xonalarda, ishni davom  ettirish uchun esa texnologik jarayonni q isqa vaqtga 
ham  to 'x ta tib  bo 'lm aydigan yoki to 'xtatish naiijasida yoki boshqa bir sababga ko 'ra  
portlash va yong'in xavfi bo 'lgan hollarda quriladi. Agar alohida lam palar ta’minlaydigan 
yoritilganiik ishni davom  ettirish uchun bo 'lsa. faqat bir um umiy yoritish sistemasidagi 
ch o ‘g ‘Ianuvchi lam palam ing ishchi yuzani yoritish uchun belgilangan m c’yoralarining 
kam ida 5% tashkil ctishi kerak. Kishilami evakuatsiya qilish uchun alohida yoritishning 
talab qilinadigan darajasi ancha past bo'ladi va aso-siy o 'tish yo'llari bo'ylab pel yuzasida
0,5 Ik dan kam b o ’lmasligi ke-rak deb belgilanadi.

4. 6. S un ’iy yoritilishni hisoblash
S u n ’iy y o ritilish n i h iso b la sh d an  asosiy  m aqsad  san o a t k o rx o n a la rid a  

ishlatilayotgan yoritish lampalarini sonini aniqlash. ulami oqilona joylashtirish vaelcktr 
energiyasi iqtisodini ta 'm inlagan holda sanoat korxonalari xonalaridagi m e'yorlangan 
yorug 'likdagi ish joylarini ta ’minlashdan iborat. Bu masalalami hal qilishda birmuncha 
m ustaqil masalalami hal qilishga to ‘g ‘ri keladi.

1. Yoritish m anbalarini tanlash. Umuman. sanoat korxonalarini yoritishda 
lum inissent lampalardan foydalanish maqsadga muvofiqdir.

2. Yoritish sistemasini tanlash. Yoritish sistcmasini tanlaganda konibinaisiyali 
yoritilish iqtisodiy sam arador. am m o umumiy yoritilish esa sanitar-gigiycnik toniondan 
ancha m ukam m al hisoblanadi. chunki umumiy yoritilish zonani bir lekis yoritadi. 
Y orug 'lik  nurlarini m a'Ium  ucbastkaga to 'plab yo’naltirisb yo 'li bilan ish joylarida 
iqtisodiy tomondan sam arador bo 'Igan holda umumiy yoritilishning yuqori darajalarini 
bosil qilish mumkin. 1-lV. Va va Vb razryaddagi ishlarni bajarishda kombinatsiyali 
yoritish  sistem asidan Foydalanish tavsiya etiladi. Chunki ish joylarini yoritadigan 
lampalardagi nurlami istalgan ish bajarish zonalariga yo'naltirish imkoniyatini tug'diradi. 
ish joylarida yarqirash bo 'Im aydi va aniq ishlami bajarish imkoniyati tug'iladi.

3. Ish zonasidagi havoning toza-illosligi va havo m uhitidagi gaz va potllovchi 
m oddalam ing bug 'lan  m avjudligiga qarab lampalaming turiarmi tanlash.

4. Lam palam ing sonini aniqlash va ularni ish zonasiga joylashtirish. Lampalar 
shaxm at tartibida, rom b ko 'rin ishda va boshqacha usullarda joylashtirili.shi mumkin.

5. Ish zonasidagi b ir tckis yoritilish lampalar orasidagi oraliq lampalami ish 
loylariga nisbatan. balandliklariga nisbatan: “Chuqurnurlanuvchi" uchun 1.4. "Universal"
1,5, “Lutsetta" 1.4. “Sutsim on shar" 2,0. VZK 2.0 OD 1,4, PVL 1.5 bo 'lganda amalga 
oshadi.

6. I.sh joylarida m e'yoralangan yoritilish m iqdorini aniqlash. Buning uchun 
fonga nisbatan kontrastligini belgila.sh va i.shjoylari fonini hisobgaolgan holda jadvalga 
aso.san lanlangan yoritilish sisteniasi va lampaning turiga qarab ish joylaridagi minimal



m e'yorlangan yoritilishni aniqiash kerak bo 'ladi. Sun’iy yoritilishni aniqiash uchun uch 
usuldan foydalaniladi. Gorizontal ishchi yuzalarni yoritganda nur oqim i usulidan 
foydalanila-di. Bu usul yoritilayotgan yuzalarga tushayotgan nuroqim idan foydalanish 
koeffitsienti usuli deb ham yuritiladi. Yuzalarga tushayotgan nur oqimi cho 'g 'lanuvch i 
va luminissent lampalardan foydalanganda quyidagi formula bilan aniqianadi;

N j \
bunda: - minimal yoritish, Ik; S - yoritilayotgan xonaning yuzasi, m ’; Z  - 

minimal yoritilish koeffitsienti, odatda o 'rlacha  yoritilish minimal yoritiiishga nisbati 
olinadi va 1.1 - 1,5 chegaralaratrofidabo'ladi; к -ex tiyo t koeffitsienti, jadvaldanolinadi; 
N - xonadagi lam palar soni; Г)- nur oqimidan foydalanish koeffitsienti.

Lam palam ing yorug'lik kuchidan foydalanish foydali ish koeffitsienti, bino 
shifti va devorlarining nur qaytarish koeffitsienti xonaning kattaligi va lam palam ing 
osish balandligiga bog 'liq  bo'lib, m a'lum otnom a jadvalidan olinadi. Bu ko 'rsatk ichlar 
quyidagi formulaorqali aniqlanadigan xonaning ko'rsatkichi S - orqali belgilanadi. C=A.B/ 
H(A+B). bunda: A va V - xonaning kattaligi; N - lam palam ing hisoblanayotgan yuzaga 
nisbatan oralig'i.

6-jacJyal

C h o ’g 'lanuvch i lam palar L u m in is tsc n t la m p a la r  •
Гт1 va 

quvvali
127 V 220 V Turi va 

q u v v a ti
2 2 0  V

N ur
o q im i,
Im

N u r
bcrish
dara-
ja s i .
Im /V l

N ur
oqim i,
Im

N u r be 
rish  d a - 
ra jasi 
Im /V t

N u r o q im i, 
Im

N u r  b e rish
d a ra ja s i
Im /V t

N V - 15 1.15 9 .0 105 7 ,0 L D S 2 0 820 4 1 ,0
N V -25 26 0 10,4 120 8,8 L D 2 0 92 0 4 6 ,0
N li-4 0 44 0 12,2 400 10,0 L B 20 1180 5 9 ,0
NM K -40 520 1.Я 460 11,5 LDS.40 1450 4 8 ,2
NU-W) S20 13,7 715 11,9 L D 3 0 1640 54 ,5
NB-lOO 16.40 I6..3 1450 14,5 L B 3 0 21 0 0 7 0 ,0
N ( i- I5 0 1Ш ) 16,.-? 2000 1.4,,-! L B S 4 0 2 1 0 0 52 ,5
N G -2 0 0 .4200 16 2800 14,0 I .D 4 0 2.440 58 ,5
NCi-.^OO 4 9 5 0 16.5 4600 15,4 L B 40 .4000 7 5 ,0
N 0 -5 0 0 410 0 18.2 S.400 16,6 L D S 8 0 356 0 4 4 ,5
N Ci-700 1.4100 17,5 1 ,0 8 0 40 7 0 5 0 ,8
NCI-IOO( 1Ч500 19,5 18600 18,6 L B 8 0 52 2 0 6 5 ,3



Izoh; L am palarm ng h a rf  bclg ilari: N - c h o 'g 'la n u v ch i, L - lum inissent. 
C ho 'g 'lanuvch i lampalar uchun V - vakuumli. В - qo 'sh spiralli, G - gaz to'ldirilgan. 
Lum inissent lam palar uchun D - kunduzgi yorug'lik, S - rang uzatishi yaxshilangan. В 
-o q ran g li.

Yuqorida keltirilgan form ulalarorqali lampaning nuroqim i aniqiangandan keyin 
6 - jadvaidan shu hisoblangan qiym atga yaqin kcladigan standart iam pa tanlanadi va bu 
lam palar sistemasiga sarflanadigan elektrquvvali aniqlanadi. Ishlab-chiqarish sharoitlari 
am aliyotida olingan m iqdor hisoblangan miqdordan - 10 va + 20% farq qilishiga yo ‘l 
qo 'y ilad i, aks holda boshqa lam palam ing joylashlirish sxemasi tanlanadi.

Nuqtali usuldan yo 'naltirilgan ish joylarini yoritishni hisoblashda foydalaniladi. 
Bu usul asosida quyidagi bog 'lanish  yotadi:

^ _ /a .co sa  
/•"

bunda: 1 - yorug 'lik  m anbayidan ish olib boriladigan yuzaga yo'naltirilgan 
yo rug 'lik  kuchi, kd; r -  lam padan yoritilayotgan yuzagacha bo 'lgan masofa. m; - ishchi 
yuza bilan manbadan tushayotgan nuroqimining yo'nalishi orasidagi burchak; graduslarda 
o 'lchanadi.

Bu formuladan amalda foydalanish imkoniyatini tug 'd irish  uchun. unga zapas 
koeffitsient к ni kirilamiz va r ni N /cosa bilan almashtiramiz. unda

E =  / a - C o s ' /(k.H)
ni hosil qilamiz.
bunda: N - ishchi yuza usliga osilgan lampaning balandligi. Yorug'lik kuchining 

taqsm ilanishi haqidagi m a'lum otlar m a’lumotnomalarda berilgan bti'ladi.
A garo 'lchanayotgan yuzaga bir nccha lampaning yom g'lig i tushayotgan bo'lsa, 

unda bar bir lampa uchun alohida hisob olib boriladi va ularning aril'metik yig'indisi 
yoritishni bclgilaydi.

Solishtirm a quvvat usuli (Valt-usuli) eng sodda usul hisoblansada. yctarlicha 
amqiikdagi m a'lum ot Ix’raolm aydi. shuning uchun bu usuldan taxminiy hisoblash vaqtida 
foydalanish mumkin.

Bu usul har bir lam pa bilan sanoat xonalarida me’yorlangan yoritish yaratilishini 
aniqiash imkoniyatini bcradi.

Pl =  Pl.S/N .
bunda Rl - bitta lam paning quvvati. Vt; R1 - solishtirm a quvvat. Vt/m; S - 

xonanm g yuzasi; N - yoritish qurilm asidagi lampalar soni.
Solishtimia quvvat mic|dori yoritilish darajasi. xonaning yuzasi. lampaning osilgan 

balandligi va turiga asoslangan holdajadvallarda bcriladi.



4. 7. Tabiiy yoritish m e’yorlari

Sanoat korxonalarini yuqoridan va kombinatsiya usulida tabiiy yoritish yon 
tom ondan yoritishga qaraganda ham mukammal, ham bir tckisda yoritishni ta’minlaydi. 
Yon tomondan yorilishning o ‘zi qo 'llangan hollarda yoritilish darajasida ancha I'arq 
kuzatiladi. ya ’ni yoiitg'lik derazalar yaqinida yuqori, sex ichkarisida esa past bo'ladi. 
Bu I'arq uskuna jihozlarining to 'sishi bilan yana ham ortadi.

Sanoat korxonalari ishlab-chiqarish xonaiarini yoritilganligini baholash uchun 
tabiiy yorililish koeffitsienti katlaligiga qarab belgilash qabul qilingan. Tabiiy yoritilish 
kocfntsienti tashqariga qaraganda xona ichkarisining yoritilganhgi necha marta kamligini 
ko 'rsatadigan nisbiy kattahkdir. U Ibizlarda ilVxlalanadi va quyidagi fom iula bo 'yicha 
aniqianadi:

E,
e = --------------  100%,

E,
bunda e - tabiiy yoritilish koelTitsientining foizlarda ifodalangan kattaligi; 

E va E | - binoning ichkarisida va tashqarisida bir vaqtda o 'Ichangan yoritilganlik. Tabiiy 
yoritilish koefTitsicnti kunning vaqti va boshqa sabablardan tabiiy yoritish o 'zgarishiga 
bog 'liq  bo'Im aydi.

SanPin-0093-%  gigiycnik m c'yorlar ishning aniqiigi va yoritish luriga qarab 
talab qilinadigan lashqi yoritilish koelTitsicntinmg kattaligini belgilaydi.

Binodan foydalanish jarayonida sexdagi yoritilganlik darajasi ancha pasayishi 
mumkin, chunki oynalangan yuzalarning rfloslanishi oqibatida ularning yorug'likni 
o 'tkazish  kcK’ITitsienti kamayadi; dcvorlar va shil'tlaming illoslam shi ham ularning nur 
qaytarish kix;(Titsientini kamaytiradi. Shuning uchun ham sanitariya in c ’yorlari yorug'lik 
tuynuklari oynalarini tozalab turish /.arurligmi qayd qiladi. Kam cbang ajraladigan 
xonalam i yiliga kamida 2 maila. lulunli va isli xonalarni kamida 4 m arta tozalash zarur. 
Shil't va dcvoriami yiliga kamida bir maria (X|lash va bo ’yash lo/.im.

K o'p maydoni oynalangan b a '/ i  bir ishlab-chiqarish xonalarining ish joylarida 
quyosh nurlarining to 'g 'ri yoki aks etib tusliishidan ko 'zm  oladigan sbaroitlar yuzaga 
kelishi mumkin. Ular bilan kurashish uchun i|uyoshdan him oya qiladigan soyabonlar, 
ekranlar.jaluzlar va shungao 'xshashlardan loydalaniladi.

4. K. M a^nit ma.vdonidun saqlaiiisli

Hozirgi zamon tcxnika laraqt|iyoli davrida yuqori chastotalarga ega boMgan 
magm l maydonlaridan har xil tcxnika ishlarida. masalan m clallarni qizdirib toblash. 
eritisb. yog 'och mahsulotlarini yclimlash va boshqa ishlarda kcng foydalanilm oqda. 
Bunday vositalarbilan tcxnik operatsiyalarni bajarishm ngqulayligi ortiqcha issiqlikning 
ajralm asligi va ortiqcha uskunalarga bo'Igan cxtiyojning kam ayishi bu usulning kcng



koMamdaqoMlanish imkoniyatlarini yaratmoqda. Bundan tashqari bu usul ish sharoitini 

yaxshilash va ishjoylarida havoning tozaligini ta’minlanganligi sababli sanitariya-gigiyena 

tomonidan birm uncha quiayliklar tug'diradi.
Hozirgi vaqtda radio va elektron qurilmalarining keng ko 'lam da qo'llanilishi. 

radiolelem etriya, radionavigatsiya va bcishqa elektromag-nit tebranishlarga asoslangan 

apparaturalarning keng ko 'lam da qo 'llan ilish i, radio apparaturalar bilan ko'pchilik 

ishchilam ing m uloqotda bo 'lishiga olib kelmoqda,
Shuning  uchun ham hozirgi vaqtda elektrom agnit tebranish to 'lq in iaridan  

muhofazalanish chora-tadbirlarini amalga oshirish laqozo qilinmoqda. Keyingi vaqtlarda 
elektromagnit to'Iqinlari inson organizmiga xatarli la’sir ko'rsatishi aniqlandi. Bu ta’siming 

xatarli tom oni shundaki, inson bu nurlar ta ’siriga lushganligini sezmaydi.

4. 9. E lektrom agnit maydonining tavsifi

Elektromagnit maydoni m a’lum kuchlanishdagi elektr maydoni (V/m) va magnit 
m aydoni vektorlari orqali ifodalanadi. harakatlanuvchi elektrom agnit to 'Iqinlarining 

va vektor-lari har vaqt o 'zaro  peф endiku lar bo'ladi.

O 'tkazuvch i muhitda tarqalayotganda ular o 'zaro  quyidagi bog 'lanishga ega

bo'ladi:

E =  H ШЦ

V Y
bunda: - elektrom agnit tebranishlarin ing  aylanm a chasto tasi; у - ekran 

m oddasin ingsolish tirm ao 'tkazuvchanlig i; |J - bu moddaning mag-nit o'tkazuvchanligi, 
к - so 'n ish  koeffitsienti; z - nurlanayotgan ekran yuzasidan aniqlanayotgan nuqtagacha 
bo 'lgan  m asofa.

E lektrom agnit to 'Iqinlari vakuum da yoki havo muhitida tarqalayotgan bo'lsa, 
YE=377N  bo 'lad i. E lektrom agnit to 'lq in larin ing  tarqalishi m aydondagi energiyani 
ko 'chirish bilan bog'langan.

E lek trom agn it m aydondagi energ iya oqim ining zichligi vektori 1 (Vt/m-) 
(intensivligi) - “ Um ov-Poynting vektori” deb ataladi va quyidagicha ifodalanadi:

1= EH
Elektrom agnit maydoni nazariyasiga asosan o 'zgaruvchi elektr yoki magnit 

maydoni m anba yaqinida ikki zonaga bo'linadi: yaqin zona yoki induksiya zonasi bo'lib,



А  Л
R  < --------^ --------

2 я 6
X  to 'lqin uzunligi bo 'lib , X = S/Г - tenglamasiga asosan aniqianadi. 

bunda: S - elektromagnit to lq in larin ing  tarqalish tezligi (vakuum  yoki havo muhiti 
uchun yoaig 'lik  tezligi); f -  elektromagnit to 'lqinlarining chastotasi va niirlanish zonasi 
b o 'lib , R >> ,̂/6 masofalarda joylashgan bo'ladi.

Induksiya zonasida (yaqin m aydon) hali harakatlanayoigan elektrom agnit 
maydon hosil bo'libulgurm agan bo'ladi vaelektrbilan magnit maydonlarini bir-birlariga 
bog'lanm agan deb hisoblash mumkin. Shuning uchun bu zonadagi m e’yorlashtirish 
eletrom agnit maydonining ham elektr, ham m agnit m aydonlah qo'shilm alari sifatida 
olibboriladi.

Nurlanish zonasida esa maydon harakatlanayoigan elektrom agnit to 'Iqinini 
vu judga keltiradi va bu harakatlanayoigan to'lqinning muhim parametri to 'lqin (X]imining 
zic'hlik quvvati hisoblanadi. Bu zonadagi m e’yorlashtirish intensivlikka asosan olib 
boriladi va bu imensivlik nuqtasimon m anbagacha biVlgan masol'a kvadratiga teskari 
proporsional bo'ladi.

1 = ------------- ,

4 я R-

bunda: PM - m anbaning nurlanish quvvati. A gar bu m anba y o 'n a ltirilgan  
harakatga ega bo 'lsa. (antenna), unda:

P m Q
I =............ 

4я R-

bunda: Q - antennaning kuchaylirish koelTitsienti b o 'lib . hisoblashlar 
yordam ida aniqianadi.

Induktorlar, term ik qurilm alarning kondensatorlan . generatorlarn ing ayrim  
qism larini ulovchi fider liniyalari. transform atorlar. antennalar. to 'lq in  uzatgiehlam ing 
ochiq qismlari va o 'ta  yuqori chastota generatorlan elektromagnit to'Iqinlarmmg manbalan 
sit'a-tida qaralishi mumkin.

Bu manbalarda hosil bo'ladigan elektrom agnit to 'lqinlari radioehastotalarinm g 
tavsill 7-jadvaldakeltirilgan.



7  - ja d v a l
E le tro m a g n it  to ’lq in la ri ra d io c h as lo la la r in in g  tav s ifi

Diapazonlar ularnint; beljiilari C'hasiola, G s To'Iqin uzunlisji. m
Uzun to'lqinlar З Ж Г Й Г

З.Ю'-З.Ш'’
1 0 0 0 0 -1 ООО

o’rtaclia to'lqinlar 1000-100
qisqa to'lqinlar 3 .!0 '’- 3 . l0 ’‘

ЗЛО^-ЗЛО''
100- 1,0

Ultra qisqa to'lqinlar
зло̂ -зло"

1.0-0Л
o'ta yuqori chastotaclaui to'Iciinlar 0Л-0.001

4. 10. 0 ‘zgaruvchi elektrom agnit m aydonlarining 
inson organizm iga ta ’siri

E lektrom agnit m aydonlarining inson organizm iga ta ’siri e lektr va m agnit 
m aydonlarin ing  kuchlanishi. energiya oqim ining intensivligi tebranish chastotasi. 
nurlanishning tananing m a’lum yuzasida to'planishi va inson organizmining shaxsiy 
xususiyatlariga bog 'liq  bo ’ladi.

Elektrom agnit m aydonlarining inson organizmiga ta’sir ko'rsatishining asosiy 
sababi inson tanasi tarkibidagi atom va m olekulalar bu maydon ta’sirida musbat va 
m anfiy qutblarga bo 'lina  boshlaydi. Qutblangan molekulalar elektrom agnit maydoni 
tarqalayotgan yo 'nalishga qarab harakatlana boshlaydi.

Qon, hujayra va hujayralar oraligidagi suyuqliklar tarkibida tashqi m aydon 
ta ’siridan ionlashgan toklar hosil qiladi. 0 ‘zgaruvchan elektr maydoni inson tanasi 
hujayralarini o 'zgaruvchan dielektrik qutblanish, shuningdek o ’tkazuvchi toklar hosil 
bo'lishi hisobiga qizdiradi. Issiqlik et'fekti elektromagnit maydonlarining energiya yutishi 
hisobiga bo 'lad i. Energiya yutilishi va ionlashgan toklam ing hosil bo 'lish i biolo-gik 
hujayralarga m axsus ta ’sir ko'rsatishi bilan kechadi, bu ta ’sir inson ichki organlari va 
h u ja y ra la r id a g i n o z ik  e le k tr  p o ten s ia lla ri ish in i buz ish  va su y u q lik  ay lan ish  
funksiyalarining o 'zgarish i hisobiga bo'ladi.

O 'zgaruvch i m agnit m aydoni atom  va m olekulalam ing m agnit m om entlari 
yo 'nalish larin ing o 'zgarish iga  olib keladi. Bu elTekt inson organizmiga ta’sir ko'rsatish 
jihatidan kuchsiz bo 'lsa-da, lekin organizm  uchun bel'arq deb bo'lm aydi.

M aydonning kuchlanishi qancha ko ‘p bo'Isa va uning ta’sir davri davomli boMsa, 
organizm ga ko 'rsatuvchi ta'siri shuncha ko‘p bo'ladi.

Tebranish chastotasining ortishi tana o 'tkazuvchanligini va ener-giya yutish 
nisbatini oshiradi, am m o kirib borish chuqurligini kamaytiradi. Uzunligi 10 sm dan 
qisqa bo 'lgan  to 'Iq in larn ing  a.sosiy qismi ten hujayralarida yutilishi tajriba a.sosida 
tasdiqlangan. 10-30 sm diapazondagi nurianishlar teri hujayralarida kam yutiladi (30-



40 '/;) v;i asosan ularning yulilishi Insonniiij: iclikl urgaiilarijia to 'j!'ri kolaili. Bunday 
nurlaiiishlai iiihoyakla xavHi hisoblanatli.

O raam zm da hosil bo 'Igan orliqcha issu |lik  ina him chciiaragac'ha inson 
oryaiii/mmins; toriTnircgiilatsiyasi hisobiga yo4|(>lilislii imimkm. Ksu|lik chcgarasi deb 
alaliivclii n ia 'Iu in  mi(|dordaii boshlab (I >10  n iV i/siii21, mson urgani/.m da hosil 
bo'layolgan issii|likm chiqariblaslilash im koniyaliaaoga bi)'lmay 4<)ladi \a  lana harorali 
ko 'lahladi. bu csa o '/, na\balida organi/m ga kalla /a ra r  yclka/adi

IssKilik yulilishi mson orgam/.minini; sii\ga  scixib i|isinlaiida yaxshi kechadi 
iqon. muskullar. o 'p k a . jigar va h.k ). Ammo, issiqlik ajralisht 4011 tomirhiri sust 
ri\4)jlangaii va icrm orcgulalsiya la 'sin  kain bo lgan organlar iichiin jiida /.ararlidir. 
liiilarga ко / .  liosh miya. buyrak. ovqai ha/m  qilish organlari. o 'l  va siydik xallalari 
kiradi. K o '/n ing  niirkinishi koV i|oracho g'iiiiiig \ira lashishiga(kalaraklaga)ohbkeladi. 
Odalda koV t|oracho'g 'iiiiiig xiralashishi binlam ga rivojlanniasdan. niirlangandan keyin 
bir iiccha kiiii yoki bir ncclia haltadan kcyin paydo bo 'ladi.

Elv.'klromagnil maytloni inson organ i/m iga  m a'liim  o 'lka/.uvchanlikka ega 
b o ig a n  d iclck trik  malLTial sil'alida h u jay ra la rga  issiq lik  ta 's irin i k o 'rsa tib g in a  
qohnasdan. balki bu hujaynilarga bioki-gik obycki sil'alida ham la 's ir ko 'rsaladi. U lar 
lo ’g 'ridan-to 'g 'ri m arka/iy asab sisiemasiga ta’sir ko'rsaiadi. luijayralaming ya'nalishini 
oVganiradi yoki m olckula /anjirini olcklr maydoni kufhlanish chiziqiari yo 'nalish iga 
aylanliradi. q('n larkibi oi|sil molckulalari biokim yo laoliyaliga la 'sir ko 'rsaiadi. qon 
lom ir sistcm asining lunksiyasi bu /ilad i. O rgan i/m dag i uglcvod. oqsil va m ineral 
moddalar alm ashinuvini o '/gartirad i. Am m o bu o '/g a n s h la r  I'unksional xaraklerda 
bo 'lib . nurlanish la 's in  lo'xlalilishi bilan ularning zararli ta'siri va o g 'r iq  sezgilari 
yo'(|oladi.

4. 11. Kli'ktroina;init niaydoninin}; m c'yorlari. M uhofaza usullari

Rcspublikam i/ila yo'Iga qo'yilan nurlanishning ruxsat elilgan darajalari juda 
kam birlikni tashkii qiladi. .Shuning iicluin organizm  uzoq vaql nurlanish ta ’sirida 
bo'Igan laqdirda ham hcch qanday o '/g a n sh  lv)'lm asligi mumkin.

"Yuciori. o 'la  yuqori va haddan tashqari yuqori chastoladagi eleklrom agnit 
maydonlari manbalarida ishlaganlar uchun sanilar m e 'y o r va qoidalar” quyidagicha 
ruxsat clilgan m e’yor va cliegaralami bclgilaydl; ish joylarida eleklrom agnit maydoni 
radiochaslola kuchlanishi elckli laikihi bo 'yicha I(Ю kGs - 30 MGs chaslota diapazonida 
20 V/ni. .^O-.W) MGs chaslota diapa/oniila .S V/m dan oshm asligi kerak. M agnil larkibi 
bo'yicha csa 100 kGs - I..S MGs chaslota diapazopida .S V/m bo'lishi kerak.

•SVCll ."̂ О-ЗОО ООО MGs diapazonida ish kuni davom ida ruxsat e tilad igan 
maksimal nurlanish oqim  kuchlanishi 10 mk V l/sm ’, ish kunining 2 soatidan ortiq 
bo'Im agan vaqtdagi nurlanish 100 mk Vi/stn-, 15-20 m inutdan oshm agan vaqtdagi 
nurlanish csa 1000 ink V i/sn v d an  o shm as-lig i kerak . B unda alba tta  m uhofaza



ko'zoynagi laqilishi kerak. Qolgan ish vaqti davomida nurlanish intcnsivligi 10 mk Vt/ 
sm ’ dan oshmasligi kerak.

SVCH diapazonida kasbi nurlanish bilan bog 'lanm agan kishilar va doimiy 
yashovchilar uchiin nurlanish oqimi zichligi 1 mk Vi/ sm ’ dan oshmasligi kerak.

Yuqorida keltirib o 'tilgan  fom iulalami tahlil qilish. elektro-m agnit maydonidan 
ish  jo y la r in i uzo q ro q  jo y la sh tir is h  va e lek tro m ag -n it m ay d o n la ri o q im la rin i 
yo'naltiruvchi antennalar bilan i.sh joylari orasidagi masofani uzaylirish, generatorning 
nurlanish kuchlanishini kam aytirish, ish joylari bilan nurlanish oqimlari uzatilayolgan 
anten-nalar orasiga yutuvchi va qayiaruvchi ekranlar o 'm aiish . shuningdek shaxsiy 
m uhofaza aslahalaridan foydalanish ish joylaridagi clekirom agnit m aydonlaridan 
m uhofazalanishning asosiy vositalari hisoblanadi.

4.12. Lazer nurlaridan .saqlanish

Optik kvant gencratori “ lazcr"’ deb alaladi. Lazer hozirgi zamon texnikasining 
eng yuksak yutuqlaridan biri b o ’lib, ixtiro qilingandan keyingi o ‘n yil ichida juda 
keng tarqalib keldi. Lazer asboblari murakkab payvandlash ishlarida. juda aniq o 'Ichov 
ishlarida, olmosli asboblarga ishlov berishda, bir kvadrat santim etr yuzada oldingi 
usullarda olinishi m umkin bo 'lgan  50 chiziq o 'rniga 600 gacha chiziq chizish mumkin 
bo 'lgan  noyob graverlik ishlarida va bo.shqa ko'pgina sohalarda qo'llaniladi.

Lazer nurlari inson organizmiga juda zararli la 'sir ko 'rsalishi mumkin. shuning 
uchun uning ta ’sirini kam aytirish  m aqsadida sanitariya-g ig iyen ik  m e’yorlari va 
muhol'azalanish chora-tadbirlari belgilangan.

Lazer nurlari elektrom agnit to 'lqinlarining ultrabinafsha nuridan lortib infraqizil 
nuriarigacha bo 'lgan speklr sohalarining hammasini o ‘z ichiga olgan oplik diapazonini 
qam rab oladi. Lazerning nurlanish oqimi juda kichkina (tashkil qilgan burchagi 1") 
oqim  yo 'nalishdan iborat bo 'lganligidan oqim kuchlanishi zichligi nurlantirilayotgan 
yuzaga nisbatan juda katta bo 'lad i. Lazer nurlarining kuchlani.sh zichligi 1011 - 1014 
Vi/sm- ni lashkil qiladi. Har qanday qatliq jism  109 Vt/sm- kuchlanishda bug 'lanib 
kelishini hisobga olsak, buning qanday kuchlanish ekanligini tasavvur qilish mumkin.

Bunday kalla kuchdagi nur energiyasi inson organizmiga tushib qolsa biologik 
hujayralam i yemirishi va inson organizm iga nihoyalda o g 'ir  ta 'sir ko‘rsaii.shi mumkin. 
L azer nurlari inson yurak-qon aylanish sistemasini, m arkaziy nerv sistemasini. ko 'zni 
va teri qismlarini jarohatlashi mumkin. Shuningdek nurlanish qonning quyilishiga yoki 
parchalanishiga. qattiq toliqi.shga. bosh og 'rig 'iga . uyqusizlik dardlariga giriftor qiladi.

L azer en e rg iy as in in g  b irlam ch i m anbalari s ifa tid a  gaz razrad li im puls 
lampalaridan. doimiy yonuvchi lampalardan. SVCH lampalaridan foydalaniladi. bulami 
ishlaiish o ‘z navbalida ko 'sh im cha har xil xavf manbayi hisoblanadi.

Lazer nurlarining inson organizm iga la’sir darajasi va xarakteri nur yo'nalishi. 
to 'Iq in  uzunligi. nurlanish quvvati, impuls xarakteri va ulam ing chastolasiga bog 'liq



bo 'ladi. Lazer nurlari encr-giyasi organizm hujayralarida yutilib, ularda issiqiik ajrala 
boshlaydi. bar xil bujayraning encrgiya yuiisb qobiliyali bar xil. Yog' bu jayralari energiyani 
m ullaqo yutmaydi.

K o 'z bujayralarida yog'slm on qavai nuitlaqo yo 'q . sbuning ucbun lazer ko ‘z 
ucbun niboyatda xavlli,

Sbuning uchun O 'zbekiston Respublikasi sog 'bqni saqlasb vaziriigi lomonidan 
optik  kvant generatorlari bilan isblayotgan kisbilar uchun vaqtincbalik  sanitariya 
m e’yorlarini belgilashda ko'z qobig'ining intensiv nurlangandagi yo 'l qo 'yilisbi mumkin 
bo 'Igan chegarasi. shuningdek birmuncha nozik bo'Igan ko 'z  qorachig 'i uchun cbegara 
m iqdorlar bclgilangan.

Yo'l qo 'yilisbi mumkin bo'Igan (xjim zicbligi rubinli laz.erlar uchun 10-8-2; 
10-8 Dj/sm% iicodimli lazerlar uchun 10-7 - 2; 10-7 Dj/sm- (bulam ing ikkalasi impulsli 
rejimga bog 'liq) Geliy neon uchun 10-6 Dj/sm- (uzluksiz rejim) m iqdorida bclgilangan.

L azer nurlaridan saqlanish uchun lo 's iq la rd an  va xavfsizlik  belg ilaridan  
foydalaniladi.

To'siq qurilmalari va belgilar xavHi zonada odam bo 'lm asligini la ’minlaydi. 
Lazer uskunalari o 'rnatiladigan xonalar alohida va maxsus jihozlangan bo 'lish i kerak.

Bunda lazer nun asosiy o ’tga chidamli devorga qarab yo 'naltirilgan bo'lishi 
kerak. Bu devor va shuningdek xonan ing  boshqa devorla ri ham  n ur qay ta rish  
k(x.-rntsicmi juda oz bo'Igan materiallardan bo'lishi kerak. Jihozlam ing uslki qoplamalari 
vadeiallari yarqirasb xususiyaiigaega bo'lm asligi kerak. Xonaning yoritilisbi maksimal 
miqdorda bo 'lishi kerak, chunki bu bolda k o 'z  qora ch ig 'i m inimal kengaygan bo 'ladi.

L azer uskunalarini m a’lum m asol'adan turib boshqarishni ta ’m inlash  va 
aviomatlashiirish yaxshi natija beradi.

Shaxsiy muhofaza a.slahalari sifatida yo rug 'lik  fillrli m uhofaza ko 'zoynagi, 
m uhofaza lo 'siq lari sifatida xalat va qo 'lqop larn i lavsiya qilish m um kin. Nazorat 
o'lchovlari maxsus usullar bilan tegishli apparaturalam i qo 'llab  olib boriladi.

4-bob uchun o‘/.lashfirish savollari.

I.Y orug'likning asosiy paramelrlari. o 'lcbov  birliklari.
2.Sanoat korxonalarini yoritisbda qo 'llaniladigan ch iroq lar Ularning tu rlah  

va ijobiy va saibiy jihatlari.
3.Tabiiy yoritili.sh. Tabiiy yoritilish lurlari. Tabiiy yoritili.sb koefilsiyenti va 

uni o 'lcbash  yo 'li bilan aniqlash.
4. Yorug'likning a.so.siy tavsiflari. Yoritilish, yorug 'lik  oqimi va yo rug 'lik  kuchi. 

Ulaming o 'lchov birliklari.
5.Sanoat korxonalarida qo'llaniladigan lumenessent lampalari va u lam ing ijobiy 

va saibiy xususiyatlari.
6.Umumiy va mahalliy yoritilish va ulam i hisoblash usullari.



7.Sai)o;il k(>r\oiKil;inm labiiy ydrilish. Turlari. Tabiiy yorililganlik kocfitsienli.
S.EIcktrdinagml li> li|jiilannini; inson organi/.miga la’siri.
9.Ek'klKinKigim inavtlDiilari ta'slrlclan nuihot'azalanishning asosiy usullari.

4-lxib uchun (ayanch iboralar
Yoriig’Iik (iqimi. yorug lik kuchi. yonlilish. yorug'likni yutish. nur qaytarish. 

Гоп. kontrasilik. tabiiy yoniish. sim 'iy yoriiish, umumiy yoritish, m ahalliy yoritish. 
maxsus yoniish. avariya yoriiilishi. nur(layuiri.sh. yorug'lik yo 'nalishi, yorug 'lik  spcktr 
larkibi, yorug 'lik  m anbalan. Mroboskofrk cITcki, c lio 'g 'lanuvchi larnpalar, ga? razryadi 
lam palan . galogcn larnpalar. c lcktrom agnil m aydonlari. c lektrom agnit toMqinlari. 
induksiya zona.si. nurlanish /o n as i. o /.garuvchan cleklrom agnit m aydonlari, nur 
qaytarish ekranlari.



5-BOB. SANOATDA TITRASIIDAN VA SIIOVQINDAN SAQLANISH

Sanoat korxonalarida mashina va mcxam/.mlarnmg Iiarakali nali|asida hai xil 
litrashlar vujudga kcladi. Bu tilrashlar ba'/.i iicluislkalarda billa va b a '/ i  uchastkalarda 
b ir necha m ashina va mcxani/.mlaming harakati ui'sirida bo 'lib . ha'/.an /.o'rayishl va 
b a ’zan susayishi kuzatiladi va bu orpani/.mga salbiy la 'sir ko'rsalislii bilan tavsillanadi.

Titrash hosil qiluvchi niashinalar orasida iransporl vositalari. kalla haimdagi 
q o ‘zg ‘almas agregallar. qo ’lda ishlaliladigan mashina va m cxani/m lar mavjiid.

Tcxnika taraqqiyoli nalijasidazamonaviy m oxanika- niashinaso/lik korxonalarida 
lurh-tum an jihozlarning kirib kchshi. shiiningdck bu niashnialarm ng imumdorligini 
oshirishga lahibning kuchayganhgi. maNhinalarning iloji boricha kam malcrial sarllab, 
i p ‘1 bilan bajariladigan vazil'alarni m exani/m lar zimmasiga yuklash nati jalari insonga 
ta 's ir cluvchi qo'shim cha hodisa. Utrash hodisasini kclib chii|ishiga olib keldi. Tilrash 
sanoalda ishchining ish unumdorli-gini kaniaytinbgma qolmasilan. balki uning sog'ligiga 
ham  ta ’sir ko'rsalishi va bu la’sim ing oldi vaqlliroq olinm asa. xavlli lilrash kasalligiga 
olib  kelishi aniqiandi. Shuning uchun ham  lilrashga qarshi kurash m uhim aham iyatga

ega.

5.1. T itrashninj; fl/ik  xusiisiyatlari

“T ilrash; atam alar va tushunchalar"da "lilrash" deb nuqia yoki m oxanik 
sistcm aning, xcch bo'lm aganda biita koordinal lx)'ylab. vaqt birligida navbalm a-navbai 
ortib va kamayib turuvchi harakaliga aytiladi.

Tilrash mashina va mexanizm qism laridagi kuchlarning nom uvoliqlik harakati 
nalijasida kelibchiqadi. Bunga m exanizm larningchiziqli harakalini aylam na harakalga 
aylanlirishdagi krivoship-shalun m oxanizmlarining harakali, silkiluvchi harakal hosil 
qiluvchi shibbalash qurilmalari, shuningdck posangilashiirilm agan aylanm a harakai 
qiluvchi qismlar, masalan qo 'lda ishlaliladi-gan silliqiovchi niashinalar. dasigohlarning 
silliqlovchi va qirquvchi qisnilaridan kclib chiqadigan tilrashlar misol bo 'la  oladi.

Tilrashning kelib chiqishiga b a '/a n  ishqalanuvchi va birikuvchi m exanizm lar 
(m asalan podshipniklar, lishli g 'ild iraklar va h.k.) ham sababchi b o ’ladi.

Umuman mexanizmlardagi m uvozanalning bu/ilishi tilrashning kelib chiqishiga 
sabab bo 'ladi. Tilrashning inson organizm iga la'siri asosan uning m cxam zm da kelib 
chiqishiga la’sir ko'rsaluvchi kuchlar bilan uzviy bog'liq. Bunda la ’sir ko 'rsaluvchi va 
tilrash hosil qiluvchi kuch buUin sistemaga yoki uning ayrim bir bo 'lag iga  ta 's ir qilishi 
m um kin. Bundan ta 's ir ko 'rsalish  darajasi ham  o ‘z-o‘/id a n  m a'lun i. Bunga misol 
tariqasida muvozanali buzilgan holda yengil tebranish hosil q ilayolgan m exanizm  va



o ’n q ir -c h o 'n q ir  y o 'ld a n  h a rak a llan ib  borayo tgan  tran sp o rt sis tem asin i 
laqqoslash tnunikin.

Sinusoidal qonuniyat asosida hosil bo'layolgan titrashning birliklari sil'atida, 
litrash amplitudasi Xm. tilrash tezligi Vm, tit-rash tez.lanishi Q. titrash davri T  va titrash 
chastotasi f  bilan tavsiflanadi. Bunda f  =  1/T - ckanligini esiash kerak.

Fizik xossasiga asosan tcbranish amplitudasi titrash tezligi va tezlanishi orasidagi 
m a’lum bog 'lanish  borligini ulam ing vaqtga nisbatan funksiya sifatida. y a ’ni Xm = 
X(t) yoki Vm = V(t) asosida olib qarasak. unda

Vm = XU)dt

Bu I'ontiulalar taxlilini titrash har xil amplituda va davrga ega bo 'lgan  chcksiz 
sinusoida silk in ish lar y ig 'ind isi sifatida tasavvur qilish mumkin. T ilrash davomiy 
takrorlanuvchi bti'lsa , unda uning chastotasi ham o'zgaruvchan bo 'ladi (m asalan fn=nf, 
bunda n - sonlar qatorini bildirsa. f -  boshlang'ich titrash chasiotasini bildiradi).

A gar titrash m a’lum davrga ega bo'Im asa (masalan. to 'satdan bo 'lgan  turtki 
yoki qisqa m uddatli titrash hodisasi) bunda uning sinusoidal tashkil etuvchi chcksiz 
katta m iqdom i tashkil ctishi va uni aniqiash uchun maxsus hisobianishi talab qilinadi.

Shuning uchun ham davriy va kvazidavriy litrash hodisasini diagram m ada 
diskret (uzilgan) va qisqa muddatli yoki to 'satdan bo'lganini csa uzilinagan tadibda 
ko 'rsatish  m um kin. Bu holatlar ayrim  - ayrim. qo'shilgan holda bo'Iishi mumkin.

Har xil chastotadagi titrashlarning qo 'shilgan ta'sirini aniqiaganda ulaming 
m a’lum param etrlari (masalan. tezligi) o 'rta  geometrik miqdorlari yig 'indisi sil'atida 
qarash m umkin.

v = v,= + v,’ + ...+ V^
bunda; n - spektr tashkil ctuvchilarining soni.
Bundan

~  '  kelibchiqadi.
V

5.2. T itrashninj; odam ga ta ’siri. T itrashning m e’yorlari

Titrash um um iy va qism an bo'Iishi mumkin. Umumiy titrashda in.son organizmi 
butunlay titrash ta ’sirida bo 'ladi, q ism da esa inson organizmining ba’zi b ir qismlarigina 
litrash ta’siriga tushadi. Umumiy titra.shgatransport vositalarini boshqaiTJvchilar. shtamp 
sistem alarini. yuk ko 'tarish kranlari va bo.shqa vositalami boshqaruvchilar umumiy 
titrash ta ’siri ostida bo'ladi.



Qisman titrash ta’siriga qo 'lda  ishlatiladigan elektr va pnevmatik qurilm alar 
bilan ishlayotganlar (qo'lda silliqlash ishlarini bajaradigan vosiialar, eleklr drellari, betonni 
shibbalovchi vibraiorlar va h.k.) lushadi. K o'pincha ishchilar har ikkala litrash ta ’sirida 
b o ’ladi.

Umumiy tilrushning 0,7 Gs dan kichik bo 'lgan  chastotalari umuman titrash 
kasalligigaolibkelm aydi.am m obunday chastotadagi titrashlardengizto 'lqinlari singari 
bo'lganligi sababli, dengiz kasalligiga olib kelishi mumkin. Bunda (xlam ichki organlarining 
muvozanati buzilishi kuzatiladi. ,

Inson organizmining deyarli hamma qism larida har xil chastotadagi titrashlar 
mavjud. Masalan, odam boshi, bo'yni, yurak qismiari titrashlar sistcmasi sil'atida qaraiishi 
mumkinki; bu o 'z iga  yarasha og'irHkka ega bo 'Iib  prujinasimon vositalar yordamida 
titrashlar vujudga kcltiradi va bu titrashlami so 'ndirishga harakat qiluvchi qarshiiiklar 
guruhlari ham mavjud. Agar bu titrovchi qism larga tashqaridan xuddi shu chastotadagi 
titrashlar ta’sir ko'rsatsa, organizmda rezonans vujudga kelishi m umkinki, bu titrashni 
bir necha o ‘n marta ortishiga olib keladi. Bu esa o 'z  navbatida organizm  qism larida 
siljishni vujudga keltiradi.

Masalan tik turib ishlaganda bosh, yelka, bo 'y in  va um urtqaqism larining titrashi
4-6 Gs ni tashkii qiladi. O 'tirib  ishlaganda boshning yelkaga nisbatan titrashi 25-30 Gs 
ni, ko 'pch ilik  ichki organlarning titrashi 6-9 G s atrofida bo 'lad i. X uddi shunday 
chastotadagi titrash ta’siriga tushish katta asorailar kclib chiqishiga sabab bo 'ladi, b a ’zan 
mcxanik jarohatlarga olib kelishi mumkin.

Titrashning doimiy ta’siri esa titrash kasalligini kelib chiqishiga sabab bo 'lad i. 
Bunda titrashning markaziy a.sab sistemalariga ta'siri naiijasida organizm ning fiziologik 
funksiyalari buziladi. Bu buzilishlar bosh og 'rig 'i, bosh aylani.shi, uyquning yomonlashuvi, 
mehnat qobiliyatining susayishi, yurak I'aoliyatining buzilishi bilan ifodalanishi m umkin.

Qisman titrash qon tom irlarida spazm a vujudga kcltiradi, Bu bolat asosan 
tananing oxirgi qismiari bo'lgan qo 'l panjalaridan boshlanib. butun qo 'lg a  o 'tad i va 
yurakdan kelayotgan qonning o 'tish in i yom onlashiiradi va bu bilan qon ta ’m inoti 
susayadi. Shuning bilan birga titrash ta'siri tashqi asabv sistemalari ishini yomonlashiiradi; 
bu esa terining sczish qobiliyatini susaytiradi. pay qavatlarining qotib qolishiga olib 
keladi, bo'g 'im larda tuzyig 'iladi va bo 'g 'im lar harakatini susaytiradi. Bu holatlarayniqsa 
sovuq I'asllarda ku-chayadi.

Titrash kasalligi kasb kasalliklari toifasiga kiradigan kasallik bo'Iib, uni davolash 
asosan boshlang'ich davrlaridagina natija beradi. Kasallikning orqaga qaytishi juda sekin 
boradi. A garoldi olinm asa kishi ishga yaroqsiz holga kelishi m umkin. Bu kasallikning 
oldini olishning asosiy vositasi - ish joylarida titrash me yorlarini belgilashdir. Titra.sh 
m e’yorlari gigiyenik va texnik m e’yorlarga bo'linadi.



Tilrashiiing pigiycnik mc'yorlarini bolgiLigaiida ishjoylarida va tidashning qo'Iga 
yoki b()shi|a joylariga ta'siri asosida me’yor belgilaiiib. bu iiic 'yor bo’yicha isli bajargandu 
inson organi/.mda kasallikka chal inmaslik nuqtayi nazaridan qaraladi. Toxnik m c 'y o rla r 
titmiman liirash larqatayotgan m ashina va mexanizmning hozirgi zamon iarac|ciiyoli 
asoM da lilrashni yo ’qolish chora-ladbirlari sil'a(ida bclgikmadi.

T itrash . x a v fs iz lik n in g  uniiim iy ia lab la ri”ga asosan  iitra sh n in g  inson 
iirganizm iga ta ’siri nuqtayi-nazaridan yo 'l q o ’yilishi m umkin bo 'Igan niiqdi)ri va 
tilrashm ng gigiycnik tavsifnom asini baholash usulktri bclgilangan.

Titrasii n ie'yorlari umumiy va qisman tiirashlar asosida aynm -ayrim  holda 
baliolanadi. Umumiy litrash m e’yoralari bajarish xaraklcriga qarab. aqliy m chnal bikin 
sinig'iillanuvchiiar uchun. titrash bilan bog 'liq  scxlar uchun va titrashdan holi bo 'Igan  
/onalar uchun mashina va m cxanizm lar turiari asosida bclgilangan,

Ish joylarining titrash m c’yorsi bclgilanganda (pol, mashinalarning astisi va 
boshqaruvch ilar uchun o 'tirg ic h la r)  titrash tez lig in ing logarilm ik  d a rajasi o 'r ta  
gcometrik chastotalari 2. 4. 8. 16. .^2. 63. Gs gacha bclgilanadi. Qisman titiashcia csa
16. .^2. 6.3. 12.“). 250. .S(K), 1(КЮ Gs gacha m e'yor bclgilanadi. Gigiycna m c 'yo iiari 8 
soatli ish vaqti uchun bclgilanadi.

5.3. M ashina va agreKUtlarda titrashiii kam aytirish usullari

Titrashni kamaytirish chora-tadbirlarini belgilash. ma.shinasozlik sanoatining 
a so si b o 'Ig a n  m a s h in a so z lik  se x la rin i b u tu n lay  m e x a n iz a ts iy a la s h tir ish  va 
avtomatla.shtirishni unutniagan holda olib borish kerak. Chunki titrash ta'sirini butunlay 
y o 'qo tishn ing  birdan-bir chorasi - butun texnologiyani avtom allashtirish va titrash 
zonalariga (xlam lam ing kirmasligiiii ta'm inlashdir. Chunki sexlar m asofadan turib 
b oshqarilsag in a , titrash  ishch iga  ta ’sir k o 'rsa tm aslig i m um kin. H ozirgi vaq tda  
avtom atlashtirilm agan ishlab-chiqarish uchastkalarida titrashni quyidagi kam aytirish 
usullaridan foydalaniladi;

1-) Titrashni ajnilib chiqayotgan m anbaida kamaytirish.
2) Tarqalish y o 'lid a  kamaytirish.
3) M axsus ish sharoiti tashkil qilish yo 'li bilan titrash ta’sirini kamaytirish.
4) Shaxsiy m uhofaza aslahalaridan foydalanish.
.5) SogMomlashtirish chora-tadbirlarini belgilash.
Titrashga qarshi kurash usullarini belgilash m ashina mexanizm larining saiioat 

korxonalari sharoitida titrashni iUxlolovchi tcnglairalarini nahlil qilish bilan amalga 
oshiriladi.

Am m o, bu tenglam alar nihoyatda murakkab. Chunki hur qanday m a-shina va 
m cxaniziii texnologik qurol silatida binnuncha murakkab qismlardan tashkil topgan 
bo 'lish i bilan birga unda h irq an ch a  crkinlik darajalari sistcmalari bti’lishi va ko 'pg ina 
rezonans holatlari m avjud.



Shuning uchiin tilrash manbayi sil'atida bir tomoni pm jina orqali ustuvorligi 

la'm iiilangan massaiiing lashqi kuch ta'sirida sinusoidal tcbranish rormuiasini ko 'rib  

chiijamiz. Himda "m assa faqatgina biita erkinlik darajasiga va ishqalanishiga ega” deb 

faraz qilami/..

w .v'+ Ц  x"+<ix = f'mcox CO ■ H

I I  ■buntla : 111 - s is le m a  o g 'i r l ig i ,  ‘ ‘ ' '  <7 - s is tc m a n in g  e la s lik lik  

koclT ilsicn ii. n /m ; x - lilra sh  o ra lig 'i .  m ; x ’ -  litra sh  le z lig i, n i/s ; x ”  - titra sli 

(c /la iiis lii. 

r-'m - lilra sh  hosil q ilu v c h i k u ch , N ; 

И -  ish iiah u iish  koclT its icn li, n. s /m ; 

(I) - k u ch iiin g  la k ro rlan ish  b u rc h ag i, rad /s . 

A g a r lilra sh  o ra lig 'in i  x= A iiw " ' d eb  q a b u l q ils a k , x ' v a  x ”  la r  u c h u n  m a ’lu m  

m it |d o rla r  b c lg ilasak . u n d a q u y id a g i tcn g la m a n i o lam iz :

V =
+ { m m  - q / w )

2 . in/s

liu tenglamaning maxraji umuman tcbranishga qarshihk sifatida qabul qilinishi mumkin. 

Bunda ni - tilrashga akiiv qarshilikni. ( in c o -q /c i) )^  esa reaktiv qarshilikni tashkil 

qiladi. () '/. navbatida reakliv qarshilikning m( qisini incrsiya qarshiligi. q/w esa ciastik 

qarshilik dcbataladi. M exanikqarshilik laro 'lchov birligi - H  c / m .

Rczonans boMganda reaktiv qarshilik  nolga tcng b o 'lad i, bunda chasto ta  

C0+ ( 0(|. • J q T tn  . Deinak, sistemada tilrashga qarshilik akliv qarshilikdan iborat 

bo 'libqoladi.

Nalijada lilrash amplitudasi bunday rejimda nihoyatda oshib keladi. Bu holaldagi 

iczlanish ampliiudasini quyidagi formula asosida topish m um kin.



Vp.. = Fm /------, m
0.»

Bunda T]- rezonans vaqtida titrash sistemasidagi tezlik amplitudasi m iqdorini bclgilovchi 
koeffitsienti; r = wr|/q, sislemadagi ishqalanishkoelTitsientiningortishi rezonans rejimda 
titrash am plitudasining kamayishiga, shuningdek (itrash tezligining kam ayishiga olib 
keladi, ya ’ni Am =0)Vm.

Rezonans rejimidan kichik bo'lgan holda. y a ’ni m(0 <  q/(0 bo 'isa . bunda 
inersiya qarshiligi elastik qarshilikdan kichkina boMadi. unda sistem aning umumiy 
qarshiligi, uncha katta bo 'lm agan ishqalanish koeffitsientida asosan elastik qarshilikka 
teng b o ‘lib qoladi; z =  q/CO. Demak, bu chastotalarda sistema elastik qarshilik ta'sirida 
boMadi va titrash tezligi =  t o f /q  ga teng.

A gar titrash hosil qilayotgan kuch rezonans hosil qiluvchi kuchdan ancha katta 
bo 'lsa, unda rn(0 » q / ( 0 bo ‘ladi. Ishqalanish koeffitsienti kichik inlqdomi tashkil qllgan 
holda Ц< mO) sistema faqat inersiya qarshiligi ta ’sirida boMadi: z=inO). Bunda tit-rash 
tezligi quyidagicha aniqlanadi;

= F,y(mco); A,„ = F /(m io) =  xJ(0,/c0)-, m m

Bunda: - Fm kuch ta’sirida sistemaning cho'kishi.
Shunday qilib, z - sistemaning qarshiligi (O - chastotaning o 'sishi hisobiga ortib, 

titrash tezligining kam ayishiga olib keladi. Bu usul m ashinasozlik sanoatida keng 
qoMlaniladi.

Bitta erkinlik darajaga ega bo 'lgan  sistema titrash tenglamasini tahlil qilish 
xulosasi sifatida titrashga qarshi kurashning qu-yidagi usullaridan foydalanish mumkin:

1)Titrash ajralib chiqayotgan m anbayigata’sirko 'rsa tishyo 'li bilan kamaytirish;
2) Rezonans rejimini yo 'qotish m exanizmning oqilona ma.s.sasini tanlash yo'li 

bilan yoki titrovchi sistemaning ustuvorligini oshirish yo 'li bilan am alga oshiriladi.
3) V ibrodem pfirlash usuli titrash energiyasini bo.shqa turdagi energiyalarga 

aylantirish hisobiga am alga oshiriladi.
4) T itrashni dinam ik so 'ndirish  - bunda sistem aga titrovchi tayanch orqali 

m a’lum kuch qo 'y ish  natijasida, titrashni fundamentga 0‘tmasligi ta’minlanadi.
5) M ashina elem entlari va qurilish konstruksirlarini o'zgartiri.sh yo 'li bilan 

kamaytiriladi.
G O ST 12.4.046-78 ga asosan titrashdan muhofazalash usullari asosan titrash 

ajralib chiqayotgan m anbaga ta’sir ko'rsatish natijasida titrash parametrlarini kamaytirish 
usuli va titrashni tarqallsh yo 'lida  kamaytirish usullariga bo 'lib  qaraladi. Bu keyingi 
usulga yuqorida keltirilgan 2, 3, 4 - usullar kiradi; shuningdek unga titrashni ixotalash 
va shaxsiy m uhofaza aslaxalarini qo 'llashni ham kiriti.sh mumkin. Bu usullam i qo 'llash 
titrashni keltirib chiqaruvchi har qanday kuchlar a,sosida bo'lganda ham yaraydi.



s. 4. Titrashni ajra lib  chiqayotgan manbayiga ta ’sir 
ko‘rsatish  bilan kam aytirish

Texnologik jarayonlami loyihalash vaqtida dinam ik kuchlar ta’siri natijasida 
kcsk in  u rilish  ja ray o n la ri va kcskin  tez lan ib  sek in lan ish la ri b o 'Ig a n  m ash ina  
mexanizmiami yo 'qotish yoki kcskin kamaytirishga harakai qilish z.arur.

Bu titrashlami kamaytirishning asosidir. Masalan ekssentrik sistemali vaqiyshiq, 
tishli mexanizmiami lekis harakaikinuvchi va aylanuvchi mexanizmlar bilan almashlirish 
yaxshi natija bcradi. Bunda bolg'alash va shtam povka jarayonlarini presslash bilan 
almashlirish, urib to 'g 'rilash  jarayonini bosim bilan to 'g 'rilashga  o 'lkazish , pnevmatik 
va me-xanik qalpoqlashni gidravlik qalpoqlash va eritib yopishtirish bilan alm ashlirish 
yaxshi natija beradi.

Rcduktorlarda titrashni kamaytirishda asosan to ‘g ‘ri tishli g 'ildiraklam i qiyshiq 
tishlilar va shevron tishlilarga alm ashtirish, shuning-dek tishli g 'ild irak larga ishlov 
bcrishda va ulam ing juftlarini tanlashga katta e ’tibor berish kcrak. Bunda titrashni 
keskin kamayishiga erishish imkoniyatlari mavjud.

Titrashni kamayliruvchi vosita sifatidadum alovchi podshipniklami sirg'aluvch: 
podshipniklar bilan alm ashtirish ham  yaxshi natija beradi. Nasos, ventilator kab 
mashinalardagi past chastotalardagi titrashning hosi! bo 'lishida ularning aylanuvch 
qismlarining nomutanosibligi sabab bo'ladi. Bu m ashinalar katta tezlikda aylanganliklari 
sababli uncha katta boMmagan nom utanosiblik ham  katta titrash kelib chiqishiga sabab 
bo'ladi,

Bu nomutanosiblik SanPin -  0063-96 bo 'y icha  m uvofiqlashtirish y o 'li bilan 
tugatiladi.

Rezonans rcjimini yo'qotish, titrashni kam aytirishda undagi re-zonans rejimini 
yo'qotish katta ahamiyatga ega. Bunda m exanizm ning o ‘z tebranishi chastotasini titrash 
hosil qiluvchi kuch chastotalaridan farqii bo 'lish in i ta 'm inlash  muhim.

M cxanizm  chasto tasin i an iq iashda  h isob lash  usuli va ta jriba  usu lla rd an  
foydalaniladi,

T exnologik uskunalarda rezonans re jim in i y o 'q o tish d a  asosan  ikki usul 
qo'llaniladi.

Birinchi usulda sistema tavsifi o ’zgartiriladi (og 'irligi va ustuvorligi). Ikkinchi 
usulda esa m exanizmning ish rejimi o 'zgartiriladi. Ustuvorligini o 'zgartirish qovurg 'a lar 
o 'm atish bilan amalga oshiriladi. Ish rejimini o 'zgartirish  esa mashina yoki m exanizm ni 
loyihalash davrida amalga oshiriladi.

Vibrodempfivrlash usuli. sistemada hosil bo 'Igan tit-rash energiyasini bo.shqa 
turdagi energiyaga aylaniirish yo'li bilan am alga oshiriladi.

Yuqorida keltirib o 'tilgan titrash tenglam asini tahlil qilganda biz titrash tezligi 
sistemadagi ishqalanish kocflltsieniiga bog 'liqligini k o 'rib  o 'lgan  edik.



Titrash energiyasini kam aytirishda ishqalanish hosil bo 'lishi mumkin bo'Igan 
jo y la rd a  konstruk tiv  m ateria l sifa tida  tchki ishqalanish  qarsh ilig i kalta  bo 'Igan  
m ateriallardan I'oydalanish yaxshi natija beradi.

M a sh in a so z lik  sa n o a tid a  a so san  fo y d a la n a d ig a n  c h o 'y a n  va p o 'la t  
konstruksiyalarining ishqalanish koeffitsienti 0,001 - 0,01 ni tashkil qiladi. Shuning 
uchun sanoai m ashinalarin ing  titrash tezligi ancha yuqori va shuningdek titrash 
o 'tkazuvchanligi ham katta.

Sanoatda qo 'llaniladigan qotishmalar Cu-Ni, Ni-Ti, N i-Co  lam ing ishqalanish 
koeffitsientlari taxm inan 10 m arta katta va 0,02-0,1 ni tashkil qiladi. Bu esa titrashm 
kam aytirish  im konini bera-d i, titrashni kam aytirishga m argancs, mis va m agniy 
qotishm alaridan tayyorlungan konstruksiyalar yaxshi natijalar beradi. Bu detallarning 
titrashlam i o 'tkazuvchan lig i ch o 'y an  va po 'lat detallariga nisbatan an-cha kam. 
Shuningdek detallardagi issiqlikning ortishi ham titrashni kamaytirish imkoniyatini 
yaratadi.

V ibordem pfyrlash vositasini har xil qatlamli qotishm alar, m asalan po 'lat- 
aluminiy, po 'lat-m is yordam ida ham kamaytirish imkoniyatlari mavjud.

Titrashni kamaytirish nuqtayi nazaridan m ashinasozlik sanoatida konstruksiya 
detallari sifatida plastm assa, yog 'och, rezina materiallaridan I'oydalanish yaxshi natija 
beradi. Shuning uchun b a ’zi bir sekin yurar reduktorlarda metall tishli g 'ild iraklaro 'm iga 
tekstolitdan, kaprondan tayyorlangan tishli g 'ildiraklardan foydalanilmoqda. Bulaming 
natajasi sifatida fundam entga titrashning o 'tishi yetarlicha kamaytirilgan. Shuningdek 
plastm assa materiallaridan qirqish dastgohlari uchun har xil yordamchi qurilmalar va 
k o n d u k to rla r , k o n d u k to r v tu lk a la ri, podsh ipn ik  va q isish  qu rilm a la rid a  keng 
foydalanilm oqda.

Ba’zi birhollarda bunday materiallardan I'oydalanish inikoniyati bo'Im ay qoladi.
Bunda titrashni kamaytirish m aqsadida har xil titrashga qarshi qoplamalardan 

foydalaniladi. Bunda asosan qoplam alarning deformatsiyalanishi nati jasida ishqalanish 
energiyasi (shuningdek, titrash energiyasi) issiqiik energiyasiga o 'tishi natijasida titrash 
so'ndiriladi.

Bunday qoplam alar rezonans titrashi bo'Igan holatlarda yaxshi natija berishi 
kuzatilgan.

M oylovchi m ateriallar titrashni yaxshi so'ndiradi. Masalan tishli g 'ildiraklam ing 
m oy vannalarida ishlashi titrashlam i keskin kamaytirishga olib keladi. Chunki bunday 
hollarda m etall deta llar o ra lig 'ig a  yopishgan moylovchi m oddalar ularning titrash 
tarqatishiga to 'sq in lik  qiladi.

T itrashni dinam ik so 'nd irish . K o'pgina hollarda titrashni so 'ndirish uchun 
agregatlar mustahkam  fundam entlar ustiga o'rnatiladi. Ayniqsa katta hajmga ega bo'Igan 
fundam entlardan I'oydalanish yax.shi natija beradi. Bu fundamentlami hisoblash SanPin 
-0063-96 asosida am alga oshiriladi.



5.5. M ashina va qurilish konstruksiyalarinini; konstruk tiv  
elem entlarin i o‘/.sa rtirish

Tiirashni tnrqalish yo’lida kamaytirish usuli sifalida uning usiuvorligini oshirish 
yo ’lini ko ’rsalish mumkin. Masalan. mashina koфuslarini qovurg 'a lar bilan la’minlash 
va boshqalar kiradi. Hunda titrashning clastik qarshiligi oshadi va m ashina qism larida 
vujudga kciayolgaii lilrashlar sinxronligi buziladi: bu csa o 'z  navbalida m ashina m a'lum  
qismlari nuqtalarida tilrash ampllludasining qisqarishlga olib kcladl. Bu albatta titrash 
la’sirini m a'lum  miqdorda kamaytirish imkoniyalini bcradi.

T itrashni ixola qilish. Bu usul tilrash larqalayotgan m anbadan  muhol'aza 
qihnayotgan obyeklgatitrashningo 'tishigaxalal bcradigan vositalaro 'rnatish  y o 'h  bilan 
amalga oshirihidi. Bu vositani amalga (ishirishda titrovchi sistemaga qo 'sh im chaelastik  
bdg'lovchi material o 'm atiladi. Bu material tiirashni yo 'qoiish (yutish yo 'Ii bilan) yoki 
asosiy agrogal va uning asoslariga o 'lishini kamaytirish imkoniyatini yaratadi. Shuning 
bilan tilrash ta'siri kamayadi. Bunday kamayish m uhofa/alanayotgan cxlamga nisbatan 
yoki agrogal va mexanizmning asosiga nisbatan b o ’lishi mumkin.

Tiirashni ixola (|ilish sislcmasi 12 -  rasm da k o ’rsatilgan.

= L ^ .— LSjra

12-rasm . T itra sh n i ix o ta  q ilish  u su lla ri

Agrcgatning tilrash hosil qiluvchi kuchi Fm mash agregat o 'rn a tilg an  asosga 
o 'rtada ixota vositasi bo'Iganligi sababli o 'zg arg an  am plitudadagi titrash kuchi Fm 
asos holatida ta 's ir qiladi. Tiirashni ixota qilish vositasining sam aradorligini o 'lk az ish  
kocirilsiLMilini К deb belgilasak. bu К ning llzik xususiyati titrash am pliludasi. le/.ligi



va tezlanishin ing m uhofaza q ilinayotgan obyeklning xuddi shu param etrlariga nisbati 
sifaticla qabul qilish mumkin. Bu yuqoridagi holda

K =

mash

Bu m iqdor qancha kichik boMsa titrashni ixota qiluvchi vosita samaradorligi 
shuncha katta bo 'ladi. К ni ishqalanish hisobga olinmagan sistemalarda quyidagicha 
aniqiash mumkin:

К  = i / ( f / g - ’-'

Form uladan ko 'rin ib  turibdiki, asos titrash chastotasi uni kcltirib chiqaruvchi kuch 
chastotasidan qancha kichkina bo 'lsa , tit-rashni ixota qiluvchi vosita shuncha 
sam arali boMadi. Agar f=fO bo 'lsa . bunda titrashni hosil qiluvchi kuch statik ta'sir 
ko 'rsa tib , to 'Iiq  asosga o 'tuvchi titrash hosil qiladi. bo 'lsa. bunda rezonans 
holati ro 'y  beradi va titrash keskin oshib ketadi. Agar ( > . J ^ ^  bo 'lsa . rezonans 
holati yo 'qoladi va К ning m iqdori 1 ga  yaqinlashadi. sistc-ma titrash hosil qiluvchi 
kuchga o 's ib  boruvchi inersiya qarshiligi ko'rsatadi. Buning natijasida titrashni ixota 
qiluvchi vosita orqali titrash o 'tish i kamayadi.
M asalan, kuchli dizel dvigatelining xizm at ko'rsatish zonasida um umiy titrashni 100 
m arta (K =0,01) kamaytirish kerak. Titrashni ixota qilish vositasiga o 'm atilgan 
kom pressom ing tebranish chastotasi titrashni keltirib chiqaruvchi kuch chastotasidan
10 m arta kam  bo 'lish i kerak.
A gar dizel rotori tirsakli valning aylanish chastotasi n=300 ay/min bo 'lsa , uning 
titrash chastotalari fO=f/10=n(60(IG)=0,5 Gs bo'lishi kerak.

Odatda titrashni ixota qilish vositasi samaradorligi dctsibellarda belgilanadi.

a L  =  2 0  I g - - -  
K

R otor shaxsiy chastotasini Gs larda ifodalasak. ya 'n i unda:

fo= \ / 2 K y jq / m  = 1/2 71 \ / 2 n - y [^ c T

bunda: x  - sistem aning titrashni ixota qilish vositasida shaxsiy og 'irlig i ta’siridagi 
statik bosim i (buni statik joylashish  deb ham yuritilada).
Statik joylashish  qancha katta b o 'lsa . shaxsiy chastotasi shuncha past bo'ladi va 
titrashni ixota qilish vositasining samaradorligi oshadi.
Am m o, bu holat iqtis<xliy tomonidan salbiy natija beradi. chunki katta hajmdagi titrashni 
ixota qilish vositalari qim m at bo 'lish i bilan birga ulami amalga oshirish vositalari ham 
qim m atlasbib ketadi. Shuningdek texnik jihatdan noqulayliklari mavjud. Katta hajmdagi



titrashni ixotaqilish vosilasigao 'm alilganag-regatba’zi b iry o 'n a lish la rb o 'y ich ao zo d  
harakallanish darajasiga ega bo’iib qoladi.

Shuning uchun bunday holiarda texnik va sanitariya-gigiyenik, shuningdck 
iqlisodiy mulohazalami hisobga olgan holda o ‘rtacha ycchim lar qabul qilinadi. Bunday 
yechim larga misol .sifalida mashinasozlik sanoatida qabul qilinadigan nisbatni keltirish 
m um kin. Bu nisbal Г/Г()=3 -г4Ы )'И Ь  К='/„ ga to ’g 'ri kcladi.

Sanoalda qo 'lda  ishlaliladagan m cxanizmlar uchun ham  titrashni ixota qiHsh 
vositalari qo'llanilgan. Bunda titrash tarqatuvchi asbob bandi uning asosi bilan titrashni 
karnaytiruvchi elastik olcm cntlar. m asalan rczina uzuklar yordam ida biriktirilgan. 
Shuningdck, ko’p zvcnoh sharnirsimon biriktirilgan elem entlardan foydalaniladi. Bu 
csa titrashni ancha kamaytirish imkoniyatini tug'diradi.

Vcrtikal kuchlar ta'sirida titrash hosil qihshi mumkin k i 'Ig a n  doimiy o 'm atilgan 
m ashinalarda mashinasozhk sanoatida titrashni ixota qiluvchi vositalarga ega bo 'igan 
tayanch nuqtalari tashkil qihnadi. Bu tayanch nuqtalarida titrashni so 'ndirish uchun 
prujina yoki rczina prokladkalardan. ba 'zi holiarda esa ulam ing kom binatsiyasidan 
foydalaniladi.

Prujinali titrashni ixota qilish vositalarining bim iuncha ijobiy tomonlari b o r 
Ulami ham  yuqori chastotadagi ham past chastotadagi titrashlam i so 'ndirish  m aqsadida 
q o 'llash  m umkin. Ya'ni ular har qanday dd 'orm atsiyada o ’z elastik  xususiyatlarini 
yo’qotm aydi. Shuningdck issiq va sovuqqa. yog 'lar ta ’siriga yaxshi bardosh bcradi, 
ulam ing hajmi katla cmas (13 - rasm).

13-rasm. Titrashni prujina yordamida so 'ndirish  
A m m o ulaming o'ziga xos kamchiliklari ham yo 'q  cmas. Ular yuqori chastotadagi 

titrashlami o 'tkaz ib  yubtiradi. chunki prujina po 'latdan i.shlanib. kam  ichki qarshilikka 
ega. shuningdck yuqori chastotadagi titrashlar ta'sirida rczonans bolat vujudga kcltirishi 
mumkin.



Bu holallam i yo'qolish nuK|s;ididu biinday litrashni so'ndiiish vo.sitalari rezinaga 
o 'xshagan clastikligi bo'Igan m atcnallar bilan birgalikda ishlaliladi.

Kczinadan qilingan tHrashni so'ndirish vosi(asi qo'llanilganda gorizontal lekislik 
bo 'y lab  larqaluvchi litrashkirni so'ndirish masalasini lial qilish niuhim aham iyatga ega. 
Buning iichun rezina qirqinilar hosil qilinadi, tcshiklar Icshiladi yoki bir necha parallel 
o 'rnalilgan so 'ndirish  vosilalaridan loydalaniladi.

Shuni alohida ta'kidlash kerakki. tcbranishni so'ndiriivchi vosilalar massasi 
o g 'ir  bo 'Igan fundarncnllarga o 'm atilganda yaxshi nalija bcradi.

5. 6. T itraslidan saqlaiiish shaxsiy m uhufa/a jiho/Jari. T itrashni 
u'Ichash vositalari

Q o'lda  ishlatiladigan rnexanizatsiyalashiirilgan elckir va pnevmalik asboblardan 
t'oydalanilganda ishchilarning qo 'lla ri orqali o 'lad igan  litrash la ’sirini kaniaylirish 
m aqsadidashaxsiy m uhotazaaslahalaridan foydalaniladi. Biinday vositalarga i|o'lqoplar. 
tilrashdan saqlovchi plastina va prokladkalar kiradi. Biinday vositalarni qo 'lg a  o 'rnalib 
ishlaliladi. Shaxsiy muhol'aza aslaxalariga qo'yiladigan icxnik lalablar SanPin -0066- 
93 da aniqlangan.

T ilrashlam ing sovuq sharoillarda ta 'sir darajasining ortib kclisl\ini hisobga olib 
ishchilami qish vaqtida issiq kiyim va issiq qo 'lqoplar bilan la’minlasli tavsiya ctiladi.

T ilrash  k asa llik la rin in g  o ld in i o lish  m aqsadida ish lab -ch iq a rish  sanoat 
korxonalarida litrash bilan bog 'liq  bo'Igan mashina va m exanizm lar bilan ishlovchi 
kishilar uchiin m axsus ish rejimi tashkil qilingan. Masalan, qo 'lda ishlaliladigan litrash 
larqaluvchi mcxani/.m bilan ishlovchi ishchi sanitariya m e'yor talabiga miivol'iq uniumiy 
ish sm cnasining 2l?i qismidan oshm agan niiqdorda ishlashi imimkin.

Boshqa sanitariya gigiyenik om illar m e'yorda bo 'lsa tilrash ta’sirida ishlayotgan 
ishchiga quyidagicha ish rejimi lashkil qilinadi. Bunda ovqatlanish uchim  tanalTus 40 
m inutdan kam bo'Im asligi bilan birga yana ikki marta chogaralangan lanalTus qilinadi. 
Bu tanalTuslar ish boshlangandan keyin taxminan 1 -2 soat davomida 20 mmut va tu.shlik 
lanafTusdan 2 soat o 'tgach .30 minul b o ‘li,shi kcrak. TanalTuslardan ishchi I'aol dam 
olishi iichun foydalanish kerak (m asalan. maxsus gimnasti-ka m ashg 'ulotlari va boshqa 
saq 1 anish chora-tadbi rlari).

Tilrash larqalayotgan m ashinalarda ishlayotgan ishchilar uchun ularning ish 
ritm iga litrash bo 'lm agan texnologik vazifalami bajarish ishlarini ham  qo 'shib olib 
borish tavsiya etiladi.

A gar biron-bir ishchida litrash kasalligi boshlanganligi aniqiansa. uni vaqtincha 
VTEK qarorchiqarguncha tilrash bo 'lm agan ycngilroq ishga o 'tkazish  tavsiyaqilinadi.

Um um iy tilrash ta'sirida ishlayotganlar maxsus oyoq kiyim i kiyishlari kerak 
(SanPin -Ш 63-96).

Titrashni ST 19 9 1 -78 "Titrashni o'Ichash uchun qo 'yiladigan umumiy lalablar” 
shartlan asosida o 'Ichanadi. Bunda titrashni texnologik jihozlardacheklash standartlari 
va sanitariya m e'yorlari berilgan.



K o'plab  ishlatiladigan o'Ichash asboblari orasida ISHV-I va VIP-2 ni ko 'rsalib  
)‘tish inumkin.

Chet cl apparallari ichida Daniyanmg "Bryul va Kyer" nim asida ishlab chiqarilgan 
)‘lchasli qurilmasi kompleklini ko'rsatish mumkin.

5. 7. Shovqiniiun saqlanish

Hozirgi zamon lexnika uiraqqiyoti davrida sanoat korxonalarida shovqinga 
larshi kurash masalalan imihini masalakirqaloriga kiradi. Bu m asala asosan mashinasozlik 
anoalida transpim  vositalanni ishlatishda va cnergctika sanoatida judajidd iy  masala 
K)'lib luribdi.

Shovqinning oqibatlari ma'Iutn. U birinchi navbalda ishlab-chiqarislida m chnal 
|ilay(ilgan kishilami m a'naviy loli(|tiradi. sliovqin chiqaruvchi mashinalami ishlatayotgan 
shchilar va ishlab-cliiqarish jarayonini boshqarayolgan oporutorlar ishiga xalal berib. 
ilarni har xil xaloliklarga y o ‘l qo'yishlariga olib keladi. Bu csa o 'z  navbatida ishlab- 
:hiqarish jarohallanishlari kclib diiqishining asosiy m anbayi hisoblanadi.

Katta shovqin la'sirida insoniiitig asab sisteniakin zirqilhiydi, eshilish organining 
aoliyati susayishiga sabab bo'ladi.

Shuning uchun ham sani)at korxiinakirlda shdvqmni kamaytirish chora-tadbirlanni 
telgilash m uhim  ijtimoiy aham iyatgacga bo'lib, inson sak)malligim  saqlashi bilan kalta 
ihamiyat kashf cladi.

5. K. Shovqin hiiqidu tushuncha

O dam  uchun yoqimsiz har qanday lovushlar shovqin deb alaladi. Jismkirning 
lir-biriga urihshi. ishqalanishi va muvuzanat holatining bii/ilisbi nalijasida hosil bt)‘lgan 
lavoning elaslik tcbranishi harakali qatlit|. suyuq va gazsim uii niuhitda to ’Iqin hosil 
|ilib tarqalacli. Bunda nuihil /.arralari muvozanal hokiliga nisbaian Icbranish hosil qiladi 
a bu Icbranish Iczligi to 'kjinkir tarqalish iczhgidan ancha kicbkina bo'kidi.

lazsimon muhitda shovqin tczligi quyidagicha aniqlanadi;

С газ = ^ ^ Р с т /  p  
lunda: m - gaz adiabali ko'rsalgichi (have uchun m=1.4); P e r - gazning bosimi; r- 
azmng zichligi.
/Ic’yorl alm oslera siiaroitida (T =  293 “K iia P a  =  1034 GP.i) lovush tczhgi S havoda 
44 m/s ga tcng.
'ovush to 'lq in lari n rrh im  chcgaragacha tarqahshi m umkin. M ana shu chcgara oraliq 
.ivMsh maydoni deb atakidi. Ti)vush maydonidagi har bir nuqtada havo zarralarining 
arakal icz lig i \a q l b irligida o 'zg arib  turadi. Bir lahzada kuzatilgan  havo to 'liq



bosim iningla’sirkuchidan holibo 'igan havoningo‘rtachabosim iga nisbalitovushbosim i 
(Jcb alahidi va R bilaii bclgilanada. Tovush bosimining o 'lchov  birligi Pa.
Odam qulog 'iga tovush bosimining o 'n a  kvadral iniqdorl ta’sir qiladi.

p - = M T „  P U n d i

Chiziq o 'rtach a  vaqi bo 'yicha odam T„ 30 -i- 100 MC qulog 'iga  davomida 
paydo bo'ladigan bosim ni bildiradi.

Tovush bosim ining tebranish tezHglga nisbati tcbranish am phtudasiga b og 'hq  
cmas. U P/V =l\- (Pa s/m ) ga tcng. Runda: P - muhitning sohshtim ia akustik qarshilipi. 
Bu qarshihk havo uchun 410 Pa s/m, suv uchun 1.5(106 va po 'lat uchun 4.8(107 Pa s/ 
m ga icng,

■Shovqm to iq in lari tarqalganda ma'Ium miqdi>rdagi cnergiya bir niiqtadan ikkinchi 
nuqtaga ko'chiiiladl. T o’Iqin tarqalayotgan me'yorl yo'nalishning kcltirilgan yuza birhgiga 
vaqt birligida m uhilnm g qandaydir nuqtasidagi o 'rtacha cnergiya oqimi lovushning shu 
nuqiadagi inicnsivligi deb ataladi va 1 bilan belgilanib. Vt/m2 bilan o 'lchanadi.

i= p v ,;
Tovushga qarshi kurasli chora-tadbirlarini bclgila.shda kcng qo'llaniladigan tovush 

imcnsivhgi va tovush bosimi birliklari judakatta chegaralardao’zgarib turadi (masalan. 
intcnsivhk 1016 m arta. bosim  csa 108 marta). Odam  qulog 'i tovushning m utlaq 
o 'zgarishini cmas. nisbiy o 'zgarishini farqlaydi.

Shiinmg uchun tovush birliklarini aniqlash uchun tovush intensivligi va bosinining 
darajasi birligi kintilgan. Bu birlik cxlam qulog'i cshitishi mumkin b o 'lgan  eng minimal 
tovush inlcnsivligi va bxsim iga asoslanib, bu birliklar 1=10-14 Vt/m- va R=2(10 -5 Pa 
ni tashkil cjiladi. Bundan agar 1 / 1 0=0 bo'Isa. bu m iqdor bir (Bel) В deb q ab u l qilingan.

1  = ,о _ ^ : л - ,±  = ,о о - .з л -  vah .k .

Odam qulog'i В birlikdagi lovushningo'ndan birini ham yaxshi farqlaydi. Shuning 
uchun sanoat korxunalarida shovqinni o 'lchashningdB  birligi qabul q ilingan.
Tovush darajasi quy idagicha aniqlanadi:

i  = I O I g f .  дБ
M l

Tovush bosiini bt)'yicha esa. L=lg РУР,=20 Ig 1^Рц , dB



Tovusli darajasini intensivligi bo 'y icha aniqlash, asosan akus-iik hisoblash 
ishlarida qoH aniladi. bosim bo'yicha aniqlash csa shovqinni o 'lchash va uning inson 
oi^anizm igata’siri darajasini belgilagandaqo'lkmiladi. Chunki inson organizmi shovqinning 
intensivligini emas. bosim ning o 'rta gcomctrik m iqdorini sczadi.

Agar biron-bir nuquiga bir nccha m anbaning shovqini la’sir qilayolgan bti'lsa. 
ulam ing darajasi cmas. balki intensivligi qo ’shiladi.

1 =  1 1+ I 2+ . . . + I n
Ularning darajalanni aniqiashda csa, ayrim -ayrim  olingan intcnsivliklam ing 

minimal cshililish m iqdoriga nisbati olinadi:

lO lg — = IO Ig(-^  + ^  + L + - ^ ) .
A) A> 0̂

yoki
L =  1 0 lg ( l ( ) ' '" '+  1 0 ''" ’+ . . .+  lO'-'"')

Bu ko'rilgan il'odalaming amaliy aham iyati sanoai korxonalarida shovqinni 
kamaytirish vaqtida yaxshi bilinadi. Chunki, agar korxonada o'm atilgan bir nccha shovqin 
manbai bo'Igan taqdirda. ulaming bimcchasining shovqini kamaylirilsa. u umumiy shovqin 
darajasiga hcch qanday o 'zgarish kiritilmasligi mumkin. Am m o ish joylarida har xil 
shovqin chiqaruvchi m cxanizm lar bo'Isa, unda birinchi navbatda eng kuchli shovqin 
chiqaruvchi sistcmani kamaytirishdan boshlash m aqsadga m uvofiqdir

Agar biror sanoat korxonasida bir xil darajada shovqin chiqaruvchi bir nccha 
m cxanizm  o 'm atilgan bo'Isa, unda umumiy shovqin darajasi quyidagicha aniqianadi: 

L=Li+101gn
L I - bitta mashina chiqarayotgan shovqin.
Bu I'onnukidan ko 'rin ib  turibdiki, ikkita bir xil shovqin chiqaruvchi m anbaning 

shovqini bittasinikiga nisbalan 3 dB ortiq bo'ladi.
Odam quiog 'i m a'Ium  chasioladagi tovushlam i cshitish qobiiiyatiga ega. Bu 

chasiotalar 16 Gs dan 2()(X)0 Gs gacha bo'Igan diapazonni tashkil qiladi. 16 Gs dan 
kichik va 2(XKX) Gs dan kalta bo'Igan chaslota-dagi tovushlam i odam quiog 'i cshitm aydi 
va u tovuslilar infra va ult-ra tovushlar deb ataladi.

T ovushga qarshi kurash chora-tadb irlarin i b e lg ilashda  shovqinn ing  o 'r ta  
gcomctrik chastotaoralic|lari bclgilangan. Bu oraliqlarquyidagicha belgilanadi.

O 'r ta  gco inc irik  chasto ta  ora liq lari: 63 (4 5 -9 0 ) (q avsda  shu ch as to tan i 
ifodalaydigan chegara miqdorlar berilgan), 125 (90-180), 250 {180-355), ,5(X) (355-710), 
1000 (7I0-I4(K)), 2(КЮ (1400-2800). 4000 (28(Ю-56(Ю), Ш Х) (5600-112(X)).

Shovqinlar San.Pin-(XXi5-96 ga asosan spcktral va vaqt bo 'y icha tavsillariga 
asosan sinllarga bo'linadi.



Spektr bo 'yicha shovqinlar tonal tovushlar (elektr arraning tovushi) va kcng 
polosali (reaktiv dvigatel tovushi) bo'lishi mumkin. Vaqt bo 'y icha  tavsifiga csa uning 
doimiyligi (8 soat davomida 5 dBA gacha o'zgarsa) va o'zgam vchanligi (8 soat davoinida 
5 dBA dan ortiq o 'zgarsa) hisobga olinadi. o'zgaruvchan shovqinlar o ‘z navbatida vaqt 
birligida uzluksiz (impuls) bo 'lish i mumkin.

5. 9. Shovqiiining zararli ta ’siri, m e’yorlari.

Eshitiladigan shovqinlar m a’Ium chastoialar (1 6 - 20000 Gs) bilan chegaralanib 
qolm asdan, m a'lum  chegaradagi cshitilish darajasi va bosim i bilan ham  farqlanadi 
(14 - rasm).

14 - rasm dan k o 'rin ib  turibdiki. tovush bosim  darajasi ikkita chiziq bilan 
bclgilangan. Pastki chiziq q u io q q azo 'rg ’a eshitiladigan chcgaratovushni ifodalaydi. Bu 
tovush bar xil chastotalar uchun o'zgaruvchan ekanligi chizm adan ko 'rin ib  turilxli. 
C hastota 1000 Gs bo 'Iganda dB bilan o'Ichanadigan tovush darajasi standart daraja 
sil'atida qabul qilingan va bu chastotadagi eshitish chegarasi L=0 dB deb qabul qilingan. 
Tovush chastotasi 8(Ю-4000 Gs atrofida bo'Iganda eshitilish darajasi m inimal m iqdomi 
tashkil qiladi. Bu m iqdordan kamroq va ko'proq chastotalarda chcgara cshitilish darajasi 
L=80 - 100 dB ga borib qoladiki, bu narsa tovush xususiyatlarining o 'z ig a  xos tomoni 
hisoblanadi. Tovush chastotasining 8(Ю Gs dan kichik bo'Igandagi esbitilishning quyi 
darajasi keskin o 'zgarganlig in i ta’kidlash kcrak. Bu tovushning quyi chastotalariga 
nisbatan yuqori chastotadagi tovushlar inson uchun yoqim siz tovushlar ekanligini 
ta ’kidlaydi,

Rasmdagi yuqorida joylashgan cgri chiziq tovush darajasining yuqori og 'riq  
hosil qiluvchi chegarasini bclgilaydi. Bu chegara taxm inan L = I20  - 130 dB atrofida 
ekanligi ko 'rin ib  turibdi. Bundan ortiq darajadagi shovqinlar inson uchun o g 'riq  hosil 
qiluvchi shovqinlar bo 'lib . inson eshitish vositasini ishdan chiqarishi m umkin. Mana 
shu ikki egri chiziq oralig 'idagi cha.stotalardagi shovqinlar "odam cshitishi mumkin 
bo 'lgan  tovushlar" deb ataladi.

Shovqin darajasiga va xarakteriga qarab. shovqinlar odam organizm iga bar xil 
ta 's ir ko 'rsatadi (8-jadval). Uning ta 's ir darajasining o 'zgarishiga shovqinning ta’sir 
davri va odam ning shaxsiy xususiyatlari ham m a’Ium rol o 'ynaydi. Shuning uchun ham 
shovqin hamm a uchun bir xil ta 's ir ko'rsatadi deb bo'Im aydi. Uncha katta bo'Im agan 
shovqinlar (50-60dB) ham inson asab sistemasiga .sezilarli ta ’sir ko 'rsatadi. Ayniqsa. 
bunday shovqinlarning ta ’siri aqliy m ehnat bilan shug'ullanuvchilarda ko 'p roq  .seziladi. 
Bundan tashqari bunday shovqinlarning ta'siri har xil odam da har xil bo 'ladi. B a'zilar 
bunday shovqinlarga inutlaqo aham iyat bemiaydilar. ba ’/.ilaresa keskin asabiylashadi.

B unday sho v q in n in g  ta ’sir ko 'rsa tish i odam ning  yoshiga, so g 'l ig 'ig a  va 
baiaradigan i.shiga. kayfiyatiga va boshqaom illargabog 'liq .
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l4-rasm. Shovqin darajasini belgilovchi chi/.ma

Shovqinning zararli ta’siri, shuningdck doimiy shovqinlardan I'arqiiligiga, masalan 
m usiqa tovushlari, cxlam so'zlashgandagi tovushlarga odani m utlaqo befarq qaraydi, 
xuddi shu darajadagi begona shovqinlar uni asabiylashi.shga olib keladi.

M a’lumki. ba’/.i birjiddiy kasalliklargachalingan bemorlar, m asalan qon bosimi, 
ichak va oshqozon yarasi va ba’zi teri kasalliklari, asab kasalliklari bilan o g 'rig an  
bem orlam ing mehnat qilish va dam olish rcjim lari umuman kasallik tufayli buzilgan 
bo 'ladi. Bunday kasallar uchun oniqcha shovqinning lx)‘iishi u lam ing nihoyat darajada 
tollqishiga olib keladi. agar bu shovqinlar lunlarda bo'Isa, o g 'ir  asoratli kasailam ing



kelib chiqishiga sabab bo 'ladi. Agar shovqin darajasi bunday hollarda 70 dB ga ic-ng 
bo 'Isa, u bunday toliqqan beniorlar organizmlda fiziulogik o '/.garishlar sodir boMishiga 
olib kelishi m uinkin. Yosh va sog 'lom  odanilar uchun bunday shovqinlar butunlay 
zararsiz deyish munikin.

A gar shovqin darajasi 85-W  dB ga yelsa. bunday shovqindan har qanday 
ish layotgan odanining birinchi navbatda yuqori chastoladagi lovushlarni cshilish 
qobiliyali susayadi. Kuchli shovqin odam  sog’h g ’iga va ishlash qobiliyaliga kcskin 
la’sir ko 'rsaiadi. Birinchidan, cshitish qobihyati pasayadi. uzoq vaqt kuchli shovqin 
ta ’sirida ishlash loliqishga. bd'arqlikka. shuningdck kar bo 'lisliga olib kckidi. Bundan 
lashqari shovqin ta ’siridan ovqat hazni bo'lish jarayoni buziladi, ichki organlar hajnii 
o 'zgaradi.

Shovqinm ng bosh miya qob ig ’iga ta'siri nalijasida odam asabiylashadi. loliqish 
jarayoni iczlashadi. psixik rcaksiyasi kcskin sckinlashadi. Shuning uchun ham kuchli 
shovqm  jarohatlanishgaolib  kelishi niumkin.

M asalan shovqin la 's irida  shu uchastkada harakallanayotgan m cxani/m lar 
signallarini cshitm asdan ulam m g ta'siriga lushib qolish m mnkin va h.k.

Shovqm  darajasi qancha kalla bo lsa, uning kcllirib chiqarishi niumkin bo'lgan 
salbiy oqiballar ta'siri ham kallalashadi.

HAR qanday shovqin nalijasida paydolw ’ladigan fiziologik oV garishlaroqibal 
nati jada shovqin kasalligmi kcllirib chiqaradi.

Tovush lo'lqinlari lx)sh miya qobig 'i orqali o 'lish imkoniyatiga cga. Agar shovqm 
darajasi kichik bo 'Isa  (40-50 dB). unda suyak orqali o lgan shovqm  la 's in  uncha 
sczilm aydi. Agar tovush darajasi yuqori bo'Isa, unda unmg la 's ir kuchi orlib kcladi va 
o rgam zm ga ko'rsatadigan salbiy ta 'su  i kcskin kuchayadi.

145 dB dan ortiq bo 'lgan  tovush darajalarida odam qulog 'im ng pardasi yirlilishi 
mumkin.

SanPin-(X)65-% ("Eshilishm ng kamayishini aniqlash usullar") ga asosan odam 
cshitish organining m e’yordan chctga chiqqanini aniqiab. uni nia 'lum  mulaxassislikka 
yarcxjiiligini va shovqin ta'siri natijalarini aniqlash mumkin. Eshilish qobiliyati audiomctr 
y o rd am id a  am q lan ad i. T ck sh irilayo lgan  odam  tinch  xonada n au sh n ik la r orqali 
borilayotgan toza tondagi ovozning turli inlcnsivligini cshitadi. Xuddi shu vaqtda pr ibor la r  

yordaJT i ida  shu odam  cshitayotgan o v o z n i n g  m inim al i n t c n s iv l ig i  b c l g i l a n a d i ,  Bu 
o 'Ichov lar natijalari gral'ik ravishda il'odalanadi va uni audiogram m a deb alaladi. Bu 
d iagram m a orqali tcksh irilayo lgan  odam ning cshitish qobiliyati m c'yorl cshitish 
qobiliyaliga cga btVIgan cgri chiziq bilan laqqoslanadi.



Shovqinning m e’yorlarini bclgilagancla ikki usuldan foydalaniladi: I ) Shovqinm 
.'liegara spckin asosidam c’yorlash; 2) Shovc|inm dBA tovushdarajasi orqali me'yorlash.

8 -  jadval
Shovqinning lovush darajaUiri

Ish joylari

Aqliy mchiiat bilan 
shiig'ullanadigan xonalar 
va davdlash muassasalari

O'rta geomelrik chastotalari iiraliq 
oktavalaridagi Df} bilan o'lthanadigan 

shovqin darajalari

Uoshqamia biniilari

Masot'ailan turib 
Iwshqarish xonalari_____
Aniq yig'isli sexlari va 

masliinada yozish xo
nalari
l.aboraU'riya xonalari

Doimiy ish joylari

71 61

79

«3

83

94

99

70

74

92

54

68

68

86

49

58

63

83

45 42

55

60

60

75

80

52

57

57

73

78

40

50

55

55

71

76

38

_49

54

54

Shovqin 
darajasi va 

dBA da 
ckvivalent 

shovqin 
darajasi

50

65

70

74

65

80

85

5. 10. Shovqinni liisublash

Yangi sanoat korxonalarini va scxlarini loyihalashda shu sanoal korxonasi va 
scxlarida kelib chii|islii mumkin bo'Igan shovqin bosimi darajalanni aniqlash muhim 
vazil'a liisoblanadi. M a'Iumki shovqin chic|aruvfhi niashina va m cxanizm lar sanont 
korxonasining biror schida joylashganUgini hisobga olib, ana shu shovqinni levarak- 
jlrofdagi ishlab-chiqarish korxonalarida. aholi yashash joylariga shovqin ta 'sirin i 
kamayiirishga qaratilgan chora-iadbirlar korxonani loyihalash davrida hisobga olinadi. 
Shovqinni hisoblash asosan. quyidagi vazil'alami o ‘z ichiga oladi:

1) M a'Ium  nuqtada shovqin chiqarishi m umkin bo'Igan va shovqin tavsillari 
jnii| bo 'Igan shovqin manbayining shovqin bosimi darajasini aniqlash.

2) Shovqinni kamaytirilishi lozim bo 'Igan miqdori.
?i) Shovqinni ruxsat ctiladigan m iqdor darajasiga kellirish chora-ladbirlari. 

Hisoblash nuqiasi tK'hiq maydonda yoki berk xona ichida joylashgan bo 'Isa . bularnm g 
larb iri iichun hisoblash rormulalari harx il bo 'ladi.



A gar shovqin m anbayi h isoblash nuqlasiga К bosim  lo 'sic |ia r oslia la 's ir 
ko 'rsatayotgan bo 'lsa. unda bu lovushning iniensivligi quyidagicha ank|lanadi;

I = PF /(SK )

bunda: F - yo'nallirish oniili; S - shovqin la'sir ko'rsatayotgan niaydon. agar 
shovqin tckis yuza bo 'y lab  larqakiyotgan bo 'lsa. bu yuza S=2I r- (bunda r - shovqin 
chiqarayotgan m anba bilan hisob olib borilayotgan nuqta orasidagi niasofa; К - sho\ qin 
larqalish yo 'lidag i to 'siq ia ii hisobiga kamayishini ko 'rsatuvchi koelTilsionl. K = l. 
(siKivqiii havo (>rc|ali tarqalganda havo molekulaktnning qarsliiligi natijasida so'iia borisiiini 
liisobga olish kcrak).

M anbaning shovqin (|Livvati daraiasi mashinaning pasportidan olinadi yoki 
m a'him olnom uda benlgan m a'luniotlarorqali hisoblab topiladi.

Hisoblash sakkizlu oktava oralic| bo 'yicha ayrirn-ayrim o 'lk a /ilad i. Misoblab 
iopilu.in shovqin daraiakiri qiyniali yo 'l qo'yilishi mumkin bo'Igan qiynialkir bikm 
solishtii'/ladi va kamaytirihshi zarur bo'Igan shovqin darajasi mit|dori ani(|km;nh (ilH):

^Lx = L - Lqo'sh

Agar shovqin lari|atuvchi m anba xona ichida joylashgan bo 'lsa . sliovqin dcvor. 
pol. shift va bosii(|a loykirga tegib ko 'p  marta qaytishi natijasida xonadagi shovqin 
xuddi shunday tashqaridagi shovqinga nisbatan 10-1,‘i dB ortibkotishi mumkin. Shunmg 
uchun ham  bino ichida isltlayotgan mashina. bino tashqarisida ishhiyotganga nisbatan 
qaltiqroq tovu.sh chiqarayotgandck tuyuladi,

Shuning uchun ham bino ichidagi shovqin intcnsivhgini aniiilaganda to 'g 'ri 
kclayotgan shovqin intcnsivligi bilan birga qaytgan tovush intcnsivligi k| ni ham o'tiborga 
olish kcrak.

I =  It +  Iq =  ( P F /S )  +  (4 P /B )

Bunda В - xona uchun o 'zg an n asm iq d o rb o 'h b  BqA( 1 - a o 'r t )  ga tcng. A 
- tovush yuiisii ckvivalent m aydoni. = «  ..S .b u n d a  a  , - S  eca bo'leanon yii/;» I'll
tovush yutish o 'rtacha koclTitsicnti. Shovqin yutish kocfntsicnti a  bunda;

-yutilgan tovushning intcnsivligi: 1̂^̂^̂ - tushayotgan tovushning intcnsivligi.Ct < I.
■Shovqin m anbayi yaq in ida  shovqin darajasi to 'g 'r id a n - to 'g 'r i  inanbadan 

chiqayotgan tovush sil'atida. undan iizoqla.shganda csa. (|aytayotgun tovushlarqo'shilgan 
iiolda it'odalanadi. Sanoat korxonalarida 1 ning miqdori 0,.'^-0.4 atrofida bo'ladi. Shuning 
uchun agar AqB deb qabul qilsak. xatolik uncha katta bo'lm aydi.

B a'zi bir amallarni bajarib. dB bilan bclgilanadigan shovqin hisobini 
quyidagicha il'odala.sh mumkin.

L = L p +  lOlg (F/S + 4/H)



5.11. Shovqinga qarslii kurash  usullari

Shovqinga qarshi kurash chora-ladbirlah quyidagi usullarda olib boriladi.
1) Shovqinni ajralib chiqayotgan m anbaida kamaytirish;
2) Shov(|inning larqalish yo'nalishini o 'zgarlirish:
Z) Sandal korxonalari va sexlarini oqilona planlashtirish;
4) Sanoat korxonalari xonalariga akuslik ishlov bcrish;
5) Shovqinni larqaHsli yo 'lida kaniaylirish,

Shovqinni a ira iih chiqavolyan m anbaida k am av lirish . Shovqinga qarshi 
kiirashning ajrahb chic|ayolgan manbaida kamaytirish eng samarah usul hisoblanadi.

Shovqinning kchb chiqishiga asosiy sabab mashina va mexani/.m yoki uning 
ayrim qism lari harakali nalijasida havoda claslik to 'Iqinlarharakalini vujudga kchiradi. 
Hunday lo kpnlarning hosil bo 'hshiga olib kcladigan harakatlanuvchi qism larni o 'z  
navbalida nicxanik. acrodinamik, gidrodinamik vaelcklrodinam ik liirlarga bo 'lib  qarash 
ma(|sadga muvoriqdir

Bu mashina va mcxani/.mlarning ishlash prinsiplaridagi lavsillari va shovqin 
chiqarishga ohb kcladigan om illar har xil b o iad i. Shovqin hosil bo 'lishiga sababchi 
Ixi'ladigan asosiy biiui band hammasi uchun umuniiy. Bu ulami ishlalishda va ta'niirlashda 
slan-darl lalablarini bajanshdir. Tayyorlash va ta 'm irla sh  vaqlida y o ‘1 q o 'y ilg a n  
noaniqliklar shovqm chiqarislining asosiy omili hisoblanadi.

Bu oniildan qat'iy  na/.ar. biz shovqinlarni kelib chiqish xaraktcriga asoslanib 
ulain i mcxanik shovqinlar, acrodinam ik shovqinlar. gidrodinam ik sh ovq in lar va 
cicktromagnil shovqinlar turkunilariga bo 'lib , alohida-alohida ko 'rib  chiqamiz.

Mcxanik sho\ t|inlar. Mexanik shovqm chiqaruvchi om illargaquyidagilarkiradi: 
har xil mashina m cxani/m larqism lanninglurli lezlanishda harakallanishi nali jasida kclib 
chiqadigan incrsiya kuchlari, birikmalardagi zarba kuchlari la'sirida; birikm alardagi 
ishqalanish kuchlari. /arba  yo 'li bilan ishlov bcrish (loblash. shtampovka); inashina 
bajarayolgan ishga bogiic] bo 'Im agan shovqin larga sharikli podshipniklar. lishli 
g 'ildiraklar. qayishli u/.alishlar va m c-xanizm larning m uvoliqlashlirilm agan aylanm a 
harakal qiluvchi qismlari chiqarayolgan lovushlar kiradi.

Aylanuvchi qism lar Icbranish chastolalari n/6() nisbal bilan aniqianadi.
T ovush bosim i ay lan ish  Ic z lig ig a  b o g 'l iq  b o 'la d i  M asa lan  sh a -r ik li  

pcxishipniklarningaylanish Ic/ligi n I dan n2 (ayl/m in)ga ko 'paysa, shov(|in quyidagicha 
aniqianadi.

A L=  23,3 Ig - - -
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Tishli g 'iltliraklar kcng diapazondagi tovushlar chiqaradi. Chiqayotgan tovush 
tishli g 'ildirak harakat tezligiga va uzalilayotgan kuch miqdoriga bog'liq bo ladi. harakat 
lezligi katta va uzatilayot-gan kuch miqdori ham katta bo'Isa, shovqin bosimi shuncha 
kuchli b o ia d i .  M exanik shovqinlarni kam aytirishning asosiy om ili bu m ash ina- 
mcxaniztnlarning birikuvchi qismlarini tayyorlashda iloji boricha aniqlikka crishish 
hisoblanadi. Ko'pincha, m ashina-mexanizmlaming yoyilib ketgan qismkiri shovqinning 
zo 'rayishiga olib keladi. M exanizm -lam ing birikuvchi qismkirini o 'z  vaqtida m oyiash 
ham shovqinni kam aytirishda yaxshi natija beradi.

Mexanik shovqinlarni kamaytirish uchun asosan quyidagilar bajarihshi kcrak:
Zarbali jarayonlarni zarbasiz bajariladigan jarayonlar bilan almashlirish. masalan 

qiyshiq tishli va ekssentrikli uzatm alarni gid-ravlik uzatm alar bilan alm ashtirish. 
shlampovkani presslash bilan, qoqishni payvandlash bilan almashtirish korak va h.k.

T o 'g 'ri tishli g 'ild iraklam i qiyshiq tishli yoki shevron tishli g 'ild iraklar bilan 
alm ashtirish kerak. Shuning uchun tishli g 'ildiraklam i tayyorlashda birikuvchi yuzalar 
sillig 'ligini ta ’minlash shovqinni 10-5 dB kamaytirish imkonini beradi. T o 'g ’ri tishli 
g 'ildiraklam i shevron tishliga alm ashtirish shovqinni 5 dB ga kamaytiradi.

Iloji boricha tishli g 'ildirakli va zanjirli uzatmalarni ponasimon tasmali uzatm alar 
bilan alm ashtirish kerak. Bunda biz shovqinni 10-14 dB kamaytirish imkoniyatiga ega 
bo'lam iz.

Sharikli podshipniklarni sirg'aluvchi ptxishipniklar bilan almash-tirish kerak; 
bu shovqinni 10-15 dB kamaytiradi.

Iloji boricha m etalldan qilingan delallami metallmas detallar. masalan, kapron, 
tekstolit, plastmassa detallar bilan almash-tiri.sh yoki metall tishli g 'ild iraklar juftiga 
kapron, tekstolitdan yasalgan g 'ild iraklar o 'rnatish shovqinni 10-12 dBga kamaytirishi 
mumkin.

КофЦ8 detallarini tayyorlashda plastmassa materiallaridan foydalanish; masalan, 
reduktor qopqog'i plastm assadan tayyorlanganda past chastoladagi shovqinlarni 2-6 
dBga, yuqori chastotadagi shovqinlarni esa 7-15 dBga kamaytirishi mumkin. Metall 
detallam i tanlaganda, har xilli m etallam ing ichki qarshiligi turlicha ekanligini hisobga 
olish muhim. Chunki ichki qarshilikning o 'zgarishi metall jarangdorligini oshiri.shga 
yoki kam aytirishga yordam  beradi. M asalan, cho 'yanga nisbatan po 'lat ja rangdor 
hisoblanadi. Ba’zi b irqotishm alarjarangdoiiig i keskin kam bo'lishi bilan ajralib turadi. 
Shuning uchun ham birikm alarda qotishmalardan foydalanish yaxshi natija beradi. 
M exanizm lam ing aylanuvchi qism larining m utanosibligini ta 'm inlash  zurur. Tosh 
maydalash qurilm alarida shovqinni kamaytirish maqsadida uningdevorlarini rezinadan 
qilingan materiallar yoki asbestdan qilingan kailon vositalari bilan t|oplash m aqsadga 
muvofiqdir.

Aenxlinam ik shovqinlar. Hozirgi z a m o n  texnika taraqqiyoti davrida havo va 
suyuqliklam i b irjo y d an  ikkinchi joyga yuborish ishlari keng q o 'l la n ilm (X |d a . Bunday



ishlar bajarish davnda havo bosimi hosil qilish va ulanii u /atish  sli()\c|iii darajasi 
kuchayishi bilan boradi. Masalan, venlilalorlar. koinprcssiirlar, g a / turfniialan. Iiavo va 
bug 'ning bosiniini oshib'ketmasligini la minlovchi satjlash qiirilm alan. ichdan yoiiar 
dvigalcllar aerodinam ik shovqin chiqarish nianbalar hisoblanadi.

Demak. aerodinamik shovqinlarga aylanuvchi parrakkir laMi ida liosil bo'lgaii 
havodagi bosim  liar xil yo ’nalish lar b ii'y lab  havom ng keskin o.shuvclii harakai 
yo'nalishlarini vujudga kelliradi. Bu harakallanayotgan otpmda har xil qarshiliklar tul'ayli 
aykinma harakat hodisaUiri vujudga kekidiki. bunda harakallanayotgan oqini sisleniasida 
bir vaqining o 'z ida  ham siqiluvchi, ham siyraklanuvchi qallamlar vujudga keladi. bunday 
hodisalar navbaima-navbal lakrorlanishi. vaqli-vaqli bilaii hosil bo’lishi ham  mumkin.

1-iunday harakatlar. atrol-muhilga ovoz loMqinlari sifalida larqaladi. Bunday 
lovush aylanuvchi lovush deb yurililadi. Aylanuvchi tovushning chaslotasi quyidagi 
I'ormiila bo'yiclui aniqlanadi.

/ =  Sh (V/D)
bu yerda: Sh - Slruxal soni, lajriba yo 'li bilan aniqlanadi; V - oqtmning le/.ligi. iW 

s; D - sharsimon va silindrsimon oc|im yo 'nalliruvchilar uchun ulam ing diamelrlari. 
Aylanuvchi lovush chastolasi la'snidagi shovqin biror-bir m urakkab formadagi lo 'siqni 
aylanib o 'lganda lekis spcklr hosil qiladi. Uning bosimi quyidagicha aniqlanadi.

= K S/V ''D -
bunda: К - lo siq lorniasi va oqmi rcjim iga bog 'liq  bo 'lgan  koctfilsienl; Sx - 

qarshilik koeiritsieuti.
Venlilalorlarnmg larqatayotgan shovqin darajasi quvvalini aniqiaganda SN iP

11 -1 2-77 asosida ish UMiladi, Hunda venlilalor hosil qilayolgan lo 'liq  bosim  N (kgs/m -) 
va unmg c|uvvatiga qarab (Q m.Vs) shovqin darajasi lanlab olinadi.

lUi daraja har xil venlilalorlar uchun (q35+50 dBni lashkil qiladi.

Lp = L + 25/,i;ll-t- IO/^;Q
Bosh(|a sht)vqin chiqaruvchi aerodinamik sislcmalarda shovqinning xarakleri va 

chiqayolgan m anbaiga qarab. shuningdek chaslolalarini hisobga olgan bolda um umiy 
m axrajga kellirilgan yig'iiidi-shovtpn darajasi aniqlanadi. Masalan. eng qalliq shovqin 
hosil qiluvchi kompressorlarda shovqin darajasi um um iy yig 'indi sil'alida dBm
lashkil qiladi. Bunda so 'rish sislemasida chiqayolgan shovqin - yuqori chasloiadagi 
diskrel lo 'k|inlardir.

Gidrodinamik sho\qin lar. G idrodinam ik shovqinlarga suyuqliklarni nasoslar 
yordamida bir joydan ikkinchi joyga yuborishda hosil bo 'ladigan shovqinlar asosan



nasosning harakatlanuvchi qism larining nosozligi va gidravlik zarbalar ta ’siricla kelib 
chiqadigan shovqinlam i keltirish mumkin. Bu shovqinlam i yo 'qotishda m ana shu 
shovqinlarni keltirib  chiqaruvchi sabablarni, ya’ni nasoslarning harakatlanuvchi 
qism larining m utanosibhgini ta’minlash. gidravlik zarbalar kelib chiqishini yo 'qolishga 
qaratilgan chora-tadbirlam i belgilash zarur.

E leklromagnii shovqinlar. Eleklromagnit shovqinlam ihg kelib chiqishi elekir 
m otorlarida stator va rotom ing o 'zaro  magnit maydonlari hosil qilishlari natijasida rotor 
aylanib m agnit maydonini kesib o 'tish i bilan hosil bo 'ladigan to 'lq in lar eleklrom agnit 
shovqin sifatida tarqaladi. Bu shovqinlarni yo 'qotishda asosan elektr m otorlarini 
konstruktiv o 'zgartirishlar bilan kamaytirishga erishiladi. M asalan. rotor yakorining 
to 'g 'r i  pazlari o 'm iga  qiyshiq pazlar o 'm atish  yaxshi natija beradi.

E lektr mashinalari ishlaganda. shuningdekaerodinamik shovqinlar ham chiqadi. 
M asalan, rotor aylanganda havoni keskin to'lqinlanishi aerodinam ik shovqin sifatida 
tarqaladi.

Bundan tashqari mexanik shovqinlar ham bo'lishi mumkinki, buni, masalan, 
elektr qabul qiluvchi shchetkalami yaxshilabsilliqlabo'm atish elcktrixJvigatcl ishlaganda 
ajralayotgan shovqinni 6-10 dBga kamaytiradi.

Shovqin vo'nalishini o ’zgartirish. Shovqin chiqayotgan manba agar biror-bir 
tomonga yo'naltirilgan bo'Isa, uning qarama-qarshi tomonida tovushning bosim darajasi 
10-15 dB gacha kaniaytirish im koniyati bor. Bu hodisani ba’zi shovqin tarqatuvchi 
qurilmalami. shuningdek sanoat korxonalarini loyihalash ishlarida shovqinga qarshi chora- 
tadbir sifatida foydalanish m umkin, Masalan, siqilgan gazlam i chiqarib yuboruvchi 
si,stemalar. .shamollatish va kom pressorlarning chiqansh shaxtalari va h,k, lar m a'lum  
yo 'na lishda  yo 'naltirilgan bo 'lish i yax.shi natija beradi.

Bunda chiqansh tmbalari albatta ish joylari va aholi yashash punktlaridan qarama- 
qarshi tom onga yo 'naltirilgan bo 'lish i zarur.

Sanoat korxonalari va sexlarini oqilona planlashtirish. Yuqori-da k o 'rib  o 'lilgan 
shovqin xususiyatlariga aso.san. shovqm  oraligi ortgan sari shovqin darajasi pasayishini 
k o 'rib  o 'tg an  edik. M a 'lu m  nuqtada .shovqin darajasini pasaytirish uchun shovqin 
chiqaruvchi asbobni shu nuqtadan iloji boricha uzoqroq joylashtirish kerak.

Shuning uchun sanoat korxonalarining loyihalarini tuzganda shovqin chiqaruvchi 
sex va uchasikalarni. shovqin ta ’sir qilishi mumkin bo'Igan uchastkalardan (masalan. 
aqliy m ehnat bilan shug'ullanadigan laboratoriyalar. zavod boshqarmalari. konstruktoriik 
bo 'Iim lari) bir-ikki joyga  jam lagan  holda qarama-qarshi tom onga joylashtirish tavsiya 
ctiladi. A gar sanoat korxonasi .shahar chegarasida, yoki aholi yashaydigan punktning 
o 'r ta s id a  jo y la sh g a n  b o 'Isa . un d a  shovqin  ch iq a ru v ch i m ex an izm larn i sanoat 
korxonasining o 'rtasiga  joylashtirish  tavsiya etiladi.



Xonalarga akustik ishlov bcrish. vSanoat korxonalarida shovqin darajasini ortib 
kclishigashovqinning birorbirto'siqqa, masalan. xonada devorlarga. shiftgaurilibqaylishi 
nalijasida tovush to'lqinlarini kuchaytirish ham sabab bo ’ladi. Shuning uchun shovqin 
darajasini pasaytirishda to 'g 'ri kclayotgan tovush lo 'lqinlarinigina emas. balki qaytgan 
lovush to 'lqinlarini ham kamaytirish chora-tadbirlarini ko 'rish m aqsadga muvofiqdir.

Buning uchun xona dcvorlari va shiftlariga shovqin yutuvchi m atcrialiar qoplash 
yo 'li bilan ishlov bcriladi; shuningdck. shovqin to'lqinlari legishi m um kin bo'Igan zona 
maydonini oshirish maqsadida, har xil shov(]in yutuvchi vositalardan qilingan plafonlar 
osish yaxshi natijaboradi. Bunday chora-tadbirlarturkum iga akustik ishlov bcrish ishlari 
dcyiladi.

l ia r  qanday qurilish k o n struksiya la ri m a'Ium  m iqdorda  shovqin  yutish  
qoh iliyatiga  cga. Shovqm  yutuvchi m atcria liar sil'atida foydalan ilad igan  qurilish 
konstruksiyalariniiig shovqin yutish koclTitsienti (X = 0,2 dan katta b o 'lish i sharti 
qo 'yiladi. Sanoatda umuman ishlatiladigan konstruksiyalar. m asalan g 'ish t va bcton 
konstruksiyalarining tovush yutish kocrfitsicnti juda kichik, a  = 0.01 0,05.

Material laming shovqin yutishi asosan matcrialiar g 'ovaklarida tovush to'lqinlari 
ishqalanish natijasida issu|likka aylanishlari ro 'y  bcradi. .Shuning uchun shovqin yutishda 
ishlatiladigan material g ’ovak strukturaga cga bo'lishi kcrak. Shuning bilan birga shovqin 
kclayotgan tomonga qaragan g 'ovaklar ochiq. ichki tornonlarida g 'o v ak la r bir-biriga 
tutashgan bo'Isa. yaxshinx] nalijaga crishiladi. Shovqin yutuvchi m atcrialiar asosan 
sintctik tolalardan tashkil topgan bo lib. ulami o 'rnatgandaqalinligi 20 - 200 m m alrofida 
bo 'ladi va bunday qoplamalarda shovqin o 'rta  va yuqori chastol, lari yaxshi yutiladi.

Shovqiiini tarqalisli vo lida kam avtirish. Bu usuldan yuqoridagi usullar yctarli 
natija bcm iagan holda loydalaniladi.

Sho\qin  chiqanivchi mashina o 'rnatilgan xonadan sokin xonaga shovqin asosan 
o 'rtasiga qo 'yilgan to 'siq  orqali. yoki to 'siq iarda bo'Igan tirqishlar orqali va tcbranish 
silatida pol or(|ali o 'tishi mumkin.

Shov(|inni kam aytirishning asosiy vositasi. tovush y o 'l id a  to 's iq ia r  barpo 
qilislulir ( 1.5-rasm). lUi to 'siqiar dcvor, to 'siq . qopqoq. kabma va boshqalar bo'li.shi 
mumkin. Munda asosan shovqin tarqalish yo 'lida  to 'siqqa urilib qaytish xususiyatidan 
loydalaniladi. To 'siq  orqali o 'tib  kctayotgan shovqin. qaytayotgan shovqinga nisbatan 
kam mii|dorni ta.shkil ctadi.

T o 's iq n m g  shovtiinni o 'Ik a /.m a slik  x u su s iy a ti to v u sh  o 'tk a z u v c h a n lik  
koclTitsienti bilan il'odalaniladi.

Py Ц
X — ----------— --------,



15-rasm. Tovushning icbranish sil'alida pol orqali o 'tishi

R o‘ - lo 'siqdan  o 'lgan  shovqin bosimi:
Rq - to 'siq q a  tushayotgan shovqin bosimi;
T o 'siqning shovqin to 'sish mic|tlon R = lO/.ijl/ibilan aniqlaniladi.
T o 'siq lar bir qavalli va ko‘p qavalli bo 'lishi inumkin. Bir qavalli to 'siqning shovqin 
to 'sish  qobihyali kuyidagi lom iula bilan aniqianadi.

R = 20 If; (m„ f) - 47.5 .

biinda: - 1 - to 'siqning massasi. kg; Г -chastota. Gs.
Bu fonnuladan qiiyidagi xulosalarni chiqarish mumkin:
1) To 'siqning shovqin to 'sish  qobiliyati lining massasi oshishi bilan ortaboradi, 

masahin, agar to 'siqning og 'irlig i ikki m aita (iilsa. uning shovqin to 'sish  qobihyali 
6dB ga oiladi.

2) Aynan bir xii to 's iq d an  past chaslotadagi io 'k |in la rg a  n isbatan yuqori 
chastotadagi tovushlam ingo'lishi kam ayadi.ya'ni to 'siq larуисц)П chastotaUagi tovushlar 
uchun sam araliroq b<i'ladi.

5. 12. Shovqin^u qarslii shax.siy niuh(il'a/.a asluxaiari

B a'zi bir tcxnologik jarayonlarda shovqin darajasini uniiimiy icxnik vositalar 
yordainida kamaylirish inikoniyati bo lmay qoladi. Masalan. shlainpovka sexlarida. 
mixlarni qalpoqlash yo 'li bilan biriktirish sexlarida nictall qirt|ish sexlarida. shuningdek 
ichdan yonar dvigatellarini sinovdan o'tkazislida. shovqinni yo 'qotish. shuning bilan 
birga ishch ilarn ing  shovqin kasallik lariga  lushm aslikhirini ta 'm in lash  birmiincha 
qiyinchilik lar lug 'diradi. Biinday hollarda ishchilar uchun shaxsiy m uholaza



vosilalaridan I'oyclalanish maqsadga miivollc) hisoblanadi. Sanoat korxonalarida shovqinga 
qarslii shaxsiy muhol'aza aslaxalari siCalida vkladish, naushnik lar va shlcm lardan 
fuydalaniladi.

Vkladishlar. Bu paxtadan qilingan. quioq leshigiga o 'rnalishga nio 'ljallangan 
vosiladir. Uning .samaradiirligini oshirisli inaqsadida ba'zi bir paraCingao'xshash nuxldalar 
shim diriladi. Bundan tashqari, qattiq m oddalardan. masalan a v in a , cbonit kabilardan 
yasalgan vkladishlardan ham foydalaniladi. Vkladishlar eng ar/.on va islilallshga eng 
quiay  vositalar hisoblanadi. Lekin ulam ing samaradorligi oz, ya 'n i 5 -20 dB gacha 
tovushni kainaytira oladi. Shuningdck, b a ’zi hollarda noqulayligi quioq teshigini 
yallig 'lanlirishi mumkinki, bu uning salbiy jihallari hisoblanadi.

N au shn ik lar. Sanoat k o rx o n a la rid a  naush n ik la rd an  keng  fo y d alan ilad i. 
Naushniklar qulix|ni yaxshi bcrkiiadi va prujinalaryordamida ushlab luriladi. Naushniklar 
pasi chastoladagi lovushlarga nisbaian yuqori chaslotadagi shovqinlardan yaxshi 
muhol'aza qiladi. Uning .samaradorligi 7-.Ч8 dB alrollda bo'ladi.

Shlemlar. haddan ta.shqari kalta shovqin ( l20dB  dan on iq) inson bosh m iyasiga 
la 's irko 'rsa lad i. Bunday hollarda naushnik va vkladishlar hechqanday  foyda bermaydi. 
Shuning uchun bosh miyani muhol'aza qiladigan shlcmlardan foydalaniladi.

5-hob uchun o ‘7.lashtirish .savollari.
I. Shovqin. Uning paramelrlari v ao 'lch o v  birliklari.
2.Shovqinning o ’ria gcomctrik oklava chaslolalari.
.^.Shovqiniii kamaylirishga qaralilgan chora-ladbirlar.
4.Shovqinni shovqin yutuvchi vositalar yordamida kamii vtirish.
.S.Shovqinga qarshi kurashning asosiy usullari.
6.Shovc|inni sanoal korxonalari xonalariga akuslik ishlov bcrish y o ‘li bilan 

kam aytirish.
7. Shovqinga qarshi shaxsiy niuhofaza aslahalari.
S.Sanoaida litrash. Tiirashning mohiyati va uni odam  salom atligiga ta ’siri.
9. Yuqori va past chaslotadagi titrashlar va litrashni yo'l qo 'yiladigan m c'yorlarini 

bclgilash.
10. Titrashni kamaytirish chora-tadbirlari.
II . Titrashni ajralib chiqayotgan m anbayida kamaytirish.
12. Vibrcxlcpfirlash usuli.
1.̂ . Titrashni ixota qilish usullari.
14. Titrashga qarshi shaxsiy m uhofaza aslahalari.

5-bob uchun tayanch iboralar
■ Titrash chastotasi. rczonans, titrash tezligi, vibuxicm pfn lash, shovqin cha.stotasi. 

tovush bosimi. akustik qarshilik. shovqin qaytishi. mcxanik shovqinlar. aerodinam ik 
shovqinlar. elektrom agnit shovqinlar.



6-BOB. E L E K T R  XAVFSIZLIGI

San oalda  elektr enyergiyasidan keng ko'lam da (bytlalanish y o ‘l-ga  
q o'y ilgan lig i sababli elektr loki ta ’sirida ro'y byerishi m um kin  b o ‘lgan 
baxtsiz hodisalar va ulardan saqlanish masalakiri m uhim  m asalalar qaloriga  
kirib borm oqda. Elektr toki ta ’sirin ing eng xavfli lo m o n i sh undaki, bu  
xavfni old inroq  sezish  im koniyati y o ‘q.

Sh un in g  uchun ham  elektr toki xavfiga qarshi taslikiliy va texnik  
chora-tad b ir lar  belg ila sh , to 'siq  vositalari bilan ta ’m in lash , sh axsiy  va 
kollektiv m uh ofaza  tizim larini o ‘rnatish nihoyatda m uhim .

U m u m a n  e lek tr  tok i ta ’siri faqat birgina b io lo g ik  ta ’sir  b ilan  
chegaranalib qolm asdan, balki elektr yoyi ta’siri, m agnit m aydon i ta ’siri 
va statik elektr ta ’sirlariga boMinadiki, bularni bilish har bir kishi uchun  
kyerakli va zaruriy m a’lum otlar jum lasiga kiradi.

6.1. ELEKTR TOKINING INSO N  ORGANIZM IGA TA’SIRI

Elektr tokidan inson organizm ida tyerm ik (ya’ni issiqiik), elektrolitik  
va b iologik  ta ’sir kuzatiladi.

Elektr tok in ing tyerm ik ta’siri inson tanasining ba’zi uchaslkalarida  
kuyish, qon  tom irlari nyerv va hujayralarning qizi-sh i siratida kuzatiladi. 
E lek tro lit ik  ta ’sir  e sa , q o n  ta r k ib i-d a g i, yoki h iijayralar tark ib idagi 
tu z la r n in g  p a r c h a la n is h i  n a t i j a s id a ,  q o n n in g  f iz ik  va k im y o v iy  
xususiyatlarini o'zgarishiga o lib  keladigan holat tushuniladi. B unda elektr 
toki m arkaziy nyerv sistem asi va yurak sisiem asini kesib o 'tm asdan tananing  
b a ’zi bir uchastkalarigagina ta ’sir ko‘rstitishda ro'y byeradi

Elektr tokining biologik ta’siri bu tirik organizm uchun xos boMgan 
xususiyat hisoblanadi. Bu ta’sir natijasida 1пюп organizmidagi tirik hujayralar 
m u sk u lla r n in g  k esk in  q isq a rish i natijasid a  lo 'lq in la n a d i, bu asosan  
organizm dagi bioelektrik jarayonlarning buzilishi natijasida ro'y byeradi. Ya’ni 
inson organizm i asosan bioelektrik toklar yordamida boshqariladi. Bunga tashqi 
m uhitdan yuqori kuchlanishdagi elektr tokining ta’siri, bu biotoklar rejimini 
buzib yuboradi va buning natijasi sifatida inson organizimida tok urish hodisasi 
vujudga keladi. Y a’ni boshqarilm ay qolgan organizmda hayot faoliyatining 
ba’zi bir Tunksiyalari bajarilmay qoladi; nafas olish lizim larida islilam ing  
buzilishi, qon aylanish sistem asining ishlamay qolishi va h.k.

Elektr tok in in g  inson  organizm iga ta ’sirining x ilm a-x illi-g id an  kelib 
ch iq ib , u m u m a n  e lek tr  ta ’sirin i ikki gruppaga b o 'lib  qarash m um kin: 
m ahalliy  elektr ta ’siri va tok urishi.

M ahalliy  elektr ta ’siriga elektr ta’siri natijasida kuyib qolish . elektr 
belgilari hosil bo'lishi, tyerining metallashib qolishi hollarini ko'rs;itish mumkin.



E leklr ta'siridan kiiyish, asosan organizm  bilan e lek lr o ‘tkazgichi o'rtasida  
volla  yoyi hosil bo'lganda sodir boMadi. Elektr o 'lkazgiclidagi kuchlanishning  
ta ’sir iga  qarab b iind ay  kuyish lu r lich a  b o 'lish i m u m k in . Y en g ili faqat 
yalligManish bilan chegaralanishi, o 'rtacha o g ‘irlikdagi kuyish pufakchalar  
hosil bo'lishi va o g ‘ir kuyish - hujayra va tyerilam ing ko'm irga aylanishi 
bilan o 'tib , o g ‘ir asorallarga olib kelishi m um kin. Elektr belgilari-bu tyerining  
uslki qism ida aniq kulrang yoki och -sa rg ‘ish rangli 1-5 m m  diam etrdagi 
belgi paydo b o ‘lishi bilan ifodalanadi. Bunday belgilar odalda xavfli em as. 
T y e r in in g  m e la lla sh ib  q o lish i ham  o d a ld a  erib  m a y d a  za rrach a larga  
parchalanib kelgan m etall lyeri ichiga kirib qoladi. Bu holal ham  elek lr yoyi 
hosil bo'lganda ro‘y byeradi. M a’lum  vaqi o'lgandan  keyin bu lyeri ko'ch ib  
Uishib ketadi va hech qanday asorat qoldirm aydi.

Eleklr urishi (yoki lok  urishi deb ham  yuritiladi) lo 'r l darajaga bo'lib  
qaraladi.

I-m uskuliar keskin qisqarishi nalijasida odam  lok  ta ’siridan chiqib  
ketadi va hushini yo'qolm aydi.

II-m uskullar keskin qisqarishi nalijasida odam  hushini yo 'q o la d i, 
a m m o  yurak va nafas olish faoliyali ishlab luradi.

III-hushini yo'qotib , nafas olish lizim i yoki yurak urishi to 'x lab qoladi.
IV-klinik o'lim  holati-bunda insonda hecii qanday hayol alom atlari 

ko'rinm ay qoladi.
Klinik o'lim  holali bu hayol bilan o 'lim  orasidagi m a’lum  oraliq bo'lib , 

m a ’lum  vaqlgacha inson ichki im koniyallar hisobiga yashab luradi. Bu vaqtda 
unda h a y o l belgilari; ya'n i nafas o lish , q o n  a y lan ish  b o 'lm a y d i, lashq i 
la ’sirlarga farqsiz bo'ladi, og'riq sezm ayd i, k o 'z  qorachug'i kengaygan va 
yorug'likni sezm aydi. A m m o bu davrda hali undagi hayol butunlay so'nm agan , 
hujayralarda m a’lum m odda a lm ash in uv  jarayonlari d avom  e la d i va  bu  
organ izm n in g  m inim al hayol faoliyatini davom  ellir ish iga  yelarli b o 'lad i, 
s h u n in g  u ch u n  la sh q i t a ’sir  n a lija s id a  h a y o l fa o l iy a t in i  y o ’q o lg a n  
organizm ning ba'zi bir qisim larini lik lash nalijasida uni hayotga qaytarish  
im koniyali bor. Klinik o'lim  holali 5 -8  m in davom  eladi. H ech  qanday yordam  
bo'lm agan  laqdirda eng o ldin bosh m iya qobig'idagi luijayralar parchalanadi 
va klinik o'lim  holali biologik o 'lim  holaliga o 'lad i.

Biologik o'lim  - qaytarib bo'Imaydigan jarayon bo'lib, onganizmdagi biologik 
jarayonlar butunlay lo'xlashi bilan xaraktyerlanadi, shuningdek organizm dagi 
oqsil slaikturalari parchalanadi. Bu klinik o'lim  vaqli tugagandan keyin ro'y byeradi. 
Tokning inson otganizmiga la ’siri bir necha omillarga bog'liq. Asosiy omillardan 
biri in songa tok la ’sirin ing d avom lilig i, ya’ni odam  lo k  la ’sirida qan ch a  
ko'p  qolib  kelsa, u shuncha ko'p z^rarlanadi. Ikkinchi om il sifalida odam



organizm in ing shaxsiy xususiyatlari va shuningdek tokning turi va chastotasi 
kalta rol o 'ynayd i.

Inson organ izm in ing  tok ta’siriga m a'Ium  qarsiiiiigi, sh un in gdek  
tok n in g  k iic iila n is iii m a ’Ium ta ’sir darajasini be lg ilayd i, c ln m k i in son  
o r g a n iz m in in g  q a rsh ilig i o 'zg a rm a g a n  h o ld a , k u ciiia n is li k o 'p a y ish i  
natijasida organizm dan oqib o 'lgan  tok m iqdori osiiib  ketadi.

Inson o rg a n izm in in g  qarsiiiiigi lyeri qarshiligi va ich k i organlar  
qarshiliklari y ig ‘indisi sifatida olinadi.

Tyeri. asosan quruq va o ‘lik hujayralarning qattiq qatlam la-ridan  
tashkil to p g a n lig i sababli katta qarsh ilikka ega va u u m u m a n  in so n  
organ izm in in g  qarshiligin i ifodalaydi.

Organizm ning ichki organlarining qarshiligi uncha katta em as. O dam ning  
quruq, zararlanmagan tyerisi 2.000 dan 20.000 Oni gacha va undan yuqori 
qarshilikka ega boMgani holda, nam langan, zararlangan tyeri qarshiligi 40- 
5000 O m  qarshilikka ega bo'ladi va bu qarshilik inson ichki organlari qarshiligiga 
teng hisoblanadi. Aytilganlarni hisobga olgan holda um um an texnik hisoblar 
uchun inson organizm i qarshiligi 1000 O m  qabul qilingan.

Inson organizm i orqali oqib o'tgan tokning m iqdori un ing asoratini 
belgilaydi. y a ’ni oqib  o'tgan tok qancha katta bo'Isa, uning asorati ham  
shuncha kalta bo'ladi.

Inson organizm i orqali 50 G s li sanoat elektr tokining 0 ,6 -1 ,5  mA  
oqib o 4 sa , buni u sezadi va bu m iqdordagi tok sezish chegarasidagi elektr  
toki deb ataladi.

Agar inson organizm idan oqib o'tgan tokning m iqdori 10-15 mA  
ga e tsa , u n d a  o rg a n izm d a g i m u sk u llar  tartib siz  q isq a rib , in so n  o 'z  
organizm i q ism larin i boshqarish  qolb iliyatidan m ahrum  b o 'la d i, y a ’ni, 
elektr toki bo'lgan  sim ni ushlab turgan bo'Isa, panjalarini o ch a  olm aydi, 
shun ingdek  unga ta’sir ko'rsatayotgan elektr sim ini olib  tash layolm aydi. 
Bunday tok chegara m iqdordagi ushlab qoluvchi tok deyiladi.

Agar tok m iqdori 2 5 -5 0  m A etsa, unda tok ta'siri ko'krak qafasiga  
ta ’sir ko'rsatadi buning natijasida nafas olish  qiyinlashadi.

Agar tok  ta’siri uzoq  vaqt davom  etsa, ya’ni bir n ech a  m inut-ga  
ch o 'zilsa , unda nafas o lishn in g  to'xtab qolishi natijasida o 'lish  m um kin.

T a ’sir q iluvchi tok m iqdori 100 m A  va undan ortiq bo'Isa, bunday 
tok yurak m uskullariga ta ’sir ko'rsatadi va yurakning ishlash ritmi buzladi, 
natijada q o n  aylanish sistem asi butunlay ishdan chiqadi va bu holat ham  
o'lim ga o lib  keladi.

In so n  o r g a n izm i orq a li o q ib  o 'tg a n  to k n in g  d a v o m lilig i ham  
aloh ida aham iyatga ega, chunki tok ta’siri uzoq davom  etsa , unda inson



organizminmg lok o'tkazuvchanligi o n a  boradi va lokning zararli ta ’siri 
organizmda yig'ila borishi natijasida asorat og'ir lasha boradi.

Tokning turi va chastotasi ham zararli l a ’sir ko'rsatishda m uhim  
rolb o 'ynaydi. Eng zararli tok 2 0 - l00 G s  atrofidagi eleklr toki hisoblanadi. 
Chastolasi 20 G s  dan kichik va 100 G s  dan katla toklarning ta 's ir darajasi 
kamayadi. Kalta chastotadagi elektr tokiarida tok iirish bo'Imaydi, lekin 
kuydirishi mum kin.

Agar lok o 'zg a rm as  bo 'Isa ,  u nda  to k n in g  sezish chegaras idag i 
m iqdori  6-7 niA, ushlab qoluvchi chegara  m iqdori  50-70 т Л ,  0,5 s 
davom ida  yurak faoliyatini ishdan chiqarishi m um kin  boMgan miqdori 
300 mA gacha ortadi.

6. 2. Elektr toki ta 's iriga tushgan kishiga birinchi yordain ku 'rsa t ish

Elektr toki ta ’siriga tiishgan kishiga tibbiyot xodimi kelgim-ga qadar  
k o ‘rs;itiladigan yordamni ikki qismga bo'lib qaraladi:

I. Tok ta ’siridan qutqazish va 2. Birinchi yordam ko rsatish.
Tok ta 'siridan qutqazish o ‘z navbatida bir necha  xil bo'lishi m um kin. 

h a m m a d a n  oson va qu iay  usuli bu e lek lr  q u r i lm as in in g  o 's h a  qismiga 
kelayotgan tokni o'chirishdir.

Agar bun ing  iloji bo 'Im asa  (m asa lan  o ‘ch ir ish  qurilm asi u zoq da  
b o ‘lsa ) ,  u n d a  lok  k u c h la n i s h i  1000 V d a n  k o 'p  boM m ag an  e l e k t r  
qurilmalarida elektr simlarini sopi yog‘ochli bo 'igan boltalar bilan kesish 
yoki zararlangan kishining kiyimj quruq boMsa, uning kyim l-dan tortib  tok 
ta 's iridan qutqazib qolish mumkin. Agar elektr tokining kuchlanishi 1000 
V dan  ortiq bo'Isa, unda dielektrik qoMqop va elektr izolyasiyasi m ustahkam  
bo'Igan elektr asboblaridan foydalanish kerak.

Eleklr la ’siriga tushgan kishiga birinchi yordam  ko 'rsatish , uning 
lioiatiga qarab belgilanadi. Agar ta ’sirlangan kishi hushini yo 'qotm agan bo'Isa, 
unda  uning tinchiigini la 'm in lab ,  vrach kelishini kulish yoki uni tezda 
davolash muassas;isiga olib borish zarur

Agar tok ta ’sirida hushini yo‘qolgan a m m o  nafas olishi va yurak 
sislemasi ishlayolgan bo'Isa, unda uni quruq va quIay joyga yotqizish, 
kamari va yoqasini b o ’shatisii va sof  havo keiishni la 'm in - la sh  zarur. 
H a s h a t i r  sp in  ii idlatisli .  yuziga suv p u rk a s h ,  ta n a s in i  va qoMlarini 
ishqalash yaxshi natija byeradi.

Agar jarohallangan kishining nalas olishi qiyinlashsa, qaltirash holati 
bo'lsii, a m m o  yurak urish ritmi nisbaian yaxshi bo'Isa, u n -da  bu kishiga 
su n ’iy nafas oldirish ishlarini bajarish zarur.

Klinik o 'lim iiolali yuz byergan laqdirda su n ’iy nafas oldirish bilan 
bir qalorda yurakni iislki tom ondan  mascaj qilish kyerak.

S u n ’iy nafas oldirish jarohallangan kishini tok  tasiridan qutqazib  
olish bilan, uning holatini aniqlash bilanoq boshlanishi kyerak. S u n ’iy nafas 
o ld ir ish  "o g ' i z d a n  og i/.ga" deb a ta luv ch i  usul b i lan .  y a ’ni y o rd a m  
ko'rsiiluvchi kishi o 'z  o 'pkasini havoga to 'ldirib, jarohallangan  kishi og'zi



hnvom haydaydi. O dam  o'pkasidan chiqqan havo, ikkinchi odam  o'pkasi 
ishlashi uchun etarli miqdorda kislorodga ega bo'lishi aniqlangan. Bu usulda 
ja - rohat langan  kishi chalqancha yotqiziladi, og‘zi ochib tozalanadi. havo
0 ‘tish y o ' l in i  o ch ish  u c h u n  boshini b ir  q o ' l i  b ilan  p e s h o n a  a ra lash  
ko 'ta-riladi, ikkinchi qoM bilan dahanidan tortib, dahanini bo 'yni bilan 
taxminan bir  chiziqqa keltiriladi. Shundan keyin ko‘krak qafasini to 'ldirib 
nafas olib kuch bilan bu havoni jarohatiangan kishi og'zi orqali puflanadi. 
Bunda yordam ko 'rsaiayotgan kishi og'zi bilan, ja rohatiangan kishining 
og'zini butunlay byerkilishi va yuzi yoki panjalari yordamida uning burnini 
byerkilish kyerak.

Shundan  keyin yordam ko'rsatuvchi boshini ko'larib yana o'pkasini 
havoga to ’ldiradi. Bu vaqlda ja roha tiangan  kishi passiv ravishda nafas 
chiqazadi.

Bir minutda  taxminan 10-12 maria pufiashni doka, dastro 'mol va 
trubka orqali ham  bajarish mumkin. Agar ja rohatiangan kishi mustaqil 
nafas olishini tikiagan taqdirda ham, sun’iy nafas oldirishni uning nafas 
olishiga b em o r  o 'z iga kelguncha davom ettiriladi.

Yurakni tashqaridan massaj qilishi jarohatiangan kishi organizmidagi 
qon aylanish funksiyasini sun'iy ravishda tiklab turish maqsiidida amalga 
oshiriladi.

Oorin  b o ‘shlig1dan  ko’krak qafasiga o 4 g and an  keyin 2 b arm oq  
yuqoridan massaj qilinadigan joyni belgilab. qo'Ini bir-biri ustiga to ’g'ri 
burchak shaklida qo 'yib, jarohatiangan kishi ko ‘krak qafasini tana og'irligi 
bilan m a 'lum  miqdordagi kuch bilan bosiladi.

Bosish sekundiga I marta keskin kuch bilan bo'lishi kyerak. Bunda 
ko 'krak qafasi ichkariga qarab 3-4 sm pasayishi kyerak va bu yurak urishi 
ritmiga moslab davom eltiriladi.

Massaj qilish sun 'iy  nafas oldirish bilan birgalikda olib borilishi 
kyerak. Agar yordam ko‘r.satayotgan kishi bir o ‘zi bo'Isa. har  ikki marta 
pullagandan keyin 15 marta ko'krak qafasini bosishi kyerak. Jarohatiangan 
kishining yurak urishi mustaqil bo'Iganlagini uning pulsini tekshirib bilinadi. 
Buning uchun  yuqoridagi vazifalarni 2-3 s ga to 'xtatib tom ir  urishi sinab 
ko'riladi.

6.3. Tok ta ’siriga lushib qoiish xususiyatlari

Agar elektr kuchlanishi ostida bo'Igan elektr o 'tkazgichning bir  uchi 
yerga tegib tursa. unda elektr toki yerga oqib o ‘ta boshlaydi. Bunday holat 
tasodifiy yoki maqsadli bo'lishi m um kin. Maqsadli bo'Igan tokning oqib 
o 'tishini yyerga ulash yoki elektrod deb ataladi.

E le k t r  to k i  y e rg a  o q ib  o ' t i s h i  n a t i ja s id a  o ' t k a z g i c h d a  e le k t r  
potensialining keskin kamaylshi kuzatiladi. Agar umumiy kuchlanisli potensiali



(V) oqib o 'tayoigan lok kucliining miqdori 13 (A) boMsii, unda  bu lok o ‘z 
yo‘lida iichragan qarshiligi R3 (O m ) bo 'ladi va ular o'rtasidagi bog’lanishm 
quyidagicliu iTodalash mumkin;

Ф, =  l,R ,
Bimday bog 'lam sli  e lckir  qiirilmasida e lek ir  poiensialin i ka-m ay li rg an i  
bilan, iilangan yyer yuzasida lokning oqib o'l isliidan liosil bo lgan poieiisial 
liayot iiclum yangidan xavf lug'diradi.

Potensialkimi ^'yeryu/iisi bo'yiab larqalish lavsifini ko rib chiqamiz. Bunda 
poiensiallar yyerga bevosita legib lui:gan nuqtada maksimal miqdorda bo'kidi. 
Tok larqalish qonuniyatiga asosiiii elekir polensiaii clieksiz niasolaga iarc|alishi 
kyerak, Lekin amalda bii larqalish 20 m radius alrolida bo'iadi. Bii holaini kuzalish 
iichun yyerga ulagich sifalida oddiy, rl (m) radiusli yarim sharm qabiil qilamiz. 
(16-rasm). Masiilani soddalashlirish maqxidida yyer yiizasini bir xil jinsdan va 
solishtinra qarshiligi (Om.in) deb qabiil qilamiz. Bu holda elekir loki yer yuzasi 
bo ylab, yarim sjiar ko'rinishida larqala boshlaydi va Verga ulagichdan x masofadagi 
elekir lokimng zichligi (Л/m-) qo'yidagiclia aniqlanadi

d = l , / 2 p x '

Yernmg lok oqib o'lishi m um kin bo'Igan hajmida elekir oqib o 'tish  
maydoni hosil bo'ladi.

16-rasm. Elekir lokining yer yuzasi bo 'y iab  larqalishi

Doimiy elekir lokida. shimmgilek sanoal chasioiasidagi (SOTs) 
o 'zganivchan loklarda bir xil muhilda larqalayolgan elekir lokining stasionar



elektr maydoni deb qarash mum kin. Uni bu m aydonning kuchlanishi E (V / 
m ) tok  zichligi 6 (A /m ^) b ilan  d = E / P  n isbatan  b o g ' lan g a n  va bu O m  
qonun in ing  difTerensial formada ko'rinishini lashkil qiladi. Bunga asoslanib 
shu  m aydondag i xohlangan  nuq tan i ,  masalan A nuq tas in i ,  polensialini 
aniqlash osoii.

(Ju

Bunda du-dx qalinlikdagi elemenlar yer qallamidagi kuchlanishning 
kamayishi. Bum quyidagicha aniqlash mumkin:

Л Р
du =  E dx =6pdx= -------7dx

27t.V
U nda  A nuqtaning polensiali

7,p  "[ dx Ap 
2лл-

Bu m aydonning  minimal polensiali ya 'ni um um an  chcksizlikda 
b o ’Iishi kerak edi,  am alda  esa 20 m masofada bo'ladi.

M ay do nn ing  m aksim al polensiali x = r  b o 'lganda ,  ya 'ni yycrga 
iilagich bilan yer lulashgan zonada boMadi.

Ф , =  1 , р / ( 2 л г )

Bu ikkala formulani birga echsak;
Ф  =  ф , г / х

Suraldagi o 'zgarm as miqdorni К bilan belgilasak. leng tomonli 
g iperbola  fornuilasim olamiz 

ф =  K /X
Dcmak, yarim shar yerga ulagich hosil qilgan polensial giperbola 

qoiuiniga asoslanib. eng katla polensial yerga ulangan nuqlada va pomensial 
yerga ulagichdan uzoqlashish borasida kamaya borib nolga inliladi.

Yerga ulagich qarshiligi. Yerga ulagich orqali yerga oqib o ' l ib  
keiayolgan eleklr toki yerga ulagich qarshiligiga duch keladi. Bu qarshiiik 
asosan uch qismdan lashkil lopadi: yerga ulagichning o'zini qarshiligi, yerga 
ulagich bilan luproq  o 'rtasidagi qarshiiik va tuproqning  qarshiligi. Yerga 
u lagichning o 'z  qarshiligi va yerga ulagich bilan luproq o ’riasida paydo 
boMadigan qarshiiik u iproqning  lok 0‘ikazishiga ko ’rsaiadigan qarshilikka



nisbatan juda kam miqdorni tashkil qiladi. Shuning uchun  biz yyerga iilagich 
qarshiligini hisoblaganda tuproqdagi qarsliilikni liisoblash bilan cliekkinamiz.

I =  U /R
H ar  qanday yerga u lagichning um um iy  qarsliiligi Oni qonuni 

asosida hisoblab lopiladi; U =  1 R bunda U -kuchlanish , I -yorga ulagicli 
orqali oqib o ‘tayo(gan tok (A), R-yerga ulagich qarsliiligi (O m).

Texnika xavfsizligi shartiga binoan yerga ulagich iloji boriclia kam 
qarshilikka ega boMishi kerak. Shuning uchun  va yana bir q ancha  mulohazalar 
a s o s i d a ( q a d a m  k u c h la n i s h i )  s a n o a l  k o r x o n a l a r i d a  k o n l u r  a s o s id a  
jo y la sh t i r i lg a n  yerga u la g ic h la r  g u ru h id a n  fo y d a la n i la d i .  A g ar  inson  
lanasining har  qanday qismi elektr tarmog'iga tushib qolsa, unda  uni lok 
urish xavfi paydo bo'ladi. Bunday holatni chizma ravishda tasvirlab lokka 
lushib qolishni ikki faza orasiga tushib qolish va bir fazali lokka tushish 
bilan bclgilash mumkin.

O d a m b ir  fazali tokka tushib qoidi deb faraz qilaylik. U n d a to k n in g  
oqish y o ‘li fazadan odam tanasi orqali yerga o 't ib  ketishi m um kin.

Sanoatda qoMlaniladigan elektr toki asosan 380 V kuchlanishga 
ega bo 'ladi. Bunday tok uch fazadan iborat bo'lib, har bir fazadan yerga 
nisbatan 2 20 V  kuchlanishga ega bo'ladi. Bunday tokka tushgan odam  tanasidan 
oqib o ' tg an  lok miqdorini Om qonun i asosida aniqlash m um kin .

I= U / R
bunda: I - odam  organizm orqali oqib o 'tgan tok miqdori;

U -fazan in g  kuchlanishi; R - to k  oqib  o ' t i sh ig a  k o 'r sa l i lad ig an  
qarshilik. Bir fazaga tushib qolgan odam  uchun  kuchlanish 2 2 0 V  ni tashkil 
qiladi. R esa qa tor  qarshiliklar yig'indisidan tashkil lopadi

R =  Rt +  Rn +  R|| +  R|
Bunda Rt-odam tanasining qarsliiligi, texnik hisoblarda 1000 Om 

qabul q il inadi;Rn-odani turgan pohiing qarshiligi, agar yo g 'ochdan  bo 'lgan 
pol bo 'lsa, uning qarshiligi 20. 0(Ю;60000 O m  orag'ilida bo 'ladi; R„ - oyoq 
kiyim qarshiligi, bu qarshilik ham oyoq kiyiniining materialiga qarab  20. ООО 
: 50000 Om atrofida; R, - sim (neytral) yerga ulangandagi qarshiligi(odatda 
u m u m an  har qanday  yerga ulagich qarshiligi 4 O m dan  katta  bo'lmasligi 
talabqilinadi).

Agar biz elektr toki ta ’sirida bo 'lgan odam  o 'tkazg ichdan  iborat 
polda tursa, oyoq kiyimi ham elektr o 'tkazuvchi bo'lsii, unda

220
/ =  —  =  0.2 2 ./

1000
Bu m iq d o rd a g i  e le k t r  to k i  in so n  u c h u n  xavfli h i s o b la n a d i  

(fibrilatsiya tokiga nisbatan 2. 2 m ar ta  ko'p).
Bunday holatda elektr tokiga tushib qolganda b a ’zi bir om illar  

bunday lokning zararlash natijasini o 'zgartirib  yuborishi m um kin .  Masalan 
elektr tokiga tushib qolgan odam  qu ruq  yog 'och  p o lda  va o y og ' ida  tok



o‘tka/.maydigan rczina oyoq kiyimi bo'lsin, Unda lining tanasidan o 'lib  ketgan tok 
miqdori

^20
/  = -----------^ -------------- «  0,002.1 =  2м Л

Rj. + R„ + R„ 10000 +  60000 + 50000

bo'ladi. Bu csa inson tanasi uchun uzoq muddat ta’sir ko'rsatganda yo‘l 
qo'yiladigan m iqdordan kam.

Bundan tashqari rezinadan qilingan oyoq kiyimi va quruq yog'och pol 
hisoblashda qabul qilingan qarshilikka nisbatan ko'proq qarshilikka ega bo'lganligini 
hisobga olsak, bu m iqdor yanada kamayadi.

Bu m iso lla rdan  k o 'r in ib  tu rib d ik i, c lck ir lok in ing  zara rli la ’sirini 
kamaylirishda odam  oyoq qo'yib lurgan pol va uning oyoq kiyimi hal qiluvchi omil 
hisoblanadi

Agar cicktr tokiga lusliib qolish uch fazall va uch simdan neytrali izolyasiya 
qilingan. ycr bilan o'tkazgich orasidagi eleklr sig'inii katta bo'lm agan liolatda yuz 
bersa. unda odam  tanasi orqali oqib o 'tgan lok, eleklr m anba’yiga izolatsiya qilingan 
o'tkazgich orqali qaytib keladi, o ‘z -o ‘zidan ma'Iumki izolatsiya qarshiligi katta.

Bu holda odam tanasi orqali oqib o'tgan lok miqdori

3(  R, +  + Rfi) + R„̂

Bunda R |j-elektr sistemasi bir fazasining yerga nisbatan qarshiligi, Om; 

Odamning bunday cicktr lokiga lushib qolishining ikki vaziyatini ko'rib o'lamiz.

Odam  xavfsizligi uchun noqulay vaziyal. Bunda odam  lurgan pol tok 

o 'tk azu v ch an . shuningdck uning oyoq kiyimi ham lok o 'lkazadigan materialdan 

ishlangan. ya 'n i Rn =  0; R„ =  0. Izolatsiya qarshiligi 60, ООО Om deb qabul qilsak

/ = _ J : Z L 3 ^  =  0,0 . . ,  =  I0.„,.
3 -1 0 0 0 + 6 0 0 0 0

B undan  k o 'r in ib  tu rib d ik i bunday ho latdag i odam  tan asid an  oqib 
0 ‘tadigan eleklr toki m iqdori neytrali yerga ulangan eleklr lorm og'iga nisbatan 22 
m arta kam ckan.



Odam xavfsizligi uchun qulay vaziyalda esa, o ‘z-o ‘zidan m a’lumki. odam  
tanasidan oqib o'tadigan lokning miqdori yanada kam bo'ladi.

Ikki fazali lokka tushib qolish. Agar odam  ucli fazali elcktr iarm og‘ida 
ishlayotgan vaqtida mabodo ikki tok o'tkazgichga tcgib kctsa, unda bunday holatli 
ikki fazali tokka tushib qolish deb yuritiladi.

Ko'rinib turibdiki, bunday hollarda clcktr o 'tkazgichlarning izolatsiyasi 
hech qanday yordam bcrmaydi. Shuningdek, odam turgan pol, uning oyoq kiyimining 
qarshiligi ham yordam bermaydi,

Bunday clckir toki hayot uchun xavfli bo'Hb o'Hmga olib kcladi. Ko'rib 
o 'tilgan  ikkala holaidagi clektr tokiga tushib qolish nazariy jihatdan to ‘g‘ri boMib 
hayoida kam uchraydi.

Odam asosan elektr toki ta ’siriga elcktr qo 'rilm alarida ishlayotgan vaqtda 
biror-bir sabab natijasida clektr qurilmani elcklr bilan ta ’minlayotgan elcktr simlarining 
izolatsiyasi ycmirilishi yoki elcktr qurilmasini harakatga kcltirayotgan ichki elektr 
0‘ramlarini tashkil qilgan clcktr o 'tkazgichlarning m uhofaza qobiqlarl yemirilishi 
nutijasida elcktr qurilmasini koфusiga tok o'tkazib yuborishi natijasida tushib qoladi. 
Bunda clcktr qurllmasing korpusi elcktr ustanovkasini ishlatayotgan kishi unga tcginishi 
bilan xuddi bir fazali tok urishi singari jarohatlanish ro 'y bcradi. Bunday jarohatlovchi 
clcktr tokining miqdori ham l= U f/R l formula orqali aniqianadi.

6. 4. Elcktr tokidan jarohatlanish sabablari va asosiy 
muhofaza vositalari

Clcktr toki ta'siridan jarohatlanishning asosiy sabablari quyidagilardir
1) Kuchlanish ostida bo'lgan clcktr tarmoqiari yoki clcktr o 'tkazgichlarga 

tcgib kctish yoki xavf tug'diruvchi masofaga yaqinlashish;
2) E lcktr qurilm alari asbob uskunalarin ing  ustki m ctall korpuslari va 

qopq(X]larida clcktr o'tkazgichlarning muhofaza qobiqlarini shikastlanishi natijasida 
clcktr kuchlanishi hosil bo'lishi;

3) Elcktr tokini o'chirib rcmont ishlarini bajarayotgan vaqtda.tasodifan clcktr 
tokini ulab yuborish;

4) Ycr yiizasiga uzilib tushgan clcktr o'tkazgichi ycr yuzasi bo 'ylab clcktr 
tokini tarqatayotg.in tok potcnsiallari ayirmasi hosil bo 'Igan zonaga bilmay kirib 
qolish natijasida qadam kuchlanishlar la ’siriga tushib qolish.

Elcktr tokidan jarohatlanishning oldini olishga qaralilgan asosiy chora tadbirlari 
quyidiigilardir:



1) K uchlanish  ostida boMgan o 'tkazgichlami qo 'l  etmaydigan qilib 
bajarish;

2) Elektr  larmoqiarin i ayrim joylashlirish;
3) Elektr q o ‘rilmalari кофи51^а elektr lokining hosil b o ‘!i-shiga 

qarslii ch o ra tad b ir la r  bclgilash;
a) Ram kuchlanishga ega boMgan elektr manbalaridan
foydalanish;
b) ikki qavatli muhofaza qobiqiari bilan la ’minlash;
v) potensia l larin i  tenglashtirish;
g) yyerga ulab muhofazalash;
d) nol simiga ulab muhofazalash;
e) m u h o faza  o 'ch ir ish  qurilmalari.
4) Maxsus elektr  muhofazalash sistemalaridan foydalanish;
5) E l e k t r  q u r i lm a la r in i  xavfs iz  ish la t ish n i  ta sh k il iy  c h o - r a -  

tadbirlarini qoMlash.

6. 5. Kam kuchlanishga ega bo‘lgan elektr qurilmalaridan foydalanish

H a r  xil q o ' ld a  ishlatiladigan asboblar, drelb, gayka burag ich  va 
boshqalar, shuningdek qo 'lda ko‘chirib yurishga moMjallangan lampalar bilan 
ishlaganda odam  uning кофи$1ап bilan uzoq vaqt bog'langan boMadi.Shuning 
uchun  ham  b u nd ay  asboblar bilan ishlayotgan kishi hayoli uchun  xavlli 
bo'lgan elektr tokining korpusga urib ketishi hodisasi ayniqsa bajarilayotgan 
ish xavafli xonalarda olib borilayotgan boMsa, ro‘y byerishi mumkin.

Shun ing  uchun  q o ‘lda ishlatiladigan elektr asboblarini va k o ‘chirib 
yuriladigan lampalarni ishlatganda 42 V kuchlanishga ega bo 'Igan elektr 
ta rm oqiaridan foydalanish tavsiya etiladi.

B u n d an  tashqari bu nd ay  asboblar  va lam palar bilan ju d a  xavfli 
xona la rda  va no b o b  sha ro i t la rda  (m asa lan  metall rezycrvuarlarda  tok 
o4kazu vch i  po lla rda  yotib yoki o ' t i r ib  ish olib borish) elektr lok in ing 
kuchlanishi 12 V dan ortiq bo'Imasligi kyerak.

6. 6. S anoat korxonalarini elektr xavTi bo‘yicha sindarga boMish

H a m m a  sanoat korxonalari xonalari odamlar uchun elektr  urishga 
xavfli darajasi b o ‘yicha uchta  sinfga b o ‘linadi.

Xavfsiz xonalar nisbiy namligi va havo harorati me’yorid;i bo'lgan (nisbiy 
namligi 40 - 60%, havo harorati 1 8 - 2 5  "C) va elektr toki o'tkazmaydigan 
(masalan. yog'och) polga ega bo ‘lg;in sanoat koreonalari xonalari kiradi.



Bunga misol tariqasida m a ’muriy binolar xonalari,  aniq asboblari 
yig'ish sexlari va boshqalar kiradi. Unday xonalarda havoning nisbfy namligi 
va harorati normal holatda, poli yog 'ochdan boMib elektr tokini o ‘tkazmaydi.

Xavlli xonalar bularga nisbiy namligi uzoq vaqt 75% va undan yuqori 
bo lg an  nam xonalar, havo harorati uzoq vaqt 30 ”C  dan  ortiq boMgan issiq 
xonalar, xona havosida tok o'lkazuvchi changlar ajralib chiqish mumkin boMib 
ko‘mir va metallaming changlari, bu changlar miqdori tok o'tkazgichlar va 
elektr qurilmalari ichiga kirib elektr xavfi vujudga keltiradigan, tok o'tkazuvchi 
polga (metall, temir beton, yer, gMshtli pollar) ega bo'Igan va ishlayotgan 
ishchi bir vaqtning o'zida bir tom ondan yerga ulangan metall konstruksiyaiari, 
texnologik jihozlarga hamda ikkinchi tomonidan elektr qurilmalarining metall 
korpuslariga tegib mumkin bo'Igan sanoat xonalari kiradi.

Bunga m ash inasoz l ik  sa n o a t i  k o rx o na la r i  s ex la r i ,  z in a p o y a la r  
isitilmaydigan skladlar va boshqa la r  kiradi.

O 't a  xavfli xonalar-bu larga  namligi ju d a  yuqori  bo 'Igan  (100%, 
devor, shift, pollarda suv tom chilari  paydo bo 'lad i) ,  harora ti  35 "C va 
unda yuqori, havo tarkibida kimyoviy aktiv m oddala r  bo 'lib ,  bular elektr 
o 'tkazgichlarning muhofaza qobiqlarini yemirish xususiyatiga ega bo'Igan. 
shuningdek, xavfli xonalarga xos bo'Igan belgilarga ega bo 'Igan sanoat 
korxonalarining ish bajaradigan joylarini kiritish m u m kin .

6. 7. Yerga ulab muhofaza qilish

H ar qanday elektr qurilmasini. agar uning metall korpuslarida elektr 
kuchlanishi hosil bo'lishi xavfl bo 'lsa ,  qaysi jo yd a  va q a n d a y  b in od a  
ishlatilishidan qat'iy nazar, uning koqiusini yerga ulab qo 'y iladi,  va bu 
elektr ustanovkalarini yerga ulab muhofaza qilish deb  ataladi.

Yerga ulab muhofaAi qilishning asosiy mohiyati ishlatilayotgan elektr 
asbi^blarining metall koq^uslarida elektr kuchlanishi paydo  bo 'lsa  uni yerga 
o ' tk a / ib  yuborishdan iborat.

E le k t r  q u r i lm a la rn i  y e rg a  u la b  m u h o f a z a  q i l i s h n in g  a so s iy  
xususiyati, qurilma korpusiga o ' t ib  ketgan kuchlanishni xavfsiz kuchlanish 
darajasiga tushirish. shuningdek, yerga ulangan joy a trofida  potensiallar 
ayirmasi hosil bo'Imasligini t a ’minlashdan iborat.

6.8. Yerga ulab muhofaza qilish qurilmasi va uning turlari

Yerga ulab muhofaza qilish qurilmasi deganda, yerga qoqilgan va elektr 
lokiiii yerga o ‘tk;»zib yuborish uchun mo'ljallagan metall qoziq va bu qoziqni 
elektr qurilmasi bilan biriktuaivchi metall o'tkazgich tushuniladi (17-ni.sm). Yerga



ulab m uhoraza  qilish qurilmalari asosan ikki xil boMadi: bir joyga yigMlgan 
va kontur bo 'y ich a  joylashlirilgan.

Bir joyga  yig 'ilgan yerga ulab m uhofaza qilish quri lm asida  yerga 
qoqilgan m eta ll  qoz iq la r  sexdan lashqaridagi ayrim m ay do n la rga .  yoki 
sexning m a ’lum  bir uchastkasiga o 'rnatilgan boMadi. Bu usuldagi muhofaza 
qilishning asosiy kamchiligi yerga ulangan qoziq bilan muhofazalanayotgan

П
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qurilm a orasida masofa borligi. qurilmaga legib kclish koeirisicnti CX = \ 
ga teng, d em ak  elektr qurilmasida kuchlanish Ul (V) ga leng. Bu esa o 'z  
navbatida yerga ulangan konslruksiyalar Lie (V) polcnsialiga, ya’m U, =  r  
R, ga leng, bunda  1,-yerga o ' t ib  ketayolgan lok kuchi: K.-yerga ulab 
m u ho faza  qilish qu-r i lm as in ing  qarshiligi. Oni.

Shun in g  uchun  ham  bunday  yerga ulab muhofaza qilish qurilmasini 
kuchlanishi 1000 V dan  oshm agan  eleklr  quriimalarida, yerga o 'lib  ketayolgan 
lok kuchi u n c h a  kalia bo 'Im agan va o d am  uchun xavlli boMgan kuchlanishlar 
hosil q ilmaydigan eleklr qurilmalarini muhofaza qilishda qo'llaniladi.  Bunday 
q uri lm an ing  ijobiy tom oni,  u lam i qarshiligi kam bt>‘lgan luprog 'i  nam. 
lashlandiq  jo y lam i tanlash imkoniyali borligidir.

Yerga ulash qu ri lm alar in ing  luzilishi. Yerga ulab muiiofaza qilish



qurilmalari ikki xil ko 'r in ishda  bo 'lishi m u m kin ;  s u n ’iy qurilmalar, u lar 
faqat yerga ulab muhofaza qilishga moMjallab o 'rna t i lad i va tabiiy, boshqa 
maqsadlar uchun o 'm atilgan  metall konstruksiyalar.

S u n ’iy yerga ulash qurilmalarini gorizontal va vyertikal o 'm atilgan  
meiali tayoqchalardan tashkil topgan turlari b o ‘ladi. Yerga ulash qurilmasining 
vyertikal o ‘matiladigan turi uchun  diametri 3-5 sm  bo 'lgan  p o ‘Iat irubalar 
va 40x40 va 60x60 m m  li p o ' l a t  u c h b u rc h a k la r in i  2 ,5 -3  m  u zu n lik da  
katakchalari olinadi. Ulami 0.5 m chuqurlikdagi a r iqchalar  qazilib m a ’lum 
oraliqda yerga qoqib chiqiladi va o ‘zaro p o ‘lat polosa yordam ida payvandlab 
biriktiriladi. PoMat polosa qirqim yuzasi 4x12 m m  kam  bo'lmasligi kyerak. 
P o lo sa  o ’rniga d iam e tr i  6 m m  d an  kam  boM m agan  d u m a lo q  poMat 
tayoqchalardan foydalanisli mum kin. Tabiiy yerga ulash qurilmalari sifatida, 
SUV uchun yoki boshqa n.irsalar uchun  yerga o ‘rnatilgan truboprovod la r  
(bunda  portlovchi va engil alangalanguvchi suyuqliklari va gazlar uchun  
o 'm atilgan  Iruboprovodlardan lashqari artezian quduqlar i truboprovodlari.  
yerga ulangan qisimlarga ega bo 'lgan  bino larn ing  tem ir  beton  qisimlari, 
kabcllarning qo'rg 'oshin qobiqiari va boshqalardan foydalanish m um kin) .

Tabiiy yerga ulash qurilmalarining afzalliklari shundaki,  ularning tokni 
yerga oqib o't ishiga qarshiligi kam  bo 'lish i bilan birga, iqlisodiy nuqtai 
na/arifJan ham foydali (chunki, ularni qurish uchun  qilinadigan sarf-xarajat 
kam).

Elektr qurilmalarini o 'rna t ish  qoidasi talablariga ko 'ra ,  yerga ulab 
m uhofaza  qilish qurilmasining um um iy  qarshiligi,  yilning h a m m a  fasllari 
u chun ,  1000 V kuchlanishgacha bo 'lgan  elektr qu ri lm ala rida  4 O m  dan  
katta bo'lmasligi kyerak.

6. 9. Nolga ulab muhofa/.a qili.sh

Elektr qurilmalarining lok o 'tm aydigan  metall qismlarini o ld indan  
nol sim bilan ulab q o ’yish nolga ulab nuihol'aza qilish deb  yuritiladi.

Muhofazalovchi nol suni elektr manbayi g 'altagining neytral qismlarini 
mustahkam yerga ulash bilan boshlanib uch liiza bilan birlikda toT tinch i nol 
sim tariqasida butun tarmoq bo ylab tortib boriladi va iloji boricha ko 'p roq  
( m a ’lum masofalarda) yerga ulab boriladi.

Nolga ulab muhofaza qilishning vazifasi yerga ulab muhofaza qilishniki 
bilan bir xil, ya'ni elektr asbobi korpusiga oqib o ' t ib  kelgan kuchlanishni 
zararsizlantirishdan iboral. Nolga ulab muhofaza qilishning ishlash prinsipini 
koфusga o'lib kelgan elektr lokini nol simi bilan ulash hisobiga qisqa to 'qinish 
vujudga kellirish bilan. elektr qurilmasiga kelayotgan tok kuchin ing  ortib  
ketishiga erishiladi va buning natijasida elektr qurilmasini m uhofaza  qilish 
uc h u n  o 'm atilgan  saqlovchi eruvchi quri lm ani yoki saqlovchi av tom atn i



o'chir ish  bilan elektr  qurilmasiga kelayolgan elektr tokini uzib qo 'yiiadi. 
Bunday vazifani bajaruvchi saqlovchi em vchi qurilmalar yoki av tom atlar  
oldindan elektr qurilmasidagi elektr tokining m a ’lum miqdorda oshishiga 
mo'ljallab o 'm a t ib  qo'yiladi.

B un day  saq lovch i q u r i lm a la r  y o rd am id a  korpusiga tok o ‘tkazib  
yuborayotgan  (buzilgan) e lektr  quri lm asin i  saqlovchi eruvchi qu ri lm ala r  
0‘rnatilgan taqdirda  uni o 'chir ish  5-7 s, avtomatlar yordamida esa 1-2 s 
davomida amalga oshiriladi.
Bundan tashqari nolga ulangan qismlar yerga qo'yilgan bo'Iganligi sababli 
saqlovchi eruvchi qurilm alar elektr qurilmasini o 'chirib toksizlantirguncha 
ularni yerga ulab m uhofaza  qilish sistemasi sifatida kishilarni e lektr  toki 
xavndan saq lab  turadi.

U K = lrR ,.=  U ^ .R , / ( R „ + R ,J

U m u m a n ,  yerga tasodiTan tush ib  qolgan simning yerga ii lanish 
qarshiligi RO qarshilikka nisbatan ancha  katta boMganligi sababli U K  ning 
qiymati xavfsiz b o ‘ladi. Masiilan U ^ = 2 2 0  V, R|,=4 Om, R,M=IOO Om 
deb faraz qilsak, U nda  U k = (22 0  x 4 ) / (4 + 1 00 )= 8 ,5  V.

Bunday kuchlanish o ‘z -o ‘zidan ko‘rinib luribtiki, hech qanday  xavlli 
vaziyat yarata olmaydi.

E lek tr  qu r i lm a ia r in i  o ‘rnat ish  qoidalariga asosan m uhofazalovchi 
no l  s in i in i  o ‘ r n a t i l g a n  h a v e  l in iy a la r i  to r t i l ib  b o r i la y o tg a n  v a q td a  
muhofazalovchi nol simi ishchi nol simi bilan qo ‘shiigan holda, qaytadan 
yerga ulanadi. h a r  bir qayta  ulash qarshiligi 220/127 V kuchlanishlarda 60 
O m , 380/220 V  kuchlanishlarda 30 O m  va 660/380 V kuchlanishlarda 25 
O m  d an  oshmasligi kerak. H a m m a  qayta  ulanishlarqarshiliklarining um um iy  
yig'indisi 220/127  V kuchlanishlarda 20 O m , 380/220 V kuchlanishlarda 10 
O m  va 660/380  V kuchlanishlarda 5 O m  dan  oshmasligi kerak.

6. 10. Muhofazalovchi o'chirish qurilmasi

A g a r  e l e k t r  q u r i lm a s i  k o r p u s id a  in so n  h ay o ti  u c h u n  xavll i  
kuchlanish hosil b o ‘lib qolsa. uni tezda  o'chir ish imkoniyatini beradigan 
quri lm alarga  m uhofazalovchi o 'ch ir ish  qurilmalari deyiladi.

B unday  tokn ing  hosil bo 'lishiga m asalan  elektr toki fazasi korpusga urib 
ketishi, ta rm o q d a  hisobga olingan kuchlanishga nisbatan kuchliroq kuchlanish 
paydo  bo'lishi va boshqalar sababli bo 'ladi.  Bunda elektr ta rm og 'ida  elektr



p aram etr la r in ing  o 'zgarish i ro “y byeradi,  m asa lan  e lek t r  qurilm asi tok 
o 'lkazmaydigan qisimlarida kuchlanish paydo bo'Iadi, fazadagi kuchlanish 
yerga nisbalan o'zgaradi va boshqalar.

Bu 0‘zgarishlarning ha r  birini, elektr qu ri lm asin ing  od am  hayoti 
u c lum  xavfli bo 'lgan kuclilanishni yo 'qo tishga olib keladigan av tom atik  
o ‘chirish qurilmasining asosi qilib olinishi mum kin.

Muhofazalovchi o'cliirish qurilmasi, xavr hosil qilgan elektr asbobni
0.2 s dan oshmagan vaqt davomida o'cli irish imkoniyatini byerishi kyerak.

M uhofazalovchi o chirish asbobli bir  q a n c h a  q is im lardan  tashkil 
lopgan bo'lib, asosim elektr sistemasida biror bir  param etrn ing  o'zgarashini 
sezib, elektr sistemasiga byerilayotgan tokni avtom atik  uzuvchi qurilmaga 
signal byeradi. Bu elementlarning asosiysi qabul qiluvchi qurilma bo'lib (asosan 
qabul qiluvchi qurilma sifati-da rele qo 'l lan ilad i) ,  u e lek tr  sistemasidagi 
param etr  o'zgarishlarini qabul qiladi, agar kelayotgan signal kuchsiz bo ‘lgan 
holda uni kuchaytiruvchi qurilma o 'rnatiladi.  shuningdek  bu sistemaning 
lo ‘g ‘ri ishlayotganligini tekshirib turuvchi nazorat asboblari,  ham d a  signal 
lampalari 0‘rnatilislii mumkin.

Avtomatik tokni uzish q ism in ing  asosiy vazifasi o lingan signalga 
asoslanib elektr qurilmasini ta 'm inlayotgan elektr ta rm og 'in i  butunlay uzib 
qo 'y ishdan iborat. Avtomatik o'cli irish sistemalari jud a  xilma-xil boMib, u 
tok  param etr lar in ing  o'zgari.shiga asoslangan. M asa lan  e lek tr  quri lm asi  
korpu.sida yerga nisbatan xavfli kuchlanish paydo boMishi, doim iy o 'zgarm as 
tok o'zgarishi, nolga nisbatan m untazam  kuchlanish va boshqalar.

6.11. Elektr qurilmalarini o 'rnatishda qo'yiladigan asosiy talablar

F.lektr dvigatellari,  u la rn i ii lovchi o ' tk a z g i c h la r n in g  m u h o fa z a  
qobiq iar i ,  (ok o 'ch ir ish  quri lm ala r i  va .saqlovchi q u r i lm a la rg a ,  ularn i 
o 'rnatisli va foydalanishda ma lum talablar qo'yiladi.

Elektr qurilmalarining elektr o4kazgichlarin i m uho faza  qobiqiari 
bilan ta ’minlash m uhim rol o 'ynaydi. U birinchidan ko‘p miqdordagi elektr 
tokini yo'qolishdan saqlaydi, ikkinchidan ishlayotgan elektr toki ta ’siriga 
tush ib  qolishga yo'l q o 'y m ay d i  va uch inc l i idan  e le k t r  s is tem a la r in ing  
o 'zgaruvchi kuchlanishlaridan tichqunlari chiqish bilan paydo bo 'ladigan 
yong 'in  xavfini yo'qotadi.

Elektr qurilm alarin i o ' rn a t ish  qo idalariga  a sosan  ikki saqlovchi 
qu ri lm a  o'rtasidagi elektr sistemalaridagi yoki oxirgi saqlovchi qu r i lm a  
bilan har qanday o lkazg ich  orasidagi muhofaza qobig 'i  qarshiligi 0 ,5  M 
O m  dan kam boMmasligi talab qilinadi.



Xavfli xonalarda bu qarsliilik miqdori 20-50% ortiq bo'lishi kyerak. 
Elektr qurilm asining muhofaza qobig 'i qarshiligi uni o ‘r-gatgandan keyin 
oMchab ko 'r i ladi va uni ishlalish davrida yiliga kamida bir  m ar ta  xavfli 
xonalarda kam ida  2 marta oMciiab, tekshirib turiladi.

C h u n k i  e le k t r  q u r i lm a ia r in in g  tok n i  o ' tk a z ib  y u b o rm a s l ig in i  
t a ’miniashga qaratiigan muhofaza qobiqiari vaqt oHishi bilan, o ‘zlarining 
e lek tr  o ' tk a z m a s l ik  qobiyatlar in i o 'zgart ir ib ,  m a ’Ium m iqd o rd a  elektr  
o ‘tkazuvchan boMib qolishlari mum kin.

S a n o a t  korxonalarini xonalaridagi elektr o 'tkazgiclilar m uhofaza  
qobig'i bilan yoki kabel sifatida foydalanilishi mumkin. Ba’zi bir  hollarda 
agar bu o ‘lkazgichlar m exanik  kuchla r  t a ’siri ostida bo 'ladigan bo'Isa, 
ularni metall trubalar ichiga o 'rnatib ,  muhofaza qilinadi.

M uh o faza  qil inm agan och iq  simlardan foydalaniladigan hollarda 
ularni eng kam ida  3.5 m  balandliklarda o'rnatish tavsiya etiladi (masalan 
kranlarning kontakt simlari va h.k.).

B u n d a y  s im lari  uzil ib  ke tgan  taqd ird a  u la rn ing  toks iz lan lir ish  
avtom atik  sistemalari boMishi shart.

Elektr sistemalarining saqlovchi qurilmalari juda sodda tuzilgan bo'lib, 
agar s is tem ada elektr quvvati nom inal miqdordan ortib keigan taqdirda 
avtomatik ravishda tokni uzib qo‘yadi. Muhofaza qurilmasi elektr sistemasidagi 
tok q uv \a t i  nom inal miqdordan  25% ortib ketsa, muhofaza qurilmasiga 
o ‘matilgan eruvchan qism erib ketadi va lok kelishi to'xtaydi. Bu eruvchan 
q ism ni e lek tr  sistemasiga byerilayotgan tok kuchining m aksim al zarur 
miqdoriga moslab tanlanadi. Uning erib ketish vaqti undan o'tayotgan tok 
kuciiiga bog'liq.

Agar tok kuchi birdaniga 2,5 marta ortib ketsa, eruvchi qism 0,2 s 
d a v o m i d a  e r i b  k e t a d i .  E r u v c h i  q i s m n i  s t a n d a r t  s i f a t i d a  i s h la b  
chiqarilayotganlarini qoMlash kyerak. Uning o'rniga mis simlardan qilingan 
yasam a qurilmalarini qoMlashga ruxsat etilmaydi. Chunki bunday  yasama 
q u r i lm a la r  o ' z  v aq tida  ish lam ay s i s tem an ing  bo shqa  q ism la r in in g  va 
o 'tkazg ich larn ing  qizib ketishiga va muhofaza qobiqiarining yonib  ketishi 
natijasida y ong 'in  chiqishiga sababchi boMadi.

S aq lo vch i  qu r i lm a la r ,  p ro b kas im o n ,  plastinkali va tru b k as im o n  
tu r la r i  boMadi. u la rn ing  h a m m a s id a  ham  eruvchi q ismni o 'zga r l i r i sh  
imkoniyati bor.

Probkasimon saqlovchi qurilmani maxsus patronga burab kirgiziladi 
va butun elektr ziinjiri shu qurilma orqali ulanadi. Uning o'rtasida enivchi 
metall sim o'tkazilgan va atrofi erigan vaqtda elektr yoyi hosil boMmasligini 
la ’minlash uchun asbesl bilan to ‘lg'izilgan. Bunday s;iqlovchi qurilmani yoritish
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sislenuilarida va uncha katla b o lm a g a n  elektroclvigatellami ishlatishda 
qo'llaniladi. Plastinkali saqlovchi qurilinalar biUa yoki bir necha yengil eruvclii 
melall simlardan tashkil topgan enivchi qiirilmaga ega bo'lib, muliofazalovchi 
lok o'lkazmaydigan asosga o'rnatiladi. Plastinkali saqlovchi qiirilmalar 220 V 
kuchla-nishdan ortiq bo'lmagan eleklr larmoqlarida qo'llaniladi.

Trubkasimon saqlovchi qurilmalar g 'ovak ch inn i triibkadaii iboral 
b o ’lib, lining ikki tomoniga yengil eruvchi metaldan qilingan eriivchi qismga 
ega bo'Igan halqalar kiydiriladi. Bunday saqlovchi qurilm alar byerklanadigan 
melalldan qilingan qinichalar ichiga joylashliriladi.

Qanday liirdagi saqlovchi qurilmalardan foydalanilayolganidan q a l’iy 
nazar,  ularni almashtirish iichun, alballa o 'ch ir ish  vosilasi bilan elektr 
lokini 0‘chirib qo'yish tavsiya eliladi. Agar o 'ch ir ishn ing  iloji b o ‘lmagan 
h o lla rda  ularni a lba t la  shaxsiy muhoCaza a s lah a la r i ,  rez ina  qoMqop, 
ko 'zoynak va polga izolatsiya vositalari to 'shab, a lmashtirish kyerak.

Bundan lashqari avtomatik saqlovchi qurilmalardan ham foydalaniladi. 
Ularning ishlash prinsipi ham juda sodda tuzilgan. Bunday qurilmalarning 
al'zalligi shundaki, ularni elektr sislemasidagi kamchiliklar tuzatilmaguncha 
ishga tushirish imkoniyatini byermaydi.

O o 'lda  ishlatiladigan asboblarni 110 va 220 V kuch lan ish la rda  
ishlalishga faqat xavlMz xonalarda va ochiq havoda ish olib borishda esa, 
e leklr q o ‘l asboblari I'aqat 36 V gacha bo'Igan kuchlanishlar bilan ruxsal 
eti ladi.

6.12. Elektr qurilmalurida qoHaiiiladigan shaxsiy 
тиИоГала vositalari

[;lcklr qurilmalarida ishlayotganlar uchiin mulioraza vosilalarining 
x ilm a xilligini sanab  o ’tdik. Bu vos i la la r in in g  en g  m u k a m m a l  qilib  
bajarilganlari ham ba'zi bir hollarda eleklr xavfsizligini baribir to 'la  la ’minlay 
olmaydi. Masalan eleklr toki o'lka/.gichlari yaqinida ishlayotgan kishilar 
agar bu elektr o 'tka /g ichn i m uslahkam  lok o 'lkazm ayd ig an  muliofaza 
qobiqlari bilan jiho/lamasak elektr xavfi aniq. Shuningdek b a ’zi bir ishlar 
elektr tokini, o 'chirmagan holda olib borishga lo 'g 'ri keladi, bimda eleklr 
asbob-larining tulqichlarini muhorazalash talab q il inad i .shun ingdek ,ba’zi 
bir hollarda elektr tarmoqiarida eleklr kuchlanishni iizib remont ishlarini 
bajarisliga to'g'ri keladi. Bunday hollarda to 'satdan bilmasdan tokka ulab 
yuborisli, tuzatib bo'lmaydigan xavlli vaziyatlar olib keladi.



Y u q o r id a  s a n a b  o ' t i lg a n  h o la l la rn in g  h a r  biri o 'z ig a  yaras lia  
muhofaza vosilalarini, yoki muhofaza asboblarini. yoki bu xavfni aniqlash 
uchun  ishlatiladigan m uhofazalangan asboblardan foydalanishga t o 'g ’ri 
keladi. M uhofaza  aslahalari shartli ravishda uch lurga bo'linadi: muhofaza 
qobiqii, to 's iq  va saqlovchi vosilalar. Muhofaza qobiqli eleklrdan saqlovchi 
vosilalar asosan ikki turga bo'lib qaraladi:

1) Asosiy m uhofaza  vosilalari
2) Y o rdam ch i m uhofaza vositalari.
Asosiy m uhofaza qobiqii vositaiarga uzoq vaqt elektr kuclilanishlari 

ta ’sirida ishlashi m um kin  bo 'igan va eieklr kuchlanishidan m uhofaza qihsh 
qobihyatiga ega boMgan vosilalar kiradi. Ular bilan eieklr kuchlanishiga 
ega b o ‘lgan o ‘tkazgichiarda elektrni uzm as-dan  ishiashga mxsat etiladi. 
Bunday vositaiarga rezinadan qihngan qo 'Iqoplar, dastasi m uhofaza  
qobiqlari bilan j ihozlangan elektr asboblari, muhofazalangan shtangalar, 
e lek tr  o ' l c h a s h  asboblar i ,  shu n in g d ek  m u hofaza langan  ku ch lan ish n i  
oMchash asboblari kiriti-ladi.

Y ordam chi eieklr tokidan muhofaza qiluvchi vositaiarga, o 'z i etarli 
qarshilikka ega b o ‘lmagan va shuning uchun ayrim holda elektr tokidan 
h im o y a  qila o lm ayd igan ,  lekin elektr  t a ’sirini qisman kamaytir ish  
imkoniyatiga ega boMgan vositalar kiradi. Ular asosiy vositaiarga qo 'sh im cha 
ravishda u la rn ing  m uho faza  qobiliyatini oshirish uclum  x izm at qiladi.  
Y ordam chi m uhofaza  vositalariga dielektrik kalishlar, g ilam chalar  oyoq 
ostiga qo'yiladigan quruq taxtadan qilingan tagliklar va boshqalar kiradi.

B undan  tashqari elektr t a ’minoti vositalari baland s to lbalarda va 
ch uq u r  yer osti kabellari orqali amalga oshiriladi. Bular ham o ‘z navbatida 
to 's iq  vositalari vazifasini bajaradi.

Saqlovchi m uhofaza  vositalari ishchilarni nur, issiqlik va mexanik 
j a r o h a t l a r d a n  sh a xs iy  saq la sh  v az ifas in i  ba ja rad i .  B u la rga  m u h o f a z a  
ko 'zoynaklar i ,  protivogazlar, maxsus qoMqonlari kiradi.

6.13. S tatik  elektrdan muhofazalanish

K o 'pg ina  sanoat korxonalarida yog 'och, plastmassa, va boshqa  shunga 
o 'xshash  materia lla rn i  m aydalab yoki to 'p lab  va b a ’zibir ho llarda  ularni 
yo ‘nib ishlov berish ishlari amalga oshiriladi. Bu materiallar asosan dielektrik 
m a te r ia l la r i  boMganligi sababli u la rd a  sta tik  e iek lr  za ryad lar i  yig 'i l ish 
xususiyaliga ega boMadi.

Slalik eieklr zaryadlari dielektrik materiallaming bir-biri bilan ishqalanishi 
yoki dielektrik malerialning metal yuzalari bilan ishqalanishi natijasida h am  hosil



boMishi munikin. Bunda hosil boMgan elektr zaryadlari agarb i i  yig'ilayolgan 
joy tok  o'lkazuvchi b o ‘lsa va u yerga ulangan b o ‘lsa, unda u yerga osongina 
o ' t ib  ketadi. A m m o yig'ilayotgan joy tok o 'tkazm aydigan materialdan lashkil 
to pg an  bo'Isa unda  yig'i lgan zaryad iizoq vaqt saq lan ib  luradi va yana 
ishqalishlar davom etayotgan boMsa, lining miqdori oshaboradi. M ana  shu 
tariqa yig'ilgan elektr zaryadlari statik zaryadlar sifatida lariflanadi.

Statik eletr zaryadlarining hosil b o ‘lish jarayoni nihoyatda murakkab 
jarayon hisoblanadi. Bunda ishqalanayotgan yuzalardagi elektron va ionlaming 
qayta  jamlanishi natijasida ishqalanayotgan yuzalarda ikki qavatli zaryadlar 
qatori vujudga keladi va bu qatorlardagi zaryadlar u yoki bu yuzaga o 'tib  
qoladi va bir xil zaryadlar ko'payaboradi va bu ko 'payish bir yuza hajmida 
bo'Iganligi sababli uning zichligini yuza yoki hajm zichligi deb yurililadi. 
S tatik  elektr zaryadlari faqatgigna qattiq  moddalargagina xos bo 'Im asdan  
balki elektr o 'tkazmaydigan suyuqliklarda ham bo 'ladi .

T e x n o lo g ik  j a r a y o n la r d a  b a ja r i l a d ig a n  i s h q a l a n i s h ,  b a ’zi b i r  
moddalarni maydalasli, shuningdek suyuqliklarni bir  joydan  ikkinchi joyga 
o ' tkaz ish ,  ularni filtrlash va boshqa juda  k o 'p  ishlarni bajarganda slatik 
e lektr  zai'yadlanishlari hosil bo'ladiki,  ularning kuchlanishi bir necha o 'n  
m ing voltga yetishi mum kin. Elektr zary’adlarining ko 'pay ib  kelishi natijasida 
boshqa  yuzalarga o'tishi ularning sanoal korxonalari metallmas qismlarida 
keng larqalishiga sababchi bo'ladi. Bu qismlarning harorati ,  zaryadlaming 
yig 'ilish miqdori , yuzalarning g 'ad ir -bu d id ig i  va b o sh q a  param etr iar iga  
asosan statik elektr zaryadlari butun zona bo 'yiab larqaladi.

B unda  b a ’zi y u za la r  m u sb a t  z a ry a d la rn i ,  b a ’z ilar i  esa m an f iy  
zaryadlarni to'playdi.  Shunday o 'n tab  yuzalarda kondensalorla r  singari ikkila 
z a ry ad la n g an  q a t lam  vujudga keladi va u la rn in g  s ig ' im i  q u y id a g ic h a  
aniqianishi rnumkin.

S= 4 k ^  Bunda ^ — havoning nisbiy o 'tkazuvchanligi; k-elektr doimiy 

miqdori;  S- bir-biriga tegib turgan yuzalar maydoni; d -  ikki qavat elektr 
qa tlam ining qalinligi.

Q atliq  j i sm la rn in g  Ishqalanishi na ti jas ida  e le k t r  za ryad la r i  hosil 
bo 'lishi kuchayadi, C hunki,  issiqlik ta ’sirida kengaygan yuzalarda bir-biriga 
tegib turuvchi zonalar kengayadi, issiqiikning ortishi o 'z a ro  ishqalanayotgan 
q ism la rda  a tom larn ing  elektr holatini o 'zgarish iga  olib  keladi, u m u m a n  
elektr  zaryadlanishi va yuzalar orasidagi polensiallar ayirmasi keskin ortib 
ketadi. Masalan, buni lentali transporlerlarda, rezinalashtirilgan lentalarning 
roliklarga tegib ishqalanishidan hosil bo 'ladigan elcktrostatik zaryadlarni va 
qayishli uzatishlardagi qayish bilan shkif o 'rtasidagi potensiallarni keltirish 
m um k in .  Bunday potensiallar ayirmasi k o 'p in c h a  40 kV va un dan  ortiq  
kuclilanishga ega bo'lishi mumkin.



Teksiolil , kapron va plaslmassa maleriaMariga mexanik ishlov berisli 
jarayonida slatik zaiyad polensiaMari ayirmasi 20 kV ga borislii aniqlangan. 
Bunday elektr zaryadkirining hosil bo'lishi, ayniqsa. yengil alangalaiuivchi 
va yonuvchi suyuqlik larni lasli iganda xavTli vaziyallar vujudga kellirishi 
mum kin.
Bunday m o d d a la r  qaloriga eleklr qarsltiligi 1010 O m  m dan orl iq  boMgan 
benz in ,  keros in , benzo l,  to luol va bosliqalar kiradi. Bunday  m o d d a la r  
la rk ib id a  s la t ik  e le k l r  z a ry a d la r in i  l o 'p lo v c h i  a r a l a s h m a la r  b o ' l a d i .  
S uyuq lik la rn ing  e lek lr  zaryad lan ish i qall iq  (idish) va suyuq  m o d d a la r  
lulashgan lashqi qa l lam d a  cliayqalish yoki harakaiianish hisobiga liosil 
bo'ladi. Stalik za iyad la r  ajralishi siiyuqlik liarakati tczligiga q a rab  o ' /g a r ib  
boradi. U arakal q an ch a  kalta b o ‘lsa, zaryadlanish sliuncha k o 'p  bo 'ladi , 

Sanoat korxonaiarida stalik zaryadlarning hosil bo'lishi va ularning 
asbob uskimalar yuzasida >ig'ilishi va har vaqt uchqun chiqarishi mum kin  
bo'Igan omil bo'Igaiiligi uclum porilash va yonish xavfini iiig'diradi. 
E iek l ro s la l ik  z a ry a d la rn ig  inson  o rg a n i /m ig a  l a ’siri uzoq vaq t insoii 
organ izm i orqali oqib  o ' l ib  luruvchi omil sifalida yoki yig 'i lgan  clcktr  
zaryadlari od am  organizmi orqali o 't ib  kclishi nalijasida kcskin rclleklor 
harakal hosil bo'lishi, ishchini xavfli zonaga lushishiga sababchi bo'o 'lishi 
mumkin. Bu esa baxtsiz hodisaga olib kcladi.

Bundan lashqari kalta kuthlanishdagi eieklroslalik maydonning uzoq 
vaqt la'siri inson organizmining nei-v' va yurak, qon-lomir sisiemalari ishida 
murakkab o'zgarishlar yiiz lx;rishiga \ a  ularning ishlasli ritmi buzilishiga olib 
keladi. .Shiining uchun ishchilarga eieklroslalik zaiyadlaming la'sirini kamaylirish 
maqsiidida ularni " Kleklroslalik maydt)nning kuehlanishi yo'l qo'yilishi mumkin 
bo'Igan sanitar-gigienik normalari San Pin 005H-96 asosida chcgaralanadi

Suyuqliklarni n ia 'k im  hajmdagi idishlarga erkin oqim sifalida sachratib 
qiiyishga ruxsal eti lmaydi. Truboprovodning quyuvchi uchi suyuqlik yuzasidan 
209 mm m asofadan orlmasligi kcrak, Shuningdek suyuc|iikni idish devori 
^aqiniuan yo 'nalt irm aslik  kerak. Bularning iiammasi eieklroslalik zan 'adning 
ajralio ci'iiqr.Uisligiiji la'minlaydi.

Eieklroslalik zaiyadlarni yo'qolishga qaratilgan chora-tadbirlaming eng 
:.,sosiysi — bu yerga ulab yo'qolish usulidir. Eleklroslauk zaoadlarni yo'qolishga 
mo'ljuilangan yerga ulashda. lexnologik jihozlarni yerga ulab muhoraza qilish 
sislemalaridan foydalanish mumkin. Suyuc|liklarni bir erdan ikkinchi yerga 
ko'chiruvchi truboprovodlarda har 40-50 m masol'ada ularni yerga ulash kerak. 
Yerga ulash sislemasi agar faqat elektroslatik zaryadlarni yo’qolish uchun 
o'r.iatilayotgan bo'Ls;i, uning qarehiligi 100 Om gaeha ruxsal eliladi.

Yengil alangalaiuivchi mahsulollarni tasluivchi avtosislernaiar alballa 
yerga ulash vosilaiari bilan la ’minlanishi sliart (osilib y^.rga legib turadigan 
zan jir iar ,m a\sus moslam alar ). havoning nisbiy namligi 65-70^6 bo 'lganda 
eieklroslalik zaryadlar keskin kamayadi. Ayniqsa uning kamayishi yog’och 
maleriallari, paxla materiallari va boshqalarda sezilarli lx)'ladi. Shuning uchun 
olektrostaiik zaiyadlanishni kamayiiiish maqsadida um.uniiv namlik oshiriladi.
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Bimdan tashqan eleklrosiatik zaryadlanishni kamaylirish maqsadida 
eleklr 0‘tkazmaydigan materiallarga elektr o'lka/.giclilar qo'shisli yo'li ham 
Toydalanikidi. Masalan, polimcr matcrialiga 20% asetilen qurumi qo'shisli 
elpktroslalik zaryadlanishni deyarli yo'qoladi.

„  I ,SuyM qliklar§a,,clekl,rpstj!fili,,zf|;f>'qcJ,l^^^
A kkorjK ^^ igbo l _ya, boshqa m ^ d ^ a l a m in ^ i J u ^  p iiqdprda (0 ,02-0 ,08) 
q o ‘shili'sJii ularda zai-yadiariishning lOOO'maria kani'ayishiga olib keladi.

E lek tro s ta l ik  za ryad la rn i k am a y l i r i sh n in g  en g  s a m a ra d o r  usuli 
neylralizatorlar yordamida yo'qotish iisulidir. Bii usiildan ochiq yuzalarda 
hosii b o ig a n  elekiroslalik zao'adlarni yo 'qolishda keng foydalaniladi.

6-l»ob uchuii oV.lashtirish savollari.

1.Elfklr toki la 'sirining lurlari. Biologik la 's ir liirini lushinliring.
2.F.leklr toki la ’siriga tiishib qoigan kishiga bir inchi yordam ko'rsalish,
3.F:lekir toki la 'siriga eleklr qiirilmalarini ishlalish vaqtida lushib

qolish.
4.Qadam kuchlanishi va iinga qarshi kiirash chora-iadbirlari.
S.Odamni eleklr loki la'siriga uishili qolish Uirlan.
6.Qadam kiichlanislii va uni yo ’qoiishga qaralilgan ehora-ladbirlar .
7.F:leklr lokidan ycrga ulab nuihol 'azalanshning mohiyali.
8 .r iek lr  lokidan nolga nlab miiliofa/alanishning mohiyali . Avlomalik 

o 'ch ir ish  qmilmasi.
9,Sanoal korxonalari xonalarmi eleklr xavori b o ’yicha sinllari,
lO.CIeklr lokining odam organizmiga la'siri liirlari.
Ii r iek lr  lokidan eleklr asboblarini ycrga iilash qurilmasi 0‘rnalish 

>' vli hilan muhorazalanisii. Ycrga iilash qmilmasi qarshiligi.
1 2 .n ic k i r  tok i t a ' s i r i d a n  a s b o b la rn i  n o lg a  u la sh  y o ' l i  b i l a n  

nuihola/alanish. Avlomalik o'chirish qurilmasi.
l3 ,Sanoal korxonalari xonalarining elektr xavori bo 'y icha sinflari.
14.i:ieklr lokidan  m iihorazalan ishn ing  in n u m iy  usullari . Shaxsiy 

m uhoraza aslahalari.
IS.nieklr lokidan saqlanishning shaxsiy miihofaza aslahalari.

6- bob uchun tayanch iboralar
K uchlanish . lok  kiichi. qarsliilik, a m p c r ,  voli, o m ,  yerga ulash 

qurilmasi. nolga ulash vosiiasi. avlomalik o 'chirish qurilmasi, lok la ’siriga 
lushib t|olish, solishlirma qarshilik. izolalsiya qarshiligi,  qisqa lo 'q in ish ,  
qadam  kuehlanishi. bir I'azali lok. ikki va uch fazali elektr lizimlari. xavflilik 
darajasi. slalik zaryadlanish. dieleklrik moddalar,  kulon.



7-BOB. SANOATDAXAVFSIZLIK VOSITALARI

Hozirgi zamon mashinasozlik sanoati korxonalari scxlarida lurli-luman mashina- 
m exanizinlar. Uastgohlar, ko 'larish  kranlari. ish bajarish konveycrlari va boshqa 
qurilm alar m avjudki. bularning hammasi bu yerda ishlayotgankir uchun n ia 'lum  xavf 
lug'dirishi. agarcx tiyo t cliora-tadbirlarini bclgikibqo 'yilm asa baxtsiz hodisalarsodir 
bo 'lishi hech gapem as. Bu mexanizmlarning ba'zi birlari dctallarni qirqish. ularga shakl 
berish ishlarini bajarsa, boshqalari ish sharoilini yaxshilash, og 'irishiarnl ycngillashtirish 
vazifalarini bajaradi.

Ish bajarish sharoitlari ham  bir xil cmas. masalan metallam i qirqishda ishlaliladigan 
dastgohlam i ishlalganda soviluvchi suyuqliklardan Ibydalaniladi. ularning kcsish 
issiqiigi ta’sirida bug 'lanishi havo niuhilini illoslanishiga. shuningdek havo namligini 
oshib keiishigaolib kcladi. Demak. scxda ishlayotganharbirdasigoh baxtsiz hodisalarga 
olib kelishidan tashqari yana havo muhitini inoslantiruvchi vosila sifatida qaralishrni 
laqozo etadi. Bundan la.shqari dclallarga ishlov bcnlgandan keyin hosil bo'ladigan 
qirindilar va ulami y ig 'ib , chiqindisizjarayonni tashkil (|ilish ishlari. bulammg hammasi 
ish .sharoitini yaxshilashning asosiy omillari hisoblanadi.

Yuqorida kcllirilgan m isollardan ko'rinib luribdiki. mashinasozlik sanoati korxonalari 
ishchilami baxtsiz hodisalarga olib kcladigan manbagina b o 'lib  qolmasdan balki havo 
muhilini illoslanlirib. levarak-airofda yashovchilar uchun ham m a'Ium  xavl'lug 'diradi.

Ishlab chiqarish sam aradorligm i oshirish. ish sharoilini yaxshilash va baxtsiz 
hodisalam i kam aytirishning birdan-bir yo'li sanoat korxonalari scxlarini ilqji boricha 
mcxanizatsiyalashtirish. o g 'ir  ishlarni robot va avtomatlashlirilgan vosilalar zim m asiga 
yuklash. scxlardagi um umiy ishlami avlomatlashtirishga crishishdir.

M cxanizatsiyalashtirish hozirgi vaqtda amalga oshirish mumkin bo 'Igan jarayon 
bo 'lib . binnchidan ishchilami o g 'ir  jismoniy mchnatdan qulqaradi. bu csa o 'z  navbatida 
ish jo y la rid ag i ishch ila r sonini q isqarlirish  va bax tsiz  hodisalam i kam aylirish  
imkoniyatini bcradi. Hozirgi vaqlda boshlang'ich xom ashyoni ishlalish uchun uzluk.siz 
bcrib turi.sh ishlarini mcxanizalsiyalashlirish mchnalni muhol'aza qilish nuqtayi nazaridan 
]iida muhim hi.soblanadi. Bundan lash(|ari ishclii uchun eng xavlli ish jarayonlarini. 
masalan. tcmirchilikda Iw lg'alash.prcsslash ishlari va b<ishqalami mcxanizatsiyalashlirish 
vaxshi nalija bcradi. Kadioakliv m oddalar bilan bog 'liq  ish jarayonlarini robotlar 
baianshini sharl ijilib i |o 'y ish  kcrak.

ZamiiiKmy icxnologiyalarda ko 'pgina ishchi uchun mxiulay va zararli moddalar 
.iiralish jarayoni kiichli bo 'Igan ishlar. masalan crililgan mcuillami har xil qoliplarga 
i|uyish. yciigil \a  yuk avmmasliiiialari kiizov va kabinalarini eleklr pay vandlasb ishlari. 
ularni MiDysi/lanlinb. bo 'yashga layyorlash ishlari. bo 'yash  va muhol'aza qoplamalari 
bilan qoplash. dclallarga issi<|lik bilan lshlo\ berish. shlampovka. prcsslash vabosluja



ishlam i robollarbajaradi. Bimclan lashqari o g ’ir yuklam i ortish valushirish ishlari ham 
nicxanizatsiyalashlirilgan.

Avlomallashtirilgan li/.inilaming anchakaltatezlikdaharakatqilishi, ulam ing ishlash 
m aydoni kciigligi va ish turlarining xilina-xilligi, u lar ishining xavlli tomonlarini 
bclgilaydi. Hunday tizimlarni tayorlash va o 'm atish  ishlarida xavfsizlikni ta ’minlash. 
ularninp tu/ilishining asosini lashkil qiladi. Bundan tashqari bu tizinilar ishlalilayotgan 
joylarga yaqin joylashgan uchastkalarda ishlayotganlar uchun ham m a'Ium  xavf 
lug'diradi.

Avlomallashtirilgan tizimlarni yaratishda va ularni ishlatishda vujudga kcladigan 
ham m a xavlli vaziyatlam i hisobga olish va xavfsizlikni la 'm inlash vosilalari bilan 
jihozlashni unitmaslik kcrak.

M exanizatsiyalashningcngyuqori bosqichi avtom atlashtirishdir. Bunda harqanday  
ishchi bajarishi zarur bo'Igan ish robotlar zim m asiga yuklanadi. Sexda butunlay odam 
qalnashmaydigan btVladi. Sexni b<ishqarishni la'm inlovchi dasturlar tuzilib, bu daslurlar 
kom pyulcrlarga joylashtiriladi. Bunday boshiiarish tizim lari ko 'pgiiia  rivojiangan 
davlatlam ing sanoat korxonalari va m ashinasozligining asosini tashkil qiladi. B a 'zi bir 
ilg 'o r sanoat korxonalaridagi ba'zi bir sexlari bi/.da ham. shunday avtom atlashtirish 
tiz im iga  o 'tk az ilg an . A m m o hozirgi sharo ilda  butiin m ash inasozlik  ta rm o g 'in i 
a\ toniatlashtiri.sh imkoniyati yo‘q. Shuning uchun ham avtom atlashlirilm agan ishlab 
chic|arish jarayonlarinmg xavl'sizligini ta 'm inlash m uhim  vazil'a bo'Iganligi uchun b i/ 
uning umumiy usullarini ko 'rib  chi(|amiz.

7.1. Xavt'si/likni ta'iiiinlovchi a.so.siy sh a rtla r

Mashinasozlik sanoali korxonalarida ishlatiladigan ma.shina va mcxanizmlarga 
qo 'yiladigan asosiy talablar, ulaming ish th ilaruchiin  xavl'sizligi. ishlatishda pislmj \a  
mustahkamligi va ishlati.shningosonligi bilan Ivlgilanadi. Ulaming xavlsi/ligi stamlaillar 
ti/im lari bilan bclgilanadi.

M ashina va m cxanizm lar xavl'sizligini ta 'm inlash uchun uni loyili.ilaslida qanday ish 
bajari.shini hisobgaolgan holda ishbajaruvchi (|ismlariiii joylashtirishni ixcham usullarini 
topish. unga shakl bcrish va muhol'aza qilish c|urilmalarini joylashtirish bilan birga 
olib horiladi. M ashinaga o'rnatilgan m uhofaza vositalari uning asosiy qism i bilan 
uyg 'unlashib kctishi kcrak. Shuni hisobga olish kcrakki m uhofa/a \()sita!an iloji 
boricha ko'proq masalalarni ycchishga xizmat qilsin. M asalan dastgohga o 'm atilpan  
xavl'si/likni ta 'm inlash qopqoqluri lat|atgina xavjli ^iiyku' (ti's ig ’i ho'.lib i|olniasd;m 
balki shovqinni kamayliruvcht vosita b o 'h b 'x i/m lit qilsin. IUlng;^• misi)! larlija'-ida 
asboblarni charxlash c|urilmasini ko'rsatish mumkin. lUimla charxhing x a \Is i/lic in i 
ta'm inlovchi qurilma birvaqtning o 'zida shamol yordam idachaix qirimlilamii chitpirib 
yubonshga mo ljallangan mahalliy shamollatish vazilasiiii ham bajaradi. X a\llilik daraiasi 
yuqori bo'Igan |iho /lar. masalan. bosim ostida ishlatiladigan qozonlar. kom pivssorlai



n;isoshir \;i hi)slic|al;ir i sh la l i layo tga i iJa  DaM cxkonna/.o rat  agcnll ig in in j;  m axsus  
talablarini ba|arislii shart.

M a 'Ium ki  sanoal korxoiialari mashina va moxmiizmlari  c lcklr  tokiniiig  asosry
j'.lc''i'iV6K%lan his()W;Wa(Ji!''Bii ill amln"clcklrt6klth 's iniii 'yo4|( iti lvchicIcktr!<avrsi/ . l igi

nKisatel'anni па/аг^а'1ш|'!;й'!<сгак1|'шп1 taiio/.o uilii'di- Shiiiiinatlck uchastkalarida Nliu nilaii 11'ta к IK [ill \ i'll im W  nun Л лП.и ini i : f r , .  > i \ .isli.isn pmiki'.ii i 
Irt'lciinlari, radioakliv moddalar la'sirida Ixvlishi

niiimkin.|  цlb^l^(^^|hulardan; ko'ril isl i i  o ‘z-0' / i d a n  ina 'Ium.
By iZanirliWaVjHa.xiiyni hulatlairgfl liavo imihiimi zararkinliriivchi va iHoslovchi bug".
changlarva,ga/iarmhis.obgaoliLshkcrakbo 'k id i- .  .

M asliina va m dxanizm laniinp  xavl'sizligi ularm la 'm inlashga ish lalilad ig in  
niaierialnitig muMahkamligiga bog4iq boMadi. Sliuning iichiin ham biinday dasigohkirni 
Uiyyorlashdaukimmg ishdii organkiriga ishkilikidigan material miislahkamligigaaliHiida 
aham iyal bcrikidi. Hundan lasliciari bar xil dctaliarni qlrqish. sillic|kish borasida ularni 
usblab lurish qurilm akirining pishic|ligiga va liar qaiulay ra\qukidda holallarda ham 
dclalni qo 'y ib  yuborinasligini la 'm injash imkoniyatini bcrishi kcrak. DaslgDhlarning 
mustahkamligi ularni lashkil ciilganqism larm ustahkam ligiga bog liq bii'lacli. Masalan. 
har qaiu lay  m cx an izm n in g  m iislahkam lig in i lining b irik tiriivcb i i |ism la rm in g  
m ustahkam ligisiz tasavviir qilib bo'Im aydi (masalan gayka. boll va boshqalar). Hiindan 
lasliqari dastgohlarm ng laslv^i lomonidan zararlanib, miislahkamligini yci'qotib qo'yishi 
miimkin bo’Igan omillarni hisobga olish kcrak (masalan o 'z  vaqtida moylash. bo'yoq 
kci'chib kc(ishi nalijasida zanglash va li.k.).

Mashina va m cxanizm larning piixta ishlashini la'm iiilashdagi asosiy omillaridan 
b in  ularning holalini nazorat qiluvchi asbob-iiskunalar va avKimalik lx)sh(|arish va 
m iuofiq lashlinsh  qurilm alari bilan jihozlashdir. Ba'zi bir hollarda avlomalik biisliqarish 
lizim i ishlam ay qolishi m um kin. Unda umunian tcxnologik Jarayonni boshqarish 
ishlayiitgan ishchi zim m asiga lushaili va lining xavl'sizligi to 'liq  boshqam vchi kishi 
m ahoraliga bog 'liq  bo 'lad i. Shiining iichun ham sanoal jihozlarini loyihalashda. bu 
jihozlami boshqarishi kcrak bo'lgan o|X'ralor imkoniyallarini nihiy va I'lziologik jihallarini 
hisobga olish kcrak bo 'ladi.

A lbaua.  bir  nccha  o 'n i a b  slikala, signal va boshqa bclgilarm yiiboriivclii na /o ra l-
o  lchov  qur i lm ala r i  holal in i  h isobga  olish va kcrakli  k o 'r s a tm a la r  b ilan la 'm in lab .  
icxno log ik  ja rayonn i  lo 'x lo v s iz  d a v o m  cllirish ishchidan katia maxoral  lalab qilishi 
b ilan birga uni kiichli lo l iq ishga  va m a 'n a v iy  charchashga olib kcladi. Sh im ing  uchun 
ham  m ashina  va mc.xanizmlarning  boshqarish  organlari  aniq  k o 'r inad igan  va ycngil 
boshqa ri lad igan  va I'arqiash oson  qil ib  |oylashlir ishga kalla c ' l ib o r  bcr iladi. Ularni 
d a s ig o h n i  o V i g a  yok i  b o ' I m a s a  d a s tg o h d a n  b i rm u n c h a  o l i s l ik d a  joy lash l i r i lgan  
hos lu |ansh  inarkazigajoy lash l i r i lad i .  Sanoal korxonalarigao ' rnali lad igan  j ihoz la r la r t ib  
h ilan  |o \ k i 'h l i r i h s h i .  k o 'z d a n  kcchir is l i  uchun quiay. m oy lash .  q is in la rga  ajrat ib



tii'm irlash. so/l;i,sh. bir joydan ikkinchi joyga ko 'chirish va boshqarish oson bo'lishi 
kcrak. M ashinaso/lik  sannali korxonalarida ishchilarning cliarchashiga faqalgina 
jismoniy va asabiy cliarchashgina la'sir tjilib qolmasdan balki m a’naviy charchash ham 
qo'shilibkciishi tTlii'iTikin. Shuning uchun scxlarda o'malilgan mashina-mexanizinlarining 
har xil 1аЛ^1ш-̂ ;1 k('it4()iia dAijHarini mashi'flA rrtrlgl'afi bilan mutanosib bo'yashga
erishisb jlattb'alnJhlVyargliei'acka^^^ aniqlangan.

 ̂ ! I!*’ N ,1 !'■ h h' •• f i\- 11’

7.2. Miishinalur'mnK xavfli zonulari

1 '! ' /  . ' ' 1-1 ' I '
Mashina va mexani/.mlarning inson hayotiga va sog'ligiga xavftug 'd iradigan holallami

vii|iidga kclliradigan joylari xavHi /ona  deb ataladi. Xavlli zona asosan mashina va
m cx an i/.m la rn m g  och iq  holdagi a y lan ad ig an  va h a rak a tla n ad ig an  q is in la rid a
miiiassamlaiiadi (18- rasm). Hu aylanayotgan qirquvchi asbob yoki dctal. qayishli.
zanjirli \a  lishli uzalmalar, harakallanuvchi dastgohlarning ishchi stollari. konveycrlari,
yiiklarni bir joydan ikkinchi joyga ko'chirib yiiradigan yuk ko 'tarish mashinalari va h.k.
Aylanuvchi qism lar bilan ishchilarning kiyim idan yoki sochidan ihntirib olishi mumkin
Jio lgan m cxanizm lar ayniqsa xavfli hisoblanadi. Shiiningdck xavlli zonalar qatoriga
mashina va mcxanizmlarda ishlaganda clcktr lokidan zararlanish, issiqlik. cicklromagnit.
lonlashgan nurlar, shovqin. litrash. ullraloviish. zaharli gaz va b u g 'la r ta ’siriga lushib
i|o lish  ham kiradi. D aslgohlarda ish lay o lg an d a  q irq im larn in g  uch ih  ketish i.
ishladlayotgan asbobningsinibolilibkclishi, detail yaxshi siqib ushlanmaganligi natijasida
Dtilib kelib ishchilarni jarohallashi ham xavlli zonaga kirililadi. X avlli zonalardoim iy,
harakallantivchan va vaqti-vaqti bilan paydo bo ’ladigan lurlarga bo 'linad i. Doimiy
xavlli zonaga qayishli. zanjirli va lishli uzalm alar. daslgohlam ing qirqish zonalari va
harakallanuvchi valiklar kiradi. Ilarakallamivchan xavlli zonagaprokal qilish daslgohlari.
polok liniyalari. konveyerlar. qircpsh joyi o 'zgarib  luradigan agregal daslgohlari va
boshqalar kiratli. Vaqli-vaqli bilan paydo bo 'ladigan xavlli zonalarga yuk ko 'larish
kranlari. kran balkalar. lal va Iclfcrlar kiiadi. Chunki bu qurilm alar sex bo ’yiab ish
loylariiii donm y oV.garlirib luradi va qayerda ish bajarayolgan bo 'lsa . shu yerda xavlli
zona \u |u ilga  keladi.

l ia r  ([anday Icxnologik jarayonni bosluiarish uchun o ’rnaliladigan daslgoh va 
q u rilm a la rn in g  ham m asining xavlli zo nalari. a lba lla . unga k ish ila rn in g  lu sh ib  
t|olm asliklarini la'm inlaydigan vosilalar bilan la'm inlanishi kerak. Bunday vosilalam ing 
b a ’zilari xavlli zona xavfini bulimlay yo 'qoiadi. ba 'zilari esa xavl darajasini birnuincha 
kam ayliradi. Hunday vosilalar um uman muhol'aza qilish sharoiliga qarab. ikki 
guruhga bo 'lib  qaraladi. Bulardan biri sexda ham m a ishlovchilarni im iholaza qilish 
imkoniyalini yaraladigan kollckliv muhol’aza aslahalari \ a  ikkinchisi ayriin ishlayolgan 
ishchinl nuihol'azalash imkoni\alini Ivradigan shaxsiy m uholaza aslahalari hisoblanadi.



18-rasm. M ashinularning xavlli zonalari
I-'/Miijirli iizcilina: 2- lasimili iizalimi; 3-lishli reyka; 4-nilik; 5- tishli iizalina; ()-qa\ishli 
transponyor; 7-iokurlik dastgohi; S-parm a; 9- ahraziv charx: lO-Joirasinmn a n a ;
I I -  lenltisim on arra; 12- fre za li claslgoli; l.i-ka 'itdalang y o 'iw lg a n  daslgoh; 14- 
shUiniplasli: 15-qirqish: 16-lmklash.



Kollektiv muhoj'aza aslahalari o ‘zining ishlatiladigan joy lariga  qarab quyidagicha 
b o ‘linishi mumkin: ish joylari va sanoat korxonalari havo muhitini m o'tadillashtirish, 
sanoat korxonalari xonalarini va ish joylarini yoritishni m c’yorllashtirish, ishchilami 
ionlanuvchi infraqizil va ultra binafsha nurlardan, shuningdek, eleklrom agnit, m agnit 
va elcktr niaydonlaridan, shovqin. titrash. ultratovush to'Iqinlaridan. elektr ta’siridan, 
e lektrostatik  zaryadlardan, korxonada o 'rna tilgan  jihoz lar, m ateriallar, tayyor 
mahsulotlar. xomashyolarning o ‘ta issiq va o ‘ta sovuq ta’siridan va nihoyat, mexanik, 
kimyoviy va biologik omillam ing ta’siridan muhofaza qiluvchi vositalar kiradi. Yana 
chang va zaharli moddalarga qarshi o 'rnatilgan vositalami ham shular jum lasiga kiritish 
mumkin.

Shaxsiy muhofaza aslaxaiari o ‘z navbatida m uhofazalash sharoitiga qarab 
muhofaza bosh kiyimlari. nafas olish organlarini muhofazalovchi qurilm alar, m axsus 
kiyinilar, maxsus oyoq kiyimlari, qoMni, yuzni, ko 'zni. quioqni m uhofaza qiluvchi 
vositalar. yiqilib (balandlikda ishlayotganlar uchun) tushmaslikni ta ’minlovchi va terini 
zararianishdan saqlaydigan vositalarga bo 'linadi.

Mashinasozlik sanoatida qoHaniladigan hamma muhofaza vositalari asosida to 'siq  
vositalari. muhofazalash qurilinalari. chcgaralovchi va signal vositalari. blokirovka tizimlari 
va shuningdek mashina va mcxanizm lam i m asofadan turib boshqarish vositalariga 
bo 'lish  mumkin. Bu vositalar o 'z  navbatida bir nccha m ayda sinflarga bo 'linadi. 
.Shuning uchun bulam ing bar birini alohida ko 'rib  o 'tish  m aqsadga m uvofiqdir.

7.3. M uliofa/alovchi to ‘.siq vositalari

T o 'siq  vositalari ishchilarn ing m ashina xavfli zonasiga  tush ib  qo lish iga  
xalal bcradigan qilib o 'rnatilad i. U ning tuzilishi h a rx il  b o 'lish i m um kin. Asosan 
mashina va mcxanizmlarning aylanuvchi va harakatlanuvchi zonalarini. dastgohlam ing 
q irq ish  va ishlov bcrish joy larin i. e lek tr toki urishi xavfi b o 'lg an  (m asalan  e lek tr 
ta(|sim lash shkallari) va harx il nurlanishlar bo 'lish i m um kin b o 'lg an  (issiqiik nurlari, 
e lek trom agnit va ionlanuvchi nuriar) xonalarn i, shuningdek havo  m uhitiga  zaharli 
m oddalar chiqarayotgan joylarni ham  to 's iq  vositalari b ilan  ta ’m inlanadi. B undan 
tashqari qurilish tashkilotiarida qurilish  o lib  borilayotgan yoki ta ’m irlash  ishlari 
bajarilayotgan maydonlar. qurilish m ashinalari o 'rnatilgan  joylar. ishchilarning baland 
jo y la rd a  i«;hlashiga to 'g 'r i  kelad igan  ish jo y la ri a lb a tta  to 'sic] v o sita la ri b ilan  
ta 'm in lanad i.

T o 'siq  vositalarining turlari va shakli uning ishlatiladigan joyi va .shakliga qarab 
xilina-xil bo'ladi. Ishlab chiqarish sharoiti va texnologik jarayon o inillariga b<ig'liq 
|-K)'ladi. Masalan mashinasozlik sanoatikorxonalariga o'rnatilgan dastgohlam ing qobiqiari 
b ir in c h id a n  un in g  kuch u z a tg ic h la r in i ix c h a m la sh tir ib  ta r t ib g a  so lib  tu rsa , 
ikkinchidan bu uzatgichlam i m oylab turish im koniyatini bcradi aa uchinchidan bu



Lizatgichlar harakati nalijasida hosil bo'lacligan lovushm kamaylirish iink.oniyalim 
yaratacli. T o 'siq  qurilmalari asosan uchqism gabo libqaraladi: muqim, liarakatlanuvc'hi 
va ko 'chm a vositakir. Muqim o'rnatilgan lo 'siq  qurilmalarini cloimiy harakal maiibayi 
hoMgan lishli g'ilcliraklar, qayishsimon u/atm alar, zanjirli u/alm alaini qopqoqkir bikin 
berkitish bikiii amalgu oshiriladi (1 9 -Tasni)/ Hunday to 'siq VtWhakiriiii o 'niatganda 
ulaming iK 'hibla’mirlash isMarini 0№ b«rish; shiiningdek ba’Zibir l'avqiili.)dda (masakin 
ponasimon qayish chiqib kelgiinclayoki iizilib ketganda),ochib. ma'Iiim ish bajargandaii 
keyin yopib qo 'y ish  imkoniyalini beradigan bo'lishi shart. Muqim o 'rnalilgan lo 'siq 
vpsitakirini’cfoimiy L'lektrpayvihdlashJoykiiini, eleklrxavfi bo'Igan maydori va xonakimi. 
galvanika ishlari olib boriladigan vaiinalarni, press. bost|on va bosluia tL'iiiirchilik 
ishlarini baj;uiladigan joylarga ham o 'riiatilishi mumkin.

Aykinuvchi barabanlar, qum sepib quymalarni lozakish joylarini. daslgohhiming 
qirquvchi qismlari bikin kuzatuvchi ishclii ko'zi orasidagi oraiiqkirm iiqim o'm atiladigan 
to 'siq  vositalari bikm ta'm ink\nadi.

M ashinasozlik sanoali korxonaktrida ishkitikidigaii ko'tarish vositakiri xavlli zonakiri 
bar doim o 'zg arib  turadi. Masalan, scxga o'rnalilgan liar tcimoniania liarakallanisli 
m ikoniyaligacga bo'Igan kranlar sexning xohlagan biirchagiiki isli bajarish imkoniyatiga 
ega. Shuningiichun ham uningxavlli zonasi aniq maydongacgacmas. biinday kranlaming 
xavl'sizligini ta 'm inlash maqsadida harakallaniuclii to 'siq vositalaridan I'oydalanilaili. 
Ma'zi bir press, bosqon va qiriiiiv daslgolilari ham harakatlamivchi to 'siq  \41sitalari 
bilan ta'm inlanadi, Ko'chm a lo 'siq  vositalari m a'lum  bir ishni bajarishda vaqtincha 
o 'rna tib  qo 'y ilad i. Masalan. dastgohlam i la'm nlash  ishlanda. elcktr tarmoqlarini 
iizib qo 'y ib  bajarilayolgan ishlar vaqtida to 'satdan cicktr tarm og'ini ulab yiiborishni 

oldini oladigan ogohlanliruvchi yoziivlar ko 'chm a to'siq vositalari hisobhinadi. To'sui 
vosilasi sil'atida ishlatiladigan m atcriallar to 'siqniiig i|anday tcxnologik larayonni yoki 
qanday xavlli zonani qo 'riqiash uchiin o'rnatikiyotganligiga bog 'h t|. Masalan. iilar 
mustahkam texnika matcrialidan pay vandlash yo'li bilan yoki qiiyma holatda. iiiiistahkam 
po 'lat parda. panjara. nuistahkam asosli to 'r  va boshqalar bo'lishi mumkin. To 'siqiar 
plaslm assa. yog 'och . metalldan tayyorlangan bo'lishi iiiamkin. Agar ish bajarilayotgan 
zonani kuzatish lozim bo'Isa, lo 'sit| vositalarini ko'rinadigan m atcrialiardan. masalan 
organik oyiia. triplcks \:\ bosliqalardan tayyorlash mumkin. 'lo 'siti vositalari silatida 
qo 'llaniladigan malL'riallar. metallarga qirtpsh yo'li bilan ishlov bcrila>otganda metiill 
zan'alarm ing uchib kctishi natijasida urilish zarbasiga va ishkib chiqansh larayonida 
ishlayotganlarning bcxosdan urilib kctish zarbalariga chidash Ix'ia oladigan nuistahkam 
bo 'lish i kcrak. Dastgohlarga o 'rnatilad igan to 'siq vositalarining mustalikamligim 
tckshirgaiida. ularga qirquvchi asboblar va ishlov bcrilayotgan mctall m ahsulot uchib 
kctishi m um kinligm i va unmg zarbasiga ham chidash bera okuligan i|ilib tanlanadi.



iy-r;ism. Qopcioqlar bikin bcrkilish usuli 

7.4.S<i(|lovchi n iuhof'a /a  vosita lu r

Sai|lovdii пи]|1()Га/а (iiinlmalari asosan m ashina va mcxani/.mlarcia zo 'riqish 
viijiulga kclganda y o k i  i s h l a y o l j i a n  ishclii l i a y o t i  va sog’ligiga piitur yclkazadigan 
va/iyal viijiiJga kclganJa mashina sa niL'xam/.mlar harakalini lo 'xlatib  qo 'y ishga xi/.mal 
qiladigan c|iirilmailir. Z o 'iii|ish  hodisasi islilayotgan daslgohka lozim bo 'Iganidan 
k()'|im i| kuch bilan l a ' M i 4 | i l i n g a n d a  v i i j u d g a  kcladi. masalaii t|iri|ish slanogiga o'rnalilgan 
jisiiim ng )(i'iiisli срарп)! miimkin bo'Igan darajadan aiicha kalla bo'Isa, bu qirqim ni 
o 'c liinsli iiclum daslgohning kiichi yolmasligi m umkin. biming natijasida dastgohni 
liarakatlanlinnclii cicklr molori kiiyib kclislii mumkin yiiki qiriiuvchi vosila sinib kclishi 
ham chlimoklan hull L'mas. biinday hoMarda daslgohga o 'rnalilgan saqlovchi qurilm a 
cicklr moKinga kclayiilgan cicklr tokim ii/,ib i |o 'yad i. Ikining bilan daslgohga 
yclka/iladigan /ararni oidi olinadi.

Xuddi slunulay xa/.ifani ba|aruvchi vosila silalida boslm oslida ishlaydigan idishlarda 
o 'rnalilgan  saqlovclii klapanlarni niisol silalida ko 'rsalish iiiimikin. K o'pgina sanoal 
k(ir\onalarida har \il /ararli m oddalar a |ralibcliit|ishi nalijasida kasb kasalliklarigaolib  
kcladigan omillarmiig ko'pligm i aytib o 'lgan  cdik. Himday om illarnm g havo m uhilida 
ko 'p ay ib  kclishidan saq lo \ch i q iin lm alar ham m a\|iid  Hundav t|iiriltiialar havo 
larkibidagi /ararli moddaniiig ciig /ararlisi \ o 'l c|o yilishi m um kin bo'Igan daraiadan



oshib kelmasligini nazorat qilib luradi. Bimday qurilm aga o 'rnalilgan gaz aniqlagich 
aviomatik ravishda gaz miqdorini aniqlab, uning miqdori chegara belgidan oshib ketsa, 
xonaga o'rnalilgan shamollaiish qiirilmasini ishga tushiradi va buning nalijasida xonadagi 
zaharii modda miqdori mo'iadillashiiriladi. Bunday quriimadan sexlardagi havo larkibida 
porliashga va yong 'inga xavfli bo'Igan m oddalar miqdori ortib keigan vaqlda ham 
qo'llaniladi. Bunday qurilm aning asosini sezgir asbob lashkil qiladi. Asbobning ishlashi 
unga joylashlirilgan m odda m a’lum gaz zichligining oshib kelishiga qarab qisqarishi 
yoki kengayishi m umkin yoki rangini o'zgariiradi, bu esa lezda m a’lum signal vosiiasiga 
aylanadi. Bu signalni kuchaytiruvchi qurilma qabul qilib oladi va uni kuchaylirib, 
oMchash asboblariga o'lkaziladi. O 'lchash asboblarida m a’lum chegaradan ortib ketganda 
xabar beruvchi yoki aviomalik ravishda shamollaiish lizimini ishga lushirishga moslangan 
qurilm a o 'rnalilgan bo'ladi.

Bundan tashqari, saqlovchi qurilmalaming yorug'likka va issiqiikka asoslangan lurlari 
ham b o r M a’lumki sanoai korxonalarida havo rnuhiiidagi zararii m oddalar inic|dorini 
aniqiashda indikalor (m a’lum m oddalam ing boshqa m oddalar la 'sirida  o 'z  rangini 
o 'zgartirishi) usulidan foydalaniladi. M asalan rangsiz suyuqlik yorug'lik nurini yaxshi 
o 'lkazadi. A gar biz rangsiz suyuqlik solingan shisha idish orqali foioplasiinkaga 
yorug'lik lushirib, undam a’lum miqdordaeleklryuriluvchi kuch hosil qilishimi/, mumkin. 
Agar bu rangsiz suyuqlik indikator vazifasini bajarsa va bu suyuqlik orqali korxona 
xonasidagi havo smamasi o 'lkazib lurilsa. unda havoiarkibi loza bo'Iganda suyuqlikda 
xech qanday o 'zgarish bo'lmaydi. Agar havo larkibida zararii mcxldalar zichligi oshaborsa, 
shishadagi suyuqlik rangi o 'zgaraboshlaydi va bu bilan u orqali o 'layolgan yorug'lik 
x ira la s h a d i, fo to p la s iin k a d a  e sa  h o sil b o 'la y o lg a n  e le k lr  y u rilu v c h i kuch 
kamayaboshlaydi va nihoyal xavfli vaziyai vujudga kelishi bilan suyuqlik rangi bulunlay 
o 'zgaradi, eleklr yurituvchi kuch juda kuchsizlanib, aviomalik ravishda shamollaiish 
qurilmasini ishga lu.shirib yuboradi.

Bunday usullarni m oddalar larkibining o 'zgarishi ulaming i.ssiqlik o 'lkazishiga la ’siri, 
shuningdek ionlar la’sirida hosil bt)'ladigan loklam ing o'zgarishi u.sulida bajarilgan 
saqlovchi qurilm alam ing lurlari mavjud.

Gaz bilan payvandlash ishlarini am alga oshirishda foydalaniladigan aiseiilen hosil 
qilish generalorlarida portlash xavfini oldini oli.shda i.shlatiladigan alangani ichaklarorqali 
generalorga qaylishini bartaraf qiluvchi suvli zalvoriardan va qaytish klapanlaridan 
foydalaniladi (20- rasm).

Kom pressor qurilm alari resiveriarida qisilgan havo miqdori rux.sal eiilgan chegaradan 
ortib kelsa va bu portlash xavfini lug'dirsa, unda havo qisili.shi nalijasida hosil bo'ladigan 
issiqiik la ’sirida ishlaydigan issiqlik relelaridan foydalanib, oniqcha havoni chiqarib 
yuborishga erishiladi. M ashinasozlik sanoati korxonalarida ishlatiladigan ko 'pchilik  
dastgohlardadeiallarni maxkam ushlab lurish uchun qisilganhavodan keng foydalaniladi. 
Bunday qurilm alarni m abodo biron-bir k o 'zda  tutihnagan vaziyat laqozosi bilan 
(m asalan. havo bilan la ’m inlovchi shlanglarning yorilib kelishi va boshqalar) mahkam



ushlab turilgan clcialtni qo 'yib yubormaslik chora-ladbirlarini ko'rish muliim hisoblanadi. 
Bunclay hollarcia qaytish  klapanlar bilan la 'm in lan g an  vositalar o 'rn a tilad i. 
Elektromagiiit yordainida detallami m ustahkam lash ishlarini bajarganda. shuningdek 
elcktromagnii kranlari yordamida matcriallarni bir yerdan ikkinchi yerga ko 'chirishda. 
bunday elcktromagniiia plilalarini qo'shim cha elektr m anbalari bilan ta'm inlash, asosiy 
e leklr manbai uzill qolganda yuz berishi m umkin bo 'Igan baxtsizliklarning oldini oladi.

Aylanuvchi qisnilarga ega bo'Igan dastgohlam i isblalishda ulam ing xavfsizligini 
ta ’minlovchi vosila silalida to'xialish vositalari muhim o 'rin  tuladi. Daslgoh shpindelini 
o 'z  vaqlida to 'x la lib  qolish birinchidan xavl'sizlikni ta ’m inlasa, ikkinchidan unm g 
lo 'xiashini kutish qimmalli vaqini yo 'qolishgaolib  keladi. Bajaradigan vazil'asiga ko 'ra  
to 'xialish vosilalari - lo'xlaluvchi. sekinlashlimvchi va lezlikni m uvofiqlashtiruvchi 
lurlarga bo'linadi. T u /ilish  jihalidan-lenlali, kolodkali, diskali va markazdan qochm a 
kuchgaasoslanganbo 'ladi. Bularbajariladigan vazit'alari va luzilishi jihatlaridan kelib 
chiqib, yuk ko'larish kranlarida, dasigohlarmng harakallanish zonalarini chegaralashda, 
b a ’zi bir ko'larilgan yuklami m a’lum balandlikda ushlab lurishda. shuningdek b a ’zi bir 
lushib kelishi cxlam hayoii uchun xavF lug 'dirishi m um kin bo'Igan lilt kabinalarini 
tushirib  yuborm asdan ushlab qolishda I'oydalaniladi, Bundan tashqari to 'x ia lish  
vosilalaridan yuqoriga ko'larilgan yuklarning barabanlarning teskari aylanib kctishi 
na tijasida  tushirib  yuborm aslikni ta 'm in lay d ig an  tirgak  vosilalaridan ham  keng 
qo'llaniladi.

T
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20-rasm. Qaylish klapanlari 
Daslgohlam ing yana saqlovchi qurilmasi silalida ularda o 'rnalilgan  b a 'z i bir 

xavlli vaziyaliarda daslgohga yetkaziladigan zararni kamaytirish mac|sadida ularga



kuchsi/lanlirilgan qism lar о matiladi. Bunday kuchsizlanlirilgan qism lar daslgohda 
ro’y berishi mumkin bo'Igan xavlli vaziyatni oldini olishda ishlatiladi. Masalan. dastgohga 
berilayotgan kuch oshib kctsa. dastgolida yuz berishi m umkin bo'Igan sinib ketish 
yoki bulunlay buzilib qolish hollari vujudga kclsa, unda bu kuchsizlanlirilgan qism 
uzilib ketadi va dastgohga berilayotgan kuehlanish to'xtaliladi,

Bunday kuchsizlanlirilgan qism larga kcsilib kelishga m o'ljallangan shtili va 
shponkalar, qo 'sh ish  m ullalari, ishqalanishga asoslangan sirg'anuvchi muftalar. cleklr 
qurilmalarida erib keluvchi saqlovchi qurilmalar, katta b<isim oslida ishlaydigan idishlarda 
sitilib kctuvchi m em branalar va boshqalar kiradi. Kuchsizlantirilgan qism lar asosan 
ikki turga bo'linadi: birinchisi uzatilayotgan kuch m uvofiqlashgandan keyin avtoinatik 
ravishda (inson ishiirokisiz) ish bajarishni davoni clliradigan qurilm alar (m asalan 
sirg'anuvchi muftalar) va ikkinchisi ishdan chiqqan kuchsizlantirilgan qismni almashlirish 
yo'li bilan ishlatiladigan turlari mavjud, masalan sitilib keluvchi membrana, erib ketadigan 
saqlovchi qurilma va boshqalar.

7.5. Blokirovka qurilm alari

Blokirovka qurilm alarining asosiy vazilalari m ashina va m exanizm laniing xavlli 
zonalarigacxlamning tushib qolib jarohatolishiga halaqit bcradigan qurilma hisoblanadi. 
Bu qurilm aning ishlash jarayoni birinchidan odam tanasi qismlarini xavlli zonaga 
tushirmaslik yo 'liga  g 'o v  bo 'Isa, ikkinchidan agar m abodo odam shu zonada ish 
bajarish i zarur b o 'Isa . unda shu xonadagi xavlli vaziyatni vujudga ke ltiruvchi 
harakatlanuvchi yoki aylanuvchi qismlar harakatini to ishchi shu xoiiadan chiqib kcigunga 
qadar to 'x ta tib  turadi. Bunday qurilm alam ing mohiyali to 'siq  vositalarini o 'rnatganda 
juda q o 'l keladi. M asalan. aylanuvchi baraban atrofi to 'siq  bilan to'silgan b o is in . Agar 
blokirovka qurilm asi o 'rnatilm agan bo'Isa, bunday to 'siq  vositalarini olib lashlab xavlli 
zonaga kirib ishbajarish  natijasida odam xavlli zonada jarohat olishi m uqarrarbo 'lib  
qoladi. Agar shu to 'siq  vositalarini ajraluvchi va ochiluvchi qismlariga blokirovka 
qurilm asin i o 'rn a ts a k  bu x av f o 'z  -o 'z id an  y o 'qo lad i. Chunki aylanuvchi yoki 
harakatlanuvchi qism ni harakatga keltirayotgan elektr quvvati mana shu ajraluvchi 
qism lar orqali o 'tad igan  qilib qo 'ysak  bu masala o 'z -o 'z idan  yechiladi. Buning uchun 
ajraluvchi yoki ochiluvchi qism  oralig 'iga. ochilganda yoki ajralganda o 'ch ib  c|olishni 
la 'm inlaydigan knopka qo 'y ish  kifoya. Agar biz birur ish bilan bu to'siqni olib ichkariga 
kirsak, baraban to 'x tagan  bo 'ladi. To biz bu to'siqni yopib qo'ygunimi/.ga qadar bu 
barabanni harakatga keltirish imkoniyati yo 'q ,

Ishlash m oxiyatiga asosan blokirovkalar mexanikaga asoslanib ishlaydigan. elektr 
toki ta 's irida  harakatga keladigan. fotoelektr tizimi, radiatsiyali. g idravlikaga va 
pnevm atikaga asoslangan  va bulardan ikkitasining qo 'sh ilm asidan tashkil topgan 
turlari bor.



Mexanik blokirovka bu mashinani ishga tushirish qurilniasi bilan uning m uhofaza 
qopt)og‘i orasidagi uzviy bog'lanishga asoslangan bo'lacli. Elckir loki ta’sirida harakatga 

kcladigan blokirovkalarni harqanday clektr sistem alarida va im shinasozlik  lexnologik 

jarayonlarida qo 'llash  imkoniyatlari mavjud. M asalan bar qanday to 's iq  qopqog 'in i 

oxirgi o 'chirish lizimi bilan birlashtirilgan holali. agar qopqitq ocbilganda yoki olib 
q o ‘y ilgandaox irg io ‘cbirish tizimi lom onidanelcktrm otorigakelayotgan tokni o 'cb irib  

qo 'y isbga asoslangan. Agar qopqcx] bulunlay yopilm asa yoki no lo 'g 'ri yopilsa, unda 

elektr motoriga lok o 'lisb i la’minlanmaydi va faqat to 'g 'rilab  yopilgandagina tok o 'tisbi 
la’niinlanadi.

Fotoclckir xususiyatiga ko’ra ishlaydigan blokirovka tizimining isblashi astisida 

yorug'lik nuriningcleklryum uvchi kuch hosil qilishiga asoslangan. M asalan m a’lum 
inaydonda press qurilm asi ishlatilayapti deb faraz q ilaylik . A lballa press bosqoni 

ishlaydigan joy  bu mashinaning eng xavfli joyi hisoblanadi. Aytaylik press bosqoni 

o'rnalilgan tayanchlardan biriga ma’lum bir quvvat bilan nur oqimi hosil qiluvchi 

manba o 'm atilgan bo 'lsin . Press bosqoni layanchining ikkinchLsiga xuddi shu numi 

qabul qilib olish uchun foloelemeni m a'lum  m iqdorda elektr yurituvchi kucbi hosil 

qiladi. Bu elektr yurituvchi kiich ma'lum kiichaytirgichlarorqali press bosqonini to'xialish 

qurilmasiga ulab qo 'y ilgan  bo'lsa. unda o 'sh a  tayanchlar orasiga tushib qolgan odarn, 
yoki uning m a'lum  bir qismi nur (xjimini to ’sib soya hosil qilsa. unda t'otoelem enlda 

hosil bo'layotgan elektr yurituvchi kuch hosil bo 'Im ay qoladi va buning natijasida 
bosqon to 'xtatish vositasi i.shga tu.shadi va uni juda tez m uddatda to 'x ta tib  qo 'yadi. 

Xuddi shunday lotoelektr tizimida ishlaydigan m uhofaza qurilm asining chiz.masi 21 - 

rasmdakeltirilgan.
Xavlli zona nur larqatuvchi manba I bilan yoritilayapti va bu nur I'otoelement ga 

lushib luribdi. hosil bo'layotgan elektr yurituvchi kuch rele 7 orqali elektr torrnog 'iga 

ulangan. E lektr to rrnog 'iga  doimiy lok m anbasi 8 orqali ulash qurilm asi 10 va 
elektromagnil ulab qo 'yilgan. Elektromagnit hosil qiluvchi g 'a ltakn ing  bir tornoni 

elckir tam iog'iga doimiy ulangan. ikkinchi tomoni elektr tam iog 'iga rele orqali ulanadi. 
M abodo odamning qoMi xavlli zona 2 ga tushib qolsa va I'otoelementga soya solsa, 

unda rele orqati elektr yurituvchi kuch o 'tish i to 'xtaydi va bu m agnit g 'a ltag inm g 

ikkincfil^-ronionini elektr torrnog'iga ulanishiga olib keladi va 9 g 'a ltakdan  lok o 't ib  

m agnitmaydoni hosil qiladi v ab u m aydo ii4pn ijinakuch in iycng ib  11 tem ir laytKjchani 
tonib oladi va urti .S m ullani ulanishiga xalaqit Ix-radigan daslak 6 ning osliga tirab,

12 dasta yordamida pressni harakatga kellirish imkoniyatini yo 'qqa chiqaradi.
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21 -rasm. Foux'Iektr tizimida ishlaydigan muhoi'azalovchi qurilma

Izotoplardan foydalanib m uhofaza qilish qurilmalari ham mavjud. Bunday vosiialar 
yordam idadastgohlam ingqirqadiganqism larini. qayishli va zanjirli uzatmalami. lishli 
g ’ild iraklam i qopqoqlarini jihozlash  mumkin. Q opqoqiar olinishi bilan bunday 
uzalm alarda harakal lo ’xtaydi va qopqoqni joyiga qo'ym aguncha uni harakatga kcllirish 
im koniyati yo ‘q.

7.6. Signul tizim lari

B a'zi bir xavfli vaziyatlarda ogohlanlirish vosilasi sit'atida signal lizimlaridan 
foydalaniladi. B ajaradiganvazifasigako’ra signal vositalariamaliy, ogohlantiruvchi va 
bolgilovchi lurlarga bo'linadi. Bundan lashqari, tovushli va ko'rinadigan bo'lishi mumkin. 
Tovushli signal tizim iga sircna, qo'ng'ircxj, gudok va boshqalar kiradi. Ko'rinadigan 
turlariga har xil yorug 'lik  tarqatuvchi vositalar yordamida qizil, sariq. k o 'k  va boshqa 
ranglar yordam ida xavf darajalarini bclgilash va ularga kerakli bti'Igan harakailar bilan 
jav o b  berish tartibi bclgiiangan.Tovush yordamida beriladigan signal sanoat korxonasi 
m uhiiidabo 'lish i m umkin bo'Igan harqanday tovush va shovqinlardan farqii iloji boricha 
quyi chastotadagi (2000 G sgacha)tovushdan tashk iltopgan  b o ’lishi vascxning ha r bir 
nuqtasida kcskin eshitilishni la 'm inlashi kcrak. Bunday signal vositalarini u ycrda 
ishlayotgan kishilam ing holatlari qanday bo'lishidan qa l’iy nazar, eshitadilar.

Yorug'lik signali kcng tarqalgan vositalar qatoriga kirsa ham, uning asosiy 
kamchiligi signal bcrilayoigantom ondanqaram a-qarshi tomonga qarab lurganodam bu 
vosilalarni ko 'rm ay  qolishi mumkin. Shuning uchun ham yorug'lik signallari doim iy



kuzatib turuvchi operator bo’lgan vaqtda yaxshi nalija bcradi. Yorug'lik signallari 
asosan ik k iy o k iu ch x ilran g b eru v ch i lam palar yordam idabajarikidi. Bunda. masalan 
qizil va yashil ranglardan foydalanish mumkin. qizil rang xavfni. yashil rang xavl'sizlikni 
anglatadi. agar mabodo ikkala rangli lampa ham yonmayotgan boMsa. unda signal tizimi 
ishlamayotganligini anglaladi.

Uch xil qizil. yashi! va sariq ranglardan iboral lam palar o 'rnalilgan vosilalardan ham 
kcng foydalaniladi. Masalan, ko 'chaharakatini lartibga kcliiruvchi svelolbrlam i misol 
tariqasida keltirish mumkin.

B a’zi bir avlomatlasluirilgan Jarayonlarni boshqarish uchun o 'rnatilgan  yorug'lik 
signallari parallel ravishdajoylashlirilgan qo 'shaloq lampalardan tashkil topadi. Unda 
iilarning billasi ishdan chiqsa ikkinchisi ishlab liirishi mumkin.

Amaliy signal vosilalaridan ma’Ium m iqdordagi ish bajarilganligini yoki lexnologik 
jarayonning m a'Ium  bosqichi bajarilganligini bildiruvchi vosita sifalida foydalaniladi. 
Bunday vosilalardan bajarilayotgan ishlarni muvoUqlashliruvchi lizim  sifatida ham 
I'oydalanish mumkin.

Ogohlamiruvchi signal vosilalari. b iron-bir xavlli vaziyat vujudga kelishidan 
ogohlanliradi. Bunday signallarga har xil plakatlar. ogohlam iruvchi yozuvlar, har xil 
daichiklargaasoslangan signal lizimlari, mashina ishlash holaiini ko‘rsatuvchi moslamalar 
(masalan qizib keli.shi. moylash lizimlarida moy btirligi va boshqalar) kiradi . Bular 
uchun maxsus ranglardagi moslamalardan foydalaniladi. Bu m oslam a ranglari bo 'yicha 
chcgaralangan.

Quyidagi tarlibda signal ranglari belgilangan; qizil-taym  xavf, sariq-xavlli vaziyat 
oldidan ogohlanlirish. yashil-xavf y o ‘q. Tushuntirish xallari ham  m a'Ium  fondagi 
maleriallarga yt)zilishi kerak. Masalan. oq yozuv-qizil va yashil fonga. qora-oq yoki 
sariq Tonga.

Qizil rang-umuman taqiqlovchi rang bo 'lib . agar u biror-bir avtom atlashlirilgan 
vositaga o 'rnatilgan bo'I.sa, qizil lampa yonishi cxlam aralashishi kerak bo 'Igan  holat 
paydo bo'Iganini ko'rsaladi. yoki b o ’Imasa bajarilayotgan jarayon to 'x tab  qolganidan 
dalolai bcradi. Qizil rang shuningdck mashina va incxanizmlaming Ixishqarish organlarini 
belgilashda, xavlli zonalarni to 'siq vositalari bilan o 'rashda. yong 'inga  qarshi chora- 
tadbirlar belgilashda. xavfdan darak bcradigan lam palar sifatida foydalaniladi.

Sariq rang-ogohlantiruvchi hisoblanadi. Bunda. masalan m ashina va mcxanizm larni 
avtom at rejimiga o 'tisliini yoki m ashina va mcxaiiizmlardagi b a 'z i bir param ctrlarni 
chegara nuqtaga yaqinlashib qolganini ko 'rsatuvchi qurilm alarda.qurilishda xavlli 
zonalarni to'suvchi vositalarda va zararli m oddalar solingan idishlam i yelgilashda 
qo'llaniladi.



Yashil rang-xabarbcruvchi hisoblanadi. Uni ruxs,at etiladigan. masalan mashinalarning 
ishga layyorligini bildiradigan. xavfli vaziyatlardanchiqish yo'llarini bclgilovchi lampalar 
sifalida qo 'lla sh  mumkin.

7.7.Ma.sofudan tu rib  boshqarish

H ozirg i zam on texnika taraqq iyo li davrida m a’Ium program m a asosida 
ish laydigan lexnologik jarayon lar, sexlar. xattoki avtom atlashtirilgan  zavodlar 
qurilm oqda. Bu ishlami amalga oshirish sanoai korxonalaridagi jarayonlam i u/.oqdan 
turib boshqarish imkoniyatini yaratadi. Masofadan turib boshqarish tizimiiiing eng 
ijobiy lomoni shundaki, bunday sanoat korxonalari sharoitida xavfli va zararli mcxldalar 
ko 'p lab  ajraladigan zonalarda ish olib borish avtomatlar zim m asiga yuklanadi va bunda 
albatla islichi xavfli va zararli zonaga kirmaganligi sababli uning baxlsiz hcxlisaga uchrashi 
yoki kasb kasaliigiga chalinishi keskin kamayadi. Hozirgi vaqtda hamma mashinasoziik 
sanoati korxonalarini butunlay avlom atlashlirish imkoniyati yo ‘q. Lckin b a ’zi bir o g 'ir  
ish sharoitlarini va xavfli va zararli ishlarning ko'pchiligini avtom atlar zimmasiga 
yuklash m um kin. Bunday ishlarni bajarish m a'lum  masofadan turib boshqarishga 
asoslangan. Ish bajariladigan zonaga bar xil ma’lumot beruvchi datchiklar o'm atiladi 
va bu datchiklar boshqarish pultiga kerakli m a'lum otlar yuborib turadi. Boshqarish 
pulti m a 'lum  uzo<ilikda joylashtirilgan. Ish jarayoni tele tizim orqali kuzatib boriladi. 
O lingan m a'lum otlar boshqarish tizimlari yordamida tartibga keltiriladi. Bunda bir 
odani b ir necha ish jarayonini kuzatib borishi mumkin.

T elem cxanika vositalari odam  borishi mumkin boMmagan joylarn i, shuningdek 
xavflilik  darajasi yuqori bo 'Igan  va odam larning u yerda uzoq vaqt turishi zararli 
oqibatlarga o lib  kclishi m um kin bo 'Igan  joylarda ayniqsa q o 'l keladi. M asofadan 
turib boshqarish  ycngil alangalanuvchi va portlovchi m ateriallardan foydalanganda, 
radioaktiv  va zaharli m oddalarb ilan  ish olib boriladigan scxlarda ayiiiq.sa yaxshi ish 
bcradi.

7.8. M axsus muhof'aza vositalari

H ar xil m ashina va m exanizm larni loyihalash vaqtida m axsus m uhofaza 
vositalaridan keng foydalaniladi. Bularga mashinalarni bir necha i.shlatish tugmalari 
y o rd a m id a  b o sh q a rish  (m asa lan  p re ss  q u rilm a la rin i ish la tg a n d a  oyoq b ilan  
b o silad ig an  pedal va q o 'l  b iian  u layd igan  tugm alar bor) tiz im iga  ega b o 'Igan  
sham ollatish vositalari, yoritish manbalari va yoritish qurilmalari, shovqinni so'ndirish, 
izotoplarni saqlash va tashish vositalari. dastgohlam i yerga ulab m uhofazalash va 
b o sh q a e le k tru rish  ta ’sirini y o 'qo tishga  qaratilgan m uhofazalash chora-tadbirlari va 
boshqalurni kiritish m um kin.



M axsus muhofaza vositalaridan sanoat korxonalarining ishlab chiqarish sharoitlarida 
har qanday xavlli va zararli sanoal omillari bo'Igan joy lam ing  dcyarli hammasida 
foydalaniladi.

“ Ishchilarni m uhofaza qilish vositalari. T urlari” ga asosan shaxsiy muhol'aza 
aslaxalari sanoat korxonalaridao'm alilgan mashina vam exani/m larning ishchilaruchun 
xavl'sizligini. uni yaratishda. o 'rnatganda va sanoat korxonalari ishini lashkil qilish 
y o 'li bihm bartaral' qihsh im koniyati boMmagan harnrna holhirda qo 'llash  lavsiya 
qihnadi.

B a'zi biryangi texnologikjarayonlam i bajarganda. shuningdek avariya bo 'lganda 
yoki remont ishlarini bajarish borasida. bu ishlami bajarayotgan ishchilar ko 'pincha 
noquhiy ish sharoitlariga duch kelishlari bilan birga ba’zi b irxav fli jarayonlargaham  
lushib qohshlari munikin. Shuning uchun sanoat korxonalarining ba ’zi bir sexlari, ish 
turlari va mutaxassisliklar ro'yxati tuzilib. bu ro 'yxat b o ’yicha ishlayotgan ishchilarni 
bepul sog'liqni saqlashga qaratilgan oziq-ovqatlar bilan ta 'in in lash  choralarini tashkil 
etiladi. Korxonalarda shuningdek bu oziq-ovqatlami berish tartibi va undan foydalanish 
qoidalari ham bclgilab qo'yiladi.

Sanoat korxonalarida shuningdek bepul berilishi kerak bo 'Igan maxsus ish kiyimlari, 
oyoq kiyimlari va shaxsiy muhofaza aslahalari ham belgilab qo 'y iladi.

7 -bob  u chun  o ‘z lush tirish  sav o lla ri.

1 .Blokirovka qurilmalari va ularga qo 'yiladigan talablar.
2.M ashina va m exanizmlaming xavlli zonalari. T o 'siq  vositalari va ulardan foydalanish. 
3.Sanoat korxonalarida ishlatiladigan dastgoh va agregatlargaqo'yiladigan xavfsi/.likning 
um umiy talablari.
4.To 'siq  vositalari va ulardan foydalanish qoidalari.
5.Saqlovchi va muhofazalovchi vositalar va ularningqo'llanili.shi.
6.M ashina va mcxanizmlarda ishlatiladigan saqlovchi qurilmalar.
7 .Blokirovka va signal sistemalari. Ulardan foydalanish.
S.Sanoat korxonalarini avtomatlashtirish xavfsi/.likni ta 'm inlashning asosi ekanligini 
tushintiring.
9.B lokirovka qurilmalari va signal ti/.inilaridan foydalanish.
■ lO.To'siq qurilmalari va ularda ishlatiladigan blokirovka sistemalari.
I I .Saq lovchi. m uhofazalovchi, to 's iq , b lok irovka , signal sis tem alari. U larning 
qo 'llaniladiganjoylanii ko'rsaling.

7-bob u chun  tay an ch  ib o ra la r  
Xavlli zonalar, to 'siq  vositalari, xavf belgisi, saqlovchi qurilm alar, m uhofaza tizimi. 

blokirovka tizimi, signal tizim lari, m asofadan turib boshqarish , avtom atlashtirish, 
xavfsizlik talablari.



8-ROB. SANOAT KORXONALARIIIUDUDINI 
O BO DO NLA SHTIRISn IISKUNALARNI JO YLA SH TlRISH ,ERG ()N O M IK A  

EI.F.MENTLARI VAXAVFSIZLIK BELGn.ARI

S. I . Korxona xovlisini ubodonlashtirish

Korxona xovlisini obodonlashlirish. ungadaraxi gul va biitalarekish. maysazorlar 
ajralib qo'yi.sh -  yong 'inning tarqalib kelmasligi uchun. shovqin va changli havoiiing 
larqalib kelmasligi uchun himoya Icntalari hosil qilish uchun xizmat qiladi. Bino ichidagi 
ishchilarni y o 'ld a n  o ’tayotgan transport shovqinlaridan, quyosli rad ia tsiyasidan  
uiqlaydi. M ehnat sharoitlarini yaxshilaydi va cxrhiq havoda dam olish joylari tashkil 

qilish imkonini beradi va h.k.
O datda fabrika oldi maydonlari, magistral yo 'llar chetlari, qurilishdan bo'sh 

barcha joylar, ayniqsa m aishiy binolar atrofi, oshxona, tibbiy yordam punkti. dam  olish 
joylari, S U V  olish nasos stansiyalari. suv havzalari loza havo olish zonalari,

D arax t va b u ta la rn i tran sp o rt v o sita la rin in g  h a rak a tig a . m u h an d is lik  
tam ioqiarining utkazilishiga va yullami yoritish uchun o 'm atiladigan chinxqiarga halaqit 
bermasligini hisobga olish kerak. Ular yo 'l harakatiga halaqit bermasligi, bclgilaryaqqol 
ko 'rin ib  turishi kerak. M ashina yoMlari. piyodalar yo'laklari, yuk tushirish va ortish 
m aydonlari ham da korxona xovlisidagi ish joylari yoritilishi shart.

8.2. E rgonom ika elem entlari va ish joyini tashkil qilish

Ergonom ika insonning ish jarayondagi harakatidir Ergonomika ishlab chiqarish 
ja rayon ida  ish ch in in g  charcham asdan , ish qobiliyati pasaym agan va so g 'lig in i 
yo 'q o tm ag an  m aksim al ish unum dorlig iga  erish ishda funksional im koniyatlarni 
o'rganuvchi I'andir.

E rgonom ika - nazariy fan bo 'lib . fiziologiya. psihologiya, antropom etriya, 
mehnat gigiyenasi va insonning ish faoliyatini kompleks ravishda qam rab oladi.

Hozirgi paytda yangi texnologik jarayon, kichik korxonaiar. yangi m ashina va 
uskunalar albatta “mahsulot sifatiga” binoan b o iish i zarur. Ergonomika ko 'rsatkichlar 
belgilangan talablargajavob berishi kerak.

Ish joyda  narsalam i joylashtirish. ulam ing shakli. rangi va boshqa qator omillar 
n o to 'g 'r i  joylashtirilsa ishchini charchatadi. to 'g 'r i  joylashtirilganda esa aksincha, i.sh 
unum dorligini oshiradi. Runda ish joylarini tashkil qilish ham katta aham iyat kashf 
eladi: asboblar to ’qim alarining joylashtirilishi. rangi, m ashinaning balandligi va boshqa 
ishlab chiqarish sharoitlari shularjum lasidandir. Bularshundayjoylashtirilishi lozimki, 
ishchi ortiqcha harakatsiz, o 'z in i zo 'riqtim iasdan ulardan osonlik bilan Ibydalansin. Ish 
joyning balandligi ham muhim ahamiyatga ega. Odatda u I ООО-1600 mm oraliqda olingani 
m aqsadga m uvoliqdir. Bimdan tashqari ko’zining imkoniyat doirasini ham  hisobga olish 
kerak.



Gori/.onlal bo 'yicha ko'rish burchaklari I80-ko'7.ining ish joyda only ko 'rish 
burchagi. 300-ko‘/n in g  ish joyida samarali ko 'rish  burchagi. 12(X)- ko 'zining bosh 
qim irlatm ay turgandagi ko 'rish burchagi, 220()-ko'/.ining boshni burgandagi ko 'rish 
buR'hagi.

Vertikal bo 'yicha yuqoriga ko 'rish burchagi 55-600 ni, pastga ko 'rish burchagi 
esa 70-750 ni lashkil qiladi. Bunda ham samarali ko 'rish  burchagi 30-400 ni tashkil 
qiladi.

To'qim achik korxonalarida (ayniqsa yigiruv va to 'quv  fabrikalarida) m ashina 
va dastgohlam i boshqarish juda ko 'p  harakat qihshni laqo/.o qiladi. M asalan. ipni 
kalavalovchi smena davomida 10 km ga yaqin masof'ani yurib, 18(Ю marta uzilgan ipm 
ulash va bo'shagan g 'altaklam i almashtirish uchun cngashar ekan, kalavalovchining 
ishini yengillashlirish m aqsadida korxonalarda ularga harakatlanuvchi o 'rindiq qilib 
bcrilgan. U maxsus tepkini bosib, mashina bo 'ylab o 'ngga  va chapga harakatlanishi va 
o 'rind iqda o 'tirgan yerida uzilgan iplami ulashi va btishqa operalsiyalam i bajarishi 
nnmikiii. Hu ulaming ishini ancha ycngillashtiradi,

8.3. O rtish 'tu sh irish  ishhirida xavfsizlik tadbirlari.

Sanoat korxonalarida ortish-iushirish va ko 'tarish-tashish  ishlari texnologik 
jarayonning birqism i hisoblanadi.

Bu ishlarsharoilni ycngillashuvi va mchnat xavfsizligi yuklarini orlish, tushirish 
va lashish ishlarini keng ko'lam da mexanizaisiyalashlirishga bog 'liq .

Yuklami ortish-tushirish-iaxlash va joylashiirish bilan bog 'liq  hamm a ishlar. 
m ehnat haqidagi qonunlar asoslarida "Ortish-tushirish ishlari xavlsizlikning umumiy 
talablari"ga muvoflq bolgilabqo'yilgan.

Onish-tushirish ishlari ko'tarish-iashish tizimlaridan loydalanib bajariladigan 
bo 'lsa. korxona m a'm uriyaii ishlarining xavl'siz amalga oshirishga javobgar shaxsni 
ta 'm inlaydi. Bu shaxs yukni ortish, lushirish va lashish vosiialari ham da uskunalam ing 
turi lanlanishishni.shuningdek. m cxanizatsiyalash vositalaridan lo 'g 'r i  I'oydalanilishini 
kuzalib Uirishi lozim.

Orlish lushirish ishlari lajribali xodim rahbarligida olib bt)riladi. U xavfsizlik 
yo 'llari va ishlab chiqarish sanilariyasi qoidalaridan inilihon topshirishi kcrak. Yuk 
ko 'iarish  kranlaridan I'oydalanilganda csa bu imiihon D avtcxkonnazorai /ageniligi/ 
lashkiloilari vakili ishiirokidao'ikazilishi zarur. Imiihondan o 'tganlarga bu haqda maxsus 
guvohnom abcriladi,

Kalla ish yuriiuvchi yuklar lushiriladigan m aydonchani layyorlaydi. Yuklami 
ortish. lushirish hamda laxlash lanibi va usullarini aniqlaydi. ishlam i am alga oshirish 
icxnologiyasi hamda xavCsizlik yo'llari lalablarini bajarish yuzasidan yo 'l-y o 'riq  licradi. 
ish o 'rin lari soz holaldagi moslama mcxanizm va kranlar bilan la'm inlaydi.



Yangi korxona uchun joy  lanlashda quyidagi prinsiplarga amal qilish kerak:
I. Ycming rclyefi. 2. Suv la'm inoll. 3. Oqava suvlarni lashlab yuborish.
Yangi qurilayotgan korxona uchun yer uchastkasi ajralishda qurilish maydonining 

rclyefi. gidrogcologik vagcologik xarakierisiikasi. seysmikligi hisobgaolinadi. Yerosti 
suvlari qaysi chuqurlikda o 'lgani ham hisobga olinadi. Ulaming sathi. eng chuqurda 
joylashgan rnuhandislik inshoollaridan ham pastda bo'lishi kcrak. U ycr lekis. keskin 
qiyaliklardan holi boMishi kcrak.

Korxona xovli.si sanitariya talablariga javob  hcri.shi kerak. y a 'n i atm osfcra 
suvlarining chiqib kctishi. tabiiy ravishda sham ollalish xhavoni. suvni va tuproqni 
illoslantirishning oldini olish imkoni bo'lishi kcrak.

8.5.Shainollar guldasta.sining yo‘naiishini ko 'rsatuvchi lasvir

Korxona hududidaobyektlarini to 'g 'r i  joylashtirishda shamollar guldastasining 
yo'nalishi katta ahamiyal kasbctadi. Buning uchun shamollar guldaslasini qaysi lomondan 
esishini hisobga olib so 'ngra  obycktlar zonalashtiriladi.

Qurilish zichligi (yoki zichlik kocrfilsicnti) hududdagi binolar bilan maydonlar 
yig 'indisi shu hududning umumiy maydoniga nisbali o 'Ichanadigan kattalikdir.

F - binolar bilan band maydon.
F - um um iy m aydon. m^
Odatda bu ko'rsatkich .^5-60% bo'Iganda maqsadga muvofiq hisoblanadi. qolgan 

40-457r m aydon y o ‘l. yo 'Ikalar va ko'kalam zorlashlirish uchun qoldiriladi.

8.6. K orxona hovli.sida yoMlar va yo‘laklar

Z am onaviy  paxta. ipak, to 'q im achilik  va ycngil sanoat korxonalari ishlab 
chiqarish. m aishiy va yordamchi xo 'jalik . binolaridan tashkil topadi va ularturli-tum an 
bclgilari bilan xaraklcrlanadi. Masalan; poitlash xavfi. yong 'in  xavfi. zararli g a /la r va 
clianglarajralib  chiqishi, avtomobil va Icn iiryo 'lla r vah.k. lar bilan xaraklcrlanadi,

Ishlab chiqarish jarayonini tashkil etish. xavfsizlik Icxnikasi va ishlab chiqarish 
saniiariyasi. ishlovchilarga quiaylik lar yaratish niyatida korxona xududini alohida 
gruppalarga. y a ’ni zonalarga bo 'linadi. Zonalarga ajraiish, har bir binoning vazifasiga 
saniiariya xaraktcrisiikasiga. xom asbyoning yonuvchanligiga. tcxnologik jarayonga. 
iranspoii xizm aiiga. ishlovchilar soniga va boshqa ko 'p lab  omillarga bog 'liq .



K orxona xovlisin i p lan lash tirishda  av tom obil y o 'lla rn in g  va p iy o d a la r  
yo'laklarining eng oddiy va quiay sxemasi tanlanadi. Bunda avtomobil yo 'llari bilan 
p iyodalar y o 'lla ri kesishm asligiga e ’libo r berish  kerak. K csishn iaslig in ing  iloji 
bo'lmaganda yerosii yo'llari yoki qushimcha yo 'llarqurish  bilan xavfslzlik ta'rninlanishi 
kerak. Magistral avtomobil yo 'llariningcni 6 yoki 3 songa boMinadigan qilib olinadi.

Korxonada odatda yo 'llar tutash bo 'lishi kerak, Ayrim hollarda lupik y o 'lla r 
bo'lishiga ruxsat etiladi. agarda ulam ing ui'unligi lOOm dan oshmasa. Piyodalar uchun 
m o'ljallangan yo 'Ikalam ing (trotuar) eni 0,75 m. dan kam Ixi’Imasligi kerak.

8.7. U skunalarni joylashtirish

M ashinalami boshqarishning quIay va oddiy bo 'lish i, ish joylarida sanitariya- 
gigiycna, psixofiziologik va cslclik talablami bajarishda charchatuvchi va toliqtiruvchi 
holatlami yo'qotishda. mashinalami sozlashda va tuzalishda katta aham iyat kasb etadi.

Bu qachonki m ashinalarn ing o 'z a ro  jo y la sh ish id a  va b in o n in g  q u rilish  
konslruksiyalari bilan. sozlash zonalarini, boshqarish zonalarini, transport yo 'lla ri va 
yo'laklarini hisobga olgan holda bo 'lsagina m umkindir. Shuning uchun m ashinalam i 
joylashlirishda quyidagilarni hisobga olish kerak:

- mashinalarning konstmksiyasi va gabarit o 'Icham lari;
- xonalam ing o'Ichamlari va ustunlar to 'ri;
- transport yo'laklari;
- m ashinalam i texnologik boshqarish, sozlash va yarim  m ahsulot va tayyor 

mahsulotlami joylashtirish;
- ish yo 'laklari. m ashinalarorasidagi m ontaj va boshqa oraliqlar, m ashina bilan 

ustun va devororaliqlari;
- evakuatsiya yo'laklari, m arkaziy va devorlar yonidan o 'tgan;
- dcvorga o 'rnatilgan asbob va uskunalar va boshqa moslamalar.
1. M ashinalam ing gabarit o 'Icham lari ularning texnik pasportlarida bcriladi: 

uzunligi, eni va bo 'yi.
2. Hozirgi paytda bir qavatli va k o 'p  qavatli b ino iar qurish  pax ta , ipak, 

to'qim achilik vayengil sanoat korxonalari uchun xosdir. Bir qavatli binolarda eng quiay 
ustunlar to 'ri 12x 18m hisoblanadi. Bunda inashinalam i boshqarish quiay b o 'lad i.bax tsiz  
hodisalar xavll kamayadt, sexning maydoni iqtisod qilinadi.

.3. Transport chizig 'i kengligi quyidagi form ula bo 'y icha aniqlanadi:
Z,i^=b+2s, m

bu yerda: b - transport vositasining eni yoki yukning gabariti. Q o 'l transporti 
iichun b=0.7m, o 'z i yurar transportlar uchun b = l, lm ;

s - transport vositalarining harakat xavl'sizligi tirqishi;
tezlik v<l m/s bo'Iganda n=().2 m.
tezlik v<(),5 m/s bo'Iganda n=0,l m.



4. Mushinalami texnologik boshqarish zonasi - bunda ish operatsiyalami xavl'siz 
bajarishni ta’minlaydigan, yonma-yon turgan mashinalarorasidagi yo'lak na/arda tutiladi. 
Bu m ashinalarni chiqargan zavod tomonidan belgilanadi.

Bu ishchining pozasiga ham bog'liq. Sozlash zonasi - bunda mashinani moniaj 
va demontaj qilishda. sozlashda sozlovchining xavfsizligi uchun zarur bo'lgan mashina 
atrofidagi maydon tushuniladi.

Sozlash zonasi ham  sozlovchining pozasiga b<ig‘iiq.
5. Ish yo'laklari. U lam ing eni quyidagi formuladan topiladi:

B=a- *(m)
a - qo 'shni m ashinalam ing boshqarish zonasining yarini summasi, m;
a - iTwhnatni h a rx i l  ta sh k il q ilish d a  tex n o lo g ik  z o n a la m in g b ii -b iriga  in o s  kc lish in i 

h is o b g a  o lu v c h i k o e ff i ts ie n t .

Tarash mashinasi uchun a = l ;  pliia mashjnasi uchun a = l ,3 ;  pilik mashinasi 
uchun a = l,6 ; yiginiv mashinasi uchun a=2,().

B o'sh yulak cni uning uzunligiga qarab 0.5-0.7 m oralig 'ida bo'ladi. Moniaj 
o ra lig ‘i -0 .3 m .

6. Evakuaisiya yo 'laklari. Bular smcna va tanalTus paytlarida. zarur hollarda 
ish ch ila rn i ev ak u a is iy a  q ilish  uchun ham da transport vosita la ri yurish i uchun 
m o'ljallangan. Ular joylashishi bo'yicha: markaziy va devorlarga yondoshgan; vazifasi 
bo 'y icha; asosiy va yordamchi turlariga bo'linadi.

a) M arkaziy yo ’laklarning eni quyidagicha hisoblanadi:

=2a„+n,B,+B^v m

a,| - ish zonasi kengligi;
П| - transport chiziqiarining soni (bir tomonlama bo 'Isa n l = l. ikki tomonlama 

harakat bo 'Isa n =2);
B̂  ̂ - transport yoMagining eni. in;
B,^ - evakuatslya y d a g ii i in g  eni. . a|j=0.6+0.(K).‘in. m;
n - smena va um um iy tanalTus paytidagi ishchilar .soni.
b) IX'vorlarga yondoshgan yo ’lakning eni quyidagi I'orinula bilan aniqlunadl:

B, =().2+a В +B , mdiN .11) I/ CV
Evakuatslya chiqish eshiklari sexlarda kamida ikkita bo'lishi kerak. l.sh joyidan 

chiqish eshigigacha bt)'lgan masol'a bir qavatli binolarda 100 m gacha. ko‘p qavatli 
b inolarda 75 m gacha b ti'lishi kerak. Zinapoya kataklari yonmaydigan materlaldan 
q o 'llan ilish i kerak. Z inapoya katagm ing kamida 5(У7с maydoni tabiiy yorug 'lik  bilan 
yoritilishi kerak. Sexlardan chiqiladigan barchaeshiklar ta.shqarigaiK'hilishi kerak.

8-hob uchun o 'zlashtirish savollari.
Korxona hudutlini obtidonlashlirishga qo'yiladigan asosiy talablar.
Ergononiika (ani niniani o 'rganadi?
Ish joyini tashkil qilishda a.sosly ergonomik talablar.



Yuklami ortish-lushirish ishlaridagi xavf'sizlik talablaii.
Kurxona hududini zonalashlirish uchun joy  tanlash talablari.
Korxona hududini zonalashlirish prinsipi nim alam i o 'z  ichiga oladi?
Korxona hovlisidagi yo 'l va yo'laklarga qo 'y ilad igan  lalablar.
Sexiarda uskunalam ijoylashiirishga qo 'yiladigan talublar.

8-bub uchun tayanch iburalar.
Obodonlashtirish, ergonomika, sham ollar guldastasi, zonalashlirish, zichlik 

kociritsienli. evakualsiya chiqish joylari.



9-BOB. BOSIM  OSTIDAISHLAYDIGAN IDISHLARNI 
ISHLATISHDA XAVFSIZLIKNI TA’MINLASH

9.1. Jihoz va qurilm alarning zich yopilganligi

Suyuqlik va gazlam ing harx il qurilmalar va idishlar, quvurlar ulangun qismlari 
orqali sizib chiqm asligini ta 'm inalash zich yopilganlik deb ataladi.

Zich yopilganlik asosi qurilm a ichidagi m ahsulot tashqi muhitdan butunlay 
ajratilgan holatda b o ‘iadi. Bunday holat har qanday gaz va suyuqHk bilan ishlaganda 
zarurat hisoblanadi. Shuningdek, bu holat havosiz m uhitda ham qo'llaniladi. Zich 
yopilganlik asosida suyultirilgan gazlar saqlovchi idishlar, bug ' hosil qilish qozonlari, 
siqilgan havoni b a ’zi bir sanoat m aqsadlarida foydalananish uchun yig 'uvchi hajmlar 
(ressiverlar) va boshqalam i misol tariqasida ko'rsatish mumkin.

Zich yopilgan bunday idish va qurilmalardagi gaz va suyuqliklar katta 
bosim  ostida, yuqori haroratda yoki juda past, hattoki absolul haroratga yaqin va 
undan past boMgan haroratga  ega boMishi mumkin. Shuningdek bu holat qattiq 
havosizlantirilgan boMadi.

Birmuncha holallarda zich yopilganlik holatining buzilib ketishi faqatgina 
texnik nuqtayi nazaridangina nomaqbul bo'Imasdan, balki xavlli vaziyatlarni vujudga 
keltirib. sanoat korxonasi uskunalari va u yerda ishlayotganlar uchun xavfli bo ’lishi 
mumkin.

Bunday holatning vujudga kelishiga zich yopilgan idishda saqlanayotgan 
gaz u ycrdan sizib chiqishi natijasida. agar u yerda atsctilen gazi saqlanayotgan bo 'lsa, 
unda ajralib chiqqan gaz havo bilan aralashib yengilgina uchqundan alangalanib ketishi 
yoki portlashi m um kin. A gar yonayotgan gaz uzoq vaqt sezilmasa. unda idishning 
qizib ketishi natijasida undagi atsetilen o 'z  - oVidan yonib ketishi va bu portlashga olib 
kelishi mumkin.

Bundan tashqari zich yopilganlikning buzili.shi natijasida lexnologik jarayonda 
ishlatilayotean gaz havo muhitiga tari|alishi natijasida agar unda saqlanayotgan gaz 
yuqori haroratga ega b o 'lsa , kuyib qolish. past haroratli bo 'lsa. sovuq urishi, agar 
saqlanayotgan suyuqlik (arkibida radioaktiv mcxldalar bo 'lsa. nurlanish. agar m odda 
zaharli bo 'lsa . zaharlanish m umkin. Bundan tashqari idishda saqlanayotgan m odda 
katta bosim ostida tx)'lsa. zich yopilganlikning buzilishi natijasida kuchli cxpm hosil 
lx>'lishi jarohatlanishga olib kelishi mumkin. Agar zich yopilganligi buzilib 15 mm ga 
yaqin tcshik hosil bo 'lsa . bosimi 20 MPa ga teng bo'Igan idishdaii otilib chiqayotgan 
oqim  hosil qilgan reaktiv kuch .1.5 kN ni tashkil qiladi va bu kuch 70 kg og'irlikdagi 
balonga 5.9 m/s boshlang 'ich  tezlanish berishi mumkin. Bu lezlanish balonni bir necha 
m etr m asolaga siljishiga olib keladi.

Shunday iiilib  zich yopilganlik  negizida ishlab chiqarish jarayon ida  
ishlatiladigan idish va qurilm alarni ishlatish jarayonlarini tashkil qilish, ishlatish



vaqiida xavfsizligini ta ’minlash va/.ifalari turadi. Sanoat korxonalarida ishlaliladigan 
bosim ostidaishlaydiganqurilm alam ingengoddiy vasoddasi bosim osiidagi moddalami 
0 ‘lkazuvchi quvurlardir.

Ma’lumki hamma suyuqlik va gazlar b ir joydan ikkinchi joyga quvurlar 
orqali yuboriladi. SanPin-0066-93 ga asosan quvurlarorqali yuborilayolgan moddalarga 
qarab. turli ranglar bilan ajralib qo'yiladi.

1. Suv - yashil
2. B ug ' - qizil
3. Havo - ko‘k
4. Yonadigan va yonmaydigan gazlar - sariq
5. K isiotalar - to 'q  sariq
7. Ishqorlar - binafsha rang
8. Yonadigan va yonmaydigan suyuqliklar - jigarrang
9. Boshqa m oddalar - kulrang

Quvurlardagi xavfni aniq ko'rsalish m aqsadida ularga ugohlanliruvchi rangli 
halqalar tushiriladi. Masalan qizil rangdagi xalqa quvur orqali yong 'inga, ponlashga 
xavlli yengil alangalanuvchi mcxlda. yashil rangdagisi - xavfsiz inert iiKxlda. sariq - 
zaharli modda. Bundan lashqari, sariq hal<|a boshqa lurdagi xavf holallariga ham 
qo'yilishi mumkin: rnasulan kpchli havosizlantirilgan. yuqori bosiin, radioakiiv moddalar 
va boshqalar.

9.2. Suyultirilgan va yuqori bosim dagi gazlarni saqlash va tashish  
b a llon la ri

San Pin-0066-93 ga asosan sanoat korxonakiri uchun kcrak bo 'ladigan gazlarni 
suyultirilgan va yuqori bosimdagi holatida saqlash imkoniyalini bcradigan ballonlam i 
kam hajnili - 0.4 - 12 1, o ’rtacha 20 - 501 va katta hajm lilari 80 - 5 0 0 1 qilib bclgilangan. 
Ballonlarningkam vao'rtachahajm lari. agarulam ing ishchi bosiinlari 10, 15 va 20 MPa 
atrofida bo 'lsa. uglcrixJIi |X)‘latdan. yuqori bosim dagilari esa sifatli nikcl. xrom  va 
boshqa m clallar qo 'shilgan po'laldan tayyorlanadi.

B allonlargato'ldirilgan gazlam i bir birlaridan I'arqiash uchun ularni m a’Ium 
ranglar bilan bo 'yaladi. Shuningdck. kerakli bclgilar qo 'y ilib . gazning nomi yozib 
qo'yilishi nuimkin, Bundan tashqari ballon b o ‘g ‘zining tckis qism iga tayyorlangan 
zavodning tovar belgisi. tayyorlangan oyi va yili. sinalgan vaqti va D avkontcxnazorat 
qoidalariga asosan kcyingi sinash davri yozib qo 'y iladi.

Ballonlar to ’ldirish joylarida u lam ing ichki b<isimi 0.05 M pa dan kam  
bo'Im asligi kcrak. Chunki. qoldiq gaz hallondagi qanday gaz borligini aniqlash 
imkonini bcradi. Agar ballon alsclilcn uchun m o'ljallangan bo 'lsa. unda qoldiq gaz 0.65 
MPa dan kam va 0.10 MPa dan ortiq bo'Im asligi kcrak. M a'Ium  m iqdordagi gazning 
boMishi unda qanday gaz borligini aniqiashdan tashqari idishning zich yopilganligini 
kafolatlaydi va shuningdck idishga tashqi havon ing  kirib . xavd i vaziyat v ijudga 
kcltirmasligini ta ’minlaydi.



Suyultirilgan va yuqori bosim  ostida siqilgan gazlam i saqlash idishlari xilma
- xil tuzilishga va hajm ga cga bo 'lad i. Ularning asosan bir yerga o 'm atilg an  va 
harakatlaniirib yurgizish uchun m o‘IJallangan turlari bo 'ladi.

Bosim ostida ishiaydigan idishlarga bug' hosil qiiish va suv isilish qozonlari, 
kom pressorlar. ham m a turdagi gaz ballonlari, bug' o 'tkazgichlar va yuqori boslmli 
gazlam i o 'lkazuvchi quvuriar kiradi.

Hozirgi zam on sanoat korxonalarida k o 'p  m iqdordagi bosim  ostida 
ish iayd igan  u skunalardan  lo y d alan ish . albatta sanoat ko rxonalarida  bulardan 
foydalanishning xavfsiz yo 'llarin i topishga da’vat ctadi. Shuningdek bu borada bo'lisiii 
mumkin bo'Igan jarohatlanishlam i kamaytirish chora - tadbirlarini izlashga m ajbur 
qiladi. Chunki, sanoat korxonalarida ishlatiladigan katta bosinidagi idishlam ing zich 
yopilganligining buzilishi natijasida fizik vakim yoviy p<irtlash xavfi vijudga kcladi.

M asalan. oddiy havo bosim ida suv 100"C da qaynaydi. Agar biz shu suvni 
berk qozonda qizdirsak unda uni bosib turgan par hisobiga qaynaslU o'xtab qoladi. 
Endi suvni qaynashi uchun qo 'sh im cha issiqiik borilishi kcrak. Suv 6-105 Pa bosim 
ostida 169 "C, 8-105 Pa da 171 "C, 12(105 Pa da 180 "C da qaynaydi.

Agar 180 "C haroratda qaynayotgan suv bog 'in i sarflab borsak. unda suv 
to 100 "C ga yetkuncha bug 'lan ish  davom ctadi. Agar biz bug ' sarfini oshirsak. ya'ni 
qozondagi bosimni qanchalik tezlik bilan kamaytirsak bug'lanish shunchaliktczlashadi. 
M abodo qozon yorilib kctsa, shunday kaita quvvatga cga bo'Igan bug ' m hoyatda 
katta kuch bilan otilib chiqishi natijasida qanday xavfli vaziyat vujudga kclishini ko 'z 
oldiga keltirish m umkin. A gar bu yoriq kengayib kctmaganda bo'lishi mumkin bo'Igan 
hodisa. Ko'pincha bunday holat kuchli portlash bilan tugaydi. Chunki z ithligi yo'qolgan 
qozonning materiali katta bosim ga bardosh bcra olmay qoladi.

Demak har qanday bug ' hosil qiluvchi yoki suv isilish qozonlarida 100 ОС dan 
ortiq haroral ostida bo 'Igan  suv o 'z id a  katta encrgiyani mu jassamlagan bo 'ladi va biz 
suv bug'langanda suvga nisbatan I700m artaortiqhajm nicgallashinih i«)bgaolsak , bu 
encrgiyani nazorat ostidan chiqarish qanday o(|iballarga olib  kclishi aniq. Sluining 
uchun katta haroratga ega bo 'Igan qozonda zich yopilganlikning kichik miqdordagi 
teshigi orqali nihoyatda katta kuch bilan bug' otilib chiqishiga ollb kcladi. Bu o 'z  
navbatida reaktiv kuch hosil qiladi va qurilmaning bulunlay bu/ilib  kclishiga ohb kcladi. 
Dem ak, qurilm aga xavf tug 'd in ivch i kuch bu suv yuzasidagi bug ' cmas. balki uning 
ostidagi 100''C  dan ortiq qizdirilgan suvda mujassamlangan quvvat hisoblanadi, o 'z  - 
o 'z id an  m a'Ium ki. qizdirilgan suv hajmi qancha katta bo 'Isa. to 'plangaii quvvat ham 
shuncha k o 'p  bo 'ladi. Shuning uchun qozonlardan xavl'siz (oydaylanish ularni m a'luni 
sharoitlarga m oslab tanlash m uhim  ahamiyatga ega.

Har bir m- qizdirilayotgan yu /aga  lo 'g 'ri keladigan suv hajmining kichik 
m iqdori hisobida tayyorlangan  suv isitish qozonlari ishlalishga quiay va xavl'siz 
h isoblanadi. Shundan kclib  chiqib samovarsimon quvurlardan yasalgan qozonlar 
xavfsizligi yuqori. O 't  yoiiish xonaslga quvuriar yoki batarcyalar qo 'yilgan qozonlarda 
xavl'ortadi. 60 kg isitilgan suv yuzasidagi bug'ning hosimi 5-105 Pa txi'Isa. unda 1 kg 
porox portlagandagicha encrgiya jamlangan hi.soblanadi.



Mashinasozlik sanoati korxonalarida kalta bosim ostida qisilgan havodan 
t'oydalanish qurilmalari ko‘plab ishlatiladi. Masalan zamonaviy dastgohlarda detallarga 
ishlov bcrishda ulam i mustahkam qilib ushlab turish qurilmalari asosan qisilgan havo 
yoki katta bosimdagi suyuqliklar yordam ida amalga oshiriladi.

Bunday qisilgan havoni porshenli kom prcssorlar yordam ida hosil qilinadi. 
Bunday kom pressorlar minutiga 1 dan 1,5 m’ m iqdorgacha havoni so ‘rib kompressorga 
o 'tkazishdan oldin, uni filtrlab tozalanadi. Agar qisilgan havo tarkibida yonu vchi changlar 
yoki yonuvchi suyuqliklar bug'lari m avjud bo'Isa, unda bunday siqilgan havoni 
yig 'uvchi idishda va umuman kom pressor birikm alarida portlash xavfi kuchayadi.

Havo kompressorlari, shuningdek havo tarkibidan m oysim on moddalar 
tushishi natijasida bu nioddalaming parchalanishi va havo tarkibidagi kislorod bilan 
b irik ib . portlovch i aralashm a hosil q ilish i m um kin. B uunday  m oy larn ing  
parchalanishiga va xavlli birikmalar hosil qilishiga kompressor ishlagan vaqtda havoning 
siqilishi nalijasida katta miqdorda ajralib chiqadigan issiqlik sababchi bo 'lad i.

Gazlam ing siqilish holati quyidagi qonuniyat asosida boradi;

P ■ V"' =  coiisl
Y a'n ihavo  hajm darajasini q isibqanchaq isqartirsakhavobosim i shuncha darajaga 

orladi. Bunda qisilayotgan gazning harorati orta  boradi va uni quyidagi tenglam a orqali
aniqiash mumkin. Г, = r,

U ’J

bunda T , - qisilgan gazning absolut harorati. "K; Т ,- gazning qisilm asdan oldingi absolut 
harorati, "K: P ,-q isilg an  gazning absolut bosim i. Pa: P, - qisilm asdan oldingi gazning 
absolut bosimi. Pa; m - qisilish darajasi.

M a'lum  havo birligini m a’Ium darajada qisilishi natijasida hosil bo 'ladigan 
haroratni quyidagi jadvalda ko'rish mumkin.

Shunday qilib. porshenli kom pressor va havo y ig‘i.sh qurilm alarini i.shlatish 
vaqtida paydo bo 'lishi mumkin bo'Igan portlashlar asosan quyidagi sabablarga ko 'ra  
ro 'y  Ixiradi: kom pressor porshen devorlari va boshqa havo yo 'llarin ing  q izib ketishi; 
moylovchi yog 'larning bug'lanib yonib ketishidan portlashga y o ‘l qo 'y ilish i m um kin 
bo 'Igan miqdordan ortiq bosimdagi havo y ig 'ish ; changlangan va ifloslangan havoni 
so 'rish d a  yonuvchi gazlar aralashm asin ing  o 't ib  ketishi; xav fsiz lik  jih o z la rin in g  
ishlamasligi.

M ashinasozlik sanoati korxonalarida siqilgan kislordli va atsetilenli ballonlardan 
keng foydalaniladi. Gaz balloniarining portlashi undaqanday gazsaqlanayotganlig idan 
qa t’iy nazar nihoyatda xavfli hisoblanadi. Portla.sh sabablari har xil boMi.shi m um kin. 
Jumladan. ballonlaming ma’Ium balandlikdan tushib ketishi, ba’zi b ir m ustahkam  metall 
qism larga yoki bir birlariga qattiq urilishi, quyosh nuriari ta 'sirida yoki biron b ir isitish 
sistcmalari ta’sirida qizib ketishi, shuningdek, ptirtlashning kelib chiqishiga nihoyatda



past harorat va ballonlarga suyultirilgan gazlar bilan xaddan tashqan lo 'ldirish ham 
sabab bo 'lish i mumkin. Kislorod ballonlarining portlashiga ballon ichiga yoki gaz 
chiqarish - gaz lo 'ldirish qurilm alariga moysimon m oddalaming tushib qolishi ham 
sababchi bo 'ladi.

Ballonlar eskirib zanglagan joylarining bo'lishi ham porllash sababchisi bo 'lib  xizmat 
qiladi. Shuning uchun kislorod ballonlari to'ldirishdan oldin m axsus suyuqliklar bilan 
yuvib yuboriladi (dixioretan, trixloretan).

B allonlarning portlashi yanglishib bir gaz o 'm iga  boshqa gazni to ’ldirishda ham 
ro 'y  berishi mumkin. Shuning uchun ham  gaz ballonlari aniq ranglar bilan belgilab 
q o 'y ilg an  b o 'lad i. M asalan k islorod balloni havo rangga bo 'y a lib  “kislorod” deb 
yozilgan yozuv qora rangda bo 'lad i. A tsetilen balloni oq rangga bo 'yalib , yozuvi 
qizil b o 'lad i va x. k.

9. 3. Bosim ostida ishiaydigan idishiarga qo‘yiiadigan asosiy talab lar

Bosim  ostida ishiaydigan idishlardan foydalanganda ularning xavfsizliklarini 
ta ’m inlashga qaratilgan chora - tadbirlam i qo'llash maqsadga muvofiqdir. Bosim ostida 
ishlatiladigan idishlar faqatgina ballonlardangina iborat bo'Im asdan, ularning nihoyatda 
y irik  va katta  hajm li turlari ham  xilm a - xil bo 'lib , ularni bir jo y g a  m uqim  o 'rnatib , 
foydalaniladi. Bunday m uqim  o 'm atilgan  idishlar portlagandajuda katta baxtsizliklar. 
b ino lam ing  vayron bo 'lish i, k ish ilam ing jarohatlanishi mumkin. Shuning uchun ham 
bosim  ostida i.shlatiladigan idishlam ing bajmi qanday bo'lishidan qa t'iy  nazar ularning 
tuzilishi pishiq bo 'lish i. ishlatganda xavfsizlikni ta’minlashi va uning holatini tekshirib 
turish  im koniyatini berishi kerak. Shuningdck ularni ta 'm irlash . havo yordam ida 
yoki suyuqlik lar bilan yuvib tozalash im koniyati mavjud bo 'lish i kerak. Issiq gazlar 
b ilan q izishi mumkin bo 'Igan  id ish lam ing tashqi devorlari m axsus sovitish tizimiga 
ega bo'li.shi va yo 'l qo'yilishi m umkin bo'Igan haroratdan oshib ketmasligini ta'minlashi 
kerak.

M uqim  o 'm atilgan bosim  ostida ishlatiladigan idishlar elektr tizimlari bilan 
jihozlangan bo 'lsa, unda ular va ulam ing yerga uiash qurilmalari PUE talablariga javob 
berishi shart.

B osim  o s tid a  ish la tila d ig an  id ish la rn i tay yorlash  uchun ish la tilad ig an  
m a te ria lla rs ira tig aa lo h id ae ’tiborberilad i. Ulaming payvand choklari mu.stahkamligi 
va egiluvchanlig i uzoq vaqt xav tsiz  ishlash imkoniyatini berishi kerak. lia r  qanday 
b osim  o stid a  ish iayd igan  id ish larn i tayyorlashda, ta 'm irlag an d an  keyin qayta 
y ig 'ish d a , shuningdek ishlatish Jarayonida idishni tayyorlagan zavod qo 'y g an  barcha 
xavfsizlik  talablarini bajarish nihoyatda muhim. Shuning uchun ham bunday idishlarni 
tayyorlashda va ishlali.shda D avtexkonnazorat tomonidan ishlab chic|ilgan maxsus 
chegaralovchi qoidalarga amal qilinishi xavCsizlikning a,sosi hisoblanadi. Bu qoidalar 
quyidagi portlash xavfi bilan belg ilanadiean bosim oslida ishlatiladigan idishlar va 
q u rilm alar uchun ta 'sis qilingan:



1) 70 кРа (0,7 ali) dan orliq bosim  oslida ishlatiladigan idishlar va zich 
yopiladigan qurilmalar;

2) 50 ОС haroratda 70 kPa dan ortiq bosim ga ega boMgan yoki shunday bosim 
yordamida bo'shatilishi zarur bo'Igan suyullirilgan gaz bilan lo 'dirilgan bochka va 
sistcmalar;

3) 70 kPa dan orliq ishchi bosimga cga bo'Igan qisilgan, suyullirilgan vacrilm alar 
larkibidan ajralib chiqayolgan ga/.lar saqkmadigan ballonlar;

4) Yuqori haroralda issiq siiv yoki bug ' tayyorlash uchun ishlaliladigan qozonlar 
(bosim qanday bo'lishidan qat'iy nazar);

5) Siqilgan gaz layyorkish kompressorlari;
6 ) ( ) ‘yuvc'hi bo'Imagan. /.aharsiz va poriiashga xavll bo'Im agan mcxldalaming 

tashqi yuzasi 2(X)"C, kcllirilgan hajmi ( V, I) ni bosimga ko 'payim asi 10001. M Pa dan 
oniq bo'Im agan btisim oslida ishlaydigan idishlam ing yuqorida koTsatilgan haroratda 
R ( V k o ’rsalgichi 50 1 x MPa dan ortiq bo'Igan idishlar O 'zbekiston  Rcspublikasi 
Daviexkonnazoraii/ageniligi/organlari tomonidan ro 'yxalgao linad i. Bunday idishlar 
o 'm alllgandan keyin korxona rahbarlari lomonidan Davtexkonnazoral lashkilollariga 
yozma ariza bilan hisobga olishni so'raladi. Bu arizaga bosim oslida ishlaydigan idish 
lo 'g 'r is id a g i m a’lum oilar: qurilm anm g pasporli, qurib  b ilirilgach . ishning lo 'la  
bajarilganligini lasdiqiovchi akl, bosimoshganda ishlaliladigan idish ulanishi kerak bo'Igan 
qurilm aning chizmasi, bosimi va saqlovchi qurilrnalari llova qilinadi.

Umumiy bosim oslida ishlaydigan idishlar va qurilm alam ing muqim 
o 'm aliladigan yoki ko'chirib yuriladigan lurlari mavjud. M uqim o 'raalilg an  bosim 
oslida ishlaydigan idishlarda xavfli va/.iyal vijudga kcliirilishi m um kin bo 'Igan 
sabablam ing asosiylari. ulaming no lo 'g 'ri layyorlanishi yoki o 'm alih sh i, ish bajarish 
jarayonlarining buzihshi, ishlatish qoidalariga amal qilm aslik, saqlovchi qurilm a va 
asboblam ing buzuqligi, shuningdck idishncng zanglab yemirilishi nalijasida ro 'y  beradi. 
Bundan lashqari bosim oslida ishlaydigan idishlam ing qopqoqlarining va asosiysi 
ishchi qisnilarining dars kelishi. ba’zi bir sabablarga ko 'ra  dcvorlam ing yorilib kelishi 
nalijasida porilash yoki boshqa kor-hol holatlari bo 'lishi mumkin. Shuning uchun ham 
Davlexkonnazoral qoidalariga bosim oslida ishlaydigan idishlami tayyorlash. o 'm atish . 
ularni hisobga olish. lexnik holaiini aniqiash. saqlash va ishlalishga qaralilgan maxsus 
lalab va chegaralar belgilab qo 'y  ilgan.

Bunda asosiy e ’libor uni tayyorlash uchun ishlatiladigan m aterialning sifati 
hamma texnik lalablar bo 'yicha Davlexkonnazoral lalablariga javob  berishi kerak. 
Payvandlangan ycrlari albatta mustahkamligi ta’niinlangan va nazorat qilish va lekshirish 
uchun qulay joyda bo'lishi kerak. Idishlar ko 'rin ishi fayzli, ishlalishga qulay va 
m uslahkam . xavfsizligi lo 'la  ta ’m inlangan b o 'lish i, ochib lozalash  va ta 'm irla sh  
imkoniyatini berishi kerak. Muqim o 'rnalilgan  idishlar “Elektr qurilm alarini o 'm atish  
qoidalari” asosida ycrga ulangan bo'lishi kerak.



9.4. Bosim ostida ishluvchi idishlarnin^ saqlovchi qurilm alari

Bosim ostida ishlovchi idishlam ing bosimi yo‘1 qo'yilishi m umkin bo'lgan 
chegaradan ortib  kctm asligini ta ’m inlash uchun har xil saqlovchi qurilm alardan 
foydalaniladi. Bularga texnoiogik quvurlargao 'm atilgan va bosim m a’Ium darajadan 
ortib kelganda o 'z -o ‘zidan berkilib qolishni la’minlaydigan kiapanlar, saqlovchi 
qurilm alar, bosimni m o'tadillashtirish vosilalari va teskari kiapanlar kiradi.

M axsus saqlovchi qurilm alar qaloriga sitilib yoki ko 'ch ib  kctishi natijasida 
favqulodda holatni barlaraf qilsada. lekin oV.i ham ishdan chiqqanligi sababli ishlalishga 
yaroqsiz holga kcladi.

H ar xil bosim  oslida ishlaydigan idishlam ing xavCsi/.ligini ta 'm inlashda 
ishlatiladigan saqlovchi qurilm alar u yerdagi sharoitni hisobga olgan holda va dcyarli 
harqanday  noqulay holallarda ham xavfsizlikni ta'm inlaydigan lartibda lanlab olinadi. 
Saqlovchi qurilm aga qo 'yiladigan asosiy talablardan biri bu qurilm aning bcrkililgan 
holatida zich berkitilganligmi va ochilgan vaqlda qisilgan m oddaning chiqarib 
yuborishiga bo'ladigan qarshilikning iloji boricha kam bo'lishi talab cliladi. Shuning 
uchun ham bosrm oslida ishlaydigan qozonlarga o'm atilgaii la’m inot jo'mraklari 
ochilganda undan chiqadigan gaz yoki suyuqlik tckis oqim sifatida va chiqish joyida 
bosim kuchini yo'qolgan holda chiqishini la'minlaydi. A garbunday lalab bajarilmaganda 
ta 'm m ol jo 'm rakn ing  yoki boshqa saqlovchi qurilmaning ishchi yuzalarida m a’Ium 
m iqdorda yem irilish yuz bcrishi uning zichligini la’m inlashda m a'lum  qiyinchiliklar 
lug'dirishi mumkin. Bundan lashqari bunday yem irilishlarta’minol kranlaridagi (H|UTini 
m uvol'iqlashlirish jarayonini qiyinlashliradi va bu ixjimni btishqarish imkoniyalini 
y o q o la d i.

Davtexkonnazoral ishlab chiqqan qoidalarga asosan har b ir bosim ostida 
ish layd igan  idish yoki suv isilish . b u g ' hosil qilish qozonlari a lbatla  saqlovchi 
qurilm alar. m anom ctrlar (bilta ishchi manomctr va bitta nazorat manomctri). suv 
hajmini ko'rsaluvchi asbob. ta’m inot jo 'm rag i va icskari klapan (bular qozonni suv 
bilan la ’m inlash joyiga o 'rnatiladi). shuningdek suvni lo 'kish jo ’m raklan o'rnalilgan 
bo 'ladi

B ug ' hosil qiluvchi qozonlar va havo y ig 'uvchi idishlar (rcssiverlar) da 
o 'm alilgan  saqlovchi qurilm alarularda yig'ilgan b u g 'v a  havoning bosimi belgilangan 
m iqdordan oshib kctgan laqdirda odam  ishlirokisiz ochilib. ortiqcha bosimni chiqaarib 
yuborish bilan umumiy bosim m a'lum  chegarada bo'lishini ta’m inlab turadi.

Saqlovchi qurilm a ochishi zarur bo'lgan tcshikning ko 'ndalang kesimi bug" 
qozonida hosil bo 'lgan ortiqcha bosimni chiqarib yuborish imkoniyatini bcrishi kcrak. 
Bum gazlam i tcshik orqali oqib chiqishi nazariyasi asosida quyidagi tcnglam a asosida 
aniqlashiniiz mumkm;
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bunda Q - saqlovchi qurilma samaraciorligi, kg/s; m - oqiin kocffi(.sieiiti (diinialoq 
tcshiklar uchun ni=0.85); a - klapan ko 'ndalang kcsimi, sm 2: p - t|Ozonda hosil bo'Igan 
Ы181т .  I’a; g=98l sni/s’ , К - doimiy bosim va doimiy hajmdagi issiqiik sig 'im larining 
nisbali. Sr/S; M - bug ' yoki ga/.ning m olckular og 'irligi; R - gaz doimiy koeflUsiciUi; 
'[' - absoiut liarorat. -273 "K.
Uu m iqdoriarning ma'liimlaritii va К ning o 'rtacha miqdorini qo 'ysak  tcnglama 
qiiyidagi ko'rinishga kL'ladi:

iM

bimdaii klapan kii’iidalaiig kcsimiiii lopisli inumkin:
О  , M 

a  .1
2I(. I'

Bii tcnglama liar qanday bug’lar va gazlar ucluin o ‘z kuchini yo'qotm aydi.
I )avlcxkonnazoral (|oidalariga asosan liar bir bug ' qozoni va siqilgan bavoni jamlovcbi 
qurilm aga eng kamida ikkila saqlovchi qurilm a o 'm alish  lavsiya cliladi. Bunda bar 

ikkala saqlovcbi i|urilma Icshiklari ko 'ndalang kcsimi Icng yoki 25 <  d 125 mm 
ilicgaralardabo 'iislii kcrak.

S aq lo v ch i q u riln ia la rn in g  son i va k o 'n d a la n g  k e s im in i a n iq la sh g a  
mo ljallangan Oavicxkonnazoral lom onidan tavsiya q ilingan tcng lam alardan  ham 
loydalaniladi

.  к I S a I
L !■>

bunda n - klapanlar soni; d - klapan ichki yopuvchi qism ining diam ctri. sm; к - saqlovchi 
klapan ko'larilish koclTilsicnIi, oz ko 'lariladigan (h = 1/20 . d) bo 'lganda 0.(X)75, 
ko 'larihshi ko 'p  bo'lganda (h d/4) 0.015 ga Icng qabul qilinadi; Q - qozonning ishlab 
chiqarish qiivvali (maksinial (|uvvali), kg/s; p - qozondagi bug 'n ing  absolul bosimi, 
l\i.

Saqlovchi qurilnialar lu/.ilishi Ixi'yicha richagli va prujinali. yopiq yoki 
ochiq. biliali yoki Jul't. ochilishi baland va pasi lurlarga bo 'linadi.

Amaliyolda kcng foydalaniladigan richagli va prajinali saqlovchi 
qiirilmalarning namunalari 22 - rasmda kcltirilgan.

Kichagli saqlovchi qurilma klapanlarining kal'olatli ochilishini la 'm inlashda 
quyidagi tcnglamada kcllirilgan shart bajarilishi kcrak.

j I',, ■ m|;i ni,„(;i 4 ii) ■ iiv,(a • c)
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22-rasm. Saqlovchi qurilm alar namunalari

bunda d - klapan bilan berkitilgan teshik diametri, sm; RR-idishdagi eng yuqori 
chegara m iqdordagi ishchi bosim . Pa; m - klapan va uning ustini o g 'irlig i, kg; - 
o 'zg aruvchankuchhosilq iluvch iyukog 'irlig i. kg; - riehag og'irligi, kg; T -richagning  
kuch qo 'y ish  m arkazl, a, (a+v), (a+s) - tayanch sham ir a ga nisbalan kuch yelkalari, 
H a rx ilk u ch la ru ch u n y elk a la r nisbatini hosil qilish 2 3 - rasmdagi chizm adan koTinib 
turibti. Bunda xohlagan bosim iichun holat tanlanishi mumkin. Inijinasimon saqlovchi 
qurilm a ko 'rin isb i chizm a ravishda 24-rasmda keltirilgan. Bunda klapan pnijina kuchi 
bilan leshikni bcrkitib luradi. Uning muvozanat tenglamasi quyidagicha yoziladi;

4
bunda N - prujina klapanni teshikka bosib ushlab turuvchi kuch miqdori, kg 

bilan belgilanib, vint yordamida oshirib kamaytirish imkonini beradi.
Prujinali saqlovchi qurilm a ishchi bosimi m anom ctrga qarab belgilab 

qo 'yiladi. B ug ' hosil qiluvchi va suv isitish uchun foydalaniladigan qozonlarda ytKjilgM 
sifatida asosan tabiiy gazdan foydalaniladi.G azlardan (bydalanish ancha yengilliklar 
tug 'dirishi bilan birga, xavlli holatlam i ham vijudga kcltiradi. Chunki tabiiy gazlarning 
m a'Ium  m iqdori to 'planishi ulam ing portlab m oddiy zarar va xavf tug 'dirishini hisobga 
olm aslikning iloji yo 'q . Buni oldini olish uchun qozonlar xavfsizligini ta’niinlovchi 
vositalarbilanjihozlanadi. Bu vositalarga gaz bosimi kamayishi yoki gazbirdan bo'Imay 
qolganda o 'ch irib  qo 'y ish  lizimlari, shuningdek qozondagi suv haroratining ko'tarilib 
ketganda gaz bcrishni to 'xtatuvchi qurilm alar va boshqalami ko'rsatish m umkin.

Q ozonlam ing saqlovchi qurilm alarining ishlaiish soddaligi va qulayligi bilan bir 
qatorda uning o 'z ig a  yarasha kam chiligi ham bor. Bu saqlovchi vositalar asosan



bosim ning sekin - asta ko'tarilib borishiga m o'ljallangan. Shuning uchun qozonlarda 
ro ‘y bcrishi mumkin boMgan bosimning keskin ko 'tarilib  kelgan holiarda bu vositalar 
ishlashga uigurmay qolishi mumkin. Bunday hollar uchun qoz.onlarda m uhofaza 
vositasi sil'atida saqlovchi sinuvchi yoki sitiluvchi m cm branalardan foydalaniladi. 
Bu mcmbranalar qozondagi bosim ishchi bosimning 0,25 Ri m iqdorida ortib ketganda 
sinib kclishi natijasida bosimni tashqariga chiqarib yuboradi.

Bunday m cmbranalar qozonlami muhofazalovchi vosita sifatida ayrim  o 'm atilgan  
bo 'lishi yoki saqlovchi qurilmalar bilan bir qatorda o 'm atilgan  qurilm a bo 'lish i ham 
mumkin. Mcmbranalar cho 'yan.oyna, grafit. po'lat. aluminiy va bronza matcriallaridan 
tayyorlanib. ularga q o ’yiladigan asosiy talab, qozondagi bosim  m a’lum m iqdorga 
yctgandan kcyin ulam ing sinib. qozonda hosil boMayotgan orliqcha bosim dan kain 
bo'Im agan miqdordagi bosimni tashqariga chiqarib yuborishni ta'm inlashdir.

t f t t t t f f t

2.^-rasm, Yelkali saqlovchi qurilm a.

t t f t t t t t
24-rasm. Saqlovchi qurilm alar namunalari



9. 5. B usim  o stid a  i.shla.vdigan id islilarn iiig  texiiik  ho latin i tt'k sh irish  
va u la rn i sinash  u su llari

Bosim ostida ishlaydiganqurilnnilarva idishlarning lexnikholalini ic'kshiiib. 
u larn ing m uslahkain lig in i sinab turish yo 'lg a  n o 'y ilg an . Bunday sinov ishlarini 
Davtcxkonnazorat agcntligi na/orali oslida bo'Igan idishlar bilan bir qalorda uning 
hisobida l'K)‘lmagan vosilalami ham sinovdan o ’lka/ib  lurish , iilaniing xavfsi/ligini 
ta’m inlashning asosi hisoblanadi.Bunday ickshirish va sinov ishlari bosim  oslida 
ishlaydigan Idishlar layyorlanganda. o 'm atilganda va ishlatihshi oldidan va vaqli- 
vaqtl bikin ishlatikiyotgaii davrda ham o'ika/.ib tim ladi.

Idishlarning lexnik hokilini lekshirishda uktrnmg ichki va iislki sirtlari 
smchiklab k o '/d an  kechirlkidi. Bunda asosiy diimal c libonii pay vandkingaii yuzalarga 
c|aralilishi kerak. C hunki kalta  bosim  oslida ish lagan idish vaql o 'l is h i b ilan 
payvandlangan yerkirining cho'/.ilishi natijasiila uchlar ma'Iiim  miqdorda iiochadi va 
bii cho 'zilish miqdori Davtcxkonnazorat agcntligi i|oidalaridachcgaralabcio‘yiladi.

U larning ch o 'z ilish  m iqdori (|uyidagi y o 'l qo 'y ilish i nuim kin bt)'lgan 
m iqdordan oshm asligi kcrak.

Idish dcvorining Uchlarning maksimal qochish
qalinligi. mm miqdori. mm

3 gacha ОЛ?
3-6 0 ,15-0.3
6-10 0.15
10-20 0.1-2.0
20 dan ortiq I). I ammo 3 dan orliq emas.

Bunday tckshirish o 'tkazganda  albatta payvandlash tliok lari o 'lch ab  
ko'riladi. Bunday tckshirish ishlari islilatilayotgan iilishlar uchun 4 yilda bir marta 
o 'tkazib  turilishi bclgilab qo'yilgan. Bosim o.stida ishlaydigan idishlarning payvand 
choklari mcxanik sinovlardan ham o ’tkaziladi. Bunda m a'Ium  mit|dorda kesib olingan 
payvand choklari nam unasin ing im istahkam ligi. elastikligi sinovdan o tkaziladi. 
O 'tkazilayo tgan  sinov lar statik sinov sil'atida cho 'z ilish  va cgilishga chidam liligi 
aniqlanadi. Kcyin dinam ik kuch - ya 'n i urilishga sinaladi,

Payvandchoklarini mctallografik tckshirishga alohidac'tibor bcriladi. Bunda 
asosan silliqlangan payvand choklarini qurollanmagan ko 'z  bilan (ba 'zi hollarda bir 
nccha marta kattalashtiradigan oynalardan I'oydalanish mumkin) sinchiklab tckshirib 
chiqiladi. Tckshirish asosida payvand choklarining puxtaligi. cliiiqurligi. tuzilishi. 
payvand choklariga to 'laerim agan  m ctallningyopishibqolganligi. mctall crigan vaqtda 
uning larkibiga bcgona m oddalar kirib. payvand choklarining sil'ali buzilm aganligi. 
shuningdck payvand choki o rasidabo 'sh liq larhosil bo'lm aganligi kuzatib tckshiriladi.



M ikroskop yordamida kaltalashlirilib. payvand choklarini tckshirishda uiiig larkibida 
inayda yi)rii|lar. bo 'sh liq iar bor - yo'qligi aniqianadi.

Hosim oslida ishkiydigan idishkinii sinchiklab lekshirishdan lashqari bar 
sak k i/ yilda bir m arta yiiqori bosimli suyuqlik to 'ld irish  bilan gidravlik sinovdan 
o 'tka/ik id i, Biinda uning /.ich yopilganligi va sinalayolgan idishning pishiqiigi sinaladi. 
Bosini oslida ishlaydigan idishlarning gidravlik sinovdan o 'lkazishda iilarni 9 - jadvalda 
kcllirilgan miqdordan kam bolm agan bosim ostida sinab ko'riladi.

h l i s l i l . i r
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Jad\ alda kcllirilgan va Ixisim ostida ishlaydigan idisli layyorlangan maierialning 
20o.S va m a'Ium bcrilisbi munikin bo'Igan haroraldagi y o ‘l qo 'y ilish i inunikin bo 'lgan  
kuchlanisbi olingan.

Agar sinalayolgan idisb manfiy harorallarda ishlatilayotgan bo'Isa. sinash 
iichun bcrilayolgan bosim xiiddi + 2 0 "C dagidck saqlab qolinadi.

X'liddi shunday sinovlar btisim oslida ishlatilayolgan idishlami texnik ko'rikdan 
o'lkazilayolgan vaqda liam o'lkaziladi. Bunda agar idisb dcvorlari 200 "C dan 400 "C 
gacha bo'lgan issic) baroralda isblaliladigan bo'Isa. sinaladigan bosini ishchi bosim dan 
I,.S maiiadan onibkctm asligi kcrak.4(Ю"Сdan ortiq baroralda ishlaiilsa, unda 2 martadan 
ortmasligi kcrak.

Bosim o.siidagi bavo o 'lkazuvchi quvurlarni ham  gidravlik sinovdan o 'tkazisb  
yo 'Iga qo'yilgan, bunda sina.sh bosimi ishchi bosim dan 1.2.5 m arta (ammo 0.2 kPa dan 
kam bo'lm asligi) ko‘p bo'lishi kcrak. Sinov davri kamida 5 mimit bo'lishi kcrak. Bosim 
oslida ishlaydigan idishlami gidravlik sinashda asosan m a’Ium chcgaralangan haroratdagi 
suvdan I'oydalaniladi. .Siiv bosimi ikkita m anom ctryordam idao 'Ichabborilad i, ulardan 
biri nazorat qilish manomctri hisoblanadi. Sinalayolgan idish o ‘z zichligini saqlasa va 
o ‘z sbaklini o'zganirmasa. shuningdck yoriqiar ko'rinm asa. u sinovdan o 'tgan hisoblanadi. 
•Suv bilan sinash imkoniyati bo'Imagan hollarda (suvog 'irlig i kuch lan ishgasababbo 'Isa



yoki idishdagi qoldiq suvni chiqarib lashlash qiyinchilik lug'dirsa) sinovni havo 
yordamida o 'lkazishga ruxsal ctiladi. Ammo unda ba 'zi bir xavl'sizlik chora-ladbirlari 
ko 'rib  qo 'yilishi kerak.

O 'lchash m anom clrlari bino lashqarisiga chiqariladi va sinalayotgan binoda 
odam larning bo 'Im asligi ta ’m inlanadi. Sinov uchun bcriladigan bosim suyuqliklar 
bilan sinalgandagi m iqdoraa bo 'ladi va sinash davri .“i m inut qilib belgilanadi. Uning 
zichligi va payvand choklarining mustahkamligi sovun ko'pigi surtib, aniqlanadi.

M uhofaza vositalari ham ko'rikdan o 'tkaz ib  turiladi. M asalan prujinali 
saqiovchi k lapan lar ish latish  davoinida iloji boricha q isqa m uddatlarda ishlash 
qobiliyatini sinash biln tckshirib turiladi. Shuning uchun ham saqiovchi klapanlarga 
uning ishlash qobiliyatini tckshirish imkoniyalini bcradigan qurilm alar o 'rnatiladi. 
Sinuvchi m cm branalam i tckshirish maxsus stend yordamida amalga oshiriladi. Bunda 
ishlatilishi kerak bo 'Igan incm branalam ing bir ncchtasi stcndga qo 'y ib  sinab ko'riladi.

9. 6. Bosim  ostida  ish latilad igan  id ish larn i xavfsi/. 
ishlutish vositalari 

Bosim oslida  ishlatiladigan idishlardan foydalanganda kclib chiqishi 
inunikin bo'Igan tasodifiy hodisalar asosan bu idi.shlami Ishlatishda ishchilar va 
m a'm uriyat tom onidan yo 'l qo 'y ilgan  tartibsizliklar va bu ishga sovuqqonlik bilan 
qarash yoki bu idishlarga o 'rnatilgan  nazorat vositalarining yctarli bo 'lm aganligi 
sabab bo'ladi.

Har xil isiti.sh vositalarida yoqilg 'i sil'atida ishlatiladigan yonuvchi gazlar havo 
bilan aralashishi natijasida portlash mukinligi va uning oldini olish chora-tadbirlarini 
belgilash. .sanoat korxonalari niuhandis - tcxnik xodim lari va Davtcxkonnazorat 
agcntligi xodim larinm g diqqat markazida bo'lishi shan,

Gaz kcltirish quvurlarida bo'lishi mumkin bo'Igan |wrtlashlarning oldini 
olish m aqsadida bu quvurlarga havo .so'rilishi va gaz chiqib havo bilan aralashishi 
m umkin bo'Igan har qanday holatlar iloji boricha tugatilishi. buning uchun havo 
holatini aniqlovchi o ‘lcha.sh vositalari gaz analizatorlari. shuningdck quvirlardagi gaz 
holatin ing  o 'zg arish ig a  qarab (bosim ning pasayishi yoki ortishi. qarshilikning 
ko'payishi yoki kam ayishi), avtomatik ravishda ishlovchi o 'chirish vositalari (masalan 
mcm branali o 'ch irish  qurilm alari) o'rnalilaili.

Portlash bilan bog 'langan baxtsiz hodisalarni oldini olish. aso.san havo 
b o 'Im aslig in i ta ’m in lash . buning uchun gaz aralashm asi hosil bo 'layo tgan lig in i 
aniqlovchi avtom atik m oslam alaro 'rnatish . bunda gaz analizatorlari ishini shamollati.sh 
tizimlari bilan b o g 'lab  olib borish m aqsadga muvoUqdir

Mashina-sozlik .sanoalida kcng ko'lam da ishlatilayotgan qisilgan havo hosil 
qiluvchi komprcs.sorlar va ulam ing toniKHilari, shunm gdck qisilgan havoni to 'plovchi 
rcsivcrlarlarni ishlatish am aliyotidan kclib chiqib. ulardagi portlash liodisalari asosan



ulardu havo bilan birga kompressor ti/.imlariga kirib qoladigan va m a'lun i qism larida 
yig 'iladigan havo tarkibidagi moysimon m oddalar hisoblanadi. Bu mcxida qolib qolgan 
quyqa sil'atida y ig 'ila  boradi va quyqa vaqt o 'tish i bilan moy va uiiing parchalangan 
qismlarini o 'z ig a  to 'plab kaltalashadi, kcyin siqilgan havo o 'lish iga  qarshilik sifatida 
qiziy boshlaydi van ihoyalalangalan ibportlashgao libkelad i. Bundan tashqari yuqori 
bosimdagi havo tarkibiga kirib qolgan neCl niahsulollari va m oysim on m oddalar va 
m oylovchisuyuqiik larb iron-biruchqunta’sirida portlashga sababchi bo 'lad i. Bunday 
moddalarga uchqun chiqaruvchi siCalida avval aytganimizdck quyqa alangasi sababchi 
bo'ladi,

Shiini ham aytish joi/.ki. katta bosim  ostidagi havoning kalla barakal tezligiga 
cga bo'lishi, havo tarkibida slalik zaradtar hosil bo 'lishiga olib kcladi. U lam ing 
qisqa lo'qinishi csa havo tarkibidagi moy bug 'larining portlashi uchun yctarlicha asos 
bo 'laoladi.

Shuning uchun ham kom pressor tizimlarini vaqiida sozlash va quyqa hosil 
bo'Im asligini ta 'm inlash porilashning oldini olishning asosi hisoblanadi. K o'pincha 
portlash holallari komprcssorlarning o 'z id a  yoki havo to 'plovchi rcssivcrlarida yuz 
beradi. Bularning asosiy sababi kompressorlarni m oylashda ishlatiladigan m oylovchi 
mcxldaning siqilgan havo tarkibiga kirib qolishidandir. Bu kom pressorlarni m oylash 
uchun m a x s u s  moylovchi m oddalardan foydalanish kcrakligini va kom pressorni 
Novilish ti/im ini takomillashtirish kcrakligini taqozo qiladi. har qanday m oylovchi 
mixJda kalla haroral ta'sirida va bosim ostida bug 'lan ib  ketadi. shuningdck kom pressor 
qismlarini kcragidan ortiq moylash. ortiqcha m oyning havo tarkibida ko 'pay ib  kctishiga 
olib kcladi. Agar siqilayolgan havo tarkibida m a'Ium  miqdordagi yonuvcbi changlarning 
b o 'l ish i  |xm l< ivchi m tih itn i y an ad a  xavfliKX] h o la lg a o l ib  k c lad i. Masalan h a v o  ta rk ib id a g i 
moysimon bug 'lar va changlar 6 - 1 1  '/r alrofida y ig 'ilishi 2(X)0S haroratda portlab 
kctishi nuimkinligi ku/atilgan.

Yuqorida aytilganlarga xulosa qilib. kom prcssorlarning portlash sabablarini 
quyidagicha jamlash mumkin:

1) Komprcs.sor yordamida siqilayolgan havoning chcgaralangan m c’yorsidan 
ortiq q i/ib  kctishi:

2) qisilgan havo tarkibida m a'Ium  m iqdordagi yonuvchi changlarning
to 'planishi;

.1) Kom pressor yordamida rcssivcrlarda to 'planayotgan qisilgan havo bosimi 
Davtcxkonnazorat agcntligi bclgilagan m e'yordan o.shib kctishi;

4) Moylovchi moddalarning kom pressor tarkibidan havo tarkibiga o 'tib  
bug’lanib portlab kctishi.

Kom pressor tizimlarida portlashning oldini olish inaqsadida. yuqorida 
aytilgan sabablardan kclib chiqib, xavfsizlikni ta'minla.sh uchun quyidagilarni am alga 
oshirish kcrak:



1) Kom prcssor tizimlarida hosil bo'ladigan quyqa qadumlarini o ‘z vaqlida 
tozalab turish;

2) Kom prcssor porshenlarida quyqa va qurum qatlamlari hosil b<i‘lmasligini 
ta ’m inlash uchun. kom prcssor porshcnlarini moylash uchun bosim ga va issiqqa 

chidamli T  va M markadagi m axsus m oylardan I'oydalanish. Bunda tanlangan moyniiig 

portlashquyi chegarasi kom prcssor silindridahosil bo'lishi m umkin bo ’Igan haroraldan 

75 % yuqori bo'lishini ta’m inlash zarur. Bunda moyiiing yuqori bosltn va haroralda 

oksidlanm asligiga alohida e ’tibor bcriladi;
3) Komprcssorni suv yoki havo yordamida sovutish li/.imi bilan la'm inlash;

4) Kom prcssor lizimi. albaiia ycrga ulangan N i'lishi kcrak.

Har olli oy ishlalilgandan kcyin bosim oslida ishlatiladigan kom prcssor 

lizim lari ochib tozalanishi. qolib qolgan quyqalar qirib tozalanishi. hamma qismlari 

havo yordam ida purkab tozalanishi va saqlovchi qurilmalari olinib. ishlash (|obiliyati 
tckshirihshi kcrak.

M ashinasozlik sanoati korxonalarida bimiuncha kcng tarqalgan bosmi ostida 

ishlatiladigan idishlar asosan gaz ballonlari hisoblanadi. Asosan bu ballonlarda gaz 

payvandlash  ishlarim  bajarishda t'oydalaniladigan atsctilcn va kislorod ballonlari 

hisoblanadi. Bu ballonlardan foydalanishda baV.i bir xavfsi/.lik chora-tadbirlarini 

am alga oshiriladi. Bunday ballonlarni lashib kcltnishda va .saqlashda bir-birlariga 

qo'shi.sh mutliKio taqiqianadi. U lar bir-birlandan ma lum masol'ada ajratib turadigan 
alohida ajratilgan. sim to 'r  bilan o 'ralgan. sanoat korxonasi asosiy binosidan birmuncha 

ma.sofada joylashtirilgan m axsus joylarda saqlanadi. Atsctilcn balonlarini sanoat 

korxonasi binolarida saqlash ta \s iy a  ctilmaydi.

Kislorod va atsctilcn ballonlaridan ga/ni rcduktorlar yordamida I'oydalani.sh 

uchun yuboriladi. 2.S - rasm da rcduktom ing tliizmasi kcltirilgan. Rcduktom ing asosiy 
vazifasi yuqori bosim  ostida saqlanayotgan ga/ni ma lum I'oydalanish uchun zarur 

liosim gacha kamaytirish va shu b<isimdagi ga/ni ishlatilayotgan joyga uzluksi/, yctkazib 

bcrishni ta 'm inlashdan iborat.

R cduktor quyidagicha ishlaydi. Chizmada unmg berk ishlamay lurgan holati 
lasvirlangan. Bunda yuqori bosim  ostidagi gaz 2nclii kamcraga kirgan h(>lda uning 4 

kam craga o 'tish in i .3 klapanni gaz o 'tish  joyiga 1 pmjina siqib turibti. A g a rb iz7 n c h i 

vintni burasak 7. 6 prujinani siqadi va bu kuch .5 nchi dialVagtnani cgilishga olib kcladi. 

D iafragm a o 'z  navbatida cgilib .3 klapanni itaradi va gazni 4 nchi kamcraga o 'tish in i 

ta 'm m lovchi Icshikni ochadi.



25-Rasni. Rcduktom m g tu/.ilish chi/.masi

Ga/. xdlilagaii mu|dorda yuqori Iwsiinli kamcra 2 dan past bosim li kam era4 ga 
o 'lad i va ishlaiish iichiin yuhoriladi. 8 nchi manomc'lr ishlalilayolgan gaz bosimini 
ko 'rsa lib  Uiradi. У nchi manom clr ballondagi gaz bosim ini 7 nchi vim  va 8 nchi 
manoineir yordamida xohiagan ishlalishga zarur bt)simga nidslashln ish munikin.

Rundan tashqari rcduklor alanganing shlangorqali b a lo n g ao 'tib  kclish xavfini 
yo'cjotaih.

9. 7. Viik k»‘turlsh m ushiniibritlu  ishhiKand.i xavl'si/likni ta 'n iin lash

Yiik orlish va yiik lushirish ishlarini bajarishda I'oydalaniladigan yuk ko ’tarish 
mashinalarini ishlalganda bii ishlamnig nihoyalda xavlliligini hisobgaolish kerak. chunki 
sanoal korxonalanda kclibchiqadigaii baxlsi/. lu4JisalarnmgsalrrK4|li qismi xuddi shunday 
ishlarni bajarganda yu / boradi. Yuk k o 'tansh  inashinalari bilan yuklarni k o ‘(arganda va 
harakalkinish vaqtida Davtcxkonna/oral agcnlligi qoida va mc yorlarga rioya qilish 
asosiy talabhisoblanadi. lUindan lashqari uning hamm a(iism lari. dclallari va yordamchi 
q u rilm a lan . shiiningdck lining tiizilishi. layyorlam shi. m a tc n a li. payvandlangan  
joylarming sil'ali. i)‘rnalih.sh va ishlalilishi icxnik lalablarga javob bcrishi va iiniuiniy 
qoid;i. mc yor va siandarllari lalablanni qi'ndirishi kcrak. Yuk ko ’larish m ashinalarini 
ishlatayolganda lining hamma harakalhiniivciii va aylanuvchi qisinhirim  lo 'siq la r bilan 
lO'sish shall Yuk ko'larib harakallanayolgan kranni (xlamkir bilan k)4 |nash  kclishi.



bilan to 'qnash kelishi, yuklami odamlar ustidan olib o'tishi muilcxjo taqiqlanadi. Shuning 
bilan birga uning yuk ko'taruvchi qism larining muslahkamligini la’minlash, yordamchi 
qurilm alari, yuk ilgichlari baquvvai va ishonchli bo'lishi kcrak.

Yuk ko 'tarish  mashina va m cxanizmlarining xavfsizligini ta 'n iinlash ucliun 
uning ayrim  qism larining mustahkamligini hisobiasii yo 'ii bilan tckshirib turiladi. Bu 
dclaliami hisoblashda uning mustalikamligi chidanililik darajasi nihoyatda yuqori bcrilishi 
bilan bclgilanadi.

Yuk ko 'larish  m ashinalarining eng nozik va shuningdck eng asosiy qismlari 
ularning zanjir va po 'lal arqonlari (kanat) hisoblanadi. bar qanday po 'lat arqonlar yuk 
ko 'tarish m ashinalarida o 'm atilishidan oldin uning mustahkamligi hisoblash yo ‘li bilan 
lekshirib ko 'rilad i:

P '.9 > K
bunda К - chidam lilik darajasi. koeffilsicnti;

R - p o 'la t arqonni uzish uchun sarllanadigan kuch (m a'lum oinom alarda 
SanPin 00066-93 bo 'y icha beriladi). N;

S - poMal arqon bar bir tarm og'i uchun qo'yiladigan kuch (dinamik kuchlar 
hisobga olinm aydi), N.

T o 'q im a p<i‘lat arqonlarga qo'yiladigan kuch uning ncchta tonrKxjdan 
iboratligi va tarm oqlam ing tik o 'q q a  nisbatan og 'ish burchagiga bog 'liq  bo'ladi.

Hisoblash quyidagi lenglam a asosida olib boriladi:
.S '=  /; =  ( (> II

bunda S - p o 'la t arqon har b ir torrnog 'ining tortilish kuchi. N;
Q - ortilgan yukning og 'irlig i, kg; n - po 'la t arqon tarmoqlari soni; С - po 'lat 

arqon o g 'ish  burchagiga inoslovchi koel'fitsicnti ( =O bo‘lsa, C=1.0; QT =30 
b o 'lganda  C = l,1 5 ; ot = 45 bo ‘lgandaC =1.42; £ |'= 6 0 b o 'lg an d aC = 2 ).

A gar to 'q im a  po 'lat arqonlar uchlariga yuk ilgaklar va xalqalar o 'm atilgan  k i 'ls a . 
u lam ing chidam lilik darajasi kocffitsienti 6 dan kam bo'lm asligi kerak. M abodo po 'lal 
arqon to 'q im alaridan  10% dan ortiq simi uzilgan bo 'lsa. bunday p o 'la t arqonlar 
loydalanishga yaroqsiz hisoblanadi.

Yuk ko 'tarish  mashina va inexanizm lari to 'xtatish qurilmalari bilan jihozlanadi. 
U larning vazifasi ko 'tarilgan yukni m a'Ium  masol'ada to 'x tatib  turish qobiliyatiga ega 
b o 'lish i kcrak.

Sex b o 'y iab  harakatlanishi m um kin bo'Igan kranlaming harakatlanish tezligi 
chegaralab  qo 'y ilad i. A gar kran yerdan turib bosh qariladigan bo 'lsa , uning tezligi 
m inutiga 50 ni dan oshm asligi kerak. A gar kran yordamida dastgohlam ing aniqligi 
yuqori bo 'Igan  y ig 'ish  i.shlari bajariladigan bo 'lsa. ulami har tomonlama harakatlanishi 
m um kin bo 'Igan  kichik tezlikdagi harakat nioslamalari bo 'lishi kcrak.



Yuklami minutiga 30 m dan yuqori lezlikda harakailantirilayotgan kranlar qo 'ld a  
ishlaiiladigan yoki avtoinatik ravishda ishlaydigan io ‘xtalish qu rilm alah  b ilan 
ta ’minlanadi. Agar kran yerda o 'raatilgan  po 'lat i/Jarda harakatlanadigan bo'Isa, unda 
uning harakallanish iczligi qanday bo 'lishidan qa l'iy  nazar lo 'x tatish  qurilm asini 
o ’m atish zarur.

Yuk ko'tarish mushinalarini loyihalash va qurish vaqlida uni ishatish vaqtida kelib 
chiqadigan xavlli vaziyatlam ioldini olishgaqaratilgan m axsiis qurilish cicnicntlarini 
hisobga olish kerak.

Umuman kran bloklari tizimida ko'larilgan yukni istagan balandlikda lushib 
keimasligini ta’minlaydigan bir tomongagina harakailanishni la 'm inlaydigan tepkili 
g'ildiraklardan I'oydalanikidi.

Kranlar va elektrotalkir bilan ishlaganda yukiarni ruxsat ctilgan cbegaradan yiiqoriga 
ko 'tarish hollari boMishi munikin, Hiinda yuk ko 'tarish ilgaklari va bloklari kran 
fennasiga taqalishi nalijasidu ilgak va bloklam ing sinishi. buzilib kctishi yoki uni 
tortayotgan po 'lat arqonning uzilib kctishi natijasida bar xil baxtsiz hodisalar ro 'y  
bcrishi mumkin. Buni oldini olish rnaqsadiila chcgaralovchi o 'chirish vositalari o'm atiladi. 
Bu o 'chirish vositalari kranga kclayotgan elcktr tokini yuk yuqori chcgaraga yctisbiga 
200 mm masol'a qolganda o'chiradi, bu bilan kran bu yo'nalishdagi harakatini to'xtatadi, 
qarama-qarshi yoki boshqa yo 'nalishda harakatlanishga bu vosita halaqit bcrmaydi.

Chcgaralovchi o'chirgichlar. shuningdck kranlam ing iz ia rb o 'y iab  harakat 
yo'nalishlarini chcgaralashda ham I'oydalaniladi.

9-bob ucliun o 'zlashtirisli suvollari.
1. Jihoz va qurilm alaming zich yopilganligi.
2 .Bosim oslida ishlaiiladigan idishlargaqo 'y iladigan xavlsizlik talablari.
.l.Bosim ostida ishlaydigan idishlar xavfsizligini ta ’Iimlashning asosiy usullari.
4 .B osim ostida ishlatiladigan idishlarda qo 'llan iladigan saqlovchi qurilm alar
5.Suyultirilgan gazlar ballonlarini ishlatganda xavlsizlik chora-tadbirlari.
6. Yuk ko'tarish vositalaridan foydalanganda xavfsizlikni ta’minlashning umumiy

usullari.
7 Yuk ko'tarish qurilm alariga qo 'yiladigan asosiy talablar.
8 . K ran lam in g  h a rak a tla n ish  m aso fa la rin i va yuk  k o 'ta r is h  m iq d o rin i 

chcgaralovchi vositalar.

9-bob uchun tayanch ibu ra la r
Bosim ostidagi idishlar. zich yopilganlik. suyultirilgan gazlar. siqilgan gazlar, 

xavl'bclgilari. rang belgilari, xavfsizlikni ta’minlash, kislorod ballonlar, atsctclen ballonlari. 
koniprcssorlar. ressivcrlar, ixota vositalari. saqlash tadbirlari.



lO-BOB. YONG'IN XAVFSIZLIGI ASOSI>ARI

10.1. Yong'inga qarshi ishlarni lashkil qilish

Y ong'inlar xalq xo 'jaligiga katta moddiy zarar kcliiradilar. Yong'in b ir iiccha 
m inut yoki soat ich ida  ju d a  katta m iqdordagi xalq boyliklarini yondirib . kulga 
aylantiradi. YongMn vaqtida ajralibchiqadigan lutun. kartxinat angidrid va boshqa /.ararll 
hid va gazlar k o 'p  m iqdorda atmosfcraga ko'larilib, nal'as olish iichun zarur bo'Igan 
havoning tarkibini buzadi. Bundan tashqari, yong'indan ko'riladigan zaram ing eng 
yornoni shuki, unda k o 'p lab  kishilar jarohatlanadi va haito oMishi ham mumkiii. 
Bulam ing hamm asi, yong 'inga qarshi kurash ladbirlarini. bu vaqtda paydo lx)‘ladigan 
ishlami xavfsiz bajarish iisuliari va mchnat muhol'azasi bilan birgahkda o 'rganishga 
m ajbur qiladi.

Hozirgi paytda sanoat korxonalarida yoiiish xavlining kaniayishi borasida 
birmuncha ishlar am alga oshiriigan yong 'in  chiqish xavfi kamaytirilgan va bmunlay 
xavfsiz ishlaydigan c lcklr uskunalari qo 'llan ihnoqda. Sanoat korxonahiri bino va 
inshootlari tark ib idan  yonuvchi qurilish  m atcriallarin i siqib chiqarih iiokda. (V | 
o 'ch irishn ing  m exanizatsiyalashgan va avtoniallashgan sisicnialari tobora kcngroq 
qoMlaniimoqda.

Lckin. yong 'in  chiqishining oldini oHshda. o 't  o 'chirishda asosiy m as'uliyal 
kishilar zim inasiga tushishini va ularning yong'inni o 'chirish tcxnikasining barclia 
talablarini to'liq bajarilishiga bog'liqckanhgini unutmasligimiz ktrak. Sanoat korxonaiaritla 
bu tadbirlar tartibli ravishda, yong'in  tcxnikasi haqid.igi nizoin. yong'in xavlsizMgi 
qoidalari. yo 'riqno ina va boshqa xiijjatlar asosida ohb borihshi kcrak

R cspubhkaniizning har bir I'uqarosi jumoat va davlat mulkini ko 'z  (|orachig'iday 
saqiashi va asrab avaylashi. uni boyitishi haqida qayg'urislii kcrak. Shuning uchuii 
sanoat k o rx o n a la rid a  y o n g 'in n in g  o ld in i olish va o 't  o 'ch iris ii tad b irlari kcng 
jam oatchilikka suyangan holda. scxlardagi har bir islichining ishtirokida olib boriladi.

Yong'in m uhofazasini tashkil qilish kasbiy va ixtiyoriy tiirlarga bo'Iinadi.
Kasbiy yong 'in  m uhofazasi o '/, navbatida. harbiylashlirilgaii (yirik shahar va 

ти Ь и л  obyektlarga xizniat kursatadi). harbiylashlirilm agan (tuman m arka/lari va yirik 
sanoat obycktlariga xizmat ko 'rsaladi) va tarmoq (ayrim birlashma \a  korxonalarga 
xizmat ko 'rsaladi) turlariga Iw'linadi. Yirik sanoat korxonalarida kasbiy yong 'in  qismlari 
tashkil qilinadi. SN iP  11-8980 "Sanoat korxonalarining bosh rcialari" ga asosan ishlab 
ch iqarishn ing  y o n g 'in  xavfi b o 'y ich a  Л. И va V toifalari uchun kasbiy yong 'in  
qism larining xizm at ko 'rsatish  radiusi 2 km dan oslmiasligi kcrak. Bu qism lar odatda 
korxona hududidan tashqarlga joylashtiriladi.

Yong'in xavfi kam bo 'lgan hanula kichikroq korxona va nuiassasalarda yong'in  
m uhofazasi va obycktni qo 'riq iash  \i/m a li  birgalikda qo 'sh ib  ohb b<iriladi



Simoat korxonalarida yong'in m uhofazasini tashkil qilish va yong 'in  chiqishini 
ogohlaniirish; o4  o 'chirish texnikasi va qurollarini aloqa va o 'chirish vosilalarini jangovar 
holalda saqlash, yong'in  chiqqan taqdirda ularda faol qainashish, xalq m ulkini asrab- 
avaylab saqlash borasida targ 'ibot va tashviqot ishlarini olib borishni taqozo qiladi.

Korxonalarda yong'in muhofazasining qanday siruklurasi mavjud bo 'lish idan 
q a l’iy na/.ar, ko 'ngilli o ‘t o'cliirish drujinalari tuzilishi kcrak.

Yong'in va portlasiilar hamon xalq x o 'ja lig ig a  kaiia ziyon yetkazm oqda. 
kishilammg mayib bo'lishiga hatto halok btj'lishiga sabab bo’liiKXida. Shu sababli yong'in 
xavl'sizligi tadbirlari ikki asosiy vazil'ani hal q ilishga-k ish ilarhayoti vasog 'lig in i saqlab 
qolishga hamda moddiy btiyliklarni o 'ldan him oyalashga qaratilniog'i zamr.

Yong'in xavl'sizligi qoidalariga anial qilinishini Davyong'inna/.oral kuzalib luradi, 
scxlar, laboraloriyalar. bo'lim lar. oniborxonakir. ustaxonalar va boshqa bo 'lim lardagi 
yong'in xa\ Isizligi uchun javobgarlik esa iilarning rahbarlari yoki shu ralibarlar vazil'asini 
bajarib lurgan kishilar ziniinasiga yiiklaliladi

O zbckislon K espiibiikasida shaharlarim izn ing . i|ish loqlardagi aholi zich 
yashaydiganJoylar va xalq xo' jaligi obyckllannmg yong'in muhol'aziisini mustahkamlash 
iichiin yong 'inga qarshi kiirash roja asosida o lib  boriladi va shu lo 'g 'r is id a  doim  
g 'a inxo 'riik  qilib kclinadi. Ana shu yong'in  muhol'azasi ishining ikki asosiy yo 'nalish i 
Ы<г:

- birinthidan. Ini - yong'inningoldini olishgaqaralilgan ilmiy-texnik va lashkiliy 
ladbii'larning rcjali majmui;

- ikkinchidan. bu - obyckllar, shaharlarda va qishlc4 |lardagi aholi zich yashaydigan 
joylarda yong'inni o 'chirishni tashkil qilish. .

O '/bckiston  Icliki ishlar vazirligi yong 'in  imihol'azasi Bosh boshqam iasining 
va/ilasi davlal mulkini. fuqarolarning shaxsiy nuilkini yt>ng'indan saqlashdan iborat. 
shu bilan birga yong'in  nazoraii lashkiloilari lashkiliy, nazorat va m a'm uriy  ishlarni 
ainalga osliiiadi. Ularning vazil'alarieaquyidagilar kiradi:

- hamma idoralar. korxonalar va alohida shaxslar uchun majburiy bo'Igan yong'in  
m uliolazasiga doir qoidalar, m c’yorlar, yo 'riqnom alar ishlab chiqish va ulam i chop 
d ish ;

- sanoal. luqaro binolari va inshootlarini. aholi punkllarini loyihalash, qurislida 
yong in xavlsizligi qoidalari va m c’yorlarining bajarilishim  Ickshirish;

- hamma lashkilollar, niuassasalar. korxonalardagi o 'l  o 'chirish bo'linm alarining 
shayligini va o 'l o 'chirish vosilalarining sozligini qalliq nazorat qilish hamda tckshirish.

O 'zb ck is to n  R espublikasi y o n g 'in  nazora ii tash k ilo ilan  o 'z  vazil'alarim  
muvairaqiyatli bajarishlari uchun ulargaquyidagi huquqlar bcrilgaii:

- yong'in xavl'sizligi jihatidan qay ahvoldaligini aniijlash inaqsadida barcha sanoal 
binolari hamda inshootlari. omb<irxonalar va uylarni Ickshirish;



- korxonalar т а '  muriyali va alohida shaxslardan obyektlaming yong'in xavl'sizligi 
nuqtayi nazaridan qay ahvoldaligini aniqiash uchun zarur bo'Igan m a’lumoi hamda 
xujjatlarni taqdim ctishni talab qilish;

- yong'in  xavfsizligi qoidalari buzilganligini aniqlaganda korxona rahbarlariga 
ana shu buzilishlami bartaraf etish yuzasidan majburiy I'armoyishlar bcrish va  buning 
uchun zarur m uddatlarni belgilash -  yong'in va portlash xavfini yuzaga kelliruvchi 
qoida biizilishlarini aniqlaganda ana shu buzihshlar bartaraf etilgungaqadarkorxonaning 
ishini butunlay yoki qism an to 'x ta tib  qo 'yish;

- yong'in xavfsizhgi qoidaiarining buzilishi yoki bajarilmasligida aybdor bo'Igan 
kishilam i m a’rnuriy yohud jinoiy  javobgarlikka tortish.

Ishchi-xizm atchilar o 'z  ish o 'rnidagi yoki ular o 'z i ishlaydigan bo 'linm adagi 
yong 'in  xavfsizligi talablarini yaxshi bilishlari va ularga qa t'iy  amal qilishlarl, o 't  
o 'chirish  vositalaridan foydalana olishlari, mehnat hamda texnologiya inlizomiga qa(’iy 
rioya qilishlari, yong 'in  ham da portlash jihatidan xavfli nuxJda va ashyolami ishlatishni 
bilishlari zarur.

Korxona, m uassasa va tashkilotlarda yong'in  xavfsizligini la’m inlash ishini 
tashkil qilish. Ishchilar, xizm alchilar va muhandis-texnik xodimlaming ko'pchiligi jalb  
etilgandagina korxona, m uassasa, hamda tashkilotlarda yong'inga qarshi muvaffaqiyatli 
kurash olib borish mumkin. Buning uchun har bir obycktda yong'in-tcxnik komissiyasi 
tuziiadi. Komissiyaga bosh m uhandis, texnik rahbaryoki rahbaming birinchi o 'rinbosari 
boshchilik qiladi, u lam ing vazifasi quyidagilardan iborat:

- yong 'inning oldini oli.sh qoidaiarining buzilishlarini va yong'in chiqishiga 
olib keluvchi kam chiliklam i aniqiash va ularni bartaraf etish tadbirlarini ishlab chiqish;

- obyekti V yong 'inn ing  oldini olish tartibini ishlab chiqish va ulami o 'tkazishda 
qatnashish;

- ishchi-xizm atchilar va muhandi.s-texnik xodlmlar o 'rtasida yong'inning oldini 
olish tartibi hamda qoidalari bo 'y icha om maviy tushuntiri.sh ishini olib bori.sb.

Bu vazifalarni bajarish uchun y ong 'in  texnik-kom issiyasi ishlab chiqarish 
xonalari, elektr jihozlari, sham ollatish, isitish sistemalari va shu kabilarni ko 'zdan 
kechirib , qoida buzilish larin i aniqiaydi ham da ularni barta raf etish m uddatlarini 
belgilaydi; ishlovchilar o 'r ta s id a  yong 'inn ing  oldini olish m avzularidan suhbatlar, 
leksiya lar o 'tk azad i; ra ts ionalizatorlar ham da ixtirochilar uchun m avzular ishlab 
chiqishda qatnashadi; sexlar. bo 'lim lar, omborxonalar, laboratoriyalar va hokazolarning 
yong 'inga qarshi ahvolini tekshirishga keng jam oatchilikni jalb  etadi.

Sanoat korxonalaridagi yong 'in  m uhofazasiga quyidagi vazifalar yuklatiladi:
- har kuni yong 'inn ing  olidini olishni amalga oshirishi;
- yong 'm  chiqishiga y o 'l qo 'ym aydigan tadbirlami ishlab chiqish;
- ishchi-xizm atchilar. m uhandis-texnik xodimlarga yong'inga qarshi kurash 

yuzasidan y o 'l-y o 'riq la r bcrish va ular bilan m ashg 'ulotlar o'tkazi.sh;
- ham m a o 't  o 'ch ir ish  sistem alari va qurilm alari ham da yong 'm , aloqa va 

signalizatsiya vositalarining ahvolini nazorat qilish;
qo 'riq lanayotgan obyektdagi yonayotgan narsalar va yong'inni o 'ch irish .



Yonish deb, yomivchi imxlda hilan havodagi kislorodning oVaro ta’siri natijasida 
juda lez kechuvclii va ko 'p  niiqdorda issiqlik ajralib chiquvchi kimyoviy rcaksiyaga 
aytiladi. K o'p hollarda yonish yoniivchi niodda zarrachalarining nurlanislii bilan birga 
kechadi. Yonish hosil bo'lishi va u davom ctishi uchun yonuvchi modd.i (cialliq. suyuq 
yoki ga/.simon). oksidlovchi modda (ixldiy sharoilda oksidlovchi modda vazifasini 
havodagi kisiorod o 'lashi mumkin) va yondiriivchi m anba (uchqiin. ochiq alanga va 
cho’g'iangan narsa) mavjud bo'lishi kerak. Shiini aylish kcrakki, havodagi kislorcxi 
miqdori I57r dan yuqori bo'lgandagina oksidlovchi vazifasini bajara oladi. undan past 
konscntratsiyada csa yonish mavjud bo 'la  ohiiaydi. Bundan tashqari oksidlovchi m odda 
va/.il'asini Icgishli sharoillarda xior. brom, kaliy vaboshqam oddalarham o 'tash i m umkin.

Xavlliligi bo'yicha barcha imxida va ashyolami quyidagi lurlarga bo'lish mumkin: 
yonmaydigan nxxidaiar, yonish xavfi mavjud moddalar. yonish va portlash xavfi m avjud 
hamda poillash xavl'i mavjud moddalar.

Yonmaydigan modda va ashyolar - yoni.sh yoki yong 'm ni uzatish xususiyatlari 
yo 'q  narsalardir. M asalan. g'ishl. mclall, bcton va boshqalar.

Yonish xavl i mav jud mcKlda va ashyolar havoda yonish va yong'm ni uzata olish 
xususiyatiga cgadirlar. MasaUm, yog'och. qog'oz. paxla lolasi. mazut, portlash xossasiga 
cga 1-H)'lmagan changlar.

Yonish \ a  poillash xavfi mavjud modda va ashyolar. cjattiq yoki suyuq yonuvchi 
m oddalar bilan b irikkanda bir zumda alanganlanib  kctish xossasiga ega. Bunday 
moddalarga vodorod angidridi. azol kislolasi va boshqalar, hcmida yonuvchi m oddalar 
bilan aralashganda o 'zidan kisiorod ajratib chii|aruvclii. kislola ta ’sirida, qizdirilganda 
yoki mcxanik ta’sir oslida portlovchi birikm alar kiradi. M asalan, paxla changi bilan 
sclitra aralashganda shu hoi ro 'y  bcnshi mumkin. Shu bilan birga bunday narsalarga 
havoda tarqalgan holda poillovchi aralashmalar hosil qiluvclii changlar ham m ansubdir. 
Masalan. lub va kenafiolalari chanulari. Yonish va portlash xavfi mavjud m (xldalarga 
o 'zlari yonmaydigan, Ickin suv bilan aralashganda parchalanib, gaz ajratib chiqaruvchi 
va bu g a / havo bilan birikkanda portlovchi birikm a hosil qiluvchi nnxldalar ham  kiradi 
(kalsiy karbid).

Portlovchi narsa va m oddalar havo b ilan aralash ib . portlovchi b irikm alar 
(yonuvchi gaz, vodorod, atsctilcn) hosil i]iladilar. Portlash xavfi m avjud m oddalarga 
yonuvchi gazlar bilan aralashganda portlash xavfini vujudga kcltiradigan yonm aydigan 
gazlar ham kiradi (kisiorod yonuvchi gaz bilan aralashganda portlashga olib keladi). 
Ayrim holda yonmaydigan va yonishni ta ’minlay olm aydigan ptmlovchi gazlar ham  
btVlishi mumkiii. Masalan, ballonlarda sic|ilgan holda saqlanuvchi karbonat angidrid 
gazi. Poillovchi moddalarga, shuningdck havo bilan aralashgan holidagi ncorganik moddalar 
ham (aluininiy, m agniy va boshqa moddalar kukunlari) kiradi.



■Yonish faqat m a’lum  harorat sharoitidagina m avjud boMishi mumkin. Barcha 
yonuvchi rnoddalam ing tarkibida uglercxi va vodorod mavjuddir. Issiqiik ta’siri ostida 
yonuvchi m oddalar parchalanib yuqoridagi gazlar ajralib chiqib, havtxlagi kislorod 
bilan birikib, alanga hosil qiladi.

Ypnish fazalarining quyidagi xillari aniqiangan.
1. Chaqnash. A gar sekin-asta qizdirilayotgan yonuvchi suyuqlikka vaqti-vaqti 

bilan lashqaridan alanga ta’sir qildirsak, m a’ium bir haroralga yetganda, undan ajralib 
ch iq a y o tg an  g a zs im o n  m ah su lo t chaqnayd i va shu  zah o tiy o q  o 'c h ib  q o lad i. 
S uyuqlikn ing  ana shu paytdagi harorati chaqnash harorati dcyiladi. C haqnagan 
gazlam ing tez o ’chib qolishining sababi. bu haroratda suyuqlikdan ajralib chiqayotgan 
gazlar alangani davom  ettirish uchun yetarli emasligidir.

Chaqnash harorati rnoddalam ing yong'in jihatidan xavfliligini aniqlashda katta 
ahamiyatga molikdir. Ayrim moddalardan ajralib chiquvchi bug ' va gazlar ko 'p  iniqdorda 
y ig 'ilish i natijasida ochiq alanga bilan birikib kuchli portlash paydo qilishi munikin.

2. A langalanish. Suyuq, yonuvchi moddalami qizdirish chaqnash haroratidan 
yuqorida ham  davom  ettirilsa, uning bug‘lanishi jadallashadi va shunday bir vaqt 
keladiki, unga alanga yaqinlashlirilsa chiqayotgan bug 'lar chaqnaydi va yonishda davom 
etadi. Suyuqlikning shu holatdagi harorati alangalanish harorati deb ataladi.

3 .0 ‘z-o‘zidan alangalanish. Agar yonuvchi suyuqlikni alangalanish haroratidan 
y u q o ri boMgan h o la td a  ham  q izd irish  davom  e ttir ilsa -y u , Ickin och iq  a lan g a  
yaqinlashtirilmasa, m a’lum bir vaqtda, ajralib chiqayotgan bug 'lar o'zidan-o'zi alangalanib 
kctadi. Yonuvchi suytiqlikning ana shu holatdagi harorati o 'z-o 'zidan alangalanish harorati 
deyiladi.

4. O 'z-o 'zidan  yonib ketish. Ayrim yonuvchi qattiq moddalami saqlash no to 'g 'ri 
tashkil ctilgan ho lla rda  o 'z -o 'z id a n  yonib ketishi m um kin. M asalan. nam holda 
g 'aram langan pohol, paxta, toshko 'm ir, moy artilgan latla va boshqalar. Bu jarayon 
o 'z -o 'z id an  yonish harorati itia’lum haroratdagina bo 'lish i mumkin.

Qattiq m oddalar yonayotganda, yonayotgan qism lariga yondosh qism lam ing 
qi/.ishi va ulardan o 'z  navbatida yonuvchi gazlar ajralib chiqishi va ularning ham yona 
boshlashi natijasida uzluksiz zanjir rcaksiyasi kcchadi. Bu biror bir to 'suvchi om ilga 
uchram asa yonuvchi m odda yonib tamom bo'lguncha davom  etadi.

Yonuvchi suyuq m oddalam ing yonishi faqat yuzalari ochiq bo 'lgan holatdagina. 
ya’ni havo bilan tutash bo 'lgan  yuzalardagina yuz berishi munikin. Bunda suyuqlik 
yuzasidagi alanga pastki qatlamlam i qizdiradi va yonuvchi bug'lam ing yangi-yangilarini 
chiqaradi va ular ham  yona boshlaydi, shunday qilib bu yerda ham zanjir rcaksiyasi 
kechadi.

Yonuvchi suyuq rnoddalam ing chaqnash harorati 4,‘iOS ga teng yoki undan 
kichik bo 'Isa, bunday m oddalar ycngil yonuvchi suyuqliklar deyiladi. Bularga benzin, 
serouglerod, spirtlar va boshqalar misol bo 'la  oladi. Chaqnash harorati 4.^08 dan yuqori



bo 'lg an lan  osa yomivclii siiyui|liklar deyilacli. Qurilish m c'yo rir i a qo idalarida 
kcllirilishi bo yichayong'indan nuihofazatiilisli iliniy tckshirish inslitui ng lavsiyasiga 
binoan yengil yoniivchi suyuqliklarga chaqnash harorali 6 I0C  ga Ici j. va undan past 
Iw 'lganlan. yonuvchi suyuqliklarga esa 6 1 (XT' dan yuqorilarini kirilish i4;lgilangan.

G azlarda esa, ga /n ing  har bir m olckulasi kislorodm ng m olckulalari bilan 
bcvosila  kontaklda bo lishi m unikinligi \ a  u la r b ir vaqining o 'z u la  o k sid lan ish  
jarayoniga layyor bo'lganligi uchun. yonish jarayoni katia lezlikda 1 i chadi.

Yonuvchi nuKlda Ixj'ylabalanganinglarqalish lozligi sekundiga bir nccha metmi 
tashkil elsa yonish. bir nccha yuz mclrni tashkil etsa (xirtlash. bir nccha kilom cim i 
taslikil cisa dctonalsiya deb alaladi.

Gaz va bug 'larn ing  liavo bilan aralashm asin ing yonish va portlash  xavli, 
alanganing larqalish liaroralidan lashqari ularning havodagi konscnlralsiya chegarasi 
(bug 'lar ucluin) bilan xaraktcrlanadi,

Pdillashm ng konscnlralsiya chegarasi deb yopiq tigcl ichida yonuvchi gaz va 
bug'larning havodagi niiqdori lashqi alanga la ’siri oslida alangalanib keta oladigan 
miqdorga ayllladl. '

llavo bilan lo ldirilgan bcik idlsh olib. unga m a'luin m iqdorda yonuvchi gaz 
yoki bug' qo 'sh ib  boramiz va har gal uni yoqib quram iz. Uu gazning m iqdori (I'olzlarda 
yoki og 'iilik  konscmralsiyasida) kam bo'Iganda alangalanmaydi, ya 'n l Idish Ichldagi 
bosim atm oslera bosinilga lengliglcha qolaveradl. 29 rasnida kcKirdlnala o 'q larid a  
yonuvchi gazning yoki bug'ning idish ichldagi kotscniralsiyasi, absissa Ы)'у1сЬа portlash 
bosimi ko'rsalllgan.

I'oniash

2ft-rasm. Yonuvchi gaz va bug 'larn ing (wnlash konsentratsiyasi 
chegaralarl. A-porllashning paslkl chegarasi, B-portlashning yuqori chegarasi.



Yonuvchi m oddanmg konsentratsiyasi oshirib borilishr natijasida shiinday hi)lal 
yuzaga keladiki, bunda aralashm a kuchsiz portlaydi (rasmda "A ” nuqla). Yopiq idish 
ichida yonuvchi gaz yoki bug 'n ing  havo bilan arakishmasining yondirilganda imrtlash 
paydo qiladigan minimal qiymali portUishning pastki chcgarasi deb alakidi. Idish ichiga 
bcrilayolgan gaz yoki b iig 'nm g konscmralsiyasi yana oshira borilsa, ponlash kuchi 
orta beradi va biror maksim al qiym atga crishadi. Konscnlratsiyaning yanada oshib 
bonshi endi portlash kuchini oshinnay, balki pasayliradi va sckin asla so ’na boshlaydi 
va m a'Ium  konsemratsiyada csa butimlay to’xlaydi ("B” nuqla). Yopiq idish ichida 
yonuvchi gaz yoki bug 'ning havo bilan aralashmasining, yondirilganda portlaydigan 
maksinial qiymali porllashning yuqori chegarasi deb ataladi. Porllashning paslkl va 
yuqori chegaralari orasidagi I'arc] qancha katta bo'Isa. m oddaning portlash xavl'i shuncha 
yuqori bo'ladi.

Mar bir yonuvchi m oddaning bug 'lan va gazlari, hamda clianglar o zlarining 
pastki va yuqorigi portlash chegaralari qiymatlariga ega.

Yonuvchi changlar va tolalar. ularnmg pastki portlash chegarasi 65 g/m ‘ dan 
past bo 'Isa. ponlash xavfi niavjud hisoblanadi. Agar ulauiing pastki portlash chegarasi 
65 g /m ' dan yuqori bo'Isa. ular yong 'in  xavfi bo'Igan changlar hisoblanadi.

Suyuqliklar b u g 'lan  uchun ham porllashning harorat chegaralari pastki \a  
yuqorigi qiyinatlarga egadin Porllashning pastki haroral chegarasi deb. yopiq idish 
ichidagi suyuqlikning lo 'y in g an  bug 'larin ing tashqi m anba la 'sirida  alanga olishi 
m um kin bo'Igan eng pastki haroral lushuiiiladi.

I’ortlashning yuqorigi haroral chegarasi deb. yopiq idish ichidagi suyuqlikning 
lo 'y ingan bug'larining lashqi m anba la’sirida alanga olishi mumkin bo'Igan eng yuqorigi 
haroral tushuniladi. Yonuvchi suyuqliklaming gaz va biig'laming havo bilan aralashmasini 
yiiqorida ko'rsalilgan clicgaralaridan lashqari qiymallarida hech qanday manba bilan 
alangalalib bo'Im aydi. M asalan, atselon lo'yingan b u g 'lan  uchun porllashning pastki 
haroral chegarasi - 20''C. yu(|origisi 7"C. serouglerod uchun legishlicha - I4"C va - 7"C.

G a/Iar va changning yonishi. Yonuvchi gazlar havo bilan birikib ponlash jihalidan 
xavlli aralashmalar hosil qilishi mumkin. shu sababli ular portlash jihalidan xavlli moddalar 
loifasiga kiradi. Gaz-havo aralashmalarining xavllilik darajasi ularnmg alanga olish 
haroraliga va portlashning m iqdoriy chegaralarigaqarab baholanadi.

G azlar barqaror yonayolganda harorali 14tK/'C gacha. ponlaganda esa 2(HX)"C 
gacha ko'larilishi m umkin. G azlar ponlaganida bosiini КГ Pa ga yelishi mumkin.

Yonuvchi gazlarning. shuningdek. suyuqlik bug 'larin ing  porllashiga qarshi 
kurash ladbirlarini to 'g 'r i  lashkil qilish uchun ularnmg havo bo 'yicha zichligini bilish 
zarur. chunki havo bo 'y icha  zichligi birdan kichik bo'Igan gazlar xonaning yuqon 
qism ida. zichligi birdan kalla bo 'Igan gazlar esa xonaning pasiki qisinida. qudui|lar. 
o 'ra la r, handaqlarda lo 'planadi.

Ishlabchiqarishdagi alanga olish manbal.in. Yonuvchi ashyolarning alanga olishiga 
va yonuvchi aralashmalarning ponlashiga sabab bo'luvchi issiqiik manbalari o 'zlarining 
issiqlik jam g'am ialari va ulam ing yuzaga kelish sabablariga ko ra lurli niman bo'lsa-da,



ammo ulam ing barchasi qandaydir energiya yoki kimyoviy rcaksiyakirda issiqlik chiqishi 
ydki orlishi yulilishining nalijasidir.

K im yoviy  rcaksiyalarda iss iq lik  ch iq ish i yoki y u lilish i. O ch iq  a langa. 
cho 'g 'langan  yonish mahsullari. uchquiilar. issiqlik chiqaradigan kim yoviy rcakiyalar 
alanga olish manbai bo'lishi mumkin.

Tiirli xil gorelkalar. kavsharlash lam palari.elcklryoylari, isitish pcchlari. elcktr 
lokida va gaz alangasida payvandlash jarayonlari. chckish uchun yoqilgan gugurt yoki 
zajigalka ochiq alanga olish manbayi bo 'lish i mumkin. Ochiq alanga m anbaining va 
issiqlik cncrgiyasi jam g'arm asining harorati deyarli hamma ytmuvchi m oddalar va har 
qanday g a /-havo  hamda bug'-havo aralashm alarining alanga olishi uchun yctarlidir.

10.4. Y(»nj;‘in}>a qarshi kura.sh choraluri

Ishlab chiqarishda bo'ladigan yong 'in lam ing kclib chiqish sabablarini ikki turga 
bo’lish mumkin.

1. Ishlab chiqarish icxnologik jarayonidan alanga m anbaini chiqarib  ia.shlab 
bo'Im aydigan va scxlarda yonuvchi yoki portlovchi moddalar y ig 'ilib  qolgan holat.

M asalan. pardozlash fabrikasining maloning tukini kuydirish jarayoni yuqori 
haroralda ishlaydi. ya'ni kuydiruvchi yu/.a ch o 'g 'lan ib  lurganda 1(X) m /m in tczlikda 
malo o 'lkaziladi. Mashinaning harakai qism laridan birortasi lo 'x tab  qolsa yoki maio 
o/.gina bo'I.sa-da. lo 'planib (|olsa. dariiol alangalanib yong'in  chiqishi m um kin.

2. Ishlab chiqarish Icxnologik jarayonidan yonuvchi yoki ponlovchi moddalami 
chiqarib lashlab bo'Im aydigan va alanga nianbainyi qo 'llashga yo 'l q o 'y ilgan  holat. 
Ma.salan. xom ashyo va layyor mahsulol om borlarida. litish-savash sexlarida paxta va 
malolar k o 'p  miqdorda lo'planishi labiiy. Lckin bu xonalarda m a'lum  chtiyot choralari 
qurilm asdan ochiq alanga manbayi ishlalilsa yong 'in  chiqishi m umkin.

Sanoal korxonalari ucluin xarak lcrli b o 'Ig an  y o n g 'in la m in g  sabab larin i 
quyidagicha tasniHash mumkin:

- icxnologik jarayonning bu/^ilishi;
- ma.shina va apparatlarning Icxnik foydalanish qoidalarining bu/.ilishi;
- xom ashyo va layyor niahsulollarni saqlash qoidalarining buzilishi;
- m ashina va apparatlarn ing  a sp ira ts iy a  ham da chang li h av o n i loza lash  

sistcmalarining i|oniqarsiz ishlashi;
- elcktr uskunalarining no to 'g 'ri o 'rnatilganhgi va n o to 'g 'ri ishlatilishi;
- ishlab chiqarish sexlarida va korxona hududida o 'tirgan  changlam i tozalash 

ishlari qoniqarsiz tashkil etilishi;
- ishlab chiqari.sh sexlarida va korxona hovlilarida alanga bilan b o g 'liq  ishlami 

no to 'g 'ri olib borish;
- o 't  o'chirish va xabarberish vositalarining texnik jihatdan tioniqarsiz ahvoldaligi;
- k o rx o n a  ishch i va x i/.m a tc h ila r in in g  h am d a  k o 'n g i l l i  o ' t  o 'c h ir is h  

kom andalarining tayyorligi qoniqarsiz ekanligi.



Korxonalam i yong'in  xavfi bo 'y icha lasnill uiarni loyihalash. rckonstruksiya 
va eksplualatsiya qilish jarayonlarida kalla ahaniiyat kasb cladi va o 'tg a  chidamlilik 
darajasini. qavatlar sonini. bipolar orasidagi masolalarni lo 'g 'r i  lanlashda inuhini rol 
o 'ynayd i. Korxonaning yong'in  xavfi bo'yicha loifasiga. binosinig o 'lg a  chidamlilik 
darajasiga va bajrniga qarab ichki va tashqi o 'l o'chirish vodoprovod sistcmasiga kerakli 
suvning sarfini, isilish sistemasi, vcntilalsiya va havoni m o'tadillash, siiv la'm inoti, 
voritish, elcktr uskunalari va o 'l  o 'ch irish  vosilalan uirlarini lanlash mumkin.

1986 yilda c|abul qilingan tcxnologik loyihalashning amaldagi mc'yorlariga binoan 
barcha ishlab chiqarish korxonalarida tcxnologik jarayonlarni portlash va yong'in xavfi 
bo 'y ich a  bosh toifaga bo 'linadi (A. B, V. G va D).

Ishlab chiqarishning “A" va "B ” toifalari ponlash va yong 'm  xavfi mavjud 
korxonalardir. Masalan: lo 'qim achilik  korxonalarida kimyoviy tolalar changi va ular 
bilan tabiiy (olalar changi aralashgan scxlar. yonuvchi va moylovchi moddalar saqlanadigfln 
om borlar, chaqnash harorali 28"C va undan yuqori bo'Igan suyuqliklar ishlaliladigan 
sexlar kiradi.

Ishlab chiqarishning "V " loifasiga faqal yong'in xavfi mavjud korxonalar kiradi. 
UUir "A " va “ B" toifalarida uchram aydigan yonuvchi suyuqlik. chang va tolalar. qallic] 
yoauvchi m odda va m aicriallar m ayjudligi bilan xaraklcrlanadi. Bu toifaga masalan. 
to 'qim achilik  korxonalarining yigiruv. lo 'quv fabrikalari. pardozla.sh fabrikalariningxom 
ashyo scxlari, gazlumalarning lukini kuydirish. mahsulot sifaiini lekshirish va layyor 
m ahsulotni taxla.sh scxlari, um um an ishlab chiqarishning quruq jarayonlari kcchadigan 
barcha scxlari. iransforniatorlar joylashgan xonalar. yonuvchi suyuqliklarni so'ruvchi 
nasios slansiyalari kiradi.

Ishlab chiqarishning “G " loifasiga yonmaydigan mtxidalar va maleriallami is.siq. 
ch()'g 'langan yoki crigan hoida ishlaydigan va ish jarayonida nursimon issiqlik ajraladigan 
uchqun va alanga chiqib luradigan, shuningdek qattiq. suyuq va ga/sim on yoqilgi 
yoqiladigan sexlar kiradi.

Ishlab chiqarishniiig “ D" loifasiga yonmaydigan moddaUir va maleriallami sovuc] 
holatida ishlaydigan sexlar kiradi.

Yonuvchi suyuqliklar, g a /la rv a b u g 'la ry o n ilg 'i  sifalida i.shlaliladigan yoki shu 
xonaning  o 'z id a  yoqib utilizatsiya qilinadigan jarayonlar, shuningdek lexnologiya 
jarayonida ochiq alangadan foydalanadigan korxonalar "A ". "B ” va “ V" toifalariga 
kirm aydi.

Om borlar. ularda .saqlaiiadigan maleriallarning yong'in jihalidan qanchalik xavlli 
bo 'lish iga  qarab toifalarga ajratiladi.

Hozirgi vaqlda ishlabchiqarilayotgan barcha uskunalaryong'in  va portlab kelish 
jiha tdan  xavfsizdir. Lckin, bu uskunalar i.shlab chiqanshning yong 'in  va ponla.sh xavfi 
bo 'y ich a  turiga mos ravishda to 'g 'r i  lanlagandaginaxavfsizlikni ta ’m inlay oladi. Ishlab 
chiqarishning xonalarining “elcktr uskunalarini o 'nuilish qoidalari" ga  rioya qilingan 
holdagi y o n g 'in  va portlash xavfsizligini la'm inlash uchun m axsus guruhlar ishlab 
chiqilgan.



V-l bunga faqat avariya holaliclagina cmas, balki oddiy ish sharoitida ham 
yonu vchi gaz yoki bug'lam ing havo bilan yoki boshqa oksidlovchilar bilan qo'shilganda 
aralashm a hosil qiladigan xonalar m ansubdir. M asalan, yengil alangalanuvchi va 
yonuvchi suyuqliklarni ochiq idishlarda saqlash, bir idi.shdan boshqa idishga yoki 
apparatlarga quyish ishlari bajarilayotgan va boshqa xonalar.

V-la-bunga oddiy foydaianish sharoitida yonuvchi gaz yoki bug 'lam ing havo 
bilan yoki boshqa oksidlovchilar bilan aralashmasi portlam aydigan, balki faqatgina 
avariya yoki buzilgan holdagina portlash mavjud boMadigan xonalar mansubdir.

V-1 b-yuqoridagi V-l a klassiga mansub, lekin quyidagi xususiyatlardan biri 
m avjud bo 'lgan xonalar: yonuvchi gazlarning pastki portlash chegarasi baland (15 
Ibiz va undan ortiq) va yo ‘ 1 qo 'ysa  bo 'ladigan konscntratsiyalarda o 'tk ir  hidli; avariya 
holatlarida xonalarda umumiy portlash konsentratsiyasi to 'p lanm aydi, balki mahalliy 
portlash konsentratsiyasigina to'plani.shi m umkin; yengil alangalanuvchi yonuvchi 
gazlar va yonuvchi suyuqliklar kam miqdorda saqlanuvchi xonalar va ular bilan ishlash. 
havo so 'ruvchi shkaflarda yoki so 'ruvchi zontlar ostida olib boriluvchi xonalar kiradi.

V-lg-avariya yoki buzilish orqali tarkibida portlash xavfi vujudga keladigan 
gazlar. bug 'lar va yengil alanganlanuvchi suyuqliklar m avjud b o 'lgan  tashqi (xonalarda 
tashqarida o 'm atilgan) qurilm alar

V-ll-Caqatgina avariya holatida emas, balki m e’yoriy qisqa ish m arom ida ham 
havo va boshqa oksidlovclii mtxidalar bilan portlash xavfi m avjud aralashm alar hosil 
qihi oladigan, uchib yuruvchi chang va tolalar ajralib chiqadigan xonalar

V-lla -  yuqoridagi V-ll klassiga xos. lekin m e’yorl ekspluatatsiya sharoitida 
xavfli holat vujudga keltirmaydigan, faqatgina avariya yoki buzilgandagina xavfli holat 
vujudga keltirishi mumkin bo 'lgan xonalar.

Yong'in xavfi bo‘yicha xonalariii toifalanish
P -l - chaqnash harorati 4,‘iOS dan yuqori b o 'lg an  yonuvch i su y u q lik la r 

ishlatiladigan yoki saqlanadigan xonalar. Bu ycrda paydo bo 'lad igan  xavf, chang yoki 
tolaning fizik xossalariga binoan. yoki ish sharoitida ular konsentratsiyasining portlash 
xavfi tug 'd irish  darajasida yetarli bo 'Im aslig i y o n g 'in  (portlash b ilan em as) bilan 
chegaralanadi.

P-lIa -  yuqoridagi P-ll klassiga xos xususiyatlaridan m ustasno bo 'lgan  qattiq 
yoki tolali yonuvchi moddalar saqlanadigan yoki ishlatiladigan ishlab chiqarish va 
om borxonalari.

P -lll; - bug 'lam ing  chaqnash harorati 45"C dan yuqori b o 'lg an  yonuvchi 
suyuqliklar hamda yonuvchi qattiq m oddalar ishlatiladigan yoki saqlanadigan tashqi 
u skunalar



Yonish jaray o n i lo 'x lash i uchun oksid lanish-tikhinish  ckzo lerm ik  zanjir 
rcaksiyasi uzilishi kerak. Bu rcaksiyuni lo 'xiatishning fizik hamda kim yoviy usullari 
qo 'llan iladi.

F i z i k  u s III I a r i - bu alangani yonuvchi modda yuzasidan uzib taslilash. 
yonuvchi m odda yuzalari haroralini alangalanisli haroralidan pasaylirish, oksidiovchi 
m odda (k islo rod) konsentratsiyasini kam aytirish (ko 'p incha yonm aydigan gazlar 
konsentratsiyasini oshirish hisobiga) va yonuvchi mixida bilan oksidlovchini bir-biridan 
ixotalash.

К i m yo V i у u s u l l a r i  yonish rcaksiyasini tormozlash hisobiga amalga 
oshiriladi.

0 4  0 ‘chirish vositalari asosan ueh guruhga bo'linadi;
1 ) y o m sh n i U igatish  u su li b o 'y ic h a  - so v itu v c h i, a ra la s h tiru v c h i  

(chapisluiruvchi). ixoialovchi. ingibirlashliruvchi:
2 ) c lck tr o 'tkazuvchanlig i b o 'y icha  - clckir tokini o 'lkazuvchi (suv, bug’, 

ko 'pik). clcktr tokini o 'tkazm aydigan (gazlar, kukunli birikmalar);
3) zaharliligi b o 'y icha-zaharli (freon, bmmctil), kam zaharli (karbonal angirdrid, 

azot), zaharsiz (suv. ko 'p ik . kukunli birikmalar).
5 u V. O ’tni o 'ch irishda eng keng tarqalgan modda suvdir. Suv o 'z in ing  quyidagi 

xususiyallari tufayli o 'tn i o 'ch irishda eng alzal modda hisoblanadi. Suvm ng issiqlik 
sig 'im i katta, yonayotgan yuzaga lushgan suv uning issiqhgim yutib oladi. M a'lum ki. 
I lilr suv laxm inan 539 kal issiqlik yutadi. Yuqori haroralli yuzalarga lushgan suv 
tezda bug 'lanadi. Bug'lanish natijasida uning hajmi 17(X) marta ortadi va vaqlincha 
yonayotgan yuzani qam rab olib. havodagi kislorod miqdorini kamaytiradi. -Suvning 
yuzalarni xoMlash xususiyali yong 'inning tarqalmasligida katta rol o 'ynaydi. Uning 
sill taranligi kichik (0.073 n/m) bo 'lganligi uchun yonayotgan m oddalarning tirqish va 
teshiklariga tezda kirib ulanii sovutadi. [iular hammasi o 'tn i o 'chirishda katta ahamiyat 
kasb etadi.

Paxta tolasi yonganda suv bilan o 'chirish  unchalik samarali emas. Yonayotgan 
paxta toylarini hovuzga taslilab yuborib, bir hal'tadan so 'ng  o linganda yana tutay 
boslilagan hollari ham  kuzatilgan. tu n in g  sababi suvning sirt taranligi kichik bo'lishiga 
qaram ay juda kichik tirqishlarga. m asalan. paxta tolasi. paxta changi yuzalaridagi 
tirqishlarga kira olmaydi. Ulammg atroll suv bilan qoplagan bo'lishiga qaramay. tolaning 
ichki (|ism i ch o 'g 'la n ish d a  davom  eta beradi. Shuning uchun paxta yonganda uni 
o 'ch irish  uchun sirt tarangligini kamaytirish maqsadida ho'llovchi m oddalarqo 'shiladi. 
Bu ladbir suv sarluii 2-2.5 marta va o 't  o 'chirish vaqtini 20-30 foizga kamaytiradi. 
Keng tarqalgan ho'llovchi moddalardan bin OP-1 suvga og'irligi bo'yicha 3.5-4 niiqdorida 
qo'shiladi. Paxta lolalanni o ’chirishda "nekal" N V ho ’llovchisi 0.7-0.8 (og’irligi bo ’yicha) 
miqdorida q o ’laniladi.



So'nggi paytlarda suv neft mahsulollarini ham o'chirishda ishlalilmoqda. Yong'in 
bo'layolgan yuzalarga suv mayda zarrachalarholida sepiladi. Bu mayda tom chilar (0,1-
0,5 mm kattalikdagi) tezda bug‘lanadi va bug ' yonayotgan suyuqlik yuzasini qam rab 
o lib  kislorodni o 'tkazm aydi.

Shuningdek. suv, oxirgi paytlarda o ‘t o 'ch irishda kcng qo'lianilayotgan havo - 
mcxanik ko 'pik hosil qilishda ham ishlaliladi.

Katta bosim ostida o 't  o 'chirish shlanglari slvolidan otilib chiqayotgan uzluksiz 
suv (xjimi gaz alangasi lilini uzib yuborishda va shu bilan o 'tn i o 'chirishda ishlaliladi.

O 'l o 'ch irishda  suvning salbiy xususiyatlaridan biri uning cicktr tokining 
o 'tkazuvchanligidir. Bu kuchlanish oslida b o 'lgan  uskunalarni o 'ch irish  im konini 
bcrmaydi. Bundan lashqari. suv ayrim mixldalr (kaliy, natriy) bilan kimyoviy reaksiyaga 
kirishib parchalanadi. Parchalanish natijasida ajralib chiqadigan vodorod portlashi 
mumkin. kislorod esa yonishni kuchaytiradi. Shuningdek. suv bilan kalsiy karbidini 
ham  o'cliirib bo 'lm aydi. chunki unga suv tckkanda yonuvchi gaz - atsetilcn ajralib 
chiqadi,

K a r b o n a l  a n g i d r i d g a z i .  Bu gazni y ong 'in  chiqqan zonaga yo 'na l- 
lirish natijasida u yerdagi havoning larkibida kislorod miqdorini kamaytirish orqali 
yong'im ii o 'chirishga qaratilgan. Bu gaz yonm aydi. A gar havodagi kislorod m iqdorini
15 Ibizgacha tushirisliga erishilsa. yong'in  mavjud bo 'lish  imkoni yo 'qoladl. Karbonat 
angidrid gazi yong'in  o 'chog 'iga  gaz holatida, ham da suyultirilgan karbonat angidridli 
o ' t  o 'ch irg ich  ho latida  berilish i m um kin. S uyu ltirilg an  karbonat ang id rid li o 't  
o 'chirgichda u havo bilan reaksiyaga kirishib m inus 7()"C haroraili qorsim on m odda 
hosil qiladi. bu yonayotgan buyum lar yuzasini yaxshi sovutadi.

I n ye r I g a z I a r. Yong'inni o 'chirishda inert gazlar - azot va argon gazlari 
ham  ishlatiladi. Ular ham karbonat angidrid gazi singari havtxlagi kisloriKl miqdorini 
aralashtirib kamayliradi va bu yong'inni o'chiri.shga olib keladi. Bu gazlar karbonat 
angidrid cazichalik samarali cmas.

T  u t u n g a z l a r i .  Tutun gazlarida kisUmxi m iqdori havixlagidan bim iuncha 
kam  lx)'lib. taxm inan 18-19 I'oizini tashkil qiladi. Bu gazlar oxirigacha yondirilsa, 
undagi kislorod miqdorini 5-6 foizgacha tushirish m um kin. Bunday gazlar yong 'inn i 
o 'chirishda bemalol qo'llanilishi mumkin. O 't  o 'uch irish  texnikasida sam olyotlarning 
o 'z  ish muddatini o 'tayotgan reaktiv dvigatcllarini ishlatish ham  yo 'Iga qo 'y ilgan. Bular 
o 't  o ’chirish ma.shinalariga o 'rnatiladi va tutun gazlari suv oqirni bilan birga yong 'in  
yuzalarigabcriladi.

Ingibitorlar Goloidlangan uglevcxllaryonish rcaksiyasiga kimyoviy susaytirgich 
orqali ta'sir ko rsatib yong'inni to'xtatadi. Bular inert gazlarga nisbatan ancha samaralidir.



Bu maqsadda bromli etil, bromil elilen, dibromtctraftoretan (I'reon 114 B.) lar ishlatiladi. 
Freon SUV bug 'iga nisbatan 20 m ana. uglcrod oksidiga nisbatan 12 marta samaralircxjdir. 
Galoidlangan uglevodorcxilar cho 'g 'langan  paxta xom ashyosi va tolasini o 'ch irishda 
ayniqsa qo ‘l keladi. U lar elektr tokini o'tkazm aydi va sovuq havoda muzlab qolmaydi; 
ulaming kcng qo'llanilishiga qimmatligi to'sqin bo'lib luribdi. Bundan tashqari, qaynash 
haroratin ing  pastlig i (38"-98"C) va uchuvchanligi ochiq joy lardag i y o n g 'in la rn i 
0 ‘chirishda qo 'llashga m onelik qiladi.

K u k u n l i  b i r i k m a l a r .  Ukir yonayotgan gazlar yengil alangalanuvchan, 
yonuvchan suyuqlik lar kuchlanish ostida b o 'lgan  e lekir uskiinalarini o 'c liirish d a  
ishlatiladi. Ular arzonligi tufayli tobora ko 'proq qo'llanilm oqda. Ulaming asosiy qlsini 
osh sodasidan (natriy karbonat) iboraldin

Metalloorganik birikm alam i o 'chirishda Sl-2 kukuni ishlatiladi. Uning asosiy 
qismi (freon) 114 B, bilan tindirilgan selikogen zarrachalarini tashkil etadi. Y ong'inga 
tu.shgach kukun zarrachalaridan alangaga kiichli tormozlovchi (ingibitor) sifatida la 'sir 
qiluvchi freon ajralib chiqadi.

К o ‘ p i k. Y onayotgan yuzaga tushgan ko 'p ik  uni qoplab olib. kislorod 
kirishidan to ’sadi va ajralib chiqayotgan suyuqlik yonayotgan yuzani sovutadi. Ko'pik 
asosan qattiq m oddalar va yonuvchan suyuqliklami o 'chirishda ishlatiladi. K o'piklar 
paydo bo 'lishiga qarab ikki xil boMadi: ko 'p ik  hosil qiluvchi qorishmani havo oqimi 
bilan m exanlk aralashtiruv orqali olinadigan havo-mcxanik ko 'p ik  va ishqor crilmasi 
bilan kislotaning aralashishi natijasida paydo bo'ladigan kimyoviy ko'pik.

M a’lum ki, y o n g 'in  paytida yonayotgan yuzalarni qoplash uchun k o 'p lab  
miqdorda ko 'p ik  hosil qilish kerak bo'ladi. Buning uchun ko 'pik hosil qiluvchi modda 
(penoobrazovatel) larni kuchli bosimdagi suv bilan yoki havo bilan aralashtirish kerak 
b o 'lad i. Bu jarayon m axsus uzluksiz ishlovchi apparatlar -  ko 'p ik  gencratorlari 
yordam ida am alga o.shiriladi. K o'pik hosil qiluvchi m oddalar kukun holida bo 'lib , 
odatda biron bir kislotaning (ko 'p incha oltingugurt kislotasining) tuzdan va ishqoriy 
qi.srnl esa natriy bikarbonatning araiashniasldan tashkil topadl.

Ko'pik generatorlari Ikkl turll bo 'lib , PG-5()m va PG-iOO lurlarldir. Ular 
yonuvchi va yengil alangalanuvchan suyuqliklam i o 'chirishda Ishlatiladi va faqat 
o 'lchanilari bilan farqlanadl. M asalan, 27-rasmda PG-KX) ning ko'ilnishl berilgan. 
Bunda ko 'pik gencralorlarini bosmi ostldagi suv tam iog'Iga ulash uchun 
m o'ljallangan shtutser I . uchlik 2. vakuum kamerasi 4 da suvning oqimi tufayli 
kerakli siyraklanlsh hosil bo 'llshl uchun diffuzor .4. kukunni elash uchun metalldan 
yasalgan to 'r  6 o 'm atilgan . ta'in lnlovchl bunker 5, ko 'pik chlqaruvchi shtutser 7.



27-rasm. Ko'pik gcneraiori РС-1Ш  sxcmasi.
DilTuzoming usiki va la’minlovchi bunkcrning quyi kismida suv bcrish vaqlincha 

yoki luitunlay to'xtalilgancia orqaga quyilm asligi va kukuiini nam lam asligi uchun 
sharsimon klapan 8 uniatilgan. Kiikiin namlansa va qolib qolsa, ko ’pik generatorini 
ochib to/,aIash kcrak bo'ladi. Suvning bosim ini nazoral qilib lurish uchun shtulser I 
yaqiniga monomeir 9 o'rnatiladi.

Ko'pik gcncratori PO-KX) ni ikki kishi boshqaradi: biri ta’minlovchi biinkcrga 
ko'pik hosil qiluvchi kukun solib. gcneratorni ishga liishirib yiiboradi. ikkinchisi esa 
hosil bo'kiyolgan ko'pikni alanga ustiga yo 'nalliradi va ichaklarni buralib qolinasligini 
nazorat qilib luiadi. Shlulserdagi siivning bosimi m onom eir bo 'yicha ish bosimi (4-6 
atm .) qiymaliga yclgacli. la’minlovchi bunkcrga kukun solinadi. Shu ish bosimi ostlda 
ko 'pik 15 m yuqoriga yclka/ib  bcriki oladi. O 't o 'chiruvchi ichakning diam ctri 75 mm 
bo'Iganda ko 'p ik  paydo bo'iish jarayoni yaxshi bo 'lish i uchun ichakning uzunligi 60 m 
dan kam Ixi'lm ashgi kcrak. Ko'pik gcncratori PG-KX) ning unum dorhgi sckundiga 100 
I ni lashkil qikidi. Uning og'irhgi 24 kg ni tashkil (|iladi. Bu generator yonuvchi suyuqlik 
saqlanuvchi b irnecha idishhirni ko 'pik bilan la'minkny ohshi mumkin,

I lo/.irgi paylda ko'pik hosil qihsh unumdorligi kaiiabo 'Igan ko 'pik geneaitorlari 
GPS-2()0. G P S -6 0 0  va G PS-2000  k o 'l la n m o k d a . 2 8 -rasm da G P S -2 0 0  k o 'p ik  
gcncralorining sxcmasi ko'rsalilgan.

2S-rasm. Ko'pik gciieialori G PS-200 sxcm asi. 1-mclall lur. 2-ciobiq. 
.^-konlu/.i.r. 4-m arka/dan 4|ochina purkagich 
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K o'pik hosil q iluvchi qorishm a markazdan qochm a purkagichga bcriladi. 
Qorishmaiiing lomchilari qobiq 2 da konfuzor 3 orqali tashqaridaii kclaydlgan liavo 
bilan aralashadi. Bu aralashina m clall tur I kataklaridan o 'lib  karraligi HO ga leiig 
bo 'lgan  ko ’pik hosil qiladi va uni yong 'in  chiqqan yuzalarga yo'nalliriladi.

0 4  o‘chiruvchi asbol)iur

O 't o 'ch iruvchi asboblar dasllabki o 't  o 'cliirish  vosilasi bo 'iib . yong 'm ni 
boshlang'ich davrida. uning kiichayib. tarqalib kciniasligi uchun ishlaliladi.

“0 ‘t o 'ch iiish  Icxnikasi. alama va qoidalar" da bcrilishiclia o 'l o 'chiruvchi 
nioddaning turiga qarab quyidagi xillarga bo'hnadi:

1. Suyuqlik vosilasidagi (akliv  yuzah m oddalar qo 'sh ilgan  suv yoki turh 
kim yoviy birikm alam ing suvdagi erilm alari: karbonal kisiotali (suyuliirilgan karbonat 
dioksidi); kimyoviy -  ko 'pikh (kislola va ishqorlaining suvdagi critmasi); h a v o -  ko'pikli 
(ko 'p ik  hosil qiluvchi m oddalam ing suvdagi cnlniasi bilan sicplgan karbonal angidrid 
gaziyoki havoningaralashm asi); xladonli.(galioidlangarruglcvodorodasosidagi kukunli 
m oddalar - bromli clil. xladon va boshqalar); kukunli (karbonal ikki oksidli soda 
asosidagi qurui| kukunlar); aralashm a holidagi (kukunlar va ko 'p ik  hosil qiluvchilar).

2. O 'l o 'chiruvchi m oddaning miqdori va o 'lcham lari bo 'yicha - kam hajmli 
(hajmi 5 1. 101 li). ko 'chm a va hajmi 25 1 dan kam bo'Im agan slaisionar uskunalar.

Karbonat kislolali o 'l  o 'ch irish  asboblari havo kim iaganda ham yona oladigan 
m oddalardan (paxla lolalaridan) boshqa har xil moddalarni o 'chirishda ishlaliladi. Shu 
bilan birga 100 V gacha kuchlanish oslida bo'lgan elcklr uskunalarini ham o 'chirishda 
ishlatish mumkin. 29-rasm da o 'l  o 'ch irish  asbobi ko'rsalilgan.

2y-r;isin. Karboiial kislolali o 'l o 'chirish  asbobi.

Suyuliirilgan karbonal kislotasi po'lal balionga joylashlirilgan bo 'lib . uning 
b o 'y in  qism ida pisiolclsinion lo 'kidon hamda silon naychasi bo 'ladi. Lo'kidonning



nipclli qism iga kamaysimon p lasim assaquvuro’matilgan. l.o 'k idonning yon tomonicla 
o 'm alilgan .sai|kivchi qopqoq balonni poillashclan saqlash ucliun m u'ljallangan. Halli)n 
liar yili kamiila 1 marta sinov bosimidan o'tkazikidi.

Ho/irgi paylda karbonal kislotali o ‘l o 'ch irish  asboblarining OU. OU-2A. OU-
5, OU-8 . ()U-2M M  va OU-5MM markalari mavjud.

Kim yoviy-ko'pikli o 'l o 'chirish asboblari qalliq nuxldalarni ham da m aydonl 1 
nr’ gacha bo 'Igan  siiyuq yonuvchi m oddalarnl o 'ch irish d a  ish latilad i. U lar bilan 
kuchlanishoslidagi uskimalarni o 'chirib  bo 'hnaydi. 30-rasm da K X K O '-IO o 't o 'chirish 
asbobining sxemasi kcllirilgan.

30-rasm. Kimyoviy ko'pikh o ‘t o 'ch irish  asbobi KX KO'-IO . 
l-lulqich. 2-qopqtx|, 3-ko'pik chiqarish tcshikchasr, 4-kislota to 'ld irilgan  

pohclilcn stakan, 5-ishqor aralashniasi. 6-po‘lal ballon.

Kavsharlangan po 'lat ballon ichida ishqor aralashniasi (N aO H ), polietilcn 
slakanga esa sulfal kislolasi (N 2S 04-) lo 'ld irilad i. lUi ikki suyuqlikni aralashlirish 
nalijasida kimyoviy ko'pik hosil bo 'lad i. Buni anialga oshirish uchun tiilqich I ni 
qarania-qarshi lomonga burab. slakanning liqini ochiladi va po 'la t balonni I8(K) ga 
lo'nkariladi. Slakandagi kislola Icshikchalar orqali oqib chiciib ishqorga aralashadi va 
rcaksiyaga kirishib. ko 'pik hosil qila boshlaydi. M a'Iiiniki. ko 'p ik  hajm i jihatidan  juda 
icz kcngaya boradi va ballon ichida 0,08-0.14 M Pa niiqdorida bosim  hosil qiladi. llosil 
bo 'Igan ko 'p ik  teshikcha ?i orqali otilib chiqa boshlaydi. uni alanga chiqqan yerga 
yo'nallirish kcrak.

Bii o 't  o 'ch irish  asbobida xavlsi/.likni ta 'n iin lash  uchun leshikchani kichik mix 
sim bilan oldindan tozalab kcyin ishga lushirish kcrak. Aks holda ko 'p ik  qotib  qolib  
icshikchani bcrkilib qo'ygan bo'lsa, ostidaci ballon ponlab kclishi ham m umkin. Bundan 
lashqari bar yili |K)'lat balonni 2 MPa gidravlik bosiinda sinab ko 'rilad i. so 'n g ra  kislola 
va ishqor bilan qayladan lo'ldiriladi.



Havo-ko'pikli o ‘t o 'chirish asboblari ishqorli clem endar va elcktr uskunalaridan 
tashqari turli moddalami o 'chirishda ishlatilacli. 31-rasmda OV P-10 havo ko 'p ik  o ‘t 
o 'ch irish  asbobi sxemasi berilgan. Bu asbob yong'in yuzalarini 60 karrah ko 'p ik  bilan 
ta 'm inlashi miimkin. O 't o 'ch irish  asbobining qobig'ida ko 'p ik  hosil qiluvchi qorishma. 
stakan ichida esa bosim ostida karbonat kislotasi joylashtirilgan.

31-rasm. H avo-ko 'pikli o 't o 'chirish asbobi - OVP-IO.
1-tutqich, 2-dastak, 3 -ko 'p ik  hosil qiluvchi aralashma, 5-karnaysinion 

quvurcha, 6-metall to 'r

Bu asbobni ishga tushirish uchun dastak 2 ni qattiq bosiladi, shu bilan birga 
karbonat k islota solingan ballonchaning membranasi teshiladi. Undan chiqayolgan 
karbonat kislota asbob qobig 'i ichida bosiin hosil qiladi. natijada ko 'p ik  hosil qiluvchi 
m odda sifon orqali kam aysim on og 'izga  chiqib, havo bilan aralashib ko 'pik hosil qiladi.

XIadonli va aerozolli o 't  uchirish asboblariga karbonat kislotali - bromctilli o l 
o 'chirish asboblari kiradi. Ulaming zaryadi sifatida galloidlangan uglevcxlorodli birikmalar 
xizm at qiladi (bromli etilen, bromli etil, tctral'tordiyuromctan va boshqalar).

Bu aerozolli o 't  o 'ch irish  asboblari transport vositalari va kuchlanislii 380 V 
gacha b o 'lg an  elektr uskunalarida chiqqan yong'inlam i o 'chirishda ishlatiladi.

Kukunli o 't  o 'ch irish  asboblarida o'chiruvchi modda sifatida kukunli tarkiblar 
ishlatiladi. Hozirgi paytda O P-1, OP-2, OP-2B, OP-8BI va boshqa kukunli o 'l  o 'chirish 
asboblari keng qo'llanilm oqda.

OP-1 asbobidan tashqari barcha kukunli o 't o 'chirish asboblarida kukun qisilgan 
havo yoki gaz (azot) yordam ida ainalga oshiriladl.

Kukunli o 't  o 'ch irish  asboblari ishqoriy mctallar. yengil yonuvchi suyuqliklar. 
kuchlanish ostidagi elektr uskunalari yonganda o'chirish uchun ishlatiladi.

0 ‘t 0‘chiri.shning mu(|iin va ko'chnia vositalari

O 't  o 'chirishning k o 'chm a vositalari avval ko'rib chiqilgan qo 'l va o 't  o 'chirish 
asboblariga nisbatan quvvatli qilib tayyorlanadi. llozirci vaqtda karbonat kislotali OU- 
25. OU -80. OU-4(H) (32-a rasm ). havo-ko pikli OVP-IOO. kukunli OP-100 (32-ra.sni) 
ko 'chm a o 't  o 'ch irish  vositalari qo 'llanm oqda. Shu bilan b irqatorda c|urama, ikki zarad 
ko 'p ik  hosil qiluvchi m odda bilan suv qorishmasi va kukundan tashkil topgan ОК-КЮ



m arkali ko‘c h m a o 'to ‘chirish vositasi ham qo 'llanadi. U ycngil yonuvchi vayonuvchan 
suyuqliklarni, gaz va cho'g 'lanuvchi m oddalami o 'chirishda ishlatiladi. K o 'chm a o ‘t 
o 'ch irish  asboblari ishlalilishida biroz iioqulaydirlar. Ularni ishga lushirish uchun ko 'pik 
gcncratorini. ko 'pik chiqaruvchi klapanni ycchibolish, ko 'p ik  hosil qilish uchun ichakni 
chuvatib yechibolish. ballondagi qo 'rg 'o sh in  tam g'ani uzib tashlash va dastlabki strelka 
bo 'y ichaoxirigachaqayirish  ishlarini bajarish kcrak.

32-rasm. K o 'chm a o 4  o'chirgichlar, 
a-karb(inal kislolah, b-kukunli OP-l(X) ko ’chma o ‘t o 'ch irish  vositasi.

V - O K -100 markali quram a o ‘t o 'chirish vositasi.

Bulardan farqh ravishda, m uqim  o ‘t o 'chirish vositalari yong 'inni o 'chirishga 
dolnio tayyor holda bo'ladi. Bu ularning katta afzalhk-hiridan biridir. Hozirgi paylda 
karbtinat kislotali OSU-5, OSU-5P. havo-ko 'pikh OV PU-250. xiadonh O S-8M, OS- 
8MD, OF-40. kukunh ()1’-250 m uqim  o 't  o 'ch irish  uskunalari ishlatilm oqda. M uqim 
o 't  o 'ch irish  uskunalari qo 'lda va avtom alik ravishda yong 'in  haqida xabar bcruvchi 
asboblar yordam ida ham ishga tusiiirib yuborilishi m um kin. M uqim  o 't  o 'ch irish  
uskunasining ishlash usiubi 33-rasmda ko'rsatllgan.

33-rasm. Muqim o 't  o 'ch irish  uskunasining sxcm asl. 
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YongMndan himoya qilinishi zarur bo 'lgan xona I shiftiga aviom alik ravishda 
o ‘t o 'ch irish  uskunasining quvurlari 2. uiarga o ’matilgan o ‘t o 'chiruvchi kallaklari 3 va 
yong 'in  haqida xabar beruvchi vosiia 4 bilan xabar bcravchi larmoq ulangandir.

Xonaning biron yerida yong 'in  chiqsa, o 'sha  yerdagi xabar beruvchi vositaga 
ta 's ir qilib va eleklr tarm og'i bo 'y lab  buyruq beruvchi apparat 7 ga xabar kehidi va bu 
xabar ijro etuvchi mexanizm  orqali ishlatib yuboruvchi uskuna 8 ga beriladi. ( ) ‘z 
navbatida bu uskuna o 't  o 'ch irish  sislem asi 9 ni ishlatib yuboradi (sxem ada azoi 
lo 'ld irilgan  balloniar ko'rsatilgan). Undagi o ’t o 'chiruvchi modda 0 va 2 quvurkihdan 
o 'tib , o 't  o 'ch irish  kallaklari 3 ga yetib boradi. Yong'in haqida xabar beruvchi vosita 4 
ishlagach, buyruq beruvchi apparat 7 yong 'in  vahimasi hai|ida xabar beruvchi uskuna
11 ni ishlatib yuboradi. Muqim o 't  o 'chirish sistemasini ishlatib yuborish.yuqoridagidck 
avtom atik ravishda hamda lO-qo'lda yurgizib yuborish boshqarmasi orqali amalga 
oshirish m unikin.

Sanoat korxonalarida aksariyat yuqorida zikr qilingan o ‘t o 'chirish ti/in ii suv 
ta'm inoti tarm oqlari bilan ulangan bo 'ladi. Avtomatik o 't  o 'chirish  tizimi bilan xom 
ashyo va tayyor mahsulot omborlari saralash. chiqindilami qayta ishlash. changli havoni 
tozalash xonalari. mahsulot sil'atini nazorat qilish sexlari va yonuvchi m oddalar ko 'p  
miqdorda to 'planadigan sex yoki xonalarga o ’matiladi.

Sprinkler uskunalari. Sprinkler uskunalari avtomatik o 't  o 'chirish vositalariga 
m ansub b o 'lib , unda xonaning shipiga suv yoki ko 'p ik  harakatlanuvchi quvurlar 
o 'm atilad i. U iarga m a’Ium m asofalarda shtutserlar yordam ida sprinkler kallaklari 
o 'rn a tilg an . H ar b ir sp rink ler kallagi 12 m- yerga m o 'lja llanad i. O ddiy  holatda 
kallaklam ing suv yo 'llari qopqoq bilan berk holda turadi. Qopqoqni yengil eruvchan 
m etalldan yasalgan qulf ushlab turadi.

S p rin k le r  kallaklari (3 4 -rasm ) sh tu tser 1 yordam ida shipdan o 'tg a n  suv 
quvurlariga buralib kirgiziladi. Shtutsem ing leshigiga zanglarnasligi uchun bronza xalqa
2 burab  k iritilgan . Xalqa bilan shtut.ser orasiga o 'rtasi teshik m etall d ialragm a 3 
o 'rnatilgan . D iafragm aning bu teshigi .shisha sharcha (qopqoq) 4  bilan berkitilgandir 
U esa uchta o 'za ro  yengil eruvchan metall bilan kavsliarlab qo 'y ilgan mis plastinkalari 
yordam ida ushlab turiladi.

Y ong'in chiqqanda. havo qizib sprinkler kallagiga yetib borib. yengil eruvchan 
kavsharlagichga ta ’sir qilib qu lf5  ni buzib yuboradi. Hosimostidagi suvning4qopqw ]qa 
ta 'siri natijasida u dial'ragina 3 dan tushib ketadi va suvga yo 'l ochiladi. Teshikdan 
urilib tushayotgan suv tarqatgich 6 ga urilib. 9-12 m- ga yoyilib tushib, yong'inni 
o 'ch ira  boshlaydi. Sprinkler quIHari 7 2 .9 3 , 141. 182"C da erib ketishiga m o'Ijallangan.



.M-rasm, Ycngil ciuvchan mctall 
(Iiillli sprinkler kallaci. 
l-shltiiscr, 2-bron/.a \a l4a, 
3-nieiall cljal'ragma. 4-sliisha 
Nharcha-q()|U|i)(|, 5-yciigiI cruvchan 
inclalklan yasabjan (цНС. 6-Mivni 
sochih beriivchi го/гсчка.

35-rasni. Suv bilan o ’chiruvchi 
clrciK'hcr kallagi:

1-shtiitscr. 2-yoy, 3-suvm socliib 
bcruvchi rozclka.

Drcnclicr kallagi. Taslu|i ko'rinishi bo 'yiclia 11 sprniklcr kallagitlan kani farq 
qiladi. l'ai|at unda ycngil cruvchan qtiH va qopqoq yo c], Shuning uchun drcnchcr 
sislcmasi xonalarda cmas, xonalar va binolar orasiga o 'm alilad i, Bularni yong 'in  bir 
scxdan  ikkinclii scxga yoki bir b inodan ikkinchi binoga o 't ib  keim aslig i uchun 
((u'llaniladi (35-rasm).

lHami isliga lushirib yiiborish q o ’lda yoki avtom atik ravishda issiqiik rclclarini 
q o ila sh  orqali amalga oshirilishi mumkin.

Sprinkler va drcnchcr uskunalan u/luksi/. lakom illashlirib bwriladi. Hozirgi 
paylda ularni I'aqalgina suv bilan em as. balki ko 'p ik  bilan ham  o 'c h ira  oladigan. 
boshqari.shni csa aviomallashlirilgan xillari niavjud.

Suv bilan islilaydigan uskunalarnm g spnnklcr kallakiari oldidagi quvurlarda 
suvning bosimi doimo 0.6 MPa ga, ko 'p ik  bilan ishlaydigan quvurlarda esa 0,3 MPa 
ga yac|in bo 'lishi kcrak. Ko'pik bilan ishlaydigan har bir kallak 17 m- ga m o'ljallanadi. 
K o'pik hosil qiluvchi moddaning sarfi 3.5 1/s va o 'l  o chirish vaqli 10-15 min deb 
olinadi.

O 't o4 'hirishnin^ dasllahki vusitulari
O 't o'chirishning dasllabki vosilalari cndi boshlanayotgan yong 'u ilam i o 'chirish 

uchun ishlaliladi. Ularbinoning ichida yoki kiravcrishida. oniborlaryonida, qi/.il rangga 
bo yalgan maxsus laxta shillariga osib qo 'y iladi. Bu vositalarga o 't  o 'ch irish  uchiin



ishlatiladigan asboblar (bolta. bclkurak, misrang. changak. chelak), asbcst m aiosi yoki 
texnik kigiz. b(Khkada su v. yashikda qum va o ’t o'chiruvchi (ko'pikli, karbonat angidridli 
va kukunli) asboblar kiradi. Shu bilan birga o 'l  o 'chirishning ichki vodopiovod lizimi 
ham kiradi.

"Y ong'in xavlsizligi, umumiy talablarga binoan barcha ishlabchiqarish xonalari 
va om btirlar dastlabki o 'l  o 'chirish vositalari bilan la’nilnlanishi kerak.

M exanizatsiyalashgan o‘t o 'chirish vositalari
M cxanizatsiyalashgan, ya'ni asosiy o 't  o 'chirish vosilalariga suv nasoslari va 

avtom ashinalar kiradi.
S u v n aso s la r  (m otopom palar) - um um iy nasosga o 'rn a iilg an  dv igate l va 

markazdan qochm a nasosdan tarkib topgan agrcgaidir.
Uozirgi paytda sanoalda asosan MP-800 va MP-I4(K) markali va m ulanosib 

ravishda 80() va 1400 l/min ish unumdorligiga ega bo'Igan suv nasoslari ishlaliladi. 
M P-800 suv nasosi payvandlangan yengil rama ustiga o 'rnaiilgan bo 'lib , ko 'larish 
uchun daslaklar yoki yong'in  chiqqan joyga g 'ildiralib borish uchun ikki g'ildirakli 
aravacha usliga o 'm atiladi.

Tirkam ali suv nasos M P-1400 "Volga" avlomobilining to 'rt taklli ichki yonish 
dvigaielidan, bosimi katta bo'Igan m arkazdan qochma nasos, yarim aviom at vakuum 
lizimi. ikki g 'ild irak li avtomobil tirkamasi, yong 'inga qarshi uskunalar komplekti va 
dvigaieini yurgizib yuborish uchun akkum ulalor balareyalaridan lashkil topgan.

Bulardan tashqari o 'l o 'chiruvchi moddalanii (suv, havo-mexanik yoki kimyoviy 
k o 'p ik )  y e tk az ib  berish  m aqsad ida  y o n g 'in  av iom ashinalari ish la lilad i. Ularga 
avlolsislernalar, shlang-nasosli avlomobillar, poyezdlar va boshqalar kiradi.

Na.sosli avtotsislcrna shaxsiy sostavni. o 't o 'chirish uskunalarini, suv zaxirasini 
va ko 'p ik  hosil qiluvchi moddani yong 'in  chiqqan ycrga yctkazish hamda ichaklami 
vodoprovod tizim iga ulanguncha suv bilan ta ’minlash, suv keltirish va suv yetkazib 
berishda oraliq vazil'asini ham o 'taydi.

Aviotsislem alar asosan ycngil. o 'rta  va o g 'ir  lurlardan tashkil topgan bo'lib. 
ular GA Z-53a. G A Z-60. ZIL-130, ZIL-131 va Ural-3751) avloniobillari shassilariga 
o 'm atilad i.

O 't  o 'chiruvchi avlomobillarnmg (avtotsi.sterna va avlonasoslar) asosiy agregati, 
markazdan qochm a yong 'in  nasosi bo 'lib . u suv yoki boshqa suyuq o 't  o 'chiruvchi 
aralashm alam i y ong 'in  chiqqan ycrga yetkazib beradi.

O 't  o 'c h ir ish  m ashinalari uchun korxonalarda m axsus depo quriladi. Ular 
m agistral y o 'lla r yoniga, barcha obyektlariga mashinalar bemalol bora oladigan qilib 
quriladi. Zarur b o 'libqo lsa , qo 'shni korxonaga ham tez yordani boraolish uchun depolar 
korxonadan chiqish darvozalan yaqinida qurilgani ma'qul. Ulaming xizmat qilish radiusi 
A, В va \  toifali korxonalar uchun 2 km olinadi. Xizmat radiusi bundan katta bo'Igan 
korxonlarda qo 'sh im cha  ravishda yong 'in  posllari quriladi.



10.6. Yong‘in haqida xabar berish, aloqa vositalari va yong‘inning 
oldini olish tadb irlari

Yong'in boshlanishi haqida o ‘z vaqticia xabar berish, uni tarqahb ketmasdan 
tczda o 'chirishga va jiida kalta talafotlam ing oldini olishga imkon bcradi. Yong'in 
boshlanganligi haqidagi xabar yong'inni dastlab ko'rgan kishi tcmionidan yoki avloniatik 
ravishda xabar bcruvchi tomonidan yong'indan muholaza qilish punktiga hamda scxning 
ko 'ngilli o ‘t o 'chirish komandasiga xabar qihnishi kcrak,

Aviomalik ravishda xabar bcruvchi uskunalar saniarahroq. chunki ularping 
datchiklari yong 'in  chiqishi mumkin bo'Igan xavfli joylarga o 'm atiladi.

Yong’in haqida baqirib. tovush signallari bcrib. sirena gudok bcrib. mctall 
parchasini urib, tclcfon. ratsiya va avtomatik signal bcruvchilardan ham foydalanib 
xabar bcriladi.

Y ong'in xavl'i yuqori bulgan korxonalar rayon yoki shahar o 't  o 'c h ir ish  
komandalari bilan bcvosila Iclclbn aloqasi bilan bog 'lanadi.

Sexlargao'rnatilgan xabar bcruvchi m oslam alam ing(H3Bem aTejibi)birncchtasi 
акк)а tarrnog'iga kctma-kcl ulanishi mumkin. Bunday sisicm a shleyl sistcmasi deyiladi. 
Parallel ulangan holda bar bir moslama qabul siansiyasi bilan ikkita sim orqali ulanadi. 
Bunday sislcma "nur" sistcma deyiladi, Har bir nurga ketm a-kci holda uchlagacha 
m oslam a ulash m umkin. A loqaning “sh lc y r ' sistem asi yirik sanoat korxonalarida 
(|o 'llaniladi. Yong'in haqida xabar bcruvchi asboblar lugmali (odam ishga (ushiradi) va 
avtoinalik ravishda ishlaydigan lurlarga bo'linadi. Avtomalik xabar bcruvchi asboblaming 
ish prinsipiga (jarab yorug 'lik  nuri. tulun. harorat ta 'sirida ishlaydigan lurlari bor. U lar 
yong 'in  paydda ajralib chiqadigan yorug 'lik  cncrgiyasini. tulun tufayli o 'zgaradigan 
yorug 'lik  kuchini hamda harorat o 'zgarishlarini elcklr signallariga aylanlirib, sim lar 
orqali i|abul punkllariga yong'in  chiqqan joy haqida xabar beradilar, yc'ki bu signallar 
avtom alik ravishda o 't o 'chirish vositalarini ishga tushirib yuboradi.

,V)-rasmda harorat o 'zgarishi natijasida ishga tushadigan xabar bcruvchi PTIM-
I ning prinsipial clcktr sxcmasi tasvirlangan.

^6-rasm. Harorat o '/garish i ostida ishlaydigan xabar bcruvchi «РТ1М-1» 
ning prinsipial sxcmasi.



Qarshilik atrol'idagi havoning harorali m e'yorida bo ig an d a  tiralronning anod 
zanjiridagj tok rcle R ning ishlashiga yetaiii bo im aydi. Harorat orlishi bilan issiqlik 
q a rsh ilig i R l o 'z in in g  qarsh ilig in i tczda lusliirishi nalijasida  k o ’prik  sxernasi 
yelkalarining m uvozanati buziladi va tiratronning bosliqaruvchi elcktrodida kuchlanish 
ortadi. Natijada tiratron yonib uning qarshiligi kamayadi. Bu esa o ’z navbatida ainxl 
zanjiridagi tokning ortishiga va rele R ning ishlab ketishiga olib keladi. Hozirgi paylda 
yong 'in  haqida signal bergichlam ing (EPS) ko'plab sxemalari mavjud, M asaian, 10 ta 
nurli optik signal beruvchi asbobTO L-10/КЮ mikrolclcfon orqali gaplashish imkonini 
bcribgina qolmay, o 't  o 'ch irish  vositalarini ham ishga tushirib yubora oladi. Yong'in 
haqida xabar beruvchi kom pleks moslama SK PU -1 yordamida esa tumn. harorat. ochiq 
alangalarni qayerda paydo bo'Iganligini hani bilish niumkin.

Yong'in haqida xabar berishning yiiqori samarali vosilasi qo 'lda ishlaliladigan 
va o 'z -o 'z idan  ishlab kctadigan cleklr yong’in signalizalsiyasidir.

Yong'inga qarshi kurashning asosiy sharllaridan biri uni o ’z vaqlida bilish va 
navbalchi xodim ga xabar berishdan iborat.

Yong’in xabarlagichlari q o ’lda ishlatiladigan (lugmali) va o ’z-o’zidan ishlab 
kctadigan xillarga ajratiladi, O ’z -o ’zidan ishlab keladigan xabarlagichlar esa. uz 
navbalida. yong’inga olib keluvchi qanday hodisalardan ta'sirlanishiga qarab lurlarga 
ajratiladi.

37-rasm. E leklr yong’in signalizatsiyasini aylanma va bir nuqladan larqalgan 
sxemasi.

O 'z - o ’zidan  ish lab  kctad igan  y o n g ’in signalizatsiyasi sistem asi y o n g ’in 
xabarlagichlari (datchiklar). aloqa liniyalari va ta’minlash manbalari o 'rnatilgan  qabul 
stansiyasi yoki k o m m uta to r xonasidan lashkil topadi. X abarlag ich larn ing  qabul 
stansiyasiga ulanish sxcniasiga ko 'ra  clektr yong 'in  signalizatsiyasi aylanm a va bir 
nuqtadan tarqalgan bo 'lish i m unikin. Birinchi sxemada xabarlagichlar sim lar vositasida 
qabul apparati bilan b ir liniyaga ketm a-ket ulangan bo 'lad i, ikkinchi sxem ada esa 
xabarlagichlar qabul apparatiga radial sxem a bo 'y icha bir necha joyda ulangan bo 'ladi. 
(37-rasm). O 'z-o 'z idan  ishlaydigan yong'in xabarlagichlari ishlab ketish im pulsiga ko 'ni 
issiqiik. tutun, yorug 'lik . aralash va ultratovush xabarlagichlariga bo'linadi.



ATIM luridagi issiqiik xabarlagichlari issiqqa sezgir asboblar (38-rasm). Bu 
asbob metalmas plasiina ko’rinishicia bo 'lib , u qiziganda deform aisiyalanadi. naiijada 
xabarlagichning nazorat toki tutashadi.

38-rasm. Issiqiik xabarlagich (ATIM).

Tuiun xabarlagichlari (D l-1) tutun paydo boMishini sezadi. lonizatsion kamcra 
iilaming sezgirelcm cntidir(38-rasm ). Bu kaniera plutoniy 239 nurlarchiqaradi, ushbu 
nurlar kameradagi havoni elektron va ionlarga parchalaydi. Xabarlagichlam ing ishlashi 
yonish inalisullarining kameradagi ionlangan tokka la 's ir  ko 'rsa lish iga  asoslangan. 
Yong'iii chiqqanda lutiin kamcraga kiradi va (nurlarning yutilislii kuchayadi. ionlanish 
darajasi csa kamayadi, bu hoi liralronni boshqarish elcktrodida kuchlanishning ortishiga 
olib keladi. T iratronning qarshiligi susayib. liniyada qabul slansiyasining ijrochi relycsi 
ishlab kctishiga olib keluvchi lok paydo boMadi. Yorug'lik hisoblagichlari (S I-1) ochiq 
alanga nurlanishini sezadi. ushbu xabarlagichlam ing ishlashi yonayolgan jism larning 
o 'z id a n  infraqizil va ullrabinalsharang nurlar ch iqarish  xossasiga asoslagan . Bu 
apparatni ishlalib yuboradigan cleklr tokiga aylanadi (40-rasm).

Aralash xabarlagichlar (K l-1) issiklik va lulun xabarlagichlari vazil'asini bir 
o 'z i boshqaradi (41-rasni). Ular issiqiik xabarlagichi uchun zarur bo 'lgan  elektr 
sxcmasi elemenllariiii c|o'shgan holda tutun xabarlagichlari asosida yaraliladi. U lar 
100 m- maydonni nazorat qilib lura oladi.



Ultratovush xabarlagichdan DUZ-4 ishlashi Doplcr eH'cklcian loydalanishga 

asoslanadi. 20 kGs chaslotali ullratovushlar qabul qiluvchi o '/.gankichlar o 'm alilgan  

hinioyalanayotgan xonada nurlanadi. Xonada harakatlaiuivchi obyckllar paydii Ixilganda 

ulardan qaytgan ultraiovush Icbranishlari m e'yoridagi niirlanishdan larq qiladigan 

chasto tagaega bo 'ladi. Nurlanayolgan va qabul qilinayoigan signaMarchasioialaridagi 

farqni elcktron elckir sxemasi tebranishlar (5-30 Gs) ko 'rinishda ajraiib chii|aradi, bu 

tebranishlarqabul stansiyasiningqulblarga ajratish relyclariiii ishlatib yubiiradi. Mazkur 

xabarlagichlar 1000 m- maydonni nazorai qilishi mumkin.

Наг b ir signalizatsiya sistem asida qabul slansiyasi bo'ladi. 1 lozirgi vaqida qiiyidagi 

qabul stansiyalari qo 'llaniladi:

40-rasm . Yoruglik xabarlagichi (SI-1) 41-rasm. Arala.sh xabarlagich (K I-1)



-T()L-IO/l{X)nurli optik Irevoga signal stansiyasi yong'in  haqida avtom alik va 
dastlabki xabarlagiclidan kclgan sigiiallami qabul qilish va qayd elish ham da irevoga 
xabarlarini yong'in  muhofazasi tashkilotlariga yuborish uchun m o'ljalangan. Bunday 
stansiyalam ing sig 'im i КЮ ta tartib raqami (nurlar) ga ten g T O L -10/100 slansiyasidan 
foydalaniladigan yong'in  signali/.alsiyasining tuzilishi sxemasi 42-rasm da ko'rsalilgan.

42-rasm. TOL-10/100 nurli optik signal stansiyasi.

SDPU-1 tulun qurilmasi lutun paydo bo 'lishini va haroratning ko 'larilishini 
sezadigan aralash D l-1 yoki Kl-1 xabarlagichlari o 'rnalilgan xonadagi tutunni aniqlash, 
shuningdck. lovush hamda yorug'Mk signallari bcrish iichim xizmat qiladi. Qurilm a 10 
ta nurga m o’ljallab tayyorlanadi. bu nurlarning bar biriga 10 tagacba xabarlagich ulanadi;

-SKPLJ-I y o n g 'in g a  qarsh i k o m p lck s iss iq iik  s ig n a liz a ts iy a  q u rilm asi 
xabarlagichdan o 't  olish (yong'in) cbiqqanligi haqida kclayolgan signallarni qabul qilish 
uchun m o'ljalangan. Qurilma xonalarni qo'ric|lash. avtomalik o 't  o 'ch irish  vositalari 
zanjirlarini boshqarish shuningdck 01 .sonini avlom atik Icradigan sistcm adan (oydalanib 
yong 'in  ha(|ida xabar bcrish imkonini bcradi. U bcshta nurga m o'ljallangan b o 'lib , bu 
nurlam ing bar biriga tadan 10 tagacha xabarlagich ulanadi.

SD PU -1 va S KND- l  q u r i lm a la r id a n  fo y d a la n a d ig a n  y o n g 'in  
signalizatsiyasining tuzilish sxemasi koltirilgan va uning al'/.alliklari quyidagilardan 
iborat:

- qo 'riqlash signalizatsiyasi sislcm asiga ega:
- yong'in  haqida xabar lx.-rish to 'liq  avtom allashtirilgan va "0 1 " ulangan.
-yong'in  haqiclagi xabar yong'in  aloqasi markaziy punkliga uzatiladi.
Qurilma .SO la yong'inga qarshi nurlar va ta qo'riqlash signali/atsisiga m o 'l jallab

layyorlangan bo 'lib . yong'inga qarshi bitta nurga lO lagacha Kl-1 xabarlagichini ham da 
bilta Sl-1 xaharlauichini ulash mumkin.



XabarlagichUirningUiri vam iqdorigaqarabSK FU -1 qurilm asi50dan  1 M in in g  
m- gacha maydoiini na/.orat qilib lura oladi.

Issiqiik xabaiiagichlari 100-150 Vl qiivvalli eleklr chirixj yordaniida tckshiriladi. 
Tutun va issiqiik xabaiiagichlari ularga lulun manbaini yaqinlashlirish y o 'li bilan 
tckshiriladi. YoRig'lik xabarlagichi unga yoqilgan gugun cho'pini ko'pi bilan 5 m gacha 
yaqinlashlirish orqali Ickshirish munikin.

Texnologik jarayonning yong 'in  xavli aksar hollarda X(ini ashyoning yong'in 
xavfiga bog 'liq  bo'ladi. Shuning iichun quyida inisol tariqasida lo'qim achilik sanoali 
xom ashyosini yong'in xavfi bo 'y icha baholashni kcltirdik.

T o 'q im a c h il ik  k o rx o n a la r in in g  y o n g 'in  eh iq ish  sab ab la ri tex n o lo g ik  
jarayonlarining haimla ishlabchiqarish uskunalarining yong'in  chiqishga moyilligi bilan 
ajralib turadi. Bunda paxtani liiishdan boshlab. to tayyor ga/Jam a holiga kclguncha 
barcha jarayonlar yong'in  xavtl bilan bog'liqdir.

Tadqiqotlarning ko 'rsatish icha, yong 'in  chiqishining eng ko 'p  hollari tilish 
agregatlari (31.0 foiz) hamda savash rna.shinalariga (4,5,2 Ibiz) to 'g 'ri kclar ckan.

T o 'q im a c h i l ik  sa n o a ti  k o rx o n a la r id a  y o n g 'in n in g  a so siy  sa b a b la ri 
quyidagilardir: m ashina qism larining ishqalanishi. aylanuvchi qismlariga tolalaming 
o 'ra lib  qolishi. cicktr uskiinalaridagi buzuqliklar, ckspluatalsiya qoidalarining buzilishi 
va shungao 'xshashlar. K o'rinib luribdiki bular aksar tcxnik .sabablardir. Shuning uchun 
lo 'qin 'iachilik korxonalarida yong 'inga qarshi tadbirlar asosan quyidagi yo 'nalishda 
olib borilishi kcrak:

-texnologik uskunalarning ishida elcktr uskunalaridan alangalanish nianbalari 
paydo bo 'lish in i oldini olish ladbirlari:

-niashinalardan chang ajralib chiqishini hamda qiirilish kon.struksiyalariga. 
m ashinaning ustki qism lariga va boshqa yerlarga chang va m omiq to 'planib ()olishini 
kam aylirish tadbirlari;

-avtom atik xabar bcruvchi v ao 'lo 'ch iiiiv ch i vositakirninghardoim  ishlalishga 
tayyor holda liirishini ta 'm inlash tadbirlari.

To 'qim achilik  .sanoalida turii xil tolali materiallar ishlatiladi. U larasosan tabiiy 
va kim yoviy tolalar bo 'lib , tabiiy tolalar o 'siniliklaidan (paxta. lyon. kanop. jut va 
btishqa) ham da hayvonlardan (jun, ipak) olinadi.

Kim yoviy tolalar su ii'iy  va simetik tola luiiarga bo 'lin jd i. Kimyoviy tolalar 
so f holda va bi'shqa tolalar bilan aralas.hmu liolidu ishlatiladi.

Paxta tolasi uchqim dan yengil alangalanadi va yaxshi yonadi. Yonganda o '/ ig a  
xos hid chiqaradi. Ab.soliit quruq paxta tolasi yonganda o 'z idan  41.50 kkal/kg issi(|lik 
ajralib chiqaradi. Paxtanir.g issiqiik sig 'iin! 0..^G l.kai/kg. grad issiqiik o 'tka/uvchanligi 
esa 0.01-0.04 kkal/m. .soat grad, liav o  harakati past bo'lgaiida litiliiaii paxia tolasiiiing 
yonish tczligi .sckundiga 0.1-0.15 m ctm i tashkil qiladi.

Paxta tolasi 2 10"C da alangalanadi. 205"C da c iw 'g 'la .ta Ji va 407' С da c.sa o 'z- 
o 'z idan  alanga oladi.



Paxla m a’lum m ikroiqiim  sharoitida oksidlanib issiqlik ch iqara  boshlaydi. 
Sunday qulay sharoilla;da sekin-asta q izib o ‘z-o ‘zidan a langalanishi va oqibatda 
yong 'inga olib kelishi mumkin. Bu jarayon ayniqsa paxlaga alif yoki o 'sim lik  yog’lari 
aralashgan paylida tez kechadi,

Jun tolasi qiyin alangalanadi va issiqlik xususiyati kamdir. I20*'C dan ortiq 
haroratda ii parchalana boshlaydi. 285"C va undan yuqori h a ro ra td a  sekin-asia  
cho 'g 'ianad i, 290"C da esa alanganlanadi. Gugurt alaiigasida jun  paxtaga nisbatan sckin 
yonadi. Yonganda kuygan shox hidi taraladi va qora rangli sharcha shakliga aylanadi. 
Bu sharcha czilsa, yengil kukunga aylanib ketadi.

Ipak ham sckin yonib. o 'zidan kuygan shox yoki pal hidi taraladi. Alangadan 
lashi|ariga olin.sa. u yonishdan to 'xlaydi. U yonganda jun singari yengil kukunlashib 
kcluvchi (|ora sharcha shakliga kiradi.

Viskoza lolasi Icz. yuguruvchi alanga bilan yonib. kuygan q o g ’oz hidi taraladi. 
Tolamng kuygan uchlarida kul izlari qoladi. 175-I80''C da viskoza tolasi parchalana 
boshlab. 2^5''C  da alangalanadi. U past encrgiyali olov m anbayidan ham  yengil yonadi. 
Viskoza lolasi kimyoviy yoki m ikrobiologik qizish xususiyaligaegaem as. Yonayolgan 
lolani SUV bilan yengil o'chirilsa bo 'ladi.

Atsclat tolasi yoki iplai'i sifat jihaldan visko/a tolasidan b innuncha larq qiladi. 
A tselal ti)lasi uchlarida c io ra-qo 'ng 'ir sharcha hosil qilib  tez yonadi. A langadan 
lasliqarida yonish yo'cjt'kidi. Yonganda sirka kislotasining hidini esiatuvchi nordon 
hid taraladi.

A tseiat to lasi ,H2()"C da a la n g a la n ib . 44,‘'"C  h a ro ra td a  e sa  o ‘z - o ‘zidan  
alangalanadi. Bu tola, kimyoviy reaksiya tul'ayli o ‘z-o 'z idan  yonm aydi, chunki u 
m ikroorgani/m  va zam burug'lar ta'siriga bardoshlidir. Lekin. at.setat va murakkab el'irlar 
singari organik critm alar ta'siriga chidam siz, ular ta 'sirida shishib. erib  va qism an 
parchalanib kctishi mumkin. Yonganda. odalda suv bilan yax.shi o 'chad i.

Poliantid tolalari q i/dirilganda erishi bilan I'arqlanadi. Ularni 14()"C gacha 
cp/.dirilganda mustahkamligi 60-70 loiz kamayadi. Kapron lolasi 214-218"C da amid- 
250-2.*^5"C da criyili Biilarning erishi hidsiz va yushmmi sharchalar hosil qilish bilan 
kcchadi. Hu materiallar crigan holatida yaxshi yonadi.

Kapron ?i9S'C da amid. da \a  enant 415"C da alangalanadi. Yonayolgan
poliamid tolalan suv bilan yaxshi o 'chadi.

I’o lic lir (lavsan) to lalan  k o 'p in ch a  |un . paxla, len. v iskoza  to lalari bilan 
aralashlirib  ishlatiladi. Bu gazlam aning pishu |ligm i oshiradi ham da g ’ijim lanishi 
kam ayliradi. 1 avsan lolalarming sun 'iy  to lalar (viskoza) ga n isbatan yonish xavli 
kamroijdir. Lavsan lolasini alaiigalatlsh uchun ancha kuchli a langa m anbayi talab 
qilinadl. Alanga qiscja vaql icliida la 'sirqiklirils.i. ucriydi ln)los. U 2.HK)C dayum shaydi. 
260"Г da criydi \ a da alangalanadi.

I’olixlorvinil (I’VX) loUilari cliirintasligi va /a iiibu rug 'la r ta 's ir  iiilmasligi bilan 
ajralio uiiadi. 't'orug'liiv la'siiiga clm lam si/. 7S'C  da vumshaydi. yo rug 'likda  bir oyda



pishiqligini y o ’qoladi. O ’lda yonm aydi. I'aqat burishib qoladi. Poliakrinilnitril (nitron) 
tolalari kain energiyali alanga manbalaridan ham lezyonibketishi m urnkin.2Creharoratda 
alanganlanadi. Biz ko'rgan yuqoridagi sintetik tolalar orasida nitron eng yonuvchan 
hisoblanadi.

Y ig iruv  fa b rik a la rin in g  b a rch a  sex laridan  ch iqqan  ham m a ch iq in d ila r 
I'abrikaning chiqindi scxiga to 'planadi. turlari va sifati bo 'yicha alohida-alohida qilib 
ajratilad i. Bu bo 'lim d a  ularni qayta ishlaydigan va zichlagich (press) m ashinalar 
o 'rnatilgan  b o 'lib , ular yordamida chiqindilam ing ayrim turlari ogMrligi 120-130 kg li 
toylarga zichlanadi.

A ksar ishlab chiqarish chiqindilari o 'z in ing  tarkibida har xil uzunlikdagi 
tolalardan tashkil topgan bo 'lad i. Shuning uchun ishlab chiqarish chiqindilarining 
yo n g 'in  xavtlilig i asosiy kom ponelning ko 'rsatkichlari va ularning aralashinadagi 
miqdori bilan belgilanadi.

C hiqindilar yonganda 2-4 m inut ichida haroratning tez ko'tarilishi kuzatiladi. 
Tajribalam ing ko'rsatishicha ularda yonishning o 'rtacha ko'rsatkichi 7,1 kg/m- soatni 
tashkil etadi. Chiqindilam ing issiqiik ajratib chiqarish imkoniyati-.3.S00 kkal/kg ga tcng. 
Alanganing tczligi ularda sekundiga 15 mm ni ta,shkil qiladi. Ayniqsa, katta maydonlarga, 
tititgan holatda yoyilgan bo 'Isa  katta xavf tug'diradi.

Chiqindi sehida k o 'pm iqdorda  tolali materiallar to'planadi v au lar askartitilgan 
holatda bo 'lad i. Shuning uchun bu yerda yong'in  chiqqanda k o 'p  m iqdorda tutun ajratib 
chiqadi. Dastlabki 2-3 minut ichida alangan pasayadi, so’ngra cho 'g 'lan ish  boshlanadi, 
buning sababi xona ichi tutunga to 'Iib  havoda kislorod miqdori kainayishidir,

Chiqindi sexlaridan ishchilami xavf-xatarsiz evakuatsiya qilish m aqsadida va 
o ‘t o 'ch irish  kom andalarining erkin harakat qila olishi uchun fabrika hovlisiga bevosita 
chiquvchi eshik mavjud bo 'Im og 'i lozim.

A.I. Paxoniichcvning tadqiqotlari paxta xoin ashyosida ishlaydigan yigiruv 
labrikalarida ajralib chiqayotgan changning 40 foizi so 'ruvchi uskunalar yordamida 
so 'rilsa , qolgan 60 foizi yuqorida aylilgan yuzalarga o 'tirib  qoladi. Kanop fabrikalari 
•sexlarida chang  konscntratsiyasi paxta xom ashyosida ishlaydigan .sexlarga nisbatan 5- 
iO m arta  kattadir. Ayniqsa m ashinalarn i va xonalarni q o 'l bilan tozalash  paytida 
sexlarining changlanganlik darajasi yuqori bo'ladi.

Y ong 'in  nuqtai nazaridan chang ajralib chiqayotgan har qanday sharoit xavlli 
hi.soblanadi. A jralib chiqqan m om iq va changlar birinchi navbatda uchqun chiqaruvchi 
elcktrodvigatel, mashinani yurgizuvchi va o'chiruvchi tuginalar. cicktr simlari va shunga 
o 'x shash  yuzalarga o 'tiradi. Bu yuzalarga o 'tirgan momiq havo bilan birgalikda yengil 
yonuvchi aralashm a hosil qiladi va ular e lektr uchquni singari kiehik m anbadan yonib 
kctishi m um kin. .Aksar xom ashyo. yarim  inahsulot va tayyor gazlam alam ing yonib 
ketishi ana shunday m om iqlarning alangalanishidan boshlanadi.

V N IlP O  ning tadqiqotlari ko 'rsatishicha Fl'N S liltridan olingan. nantligi 8.8 
foiz, pastki konsentraision alangalanish cliegarasi 42.5 g /m ' bo 'lgan kanop changi



namunusining alangalanish harorati 200"C, o '/.-o '/idan  alangalanish harorali 4400C va 
o '/ ,-o ‘zidan yongandagi cho 'g 'lan ish  harorati 2(X)"C ni tashkil etadi. Bii chang portlash 
xavll inavjud changdir.

A jralib  ch iq ay o lg an  ch an g  yana  shunisi b ilan  x av l'lik i. u m ash ina va 
agregallarning aylanib va ishqalanib turuvchi qismlariga ham o 'tirad i. Yong’in jihaldan 
bu changlar moylanib turuvchi qism larga o 'tirganda ayniqsa xavHidir.

Isitish sistcmalarinig q i/igan  quvurlari ustiga o 'tirgan  va ayniqsa tozalash qiyin 
bo 'Igan yuzalarga o 'tirgan changlar yong 'in  xavfini tug’diradi. Bu hollarda changning 
yona boshlagini har doim ham ko ’rib bo'Imaydi.

10.7. Saiioat korxonalarinini; уоп^Чаца qarsh i suv ta ’minoti

Sanoat korxonahirida y o n g 'in g a  qarshi sam arali kurash ish  m aqsadida o ‘t 
o 'ch irish  vodoprovodlari mavjud bo'ladi. Bu vodoprovod ko 'p incha xo 'jaiik  va ishlab 
chiqarish vodoprovodi bilan birgahkda qo'lkiniladi. Bu vodoprovod quvurlariga suv 
k o 'i, daryo, kanak suv ombori, atezian quduqlari, shahar vodoprovod lizinii va boshqa 
nianbalardan olinishi inumkin.

O 't  o 'c h ir ish  uchun m o 'lja lla n g an  suv ta ’m ino ti m an b an in g  tu riga  va 
h im oyalanuvchi obyektning xarakteriga qarab  vodoprovod q u rilm alarin ing  soni 
belgilanadi. Odatdaochiq nianbalardan bo'ladigan suv ta 'm inoti m urakkab hisoblanadi. 
Bu sxem a o 'z  tarkibida suv chiqarish inshooti. dastlabki suv ko 'targ ich  nasoslari, suv 
lozalash qurilmalari. toza suv saqlash havzalari, suvni ikkinchi qayta ko 'tarish nasosi 
stansiyasi. suv bosimi hosil qiladigan minora (suv minorasi). quvurlar va o 't  o 'chirish 
gidrantlari kabi ko'pgina qurilm alami o 'z  ichiga oladi. K o 'pgina sanoat korxonalarida 
o 'tg a  qarshi suv ta'm inoti korxona xovlisiga qurilgan suv hovuzlaridan olinadi. Suv 
hovuzlarining hajmi o 't  o 'chirishning m cxanik vositalarini 3 soat davom ida tinim siz 
ta 'n iin lab  turishga m o'ljallanadi, LJlar korxona hududida shunday joylashtiriladiki, suv 
nasoslar ishlatilganda o 't o'chirish ichaklari uzunligi 150 m dan. avtonasoslar ishlatilganda 
csa 2(X) mcirdan ortib kctmasligi kcrak.

M a'lum ki. suv korxona vixJoprovcxli tarm og'ida bir xilda sarf bo 'Im aydi. suv 
bilan ta'm inlash nasoslari csa m a'lum  hajmda suv bcrib turadi. Korxona vodoprovod 
sistcm asida suv sarl'ini rostlash uchun, hamda baland-pastligi jihaldan har xil bo 'lgan 
n u q ta la rd a  bosim ini rostlab  turish  uchun suv m inora lari qu rilad i. V odoprovod 
sistcmasida suv sarfi kam bo'lganda kelayotgan ortiqcha suv shu suv m inorasiga tushadi 
va aksincha suv sarfi ortiqcha bo 'lganda shu minoradagi zaxira suvdan ishlatiladi.

M inoraning ichidagi suv o 'n  minutlik uzluksiz ishlatishga yetadigan bo 'ladi. 
X o 'ja lik  ehtiyojlari uchun sutkali suv sarfm ing 20 foiz m iqdorida. nasoslarni avtom atik 
ravishda yurgizlaganda esa 5 foiz m iqdorida suv zaxirasi olinadi. 1 lozirgi paytda bakdagi 
suvning sathi pasayishi bilan nasoslarni avtom atik ravishda yurgizib yuborish uskunalari 
qo 'llaniladi. Bunday hollarda suv m inorasidagi suv haimi 5 minutlik uzluksiz sarllashga 
hisoblanadi.



Suv m inorasining balandligi odatda quyidagi formula bo 'yicha hisoblanadi: 
h , +  ( Ц + Ц ) ,  m  ( 9 .1)

Bu yerda - suvning vodoprovod sisternasidagi minimal erkin bosim i. m; 
Sh, - suv minorasidan uchastkaning oxirigacha bosimning pasayishi, m; 
Ц +Lg - suv minorasi joylashgan va uchastka oxiridagi yer yuzasining balandlik 

belgisi, m.

0 4  o‘chirishning tashqi vodoprovod .sistemasi

Ishlab chiqarish korxonasi hududida. xom ashyo va tayyor m ahsulot omborlari 
yong 'inni o 'ch irish  m aqsadida doimo kcrakli bosim ostida yctarli m iqdorda suv bilan 
la 'm in lan ish i kerak. Bu m aqsadda korxona hududida o ‘t o 'ch irish  grantlari bilan 
ia’minlangan vodoprovod sistcmasi o 'lkaziladi.

Texnik-iqtisodiy samaradorligi buyicha o ‘l o 'chirish vodoprovodlari ikki xil - 
pasl va yuqori bosimli bo'ladi.

Past bosim li vodoprovod sistcmasida. suv bosimi ichak uchidan y a 'n i sivoldan 
chiqayoigan suv oqimi 10 m yuqorigacha ko 'tarila olishi kcrak. Bunday vodoprovodda 
yor.g'in paylida suv bosimini oshirish uchun molopompa yoki avlonasos ishlaliladi 
(43-rasm).

4.1-rasiii. Y ong'in  paylida vodoprovoddan suv bcrish sxcmasi. a-pasl 
bosim li; ti-yuqori bosunli



44-rasm. Ycr osli gidranlining sxcm asi. 
l-vodoprovod qudug'i c|op<.|og'i. 3-o’t ii'chirisli vodoprovodi niivun; 

\i)dopriK)d; 5-gidrant.
4-

Yiiqdri boMiiili vodoprovod sislcmasida fsii suv bosiini slsionar nasoslar orqali 
hosll c|ilmadi. Nasoslar odalda ikkiladaii o 'rnaliladi. hiri ish nasosr. ikkinchisi zaxira 
iiasosi. Bunda yana L'lcktr luisoslaridan lashqari ish uniim dorligi I20() 1/m in bo 'lgan 
slalsio iiar suviiasoskir ham na/.arda lulilishi kcrak. Hu nasoslar yoki niotopom pa 
I'aqalgina y ong 'in  pay lida  ish latilad i. Hoslu|a pay lda pasl bosim li vodoprovod  
sislemasidck ishlay bcradi. Mu yin|orl bosimli vodopro \odda suv bosimi obyckldagi 
eng yuqori binodan 10 пкМг balandlikka u /k ik s i/ suv otpm ini u/.alib bora olishi kcrak. 
Shu bilan birga bcrilayotgan suv sprisk diamciri 1У mni. ichakning u/unligi l(X) m 
gaclia. suv oc|imming sarl'i 5 1/s ba'lganda,!.'! holat hisoblaiiadi.

Shu sharllardagidramlardagi (44-rasni) kcrakli su\ bosinii (nijquyidagi formula 
b u ’yicha liisoblanadi:

r nIiI (9.2)

lUi ycrda h - spriskdagi bosmi. ni:
IIII - shlangdagi suv bosim ining kaniayishi. m:
N - gidraiil va stendcrdagi suv bosimining kaniayishi, m;
I - korxona binosining eng baland nuqlasining balandligi, m.

O 'l o chirish m aqsadida qo 'llam ladigan vodoprovod sislcmasi K)shi berk yoki 
hak|ali bo'lishi mumkin. Korxona hududining xohlagan ycriga suvni olib borishda eng 
ishonchlisi halqali sislemasidir.



Yong'in paytida vodoprovoddan suvni olishda unga butun uzunligi bo 'y icha 
gidrant o 'm aliladi. G idranllarodalda chorrahalarga yaqin yerlarga. binolaming qulagaiida 
“bosib qolish" ininlaqasidan uzix|roq yo 'llar bo 'ylab. ularningchctidan 2.5 m dan u/.oq 
bo ‘lm ag an m aso fad ao ‘lkaziladi. Binolardan csa N/2+3m m asol'adao'tgani m a'qiil (N- 
binoningbalandligi, m). Ularodatdabir-biridan l(X )m gachabo‘lganmasol'ada o'm aliladi. 
Korxona hududining h a rb ir nuqlasi ikkila gidranldan bcriladigan suv biian ta ’minlani.shi 
kcrak. Bunda past bo.sinili vodoprovoddagi gidrantlarning ta 'sir doirasi 1.50 m. yuqori 
bosimli vodoprovoddagi gidranllam ing la 'sir doirasi 120  m qilib olinadi.

Gidrantlar ikki xil. ya’iii yerosli va yerusli gidranllari bo'lishi iminikin. Ra.snida 
k o ’rsatilgandck. ycr osti gidranllari cho 'yan qopqcxj bilan yopiladigan quduqlar ichiga 
o 'm aliladi. Bularni ishga tushirish biro/, murakkabroq. qorong'ida hamda ycryu/.i qor 
bilan qoplagan vaqllarda lopish qiyinroqdir: at'zalligi c.sa qishda qiivurlardagi suv muzlab 
qolniaydi.

Ycr ii.sti gidram larida suv muzlab qolishi mumkin. Ickin afzal lomoni shundaki. 
ular har doim yaqqol ko 'rin ib  turadi va toz ishga lushirib yuborisli mumki'n.

( ) ‘t o‘chirishning ichki vodoprovod .si.stcmasi

Sanoal korxonalarida ichki vodoprovod jo 'm raklari ishlab chiqarish sexlarida. 
zinapoya kataklarida. evakualsiya qilish eshiklari yonida. maishiy binolar koridorlarida 
o 'm aliladi. Jo 'm rak lar dcvor yoki uslunlarga (kolonna). ycrdan 1..35 m balandlikka 
o 'rnalilib . yog'iK 'hdan yasalgan oynabandlangan va qizil rangda “ PK” (п о ж а р н ы й  
к р а н )  deb yozib qo 'y ilgan  javon ichiga o ’rnalilgan bo'ladi. Javonm ng ith ig a  doira 
shakiida o 'rab  (;o 'yilgan uzunligi 10 yoki 20 m li ichak va spriskining diameiri 13 yoki
16 Ы1П holijuii s u o l  juylashliriladi. Odalda bir sexda dianiclrlari bir xil bo ’Igan slvollar 
C!0 'llanii;;Ji. Vodoprovod jo 'iitraginingdianiclri .“i 1 yoki 61 mm bo'lishi va uninguchida 
Miki.'ig bilan icz va /iv.h uilasluirish imkonini bcradigan GR kallagi bo 'lad i. Shlang 
bilan s;\ .il iu.ii‘1 shiiaday k;;llak bilan lulashliriladi.

J^ 'n irak lar orasidagi masola shunday lanlanadiki. hinoning shu qavalidagi har 
bir nmila ikki i()'nir;;k oqiinidan chiqayolgan suv bilan himoyalaiigan bo 'lish i kcrak. 
Bundagi suv sarli bm o uchun ikkila jum rak baravar ishlaganda har bir jo 'n irak k a  
2.5 i/'s micjdoridagi suv sarl'i lii.sobidan olin;idi.

Korxona b o 'y ich a  yong 'in  paylida bo 'ladigan suv .sarl'i binoni lashqaridan 
o 'chirish  (giuram iar). ichkaridan o 'chirish  (ichki vodoprovcxl jo 'm raklari). avtom alik 
ravisiida o 'lm  o 'ch irish  (sprinkler va drcnchcr) va boshqa suv yordamida o 'l  o 'ch iiish  
\ osilalari orqali bo 'iadigan suv sarl'i yig'indisidan iboral. Umumlashlirilgaii vodoprovod 
sislcnialarida bu suv sarl'iga yana xo 'jalik  maishiy hanida ishlab chiqarish zarurallari 
uchu.i islilaliladigan suv sarli liar.i qo 'sliiladi.



Ichki vodoprovcxi tam iog'ining suvni pastdan va yuqoridan tarqatish lurlari 
mavjud. Yuqoridan taratish turida magistral quvurlar yuqorigi texnik qavatda yoki t'errnalar 
o ra s id a g i b o 's h l iq d a  jo y la sh tir ila d i.  S u v n i p a s td a n  y u q o rig a  ta rq a tish  tu ri 
ckspluatatsiyada ishonchli va kcng tarqalgandir.

10.8. Islichilariii xavf'siz evakuatsiyu qilish

Kiitilmaganda va hirdan mavjud bi) lgan xavlli va/.iyatlarda (yong’in, portlash, 
avariya, ycrqim irlashi) korxonadan barcha ishlovchilarm Ic/da  va xavfsiz evakuatsiya 
q ilish  talab q ilinadi. Bunda odatda. evakuatsiya q ilish  c|isqa vaql ichida barcha 
ishlovchilami bino yoki xonadan taslu|ariga yo 'naltirish kcrak bo'ladi.

Xavlsi/.evakuatsiyaqilishda vaqt asosiy (tmil bo 'lib . barcha talablarana shundan 
kelib chiqadi. Uu talablar evakuatsiya yo'iaklarining u /unlig i. kengligi. ularning soni, 
qulayligi. joylashtirilishi va shuiiga o'xshashlardir.

F.ng u /o i| ish joylaridan exakuatsiya  esh ig ig ach a  bo 'Igan  m asofa ish lab  
chiqarishning toifasiga. binoning oMga chidam lilik darajasiga va uning necha qavalli 
ekanligiga bog‘li(|. Masalan. bir qavatli binolarda bu masofa 50-100 m, k o 'p  qavatli 
binolarda csa ni tashkil etadi.

Vcstibul. /inapoyalarning yoki tashi|ariga oiib chitjadigan koridorning xona 
eshigidaii u/.unhgi 25 m dan oshniasligi kcrak. Koridorlardan kamida ikkita evakuatsiya 
chiqish yo 'li fxi'lmog i kcrak.

Evakuatsiya iichun xi/niat qiladigan y o ’laklai. /inapoya m aydonchalarim ng 
kengligi hisohlab topiladi, lekm ular bir mclrdan. koridorlarnm g kengligi csa 1.4 ni dan 
kani ho'lmasligi kcrak. Marshlaming cm 1.4 m dan kam bo'lm asligi kcrak. M arshlarnmg 
eni l.().‘i-2.4 m, esiiiklarning cni 0.8-2.4 m bo 'lib  binotlan tashqarigaochilishi kcrak.

Evakuatsiya /inapoyalari kishilarni \ a \ l s i /  evakuatsiya c|ilinishini. ularm ng 
tartibli luirakatini. yong 'in  vaipidao 't o 'ch iruw hi qisnilarning erkin harakat ipia olishini 
ta'm inlash kcrak. Uu inat|sadda qurilgan /inapoya kataklari, odatda atrol'i yopiq va 
tabiiy yoriig'lik tushadigan qilib hamda yonmaydigan qurilisli materiallaridan ishlatilgan 
hokla quriladi.

Islilah ch iqarisli korxonalarm ing  y o n lan ich i b in o la n  uchun (m a 'im iriy . 
koiistruktorlik hyum si. maisliiy. iiniumiy ovqatlanish, tibbiy punkt va shuiiga o 'x shash ) 
yong'inga qarshi talablarda bclgilangandir.

Scxlardan evakuatsiya maqsadida chiqish eshik lan  ikkitadan kam bo'lm asligi 
kcrak. Hitta chiqish cshigi I'aiialgina sexdagi odam lar som 50 tatlan kam bo 'Igan  
holdagina Kt'lishi miimkin.

livakuautsiya yo 'laklan  (/inapoya kalaklan. yo 'laklar. Iill oldi m aydonchalanda 
pardo/lash ucluin yonuvchi malcriallar ishlatish ta qiqlanadi



10.9. Sanoat korxonalaridagi yonf>‘inni o‘chirishning ayrim  o‘ziga 
xos xususiyatlari

Harqanday obyektda yong'inni niuvalTaqiyatli o 'chirish uchun yong'inga qarshi 
kurashish ladbirlarini oldidan amalga oshirish katla aham iyatga egadir. Misol lariqasida 
O 'zbekistonda salmoqii o 'rin  egallagan to'qim achilik korxonalarini k o 'rib  chiqamiz. 
Ularnjng asosiy sexlarida tolali maleriallar bilan ta ’miiilaganlik 40-80 k g /n r, xom- 
ashyo va yarim m ahsulot om borlarida esa 180 kg/m ’ ni lashkil eladi.

T o 'q im ach ilik  korxonalarin ing  o 'z ig a  xosiigi shundan iboratk i, u iam ing 
k o 'p g in a  scx ia rid a . ay n iq sa  y ig iru v  I'abrikalarin ing  sex larid a  va to ’qu v ch ilik  
labrikalarining layyorlov sexlarida yonuvdian chang va m omiq ko’plab ajralib chiqib. 
mashina va apparatlar. qurilish konsiruksiyalari va kornrnunikatsiyalar usiida o 'tirib  
qoladi. Yong'in paytida bular orqali alanga juda tez larqaladi va xonalarning tutunga 
to 'lish iga olib keladi.

Alanganing o 'n a c h a  larqalish lezligi to 'qim achilik  korxonalarida 0,35-0.65 
m/min bo'lsa; chang va m omiq yuzalarga to'planib qolgan hollarda I -2 m/min ni lashkil 
etadi.Titilayotgan tolali m ateriallar bo'yiabalanganing tarqalish te/ligi yanaham  yiiqori, 
ya ’ni 7-8 m/min. Tajribalam ing ko'rsalishicha. to 'q im achilik  korxonalari scxiarida 
alanga m aydonining tarqalish tczhgi 8-12  m 2/m in ni lashkil ctadi.

To'qim achilik korxonalaridagi yong'inlarning xaraklerli xususiyatlaridan yana 
biri shundaki, yong 'inniiig  boshlanishida harorai lez ko 'tariladi va quyuq tutun ajralib 
chiqadi. Ana shii haro ra tn ing  tez ko 'larilish i va quyuq tutun, korxona ishchilari 
lomonidan yong 'inning bo.shlang'ich davrida o 'chirish imkonmi bcmiaydi. Shu bilan 
birga kish ilam i evakuatsiya  qilish  ishini, o 't  o 'ch irish  bo 'lim larin ing  I'aoliyatini 
qiymlashtiradi. Agar shu sharoilda o 'Ini o 'chirish bo 'y icha samarali tadbirlar /udiik 
bilan amalga oshirilm asa, yong 'in  tezda rivoilanib, katialashib kctadi.

B ularn ing  ham m asi korxonani y o n g 'in g a  qarshi liar tom onlam a, puxta 
layyorgarlik  k o 'rishga  m ajbur qiladi. Bu tayyorgarlikning asosiy sharllaridan biri 
yong 'inni o 'ch irish  bo 'y icha  lezkorlik bilan tuzilgan rcja ishlab chiqishdir.

vSharoiIni hisobga olgan holda. bo'lishi mumkin bo 'Igan eng murakkab yong'in 
ko 'zda tuliladi va lining a.sosida zarur vositalar va kishilar soni hisoblanib chiqiladi,

Tezkorlik bilan tuzilgan reja chizm a hamda main qism idan iboral bo 'ladi. 
C hizm a qism ida korxonaning asosiy ishlab chiqarish binosi va unga yonUoshgan 
yordarnchi binolar, y o 'lla r \ a  suv manbalari bilan birgalikdagi sxemasi ko'rsatiladi. 
Zarur bo 'lsa. ko 'p  qavalli biiiolarda har bir qavalnitig icjasi va uning qirqim i ilova 
qilinadi. Bu reja barcha zaruriy axborotlar bilan ta’minlanishi kcrak.



Bu rejada o ‘t o 'ch irish  uchun ishlatilishi m umkin b o ’Igan barcha suv m anbalan, 
ular bilan bino orasidagi masofalar ko'rsatilishi va o 't  o 'ch irish  bo 'litnlari qaysi suv 
manbasiga o ‘z nasoslarini o 'm atishi ham ko 'rsatilishi kerak.

Rejaning mam qism ida shu binonmg o 'z iga  xos xususiyatlari, yong 'in  paytida 
cxlamlami evakuatsiya qilish, moddiy boyliklami saqlab qolish. kelayotgan o 't  o 'ch irish  
bo'lim larining erkin harakat qilishlari va qutqaruv ishlanni anialga oshirish tadbirlari 
ko'rsatiladi. Rejada o 't  o 'chirish shtabiga korxona m a’muriyati vakillarini ja lb  qilish 
ko 'zda tutiladi. Bunda yong 'in  paytida o 't  o 'ch irish  shtabiga jalb qilingan bar bir rahbar 
nima qilishi aniq va to 'liq  yozib chiqiladi.

Sanoat korxonasining yong'in jihatidan xavl'sizligi korxona hududida binolar, 
avtomobil yo 'llari. tem ir yo'llarning to 'g 'r i  joylashiirilishiga, suv rezervuarlari, o 't  
o 'chiruvchilar deposining borligt hamda joylashuviga va shu kabilarga k o 'p  darajada 
bog 'liq . Korxonaning bosh rejasini loyihalashda hisobga olinadigan bu va boshqa 
talablam ing tegishli bobida belgilangan.

Korxonanmg bosh rejasida ishlabchiqarish binolari va inshootlam ingjoylashuvi 
shamol yo'nalishining guldastasiga asosan loyihalanadi.

Korxona hududi eng yaqiiulagi turarjoy dahasiga nisbatan sham olga teskan 
tom onda jo y la sh tir ila d i. Y ong'in  jiha tidan  eng  xavfli b ino va in sh o o tla r  ham  
korxonaning bosh rejasida shu nuqtai nazar asosida, b ino ham da inshootlarn ing  
guruhlanishini hisobga olib. i.shlab chiqari.shning lexnologik jarayoni va yong 'in  xavfi 
belgilaridan kelib chiqqan holda joylashtirilishi lozim.

Filla tortish korxonalarida pillalami uzoq vaqt saqlash muammosini xal qilish 
katta aham iyatga ega. M amlakatimizda pillalar a.sosan ravenukdan ishlangan 30 kg 
gacha sig 'iinli qoplarda saqlanadi. Bu om borxonalarning umumiy sig 'im i bir y o 'la  8 
oyga yetadigan niiqdordagi pillalam i saqlashga yetadigan bo 'lish i kerak. Keyingi 
y illa rda  p illa la r saq lanad igan  o m b o rx o n alar yon m ay d ig an  k o n stru k siy a la rd an . 
ustunlam ing to 'ri 6x18 m va ko'tarib turuvchi q ism lam ing balandligi 6 m bo 'lad igan  
qilib qurilmokda. Bunday omborxonaning um umiy saxni 5832 m% yoki y o 'lla r  bilan 
band bo'Igan maydonni ham hisobga olganda. om borxonaning I m- saxniga 103 kg 
pilla to 'g 'r i  keladi.

S aq lan ad ig an  ash y o larn ing  y o n g 'in  j ih a tid a n  x a v tlilig m i h iso b g a  o lib  
konstruksiyalam i tanlashda va omborxonalarni joylashtirishda om borxonaning Im- 
saxniga yonuvchi m oddalardan qancha m iqdorda to 'g 'r i  kelishi inobatga olinadi. Shu 
sababli korxonalaniing bosh rejasini loyihalashda om borxonalar uchun m axsus jo y la r 
airatilib, talab etilgan yong 'inga qarshi ma.sofalarga rioya qilinadi, om borxonaning 
o 'z i esa yong 'in  haqida avtom atik xabar beradigan va uni o 'ch iradigan vositalar bilan 
jihozlanadi.

Sanoat korxonasi bilan turarjoy va jam oat binolari orasida xavl'sizlik masol'asi V 
sinfga bulinadi: I sin f - ИХЮ m; II s in f- .500 m; III sin f - 300 m, IV sinl'-KK) m; V



sinf 50 111. Bu sinflar ajralib chiqadigan zararli om illarning turi va miqdorini hisobga 
olgan holda SaNPiN-(X)93-96 tomonidan bclgilangan. Ipakchilik sanoati korxonalari IV 
sinl'ga taaliuqli b o iib . unga ko 'ra  sanitariya-liimoya niintaqasining cni kaniida UK) m 
bo 'lishi kcrak.

lO-jadval.
Bino va inshootlaniing o4ga chidamlilik darajasiga bog'liq ravishda ularorasidagi 

yoiig 'ingaqarshi masofalar.
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q a r s h i  m a s o r a l a m i n g  k a l la - k i c l i i k i ig i .  m
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Y ong'in bir binodan boshqasiga tarqalishining oldini olish m aqsadida ularning 
o rasidayong 'inga qarshi m asofalarqoldiriladi. Bu m asofalam ing katta-kichikllgi ishlab 
chiqarishning yong'in jihatidan xavflilik toifasiga. binoning o 'tg a  chidamlilik darajasiga. 
binolam ing uzunligi ham da qavallari soniga va hokazolarga bog 'liq  ( 10-jadval).

Korxona hududida bino va inshootlarga o ‘t o 'ch irish  mashiiialari kcladigan y o ‘ 1 
ko 'zda  tutilgan bo 'lish i kcrak. Bino va inshootning cni 18 m gacha bo'Iganda bu yo'I 
binoning bir lomonida, 18 m dan katta bo'Iganda csa ikkala tomonida qurilishi lozim.

Qatnov bir tom onlam a bo 'Iganda yo 'llam ing cni kamida ,^.75 m, qalnov ikki 
tom onlam a bo 'Iganda esa kam ida 7,5 m bo'lishi kcrak. Korxona maydonidagi odamlar 
va m ashinalar yuradigan y o 'lak la r boshi berk, aylanm a yoki aralash bo 'lish i mumkin. 
Yo'Ining boshi berk bo 'Iganda uning oxirida o 't  o 'chiruvchi ma.shinalar burihshi uchim 
kam ida 10 ni radiusli burilish joylari yoki 12 va 12 m o 'lcham li m aydonchalar ko 'zda 
lutilishi lozim.

Y on g 'in g a  q arsh i d ev o rla r (b randm aucrlar) o 'tg a  ch idam lilik  chcgarasi 
kam ida 2,5 soat b o 'lg a n , b in o n in g  ham m a q iy in lik  b ilan  yonadigan  qisin larin i 
kesib o 'tad igan  yaxlit dcvordir. IJ binoning tom idan 60 sm va yon dcvoridan 30 
sm chiqib turadi. (45-raSm).
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45-rasm. Yong’inga qarshi devorlar.

Y ong'inga qarslii m intai|alar cni kam itla 6 m li yonm aydigan qoplam alar 
bd'laklaiidan bo 'lib . ular yonmaydigan tayanchlarga tayanib luradi va binoni butun 
uzunligi yoki cni bd 'y icha kcsib o ladi (46-rasm ). M intaqalarm ng uchlari vcrtikaliga
lo lqin shaklida isblanib. binoning liiinidan kam ida 0.7 m chiqarib qo 'y iladi. Y ong'inga 
qarsiii m im aqalarning ko'larib liiriivchi (lismlarinm g o 'lga  chidainlilik chcgarasi 2,5 
soaldan kam b o im a s lig i lo/.im. Tcxnologik jarayonning shart-sharo illariga  k o 'ra  
y o n g 'in g a  qarslii devorla r qurish tnunikin b o 'lm ag an  hollarda y o n g 'in g a  qarsh i 
niintaqalar qo 'llaniladi. Odaida alangamng bino ichiga kirishning oldini olish uchun 
yong'inga qarshi ininlaqalarda I'avvora o 'rnaliladi.



Yong'inga qarshi cshiklar iehki dcvorlardagi cshik o 'rinlari orqali bir scxdan 
boshqasiga tarqalishini cheklash uchun quriladi. Tuzilishiga ko 'ra  iilar Icz criydigan 
quin ishlab ketganida o ‘z-o ‘/.idan suriladigan yoki pastga tushadigan bo 'lishi niumkin. 
Ushbu cshiklar o 'tga  chidam lilik chcgarasi 1,2 soaldan kam b o ’lmagan. qiyinlik bilan 
yonadigan ashyiKJan layyorlanadi.

Yong’in chiqqanda odam lam i xavfsizcvakuatsiya qilish uchun ishlab chiqarish 
va yordamchi binolarda m axsus ehiqisb joylari ko’zda lutiladi. Evakuaision chiqish 
joylanga olib boruvchi. odam larning tcz va xavfsiz harakatiiii ta'm inlovclii yo'llar, 
y o 'la k la r , m aydonchalar. z ina lar. narvonlar, evak u au ls iy a  y o 'lla r i deb ataladi. 
Evakuatsion chiqish joylari shunday hisob bilan qurilishi kcrakki. ish o'rinlaridan lo 
binodan lashqariga chiqish joylarigacha bo'Igaii m asola xavfsiz bo 'ladigan. bunda 
odam lar harakatlanadigan y o 'lla r kcsishmaydigan yoki to 'qnash kclmaydigan bo'Isrn,

Yong'in chiqqanda odamlarni muvalTaqiyat bilan cvakuatsiya qilinishini uchun 
har bir xonaning yaxshi ko 'rin ib  luradigan joyiga cvakuatsiya rcjasi osib qo'yilishi. 
har b ir ishchi-xizmaichi bu rcjani bilishi kcrak.

10-bob uchun (>‘zlashtirish savollari.
1. Yong'inga ta ’rif  boring.
2. O 'z .R . da o 't  o 'ch irish  tizimi qanday tuzilgan.
3. Ishlab chiqanshning yong 'in  bo'yicha tasnifi.
4. O 'z.R . yong 'in  nazorai ta.shkiloilarining vazifalari.
5. Yonishning fizik-kim yoviy asoslari.
6 . Yonish fazalari va portlash chcgaralari.
7. Yong'inga qarshi kurash choralari.
8 . Portlash bo 'y icha  xonalarni guruhla.sh.
9. O 'tn i o 'ch irishda suvning qanday xususiyatlaridan foydalaniladi?
10. Ko'pik o 't  o 'ch iruvchi vosila sifatida.
11. Ko'pikli o 't  o 'ch irg ich . tuzilishi va ishlash prinsipi.
12. Karbonat kislotall o ’t o 'chirgich asbobi.
13. Havo - ko 'p ik li o 't  o 'ch irish  a.sbobi OVF-IO tu/ilishi va ishlash prinsipi.
14. Muqim va ko 'chm a o 't  o 'chirish vosilalari^
15. Avtoniatik o 't  o 'ch irish  vositalari.
16. O 't o 'chirishning dastlabki vositalari.
17. Mcxanizatsiyala.shgan o 't  o 'chirish vositalari.
18. Yong'in haqida xabar berish va aloqa vositalari.
19. T o 'qiinachilik  sanoati xom ashyolarini yong 'in  xavfi bo 'yicha bahola.sh.
20. Sanoat korxonalarining yong'inga qar.shi suv ta'm inoti.
21. O 't  o 'ch irishn ing  tashqi vodoprovod sistcmasi.
22. O 't o 'ch irishn ing  ichki vcxioprovtKl sistcmasi.



Ishchilami xavt'siz evakuaisiya qilish.
Texnologik jarayonlam ing yong'inm  o 'chirish bo 'yicha o 'z ig a  xos tomonlari.

10-bob u ch u n  tay an ch  ih o ra la r
Yonish, y o n g in  muhofazasi. yong 'in  xavfsizligi qoidalari, oksidlovchi, energiya 

im pulsi. chaqnash. chaqnash harorati. alangalanish. o 'z .-o 'zidan alangalanish, o ‘z- 
o 'zidan yonib kctish, yengil alangalanuvchi suyuqliklar. yonuvchan suyuqliklar. ponlash 
konseniratsiyasi, portlashning yuqorigi va paslki cheganilari, alanga olish manbalari. 
konstruksiyalam ingo'tga chidamlilik chcgarasi. texnologik jarayonlam ing yong'in  xavfi 
b o ’yicha toifalari. ishlab chiqarish xonalarining portlash xavfi bo 'y icha  sinllari, ishlab 
chiqari.sh xonalarining yong'in xavll bo 'y icha sinllari, dastlabki o 't  o 'ch irish  vosilalari, 
m cxanizalsiyalashgan o 't  o 'chirish vosilalari, avtom atik o 't  o 'ch irish  vositalan. o 't  
o 'chiruvchi asboblar. o 't  o 'chirish texnikasi. kimyoviy ko 'pik. ko 'p ikn ing  karraligi. 
karbonal kislola, havo-ko'pik o 't o'chitg[ichi. m uqim va ko 'china vositalar. sprinklar 
vadrenchcr kallaklari. suv nasoslar, nur va shleyt'aKK|a sistcmalari, yorug 'lik , tutun va 
harorai xabarlagichlari. ultratovush x ab arlag ich lan . tashqi va ichki vodoprovod 
sistcm alari. g idrant. suv minorasi, stcndlari. ichak. stvol. b randm auerlar. binolar 
orasidagi yong'in  xavl'sizligi masol'alari.



11 - BOB. HAYOTIY FAOI.IYAT XAVFSIZLIGINING TABIAT 
ASPEKTLARI

11.1. A trof-m uhit muhofazasinip}; ekulogik asoslari

M ustaqil O 'zbckiston Respiiblikasining rivojlanish sharoitida atrof-muhitni 
m u h o faza  q ilish , lab iiy  boylik larclan  oq ilo n a  I'oydalanish zam o n av iy  dolzarb  
m uam m olardan biriga aylandi. Bizning davlatimiz uchun milliy xavl'sizlik masalalari 
ekologik xavfsizlik va atrof-muhiini muhofaza qilish muammolari bilan bcvosita bog'hq 
ekanligini 1.A .K arim ov o 'z in in g  «O 'zbekiston  XXI asr b o 'sag 'a s id a . xavfsizhkka 
tahdid, barqarorlik shartlari va taraqqiyot kafolatlari» asarida chuqur tahlil q ilibo 'lgan . 
Tabiatni m uhofaza qihsh, odam  faoliyalining tabiatga salbiy la’sirini ogohhintirlsh, 
binobarin, qonunshunoshk. tashkiiiy, sanitariya-gigiyenik. m uhandis-texnik va boshqa 
biologik sistem aiarga antropogen ta ’sim i kamaytirish yoki ogohlantirish tadbirlari 
tuzishdan iborat.

M av jud  sharo il lan langan  yangilan ish  yoMining oddiy  em aslig in i, katta 
m uam m olar, qiyinchiliklar yo ’li ekanligini ko'rsaiadi. O 'zbekistonda yashab turgan 
barcha xalqiam ing hayotiy sharoitlarini ta’minlashga qaratilgan m aqsad va vazifalar 
qanday hal eliladi? Va eng dolzarb  qiyin m asalalardan biri bo 'lgan  barqarorlik va 
xavfsizligim izga bo 'lgan taxdidni yctarlicha tushunib yetayapm izm i? Bu tahdidlarga 
qarshi nima qo 'yaolam iz.jam iyatim izning izchil rivojlanishi va barqarorlik sharti bo'lib 
n im ax izm atq ilao lad i?

M illiy xavfsizhkka qarshi yashirin tahdidlami ko 'rib  chiqar ekanm iz. ekologik 
xavfsizlik va atrof-muhitni muhofaza qilish muammosi alohida e ’tiborga molikdir. Ochiq 
e ’tib o r e lish  kerakki, uzoq. y illa r m obaynida eski m a’m uriy-buyruqbozlik  tizimi 
sharoitida bu m uam m o bilan jidd iy  shug'ullanilm agan. A niqrog 'i, bu m uam m o ayrim 
jonkuyar olim lar uchungina ladqiqot manbai, o 'z  m am lakatlarining kelajagiga, tabiiy 
boyliklari saqlanib  qolishiga befarq qaram agan, bu xaqda qattiq tashvish chekkan 
odam lam ing csa ^Qalb nidosi» b o 'lib  kelgan.

Biroq, ularning vijdoniga, fuqarolik burchiga, nixoyat, aql-idrokiga da’vatlari 
to 'ra la sh ib  ketgan  sovet-partiya  am aldorlarin ing  sovuq. halto  ay tish  m um kinki, 
surbetlarcha loqaydligiga duch kelavergan. Bunga ajablanmasa ham bo’laveradi. Tabiiy 
va mineral xom -ashyo zaxiralaridan vaxshiylarcha, ekstensiv usulda, juda katta xarajatlar 
va isrofgarchilik bilan foydalanishga asoslangan sotsialistik xo 'jalik  yuritish tizimining



butun m ohiyaliga mamlakat ixtiyoridagi beqiyos boyliklarga avaylab m unosabatda 
boMish g 'oyasi butunlay yol cdi. Aksincba. boyliklardan bunday foydalanish ikki 
tu z u m n in g  iq tiso d iy  m u so b a q as id a  m am lak a in in g  a so s iy  d a s ta g i .  e k sp o rt  
im koniyatlarining negizi bo 'lib  keldi.

Iqtisodiyot rivojlantirishdagi bosh maqsad eksiensiv om illarga qaraiilgan edi. 
T ab iiyk i, bunday sharoitda yashirin  boylik lardan oq ilona f'oydalanishni tartibga 
soladigan, tabiatning, atrof-m uhitning him oya qilinishini kafolailaydigan biron-bir 
m e’yorlar va qoidalarga rioya qiiish haqida rap bo'lishi m umkin bam  em as edi. Tabiatni 
m uhofaza qiiish tadbirlariga arzimas darajada kam m ablag' ajratilar edi.

Asrlar tuiash kelgan pallada butun insoniyal, m am lakatim iz aholisi juda katta 
ekologik xavfga duch kelib qoldi. Buni sezmaslik, q o ‘1 qovushtirib o 'lirish  0 ‘z4)‘zini 
o 'lim g a  m axkum  elish bilan barobardir. A lsuski, hali k o 'p la r  ushbu m uam rnoga 
beparvolik va m as'uliyalsizlik bilan munosabatda bo'lmoqdalar.

Ekologik xavfsizlik muammosi allaqachonlar rnilliy va m intaqaviy doiradan 
cbiqib, butun insoniyatning umumiy m uam m osiga aylangan. Tabiat va inson o 'zaro  
m uayyan qonuniyatlar asosida m unosabatda boMadi. Bu qonuniyatlam i buzish o 'ng lab  
bo 'lrnas ekologik I'alokatlarga olib keladi.

A lsu sk i, bu ja ray o n la r  O 'z b e k is to n n i ham  ch etlab  o 'tm a y d i. Bu yerda 
m utaxassislarning baholashicha, juda  m urakkab, aytish m um kinki, xavfli vaziyat 
vujudga kelmoqda. Bunday vaziyat nimalardan iborat:

B irinchidan. yeming cheklanganligi va uning sil'at tarkibi paslligi bilan bog 'liq  
x a v f to ’xtovsizortibborm oqda. Markaziy O siyo sharo itidayerO llob  taoloning bebaho 
in’omidir. U tom m a’noda ixlamlami boqadi, kiyintiradi. Bevosita dehqonchilik bilan 
bog 'langan oilalardagina emas. balki m a’Ium b irtarzda qishloq xo 'jalig i bilan aloqador 
bareha tarm oqlar va uning ne 'm atlaridan baxram and bo 'layo tgan  farovon tunnush 
kechirishi uchun moddiy negiz yaraiadi. Ayni vaqtda yer ulkan ЬюуМк bo 'libgina qolmay, 
m am lakatning kelajagini bclgilab beradigan omil hamdir. Bu hoi O 'zbekistonda ayniqsa 
yaqqol namoyon bo'lm okda, ehunki yerning iqtisodiy va deinogral'ik vazil'asi yildan- 
yilga kuchayib bormocjda.

Respublikaning 447,4 m ing km- dan ortiq bo 'lgan  um um iy m aydonning atigi 
10% gina ekin maydonlarini tashkil qiladi. Ayni chog 'da O 'zbekistonni egallab turgan 
m aydonning ancha qismini Qoraqum. Q izilqum , Ustyurt kabi c h o ‘1 va yarim  ch o ‘1 
yerlar tashkil etadi. Ayniqsa, qishloq x o 'ja lik  m aqsadlarida foydalanilayotgan yer 
m aydonlariga to 'g 'ri keladigan demografik yuk hozim ing o ’zidayoq salmoqli. Markaziy 
Osiyo m amlakatlari orasida O 'zbekistonda aholining zichligi ayniqsa yuqori boMib,
I km- ga 5 1,4 kishi to 'g 'ri keladi, holbuki bu raqam  Q ozog 'istonda - 6,1; Q irg 'izistonda



- 9.4 ni tashkil etadi. Rcspublikamizda harbirodam gaO ,17 gektarekin m aydoni to ‘g ‘ri 

kelsa, Q o/.og 'istonda - 1.54; Q irg 'izistonda - 0.26; Ukrainada - 0.59; Rossiyada - 0.67 

gektarekin m aydoni to 'g 'ri keladi. Barcha aholining yaimidan ko‘prog‘i qishloq joyiarida 

yashayotganiigini hisobga olsak. dadii aytish mumkinki, bizning qishioqiarimizda insoniy 

zaxiralam ing nisbiy ortiqiigi emas, balki m utloq ortiqligi yaqqol ko 'zga lashlanadi.

Bizda aholining o 'sishi nisbatan yuqori b o iib , urbanizatsiya va hosildor yerlami 

shahariam ing rivqjlanishiga. uy-joy qurilishi. yangi korxonaiar, m uhandislik hamda 

transport kom m unikatsiyaiari tarm og'ini Ь аф о etishga ajratib bcrish jarayonlari jadal 

borm oqda. Shuni hisobga olsak, yaqin yillar ichida. hatto XXI - asrda yer zaxiralari 

bilan ta 'm inlanish  muammosi yanada keskinlashishi mumkin.

Yerlam ing tabiiy ravishda cho 'lg a  aylanishi yuqori darajada borayotganligi 

yctm aganidek, odam lam ing m unosabati tufayli cho 'lga aylanib borish jarayoni shiddat 

bilan davom  etayotganligi bu m uam m oni yanada kuchaytirmoqda. Ayni cho g 'd a  tabiiy 

m uhitning yom onlashuvi bilan birga, tuproq nurashi, sho'rianishi, yer osti va yer usti 

suvlam ing salhi pasayi.shi va boshqa hodisalar ro 'y  bermoqda.

Yerlam ing nihoyat darajada sho'rianganligi O 'zbekiston uchun ulkan ekologik 

muammodir. Yerlami ommaviy suratda o'zlashtirish. xatto sho’rlangan va melioratsiyaga 

yaroqsiz yirik-yirik. yaxlit m aydonlam i ishga solish ana shunga olib keldi. So 'nggi 50 

yil mobaynida sug'oriladigan yer maydoni 2,46 mln. gcktardan 4,28 mln gektarga yetgan. 

Faqat 1975-1985 yillar mobaynida I mln. gektarga yaqin ycrm aydonlario 'zlashtirilgan. 

1990 y ilga kelib  sug 'oriladigan yer m aydoni 1985 yildagiga qaraganda 1,5 baravar 

ko 'paygan.

Ekin m aydonlari tarkibida so 'nggi vaqtlarga (1990 yilga) qadar paxta deyarli 

75%  m aydonni egallagan edi. Dunyoning birorta ham mamlakatida paxta m onopoliyasi 

deyarli bu qadar yuqori darajaga ko'tarilm agandi. Bu hoi yem ing kuchsizlanishiga. 

tuproq  unum dorlig i pasayishiga, uning suv-fizikaviy  xossalari yom onlashuviga. 

luproqning buzilishi va nurlanishi jarayonlari ortishiga olib keladi.

O 'z b e k is to n d a  noorg an ik  m ineral o 'g 'i t la r ,  g e rb e ts id la r va  p es tits id la r  

qo 'llan ishi eng yuqori m e’yorlardan ham  o 'n iab  baravar ortiq edi. Ular tuprcxjni. daryo. 

k o 'l .  yer osti va ichim lik suvlarini ifloslantirdi. Bundan tashqari, yangi yerlardan 

foydalanishga zarur texnologiyalarga rioya qilinmadi. Hamma joyda paxta nazoratsiz



sug 'orildi. Tuproqning nami ko 'payib ketdi. Bu esa uning qayla sho 'rlanishiga olib 

keldi.

Tuproqning bar xil sanoat chiqindilari va m aishiy chiqindilari bilan shiddatli 

ifloslanishi real taxdid tug'dirm oqda. Turli kimyoviy vositalar, zararli m oddalar va 

mineral o ‘g ‘itlar, sanoat va qurilish materiallarini saqlash. tashish va ulardan foydalanish 

qoidalarining qo 'po l ravishda buzilishi yerning ifloslanisbiga olib kelmoqda. Undan 

samarali foydalanish imkoniyatlari cheklanmoqda.

Foydali qazilm alarni jadal qazib olish, k o 'p in ch a  ulam i qayta ishlasbning 

texnologik sxcmalari nomukarnmalligi ko 'p  m iqdorda ag 'darm alar, kul, shlak va boshqa 

m oddalar to 'planib qolisbiga olib kelmoqda. Bular dehqonchilik uchun yaroqii bo 'Igan 

yerlarni egallabgina qolmay, balki luproqni, yer osti va yer usti suvlarini, atm osfera 

bavosini itloslanlirisb manbalariga ham aylanmoqda. Respublika zararli chiqindilardan 

foydalanish sanoati esa hozircha yaratilgan emas.

0 ‘zbekiston hududida qattiq maishiy chiqindilar tashlanadigan 230 dan ortiq 

shahar va qishloq axlalxonalari mavjud. Ularga taxm inan 30 mln. m’ axlat to 'planadi. 

U lar asosan stixiyali ravishda. jo 'g 'ro fiy , geologik-gidrogeologik va boshqa shart- 

sh a ro itla rn i kom pleks o 'rg a n m a y  tu rib  tash k il c tilg an . U larga  q a ttiq  m aish iy  

ch iq ind ilarn i zararsizlan tirish  va k o 'm ib  tash lash  ib tido iy  u su llar b ilan  am alga 

oshirilmoqda. Ayniqsa, respublikaning yirik shaharlarida mai.shiy chiqindilarni ishlatish 

va zararsizlaniirish sohasida m urakkab vaziyat vujudga kclgan. Respublikada hali- 

hanu/. maishiy chiqindilarni sanoat usulida qayla ishlash masalasi xal qilinmagan. Yagona 

Toshkent maishiy chi(|indilar lajriba zavcxJi 1991 yildagina ishlay boshladi.

K adioakliv  iflo slan ish , ayn iqsa  ka tta  x a v f tu g ’dirm oqda . M ay lisoy  suv 

(Q irg 'i/iston) om borining qirqoqiari yoqasida 1944 yildan boshlab to 1964 yiigacha 

uran rudasini qayta ishla.sh chiqindilari ko'm ilgan. Hozirgi vaqtdaqoldiqlarsaqlanadigan 

23 ta joy mavjud. Bu yerlarda selni to 'sadigan to ‘g ‘onlam i m ahkam lash hamda ko 'chki 

xavfi bo'Igan joylardagi qiyaliklam ing m ustahkam ligini ta ’minla.sh lozim.

Navoiy viloyalidagi saqlanadigan joy  ham ekologik jihatdan xavfli ifloslantirish 

o 'ch o g 'i hisoblanadi. Bu yerdagi radioaktiv qumni sham ol uchirish xavfi bor.

vShu sababli O 'zbckistonda tabiatni m uhofaza qilishdagi g 'oya t m uhim  vazifa 

yerlam ingholatini yaxshilashdan, tuprcxjningilloslanishini kam aytirishbo 'y ichachora- 

tadbirlarm ajm uyini am algaoshirishdan iborat. Bu o 'n n d a  gapavvalo  labiiy zaxiralardan 

foydalanishni tubdan yaxshilash haqida borm oqda.



Ikkinchidan. O 'zbckistonningekologik xavfsizligi nuqtayi nazaridan qaraganda, 

SUV zaxiralarining, shu jiim ladan yer usti va yer osti suvlaming keskin taqchilligi ham da 

ifloslanganligi katta tashvish tug'dirm oqda. Respublikaning daryolari, kanallari, suv 

omborlari va flatto yer osti su vlari ham har taraflama inson faoliyati ta’siriga uchramoqda.

Sug'oriladigan hududlarda suv tabiatning bebaho in ’omidir. Buiun hayot suv 

bilan bog'liq. Zotan, suv tam om  bo 'lgan joyda hayot ham tugaydi. Shunday b o ‘lsa-da, 

Markaziy Osiyo suv zaxiralarijudacheklangan. Y iliga78 km ’ suv ksltiradigan Amudaryo 

va 36 km ’ suv keltiradigan Sirdaryo asosiy suv manbazlaridir. Hozirgi vaqtda xalq 

x o ‘ja l ig id a  O re l d e n g iz i h a v z a s in in g  b a rch a  suv z a x ira la r id a n  to 'l a - to 'k i s  

foydalanilmoqda.

Suv zaxiralarining sifati eng muhim muammolardan biridir. 60-yillardan boshlab 

M arkaziy O siyoda yangi yeriar keng ko 'lam da o 'zlashtirildi. Sanoat. chorvachilik 

komplekslari ekstensiv rivojiantirildi. Urbanizatslya kuchaydi. Kollektor zovur tizimlari 

qurildi ham dadaryosuvlari sug 'orish uchun muttassil yuqori hajm lardaolindi. Shu bois 

havzalardagi suvning sifati tobora yom onlasha bordi.

Daryo suvlarining ifloslanishi ekologiya-gigiyena va saniuiriya-epidcmiologiya 

vaziyatin i, ayniqsa, daryo iarn ing  quyi oq im iarida  yom oniashlirm oqda. Ikkinchi 

tomondan. daryo suvlari tarkibida tuziaming mavjudligi. Amudaryo, Sirdaryo. Ziiral'shon 

va boshqa daryoiarning deltaiarida luproqning sho'rianishi kuchaytirmoqda. Bu csa 

qo 'sh im cha m eiioratsiya ishlarini amalga oshirishda, zovur tizimlarini barpo etish va 

tuprcx), sho 'rini yuvishda yaqqol sezilmoqda.

0 ‘zbekiston va qo 'shn i m intaqalar sharoilida aholini sifath ichimhk suvi bilan 

la’m inlash alohida aham iyal kasb elm oqda. Aholi punkilarini odatdagi vixloprovod 

suvi bilan ta ’m inlash ko 'rsatkichi respublikada I'aqat keyingi besh yillikning o 'z id a  

taxm inan 1,5 baravar ortdi. Shunga qaramay, ushbu muammo dolzarbligicha 

qolmoqda. Ichimlik suv ta ’minoti manbalarintng ifloslanishi respublikada, Orol bo 'y icha 

kasallikka chalinishning yuqori darajasiga sabab bo'Im oqda.

Uchinchidan. Orol dengizining qunb borish xavfi g oyat keskin muammo, aytish 

m umkinki, m illiy kuH'at b o 'lib  qoldi. Orol dengizi muammosi uzoq, o 'tm ishga borib 

taqaladi. Lekin bu m uam m o so 'nggi o 'n  yilliklar mobaym da xavfli darajada ortdi. 

M arkaziy Osiyoning butun hududi bo 'y iab  sug 'orish tizimlarini jadal sur’atda qurish



ko ‘plab aholi punktlariga va sanoat korxonalariga suv berish barobanda keng ko iam dagi 

fojia - Orol halok bo'lishining sababiga ham aylandi,

Yaqin-yaqinlargacha cho'lu-saxhrolardan tortib olingan va sug 'orilgan yerlar 

haqida dabdaba bilan so'zlanardi. Ayni chog 'da  ana shu suv Oroldan torlib olinganligi, 

uni «jonsizlantiribqo’yilganligi» xayolga kelmasdi. Endilikda Orol bo 'y i ekologik kulfat 

hududiga aylandi.

Orol tangligi insoniyat tarihida eng yirik ekologik va gum anitar fojialardan 

biridir. Dengiz havzasida yashaydigan qariyb 35 mln. kishi uning ta ’sirida qoldi. Biz 

20-25 yil m obaynida Jahondagi eng yirik yopiq suv havzalaridan birining yo 'qo lib  

borishiga guvoh bolm oqdam iz. Biroq, bir aviodning k o 'z  o 'ng ida  butun bir dengiz 

halok bo 'lgan hoi hali ro 'y  bergan em as edi. 1911-1962 yillarda Orol dengizining sathi 

eng yuqori nuqtada bo 'lib . 53,4 m ni, suvning hajnii 1064 kin’ ni, suvning yuzasi 66 

ming km- ni va m inerallashuv darajasi bir lilr suvda 10-11 grammni tashkil etgan edi. 

Dengiz transport, baliq xo'jaligi, iqlim sharoiti jihatidan  katta aham iyatga ega bo 'lgan. 

Unga Sirdaryo va Aniudaryodan har yili deyarli 56 km ’ suv kelib quyilar edi.

1994 yilga kelib Orol dengizidagi suvning satxi 32,5 melrga, suv hajmi 400 km ’ 

dan kam roqda, suv yuzasin ing  m aydoni esa  32,5 km - ga tush ib  q o ld i, suvnm g 

mineralla.shuvi ikki baravarortdi.

Groining sathi 20 metr pasayishi natijasida u endi yaxlit dengiz em as, balki 

ikkita qoldiq ko'Iga aylanib qoldi. Uning sohillari 60-80km  ga chekindi. Am udaryo bilan 

Sirdaryoning dellalari jadal sur'a tlar bilan buzilib borm oqda. Dengizning suv qochgan 

tubi 4 mln. geklardan ortiqroq maydonda ko 'rin ib  qoldi. Natijada yana bilta «qo 'lbo la»  

qum li-sho'rhok sahroga ega bo 'ldiq Shamol Orol dengizining qurib qolgan tubidan tuz 

va chang-tuzonni yuzlab km larga uchirib ketm oqda.

Orol dengizining qurib borishi va shu jarayon tut'ayli orol bo 'y i m m taqasidagi 

tab iiy  m uhitning buzilish i eko log ik  fojia  s ifa tid a  baholanm oqda. C hang  va tuz  

bo 'ronlarining paydo bo 'lishi, I'aqat Orol b ti'y ida em as, balki dengizdan ancha nandagi 

bepoyon hududlarda yerlarning cho 'Iga aylanishi, iqlim  landshattning o 'zgarish i bular 

ana shu I'ojia oqibatlarining to 'liq  bo'Im agan ro 'y x a tid ir



Orol bo 'y ida dengizning qurib borishi munosabati bilan xalqaro, kcng ko'lam li 
aham iyaiga niolik bt)‘lgan ckologik, ijtMnoiy-iqtisodiy va demografik inuammolarning 
murakkab majmui vujudga keldi.

Orol dcngizining qurib bonshi va miniaqaning cho’lga aylanishi bilan bt>g'liq 
ekologik fojia bu havzada yashayotgan barcha xalqlaming dard alamidir.

M arkaziy O siyo davlatlari boshliqlarining 1993 yil mart oyida Q izilo 'rdada 
b o 'lib  (Vtgan uchrashuvi ana shu muammolarm xal qilish yo 'lidagi lurtki bo 'ld i. Bu 
uchrashuvda Orol dcngizi langligini xal etish yuzasidagi birgalikda harakat qilish 
to 'g 'ris id a  bitirn imzolandi. Orol dengizi muanimolari bo 'yicha Davlatlararo Kengash 
va uning ishchi organi - Ijroiya Q o’miiasi. shuningdck. Orolni qutqarish xalqaro fondi 
tashkil etildi. Markaziy O siyo respubllkalari davlal boshliqlarining 1994 yil yanvarida 
Nukus shahrida bt>4ib o 'lg an  ikkinchi uchrashuvvda Orol dengizi havzasidagi ekologik 
vaziyatni yaxshilash yuzasidan yaqin uch-besh yilga nw ljp llangan . mintaqani ijiinioiy- 
iqlisodiy rivojiantirishning aniq harakallar dasuiri tasdiqlandi. 1994 yil mart oyida 
T o sh xovuzda  b o 'lg a n  u ch inch i u ch rashuvda  D av latlararo  K engashning ushbu 
dastum ing bajarilishi haqidagi hisoboti tmglandi.

Orol m uam m osining butun keskinligini uni saqlab qolish yuzasidan kechiktirib 
bo 'lm aydigan chora-tadbirlar ko 'rish zarurligini tushungan holda. Markaziy Osiyo va 
m iniaqaning ilmiy jam oatchiligi, xalqaro tashkilollari 1995 yil 20 sentabrda Nukus 
shahrida Markaziy Osiyo davlatlari va xalqaro tashkilotlam ing Orol dengiz havzasini 
barqarorrivojlantirish muam m osi bo 'yicha Deklaratsiyasini qabul qildilar Dcklaratsiya 
barqaror rivojlanish qo idalarigaqat’iy amal qolishni'nazardatutadi v a e ’tibomi quyidagi 
g 'o y a t niuhim m uam m olam i hal qilishga qaratadi;

- qishloi) va o 'rm on  xo 'jaligining yanada inuvozanatli va ilmiy asoslangan 
tizim iga o 'tish ;

- SUV z ax ira la rid an  fo y d a lan ish n in g  tcjam li u su llarin i ishlab ch iq ish . 
su g 'o rish d a  va a tro l-m uhitn i m uhol'aza qilishda takom illashgan texnologiyalarni 
qo 'llash  vositasida irrigatsiyaning samaradorligini oshirish;

- m intaqaning tabiiy zaxiralarini boshqarish tizimini takomillashtirish.
Pirovard natijada Orol tangligi barqaror rivojlanish. bu mintaqada yashayotgan

odam larning turmush darajasining pasayib ketishiga yo 'l qo 'ym aslik . kelajakda yosh 
aviod uchun m unosib tuiTnushni ta ’m inlash tamoyillari asosida hal qilish b o ’yicha 
uzoq. muddatli strategiya va dastum i ishlab chiqish hamda ro 'yobga chiqarish zarur.

T o 'rtinch idan , havo b o ‘sh lig ‘ining ifloslanishi ham  respublikada ekologik  
xavfsizlikka solinayotgan tahdiddir.

M utaxassislam ing m a’lum otlarigaqaraganda. haryili respublikaning atmosl'era 
havosida4 mln. tonnaga yaqin zararli m otldalarqo'shilm oqda. Shulam ingyarm i uglerod



oksidiga to 'g 'ri kelacii. 15 foizni uglevodorod chiqindiiari, 14 loi/.ni ollingugurt qo 'sh  
oLsidi. 9 f'oizini azot oksidi. 8 foizini qatliq moddalar tashkil eladi va 4 Ibiziga yaqini 
o 'z iga  xos o ’tkir zaharli moddalarga to 'g 'r i  keladi.

Almosl'crada uglcrod yig 'indisining ko 'payib  borishi nalijasida o 'z iga  xos keng 
ko'kmidagi issiqxonacffckli vujudga kcladi. Oqibatda Ycr havosining o 'rtacha harorali 
orlib kctadi.

Arid m inlaqasida joy lashgan  O 'zb ck is to n  R cspub likasida  lez-lcz  chang  
bo'roniarini q o 'zg 'a lib  turuvclii. almosl'erani chang-lo '/.onga chulg'aluvchi Qoraqiim 
va Qizik|um sahrohiridok yirik labiiy manbaalar mavjud, So'nggi o 'n  yilliklar mobaynida 
Orol dcngi/.iiiing qurib borishi lul'ayli chang v a lu z  ko 'chadigan yana bir tabiiy m anba 
paydo bo'ldi.

SO-yillarning boshlarida qo 'shni Tojikision alum in zavodi ishga lushirilishi 
munosabali bilan Uzbokistoning Surxondaryo viioyatiga qarashli ko 'pkib tiim anlarida 
ekok)gik jihaldan tang ahvol vujudga kcldi. Zavod atmosl'craga k o 'p  niiqdorda Itorli 
vodorod. uglcrod oksid i. o ltingururt gazi. azot oksid lari ch iqarib  tash lam oqda. 
Vodiyning yuqori q isinida. Tojikiston O 'zb ck is to n  bilan chcgarasida joy lashgan  
zavodning chiqindiiari tog'dan vodiy toinonga csadigan shamol bilan undan uzoqlarga. 
asosan rcspublikaning chcgaradosh tumanlari - Surxondaryo viloyatining Sariosiyo. 
Uzun. Dcnov. Oltinsoy tumanlari hududiga tarqalmoqda.

11.2. Tabiat va jan liy a tn in д  o‘/a r o  im im is ib a lla rid a  
ekoloKik u sp c k tla r

Ekologiyaga solinayotgan xavl LIzlx'kiston uchun. iiniuman butun M arkaziy 
Osiyo mintakasi uchun nac|adar yiiqori ckanligini hisobga olgan holda hukum at va 
davlal atrof-muhitni himoya qilish. tabiiy zaxiralardan (Kjilona I'oydalanish m asalalariga 
juda katta c 'tilxir bcrmoqda. Atrof-muhitni muhol'a/.a i|ilishni ta 'm inlashga qaratilgan 
qonun hujjatlari (|abul qilindi. O 'zbckiston Rcspublikasining tabiatm m uhofaza qilish 
Ixirasidagi milliy tadbirlari bosh(|a davlatlar va xalqaro tashkilotlar bilan kcng va bar 

tomonlama hamkoiiik qilish ishi bilan q o 'sh ibo lib  borilm(X|da. Atrot'-muhitni m uhofaza 
qilish va tabialdan oqilona foydalanishning tiuli jihatlarini tartibga soluvchi ko 'p lab  

xilma-xil xalqaro shartnomalar va bitim lar tuzildi.
O 'zbckiston MDH davlat boshlii|larining 1992 yil X fcvralda inizolagan bitim ga 

m uvollq Kcngashning to 'la  liuquqli a 'zosidir. M D Il davlatlarim ng ana shu ckologiya 
Kcngashi doirasidagi hanikorligi a ’zo davlatlarning atrof-m uhitni m uhofaza qilish 
sohasida kclishib olingan. muvofiqiashtirilgan harakatlar qilish m aqsadini ko 'zlaydi.



Mozirgi paylda respublikada istiqbolga. ya'ni аиоГ-muhilm m uhol'azaqilish va 
labiiy zaxiralardan oqilona foydalanish bo 'y icha 2(K)5 yilgacha m o'ljallangan Davlal 

daslun ishlub diiqilgan. Tabialdan cxjilona foydalanish va uni muhol'aza qllish sobasidagi 
butun faoliyali ana shu dastur asosida tashkil clilgan. Daslurda rcspiiblika ckologik 

vaziyatni sog 'lom lash tirish , yirik shaharlar va sliahar aglom eratsiyalari kabilarda 
ekologik kcskinlikka barham  bcrish yoMlari belgilangan.

E k o lo g ik  x a v ts iz l ik n i  k u c h a y iir isb n in g  h o z irg i a so s iy  yo n a lisb la r l  
quyidagilardan iborat.

1. Tegishli icxnologiyalam i ishlab chiqish va joriy  qilish. Qislilo(| o 'rm on va 
boshqa xo 'iaiik  tam ioqiaridagi labiiy jarayonlarning kcskin buzilishiga olib kciadigan 
barcha zaharli kimyoviy m oddalarni qo 'iiash  iislidan qaltiq naznrat o'rnalish. Havo va 
SUV m uhitini insonning hayoliy laoliyali ucbun zararli yoki saibiy la 'sir cladigan 
moddakir bilan inoslantirishni to'xtali.sh.

Qisbloq xo 'jalik  ckinlarini. eng avvalo. g 'o ’zani sug’orishda suvni tcjaydigan 
texnologiyalarni kcng joriy d ish  nuihim ahamiyatga oga. Kollcklor zovur suvhirini 
daryolar va suv om borlanga  lashlashni tarlibga sohsh va oqava suvlanii chiqarib  
yuborishni baiamom lo ’xiaiish zarur.

Sanoat korxonalurida atnioslcraga. suv havzalariga va luproqda inoskmliruvchi 
ham da zararli m oddalarni tashlaganlik  uchun solinadigan m axsus soliqdan kcng 
foydalangan holda m a'suliyalni oshirish darker. IJIarda zamonavry. samarali lozalash 
qurilm alari tizininii |oriy t'lish kcrak. B oshlang'ich xom -ashyodan layyor. pirovard 
mahsulol olgunga qadar koniplcks loydalanishga imkon bcradigan yangi. zamonaviy. 
ckologik jihaldan sarnarali uskunalam i o 'rnalish lozim.

2. Qayta liklanadigan zaxiralarm qayia ishlab chiqarishning labiiy ravishda 
kengayishini la'm inlangan hanida qayia liklanmaydigan zaxiralarni qal'iy mczon asosida 

is'icm ol qilgan holda labiiy zaxiralarning hamm a lurlaridan oqilona foydalanish darkor.

Rospublikaning foydali qazilmalaridan oqilona foydalanish - dolzarb masala. 

U atrof-m uhilm  m uhofaza qolishning bosh ornillandan biridir. Foydali qazilmalam i 

olish va qayia ishlash chog 'idu  kaila isrofgarchiliklarga yo 'l q o ’yilmcKjda. Boshlang'ich 

xom ashytxlan to 'liq  loydalaiim aslik hollari mavjud. Eskirgan uskunalami almashlirish. 

yangi icxnologiyalam i jo riy  d ish , ayrim  sexlar. uchasikalar va bulun boshli zavodlam i 

rckonstruksiyalash asosida foydali qazilmalam i sanoat usulida yanada to 'lii| va oqilona 

qazib  o lish  m uhim  vazifa  b o 'l ib  luribdi. A lrof-m uhilni m uhofaza qilish nuqlayi 

nazan d an  qaraganda, lo g '-k o n  sanoalin ing  chiq indilarin i o 'z la sh lirishn i yanada



kcngaylirish hamda buzilgan yerlami qayta yaroqli holga keltirish muhim aham iyatga 
egabo 'ladi.

3, Kalla liududlarda tabiiy sharoiilarni labiiy zaxiralardan samarali va kom pleks 
toydalanishni ta'm inlaydigan darajada aniq m aqsadga qaratilgan, ilmiy asoslangan 
larzda o 'zgarlirish  (daryolar oqim ini tartibga solish ham da suvlarni bir havzadan  
ikkinchisiga tashlash. yerning nam ini qoch irish , suv  ch iq a rish  tad b irla rin i va 

bosliqalarni amalga oshirish) lozim.
4, Jonli labiatning butun tabiiy genol'ondini niadaniy ckinlar va hayvonlam ing 

yangi kirlarini ko'paylirish hisobiga boshlangieb baza sif'alida saqlab qoiish kerak.
5 Shaharsozlik vatum anlam i rcjalashtinshning ilm iy asoskmgan, bozirgi zam on 

urbanizatsiyasimng barcha salbiy oqibatlarini b an ara f eiadigan tizimini joriy  etisb y o 'li 
bilan shaharlarda va boshqa aholi pimktlarida abolining yasbashi uchun quiay sharoit 
yaralish zarur.

6 . Ekologik k u lla ila r ch eg a ra  b ilm aslig in i n a za rd a  tu tg an  ho ld a  Ja h o n  
jamoaichiligi c 'libonni mintaqaning m uam m olariga qaratisb lozim. Orol m uam m osi 
biigimgi kunda chinakam keng ko 'lam li. butun sayyoram izga daxldor muamrrio b o 'l ib  
qolganligi. uning la'siri hozirning o 'z idayoq  bioiogik m uvozanatni buzayotganligini. 
bcpoyoii liududlarda aholining gcnot'ondiga halokatli ta 's ir ko 'rsatayotganligini nazarda 
tutish lozim.

Xalqaro tuzilmalarnmg zaxiralari. imkoniyatlari va invcstitsiyalarini ana sbu 

muammolarni xal qilisligajalbetisb -birincbi darajali vazil'alar.
Atrof'-rnuhilni muliofazaiplish borasidagi yuqorida lilgaolingan la'sircban chora- 

tadb irlarm  ro 'y o b g a  chiqarish  yaq in  vaqi ich idayoq  o ld in g i liz im la rv d an  y o sh  
rcspublikaga mcros bo 'lib  qolgan ckologiya sohasidagi k o 'p g in a  illallar, kam chilik lar 
va xatolami banaraf clish iinkoniyalini yuzaga kclliradi. Shuningdck, kcng ko 'lam d ag i 
ekologik langlik lahdidini barham toptirish. rcspublika abolisi uchun. jism onan  so g 'lo m  
yosh aviodning dunyoga kelishi va rivojlanishi uchun zarur shart-sharoillar ham d a  

ckologiya jihalidan musalTo hayotiy m uhil yaralish im konini bcradi.

11.3. Tabiatni huquqiy  m uholazalash  qonunchiligi

XXI asrda insoniyat o ldida o ‘la m uhim  va ulkan m uam m olar paydo b o 'lad i. 
Yerda hayolning boMishi ularni xal qilishga bog 'liq . Bu m uam m olar tabiiy m uh itn ing  
o 'zgarishi. biosl'eranmg illoslanishi. xom ashyo. encrgctika va oziq-ovqatlar krizislari 
bilan bog'liq.



O 'z in ing  yashashi uchun tabiiy m uhitga moslashadigan hayvonlardan farqii 

o 'laroq . inson o 'z in in g  yashashi uchun tabiatga faol aralashib, muhitni o 'zgartiradi va u 

bilan m unosabatda bo 'Iish  uchun yangi shakllam i yaratadi.

O 'zbek istonda tabiatni m uhofaza qihsh jam iyati 1962 yil mart oyida tashkil 

e tilgan . S u rx o n d ary o  v iloyat boMimi 10 avgust 1962 y ilda tuzilgan. 1978 yilda 

G idrom eteorologiya va tabiiy m uhit nazorati Davlat qo'm itasi tuzilgan. 1990 yil 20 

iyunda O 'zbekiston tabiatni m uhofaza qilish davlat qo'm itasiga aylantirildi.

Agar Yerda cxlamlar soni bir necha million miqdorda qolsa edi, ulaming yashashi 

uchun tab ia tga  k o 'rsa tg an  zarari ham  kam  ta ’sir qilgan boMardi. B iroq, b izning 

planetam izda eram izning uchinchi m ing yiliigiga ahoiining o 'sishi demografik portlash 

darajasiga keldi; eram izdan avval 3.10^ kishi boMgan boMsa, X ll asrda бООхЮ'' kishi 

1976 y ild a  4x10'* k ish i, 2000  y ilg a  6 ,0 .10 '' kishi b o 'ld i. Bunday holat k ish ilik  

jam iyatin ing yashash shart)itini va tabiatni o ’zgartirishga keskin turtki bo'ladi.

A h o lisi 1 m ln . k ish i b o 'lg a n  zam onav iy  shaharning m assa va en erg iya  

alm ashinuvini k o 'r ib  chiqam iz. Shaharning sutkalik umumiy chiqindisi 1000 tonnani, 

yiliga 183-10* tonnani tashkil etadi. Aholisi 310^ va 11-10* kishi bo 'lgan shaharlar ham 

bor. Shaharlam ing k o ’payishi va doim iy o 's ib  boruvchi shaharlar aholisi insoniyat va 

tabiat o 'rtasidag i qaram a-qarshilikning chuqurlashishiga olib keladi. Bu xavfsirashlar 

xom -ashyo (oxirgi 25 yilda odam iar butun insoniyat tarixi davomida ishlatilgan xom- 

ashyo m iqdoriga teng xom  ashyodan foydalanilgan), energetik resurslar (iiel't va gaz 

tutash arafasida, dunyoning yirik daryolarida qurilgan elektrostansiyalar energiyaga 

b o 'lg an  extiyojni qondira olm aydi), oziq-ovqat mahsulotlari (masalan. oxirgi 100 yil 

ichida Yer aholisi 2 ,6  m arta, qishloq x o 'ja lik  ishlab chiqarishi-atigi 2,2 marta oshdi, yer 

sharida 500-10* kishi, shu jum ladan 200-10*bolaochlikda kun kechiradi) tanqisligi bilan 

asoslangan.

Yerda inson hukm ronlik qilgan davrdan beri kishilarning nafas olishi uchun 

zarur boMgan kislorod ajratib chiqaradigan yerning «o'pkasi» hisoblangan o ’rm onning 

2/3 qism i nobud qilindi. 200 turdagi hayvonlar va parrandalarqirib  tashlandi. qishloq 

x o 'ja lig i uchun yaroq li boMgan 20%  yer m aydoni erroziyaga duchor bo 'ld i. Sanoati 

rivojlangan m am lakatla rda  m ineral va energetik  resurslar, chuchuk suv va havoda 

kislorod tanqisligi sezilm oqda. Sanoat va transportning. energeiikaning rivojlanishi, 

q ishloq xo 'ja lig in i sanoat asosiga o 'tk az ish  va kimyolashtirish airot'-muhitni yangi.



ilgari nonia’Ium m oddalar bilan itloslanishigaolib kcladi. bulam ing hainmasr insonning 

uning yashash muhiti bilan vujudga kelgan ckologik akxiasining buzilish xavfini lug'diradi.

Huquqni saqlasli chegaralari ichki va lashqiga bo'linadi. Hiiquqiy hiniDyalashning 

ichki chcgaralari tabiiy diinytxlan ijlimoiy dunyoga o ’lgan tabial eleinenllariga: foydali 

qa/.ilmalar, suv havzalaridaii olingan suv, qazilgan luproq, otilgan hayvonlar. qushlar va 

boshqalar. Slui obyekllar uchun insonning tabial bilan aloqasi u/.iladi. ulami lovar moddiy 

boyliklarga o 'lka/ad i.

Huqiiqiy himoyaning lashqi chcgaralari odam lar yashaydigan yer tabiati. shu 

juniladan o 'zida Yeming ta’sirini sezadigan va (xiarnning yashash m uhili holatiga ta 's ir  

ko'rsaladigan (ituisalan, Yerning su'niy yo 'ldoshlarini. kosmik havo kenialarim  uchirish 

paylidagi luxlisalar) yer atrofidagi bt)'shliqni tashkil eladi.

Hiiquciiy himoyalashning tabiiy obyekllan milliy, xalqaro, regional va globalga 

bo'linadi.

Tabialni saqlash qonunchiligiga asosan saqlashning tabiiy obyektlariga yer, iming 

Ixiyliklari. suv. o 'rrnon. hayvonot diinyosi. atm osfera havosi kiradi. B ulam ing ham inasi 

inson yashashi uchiin tabiiy muhit bo 'lgan biosferani tashkil etadi.

O 'zbekistondaatrol'-muhitni him oyaqilishning huc|uqiy asoslari-tabiatni saqlash 

hiiquqiy m e'yorlaridan, y a ’ni qonunlardan va qonun m oxiyatiga ega b o 'lg an  aktlardan 

iborat.

Atrof muhit holati yangi texnologiyalar va mashinalar yaratu vchilandan ekologiya 

m asalalariga e ’tiborni talab qiladi. Mar qanday texnik yechim  texnik va iq tisodiy  

shartlarnigina emas, balki ekologik aspektlam i ham  hisobga olgan holda qabul q ilinadi. 

L oyihav iy  y ech im la r a lb a tta  eko log ik  e k sp e rtiz a d a n  o 'lk a z i lish i  k e rak , y an g i 

yaratilayotgan texnologikjarayonlar. m ashina-uskunalar va m ateriallar ulami jo riyc tishda  

xalq xo'jalik samarasi bilan bir qatorda yuqori ekologik xavfsizlik darajasini ta ’m inlashi 

kerak.

Atrof m uhitning huquqiy me’yorlari turlaridan biri - qonun kuc'higaega b o 'lg an  

texnik ine'yorlar va .standartlardir (masalan, SanPin 0066-93. «Aholi punktlarida havo 

silatini nazorat qilish qoidalari»; GOST 17.0. .04-90. «Sanoat korxonasining ekologik  

pasporii»).



S o g ’liqni saqlash vazirligi tomonidan aholi punkllarida atm osfera havosini 

ifloslantiruvchi m oddalarchegaraviy  yo 'l qo’yiladigan konsentratsiyasining sanilanya 

m e’yorlari tasdiqlangan. aholi piinktlaridagi atmosl'era havosini itloslantiruvchi moddalami 

aniqlash usullari ishlab chiqilgan, lurarjoy uylan qurihshlarida yo 'l qo'yiladigan shovqin 

darajasi qiyniatlari, lurar jo y  qurilish lari hududida infratovush va past chasto tah  

shovqinning y o i  q o ’yiladigan darajasi belgilangan. Gidrometerologiya va tabiiy muhitni 

n azo ra t q ilish  b o 'y ic h a  d av la t q o 'm ila s i qiiy idagilarn i ish lab  chiqqan: H avoni 

m uhofazalash  ch o ra-iad b iriarin i kelishish. ekspertizadan o 'tk az ish  va loyihaviy 

ycchim lar bo 'y icha atm osleradagi ifloslanliruvchi m oddalarchiqarishga ruxsatnomalar 

b e n sh  to 'g 'n s id a g i yo 'riq n o m a, korxonalarning atmosl'era chiqindilaridagi zararli 

m oddalar konsentratsiyasini hisoblash metodikasi, «Noqulay meteorologik sharoitlarda 

c h iq in d i la rn i  la r t ib g a  s o lis h » , a tm o sfe ra n in g  i l 'lo s la n ish in i h iso b la s h n in g  

unifikatsiyalashgan dasluri (ekolog - 1992 yil. SNII proyekl).

Respublikada tabiatni niuholazalash. labiiy resurslardan ratsional foydalanish 

va qay ta  ishlab chikarish b o ’yicha butun m as'uliyat Davlat tabiatni m uhofazalash 

q o ’m itasiga yuklatiladi.

O ’zbekiston tabiatni m uhofazalash qo'm itasi qoshida atrofii m uhofaza qilish 

m uarnm olarini chuqur tahlil qilish va ularni hal etish b o ’yicha tavsiyalar ishlab chiqish 

uchun olinilar. jam oat va davlat arboblaridan iborat jam oatchilik kengashi tashkil etilgan.

Davlat q o ’m itasining asosiy vazifalari quyidagilardan iborat:

1. A trof m uhitning holati va foydalanish ustidan davlat nazorati, shu jum ladan, 

tabiatni m uhofazalash m e'yorlarin i buzuvchi sanoat obyoktlarini qurish va ishlatishni 

m an etish huquqi berilgan.

2. Vazirliklar va idoralar faoliyatini m uvofiqlashtirish. tabiatdan foydalanish 

sohasida yagona ilm iy-texnik siyosat ishlab chiqish va o ’tkazish.

3. Ekologik m e'yortiv lar, qoidalar va standartlami tasdiqiash.

4. Yangi texnika va texnologiya. shuningdek korxonalar qurilisli loyihalari va 

rekonstruksiyasi b o ’yicha davlat ekologik ekspertizasini o ’tkazish.

5. M oddalam i a tm osferaga chiqarishga, chiqindilarni y o ’qotishga. suvdan 

foydalanishga. atm osfera havosini ishlatishga, Yerlarni ajratishga, aholini ekologiya 

b o ’yicha tarbiyalashca ruxsatnom alar berish.



6. Tabiaini inuhofazalash bo'yicha xalqaro hamkorlikiii rejalashtirish va am alga 

oshirish .

Tabiaini muhofaza qilish qonunini buzganlik uchun quyidagi choralam i qoMlash 

k o 'z d a  tutilgan:

- mcxliiiy-labiatni muhol'aza qilish qonunini buzgan shaxslarga jarim a solish:

- m a'niiiriy -  ogohlaniirish, yelkazilgan ziyonni bartaraf etish, m a’Ium bir 

lurdagi faoliyat bilan shug’ullanishdan m axrani ctish;

- jinoiy javobgarlik - O 'zbckiston R cspubiikasining Jinoyat kodeksi bilan 

lartibga solinadi (1.4.8 yilgacha ozodlikdan m ahrum  qilish). Tabiatni m uhofazalash 

qo n u n in i buzganlik uchun javobgarlik  tabiatni m uhofaza  q ilish  qonunini buzish  

oqiballari va tabiiy m uhitga zarar yetkazishdan iborat b o 'lib . aybdorlarga nisbatan 

m ajburiy choralar ko'riladi.

11.4. A tn iosreran i h im oya qilish

Ycr kutrasini o 'rab  olgan havo qoplami atm osfera dcyilib. Ycming landshafti 

hayolitia juda muhim vazifani bajaradi. Atmosfera Yeniing tirik organizm larini lurli 

ultrabi nafsha nurlaridan saqlaydi. Agar atm osfera bo 'Im aganda edi. unda yer yuzasi 

kechqurun - 100° .sovib, kunduzi IOO"C isib kctgan b o 'la re d i. Faqat atm osfera lufayli 

Yerda hayot m avjud. aks holda u oy singari hayotsiz  boMib q o lar edi. A tm osfera 

tabiatn ing eng muhim elementlaridan biri bo 'lib , tirik organizm ning ya.shashi uchun juda 

ham zarurdir. Har bir kishi bir sutkada I kg ovqat, 2 I suv i.ste’mol qilsa, nafas organlari 

orqali 25  kg havoni yuladi. Toza havo, shuningdek, o ’sim lik, hayvonlar va qishloq 

x o 'ja lik  ekinlari uchun ham zarur. A tm osfera havosi ha r xil gazlarn ing  m exanik  

aralashinasidan iborat: azot - 78%, kislorod 21% , argon - O.W% va karbonat angidrid 

-0.0.'̂ % dan iborat.

Ycming sun’iy yo'ldoshlari, raketalar va kosm onavtlam ing m a'Ium otiga k o 'ra  

atm osferaning 1(X) km baland qism ida ham uning tarkibida suv bug 'lari. azot, azon. 

am m iak , vodorod. geliy. neon, kseon, krcpton gazlaridan  iborat. 1000-2000 km 

balandlikda atmosfera asosan kislorod va azotdan. undan yuqorida - 2МЮ km  gacha 

Ixi'Igan qismida geliy gazi va 2.500 km dan yuqorida eng yengil gaz vodorcxldan iborat. 

A tm osferaning itioslani.shi deganda uning tarkibida tabiiy holda har xil gazlar, qattiq



zarrachalar, chaiiglar. radioakliv changlar. luz zarrachalari, suv biig'lari va b.q. 47- 

rasmda atmosferani iOoslovchi om illar ko'rsatilgan.

AQ SH  da alm oslera havosining inoslanishida Iransporuiing xissasi (iO'/i. sanoat 

xissasi esa 17% b o isa , lES da sanoalning xissasi ЫУ/г nl, iransport \У /(  in lashkil 

eladi. Nyu-York. L os-A n je les. Tokio shahaiiai ida aim oslcra liavosinmg illoslaiiishida 

avlom obillar liissasi ЩУА ga yetadi.

AQSH olinilarining m a'Ium ollariga ko 'ra  "Shall" kosmik apparalm i orbilaga 

chiqargan rakcta atmosl'craning yuqori c|allamiga 3(X)t aluniiniy oksiilini, o q  porosliokka 

o 'xshash  modda chiqargan.

Fransryadagi birgina “ ElcklrlsitL'd f'rans" lESida bir oyda 5I()()() 1 k o 'm ir 

yoqiladi. oqibatda har kuni stansiya rm i'rilandan 33 I sull'id angidrid ga/.i. 250 I knl va 

qurum  havoga chiqadi. M asalan, I t cho 'yan ro ’da.sini ajratib olish u th iin  150 n i'. I I 

po 'lal olish uchun 35-70 m '. 1 l alsctelin olish uchun 36(H) m ’ kislorod sarllanadi.

Atniosl'oraning illoslanishida log'-kon sanoati. iTiarshiy-konimunal xo'jaligi ham 

ishlirok ciadi. Toshkent shahnda sulkada 20 mln. m’ ishlangan, illos va turkibida (Л'У<) 

C 0 2  bo 'lgan havo atmosl'craga chiqariladi.

Tovhkent shahrining(aholisi 2.5 m ln)birsutka ichidaqabul qilibolu vchi moddalar 

va aim osfcraga chiqariluvchi m oddalar, ga/.lar. 48-rasm da kellirilgan . 15MT ning 

m a'k im oliga k o 'ra . hozirdunyoda yiliga sigaret chekilishi natijasida atm osl'eraga 10.51 

kadmiy, 14,8 t q o 'rg 'o sh in . 48,4 t mis, 203,5 I rux, 966 I marganes va boshqa zararli 

moddalar chiqariladi.

A tm oslera havosining inson organizmiga ta ’siri. Bir kishi o 'riach a  bir kccha- 

kunduzda 25 kg havo bilan nafas oladi. Havo tarkibidagi zararli chang. qurum  va zararli 

gazlar kishi organizm ida to 'planaveradi va oqibatda har xil kasalliklam i: astma, ko 'z  

kasali, jig a r  sirrozi. qon bosim i, rak, bronxit. o 'p k a  kasalligi, y o 'ta l  kasallarining 

k o 'p ay is liig a  sab ab  b o 'la d i, nafas o lish  yo 'lla rin i. yurak qon to m iri sistcm asin i 

shikastlaydi. A gar havoda oltingugurt oksidi ko‘p to 'p lanib  qolsa odam larda bronxit.



gastrit, 0‘pka kasalliklarini vujudga keltiradi. Uglerod oksidining havoda ko'payishi 

natijasida kishi organizmida gcmoglobin kamayadi, yurak, qon-tomir sislemalari buziladi, 

atcroskleroz kasalligi ko'payadi. bosh aylanadi, yurak icz urib. uyku buziladi, odam 

tajang bo'libqoladi. Respublikamizda atmosferaning ifloslanishi tul'ayli: bronxit. asima. 

rak, o ’pka kasalliklari ko'payib, lug'ilayotgan bolalar oMimi ko‘p va bir qismi esa 

dcfekt bllan tug'ilmoqda.

Atmosfera ifloslanishining suvga la ’siri. Aim osferaning changlar. qurumlar, 

tutunlar. qaitiq zarrachalar va zahaiii gazlar bilan illoslanishi sayyoramiz suv rcsurslariga 

ham salbiy la’sir ko'rsatadi. Naiijada Respublikamiz daryo suvlarining sif'ati pasayib, 

ichim hk sifatida foydalanish davlal slandartiga to 'g 'r i kclmay qolayapti.



Almosfera illoslanishining o'simliklarga la'siri - o'simliklami vaqishloq xo 'jalik  

ekinlarmi m c'yorl o 'sish iga salbiy ta'sir ko'rsatadi. Ollingugurt gazi. xlor. uglevixlorod 

birikmalari. margjmush, surma, ftor yana qaytib Yer yuzasidagi o'sim lik barglariga. 

tuproq va suv orqali esa ildizigao'tadi, o'sinilikkir zaharlanib, ularda modda va energiya 

almashinishi buziladi. o 'sim liklar kasallanadi, quriy boshlaydi, qishloq xo 'ja lik  ekinlari 

va mevali daraxllar kam hosilli btVladi. Misol:

Tursunzoda shaxridagi aluminiy zavodidan chiqayotgan zaharli gazlarning 

la'sirida Surxondaryo vohasidagi bog' va uzumzorlarning, Dashnobod anorining 

mcvasini sit'atini pasaytirib. kam hosilli bo’lib qurib kelayapli.

A m io sleran in g  iflo slan ish i hayvonlarga ham salbiy  la ’sir etib , ularning 

zaharlanishiga, ba'zan osa nobud bo'llshiga sabab bolmcx^da. Hayvonlar idos atmosfcra 

havosidan nal'as olganda uning organizmida zaharli gazlar va changlar - ftor. molibdcn. 

ko'rg'oshin va surma elcrnenllari y ig'ilib. so ’ngra uni kasallanib, o'lishiga sabab boMadi.

A lm osfera illoslanishining iqtisodiy zararlarini quyidagi gunihlarga bo'lish 

mumkin:

a) Almosferaning ifloslanishi tufayli matcriallaming ycmirilishi va korroziyaga 

uchrashi (binolar, inshootlar, m etallar yem iriladi, kiyim -kechak, gazm ollarning 

bo'yoqlari buziladi, qadimiy tarixiy yodgorliklar nuraydi).

b)A lm osfera havosining illoslanishi korxona asbob-uskunalariningkapiial 

remonligacha foydalanish muddatini o 'rta hisobda 1.5 barobar kamayliradi.

v) A lm osferaning illoslanishi nalijasida juda ko‘p o g 'ir  kasalliklar 

vujudga kelmoqda, odam lar jism oniy va ruhiy kasalliklarga uchramoqda. achchii| 

luman (sm og) dan ko'p lab odamlar kasal bolm oqda.

g) Alm osfera havosining illoslanishidan qishloq x o ’ja lik  ekinlari ham kaiia 

zarar ko'radi.

d) A tm osferanm g illoslanishi nalijasida vujudga kelgan achchiq lulundan 

aviom obillarning yurishi, sam olyotlaming uchishi qiyinlashib, juda k o ‘p avariyalar 

boMadi.

ye) Alm osferaning ifloslanishi yarim o'tkazgiehlar juda aniq, priborlar, vaksma 

va anlibioliklar ishlab chlqarishni juda qiyinlashlirib yubormoqda. Chunkiuiar 

faqai loza havoli rayonlarda ishlab chiqariladi.



j)Zavod va fabrikalardan chiqadigan almosfcrani ifloslovchi liarxil gazlar. semcnt 

changlari. rux. qo'rg'oshin. qalay. ftor. molibdcn juda qimmatli xom ashyolar hisoblanadi. 

ko'pchiligi bekorga alniosfcraga chiqib ketmoqda. Agar ulami maxsus inshoollar qurilib, 

ushlab qolinsa, u taqdirda birinchidan almosfera kani ifloslanadi. ikkinchidan esa bchuda 

sarf boMayotgan xom ashyo iqtisod qilinib qoladi.

Atmosl'era o ‘z -o ‘zini labiiy to/.alash xususiyatiga ega. Ulardagi yog'inlar iflos 

moddalarni yutadi. sham ollar havodagi ifloslovchi moddalariii uchirib, bir joyda 

to planishga yo ‘ 1 qo'ymaydi, luproqda yoki suv yuzasiga tushgan iflos moddalar esa 

rcaksiyagakiradi va(X]ibatda neylrallashibqoladi. Lekin sanoat. ayniqsa yoqilg'i sanoati 

taraqiy ctgan. transport rivojlangan, qishkxj xo 'jaligi mashinalashgan va kimyolashgan, 

alio lin ing  k o 'p ay ib , urbanizatsiya ja ray o n i ku ch ayayotgan b izn ing asrim izd a 

atmosfcraning sun'iy inoslanishi tabiiy lozalanishga nisbatan iistunlik qilmoqda.

Shu sababli atmosl'era o ‘z-o ‘zini tabiiy holda tozalaydi deb xotirjam  boMish 

juda katta salbiy oqibatlami chiqarishi mumkin. Shiining uchun atrnosferaning sun'iy 

illoslanishidan tozalash yoMlarini joriy ttish . uningoldini olish bugungi kunningasosiy 

vazifasidir. Bularga bir nccha ch ora-tadbirlar m ayju d. ularning eng m uhim lari 

quyidagilardir;

1. Tutun ch iq aru v ch i q u vu rlar q an ch a  b a la n d ro q  q u rilsa . a tm o sl'era  

illoslanishining oldini olishning eng qadimiy yo'lidan biridir-itlos chang va gazlar 

keng maydonga yoyilib, uning konscntratsiyasi kamayadi. M isol. balandligi UH) m 

bo'Igan quvurdan chiqayotgan chang va gazlar radiusi 20 km bo'lgan mintaqaga tarqalsa. 

balandligi 250 m bo'lgan (|uvurdan ehiqqan chang. gazlar radiusi 75 kin mintaqaga 

tarqaladi.

2. Pechlarda ko'm ir, torf. qoramoy yoqishning o 'rn iga elektr energiyadan. 

gazlardan foydalanilsa - atm osfcraga chang. quruni. tutun va zararli gazlar kam  

chiqariladi. Rcspublikami/ olimlanning m a'Ium otiga ko'ra ko'm ir bilan ishlovchi 

korxonalar gazga o'tkazilsa, havoga chiqariladigan oltingugurt gazi m iqdon I0(K)0 

maila. uglcrod oksid miqdon 2(ХЮ marta. azot oksidlan miqdori .5 marta kamayadi.

3. Sanoat korxonalarida zararli moddalarni tozalovchi uskunalar qurish. Bunda 

atmosfcrani ko'plab illoslovchi chang, qumm. tutun va zaharli moddalami atm osfcraga 

chiqarishdan oldin ulaming zararli ta’sirini yo'qotadigan tozalash uskunalarini yasab. 

ushlab qolishga va ulardan qayta foydalanishga erishish zarur



Respublikamizda 1 ООО dan ortiq atmosferani ifloslovchi yirik va o'rta korxonalar 
bor. Ulardagi havoning tozaligim saqlashga qaratilgan chora-tadbirlar zamon talabiga 
javob bermaydi. N alijadao 'sha korxonalarda yiliga 4,5 mln. t qatliq va gazsimon zararli 
moddalaming 35%  atmosl'eraga chiqib uni ifloslantirmoqda. Kimyo korxonalari yiliga 
atmosferaga 120 ming t ugievcxJorod, 4 0 -50  ming t uglcrod oksidi, chang, 20-25  ming t 
oltingugurt gazi, azot gazlarini chiqarib, Chirchiq, Farg'ona, Qo'qon, Samarqand, Navoiy, 
Toshkent shaharlari ifloslamoqda.

O 'zbekiston Rcspublikasidagi qora va rangdor metaliurgiya zavodlari (Olmaiiq, 
Bekobod) lozalovchi uskunalaming samarali ishlamasligi natijasida yiliga atmosferaga 
2 2 0  ming t illos moddalar chiqarilmoqda. uning 90%  i ollingugurt gazi. Vazifa shu 
korxonalaming ishlash jarayonida yangi zamonaviy lexnika bilanjihozlangan lozalovchi 
uskunalarqurishdir. N atijadajum xuriyatim izhavosi musalTo bo'ladi, va ushlabqolgan 
moddalardan xalq xo 'ja lig ida qayta foydalanish liifayli juda katta I'oyda olish mumkin.

4 . A lm o sfera  hav osin i toza saqlashning m uhim  bir y o ’ li bu sanoal 
korxonalarida. kommunal xo'jalikda ishlab chiqarish lexnologiyasini o'zgariirish. 
chiqindisiz texnologiya Joriy etishdir. Misol: kabclni sintctik qoplama bilan 
0 ‘raydigan yangi tcxnologiyasiga o 'lish  orqali odam orgamzmi ucliun zararli boMgan 
q o ‘rg ‘oshinning atmosferaga chiqishi yo‘qotildi. Olmaiiq. kimyo zavodida mis 
ishlab chiqarishda yangi tcxnologiyani qo'llash - atmosferaning illoslanishini 
kcskin kamaylirdi va yiliga 30  ming tonna oltingugurt gazi ushlab qoiinayapti.

5. Shaharlar havosiningifloslanishini kamaytirishdaycrosti tennal suvlardan 
foydalanish yaxshi natijalar berayapti (Kamchatkada. Kuril orollarida. Kavkazda. 
O 'rta Osiyoda. Kizlyar. Toshkent va Izbcrbosh shaharlarida issiq. suv harorati 
90°Cdan ortiqroqdir). Sunday suvlardan shahardagi maishiy-kommunal xo'jalik va sanoat 
korxonalarini isitish mumkin.

6 . A tm o sfera  havosin i toza saqlashda avtotransport gazlarin i. dudlarni 
kaniaytirish juda muhimdir. Avtotranport atmosferaga o 'la  zaharli gaz chiqaradi. 
G azlami kamaytirish uchun benzin o 'm iga gaz va elektromobillarga o ’t.sak. almosfera 
ancha loza saqlanadi. M iso l. Toshkent shaxrida 1978 yildan ben benzin o 'rn iga 
quyuqlashgan propan-butan yoqilg 'isi ishlatilmoqda.

7. .Shahar va qishloi|lar havosini sog'lomlashtirishda va atmosferani illoslashdan 
saqlashda ishonchli usul - yashil o'sim liklar itlos havoni filtrlaydi, barglarida changni 
ushlab qoladi. havo haroratini pasaytiradi. karbt^nat angidridni yutib. kislorodni ishlab 
(Ibtosintez) beradi. M a'lum ki. daraxtlar. butalar va o 'tlar shahar ichidagi changning 
80%  ini. sulfat angidridning 60% ’ ini ushlab qoladi. B o 'y i 25 metrli bilta 8 0 -1 0 0  yoshli 
buk daraxti bir soatda 2 kg karbonat angidridni yutib, 2 kg kislorod ishlab beradi. 1 
pektar qayinzorlar 32  t changni ushlab qoladi.



11.5. L ito sferan i m uhofaza qilish
Litosfera - Yeming yuza qatlami bo 'lib . qalinligi 30-40  km. Bu qatlamning 

yuqori qismi biosfera tarkibiga kiradigan tuproqdir, unda lirik organizmlaming hayot 
faoliyati bilan b o g 'liq  ko‘p sonli fizik, kim yoviy va biologik jarayonlar kechadi. 
Litosfcrada sanoatning ishlashi uchun asosiy xom ashyo manbalaii -  ko 'm jr, neft, gaz, 
turli ruda va noruda foydali qazilmalar to'plangan.

Kcyingi yuz yillikda sanoatning rivojlanishi natijasida planetaning mineral 
resurslaridan jada! foydalanilmoqda. Shunday usulda mineral xom ashyixlan I'oydalanish 
kalta miqdordagi chiqindilar va uiami qayta ishlashning lurli bosqichlaridagi 
chiqindilar - konchilik korxonalarida tashisb vaqtida va qayta ishlash korxonalarida. 
Chiqindilar miqdori ko'p hollarda olingan mahsulotdan ko‘p bo'ladi. I l-jadvalda 2000  
yilgacha bo'lgan davrgacha Jahonda ishlab chiqarish chiqindilari va ularning hajmlari 
kcltirigan.

Atrol'-muhitga tushadigan qatliq chiqindilar uchta toifaga bo'linadi: sanoat. 
qishkx] xo'jalik va shahar xo‘jaligining maishiy chiqindilari. Sanoat chiqindilarining asosiy 
qismi kon va kon-kimyo (uyumlar, shlaklar va h.k.). qora va rangli metallurgiya (shlak. 
shlamlar, chang va h.k.), motallni ishlash korxonalari (chirindi, brakka chiqqan buyumlar 
va h.k,), o'rm on va yog'ochga ishlov bcrish sanoati (yogoch tayyorlash chiqindilari. 
yog‘och qip ig 'i. mayda bo'lakchalari va h.k .), issiqlik elektr stansiyalari energiya 
xo'jaligining (kul. shlaklar va h.k.). kimyo va turdosh sanoat tamioqlari (fosfogips. 
ogarka. shlaklar. shlamlar. shisha siniqlari. sement changi). organik ishlab chiqarishlar 
(rezina. plastmassa va h.k,). oziq-ovqat (suyak, jun va h.k.), yengil. to 'q im achilik  va 
paxta sanoati. mineral va organik paxta. chang. shlam. paxtani tozalagandan keyin organik 
va mineral illos aralashmalar va boshqalar).

I l-jad v al.
C'liiqindi va u la rn in g  h a jm la r i , m ln. t.

C'liit|indi tiirlari llncr-
giyadan

Sanoatdan Qishloq. 
xo'jaligi dan

Maishiy
xizmat

Janii

1 Almosl'crani asosiy
inoslaiitiruvchi
gii/lar

17326 47 226 1460 837 2773 19706
43980 3780 50759

2 Atmosfcraga 
tu.slilanadigan qattiq, 
/arraclialar

1.33
284

91
382

14
42

3 13 241
721

3 (Jattiq chiqindilar 4()()0
12000

1000 3000 5000
15000



4 Ko'mir vodorodi 
(uglevodorod)

42140 14
57

9
27

4 20
244

5 Organik chiqindi 4500 13000 30 50 4530
13050

6 Yig'indisi 1750!
44404

4152
12665

15383
40849

2090 6176 391
104094

Izoh: suratda kcltirilgan raqanilar 1970 yilgi, maxrajdagi 2000 yildagi.

Hozirgi vaqtda shahar x o 'ja lig in in g  maishiy ch iqindilarini ulillashlirish 
muammosi tobora jiddiy tus olmoqda. Haryili bir nafar shahar aholisidan singan shisha. 
metall buyumlar, qog'oz. plastmassa va ovqat qodiqlaridan iborat 300 kg axial chiqadi. 
Ishlab ch iqarishning k o 'p gin a  qattiq chiqrndilari o 'sim lik larga . hayvonlarga va 
odamlarga katta zarar keltiradi. Masalan. I'oslogips uyunilari (foslbrli o ’g'itlar olingandan 
keyingi qattiq chiqindiiar) azot suvlami ifloslantirishi va zaharlashi mumkin. Ishlab 
ch iqarishning b a ’ zi ch iq indilari tarkibida xrom. qalay, surma va boshqa zaharli 
moddalaming birikmalari bor. ular tuprcxjdan o'siinliklar va hayvonlar orqali odam 
organiztniga tushadi. Kanscrogen xossalarga ega bo'lgan asbcst changining ajralishi 
ju d a  xavfli. Shuning uchun sanoat tomonidan xom ashyoni icjam li sarllash va 
chiqindilami umuman kamaytirish. hosil b « ‘lgan chiqindilarni I'oydali mahsulotlarga 
qayta ishlash choralari qurilmoqda.

Zaharli kimyoviyatlar paxtani. sholini. makkajo'xori, bug'doy va boshqa qishkx] 
x o 'ja lik  ekinlarining zararkimanda hasharotlarga qarshi kurashishda va urug'lik chigilni 
him oyalashda qoMlaniladi. M a'lu m ki, hasharollar. o 'rgam chaklar. kcm iruvchilar, 
zamburug. virusli va baktcrial. vilt kasalliklar yelkazgan zarar juda katta. yalpi hosilning
10-20%  ini yo'q qiladi. Dunyoda hozirgi paytda qishloq xo 'jaligida zararkunandalarga 
qarsh i ish latilad igan  k im yov iy  rnoddalar 100 niingdan orliq  shulardan 5 0 %  i 
yadokimyoviyatlar - pestitsidlarga to ‘g ‘ri kcladi. Hozirgi paytda dunyoda yiliga 4  mln 
t pestitsid ishlab chiqariladi. O 'zbckistan Respublikasida yiliga 135-140 ming t. zaharli 
kimyoviyatlar ishlatiladi.

Butun dunyo b o ’yicha har gcktar qishloq xo 'jalik  niaydoniga 1 kg pestitsid 
to 'g 'r i  k clsa . G 'a rb iy  Y evropad a 3 kg. Yaponiyada 11 kg. R ossiyada 23  kg. 
O 'z b ek is to n d a  35  kg ni tash kil etadi. R cspu blikam iz xalq  x o 'ja lig id a  zararli 
hashoratlarga qarshi kimyoviy moddalar. kanalarga qarshi akaritsidlar. zamburugMarga 
qarshi - gcrbitsidlar, bakteriyalarga qarshi - zootsidlar kabi zaharli kimyoviy prcparatlar 
ishlatilmoqda.



Qishloq xo'jaligida ishlatiladigan zaharli kimyoviyailar lez parchalanmaydi, 
o ‘z xususiyatini uzoq, vaqt saqlab, biosferada moddalar almashinuvida qatnashadi. 
Peslitsidlar m a’ Ium miqdor tuproqda. suvda. havoda ular orqali o 'sim lik , hay von va 
insonorganizmida to'planadi. Okean suvlaridagi peslitsidlar, xususan D D Tozuqazanjiri 
lufayli planktonga, undan baliqiarga, so ‘ngra baliqlar bilan ovqatlanuvchi qushlarga 
o ‘iib, ular organizmida ko'p to'plana boradi. Natijada, pestitsidlaming larqaladigan 
maydoni tobora kengayaveradi. Shuning uchun D D T  ning m a’ Ium m iqdordagi 
konsenlralsiyasi Antarktidada yashovchi pingvinlar organizmida borligi aniqiandi. Hozir 
biosferada 4 ,5 mln. t DD T yig'ilgan bo 'lib , jo n  boshiga I kg dan to 'g 'r i keladi.

Zaharli kim yoviyailar luproq, suv, havo orqali o 'sim lik larga , ular orqali 
hayvonlarga, undan go'sht, sut mahsulotlari orqali odamlarga o ’lib inson organizmida 
10‘planib. har xil kasallikiarga sababchi bo'Im oqda, nasldan-naslga o 'tib , naslga salbiy 
ta'sir ko'rsatmoqda. M a’Iumotlarga ko'ra, Rossiyada geksoxlorandan asalarilarning 
5 l% i, DD T dan 19%  i. fosfororganik moddalardan 15%  i, gerbitsidlardan 6 ,7 %  i 
zaharlangan. O 'zbekiston, Turkmaniston. Moldova Respublikalarida peslitsidlar miqdori 
me’yordan bir necha marta ko‘p bo 'lib , hayvonlar va baliqiaming kamayib ketishiga 
sababchi bo'Imoqda.

Pestilsidlarni, masalan, xiororganik va losfororganik moddalami tuproq ham 
lo 'la  o'zlashtira olmaydi, natijada ular tuproqda to'planib, uning tabiiy va kimyoviy 
tarkibini buzadi, tuproqdagi I'oydali mikroorganizmlarni o'ldirib, tupRH]. unumdorligini 
20%  gacha pasaytiradi.

Rossiyada keyingi 20-25 yillar ichida zararli kimyoviyatlarni ishlatish yetti 
marta oshgani holda, g 'alla  hosildorligi gektariga 16 s ga tushib ketdi. Bunga sababchi 
bcgona o'tlar, zaharli bakteriyalar, zam burug'lar, kemiruvchilaming adaptatsiyalashib, 
chidamli bo 'lib  qolishidir.

O'zbckistonda 1987 yildan boshlab biologik mctodni qo 'llab , har gektar paxta 
m aydoniga 200 ming donagacha trixogram m a hasharotini tarqatib, k o 's a k  qurti 
tuxumining 8 0 -8 5 %  i yo 'q  qilinmoqda. Paxta zararkunandalariga qarshi biologik 
kurashda gabrabakon va trixogramma kabi КЮ dan ortiq foydali hashoratlar bor. 
O 'zbckistonda I mln ga paxtazor gabrabakon hasharoti yordam ida, 2 .5  mln ga 
trixogramma hashorati yordamida har xil kasalliklar tarqatuvchi zararli hashoratlardan 
tozalanmiKida.

O 'zbckistan Rcspublikasida tabiiy muhit o'lcham larini nazorat qiladigan xizmat 
(m onitorinng) tashkil etilgan. Bu xizm at tuproqdagi turli m oddalar - o 'g 'it la r . 
pestitsidlar. zaharli moddalar miqdorini aniq laydi. ularning konseniratsiyasin ing  
yuqoriligini aniqlaganda kerakli choralar ko'radi.

Antropogen monitommg - insonning x o 'ja lik  faoliyati bilan vujudga kelgan 
tabiiy muhitdagi o'zgarishlarni kuzatish va nazorat qilish tizimidir. Bu tizim  tabiiy 
muhitnmg holati to 'g 'risida har tomonlama axborot manbayi sil'atida zarur b o 'lib , 
noqiilay muhitlarni aniqlaydi, muhitning zararli o 'zgarishlarin ing oldini oladi va 
kelajakdagi uning holati haqida ilmiy taxminlar va undan ratsional foydalanish usullarim 
ishlab chiqadi.



11.6. Gidrosfera
Yerdagi suv zaxirasi. Okean va dengizlaryer shari yuzasining 1W< idan ortig'ini 

qoplaydi. K o 'llar va daryolar quruqlikning qariyib 3%  ini egallaydi. Quruqlikning 16 
mln. km- ni muzliklar qoplaydi. Bolqoqiar. Botqoqiangan ycrlar6 mln. kni2 ni egallaydi. 
Bulaming haninia.si bizning planctamizda suv zaxiralari chcksizdck lasavvur hosil qiladi. 
B iroq. chuchuk suv butun resurslarning ,2% ini lashkil etadi va uning ko‘p qismi 
Grenlandiya va Aniarktidaning muzliklarida to'plangan. Bu suvlarga in.sonning qo 'li 
ham yetmagan. Turli maqsadlar uchun islilalishga yaroqii bo'Igan suv Ycr yuzidagi 
umumiy suvning (25 mln. km 3) 4-5  ming km’ ni. ya’ni bulun gidrosfera hajmining 
qariyib 0 .30% in i tashkil eladi.

Bizning asrim izda suv - sanoat xom ashyosi b o 'iib . juda qimmatbahodir. 
Masalan, I t cho'yan olish uchun 350G  m’ dan, li.nikelga 4{XX) m’ suv kerak bo'ladi. 
Z IL  zavodi har kuni 120000 m3 suv ishlaladi.

Baykal ko'lida 2 3 6 0 0  km ’ suv bor. bu Yer yuzadagi hamma chuchuk suv 
zaxirasining 1/10 ni tashkii etadi.

Suv havzalari ifloslanishining ikkila manbayi ma'Ium: mineral va organik. shu 
jum ladan bakierial. Suv Yerda organizmlarning yashashini va ular hayot faoliyati 
jarayonining rivojlanishini ta’ minlaydi. Tirik organizmar suvsiz yashay olmaydi. Suv 
hayvonlar va o'sim liklar kataklari va to'qimasi tarkibiga kiradi. Katta yoshdagi kishi 
tanasining 60 -80%  suvdan tashkil topgan. Bodringda. salatda 95% . pomidorda. sabzida 
9 0 %  suv bor.

T irik  organizm ning fiz io logik  chtiyojini faqat suv va boshqa hech narsa 
qondirmaydi. Tirik organizm 19-2 0 %  suvini yo'qotsa halok bo'ladi. Suvsiz Yer tuproqsiz 
va atmosfcrasiz tosh sharga aylangan bo 'lar edi. Yerdagi iqlim va ob-havo ko'pjihatdan 
suv bo'shliqlariga bog 'liq .. Suv -  iqlim va ob-havoning g'ildiragi.

Suv sanoat va maishiy ehtiyojlarga katla miqdorda sartlanadi. Sanoatda uning
a.sosiy qismi energiya ishlab chiqarish va sovitish uchun ishlatiladi. Qayta ishlash 
san oatida suvning k o 'p  qi.smi turli texnologik jarayon larga sarflanadi: eritish. 
aralashtirish. tozala.sh. Suv ta’ minoti inson hayoii va yanada taraqqiy etishida muhim 
muammolardan biri boMib qolmoqda. Mulaxassislaming fikricha. planetamizda suv 
tanqisligi yaqinlashmoqda. bunda asosiy suv manbalari - daryo va sizot suvlar deyarli 
tugaydi.

Ichi.sh uchun I litrida I g tuz bo'Igan suv yaroqii hi.soblanadi. Sug'orish uchun 
ham taxminan shunday suv kerak. Ko'pgina hayvonlar sho'rroq suvlarni ichishadi. (I 
litrida 6 -7  gacha tuz b o 'Igan ). Suvda yodning yo 'q lig i odamda bo'qoqning 
rivojlanishiga. ftorning ko'p lig i yoki kamligi - tishlaming ishdan chiqishiga olib 
keladi.

Dengiz va okeanlar suvlari neft mahsulotlan. ayniqsa neft tashiydigan kenialar 
halokatga uchraganda. yadro qurolini smash vaqtida hosil bo'ladigan radioaktiv 
parchalanish mahsulotlari bilan illoslanadi.



Siiv hav/uUiu kimyo sanoalining Dqava suvlari hilan kuchli illoslanadi. Suvni 
erimaycligan modcliilar valolalarbilan inoslanliruvchi sclluloza-qog'ozsanoaliningcxjava 
suvlari jiida xavlli! T E S  chiqindilari suvni isiladi, bu o 'z  navbatida suvni gullashiga va 
hidiningo'/garlshiga olib keladl. Yog'ochkmn oc|i/.ish liam suv hav/.alarini illoslanliradi.

1 m’ lo/.alanmagan oi|ava suv 4 0 -6 0  m ‘ to/.a labiiy suvni ifloslan lirad i.
■ Tozalangan" oqava suv islilalilisliga yarot|li bo'lishi uchun uni 7 -14  niana suyullirish 
kerak. Oqava suvUirni to/.akisliiung i.|uyidagi usullari bor: mexanik, kimyoviy, tlzik- 
kitnyoviy. tcrniik. biologik va kombinalsiyalangan

SugOriladigan yorlarni luii|uqiy-ckol('gik tnuhola/a qilish jarayonida quyidagi 
ladbirlarni antalga oshnish /arur:

- siig'oriladigan ycrlar asosan vuvdan loydalanish hilan bog 'liq  bo'lganligi 
uchun. usiibu ycilarnina lidsikKirligi va ckok)gik xususiyali suv bilan bog 'liq . Dcniak. 
suvdan o(|ilona loydalanish hanida unmg to/aligmi ta'mmlash:

- sug’oriladigan ycilarni suv \a shainol ciroziyasidan saqlash va uni himoya 
qiluvchi turli tlaia.vllar bilan ixotalash c|oidalariga amal i|ilish:

sug'iiriladigan ycrlarnmg hosik loilig im  la'm inlash niaqsadida Hiproq 
unumdorlignn sa(|lash \a dshnib Knishga alohida c 'libor bcnsh;

ycrlarnmg biologik holalun sai|lash. ya'ni lurli kimyoviy moddalar la'sindan 
sacilasli, ulardan me yorl loydalanish. cliuvalchanglarni ko paylirish;

- sug'oriladigan ycrlarm Icxnika /.arbi yoki unmg o 'la  o g 'ir lig i asosida 
yclka/iladigan/arartlan hanida og'iricxnikaningchic|arayolganunliga/,vachiqindilaridan 
saqlash;

- sug'oriladigan ycrlarda ularning xususiyallarmi hisobga olgan holda sug'orish 
c|oidalariga c 'lib o r bcnsh. sanilariya qoidalanga qalliq rioya iplish.

- sug'orilatligan ycrlarila uiiii boU|oqliklar. ko llar. suv yig'ilish lari. 
nalijada i|au|aloi| oldini olish:

- sug'oriladigan ycrlardan har bir \iloyal yoki joylar gcogral'ik  iqliniiy 
xususiyalini hisobga olib loydalanish;

- sug'oriladigan ycrlarning li/ikaviy xossasiga (unmg harorali. /ichligi. ichki 
cjismidagi bosiniiga) c'libor bcrish;

- sug'oriladigan ycrlardan oqilona loydalanishda ko'payadigan. ycrning 
ckologik holatini bu/.adigan va hosildorlikka salbiy la'sir ko'rsatadigan o 'lla r  bosishdan 
saqlab qolish maqsadga muvoUqdir.

O'/.bckislon Rcspublikasi Konsliuilsiyasinmg .SO-moddasida "Fuqarolar alrol 
labiiy nuihitga chliyolkorona munosabatda bo'lishga nia|burdirlar". - deb ko'rsalilgan. 
Agar shu majburiyatni labial va uning boyliklanga nisbalan oladigan bo 'Isak, har bir 
I’uqaro labiiy boyliklardan oqilona foydalanishi. ya'ni "Y cr lo 'g 'r isid a"g i Qoiumning 
.“i.Vmoddasida ko'rsalilgan lalablarni baiarisli maqsadga nuivol'iqdir.



Sug'oriladigan ycrlar bcbaho ycrlar ЫУНЬ. ulardan foydalanishda barcha ycrdan 
foydalanuvchi subyektlar yerdan foydalanganliklari uchun yer solig 'i va ijara haki 
ko'rinishida haq to ’laydilar. M asalan, 1 ga sug’oriladigan 7 0  ballik yer davlat narhida 
30 6  ming sumga baholanadi. Agar ushbu ycrlar “Yer so lig 'i” evazida to'lanadigan 
bo'Isa. ushbu yerdan olinadigan daromad hisobidan pul shaklida to'planadi. Ya’ni ycrdan 
I'oydalanganlik uchun soliq har bir sotix uchun uning hosildorligiga binoan bclgilangan 
summada to'planadi. Sug'oriladigan ycrlarda ijara haqi csa taraflaming kclishuviga 
asosan bclgilanadi. Ijara haqining miqdori shartnomada ko'rsatilib, har gcktar ycrga 
uning hosildorligi. suv bilan ta’minlanish darajasiga qarab bclgilanadi.

1993 yil 6 mayda qabul qilingan “Suv va suvdan foydalanish to‘g ‘risida"gi 
O 'zbekislon  Rcspublikasi Qonunining X X IV  "Suvni muhofaza qilish" 97-98-99-100- 
moddalariga rioya qilishiari katla ahamiyatga ega. Chunki suvdan foydalanish ko'p 
holatlarda sug'oriladigan yerlam ing asosini belgilaydi. ba'zi holallarda sug'oriladigan 
yerlar tarkibini iflos chiqindi. oqava suvlar buzishi. va natijada. olinayolgan mahsulotga 
kalta zarar yclkazilishi mumkin. Dcm ak, suvning xususiyati sug'oriladigan yer bilan. 
sug'oriladigan ycrning xususiyali csa suv bilan bog'liqdir.

11.7. San oat korxonalari atm osfera ch iq ind ilariiii tozalash
u.sul va vositalari

Sanoat korxonalaridagi ish jarayonidan ajralibchiqadigan zararli omillarga: chang. 

zaharli gazlar. zaharlar. yuqori harorat. havoning namligi. shovqin. tcbranish va material 

iflosliklari kiradi. Chang - havoda aylanib yura oladigan qaltiq. yoki suyuq mtxidalaniing 
juda mayda zamilaridir,

Ishlab chiqari.sh xonalaridagi havoning lozaligi ishchilarning salomatligiga katla 
aham iyatgaegadir Ishchilarchangli havixlan nalasolganda yuqori nafas yo'llari qichiydi 

va kishi o 'z i xohlamagan holda yuzaki nafas oladi. bu csa o 'pka faoliyatiga salbiy 
ta 'sir qiladi va lurli kasalliklarni kcllirib chiqaradi. Changli xonalarda ko 'z  shilliq 

pardalanni qichishtinb konyuktivit kasalligini kcllirib chiqaradi va shu bilan birgalikda 
chang zarrachalari tuberkuioz tayoqchalarini va zararli bakteriyalarni lashuvchi vosita 
hamdir.

Yirikroq chang burun-halqunida ushlanib qoladi. mayda chang csa nafas olish 

a ’zolariga kiradi. Havoning harakalanish tczligi changning aylanib yurish tezligidan 
past bo'Iganda 0.1 -10  mkni o'Ichanili chang zarrachalari o'zgam ias tezlik bilan o'tiradi. 
Chang zarrachalarinmg aylanib yurish tczligi Stoks fomnilasidan aniqianadi:

V =0,3-p-d\ nVs
bu ycrda Vr - chang zarrachalarinmg aylanib yurish tczligi. m/s; r - ashyoning 

zichligi. kg/m’; d - zarrachalar diam ctn. mkm.



Changning inson organizmiga zararli ta’siii clarajasi liningo'Icham langa Ixig'liq:
- agar 50  mkm va undan katta o'Icham li chang zarrachalari yuqorigi nal'as olish 

organlarida ushlanib qolsa, u zarar yelkazmaydi;
- agar 10-50 mkm o'Icham li chang zarrachalari nafas olish organlariga 

chuqur kirib borsa, juda oz miqdordagi chang o'pkaga o'tadi;
- agar 10 mkm dan kichik chang zarrachalari nafas yo'llarm ing tarrnoqlanish 

joylariga kirib borsa, ular orgamzm uchun xavlli hisoblanadi;
- agar 1 mkm dan kichik oMchamli chang zarrachalari o 'pkaga kirib borsa. bii 

juda xavflidir, chunki silikoz kasalligi kellirib chiqaradi.
Changning zararliligi uning o'Icham i va kimyoviy xossalariga bog'liq .
Sanilariya m c’yorlarida ish minlaqasi havosidagi changnmg quyidagi ruxsal 

etilgan chckli miqdori (Y Q B K ) ko'zda tutilgan:
2 mg/m’ - larkibida 10% va undan ko 'p  miqdorda erkin kremniy qo 'sh  oksidi 

S i0 2  bo'Igan o 'sim lik  va hayvonol changi uchun;
4  mg/m’ - larkibida 10% gacha miqdorda SiO , bo'Igan o 'sim lik  va hayvonot 

changi uchun;
6 mg/m’ - larkibida 2% gacha miqdorda S iO , IxVlgan o 'sim lik  va hayvonot. 

mineral changi uchun.
Masalan: changning Y Q B K  g'um bakni qayia ishlash I'abrikalarida 4  mg/m' 

bolgani holda undagi havoning chang bilan illoslanganligi 65-75 mg/m3 ga. S i( J , miqdon 
esa l.77f ga yctadi, bu esa sanilariya m e'yoridan 18 marta ko'proqdir,

Sanoal korxonalarini loyihalashning sanilariya m e'yorlariga muvofiq zararli 
mtxldalar inson organizmi uchun zararlilik darajasiga kura xavllilik 5 loil'aga 
ajraliladi: l-l'avqulodda xavlli moddalar. 2-o 'la  xavlli moddalar, ."^-o'rtacha xavlli 
moddalar, 4-xavl1i moddalar. 5-kam xavlli moddalar

Ish minlaqasi havosi larkibida bir lomonlama la'sir ko'rsaladigan bir nccha xil 
zararli moddalar bir yo'la mavjud bo'Iganda ulardan har qaysisi m iqdorining (G , , 
G ,... G^) ulaniing ruxsal elilgan chekli miqdoriga (V Q H K ,. Y Q B K ,. YQBK_^.)nisbali 
yig'indisi birdan kalia bo'lmasligi kcrak:

YQBK, YQBK YQBK,,
Bir lomonlama la ’sir ko'rsatuvchi moddalarga kimyoviy larkibi yoki biologik 

luriga ko'ra yaqin bo'Igan zararli moddalar kiradi.
/^rarli gazlar va baklerial illosliklar. Masalan: pilla qurilish. qayta ishlash 

korxonalarida zaharli gazlar pillalarni chuvilish va chiqindilami qayla ishlash .sexlaridan 
chiqadi. Bunday gazlarqaloriga ammiak va serovodorod kiradi. Ammiak (N H ,)-rangsiz, 
nal'asm qaylaruvchi o 'ik ir hidli, porllash jihalidan xavlli gaz bo 'lib . kuchli zaharlar 
qatoriga kiradi. Y Q B K -10 mg/m’.



Matbaatchilik sanoalida ajralib chiqadigan zararli ga/.lar, kislolalarga quyidagilar 
kiradi: stirol, nitril akril kislotasi, xlorli va fosforli vodorod, alseton, benzol, benzin. 
toluol, sirka kislota, azot va ko 'm ir oksidi. ammiak va sull'al angidridi.

To'qim achilik kombinalida ohor tayyorlashda sulfat kislotasi, xiorid va sirka 
kislotalari, o'yuvchi natriy va malolami bn'yashda oltingugurt birikmalari (N a,S). xk)rll 
birikm alar (NaCl), uyuvchi ishqor (NaOH) va boshqa kimyoviy moddalar qo'llaniladi.

Jam oal. turar jo y  va ishlab chiqarish binolarida eng ko 'p  tarqalgan. havoni 
illoslantiruvchi moddalar qatoriga ko'm ir qo'sh oksid C O , kiradi. Odatdagi atmost'era 
havosida hajm bo'yicha 0,0.1-0,04%  niiqdorida SO , bo'ladi. Tarkibida4-5%  niikdorida 
C O , bo'Igan havo sog'liq uchun xavllidir.

Zaharli moddalar inson organizmiga nafasolish yo'llari, teri va oshqozon ichak 
y o ‘li orqali kiradi. Ishlab chiqarish xonalarida mazkur gazlarnmg mav|ud bo'lishi 
ycxjimsiz chirindi hidini keltirib chiqaradi. Tadqiqotlar ma’Iumotlanga ko'ra pilla torlish 
sexlarida yozda vodorod sulfidning miqdori Y Q BK  dan oshiq bo'ladi, bu esa pilla 
tortish xonasining havosida yoqim siz hid bo ‘li,shiga olib kcladi.

Respublikaniizdagi .sanilariya va gigiyena ilmiy ickshirish instiluli o'tkazgan 
tadqiqotlar shuni ko'rsaladiki, pilla torlish xonalari havosida hamma vaql angina 
kasallig im  qo 'zg 'a tu v ch ilar - entcrkoklar ko'p miqdorda bo 'lad i. Ular chuvatish 
jarayonida g'umbaklardan ajralib chiqadi. G'umbaklar ichida xavlli mikroblar mavjud 
bo 'lib . ular pillalarga i.shlov bcrish jarayonida chuvatish toslaridagi issiq suvga, undan 
esa xona havosiga o'tadi. Zaharli moddalar bilan kuchli zaharlanganda tiiiyidagi tarzda 
dastlabki yordam ko'rsatish mumkin:

-benzin, uayt .spirti bilan zaharlanganda uni toza havoga olib chiqish, tinch 
qo 'y ish , kiyimini ycchish, valerian tomchisi ichirish, xushidan kctganda esa navshadil 
spirti hidlatish;

-ammiak bilan zaharianganda unmg osliqozomni limon yoki sirka kislotalanning 
1% eritmasi qo'shilgan suv bilan yaxshilab yuvib tozalash:

-dixlorat bilan zaharlanganda uni toza havoga olib chiqish, kislorod bcrish, 
achchiq shirin choy bcrish;

-azot oksidi bilan zaharlanganda unga kislorod bcrish, navshadil spirti hidlatish; 
-xior va uning birikmalan bilan zaharlanganda-toza havoga olib chiqish. kislorod 

bcrish, iliq suv byg'i bilan navshadil spirti hidlatish, kol'ein, korvalol ichirish, batamom 
tinch koldirish. Agar zararli moddalar miqdori ruxsat etilgan chckli mc'yorlardan oshib 
ketsa , sh am ollatish , havoni so 'r ish  uskunalarining ishlashini yaxshilash hamda 
uskunalarni zichlash choralari quriladi. Xona havosidagi changni kamaytirishda 
quyidagi tadbirlar qo 'llaniladi; uniumiy shamollatish. zontiar c|o'llash, aspiratsiyalash, 
kapsulatsiyalash, gardishlardan surish. Faxtachilik, to 'q iniachilik va yengil sanoat 
korxonalaridan ajralib chiqayotgan changni usha joyning uzida aspiratsiyalash orqali 
surib olish usuli qo'llaniladi. Havo muhitining sanilariya ahvolini nazoral qilish uchun 
laboratoriya, shoshilinch va avtomatik usullardan loydalaniladi. Laboratoriya usuli aniq,



bo'lib . ko'p vuqini talab qiladi. Tahlilning tez o4ka/.ili.shim gaz xrom otografiya usuli 

ta'minlaydi.

Shoshilinch (ekspress) usul havodagi kimyoviy moddalar miqdorini uncha katta 

bti'lmagan aniqiik bilan tez aniqdashda qoMlaniladi. Bu usul bilan: am miak, vcxlorcxl 

sullid. suHat angidrid. atsetilen. uglcrod oksid, azol oksidlar, eiil efiri. Bcnzin. benzol 

miqdorini aniqiasfi mumkin. llavoning chang bilan illoslanganlik darajasmi aniqlash 

uchun AFA nitrlari qo'llaniladi.

Ho/.irgi vaqlda saiulariya lexnikasi havoni lozalaydigan turli qurilmalarga ega. 

Qanday qurilmalardan foydalanilishi changning tasnifiga. guruhiga bo g 'liq .: 1-juda 

ylrik disperslangan chang, 2-yirik dispersli chang (paxla changi), 3 -o ‘rtacha dispersli 

chang, 4-mayda dispersli chang (ipakchilik va to'qiniachilik korxonalari changlari), 5- 

juda mayda dispersli chang (sement va un changi). Changning dispers larkibi deganda 

changdagi har xil katlalikdagi chang zarrachalarining miqdori lushuniladi. M asalan, 

o'tkazilgan tajribalaryulish-yulish uskunalarining changli chiqindilari dag'al dispersh 

chang. Pillalarga quruqlayin ishlov berish xonnsining havosidagi chang tarkibida 

zarrachalari 0.05 mm dan kichik boMgan Iraksiyalar ko'p  miqdorda 5 0 -6 0 %  gacha 

bo'ladi. Bunday chang muallaq holalda b o ’ladigan havoni lozalash uchun yuqoridagi 

samarali chang tozalagichlardan loydalanish zarur
Havoni changdan tozalashdan maqsad, xonaning ish mintaqasida kiritiladigan 

toza havoda, aimosferaga chiqarib yuboriladigan havoda chang konsentratsiyasi ruxsat 

etiigan chckli konseniratsiya (Y Q B K ) sidan oshib ketniasligini (a’minlashdir.
Chang tutgichlaming samaradorllgi quyidagi ko'rsatkichlar bilan belgilanadi: 

havoni iozala.sh darajasi uskunaning ishlash .samaradorligi, soli.shlirnia yuklanish, chang 

sig 'im i, aerodinamik qarshiligi va solishtirm a energiya sarfi. Uskunaning ishlash 
samaradorligi havodagi changning qancha miqdori ushiab qolinganligi bilan belgilanadi 

va I'oi/.larda hisoblanadi. Masalan, uskunaga m l kg chang kirdi, unda m ’ kg chang 

ushiab qolindi, uning samaradorligi:
ri=m|/m,xIOO%

Odalda bu kattalik uskunaga kirayotgan va undan chiqayotgan havodagi chang 
konsenlratsiyasi bilan aniqlanadi;

Ck

C k , C o - mos ravishda havo tozalanmasdan oldin va tozalangandan keyin 
chiqayotgan chang konseniratsiya miqdon, mg/m’



Changli havo ikki bosqichda lozalanganda uning saniaradorligi iishbu 
formuladan aniqianadi;

Л,„ =[(4i + Л:)-^М| -11:)] 100%
Bu ycrda; Ч ,, - chang lulgichlarning umumiy samaradorligi. % :
4 i ■ birinchi va ikkinchi bosqichdagi changtutgichlam ingishlash 

samaradorligi.

' 2

Solishtirnia yuklanish (havoni o'lkazish imkomyali) chang tulgich orqah I 
soatda o 'tad igan  va uning I rn' fihrlovchi sirliga lo 'g 'r i  kclgan havo miqdori 
bilan hisoblanadi. C hang s ig 'm ii - chang lulgichlarning lutib qoladigan chang 
massasi. g/m’.

Aerodinamik qarshilik - changli havo chang tutgichlardan o'tayotganda paydo 
boMadi. Quyidagi formula va tajriba yo'li bilan aniqianadi.

Bu yerda: ^ - chang lutgichning mahalliy qarshilik
koel'fitsienti; V-changli havoning lezligi. m/s;
p - changli havoning zichligi, kg/m';
p - aerodinamik qarshilik. a.
Solishtirm a energiya sarl'i - 100 m’ changli havoni tozalashda kctadigan 

encrgiyasining sarfi. chang lulgichlarning icjamkorligini ko‘rsaladi. flozirgi vaqlda 
sanilariya texnikasi changli havoni tozalaydigan lurli luman qurilmalarga cga.

Havoni changdan lozalaydigan uskunalar chang lulgichlar va filtrlardcb alaladi. 
T o 'q im a c h ilik , paxla tozalash  va ycngil sanoat korxonalarida lurli xil chang 
lozalovchilar: quruq usul. ho 'l usul. moyli va elcklr usullar qo'llaniladi. Havoni quruq 
usulda tozalashda: chango'liradigan kameralar. siklonlar. lurli maloii va rulon filiriardan 
foydalaniladi.

Chang o'liradigan kameralar. Bular eng sodda luzilishdagi chang o ’lirgichlar. 
U lam ing ishlashi chang zarrachalarining o 'z  og'irligi la ’sirida o'lirishga asoslangan.

Kamcrada havo lozalangandan so'ng. havixia 30-40%  chang miqdori qoladi. 
Bu dastlabki va dag'al lozalash bo 'lib . lozalangan havo orqali chang, mayda paxla 
lolalari ham la.shqariga chiqarib yuboriladi. .Shu sababli chang o'tiradigan kamcralarda 
lo 'r  va matoli filirlar ko'rinishidagi ikkinchi bosqich lozalagichlar o'rnaiiladi, ular 
havoni qo'shim cha ravishda lozalaydi.

Siklonlar - markazdan qixrhma kuchlar la’sirida ishlaydigan chang ajratgichlarga 
kiradi. Changli havo siklon ichida aylanma harakalda bo'ladi. Eng samarali ishlaydigan 
siklonlar bu konusli siklonlardir (49-rasm ).



Konusli siklon quyidagilardan luzilgan: l-silindrik qi.smi. 2-toza havo chiqib 
keladigan ichki silindr, 3-changli havoning kirish y o 'li, 4-siklonning konusli qism i. 3- 
changningo'tiradigan joyi (yig'iladigan).

Chang bo'lakchasi. siklonga changli havo 3-yo‘l orqali kirib havo oqimi ta’sirida 
Vu - siklon iczlikda ma’lum kuch orqali harakatda bo'ladi va unga markazdan qochma 
kuch ta’sir qiladi. Bu ikki kiichning yig'indisi - chang bo'lakchasini siklonning ichki 
devoriga siqadi va u ma’ lum nuqiaga borganda havo ix|imining tczligi tezda kamayadi 
va chang bo'lakchasi spiral holatda harakat qilib. chang y ig ’iladigan joy g a boradi. 
Havo oqimi pastki qismidan ichki silindr orqali atmosl'craga chiqib kctadi. Markazdan 
qiK'hmakuch:

ПП’- ,
С — ------- . U I s

r
bu yerda: m - chang lx)‘lakchasining massasi; v - havoning tczligi; r - siklonning

radiusi.
Siklonning asosiy o ’Ichamlari quyidagicha topiladi:

D = 13,8 Q
Q - siklonning ish unumdorligi. niVsoat.
Siklon U S -1.5 - samaradorligi 96% . aerodinamik qarshiligi П О  kg/m H l KH) 

Pa), ish unumdorligi Q=I..S mVsck.
Siklon U V S-3 - samaradorligi g|— 88% . acnxlinamik qarshiligi 67 

kg/m'(670 Pa), ish unumdorligi Q=3 mVsck.



S ik lo n n in g  to zalash  sam aradorlig i y o ‘ l q o 'y s a  b o 'la d ig a n  changnin g 
konsentratsiyasiga (m e’yorga to 'g 'ri kelmaydi, shuning uchun siklonlar bir btisqichli 
chang ushktgichlar sil'atida ishlatiladi. Tozalash samaradorligini oshirish uchun 
ikki bosqichh chang ushlagichlar qo'llanikidi.

R otatsion chang ushktgichlar ham markazdan qochm a kuchlar ta'slrida 
ishlaydigan chang ajratgichlarga kiradi. Havo harakati bilan bir vaqtda 5 mkm dan 
katta b o 'lg a n  chang zarrachalaridan changli havo tozalanadi. R otatsion chang 
tozalagichlar juda ham ixcham, chunki ventilator va chang ushlagich bitta agrcgat ichida 
joylashgan. Shuning uchun montaj qilinayotgan va ishlayotgan paytda qo'shim cha 
maydon kerak emas. Ishlagan paytda ish g'ildiragi, chang zarrachalarini markazdan 
qochm a kuchlar yordamida spiralsim on kojux devoriga tashlaydi va havo chiqib 
ketadigan tomonga harakat qiladi. Chang gaz bilan birga, chang qabul qiladigan kamcra 
orqali, chang yig'iladigan bunkerga, tozalangan havoesa havo chiquvchi qiivurga uzatiladi. 
Bu ish unumdorligini oshirish uchun ish g'ildiragining tez.ligini oshirish kerak. To'rli I'lltr 
to 'rli baraban (1 sm- da 100-120 yacheykasi bor), changli havo kiradigan quvur, chang 
qatlamlari - kalta tolalar havoni shu qatlam tozalaydi, zichlantiruvchi valik, chang 
bunkeridan iborat.

T o'rli nitr uchun FIK , ish unumdorligi. bosimi quyidagicha: L=75-90% , 0=75(Ю 
mVsoat, R=150N/m^ Baraban 6 0 -3 0 0  minutdabir marta aylanadi. T o'rli filtrlarodatda 
bir pag'onada ishlatiladi.

Yengsimon (to 'qim ali) Tiltrlar. Bunday llltrlarda filtrlovchi mato sil'atida ,378 
artikul diagonal mato. 4 6 1-art bo'yalm agan vegon movuti va 323-art xom llanel 
ishlatiladi. Yengsimon filtrlarning ichki yuzasigao'tirgan kalta tola va chang qatlamining 
ortishi bilan filtming qarshiligi orta boradi va havo oqimining harakat maromi sezilarli 
ravishda o'zgaradi. Matoli filtrlarning ikki turi: ramali va yengsimon xillari bo'ladi. 
Ram ali filtrlar 100 0 x 1 4 5 0  mm o 'Icham li metall raqamlarga mahkamlangan mato 
bo'laklaridan iborat. Ular odatda bo'yiga ikki qavat qilib, havo oqimiga nisbatan 
ilonsim on (zigzag) tarzda joylashtiriladi.

Bunday llltrlar konditsionerlarda havoni mo'tadillash qurilmalarida qo'llaniladi.
Ycngli filtrlar bir uchi berk, balandligi 2-3  m bo 'lgan  silindrsim on yoki 

konussimon mato yenglar guruhldan tashkil topadi. Changli havo filtrlarga kiritiladi 
va bu yerda yenglarga taqsimlanadi. Bu yerda u mato orqali tozalanib o'tadi. chang esa 
yenglam ing ichki sirtida ushlanib qoladi.

Yengsim on filtrlar har 3 -4  soatda pnevmatik ravishda tozalab turiladi va 
yenglardan chang tushirish uchun maxsus titratuvchi mexanizm orqali bajariladi va 
y ig 'ilgan chang bunkerga tushadi. B ir metr matoga to 'g 'ri keladigan havo hajmi 150- 
2 0 0  m3/soatni, uning qarsh ilig i esa 4 0 0  Pa ni tashkil qiladi. C hangli havoning 
konsentratsiyasi 2 0 -5 0  g/m’ Yengli filtrlarning samaradorligi 97 -9 9 %  dir. Ulaming 
chang sig 'im i 1 2 0 0 -13(Ю g/m^

Rulonli filtrlar - filtrlovchi qalin noto'qima matcklan (10 -20%  paxta. 80-90'X 
sun’iy tolalardan) iborat. G 'altaklar harakatlanganda changli havo mato orqali o'tganda. 
qo 'sh im cha filtrlovchi qatlam momiq, qatlamini hosil kiladi. Momiq qatlami qalinla.shib



va mato chang bilan lo 'lib  borgan sari uning qarshiligi ortib. havo o 'tkazish imkoniyati 
esa kamayib boradi. Fillrlovchi maio qayla o'ralayoiganida so’rish quvurlariga o'malilgan 
pnevmatik soplolar bir kesim mato yuzidagi changni surib oladi. Riilonli filtrlaming 
havoni tozalash samaradorligi 90-95% ni lashkil ctadi. qarshiligi esa I (Ю-200 Pa ga teng. 
Ikkinchi bosqich sifalida matoli llltrlaidan foydalanish mumkin.

Moyli nitrlarikki xil bo'uladi. Kasselali vao 'z-o 'z in i tozalaydigan moyli filtrlar 
sanoalda ishlab diiqariladi va havoni aimosfcra changidan tozalash iichun mo'tadillash 
sistcm alarida q o 'llan ilad i. U lar pilla tortish sexlarin ing  havosini tozalaydigan 
konditsionerlarga o'rnatiladi. Moyli tlllr nictall koqiusdan moyli bak hamda ikkita 
valik oralig 'ida torlilgan. yetakchi valik uslki podshipniklarda o 'm atilgan  va ikki 
pog'onali chcrvyakli reduktor hamda tishli uzatma orqali clcktr dvigatclidan aylanma 
harakat oladi, pastki taranglovchi valik. taranglash vintlari yordamida siljitiladigan 
pcKlshipniklarda o'm atilgan. T o 'r harakailanib. moyli vanna orqali o'tganda o'tirgan 
chang yuvilib vannaga tushadi. Moyli filtrlaming samaradorligi 85%  ni, ish umimdorligi 
KKK) ni.Vsoatni. havoga nisbatan qarshiligi 100 Pa ni tashkil ctadi.

Qiiyunli chang ushlagichlar (acixViaua) - V ZP-VPU . Bu chang ushlagichlaming
i.sh prinsipi ham markazdan qochina kuchlarga asoslangan. Ulaming samaradorligi 
nisbatan yuqori - va R=IOOO Pa. Chet mamlakatlarda (A Q SH , G F R ) kuyunli 
chang ushiagichlami diametri 0.4 dan 2 mctrgacha. ish unumdorligi 2 0  dan .31 .^ОШ mV 
soatgacha.

Changli havo quyidagicha tozalanadi. Changli havo (gaz) kanieraga egilgan 
quvur orqali kiradi. Changli havo harakatida yuqoriga qarab. havochiqadigan quvurga. 
u quyundan changli havoga duch keladi va irgalikda birinchi va ikkinchi quvurdan 
kirgan changli havo qattiq harakatga kiradi. Natijada markazdan qochm a kuchlar 
hisobiga. chang zarrachalari kameraning ichki devoriga urilib, kameraning pastki 
qismiga shnekga yig'iladi-to'planadi. Ikkinchi changli havoning miqdori birinchisiga 
ni.sbatan 4 0 -6 5 %  ga teng bo'ladi. Bunda chang konsentratsiyasi ;Ю0 g/m’ bo 'lish i 
mumkin.

Elcktr nitrlar - kimyo, metalltirgiya korxonalarida qo'llanilm oqda. Ularning 
changli havoni tozalash samaradorligi yuqoriligi - 999r boMganligi uchun to'qiinachilik 
va yengil sanoatda q o ’llasa ham bo'ladi.

Elektr filtrlaming ishlash prinsipi quyidagicha: agar ikkita - birining uchi o 'tk ir 
yoki igna ko'rinishida. ikkinchisi plastinka yoki quvur ko'rinishidagi elektrodlarolinib. 
ularga katla kuchlanish bcrilsa. bu elektRxllar orasida elektr maydoni hosil bo 'ladi, 
chunki hamma vaqt .scxda ionlar va erkin elektronlar mavjud. Elektr maydon la ’sirida 
uning kuch chiziqlari bo'yiab harakatga keladi va elektronlar orasida elektr toki ixja 
boshlaydi.

Elcktrodlarda ma'Ium miqdorda lx;riladigan kuchlanish oshirilganda ionlar- 
clektronlar shunchalik tez harakat qiladilarki, havodagi molekulalar bilan to'qnashib va 
tashqi elektronlami maydondan chiqarib yuborib, ularni ionlaydi. Hosil bo'Igan ionlar 
elektr maydoni ta’sirida yana ham katta tezlanish olib, gazlarning m olekulalariga 
to'qnashadi va ulami ham ionlaydi. Bu jarayon zarbali ionla.sh deb ataladi. Zarbali



lonlash tojii razryad hodisasini keltirib chiqaradi. Tojlam iruvchi elektrod 
manbayining manlly qulbiga aylanadi, eleklrcxllarorasidagi bo'shliq esa manfiy ionlar. 
elcktronlar bilan qoplanadi. Elektr maydonining ta’sir oslida musbal zaryadlangan 
clcktrodga yo'nalib. ular o 'z  yo lida uchragan chang zarrachalarini ham manfiy zaradlar 
bilan zaryadlaydi, naiijada ular ham musbat zaryadlangan clektrodga aylanadi va unda 
o'tiradi. Shuning uchun ham biinday elckirod chang o'lkaziivchi eleklrod deb ataladi, 
Chang o'lkazuvchi clcklrtxl vaqti-vaqti bilan zao'adsizlanlirilib, changdan tozalab luriladi. 

11-bob uchun ((‘zlashtirish savollari.
1. Sanoai ckologiyasi f'ani nimalarga asoslangan?
2. Ekologiya so 'zi nimani anglatadi?
3. Sanoat ckologiyasi I'ani nimani o'rgaladi.
4. Abiotik omillar nima?
5. Tashqi muhitni organizmga ta'siri nima deyiladi?
6. Antropogcn om illar nima?
7. Hiolik omillar nimani aniqlaydi?
8. Lilosl'era nima?
9. Bioslera nima?
10. Atmosleradagi kislorodni miqdori nccha foiz?
11. Gidrosfera nima?
12. Changni miqdorini o'Ichashni slandart usulini aniklang?
13. Y K B K  chang miqdori 2 -10  %  boMganda nechaga tcng?
14. Almosl'eradagi .sanoai  c h a n g la r in in g  Uirlariga n i m a l a r  k i ra d i?

I.*). Siklonlar qay.si prinsipga asoslangan holda ishlaydi?
16. Ikki pog’onali chang tozalagichlar ishlaslii nimaga asoslangan?
17. Chang lozalagichlami samaradorligi qaysi (bmiula bilan aniqlanadi?
18. Zaharli changlami tozalashning qiiruq usuli nima?
19. Ikki pag'onali chang lozalagichlami samaradoligi <iaysi formula orqali 

aniqlanadi?
20. Changni aimosl'eraga lashlab yuborish konsenlralsiyasi ish joyidagi chaiigni 

Y K B K  ning nccha I'oizini lashkil qiladi?
2 1 .T o ’qimali (yengil) filirlarning ishlash prinsipi nimaga asoslangan?
22. Siklonlam ing ishlash samarasi nimaga bog'liq?
23. Chang kamerasining samarali ishlashi uchun lm3 changli havoga lining 

qancha hajmi lo 'g 'ri keladi?
24. Eng yuqori samaradorlikka cga bo'lgan chang lozalagicli nima?
2 5 . Tolali changlar uchun Y Q B K  nechaga tcng?
2 6 . Gidrosl'craning ifloslanish a.sosiy manbalari nima?
30. Elektrofilirlarning ishlashi nimaga asoslangan?
31. Oqava suvning organik aralashmalarining xususiyallari?
32. Oqava suv deb nimaga aytiladi?



11-!н)Ь uchun tayanch ihoralar.
Atmosl'cra. antropogcn omil, avtoirollar. adaptatsiya. acratsiya. absorbsiya. 

aspiratsiya.
Biosfera, biomassa, biogeosinoz, biosenoz. biolojjik  lozalash. biokimyoviy, 

biokom pleks.
Ventilaisiya. getcrogrof, gidrosfera, gravilatsiya, gazoanalizalor. gidravlik 

qarshilik., demografiya. deniografik portlash. T iiik  mavjudid.
Ekologik falokat zonasi. yashil zona, tabialni muhol'aza qilisli qonunshunosligi. 

itlosliklar. sanitariya zonasi. changlanganlik. kislotali yom g'irlar. lirik mavjudot.
Inversiya. ionosl'cra, inersion chang ushlagich.
A tinosl'oraning s lra til 'ik a tsiy a  k o e lT ils ie n ti, y o ‘ l q o 'y s a  boM adigan 

konscntratsiya. koagulatsiya. diii|indilarni chiqarib yuborish tezligi, lilosl'era.
Antropogcn monilormng. mezost'era. m eteorologik om il. m assa bo 'y icha 

chiqarib lashlash.
Noosl'era. illosliklarini me’yorlash. neytrallash. qaytnias chiqindilar.
Atrof-muhit. ozon qallami. ozoniasiigan chiqindilar, qaytariluvchi chiqindilar. 

tindirish, chang iishlagichalar. to'rdan o 'lkazish. chang sig 'im i,
Rckullivalsiya. Sorbcnllar. slralosfera. texnoginez, Iroposfcra. chiqindilaming 

texnologik manba’lari.
Urbani/.atsiya. dcngiz sahxi, liltrlash. I'izik-kimyoviy lozalash. liltrlovchilar 

chang ushlagichlar.
Kiniyoviy lozalash. kislorcxlga bo'Igan kimyoviy talab.
Siklon. markazdan qochma chang ushlagichlar. Ekologiya. ckosan, ekosistema. 

q o ’shilish samarasi.



IV - Bo-lim . F U Q A R O  M U H O FA Z A SI.

1 2 -B O B . F A V Q U L O T D A (’.I  V A ZIYA TLA R D A  F U Q A R O  
M U H O FA Z A SI.

12.1. Favqu lotdagi vaziyatlarda fuqaro him oyasining zam onaviy 
konsepsiya.si, roli va vazifalari.

Inson hayotida X X I - asr buiun dunyo hamjamiyati. shu bilan b ir qatorda 
bizning mustaqil O 'zbekistonim iz ham larixiy o'zgarishlarga boy am aliy  haqiqat 
muammolan bilan yuzma-yuz to'qnash kelyapti.

O 'zbek iston  Respublikasi mustaqil laraqqiyot va jam iyat m unosabatlahni 
yangilash yo'lida lurib. dunyodagi boshqa davlatiar qatorida o'zining m unosib o'm ini 
olishga, tcnglar ichida leng bo'lishga. “Kelajagi buyuk davlal" bo'iishga inlilmcxjda, 
Respublikamiz prezidenti I.Karimov o'zining “O'zbekiston X X I - asr b « ‘sag‘asida. 
xavfsizlikka tahdid. barqarorlik shartlari va taraqqiyot kafolatlari" asarida ayladiki. 
islohotning bu murakkab yo'Iini tanlab, qanday muammolar. qiyinchilik va sinovlar 
bilan yuzma-yuz kelishimizni tasavvur qila olamizmi? Va yana o'tgan yillami ng mantiqiy 
tahlili O 'zbckistonning kelajagidagi hal qilinadigan asosiy uch masala: xavfsizlikni 
qanday saq lab  q o lish . barqarorlikni ta 'm in lash  va taraqqiyot y o 'lid a g i ustivor 
muvozanatni qanday saqlab qolish masalalariga murojaat qilishga chorlaydi.

Ushbu oddiy xav fsiz lik , barqarorlik. ustivorlik so 'z larida ch u q u r ma’ no 
yashiringandir. Bu so 'zlar xalqimizni har qanday favqulodda vaziyatlardan hinioyalash 
muammosiga bevosita aloqador va hozirgi paytda umumdavlat ahamiyalga egadir. Gap 
shundaki. X X  - asm ing oxirgi o 'n  yilligi dunyo ahamiyaliga molik larixiy vocjcalar 
bilan - ya’ni “sovuq" urushning tugashi va dunyo hamjamiyatining onim aviy qirg'in 
qurollarini va birinchi navbatda yadro qurolini ishlab chiqarish. sinash va qo'llashni 
asta-sckin ta'qiqiashga o 'tish  bilan xaraktcrlanadi.

Avvalgi ikki qaram a-qarshi siyosiy  tizim larning bir-biriga I'aol qarshiligi 
vaqtlarida butun aholi yadro qurolidan himoyalanish ruhida tarbiyalangan bo 'Isa . hozir 
fuqaro himoyasi yangi - “yctarli zarurat" prinsipi asosida tuzilgandir. Bu konscpsiya 
markaziy O siyo hududida yashovchi aholini turli tabiiy ol'atlar. avariya. I'alokallar va 
bo'lishi mumkin bo'lgan hududiy unishlar paytida xavfsizligini ta’minlaydi va mablag'- 
vositalami tejaydi. O'zbekiston Rcspublikasining yer kurrasidagi hududiy joylanishining 
o 'z ig a  xosligi. yer osti boyliklari. suv havzalari. rivojiangan sanoat va qishloq xo'jaligi 
milliy boyliklarirnizni saqlash borasida tabiiy. ekologik va texnologik xaraktcrga cga 
bo 'lgan  favqulodda vaziyatlar oqibatlaridan himoyalashda muhim aham iyatga ega. 
Shuning uchun fuqaro himoyasining maqsad va vazifalari quyidagilardaii ib<.)ratdir:

- Favqulodda vaziyatlaming paydo bo'lishi va rivojianishini ogohlantirish;
- Favqulodda vaziyatlar tufayli yuzaga kelgan talofatlami kam aytirish;



- Favqukxida vaziyatlar oqibatini bartaraf qilish.
Oliy o'quv yurtlarida talabalami fuqaro himoyasiga o'qitishdan asosiy maqsad. 

bo 'la jak mutaxassislami favqulodda vaziyatlarda fuqaro himoyasi choia-ladbirlarini 
amalda qo'llashga. hamda noharbiy tuzilmalaming komandiiiari lavozimida ish tuiishga 
o'rgatishdan iboratdir,

12.2. Favqulotda vaziyatlarda fu qaro m uhofazasi kursiiiiiiK  a tam a va 
aloh id a tu sh u n ch alari

O'qilayotgan kursning o 'ziga xos lomonlaridan bin shundan iboraiki. unda 
maxsus umumdavlal tarmoq va adabiy aiamalar ko'p lab ishlaiiladi. Shuning uchun 
buiun main davomida bu uch, lo ‘rt soV.lardan iborat alamalami qisqanim ia ot silaiida 
ishlalilsa. maqsadga muvofiq boMadi. Shu sababdan bu ycrda ularning ayrim eng ko‘p 
uchraydigaiilarini kcltirishni lozim lopdik.

FAVQULODDA VAZIYAT (FV ) - bu ma’ lum hududda avariya. falokat. labiiy 
yoki ekologik ofat, cpidemiya. epizootiya, epifitoliyalar natijasida sodir bo'lgan yoki 
bti'lishi mum kinbo‘lgan,odam laro‘lim igayoki kasallanishigaolibkcluvcbi yoki atrof- 
muhilga zarar kclliravchi va odamlar hayoliy faoliyalini buzuvchi vaziyaldir.

FV lami chcklashda davlatlararo chcgaralar lo 's iq  bo'lm aydi. Shuning uchun 
“hudud” alamasiga FV kimi choklash milliy va davlatlararo daslurlar ishlab chiqish 
vaqtida ma'Ium maztnun bcriladi.

AHOLI - bu FV yoki uning cxqibali ta'siridagi hududda bo'lgan O 'zbekiston 
Respublikasi fuqarolari, I'uqarolik huquqi bo 'lm ag an  va ch ct e liik . hamda FV  
(X|ibalkirini lugalishda qatnashayolgan fuqarohirdir "Favqulodda" so'zini i>ddiy xalq 
lili bilan aytganda, (xlatdagi hayotiy voqcalardan chctlatish deb tushuniladi.

Biz IIFX  fanidan FV larni keng т а ’шк1а ko'pchilik odanilarning hayotiga va 
sog'ligiga xavC lug'dimvchi sabablami lushunamiz.

HFX I'ani nazariyasining ayrim elementlarini olaylik:
1. IIF X  ning har (|anday I'aoliyatda yashirin xavf bor va kishining hayolida 

xavllar uzluksiz xarakterga ega.
2. HavHarning zamon va makonda noaniqiigi. ya'ni bu shunday kuchki uning 

yuzaga chiqishi uchun ma'Ium sharoit mavjud bo'lishi kerak.
3. Yashirin xavflarni yuzaga chiqish sharoitini sabab deb aialadi, bular har 

vaqt mavjud va ma'Ium yoki noma’Ium btVlishi mumkin.
4. Sabablami bilish. ulaming o'xshashlik lomonlarini aniqiay olish FV  lami 

oldini olishning asosidir.
Shunday qilib. yashirin xavf sabablari lulayli jam iyat uchun noxush oqibailar 

(cxJamlammg o'lim i, mcxldiy zararlar. ekologik lalofotlar va h .k .) larzida sixlir bo'ladigan 
voqealar favqulotda vaziyatlar deb ataladi.



Shunday ekan, kishilik jamiyati FV larda o ‘z-o ‘zini saqlab qolishi zururatini 
tushungan holcla. oldinclan puxta o ’yiab, H FX ni ta’minlashga qaratilgan tadbirlar t|abul 
qilinadi.

FV shunday hodisa jarayonidirki uning alomatlari, rivojlanishining bir necha 
o'tim lari va oqiballari bo'ladi.

FV lardan himoyalanish quyidagi tadbirlar sisiemasini o ’z ichiga oladi;
- reirospektiv lahlil, ya’ni o'tm ishga nazar tashlagan holda tahlil qilish:
- layyorgarlik ishlarini o'tkazish;
- FV davridagi harakatlarga tayyorgarlik ko'rish;
- oqibatlarni tugatish.
FV muarnniosi k o ’p qirralidir.
Q uyida FV  ning hayotiy faoliyat xavfsizligi bilan uyg’unlashgan ayrim  

masalalarini ko'rib chiqamiz.
Tabiiy ofallar. sanoat avariyalan. iransportagi halokatlari, urush vaqtida dushman 

tomonidan turli qurollar ishlatishi aholining ko'plab guruhlari sog'ligi va hayoliga 
xavf tug'diruvchi vaziyat vujudga keliiradi. Bu aylib o'tilgan barcha I'alokatlami bir 
nom bilan FAVQULOD DA VAZIYAT nomi bilan atash qabul qilingan.

Uinumiy holatda FV deganda aholining hayotiy laoliyatiga, jam iyatning 
iqtisodiga. sotsial sharoitga va labiatga sezilarli salbiy ta'sir eiadlgan va qaror topgan 
jarayonlami yoki hodisalami qat'iy o'zgartirib yuboradigan. kutilmagandasodir b o lgan  
vaziyat tushuniladi.

Har bir FV  o'zining I'izik mohiyatiga. laqat o'ziga xos kelib chiqish sabablariga. 
harakal kuchlariga, rivojlanish xarakteriga. odamga va uni o 'rab  turgan muhitga 
ta’sim m g o'ziga xosligi bilan ajralib turadi. Hulardan kelib chiqib FV lar murakkab 
hodisalaming tabiati va xususiyatiga qarab. har xil xarakterli tomonlarini yorituvchi 
ko'plab belgilari asosida sistcmalashtiriladi.

Xususan. am aliy maqsadlar uchun kelib chicpsh sabablarining xarakteriga, 
xavfning tarqalish tc/.ligiga, oqibatlaming og'irligiga qarab, jarohatlovchi omillarning 
tarqalish masshtabiga qarab, FVlar klas.sifikatsiya.sining struklurasi qurilishi mumkin.

Kelibchiqi.sh sabablariga qarab FVIamingquyidagi klasslarini ajratish mumkin: 
tabiiy ofatlar, texnogen falokatlar. antropogcn va ekologik falokatlar va sotsial-siyosiy 
kelishm ovchiliklar

TAIM IY OF'ATLAR - bular I'avqulotda xarakterga ega bo'Igan xavtli tabiiy 
hodisa yoki jarayonlardir, bulaming natijasida aholining katta qismi kundalik liayotining 
oV.garishi, o 'lin i hodisalari, moddiy boyliklam ingyo'qolishi va sh.o‘. bo'lishi mumkin. 
Bularga yerqim iilashi, suv toshqini, sunami. vulkanlarningotilishi, sellar, ycr.surilishi, 
bo ronlar va toTonlar, o'rm on va torflarning yonishi, qor uyumlarming surilishi va 
bosib qolishi, qurg'oqchilik. surunkali qattiq sovuq, epidemiyalar, hayvonlar orasida, 
o 's im lik la r  o ra s id a  k a s a ll ik la r  ta rq a lis h i, o 'rm o n  va q ish lo q  x o 'ja l ig i  
zararkunandalarining ko'payib ketishi va sh .o '. lar kiradi.



Tabiiy, olatlar nioddalaming juda tez harakali (yer qimjrlashi. surilishi). yer 
ichki energiyasining crkinlikka intilishi (vo'lqonlar. yer qim irlashi). suv satxming 
ko tarilishi (suv toshqinlari), qatliq shamol la ’siri oslida (bo'ronlar, siklonlar) kclib 
chiqishi mumkin. Ayrim tabiiy ol'allar (yong'inlar, yer surilishi. bosib qolislii va sh .o '.) 
cxlam I'aoliyati lul'ayli bo'lishi mumkin, lekin tx]ibali hamisha labial kuchlari orqali 
bo'iadi. Har bir labiiy ol'alning cxiamlar sog'ligiga yomon la ’sir eluvchi o 'z iga xos 
jarohallovchi omili bilan xaraklerlanadi.

Tabiiy ofatlar bulun davlat uchun, aynic|sa hodisa ro 'y bergan rayonlar uchun 
kalta I'ojeadir. Tabiiy ofallar nalijasida mamlakalning iqtisodi oqsaydi. chunki ishlab 
chiqarish korxonalari bu/.iladi. Moddyi boyliklar yo 'q  bo 'lib  keladi va ong muhimi 
txiamlar o'kidi. ulaming uylari va mol-mulklari yo 'q  b o ’lib ketadi.

Uning oqibalida yuqumli kasalliklar paydo bo'lishi va larqalishi mumkin. Tabiiy 
ofallardan zarar ko'rgan odamlar soni ko'p  bo 'lishi. shikastlar esa xilma-xil bt) lishi 
mumkin. Odamlar. eng ko‘p suv loshqinlaridan (40*%). bo'ronlardan (2 0  % ). yer 
qiinirlashi va qurg'tHjchilikdan (15 '/<•) zarar ko'radilar. C}olgan 10 C{ tabiiy ofatlarning 
boshqa turlariga to 'g 'ri kelar ekan.

Texogen I'alokatlar-bular mashina. mexamzm va agregallammg kutilmaganda 
ishdan chi(|ishi nalijasida |юпlash, yong'in chiqishi. katta hududlarda radiakliv. kimyoviy 
yoki biologik zaharlanish. kaila guruh odamlaming o 'lim iga olib kelish hcxlisasidir

Texnogen lalokatlarga ishlab-chiqarish obyektlarida. qurilishda. temir y o 'l. 
avtomobil. havo Iransporli. quvurlarda. suv transporlida. yong'in chiqishi. portlash 
hodi.salari kiradi. Bularning nalijasida binolarning buzilishi. radioakiiv kimyoviy va 
biologik zaharlanishlar, yer va suv salhiga nelt mahsulotlarmi zaharli suyuqlik va 
gazlarni oqib chiqishi kuzatiladi. Bular esa aholiga va atrol muhilga xavl' lug'diradi.

Texnogen l'aU)katlar oqibatlari xarakleri avariyamng lunga. uning masshtabiga 
va avariya sodir bo'Igan korxonaning o'ziga xos xususiyallariga bog'liqdar.

Texnogen lalokallar lashqi labiiy om illar la 'siri. .shu jumladan labiiy olatlar, 
loyiha nuqsonlari. lexnologik jarayonning va navl'sizlik texnikasi qoidalannmg buzilishi 
■sabab bo'iadi.

Antropogen lalokallar - odamnmg xo 'ja lik  laoliyati tulayli. antropogen om illar 
kellirib ehiqargan biosl'craning sil'at o'zgaiishidir. Bu odamlarga. hayvonol va o 'sim lik  
dunyosiga va atrol muhilga salbiy la’sir ko'rsatadi.

Atrol muhitning tanazzulga (inqirozga. degradatsiyaga) uchrashi. urbanizalsiya. 
insoniyat x o 'ja lik  I'aoliyati m assh tab in ing  le z lik  b ilan  k en g ay ish i. tab ia ld an  
xo'Jasizlarcha I'oydalanish oqibalidir.

Ekologik xarakterga ega bo'Igan lavqulolda h(xlisalarga tuproq tarkibining 
buzilishi va kadmiy. rux. xrom sim ob va sh .o ' o g 'ir  m elallar bilan zaharlanishi. 
aimosleraning z.ararll kimyoviy moddalai. shovqin elckirom agnit maydonlari bilan 
lOoslanishi nuiianishlar. kiskna yomg irlan. ozon qatlamming buzilishi. sm og-yirik 
sanoal shaharlari usiidachang va lutunlarning uztK| vaqt ushlanibi|olishi. suv havziilarining



kanibag'allashib ketishi, illoslanislii va zaharlanishi, odamlaming sog‘lig‘iga tahdid 

qiladigaii boshqa oinillar kiradi.

Sotsial-siyosiy  ix tilo lla r (nizolar) davlatlar orasidagi kclislim ovchiliklarni 

/.amonaviy qurollar vosilasi bilaii. /.o'ravonlik vosilasida millatlararo langlik (krizis) 

keltirib chiqarish yo'llari bilan hal qilinadigan o 'la  noxush yo'ldir.

Favqulodda vaziyallar xavfming tarqalish Iczligi bo'yicha quyidagi klasslarga 

bo'lish munikin:

- tasodilly - (ycr qimirlashi. porllash. transport avariyalari va h.k);

- shiddaili - (yong’inlar. gidrodinamik avariyalar. o 'lk ir zaharli gazlar oiilib 

chiquvchi portlashlar va sh .o '.);

- m o‘ 'ladil (o 'rtacha) - suv toshqmlari, vulkanlaming olilib cliiqishi. radioaktiv 

moddalar oqib chiquvchi avariyalar:

- ravon - sekin asta larqaluvchi xavllariqurg'cKichihk. epidcmiyalar. luproqning 

itloslanishi. siivning kimyoviy moddalar bilan ifloslanishi va h.k. lar).

FV  ning tarqalish ko'rsatkichi faqatgma u bevosita ta'sirqilgan hudud maydoni 

bilan belgilanniaydi. balki zararli moddaning bilvosita tashkiliy, iqtisodiy, solsia! va 

boshqa miihim aUxjalarga ta'sin NVlishi miinikin lin’lgan maydonlar ham kiradi. Bundan 

tashqari. oqibatmng og 'irlig i ham kiradi. Gohida ii maydoni to 'y ich a  kichik bo'lisliiga 

qaramay. juda o g 'ir  va katta talofatli bo 'lishi mumkin. Shuning iichun FV lam ing 

katcgoriyasini aniqlaganda ta'sir maydoni bilan birga Lining og'irligini ham hisobga 

olish kcrak. Bular FV  lar liil'ayli yu/.aga kcigan oqibatni yo'qotish uchun zarurdar 

Ushbu komplcks bclgi bo 'y icha FV ni bcshta turga bo'lish mumkin:

- obycktga taalluqli (lokal);

- mahalliy:

- regional;

- m illiy;
- global (dunyo mlqyosidagi).

Obycktlarga taalluqli - F"V lar oqibatlari xalq xo 'jaligi obyckti hududi bilan 

chcgaralanadi holos. va shu korxona kuchi va mablag'i bilan dal'qilinadi.

Vlaxalliy FV lam ing ixjiballari aholi yashaydigan punkt (qishloq, shahar va 

h.k.) bilan chcgaralanadi. Hunga yirik shahar, ma'muriy rayon, bir necha rayonlar. 

viloyat kirishi mumkin va ularning kuch va m ablag'lari hi,sobiga dal'qilinadi.

Regional FV ning oqibatlari bir nccha viloyat yoki iqtisodiy rayon bilan 

chcgaralanadi va respublika kuch va m ablag'lari hisobiga daf qilinadi.



M illiy FV ning oqibatlari bir necha iqtisodiy rayon yoki respublika iniqiyosida 
bo'lishi mumkin. Ickin davlat chegarasidan ehiqmaydi. Bunday FV  laming cxjibatlarini 
daf qilish davlat mablag'i hisobiga va ko'pincha xorijiy yifrdam jalb qilin ib  yo'q qilinadi.

Global FV ning oqibatlari manilakat chegarasidan chiqibboshqam am lakatlarga 
ham yoyiladi. Bu oqibatlar har bir mamlakatning ichki kuchlari bilan va xalqaro 
hamjamiyat tashkilotlari mablag’lari hisobiga daf qilinadi,

K o'rsatib o'lilgan barcha FV laming turi va klasslari chegaralari shartlidir. 
Yiiqorida ko'rsatilgandck ayrim labiiy ofatlar - yor siljish i. sahroga aylanishi, ycr 
qimirlashini. o ’rinon va tori'yong'inlari va h.k. larkelibch iq ish i bo 'yicha labiiy bamda 
ta b iiy -a n tro p o g en  b o 'l is h i  m um kin . F V  larn i b o sh q a  b e lg ila r ig a  q arab  
sistemalashiirishda ham shuni aylish mumkin.

FV lar oqibatlari turli-tum an b o 'lish i mum kin. U lar FV  lam in g  turiga, 
xaraklcriga va tarqalish masshtabiga bog'liqdir.

F'V laroqibaliningasosiy turlari: o 'lim . ixlamlaming kasallanishi, inshootlaming 
buzili.shi, radioaktiv illoslanishlar, kimyoviy va bakterial zaharlanishlar. Shuni alohida 
qayd qilish kerakki, FV laming ko'pgina holatlarida boshqa /.ararli om illar bilan birga 
ruhiy jarohatlovchi holatlar mavjud bo'ladi. Bu paytda o 'ta  kuchli qitiqlovchilar ta'sirida 
odanining ruhiy holatini buzishga olib koladi. Bu ta'sim ing xavlli yeri shundaki. bu 
ruhiy holat faqatgina shu ta’sir zonasidaginacmas. undan chiqqandan so 'ng ham davom 
eti.shi mumkin. FV lar xavlli va zaharli om illam i qandaydir aniqiikda hisoblab chiqish 
va oldindan aniqlash mumkin bo'Isa. Ickin uning ruhiy ta’sirinr real holatda aniq aytish 
katta muammo hisoblanadi. Aynm hollarda u boshqa om illar ta'sir doirasidan katta 
bo'lishi mumkin.

FV laming zararli va xavlli omillari la'siri ostida joylashgan aholi, hayvonlar, 
bino va insh(X)tlar, muhandislik kommunikalsiyalari. barchasi birgalikda shikastlanish 
o 'cho g 'i dcyiladi, Shikastlanish o 'cho g 'lari odiliy (bir turli) va murakkab (qurama) 
bo'lishi mumkin.

Oddiy shikastlanish o 'ch o g 'i deb. laqat bir shikastlovchi omil ta’siri natijasida 
bo'lgan o 'choqqa aytiladi. Masalan. poillash. yong'm  natijasidagi buzilish. kimyoviy 
yoki bakterial zaharlanish.

Murakkab shikastlanish o 'ch o g 'i F-V lamm g bir necha shikastlovchi om illari 
ta'sirida yuzaga keladi. Masalan. kimyo korxonasidagi (Xirllash, binolamm g buzilishi. 
yong'in , kim yoviy zaharlanishi kabi oqiballarga ycr qm iirlashi va qattiq b o 'ro n . 
insh^юtlarning buzilishidan tashqari. suv toshqm i. yong'uilar, elektr tam ioqiannm g 
ishdan chiqishi. zaharli gazlaming chiqishi natijasida zaharlanish va h.k. larga olib 
kelishi mumkin.

Shikastlanrsh o 'ch o g 'i lormast (tuzilishi) xavlli omil tabiatiga qarab doira 
shaklida - yer qimirlaganda, portlaganda. tasma shaklida - bo'ron. to 'fon , suv toshqun. 
sel oqimi, vulqon oqimlari va boshqalar, noamq shaklda - yong'in. yer siljishi va h.k. 
bo'ladi.



i/,ofomii/.m lushunchasidan foydalanib ( I'omialammg o'xshashligi), FV laming 
tavakkali (ko'rilgan zararning qiymati sifatida) ulaming kclib chiqishi tabiatidan qat'iy 
nazar quyidagi I'ormula bilan if<xialanadi:

T = F ( P a ,P u ,C )
Bu yerda: F  - operator (FV  simvoli. uning asosiy oqibalini xarakterlaydi);

Pa - shu klassdagi FV laming kelib chiqishi siatistik ehiimoli;
P B  - favquiotda vaziyallarning ko'ngilsiz sifal o'zgarishigaolib kcluvchi

chlimolligi;
С  - favqulodda vaziyatlarga nisbatan tashqi omillar (xalq xo 'ja lig i 

obyekllartning qurilish va joylashtirish xarakleh. obyckt joylashgan yerning xarakteri. 
iq lim  sh a ro itia ri. ah o lin in g  z ich lig i va uning FV  lar p aylid a harakat q ilish  
layyorgarligi va h.k.).

FV  lardan himoyalanishning asosiy sharti. sharoitni baholay olish, kcliirib 
chiqargan sababini va uning mexanizmnii bilishdir. Jarayonning mohiyalini bilib. unnig 
oqibalini oidindan aylibbcrish mumkin. O 'z  vaqlida va aniq aylilgan ma'iuinol saniarali 
himoya uchun o ’ta muhirndir.

Favqulodda vaziyallar quyidagilar iiatijasida paydo bo'ladi:
- og 'irlik  kuchlari. ycr aylanishi yoki harorallar larqi la'siri oslida paydo 

bo'ladigan. tcz kcchadigan labiiy jarayonlar.
- konslruksiyalarnuig yoki inshoollaming malcriallarining zanglashiga yoki 

charchashiga. I'izik-mcxanik ko'rsatkichlarnmg pasayishiga olib kcladigan tashqi tabiiy 
om illar ta'siri,

- inshw tlam ing loyiha ishlabchiqarish no'qsonlari (qidiniv va loyiha ishlaridagi 
xatolar, qurilish niatcriallari. konstruksiyalar sil'atinrng pastligi. qurilish ishlarining 
sil'atsiz bajarilganligi. qurish va sozlash ishlarida texnika xavl'sizligiga rioya qilinasilik 
va h.k.).

- ishlab chiqarish texnologik jarayonlarining inshool m atcriallariga ta'siri 
(m c'yondan ortiq kuchlanishlar. yuqori haroral. titrashlar. kislota va ishqorlar ta'siir. 
gaz-bug‘ va suyuq agrcssiv muhitlar. mineral moylar. emulsiyalar ta'siri).

- sanoat ish lab  ch iq a rish  te x n o lo g ik  ja ray on larin in g  va in slio o tlarn i 
ck sp lu a ta ts iy a  q ilish  q o id a la rin in g  bu zilislii (b u g ' qo zon larim n g. k im yov iy  
m oddalarning. ko 'm ir changi va shaxtalarda mctanning. yog'och ishlab chii|arish 
korxonalanda yog'och changlarining. elevatorlarda don changlarining p<irtlashi va h.k.).

- turli ko rinishlardagi harbiy faoliyatlar.
K c l i b  c h i q i s h i  v a  tt ir idan q a t ' i y  na/ar. F V  la m i n g  r i v o j i d a  to 'r t ta  x a ra k te r l i  

I 'azani a jra t i sh  m u m k in :

- uyg'onish. paydo b o ’lish, dunyopa kclish lazasi.
■ ri\oJlanish. av| olish I'a/asj.
- eng yuqori darajasi. eng yuk.sak daraiasi lazasi.
- pasayish. o 'ch ish  lazasi (oqibatni tugatish).



Uyg'onish fazasida boMg'usi FV ning zamini uchun sharoit yaraiiladi: noxush 
tabiiy jarayonlar aktivlashadi. inshoollarning loyiha ishlab chiqarish nuqsonlari yig 'ila  
boshlaydi va ko'plab tcxnik iiosozliklar yiizaga chiqadi. uskunalar ishida, muhandis- 

texnolog xtxlimlar ishida miqsonlar paydo lx)‘ ladi va h.k.
Uyg'onish t'azasi davomiyhgini aniqiash uchun. bu ham juda kalta taxm in bilan 

seysmik. tnclcorologik. scllarga qarshi va boshqa slansiyalaming kuzaluviarini juda 

sinchiklab o'rganish va muntazam yozib Ixirish orqaligina bajariiadi.
Rivujlanish. a\ j ohsh fazasi inson om ili asosiy o'rnini cgallaydi. Slatistik  

ma'iiimotkir dan cirliq avariyalar inson xalosi tufayh ro'y berganhgini ko'rsatadi.
Eng yuqori darajadagi fazada csa odamlar va atrol' muhilga xavf soiib lurgan 

HKKJda yoki cncrgiyaning ozod bo'hshi, ya'ni I'avqulodda hodisa kuzatiladi. FV  ning 
o'ziga xosligi shundaki. u zanjirsimon xarakicrga ega. Unda energiyaga to 'la , zaharh 

va biologik aktiv komponcnllaming qo 'sh ihb kctishi lufayh uning rivojlanishi ko'p  
martalab (gohida yuz martalab) orlib kcladi. Boshqacha aylganda bu m(xlda va encrgiyani 

vayron qiluvchi bo'shahsh zanjirsilal jarayondir.
Pasayish.o'chish fazasiga vaql bo'yicha xavf manbaining jilovlab ohsh davridan 

boshlab to uning (Kjibalini bcvosila va bilvosila bartaraC qilguncha kctgan vaqtdir. Bu 

I'azaning davomiyhgi yillar. gohida o 'n  yillar davom clishi numikin.
FV lami shikasUanish sabab-oqibal zanjirim konkrcl sharoilda bihsh bunday 

vaziyatning oldini olish chlimolini oshiradi va oqibalhirmi tc/.roq lugatishga yordam 

beradi.

12.3. O 'zb fk iston  K espiiblikasi hududidu txrii.slii m uinkin boM^an 

iavqiilo lda vaziyatlur, avariya va lal<>kallai'nin)> tasn ili

O 'zb ck islo n  Rcspublikasi V aziriar M ahkaniasi qaroriga binoan bizning 

respubhkamizda bo'hshi mumkin bo'lgan quyidagi ycUi FVlar tasdiqlangan:
1. Zilzilalar;
2. Scl. S U V  toshqinlari va boshqa gidromctcorologik hcxiisalar;
3. Kimyoviy xavlli obyekllarda avariya va falokallar (O 'Z M  - o 'lk ir  zararii 

moddalar ajrallb chiqishi ham kiradi).
4. Portlash va yong'in xavfi mayjud obyckllardagi avariya va I'alokallar;

.S. O 'Z M  lami temir yo'l va boshqa (ranspoil vosilahirida lashish paylidagi 

avariya va fakikatlar;
6. Xavlli cpidcmiokigik sharoillaming vujudga kchshi;
7. Radiakliv manbalardagi avariyalar.



Ulaming qisqa xaraktcrislikalarini va odamlarga hamda X X I larga ta’sirini ko ’rib 
chiqamiz.

1. Z ilzilalar- bulargaengxavlli va vayron qiluvchi labiiy ol'allarga kiradi. Zilzila 
bu yer osli zarbasi va yer ustki qatlamining tebranishi bo’lib, tabiiy sabablar, asosan 
texnologik jarayonlar lufayli yuzaga keladi. Yeroslki zarbasining paydo bo'lish o ‘chog‘i, 
yerning ostki qatlamidagi uzoq vaqt y ig 'ilib  qolgan energiyaning ozod bo'lish jarayoni 
tufayli yuzaga keladi. O 'choqning markazida shartli ravishda nuqta tanlab olinadi, 
buni g ip osentr deyilad i. G ip osentrn in g  yer yuzasiga tushirilgan proyeksiyasi 
E P ISE N T R  (50-rasm ga qarang) deyiladi.

Z ilz ila
cpitscntri

zilzila  o ‘ch o g ‘ 1 
(giposentr)

50-rasm . Zilzila o'chog'ining sxernasi.

Ilgari barchazilzilalam ingo'chog'i yeming ustki qatlamida 8-64 kmchuqurlikda 
paydo bo'ladi deb tushunilar edi. Lekin, hozirgi paytda fanga ko’pgina zil/.ilalaming 
paydo bo'lish o'choqlari uning 29СЮ km qalinlikdagi, qattiq holatdagi mantiya qatlamida 
vujudgakelishi ma’lum. Manliyadagi katta bosim yoki portlashlartufayli z ilzilao 'chog'i 
vujudga keladi. natijada kalta kuchlanishlar paydo bo'ladi. bular o 'z  navbatida yeming
u.stki qatlamining tebranishiga olib keladi. Giposentrdan hamma taral'ga elastik. seysmik 
to 'lq in lar tarqaladi. ular asosan uzunasiga va ko'ndalang turlarga bo'linadi.

Y er oslidan uzunasiga tarqalayotgan to 'lq in la r o 'z  y o 'n alish i b o 'y ich a  
n av b a trn a -n a v b a t y e r  p o 's t lo g 'in i  s iq ib  va to rtib  turad i va y cr y u zasig a



c h i q q a n d a  U )v u s h  c h i q a r a d i .  Yer o s t i d a  c h i v i l l a s h  v a  g u m b u r l a s h  t o v u s h l a r n i  

p ay d o  qiladi .

Ko'ndalang lo'lqinlarycryu/.asigadiiqibzil/ila lo'Iqiniarini vujudga kelliradi, 
ular cpitscnlrdaii barcha laraHarga larqaladilar.

Ko'ndalang lo ’Iqinlar u/.unaslga yo'nalgan to'lqinlarga nisbalan xavllifoqdir, 
ular yer yu/.asidagi barcha narsalarni vertikal va gorizonlal yo'nalishlar bo 'y icha 
lebralgani tiil'ayli ko'proq vayronliklarga olib  keladi. Z ilzila  o ’ch o g 'la ri liar xil 
chiiqurlikda paydo bo'lislil mumkin. Ко'рпк] yer po'Mlog'iiiing 20-30  km ida. ba'zan 
esa yuzlab km chuqurliklarda bo'lishi mumkin (masalan, 1997 ylldagi Moldaviya va 
Kiiminiyadagi zilzila - 150 km chuqurlikda bo'lgan).

Zilzila kuchini o'Ichashning bir nccha usullari bor. 0 ‘/.bckislonda M S K -64  
(Medvedev, Shpoiuoyer, Kariiik) xalqaro o'Icliov sbkalasi qo'llanadi. Bu shkalada 
zilzilanmg jadalligi ballarda o'Iclianadi. Ball yer yuzasining lilrash darajasi bilan 
xaraklerlanadi.

Biindan boshqa keng qo'llanadigan shkala ham bor. Bu Kixter shkalasi. Kixier 
shkalasi zilzilanmg yer yuzasidagi enias balki gipotsenirdagi jadalligini. ya’ni zilzila 
o'chog'idagi luiqiqiy jadalligini bildiradi. Lining o ’Ichov birligi ballarda em as. balki 
magniludadir. Magniluda - bu zilzila gi(X)lsentridagi ajralib chiqqan energiyaga 
proporsional kallalikdir. Bu qiymal 8.7 gacha chegarada bt)'ladi. M SK -64  va Rixier 
shkalasj orasidagi larq laqriban 2,5 ni lashkil eladi. Magniluda shkalasi dasllab 1935 
yili Amenka seysmologi Ch. Rixier tomonidan laklil'qilingan va 1941-1945 yilarda B. 
Bumerang bilan hamkorlikda nazariy jihaldan asoslangan.

Shaharlar. aholi yashaydigan punkilar va X X I larni zilzilaga bardoshligim 
oshiruvchi asosiy ladbirlar quyidagilardir: seysmik rayonlashlirish va mshiKillarnmg 
zilzilaga bardoshligini oshirish b<i‘ylcha ladbirlar majmuasmi ishlabchiqish. Zilzilaviy, 
geologik va ge<ifizik kallaliklami lahlil qilish, uididan qayerda va qanday kuch bilan 
zilzila bo'lish ehlimoli borligini aniqiash imkontni beradi. Seysmik rayonlashlirishning 
mazmuni shundan iboraldir.

Bizmng respublikamizda ham seysmik rayonlashlirish kartasi ishlab chiqilgan 
va barcha loyihalashlirish lashkilollariga asosiy biijjai sil'alida larqalilgan. Respublikamiz 

ayrim hududlaridagi maksimal seysmilik 8-9 balini lashkil eladi.
9 balli zonaga Cholqol lo g ' lizm asi. Namangan va Farg 'ona v iloyallari, 

Surxondaryo viloyalining shimoli va Toshkeni viloyali kiradi. M amlakalimiz lanhida 

ko'plab kuchli zilzilalarqaydelilgan. Masalan 1902 y. Andijon, ChoiquI zilzilasi. 1974

- Gazli, 1984 - Gazli 9  baldan orliq. 1966 aprel. 1980 dekabr - Toshkeni 7 -8  ball.

Qadimgi larixdan 818 yili Xorazmda 77  kunlik zilzila bo ’Igani m a’ Ium. 1209 
yili, 1490 yili Samarcjandda, 1602 yili Farg'onada kuchli zilzilalar bo'lgan va Sirdaryo



suvi q irg ‘o g ‘idan chiqib keigan. 1797-1798 yillarda Urgut qal’asi bulunlay vayron 
bo'lganligi ma’lum.

1966 yildagi zilzila paytida Toshkenlda 2 mln. aholi yashar edi. Bunda 2000 
ma’ muriy bino butkul buzilib ketgan. Hammasi bo'lib 9  kishi halok bo'lgan. shulardan 
6 kishi dastlabki siitashda harobaiar ostida qolib va 3 kishi elektr toki urib halok bo'lgan. 
Bu zilzila bir nccha sutka davomida ko'plab marta takrorlanib turgan. 1948 yildagi 
Ashxobcxi zilzilasida 110 ming aholi o'lgan. Aytishlaricha shaharda bitlagina hammom 
binosi tik qolgan xalos.

Tarixiy ma'lumotlam i tahlil qilish shuni ko'rsatdiki, FV  larda o'lganlar ichida 
zilzila tufayli o'lganlar, urush, cpidemiya va boshqa yirik Ibjealardagilarga nisbatan 
kamroqdir.

Har bir korxona rahbari {ular bir vaqlining o'zida fiiqaro himoyasi boshliqlari 
sanaladi) bilishi zarur bo'lgan zilzila oqibatlarini kamaytirishning asosiy tadbirlari 
quyidagilardir:

1. Hudiidning scysmik kartasi, unda zilzila bo'lish ehtimoli bor joy lar va uning 
kuchi ko'rsatiladi.

2. Zilzilaga bardosh bera oladigan uylar va sanoat inshootlari qurish.
3. Zilzila bo'lgan holda aholi o 'zini qanday tutishi va xatti harakatlar haqida 

tushuntirish.
4. Seysmik stansiyalarda iizluksiz navbatchilikni tashkil qilish va olib borish.
5. Zilzilalar haqida aniq xabar va aloqa sistcmasini tashkil qilish.
6 . Qutqaruv, kueh va vositalarini layyor holga keltirib qo'yish.
7. Aholini xavfsiz, o 'z  vaqtida evakuatsiya qilish ladbirlarini ishlab chiqish.

8. Moddiy texnik la’ minot (plakallar. oziq-ovqal, dori-darmon) zaxiralarini 
tashkil qilish.

9. Zilzila haqida xabar bcruvchi bclgilami aholiga tushuntirish va o 'z  vaqtida 
qo'llash.

Z ilzila  p aytid a aholining x a tli-h a ra k a ti

Zamonaviy fan zilzilaning qayerda va qanday kuch bilan sodirbo'lishini aytib 
bcra oladi, lekin uning kuni va soalini aytishga ojiz.

Zilzila haqida xabar beru vchi bevosita bclgilar quyidagilardir:
- geodezik rcperlarning ko 'tarilish  va yer osti suvlarining fizik-kim yoviy 

tarkibining o'zgarishi. Bular maxsus laboratoriya asboblari bilan o'Ichanadi;
- gaz hidining kelishi, qushlar va uy hayvonlarining bezovtalanishi, havoda 

chaqm oq chaqishi va yorug'lik paydo bo'lishi;



51-rasm  Indoneziya 2 0 0 4  y. Y er qimirlashi

52-rasm  A Q SII 1904 y. Nostridj shalirldagi zil/.ila 
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- bir-biriga yaqin, lekin tegmayotgan elcktr simlandan uchqiin chiqishi. iiylaming 
ichki devorlarida zangori shu’ lalar paydo bo'lishi va luminissent lanipalarining o'z- 
oV.idan yonishi.

Bu bclgilarning barchasi aholiga zil/.ila bo'lishi haqida xabar berish iichun asos 
bo 'lao lad i.

Zilzila (xlamlarda ruhiy holatning buzilishiga va natijada niiya faoliyaiining 
tonnozlanib, noto'g'ri xatti-harakai qilishiga olib keladi.

Staiisiik ma’ Iumoikirshuni ko'rsatadiki zilziki paytidaolganjarohailam i aksari 
sarosinia bolatlda. g ’ayri oddiy barakatlar nalijasida olinganligini ko'rsaiadi. Kishi 
shunday holaiga tushib qolmasligi uchun unda yuqori luqarolik xissi. jasoral. oV.ini 

tuta bilish, intizomlilik, dadillik kabi xislatlar bo'lishi kerak, I'aqatgina o ’zini emas. 
balki atrofdagilarni ham xulq atvorlariga javobgarhk xissini larbiyalash lozim. Uunga 
ahoiini fiiqaro miiholazasi (FM ) bo'yicha yaxshi yo 'lgaqo 'y ilgan o 'q ilish  va tayyorkish 
sistem asi bilan erishish muttikiii.

Z ilz ila  haqida xa b a r cshitgacida yoki uning b e lg ila ri scz ilg and a lez, 
xovliqmasdan, sarosimasiz va ishonchli harakat qilish kcrak. Zilzila haqida oldindan 
xabar bcrilsa, iiyni lashlab chiqishdan avval gaz va boshqa isitgich asbt)blarini o'chirish, 
bolalar va qariyalami kiyinlirish, o ‘zi kiyinishi, zariir buyumlarm, oziq-ovqal, dori- 
darmonlarni va hiijjatlam i olib ko'chaga chiqishi kerak. Agar zilzila kulilinaganda 
boshlanib qolsa. yuqoridagi ishlami bajarish va uydanchiqishga vaqt bo'Imasa, u holda 
dcraza va cshik oraliqiari yoki ko'taruvchi uslun yoki to'sinlar tutashgan burchakka 

turib olish kerak. Dastlabki zarba tinishi bilan zudlik bilan lashqariga chiqi.sh kerak. 
Shuni c.sdan chiqarmasiik kerakki, ko'p qavalli binolaming eng nozik, ishonch.siz joylari, 
zinapoya va lilt shaxtalaridir. Shuning uchun zilzila bo.shlangan paytda zinapoyalardan 
yugurish lavsiya elilmaydi va liftlardan loydalani.sh esa la ’qiqianadi.

Korxona va muassasalarda zilzila paytida ish to'xlatiladi. Elektr toki, suv, gaz 
va bug'larni to’xlali.sh i.shlari olib boriladi. FM si qismlaridagi ishchi va xizmatchilar 
oldindan bclgilab qo'yilgan jo y g a to'planadilar. boshqalar xavfsiz joylarda btj'ladilar.

Zilzila vaqtida uyda bo'im agan I'uqarolar (magazin, bozor, tcatr va h.z.) uyga 
shoshm asligi, balki rahbarlarning ko'rsatmalarini diqqat bilan kutib unga rioya qilgan 
holda harakat qilishlari kerak. Z ilzila vaqtida jam oa transpo/tida uni to 'la  to'xlatishni 
kutib, oldin bolalam i, nogiron va qariyalami tushirish kerak. Yurib ketayotganda sakrab 
tu.shib qolish yaramaydi, zilzila vaqtida jabrlanganlarga asosan yordamni FM qismlari 
beradi, lekin zarur bo'Igan hollarda aholi ham yordam berishi kerak. Shuni esdan 

.ch iqarm asiik  kerakki. tabiiy ofatlar yuqumli kasalliklarning uchquni hisoblanadi. 
Shuning uchun tabiiy ofat yuz bergan hududdagi har bir kishi shaxsiy gigiyena va 
yuqumli kasalliklarga qarshi tadbirlarga rioyaqilishi kerak.



Sel, SUV toshqinlari va bo.shqa gidrom etcrcologik h o d isa lar
Siiv toshqinlari. qorniiig jadal crishi, daryoning quyilish joyida qattiq shamol 

cx|lbalida yoki dcngiz to'Iqinlarining ta'siri natijasida bo'lishi mumkin.
Scl - tog'lardan kuchli ja la  quyishi lufayli oqib kclayotgan suv. qum, tosh va 

shox-shabbalartK]irnidir.
O 'pirilish (siljish) ko'pincha daryo va suv havzalari qirg'oqiarida, log' yon 

bag'irlarida. jarliklar uslida sodir bo'ladi. Buning sababi tuproq ycr osli suvlari bilan 
to'yinib qiyahklardagi muvozanat sharoitini buzadi va natijada uning ustidagi uy va 
inshoollar bilan birgalikda pastga siljib o ’pirilib keladl. hozirgi vaqtda O 'zbckistondagi 
umumiy maydoni 58 mlng knr va aholisi 8 mln bo'Igan 31 la hudiidda t'alokatli toshqin 
xavfi mavjud. Shundan 2 1 tasi O'zbckistondagi suv omboriari atronda va 10  tasi qo'shni 
respublikalarda joylashgan suv omborlaridir. Bu hududlarda 1100  km temir y o ‘1, 1680 
km avtumobil yo'llari, 44 la yirik shahar va 5 8 0  la sanoal korxonalari to 'g 'r i kcladi.

Bulardan himoyalanishning asosiy tadbirlari:
- gidrotcxnik inshootlarning qirg'cxilarini musiahkamlash bo 'y icha muhandis 

texnik tadbirlar;
- o ‘z vaqlida prognoz qilish. ishoiichli axborot va xabar bcrish;
- aholini evakuatsiya qilish,
O 'zb ek isto n  rcspublikasi hududining 7 0 %  ga yaqm i sel x av fi ostidagi 

hududlardir. Bularga Sirdaryo. A ngren. C h irch iq , N am angansoy, Z arafshon va 
Amudaryo havzalari kiradi. Farg'ona vodiysining scl xavfi o 'ch o g 'i asosan Namangan 
viloyalidagi Norin daryosi. Uchqo'rg'on suv omborlaridir. Bu xavf asosan bahoming 
aprel va may oylarida kuchayadi. Shuning uchun asosiy va birdan bir chora aholini 
evakuatsiya qilishdir.

1991 yil (i may Angren shahrining Jigariston tumanida kuchli o 'p irilish  yuz 
bergan. Bu fojea bir necha daqiqa ichida siljib , odamlar ishiga, bolalar maktabga 
ollanayolgan vaqlda 2Ш  ming metr kub loy sliaxlyorlar ko'chasini k o 'm ib  qo'ygan. 
Yer oslida 54  la odam qolib ketgan. Bunday falokat xavfi haqida oldindan aholi 
ogohlantirilgan cdi. Mattoki. ularga kvartira ham ajratib bcrilgan cdi. Lekin aholining 
bir qismi o'rganib qolgan joylardan ko'chishni xohlashmagan. oqibati bizga m a’lum.

Bu kun Angren shahrida motam kunt deb e ’ lon qilindi. Eng q izig 'i shundaki. 
fojea sodir bo'Igan joyni o'rganish shuni ko'rsatadiki. u yerda biroma ham erkin yurgan 
uy hayvonlari topilmagan. Ular bu joyni oldmroq lark ctishgan.

Kpidciniya va epiz()utiyalarnin}> kelib ch iq ishi
O'zlK'kiston hududida favqulotda cpidcmiologik holalning vujudga kelishini 

fuqarolar himoyasi xizmali quyidagi uch sabab bilan bog'laydi. 1-sabab O 'zbekistonda 
bir necha o'lal va boshqa yuqunili xavlli kasalliklam ing avtonom o'choqlari mavjud. 
bularga:



- Buxoro va Qashqadaryo viloyatlarining Qizilqum avtonom o 'ch o g 'i;
- Qoraqalpoqistondagi O rolbo'yi avtonom o 'cho g 'i;
- Qashqadaryo viloyatining X isor avtonom o 'chog'i.
Oxirgi yiiiarda Buxoro va Qashqadaryo viloyatlarida Qrim bezgagi o'chog'i 

paydo ho'lgan.
2 -sa b a b  Hindiston, A l'g 'o n isto n , Pokiston va boshqa shunga o 'xsh ash  

cpidem iologik noxush o'Ikalardan kasalhklaming kirib kcHshi.
Xalqaro M SK -64 seysmik shkaiaga binoan zilzilalar. o'zining jadalligi bo'yicha 

quyidagi 12 chcgara-ballariga bti'iinadi ( 12-jadval).

L3allar i Zilziianing ■ Qisqa xaraklorislikasi (sliartli ravislula) 
1 nomi !

! Sczilmavdigan l aqat o'Ichov asboblari scza oladi
1i. Jiida kiichsix Tinch ho1ald;i Uirgan ayrim odamlar sczisiii nuiinkin
3 Kiichsiz Aholining ozgiiia qisnii sczadi
4

O'rtacha
Uy ro'/g'or asboblarining. dcra/.a oynalarining ycngil 
tcbranislii va ovo/ chiqarib shiqirlashi. cshik va 
dcvorlam iiig g'ichirlashi.

5

Iliylagina 
1 kiichli

Binolarning umumiy titrashi. uy jiliozlarimng 
tcbranishi. dcia/a oynalarinmp smislii va shuvoq- 
kiming dar/ kclishi, uyqiidagilaming tiyg'omshi.

6 !
j Kiichli

liarcha odamkir sczadi. dcvorkirga osig'lik suratlar 
tiisliib kcladi. SItuvoqIamiiig ko'cliishi. l ’.inok\r zarar 
ko'radi

1 O'la kiichh Uylam ing dcvorlari dar/ kotadi. Zilzila bardnsh va 
yog'och uykir biizihnavdi

S
Vayroii
qiliivchi

Fog' qoyakirida va nam liiproqli ycrlarda yoiiqlar 
paydo bo'ladi. llaykallaruing yiqilishi yoki joyi-ilan 
siljishi. Uylarniiig kuchli shikastlanishi.

9 1 lulokalli Toshdan yasalgan (g'ishlli) iiylamiiig buzilib kctishi.
10

Qaqshiitqich
Y cr yuzida kalla yoiiqlar paydo bo'lishi, ycr siljishi. 
qiyalikkim iiig yiqihb tusiiishi. Toshli insho-otkirning 
liulkul buzilib kclishi. Tcm ir yo'l izlaiiiiing qiy.shayib 
va cgri-biigri bo'lib kctishi.

1 1 ro jca li
(kalaslroPa)

Yorda kalta-katta yoriqiar paydo bo'lishi. Ko'plab ycr 
siljishlari va qiyaliklaming quiab lusliishi ku/a(iladi. 
Tosh yo'llar biitkul buzilib kcladi.

Kiichli fojea

................... '  i

Y cr rclyctming o'zgarib kclishi, Daiyo o'zanining 
o'zgarishi. tik turgan birorla inslwiu qolmaydi.



3-sabab, maishiy va sanoat chiqindilari bilan suv havzalari va hududlaming 
ifloslanishi. hamda ayrim hududlardagi ichar suv ta'm inoli, kanalizatsiya va oqava 
suvlarini tozalash muammolari.

Epidem iyalar bilan kurashning asosiy yo'nalishi - sanitariya-epidcmiologik 
ladbirlami o'tkazish, ya’ni aholini ixotalash (karantin, kuzalisb) bududni va transport 
vositalarini dezinfeksiyalash va h.k.

0 ‘zbckiston respublikasi hududida ishlab ch iq arish  k orxon alarid a  
boMishi m um kin bo ‘ Igan avariya va falokat tu rla ri

1 . Kimyoviy xavfli obyektlardagi avariyalar.
2. Radiakliv manbalardagi avariyalar.
3. Portlash va yong'in xavFi mavjud obyektlardagi avariyalar.
4. Tcm ir yoM va boshqa transport vositalaridagi avariyalar.
O 'zbckiston hududida 5 ta yirik xavfli kimyoviy korxonalar bor. Bular: Chirchiq, 

Olmaliq, Navoiy. Samarqand va Farg'ona shahartarida joylashgan. Bu besh korxona 
O'zbckistondagi o 'ta  zaharii moddalaming 80%  ishlatiladi. Agar birortasida avariya 
sodir bo ‘lsa, 0 ‘ZM ning tarqalish cbuquriigi 40-45 km ni va larqalish maydoni 4 5 0  
km- ni tashkil qiladi. Respublikada uran rudasi qazib olinadi. Q ibrayda o ’rtacha 
quvvatdagi ilm iy tadqiqot rcaktori ish lab  turibdi. O lm aliq  shahrida radiaktiv 
chiqindilami ko'm ish bo'yicha Respublika markazi ishlab turibdi. Bu barcha obyektlar 
m a'lum  bir sharoitda radiaktiv nurianish xavfini tug'dirishi mumkin.

12 -bob uchun o ‘zla.shtirish .savollari.

Yctarli zarurat konscpsiyasi nimani anglatadi?
Fuqaro himoyasining maqsad va vazifalari nimalardan iborat?
Favqulodda vaziyat nima?
Ya.shirin xallari yuzaga chiqi.sh .sharoiti nima deb alaladi?
Tabiiy ofatlarga mis.solar keltiring?
Tcxnogcn I'alokatlar deganda nima tushuniladi?
Antropogen falokatlarga m isollar keltiring?
Ekologik falokatlar nima?
Favqulodda vaziyatlaming rivojianish fazalari?
Epizootilar nima?
O 'z b ck is tan  R espublikasi huzurida b o 'lis h i m um kin b o 'Ig a n  F V  larni 

ko'rsating?
Zilzila cpit.sentri haqida ma’ Iumot nimadan iborat?
Giposentr nima?
Zilzila kuchining o'Ichov birliklari?



Favc|ulodda vaziyal. aholi. labiiy  ofallar. cp izooliya, cp ifio tiy a . hudud. 
retrospckliv lahlil. icxnogcn I'alokatlar. anliDpogcn falokatlar. izoformi/.m. FV ning 
rivojianish fazalari. zilzilalar. gidronicieorologik hodisalar, avariya va i'alokallar. 
porllasli. y o n g 'in ,o ’ta zaharli moddalar. radioakliv moddalar, giposcntr.epitscntr, M SK- 
64 shkalasi, hall. R ixier slikalasi. magnUuda.

Fu q oro him oyasining zam onaviy konscpsiyasi. Y ctarli zarurai. Fuqaro 
him oyasining maqsadi. Vazifalari. Favqulodda vaziyal. Aholi. Sabab. Tabiiy olat. 
Texnogcn l'ali)kallar. Amropogcn I'aloqatlar. Ekologik f'akallar. FV ning Icrqalish lozligi. 
FV ning larqalisli hududi. Shikasllanish o 'cho g 'i. FV ning rivojianish fazalari. Zilzilalar. 
Scl. Suv toshqinlari. O 'la  zaharli moddalar. Epidcmiulogik sharoit. Radioakliv rnanbalar 
Epilsenlr. G iposem r M SK -64 shkalasi. R ix lcr shkalasi. Ball rnagniluda. Epilloliyalar.



13-B O B . O 'Z B E K IS T O N  R E S P U B L IK A S I F IJQ A R O  
M IIH O FA ZA SIN IN G  (F M ) H U Q U Q IY  VA T A S I I K I I J  Y  A SO S L A R I

13.1. 0 ‘zbekiston R espublikasi FM n ing  huquqiy va tashkiliy  asoslari

O'zbekiston Respublikasi FM  ning huquqiy asoslarim KM haqidagi Qonun 
asoslab beradi. Bu qonun FM  ning tashkiliy prinsiplarini. uning vazifalari, davlat 
tashkilotlari, mahalliy hokimiyat, vaziriiklar. tarmoqlar, korxona va lashkilotlaming 
hamda barcha fuqarolarning bu btwadagi huquqlarini asoslab beradi. Bu qonun 1998 
yilda qabul qihngan. Qonunning asosiy vazil'alari quyidagilar:

FV lami ogohlanlirish:
FV dan ko'rilgan laiol'ot va zararlarni kamaytirish;
FV lar oqibailarini tugatish.
Qonunning ikkinchi bobi O 'zbekiston Respublikasi davlat tashkilotlari va 

mahalliy ijroiya organlarining huquqlarini belgilaydi. Masalan, Konstitutsiyaning 93- 
mcxldasiga binoan F’rczidcnt FV lar vujudga kelganda Rcspublika hududida yoki uhing 
ayrim hududlarida noharbiy bo'Imagan kuchlami yoki boshqa harbiy qisnilami ishga 
solcan hollarda lavqulotda holat e ’ lon qilish huquqiga ega. O liy m ajlis, hukumat. 
vazirliklarning ham huquqlari shu moddada bclgilangan.

Qonunda O'zbekiston Respublikasi fuqarolarining sotsial himoyasi, FMning 
boshqaruv organlari va davlat nazorati, aholini o 'qitish . FM  bo 'yicha tadbirlarning 
moliyaviy va moddiy ta'mnioti. qonunchilik buzilganda javobgarlik. qonunni nazorat 
qilib turish. hamda FM borasida xalqaro hamkorlik masalalari bclgilangan. FM  qonuni 
asosida O'zbekiston Respubllkasining FVlarni ogohlantirish va amaliy ishlar bo'yicha 
davlat .sistemasini FVIardagi amaliy i.shlari tartibi. turkumi. tashkil qilinishi bo'yicha 
asosiy vazilalar bclgilangan. Favqulotda vaziyatlar bo'yicha davlat sistemasi (FV D S) 
rnng asosiy vazilasi quyidagilarilan iboral:

Tinchlik vaurush paytida FVIardaahohni va hududni himoyalashning huquqiy 
va iqtisodiy nie yorlanm ishlab chicpsh va amalga oshinsh;

Rcspublika hududida bo'lishi nuimkin bo'Igan tcxnogcn va tabiiy FVIam i 
prognozlash va oqibatlanni sotsial it|lisodiy jihatdan baholash;

Iqtisod tarmoqlari. korxona. muassa.sa va tashkilotlami mulkiy formalaridan 
qa 'liy  nazar faoliyat ustivorligini oshirish:

FVlarni ogohlantirish, boshqaruv lizimini. kuch va vositalarini doimo layyor 
holda bo'lishlarini la'mmlash. hamda uning iK|ibatlarini yo'qotish;

FV holatida aholini va hududni himoyalash bo 'yicha axborotlarni o 'z  vaqtida 
y ig'ish. ishlab chiqish va tarqatish;

Aholini. rahbar xodimlarni. boshqaruv organlaiini. F V D S kuch va vositalarini 
vildindan tayyor holga kelliiib qo 'yish:



FV Iar oqibatini lugatish uchun moliyaviy va moddiy zaxira tashkil qilish;
FVdan zarar ko'rgan aholini sotsial himoyalash va xalqaro hamkorlikni amalga

13.2 . ( ) ‘zbckiston R espublikasi Tuqaro him oyasi kuch va vo sitalari.
O 'zbekiston Respublikasi FMning kuchlari yctarli zaruriyat prinsipi asosida 

tashkil lopgan.
Rcspublika F V D S hududiy va mahkamalar bo'yicha boshqarish prinsiplariga 

asoslangan.
Hududiy prinsip Q oraqalpog’iston Avtonom Respublikasi, viloyatlar va 

Toshkent shahrida tuziladi.
Mahkama prinsipi bo'yicha esa vazirliklar, Davlat qo'mitalari, korporalsiya, 

konsem, assotsiatsiyalarda tuziladi. Ular atrof muhit holatini. obycktlardagi yashirin 
xavllam i, hamda tasarruflaridagi inshoollarda FVIam i ogohlantirish va oqibatlarini 
tugatish ishlarini olib boradilar.

FV D Sning har bir lashkiloti quyidagilarga cga boMishi kerak:
Boshqaruv organlariga;
Kundalik boshqarav organlariga;
FV Iar oqibatini tugatish kuch va vositalariga;
M oliyaviy va moddiy boyliklar zaxirasiga;
Xabar bcrish va aloqa sistcmasiga, avtomatik boshqaruv sistcniasi va axborot 

ta’minotiga.
FV Iarn ing  oq ibatlarin i lugatish b o 'y ich a  FV D Snin g  kuch va vositalari 

quyidagilardan tashkil topadi:
Fuqaro himoyasi lashkarlari;
Favqulotda vaziyat vazirligining bevosita tasamifidagi maxsus qismlar;
Vazirliklar va tarmoqlarning noharbiy va maxsus avariya- qutqaruv va avariya- 

tiklov bo'linm alari;
M ahalliy  hokim iyat qism lari (V azirlar M ahkamasining. viloyat. shahar. 

hokimiyat va F V V  ligini qutqaruv qismlari);
Inshootlarning maxsus qismlari;
Hududiy va inshoot umumiy va maxsus noharbiy qismlari;
Janioat birlashm asining qismlari (Qizil Yarim Oy jamiyati ko'ngillilari va

sh .o '.).
Fuqaro Him oyasi lashkarlari F V V ga bo'ysunadi va urush vaqtida muhim 

mudofaa va sanoat inshootlarida ish olib boradilar.
Tinchhk vaqtida yirik avariya, falokat va tabiiy ofatlar oqibatini tugatishda 

m axsus asbob u skun alar va m u taxassis lar zarur bo 'lg an  hollarda k ech ik tirib  
lio'Imaydigan avariya qutqaruv ishlarini bajarishda qo'llanadi.

Y irik m asshtabli tabiiy va texnogcn FV larda, O 'zbekiston Respublikasi 
P rez id en ti q a ro r ig a  b in oan  M udol'aa V a z irlig in in g  m uh and islik . k im y o v iy .



sapyor va boshqa qism lari, hamda harbiy transport aviatsiyasi va tibbiy xizm at 
muassasalari ja lb  qilinadi.

FV V ga bo'ysunuvchi Respublika maxsus qism lari doimo layyor luruvchi 
avariya-qutqaruv va avariya-tiklov ixtisoslashgan qismlardan tashkil topgan.

Ular dunyo standartlari lalabiariga javob bcra oiuvcbi maxsus qidiruv asboblari. 
quiqaruv uskunalari, yuqpri malakali mutahasislar bilan ta’minlanganlar. Ular, yana 
zamonaviy niuhandislik va transport vositalari, cnergiya ta’minotining avtonom manbai. 
72 soatga mo'ljallangan suv, oziq-ovqat va boshqa zarur narsalar bilan ta’mlnlanadilar. 
Ularga tezkor harbiylashgan tcrma otryad (TX T O ) va Respublika tezkor ixtisoslashgan 
markazi (RTIM ) kiradi.

FM tadbirlarini la’minlash va FM kadrlarini tayyorlash uChun FV V  tasarrufiga 
bevosita kiritilgan; aloqa uzeli - 68 kishi, shahardan tashqaridagi boshqaruv punkti - 
140 kishi, kiniyoviy-radiometrik laboratoriya - 5 kishi. Fuqaro hirnoyasi instituti - 75 
kishi, markaziy aeromobil qismi - 21 kishi.

Bundan tashqari. FV V ning tasarrufidagi Respublika tezkor ixtisoslashgan 
qismiga mudofaa Vazirligining harbiy qismlari - m exanizatsiyalashgan batalyoni). 
Sog'liqni saqlash vazirligining Respublika tezkor tibbiy markazi va O'zavtotrans davlat 
koфoratsiyasining avtotransport va avtosanitariya qismlari kiritilgan.

TX T O  va RTIM  asosiy vazifalari quyidagilardan iborat:
FVkimi cheklash oqibati va oqibatlarini tugatish bo 'y icha tezkor va samarali 

tayyorlikni ta'mlnlash:
Razvedka ishlarini olib borish, vaziyatni baholash va tezkor opcrativ axborot

uzatish:
Jabrlanganlarni, moddiy va madaniy boylik larni qidirish va qutqazish, 

XXIIarida tiklash ishlarini olib borish. shu jumladan O 'zbckiston Respulikasi hududidan 
lashqarida ham.

13 .3 .X u losaIar:

I. Kuqaro himoyasi kuch lari - ( ) ‘zbekiston Kc.spublikasi aholisi va hududini 
(inchlik va uriish va(|lida tabiiy, ckologik va texnogen F V lard an  him oyalovchi 
duvlal, m ahalliy, inshont va boshqa ti/im va q ism lar m ajm uasid ir.

I-M kuchlari quyidagilardan tashkil topadi:
1. FVV, MV va IIV larining harbiy qism va bo'linm alari;
2. F-VVning bevosita va tezkor maxsus qism lari;

Vazirlik va larmoqlaming qismlari;
4. FM hududiy va inshoot noharbiy qism lari, shu jumladan unish vaqtida

ham
FVVning bevosita tasarrufidagi kuchlar (1785 kishi):
1. Maxsus aloc|a batalyoni (220  kishi);
2. Aloqa bo'lim i (66 kishi);



3. Shahar tashqarisidagi boshqaruv punkti (140 kishi);
4. Kimyoviy radiomeirik laboratonya (5 kishi);
5. Fuqaro himoyast insliluti (71 kishi);
6. Omborlar;
7. Markazjy acromobil otryadi;
8. Respubhka lezkor ixtisoslashgan markazi (RTIM );
9. Tczkor harbiylashgan tcrma otrad (TX T O ).
FV V  talabnomasi bo'yichaajratiladigan kuchlar:
1. Mudofaa Va/.irligining niexanizatsiyalashgan balalyoni (42219 kishi);
2. llV ning harbiylashgan yong'in muhofazasi Respubhka tcrma oiryadi;
3. SSV n in g lezkor libbiy yordam Respublika markazi (47 kishi);
4. O 'zavtotrans birlashmasini avtotransport va avtosanitariya otryadlari (30

kishi);
I I .  F u q aro  him oyasining vositalari - bu O 'zb ek isto n  Respublikasi aholisi 

va hududini tin ch lik  va u ru sh  vaqtida hiinoyaiash uchun /arur m oliyaviy va 
m od diy-texn ik  b o y lik la r yig‘ indisidir.

M ohyaviy boyhklar davlat, P^V , vazirliklar. tamux]lar. hokimhklar, korxona 
va tashkilotlar. hamda jam oat tashkilotlari mablag'laridan tashkil topadi.

Texnik va mulk turlari bo 'yicha FM  vositalari;
Kimyoviy, aloqa. muhandislik. yong'in-mubol'azasi. tibbiy va ichkari tomon 

xizmatlaridan iborat.
I I I .  O 'z b e k is to n  R e sp u b lik a s i F M  tiz iin i ta b iiy  o fa tla r , a v a r iy a la r , 

fa lo k a tla r , ep id em iy alar, epizuotiya va bo sh qa favqulodda vaziyatlar p aytid a 
t in c h lik  v a  u r u s h  v a q tid a  a h o lin i va h u d u d n i h im o y a la sh g a  q a r a t i lg a n  
um um davlat ta d b ir la r  tizim idir.

O 'zbekiston Respublikasi FM tizimi barcha davlat va jam oat tashkilotlari 
tizimlar tomonidan ta’ minlanadi va majburiy xarakterga ega.

IV. O 'z b i'k isto n  R esp u blikasi P rcz id cn ti:
FM  bo 'yicha davlat siyosatinmg asosiy y o ’nalishini bclgilaydi;
FV  vujudga kelganda Konstitutsiyaning 93-m oddasiga binoan Respublika 

hududida yoki uning ayrim joylarida favqulodda holat e ’ lon qiladi;
FV vujudga kelganda O'zbekiston Respublikasi Harbiy kuchlarini. boshqa haitiiy 

qism  va bo'linm alarini FV  oqibatlarini bartarafqilish uchun ja lbqilish i mumkin.
V. O 'zbekiston Respublikasi Oliy m ajlisi;
FM bo 'yicha qonunlarqabul qilishni ta'minlaydi;
FM  iTiasalalari bo'yicha parlament eshituvlari o'tkazadi;
FM tadbirlanni amalgaoshirish uchun mablag' manbasini va hajmini aniqianadi;



Rcspublika Prcziticntining Favqulodcla holat kiritish, uni cho’zish va tugatish 
haqiilugi I'armonlarini tasdiqiaydi.

VI. O 'zbekision Respublikasi hukumati:
Konstitutsiya va Prc/.idcntning FM to'g 'risidagi qonun va m e’yoriy aktlari 

asosida qaror va buyruqlar chiqaradi va ulaming ijrosini ta'minlaydi;
FVIami ogohlanlirish va ishlarni boshqarish Davlal sistcmasi ishini davlat ijroyia 

oiuanlamiing va/.ifalari, l'ai)liyat tanibi, huqiKj va niajburiyailarmi bolgilaydi;
FV (4|ibailanni lugatisliga mo'ljakingan itioliyaviy va nioddiy boyliklarzaxirasini 

la'tninlaydi va undan loydalani.sli lartibini bclgilaydi;
Vazirlik, b<.)shqarma va mahalliy ijioya organlari I'aoliyalini nazoral qikidi;
FVkirninglasnifi vaoqiballarini bartaraCqilish bo 'yiclia davkit ijroya organlari 

hik|uqkirmi bclgilaydi:
Frczidcntni FV sodirbo’Iganligi yoki xavfi borligi haqida ogohlanliradi;
FM ta'minlash bo'yicha mablag' va vositalar ajraladi va uni maxsus icxnik va 

boshqa moddiy Icxnik boyliklar bilan la’rninlaydi.
VII. Favqulolda vaziyatlar bo'yicha davlal si.stcma.si:
D avlat .sistcmasi O ’zbckiston R espublikasi aholi va hududini FV Iarda 

himoyalash uni kuch va vosilalarini boshqarish organlarini birlashtiradi, iqtisodiy 
zararlarni kamaytirish, FVIarni ogohlantirish, bailaral'qilishga i|aratilgan tadbirni amalga 
oshiradi.

Jamoat lashkilotlari O 'zbckiston Respublikasi (loiiunlari vao 'zuslavlari a.sosida 
aholi vahududni himoyalash ladbirlandaqatnashishlari nuimkin. U laro 'z  laoliyatlarini 
Cavqulodda vaziyatlar bo'yicha davlat sistcmasi tasarnillda olib boradilar

FV tx|ibatlarini liigatishda qatnashayotgan jam oat tashkiloti a ’zolan tcgishli 
tayyorgarlikkacga bo'lishlari kcrak.

Davlat FM bo'yicha barcha boshqaruv i.shlarini FV V  orqali olib boradi. FV V  
vaziri o 'z  mavqcyi bo'yicha O 'zbckiston Respublikasi FM boshlig'i sanaladi.

O 'z  navbatida FV Vazirligi;
FM ishlarini bcvosita boshqaradi va uni ogohlantirish, oqibatlarini bartarat 

qilishgajavobgardir;
l-M bo'yicha barcha vazirliklar, boshqarmalar, viloyat. shahar va tuman hokimlan 

I'aoliyatini boshqaradi.

13-bob uchun o ‘z lash tirish  savo llari.
O 'z.R . fuqaro himoyasi haqidagi qonun qachon qabul qilingan?
FavquKxlda vaziyatlar bo'yicha davlat lizimi o 'z  ichiga nimalami oladi?
Fuqaro himoyasining kuch va vositalari haqida nimalami bilasiz?
Fuqaro himoyasining moliyaviy va moddiy zaxirasi nima?
FV larda aholini ijtimoiy himoyalash nimasi ko'zda tutadi'.'



FV larcla xalqaro hamkorlik haqida chiqaribbering?
Tezkor harbiylashgan harbiy otryad nima?
Favqulodda vaziyatlar vazirligining tasarrufidagi qullni aytib bering?

13-bob uchun tayanch iboralar.
Fuqaro hinioyasining huquqiy asoslari, favqulodda vaziyatlar bo'yicha davlat 

sistcniasi, FM kuch va vositalari. tezkor harbiylashgan terma otrad. respublika tezkor 
ixsoslashgan markaz.

Fuqaro himoyasi haqidagi qoidi. FVIar bo'yicha davlat sistemasi FV larni 
ogohlantirish. Boshqaruv tizim i. FM  ning moddiy zaxhiralari. Aholini ijtim oiy 
himoyalash. Xalqaro hamkorlik. Tezkor harbiylashgan terma otryad. Respublika tezkor 
ixtisoslashgan markaz. Favqulodda vaziyatlar vazirligi.



14-BO B . F A V Q U L O T D A V A Z IY A T S IIA R O n  IDA 
A H O L IN IH IM O Y A IA S II

14.1. X avfsi/likni ta 'm in la sh  p rin sip lari
Aholini I'avqulodda vaziyat sharoitida him oyalash, shu liodisamng noxush 

ociibaliga yo'l qo'ym aslik yoki uni maksimal darajada pasaylirlsh lx)‘yiclia kompleks 
tadbirlardir. Aholini himoyalashning yuqon samarasi ishlalilayotgan barcha vosiia va 
usullar to‘ la ishlaiilganda va xavfsizlikni ta’minlash prinsiplari lo 'laligicha anglab 
yetilgan taqdirdagina boMishi mumkin.

Xavfsi/.likni ta’minlash prinslplarini iilanii q o 'llash  bo 'yicha uch guruhga 
bo'linadi:

1. Oldindan tayyorgarlik к о 'т и н ) (shaxsiy va kollcktiv) himoya vositalarini 
to'plash. iilarni tayyor holda saqlash hamda aholini xavli zonadan evakuatsiya qilish 
b o ’yicha tadbirlami tayyorlash va amalga oshirish.

2 . DilTorensiyalashgan y o ’nahsh shundan iboratki, biinda himoya tadbirlari 
hajmi va xaraktcri xavlli va zahaiii omillar manbaining luriga va rnahalliy sharoitlarga 
bog’liq.

3. Tadbirlar komplcksi FV oqibatlaridan himoyalanish usullari va vositalaridan 
samarali I'oydalanish, zamonaviy tcxnosotsial niuhitda hayotiy laoliyat xavfsizligini 
ta’minlash b o ’yicha tadbirlar bilan birga olib borishni taqozo qiladi.

FV larda aholini himoya qilishning asosiy usullari, aholini evakuatsiya qilish, 
himoya inshw tlariga berkitish. shaxsiy himoya hamda tibbiy profilaktik vositalarini 
qo'llashdan iboratdir.

Siyosiy-harbiy nizolarni ayniqsa zamonaviy qurol-yarog'lar bilan hal qilishda 
qirg'indan saqlab qolish uchun eng samarali usullardan biri aholini himoya inshcwtlariga 
bcrkitishdir Ayniqsa, nidioaktiv va kimyoviy moddalardan saqlanish samarasi yuqoridir.

Himoya inshootlari - bular lizik , k im yoviy va biologik  xavlli va zararli 
omillardan himoyalash maqsadida maxsus qurilgan muhandislik inshotitlaridir. Bu 
inshcxnlar himoyalash xossalari bo'yicha pana jo y  va radiatsiyaga qarshi yashirinish 
uchun yopiq pana joylarga bo ’linadi. Bular qurilish m e’yorlari va qoidalari SN iP  
2 .01 .51-90  bo'yicha loyihalanadi.

Shaxsiy himoya vositalari - odam organizmining ichki a ’zolariga, terisiga va 
kiyimiga radioaktiv, zaharlovchi va baktcrial vositalarning ta'siridan saqlaydi.

Shaxsiy himoya tibbiy vositalari FV larda jabrlangan aholiga tibbiy yordam 
k o ’rsatish va profilaktik tadbirlar uchun m o’ljallanadi. Ular yordamida odam hayotini 
saqlab qolish, ko’riladigan zarami kamaytirish yoki oldini olish, ayrim xavfi va zarami 
kamaytirish yoki oldini olish, ayrim xavlli yoki zararli (nurlanishlar, zaharli moddalar, 
b ak teriy alar) om illarn in g  k ish i org an izm ig a  ta ’s ir ig a  ch id am lig in i o sh irad i. 
U larga radioprotektorlar (m asalan , sistam in -ion li nurlar la ’sirini k am aytirish ), 
antidot (zaharli moddalaming ta’sirini pasaytiradi), bakteriyalarga qarshi vositalar



(anlibiotiklar, атегГегоп1аг, vaksinalar. anataksinlar va sh .o '.), hamcla qisman sanilarik 
ishlov bcruvchi vositalar (yaralami bog'lovchi shaxsiy paketlar. kimyoviy jarohatlar 
uchun shaxsiy pakellar) kiradi.

FV larda aholini hayoliy f'aoliyat xavl'sizligini ta’minlashda qator tadbirlarni 
avvaldan ko'rib chiqish muhim rol o'ynaydi. xiisusan: aholini FV larga o ’qitish, FV 
haqida vaqtida xabar berish, kimyoviy va bakterial razvcdka ishlarini tashkil qilish va 
anialgaoshirish, hamda dozimetrik va laboratoriya nazoratlarini lashkil qilish, yong'inga 
qarshi, epidemiyaga qarshi va sanilariya-gigiyenik tadbirlarni o'lka/ish, qutqariiv va 
boshqa zudlik bilan bajariladigan ishlar uchun moddiy boyliklar zaxirasini lo'plash va 
sh .o’ .

Favqulodda vaziyalUirda hayotiy faoliyal xavl'sizligini ta’ minlash odam 
faoliyatining barcha jabhalarida sog'ligini va hayolini saqlashga qaralilgan lashkiliy. 
muhandis-texnik tadbirlar va vositalar komplcksidir.

Hayotiy laoliyat xavl'sizligini ta'm inlashga qaratilagan asosiy yo nalishlar 
quyidagilardan iborat:

- FV lami va ulaming cxjibatlarinr oldindan aytish;
- FV  paydo b o 'lish i ehtim olin i y o 'q otish  yoki kaniaylirisli ladbirlanni 

rejalashlirish. hamda ular oqibatlari ko'lamini kamaytirish;
- FV larda xalq xo 'ja lig i obycktlari ishining muniazamligini. u/luksizligini 

ta'minlash.
- FV holatlariga aholini o 'qitish;
- FV oqibatlarini lugatish.
Ushbu yo'nalishlarning qisqacha mazmunlari quyidagilardir.
FV ni \a ulaming oqibatlarini oldindan aytish va baholash.
Bu - tabiiy ofatlar. avariyalar va I'alokatlar tuf'ayli yuzaga kclaan vaziyatni 

taxminiy aniqiash va baholash usulidir.
Boshqa tabiiy tanlardan larqii ravishda H FX da prognoz qilish olm gan 

kattaliklar sharoitni o ’zgartirish uchun Ibydalanish darajasi bilan bclgilanadi. liuning 
murakkabligi shundaki. noto'liq va ishonchli bo'Imagan axborotlar asosida l-V ning 
ot|ibatlarini yo'qotish bo 'y icha ishlaming hajmi va xarakterini taxminiy bclgilash talab 
qilinadi.

Hozirgi vaqtda .seysmik rayonlar. tuproq siljishi mumkin bo'lgan, scl (xpmlari 
yo'nalishlari, plotinalar buzilganda, suv toshqini bo'Iganda. odamlarga va luidudga 
zarar keltirishi mumkin boMgan zonalar chegaralari aniqiangan. Bu uzoq muddatga 
mo • Ijallangan prognozdir.

HFX bt)‘yicha prognoz qilish masalalariga FV laming sodir bo’lish vaqtini 
taxminiy aniqiash ham kiradi. Bu prognoz bo'yicha aholining xavl'sizligini ta’ minlash 
bo ’yicha operativ choralar ko’riladi. Hozirgi vaqtda ko’pgina ohm va mutaxassislarning 
fikri FV  laming boshlanishi va rivojianishini oldindan aytib bcrishga qaralilgan. Ayrim 
tabiiy ol'atlami oldindan aytib berish bo'yicha real imkoniyatlar paydo bo’ldi. Bunda



17.2. X X I  larini joy lash tirish , loyihalash va qurilish}>a 
b<)‘l!>an ta lah lar

1. Yangi katcgoriyalashtirilgan obyekllarini (inshootlarini) suv toshmaydigan 
va buzilmaydigan Joylarga qurish.

2 . Kalta ncl'l bazalariiii va ncfl omborlarini buzilmaydigan zonalarga qurish.
3. O/iq-ovqallari ishlab chiqarish obyekllarini shahar tashqarisiga qurish 

(ma.salan 1941 yiidagi Lcningraddagi qamal nalijasida lOOming kishi iK'hlikdan o'igan).
4. Shahar lashkarisidagi zonalami rivojiantirish (masalan: shahar tashqarisida 

qurilgan dam olish zonalari. pioncr lagcrlari cvakuatsiya qilishga quiay).
5. Shahar qurilayotgaiida lurar jo y  rayonlariga bo'lin ishi kcrak (har bir rayon 

kamida 250 ga ycrga cga bo’lishi kcrak);

Korxona cicktr slansiyasi sislernasini loyihalash va
qurilishga bo'Igan lalablar.
- kamida ikkita liniyadan cncrgiya olib kclishi kcrak:
- shu ikkila liniya bir-biri bilan xalqa shaklida tutashlirilishi kcrak.

- korxona cicktr cncrgiyasin i avtonom  ravishda ishlab chiqaradigan 
uskunaga cga bo'ii.shi kcrak;

Korxona SUV la'm inoli sistcm asiga bo 'Igan  lalablar.
- kamida ikkita vtxloprovod tizim iga cga b o 'lish . 
suv /axirasiga cga b o ‘ lishi kcrak.

Suv quvurlari - ycr osti va ycr usti lurlariga bo 'Iin adi.



Gaz ta’ ininoiiga qo'yiladigan talablar.
1. Ycr quvurlarini yotqizish.
2. Avtomatik o'chirgichlam i montaj qilish.
3. Halqa bo 'yiab tutashtirish.
4. Quviirlar ostidagi bo'shliqlam i to'ldirish.
Umumiy talablar.
1 . Mahsulot ishlab chiqaradigan bino va inshootlarning mustahkamllgini 0,3 

kg(k/sm2 (3 0  k l’a) gacha kuchaylirish.
2 . Moddly zaxiralarni saqlash uchun omborlarni shahar tashqarisiga qurish 

maqsadga muvoUqdir.
3 . 0 ‘ Z M , Y cn g il yon u vch i va boshqa m oddalarni in sh oo l hududida 

ixtisoslashgan omborlarda saqlash kerak.
4. Sanoaida yordamchi va takrorlovchi aloqasi lizimini o'matish.
5. Inshootni liklash uchun kerakli qurillsh matcriallarni laxt qilib qo'yish.
6. Kerakli ko'chm a elektrosiansiyalami laxl qilib qo'yish.
7. F4imoya inshootlarida boshqaruv punktlami tashkil etish.

17.3. X X I lam in g  barqaro rlig in i oshirislining usul va 
yoMlari

1. Korxonalam ing barqaror ishlasbining 5 ta asosiy yo'nalishlari bor:
a) ishcbi va xizmaichilar, hamda ulaming oilalarini himoya qilish uchun hamma 

chora-ladbirlarni qo'llash;
b) muhandis tcxnik kom plekslarining barqarorligini oshirish uchun hamma 

tadbirlarni amalga oshirish;
V )  korxonalam i ralsional joylashtirish; 
g) korxonalam i barqaror boshqarilishini la’minlash;
d) ishdan chiqqan korxonani tczda liklash uchun bulun chora-tadbirlarni amalga 

oshirish.
2. Operali V  va texnik hujjatlardan biror nusxa olib shahar tashqarisidagi zonada

saqlash.
3. Barqarorlikni oshirish uchun qo'llanadigan chora-ladbirlar.
4 . X X I laming barqaror i.shlashini Ickshirilib baho beriladi.
Bunda xalq xo 'ja lig i hamma obyektlarining barqarorligi ickshiriladi. lekin 

birinchi navbatda kategoriyali obyektlar o'rganiladi (lek.shiriladi).
Tckshirishdan maqsad:
- obyekldagi o jiz  joylam i aniqlash;
- korxona quvvalining yo'qolishi mumkinligini aniqlash;
- X X I barqaror i.shlashini oshirish choralarini tuzish.
Tekshirish uchun korxona boshlig 'ining buyrug'i asosida quyidagi larkibda 

kom issiya tuziladi:
1. Bosh muhandis guruhi (kom issiya boshlig'i).
2. Bosh nicxanik guruhi.
3. Bosh tcxnolog guruhi.



4. Bosh energetik gunihi.
5. Ta’minot bo'lim i boshlig'ining guruhi.
6 . Kapitai qurilish bo'lim i boshlig'ining gurahi.
7. Favqulotda vaziyai himoyasi slitailari guruhi.

Tekshirish uchun boshlang'ich ma’lumotlar quyidagilar hisoblanadi:
Hisoblash tekshirishni o'lkazish sxemasi:
1. Texnik hujjallami o'rganish (korxona pasporti va h.k.).
2. Asbob-uskunaiar hujjatini o ‘rganish,
3. Suv, gaz va h.k. inshootlari xujjatlarini o'rganish.
4. Obyeklning haqiqiy hoiatini kuzalish.
5. Tahiil qilish.
6 . Baho bcrish,
7 . T in ch lik  vaqiidagi favqulodda v aziyai h o ia tlarid a  o b y ck tla ri-n in g  

barqarorhgini oshiri.sh choralarini ishlab chiqish va rejasini luzish.

BIno va inshootlami o'rganish.
O 'rganish uchun kapitai qurili.sh bo 'iim in in g  b o sh lig 'i tayinlanadi va u 

quyidagilami o'rganadi;
a) bino va inshooi obyektlarini (qanday materialdan qurilgan: g'i.shi, scnient 

va h.k.);
b) bino va inshootlaming holatiga xaqiqiy baho beri.sh;
2 xil usul bor:
1. Anaiitik.
2. Jadvaidan foydaianib.

17-bob uchun o ‘7.lashtirish savollari
FV larda X X O  i.shining barqarorhgi dcganda nimani tushunasiz?
Birlamchi va ikkilamchi .shikastlovchi om illar nima?
Shikastlanish o 'cho g 'i haqida m a'lumol boring.
Kalegoriyala.shgan obyektlar nima?
Korxonaning encrgiya la'minoti qanday tuzihidi?
Korxonaning suv ta’minoti qanday luziladi?

Korxonaning gaz la’minoli qanday luziladi?
FV  larda aloqa tizinii.
X X O  ni tekshirish uchun boshlang'ich m a'Iumotlar nimalardan iboral.

17-bob uchun tayanch ib o ra la r 
Favqulodda X X O  ishining barqarorligi. B irlam chi sh ikastlovchi om illar. 

Ikkinchi shikastlovchi omillar. Shikastlanish o 'c h o g 'i. T a 'm inotning barqarorligi. 
Boshqaruvning barqarorligi. Kategoriyalashgan obyektlar. K orxonaning encrgiya 
ta’m inoti. Korxonaning suv ta’ minoti. Korxonaning gaz ta 'm in oti. A loqa tizim i. 
Korxona pasporti.



18-B O B . T E X N O G E N  FA V Q U LO D D A dl VA ZIYA TLA RD A N  A IIO IЛ М  
VA m  ID U D LA R N IIIIM O Y A  Q IL ISH .

18.1. G id ro tcxn ik  obyckllardagi avariya va h a lo k a tb r

Gidroicxnika inshooidagi lavquKxlda vaziyai -  muayyan liududdagi avariyaga 
olib kclishi mumkin bo'lgan. shuningdck. gidroicxnika inshoolining avariyasi natijasida 
vujudga kelgan bo 'lib . odamlarqurbon bo'lishiga. odamkir sog'ligiga yoki alrol'tabiiy 
muhitga zarar yclkazilishiga olib kolgan va/.iyatdir.

Suv omborkiridagi, daryokirdagi. kanallardagi gidroicxnika inshootning (G Tl) 
buzilishi. baland tog ' ko'llarining urib kclishi nalijasida suv bosishi. falokallar va 
halokallarga olib kcladi hanida odam larqurbon bo'lishiga, sanoat va qishloq xo'jalik 
obycktlarining ishini izdan chiqishiga. suv bosgan zonadagi aholining hayotiy I'aoliyali 
buzilishiga sabab bo'ladi va shoshilinch cvakualsiya tadbirlari o'lkazishni talab qiladi.

Rcspublikamizda gidrodinamik xavlli obyckllar (G X O ) juda ko 'p  bo 'lib . ular 
aholi va budud -  xatar nianbayi hisoblanadi va muayyan sharoilda I'avquKxida vaziyat 
o 'ch o g 'ig a  aylanib kclishi mumkin.

G X O  -  bu suv ot[imi bo'ylab o'zidan oldingi va o'zidan kcyingi suv salhlarida 
t'arq paydo qilib  bcradigan inshool yoki labiiy hosila. Bosim gidroicxnika 1п8Ь(Ю11ап 
(sun'iy lo 'g 'o n lar) va labiiy lo 'g  onlar shular qaloriga kiradi (53-rasm).

;o Ц oil

Paslki Ь 'уеГ

5.3-rasm. Gidrolcxnik xavlli obycklning asosiy clcmcnilari.

- byct -  bu daryu (kanal. imioq va h.k.) ning bosim inshooli ( lo 'g 'o n . shluz va 
h.k.) ga lulashib (Icgib) turadigan qism i:



- yuqorigi ЬуеГ -  bu daryo (kanal. irmoq va h.k.) ning oqim bo'ylab bosim 
inshooti ( lo 'g ’on. shluz va h.k.) dan oldingi (yiiqori) qi.snii yoki suvniiig yuqorigi salxi 
va u egallab turgan maydon;

- pasiki b y e f -  bu bu daryo (kanal. irmoq va h.k.) ning oqim bo'ylab bosim 
inshooli (to 'g 'on , shluz va h.k.) dan keyingi (quyi) qismi yoki suvning pa.slki satxi va 
u egallab turgan maydon.

T o'g 'onlar sun'iy va labiiy bo'lishi mumkin. Sun’ iy lo 'g ’onlarni odamlar o 'z  
extiyojlari uchun barpo etadilar. Bular G ESIar. suv tortgichlar, irrigafsion tizimlar va 
boshqa obyekilaming to'g 'onlari. Tabiiy to ‘g ‘onlar labiat hodisalari (ko'chkilar. sellar, 

qor ko'chkilari, o'pirili.shlar, zil/.ilalar va b.) ning ta’sirida hosil boMadi. Masalan, qaitiq 
qoya jinslarining 1911 yildagi zilziia sodir elgan o ’pirilishi natijasida Tojiki.stondagi 

M urg'ob daryosi va Sarez qishlog'i o 'm ida Sarez ko 'li paydo b o ‘lgan.
Gidrotcxnika inshootlarining turlari:
Qayerdaligigaqarab:
- yer u.sti (daryo, ko‘1, kanal va h.k.) inshootlari;
- yer osti (o'tkazgich quvurlar. tunellar va h.k.) inshootlari.

2. Foydalanish xarakteri va maqsadiga qarab;

- suv-energctika inshootlari;
- SUV ta’minoti in.shoollari;
- sug'orish inshootlari;
-oqavachiqindi suvlarchiqari.sh inshootlari;
- suv-transport inshootlari;

- baliq xo'jaligi inshcxitlari;
- sport inshootlari;
- bezak inshootlari va h.k.
3. Funksional vazil'asiga qarab:
- G ES va boshqa GTI ning suv b o 'g 'ish  inshootlari (to 'g 'on lar, ko'tarm alar);
- suvoqish (suv o'tkazgich) inshiwtlari; kanallar, tunellar, quvuro'tkazgichlar;

- tamovlar, suv tashlamalar, osm a quvuriar. shluzlar va h.k.;
- tartiblash (to 'g 'rilash) inshootlari -  suv otiib ketishi sharoitini hamma daryolar 

o'zani va qirg'oqlarini muhofaza qilish sharoitini yaxshilash uchun: ko'tarmalar, g'ovlar, 

qirg'oq mahkamlagichlar va h.k.;
- baliq xo'jaliklari Inshootlari -  baliq o'tkazish va baliq boqish uchun.
Mar bir G TI da gidrotexnik quit, ventil, g 'ov, surma to ’siq va h.k. singari maxsus 

uskuna-jihozlar va turli qurilmalar bo'ladi.
B ir  qancha vazilalami bajarishga m o'ljallanib, bir butun qilib birlashtirilgan G TI 

majmui gidrouzellardeb ataladi.



G id ro texn ik a  inshootluridagi fa lokatlarn ing  sab ablari va (u riari.

G T I ga quyidagi yem iruvchi kuchlar doim o la 's ir  k o 'rsa tib  turadi; suv 
o q in ii. ic b r a n is h -z ir i l la s h la r , b a lc h iq -c h o 'k in d ila r , o ’ zg aru v ch an  h arorat, 
statislik va dinamik kuchlar. mctall zanglashi. bctonning siiyuqlikka qorishib yuvilishi. 
ycm ing yuvilib ketishi va h.k.

Markaziy O siyo hududida m a’Iuniotlarga ko'ra quyidagi GTI ishlab turibdi: 

Qayroqqum. Chordara. Toxtagul, Andijon. Karkidon. Toiimarjon. Nurck. Ragun va 
boshqalar. O 'zbckislon Kcspublika.sida hozirgi paytda 18.9 mlrd. 7 0 0  mln т.Я suv 

sig'dira oladigan 53 suvonibori. daryo suvlarini viloyat va tunianlarga taqsimlabbenivchi 

150 dan ortiq suv lo 'g ’onlari, 28122  km uzunlikdagi magistral kanallar va btisliqa zanir 

suv inshoi)tlari mavjud. Harbiy holat sharoiiida yoki lavqulodda vaziyat jarayonida 

ular m a'lum  xavf tug'diradilar. Masalan. Cliorvcx| suv omborida lavqulodda vaziyat 

sodir bo 'lib  iiishoot buzilsa. Toshkeni viloyatini 25 km- maydoni suv ostida qolishi 

mumkin. nalijada shu hududda joylashgan sanoai korxonalari mcxJdiy zarar ko'radi.

Gidrotexnika inshootlarining ayrimlari katta shaharlar va yirik aholi yashash 

joylari yaqimda b o 'lib . yuqori darajadagi xavlli obycktlardir.Bulaming buzilishi juda 
kalla hududlar. jumladan. shaharlar va aholi yashash joylarini suv ostida qolishiga olib 

kclishi mumkin. natijada shoshilinch evakuatsiya tadbirlari o ’tkazilisbini talab ctadi. 

shuningdck. o ‘sha joy lar iqtisodiga juda katta zarar yctkazilishiga sabab lioMadi.

Gidrotexnika inshootlari quyidagilar natijasida buzilishi mumkin:

X avlli tabiat hodisalari -  tabiiy ofatlar (zilzila. ko'chki, yuvib kctish. ja la  va

h.k.).

Uskunalarning tabiiy yeyilishi va eskirishi.
Loyihalashva qurishdagi xatolar.

Ishlatisb qoidalarining buzilishi.

Portlatishlar (jangovar harakatlar. terroristik ishlar va h.k.)

Gidrotexnika inshootidagi xaraktcrli falokatlar:

T o 'g 'o n  tesbilishi -  to 'g 'o n  tanasida kichkina te.shik hosil boMishi.
T o 'g 'o nn in g  buzilishi.

T o 'g ’onning yuvilib ketishi.

K o'lam i va xaraktcri qandayligigaqarabextim oli bor quyidagi F V  bo'ladi:

1 . To'g 'on buzilgandagi toshqin -  suvning bir qismi to‘g ‘ondan o 'tib  ketishi.
2. Suv bosi.shi - hududning asta-sekin suv ostida qolishi.

3. Halokatli suv bosishi -  to 'g 'o n  buzilib, uni urib kctgan .suv bududni shiddat 
bilan tcz qoplab ketishi va toshqin sodir bti'li.shi.



1. To'g 'onm  iirib kclgan lo'lqinning balandllgi -  2 va 20  m. Iczligi 3-КЮ km/
soat.

2. To'g 'onni iirib kclgan lo ’k|in eho'qiiisi va old tomonining yclib kclish vaqli 
(to ‘k|in iczligiga va joyiningqanchaoraliqdaekanigaqarab).

3. Suv bosish zonasiiiing chcgaralari (ycr yu/.asi rclycfi qandayligiga qarab).
4. Suv bosishining niaksimul va amaldagi chuqurligi (relycfning qandayligiga. 

lo 'g 'onn i urib kctgan toMqinning bakmdligi qandayligiga qarab).
.“i. Suv bo.sish qancha davom clishi (bir necha soatdan bir nccha kecha- 

kundu/.gacha).
Halokatli suv bosislining .shikastlovchi oniillari va parametrlari suv omixirining 

o'Iclianilariga. lo'g'onning balandligiga. urib kctgan lo'lqinning tczligi va balandligiga. 
ycr yu/.asi qandayligiga va boshqa sharoitlarga bog'liq  bo'ladi.

Suv bosish zonasi - hududning G T l ga lutash va suv tagida qolishi mumkin 
bo'Igan qismi.

Gidrotcxnika inshooli bilan bog'liq halokallar va falokatlarning sodirbo'lishini 
oldindan laxminlash va unga baho bcrish chora-ladbirlari.

Ilanima G XO  va chtimol bo'Igan suv bosish zonalari haritalarga (rcjalarga. 
sxcm alarga) tushirilib. Icgishli shika.stlovchi omillar va ko'rsatkichlar ko'rsatiladi.

Hu hujjatlar FV boshqarnialari va bo'linilarida. shuningdek, G TI (G X O ) ni 
quruvchi va ularni ishlatuvchi v azirlik lar (idoralar) da va ularning joylardagi 
bo'linm alarida turadi.

Oldindan laxminla.shda falokal (halokat) ning chlim olligi. ko'larni va xaraktcri 
liisobga olinadi.

Quyidagilar nalijasida suv urib kclishi (buzilishlar, avariyalar) yuz bcrishi 
mumkin:

- tabiiy ofallar (zil/ilalar, o'pirilishlar, ko'chkilar. jalalar. dovullar. qorlaryalpi 
crishi. loshqinlar va h.k.):

- obyckl qurilmalahda yo ‘ 1 qo'yrlgan xalolar (loyihalash. qurili.sh);
- i.shlatish (joidalari buzilishi;
- qo'poruvchilik. icrrorislik ishlar. jangovar harakallar va h.k.

(lid rotexn ika  iiiftliootidagi fak>kat o q ib a tla r i:
1. GTI .shikastlanishi yoki buzilishi hamda ozrixj yoki uzoq vaql o ‘z vazifasini 

bajannay qo’yishi.
2. Urib kclgan lo 'Iq in  odam larga shikast yclkazishi va lurli obycktlarni 

(inshoollarni buzib yuliori.shi.



3. HuJiiiini SUV bosib. mol-nuilkk;i, yer, hosil, ekin, inshool. imoriil va boshqa 
inlrasirukturalarga mocldiy zarar yctishi.

Sodir bo'lishi mumkin bo'Igan falokatlarning xarakieri va ko lami quyidagi 
omillargab<.)g‘ liq:

- GTI ko'rsalkichlari (suvning hajmi, to'g'onning balaiidligi, qurilmasi, chidamliligi 
v ah .k.);

- buzilish xarakteri va ko'lam i;
- urib kctgan to'Iqinning lavsill;
- ycr yuzasi relyofi, o'sim likkir. quhlishlar va h.k.;
- yil I'asli, kccha-kunduz vaqti, ob-havo sharoiti va h.k.;
- muhol'a/aa inshootiari (aykinma kanallar, tashlamalar. ko’iaim alar va h.k.) 

mavjudhgi;

- rahbarlik  tarkibining, boshqaruv organlarining, kuch va vo.siialarning 
t'aoliyatga layyorlanganlik darajasi;

- xabar bcrish cheklangan lizimining mavjudligi, ishlay olishi va sainaradorligi;
- favqulodda vaziyat chegarasida vaqt davomida avariya-qutqaruv va boshqa 

sho.sbilinch ishlaming mohirona boshqarilishi, uyushqoqligi va saim radorligi;
- FV  bo 'lishi exihnoliga ishlab chiqarish obyekllarini va aholining tayyorgarlik 

koVganligi.

Oldindan taxminlashda birlamchi shikast omilkiri va ularning oqibatlaridan 
ta.shqari quyidagi ikkilamchi omilhir ham hisobga ohnadi:

- SUV va yer yuzasining turli zararli moddakir bikm iHoslanganligi;
- odamlar va hayvonlarning ommaviy ka.sallanganUgi;
- tran.sptirt va energomagi.stral tizimlaridagi avariyalar:
- ko'chkihir, o'pirilishlar va h.k.;
- imorat va inshcxuhiming chidamliligining yo'qolganligi;
- atrof-muhitdagi ekologik bu/.ilishlar;
- shuningdck halokat .sodir bo'Igan obyekt va Joydagi aniq sharoitga bog'liq 

boshqa .salbiy oqibalkir.
Oldindan taxminlashda, shuningdck, ko'lamiga qarab ko'rilishi mumkin btVlgan 

quyidagi zararlar ham hisobga olinadi:
- a h o li o ra sid a g i ta lo la tg a  (h a lo k  b o 'Ig a n la r , bedarak y o 'q o lg a n la r , 

shikastlanganlar, Ixwhpanasiz qolganlar va h.k.) qanchaliginihisoblab baho beriladi;
- moddiy zararga (buzilgan. shikastlangan, ishdan chiqqan obyekl va inshootlar) 

qanchaligini bisoblab, shuningdck, rul bilan ilodalab baho beriladi, bundan tashqari, 
bcvosita va bilvosita zararlar (ishlab chiqarishga aynan shu halokat yclkazgan ziyon va 
shikastlanganlarni la'm inlash xarajatlari hisoblab chiqiladi.



Bevosita zararlar:
- G TI, imoratlar, avtomobil va lemir yoMlar, clektr u/,alish va aloqa siinlari. 

energoti/.inilar, sug'orish tizimlari va h.k. obyckllar;
- chorva m ollan, qishloq xo 'ja lik  okinlari hosili, ckin/.Oilar. ycr-suv v:i h.k. 

nobud bo'Iishi;
- xom asliyo, yoqilg'i. ovqat mahsulotlari, chorva ozuqalari. sanoat malisuloilari, 

o 'g 'itla r  va h.k. yo'qotihshi va buzilib qohshi;
- xavfsiz joylarga ahoHni vaqlincha evakuatsiya qihsh va moddiy boyliklarni 

t.ishish xarajatlari;
- hosildor qatlam yuvihb ketishi va tuproq ustiga balchiq cho'kib qojishi.
Hilvosila zararlar:
- ovqat mahsulotlarini, kiyim-keehak. dori-darrnon, qiirihsh materiallari. texnika, 

chorva ozuqalari va boshqaodamiylik yordamlarini sotib olish va shikast topgan joylarga 
yetkazib beri.sh xarajatlari;

- sanoat va qishloq xo 'ja lik  mahsulotlarini tayyorlashni karnayishi hair.da 
iLitisodiyotning rivojlanish ssur'atini pasayishi;

mahalliy aholining tirikchilik sharoitini yomonlashuvi;
suv bosish extimoli bor zonadagi hududdan ratsional foydalanishning ilo ji 

yo 'q lig i;
shuningdok aniq mahalliy sharoitga bog'liq boshqa noqulay omillar;

llu lokatli SUV b»sganda)>i sharoitga b ah o  berish  tartib i
I. Dastlabki ma liimotlarga anit|lik kiritish:

GTI ga va undapi avariyaga tavsir berish (vaqti. ahvoli va h.k.).
Obyckt joyiashgan ycr yu/asiga tavsil' berish (rclycf. o'sim liklar. qurilishlar, 

transport magistrallari va boshqa inl'rastrukttiram mav|udligi).
()b-havo-iqlmi sharoiti (yil lash, kccha-kuiiduz vaqti, ob-havo ahvoli va h.k.)
Aholiga hududga va fuqaro miihol'a/asiga ta'sir darajasi.
•Xavlli /onaning shikastlovchi omillari va ko'rsatgichlarim  amqlash:
Urib kotgaii to'lqinning balaiidligi va tezligi.
Suv bosishiiing maksimal va amaldagi chuqurligi.
Ilalokatli suv bosish zonasming hantaga (rcjaga, s.xcniaga) tushirish.
llalokatli su\ bosishmng vaqt omillarini aniqiash.
Urib kctgan to'Iqimiing muayyan chcgaralarga va muhim obyektlarga (aholi 

yashash joylariga) yctib kolish vaqti (.̂ 0 daqiqa. soat kabi vaqt bo'laklarida).
Suv bosish qancha davoni etishi (butun suv bosish zonasida va uning alohida 

qismlarida).
Ehtimol bo'lgan talol'at va zararlami amqlash.



Muhofaza qilisli va favqulotda vaziyal chcgarasi (FV C H ) yuzasidan asosli 
qarorga kelish uchun. halokalli suv bosishining alioliga. hududga va I'uqaro muhofazasiga 
ta'sirini aniqiash.

Gidrotexnika inshoatlaridan foydalanuvchi tashkilotlar zimniasiga iilarmng 
xavfsizliginita’minlashmaqsadidabirqaiormajbunyallaryuklangan(8.9 mixlda).
Unga ko'rabunday xavlli obyektlanii loyihalash. qurish va ishlatish davomida
xavfsizligini pasayish sabablarini tahlil etish. sodir bo'lishi mumkin bo'lgan
a v ariy an i o ld in i o lish  b o 'y ic h a  ch o ra -ta d b ir la rn i ish lab  c h iq is h  va 
bajarish. xuddi shunday bunday masalalar bti'yicha favqiikxlda vaziyatlarorgani bilan 
hamkorlik qilish zarurligi ta'kidlangan (13-jadval).

l.V ja d v a l
Aholini va hu dudlarni halokalli suv bosi.shdan muhofa/a t|ilish la d b ir la r i

M 11 ho t ;i 7 a
Oldin-dan 
taxmiii- 

lash, hiiliK 
borish.
l l l lH lc l-

lash.
l;i\siyal;ir

Olilini ollsli:
1. Okliiii 

olish
niajnuiyi
l i K l b i i l a n

2.Xabai 
hcrish

Miihofiiz;! I KC’IIV  Shikast- hayolly miihim
l.l'vakiialsiya К C'hckla.sh
2 . Shaxsiy \a 

jamoal 
imihol'a/a 

vosilalari dan 
foydalaiiisli

2.Aholini 
qiilqarish \ a 

bt)slu|a 
shoshilinch 

islilar.

laiigaii 
aholining 
iiomial 
hayotiy 
faoliyalini 
la'ininlash

li/iiiil:ir va 
obvekllar 

ishlashiniiig 
bari|arorliglni 

la'min lash

Aholini va hududlarni halokalli suv btjsishdan muhofaza qilish 
'<Fuqaro niuhol'a/asi to ‘g risida»gi Qonuniiii 6 moddasida bayon clilgandck 

obyckl rahbari ya'ni Fuqaro muhol'a/.asi boshlig'i o ’z vakolatlari doirasidadircktivalar. 
buyruqlar. qarorlar va farmoishlar cliiqarish huquqiga ega. Xuddi shunday qonun 
hujjallariga muvofiq boshqa vakolatlarni amalgaoshirishi mumkin.

18.2. Yong‘ in ch iqish. portlash xavfi boMgan ohyektlardagi fa lo k a tla r  
va halu katlar

Yong'in -  bu nazorat qilib bo'Im aydigan hodisa Ы)‘ПЬ, bcbaho moddiy va 
madaiiiy boyliklarni bir daqiqada yo’q qiluvchi ofat, ayniqsa u fuqarolaming joniga 
kulfat keltimvchi favqulodda vaziyaldir.

Yong'innm g kclib chiqishi uchun uch omilning bir vaqtni o'zida b ir  joyda 
bo'lishm ng o ‘zi kil'oya. Ya'ni:

- yonuvchi modda (ncl't. atseton. qog'oz. yog'och va b.);
- havo harorati (issiqlik);
- uchqun-alanga (guguil. uchqun, eleklr simining qisqa lulashuvi).
O 'zbckislon Rcspublikasi ichki ishlar vazirliginingyong'ingaqaiNhi Boslic|armasi

m a'lum oliga ko'ra faqat 1999 yil va 2000  yilning birinchi 2 oy davomida Iranspoilda



sodir bo'Igan yong'inlar tufayli 48  odam tan jarohati olgan va 8 odam hayotdan ko 'z  
yumgan, moddiy zarar 18.1 mln.’ so'm gabaholangan.

Yong'inning kelib chiqish omillari.
Rcspublikamizda yong'in va portlash xavfi bor obyektlar juda ko'p  bo 'lib , ular 

aholi va hudud uchun xavf -  xatarlar manbai hisoblanadi va muayyan sharoilda FV  ga 
aylanib kclishi mumkin.

Yong'in va portlashlaming asosiy sabablari va turlari:
- yong'in xavfsizligi qoidalariga amal qilmaslik;
- fuqarolarning loqaydiigi. e ’tiborsizligi;
- cloklr simlarining nosozligi;
- gaz. ko'niir, o ‘iin bilan isitiladigan vositalar;
- bolalarning o ‘i bilan o'ynashlari;
- qasddan o ‘t qo'yishlar;
- btjshqa sabablar,
Eng asosiysi shundaki, fuqarolarimizning o 'z lari yong'in sababchisi b o 'lib  

qolishadi. Shu sababdan ham shiorimiz: «Yong'inning oldini olmoq uni o'chirishdan 
arzalroqdir».

Yong'inning tcz keng lus olish sabablari:
1. Yong'inning sodir bo'iganhgi omili:
2. Yong'in sodir bo'Igan joylarda. yon-atrofning qizib kctishi;
3. Yong'inda yonayoigan jismlardan chiqayotgan tulun va zaharli moddalar;
4. Yong'in sodir bo'Igan joylarda va tcvarak-alrollarda havo haroratining 

o'zgarishi.
Bu yong'inning birlamchi keng lus olish omillari bo 'lsa. ikkilamchisi:
1. Yong'in sodir bo'Iganda bino dcvorining qulab tushishi.
2. Portlashlar sodir bo'lishi.
3. Yong'in sixJirlw 'Igan joylarda lurli kimyoviy va zaharli moddalaming atrof- 

muhiiga tarqalishi.
4. Yong'inni SUV bilan o'chirilganda lurli kim yoviy moddalar qorishm asi 

nalijasida portlashlar yuz burishi.
Ma'Iumollarga ko'ra, yong'inada nobud bo'lganlam ing бО-ВО* '̂ i naf'as olish 

yo'llarining zaharlanishi yoki toza havoning yctishmasligi oqibatida halok bo 'lar ckanlar.
Yong'in sodir bo'ladigan joylar ikki turga bo'linadi:
- davlat lashkilodari;
- fuqarolarning yashash joylari.
Yong'in kcngligi jihatidan uch turga bo'linadi:



-kichikhajm cia;

- 0‘ rta hajmda;

- katta hajmda.

Yong'inning tez keng larqalib ketishiningasosly sabablari va uning cheganilari;

Inshootlaming loyihasini ishlab chiqishda yo‘1 qo'yilgan xaio va kamchiliklar;

- inshootlar qurilishida Qurilish m e’yorlari va qoidalari va davlat slandartiga 
rioyaqilm aslik;

- yong'in nazorati. gazdan foydalanishni nazorat qilish xodimlari tomonidan 

ko'rsatilgan yong'inni oldini olish tadbirlarining bajarilmasligi;

fuqurolam ingyong'in sodiretilgandao'z vaziralarini bilmasliklari va vaximaga 

tushishlari;

- bolalaming yong'in chiqishiga olib keluvchi o'yinlariga beparvoiik;

- yong'inga qarshi kurashishda qo'llaniladigan qutqaruv vositalarining kamligi.

Yong'inning oldini olish chora-iadbiriari:

- tashkilot va muassasalarda doimiy ravishda tekshiruvlar o'lkazish. yong'tn 

chiqishi va portlashlarga sabab bo'luvchi kamchllklarni zudiik bilan bartaral'ctish:

- quriUsh m e'yorlari va qoidalari, davlat standartlariga doir maxsus buyruqlami 

so 'zsiz bajarish;

- yong'indan muhofaza qiluvchi doralaming xodimlari bergan ko'rsatmalam i 

bajarish, eng asosiysi yong'inga olib keluvchi vaziyatlami yuqorida esiatilgan Qonunning

7, 12 va 13-moddalaridabelgilangankiichlar tomonidan birinchi navbatdabartaral'ctish 

bo'yichaqilinadigan ishlami bajarish;

- muntazam tarzda davlat maxsus lekshiruv idoralaritonionidan ko'rsatilgan 

kamchiliklam i bartaral'ctish va ularga yo'l qo'ym aslik;

- yong'inni bartaral'ctish chora-ladbirlarini bilish, qolavcrsa yong'inni o 'chirish  

uchun birinchi daqiqada bir piyola. ikkinchi daqiqada birchclak  suv yetarli IxVlishini. 

uchinchi daqiqada esa bir sisterna suv ham yetmay qolishi mumkinligini yodda saqlash;

- muntazam ravishda aholini yong'inning oldini olish chora-tadbirlarini bajarishga 

va boshqalardan ham talab qilishga o'rgalish.

Shuni eslatib o 'tisb  jo izk i, yong'in uch omilning bir vaqtning o'zida bir joyd a 

duch kelishining oqibatidir. Shuning uchun ham yong'inga qarshi kurashda uni bartaraf 

etish quyidagilarga amal qilish lozim;

Yong'in keng tus olib ketmasligi uchun yonayotgan joyning tcvarak-atrofini 

suv va boshqa qorishmalar hanida moddaiar bilan sovitib yonishiga yo'l qo 'ym aslik 

lozim;



- yonayolgan hududni ko'pik. kukun, quni. qalin mato va havo o'lkazm aydigan 
boshqa narsalar bilan yakkalab qo'yish;

- yon-alrofJagi barcha tez yonuvchi jihozlarga, inshootlarga maxsus ko'pik- 
kiikunli i.shqorli suv sepish:

- yonish rc-aksiyasiiii kimyoviy y o 'l bilan sckinlashiirish.
Bunday holatlarda eng xavlli joylar -  yonuvchi va porllovchi m oddaiar 

saqlanadigan omborlar va joylardir. O 'zbekislon hududida bunday lashkilol va omborlar 
soni 500  dan ziyodroq.

Yonish va|xinlash xususiyatiga qarab xavllilik jihalidan uiar6gurahgabti‘linadi; 
A. B. V. G. D, YE.

A gurulii -  ncl'i ishlab chiqaruvchi zavodlar. kim yoviy korxonaiar. neft 
o'lkazuvchi quvurlar. ncft omborxonalari;

В guruhi -  ko'm ir kukuni, yog'och qipig'ini layyorlovchi-jo'natuvchi sexlar, 
un va unni qayla ishlab chiqarish kombinatlari;

V guruhi -yog'cK-h.paxla va ulami qayla ishlab chiqaruvchi korxonaiar. qo g ’oz 
korxonasi.

Kcspublikamizda ushbu guruh loifasiga kiruvchi ishlab chiqarish obyekllari 
ko'pligini va ulardan ayrimlarining aholi yashash joylariga yaqin ckanliklarini e ’ liborga 
olsak, lavquUxlda vaziyallarning oldini olish chora-ladbirlarini ishlab chiqish va tatbiq 
d ish nihoyalda muhiniligini ko'rsaiadi.

O 'lg a  ch id a m lilig i jih a lid a n  q u rilish  in sh o o lla r i va b in o la r  5 tu rga 
bo'linadi:( 14-jadval)

14-jadval
O'tga

chidainlilik
darajasi

Bine va inshootlarnine qismlari
zinalar zina va zina 

maydonlari
qoplama

tuzilishlari
qoplama
qismlari

I
11

3 s
yonmaydigan

1 s
yonmaydigan

I s
yonmaydigan

0,5 s 
yonmaydigan

II 2,5 s 
yonmaydigan

1 s
yonmaydigan

0,25 s 
yonmaydigan

0,25 s 
yonmaydigan

111 2 s
yonmaydigan

1 s
yonmaydigan

0,25 s 
yonmaydigan

yonadigan

IV 0,5 s qiyin 
yonadigan i

0,25 s qiyin 
yonadigan

0,25 s qiyin 
yonadigan

yonadigan

V yonadigan



Barchaqurilish materiallari o ’tgachidamliligi jihatidan 3 turgabo'linadi:
- yonmaydigan -  beton, pishiq g'isht, marmar kabilar olovning ta’sirida yoki 

yuqori haroratda yonmaydi, tutamaydi va erimaydi;
- og 'ir yonuvchan -  bu materiallar yuqori harorat ta’sirida qiyinchilik bilan 

uchqunlanadi, tutaydi va ko'mirlanadi harnda olov manbai bo‘lgandagina yonishda davom 
etadi. Bularga DVR DSP va boshqalar kiradi;

- yonuvchan -  bularga yog'och materiallari. selluloza, plastmassa, tol, qog'oz, 
bitumlar kiradi.

Amaldagi tartibga asosan yonuvchan va yengil yonuvchan qurilish inaieriallari 
jamoat joylarida, bolalar mua.ssasalari va shifoxonalarda ishlatilishi qat'iyan man eiiladi. 
Ayniqsa, haykaltaroshlik materiallari, chunki ular yonganda o'zidan inson salomatligiga 
xavf keltiruvchi turli zaharli gazlami chiqaradi. Bu borada binolarda stxJir bo’Igan 
yong'inlaming tez va keng tus olishiga va tarqalishiga olib kelu vchi holatlarni sodir etib, 
asosiy binolami ushlab turuvchi inshootlaming buzilishiga olib keladi.

Ko'pchilikka ma’lumki, yong'in va portlashlaro'zaro uzviy bog’liqiigi sababli 
barcha tashkilotlarda sodir boMadigan yong'inlar natijasida portlashlar ham bo'li.shi 
mumkin yoki aksincha, portla.sh natijasida yong'inlar sodir bo'lishi mumkin.

Portlash -  bu qisqa vaqtning o'zida chegaralangan hajmdagi. katta miqdordagi 
quvvatning ajralib chiqishidir.

Portlash gazlaming qattiq qizishi oqibatida yuqori bosim sodir bo'ladi.
Portlashlar asosan yong'in va portlash xavfi bor tashkilotlardv sodir bo'lib. 

uning oqibatida yong'inlar kelib chiqishi mumkin. Ponlovchi moddalar saqlanadigan 
omborlar, ular bilan bog'liq bo'Igan tashkilotlar portlash xavfi bor tashkilotlar hisoblanib, 
ularda ma’Ium sharoitlarda portlash .sodir bo'lishi mumkin. Bularga mudol'aa. nel't va 
neft mahsulotlarini qayta ishlab chiqaruvchi-saqlovchi, kimyoviy. gaz. paxta, qog'oz. 
non mahsulotlari. yengil sanoat korxonalari, ular ishlab chiqargan tayyor mahsulotlarni 
saqlovchi omborxonalar va ular bilan bog'liq bo'Igan barcha ta.shkilotlar kirdi. O'zbekiston 
hududida gaz bilan ta’minlangan fuqarolarimizning uylarini nazarda tutniagan holda .‘SOO 
dan ziyod portlash va yong'in chiqish xavfi mavjud tashkilotlar bor

Portlashning zarar yetkazuvchi omillari:
- zarba mavji (zarba to'lqinlari);
- siniq parchalaming sochilishi.
Bular birlamchi holatlarbo'lsa, ikkilamchisi portlashlar, yong'inlar. falokallar, 

kmyoviy va radiatsion shikastlanishlar, keng tusda to 'g 'onlam ing buzilishi va suv 
toshqinlarining sodir elilishi, binolaming qulashidir.

Birlamchi shikastlanish omillari quyidagilardan iborat:
Zarba to'lqinlari yuqori bosimdagi pt)rtlanishdan hosil bo'Igan kuchli havo 

to'Iqinlarining kuchli ovoz chiqarib tarqaladigan havo to'Iqini tarzidagi zarba mavji 
qarshi kelgan jismlaming parchalanishiga va sochilishiga olib keladi.



Siniq parcha -  maydonlarda parchalangan buyumlaniing siniq parchalari tashkil 
etadi (yaqin alrol'dagi korxonakiranjomlarining, binolaming buzilishiga, parchalanishiga 
olibkeladi.

Portlash-  suyuqliklaming, ponlovchi moddalaming kuch yoki issiqlik ta’sirida 
o 'zi joylashgan hajmga sig'may qolishi tufayli chiqishidir.

PorlkUuvchi oinilkir:
- kimyoviy (portlovchi moddakir);
- yadroli (yadioli qurolkv);
- mexanik uslubdagi (yuqori btisiindagi suyuqliklarni quyuvchi-tarqatuvchi 

idishlaming yorilishi);
- cicklromagni! (uchqun razradi. lazcr uchquni va b.);
- tovushli va boshqa quvvatlar.
Maibiiotdagi cbopetilgan nia’lumotlariahlili shuni ko'rsatadiki, Respublikamiz 

hiidiidida yiliga 15-17 dan ziy<xl portlashlar sodir bo'ladi. asosan portlashlar aholi 
yashaydigaii xonadonlarda gazdan noto 'g 'h  I'oydaUinish oqibalida sodir bo'ladi, bular 
xonadonUirdagi portlashkirdcyikidi. Bulaming asosiy kclib chiqish sababhtri gaz bilan 
ishlash tartib-qoidalariga rioyaqilmaslikdir. Hu borada 1998 уil davomida fuqarolarimiz 
yashaydigan uylarda 50 dan ziyod porlhishkir sodir bo'lgan, oqibalda f'uqarolar nobud 
bo'Iganlar. ko'plab odamlariurli tan jarohallari olishgan. Ularning ko'pini yosh bolaiar 
tashkil ctayotganligi juda adiinarli holdir

1998 yilda Shatlik-Xiva, Muborak-Zarbuloq yuqori bosimdagi gaz quviirlarida 
portlash sixiir bo'lib. ko'pkib I'liqarolarimiz nobiid bo'lgan va tan jarohallari olishgan.

Yana bir lojca -  bii 1989 yil 3 iyimdagi Boshqirdiston respublikasidagi tcmir 
yo'l yaqinida gaz quvurlaridan gazning portlashi natijasida Novosibirsk-Adlcr. Adlcr- 
Novosibirsk yo'nalishida kctayogan poyezdlar zarar ko'rib. natijada 37 vagonlarda 
yong'in scxlir bo'lib. 1284 yo'lovchidan 780 nafari halok bo'lganligi qayd ctilgan.

Aytganlardan ko'rinib luribdiki. yong'in va portlashlar qo'qqisdan sodir boMadi 
va ko'plab odanilarning o'limiga yoki tan jarohati olishlarigaolib keladi. Barchaturdagi 
favqiilodda hodisalar insonlar boshiga kull'atlar kcltiradi. Shuning uchun ham 
O'zbckiston Respiiblikasi Vaziiiar Maxkantasining 1997 yil 23 dckabrdagi 5.558 son 
Oarori bilan c ’lon qilingan favqiilodda vaziyatlar l^avlat tizimining hamda «Aholini 
vahududlarni tabiiy vatexnogcn xususiyatli Cavqulodda vaziyatlardan imihofaza qilish 
to 'g 'risida» gi va «Fuqaro niuhol'azasi to 'g 'risida»  gi O 'zbckiston Respublikasi 
Qonunining lx)sh shiori I'uqarolarni himoya ctishdir.

Bu borada barcha rejalashtirilayotgan tadbirlaming eng asosiylarini 3 turga 
lx)‘lish mumkin;

- qonuniy;
- tashkiliy;
- tm ih a n d is -n iu h a n d is l ik  t u r l a r id i r
I tiir - qonuniy -  bu borada turli (|onunlarga va nic'yoriy hujjatlarga muvofiq 

ravishda olib boriladigan ishlar. binolaming loyihasini tuzishdan tortib. binoni qurib 
bitkazishda Qurilish mc'yorlari vaqoidalariga amal qilish. ulardan Ibydalanish davidagi



qoida va lartibga amal qilish rejalaridir. (Yong'in va portlash chtimoli bor bo'Igan 
lashkilotlar).

II lur - lashkiliy -  bu borada aholi va hududlami, tashkilotlarni ogohlanlirish 
ladbirlari rejasi, qolavcrsa FV sodir boMganda ularni bartaraf d ish  k ) ‘yicha tadbirlar 
rcjasini liizishdir.

III tur - muhandis-muhandislik ish rejalari -  ishlab chiqarish jarayonlarida 
y o n g 'in -p o rtla sh la r b o 'lish i ehtim oli (xavfi) bor taslik ilo ilarda xavlli 
lexnologiyalar o'm iga boshqa xavf tug'dirmaydigan texnoiogiyalami ishlab chiqishga 
ladbiq qilishdir.

Fuqaro muhofazasi qonunini II va 12-moddalarida bu lurdagi obyckllarda 
ishlovchi xodimlarni. ular joylashgan hududga yaqin yashovchi aholi muhofazasi 
huquqiy lomondan kafolatlangani qayd etilgan.

Bu borada ba'zi bir yong'in va portlash sodir bo'lganda ulardan. birinchi 
navbatda. bevosita yctgan zararlaming. ikkinchisi, bilvosita ko'riladigan zararlardir. 
Harqanday vujudga kclgan Г-V, yu'ni portlash va yong'in tufayli zarar ko'rgan muassasa. 
korxona va tashkilotlami avvalgi ish faoliyati iziga solib yuborish chora-iadbirlarini 
ko'rishdir.

18.3. G idrotcxnika inshoatini miihnfaza (jilish churalari.

GTIni loyihalash va qurishda xaloliklarga yo'l qo ymaslik.
GTIdan lo 'g 'ri I'oydalanish.
GTIdagi bclgilangan tadbirlarni va la'mirlash ishlarini vaqtida bajarish.
Qirg'o(|ni maxkamlash va inshoat tubini mahkamlash ishlarini o'lkazish.
Suv chiqarishni vaqtga muvofiq qayta taqsimlash yo'li bilan suvning niaksiinal 

zaxirasini va maksirnal sarllanishini kainaylirish.
Qo'shimcha suv omlx)rlari yordamida toshqin suvlar oqiniini tailibga solib

turish.
GTI aholini doim o kuzatib turish (uskuna-jihozlar va yuksak malakali 

tiuitaxasislar yordamida).
FVDT tarkibiga kiruvchi I'unksional kichik tizimlari va organlarini sohaga 

aloqali laoliyalini tizimli nazoral qilib turish.
GTI zonasini chct kishilar kirishidan ishonchli qo'riqlash.
Falokatlarga olib keladigan noqulay omillarbo'lishi ehtimolini oldindan aytish 

laxminlari tuzish uchun gidromctcrologik sharoitni muntazam kuzatib borish.

Aholini va hududni niuhof'aza qilish rhoralari

1. Oldindan aytilgan to 'g 'ri taxminlarning doimo mavjud bo'lishi.
2. Yaxshi yo'Iga qo'yilgan axborat xizmatining bor bo'lishi,



3. Doimo va samarali ishlab turadigan xabarberishningcheklangan tizimi bo'lishi.
4. GTI xodimlarining uyushqociligi, bilimdonligi, inti/.omligi,
5. Ehlimoli bor halokalli suv bosish zonasida istiqomat qiluvchi aholining FV 

dagi xalli-harakatlarga layyorgarlik ko'rganligi.
6. FM rahbarlik tarkibining GTI da falokailar va hak)kailar oldini olish hamda 

bunday hcxJisalarehtimoli paydo bo'Igandagi va sodir bo'Igandagi I'aoliyat masalalari 
yuzasidan layyorgarlik ko’rganligi (zamonaviy vositalar va usuliar yordainida sharoitni 
bilib va tcz oldindan laxmitilay olish hamda unga baho bera olish. asosli qarorlarga kela 
olish va ulami tumiushga lezkorlik bilantadbiq eta olish).

7. Muhofaza tadbirlarini bcvosila o'lkazish:
- GTIda falokat xavfi tug'ilgani haqida aholiga xabar bcrish;
suv ostida qolishi munikin bo'Igan zonalarda aholim . qlshloq xo 'ja lik  

hayvonlarini. nioddiy boyliklarni barvaqt evakuatsiya qilish;
suv bosish ehlimoli bor zonadagi korxona. ta.shkilot, muas.sasalar ishrni qisman 

cheklash yoki lo'xlatish hamda moddiy boyliklarni muhofaza qilish;
GTIni loyihalash va qurish prinsipi: GTIni ular loydadan ko’ra ko'proq zarar 

kclliradigan joylarda qurmaslik.

FV da aholining xalli-harakal va I'aoliyal qoidalari.
1. Suv bosadigan zonadagi aholining hammasi suv bosish ehlimoli bo'Igan 

zonalarni va suv bosadigan vaqtlarni. shuningdek, shikasllovehi omillarni (urib 
keladigan lo'lqin balandligi va tezligini hamda urib koladigan lo'Iqm cho'qqisi va old 
lomoni yelib keladigan vaqini) juda yaxshi bilishi kerak.

2. Aholining hammasi suv bosish xavll tug'ilgandagi va suv bosgandagi xalti- 
harakailarga o'rgalilgan va tayyorlangan bo'lishi kerak, FV exlimoli borligi FV sodir 
bo'Igani haqida xabar berilganda nmialarni va qanday qilishni bar bir kishi bilishi 
shart.

3. Aholining suv Nisish exlimoli borligi. suv bosish vaqii, uning chegaralan 
haqida ishonarli oldindan taxminni. muholaza qilish xalli-harakallari. evakualsiya iambi 
h.iqidagi lavsiyalarni vaqlida olishi kerak.

4. Xavl' haqidagi xabar signali olinganda quyidagi ishlar qilinishi kerak;
- darhol xujjallarni, qimmalbalio va kerakli buyumlami. 2-3 kunlik oziq-ovqai 

va ichiinlik suv zaxiralarini o ’zi bilan olish;
- boshqa narsalarni yo'qolmaydigan qilib saranjomlab qo'yish;
- chorva mollarini xavfsiz joylarga o'lkazib qo'yish.
5. To'saldan halokalli suv bossa:



- urib ketgan to'lqin zarbidan saqlanish uchun shoshilinch choralar ko'riladi 
(balandlik joyga, pishiq inshoot ustiga chiqiladi, bordiyu toMqin yetib kelib qolsa, uning 
ichiga sho‘ng‘iladi);

- oldindan tayyorlab qo’yilgan qutqaruv vositasini (4-6 ta bir litrli plastmassa 
idishlar osilgan najot kamarini) taqib olinadi;

- agar odam imorat ichida (cherdakda va boshqa joyda) qolgan boMsa. 
qayerdaligini belgilab. qiilqaruvchilar mo'ljal olishi uchun signal (kunduzi umuman 
bayroq - yaxshisi oq bayroq, kechasi esa fonus) osib qo'yiladi.

18.4. T ransport, energetdia va kom niunal tizim lardagi 
falokatlar va halokatlar

a) Havo transporli avariya va halokatlari.

Ko'rinishi. O 'zi bilan birga yo'lovchilami. ekipaj a’zolarini halok bo'lishiga 
olib keladi. havo transportlarini portlashiga, yonishiga. buzihshiga, qolaversa ycr 
yuzidagi binolami va bt)shqa XXO ning buzihshiga ohb kchb. turh darajadagi qutqaruv, 
qidiruv va tezkor yordam ishlarini olib burishga ohb kcladigan holat.

Ohb kcluvchi sabablar. Uchuvchi apparallaming biror bir qismhihni ishdan 
chiqishi. boshqaruv tizimining. ta'minotning. aloqa tizimining ishdan chiqishi. ob- 
havoning noqulayhgi. axborot beruvchi dispetcherlaming aybkiri bilan sodir ctilishi 
mumkin.

Ushbu turdagi FV to 'g 'risida ayrim ma'Iumollar mavjud. 1999 yil. avgusi. 
Toshkent-To‘nko‘1 yo'nalishidagi YAK-40 samolyotining To'rtko'l acrodromiga qo'nish 
paytida samolyoi shassisining ishlamay qolishi natijasida FV yuzaga kelgan. Natijada 2 
kishi qurbon bo'lgan. 8 kishi turli xiidagi tan jarohatlarini olgan. Dunyo miqyosida 
ushbu holdagi FV tez-tez sodir boMmoqda.

Oldini olish chora-tadbirlari. Rcjaviy-profilaktik ko‘rik va ta’mirlash ishlarini 
o 'z  vaqtida o'tkazilishi, xizmat muddati qoidalari talablariga агла1 qilish. boshqansh 
va aloqa tizimlarining ish sifatini oshirish, bundan tashqari xodimlaming bilimi va 
tajribasini oshirib borish.

Himoyasi. O 'zbekiston Respublikasi favqulodda vaziyatlarda ularning oldini 
olish va harakat qilish davlat lizimi to'g'risida VM ning 23.12.97 y. dagi 558-sonli 
qaroriga muvofiq «O'zbekiston Havo Yo'llari» niilliy aviakompaniyasiga va unga 
qarashli «Avariya-qutqaruv va qidiruv xizmatlari»ga Aviatsiya tcxnikasidan avariyasiz 
foydalanish va parvozlarxavfsizllgi bo’yicha tadbirlami tashkil dish vaamalga oshirish» 
vazifasi yuklatiladi. Bundan tashqari soha xodimlarining muhofazalanish kafolallari 
bcrilgan qonun moddalari yordamida ham amalga oshiriladi.

b) Temir yo'l avariya va halokatlari.



Ko'rinishi. Ushbu transport turida uchraydigan FV yong'inlar-ptirtlashlarga. 
yo'iialishdagi vagonlaming izdan chiqishiga, aholi. yo'lovchilsming nobud bo‘lishiga 
(yuk vagonlarida davlat boyliklarining nobud boMishiga) qolaversa. sodir etilgan 
joylardagi aholi va hududlaming turli darajada zarar ko‘*ishiga, ayniqsa turli zaharli 
modda yuklatilgan vagonlarda sodir etilganda hudedlarning, ahoiining vaharlanishiga 
olib keluvchi holat.

Asosiy kelib chiqish sabablari. Asosan, tcmVr yoMlarning nosozligi, harakat 
tarkibining texnik nosozligi, alixja vositalarining nosozligi, dispetcheraloqa bog'lovchi 
xodimlarning ahamiyatsizligi, sovuqqonliligidir. Ko'pincha harakat tarkibini^ig 
izlaridan chiqib ketishlari to'qnashuvlar, ctorrahalardagi to'qnashuvlar, vagottlanda 
yong'in va poHlashlarning sodir ctilishiga olib keladi. Turli suyuq porlovchi
moddalanii tashish hollarida, qolaversa suv toshqinlarida, ko'chkilarda sodir ctilish 
ehiimollaribor.

Eng katta xavf tug'diruvchi FV yonuvchan, portlovchi, turli zaharli moddalami 
tashuvchi yuk sistcrnalarda. yuk poyezdlarida sodir bo'ladigan vot]ealardir. Ushbu FV 
lami bartaraf ctish juda og'ir. Shu boisdan ham ulami oldindan ogohlantirish isblarini, 
kelib chiqish sabablarini, bartaraf ctish nuiqsadga rnuvofiq.

Ushbu borada hududlarimizda va boshqa davlattarda sodir etilayotgan FV lar 
juda ko'p. Eng avvalo bu borada butunlay FV oldini olmoq maqsadga muvofiqdir.

Oldini olish bo'yicha chora-tadbirlar. Rcjaviy-prol'ilaktik ko'rik va texnik 
ta’mirlash ishlarini o ‘z vaqtida o'tkazilishi, xizmat muddat qoidalari talablariga amal 
qilish, boshqarish va aloqa tizimlarining ish eilattni o*hirish, dispetchcrlik xizmatini 
yaxshilash, bundan tashqari xodimlarning bilimi va tajribasini oshirib borish va h.k. 
Jumladan (6) ni 16-moddasida bayon etilgandck «Fuqaro muhofazasi sohasida rahbarlar 
va mutaxassislami tayyorlash vaqayta tayyorlash malaka oshirish muassasalan, maxsus 
o'quv-ushibiyot markazlarida, kurslarda, shuningdck ish joyida amalga oshiriladi».

Himoyasi: O'zbekiston Kcspublikasi I'avqulodda vaziyatlarda ulami oldini 
olish va harakat qilish davlat tizimi to'g'risida VM ning 23.XII.97-y. dagi 558-sonli 
qaroriga muvofiq «O'zbekiston temir yo'llari» davlat aksiyadorlik kompaniyasiga 
«Temir yo‘1 transporti vositalahdan avariyasiz foydalanish, tashi.sh chog'ida ptirtlovchi, 
yong'in xavlli bo'lcan yuklar va KTZM xavfsizligini ta’minlash tadbirlarini tashkil 
etish va amalga oshirish» vazail'alari yuklatiladi.

v)Avtotransport avariya va halokallari. (sbu jumladan. yo‘l transport hodisalari)
Ko'rinishi: iransportdagi luqarolami halok bo‘lisbiga,portlash va yong'inlam i 

chiqisliiga olib kcladi, Agarda yuk tashuvchi avtotransportlarda avariya holati stxiir 
etilganda. turli nel't. portlovchi modda yoki zaharlanuvchi moddalaming avariya sodir



elilgan joylarda tarqalishiga hamda ushbu hudiiddagi aholini nobud bo'lishiga. 
/aharlanishiga, bino va inshoallami buzilishiga olib keladi.

Kelib chiqish sabablari: riiqarolarimizni eng avvalo transport harakat xavfsizligi 
qoidalahga rioya qilmasligi, tczlikni oshirishi, spirtli ichimliklar isle’mol qilib. iranspon 
vositalarini boshqarishi. ciarania-ipirshi yo 'llarga chiqib ketishi, texnik noso/ 
transporllarni boshqarishi. qolaversa yo'llarning lalab darajasida emasligidir.

Asi>san sotlirL'tilgan avariya va hakikatlarda jabrlanganlamiiig 70-801'oizi. halokat 
sodiretilgandan kcyin birinchi 2-3 soal ichida ularga tczlibbiy yordamko'rsatilmasligidan 
nobud bo'hshadi. Transportlarda libbiy yonlam aplechkalaming yo’qiigi, ahohni va 
DAN xodimlarining birinchi libbiy yordam ko'rsatish chora-tadbirlarini yaxshi bilmasligi 
ushbu transport lurida sodir etikiyotgan avariyakirda ko'plab insonlar nobud bo'hshiga 
olib kehiioqda. Bu borada DAN boshqarmasi xodimlarining transport texnik ko'rigini 
o 'tka/ish  vaqtida ushbu yo’nalislidagi masakilarga ahamiyat bermasligi, qolaversa tuiii 
davlat transport boshqarma boshliqiarining e'tiborsizligidir.

Ushbu tiirdagi FV laryil sayin ortib bormcKjda. achinarlisi ham shundaki,begunoh 
liiqarolamniz bcvaqt olamdan ko'z yummoqdalar.

Oldim olish bo'yicha chora-tadbirlar: rejaviy-prol'ilaktik ko'rik va texnik 
ta'inirlash ishlarming o ‘z vaqtida 0‘tkazilishi. texnik nosoz transport vositasidan 
I'oydalanniaslik, barcha turdagi yo'l harakati c|oidalariga rioya qilish. DAN xixiimlarining, 
haydovchilarnmg qolaversa aholining birinchi tibbiy yordam ko’rsatish bo'yicha bilim 
va malakalarini oshirish. yo'l taniioqiarini me'yoriy talabdarajasidasaqlash. shaharlarda 
ko 'p  sathh yo'llardan, piyodalarning yerosti yo'laklaridan samaraliroq I'oydalanish va
h.k.

Ilimoyasi: O 'zbekiston Respublikasi I'avqulodda vaziyatlarda ularning olidini 
olish va harakat qilish davlat tizimi to'g'risida VM ning 23.12.97 y. dagi .S.S8-sonli 
qaroriga inuvol'iq Davlat awomobil nazorati organiga «Yo'l transport xavl'sizligini 
ta’minlash xizmatiga rahbarlik qilish» vazil'asi yuklariladi.

g) Mctropoliten stansiyalarida ehtimol bo'Igan FV lar:
Ko'rinishi: I'uqarolarning nobud bo'lishiga. turli xil tan jarohatlari olishiga 

olib keladi. qolaversa portlash va yong'inlar sodir etilishi mumkin. Mctropoliten 
stansiyalarni va vagonlami buzilishiga olib keladi.

Olib keluvchi sabablar: mana ko'p yillardan beri O'zbckistonning poytaxti 
Toshkent shaxrida ikki yo'nalishda yerosti poyezdlan uzog'imizni yaqinqilib kelmuqda. 
Ushbu turdagi transportlarda. stansiyalarda FV lar hozircha sodir etilmagan bo'lsa. 
bo'lish ehtimolidan holi enias. Misol uchun Yaponiya davlatiningTokio shahrida bo'Igan 
zaharli modda bilan bog'liq  lavqulodda vaziyat yoki Moskva shaxri metrosidagi 
hodisalar.

Yoki bo 'lm asa, Toshkent metrosining Paxtakor stansiyasining birinchi 
yo'nalishdan ikkinchi yo'nalishga o'tish joylarida. ertalabki va kechki gavjum vaqtning 
o'zida minglab fuqarolarimiz to'planadi. Keyingi paytlarda yo'qotilgan mctropoliten



yo'laklaridan o ’tish joylarida o'zboshimchalik bilan I'aoliyat ko'rsatgan turli xil savdo 
do'konchalari yo'lovchilaming harakatiga bcvositahalaqit berish bilan birgalikda ma'lum 
bir FV paytida noxush oqibatlami kcllirib chiqarishi chlimoldidan holi emas cdi.

Melropolilcn loyihalanayolgan paylda uning o'tish yo'llarida hcch qanday 
qo'shinicha qurilishlar ko'zda lutilmagan. Shu nuqtai nazardan, ya’ni mctropoliten 
qurilishi mo'yoriy hujjati talabi bo'yicha o'lkazish yoHarining I'unksiyasiga faqat 
yo'lovchilami o'lkazib yuborish kiradi.

Bu borada ham ehtiyolkorlikni oshirmoq. qolavcrsa. sodir elilishi ehlimoli 
bo'Igan FV lamingoldini ohsh maqsadga muvofiq. Ya’ni ushbu soha mutasaddi xodimlari 
barcha oldini olish chora-tadbirlarini ko'rish maqsadga muvofiq.

Oldini olish bo'yicha chora-tadbirlar: rejaviy-profilakiik ko ’rik va lexnik 
la'mirlash ishlarining o ‘z vaqtida o'tkazilishi. lexnik nosoz transport vositasidan 
foydalaninaslik. barcha turdagi yo‘l harakati qoidalariga rioya qilish, haydovchilarning, 
tarmoq xodimlarining ish yuzasidan bilim malakalarini oshirib borish. yo‘l tannoqiarini 
m c'yoriy  talab darajasida saqlash va h.k. M etro ichidagi tc lem oslam alarda 
muhofazalanish to'g'risidagi qisqa videolavhalar ko'rsatib borish. Qonun moddalarining 
bayon tarmoqqa aloqador qismlariga .so'zsiz amal qilish.

Ilimoyasi: 0 ‘zbckiston Respublikasi I'avqulodda vaziyatlarda ulaming olidini 
olish va harakat qilish davlal tizimi to’g'risida VM ning 23.12.97 y. dagi .SSS-sonli 
qaroriga muvofiq « 0 ‘zbeki.ston Respublikasi sanoatda vakonchilikda ishlarning bexatar 
olib borilishini nazorat qili.sh davlat qo'mitasi», ga. «коп, ruda. kimyoviy, ncft va gaz 
qazish hamda qayta ishlash .sanoati»» va «Toshmctroqurilish» obyektlarida ishlami 
olib borishning ahvoli va xavfsizligi ustidan davlat nazoratiga rahbarlik qilish» ishlari 
yuklatiladi. Rundan tashqari «Toshmetroloyiha» instituti. «Toshkent mctropoliten 
boshqarmasi» ekspluatatsiyasi uchun mas'ul huquqiy shaxslardir.

d) Magistral quvur tamnxjlarida. ncft va gaz burg'ulash maydonlaridagi bo'lishi 
mumkin bo'Igan avariyalar.

Ko'rinishi: portlovchi nuxldalar bilan bog'liq bo'Igan portlashlar, yong'inlar, 
fuqarolaming halok Iw'lishi. suyuqliklaming tarqalishiga. hududlarni, inshootlaming, 
binolaming buzilishiga olib kcladi.

Ochiq turdagi ncft va gaz konlari fontanlarining yonishi.
O'zbekiston hududida asosiy neft, gaz mahsulotlarini larqatuvchi quvurlar ko'p. 

ular asosan yer osti va ustki qismlaridan o'tkazilgan.
Olib keluvchi sabablar: quvur tarmoqiarining. vcntillaming tabiiy ycmirilishi 

natijasida xizmat muddatlarini o'tab, eskirib ketganligi. o 'z  vaqtida ularning profilaktika 
ko'rigidan o'tkazilm asligi, qolavcrsa ulardan no to 'g 'ri I'oydalanishdir. bu borada 
payvand ishlarini olib borishdagi kamchiliklar. taqsimlash boshqaruv tarnioqlari 
joylashganjoylarda. ma'lum doiradagijoylamiajratibqo'ymasligi, ular joyiashganjoylarga



yonuvchi. porllovchi )isnilarni. cliiqrndilarni tashlanishi. Eng asosiysi. gaz va ncft 
mahsiilotlarini tarqatuvchi asosiy larmtxjjoylarida xavfsizlikjoriy etish (Jarkor(yong‘in- 
portlashlar sixlirciilishiextimollarini oldini olmoqlikdarkor). Neft vagaz mahsulolkirini 
qazib olishda. bcvosita burg'ulash jarayonining noto'g'ri olib borilishi. ushbu joyda 
ochiq ncft yoki gaz fontanlarini yuzaga kcltiradi.

Oldini olish bo'yiclia chora-tadbirlar: texnik xujjaikirda ko'rsatilgan mc’yor 
lalablari bo 'yicha rcjaviy-profilaktik ko’rik va texnik ta'm irlash ishlarining o 'z  
vaqiida o'tkazilishi. barciia xavfsizlik choralariga amal qiiish. barcha xizmal muddati 
talablariga rioya qiiish va h.k.

Himoyasi: O'zlx’kiston Rcspubiikasi favqulodda vaziyatlarda ularning oldini 
olish va harakat qiiish davlat lizimi lo’g'nsida VM ning 23.12.97 y. dagi 558-,sonli 
qaroriga muvofiq Ncft va Gaz niilliy kor^ratsiyasiga «ishlab chiqarish va tcxnologik 
jarayonning kuchli xavtli o'ziga xosliklari bilan bog'liq bo'Igan avariyalar va halokallaniing 
olidini olish va iilami bartaraf ctish bti'yicha ladbirlami lashkil dish va amalga oshirish» 
hamda «idoraga qarashli obyckilarda avariyalaming kclib chiqishi ehiimollarini va 
oqiballarini bashorallash, iarmo<ining birlashmalari va obyckilarida FV lar chog'ida 
ishlaming barqarorligini oshirish» vazil'alari yuklatilgan.

18.5. Kncr^etika tizimidagi avariyalar
Energclika lizimidagi stxlir bo'ladigan FV larga Gidroclcktrosiansiya (GES) 

larida, issiqiik elcklr markaz (TES) landa. shahar. tuman elcktr tarrnoq (GRES) larida. 
elektr tamioqiarida. issiqiik markg/larida. i.ssiqiik qozonlarida. konipressorlarda. gaz 
taqsinilash stansiya (GRS) larida va energclika tizlmining boshqa obyckilarida sodir 
bo'ladigan avariya va halokatlar kiradi.

Ko'rinishi: ishlab chiqarish va xalq xo'jaligining turli xildagi mas’uliyati 
iste’molchilarida cncrgiya ta’minolining biror avariya iiifayli ishdan chiqish hodisasi,

Energiya ta'minotida bunday avariya holatlari ko'p uchraydi. lekin. kam hollarda 
nobiid bo'lishi kuzalilib. xalq xo'jaligi barqaroriigiga, insonlarning mc’yoriy hayot 
I'aoliyatiga ta'sir ko'r.saiadi,

Olib kcluvchi sabablar: respublika miqyosida cnergctika lizimida I'aoliyal 
ko'rsatayotgan obyckilaming ak.sariyaii xizmat miiddatini o 'tab bo'lishgan.

Buni ayniqsa. ycr usii elcktr tannog'ida uchratish mumkin. Kuchli shamol. 
halokatli zilzila, suv toshqinlari. turli xil texnogen avariyalar natijasida. ikkilamchi FV 
sifatida ko'pincha namoyon bo lish i mumkin.

Oldini olish bo'yicha chora-tadbirlar; yordamchi tarmoqiar evaziga energiya 
ta’minotining barcha obyektlarining barqarorligini ta'minlash.

Texnik hujjatlarda ko'rsatilgan me yor talablari bo'yicha rcjaviy-profilaktik 
ko'rik va texnik ta'miriash ishlarini o 'z  vaqtidao'tkazilishi. barcha xavfsizlik choralariga 
amal qiiish. qolaversa barcha xizmat muddaii talablariga rioya qiiish va h.k.



Himoyasi: OV.bekiston Respublikasi favqulodda vaziyatlarda ulaming oldini 
olish va harakat qilish davlat tizimi to 'g 'risida VM ning 23.12.97 y. dagi S.'^S-sonli 
qaroriga muvofiq Encrgctika va elcktrlashtirish vazirligiga «cnergetika tiziiniga kiruvclii 
baraobyektlardan avariyasiz foydalanishgaoid ladbirlar majmiiini tashkil etisli va ainalga 
oshirish hamda kommunal xizmat ko'rsatish vazirligi va malialliy hokimiyat organlari 
bilan birgalikda iste’inolchilami hamda. birinchi navbatda, FV zonalaridagi hayotiy 
ta’minot obycktiarini elektrquvvati bilan uzluksiz ta’minlash tadbirlarini ishlab chiqish 
va amalga oshirish vazifalari yuklatiiadi.

Bundan tashqari encrgetika obyekllarining texnik holaiini nazorat qiluvchi davlat 
xizmati orqali bu tizinilardagi turli avariya holatlarini oldi ohnadi.

Maishiy xizmat tamicHilaridagi avariyalar.
Gaz larmoqiari. suv saqlagichlar, suv larmoqiari, kanaiizatsiyalar, bimdan 

tashqari gaz tuzalash. biologik tozalash inshootlari va maishiy xizmat tarmoqlariga 
kiruvehi barcha obyektlar kiradi.

Ko'rini.shi: in.sonlaming hayot faoliyatiga va sog'ligiga xavf tiig'dirish bilan 
kechadigan avariyalar Bundan tashqari atmosl'crani. yeming iistki qi.smini, yerosti va 
yer usti suvlarini zaharlash. aholi salomatligiga salbiy ta'sir ko'rsatish darajasida 
namoyon bo'ladigan avariya va halokatlar.

Olib keluvchi sabablar: kommunikatsiya tarmoqiaridan biri -  bu oqova itlos 
suvlar chiqarish ti/.inii bo'lib, bu tizimlarda ko'pincha quduqlaming tiqilib qoli.shi, 
kollektorlaming buzilishi. clcktr na,soslarining ishdan chiqishi hollarida otjova itlos suvlari 
to'planib, ular ichimlik suvlar bilan birlashib. ichimlik suvlami iste’mol qili.shi natijasida 
turli ka.salliklarkclibchiqishiga sabab bo'lishi mumkin.

Shuning uchun ham ko'pincha oqova illos suvlanni haydash-to/.alash ishlarida 
qo'.shimcha naso.slar. clcktr quvvat tanncxilarining tayyor turishi maqsadga muvonqdir.

Bulardan tashqari quyidagi muhandislik tarmoqiarida avariya sodir etilish 
chtimollari bor.

Suv tarmoqiarida quvurlaming, ventcl, zaruriy qismlarini o ‘z vaqtida profilaktik 
ta'm ir ishlarining bajarilmasligi, ularni yotqizi.shda barcha muhandislik tadbirlaming 
bajarilmasligi va boshqalar korro/.iya jarayonining tez borishi va natijada xizmat muddatini 
oldindan tugashiga olib kcladi.

Ushbu hollarda quvurlaming yorilishi, ventilatorlaming buzilishi natijasida yuqori 
qavatli uylarda, ko'chalarda suv toshqinlari sodir etilib. turli ycr osti quduqlari suv 
ostida qolib alotja vositalari, elektr kabellar, radio kabellar, yer osti ncft-gaz tannoq 
quduqlari zarar ko'rishi, FV sodir etili.shi extimollari bor.

Gaz tarmoqlarini tarqatuvchi sistem alar hozirgi vaqtda ham eng dolzarb 
masalalardan biridir. Bu borada yer osti gaz quvurlarida. quduqlarida. portlovchi.



zaharlovchi. gaz bosinilari. yig’ilishlari quduqlarida havo almashuvi kcrak bo'Igan 
teshiklarni. luproq. qumlar bilan bckilib qolishi.

Issiqiik larqatuvchi katta-kichik hajmtlagi yer osti quvurlarda sodir elilishi 
ehlimoli bo'Igan avariyalardan biri, bu yo/.gi issiq vaqtlarda issiq suv tarmoqlarini 
ishlatmaydigan vaqtida olib borilishi kerak bo'Igan profilaklika ishlarni vaqtida 
olib borm asligi natijasida, qishki sovuq kunlarda isilish uchun kuchli bosimda 
bcriladigan issiq suviar ta'sirida quvurlarning ycmirilishi. ventillarning buzilislii, 
ishlamasdan qolishi natijasida sodir etiladigan avariyalar.

Oldini olish bo'yicha chora-ladbirlar. Yordamclii tarmoqiarevaziga muhandislik 
tarmoqiarining barqaroriigini la’minlash.

Texnik hujjailarda ko'rsatiigan mc’yor talablari bo'yicha rcjaviy-proniaktik 
ko'rik va icxnik ta'mirlash ishlarini o 'z  vaqtidao'tkazilishi. barcha xavfsizlik choralariga 
amal qilish. qoiaversa barcha xizmat muddati talablariga rioya qilish va h.k.

Himoyasi: O'zbckiston RespubHkasi favqulodda vaziyatiarda ulaming oldini 
oHsh va harakat qilish davlat tizirni to'g'risida VM ning 23.12.97 y. dagi 558-sonli 
qaroriga muvofiq Kommunal xizmat ko'rsatish vazlrligi, mahalliy xokimiyat organlari 
bilan birgalikda iste’molchilami hamda, birinchi navbalda, FV zonalaridagi hayotiy 
ta’minot obyektlariga xizmat qiluvchi muhandislik tarmoqlarini uzluksiz ish faoliyatini 
ta’mmlash tadbirlarini ishlab chiqish va amalga oshirish» vazifalari yuklatiladi. Bundan 
lashqari maisbiy-texnik xizmatlari. shaharlami. turar joylami va hududlanii FV dan 
muhandislik himoya qilish xizmatlan.

FV larda aholining xatti-harakatlari va faoliyat qoidalari.
A) Ogohlantirish;
«Favqulodda vaziyatlar monitoringi va ulami oldindan bashorat qilish labiiy 

ofallami, texnogen avariya va halokatlami lekshirish va nazorat qilish maxsus xizmatlari 
tomonidan amalga oshiriladi».

«Favqulodda vaziyatlardan muhofaza qilish bo'yicha maxsus vakolatli davlat 
boshqaruv organi -  bu Favqulodda Vaziyatlar Vazirligidir».

Favqulodda Vaziyatlar Vazirligiga:
- favqulodda vaziyatlaming oldini oli.sh. bunday vaziyatiarda aholi hayoti va 

sog'lig 'ini, moddiy va ma’naviy boyliklami muhofaza qilish. shuningdek, favqulodda 
vaziyatlar oqibatlarini bartaraf etish va zarami kamaytirish yuzasidan choralar ishlab 
chiqadi hamda amalga oshiradi;

- aholi va hududni favqulodda vaziyatlardan muhofaza qilish sohasida maxsus 
dasturlar ishlab chiqilishi va ilmiy tadqiqotlar amalga o.shirilishini tashkil ctadi;

- o 'z  vakolati doirasida vazirliklar va idoralar, korxona. muassasa va tashkilotlar, 
mansabdor shaxslar va fuqarolar uchun bajarilishi majburiy bo'Igan qarorlar qabul 
qiladi;



- ishlab chiqarish va ijlimoiy obyekllar bo‘y icha loyihalar va qarorlar yuzasidan 
davlat ckspertizasi o'ikazilishida ishtirok etish:

- aholini va hududlami favqulodda vaziyatlardan muhofaza qilish tadbirlarining 
bajarilishi ustidan davlat nazoratini amalga oshiradi;

- baho bcrish. laxminlash va tavsiyalar;
- aholi va hududlami FV dagi xatti-harakatlarga tayyorlash;
-tashkiliy. muhaiidislik-texnik tadbirlar majmui;
- xabar qilish.
B) Yordam bcrish:
Transport, cnerpetika va maishiy tizimlardagi sodir etilgan FV dagi asosiy 

qoidalar:
- yuqorida ko'rsatilgan barcha FV da eng asosiysi vahimaga va saroslmaga 

lushmaslik;
- sodirctiigan FV haqida kerakli tez yordam xizmatlariga. ma'muriy organlarga 

zudlik bilan xabar qilish;
- kerakli tez yordam xizmati, ma’muriy organ xodimlari kelgunga qadar, imkoni 

bor bo'lgan qo'l osli qurollaridan foydalanish;
- transport halokatlari va boshqa halokatlar sodir etilganda, albatta tibbiy yordam 

chaqimioqlik lozim, kerak bo'lsa kasalxonaga zudlik bilan yuborish kerak;
- transportiarda bar doim birinchi tez tibbiy yordam aptechkalari bo'shiigi.
FV haqidagi ma'lumotlar shuni ko'rsatadiki, texnogen turlardagi FV lar yil sayin

oilib bormoqda. Bu borada ogohlantirish ishlarini takomillashtirib borishni ahamiyati 
katta.

O'zbekiston hududlda bir neeha minglab transport halokatlari. encrgetika va 
maishiy xizmat tizimidagi FV lar sodir etilmcxqda va ularning soni yildan yilga ortib 
bormoqda.

Shu boisdan ham stxlir etili.sh ehtimoli Ixi'lgan FV ni taxminlash. baho bcrish, 
ularning xarakterlarini. kenglik jibatdan aholi va hududlarga ta’sir qilishini aniqlash 
lozim.

Ushbu yo'nalishdagi ehora va tadbirlami ko'rmaslik bareha tashkilot Fuqaro 
muhofazasi rahbarlarining kamchiligidir.

lig 'or davlatlarning ma'lumotlariga ko'ra sixlir etilgan FV ni bartaraf etishga 
ketadigan m ablag'larning 1/10 qismini. ularning oldini olish ishlarlga sarflash 
davlatimizga va fuqarolarimizga bir nccha bor arzon tushadi va maqsadga muvofiqdir.

Shuni dolmo yodda tutmoq zarurki, har bir ol'atnr. balokatni bartaraf ctishdan 
uiiing oldini olish, ogohlantirish al'zal va muvolkidir

Fuqarolami va ishchi-xizmatchilarni fuqaro muhofazasiga tayyorlash kurslarida 
FV ning oldini olish chora-tadbirlariga o ’rgatishni qonunlarning 1, 2, 4. 13, 16 
moddalarida sodda va aniq holatda bayon etilgan,



Gidrotexnik inshootlar deganda nimani tushunamiz?
Gidrotexnik inshootlarda boMishi mumkin bo'lgan favqulodda vaziyallar 

nimalardan iborat?
Gidrotexnik inshootlargata’sirqiluvchi yemiravchi kuchlar nimalardan iboral?
GTI lardagi falokat oqibatlari haqida nimalami bilasiz?
Halokatii suv bosganda
GTI ni muhofaza qilish chora-tadbirlari.
Aholini va hududni muhofaza qilish choralari.
GTI da FV vujudga kclganda rahbar xodimlaming vazit'alari.
Hududni SUV bosish xavfi tug'ilganda aholining xatti-harakali.
GTI da avariyaga baho berishda qaysi kattaliklar nazarda tuiiladi.
GTI ning turlari.
GTI dagi FV laming o'ziga xos tomonlari.

18-bob uchun tayanch iboralar.

Gidrotexnik inshootlar, gidrotexnik xavlli obyekt, hycf, gidrotexnik qulf. 
gidrouzel, Yemiruvchi kuchlar. GTI xarakterli falokatlar. suv bosish zonasi, to'lqin 
balandligi va tczligi, favqulodda vaziyat chegarasi. GTI da falokat xavfi tug'ilgani haqida 
aholiga xabar berish, aholini barvaqt evakuatsiya qilish.



19-BOB. KIMYOVIY VA RADIATSION XAVFIJ 
I lOLATLARNI BAHOLASH

19.1. Kimyoviy xavfli inshootlar

Kimyoviy va radialsion xavfli inshootlardagi halokailar (avariyalar) deganda 
kuchli ta ’sir qiluvchi zaharli moddalarning alrof-m uhitga tarqalishi, radioaktiv 
moddalardan foydalanish va saqlash tartiblariga rioya qilinaslik tufayli favqulodda 
vaziyat vujudga kclishi lushuniladi. Favqulodda vaziyai nalijasida zaharli moddalar 
ta'sirida odamlar. hayvonlar, o'simliklar ko'plab shikasllanadi.

Kimyoviy xavlli inshTOl -  xalq xo'jaligi korxonasi bo'lib. faoliyat ko'rsatish 
davrida sodir bo'lishi mumkin boMgan halokat lufayli odamlaming ommaviy tarzda 
zaharlanishi. kimyoviy z^harli moddalarning atrof-muhitga tarqalishi kuzatilishi mumkin.

Xavlli inshootni harbiy holatda muhol'azalanishi huquqiy ta’minlanishi «Fuqaro 
muhofazasi to'g'risida» Qonunining umumiy qoidalarbo'limining 1-moddasida bayon 
etilgan.

Kimyoviy zaharlanish maydoni -  ma'Ium o'Ichovdagi zaharli moddalar bilan 
/.aharlangan hududlar.

Zararlanish manbayi -  kimyoviy xavlli inshoot joylashgan hududdagi halokat 
lufayli odamlaming, o'simliklarning. jonivorlaming zaharlanishi.

Ta’sirchanlik -  kimyoviy modda xossasi bo'lib, zaharlanishga olib kelishi 
mumkin bo'lgan modda miqdori bilan bclgilanadi (kam zaharlanish. kuchli zaharlanish 
va b.).

Miqdori -m iqdoro 'Ichov birligi, g/m’ yoki mg/l larda 0‘lchanadi.
Kimyoviy xavlli inshootlar fuqaro muhofazasi nuqtai nazaridan ma’Ium turlarga 

ajratiladi -  miqdori, la'sir kuchi, saqlash qonun-qoidasi va b.
Kimyoviy xavfli korxonalardagi halokatlarning tavsillanishi.
I -  portlash tufayli sodir boMgan halokat, icxnologik jarayon ishdan chiqqan, 

nnihandislik qurilmalari buzilgan, natijada batamom yoki qisman mahsuiot ishlab 
chiqarish to'xtabqolgan. Katta miqdorda moliyaviy yordam tiklash lalabetiladi. Yuqori 
tashkilotlardan yordam so’rasb kcrak boMadi.

II - halokat natijasida asosiy yoki yordanichi texnologik qurilmalar ishdan 
chiqqan. ishlab chiqarishni yo'lgaqo'yish uchun ma'Ium miqdordagi yordam kcrak 
bo'ladi.

19.2. Radiatsiyaviy xavlli inshootlar

M a'Iumki, o 'zidan nur tarqatish va odam organizm ida «nurlanish» deb 
nomlanadigaii kasallikni vujudga keltirishi mumkin bo'lgan radiatsion materiallarxalq 
xo'jaligining bir qator sohalarida turli maqsadlar uchun ishlatib kelinmo<|da. Bulami



saqlash. lo‘g ‘ri ishlata bilish va tashlab yuborish, qayta ishlash jarayonlarida texnika 
xavFsizligigarioyaeiilmasa.og'iroqibatlarga-alrof-muhitningradioaktivifloslanishiga, 
odamlarning, mavjudollaming halok bo'lishi va o'simliklaming yaroqsizholga kclishiga 
olibkeladi.

Radiatsiyaviy xavfli inshoot -  bu muassasa bo'lib, unda sodir bo'Igan halokat 
tufayli omniaviy radiatsion zararlanish holati vujudga kclishi mumkin. Bu lurdagi xavfli 
obycktlarda I'uqaro muhofazasining shayligini ta ’minlash uchun Qonunning 2- 
moddasida bayon ctilgandck radiatsion, kimyoviy va biologik vaziyat ustida kuzatish 
va laboratoriya nazorati olib borish lozim bo'ladi.

Radiatsiyaviy avariya -  uskuna nosozligi, hodisalarning xatti-harakatiari 
(harakatsiziigi), tabiiy va tcxnogen xususiyatli favquiodda vaziyatlar tufayli kelib 
chiqqan, fuqarolaming bclgilangan me’yoriardan ko'proq nurlanish olishiga yoki atrof- 
muhitning radioaktiv ifloslanishiga boshqaravning izdan chiqishi. Bu haiokatlaming 3 
turi ma’ium:

- bir joyda -  bunda radiatsiyaviy xavfli inshootda yo‘1 qo'yilgan nosozlik tufayli, 
radioaktiv xossaga ega boMgan moddalar shu inshootdagi uskunalar chegarasida bo'lib, 
tashqariga chiqmagan;

- mahalliy -  bunda radioaktiv xususiyatga ega bo'igan moddalar miqdori yuqori 
bo 'lib , sanitar himoya hududga tarqalishi mumkin va zarari yuqori bo'ladi. O 'z  
miqdoriga ko‘ra shu radiatsion xavfli inshoot uchun bclgilangan me’yoriy miqdordan 
oshiq bo'lib, radioaktivlashgan holatning ta’siri katta hisoblanadi;

- umumiy-radiatsiyaviy xavfli inshootda sodir bo'igan nosozlik tufayli. halokat 
katta hududga tarqalishi va odamlarda nurlanishga olib kcladi.

Aloqalar sodir bo'lishi mumkin bo'igan radiatsiyaviy xavfli inshootlarning 
turlari k o 'p -a to m  stansiyasi, yadroyoqilg'isi ishlab chiqaruvchi korxona, yadro reaktori 
bo'igan ilmiy-tekshirish institutlari va h.k.

Radiatsiyaviy xavfli inshootdagi haiokatlaming tavsiflanishi:
I tur halokat -  birinchi xavfsizlik to'sig 'ining nosoz holatga kclishi -  issiqiik 

ajratuvchi elementlar qobiqiarining buzilishidir.
II tur halokat -  birinchi va ikkinchi xavfsizlik to'sig'ining buzilishi, ya’ni rcaktor 

qobig'ining buzilishi tufayli radioaktiv moddalar tarqalishiga sharoit yaratilishiga 
aytiladi.

III tur halokat -  uchchala xavfsizlik to'sig'ining buzilishi tufayli vujudga kcladi. 
Birinchi va ikkinchi to'siq buzilishi tufayli radioaktiv moddalar rcaktorning himoya 
qobig'i yordamida to'siladi, undan o'lgan moddalar tashqariga chiqib kctib tarqalishi 
mumkin.

O g'ir sharoit vujudga kclgan chog'da. issiqiik yoki yadro portla.shi sodirbo'ladi.



19.3. 0 ‘7.bekiston Respublikasida faoliyat ku‘rsatadigan kimyoviy va 
radiatsiyaviy xavfli insliootlar

Hozirgi kunda kimyoviy xavfli inshootlaming asosiylari «O'zbekkimyosanoat» 
uyushmasiga qarashli korxonalar bo'lib, ular Qo’qon. Samarqand, Buxoro, Navoiy. 
Chirchiq, Olmaliq va boshqa shaharlardajoylashgan. Bu korxonalardan tashqari kimyoviy 
zaharli moddalar bilan ishlaydigan boshqa korxonalar ham mavjud -  «O'zgo'shtsiit». 
«O'zbcksavdo». « 0 ‘zqishloqxo‘jahk» mahsulotlari uyushmalari. Bekobod metalliirgiya 
korxonasi, Mikond korxonasi, Toshkcnt lak-bo‘yoq, lo 'qim achilik korxonalari. 
Kommunal xo’jahk va/irligi inshoollari va boshqalar. Hammasi bo'hb respublika 
hiidudida 200 dan oshiq kimyoviy xavfli inshoollar bor. Uktrda ishlab chiqarihidigan 
yoki xalq xo'jaligida turli mahsulotlar ishlab chiqarish uchun olib kelinadigan. saqlanadigan 
siiyiiq, qaltiq. gaz holalidagi mson. hayvon sog 'lig i uchun zararli. kuchli ta ’sir 
ko'rsaluvchi moddalar luri ko‘p.

Bularga aniq misollarni quyidagi jadvallardan ko'rish mumkin.
Kuchli la’sirciuvchi rmxidalardan ayrimlan lo’g'risida quyidagi tal'silotni keltirish 

mumkin: ( 15-jadval)

Znharli moddalar miqdori 15-ja^v^
Kiiclili In'sir e tuvchi O'r laclia  ziiluHlovchi m i( |d o n .  m g  in in /l  ^

moddiiliii' iu>nii Hoshlang ' ich O 'l im ga  o l ib  keliivclii

Alscton iu i l 2 1 .6

l lorli voiloriHl 4 7 .5  !

X lo ih  v<HitM4)d 2 2 0 0

Mcti lamin 4 .8
1

A /o I  oksuli 0.0(12 1.5

Ollingiigi irl iingidriill i .« 7 0

Kojiscntr lniigan \ l o r  kis lolasi 2 3 0  1

Ollingugu il l i  vodo rod 16.1 ’’0  ;
1

I'tor 0 .3 9 i
Uch xioil l fosfor 3 3 0  1

XIors ian 0 ,7 5 -

Sinil  kislola 0 ,2 ............ 1,5 '

Kimyoviy muhol'aza -  bu KTZM (kuchli ta'sirchan zaharli moddalar) nine 

aholiga. luqaro muholazasi kuchlariga va xak] xo'jaligi iiishoollariga zararli ta’simi oldini 

olishga yoki uni imkoni bor darajada kamaytirishga quratilgan tadbirlar komplcksi.
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Radiatsion muhot'aza -  bu radioakti v moddalaming aholiga, fuqaro muhofazasi 
kuchlariga va xalq xo'jaligi inshootlariga zararli ta’simi oldini olishga yoki uni imkoni 
bor darajada kamaytirishga qaralilgan tadbirlar majmui. Qonunning asosiy lushunchalariga 
ta’rif berilgan qismida. radiatsiyaviy xavl'sizlik to'g'risida quyidagilar bayon e lilgan - 
bu fuqarolar va atrof-miihitning ionlashtiruvchi nurlanishning zararli ta’siridan 
muhofazalanganlik holati.

Kimyoviy va radiatsiyaviy muhofazaning eng asosiy vazil'asi kimyoviy xavf 
obyektlaridagi, radiatsiyaviy xavfli obyektlaridagi halokatlar bilan bog'liq favqulodda 
vaziyatlar oldini olishdan iborat.

Kimyoviy xavfga binoan hamma ma'muriy-hududiy birliklar 3 ta xavllilik 
darajasiga bo'linadi:

Avariya-halokat -  mahsulot tayyorlashda ishlatiladigan mashinalar, jihozlar, 
texnologik tizimdagi uskunalar majmuasidagi nosozlik, elektr bilan ta’ininlashdagi 
nosozlik, binolar, qurilmadagi nosozliklar tufayli vujudga kcladigan voqeaga aytiladi.

Transport turlarini o 'zaro to'qnashuvi, korxonadagi texnologik nosozliklar. 
moddalarni saqlashda yo‘l qo'yilgan xatoliklar tufayli sodir boMadigan halokatlar 
natijasida kuchli ta’sir etuvchi zaharli moddalar atrof-muhiiga tarqalishi mumkin.

Katastrofa - halokat bo'lib, oldingisidan farqli holda halokat qamrovi kengroq 
va odamlar halok bo'lishiga olib kelgan voqeaga aytiladi.

Poyezdlar o 'zaro to'qnashishi. samolyot halokati, sanoat korxonasida sodir 
bo'Igan halokatlar tufayli atrof-muhitning yomonlashuvi, insonlar qurboni, talofat 
darajasining ortib borishi - hammasi bu turdagi halokat turiga xos xususiyatdir.

Hozirgi kunda inutaxassislar tahlil qilib aniqlagan ma'lumotlarga ko ra kimyoviy 
xavfli inshootlarda boMadigan halokatlar tufayli tez ta’sir etuvchi zaharli moddalarni 
atrof-muhitga tarqalishiga bir qator sabablar mavjud. Asosiy lari quyidagilar:

- korxonadagi texnologik jihozlardagi nosozliklar;
- uzoq muddat ishlatilgan uskuna-jihozlaming eskirishi;
- m oddalarni ishlab chiqarishda. saqlashda. topishishda yo 'l qo 'y ilgan  

xatoliklar tufayli;
- portlash. yong'in sodir bo'lishi. halokatlar tufayli;
- m oddalar b ilan  ish lashda, u larn i saq lashdagi texnika xavfsiz lig i 

qoidalarining buzilishi tufayli;
- chetdan olib kelingan texnologik jarayon xavfsizlik taiabhiriga toMiq 

javob bermaydi;
- korxonada mehnat intizomi past, mutaxassis va ishchilarning malakasi 

yetarli emas;
- mahsulot ishlab chiqarishda murakkab texnologik jarayon tizimi c|o1lanadi.



Aylib o'tilgandan farq qiluvchi ayrim sabablar tufayli ham texnogeii tusdagi 
favqulodda vaziyat vujudga kelishi mumkin. Qonunda texnogcn ravishda o'zgartirilgan 
radialsiyaviy va tabiiy radiatsiyaviy fon qanday mazmunga egaligi va ularni ham 
e’tiborga olish kcrakligi ta’kidlangan.

Zaharli va zaraiii moddalardan muhofaza qilishni rejalashtirish va tashkil qilish
Kimyoviy va radiatsiyaviy muhofazaning eng asosiy vazifasi kimyoviy xavfli 

va radiatsiyaviy xavfli inshoollardagi halokatlar bilan bog'iiq favqulodda vaziyatlar 
oidini olishdan iborat.

Kimyoviy xavfga ko'ra ma’muriy hududiy birliklar (MHB) 3 ta xavflilik 
darajasiga bo’linadi:

I daraja -  kimyoviy zaharhinish ehtimoii bor oraliqda ma’muriy-hududiy 
birlikning 50% fuqarosi yashab turgan bo'lsa;

II daraja -  kimyoviy zaharlanish extimoli bor oraliqda ma’muriy-hududiy 
birlikning 30% dan 50% gacha aholisi yashab turgan bo'Isa:

III daraja -  kimyoviy zaharlanish extimoli bor oraliqda ma'muriy-hududiy 
birlikning 10%’ dan 50% gacha aholisi yashab turgan bo'Isa.

Kimyoviy va radiatsiyaviy muhofa/.aning asosiy vazifalari quyidagilardan iborat:
1. Favqukxlda vaziyatmng vujudga kelishini oldindan taxmin qilish va sharoitga 

baho bcrish. Buning uchun shu kimyoviy va radiatsiyaviy xavfli inshoot joylashgan 
hudud to'g'risida aniq ma'Iumotga. korxona haqida. moddalaming miqdori, turi, saqlash 
sharoiti, saqlash joyini aholi yashaydigan joydan qanday oruliqda joylashganligi 
to'g'risida aniq ma'Iumotga cga bo'lishlari kerak.

2. KTZM va radioaktiv moddalarni maxsus saqlash joylariga chiqarib tashlash, 
mtxldalaming ta'sirini oidini olishga. ta’sirini kamaytirishga qaratilgan tadbirlarni ishlab 
chiqish.

3. Fuqarolami kcrakli miqdorda shaxsiy muhofaza vositalari (SHMV) bilan 
ta'minlashni tashkil ctish.

4. Kimyoviy va radiatsiyaviy nazorat va tckshirish ishlarini o 'z  vaqlida amalga 
oshirish.

5. Favqulodda vaziyatlaming oidini olish va unga barham berish uchun kcrakli 
kuch va vositalaming doimo shfiy turishini ta'minlash.

6. Kimyoviy va radiatsiyaviy xavf vujudga kclgan favqulodda vaziyatlarda 
fuqarolaming qanday vazifa bajarishlari lozimligiga tayyorlab borish.

Kimyoviy va radiatsiyaviy vaziyatni oldindan taxminlash va baholash.
A) va/.iyatni oldindan taxminlashga quyidagilar kiradi:
- favqulodda vaziyatning aniq turini bilish;



- vaziyat tafsiloti va ko'lamiiii aniqlashning islionchli usullarini, uskuna- 
jihozlarini topish;

- fuqaro muhofazasi kuchlarini va aholini o ‘z vaqtida ogohlantirish;
- talofatlar va moddiy zararlamingoldini olish yoki iilaming ta'sir kuchini mumkin 

bo'Igan darajada kamaylirish yuzasidan kerakli choralarni ko'rish;
- fuqaro muhofazasi kuchlari va vosilalarini favqulodda vaziyailami yoki ular 

oqibatlarini yo'qotishga tayyorlab qo'yish.
B) vaziyatni oldindan baholash.
1. Olingan ma'lumotiami aniqiashtirisli.
a) kimyoviy va radiatsion halokatlarning tafsilolini bilish (turi, vat|li. larqalish 

maydoni, holati va h.k.):
b) hudud tafsiloti (ahoii yashash joyi, uy-joylarning soni, yaqin-uzoqiigi. 

transport yo'llarining bor-yo‘qligi va h.k.).
- ob-havo sharoiti (yil fasli, kun, ob-havo holati);
- aholiga va hududga kimyoviy va radioaktiv moddakir ta’sir darajasi;
- zaharlangan havo oqimi yctib keladigan vaqtni va ukir qancha muddat ta’sir 

ko'rsata ohshlarini bilish kerak;
- zaharlangan hudud maydonida qancha odam qolgan, ulardan qanchasi talofat 

ko’rishi munikinligi ehtimolini aniqiash;
- maxsus ishlov borishdan o ’tkazilishi lo/.ini boiganodanilar. texnika, uskunalar, 

hududlar miqdorini aniqiash.
Baholashga ko'ra to'plangan ma'lumotiami tahlil qilish asosida qisqacha xulosalar 

qilgan holda. qilinishi lozim bo’Igan ishlarni belgilab olish kerak.

19.4. Kimyoviy va radiatsiyaviy xavfli inshootda sodir boMishi mum kin 
b()‘lgan halokat tufayli zararlan ishdan  ogohlantirish va muhofaza qilish

Hayot saboqiari, tiirli xildagi favqulodda vaziyatlarning oqibatlarini tugatish 
tajribasi shuni ko'rsatadiki, aholi favqulodda vaziyat turi haqida o ’z vaqtida kerakli 
hajmdagi ma'lumotgaega bo’Isa, bunday holatlardaqanday harakat qili.sligao’rgatilgan 
bo'l.sa. ko'riladigan talofatlaming oldini olishga, moddiy zararni qisman bo'Isa ham 
kamaytirishga crishish mumkin.

Odamlarni va/iyatga kclgan xavf oldida dovdirab qolmaslikka, kerak vaqtda 
aniq. tez harakat qilishga. qutqarish ishlarini unumli o'tkazishga imkon beradi. Shu 
sababli barcha yoshdagi fuqarolar, o ‘z ishlash faoliytillaridan qat'i nazar muhofaza 
tadbirlarini bilish uchun o'qitilishi, kerak bo’Isa malakasini oshirib borishi lozim.

Shu sababli yuqorida ko’rib o ’tilgan kimyoviy va radiatsiyaviy xavlli 
in.shootlarda sodir bo’lishi mumkin bo'Igan halokatlarning kelib chiqishi sabablarini 
taxmmlash va baholash to’g'risidagi ma’lumotiami tahlil qilish natijasida kerakli chora- 
tadbirlanii ishlab chiqiladi. Bunday favqulodda vaziyatlardan ogohlantirish tadbirlari 
quyidagilardan iborat;



1) bo'lishi inutnkin bo'Igan favqukxida vaziyalni taxminlash va baholash;
2) mahsulol ishlabchiqarishning icxnologik jarayonini tashkil qilish, moddalami 

tcxnika xavfsizligi qoidalariga rioya qilib saqlash tashkiliy tadbirlarini ishlab chiqish va 
qo'llash;

3) kimyoviy va radiatsiyaviy xavlli moddalami tashib kellirish xavl'sizligini 
la’minlash;

4) korxona va inshootlardagi xodimlami texnika xavfsizligi qoidalariga rioya 
qilishga o ‘qiii.sh va ulaming bajarilishini nazorat qilish;

5) favqukxlda vaziyatlardan aholini niuhofaza qilish rejaiarining unumligini va 
bajarishga imkon bcrish;

6) kimyoviy va radioakiiv xavfli inshootlarda sodir bo'lishi mumkin bo'lgan 
favqulodda vaziyal oqibatlarini lugatishga kcrakli kuch va vositalami mavjudligi va 
tayyorligini ta'minlash.

Kimyoviy va radialsiyaviy xavfli inshoot atrofida yashovchi aholi, korxona 
faoliyali haqida, undagi kiichli ta’sir qiluvchi zaharli va radioakiiv mcxldalar haqida, 
ularga xos zararli xossalari haqida aniq ma’Iumotga ega bo'lishlari kerak. Bunday 
favqukxlda vaziyal vu judga kelgan holda nima ishlar qilishlari kerakligiga o'qitilib. bunday 
sharoiida harakal qilishga tayyor b<i‘lishlari kerak. Sodir boMgan favqulodda vaziyat 
haqida aholi o ‘z vaqtida xabardor bo'lishlari lozim - qachon, qanday hududda, shamolning 
tczligi. muhofaza haqida aniq tavsiyalar. boshqa joyga ko'chish lartibi.

Favqulodda vaziyat haqida xabar burilgan zaxoti;
- tczda kcrakli hujijatlar, narsalar, buyumlar olish kerak:
- 2-.Ч kunga yetadigan oziq-ovqat va ichimlik suv;
- gaz, elektr va boshqa o'chirilishi lozim bo'lgan vositalar o'chiriladi, derazalar 

va cshikiar zich yopilishi kerak;
- qishloq xo'jaligi jonivorlarini xavfsiz joyga ko'chirish lozim.
Xavlli vaziyat bo'lishi mumkin bo'lgan hududda odamlami xavfsiz joyga 

ko'chirish kerak bo'ladi.
Xavf lug'ilishi bilan qilinadigan ishlar:
1. Fuqarolami xavf to'g'risida tuHi vositalar yordamida ogoh qilish.
2. Qisqa holda nima qilish kcrakligini tushuntirish.
.3. Qaysi tomonga, qachon harakat Ixjshlash lozimligini aytish va zaharii modda 

buluti yo'nalishini aytib o'tish lozim.
4. Yosh bolalar xavfsizlik nuqtayi nazaridan, gaz ta’siriga qarshi vositani taqishni 

bilishi va yaqin joylashgan bekilish joyiga borishi lozim.
.S. Maxsus vosita bo'Imagan chog'da. paxta-doka asosida boylanma tayyorlash, 

uni 2% .sodaning suvdagi eritmasida shimdirib (agar zaharli modda xior bo'lsa) yoki 5%  
limon kislotaning suvdagi eritmasiga shimdirib (agar zaharii .sodda ammiak bo'lsa) u 
bilan nafas oli.sh yo'lini to'sib, ko'rsatilgan yo'nalishga harakat qilish kerak.

Sanoat chiqindilari. kimyoviy korxonalaming ish faoliyati, yadro sinovlari, 
kosmik parvozlar tabiat muvozanatiga jiddiy tahdid sola boshladi.



Yerda hayotning paydo bo'lishi. hayvonol va nabobat olami, uning barqarorligi 
tabiiy mezonlar muvozanatiga bog’liq. Bizning ana shu muvozanatni buzishga aslo 
haqqimiz yo'q, zotan, bobi)larimizdan mcros bo'iib qolgan bu dunyoni kclajak avlodga 
bekamu ko’sl yetkazishdek oliy insoniy burchimiz bor.

Xalqimiz tomonidan qadimdan aylib kelinadigan « 0 4  balosidan. suv balosidan, 
bcmahal falokaldan, chorasiz kulfatdan asra» dcgan naqining bugunda ham dolzarb 
b<i‘lib qolayoiganligi, biz hanuz favqulodda hodisalar tahlikasida yashayotganimizdir. 
Kutilmagan bir paytda hududning zaharlanishi, portlash, yer silkinishi. yong'in chiqishi, 
scl, yer ko'chishi va boshqa tasodifiy hodisalar ro'y bcrishi vayronagarchilikka. minglab 
insonlarningqurb*)n bti’lisliiga sababbo'lishi mumkin. Shuninguchunulardan muholaza 
ladbirlarini bilish va ularni qo'llash eng muhim va dolzarb masala hisoblanadi,

19.5. Energetika tizimidagi avariyalar
Hozirgi paytda elcktr energiyasi ishlab chiqaruvchi va uni taqsimlovchi yagona 

clckir tizimiga biriklirilgan issiqlik va gidrooleklrstansiyalari, issiqlik cicktr markazlari 
ishlab luripli va yangiiari qiirilayapti. Bulaming ichida eng kcng tarqalgani tiirbinali 
issiqlik clektrstansiyalaridir. Ukirnvojianganyoqilg'i xo‘jaligiga(ko‘mirornbori. mazut 
idishlari. gaz konimunikalsiyalari). yoqilg'ini yoqishga tayyorlash bo'limlariga (ko'mimi 
kukun holiga keltirib inaydalash. mazulni qizdirish). bosimi 12.74 MPa (130 kgk/sm’) 
gacha va harorati 56()"C va iindan yuqori bo'lgan bug' olish uclum qozon agregallariga 
egadir, 1 losil bo’lgan bug'lanii turbogeneratorlargauzaiilib. u yerda elcklrtokiolinadi va 
taqsimlash iiskiinalari yoki bcvosila oshiruvchi iranst'ormatorlarga so 'ngra elektr 
encrgiyasini iizaltsh simlariga tarqaiiladi.

Zamonaviy elektr stansiyalari mashina zallarining uzunligi 200 tn dan ortiq, 
balandligi 30-40m. kengligi esa 30-50m atrofida bo'ladi. Qozonxona sexining balandligi 
80m gacha bo'lishi mumkin.

Ochiq maydonlarda suyuq yoqilg'ini saqlash idishlari guruh-guruh qilib 
joylashtiriladi. .Suyuq yoqilg'ilar yer usti va yer osti metall va temirbelon idishlarda 
saqlanadi. Bu idishlar standarl o'lchamdagi (6 x l..Sm va 2.5 x l.-Sm) po'lat listlardan 
layyorlanadi. Bu o'Ichamlami bilish idish hajmini to‘g ‘ri hisoblash va shunga qarab 
yong'inni o'chirish uchun zarur bo'lgan kuch va vositalarni to 'g 'ri taqsimlash imkonini 
beradi. Po'lat silindr idishlar asosan qobig’ining konstruksiyasi va hajmi bilan farq 
qiladi va quyidagi hajmlarga cga bo'ladi: 100. 200, 300, 400. .“iOO, 700. 1000. 2(XK). 
3(X)0. .“iOOO. KXXX). 20(ХЮ. 30000 va .̂ ООСЮ kub.m. 50(Ю dan 30000 kub.m gacha 
bo'lgan hajmdagi idishlar ikki o'lchamda tayyorlanadi.

Bir guruhdagi qopqog'i suzib yuruvchi yer usti idishlar orasidagi masol'a idish 
diainetrining yarmiga tengqilibolinadi, lekin 20mdanoshmasligi kerak. Pontonli idishlarda 
bu masol'a 0.6 diametr, muqim qopqoqii idishlarda-0,7.‘i diarnctr qilib olinadi lekin 
chaqnash harorati 3I8"K va undan kichik bo'lgan neft mahsulotlarini saqlashda 30m 
dan ortmasligi; chaqnash harorati 318"K va undan yuqori bo'lgan neft mahsulotlarini 
saqlashda 0.5 diametr qilib olinadi, lekin 20m dan ortmasligi kerak.



Ycrosti idishlari bir-biridan 2m oralicjdajoylashtiriladi. Guruhlarorasidagi masofa 
yer uslki idishlar uchun 40m. yer ostki idishlar uchun-15m olinadi.

Ycr uslki idishlar guruhi, usti bo'yicha eni 0,5m li marza bilan yoki suyuqlik 
qiiyilganda paydo boMishi mumkin bo’lgan gidroslalik bosimga chiday oladigan dcvor 
bilan o 'rab qo'yiladi. Rimda tashqi dcvoming balandligi quyiiishi mumkin bo'lgan 
suyuqlik salhidan 0.2m baland, lekin hajmi 10000 kub. m idishlar uchun 1 m dan kam 
boMmagan va undan ortiq hajmdagi idishlar uchun-1,5m, dan kam boMmagan devor 
quriladi.

1 lajmi 20000 m’ bo'lgan birguruhdagi idishlar bir-biri bilan ichki marzalar bilan 
yoki balandligi 0 ,9-1,3m li devor bilan ajratib quriladi. Marzalarning ustidan o'tish 
uchun alohida turgan idishgakamida ikkitava bir guruhdagi idishlargacsakamida to’rtta 
narvon qo'yiladi. Bevosila idishlarning oldida zadvijkalar va quduqlar, zadvijkalar 
boshqarish kamcrasi csa marzaning lashqi larafida joylashtiriladi.

Temir yo'l sistcrnalariga yoqilg'ini qo 'y ish  e.stakadalari poyezd sostavi 
uzunligidan kamida 30m uzunroq qilinadi, bu yong'in chiqqanda vagonni uzib qo'yish 
imkonini beradi.

Yerusli mclall idishlarning asosiyo'Ichamlari quyidagijadvaldakeltirilgan.

Idishlarning o'Icliam lari
16-jadval

Id ish hajnii,  n r'  

700 *.........

Id ish d ianic lr i.  m 

10.4

Idisli b a la n d l ig i ,1Л 

8.16

klibh yuzas in i i ig  
inay d o n i ,  n r

; "  .......... *..................... ... .1
1000 12.3 8.90 119
2000 ........... . 15,2 T K 90 181
J o o o l ‘).0 11,90 " 283
5000 28.S(20.y) 11.9( 14,9) 408(343)

1 0000 ~  34,2(2S.5( ~  1 1.9( 181)) 1 "9180638 ^

20000 45,6(39.9) 1 1,9( 18,0) 1532( 1250)

Л0000 47.4(55.6) 1 1,9( 18,0) 1764( 1632)

40(100 53,3 18,6........... ... 2238’

50000 60,7 18,0 2892
Ю 0000 8X.7 18.0 ; 6179
120000 92,3 18.0 6691



Yong'inning rivojlanish va o'chirishning o'ziga xos tomonlari.
Eleklrstansiyalarining qozonxonasida yoqilg'i ko'p miqclordabo'lishi miimkin. 

Ko'mirni kukunlasli bo'limida ko'mirkukuni |X)rtlashi niumkin. Suyuq ytKiilg'i-mazut 
ishlatilgan holda, quvurlardagi bosim ЗМРа (30 kgk/sni’). haroral 120"C va undan 
ortiq bo'lishi niumkin. Shuning uchun bu quvurlami maxsus qobiq ichida joylashliriladi. 
Quvurlar orasidagi masofa avariyali liajmlar bilan ta ’minlanadi. Lekin shunga 
qaramasdan. komunikaisiyalaming buzilishi, mazutning sex poliga oqib chiqi.shi va 
uning buglari alangalanib ketish hollari tez-iez bo'lib luradi. Bu hollarda alanga juda 
tez suralda kalta maydonlami va hiinoyalanniagan melall konslruksiyalarining va qozon 
agregatlarining karkasi 10-I2min ichida dLM'omialsiyalanishi mumkin.

Mashina zallari yonuvchi imxldalar ko‘p bo'Igan bo'limlarga kiradi. Ularda 
mashina moylari, gcncratorlarning moylash sislemalari, generatorlarduilg’amkirining 
ixotalari va boshqa apparat moslamalarjoylashgan.Turbogcneratorlarmashinazallarida 
balandligi pol sathidan 8-lOm bo'Igan maxsus maydonlarga o'matiladi. Generatorlaming 
nioylasli sistcmasi pol salhida joylashgan. hajmi l()-15t li moy bilan to'ldirilgan idishlar, 
moyni so'rib bcnivchi nasoslar va uzatish quvurlaridan iborat bo'lib, undan moyning 
bosinii 1,4 MPa (14 kg.k/sitr) gacha borishi mumkin. Shuning uchun moylash sistemasida 
birorbir buzilish bo‘lsa, alanga tezlik bilan pastdajoylashgan moy idishiga yetib borishi 
mumkin. Moylash sistemasi quvurida moy katta bosimda bo'Iganligi sababli, biror 
buzilish bo'lsa, kuchli alanga tili otilib, mashina zali mctall konstruksiyalarining 
deformatsiyalanishiga va natijada lomning va boshqa konstruksiyalarning buzilib 
tushishiga olib kelishi niumkin. Yong'in paylida mashina zalida gcneratorlar vodorodli 
sovutgichlar bilan ta’minlanganligi sababli portlash ham bo'lishi mumkin. Bu esa moyla.sh 
sistemasini ishdan chiqarishi va yoqilg'i polga to'kilib qo'shni agrcgatlami, kabel 
tuppellarini ham alanga o.stida qoli.shiga olib kelishi mumkin. Yong'in paytida katta 
bosim ostida turgan idishlar va quvurlar portlashi mumkin.

Energetika korxonalarining barcha kabel xonalari kabel yarim  qavatlari, 
lunellar, kanallar va galereyalarga bo'linadi. Kabel galereyalari va yarim qavatlari 
asosan eleklr stansiyalarida, kabel lunellari va kanallari eleklr stansiyalarda va boshqa 
energetik korxonalarda bo'Iadi.

Kabel xonalarida chiqqan yong'inni o'chirishda muqim suv yoki ko'pik 
uskunalaridan, bug' va inert gazlardan foydalaniladi. Muqim suv yoki ko 'p ik  uskunalar 
o ‘t o'chiruvchi mashinalarda qo'llanadigan uskunalardir.

Kabel xonalarida yong'inlar yuqori harorat, qisqa tuta.shuv paytida erigan 
metall parchalarining otilishi, o'tning va tutunning tez tarqalishi bilan xarakterlanadi. 
Gorizontal kabel tunellarida kabellar bo'ylab alanganing tarqalish tezligi kuchlanish 
ostidagi kabellarda 0,3-0,8 m/min, kuchlanishsiz kabellarda 0 ,15-0,ЗтУт1п. hamda



kabcl yarim qavatlarida kuchlanish ostida 0.2-0,8m/min. ni tashkil etadi. Kabcl xonalarida 
haroratning ko'iarilish tczligi minutiga 35-40"S ni tashkil qiladi.

Tuncllarda kabel ixotalaridan tashqari, quvurlardagi 35-40"C da va bosim 
ostida bo'Igan transformater moylari ham yonishi mumkin. Uu tunncllarda avariya 
payllarida yonayotgan moy nishab bo'ylab oqib yong'in maydonini oz vaqt ichida 
ko'paytirib yuboradi.

Kabcl xonalaridagi yong'inlar energiya korxonasining boshqa bino va 
taqsimhish xonalariga tarqahsh xavfmi tug‘dirishi mumkin.

Elektr podstansiyalarida yong'inlar transformatorlardan. moy li o'chirgichlardan 
va kabcl xo'jaligidan chic|ishi mumkin. Yirik podstansiyalar, katta hajmdagi iransl'onnator 
moyiga cga bo'Igan maxsus moy stansiyalariga ega bo'ladi.

Transl'ormalorlarda yong'inning rivojianishi o'tning qaycrdan chiqqanligiga 
bog'liq KVIadi. Qisqa tutashuv paytida elektr yoyining transFormator moyiga ta’siri 
natijasida uni parchalab, yonuvchi gazlar ajralib chiqaradi, bular transformatoming 
ponlashiga va yonayt>tgan moyning oqib chiqishi va atrofga sachrab alanganing tarqalishiga 
sabab bo'lishi mumkin. Transformatorlar o 'rnatilgan kameralardagi yong 'in lar 
taqsimlovehi uskuna va kabcl xonalari yoki tunncllariga tarqaiib. qo'shni uskuna va 
translbrmatorlarga ham alangani tarqalish xavllni lug'diradi. Transformator xonalaridagi 
yong'inning ko'lami harbir transformatordayoki rcaktorda 1 (Юg gacha moy bo'lisbidan 
ham bilsa bo'ladi.

Gidrostansiyalarda ko'taruvchi transformatorlar bcvosita stansiya binosi 
oldida. iKhiq taqsimlovehi uskunalar stansiyaga yaqin yerda joylashtiriladi. bularga 
energiya tunnellardan o'tgan moy to'ldirilgan kabellar orqali uzatiladi.

Issiqlik cicktr stansiyalarida, ekspluatatsiya vaqtida ko'pineha yong'inlar 
yotjilg'i idishlariga suyuq yotjilg'i quyish vaqtida ulaming to'lib toshib ketishidan va 
uning hududga oqib tarqaiib ketishidan paydo bo'ladi. Bunday hollarda uni o'chirish 
uchun sepilgan suv va moy aralashmasi mar/.alarda to'planib, ularustidan toshib boshqa 
hududlarga ham tarqaiib, qo'shimcha qiyinchiliklar paydo qiladi. Eng xavfli hollardan 
bittasi idishlardan biri birdan yorilib undagi hamma yoqilg'i oqib chiqib. marzadan 
oqib lushgan holdir. Bunday to'satdan yorilishda suyuqlik to'lqin zarbidan xohlagan 
kon.struksiyadagi marza ham buzilishi mumkin. Suyuqlikning tarqalish ko'lami idishning 
hajmiga bog'liq bo'lib, ba'zan u bir necha ming kv.m ni tashkil qilishi mukin. Bunday 
yong'inlarni bartaraC qilish uchun yong'in muhofazasining katta kuchlarini safarbar 
qilish va katta hajmdagi o 't o'chirish vositalari zaxirasiga ega bo'lishni taqazo qiladi.

Idishlardagi neft mahsulotlarining yonishi bilan birga kcchadigan eng xavfli 
vaziyatlardan biri, idish ostidagi suvning qaynab, yoqilg'i bilan yonayotgan idisbdan 
otilib chiqishidir. K o'plab o 't o 'chirish tajribalari ko 'rsatadiki bunday hollarda 
o 'n lab  tonna yonayotgan suyuqlikni 160 m gacha otilishi yong 'in  m aydonini 
oshirib yuboradi va boshqa yoqilg'i idishlarida ham yong'in chiqishiga olib keladi.



Yonayotgan neft mahsuloti sanoal kanalizatsiyasiga tushib. o‘z yoMidapi apparat 
va uskunalarda ham yong'in paydo qilislii mumkin. Yonayolgan suyuqlikning olilishi 
va sachrashi nati jasida o ‘( o'chirish mashinakin ham yonishi. (xiamlaro'hshi ham mumkin. 
Yong'indan tarqalayotgan nurli issiqlikdan apparat va uskunalar porlKishi mumkin. bu 
yong'in vaziyaiini yanada murakkablashishiga olib keladi.

Bunday yong'inlarni bartaral'qih.sh -  bu murakkab. ko'p qirrali jarayon bo’lib. 
unda uskunalami. quvurlarni. idishiami himoyala.sh i.shlari. ycrda va idishda alangaga 
qanshi kurashish biian birgaiikda ohb bt)hladi.

Ncft mah.sulotlari biian bog’liq Iw'Igan ko'plab yong'inlaming paydo bo'lishi 
va rivqjlani.shining umumiy qonuniyatlarini o'rganish. ihniy-tadqiqol ishlariniiig bu 
boradagi natijalarining lahiil qili.sh ulaming quyidagi mantiqiy sxcmaga amal qilishini 
ko'rsatadi (.S4-rasm).
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-ЯФКа.чт. Yong’in hodisasi .sxcmasi.
Ishiab chiqarish korxonasida yong'inning paydo bo'lishi va rivojianishi 

sabablaridan (yashin. zilzila. bo 'ron. aniropogcn sabablar va h.k ) qatyiy nazar 
tcxnologik jarayon (TJ) biian bog'iiqdir. Neft mahsuloilarini idishiarda saqlash yong'in 
paydo qilish uchun I'aqat ikkita omiini o ‘z ichiga oladi:

-yonuvchi material- neft mahsuloti (N M)
-cncrgiya impulsi (E 1).



Encrgiya impulsi o ‘z navbalida labiiy (T) va odamlarning (Od) olov bilan 
noto'g'ri harakati tuCayli bo'lislii mumkin. Bundaoksidlovsi vazifasini havodagi kislorod 
(O) bajaradi. Ma'Iumki bu uchchala omillarni, ya’ni yonuvchi modda encrgiya impulsi, 
oksidlovchilaming o'zaro reaksiyasi yong'in chiqishiga olib keladi.

Yong’inning paydo bo'llshi va boshlang'ich qismida tarqalish sharoitlari va 
suyuq ycxiiig'ilaming otilib chiqishi va quyilishi bo'yicha uch asosiy lurga bo'lish 
mumkin:

-ichki yong'in (IYO)- idishning idiidagi gaz portlashi luf'ayli vujudga kclgan va 
suyuqlikning yonishda davom ctishi bilan bi)g‘liq yong'in;

-nafas quvurlaridagi (NQ) yong'in - neft mahsulollarl saqlanadigan idishlami 
tashql have bilan bog'lab luruvchi quvur. (Ilarorat o'zgarishi lut'ayli suyuqllk bug'lari 
bosimini boshqarib lurish ucliun qilinadi).

-tashqi yong'in (TYO)-  idishga boshqa qo'shni idishlardan chiqqan alanganing 
otilishi. yonayolgan suyuqlikning sachrashi va boshqa tashqi sabablar lui'ayli bo'ladigan 
yong'in.

Yong'inning rivojianish jarayonida uning xaraklcri o'zgarishi mumkin. (NQ 
dan lYO ga undan TYO ga o'lishi yoki TYO dan NQ ga va lYO ga o'lishi va h.k). 
Asosiy jarohallovchi omillami hisobga olgan holda bulun yoqilg'i ombordagi yong'in 
maydonini uch zonaga ajralish mumkin: 

yonish zonasi (YOZ) 
nurlanish zonasi (NZ) 
portlash zonasi (PZ)

Bu zonalarda asosiy xavHi jarohallovchi omillar ta’sirida. moddiy zarar(M Z) 
va ayrim hollarda odamlarning talol'ati (ОТ) ham bo'lishi mumkin.

Yo(|ilg'i-moy saqlash omborlariga ushbu sxemani tadbiq qili.sh, ularda o 't 
chiqishi, rivojlamshi \ a unnig oldini olish va o'chirishda eng quiay usul va vositalami 
modclla.shiirish imkonini bcradi. Yong'in boshlanish paylida a.sosiy omil m e'yorda
i.shlayotgan ycH|ilg'i idishi hi.soblanadi. Yong'in bo.shlangandan koyin ochiq yonayolgan 
yoki ayrim joylardan o ‘i chiqayoigan idishlarga aylanadi. yonmayotgan idishlar esa 
me’yorda ishlayolgan idishlardan o 't tul'ayli qizdirilayotgan idishlarga aylanadilar.

Y ong 'inn ing  bosh lang 'ich  o 'lim id a  anom al m urakkab lash tiruvch i 
vaziyatlarda uning xarakterini aniqlash uchun qo'shim cha boshlang'ich kattaliklar 
kiritish kerak bo'ladi.

Amaldagi yong'inlami o'rganish materiallari va ilmiy-iadqiqot ishlarining 
nalijalari yoqilg'i-moy omborlaridagi idishlar oddiy holatidagi yong'inning paydo 
bo'lishi va rivojianish jarayoni sxemasini tuzish imkonini beradi.

Yong'inning boshlang'ich o 'lim ida quyidagi jarayonlarni lahlil qilish 
kerak bo'ladi:



idish ichida linch holda lurgan suyuqlikning yuqori qismida, bo'shatish va 
lo'ldirish paytlarida.sozlash va unga tayyorgarlik ko'rish paytlarida yonuvchan havo- 
bug‘ aralashmasi hosii bo'lishi;

lurli texnologik opcratsiyalar vaqlida atmosfcraga nclt mahsulotlarining bug'lari 
chiqishi natijasida idish atrofida yonuvchan havo-bug‘ aralashmasi hosil boMishi;

atmosfera elektridan, clektr uskunalaridan. stalik elektrdan. zarba. ishqalanish. 
t)chiq alangadan va sozlash ishlaridan yong'in manbai paydo bo'lishi;

Jarayonlarning kechishiga qarab ma’lum sharoillarda yoqilg'i saqlanayotgan 
idish yonmay qolishi. ochiq alanga bilan yonishi yoki zixlaridangina alanga chiqib 
yonishi mumkin bu esa yong'inning rivojianish o ’timini belgilaydi.

Yong'inning rivojianish o'timida quyidagi jarayonlami taxlil qilish kcrak: 
ochiq yonayotgan idishda-alanga xarakteri, yonish harorati. suyuqlikning 

sachrash ehtimoli va tarqalish maydoni;
yong 'in  tufayli qiziyotgan idishda-issiqiik oqim larining jadallig i. gaz 

tarqalayoigan yuzaning va suyuqlik yuzasi qatlamining qizishi neft mahsuloti 
bug'larining konscntralsiyasi va gaz muhitining bosimi;

zixlaridan chiqayotgan bugMari yonayotgan idishda alangani ravonlashtirish 
imkoniyati, qobiqning qizish jadalligi va haroral kuchlanishlari, suyuqlik yuzasining 
qizishi va zixlardan chiqayotgan bugMaming hajmi.

Yong'inning rivojianish jarayonining borishi natijasida ayrim vaziyatlarda 
idishlaro'zlariningavvalgi holatlarini saqlab qolishlari yoki birholatdan boshqa holatga 
o'tishlari mumkin.

Eksperimental va nazorat tadqiqotlar natijalari shu sxenialarga mos ravishda 
yong'inning taxminiy miqdoriy modclini tuzishga imkon beradi. buni csao 'z  navbrnida 
muhandislik hisoblarida ishlatish mumkin.

Ushbu suyuq yoq ilg 'i idishlaridagi rivojianish modeli, yoqilg 'i-m oy 
omborlaridagi yong'in xavllni xarakterlaydi.

Bundan lashqari harqanday konstruksiyadagi idishning yong'in xavfsizligini 
ta'm inlashda yonuvchan havo-bug' aralashmasi hosil bo'lishi va uning ichki gazli 
muhitiga energiya impulsi paydo bo'lishini oldini oli.sh muhim rol o'ynaydi.

Ushbu muhitnmg yong'in xavfsizligini tadqiq qili.shda asosiy e ’tibor idish 
ichida portlash idish qobig'ini qisman yoki butunlay otilib ketishi chiimolini baholash 
usullariga qaratish hamda yong 'in  xavfini pasaytirishga qaratilgan konstruktiv- 
tcxnologik tadbirlami aniqlash kerak.

Qizigan ncft m ahsulotlarining qaynashi undagi mayda suv tomchilari 
borlig idan darak berib . u lar bu g 'lan ib  suyuq y o q ilg 'in i qaynatadi. Qaynash 
ko'pirayotgan mahsulot massasini jadal yonishi bilan xaraktcrlanib uning hajmi suyuqlik 
hajmidan 4-5 marta katta bo'ladi. Qaynash jadalligi yonish vaqtiga va suyuq yociilg'inmg



SUV tomchilari bilan lo'yinganligiga bog'liq. Yoqilg'i larkibidagi suv miqdori 0.3% dan 
kam bo'Isa qaynash hodisasi bo'lmaydi, 18% dan ortiq bo'lsa aralashma yonniaydi. 
Qaynashjarayonida alanga harorati juda tez ko'tarilib I773"K gacha yelishi, balandligi 
esa 2-4 marta orlishi va mirli issiqlik (Xiimi bir necha marta ortishi kuzatiladi. Ayniqsa 
idishning suyuqlikdan holi borti balandligi 1.5m gacha bo'igandagi qaynash xavtli bo'lib, 
bunda uneha jadal bo'Imagan qaynashda ham suyuqlik idish devorlaridan otilib lushib 
odanilarga xavf lug'dirishi. idishning dd'ormatsiyalanishiga va alanganing boshqa 
inshootlarga o'lib ketish xavfini keliirib chiqaradi. Barcha nel't inahsulollariningqaynash 
jadalligi.qoyishqoqiigi yuqori boMganligi ucbun kuchliroqdir.

Yonayotgan suyuqlikning idishdan otilib chiqishi, nel't mahsuloli qatlami 
tagidagi qi/.igan suvning qaynab olilib chiqishi natijasida sodir bo'ladi. Shunday otilib 
sachrashi larkibida 3.8% suv bo 'Igan neft va 0.6% gacha suv boMgan mazut 
mahsulotlariga xosdir. Bunday otilish bo'lishi uchun idish lagida ma'Ium miqdorda 
suv qalianii bo'lishi va huiun ncl't mahsuloli suvning qaynash haroralidan yuqori 
haroratgachaqi/.ishi kerak bo'ladi.

Suvda 373"K va undan yuqori darajada qi/.igan mayda havo pul'akchalari, 
chang /arracluilari va sh.o'. laming bo'lishi suv inassasining qaynab portlashiga va 
airol'ga sachrashiga sabab bo'ladi. Natijada yonayotgan neft inahsuk)tining bir nccha 
o'niab, hallo yuzlab tonnasi 100-120m. Masofaga olilishi kuzaliladi.

Bulardan lashqari bunday portlash vaqllarida idish devorlari yorilib, 
yonayotgan suyut|lik inassasi marzalarni yuvib ketishi va nishab bo'yiab 8(X) in largacha 
wjib lx)rishi hodisalari ku/.alilgan.

Alanganing konveksiya va nurlanishi hisobiga qo'shni idishlarga o 'lib  ketish 
xavll ham mayjud. Bunday xavl idishlar orasidagi masol'a belgilangan me'yorlarga 
rioya qilinmagan hollaida bo'lishi mumkin.

O'tni o'chirish ishlarini olib borish. O 'tni o'chirish kuch va vositalari.
Issiqlik, quvvali 20 MVt bo'Igan gidroelektr slansiyalari. lOMVl li turbinali 

va di/.elli. hamda 110 kVt va undan ortiq quvvatli podstansiyalar uchun o 't o'chirish 
rejalari ishlab chiqiladi. Unda yong'in paytida obyekt xodimlarining o 't o'chirish 
bo'limlari bilan birgalikdagi va/.ilalari. o 't o'chirish tartiblari. xavl'si/.lik lexnikasini 
hisobga olgan hokla harakatlari yoritiladi. Kejani yong'in muhol'azasi xodimlari 
energoobyckl xodimlari bilan birgalikda ishlab chiqadilar. uni yong'in muhol'azasi 
garnizon boshlig'i va korxona direklori ko'rib chiqadilar va tasdiqiaydilar, obyekt 
xcxlimlari hamda yong'in muhol'azasi gari/on xodimlari o'rganib chiqadilar,

O 'lni o'chirish rahbari uchun alohida aniqtadbirlar ishlab chiqiladi, unda 
qozoiixonada. generatorlarda, translormatorlarda, kabel xonalarida va boshqa xavlli 
joylarda qilinadigan 0|vrativ ishlar rcjasi ko'rsatiladi

Mar bir energiya korxonasida kerakli miqdorda eleklrik poyal'zal, qo'lqop va 
yerga ulagichlar saqlanadi. Yong'in paytida yetib kclgan o 't o'chirish bo'limlariga ulami



tarqatish, yong'in texnikasini yerga ulashda yordam berish va ulami ishonchli yerga 
ulanganligini tekshirish tartibi aniqianadi. Yerga ulagichlar ko'ndalang kesimi I0mm2 
dan kam bo'lmagan egiluvchan mis simdan bo'lishi va uchlari qisqichlarbilan ta’minlangan 
bo'lishi kerak.

Yong'in paylida navbatchi (stansiya smena boshlig 'i, dispctcher yoki 
podstansiya navbatchisi) shaxs yong'in muhofazasiga. energiya obyekti rahbariga va 
energosistema dispetcheriga darhol xabar bcradi. Smcna boshlig'i yong'in o ‘d iog ‘ini, 
uning tarqalish yuzasi extimolini, elektr uskunalari va bino konsiruksiyalariga o'tib 
ketish xavfini aniqiashi kerak. U avtomatik o ‘t o'chirish uskunalarini ishga tushiradi. 
ichki kuchlar bilan o'lni o'chirishga kirishadi, yong'in bo'limlarini kutib olishga vakil 
tayinlaydi va ular yetib kelgunicha o ‘t o'chirish ishlariga rahbarlik qiladi.

0 ‘t 0‘chirish bo'limining rahbart yetib kelgach smena boshlig'i bilan bog'lanib 
undan yong'in baqidagi axborotni oladi va o 't o'chiruvchi komandaning a’zolari bilan 
yo'riqnoma o'tkazadi hamda o 't o'chirish ishlarini olib borish haqida yozma ruxsainoma 
beradi. Bu paytda energiya obyekti vakili yong'in ishlari olibboriladigan hududni aniqiab, 
unga belgilar qo'yib chiqadi.

Yozma ruxsatnomada obyektning nomi, o 't o'chirish ishlari olib boriladigan 
joy, qaysi uskunalarda o'chirish mumkinligi, toksizlantirilgan va toksizlantirilmagan 
elektr uskunalari va kabcllari, ularning joylashgan o'rinlari va maksimal kuchlanishlari, 
hamda ruxsatnoma berilgan sana, soat va minut yozilishi kerak.

Energiya obyektida yong'in haqida razvedka ishlarini bir necha razvedka 
guruhlari alohida-alohida yo'nalishlarda olib boriladi. Gaz va tutundan himoyalanish 
guruhi 4-5 kishidan iborat bo'lib, ularga bitta boshliq tayinlanadi. Rezerv zvenolari va 
nazorat punktlari tashkil qilinadi.

Yoqilg'i-moy omborlarida sodir bo'ladigan yong'inlami to'la tassavur qilish 
uchun bitta nel't mahsuloti saqlanayotgan idishda chiqqan yong'in misolida ko rib 
chiqamiz. Idish metall qobiqii yer ustki yoki temir betonli yerga yarim botirilgan hollarda 
qurilgan. Havo-bug' aralashmasi portlaganda idishning qobig'i butunlay buzilgan yoki 
tomi otilib ketgan va nel't mahsuloti butun yuzasi bo'yicha yonayopti. Tadqiqotlar 
ko'rsatadiki, bu holatda yoni.sh jarayoni qu'yidagi xarakteristikalarga ega alanganing 
tili idish diametriga nisbatan 1,5-2 marta balandroq. Shaniolda alanga tili gorizontalga 
burchak ostida taxminan shuncha o'lchainga egilgan. demak qo'shni idishlami yoki 
boshqa yonayotgan idishdan ikki metrgacha masol'ada bo'Igan inshootlarni alanga tili 
yalab qizdirayapti. Alanga tilida harorat yoqilg'i turiga qarab 1(X)0"C dan I3(X>'C 
gacha ko'lariladi. Yong'inning dastlabki minutlaridayoq suyuqlik yuzasidagi harorat. 
suyuqlikning qaynash haroratiga yaqinlashadi. Suyuqliklaming yoni.sh tezligi benzin 
uchun 30sm/soatgacha. kerosin uchun 24 sm/soatgacha, dizel yoqilg'isi uchun 18-20 
sm/soatgacha, xom nel't uchun 12-15 sm/soatgacha va mazui uchun 10 sm/soatgacha 
qiymatlarga egadir.



Bulardan ko'rinib lurganidck suyuqliklaming yonish tezligi. binobarin iciishdagi 
suyuqlik sathining pasayishi Juda sckin kcchadi. Idish devorining suyuqlik bilan to'la 
qismidagi harorat suyuqlik haroratidan katta bo'lolmasligi lufayli idish devorlarini 
dcfonnatsiyalanishidan saqlaydi. Idishning suyuqlik sathidan yuqorigi qismi alanga 
ta'sirida. dasilabki minullardanoq kuchli qiziydi va agar zudlik bilan sovitilmasa, u 
det'ormaisiyalana boshlaydi.

Shuning uchun yong'inga kelgan o ‘t o'chirish kamandasi boshlig'i amaldagi 
mc'yor va ko'rsaimalar asosida mctall idishlaming qobiqlarini sovitishni tashkil qiladi. 
Xoni ncft va nam mazut uzoq vaqt yonganda uning ichigacha qizib yuzasi qaynash 
kallami hosil qiladi. Bu qatlamning qalinligi 25-35sni/soat tczligida ortib boradi. Bu 
qi/ish nalijasida qaynab turgan ncft idish bortlaridan oshib marzalarga quyilishi mumkin. 
Shuningdck otilib chiqayolgan suyuqlik alangasi ancha joylargacha sachrab yong'inni 
falokalli o'lchamlarda kengayib kclishiga olib kcladi.

Ko'pinclia yonayotgan idishdan iirilayotgan alanga. shatnol tufayli yoqilg'i 
saqlanayotgan qo'shni idishlami ham yalab o ’ladi. Bunda nimalar ro ‘y beradi? Eng 
avval qizdirilayotgan idishdagi ncl'l mahsulutining bug’lanish lezligi ortadi. Agar idish 
ichidagi suyuqlik bcnzin yoki chaqnash harorati pasl bo'Igan ncft mahsuloti bn'lsa, 
eng avval uning dcvorlari suyuqlikning alangalanish haroratigacha qiziydi, idish ichida 
gaz va bug’lar hisobiga ortiqcha bosim paydo bo'ladi va ular nafas quvurlari va boshqa 
lirqish va zixlardan chiqa boshlaydi. Bunda suyuqlik bug'larining idish ichidagi 
konscntratsiyasi yuqori poillash chcgarasidan katta bo'ladi. Nafas quvurlaridan yoki 
tirqish va zixlardan chiqayotgan bug'lar yonishi mumkin. Ickin alanganing idish ichiga 
o'tishi chtimoldan yiroqrotjdir. Agar idishda chaqnash harorati yuqori bo'Igan suyuqlik, 
masalan dizel yoqilg’isi bo'Isa, bug'lanish tczligining oshishi hisobiga idish ichida 
bosim oshgani holda bug'larning portlash konscntratsiyasi hosil bo 'ladi. Bunday 
hollarda chiqayotgan bug'lar yondirilsa, alanganing idish ichiga urib ketishi va idishning 
portlash chtimoli kattadir.

Shuning uchun o 't o'chiri.shga rahbarlik qilayotgan shaxs yonayotgan idish 
devorlarini sovitib bo'Igan zaxoti qo'shni idishlami sovitishga kiri.shi.shi va bunda eng 
xavfli masofada turgan idishdan boshlashi zarur. Agar yong'in chiqqan paytda biron- 
bir qo'shni idi.shga yoqilg'i quyilayotgan yoki undan yoqilg'i so'rilayotgan bo'Isa, 
yong'in unga ham o'tmasligi uchun bu ishni darhol to'xtatish kerak.

Shunday qilib, rahbarlik qilayotgan shaxs yonayotgan va qo'shni idishlami 
sovitib bo'lgach ko'pik hujumiga hozirlik ko'radi. Shuni unutinaslik kerakki ko'pik 
xujumini boshlashdan avval ko'pik gcpcratorlari sonini va ko 'p ik  hosil qiluvchi 
vositalarning yetarli ekanligiga ishonch hosil qili.shi kerak. Tajribalar va amaliyot 
ko'rsatadiki, ko'pik akingaga kerakli me’yordan kam jadallikda yuborilsa o 't o'chirish 
vaqti uzayadi va ko'pik hosil qiluvchi m oddaning sarfi ham ko 'payadi. Agar,



ko 'p ik  alangaga kerakli m e’yordan orliqcha jadallikda yuborilsa. o ‘t o 'chirish 
vaqti biroz kamayadi. Ickin ko'pik hosil qiluvchi modda sarfi csa bir nccha martaortadi. 
Ko'pikni alangaga me’yoriy miqdorlarda berish, kam harajallar bilan alangani o'chirishga 
itnkon beradi.

Idishlardagi neft inahsulotlarini o'chirishda ko'pik lurini va yonayotgan 
suyuqlik yuzasiga uni yuborish usulini to‘g ‘rl tanlash muiiim roi o'ynaydi.

Ma’Iumki ko'piklar past (10-20), o 'rta (100-200) va yuqori (500-1 (Ю0) karrali 
bo'ladi. Maxsus o'tkazilgan lajribalar shuni ko'rsatadiki, ma’lum balandlikdan kuchli 
oqim holatida olov yuzasiga otilgan o ’rta karrali ko'piklar jadal parchalanib ketadi va 
kuchli oqimda oiilishiga qaramay o'chirish samarasi past bo'ladi.

Lafet stvollaridan otiladigan ko'pik oqimlari ham yetarli samara bcrmaydi. Shu 
bilan birga ko'pikning ko'p qismi idishga yelib bormaydi.

O 'rta karrali ko'pik bcvosita idishdagi suyuqlik yuzasiga quyilganda yaxshi 
samara beradi. Bu esa amalda qo'Ilash qiyin bo'lgan masaladir.

0 4  o‘chiri.sh vaqtida xavfsizlik texnikasi

Energetika obyckllarida o'tni o'chirishda quyidagi qoidaga qal'iy amal qilishi 
kcrak: ag aro 't o'chirishga berilgan yozma ruxsatnoma elcklr uskunasini yoki kabcllarni 
toksizlanlirish haqida ko 'rsatm a berilm agan bo'lsa ular kuchlanish ostida deb 
hisoblanadi.

O 'z.R . energetika va elektrlashtirish vazirligi yo'riqnomalariga binoan elcklr 
stan siyalarin ing  va elck lr podstansiyalarin ing  kuchlanish ostida bo 'lgan  va 
toksizlantiriigan elektr uskunalarini o'chirishda kompaki oqimli suv otuvchi RSK-.SO 
(sprisk d = ll,5  mm), RS-50(sprisk d=l.'?mm) stvollardan va suv purkagich NRT-.5 
nasadkali stvollardan, hamda yonmaydigan gazlar, xiadon, kukunli birikmalar va aralash 
tarkiblardan foydalanishga ruxsat etiladi. Kuchlanish ostida bo'lgan elektr uskunalariga 
ko'pik sepish qat’iy ta’qiqlanadi.

Kuchlanish ostida bo'lgan elektr uskunalarini o'chirishda har qanday holda 
ham quyidagilarga amal qilish kerak: stvollar va o 't o'chirish mashinalari na.soslari 
ycrga ulanishi o'tni o'chirishda qatnashayotgan harbiy jangchi shaxsiy ixotalovchi elektr 
himoyalovchi vositalar bilan ta’minlangan bo'lishi: elektr uskunalaridan minimal xavl'siz 
masofada turishlari kerak.

Mashina zallarida yong'inni o'chirishda slvollar eng kamida uch sathda 
joylashtirilishi kerak, ya’ni 0,00 satxda kabcl tonnellarini, moy baklarini va uskunalarini 
o'chirish uchun, +6,(Ю va + 12,00 sathlarda uskunalami o'chirish va sovitish uchun va 
inshoot konstruksiyalarim va yopmalarni sovitish va o'chirish uchun. Generator 
chulg'amlaridagi va gidrogeneratorlardagi yong'inlami inuqim uskunalardan suv yoki 
korbonat angidrid gazi yuborib o'chiriladi. Bunda muqim uskunalarga suvni ichki 
vodoprovtxl sistemasidan yoki ko'chma vositalardan olinadi. Generatoming yonayotgan



chulg'amlarini qum, ko'pik yoki kimyoviy o 't o'chirgichlarbilan o'chirish la'qiqlanadi. 
Mashina Mllaridagi yong'in hududida boMgan hamma turbina va generalorlar to'xtatiladi 
va оЧ 0‘chirishning muqim yoki ko’chma vosiialari bilan hinioyalash tashkil qilinadi. 
Vodorodli sovutgich bilan ta'miniangan generator chulg'amlarini o'chirishda hamda ulami 
himoyalashda karbonai angidrid yoki azot yuboriladi. Yonayotgan iransformalorlami 
hamma tomondan uzib qo'yiladi va yerga ulanadi. Kuchayib borayotgan yong'inlarda 
qo'shni iranformatoriami reaklor va uskunalami yuqori haroratdan himoyalash tashkil 
qilinadi. Tranformatorlami va moyli o'chirgichiami o'rta kairali ko'pik, piirkalgan siiv 
bilan o'chiriladi.

Kabel tunellaridagi yong'inlami o'rta karrali havo-inexanik ko'pik, purkalgan 
SUV, bug', uglcrod dioksidi bilan o'chiriladi. Ular muqim avtomalik uskunalardan, hamda 
ko'chma voslialardan uzalilishi mumkin. Ko'pik va ,suv bilan o'chiruvchi muqim o't 
o 'chirish uskunalari o 't o 'chirish m ashinalan ulanishi va ulardan o 't  o 'chirish 
vositalarini ko'pik gcneratorlari va purkagichlar orqali tunellarga uzatish imkonini 
beruvchi vositalar bilan ta'miniangan.

19-bob iichun o'/.lasliliri.sh sa^ ollari
Kimyoviy xavfli inshwtlarga misollar keltiring.
I .O'zbckislondagi radiatsion xavlli obyektlar haqida nima bilasiz'.’
2 .Kimyoviy xavlli inshootlardagi FV laming o'ziga xos tomonlari.
3 .0 'Z M  ning larqalish chuqurligi.
4.()'ZM  ning tarqalish kcngligi.
S.O'ZM ning tarqalish hududi.
6.Dastlabki bulut.
7.Zaharlani.sh o'chog'i nima?
5.Zaharlangan hududdan chiqib kctish choralari.
9. O 'ZM  dan liimoyalanish shaxsiy vositalari.
10. O'ZM miqdorini o'Ichash asboblari.
11. Radialsiya miqdorini o'Ichash asboblari.
12. Kimyoviy xavl'va radiatsion FV sixlir bo'Iganda nima isblar qilinadi?
13. O 'ZM  larni saqlash tartib-qoidalari.
14. Encrgciika tizimlaridagi avariyalarning o'ziga xosligi.
15. Yoqilg'i-moy omborlaridagi xavl'sizlik chora-tadbirlari.
16. Energctika korxonalaridagi yong'inlami o'chirishning o'ziga xos tomonlari.
17. Kabcl tunellaridagi yong'inlami o'chirish.
18. Harakatdagi tcmir yo'l sostavlarida chiqqan yong'inlam i o'chirishning 

o'ziga xos tomonlari.
19. Temir yo'l stansiyalarida chiqqan yong'inlami o'chirishning o 'ziga xos 

tomonlari.



Kimyoviy xavfli inshootlar, radiatsion xavfli inshoollar, radiatsion zaharlanish. 
radiatsion avariya, nurlanish, radiatsion ifloslanish, xavfsizlik to'siqlari. kimyoviy 
muhofaza, radiatsion muhofaza, ma’muriy-hududiy birlik. cnergetika inshootlari, 
yoqilg'i saqlash oniborlari, yer usti va yer osti suyuq yoqilg'i idishlari, lemir yo‘I 
sistemalari, turbogencratorlar, Kabei xonaiari, mashina zaliari, yonish zonasi, nurlanish 
zonasi, portlash zonasi, ichki yong'in, nafas quvuri, Laid stvollari.



20-ВОВ. YONG IN CHIQISH, PORTLASH XAVFI BO LGAN 
OBYEKTLARDAGI TRANSPORT VA KOMMIINALTIZIMLARDAGI 

AVAR1YAVAIIAI/)KATLAR

20.1. Tran.sp<)rt obycktlaridagi yong‘inlarni o'chirish

Tcmir yo'llar - mamlakatimiz transport konveyerining eng asosiy zvenolaridan 
biri bo'lib. butun tashiladigan yuklaming yarmidan ko'pi unga to‘g ‘ri kcladi. Temir 
yo‘l transporti ishni jadallashtirish ilmiy-tcxnik yutuqlarni xalq xo'jaligining shu t;irmog"iga 
tadqiq qilish. temir yo‘l poyezdlari tezligini oshirish. ulaming o'tkazish qobiliyatini 
ko'tarish. ulami clcktrlashtirish. stansiyalar ishini takomillashtirish va h.k. hisobiga 
amalgaoshiriladi.

Temir yo'llar orqali bir necha ming turdagi portlash va yong'in xavfi mavjud 
yuklar lashiladi. Bu nuqtai nazardan saralash va yuklash stansiyalari eng xavfli sanaladi. 
Yirik stansiyalarda bar kuni 20 minglab vagonlarga yuk ortish yoki tushirish ishlari 
bajariladi. Bular ichida portlash va yong'in chiqish bo'yicba eng xavflilari yengil 
alangalanuvchan suyuqliklar(YEAS), yonuvchan suyuqliklar (YOS)zaharli moddalar 
(ZM). suyultirilgan gazlar ortilgan sistemalardir.

Tcmir yoMlaming yuk tashish oborotining ortishi, og ‘ir chokli sostavlar 
qo’llash inikonining ortishi. katta hajmli sistemalaming qo'llanishi katta o'lchamdagi 
yong'inlar chiqishiga sabab bo'Imoqda.

Teinir yo ‘l transportlda chiqqan yong'inlarni o 'chirishning o 'z iga  xos 
qiy inchilik lari bo 'lib . sisterna ichidagi m oddaning fizik-kim yoviy  xossalari 
aniqianmaguncha va toksi/.lanlirilmaguncha unga o'chiruvcbi modda sepib boMmaydi.

Deniak, tcmir yo‘l transportidagi o ’tni o'chirishda o'chirish ishlarini tashkil 
qilish va olib borish usullarini tanlash sostavning vazifasiga va turiga bog'liq. Bunda 
0 ‘z. R. IIV ning va yo’llar vazirligining yong'in  muhofazasi tegishli vosita va 
kuchlaridan unumli loydalana hilish ham katta ahamiyatga ega.

Tcmir yo‘l stan.siyalarining yong'in xavfi va operativ-texnik 
xaraklcristikalari

Temir yo'l stansiyalarining yong'in xavfi quyidagilaip bilan xarakterlanadi: 
-ko 'p lab  miqdordagi turli-tum an yoqilg 'i va yengil alangalanuvchan 

suyuqliklar. siqilgan gazlar. qattiq yonuvchan gazlar. qaitiq yonuvchan materiallar 
ortilgan (yopiq yuk vagonlari. poluvagonlar, platfonnalar. konteynerovozlar, sistemalar 
va boshqalar) yuk vagonlarning bir joyda to'planishi;



-saralash va yuk ortish-tushirish. omborxona va boshqa binolaming qiirilish 
zichligi yuqoriligi va kalta maydonlarni olishi;

-tarkiblashtirilgan ko'plab passajir va yuk poyezdlarining parallel yo'llarga 
joylashganligi;

-sostavlar orasidagi masofaning torligi va alanganing tarqalish maydonini 
tezlik bilan ko'payishiga olib keladi;

-sostavlar bilan band bo'lgan murakkab sharoit bunda alanga chiqqan vagon 
yaqiniga o 't  o'chiruvchi avtomobiilaming borishi qiyinligi va ichaklami o'tkazish 
murakkabligi.

-yong'inga qarshi suv ta’minolining yetarli emasligi.
Tcrnir yo‘1 stansiyalarida oV.Iarining vazifalariga va ish xaraklcrlariga qarab yuk 

onuvchi (tushiruvchi), passajir. saralash, uchastkali. oraliq. ishning murakkabligi va 
hajmiga qarab - klassga mansub bo'linagan. 1.2,3.4 va 5-klassli bo'ladilar.

Stansiyadabirvaqtning o'zida turli-tuinanyuklarortilgan .3 mlngtacha vagon 
boMishi mumkin. Stansiya ishini tashkil qilish va tartibi taxnologik jarayon bilan 
bog'langan va tcxnik ijro akti (TIA) bilan bclgilanadi. TIAga stansiyaning sxcmalik 
plani va zaruriy yo'riqnomalar ilova qillnadi. Ularda xodimlaming poyczdlar harakali 
va manevrlashishlarining xavfsizligi uchun xodimlaming javobgarliklari bclgilab 
qo'yilgan bo’ladi.

Ko’plab saralanishi kerak bti'lgan yuk vagonlarining bir saralash .stansiyada 
to'planib qolishi yong'in jihaidan xavllidir. Tuzilayotgan yoki qayta tuzilayotgan 
sostavlarda texnologik jarayonning buzilishi o ‘t chiqish xavfini yanada oshiradi.

Uchaslka stansiyalarining yong'in xavfi ularda bajariladigan ishlar hajmining 
kaltaligi bilan belgilanadi. ya’ni icxnik xizmal ko'rsalish, passajir. lokomativ va yuk 
poyezdlarini epikirovkalash, ulami sozlash. tuzish va qayta tuzish. tranzit poyczdlarda 
birguruh vagonlami sosiav tarkibidan uzish yoki unga ulash, yuk hovlisiga vagonlami 
yuborish va sh.o'. ishlar.

Uchastka stansiyalarida o ‘l o'chirish rejasini tuzishda. o 't o'chirish bo'yieha 
ishlami olib borish va sostavni xavfli zonadan evakuatsiya qilishda quyidagi oporativ- 
taktiv sharoitlami hisobga ollsh kcrak:

-m axsus vazifa uskunalar mavjudligi. hamda razryadli yuklar (harbiy 
qismlaming yuklari), siqilgan va suyultirilgan gazlaryuklangan vagonlar uchun alohida 
yo'llar mavjudligi;

-poyezdlar tuzish va qayta tuzish ishlaridagi manevrlash ishlari va boshqa 
mahalliy opcratsiyalarni olib borish ixotalangan va poyezdlar harakatiga halaqit 
bcrmaydi;

-shahar atrofi va mahalliy sostavlarining qo'yish yo'llari vagon va lokomativ 
xo’jaligi hududida joylashganligi;

-yuk hovllisi (xlatda saralash park! yaqitiida va ayrim hollarda pa.ssajirlar 
binosiga yaqm joyda joylashtiriladi;



-lokomativ xo‘jaligi asosan passajirlar binosining qarania-qarshi tomoniga 
joylashtiriladi. Passajirlarharakati jacial bo'Imaganhollarda. lokomativ xo'jaligi |X)ssajirlar 
binosi yonida joylashtirilishi mumkin.

Lokomotiv xo'jaligi hududidan stansiya yo'llariga kamida ikkita cliiqish 
yoMi bo'Iishi kerak;

-lokomotivlarni epikirovkalash moslamalari aSosiy depoli siansiyalarlda va 
lokomotivlarbrigadasi almashinadigan punktlardabo’Iishi mumkin: uciiastka stansiyalari 
hududida lokomolivlarni suyuq yoqilg'i bilan moylash va artish maifriallari va h.k. lar 
bilan epikirovkalash va saqlash uchaslkasi joylashtiriladi;

-barcha zamonaviy aloqa vositalari mavjud (axborot. stansiya ichki 
dispetchcrlik radloaloqasi. distpechcr bilan manevrlovchi lokomativ mashinisilari 
orasidagi aloqa. baland gapiruvchi, xabarlovchi va h.k.);

-saralash parkining har ikki tomonida. odatda biltadan uzunligi to‘la yuk 
poyezdi iizunligiga teng bo'lgan (poyczd uzunligining yarmidan kam bo'lmagan) tortish 
yo'li qilinadi. Yuk passajir va boshqa stansiyalaming tortish yoMlarining foydali uzunligi 
soslav uzunligiga teng bo’Iishi kcrak. Saralash parkining ikkala tomonidan, odatda 
asosiy yo’Iga chiquvchi to 'g ’ri yo‘l bo’Iishi kerak;

-o’t o ’chiruvchi va tiklovchi poyezdlar turish yo’llari odatda lokomotiv yoki 
vagon xo’jaligi hududida joylashtiriladi va undan asosiy yo’Iga ikki tomonidan chiqish 
imkoni bo'ladi. lllaniing foydali uzunligi poyezd katcgoriyasiga qarab 200dan .'̂ OOm 
gacha bo’Iishi nnimkin;

-clektr tokida yuruvchi poyezdlami teplovozlar bilan o ’zgaruvchan tokda 
yuruvchilarini o ’zgarmas tokda ishlovchilari bilan alm ashtirish , lokom ativlar 
almashtirish stansiyasida amalga oshiriladi.

Saralash stansiyalari ham temir yo’l uzcllari va yirik uchastka stansiyalari 
tarkibiga kiradi va yong’in xavfi bo’yicha uchastka stansiyalari kabi xavfga cgadir 
Yong’in paytida o ’t o'chirish bo’limlari ishini tashkil qilishda saralash stansiyalarida 
opcraliv-taktik sharoitlar bilan birga qo'shimcha ravlshda quyidagilami ham hisobga 
olish kerak:

-saralash stansiyalari ucb asosiy sxema bo’yicha joylashtiriladi: birtomonlama 
stansiyalarda a.sosiy parklarning ketma-ket va parallel joylashishi; bir tomonlama 
stansiyalarda parklarning aralash joylashishi; ikki tomonlama saralash stansiyalari. 
Yuqoridagi sxcmalaming har birida .stansiya tarkibiga bir necba parklar kirishi mumkin;

-qabul qili.sh va jo ’natish. saralash va tranzit. ekirirovkalash moslamalarini, 
lokoiTiotiv va vagon xo’jaligiga. hamda xizmat postlari va xizmat punktlari mavjudligi;

-saralash stansiyasining ishi texnologik jarayon bilan bosbqariladi. O ’z 
navbatida u stansiyaning texnik va ekspluatatsiya xaraktcristikasi, ishining rcjala.shtiri.shi, 
boshqarilishi. va boshqa xizmntlarning tashkil qilinishi bilan bclgilanadi.



-poyezdlar harakatini slansiyaning ma'lum bir hududida I'aqat billa xodim 
boshqaradi. Xodimlaming boshqarish hududlariva vazifadoiralari, ptiyozdlami jo'natish 
va qabul qilish bilan bog'liq ishlarni saralash siansiyasi bo'yicha TRA tonionidan 
belgilanadi;

-saralash-jo'nalish parklariningyo'llarisoni vagonpotoklarsoniga bog'liq lx)‘lib 
30 va undan ortiq bo'lishi munikin. Razryadli xavtli yuklar, siqilgan va suyultirilgan 
ga/.lar ortilgan vagonlarga mo'ljallangan yo'llar bcvosiia asosiy yo'lga chiqish inikoni 
yaratilgan holda bo'ladi;

-saralash parkining kirish qismi mancvrlovchi barcha lokomolivlarning 
baravar ishlay olishini ta'minla.shi kerak.

Yuk stansiyalarining yong'in xavll saralash stansiyalarining yong'in xavfiga 
0‘xshash, lekin unda ko'plab yuk ortish-lushirish inshoallari va moslamalari mavjud 
bo'lgan yuk xo’jaligi (yopiq va ochiq omborlar, platforrnalar, konteyncr maydonlari. 
estakadalar, lovar idoralari va boshqa bino xonalar) borligi bilan farq qiladi. Tcmir 
yo‘1 stansiyalarida tashqi o ‘t o'chirish uchun suv ta’ininoti yong'in gidrantlari va 
xovuzlar xizmat qiladi. Odalda yong'in gidrantlari chetki yo'llarchctidagi ish parklarida 
diametri 100 mm li vodoprovod tarmoqlarida o'matiladi. xovuzlaming hajmi 50m \ 
Zarurat tug 'ilganda shahar vodoprovod tarm og'i va qo'shni obyektlarning suv 
manbalaridan ham foydalaniladi. Tcmir yo‘1 stansiyalarining suv minoralari idishlarida 
o 't o'chirish uchun mo'ljallangan suv zaxirasi bo'ladi. Harakaidagi sostavni o'chirish 
uchun ish parklarida. o 't o'chirish uskunalari bilan maxsus maydoncha jihozlanadi.

Ko'pguia tcmir yo'l stansiyalarida O 'z.R IIV yong'in muhofazasi markaziy 
punkti bilan to 'g 'ridan-to 'g 'ri bog'lanish imkoni bo'lgan tclcfon alaqasi mavjud.

Tcmir yo'l transporti obycktlari birinchi vaikkinchi katcgoriyali o'to'chiri.sh 
poyezdlari hajmi .SO m ' bo'lgan ikkita suv sc.stcrnasi. nasos stansiyasi. yong'in-tcxnik 
uskunalar, ikkita matopompa MP-600. clckir stansiyasi va umumiy uzunligi 1.5 km 
bo'lgan ichaklar bilan ta’minlanadilar. Birinchr katcgoriyali o 't o'chirish poyezdida 
qo'shimcha ravishda yong'in avto sistcmasi bo'lgan yopiq vagon ta'minlanadi. O 't 
o'chirish poyezdida. odatda ikki kishi xizmat qiladi. O 't o'chirish poyezdlari 1,5 soat 
ichida yetib btiri.sh imkoniyati bo'lgan. tcmir yo'l bo'ylabjoylashgan obycktlarga xizmat 
qiladi. Yong'in haqidaxabarolingandan keyingi lOminut ichida o 't o'chirish p<iyczdiga 
lokomoti V ulanishi kcrak. Tcmir yo'l boshlig'ining ko'rsatmasi bilan o 't o'chirish uchun 
ish parkining sistcmalaridan ham foydalanish mumkin.

Uzoq masofalarga yuruvchi ko'pgina passajirtashuvchi vagonlar yaxlit mctall 
konstruksiyalarga cga bo'lib. ularni pardozlashda yog'och. DSK plastiklar. orgalit. 
linoleum va gazmollar ishlatiladi. Yong'in xavll bt)'yicha kupurlashgan va ochiq turdagi 
vagonlar ko'proq xavllidir Chunki. bii vagonlarda yong'in sodir bo'lganda qoplovchi 
va pishiqiikni ihotalovchi matcriallardan (plastiklar) taikibida uglerod oksidi va ikki



oksidi, xlorli va sianiyli vodonxl va boshqa bir qalororganizmni zaharlovchi bo’g'uvchi 
quyuc) tutun ajralib chiqadi. Bulardan tashqari. vagonlaming yong’in xavfini ulaming 
konslrukliv cicmenllari, texnologik uskunulari, yoqilg 'i. moylovchi materiallar, 
tashilayotgan yuklar ham oshirib yuboradi.

Tcniir yo'llaming yuk parklari asosan yog'och va temir yopiq vagonlardan, 
yaxlit temir yarim vagonlardan. va platfomialardaii tashkil topadi. Yong'in xavfi jihaldan 
ayniqsa. rcfriJirator vagonlar xavlli bo'ladi. chunki ularda issiqlikni iholalovchi sifatida 
polistirol va rezina ishlatiladi.

Lokomoiivlar orasida eng xavflisi teplovozlar bo'lib. unda qizigan yuzalar 
va uzcllar ko 'p  va ko'plab miqdorda yoqilg'i va moy qo'llanadi. O 'rta  quvvatli 
leplovozning bir seksiyasida 2,5-5.41 ytx]ilg‘i va 0.3-1,21 moy. kalla quvvatli teplovozda 
esa 6.3-9.3 yoqilg'i va 0.48 -l..‘S6 I moy bo'ladi.

Dizcl-poyezdlarining motorli vagonlarida ham shunday xavf mavjud. chunki 
ularda ham 1,0-1,5 t yoqilg’i va 0.24-0,66 t moy bo'ladi.

Elcktrovozlarda yong'in xavfi asosan clektr kabellari, simlar, yuqori 
kuchlanish ostida boMgan elcktr uskunalaridir. M otovozlarda. paravozlarda va 
gazoturbovozlarda yong'in xavll birmuncha kamrtxjdir. Propan. propilan. izobutan. 
N-butan kabi suyuliirilgan uglevodorod gazlarini maxsus temir yo 'l sisternalarida 
tashiladi. Bu sisicmalaminggorlovinalarida texnologik chtiyojiaruchun mo'ljallangan 
vintilli va klapanli patrubok bo'lib. u tashish paytida qopqoq bilan yopib. plombalab 
qo'yiladi. Bu yopqichningziehligi buzilsa .suyultirilgan gaz sizib chiqib, yong'in paydo 
qilishi mumkin. Bunda har bir kg suyultirilgan uglevodorod gazi 0,38-0,52m3 gaz 
hosil qiladi, ularning alangalanish konsentratsiya chegarasi 1,4-9,5% ga teng. 
Tajribalarning ko'rsatishiga 60m3 hajmli sisterna yopqichi buzilganda, undagi gaz 
e.-Skg/s hajmida 2..  ̂ soat davomida chiqib ketadi, bunda gazlangan zonaning maydoni 
2500 kv m va tarqalish chuqurligi 250m ni tashkil etadi.

20.2 Yon)’‘innin}> rivojlanish va o‘chirishning o'zi^a xos tomonlari

Yong'inning tarqali.sh tezligi koridorlarda -5m /m in, kupcda-2,5m/min. ni 
tashkil qiladi. 15-20 min. ichida alanga butun vagonni qamrab oladi va vagondagi 
harorat 950'C gacha kutariladi. Yong'in bo'lgan hollarda pasajirlarni evakuatsiya qilish 
vaqti 1,5-2.0 minutni tashkil qilishi kerak. Issiqlik oqimining ziehligi 9.5 m masofada 
10 kVt/m- gacha ko'tarilib 10 minut davomida butun sostavni qamrab olishga. yarim 
vagon va platformalardagi va atrofdagi yo'llarda yonuvchan qattiq moddalarning 
(YOQM) alangalanib ketishiga olib keladi.

Sostavdagi YOQM yong'inda bitta vagonningalangaqoplab olish vaqti 20 
minut bo'lsa. .30-40 minut ichida vagonning poli yonib. teshilib yonuvchi moddalar 
temir yo'llarga to'kilib tusha boshlaydi. Buning natijasida 15-20 minutdan keyin icmir 
yo'l rclsidan deformatsiyalanib. sostavni evakuatsiya qilish ishlarini bajarib bo'lniay



qoladi. YOQM yonganda alanga tilining balandligi 8-10 m, ayrim hollarda 20 m gacha. 
issiqlik oqinii zichligi 10 m masofada 35-49 kVt/nr, alanga harorati I КХХХГ ga ycladi. 
Sostavdagi yong'inning rivojlanish lezligi YCXJM yongandao'ria hisobda 1.4iti/minuini, 
alrofdagi soslavlarga larqalish tezligi 0.4 m/min, ni tashkil qiladi. Alanga maydonning 
tarqalish tezligi dastlabki 10 min. crkin yonish davrida 3,1-4,0 mVinin.. kcyingi 10-50 
niin davomida 7.8-8,0 mVmin ni tashkil qiladi.

Ochiq alanga va yuqori haroratning YEAS va YOS tashilayotgan sistemalarga 
ta ’siri ular moyli yuzasining alangalanishiga olib kcladi. Yopqichlarning zich 
yopilniaganligi yoki lirqishlardan YEAS laryoki suyullirilgan uglcvodorod gazlarining 
suzib chiqishi. ular bug'larining chiqishiga va natijada sisiimalaming ponlashiga .sabab 
bo'lishi mumkin.

Nct'l mahsulotlari ortilgan tem iryo‘1 sistcmalarining portilashi, odatda ularga 
ochiq alanga ta'sirqilishidan 16-24 min o'tgach ro'y bcradi. YEAS va YOS to'ldirilgan 
sistcrnalarpoillaganda alanga tili 50 m gacha yclishi mumkin. B iltatcm iryo‘1 sislemasi 
porilaganda alanga maydoni hududning relyefiga qarab 1500 n r  gacha yclishi mumkin. 
Bunday moddalar ortilgan sislcrnalardan poyezdlar to'qnashib kelgan, avariya va 
lalokatca uchragan hollarda tcz tarqaladi. Bunda sistemalar ag'darilib. buzilib. yorilib 
ketadi, natijada yong'in maydoni 10-35 ming m- gacha yetishi mumkin. Bunda 
sachragan yuzalarda alanga yon-airol'dagi poyczdlarga, ishlab chiqarish va ma'muriy 
binolarga va ayrim hollarda shahardagi binolarga ham o 'tish i mumkin. Bunda 
kanalizatsiyalarga va ariqlarga qo'yilib kctgan ncft mahsulotlari bo'ylab yong'in 1 km 
masol'adagi obyektiarga ham yctib btirishi mumkin.

Suyultirilgan uglcvodorixl to'ldirilgan sistcrnalar portlaganda alanga 120- 
150 m yuqoriga otilib va yonishda davom etishi mumkin. Bunda yorilgan sislcma 
bloklari 1.50 m gacha ayrim hollarda 4.50 m gacha yetib borishi mumkin. Portlash 
sistcrnaningo'zini ramadan uzibolib, uni 8 0 mgachabo'lgan masol'aga itqitibyuboradi. 
Natijada yong'inning yangi o'choqlari vujudga kcladi. sachragan suyuijlik yana 
yonaboshlaydi.

Yong'in paytida zaharli gazlar va suyuqliklar saqlanadigan sistemalar ham 
zurar ko'rib. yorilishi mumkin, bular csa o'tni o'chirish bo'yicha olib borilayotgan 
ishlarni qiymlashtiradi va voqca .sodir bt^'lgan joy va uning atrofidagi aholini evakuatsiya 
qili.sh zaruralini tug'diradi. Yo'llammg clcktrlashtirilgan qismlarida alanga ta'sirida 
kontakt simlari 8-10 min. ichida kuyib kctishi mumkin.

Temir yo'l stansiyalaridagi yirik yong'inlami bartaral qilish asosan 2.5-4.5 soat 
davom ctadi, va ayriin hollarda 8,5-12,5 soatga ham cho'zilishi mumkin. Bunday 
hollarda o 'lni o'chirish uchun 12 tadan 24 tagacha operativ boMimlar talab qilinadi va 
shaxsiy so.slav 150 kishigacha yclishi mumkin. Bundan tashqari harbiy xizmatdagilar, 
mililsiya xcxlimlari va ishchilarham jalbqilini.shi mumkin. (400 kishigacha). Yong'inlarda 
o 't  o 'c h ir ish  poyczd la ri, m axsus lexnika, suv scpuvchi m ash ina la r va 
buldozcrlar ishlatilishi mumkin. Shuni ta'kidlash kerakki o 't o'chirish poyezdlarini



jalb  qilish darajasi letnir yo‘l iransportimng o'ziga xosligi tulayli unchn yuqori emas. 
Amalda 30% hullarda o‘t o'chirish poytv.dlari ircvoga c'lon qilgandan keyin 10 nun 
gacha vaqt ichida, 30 % hollarda 10 niin dan 20 min gacha va МУ/с 20 min dan 40 miTi ga 
vaqt oralig'ida chiqadi. Buning natijasida yong’in joyiga 40 minut va undan karn vacjl 
ichida bar ikki poyczddan biri, 1-2 soat davoniida harto ’rt poye/ddan bin yclib kcladi. 
Boshqalari yo'Iga 2 va undan ortiq soal vaqt kclkazadilar. O ’rla bisobda 50 km masolaga 
poyezdning borisb tezligi 55 min. ni lashkil qiladi.

Temir yo'l slansiyalarida tiirgan poyczdlardan o4  chiqqanda ma'immyal. 
dispelcher, mashinisllar va boshqa xizmatcbilar yo’riqnoma bo’yicba harakal qilisblari 
kerak. lJunda darhol yong'in baqida gamizon yong'in muhol'azasiga va icbki islilar 
b o ’litniga xabar bcrisb, passajirlarni cvakuatsiya qilish, poyezdni uzib. vagonlarni 
xavl'siz masolaga olib borib qo'yisb. yon-alrol'dagi poye/.dlarni cvakualsiya qilish. 
yong'in chiqc|anjoydagi eloklrtokini uzibqo'yish, o 'to 'chirishm ng dasllabki vositalan 
bilan yong inni o'chirisbga kirishish, YEAS va yog'larni iHjib kclishi oldini olish va 
ulami xavl'siz yerga olib Ixirish va b.k. ishlami bajarish kerak.

^'ong■in muhol'azasi kuchlari yelib kclguncha o 't o'chirish ishlarini lashkil 
qilish va rahbarlik qilish passajirlarni qutqarish, soslavni. vagonni cvakuatsiya qilish 
bi)‘yicha javobgarlik quyidagilarga yuklanadi;

- siansiyalarda - stansiya boshlig'iga, uning muovinlariga. ular bo'lmagan holda
- stansiya navbatchisiga;

- yo'lda - yiik va uzel - eleklrovoz mashinistlariga, passajir poyezdlarming 
boshliqiariga, pochta-yuk poyczdlari va maxsus vagonlaming javobgar vakillariga;

- sozlash va xizmat ko'r.salish korxonalarida. korxona va rahbarlarga yoki 
ulammg muovmlariga.

Poyczdlar yo'lda kctayolgan holatlarda yong'in chi(|qanda poyezd mashinisti 
dispelchcr bilan kclishgan holda qaror qabul qiladi. Qarorda poyezdni lo'xtatniasdan 
eng yaqin stansiyaga olib borish va ularga yong'in muhol'azasi kuchlarini chaqirish 
yoki agar o 'l o'chirishga quiay sbaroit bo'lsa (yo'Ining gorizontal tckis qismi, o 't 
o'chiri.sh mashinalari kela olishi uchun sbaroit: avtoniobil yo'llari, o 'tish  joylari 
yaqinida. suv ta’minoti yaxshi bo'Igan joylar) poyezdni to'xtatish bclgilanadi.

Yong inni o'chirishga javobgar shaxs poyezd xodimlaridan birini yong'in 
muhol'azasi kuchlarini kutib olishga jo 'natadi. Temir yo 'l stansiyatarida avariya 
vaziyatlarida. shu jumladan yong'in chiqqanda stansiya rabbariyati tomonidan yong'in 
muholazasi kuchli yetib kclguncha bajariladigan ishlartailbiri tug'iladi. Lining tarkibida 
«Xavl'li yuklar bilan bo 'Igan avariya vaziyatlarida va yo n g 'in la rd a  stansiya 
xodimlarining vazifalari tarkibi» bo'limi bo'ladi va unda quyidagi talablar aks ctadi:



1. Texnik eksplutatsiya qoidalariga binoan stansiya xcxlimlari orasida boshqarish 
hududlari aniqiangan. xavfli zonadan sostav va vagonlarni olib chiqish. avariya va 
yong'inlami boshlang'ich o'tamida cheklash bo'yicha vazifalar taqsimlangan bo'lishi 
kcrak.

2. Stansiya xodimlari uchunquyidagi ishlami ziidlik bilan bajarish ko'zda tuliladi;
- o ‘t chiqqanini ko'rgan vaqtdan boshlab 15 min. dan ko'p bo'lgan va o ‘l idiida 

vagonlaming va sostavni yong’in o'chog'idan xavfsiz masol'aga olib borish;
- yong'in bo'layotgan joyning bar ikki larafidagi uchiadan yo'lini soslavlardan 

tozalash va sostavni kamida 200 m masol'aga olib borish;
- yong'in uchog'ining shamol esayotgan tarafidagi ikkita. iekin 4-5 yo'ldan 

uzoq bo'lmagan yoMni o 't o ’cliiruvchi va tiklovchi poyezdlar kelishi uchun bo'shatish;
- ko'pi bilan 15 min. ichida o 'l o'chirish bo'limlari ishlayotgan joylardagi 

kontakt zanjirlarini loksizlash va yerga ulash;
- sostavlami, birindii navbatda passajirh va xavlli yuklar ortilgan vagonlarni 

olovning tarqalish yo'nalishlda stansiya binosiga, inshoatlariga xavf solib turgan 
sostavlarini cvakuatsiya qilishda davom etish;

- 0‘tni o 'chirish rahbari ko'rsatmasiga binoan, o'chirish ishlari ko'lamim 
kcngaytirish, yetib kelayolgan o 't o'chirish qismlariga sharoit yaratib berish uchun 
yo'llami ochib qo'yish yoki vagonlar orasini ochib qo'yish;

- dastlabki o 't  o'chirish vositalari bilan ko'pchilik o 't o'chirish drujinalar 
yordamida, eng yaqinda joylashgan suv manbalaridan ichaklarni tortish, shaxsiy 
xavfsizlikni la’minlagan holda o 'tni o 'chira boshlash. xavlli yuklarni va sostavni 
evakuatsiya qilish;

3. O 't o 'chirish  bo'lim lari yetib kelgandan keyin stansiya xodimlarining 
evakuatsiya va poyezdni uzish ishlari o 'tni o'chirish rahbari boshchiligida yoki u bilan 
kelishilgan holda olib boriladi.

Avariya vaziyatlari oqibatlarini yo'qotish ishlarining rahbari qilib temir yo'l 
stansiyasi rahbari yoki tiklash poyezddi rahbari tayinlanadi. IIV yong'in niuhofazasi 
bo'limlari yetib kelgandan so'ng rahbar yo'riqnoma bo'yicha tayinlanadi. Ular o 't 
o'chirish ishlariga va unda qatnashayotgan barcha bo'limlarga rahbariik qiladilar.

Yong'in paytida o 't o'chirish rahbari (operativ ishlartarkibiga kirgan ma’muriyat 
vakili orqali) quyidagilami bajarishga majbur:

- yonayotgan va uni atrofida turgan vagonlardagi yuklarni turini aniqlaydi;
- yonayotgan vagonni sostav tarkibidan uzi.sh va uni maxsus maydonchaga 

yoki xavfsiz ma.solaga olib borib qo'yish chorasini ko'radi;
- o 't o'chirish ishlari boshlanma.sdan oldin kontakt zanjiriari toksizlantirilgan 

va yerga ulanganligi haqida yozma ruxsatnoma talab qiladi.



Yonuvclii moclcla turini aniqlagandan keyin o4 o 'chirish rahbari quyidagi 
uchastkalar la.shkil c|ila<Ji; sostavni evakuatsiyaqilishni la'minlash; sostavni muhofa/.a 
qilish; yong'in zonasidan olib chiqilgan leniir yo'l sistcmalarini (vagonlarini) o'chirish 
va sovulish. Ushbu uchastkalar alohida scktorlarga boMinishi ham murnkin.

Sostavni yong'in zonasidan evakuatsiya qilish uchun iichasika boshhg'iga ikkita 
yordamchi ajralish kerak: uhirdan biri stansiya rahbarlaridan (poyczdni xavfsiz 
evakuatsiya qilish va oqib kelgan suyuq yi4)iig‘ining tarqalshish maydonini chcklash 
javohgarligi yuklanadi) va ikkinchisi - IIV yong'in muhofazasi rahbariyatidan (unga 
bu ishlami bajarishda qatnashuvchi kuch va vosilaiar bilan ta’minlash) bo'ladilar.

0 ‘t o'chirish rahbari stansiyalardagi avariyalarning bartarl'qilish. o 't o'chirish 
ishlarini taslikil qihshning murakkabligini hisobga olib aloqa masalalariga. ayniqsa 
opcrativ shtab bilan tcmir yo'l transporti xodiinlari orasidagi aloqamng muntazani va 
ishonchli bo'lishiga kalta ahamiyat berishi kerak

Temiryo'l transporti xtxlimlari o'zaro terniryo'l aloqa vositalari (radiotelefon 
va ovoz balandlagichlar) orqali bog'lanib turadilar. 0 ‘1 o'chirish rahbari, operativ shtab 
va temir yo'l xodimlari orasidagi aloqalarni yanada mustahkamlash uchun operativ 
shlab chastotasida ishlaydigan radiatsiya aloqachilarmi biriktirish kerak.

Uchastka rahbari muovini temir yo'l xizmatchilarini ovoz ko'targich yordamida 
yig'ib. qo'yilib ketgan suyuqliklami xavl'siz joylarga yig'ish, yo'naltirib yuborish uchun 
marzalar yasashga va ariqiar qazishga jalb qiladi. Ularni kanalizatsiya va boshqa yer 
osti kommunikatslyalarga tushishiga yo'l qo'ymaslik choralarini ko'radilar. Bu ishlami 
bajarish uchun yong'in bo'layotgan joy yaqiniga bo'shalilgan yo'llar orqali o'z-o'zidan 
bo'shatiladigan yarim vagon va platformalarda yonniaydigan (qum, shag'al. shlok. 
tuproq va sh.o') materiallar lushiradilar

Temir yo'l stansiyalarida bo'Igan yong'inlarda eng ma’suliyatli ishlardan biri 
o 't o'chirish ichaklarini yotqizish, ya’ni ulami suv nianbaidan alanga yonigacha tartib 
borishdir. Bunmg iiiurakkabligi yo 'llarda poyezdlarining turganligidir. Bunda 
ichaklami temiryo'l bo'yiabo'tkazish yaxshiroqdir. Chunki ko'ndalagiga relslarustidan 
o'tkazib bo'Imaydi, u poyezdlar harakatiga halaqit beradi. Yana bir yo'li ulami relslar 
tagidan o'tkazishdir. Bunda odamlami jalb qilib, bir necha yo'nalishlar bo'yicha qo 'l 
va mexanizatsiyalashgan asboblar bilan relslar tagidan ichak o 'ta  oladigan lotoklar 
o'rnatiladi. Ularning diametri 77 mm bo'ladi.

Elektrlashgan sostavlardagi yong'inni bartaraf qilishda bu ishlar yong'inni 
o'chirish rahbari energodispstcheming buyrug'i, nomcri va toksizlantirilganlik vaqti 
yozilgan yozma ruxsatnoma olingandan keyin boshlanadi. Toksizlantirishni navbat 
energodispetcher ta ’minlaydi. Kontakt zanjiri toksizlantirilrnaguncha va yerga 
ulanmaguncha simlarea kamida 2 m masofaga va uzilgan uchlariga 10 m masofada



y;u|in borib bo'Imaydi. Toksizlanlirilmusdan qiiyidagi hollarda o'chirish ishlariiii olib 
borish nuimkin: vagon iciiidagi yong'inlami. konlakl simlardan 7 m dan u/.oqda 
joylashgan narsalarni o'chirishda. Bunda scpilayotgan suv yoki ko'pik kuchkuiishostida 
bo'Igan simlarga sachramasligi kcrak.

Tcmir yo'llarga lo'kilgan suyuqlik va boshqa moddalar yonganda vagonlami 
va relslami sovilish ishlari bajarilishi kcrak. aks liolda ular dcformalsiyalani.shi mumkin. 
Yong'in /onasida xavHi yuk bilan turgan sistcmani sovilish iidiuii lining uslki qismiga 
suvni yomg'ir shaklida u/.atish kcrak. Bunda suv zarrachalari yuzasi bo'yicha bn Ickis 
tarqakidi va oqib lushayolgan suv uning yon tomonlanni ham ic/. sovitadi.

Yo'lda sodirboMgan yong’inni saniarali o'chirishdao't o‘cliiri.sh shlabiga yclib 
kclgan axborolnmg aniqiigi juda muhim rol o'ynaydi. Markaziy yong'in aloqa punki 
dispcchcri navbatchi poyczd dispctchcri orqali quyidagi axborollarni aniqlashtiradi: 
yonayotgan va unga qo'shni vagonlardagi yukning luri. niiqdori. o 'sha va qo'shni 
vagonlami uzib qo'yish va evakuvalsiya qilish va toksizlantirish bo'yicha ko'riigan 
choralar. o 'l o'chirish mashinalarining poyczd yaqiniga boraolish imkoniyati. suv 
manbai mavjudligi va ungacha bo'Igan masofa. yonuvchi va zaharli suyuqllkiaming 
lo'kilganligi, yong'in o'chog'ida xavlli yuklaming mavjudligi va boshqalar. U.shbu 
axborotlarning markaziy punkt dispctchirlari yong'in chiqqan joyga jo 'nab kctayotgan 
o 't o'chirish bo'limiga va o 't o'chirish manbaiga bcrishi kcrak.

Ushbu rna'lumotlar qo'shimcha kuchlarni jalb qilish zarurat bor yo'qiigini 
bildiradi. hamda quyidagi tashkiliy masalalami xal qiladi: shahaming va tcmir yo'l 
boshqa xizmatlarini jalb qilish zaruratini aniqiash. maxsus yong'in tcxnikasi va xalq 
xo'jalik tcxnikasi, bo'sh tcmir yo'l sistcrnalarini suv bilan to'ldirish va yong'in bo'Igan 
joyga jo'natish, suyuq yoqilg'i to'kilgan bo'Isa platforma va poluvagonlarda donador 
o 't o'chirish materiailari yuborish, platfonnalarga yong'in texnikasini ortish va tcmir 
yo 'l orqali ularni jo 'natish. voqca sodir bo'Igan joyda toksizlantirish isblarini olib 
borish . shaxsiy  him oya vosita lari va m axsus h im oyalovchi k iy im lar bilan 
ta’minlanganlikni aniqiash va h.k.

Yong'in texnikasini tcmir yo'l platformalariga o'rgatish va mustahkamlash 
ishlarini yong'in rnuhol'azasi bo'limlari tcmir yo'l xodimlari bilan birgalikda bajaradilar. 
M arkaziy yo n g 'in  aloqa dispctchirlari muntazam ravishda navbatchi poyczd 
dispctchirlaridan yong'in vaziyatining o'zgarishlari va yonayotgan vagonning joyi 
haqida axborot so'rab turadi va u ycrga kctayotgan bo'limga va o 't o'chirish shlabiga 
bu ma'Iumotlami uzatib turadi,

Yong'in chiqqan joyga yctib kclgan o 't o'chirish rahbari jangavor iistav 
talablariga binoan ish olib boiadi IJ birichi navbatda suv manba'larini qidirish va uni 
yong'inga olib kclish imkoniyatiarmi o'rganish vazifasini tjo'yadi. O'tish qiyin bo'Igan 
joylarda niotopomalar qo'llash imkoniyallaridan foydalaniladi.

Tcmiryo l transporti xodimlari tomonidan hujjallarortiali tashilayotgaii yukning 
turi va xususiyatlari amqlanishi kcrak. Agar yukning xususiyatlari noma'Ium bo'Isa.



оЧ o'chirish rahlxiri Icniiryn'l nia niunyaticlan imi amqlash (yiikni okivchi vajo’natuvchi 
orqali) talab qiladi. agar /аш г bii'lsa mulaxassislarni voqca sodir bo'Igan joyga yubrish 
ham mumkin. O ’t o'chirisli vositalanni (suv. ko'pik) I'aqat yukning xiisusiyatlari 
anicilangandan kcyin scpish mimikin.

20-bob uchun o'/liishlirish savollari.
1.TL'inir yo'llanimg mamlakatlmiz yuk tashish lizinidagi o'rni.
2 .Tfm iryo‘l slansiyalarning vong'in xavfi va xaraklcrislikalan.
3.Uchaslka slansiyalarda o 'l o chirish rcjasi tu/.ishda nimalan liisobga olish

kerak?

xavfi.

4.Lokonioliv xo'jaligida o ‘t o'chirisli ladbirkiri?
S.O't o ’chiruvchi poye/.dlar haqida nima bilasiz?
6.Temir yo'llarda o ’ta zaharli inoddalami lashishning oV.iga xos lomonlari.
7.Temir yo'l slansiyalarida o 't o'chirish suv la’minnli.
5.Harakatdagi sosiavdan chiqqan o ’lin o'chirish chora-tadbirlari.
9.Tcplovo/.laming yong'in xavl'i.
10. Elcklrovozlarning yong'in xavfi.
11. Nel't mahsiiloilari orlilgan icmir yo'l sisiemalarining yong'in va porlla.sh

12. Tcmir yo'l siansiyasida turgan poyezdda o 't chiqqanda nimaiar qilish kerak? 
13 .0 'ln i o'chirish vaqiida toksizalashiirish va yerga ulash ishlari nimani taqozo

qiladi'.'
14. Tcmir yo'l slansiyalarida yong'in chiqqanda o'llacha tizimli aloqa qanday?
15. Qanday hollarda lok.sizlantirmasdan o 't  o 'chirish i.shlarini olib borish 

mumkin'.'
16. Y ong 'inda tcm ir y o 'l  rc lyeflari va vagon k o n struksiya la ri 

del'ormalsiyalanmasligi uchun nima qilish kerak'.’

20-bob uchun tayancli iboralar.
Yuklash .stansiyalari. Sarakish slansiyalari. Yengil alangalanuvchi suyuqliklar. 

Yonuvchi suyuqliklar. Zaharli inoddalar. Sistcriyalar. Stansiyalaming yong'in xavfi. 
Yuk vagonlari. Plaiformalar. Konicyncrovozlar. Texnik ijro akti. Yuk vagonalarmi 
epikirovkalash. Sostavini evakuatsiya qilish. Razrezli yuklar. Manevrlash. Lokomotiv 
xo'jaligi. Dispctchcrlik radioaloqalar. Teplovozlar. Texnik reja akti. O 't o 'chirish 
poyezdi. Dizcl poyezdi. Elektrovozlar. Motovozlar. Yonuvchan qattiq moddakir. Propan. 
Suyultirilgan uglevodorod, Kontakt zanjiriari. O 't o'chirish drujinalari. O 't o'chirish 
ralibari. Jangovor ustav.
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