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Биринчи булим. СТАНДАРТЛАШТИРИШ

КИРИШ

Инсон Homo habilis (мохир, укувли инсон) даражасидан Homo 
sapiens (онгли инсон) даражасигача ривожланишидаги фаолиятлари- 
нииг бирини энди биз стандартлаштириш деб атаймиз. Кадимий одам- 
лар совук иклидо шароитларида хаёт учун курашишда хайвонларни 
овлашга ва йирткич хайвонлардан сакланиш усулларини кидиришга 
мажбур булганлар. Овланган хай во ил ар инсонларга озик-овкат ва 
кийиниш учун тери берган. Инсон узининг амалий фаолиятида синаб 
курган овлаш усул ва услубларини «опаки стандартлар» куринишида 
авлоддан-авлодга узатиб келган. Бунда оддий узатибгина кол май, 
балки бу усулларни доимий такомиллаштира борган. Бундай амалиёт 
инсон фаолиятининг бошка доираларида хам кулланилган, чунки хаёт 
кечириш воситаларига булган тапаб-эхтиёжлар доимий ошиб борган: 
ёгингарчиликлардан ва душманлардан яшириниш учун иншоат, тери- 
лардан кийим тикиш, иргитиладига’н болга ёки тошдан ясалган найза- 
болга тайёрлаш зарур булган.

Доимий ошнб бораётган эхтиёжларни кондириш учун мехнат ва 
овлаш усулларини такрорлаш зарур булган, бундаги куникмаларни эса 
кабила, урург, жамоанинг янгидаи-янги аъзолари узлаштиришлари ва 
эслаб колишлари лозим булган. Тажриба ва билимларни бу хилда 
узатиш жараёнида ёзувнинг йу«лиги га карамай, мехнат усулларини 
бир хил изохлаш, узаро муносабатларда ягона коидалар, муомалаларда 
андазааар, яъни стандартлар пайдо була бошлаган.

Шундай килиб, барча холларда хам мухим масала ечила борган: 
фаолиятнинг энг макбул, баркарор, самарали шаклларини яратиш ло­
зим булган. Бундай тарихий давом этувчи жараён канчалик тартибсиз, 
табиий булмасин, мерос булиб утиш кузатилган. Агар инсонлар турли 
куникма ва билимларга эга булиб, уларни маълум коидаларда, белги- 
ларда, символларда, эквивалентларда ва нарсаларнннг намуналарида 
мустахкамлаб саклаб колмаганда эди, навбагдаги авлодлар барча ку­
никмаларни бошидан бошлашга мажбур булар эди. Стандартлашти­
риш инсониятнинг эришган ютукларини мустахкамлайди ва сакпайди, 
тажриба ва билимпарини авлоддан-авлодга утишини таъминлайди.

Тарих онгли инсоннинг стандартлаштириш сохасидаги фаолияти 
натижаларига оид кугшаб моддий гувохдарни бизга копдирган.



Стандартлаштириш элементлари Узбекистон худудидаги меъмо- 
рий нодир ёдгорликларда кенг кулланилган. Меъморчиликда стандарт 
гиштлар билан бир каторда турли феруза, гулдор сопол ва кошинко э 
накшли плиталар, кизгиш-жигар ранг блоклар, бирнечта улчам ва 
рангдаги зангори ва яшил юпка гиштчалардан фойдаланилган. Хал< 
усталарининг мохир кулларида стандарт элементлар жонланган ва 
инсоният бетакрор гузал ёдгорликлар: Самаркандааги Гур-Амир мак- 
бараси ва Биби-Хоним масжиди, Хивадаги Полвон-Махмуд макбараси 
ва Тош-Товли саройи, Самарканддаги Улугэек мадрасаси, Бухородаги 
Калон миноратн, Тошкентдаги Куколдош мадрасасини куриб, куво- 
нади.

Улчашлар сохдсидаги стандартлаштириш инсониятнинг мисли ку- 
рилмаган илмий-техникавий ютуги-галабасидир. Инсон узининг бутун 
ривожланиш тарихида жуда куп турли-туман улчов бирликларини 
яратди. Урта асрларда хатгокн хар бир шаадр узининг улчов бирлик- 
ларига эга булган, йирик ер эгаси узининг хусусий улчовини Урнатган. 
Натижада XIX ва XX асрлар туташган даврда юзлаб турли футлар, 
кнрк хилдан ортик турли миллар, бир юз йигирмага гурли фунтлар ва 
Х -к, лар кулланилган.

Узбекистон да кадок, (тахминан 400 г),, чакса (6 кг), пуд (16 кг), 
батмон 10 пуд), дахсар (II пуд) огирлик улчовлари, эллик (кул бар- 
могининг калинлиги - тахминан 2 см), к а р т  (катга бармок аа очилган 
жимжилок уртасидаги масофа - тахминан 23 см), чакирим (бир кило- 
метрдан бир оз кам), тош (чакиримнинг узи) узунлик улчовлари кулла- 
нилган.

XVIII аср охирида француз олимлари гурухи томонидан ишлаб 
чикилган улчовларнинг метрик тизими Х1>[ асрнинг иккинчи ярмида 
халкаро тан олинди. Улчовларнинг халкаро бирлилигини таъминлаш 
максадида 1875-йилда 17 мамлакат, шу жумладан Россия Метрик кон- 
венцияга имзо чекди. 1960-йилда улчовлар ва тарозилар буйича Бош 
конференция Халкаро бирликлар тизими (SI) ни узил-кесил кабул 
килди. Шундай килиб, улчов бирликлари халкаро микёсда бирхиллаш- 
тирилди.

1946-йил ноябр ойида Стандартлаштириш буйича халкаро ташки­
лот (ИСО) тузилди. Шундан кейин стандартлаштириш ёрдамида Ягона 
Жахон Икгисодий Майдонини яратиш бошланди.

Узбекистонда стандартлаштиришнинг ривожланиши

Узбекистонда улчашлар сохасида стандартлаштириш ишларини 
ташкиллаштириш 1923-йилда Тошкентда Туркистон Марказий улчов­
лар ва тарозилар идорасини тузиш билан бошланди, Кейинчалик бу 
идора Улчовлар ва тарозилар палатасига айлантирилди.



Тошкент шахарида Сирдарё (Тошкент шахрига, уездига, Сирдарё 
вилоятига хизмат курсатади);

Самарканд шахарида Самарканд (Самарканд ва Лмударё вилоят- 
ларига хизмат курсатади};

Кукон шахрида Фартона (Фаргона вилоятига хизмат курсатади);
Полтарацк шахарида Туркманистон (Туркманистон вилоятига 

хизмат курсатади); Полтарацк - Ашхобод шахарининг юки номи;
Олма-Ота шахарида Етгисуй (Егтисуй вилоятига хизмат курса- 

тади) киёслаш палаталари ташкил этилди, Бу киёспаш палаталари 
кейинчалик стандартлаштириш ва метрология давлат хизматларини -  
давлат текширув лабораториялари (ДТЛ)ни яратиш учун асос булдл.

1926-йил июнда Узбекистон Ишчи-Дехкон Инопекцияси Халк 
Комиссарлиги к;ошида стандартлаштириш буйича идора яратилди. Бу 
идоранинг асосий вазифаси стандартлаштиришни бошкариш буйича 
республика идорасини тузиш таклифини тайёрлаш булци.

1930-йил март ойида Халк Комиссарлари Совета (ХКС) Узбекис­
тон ССР ХКС хузурида Стандартлаштириш кУмитасини ташкил килди.

Стандартлаштириш буйича Узбекистон Кумитаси стандартларни 
ишлаб чикиш ва жорий этиш, махсулот сифатини яхшилаш, Улчов ва 
текшириш асбобларининг ишончлилигини, бирхиллилигини ва мин- 
така вактининг -гугри кулланилишини назорат кил и ш гг i рахбарлик кил­
ган. Кумита хузурида Махсулот сифати буйича давлат экспертиза идо­
раси фаолият курсатган. 1933 й. да бу идоранинг вазифалари Махсулот 
сифати буйича мнспекцияга топширилди.

Республикада стандартлаштириш буйича ишлар тармокдарнинг 
таклифлари буйича тузилган ва Стандартлаштириш буйича Кумита 
томонидан тасдикланган йиллик режалар буйича олиб борилган. Режа 
таркибида куйидаги булимлар бор булган:

1) стандартларни ишлаб чикиш ва тасдиклаш учун Бутуниттифок 
стандартлаштириш буйича |$митага такдим этиш;

2) стандартларни ишлаб чикаришга жорий этиш;
3) стандартларни жорий этиш ва уларга риоя кил иш устидан на­

зорат урнатиш.
Стандартлаштириш буйича КУмита идоралари стандартларнинг 

жорий этилишини ва уларга риоя килинишини, мева гозалаш, ёг иш­
лаб чикариш, пахта тозалаш, консерва ва нон заводларида, пиллакаш- 
лик, тикувчилик ва пойабзап фабрикапарида, дон омборлари, элеватор- 
лар, кушхоналар, гишт заводларида махсулот сифатини муттасил тек- 
шириб борган. КУмита шунингдек, республика учуй хос махсулотга 
республика стандартлари (Уз РЕСТ)ни хам тасдиклаган.

Кумита стандартлаиггириш буйича ишларга рахбарлик килган, 
ишлар режасини тасдиклаган, стандартлаштириш ва махсулот сифа-



тини яхшилаш буйича ишларни молиявий таъминланганлигини аник­
лаш максадида смета ва саноат молия режапарини келишилган.

Текширув-экспертиза камераларини, техник текширув идорала­
рини, шунингдек махсулот сифатини яхшилаш ва стандартларнинг 
талабларига риоя килинишини таъминлаш буйича чора-тадбирлар ре- 
жаларини ташкиллаштириш буйича КУмита карорлари республика­
нинг барча халк комиссариатлари ва махкамалари учун мажбурий 
булган.

Стандартлаштириш буйича КУмига вазифалари ва хукуклари кем- 
гая борди.

1931 й. март ойида Узбекистон Улчоклар ва гарозилар палатаси 
бекор килинди, унинг вазифалари эса Кумитага топширилди. Махапий 
киёслаш палатапари Стандартлаштириш буйича махаллий идоралар га 
айлантирилди.

1964 й. да Тошкент ДТЛ асосида Республика стандартлаштириш 
ва метрология буйича методик марказ -  Узбекистон Республикаси 
стандартлар ва улчаш воситалари устидан давлат назорати лаборато 
рияси (Уз РДНЛ) ташкил этилди. Кейинчалик Уз РДНЛ Узбекистон 
стандартлаштириш ва метрология маркази (УзСММ) деб номланди.

Коракалпок пойтахтида, барча вилоятлар марказида ва Кукон 
хамда Чирчик шахарларида давлат текширув лаборатвриялари ташкил 
этилди, кейинчалик эса Стандартлаштириш ва метрология марказлари 
(С ММ) тузилди.

1973 й. да Министрлар Совета хузуридаги стандартлар Кумигаси 
Вакилининг аппараты СССР Давстандарт Узбекистон Республикаси 
бошкармаси (Уздавстандарт)га айлантирилди.

Узбекистон мустакилликни кУлга киритгандан кейин киска вакт 
ичида бозор иктисодиёти талабларини концирадиган ва утиш даврини 
хисобга оладиган стандартлаштириш давлат тизимини яратиш зару- 
рати пайдо булди. Бунинг учун, биринчи навбатда, ташкилий масала- 
ларни хал килиш талаб этилди.

Вазирлар Махкамаси 1992 -  й.да №93 «Узбекистон Республи­
касида стандартлаштириш буйича ишларни ташкил этиш тугрисид<1» 
карор кабул килди.

Карорда курсатилишича, стандартлаштириш буйича ишлар “Узбе­
кистан Республикасининг мустакиллигини эълон килиш муносабати 
билан, стандартлаштириш, метрология ва сертификатлаштириш рес­
публика миллий тизимини яратиш заруратидан келиб чиккан холда, 
шунингдек, Мустакил давлатлар хамкорлиги давлатлари уртасида 
хужалик, савдо, илмий-техник ва бошка муносабатларни саклаш, 
жахон мамлакатлари билан савдо-икгисодий ва илмий-техник хамкор- 
ликда техник тусикларни бартараф этиш максадида” ташкил этилади.



Собик СССР Давстандартининг республика худудида жойлашгаь 
ицораларини бирлаштириш асосида Вазирлар. Махкамаси хузурид; 
У збекистон стандартлаштириш, метрология ва сертификатлаштирии 
давлат маркази (Уздавстандарт) ташкил этилди. Бу марказга стандарт' 
лаштириш, метрология ва сертификатлаштириш масалалари буйич< 
республика миллий идорасянинг вазифалари юклатилди ва Уздавсган 
дарт СССР Да^ стандартнин г Узбекистондаги хуку кий мероси де( 
белгиланди.

1993-1997 йилларда Узбекистонда стандартлаштириш ва махсу 
лот сифати сохасида конунлар шакллантирилди: “Стандарта атирии 
тугрисида”, “Махсулот ва хизматларии сертификатлаштириш тугри 
сида”, “Метрология тугрисида”, “Истеъмолчиларнинг хукукларин! 
химоя килиш тугрсида”, “Озик-овкат махсулоти сифати ва хавф 
сизлиги тугрисида”, “Фукароларнинг соглигини саклаш тугрисида’ 
“Таълим тугрисида” Конунлар кабул килинди. Стандартлаштиршг 
метрология ва сертификатлаштириш сохасида конунларни мукаммап 
лаштириш максадида 2000 й ва 2003 й. да Узбекистон Республикаа 
Олий Мажлиси томонидан “Стандартлаштириш тугрисида”, “Махсу 
лотни ва хизматларни сертификатлаштириш тугрисида”, “Метрологи 
тугрисида” конунларга узгартиришлар киритилди *.

“Стандартлаштириш тугрисида” ва “Таълим тугрисида” Конун 
ларга мувофик Узбекистон Республикаси Вазирлар Махкамас 
12 август 1994 й. №410 “Узбекистон Республикаси Хукуматинин 
баъзи карорларига узгартиришлар ва кушимчалар киритиш тугр! 
сида” ва 5 январь 1998 й №5 “Узлуксиз таълим тизими учун давлг 
таълим стандартларини ишлаб чикариш ва киритиш тугрисидг 
кдрорлари кабул килинди.

Кушни сохаларда хам стандартлаштириш, метрология ва c e p T i 
фикат-лалтиришни мукаммаллаштириш, махсулотнинг еифатини тал 
минлаш ва махсулотнинг ракобатбардошлигини халкаро стандар' 
ларни кенг кулланиш асосида ошириш максадида Вазирлар Махю 
масининг 3 октябрь 2002 й. № 342 “Махсулот ва хизматлари 
стандартлаштириш, метрология ва сертификатлаштириш тизимии 
такомиллаштириш буйича чора-тадбирлар тугрисида” карори каб) 
килинди.

Уздавстандарт Стандартлаштириш, метрология ва сертифика 
лаштириш Узбекистон Агентлигига (Узстандарт Агентлигига) afuiai 
тирилди. Уздавстандартнинг худудий идоралари асосида Стандар 
лаштириш ва метрология бошкармаси (СМБ) ва Синаш ва сертиф!

Стандартлаштириш ва сифатнинг хукукий асослари тугрисида маъл 
мотлар ушбу китобнинг хос б^лимларида батафеил баён этилган.



катлаштириш марказлари (ССМ) барпо этилди. Республика ССМ, 
Тошкент вилояги СМБ ва ССМ яратилди. Агентлик аппаратида 
Стандартлаштириш ва давлат назорати, Муиофикдикни тасдиклаш, 
метрология, аккредитлаш ва инспекцион текширув, молия-иктисод 
бошкармалари барпо этилди.

УзТМТИ да ишлаб ч и калган 200 дан ортик номли асос булувчи 
меъёрий хужжатлар тасдикланди ва жорий этилди. Бу меъёрий 
хужжатлар Уз СДТ, Уз УДТ, Уз СМТ, ТИИА ТКЯТ, Уз АТ, Уз МСТ, 
Уз СТ ва бошкалар доирасида амалда фаолиятнинг барча йуналишлари 
буйича ишларни бажариш коидаларини белгилайди.

Шундай килиб, стандартлаштириш, метрология ва сертификат- 
лаиггиришни таьминлаш, сифатни таъминлаш меъёрий-хукукий таъ­
минлаш асосан тугалланди. Хозирги вактда асос булувчи меъёрий 
хужжатларни кулланиш тажрибасини ва бозор иктисодиётини чукур- 
лаштиришни хисобга олган холда бу хужжатлар жамгармасини дол- 
зарблаш жараёнш бормокда.

Икгисодиётиинг барча тармоцларида махсулотга (хизматлар, иш­
лар, жараёнлар) республика меъёрий хужжатларининг давлат жамгар­
масини тулдириш давом этмокда.

Стандартлаштириш буйича техник кумиталар, стандартлашти­
риш буйича асосий ташкилотлар, яорхоналар ва ташкилотлар гомо­
нивши уч мингдан ортак республика меъёрий хужжатлари ишлаб 
чикилди, булар ичида чигитли пахта, пахта толаси, олтин ва кумуш 
куймалари, газламалар, пойабзал, кийимга оид хужжатлар хам мавжуд. 
Электротехник максадларда ишлатиладиган мис, гидравлик такси мл а- 
гичлар, гидроцилиндрлар, сурилма копкоклар, иссиклик алмашиниш 
аппаратлари, тери, ёгоч ишлаш станоклари, пахта тозалаш жихозлари, 
компрессорлар. нентиляторлар, юк кутариш кранлари, газ конден- 
сатлари, табиий ёнувчи газлар, мотор мойлари, пластик мойларга 
техник шартлар тасдикланган.

Саёхат-экскурсия хизмати сохасида хизматлар доирасида асосий 
кои дал ар, атамалар ва таърифларни, мехмонхоналар таснифини белги­
ловчи Узбекистон давлат стандартлари тасдикланган.

Республиканинг Жахон савдо ташкилотига киришига тайёрла- 
ниши буйича ишлар бошланди: халкаро стандартларни кулланиш 
буйича, мамлакатимиз ва хорижий стандартларининг статуслари (ху- 
кукий холатлари) ни узаро якинлаштириш, техник регламентларни 
кулланиш, халкаро савдода техник тусихларни бартараф этиш жара­
ёнларини хукукий таъминлаш буйича чора-тадбирлар амалга оши- 
рилмокда.

Бу максадларда стандартлаштириш халкаро амалистини хисобга 
олган холда Уз СДТ ни такомиллаштириш буйича 2010 йилгача мул-



жалланган Концепция ва Концепцияни амалга ошириш буйича Дастур 
ишлаб чикилди. Концепцияни бажариш учун “Савдодаги техник чора ■ 
тадбирлар тугрисида Узбекистон Республикасининг Кону ни лойиха 
си” , “Уз СДТ. Техник регламент Асосий коидалар” давлат стандарт* 
ишлаб чикилди. ИСО/МЭК 21:1999 “Халкаро стандартларни худудий 
ва миллий стандартлар сифатида кабул килиш" халкаро стандарти 
кайта расмийлаштирилиб, Узбекистон давлат стандарти сифатидг 
кабул килинди.

Уз СДТ асос булувчи стаидартларига стандартлаштириш халкарс 
амалиётига мувофик узгартиришлар киритилмокда.

I-боб. УЗБЕКИСТОН СТАНДАРТЛАШТИРИШ ДАВЛАТ 
ТИЗИМИ

1.1 Стандартлаштириш ва сифат

Стандартлаштириш :;сщиций мавжуд еки содир булиши мумкин 
булган масалаларни ечишга, сифат эса белгиланган ва мулжалланган 
эхтиёжларни кондиришга каратилган. Бунда стандартлаштириш буйи­
ча раотятнинг энг мухим натижалари махсулот (жараёнлар, хизмат­

лар) нинг уз вазифасига мувофиклик даражасини ошириш, яъни 
белгиланган ва мулжалланган эхтиёжларни кондиришдан иборат бу­
лади . “Меъёрий хужжат” таркибига стандартлар ва техник шар!лар 
киради. Меъёрий хужжатлар фаолият турларига оид тавсифларни 
урнатади.

Стандартлаштириш объекта б^лмиш инсон фаолияти сохаси жуда 
кенг; фан ва техника; ишлаб чикариш-техникага мулжалланган махсу­
лотни ва халк истеъмоли молларини ишлаб чикариш; тиббиёт, таълим, 
маиший, саёхат, транспорт ва х.к. сохалардаги хизматлардан иборат. 
Барча холларда хам хар кандай сохада фаолият сифатига талаблар 
меъёрий хужжатларда белпшаб куйилади. Бунда нафакат мавжуд, бал­
ки мулжалланган вазифаларни хал этиш, яъни нафакат белгиланган, 
балки мулжалланган эхтиёжларни хам кондириш кузда тутилади.

Айтилганлардан маълум б^лишича, белгиланган ва мулжаллан­
ган элтиёжларнинг коникарли булишини таъминловчи махсулот (хиз­
матлар) тавсифлари мажмуи меъёрий хужжатларда белгиланар экан, 
меъёрий хужжатларнинг узини хам юкори илмий-техник даражада 
булишини таъминлаш зарур. Бу масала куйидаги йул билан хал этилади:

а) халкаро, давлатлараро, худудий стандартларни кулланиш;
б ) мамлакатимиз меъёрий хужжатларини халкаро, худудий стан­

дартлар билан уйгунлаштириш;

\



в) меъёрий хужжатларда ананавий технологияпарнинг имкони- 
ятларидан илгариданувчи, келажакка мулжалланган дастлабки талаб- 
ларни урнатиш, (узувчи, о л дин дан стандартлаштириш);

г) махсулот (хизматлар) нинг техник савиясини ва сифатини 
ошириш буйича чора-тадбирларни кУриш максадида меъёрий хуж- 
жагларнинг айрим тафсилотларини ухшаш махсулотга хорижий стан­
дартнинг курсаткичлари билан таккослаш.

"‘Махсулот сифатининг даражаси” ва “махсулотнинг техник савия- 
си” тушунчаларини фарклаш керак.

Махсулот сифатининг даражаси - бахоланадиган махсулот сифат 
курсаткичларниикг кийматларини мс>с курсаткичларнинг асос к,иймат- 
лари билан таккослашга асосланган, махсулот сифатининг нисбий таф- 
силотидир,

Махсулотнинг техник саеияси - бахоланадиган махсулотнинг 
техник такомиллашганлигини тавсифловчи курсаткичларнинг киймат­
ларини мос курсаткичларнинг асос кийматлари билан таккослашга 
асосланган, махсулот сифатининг нисбий тафсилогидир.

Бир турли махсулот гурухлари сифат курсаткичларинннг номен- 
клатураси иктисоциётнинг деярли барча тармоклари буйича 320 дан 
ортик сифат курсаткичлари тизимига оид халкаро стандартлар - МСКТ 
(туртинчи тармоклараро тизим) да белгиланган. Курилиш материал- 
ларига МСКТ ни белгиловчи катор Узбекистон давлат стандартлари 
тасдикланган.

Умумий холда меъёрий хужжатнинг илмий-техникавий даража- 
сини нисбий бахолаш лозим булган сифат курсаткичларинннг тафси- 
лотларига куйидагилар киради:

1 Вазифа курсаткичлари — узи бажариши лозим булган асосий 
вазифаларни анистовчи махсулот хоссаларини тавсифлайди ва кулла­
ниш сохасини бел гилайди.

Вазифа курсготсичлари учта кичик гурухга ажралади:
а) вазифа ва техник самарадорлик курсаткичлари -
• иш унумп;
• газламанинг пухталиги;
• озик-овкгт махсулотлари ва б. нинг калорияликлиги.
б) консфукция курсаткичлари:
• габарит улчамлари(энг катга ташки Улчамлари);
•  йигиш коэффициенти (блоклик коэффициента);
• Узаро алнашинувчанлик коэффициенти ва б.;*
в) таркиб ва [узилма курсаткичлари:
•  пулатда легирловчи кУшимчаларнинг фоиз микдори;
•  кислоталзрда турли аралашмалар концентрацияси;
• газламада синтетик толалар микдори;
•  озик-овкат махсулотлари ва б. да фойдали моддалар микдори.



2  Пухталик курсаткичлари
а ) бузилмай ишлашлик — объектнинг маълум пакт давоми да ёки 

маълум хажмдаги ишни бажариш даврида узининг иш имкониятини 
узлуксиз саклаш хусусиятини тавсифлайди.

Бузилмай ишлашлик курсаткичларига куйидагилар киради:
•  бузилмай ишлашлик эхтимоли;
•  бузилиш жадаллиги;
•  бузилишгача бажарган уртача иш хажми;
•  бузилишгача бажарган гамма-фоиз иш хажми ва б.
б ) Купга чидамлтик (умрбокийлик) -  объектнинг белгиланган 

техник хизмаг курсатиш ва таъмирлаш тизимида чекка холатга кел- 
гунча узининг иш кобилиятини саклаш хусусиятини тавсифлайди.

Купга чидамлилик: курсаткичлари:
•  Уртача иш ресурси;
•  белгиланган иш ресурси;
•  гамма-фоиз ресурси;
•  ресурс ва б.
в) таьмирга яроцпилик -  объектнинг бузилишларни олдини олиш­

га ва бузилиш сабабларини аниклашга хамда таъмирлаш ва техник 
хизмат курсатиш йули билан бузилиш окибатларини бартараф этишга 
мосланганлик хусусиятларини тавсифлайди.

Таъмирга яроклилик курсаткичларига куйидагилар киради:
•  иш кобилиятини тиклаш эхтимоллиги;
•  иш кобилиятини тиклашга сарфланадиган у^ггача вакт ва б.;
Тикланувчанлик курсаткичларига куйидагилар киради:
•  сифат курсаткичининг белгиланган киймалгкгача тиклаш Урта­

ча вакти
•  тиклаш даражаси (тиклангандан кейин сифагг курсаткичи кий- 

матининг ушбу сифат курсаткичининг белгиланган ёки бошлангич 
кийматига ниебати) ва б.

Изох - Махсулотлар ва магериаллар хоссаларининг саклаш ва 
ташииидан кейин тикланишга мосланганлиги тикланувчанлик курсат- 
кичлари билан тавсифланади.

г) са^панувчанлик -  объектнинг тузуклик ва ишга кобилиятлилик 
холатини ёки махсулотнинг истеъмол килишга яроклилик холатини 
саклаш давоми да ва сацпашдан кейин ва (ёки) ташишдан кейин саклаш 
хусусиятини тавсифлайди.

Сакланувчанлик курсаткичларига куйидагилар киради:
•  сакланувчанликнинг уртача муддати;
• саклаиувчанли книнг гамма-фоиз муддати ва б.



3 Бойпиклар (ресурслар)ни тежаш курсаткичлари -  махсулотнинг 
хом ашё, материаллар, ёкилги, энергияни в а фойдаланиш (истеъмол 
килищ)да мехнат ресурсларини талаб этиши даражаси буйича унинг 
техник мукаммаллигини акс эттирувчи хоссаларини тавсифлайди.

Бойликларни тежаш курсаткичлари учта кичик гурухга ажралади:
а) хом ашё ва материаллардан тежамкорлик билан фойдаланиш 

курсаткичлари, жумладан:
• хом ашёнинг солиштирма сарфи;
•  материалларнинг солиштирма сарфи;
• белгиланган шароитларда хом ашёнинг нобуд булиши;
• белгиланган (регламентланган) шароитларда материалларнинг 

нобуд булиши ва б.
б) энергия истеъмолининг тежамлилик курсаткичлари, жумладан:
• ёкилгининг солиштирма сарфи;
• энергия (энергия ташувчи) нинг солиштирма сарфи;
• фойдали иш коэффициенти ва б.
Энергиядан тежам л и фойдаланиш курсаткичлари сифатида, одат­

да, солииггирма курсаткичлардан, яьни сарфланадиган энергия ва (ёки) 
ёкилгининг ишлаб чикарилган махсулот ёки бажарилган фойдали иш 
хажмига (иш бирлигига) нисбатидан фойдапанилади.

в) мехнат ресурсларидан тежамли фойдаланиш курсаткичлари:
• махсулотдан фойдаланганда (истеъмол килвнганда) умумий 

мехнат сарфи;
• махсулотдан фойдаланганда (истеъмол килганда) асосий кур­

саткич бирлигига солиштирма мехнат сарфи ва б.
Хом ашё, материаллар, ёкилги, энергия ва мехнат ресурсларидан 

гежамли фойдаланишни тавсифловчи умумлг.штирилган курсаткичлар 
гифатида махсулотни ишлаб чикиш, тайёрлаш ва фойдаланиш (истеъ­
мол килиш) даги сарф-харажатларни тавсифловчи курсаткичлар кулла- 
нилиши мумкин.

4 Эргономик курсаткичлар “инсон -  буюм” (жумладан, “ инсон -  
иашина”) тизимини тавсифлайди ва инсон хаётида содир булациган 
гигиеник, антропометрик, физиологик ва психологик хусусиятлар 
«лажмуини хисобга олади

Эргономик курсаткичларга куйидагилар киради:
• шовкин даражаси;
• ёруглик даражаси;
• харорат даражаси;
• махсулот конструкциясининг инсониинг тезлик имкониятла- 

эига мувофиклиги;



• махсулот конструкдиясининг инсоннинг куч имкониятларига 
мувофиклиги ва б. *

5 Эстетик курсаткичлар ахборотнинг маъыолиги, шаклнинг 
макбугшиги, тузилиш (композиция) нинг бутлиги ва мукаммал тайёр- 
ланганлиги билан тавсифланади ва куйидаги к^рсаткичлардан иборат:

• асл нусхалиги;
• услубий мувофиклиги;
• модага мувофиклиги;
• вазифаси-конструкцияси жихатдан мосланганлиги;
• хажмий-фазовий тузилмашшг тартиблилиги;
• колорит;
• сиртнинг пухта коплангаилиги ва безатилганлиги;
• фирма белгилари, курсаткичлари, урамлари ва б.нинг аник ва 

пухта бажарилганлиги ва б.

6 Технологиклик -  махсулот таркиби ва тузилмасини ёки конс- 
трукциясининг ишлаб чикаришда, фойдаианишда ва сифат курсаткич­
ларини, ишлаб чикариш ва ишларни бажариш шарои гларини тиклашда 
харажатларнинг энг кам булишини таъминлай оладиган хоссаларини 
тавсифлайди.

Бунда куйидагилар хисобга олинади:
• махсулотни тайёрлашдаги солиштирма мехнат сарфи;
• материалнинг солиштирма сарфи.;
• энергиянинг солиштирма сарфи;
• ушбу гурдаги техник хизмат курсати ш (таъмир) нинг бир мар­

та! н к уртача мехнат сарфи.

7 Ташишга мосланганлиги -  махсулотнинг очик жойда кучишга 
(ташишга), яъни махсулотдан фойдаланиш (истеъмол килиш) билан 
богл ик, булмаган харакатларга мосланганлигини тавсифлайди.

Ташишга мосланганлик курсаткичларига куйидагилар киради:
• махсулотни ташишга тайёрлаш уртача вакти;
« махсулотни ташишга тайёрлашда уртача мехнат сарфи;
• махсулотни маълум турдаги ташиш воситасига ортишда у р г а -  

ча ааисг сарфи;
•  махсулотни маълум турдаги ташиш воситасидан туширищда 

уртача вакт сарфи;
« ташиш воситасининг сигимидан фойдаланиш коэффициенти.

8 Стандартлаштириш ва бирхиллаитшриш ку}1саткичлари мах­
сулотнинг стандарт, бирхиллаштирилган ва оригинал таркибий кием-



лар билан бойитилганлигини, шунингдек бошка буюмлар билан бир- 
хиллаштирилиш даражасини ифодалайди.

Стандартлаштириш ва бирхиллаштириш курсаткичларига:
• кулланувчанлик;
• такрорланувчанлик;
• бирхиллаштирилиш коэффициентлари ва б. киради.

9 Патент-^укукрлй курсаткичлар махсулотда фойдаланилган 
техник ечимларнинг янгиланганлик даражасини, уларнинг патент 
билан химояланганлигини, шунингдек мамлакат ичида ва хорижда 
харидга тусиксиз куйиш имконини тавсифлайди.

Патент-хукукий курсаткичларга куйидагилар киради:
• патент билан хдмояланганлик курсаггкичи;
• патент тозалиги курсаткичи ва б.

10 Экологик курсаткичлар махсулстдан фойдаланганда ёки 
истеъмол килганда содир буладиган атрО(}) мухитга зарарли таъсир 
даражасини тавсифлайди. Бу курсаткичларни танлаш ва аниклашда 
атроф мухитни мухофазалаш талаблари хисобга олинади.

Экологик курсаткичларга куйидагилар киради:
•  атроф мухитга чикариб юбориладиган зарарли аралашмалар- 

нинг рухсат этилган микдори;
• махсулотни саклаш, ташиш, ишлатиш ёки истеъмол килишда 

атроф мухитга зарарли заррачалар, газлар, нурланишларни чикариб 
юбориши эхтимоллиги ва б.

11 Хавфсизлик курсаткичлари махсулотнинг ншлатишда (истеъ ­
мол килишда) инсон хаётига, соглигига ва мулкига, атроф мухитга 
хавфсизлиги хоссаларини ва хусусиятларини тавсифлайди.

Хавфсизлик курсаткичлари Уз.РХ, 51-010:1998 га асосан махсулот 
турлари буйича шакллантирилади, масалан, электротехник жихозлар 
ва буюмларнинг хавфсизлик курсаткичларига куйидагилар киради:

• электр токидан шикастланишдан сакланиш класси;
• бошкариш, хизмат курсатиш, эксплуатация килишда мехнат- 

нинг хавфсизлиги;
• изоляцияни доимий текширувчи курилманинг мавжудлиги;
• шовкин даражаси;
• азот оксидпари, карбон (углерод) ва б. ни атроф мухитга чк- 

кариб юбориладиган солиштирма микдори.
Сут ва сут махсулотлари учун:
• кислотал илик;



• микробиологик курсаткичлар;
• пестицидлар, огир металлар, афлотоксинлар ва б. нинг колдик 

микдори.
Демак, МСКТ стандартларида курсатилган махсулот тавсифлари 

мажмуи ва Узбекистон мсъёрий-хукукий хужжатларида белгиланган 
риоя килиш мажбурий булган талаблар мажмуи махсулот сифатини 
ташкил этади ва стандартлаштириш билан таъминланади.

1.2 Стандартлаштириш давлат тизими тушунчаси ва мохияти

Узбекистон стандартлаштириш давлагг тизими (Уз.СДТ) стан­
дартлаштириш тармоклараро тизими (СТТ) нинг таснифи буйича 
I классга киради. СТТ алохида гурухлар (синфлар) га бирлаш- 
тирилган, тармоклараро ташкилий-методик ва умумтехникавий асос 
булувчи меъёрий хужжатлар мажмуидан иборат. Уз СДТ, стандарт- 
лашгиришнинг асосий вазифасидан келиб чиккан холда, фаолиятнинг 
барча сохаларида тартибга туширишга каратилган илиий-техникавий 
фаол ият сифатида, стандартлаштириш ишларининг узини ташхиллаш- 
тнриш ва утказиш тартибини белгилайди. Бунда Уз СДТ, тизим 
сифатида, умумий холда, “Бир-бири билаи муносабатда ва алокада 
булган, маълум бир бутунликни, харакатда ягоналикни ташкил этувчи 
элеменгларнинг маълум тартиби ёки туплами” тизим таърифидан 
келиб чикади. Демак, Уз СДТ “маълум бутунлик, ягоналикдан” иборат 
булиб, факат “харакатда”, яъни доимий ва муттасил равишда мукам- 
малланиш, ривожланиш, долзарбланиш шароитларида ишлайди.

Уз.СДТ меъёрий хужжатларни режалаштириш, ишлаб чикиш, 
келишиш, давлат руйхатидан утказиш тартибини урнатади; меъёрий 
>;ужжатларни текшириш, бекор килиш, кайта куриб чикиш, уларга 
узгартаришлар киритиш; махсулот ишлаб чикаришни меъёрий хуж­
жатлар билан таъминлаш, хизмат курсатиш, ташиш, саклаш, харидга 
чикариш, таъмирлаш, ишлатиш (истьемол килиш), кайта фойдаланиш 
(утилизация); меъёрий хужжатларнинг илмий-техникавий даражасини 
зкспертизадан утказиш ва бахолаш ишларини утказиш усуллари; 
халкаро, давлатлараро, худудий, хорижий стандартларни кУлланиш 
усуллари ва х.к. тартибини урнатади.

Асос булувчи стандартлар барча СТТ даги, масалан, Консгрук- 
торлик хужжатларининг ягона тизими (Уз. КХЯТ), Технологик хуж­
жатларнинг ягона тизими (Уз.ТХЯТ), Махсулот сифати курсаткич­
лари тизими (УзМСКТ), Сертификатлаштириш миллий тизими (Уз 
СМТ), Техник-икгисодий, ижтимоий ахборотларни таснифлаш-кодлаш 
ягона тизими (Уз.ТИИА ТКЯТ), улчашлар бирлилигини таъминлаш



давлат тизими (Уз УДТ), Махсулот яратиш ва ишлаб чикаришни 
ташкил килиш тизими (Уз.МЯИЧКТ), Аккредмтлаш тизими (Уз. АТ), 
Махсулотни синаш тизими (Уз.МСТ), Сифат тизими (Уз.СТ) ва б. даги 
фаолиятларни тартибга солади.

Халкаро стандартлар дан фойдаланиш максадларида СДТ да Стан­
дарт л аштириш б>йнча халкаро гашкилот (ИСО) ва Халкаро электро­
техник комиссия (МЭК) нинг атроф мухитни бошкариш тизимида, 
стандартлар кагалогларини такдим этиш тартибида ва халкаро ва 
худудий стандартларни Узбекистон стандартлари сифатида кабул ки­
лиш тартибида турт хил номли стандартлар кабул килинган. “Стан­
дартлаштириш тугрисида” Узбекистон Республикасининг конунига 
узгартиришлар киритиш ва стандартлаштиришни янада ривожлан- 
тириш ва мукаммаллаштнришга каратилган, Узбекистон Республикаси 
Хукуматининг стандартлаштириш маса-лалари буйича катор карор- 
лари (12 август 1994 й., №410, 5 январь 1998 й. №5, 3 октябрь 2002 й. 
№342, 5 август 2004 й. №373) кабул килинганлиги муносабати билан 
асос булувчи меъёрий хужжатларга кейииги йклларда 50 га якин 
Узгартиришлар киритилди.

Уз СДТ, хар кандай тизим каби, куйидаги мухим асосларга тая- 
нади:

•  ташкил и& асослар;
• хукукий асослар;
• таснифлаш;
• атамалар ва таърифлар;
• асосий коидалар;
•  назарий асослар.

2-боб. СТАНДАРТЛАШТИРИШНИВТ ТАШКИЛИЙ 
АСОСЛАРИ

2.1 Вазирлар Махкамасининг 2 март 1992 йил JVa93 “Узбе­
кистон Республикасида стандартлаштириш буйича ишларни таш­
киллаштириш тугрисида” карори шархлари

Совет Иттифокининг парчаланишидан авиал Узбекистонда стан­
дартлаштириш СССР стандартлаштириш давлат тизими доирасида 
олиб борилган. Узбекистон мустакилликни кулга кириггандан кейин 
уз тажрибасига на бошка мамлакатларнинг тажрибасига асосланган 
холда стандартлаштиришни бошкаришнинг хусусий моделмни яратиш 
зарурати пайдо булди. Бунинг учун биринчи навбатда ташкилий 
масалалар ечилдк, кейинчалик стандартлаигтиришнинг конуний асос- 
лари шакллантирилди.



Карорда курсаталишича, стандартлаштириш буйича ишларни 
ташкиллаштириш “Узбекистон Республикасининг мустакиллигини 
эълон килиш муносабати билан, стандартлаштириш, метрология ва 
сертификатлаштириш республика миллий тизимини яратиш зарур- 
лигидан келиб чиккан холда, шунингдек Мустакил давлатлар >;ам- 
корлиги давлатлари \ :ртасида хужалик, савдо, илмий-техникавий ва 
бошка мунооабатларни саклаш, жахон мамлакатлари билан савдо- 
иктисод ва илмий-техник хамкорликда техник тусикларни бартараф 
эгишмаксадида” олиб борилади.

Узбекистон Республикаси муцудида жойлашган СССР Давстан- 
дарти ташкилотлари ва муассасаларини бирлаштириш асосида Узбе­
кистон Республикаси Вазирлар Махкамаси хузурида Узбекистон стан­
дартлаштириш, метрология ва сертификатлаштириш давлат маркази 
(Уздавстандарт) ташкил этилди ва унга стандартлаштириш, метроло­
гия ва сертификатлаштириш масалалари буйича республика миллий 
идораси вазифалари кмслатилди. Уздавстандарт, шунингдек, СССР 
Давстандартнинг Узбекисгондаги вориси деб белгиланди.

Уздавстандарт таркибига куйидагилар киритилди:
з> СССР Давстандартнинг Бугуниттифок матака ошириш инсти- 

тутининг филиали Узбекистон стандартлаштириш, метрология, серти­
фикатлаштириш ва махсулот сифатини бошкариш сохасидаги тадки- 
котлар ва мутахассислар тайёрлаш института (Уз.ТМТИ) га айланти- 
рилган холда. Шундай килиб, Урта Осиё тарихида биринчи булиб, 
Узбекистонда стандартлаштириш, метрология, сертификатлаштириш 
ва сифатни таъминлаш тизимлари буйича илмий ташкнлот яратилди;

б) “Эталон” Узбекистон ишлаб чикариш бирлашмаси (Уз.ИБ)нинг 
Узбекистон худудидаги филиал лари ва цехлари. Бунда, “Эталон” 
УзИБ ишлаб чикариш корхонаси булганлиги учун бу Бирлашма 
Уздавстандарт таркибига методик ишлар буйича киради, маъмурий 
жихатдан эса, Узэлтехсаноат ассоциациясига киради:

в) Тошкент №2 “Стандартлар” дукони;
г) Коракалпок, вилоятлар, Кукон ва Чирчик стандартлаштириш ва 

метрология марказлари уларни стандартлаштириш, метрология ва 
сертификатлаштириш худудий марказларга (СМС'ХМ) кайта узгарти- 
риш йули билан, УздаБСтандарт идораларини ишлаб чикаришга 
якинлаштириш максадида СМСХМ жойларда ташкил этилди. Жумла­
дан, кейинги йилларда Олмалик, Бекобод ва Тошкент СМСХМ ташкил 
этилди.

Карорда республикада кулланиладиган меъёрий хужжатлар руй- 
хати белгиланди, Узбекистан стандарглаштириш д;шлат тизими (Уз. 
СДТ)нинг сгандартлаштиришнинг асосий максадларини белгиловчи 
стандарт лашти риш идоралари ва хизматлари ва уларнииг вазифалари 
аниклаиди; меъёрий хужжатлардаги мажбурий ва тавсия этиладиган



талабларни белгиловчи, хужалик юритувчи субъектларга корхоиаиинг 
стандартларини ишлаб чикиш ва тас-дицлаш хукукини берувчи асосий 
принциплар тасдикланди.

Уздавстандарт тугрисида Низом тасдикланди. Унинг асосий вази­
фаси мамлакатимиз махсулотининг сифати ва ракобатбардошлигини 
оширишга кумаклашиш максадида Уз СДТ, улчашлар бирлилигини 
таъминлаш давлат тизими (Уз.УДТ), Сертификатлаштириш миллий 
тизими (Уз СМТ)нинг ишлаши ва такомклланишини таъминлашдан 
иборат.

2.2 Вазирлар Махкамасининг 3 октябрь 2002 й №342 “Мах­
сулот ва хизматларни стандартлаштириш, метрология ва сер­
тификатлаштириш тизимини такомиллаштириш буйича чоря- 
тадбирлар тугрисида” карори шарзщари

Карорда асосий вазифа -  халкаро амалиётни хисобга олган холда 
стандартлаштириш, метрология ва сертификатлаштиришни такомил­
лаштириш, шунингдек халкаро стандартлардан кенг фойдаланиш асо­
сида мамлакатимиз махсулотининг еифатини таъминлаш ва ракобаг- 
бардошлигини ошириш белгиланган.

Бу максадда махсулот ва хизматларни, бунга якин сохаларни хам 
стандартлаштириш, метрология ва сертификатлаштиришни бошкариш 
тубдан кайта ташкиллаштирилди.

Уздавстандарт Стандартлаштириш, метрология ва сертификат­
лаштириш Узбекистон агентлиги (Узстандарт Агентлиги) га узгар- 
тирилди ва унга Уздавстандартнинг хукук ва мажбуриятлари юкла- 
тилди.

Узстандарт Агентлигининг асосий вазифалари куйидагича бел- 
иланди:

-  стандартлаштириш, метрология ва сертификатлаштириш соха- 
сидаги конунларга риоя килинишини текшириш, озик-овкат махсулог- 
ларининг еифатини ва хавфеизлигини таъминлаш ва фаолиятнинг 
курсатилган йуналищпарида конун ва меъёрий-хукукий хужжаг- 
ларнинг бажарилишини таъминлаш;

-  стандартлаштириш, метрология ва сертификатлаштириш соха­
сида илмий-тадкикот ишлари асосида ягона техникавий сиёсатни 
амалга ошириш;

-  меъёрий хужжатларни ишлаб чикиш буйича тармок тузилмала- 
рини ташкил этиш.

Кдрорда Узстандарт Агентлигининг, унинг худудий идоралари- 
нинг ташкилий тузилмалари, шунингдек агентлик тугрисидаги низом 
тасдикланди.



Стандартлаштириш, метрология ва сертификатлаштириш худу­
дий марказлари (СМС ХМ) стандартлаштириш ва метрология худудий 
(юшк-армалари (СМБ) ва синаш ва сертификатлаштириш худудий 
марказлари (ССМ) ташкил этилди.

Агентлик хузурида ишларнинг йуналишлари буйича коллегия, 
(юшкарма ва булимлар тузил ган. Худудий бошкармаларда: стандарт­
лаштириш; аккредитланган сертификатлаштириш идораларини ва си­
наш лабораторияларини текшириш; улчаш воситалари устидан метро- 
логик назорат ва текширув; стандартлар устидан давлат назорати; 
апкогол махсулотлар сифегги буйича инспекторлар булимлари ташкил 
:>тилган

Стандартлаштириш, метрология ва сертификатлаштиришни ри- 
вожлантириш буйича Ма:усамалараро кенгаш ташкил этилган. Бунга 
куйидаги асосий вазифапар юклатилган:

— афзал йуналишларни аниклаш ва стандартлаштириш, метро­
логия ва сертификатлаштириш сохасида конун ва меъёрий хужжат­
ларни ишлаб чикишни ташкил этиш;

— стандартлаштириш ва сертификатлаштириш тизимларини иш­
лаб чикиш, такомиллаштириш ва яратиш комплекс дастурларини иш­
лаб ч икиш ва Хукуматга такдим этиш;

— стандартлаштириш буйича тармок техник кумиталарнинг'фао­
лиятини мувофиклаштириш.

Узстандарт Агентлига кошида махсус жамгарма тузилган. Бу 
жамгарма хужапик юритувчи субъектлардан стандартлаштириш, мет­
рология ва сертификатлаштириш сохасидаги конунларни бузганлиги 
учун ундириладиган жарималар; сертификатлаштириш идораларини ва 
синаш лабораторияларини аккредитлаш учун олинадиган туловлар; 
метрологик хизмат курсатилганл иги учун келадиган пул маблаглари; 
Синаш ва сертификатлаштириш Республика маркази ва унинг тарки- 
бига кирган аккредитланган сертификатлаштириш идоралари ва синаш 
лабораторияларининг даромадлари хисобига шакллантирилади.

Узстандарт Агентлигннинг асосий вазифалари, ишлари ва хукук- 
пари Уздавстандартнинг хукукий меросчиси сифатида илгаридек сак- 
ланади. Сертификатлаштириш, штрихли кодлаш тизимини жорий 
этиш буйича ишлар кенга]ггирилди.

Узстандарт Агентлигига куйидаги хукуклар берилган:
— давлат идоралари ва хужалик бошкармалари ва хужалик юри­

тувчи субъектлар, шу жумладан кУшма хорижий шериклар рахбар- 
ларининг агентлик ваколатидаги масалалар буйича хисоботларини 
Махкамалараро кенгаш мажлисида эшитиш;

— тегишли идоралардан стандартлаштириш буйича техник куми­
талар ва таянч ташкилотлар тузишни талаб этиш.



2.3. Вазирлар Махкамасининг 5 август 2004 йил № 373 “Стан­
дартлаштириш, метрология ва сертификатлаштириш Узбекистон 
агентлиги тузилмасини такомиллаштириш ва фаолиятини таш­
киллаштириш тугрисида” карори шархлари

Карор Узстандарт Агентлигининг асосий вазифалари сакданган 
холда унинг тузилмасини такомиллаштириш ва фаолиятини ташкил- 
лаштиришга йуналтирилган.

Ахборот-маълумагнома маркази тузилди, халкаро алакалар бу- 
лими секторга айлантирилди, ахборот технологияларини жорий этиш 
ва сифат тизимини жорий этиш булимлари тугатилиб, уларнинг иш- 
ари тегишли бошкармаларга берилди. Молия-икгисод булим и бошкар- 
мага айлантирилди.

Стандартлаштириш ва метрология бошкармаларида стандарт­
лаштириш ва стандартлар устидан давлат назорати булимлари бир- 
лаштирилди.

Махсус жамгарма маблагларини сарфлаш йуналишлари кенгай- 
тнрилди: стандартлаштириш, метрология, сертификатлаиггириш ва 
аккредитлаш буйича халкаро ва худудий ташкилотлар билан хам­
корлик тадбирларига ва бу ташкилотларга аъзолик бадалларнни тулаш; 
кадрлар тайёрлаш; асосий фондларни капитал таъмирлаш; давлат 
назорати ва б.

Узстандарт Агентлиги тугрисида коида тасдикланди. Унинг асо­
сий вазифапари куйидагича белгиланди:

а) Узбекистон Республикасининг “Стандартлаштириш тугри­
сида”, “Метрология тугрисида”, “Махсулот ва хизматларни сер­
тификатлаштириш тугрисида” К^нунларини ва стандартлаштириш, 
метрология ва сертификатлаиггириш сохасидаги бошка коьгун ва меъ- 
ёрий-хукукий хужжатларнинг амалда бажарилишини таъминлаш;

б) халкаро стандартларни, шу жумладан сифатни бошкариш 
тизими буйича стандартларни кулланиш асосида стандартлаштириш, 
метрология, сертификатлаштириш, махсулот еифатини на ракобат­
бардошлигини ошириш сохасида ягона давлат сиёсатини амалга оши­
риш;

в) стандартлаштириш тизимлари, улчашлар бирлилиги, серти­
фикатлаштириш, аккредитлаш ва бу сохалардаги илиий-техникавий 
ахборотларни таркатиш, шунингдек уларии халкаро, давлатлараро, 
хорижий мамлакатларнинг миллий тизимлари билан уйгунлаштириш;

г) махсулот, хизматлар, ишларнинг хавфсизлиги ва сифатига 
талабларга риоя килиниши ва ишончеиз улчов натижаларининг салбий 
окибатларидан химся килиш буйича истеъмолчиларнинг хукукларини 
таъминлаш буйича чора-тадбирларни амалга ошириш;



д ) стандартлаштириш, метрология ва сертификатлаштириш соха­
сида кадрлар тайёрлаш ва малакасшш ошириш буйича ишларни таш­
киллаштириш.

З-боб. СТ АНД APT Л АШТИРИШ Ш НГ Х У К Ж И Й  
АСОСЛАРИ

3.1 Узбекистон Республикасининг “Стандартлаштириш туг­
рисида” Конуни шархлари

Узбекистон Республикасида стандартлаштириш буйича иш-ларни 
ташкиллаштириш тугрисида” (март 1992 й.) респ}'блика Вазирлар 
Махкамасининг карори билан белгиланган стандартлаштиришнинг 
ташкилий асослари “Стандартлаштириш тугрисида” Узбекистон Рес­
публикасининг Конуни билан конунлаштирилган. Кэнун 28 декабрь 
1993 й. да кабул килинган, 28 феврапь 1994 й. умумий ахборот воси- 
таларида чоп этилган ва шу кундан бошлаб кучга кирган.

К,онунда стандартлаштиришнинг асосий макса,алари белгилаи-
ган:

-  истеъмолчилар ва даплатнинг махсулот (хизматлар) нинг ахоли 
хаёти, соглиги ва мулки, атроф мухит учун хавфсизлиги масалалари 
буйича манфаатларини химоя килиш;

-  махсулотнинг узаро гшмашинувчанлиги ва мос келувчанлигини 
таъминлаш;

-  махсулотнинг сифати ва раксбатбардошлигини ошириш;
-  барча турдаги бойликларнинг тежалишига кумаклашиш;
-  ижтимоий-иктисодий, илмий-техникавий дасту рлар ва лойиха- 

ларни амалга ошириш;
-  табиий на техноген халокатлар ва бошка фаикулодда вазияг- 

ларнинг содир булиши эхтимолини хисобга олган хэлда халк хужа- 
лкги объектлармнинг хавфеизлигини гаъминлаш;

-  улчашларнинг бирлилигини таъминлаш.
Узбекистон Республикасининг “Стандартлаштириш тугрисида” 

конунида белгиланганки, республикада стандартлаштириш буйича 
ишларни утказиш умумий ташкилий-техник коидаларини белгиловчи 
Уз СДТ фаолият курсатади. Бу коидаларнинг узи Уздавстандарт то­
монидан урнатилади. Да влатархитектуракурил и ш (курилиш, кур ил и ш 
индустрияси, шу жумладан лойихалаш ва конструкциялаш сохасида), 
Давлаттабиаткумитаси (габиий бойлик-лардан фойдаланиш ва агроф 
мухитни ифлосланиш ва бошка зарарли гаъсирлардан саклаш соха-



сида, Согликни саклаш вазир-лиги (тиббмётга мулжалланган махсу- 
лотлар, тиббиёт техникаси буюмлари, дори-дармонлар сох.асида, шу­
нингдек республикада чикариладиган ва импорт буйича келтирила- 
дигаи махсулотда инсон учун хавфли аралашмалар борлигини аник­
лаш масалалари буйича) узининг ваколат доирасида стандартлаш­
тириш буйича ишларни ташкиллаштириш, музофиклаштнриш ва 
таъминлаш ишларини олиб боради. Республикада кулланиладиган 
меъёрий хужжатлар руйхати келтирилган:

• халкаро (давлатлараро, худудий) стандартлар;
• Узбекистон давлат стандартлари;
• тармокдар стандартлари;
• техник шартлар;
• маъмурий-худудий стандартлар;
• корхоналарнинг стандартлари;
•  хорижий мамлакатларнинг миллий стандартлари.
Стандартлаштириш буйича меъёрий хужкатларга шунингдек, стан-

дартлаштириш буйича коидалар, меъёрлар, техник-икгисоднй ва юкти- 
моий ахборотлар таснифлагичлари (классификаторлари) хам киради.

Халкаро (давлатлараро, худудий), хорижий меъёрий хужжатлар 
Уздавстандарт томонидан белгиланган тартибда кулланилади. Ягона 
ва узлуксиз таълим давлат тизимида таълим давлат стандартлари и л- 
лаб чикилади, республика Вазирлар Махкамаси томонидан тасдикла- 
нади.

Стандартлаштириш буйича меъёрий хужжатлар мамлакагимиз ва 
хорижий фан ва техникасининг замонавий ютукларига асосланиши ва 
халкаро савдо учун ортикча тусиклар пайдо кнлмаслиги лозим. Рак.о- 
батбардошдикни таъминлаш учун узувчи (олдиндан тузилган) стан­
дартлар яратилиши мумкин.

Махсулотни меъёрий хужжаггларсиз ишлаб чикариш ва харидга 
кУйиш ман этилади.

Махсулотнинг ахоли хаёти, соглиги, мулкига хавфсизлигини таъ- 
минлайдиган меъёрий хужжаггларнинг талаблари, махсулотнинг мос 
келувчанлиги ва Узаро алмашинувчанлигини, буларни текшириш 
усулларининг бир хиллигини ва бир хил тамгаланишини таъминлаш 
учун риоя килиниши шарт.

Стандартлар ва улчашлар бирлилигини таъминлаш устидан дав- 
лат назорати идоралари, объектлари ва субъектлари, давлат назора­
тини бажарувчи давлат инспекторлариникг хукукдари ва масъуллиги, 
шунингдек давлат назорати субъектларининг ва буларга рахбар шахс­
ларнинг стандартлаштириш тугрисида кснунларни бузганлиги учун, 
шунингдек стандартлардаги мажбурий талабларни бузганлиги учун 
жавобгарликпари белгиланган.



Давлат назорати идораларига куйидаги хукуклар берилган:
•  аникланган бузилишларни бартараф этиш тугрисида курсат- 

ма бериш;
•  жарима солиш;
•  тадбиркор субъектларнинг лавозимли шахсларини маъмурий 

жавобгарликка тортиш;
•  текширилган махсулотни ишлаб чикаришни такиклаш ёки 

харидга куйиш (етказиб бериш, сотиш)ни, фойдаланиш (эксплуатация 
килиш) ни тухтатиш;

« стандартларнинг мажбурий талабларига мос келмайдиган ва 
давлат руйхатидан утмаган импорт махсулотнинг харидга куйилишини 
такиклаш;

• махсулотни ишлаб чикариш ёки харидга куйишни (етказиб 
бериш, сотишни) такиклаш тугрисидаги давлат инспекторининг кур- 
сатмасини бузганлиги учун жарима ёзиш.

Жарима суд т о н о н и д й н  белгиланади, агар тадбиркор субъект 
коидани бузганликдаги айбини Уз буйнига олса ва жариманн уз 
ихтиёри билан тулашга рози булса, бу тугрида карор давназорат 
идоралари томонидан кабул килинади.

Узбекисюн Республикаси Вазирлар Махкамасининг 10 ноябрь 
2006 й. № 235 карори билан Давлат назорати тугрисидаги Низомга 
жаримага тортиш кисмида Узгартиришлар ва кушимчалар киритилган 
(Низом 12 август 1994 й. № 410 хукумат карори билан тасдикланган).

а) 4 модда бешинчи абзац куйидагича тахрирда баён этилади:
“хужалик фаолиятини юритувчи субъектларга нисбатан стан­

дартларнинг мажбурий талабларини бузганлиги учун, лавозимли 
шахсларга маъмурий жазо кулланилгандан кейин йил давомида такрор 
бузилишга йул куйганлиги учун харидга чикарилган махсулот 
нархининг 50 фоизи микдорида жарималарни кУллаш тугрисида карор 
кабул килиш”;

б) куйидаги мазмунда 9 модда кушимча киритилсин:
“9. Хужалик фаолияти субъектининг охирги хисобот санасида 

жорий активларининг суммасидан 20 фоиздан ортик жарималарни 
ундириш карор кабул килинган кундан бошлаб 6 ойга хар ойда тулаш 
шарти билан чузилиши мумкин”

Давлат бюджетидан молиялаштириладиган ишлар руйхати белги­
ланган:

-  халкаро, давлатлара|Х>, худудий меъёрий хужжатларни ишлаб 
чмкиш ёки катнашиш;

- стандартлаштиришнинг муайян объектлари буйича конун хуж- 
жатларининг лойихаларини ишлаб чикиш;

-  асос булувчи ташки лий-методик ва умумтехникавий меъёрий 
х;>'жжатларни ишлаб чикиш ва унинг ишлашини таъминлаш;



-  техник-и!сгисодий ахборот таснифлагичларини ишлаб чикиш, 
булар тугрисида расмий ахборот тайёрлаш ва чоп этиш, шунингдек 
барча фойдаланувчиларга таркатиш:

-  умумдавлат ахамиятидаги илмий-тадкикот ва бошка иш-ларни 
бажариш

-  стандартгарнинг мажбурий талабларига риоя килиш устидан 
давлат назорапини амалга ошириш;

-  меъёрий хужжатлар давлат жамгармасини шакллантириш ва 
олиб бориш. Стандартларни, махсулот ва хизматлар каталогини бел­
гиланган тартибда харидга куйишдан олинган маблаглар, шунингдек 
стандартлаштириш тугрисидаги конунларни бузганлиги учун жари- 
мага тортишдан олинган маблагаарнинг бир кисми хам молиялаш 
манбалари булиши мумкин.

Давлат бюджета маблагларидан молияпаштирападиган давлат 
дастурларини ишлаб чикишда махсулот сифатини меъёрий таъмин­
лаш булимлари назарда тугилиши лозим.

Мувофиклик белгиси билан тамгаланган махсулот чикарупчи 
корхоналарни, шунингдек ананавий технология имнониятларидан 
узувчи, истикболга мулжалланган танаблар стандарта буйича мах­
сулот ишлаб чикаргани учун иктисодий ёрдам ва рагбатлантириш 
давлат кафолати Конунда кузда тугилган.

3.2 Вазирлар Махкямасининг 12 август 1994 йил 410 “Узбе­
кистон Республикаси Хукуматининг баъзи карорларнга узгарти­
ришлар ва кушнмчалар киритиш тугрисида” карори шархлари

Карорда иккита масала хал этилган:
1) “Стандартлаштириш тугрисида” Конун кабул килиниши муно- 

сабати билан “Узбекистон Республикасида Стандартлаштириш буйича 
ишларни ташкиллаштириш тугрисида” Узбекистон Республикаси Ва- 
зирлар махсамасининг 2 март 1992 й. №93 карорига узгартиришлар 
киритилди;

2) стандартлар ва улчашларнинг бирлилигини таъминлаш устидан 
давлат назорати тугрисида Низом тасдиклацди.

Биринчи масапа буйича.
Вазирлар Махкамасииинг “Узбекистон Республикасида стандарт­

лаштириш буйича ишларни ташкиллаштириш тугрисида” к;арорига 
нафакат “Стандартлаштириш тугрисида” Конундан келиб чиккан уз­
гартиришлар, бачки Конун ни бажаришга каратилган чора-тадбирлар 
х;ам киритилган.

Масалан, республикада кулланиладиган меъёрий хужжатлар руй- 
хати курилиш М'зъёрлари ва коидалари (КМК), рахбарий хужжатлар



билан гулдирилди. Уздавстандартга бир ой муддатда манфаатдор 
ташкилотлар билан биргапикда Стандартлаштириш, метрология, сер­
тификатлаштириш сохасида конунларни бузганлиги учун жарима 
тулатгириш тугрисида Низом ва жарималардан тушган пулни так- 
снмлаш принципларини иишаб ч и к и ш  вазифаси юклатилди.

Коракалпогистон Республикаси Вазирлар кенгашига, вилоят хо- 
кимиятларига ва Тошкент ш ах д р  хокимиятига СМСХ.М га хужалик 
юритувчи субъектлар томонидан меъёрий хужжатлардаги мажбурий 
талабларга, метрология ва сертификатлаштириш коидаларига риоя 
килиниши устидан давлат текшируви ва назоратини амалга оширишда 
зарур ёрдамни бериш таклиф этилган.

Давлат бошкариш идсраларига, хужалик юритувчи субъектларга 
бир ой муддатда уз низомларига “Стандартлаштириш тугрисида”, 
“Метрология тугрисида”, “Махсулот ва хизматларни сертификат­
лаштириш тугрисида” Крнунлардан келиб чикадиган кУшимчалар ва 
Узгартиришларни куриб чикишга такдим килиш вазифаси юклатилган.

Стандартлаштиришниш асосий принципларига стандартлашти­
риш буйича техник кумиталар тугрисида тушунча киритилган.

Уздавстандарт тугрисидаги Низомда бу идоранинг асосий ва­
зифаси ифодаланган. Низомнинг барча матнларига мажбурий талаб 
сифатида бойликларни тежаш тугрисида талаб кушилган.

Иккинчи масала буйича.
“Узбекистон Республикасида стандартлар ва улчашлар бирли­

лигини таъминлаш устидан давлат назорати тугрисида” Низомда 
давлат назорати (кейинчалик - давназорат) идоралари, объектлари ва 
субъектлари белгиланди.

Уздавстандарт, Давлатархитектуракурилиш, Давлат табиатни 
мухофаза килиш кумитаси, Согликни саклаш вазирлиги ва уларнинг 
худудий идоралари, шунингдек махсус ваколатланган идоралар уз 
ваколатлари доирасида давназорат идоралари булади. Масалан, “Озик- 
опкат махсулотлари нинг сифати ва хавфсизлиги тугрисида” ва “Истеъ- 
молчиларнинг хукукларини хлмоя килиш тугрисида” Крнунларга 
мувофик давназорат идоралари сифатида: Согликни саклаш вазирли- 
гининг Давсанэпидхизмати, Кишлок, ва сув хужалиги вазирлиги ко- 
шидаги Ветеринария Бош давлат бошкармаси ва усимликлар каран­
тини буйича Бош давлат инспекцияси, антимонополия фаолиятини 
бажариш га ваколатланган идора белгиланган.

Узбекистон Республикаси Вазирлар Махдмасининг карорларида 
1, II, III синф пухтапигидаги гидротехник иншоатларнинг техник 
холатини ва ишларнинг хавфсизлигини текшириш ва назорат килшь 
Вазирлар Махдамаси кошидаги йирик ва жуда мухим сув хужалиги 
объектларининг техник холати ва ишларни бажариш хавфсизлиги



устидан назорат к и л и ш  на текшириш буйича Давлат инспекцияси 
“Давсувхужаликназорат”гэ юклатилган, темир йиллар да ташиш хавф­
сизлиги устидан назорат буйича Узбекистон Республикаси Давлат 
инспекцияси “Уздавтемирйулназорат” тугрисида Низом гасдикланди.

Давназорат сбъектларига махсулот киради, шу жумладан ишлаб 
чикиш, тайёрлаш, саклаш, ташиш, фойдаланиш, таъмирлаш ва кайта 
фойдаланиш боадачларида, яъии махсулот хаётий циклининг барча 
боскичларида сертификатланган махсулот, шунингдек меъёрий хуж­
жатлар (хужжатларнинг илмий-техникавий даражасини экспертиза 
килиш ва бахолаш нуктаи назаридан) киради.

Давназорат оубъектларига давлат бошкариш идоралари, корхо- 
налар бирлашмаси (ассоциациялар, концернлар, корпорациялар), хужа­
лик юритувчи субъектлар киради.

Давназоратнинг асосий вазифаларига давлат бошкариш идора­
лари, юридик цгахслар бирлашмалари, хужалик юритувчи субъектлар 
томонидан меъёрий хужжатларнинг ва метрологик коидалар, улчаш­
лар бирлилигининг уз вактида жорий этилиши ва аник риоя этили- 
шини таъминлаш, шунингдек ишлаб чикариш самарадорлигиии оши­
риш, илмий-техникавий ютукларни тезлаштириш, мехнат унумдор- 
лигини ошириш, махсулотнинг техник савиясини ва еифатини ошириш 
максадида меъёрий хужжатларнинг ва улчаш воситаларининг илмий- 
техникавий даражасини бахолаш киради.

3,3 Узбекистон Республикасининг “Истеъмолчиларнинг х,у- 
кукларини химоя килиш т)'грисида” Конуни шархлари

“Истеъмолчиларнинг хукукларини химоя килиш тугрисида” ко- 
нун Олий Мажлис томонидан 26 апрель 1996 й. да кабул килинган.

Конун истеъмолчининг - шахеий истеъмол ёки фойда куриш 
билан боглик булмаган, хуеусий хужаликда фойдаланиш максадида 
мол, иш ёки хнзматни сотиб олувчи, буюртирувчи ёки буюртма 
беришни ният килган фукаро (жисмоний шахе) нинг манфаатларини 
химоя килишга каратилган.

Истеъмолчи хукукларини бузганлик учун конунга мувофик ха­
ридга чикариш учун мол тайёрловчи, ишлаб чикарувчи, ишни 
бажарувчи ёки хизмат курсатувчи, сотувчи жавобгарликкатортилади.

Истеъмолчи мол (иш, хизматлар) тугрисида, шунингдек тайёр­
ловчи (бажарувчи, сотувчи) тугрисида ишончли ва тулик. маълумот 
олиш .хукукига эга.

Конун тайёрловчи (бажарувчи, сотувчилар) томонидан истеъ- 
молчига бериладиган зарур маълумот хажмини белгмлайди. Бунда 
тайёрловчи тугрисида хам, таклиф этилган мол (хизматлар) тугрисида



хам тулик ахборот бериш кузда тутилган. Зарур ахборотнинг йукпиги 
ёки ишончсиз маълумог бсрганлиги учун жавобгарлик белгиланган.

Узбекистон Республикасининг “Исгеьмолчиларнинг хукуклари- 
ни х;имоя килиш тугрисида” хонунига мувофик ва истеъмолчиларни 
истетьмол моллари тугрисида давлат тилида ишончли ахборот билан 
таъминлаш максадида Узбекистон Республикаси Вазирлар Махкамаси 
5 декабрь 2002 й. № 427 “Узбекистон Республикасига истеъмол 
молларини киритишни такомиллаштириш буйича чора-тадбирларни 
амалга ошириш тугрисида” ка|юр кабул килинган.

Узбекистон Республикаси худудида эркин муомалага чикарила- 
диган, импорт килинган истеъмол молларининг алохида турларини 
давлат тилида мажбурий тамгалаш кузда тутилгаи. Импорт килина- 
диган истемол молларини тамгалаш тартиби тугрисида Низом тасдик­
ланган. Бу Низомда тамгалашга куйиладиган талаблар ва импорт- 
чиларнинг мажбуриятлари белгиланган.

Конунда истеъмолчининг совдо-сотик ва бошка хизмат турлари 
сохасида шартнома тузиш ва сотиб олинадиган мел (иш, хизматлар) 
сифатини текшириш хукуки белгиланган. Бунда истеъмолчининг 
шартнома тузиш йули билан мол (иш, хизматлар) ни эркин сотиб олиш 
хукуки кузда тутилган. Бу шартнома буйича сотувчи (тайёрловчи, 
бажарувчи) истеъмолчига унинг мулки сифатида молни маълум 
микдорда ва зарур еифатли килиб бериш мажбуриятини олади, 
истеъмолчи эса шартномада келишилган микдордаги пулни тулаш 
мажбуриятини олади.

Конунда истеъмолчининг сотиб оладиган молининг сифатини, 
бутлигини, массасини ва бахосини текшириш ху!;уки ва бу хукук- 
лардан фойдаланиш учун шароитлар яратиб беришга оид сотувчининг 
мажбуриятлари кузда тутилган.

Конунда истеъмолчининг молнинг хизмат му.здати ёки ярокли­
лик муддати давомида хавфсизлиги кафолатланган холда сотиб олиш 
хукуки белгиланган.

Истеъмолчиларнинг хаёти, соглиги, мулкига ва атроф мухитга 
хавфли мол чикарилгани учун куйидагилар жавобгар булади:

-тайёрловчи (бажарувчи);
-  меъёрий хужжатни гасдиклаган идора;
-  мувофиклик сергификатини берган идора;
-  хавфли молни чикаришга ёки харид килишга рухсат берган 

согл икни саклаш, табиатни мухофаза килиш, ветеринария хизматлари 
ва бошка идоратар.

Конунда, шунингдек молнинг бутун хаётий фаолияти даврида 
хавфеизлигини таъминлаш буйича тайёрловчи (согувчи)нинг жавоб- 
гарлиги шу жумладан истеъмолчига курилган зарарни тулаши бел­
гиланган.



Инсон хаёти, cor лиги ва мулки учун хавфли камчиликлари булган 
мол (иш, хизматлар), шунингдек тайёрловчи (бажарувчи, сотувчи)нинг 
нохукукий хатти-харакати (фаолиятсизлиги) туфайли курил ган моддий 
зиёнларии маънавий зарарни тулик, хажмда тулаш кузда тутилган.

Крнунда истеъмолчига камчиликлари )5ор булган молни сотганда, 
бу камчилик туфайли курилган зарарга мулкий жавобгарлик, маънавий 
зарарни суд оркали тулатиш тартиби белгиланган.

Конунда белгиланганидек, давлат истеъмолчиларнинг хукук- 
ларини ва мол сотиб олишда ва молдан фойдаланишда конун буйича 
химояланадиган манфаатларини кафолатлайди, истеъмолчиларнинг 
хукукларини давлат томонидан химояланишини давлат хокимияти ва 
бошкармасининг идоралари ва судлар таъминлайди. Бунда давлат 
хокимияти ва бошкармасининг идоралари узларининг ваколатлари 
доирасида истеъмолчиларнинг хукукларини химоя килиш буйича 
конунларнинг бажарилишини текширади.

Моллар (ишлар, хизматлар) нинг хавфсизлигини ва сифатини 
текширувчи давлат бошкарув идораларинлнг ваколатлари «а истеъ­
молчиларнинг хукукларини химоя килиш тугрисидаги конуини буз­
ганлиги учун тайёрловчиларнинг моддий жавобгарлиги кузда тутил­
ган. Моддий жавобгарлик давлат бошкармасининг ваколатля идора­
лари томонидан жарима солишдан иборат булади.

Конун истеъмолчиларнинг уз хукукларини химоя килиш буйича 
кунгилли жамоат бирлашмапарини тузиш хукукларини белгилайди.

Конун кабул килинган пайтдан бошлаб ташаббускор гурухлар ва 
махаллий хокимият идоралари томонидан жойларда истеъмолчилар­
нинг хукукларини химоя килиш жамиятлари тузила бошлади. “Истеъ­
молчиларнинг хукукларини химоя килиш тугрисида” Конунни бажа­
риш максадида Узбекистон Республикаси Вазирлар Махкамаси 
28 ноябрь 2002 й. №414 “Истеъмолчиларнинг хукукларини химоя ки­
лишда жамоатчиликнинг иштирокини кенгайтириш буйича чора- 
тадбнрлар тугрисида” карор кабул килинди. Карорда Истеъмолчи­
ларнинг хукукларини химоя килиш жамиятлари Федерациясини тузиш 
ва истеъмолчиларнинг хукукларини химоя килиш жамиятларининг 
ташкилий тузилмаси макулланган. Хукумат карори билан истеъмолчи ­
ларнинг хукукларини химоя килиш буйича Махкамалараро кенгаш 
ташкил этилган ва унинг низоми тасдикланган. Махкамалараро кенгаш 
таркибига давлат бошкарув идоралари, вазирликлар, махкамалар, 
республикада истеъмолчиларнинг хукукларини химоя килиш жамият­
лари Федерациясининг 16 вакили киритилган.

Махкамалараро кенгашнинг асосий вазифалари куй идагича 
белгиланган:

-  Узбекистон Республикасининг “Истеъмолчиларнинг хукукла­
рини химоя килиш тугрисида” Конунини амалга ошириш буйича



вазнрликлар, давлат кумиталар и ва махкамалар, республикада истеъ- 
мол чиларнинг хукукларини химоя килиш буйича жамоат ташкилот- 
ларининг узаро хамкорлигини мувофиклаштириш;

-  Истеъмолчиларнинг хукукларини химоя килиш тугрисидаги 
кон_унларнинг кУлланилиш самарасини тахлил килиш;

-  Истеъмолчиларнинг хукукларини химоя килиш тугрисидаги 
конз'нларни амалга ошириш механизмини яратиш ва такомиллаш­
тириш буйича чора-тадбирларни ташкил этиш ва уларни бажаришда 
катнашиш;

-  Истеъмолчиларнинг хукукларини химоя килиш сохасида кушма 
харакатларни ишлаб чикиш максадида бошка давлатларнинг давлат ва 
жамоат тузилмалари билан узаро хамкорлик буйича ишларни ташкил­
лаштириш, истеъмолчиларнинг хукукларини химоя килиш ва уларни 
кенгайтиришга кумакпашиш сохасида манфаатдор халкаро хукумат ва 
нохз'кумат ташкилотлар билан мулокатларни таъминлгш;

-  Истеъмолчиларнинг хукукларини химоя килиш масалалари 
буйлча жамоат фикрини урганишни ташкиллаштириш:

-  Истеъмолчиларнинг хукукларини химоя килиш буйича чора- 
тадбирларнинг бажарилаётганлиги тугрисида республика ахолисини 
оммавий ахборст воситалари оркали хабардор килиш.

“Истеъмолчиларнинг хукукларини химоя килиш тугрисида” Ко­
нун низомларини ва хукумат карорларига мувофик юклатилган 
вазгафаларни бажариш учун Махкамалараро кенгаш т кенг хукуклар 
берилган.

Истеъмолчиларнинг хукукларини химоя килиш сохасида жамоат 
бирлашмаларининг харакат фаолиятларига иктисодий ва ташкилий 
шароитларни таъминлаш, кафолатлаш ва рагбатлантнриш максадида 
Хук умат карори билан истеъмолчиларнинг хукукларини химоя килиш 
жам иятлари Федерацияси хузурида истеъмолчиларнинг хукукларини 
химюя килиш жамият харакатини ривожлантиришга кумаклашиш жам- 
гармаси (фонди) тузилган.

Истеъмолчиларнинг хукукларини химоя килиш буйича жамоат 
ташкилотларининг узаро муносабатлари махкамалараро ва махкама- 
лар меъёрий хужжатларида ёритилади. Узстандарт Агентлиги агентлик 
ташкилотларининг истеъмолчилар жамияти билан узаро хамкорлик 
килиши тартиби тугрисида рахбарий хужжат кабул ких ган.

3.4 Узбекистон Республикасининг “Озик-овкат махсулоти- 
нин г  сифати ва хавфсизлиги тугрисида” Цонуни шархлари

Узбекистон Республикасининг “Озик-овкат махсулотининг сяфа- 
ти в а  хавфсизлиги тугрисида” Конуни Олий Мажли: томонидан 30



август 1997 йилда кабул килинган. Бу конун ахолини смфатли на 
хавфсиз махсулот билан таъминлашнинг хукукий асослари и  и белги- 
лайди. Конунда асосий тушунчаларга, шу жумладан “хавфс излик” ва 
“озик-овкат махсулотининг сифати” тушунчаларига таърифл:ар берил­
ган.

Конун “озик-овкат махсулоти” тушунчасига куйидагиларни 
киритган: озик-овкат хом ашёси (шу жумладан этил спирти), озик- 
овкдт моллари (шу жумладан алкогол ичимликлар) ва уларнинг 
таркибий ташкил этувчилари (ингредиентлари), озик-овкат хом 
ашёларига ва озик-овкат махсулотларига урииадиган моддалар, 
материаллар, шу жумладан булардан тайёрланадиган ёр.цамчи ва 
жойлаш материаллари ва буюмлар.

Озик-овкат махсулотининг хавфсизлиги - озик-овкат махсуло- 
тинннг санитария, ветеринария, фитосанитария меъёрлари ва кои- 
даларига мувофиклиги

Озик-овкат махсулотининг сифати - озик-овкат махсулотининг 
истеъмол хоссаларини белгиловчи ва одамларнинг хаёти в а соглиги 
учун унинг хавфеизлигини таъминловчи тафеилотлари мажмуи.

Озик-овкат махсулотининг яроклилик муддати (фойдаланиш 
муддати)-озик-овкат махсулотининг саклаш, ташиш, харидга куйишда 
меъёрлар талабларига ва хавфсизлик кокдаларига риоя килинган да 
фойдаланишга яроклилик муддати ва бу муддат утгандан кейин 
махсулот инсонларнинг хаёти ва соглиги учун хавфли булиши мум­
кин.

Конунда озик-овкат махсулотининг сифати ва хавфеизлигини 
таъминлаш сохасида давлат идоралари ва бошкариш доиграси бел­
гиланган.

Озик-овкат махсулотининг сифати ва хавфеизлигини таъминлаш 
сохасида Давлат бошкаруви Узбекистон Республикаси Согликни сак­
лаш вазирлиги давлат санитария-эпидемиология хизмати, У  збекистон 
Республикаси кишлок ва сув хужалиги Вазирлиги кош и лаги Бош 
давлат ветеринария бошкармаси, Узбекистан Республикаси жлшлок ва 
сув хужалиги Вазирлиги кошидаги Бош давлат усимликлар крантини 
буйича инспекция, стандарглаштириш, метрология ва се-ртификаг- 
лаштириш Узбекистон агентлиги конун буйича белгиланади ган бошка 
идорапар (кейинчалик - давлат назорати идоралари) томонидан амалга 
оширилади.

Конунга мувофик, озик-овкат махсулотининг сифати ва хавфеиз­
лигини таъминлаш сохасида давлат бошкарувига куйидагилар киради:

-  давлат меъёрлари;
-  озик-овкат махсулоти ва уни тайёрлашда ва озик-овкат мах­

сулоти билан уринган холда фойдаланиладиган жихозларнннг давлат 
руйхати;



-  озик-овкат махсулотини сертификатлаштириш;
-  давлат назорати ва текшируви;
-  озик-овкат махсулотининг сифати ва хавфсизлигини таъмин­

лаш буйича чора-тадбирларни режалаштириш.
Конунда белгиланганки, озик-овкат махсулотининг сифати ва 

хавфсизлигини таъминлаш сохасида давлат меъёрлари санитария, 
ветеринария, фитосанитария меъёрлари ва коидаларини ва гигиеник 
меъ.ёрларни, давлат стандартларини, озик-овкат махсулотининг сифати 
ва гхавфсизлигига талабларни, махсулот ишлаб чикариш, тайёрлаш, 
сотиб олиш, кайта ишлаш етказиб бериш, саклаш, ташиш ва харидга 
чикдриш шартларини уз ичига олган техник шартлар (кейинчалик -  
меь-ёр ва коидалар) ни урнглиш йули билан амалга оширилади.

Озик-овкат махсулотининг сифати за хавфсиалиги буйича меъ­
ёрлар ва кои дала}) конунда белгиланган тартибда давлат идоралари 
том: он и дан тасдикланади на озик-овкат билан иш курувчи юридик ва 
жисмоний шахслар учун мажбурийдир.

Конун хужалик юритувчи субъектлардан меъёрий хужжатларда 
озиц-овкат махсулотининг хавфсизлигини, сакланиш муддатини, си­
фат курсаткичларини ва текшириш усулларини асослашни ва буларга 
шартсиз риоя килинишини талаб этади. Конунда озик-овкат махсуло- 
гин инг меъёрий хужжатларда урнатилган сифат ва хавфсизлик кур­
саткичларига риоя килиш мажбурийлиги белгиланган.

Озик-овкат махсулоти кддокланган, идишга жойланган (идиш 
махсулотнинг муамалада булиши барча даврларида сифат ва озик ку- 
чини саклаши лозим) ва конунга мувофик тамгаланган холда чика- 
рил иши лозим.

Конун озик-овкат махсулоти ни тамгалашда курсатилиши шар! 
бул ган асосий маълумотларни белгилайди:

-  озик-овкат махсулотининг номи;
-  озик-овкат махсулотининг (болалар ва диетик овкатланишга 

нхтисослаштирилган мавдулотлар учун) кандай максадга мулжал- 
ланганлиги;

-  тайёрловчининг номи;
-  мол белгиси, бундай белгига эга булган ташкилотлар учун;
-  озик-овкат махсулоти таркибига кирган моддапар (ингредиент- 

тар) шу жумладан озик куиимчалар номи;
-  озик кучи, нави;
-  саклаш шароитлари;
-  тайёрланган вакти, яроклилик муддати;
-  тайёрлаш усули (яримфабрикатлар ва болалар ва диетик овкат- 

.пан иш нхтисослаштирилган махсулотлари учун);
-  масса;



— фойдаланиш усули (биологик фаол кушимчалар, озик кушим- 
чалар, болалар ва диетик овкатланиш ихтисослаштирилган махсулот- 
лари учун);

— мувофиклик белгиси (махсулотни мувофиклик белгиси билан 
тамгалаш хукукига лицензияси бор булган муассасалар учун);

-  меъёрий ёки техник хужжатнинг таргиб раками (номери)
Озик-овкат махсулоти, шунингдек уни тайёрлашга ва озик-овкат-

га уринган холда фойдапанишга мулжалланган жихозлар озик-овкат 
махсулотининг сифати ва хавфсизлиги буйича меъёрлар ка коида­
ларнинг талабларига мувофиклиги текширилган ва давлат руйхатидан 
утгандан кейин ишлаб чикарилиши, Узбекистон Республикасининг 
Худудига олиб килиниши, харидга чикарилиши ва кулланилиши мум­
кин.

Озик-овкат махсулоти ва жихозларни давлат руйхатидан утказиш 
Узстандарт Агентлиги томонидан давлат назорат идоралари берган 
гигиеник сертификат асосида амалга оширилади.

Куйидагилар рухсат этилмайди:
-  бир хил номли хар хил озик-овкат махсулотларини давлат 

руйхатидан утказиш;
— бир турли озик-овкат махсулотининг бир узини бир ёки хар хил 

ном билан куп марта кайта-кайта руйхатдан у т к а зи ш ;
-  таркибида наркотик моддалар бор булган озик-овкат мах- 

сулотларини озик, ем ва биологик фаол кушимчаларни руйхатдан 
утказиш.

Конунга мувофик озик-овкат махсулотининг сифати ва хавф­
сизлиги мажбурий сертификатлаштириш процедураси оркали меъёр ва 
коидаларга мувофиклиги тасдикданлши лозим.

Мажбурий сертификатная адиган махсулот руйхати конун хуж- 
жатларига мувофик аникланади.

Махсулотни, шу жумладан озик-овкат махсулотини сертифи- 
катлаштиришдан утказиш тартиби Узбекистан сертификатлаштириш 
миллий тизими (Уз СМТ) томонидан белгиланади.

Конун мажбурий .сертификатлаштириладиган озик-овкат махсу­
лотини мувофиклик сертификатисиз харидга чикаришни такиклайди.

Озик-овкат махсулотини харидга чикариш куйидаги холларда 
рухсат этилмайди:

— махсулот сифати белгиланган меъёр ва коидалар талабларига 
мувофик келмаганда, мажбурий сертификатлаштириладиган махсулот 
учун эса, мувофиклик сертификата йук булганда;

— саклаш ва харид учун зарур шароитлар йук булганда;
-  яроклилик муддати утганда;
-  махсулот сохталаштирилганда;



— махсулотни ^хшатиш (идентификатлаш) мумкин булмаганда.
Озик-овкат махсулотининг сифати ва хавфсизлиги устидан назо­

рат ва текшириш давлат томонидан тартибга солишнинг бир тури бу­
лади.

Озик-овкат махсулоги сифати ва хавфсизлигининг меъёрий хуж­
жатлар талабларига мувофиклиги устидан назорат ва текшириш давлат 
назорати идоралари томонидан, уз ваколатлари доирасида амалга 
оширилади. Бунда идоралар сифатида Узстандарт Агентлиги, Соглик- 
ни саклаш вазирлиги кошидаги Давлат санитария эпидемиология 
хизмати, Узбекистон Республикаси кишлок ва сув хужалиги Вазир­
лиги кошидаги усимликлар карантин и буйича Бош давлат бошкармаси 
ва Бош санитария инспекцияси тайинланган.

Озик-овкат махсулотини ишлаб чикаришни, озик моллар билан 
савдони, жамоат овкатланиш тизимини ривожлантириш худудий мак- 
садли дастурларида озик-овкат махсулотининг сифати ва хавфсиз- 
лигини таъминлаш буйича чора-тадбирлар к^зда тутилиши лозим.

"Стандартлаштириш тугрисида" конунда белгиланганки, давлат 
бюджетидан тулик ёки кисман молиялаштириладиган давлат дастур- 
ларики ишлаб чикишда махсулот сифатини меъёрий таъминлаш 6J- 
лимлари булиши лозим.

Одамларнинг хаёти ва соглигига хавф тугдирадиган озик-овкат 
махсулоти тегишли даапат идораларининг карори билан мусодара 
к,илиниши, кейинчалик эса кайта ишланиши ёки й^котилиши лозим.

Озик-овкат махсулотини кайта ишлаш ёки й^котиш •шароити, 
(усулларини унинг эгаси тегишли давлат назорати идоралари билан 
келишиб олади.

Оэик-овкат махсулотдан кайта фойдаланиш ёки й^к килиш, 
унинг эгаси томонидан гмалга оширилади ёки бу ишлар шартнома 
буйича топширилган ташкилотлар томонидан, комиссия иштирокида 
бажарилади. Комиссия таркибига жойлардаги давлат хокимияти 
идораларининг, давлат назорати идораларининг, солик идораларининг 
ва жамоат вакиллари киради.

Озик-овкат махсулотини молларга ем учун бериш ёки йук ки- 
лишдан аввал алохида бинода резервуарда сакланиши, унинг микдори, 
кайта фойдаланиш ёки йукотиш усуллари ва шароитлари аник 
курсатилган алохида хисобда туриши лозим. Бундай махсулотнинг 
сакланишига жавобгарлик унинг эгасига юклатилади.

Озик-овкат махсулотини экспертиза килиш, й^к килиш усуллари 
ва шароитларини аниклаш, кайта ишлаш, саклаш, ташиш ва йук килиш 
билан боглик булган харажатларни махсулот эгаси лайд и.

Озик-овкат махсулотининг эгаси махсулотдан фойдаланилган- 
лиги ёки йук килинганлиги тугрисида далолатномани давлат сани­
тария ва (ёки) ветеринария назорати идораларига топширади.



3.5 Узбекистон Республикасининг “Хужалик юритувчи 
субъектлар фаолиятини давлат текшируви тугрисида” Конуни 
шархлари

1998 й. да кабул килинган “Хужалик юритувчи субъектлар фао- 
лиятини давлат i-екшируви тугрисида” конуннинг максади хужалик 
юритувчи субъектлар (текширув субгьектлари) ва давлат текширувини 
амалга оширувчи ташкилотлар (текширунчи идоралар) уртасидаги 
муносабатни тартибга солишдан иборат.

Конунда текширув сохасидаги асосий тушунчалар келтирилган:
Текширувчи идоралар — хужалик юритувчи субъектлар фаолия­

тини давлат текширувига конун буйича ваколатланган Вазирликлар ва 
махкамапар;

Текшириш -  хужалик юритувчи субъектлар томонидан буларнинг 
фаолиятини тартибга солувчи конунлар ва бошка конун хужжагларини 
бажарилаётганлигини текширувчи идоралар томонидан утказиладиган 
бир йула текширз'в;

Назорат сифатида текшириш - хужалик юритувчи субъект- 
ларнинг бундан аввалги текширишда аникланган бузилишларни 
бартараф этганлигини текширув идоралари томонидан текшириш.

Текширишнинг асосий принциплари:
-  текширувчи идоралар фаолиятининг конунишшги, объектив- 

лиги ва ошкоралиги;
-  юридик ва жисмоний шахсларнинг хукукларини ва конуний 

манфаатларини химоя килиш;
-  хужалик юритувчи субъестларнинг фаолиятига аралашмаслик.
Текширувчи идораларнинг фаолияти Текширувчи идораларнинг

фаолиятини мувофиклашгирш буйича Республика кенгаши ва Кен­
гашнинг худуди:-* комиссиялари томонидан йиллик (квартал) режа- 
график асосида мувофиклаштирилади

Республика кенгашининг асосий вазифалари:
-  текширувчи идораларнинг фаолиятини мувофиклаштириш;
-- мувофиклгштирувчи текширув режаларини ишлаб чикиш;
-  текширувчи идораларнинг фаолиятини мувофиклаштириш ре- 

жаларига риоя килиш кисмида текшириш;
-  режадан ташкари текширишларни Кенгаш ва унинг худудий 

идоралар билан келишишмай утказиш холларини йукотиш.
Режали текширишни утказиш учун куйидагилар асос булади:
-  мувофикдгшггириш режасидан кучирма;
-  текшириш максади, текширишни утказиш санаси ва текши­

рувчи лавозимли шахслар таркиби курсатилган текширувчи идора 
буйруги;

-- текширишни утказиш режаси.



Текширувчи идораларнинг лавозимли шахслари эгаллаган лаво- 
зимига мувофикпиги буйича хар йили аггестатлашдан утиши ва 
белгиланган намунадаги махсус гувохномаси булиши лозим.

Хужалик юритувчи субъектларни режа буйича текшириш йилда 
купи билан бир марта утказилади. Меъёрлар ва коидаларни бажа- 
раётган, бу тугрида ауднторларнинг хар йиллик хулосаларига эга* 
булган хужалик юритувчи субъектлар, одатда, икки йилда купи билан 
бир марта текширилади.

Текшириш муддатлари 30 календар кундан ошмаслиги керак. 
Айрим холларда муддатлар Республика кенгаши ёки унинг худудий 
идораси томонидан чузилиши мумкин.

Режадан ташкари текширишлар Республика кенгаши ёки унинг 
Х у д у д и й  идорасининг карори асосида утказилади.

Режадан ташкари текширишлар учун куйидагил ар асос булади:
— Узбекистон Республикаси Вазирлар Махкамасининг карори;
— хужалик юригуичи субъект томонидан конун хужжатларининг 

бузилганлиги тугрисида кушимча далиллар аниклан ганда;
— фавкулодда вазиятларнинг содир булиши олдини олиш;
— санитария-эпидемиологик вазият мураккаблашганда;
— чет мамлакатлардан юкумли касалликлар кириши ва таркалиши 

эхтимоли пайдо булганда.
Текшириш идоралари хужалик юритувчи субъектлар фаолиятига 

аралашиш хукукига эга эмас.
Нохукукий карорлар ёки текширувчи идоралар лавозимли шахс- 

ларининг бошка харакатлари натижасида хужалик юритувчи субъектга 
етказилган зиён белгиланган тартибда тулагилади.

Текширувчиларнинг харакатларига норозилик суд ёки текширув­
чи юкори идорага топширилади Шикоят топшириш текширувчилар­
нинг ишини тухтатмайди.

Хужалик юритувчи субъектларни текшириш тартиби тугриси­
даги Низом буйича текширишларни руйхатга олиш Китоби жорий 
этилган. Бу Китоб бетлари ракамланган, тикилган, мухр билан бир- 
бирига бириктирилган булиши лозим. Текширишларни руйхатга олиш 
Китоби текшириш бошланиши олдидан ва текшириш тугаллангандан 
кейин текширувчи идора ва хужалик юритувчи субъектнинг лаво­
зимли шахслари томонидан тулатилади.

4-боб. У31 СДТ МЕЪЁРИЙ АСОСИНИ ТАСНИФЛАШ

Таснифлаш -  кабул килинган таснифлаш усулига мувофик бе­
рилган тупламни кием туиламларга ажратиш, яъни гаснифлаш объект-



лари, таснифлаш аломатлари ва таснифлаш-ан гурухлар ва уларнинг 
код белгилари номларининг тизимлаштирилган туплами. Уз СДТ нинг 
меъёрий асос и ушбу курсатилган усул буйича таснифланган.

Барча тармоклараро стандартлаштириш тизимлари каби Уз СДТ 
нинг меъёрий асоси булмиш асос булувчи меъёрий хужжатлар муайян 

.. фаолият сохаси учун умумий ташкилий-методик ва умумтехникавий 
коидалар ни урнатиш зарур булганда ишлаб чикилади. Умумтехни­
кавий талаблар, меъёрлар ва коидалар махсулот яратиш ва фойда­
ланиш жараёнида техника ва ишлаб чикаришнинг турли сохаларида 
бир-бирини тушуниш, техникавий бирлилик ва узаро алокани, атроф 
мухит мухофазасини, махсулот, жараёнлар ва хизматларнинг инсон 
учун хавфеизлигини таъминлайди.

Уз СДТ асос булувчи меъёрий хужжатлар мажмуидан иборат. Бу 
хужжатлар ташкилий-методик ва умумтехникавий стандартларга тас- 
нифланади.

Ташкилий-методик стандартлар куйидагиларни белгилайди:
-  муайян сохадаги ишлар буйича максадларни, вазифаларни, 

умумий ташкилий-техникавий коидаларни;
-  стандартлаштириш буйича ишларни бажаришга оид асосий 

гашкилий- техникавий коидаларни;
-  меъёрий хужжатлар, техник хужжатлар (конструкторлик, тех- 

яологик, лойихавий, дастурий хужжатлар) ни ишлаб чикиш, тасдик­
лаш ва жорий этиш тартибини;

-  махсулотни ишлаб чикаришга куйиш коидаларини. Умумтех- 
иикавий стандартлар куйидагиларни белгилайди:

-  халк хужалигининг барча тармокларида илмий-техникавнй 
атамалар ва уларнинг таърифлари;

-  стандартлаштиришнинг турли объектлари учун шартли белги­
лар (номлар, кодлар, символлар ва х.к);

-  турли хужжатлар (меъёрий, конструкторлик, лойихавий, техно­
логик, дастурий ва б. хужжатлар) нинг тузилиши, баён этшшши, 
расмийлаштирилиши ва мазмунига талаблар;

-  ишлаб чикаришни техникавий, шу жумладан метрологик 
таъминлаш учун зарур булган умумтехникавий катталиклар, талаблар 
па меъёрлар. Жумладан, бу стандартлар улчашлар аниклигининг 
меъёрлар и ни, афзал сонлар, электр токининг номинал частоталарининг 
1;аторлари ва кучланишларининг афзал каторлари, жоизликлар ва 
утказишлар, зарарли моддаларнинг чикариб юбориладиган энг катга 
жоиз микдори ва рухсат этилган энг катга концентрацияси; шовкин, 
титраниш, радиацион нурланиш, радио шовкиннинг энг катга рухсат 
гтилган даражаси; техник эстетика ва эргономика талаблари ва бош ка 
*:гона техникавий талаблар ва (ёки) нормаларни белгилайди;



— хавфли холатларнинг гурухлари буйича ва технологик жа- 
раёнларнинг гшохида турлари буйича хавфсизликнинг умумий талаб­
лари;

-  атроф мухитни м)хофазалаш ва табиий бойликлардан фой- 
даланишни ях шилаш сохасидаги умумий талаблар.

“Фавкулодда вазиятларда хавфсизлик -  ФВХ (22 класс)” стан- 
дартлаштиришнинг тармоклараро тизими (СТТ) тасиифлашга классик 
мисол булади.

2001 й. дан бошлаб Узбекистон Республикаси фавкулодда ва- 
зиятлар буйича Вазирлиги табиий ва техноген халокатлар ва бошка 
фавкулодда вазиятларнинг пайдо булиши эхтимолини хисобга олган 
холда халк хужаилиги объектларининг хавфсизлигини таъминлаш 
буйича чора-тадбирларни стандартлаштиришга киришди.

Фавкулодда вазиятлар содир булнш сабаблари (манбалари) буйи­
ча таснифланган: табиий, техноген, экологик ва бу !зазиятларда зарар 
курган одамлар сонига, моддий зарар микдорига ва вазиятиинг 
тар кал и ш чегараларига караб, локал (жойли), махаллий, республи- 
кавий ва трансчегара фавку лодда вазиятларга ажралади.

5- боб. Уз СДТ АСОСИЙ КОИДАЛ АР

Асосий коидалар Узбекистонда стандартлаштириш буйича иш­
ларни ташкиллаштириш ва олиб боришга умумий галабларни Урна­
тади, Уз СДТ нинг меъёрий хужжатлари мажмуиди асос булади ва 
O’z DSt 1.0:1998 билан регламентланади.

Асосий коидаларда келтирилган асосий максадлар “Стандарт­
лаштириш тугрисида” Крнуида Урнатилганларга ухшгйди.

Стандартлаштириш: тармоклараро тизимининг д авлат ва рус тил- 
ларида кискартирилган номлари белгиланган:

O’z StDT -  O’zbekistoa standartlashtirish davlat tizimi -  (ГСС Уз -  
государственная система стандартизации Узбекистан);

КНТ -  konstruktorlik hujjatlarining yagona tizimi -  (ЕСКД -  единая 
система конструкторской документации);

ТНТ -  texnologik hujjatlarining yagona tizimi -  (ЕСТД -  единая 
система технологической документации);

MST -  mahsulotni sinash tizimi -  (система испытаний продукции);
MSKT -  mahsulot sifati ko’rsatkichlarining tizimi -  (СПКП — система 

показателей качества продукции);
O’zSMT -  O’zbekiston sertifikatlashtirish milliy tizimi — (HCC Уз -  

национальная система сертификации Узбекистана);



НВТ -  hujjatlaming birxillashtirilgan tizimi -  (УСД -  унифицирован­
ная система документов);

NKAST -  nashriyot, kutubhona va axborot bo’yicha standartlar tizimi
-  (С'ИБИД — система стандартов по информации, библиотечному и 
издательскому делу);

O’z O’DT -  O’zbekiston o’lchashlar birliligini taminlash davlat tizimi
-  (Г'СИ Уз — государственная система обеспечения единства, изме­
рений Узбекистана);

MBZEHT -  materiallar va buyumlarni zanglash va eskirishdan 
himoyalash yagona tizimi -  (EC3KC -  единая система защиты от 
коррозии и старения материалов и изделий);

MHStT -  mehnat havfsizligi standartlari tizimi -  (ССБТ -  система 
стандартов безопасности труда);

ITTT — ishlab chiqarishni tehnologik tayorlashning yagona tizimi -  
(ЕСТТТП -  единая система технологической подготовки производс­
тва);

DHT -  dasturiy hujjatlarining yagona tizimi -  (ЕСПД -  единая 
система программой документации);

QLHT -  qurilish uchun loyiha hujjatlari tizimi -  (СПДС -  система 
проектной документации для строительства);

TP -  texnika puhtaligi -  (НТ -  надёжность в технике);
MYaT -  mahsulot yaratish va ishlab chiqarishni tashkillashtirish tizimi

-  (СРГШ - система разработки и постановки продукции на про­
изводство);

O’z АТ -  O’zbekiston akkreditatlash tizimi -  (СА -  система аккре­
дитации Узбекистана);

ST — sifat tizimi — (СК -  система качества);
ТКТ — texnik-iqtisodiy va ijtimoiy axborotni tasniflash va kodlash 

yagona tizimi — (ECKK ТЭСИ -  единая система классификации и 
кодирования технико-экономической и социальной информации)

Асосий коидапарда стандартлаиггиришнинг асосий вазифалари 
келтирилган; истеъмолчилар ва давлат макфаатларини кузлаб, чикари­
ладиган махсулотнинг сифати ва номенклатурасига макбул талабларни 
урнатиш; параметрик ва хил улчамлари каторларини, асос конс- 
трукцияларни, конструкти в-бирхиллаштирил ган буюмларнинг блок- 
модул таркибий кисмларини белгилаш ва кулланиш асосида бирхил- 
лаштириш; махсулот, унинг элементлари, бутловчи буюмлар, хом ашё, 
материалларнинг курсаткичлари ва тафсилотларини келишиб олиш ва 
узаро мувофиклаштириш; метрологик меъёрлар, коидалар, низомлар, 
талабларни Урнатиш ва б.

Сгандартлаштиришнинг асосий принциплари ифодаланган, жум­
ладан: стандартлаштиришнинг максадга мувофиклиги; стандартлаи-



тиришнинг комплекслиги; барча даражадаги меъёрий хужжатларнинг 
узаро бир-бирига богликлиги ва келишилганлиги; ухшаш стандарт­
лаштириш объектларига бошкарувнинг турли даражаларида меъёрий 
Хужжатларни такрор ишлаб чикишга йул куймаслик ва х к.

Стандартлаштиришнинг ташкилий асослари урнатилган. Стан­
дартлаштириш буйича миллий идора -  Узстандарт Агентлигининг 
вззифапари белгиланди:

-  стандартлаштириш сохасида миллий сиёсатни шаклланти-ради 
в а амалга оширади;

-  давлат ва хужалик бошкарув идораларининг стандартлаш-тириш 
буйича фаолиятини мувофиклаштиради;

-  стандартлаштириш буйича ишларни утказиш умумий ташки­
лий-методик коидапарини Урнатади;

-  меъёрий хужжатлар, шу жумладан мажбурий талабларни уз 
ичига олган хужжатлар устидан давлат текшируви ва назоратини 
амалга оширади;

-  стандартлаштириш сохасида кадрларни касбий тайёрлаш ва 
кайта тайёрлаш ишларини ташкиллаштиради ва олиб боради.

Давархитектуракурилиш, Давтабиаткумита, Согликни саклаш ва- 
зирлиги ва бошка давлат ва хужалик бошкарув идоралари уз вако­
латлари доирасида стандартлаштириш буйича ишларни ташкиллаш­
тиради ва мувофиклаштиради.

Стандартлаштириш ва меъёрий хужжатлар лойихаларини ишлаб 
чикиш буйича ишларга методик жихатдан рахбарлик килиш учун хос 
бошкарув идоралар Узстандарт Агентлиги билан хамкорликда стан­
дартлаштириш буйича техник кумиталар ва таянч ташкилотлар, хужа- 
лик юритувчи субъектлар да эса -  стандартлаштириш хизматларини 
ташкил этади.

Барча даражалардаги стандартлаштириш объектларининг батаф- 
сил руйхати келтирилган:

• Давлатлараро стандартлаштириш объектлари куйидагилардан 
иборат:

-  умумтехникавий меъёрлар ва талаблар, шу жумладан умум- 
машинасозликда кулланиладиган буюмларнинг (подшипникпар, ре- 
дукторлар, махкамлаш буюмлари ва боищалар) ягона техник тили, хил 
5;лчамлари катори ва намунавий конструкциялари, ахборот техноло- 
гияларининг мос келувчи дастурий ва техник воситалари, материаллар 
на моддаларнинг хоссалари тугрисида маълумотнома маълумотлари, 
махсулотни таснифлаш ва кодлаш;

-  йирик саноат ва хужалик мажмуиларининг объектлари (транс­
порт, энергетика, алока ва 5.);

-  йирик давлатлараро ижтимоий-икдисодий ва нлмий-техникавий 
дастурларнинг объектлари, жумладан ахолини ичимлик сув билан



таъминлаш, одамдар яшайдиган мухитни текшириш тизимини яратиш, 
радиоэлектрон воситаларининг электромагнит мос келувчанлиги, ахо- 
ли ва халк хужал иги объектларининг хавфсизлигини эхтимолни хи­
собга олган холда таъминлаш;

-  катор давлатларда чикариладиган, узаро етказиб бериладиган 
махсулот.

Асос булувчи давлатлараро стандартлар фаолиятнинг маълум 
сохаси учун умумий ташкилий-методик коидаларни, шунингдек мах­
сулотни яратиш ва фойдаланишда турли фан, техника ва ишлаб 
чикариш сохаларининг узаро тушунишини, техникавий бирлилигини 
ва Узаро алокаларини, атроф мухитни мухофазалашни, мехнатни 
мухофазалашни ва бошка умумтехникавий талабларни таъминлай- 
диган умумтехникавий талабларни (меъёрлар, коидаларни) урнатади.

• Давлат стандартлаштириш объектлари куйидагилардан иборат:
а) ташкилий-методик ва умумтехникавий меъёрлар ва талаблар, 

жумладан:
-  стандартлаштириш буйича ишларни ташкиллаштириш ва утказиш;
-  билим ва фаолиятнинг турли сохаларида терминологик тизим-

лар;
-  техник-иктисодий ва ижтимоий ахборотларни таснифлаш ва 

кодлаш;
-  хавфсизлик техникаси, агроф мухитни мухофазалаш, мехнат 

гигиенаси, эргономика, техникавий эстетика талаблари;
б) махсулотга мажбурий талаблар;
в) тармоклараро эхтиёжга мулжалланган махсулот;
г) давлат ахамиятидаги хужалик объектларининг элементлари, шу 

жумладан банк такими, транспорт, алока, энергетик тизим, мудофаа ва 
Х-к

д) давлат ижтимоий-иктисодий ва илмий-техникавий дастур- 
ларнинг объектлари (элементлари);

• Тармок стандартлаштириш объектларига тармокни ташкил 
этиш ва бошкариш, сифатни таъминлаш, тармокка мулжалланган 
махсулот меъёрлар и ва ко ид ал ар и киради.

• Маъмурий-худудий стандартлаштириш объектларига худуд- 
ни бошкариш, худуд учун хос махсулот сифатини таъминлаш буйича 
меъёрлар ва коидалар кириши мумкин.

• Корхоналарда стандартлаштириш объектларига куйидагилар 
киради:

-  чет истеъмолчиларга харидга чикариладиган махсулот;
-  ишлаб чикаришни ташкиллаштириш буйича меъёрлар ва кои­

далар;
- сифатни бошкариш;



>
-  факат ушбу корхонада тайёрланадиган ва ишлатиладиган де- 

таллар ва йигма бирликлар;
-  технологик жихоз на асбоблар, технологик меъёрлар, талаблар 

на ушбу корхонадаги намунавий технологик жараёнлар;
-  курсатиладиган хизматлар.
Узбекистонда кулланилади ган меъёрий хужжатлар:
-  давлатлараро стандартлар;
-  Узбекистон давлат стандартлари;
-  тармоклар стандартлари;
-  техник шартлар;
-  маъмурий-худудий стандартлар;
-  корхоналарнинг стандартлари.
Стандартлаштириш буйича меъёрий хужжатларга шунингдек рах­

барий хужжатлар, меъёрлар ва коидалар (курилиш, санитария, эко­
логик коидалар ва б.), тавсиялар, техник-иктисодий ва ижтимоий ахбо­
рот таснифлагичлари хам киради.

Халкаро ва худудий стандартлар O’z DSt ISO/IEC 21:2001 буйича 
Узбекистон давлат стандартларига кайта расмийлаштирилиб куллани­
лади.

Чет эл стандартлари -  O’z DSt 1.7:1998 буйича кайта расмий- 
лаштирилади.

Узлуксиз таълим тизимида Узбекистон давлат стандартлари Ва­
зирлар Махкамаси томоницан тасдикланади.

Ихтиёрий меъёрий хужжатларни кулланиш (амал килиш) мак- 
садида республикада техник регламент мавжуд булганда куллани- 
лиши мажбурий булмаган меъёрий хужжатлар ишлаб чикилади.

Меъёрий хужжатларни белгилаш тартиби Урнатилган:
а) давлат ахамиятидаги меъёрий хужжатлар:
-  Узбекистон давлат стандарти -  O’z DSt;
-  Узбекистон умумдавлат таснифлагичи -  O’z DT
-  Узбекистон рахбарий хужжати — O’z RH
-  Узбекистон тавсияномалари -  O’z Т.
б) тармок даражасидаги меъёрий хужжатлар:
-  тармок стандарти -  TSt;
-  тармок таснифлагичи -  ГГ;
-  техник шартлар -  TSh;
-  рахбарий хужжат -  RH;
-  тавсиялар -  Т.
в) маъмурий-худудий ахамиятдаги меъёрий хужжатлар:
-  маъмурий-худудий стандарт -  M HSt;
-  тавсияномалар -  Т.
г) корхона ахамиятидаги меъёрий хужжатлар:



-  техник шартлар -  TSh;
-  корхона стандарти — KSt.
Демак, барча даражадаги меъёрий хужжатларнинг белгиси хуж­

жат матнининг кайси тилда ёзилганлигидан катьий назар, давлат тили- 
да логин ёзувидаги кискартмалар (аббревиатуралар) билан белгипа- 
нади.

Аббревиатуралар куйидагиларни ифодапайди:
O’z - O ’zbekiston 
D -  Davlat
T -  Tasniflagich, Tarmoq, Tavsiyanoma
R -  Rahbariy
H -  Hujjat, Hududiy
Sb -  Shart
К -  Korhona
M -  Mamuriy
St -  Standart
Давлатлараро стандарт белгиси (ГОСТ) русс тилмда сакланади. 

Стандартлар даргокаси, уларнинг тасдиклаш даражалари ва Уз СДТ 
стандартларининг турлари 1-расмдаги схемада келтирилган.

Халк истеъмоли ноозик молларнни тайёрлаш ва харидга чикариш 
учун намуналар (эталонлар) нинг техник тавсифларини ишлаб чикиш 
рухсат этилади. Техник тавсифлар давлат руйхатидан утказилмайди, 
чунки улар ушбу гурухдаги бир турли махсулотга умумий талабларни 
урнатувчи меъерий хужжатлар асосида ишлаб чикилади.

Харидга чикариладиган махсулотга барча даражадаги меъёрий 
хужжатлар Узстандарт Агентлигининг идораларида давлат руйхати­
дан у тказилади. Давлат руйхатидан утмаган меъёрий хужжатлар хаки- 
кий булмайди. Махсулотга меъёрий хужжатлар, одатда, хар беш йил­
да, агар бошка муддат урнатилмаган булса, кайгадан куриб чикилади.

Импорт килинадиган махсулот Узбекистон худудида амалдаги 
меъёрий xyжжaтJгapдa урнатилган мажбурий талабларга мувофик ке- 
лиши лозим. Бу сертификат билан тасдикланади.

Меъёрий хужжатларсиз махсулот ишлаб чикариш ва харидга 
чикариш рухсат этилмайди.

Меъёрий хужжатларни ну ехал аш тартиби Асосий кэидаларда бел- 
гнланган. Меъёрий хужжатларни ва уларга киритилган узгарти- 
рншларни нашр на кайта чоп этиш бу хужжатларни тасдиклагаи (кабул 
кил ган) ташкилотлар томонидан амалга оширилади.

Стандартлаштириш буйича халкаро, давлатлараро ва худудий 
ташкилотларнинг меъёрий хужжатларини Узбекистон худудида нашр 
ва кайта чоп этиш хукуки Узстандарт Агентлигига берилган.

Хужалик юритувчи субъектларда стандартлар устидан давлат тек­
шируви ва назорати конунда белгиланган тартибда амалга оширилади.



1-расм. Стандартлар даражаларн, уларни тасдиклаш даражалари 
ва Уз СДТ стандартларининг турлари.



б-боб. АСОСИЙ АТАМАЛАР ВА ТАЪРИФЛАР

Асос булувчи умумтехникавий стандартлар фан, техника, тех­
нология, иктисодиётнинг турли тармокларида ва сохаларида, жум­
ладан стандартлаштириш сохасида ва шунта якин сохаларда куп марта 
фойдаланиладиган илмий-техникавий атамалар ва уларнинг таъриф- 
ларини урнатади.

Уз СДТ да асосий атамалар ва таърифлар O’z DSt 1.10:1998 да 
кабул килинган ва ИСО/МЭК 2:1996 кулланмага мос келади.

Стандартлаштириш -  хакикий мавжуд ёки пайдо булиши 
мумкин булган масалаларда барча томондан куп марта фойдаланиш 
учун маълум сохада низомлар урнатиш воситасида макбул даражада 
тартибга солишга йуналтирилган фаолият.

Бу таъриф мазмуни Стандартлаштириш мохиятини етарлича аник 
ва чукур тушунишга имкон беради. Стандартлаштириш фаолияти 
оддий тартибга солиш эмас, балки маълум сохада тартибга туширишга 
йуналтирилган. Тартибга солишнинг даражаси ва меъёри хам аник­
ланган - макбул даражада тартибга солиш кузда тутилади. Тартибга 
солиш кандай йул билан эришилади? Низомлар (коидалар, меъёрлар, 
талаблар ва б.) ни Урнатиш воситасида эришилади. Бу низомлар кимга 
- барчата ва куп марта фойдаланиш учун мулжалланган. Бунда кандай 
масапалар хал этилади? Хакикий мавжуд булган масалалар, яъни шу 
куннинг эхтаёжлари ва илмий-техникавий тараккиётни ва доимий 
Узгариб турувчи ва тобора усиб бораётган эхтиёжларни хисобга олган 
холда келажак эхтиёжлари хал этилади.

Стандарт -  умумкелишув (консенсус) асосида ишлаб чикилган ва 
тан олинган идора томонидан тасдикланган ва маълум сохада макбул 
даражада тартибга солишга йуналтирилган хужжат. Тан олинган идо- 
рада барча учун ва куп марта фойдаланишга мулжалланган фаолият- 
нинг турли йуналишларига ёки уларнинг натижаларига тегишли кои­
далар, умумий принциплар ёки тавсифлар урнатилади.

“Стандарт” таърифидаги барча ибора ва жумлалар “Стандарт­
лаштириш” таърифидан таниш. Факат “тан олинган идора томонидан 
тасдикланга"н” ва “консенсус” сузлари тушунтиришни талаб этади.

Тасдиклаш даражалари Стандартлаштириш даражаларига караб 
аникланади, Уз СДТ нинг асосий низомларида Урнатилган “тан олин­
ган идоралар” маъноси келиб чикади.

Консенсус умумкелишув маъносини англатади. Умумкелишувда 
манфаатдор томонларнинг купчилигида мухим масалалар буйича жид- 
дий эътирозлар булмайди ва барча томонларнинг фикрини хисобга 
олиш га ва мос келмайдиган нуктаи назарларни бир-бирига якин-



лаштиришга интилувчи процедура натижасида умумий келишувга 
эришилади. Консенсус тулик якдилликни билдириши шарт эмас, чун- 
ки стандартлаштиришнинг мураккаб объектлари буйича тулик якдил- 
ликка амалда эришиб булмайди.

Стандартлаштириш объекта -  стандартлаштирилиши лозим 
булган объект. Стандартлаштириш объектларига махсулотлар, жараён 
ёки хизматлар, шунингдек хар кандай материаллар, компонентлар, 
ускуна-жихозлар, тизимлар, уларнинг узаро мос келувчанлиги, проце- 
дуралар, баённомалар, вазифалар, уларнинг фаолият усуллари киради. 
Стандартлаштириш хар кандай объектнинг маълум жихатлари билан 
чекланиши мумкин. Масалан, пойабзалга нисбатан унинг Улчамлари ва 
пухталик мезонлари алохида стандартлаштирилиши мумкин.

Бу билан бир вактда, Стандартлаштириш объектларининг куп 
хоссаларга эга эканлигини ва объектнинг уз ичида ва ундан ташкарида 
богланишларнинг мураккаблиги билан тавсифланишини назарда ту- 
тиш керак.

Стандартлаштириш объектларининг параметрларини опти- 
мяллаштириш -  стандартлаштиришнинг иктисодий, техник ва ижти­
моий самарапарини моддий ва мехнат сарфлари хамда табиий бой- 
ликлар сарфи билан нисбатини аниклаш, шунингдек илмий-техника­
вий ва ишлаб чикариш имкониятларни халк хужалигининг ва ахоли- 
нинг эхтиёжлари билан келиштириш.

Стандартда “Стандарглаштириш сохаси”, “Стандартлаштириш 
даражаси”, “Комплекс стандартлаштириш”, “Олдиндан стандарт­
лаштириш”, “Стандартлаштириш буйича техник кумита”, “Стан­
дартлаштириш буйича ташч ташкил от”, “Асос булувчи стандарт”, 
“Пирхиллаштириш” ва б. атамаларнинг таърифлари берилган.

Стандартлаштириш тармоклараро тизимининг атамалар стандарт­
лари ишлаб чикилган ва тасдикланган. Бундай стандартлар жумласига, 
масалан, куйидагилар киради:

- конструкторлик хужжатларининг ягона тизими - Индустриал 
корхоналар, буюмлар, хужжатлар;

- сертификатлаштириш миллий тизими;
- техник-иктисодий ва ижтимоий ахборотни таснифлаш ва код- 

лашкинг ягона тизими - Штрихли кодлашни автоматик айнан ухшатиш 
(идентификатлаш);

— Улчашлар бирлилигини таъминлаш давлат тизими - Асосий ва 
умумий атамалар, улчаш воситалари ва уларнинг параметрлари, 
метрологик хизмат, аналитик текширишни метрологик таъминлаш;

— махсулотни яратиш ва ишлаб чикаришни ташкил юшиш тизими;
— сифат тизими - Сифат менежменти тизими. Асосий коидалар ва 

лугат;



-  махсулот еифатини синаш ва текшириш;
-  махсулот сифати;
-  узаро алмашинувчанлик асосий меъёрлари. Жоизликлар ва 

утказишлар ягона тизими; юзанинг гадир-будирлиги; юзаларнинг жо­
изликлар и, шакллари ва жойлашишлари;

-  махсулот еифатини статистик бошкариш усуллари ;
-  хизматлар.

7-боб. СТАНДАРТЛАШТИРИШНИНГ НАЗАРИЙ 
АСОСЛАРИ

7.1 Афзал сонларнинг параметрик кагор лари ва тизимлари

Афзал рок сонларнинг параметрик каторларини тузиш ва танлаш 
арифметик ва геометрик прогрессияларга асосланган.

Парамегрик хаторларии ишлаб чикиш ва фойдаланиш, энг аввал, 
стандартлаиггириладиган катталиклар ва буюмларниыг тавсифлари 
тизимида ягона хонуниятни урнатишни тапаб этади. Бундай катта­
ликлар ва тавси<{шар каторига улчамлар, кувват, айланиш частотаси, 
иш унуми, юк кугариш кучи, куч, босим, тезлик каби параметрлар ва 
Х .к. киради. Бундай тавсифларни белгилашда узаро богланган, стан- 
дартларда регламентланган сонларнинг каторлари кулланилади.

Афзал сонлар тизими параметрик стандартлаштиришни ривож- 
лантиришда асос булади. Бунинг маъноси шундаки, параметрлар ва 
Улчашларнинг факат маълум математик конуниятга буйсунадиган 
кнйматлари танланади. Бу махсулотнинг улчамлари ва параметр- 
ларини нафакат б ир саноат тармогида, балки халк хужалиги нинг барча 
сохаларида, айницса халкаро савдо даражасида хам кенг куламда 
бирхиллаштиришга имкон беради. Параметрик каторларга куйидаги 
талаблар куйилали:

-  ишлаб чикариш, фойдаланиш ва таъмирлаш эхтиёжларини кон- 
дирадиган максадга мувофик табакалаштириш (градация) тизимидан 
иборат булиши лозим;

— хам кичик, хдм катта кийматлар томонида чексиз булиши лозим 
(катгаликларнинг чексиз катталашиши ёки кичиклашиши);

— катордаги хар кандай хад ва бирликларнинг барча ун каррали 
кийматларини уз ичига олиши керак;

-  оддий, кулай ва осон эслаб колинадиган булиши лозим.
Арифметик прогрессия -  бу сонларнинг кетма-кет катори булиб,

бунда кУшни ик-кита хад. кийматларининг фарки оралик каторнинг 
бутун диапазонида узгаришеиз колади.



Л я =  d -  const.

Мисоллар:
1—2—3—4 -5 -6 -...
0,3-0,6-0,9-1,2-1,5-...
25-50-75-100-125-...
Арифметик каторнинг асосий камчилиги шундаки, кагггалик- 

ларнинг кичик кийматлари жойлашган холда узилиш максадга 
мувофик булмайди, катта кийматлар жойида эса киймаглар ортикча 
зич булади (масалан, катта хил улчамлари кичик хил улчамларига 
нисбатан катта булади). Шунинг учун бу каторлар стандартлаш- 
тиришда кам кулланилади.

Купинча, потонапи-арифмегик каторлар кулланилади. Бундай 
каторларда кийматлар фарки бутун катор учун эмас, балки унинг бир 
кисми учун узгармас булади, яъни кичик улчамлар хили учун кий­
матлар оралиги кичик, кагга улчамлар хили учун эса катта танланади. 
Бунда катордаги алохида кисмнинг горизонтал участкаларининг хар 
бири фаркпари узгармас булган кийматлар гурухига тугри келади.

Погонали-арифмегик катор асосида Г ОСТ 8724-61 “1-600 мм ли 
диаметрлар учун метрик резьба”, ГОСТ 9563-60 “Тишли гилдирак. 
Модуллар” каби ва бошка стандартлар тузилган.

Стандартлаштиришда геометрик прогрессия асосида тузилган аф- 
зал сонларнннг каторларидан фойдаланилади. Булар каторларнинг 
асосий камчиликларини - арифметик профессияга хос нотекисликни 
йукотади.

Геометрик профессия — сонлар катори булиб, бунда навбатдаги 
хар бир сон узидан олдинги сонни прогрессия махражи деб аталувчи 
бир соннинг узига купайтириш йули билан олинади.

Масалан, R5 катор прогрессиясининг махражи <p = \ f i 0  —1,6. 
Бунда:

Асосий каторлар

R5 <р = *Д0=1,6 1-1,6-2,5-4-6,3;

R10 p  = yf l0=1,25 1-1,25-1,60-2-2,5-3,15;

R20 ^  = 2-\/l0 =1,12 1-1,12-1,25-1,6-1,8-2-2,24-2,5-2,8-3,15;

R40 (Р= л/10=1,06 1-1,06-1,12-1,18-1,25-...-2 ,8-3-3,15;
Кушимча катор

R80 p - t t f O - 1 ,0 3  1-1,03-1,06—1,09-1,12— ... —3,15.



Афзал сонларнинг барча каторларида ?хлитланган 3.15 сон бор, 
бу тахминан Л  =3,14 га тенг. Бинобарин диаметри афзал сон булгаи 
айлана узунлиги ва дойра майдони хам афзал сонлар булади. R40 катор 
асинхрон двигателларнинг айланиш частоталари булмиш 375, 750, 
1500,3000 афзал ракамларни уз ичига олади.

7.2 Стандартлаштириш объектларининг параметрларини оп- 
тималлаштириш

Объект хоссаларини тавсифловчи каггаликлар стандартлашти­
риш объектининг параметрлари деб атадади. Стандартлаштириш 
объектларининг параметрларини оптималлаштириш халкаро стандарт­
ларни кулланиш, стандартлаштирил адиган объектлар, параметр- 
ларининг кийматларини оптимал кийматларга якинлаштириш хисо­
бига махсулотнинг илмий-техникавий даражасини ва сифатини оши­
риш максадида давлат, тармок даражасида ва корхоналар даражаси- 
даги объектларга нисбатан бажарилади. Стандартлаштиришнинг ти- 
зимлилиги, мажмуилиги, олдиндан тузилиши ва динамиклик принцип- 
лари оптималликни таъминлашнинг мухим шартидир.

Стандартлаштириш объектларининг параметрлари объектнинг 
физик, кимёвий, техникавий, ижтимоий, эстгтик, эргономик ва бошка 
хоссаларини тавсифлайди.

Стандартлаштириш объектларини оптималлаштириш меъёрий 
хужжатларда махсулот сифатининг кУрсаткичларини шакллантириш- 
да микдорий талабларни назарда тутади. Оптималлаштириш проце- 
дураси курилаётган параметрларнинг шундай бир кийматларини ва 
шундай бир динамик (вакт ичида) узгарувчанлигини таъминлашдан 
иборатки, бунда параметрларнинг берилган шароитларда энг катта ёки 
энг кичик кийматларига эришилади. Оптималлаштириш, масалан, 
бойликларга чекловлар булмаганда берилган аникликка эришиш билан 
тавсифланади ёки маълум вакт сарфланганда берилган улчамли ишлов 
беришни таъминлаши мумкин. Бошка суз билан айтилганда, оптимап- 
лаштириш энг кам харажатлар билан энг куп самарани (масалан, иш 
унумини) таъминлайди ва х-к.

Умумий холда оптималлаштириш муайян Стандартлаштириш 
объектига нисбатан самарадорлик ва сарфларнинг нисбати билан тав­
сифланади.

Оптималлаштириш ишларини утказиш учун куйидагиларни тах­
лил килиш ва белгилаш керак:

— Стандартлаштириш объекта курсаткичининг асосий параметри;
-  Стандартлаштириш объектининг узарэ богланган, тобе курсат- 

кичлари ва параметрлари;



— ишлаб чнкаришдан ёки курсатиладиган хизматдан кутиладиган 
(хисобланган) оамара;

— Стандартлаштириш объектидан фойдаланиш ёки истеъмол 
килишдан кутиладиган фойда. Бунда эксплуатацией сарфлар (хом ашё, 
ёкилги-мой материаллари сарфи ва б.) хисобга олинади;

— оэъектн и ишлаб чикиш, ишлаб чикариш, фойдаланиш хара­
жатлар и .

Умумий холда оптималлаштириш объектини бадолаш куйидаги 
принципларда олиб борилади;

— объектнинг техник тафсилотларини, масалан, куввати, айла- 
нишлар сони, ФИК ва х.к. бахолаш;

— икгисодий тавсифларини, масалан, нархи, объектнинг самара- 
дорлиги. нисбий (солиштирма) сарфлар ва б. ни бахолаш;

— ижтимоий, эргономик тавсифларини, масалан, огирлик (вазний) 
коэффициент, балл, фойдалилик шкапаси ва б. ёрдамида бахолаш.

Стандартлаштириш объектларининг параметрларини оптимал­
лаштириш алгоритмига куйидаги амаллар киради:

— объектнинг асосий кутилаётган сифат курсаткичларини Урга- 
ниш, тахдил килиш ва мавжуд курсаткичлар билан таккослаш, объект 
параметрини танлаш буйича узига хос карорларни кабул кипиш;

— объектнинг оптималлаштириш мезонини танлаш ёки танланган 
мезон буйича оэъектни оптималлаштириш;

— хисоблаш дастурнни тузиш ва кириш маълумотларининг сонли 
кийматларини ва объектнинг кутилаётган курсаткичларининг хисобий 
кийматларини олиш. Кириш маълумотларини ишлаб чикилган ва тай- 
ёрланган, метрологик аггестатлашдан утган ускуна ёки мосламалар 
ёрдамида тажриба йули билан олиш мумкин;

— хисоб натижаларини тажриба мапьлумотлари билан солиштириш, 
зарур булганда дастурлар ва тажрибаларга тузатиш киритиш;

— тахлил натижалари буйича объект: параметрларини оптимал­
лаштириш математик моделини тузатиш ва шакллантириш;

— меъёрий хужжатни шакллантириш ва тасдиклаш.
Техник ечим ва икгисодий асослаш масалалари оптималлаш­

тириш математик моделларининг турларини танлаш ва кулланишда 
асос булади. Ьунда эришиладиган ютук динамикани (вакт буйича 
узгариш) ни ва истеъмолчи (ёки бозор) нинг Узига хос талабларини 
хисобга олувчи математик моделнинг аник ишлашга ва уз вактида 
тузилганлигига боглик.

Стандартлаштириш объектларини оптималлаштириш математик 
моделини ишлаб чикишда бу ишга математик моделлаштириш, дас- 
турлаш ва оптималлаштириш масалаларини эгаллаган дастурчи- 
математикларни жалб килиш керак. Маркетинг (бозор муносабат-



лари)ни тадкик килиш, ахборот тахлили ва халкаро, худудий, мах­
сулотни истеъмол килувчи мамлакатларнинг миллий стандарта а- 
ридаги талабларни тахлил килиш натижалари математик моделлаш 
усулини танлашда асос булади ва стандартлаштириш объектларининг 
параметрларини оптималлаштиришда объектив нагижаларни олишга 
шароиглар яратади.

7.3 Стандартлаштириш объектларининг параметрларини оп­
тималлаштириш методлари

Стандартлаштириш объектларининг параметрларини оптимал­
лаштиришда назарий методлардан, математик моделлаштиришнинг 
назарий-экспериментал ва тажриба-экспериментал методларидан фой- 
даланилади.

Оптималлаштиришнинг назарий мето.оларига максадни ва ресурс- 
ларга чекповларни расмийлаштириш билан боглик булган микдорий 
методлар киради.

Булар математик моделни тузишда барча вазний факторлар 
(омиллар)ни хисобга олади ва оптималлаштириш параметрларининг 
оптимал кийматларини хисоблаш учун зарур богланишларни тавсиф­
лайди. Оптималлаштиришнинг математик моделини шакллантириш 
максадларни ва стандартлаштириш объектининг иш вазифалари ни 
математик ифодапаш йули билан амалга ошириладй. Бунда бойликлар, 
хавфсизлик техникаси, табиатни мухофазалаш шартлари ва талаблари 
ва махсулотнинг истеъмол хоссалари ва бозор муносабатлари билан 
боглик булган бошка талабларга асосланади.

Стандартлаштириш объектларининг параметрларини оггтимап- 
лаштириш намунавий математик моделларининг таркиби ва тузкл- 
маси скляр ва вектор функциялар куриыишидаги беш гурух богла- 
нишлар билан аникланади:

1 Кутилаёгган самаранинг оптималлаштирил адиган параметр- 
ларга ва стандартни (меъёрий хужжатни) киритиш вактига, амал
килиниш даврига, жорий вактгабогликлиги Э=(ЭЬ ...Э,).

2 Стандартлаштириш объектини тадкик килиш, ишлаб чикиш, 
ишлаб чикариш, фойдаланиш (истеъмол килиш)га кетган сарфлар- 
нинг шу параметрларнинг узига богликлиги.

3 Стандартлаштириш объектини ишлаб чикариш ва кулланишдан 
максаднинг самарадорликка, сарфларга ва вактга богликлиги.

4 Стандартлаштириш объектининг параметрлари Уртасидаги бог- 
ланишлар. Бундай богланишлар илмий-техникавий ривожланишнянг 
маълум даражасида илмий-техникавий имкониятларни чеклашларни 
ифодалайди.



5 Ишлаб чикариш имхониятларини, хом ашё, материаллар, бут- 
ловчи элементлар, кадрлар, молиявий маблаглар билан таъминлан- 
ганликни, хавфсизлик техникаси талабларини ва атроф мухит мухо- 
фазасини ифодаловчи тенгсизлик куринишидаги богланиш.

Намунавий математик моделлар асосида ва буларга кушимча 
равишда алохида оптималлаштириладиган параметрларнинг дина­
ми кад а (вакт мобайнида) узгаришларини ифодаловчи богланишлар 
ишлаб чикилиши мумкин.

Юкорида келтирилган богланишлар асосида максадли функция- 
ни ифодалаш мумкин.

Математик моделлар, аник максад ва вазифапар канчалик му- 
ваффакиятли ишлаб чикилганлиги, объектив бойликлар ва захиралар, 
сифат мезонлари канчалик т-угри танланганлигига караб, максадли 
функциянинг энг катта ёки энг кичик кийматларига эришиш мумкин 
булади.

7.4 Бирхиллаштириш ва агрегатляш

Ишлаб чикариш кучкарининг тахлили, машина ва механизм- 
ларни , яратиш тажрибасииинг курсатишича, иш унумини ошириш, 
янги техникани яратиш ва узлаштириш муддатларини кискартириш, 
таннархини камайтириш, машинасозлик махсулотининг техник дара­
жасини, сифатини, гтухтапигини ва узокка чидамлилиги (умрбо- 
кийпиги) ни ошириш учун кенг куламда бирхиллаштириш ва агре- 
гатлаш ва булар асосида юкорида курсатилган вазифапарни хал этиш 
мухим воситаси сифатида нхтисослаштирилган ишлаб чикаришларни 
я ратиш зарур.

Махсулотнинг сифатини ва ракобатбардошлигини ошириш 
муаммосини муваффакиятпи хал этишга буюмни макбул даражада 
бирхиллаштириш ва стандартлаштириш хисобига эришиш мумкин. 
Бундай бирхиллаштириш ва стандартлаштириш буюмни тайёрлаш ва 
уни тиклашда намунавий технологик жараёнлардан, асбоб, мослама ва 
жихозлардан фойдаланишга имкон беради.

Макбул даражада бирхиллаштириш ва стандартлаштириш илмий- 
тадкикот ва тажриба-экспериментал ишларни утказишга, чизмаларни, 
технологик жараёнларни ишлаб чикишга, уларни хиллаштириш, мос­
лам аларни ва ностандарт жихозларни тайёрлаш, хизмат курсатиш, ма- 
шинапарни таъмирлаш ва ишлатиш харажатларини, ишлаб чикаришни 
технологик тайёрлашга мехнат сарфини, махсулот таннархини камай- 
тиришга, ишлаб чикариш циклининг давом этиш вактини кискар- 
тиришга имкон беради.



Бирхиллашгириш -  Бир хил вазифани бажарувчи объектларни 
Урнатилган белгиси буйича бирхиллаштириш билан боглик булган 
фаолият ва объе1ггларнинг самарали кулланиш лари тугрисидаги маъ­
лумотлар асосида бу объект.парнинг сонини макбул даражада кискар- 
тириш. Бирхиллаштирищда юкори сифат курсаткичларига ва тулик 
узаро алмашинуичанликка эга булган буюмлар, йигма бирликлар ва 
деталларнинг энг кам зарур, лекин етарли микдордаги турлари, хил 
Улчамлари Урнатилади.

Бирхиллаштириш стандартлаштиришнинг кенг куламда куллани­
ладиган ва самарали усулидир. Бирхиллашгириш натижаларини стан­
дартлар куринишида расмийлаштириш шарт эмас. Лекин буюмлар ва 
уларнинг элеменгларини стандартлаштириш албатта уларни бирхил- 
лаштирилишига а.сосланади.

Бирхиллаштириш мацсади куйидагилардан иборат:
-  ишлаб чм;иш, ишлаб чикаришни тайёрлаш, тайёрлаш, техник 

хизмат курсатиш ва буюмларни таъмирлашга вактларни кискартириш 
хисобига илмий-техникавий ривожланиш суръатларини гезлаштириш;

-  лойихалаш ва ишлаб чикариш боскичларида буюмларнннг 
юкори сифатини ва улар таркибий кисмларининг узаро алмашинув- 
чанлигини таъмиллаш учун етарли шароитлар яратиш;

-  буюмларни лойихалаш ва тайёрлаш харажатларини камайти- 
риш;

-  мамлакат мудофааси талабларини таъминлаш.
Бирхиллаштиришнинг асосий йуналишлари куйидгтилардан ибо­

рат:
-  янгитдан яратиладдаан буюмлар гурухвда бир хил ёки бунга 

якин вазифани бажарувчи илгари лойихаланган, ишлаб чик;аришда 
узлаштирилган бир хил (буюмлар гурухида такрорланувчи) таркибий 
кисмлар (агрегатлар, узеллар, деталлар) дан фойдаланиш;

-  янгитдан яратиладиган ёки такомиллаштириладиган буюм-ларда 
фойдаланиш учуй бирхиллаштирилган таркибий кисмларни ишлаб чи­
киш;

-  буюмларнинг конструктив бирхиллаштирилган каторларини 
ишлаб чикиш;

-  кулланишга рухсат этиладиган буюмлар ва материалларнинг 
номенклатураси буйича максадга мувофик энг кам микдорини чеклаш.

Бирхиллаштириш куйидагиларга ажралади:
-  иккита ёки бундан ортик корхоналарда тайёрланадиган, бир хил 

ёки бир-бирига якин вазифани бажарадиган буюмларни ва уларнинг 
кисмларини уз ичига оладиган тармоклараро бирхиллашгириш;

-  тармок -  бнр тармок ичида бирхиллаштириш;
-  завод -  бир корхона ичида бирхиллаштириш.



Бирхиллаштириш объектлари:
— узаро алмашинадиган ва одатда, бир хил вазифани бажа-радиган 

деталлар;
— ишчи параметрлари, габарит улчамлари ва эксплуатацион кур­

саткичлари (куввати, иш унуми ва х к ) бир-биридан бир оз фарк- 
ланадиган, характери жихатдан бир-бирига я кин ишларни бажарадиган 
агрегатлар (узеллар, йигма бирликлар, модуллар, мосланувчан ишлаб 
чикариш модуллари);

— бир хил максадга мулжалланган ва характери жихатдан бир- 
бирига якин операцияларни ёки жараёнларни бажарадиган, яъни 
ухшаш (кисман ёки бутунлай ухшаш) конструктив схемага эга булган 
(ёки эга булиши мумкин булган) ва бунда ишчи параметрлари, габарит 
Улчамлари ва ишлаш шароитлари жуда оз фаркланадиган унча куп 
бугшаган агрегатлар ва узеллардан тузилган машиналар;

— технология.
Куйидаги тушунчалар кулланилади:
Буюмларни бирхиллаштириш — Буюмларни турларининг 

макбул сонини урнатиш а>х>сида бир хилга келтириш;
Бирхиллаштириш даражаси — Буюмнинг бирхиллашткрилган 

таркибий кисмлар билан таъминланганлик даражаси;
Ушбу гурух буюмларнинг бирхиллаштирилган таркибий 

кисми -  ушбу гурух, ёки мажмуадаги икки ёки бундан ортик буюм­
ларнинг узаро алмашинувчан таркибий кисмлари.

Стандартлаштириш даражаси -  Буюмнинг стандарт таркибий 
кисмлар билан жихозланганлик даражаси.

Стандарт таркибий кисмларга конструкторлик хужжатида специ- 
фикацияда хавола килинган давлат ва тармок стандартлари буйича 
гайёрланадиган таркибий кисмлар киради.

Буюмларни ёки улардаги таркибий кисмларни бирхиллаштириш 
ва стандартлаштириш даражаси куйидаги курсаткичлар ёрдамида 
аникланади;

— кулланувчанлик коэффициенти Кк такрорланувчанлик коэф­
фициенти Кт, лойихалараро (узаро) бирхиллаштириш коэффициенти
-К*

Кулланувчанлик коэффициенти буюмдаги таркибий кисмлар хил 
улчамлари сонининг (оригиналларсиз) таркибий кисмлар хил улчам­
лари нинг умумий сонига фоизлардаги нисбати булиб, ишлаб чики- 
ладиган буюмдаги таркибий кисмларнинг конструктив узаро мос 
келувчанлик даражасини тавсифлайди:

к , ,  = —



бунда и -  буюмдаги таркибий кисмлар хил улчамларининг 
умумий сони;

«о -  буюмдаги оригинал таркибий кисмлар хил улчамларининг 
сони.

Буюмнинг хил улчами -  Ушбу хилдаги ва маълум кийматли 
параметрлар билан тайерланган буюм (хил улчамлари сони конс­
трукторлик хужжатининг спецификациясидаги таркибий кисмлар 
номининг сонига мос келади). Оригинал таркибий кисмларга ушбу 
буюм учун биринчи марта ишлаб чикилган таркибий кисмлар киради.

КУлланувчанлик коэффициенти нафакат хил улчамлари сони 
буйича, балки таркибий кисмлар сони (дона), нархи, массаси ва мехнат 
сарфи (КкА, Кк н, К*м ва х,к.) буйича хам хисобланиши мумкин.

Ушбу корхонада тайёрланадиган буюм таркибий кисмининг 
нархи сифатида заводдаш таннархидан, сотиб олинадиган таркибий 
кисмлар учун эса - сотиш нархидан фойдаланилади.

Такрорланувчанлик коэффициенти буюмдаги такрорланувчи тар­
кибий кисмлар сонининг ундаги таркибий кисмларнинг умумий сонига 
нисбати (буюмнинг такрорланувчи таркибий кисмлар билан туйинган- 
лиги) фоизларда аникланади ва буюмнинг лойиха ичида бирхиллаш- 
тирилганлик даражасини, шунингдек ушбу буюм ичида таркибий 
кисмларнинг узаро алмашинувчанлик имкониятини х;ам ифодапайди:

А1 — yi
К  = — — - 100 % , (2)

"  N - 1
бунда N -  буюмдаги таркибий кисмларнинг умумий сони.
Лойихдлараро (узаро) бирхиллаштириш коэффициенти бирхил- 

лаштирш хисобяга кискдртирнлгаи таркибай кисмлар хил улчамлари 
сонининг биргаликда тайёрланадиган ёки фойдаланиладиган буюмлар 
таркибий кисмлари хил улчамларининг энг куп кискартирилиши мум­
кин булган сонига нисбати каби фоизларда аникланади.

н
п1 ~ б

Ё и =  100% ’ ( 3 )

пи*
ы

бунда Я  -  курилаётган лойихаларнинг (буюмларнинг) умумий 
сони;

И/ -  лойиха (буюмлар) даги таркибий кисмлар хил улчамла-рининг 
сони;

Птах -  лойиха (буюм) таркибий кисмлари хил улчамларининг энг 
к^п сони;



Q-.'Y_iql -  H  лойихалар (буюмлар) дан тузилган гурухда
м

кулланкладигак таркибий кисмлар хил улчамларининг умумий сони;
<7/ -_/ номлн таркибий кием хил улчамларининг сони;
т -  курилаётган лойихдпар (буюмлар) таркибий кисмлари ном- 

ларининг умумий сони.
Агар ишлаб чщаришнинг техник-иктисодий куроагкичлари сифа­

тида солиштирма капитал харажатлар олинса, бу х о л д а  бирхиллаш­
тириш ва станлартлаштаришнинг макбул даражаси 67 %, агар самара­
дорлик ёки бирхиллаштириш ва стандартлаштириш даражаси олинса, 
бу х,олда макбул огггимал даража тахминан 65 % булади. Бу даража энг 
катта тежамкорликни таъминлайди.

Машинасозликнинг риножланнши машиналар конструкциясининг 
мураккаблашиши, уларнинг куп чикарилиши ва конструкциянинг тез- 
тез алмашиниши билан гавсифланади. Масалан, хозирги вактда маши- 
насозлик саноати хар йили жуда куп янги хил машиналар ва жихоз­
ларни ишлаб чикаришни узлаштирмокда. Агар илгари автомобиль 
двигатели 10-15 йилга мулжаллаб лойихдланган булса, хозирги ша­
роитларда бундай двигателнинг маънавий х,аёти даври 3-5 йилда тугал- 
ланмокда.

Турли машиналарни киска муддатда лойихалаш ва куплаб ишлаб 
чикариш учун биринчи навбатда, машиианинг конслрукциясини бир- 
биридан мустакил йигма бирликлар (агрегатлар)га ажратиш (узелларга 
ажратиш) талаб этилди. Бу йигма бирликлар (агрегатлар) нинг хар 
бири машинада маълум вазифани бгикарадиган булиши лозим. Бу 
атрегатларни мустакил буюмлар каби тайёрлашни ихтисослаштириш 
ва уларнинг ишини бутун машинадан мустакил рапишда текшириш 
мумкин булади.

Буюмларни конструктив тугалланган агрегатларга ажратиш маши­
наларни яратишнинг янги усули — агрегатлар усулининг рйвожлани- 
шига асос булди. Машиналар конструкциясининг кинематик тахлили 
курсаткичи, тузилиши жихатдан кар хил булган агрегатлар, узеллар ва 
деталлар турли машиналарда узатадиган ва кабул клладиган куч ёки 
харакат кийматлари якин булгани холда бир хил вазифани бажаради ва 
бирхиллаштирилиши мумкин.

7.5 Комплекс стандарглаштириш

Комплекс стандартлаштириш (КС) стандартлаштириш объектла- 
рига кирадиган, узаро богланган таркибий кисмлар (компонентлар)- 
нинг курсаткичларини мувофиклаштириш ва стандартларни амалга



киритиш муддатларини келишишни таъминлайди. Бунда истеъмолчи­
ларнинг, манфаатдор ташкилотлар ва корхоналарнинг тайёр махсулот- 
лар, бутловчи буюмлар, яримфабрикатлар, хом ашё, асосий ва ёрдамчи 
материаллар, жихозлар, жихозлаш воситалари, текшириш усуллари 
(синаш, улчаш, тахлил усуллари), тамгалаш, жойлаш, контейнерлаш, 
ташиш ва саклаш сифатига талаблари тулик ва макбул даражада 
концирилади.

Комплекс стандартлаштириш мохияти тайёр буюмга нисбатан 
турли иерархик даражада турувчи барча элементларга талабларни 
аниклашда тизимли ва максадли ёндашишца ва уларни бир-бирига 
мувофиклаштиришда намоён булади. Стандартларнинг мажмуалари 
бундай талабларни урнатар зкан, ягоналикии яратади, бундай ягона- 
ликсиз техникавий ривожланиш мумкин булмай колади.

Комплекс стандартлаштириш стандартларнинг талабларини кон- 
дирадиган тайёр махсулотни биргаликда ишлаб чикаришда ёндош 
тармокдарнинг узаро алокаси ва узаро богланишларини таъминлайди 
ва техник жихдтдан макбул параметрик каторларни ва мах,сулот 
навларини урнатишга, ортикча хилларини камайтиришга, узини окла- 
маган турларидан воз кечишга, ихтисосла штирилган корхоналарда 
такомиллашган техиологияни кулланиб ялпи ва окимли ишлаб чика­
ришни ташкил этишга асос яратишга, энг янги техникани тезрок 
жорий этишга ва махсулот сифатини ошириш билан боглик булган куп 
масалаларни хал этишга имкон беради.

Демак, комплекс стандартлаштириш -  бу стандартлаштириш 
булиб, бунда муайян муаммони макбул хал этиш максадларида, хам 
комплекс стандартлаштириш объектининг умуман узига ва унинг 
асосий таркибий кисмларига, хам объектга таъсир этувчи моддий ва 
номоддий омилларга узаро мувофиклаштирилган талаблар тизими 
максадли ва режали Урнатилади. Комплекс стандартлаштириш мохия­
ти меъёрий хужжатлар мажмуини белгиланган мудцатларда ишлаб 
чикиш ва жорий этиш йули билан сифатнинг иктисодий макбул дара- 
жасини таъминловчи, Узаро таъсир этувчи барча омилларни тизимлаш- 
тириш ва бир-бирига боглаш, деб тушунилади.

Комплекс стандартлаштиришнинг юкори техник-иктисодий сама- 
раси куйидаги мухим тамойилларга риоя килннганда таъминланади:

-  тизимлилик;
-  мажмуилик ва макбул даражада чеклаш;
-  истикболлилик;
-  амалдаги стандартлар билан богланиш;
-  амалга ошириш, харид килиш.
Тизимлилик принципы шундаки, Комплекс стандартлаштириш хам 

объектнинг узига, хам ушбу объекта и яратиш ва фойдаланиш (истеъ-



мол килиш) да фойдаланиладиган асосий элемеитларга узаро бог- 
ланган талабларни урнатади.

Мажмушик ва мацбул даражада чекпаш принципы шундаки, 
комплекс стандартлаштиришнинг юкори самарадорлигига стандарт­
лаштириш объектининг самарадорлик курсаткичларига жиддий таъсир 
этувчи элементларни стандартлаштириш йули билан эришилади. 
Комплекс стандартлаштириш элементларини меъгёрий хужжатлар 
билан чала камраш кутилаётгам самарани пасайтиради, жуда чукур ва 
тулик камраш аса, иктисодий жихатдан максадга мувофик булмайди, 
чунки стандартлаштириш нархини ошириб юборади ва комплекс 
стандартлаштириш объектининг сифат даражасига кам таъсир кур- 
сатади.

Мстицбомик принципы комплекс стандартлаштириш даражаси- 
нинг жа\он даражасида. эканлигини ва олдиндан стандартлаштириш 
йули билан фан ва техниканинг ривожланиш тамойилларига мосли- 
гини хисобга олади.

Амалдаги стандартлар билан богланиш меъёрий хужжатларнинг 
тулик мажмуидан максадга м у в о ф и к  хажмда фойдаланишни назарда 
тутади.

Амалга ошириш принципи комплекс стандартлаштириш дои­
расида ишлаб чикилган ва кабул килинган меъёрий хужжатларнинг 
барча мажмуини уз вактида жорий этишни таъминлашдан иборат.

Комплекс стандартлаштириш буйича ишларни ташкиллаштириш 
куп ташкилотлар -  ишлаб чикувчилар харакатини мувофиклашти- 
ришга имкон берувчи, комплекс стандартлаштириш дастурлари (КСД) 
ни ишлаб чикиш ва амалга ошириш йули билан таъминланади. КСД 
махсулотнинг глухим турларини тармоклараро кулланиладиган мах­
сулотни;. бир турли махсулотнинг мухим хиллари гурухини, шунинг­
дек биргаликда кулланиладиган турли махсулотларни. масалан, ма- 
шиналар тизимини камрайди. КСД топшириклари стандартлаштириш 
давлат ва тармок йиллик режаларига (дастурларига) киритилади. 
Дастур таркибига куйидаги булимлар; охирги махсулот; охирги махсу­
лотнинг таркибий кисмлари; хом ашё, материаллар, ярим фабрикатлар, 
бутловчи буюмлар, сотиб олинадиган буюмлар; ишлаб чикаришнинг 
техник воситалари; ишлаб чикаришни метрологик таъминлаш восита­
лари; ишлаб чикаришни тайёрлаш усуллари ва х.к. киради.

Мисол учун “Пахта” КСД ни куриб чикамиз.
Комплекс стандартлаштириш дастури буйича ишларнинг бош- 

ланиши 1974 йил билан шартли белгиланади. Бу вактда “Пахта” КСД 
ни илк бор ишлаб чикиш иккита принцип: стандартлаштиришнинг 
максадли йуналтирилганлиги ва мажмуилигининг ягоналиги асосида 
бошланган эди.



Пахтани етиштириш, хосилни йигиш, тозалаш ва кайта ишлов 
бериш жараёнларининг КСД Бутунитгифок стандартлаштириш илмий- 
тадкикот института томонидан Уздавстандаэт, Тошкент халк хужали­
ги института, Узбекистон фанлар академияси хисоблаш марказили 
кибернетика институти манфаатдор Вазирликлар ва махкамалар билан 
хамкорликда ишлаб чикилган.

КСД доирасида иктисодиёт тармокдарининг узаро богланиш 
схемаси Узбекистон икхисодиётини хозирги бошкариш тузилмасига 
мувофик тузилган булиб, бу тармокларни учта асосий гурух.га йигишга 
имкон беради:

1) пахта ишлаб чикариш тармоклари;
2) пахта ва уни кайта ишлаш махсулотларини истеъмол килув-чи 

тармокдар;
3) дастлабки икки тармокка, шунингдек буларга хизмат курса- 

тувчи тармокка ишлаб чикариш-техник асосни яратувчи тармокдар.
Биринчи гурух тармокларга кишлок хужалик ишлаб чикариш тар­

моклари киради. Бу тармоклар вазифасига пахта етиштириш ва хо- 
силни, шунингдек гузапояларни йигиш ишлари киради. Биринчи гурух, 
тармоклари айни вакгда истеьмолчилар сифатида хам булади: пахта 
тозалаш саноати уларга уруглик чигит етказиб беради.

Иккинчи гурух тармокларни пахтани кайта ишлаш, шунингдек 
хом ашё сифатида пахта толаси, пахта момиклари, техник чигит. 
тол ал и чикиндилардан фойдаланувчи тармсклар ташкил этади. Пахта 
тозалаш саноати чигитли пахтани кайта ишлайди ва пахта толаларинк 
газлама, трикотаж буюмлар, иплар ва б. ишлаб чикариш учун; тУки- 
мачилик саноатига, момикларни кимё саногггига; техник чигитларни 
мой-ёг саноатига озик-овкат учун ёг, техник ёг, ювиш воситаси, мар ­
гарин, майонез, глицерин, олеин кислота, хулалик совуни ва атир совун, 
холва, куймачилик саноати учун мустахкамловчи тайёрлаш, чорвачилик 
учун озука сифатида ишлатиладиган кунжара ва б. тайёрлаш учун етказиб 
беради. Пахта махсулоти ташки савдо ташкилотлар и оркали экспорт 
килинади. Тузапоялардан зичланган плитапар тайёрланади.

Учинчи гурух тармокларга кишлок хужалигига химикатлар, угит- 
лар, дефолиантлар етказиб берувчи кимё саноати киради. Машинасоз­
лик саноати тупрокка ишлов бериш, мелиорация ва ирригация, пахта 
етиштириш ва хосилни йигиш, чигитли пахтани тозалаш ва кайта 
ишлаш учун кишлок хужалигини машиналар мажмуи билан таъмин- 
лайди. Электротехник ва приборсозлик тармоклари кишлок хужалик 
ва кайта ишлаш тармокларини пахта махсулоти еифатини текшириш 
(синаш, улчаш, тахлил) воситалари билан таьминлайди.

Темир йул ва автомобиль транспорта чигитли пахтани ва пахта 
толаларини ташиш, авиация эса, гузаларга кимёвий ишлов бериш



(кишлок хужалик зараркунандаларига карши кураш ва дефолиации 
килиш) ишларини таъминлайди ва х-к.

“Пахта” КСД модели Уз ичига уруглик материалларни, чигитли 
пахтани ва саноат махсулотини стандартлаштириш, шунингдек кайтя 
ишлов бериш боскичларини, кайта ишлов бериш техник воситалари, 
ишлаб чикаришни тайёрлаш ва ташкил этиш масалапариии сшади. 
Пахтани етиштириш, хоенлни йигиш, ташиш ва кайта ишлаш боскич• 
ларида унинг сифатини оширишни таъминлаш хам назарда тутилади.

Дастурни амалга оииришнинг барча боскичларида таснифлаш 
стандартларини, умумий техникавий талаблар стандартларини, му­
айян стандартлаштириш объектларига техник талаблар ва текшириш 
усулларини ишлаб чикиш йки кайта к^риб чикиш назарда тутилади.

КСД нинг булимлари таркиби ишлаб чикаришнинг узига хос 
хусусиятини ва стандарглаштириш объектининг хусусиятларини хи­
собга олган холда шаклиантирилади. Барча холларда хам бошлангич 
гопширикларни ишлаб чикишда ишлаб чикувчи -  КСД ни ишла(5 
чикиш буйича бош ташкилот:

— стандарглаштириш объектларининг тулик таркибини белгилайди;
— махсулот (хизматлар) сифати ва техник даражаси кУрсаткич- 

ларини технологик жараёнларнинг параметрларини, шунингдек хам- 
кор бажарувчилар томонидан бажарилиши лозим булган барча стан­
дартлаштириш объектларига талабларни урнатади;

— хамкор бажарувчилар томонидан такдим этиладиган материал­
ларни тахлил килиш ва бадолашни таъминлайди;

— дастурни ишлаб чикишга бошлангич топшириклар лойихапа- 
рини хамкор бажарувчилар билан келишиб олади.

Дастурни ишлаб чикувчи бошлангич топширикнинг хар бир бу- 
лими буйича куйидагиларни:

— стандартлаштириш объектларининг номенклатураси;
— бажарувчилар ва хамкор бажарувчилар;
— алохида топширикларни ва умуман КСД ни бажариш муддат- 

ларини аниклайди.
Дастурда курсатилган топшириклар “Пахта” КСД мисолида ту­

зилган якуний жадвалга жамланади.
КСД нинг барча топшириклари давлат, тармок. зарур булганда, дав ­

латлараро стандартлаштириш дастурлари (режалари) га киритилади.

7.6 Олдиндан стандартлаштириш _

Узбекистон Республикасининг “Стандартлаштириш тугрисида” 
Конунида белгиланишича, стандартлаштириш буйича меъёрий ху*:-



жатлар мамлакатимиз ва чет эл фан ва техникасининг замонавий 
ютукчарига асосланиши лозим. Ишлаб чикариладиган махсулотнинг 
ракобатбардошлигини таъминлаш учун стандартларда асосли холларда 
истикболга мулжалланган, анъанавий технологияларнинг имконият- 
ларидан олдинда буладигган талаблар олдиндан урнатилади (имкони- 
ятларидан узувчи, олдиндан тузил адиган стандартлар).

Давлат бундай стандартлар буйича махсулот ишлаб чикарувчи 
корхона ва ташкилотларга иктисодий ёрдам ва рагбатлантиришни 
кафолатлайди.

Олдиндан стандартлаштиришда катор атамалар кулланилади.
Олдиндан тузилган (узувчи) стандарт (истикболли талаблар­

ни уз ичига слган давлат стандарти) -  Анъанавий техноло­
гияларнинг имкониятларидан узувчи, истикболга мулжалланган 
дастлабки талабларни Урнатувчи, шунингдек бир тур махсулот гурухи 
техник даражаси ва сифатининг асосий курсаткичларига талабларни, 
махсулот техник даражаси ва сифатига боскичлар буйича табакалаш- 
тирилган талабларни белгиловчи, “Умумий техник талаблар” курини- 
шидаги давлат стандарта. Таърифга кура, олдиндан стандартлаш­
тириш -  сифати ва даражаси мустакил кулланиладиган якуний тайёр 
буюмлар (машиналар, прибсрлар, автоматлаштириш воситалари, халк 
истеъмоли моллари) нинг техник-иктисодий тавсифларига жиддий 
таъсир курсатувчи хом ашё, материаллар, деталлар, узеллар, йигма 
бирликлар, бутловчи буюмлар, асбоблар ва намунавий технологик 
жараёнларга, шунингдек якуний тайёр буюмлардан фойдаланадиган 
турли техник мажмуалар (тизимлар) га талабларни вакт жихатдан анча 
илгари стандартлаштиришдир;

Бир турдаги махсулот гурухи -  умумий хоссаларга эга булган, 
умумий максадларга мулжалланган махсулот тудаси;

Махсулот техник даражаси ва сифатининг погонаси -  асосий 
стандартда белгиланган, бир турдаги ёки муайян махсулот гурухи тех­
ник даражаси ва сифатининг асосий курсаткичлари кийматларининг 
туплами;

Муайян махсулот -  маьлум конструктив-технологик ечимлар ва 
максадли (вазифаси) кУлланилиш курсаткичларининг муайян киймат­
лари билан тавсифланувчи махсулот моделлари (русумлари, хиллари).

Анъанавий стандартлаштириш амалиётида меъёрий хужжатнинг 
илмий-техникавий даражаси тугалланган илмий-тадкикот ишлари 
(ИТИ), тажриба-конструкторлик ишлари (ТКИ) ва ишлаб чикаришни 
технологик тайёрлаш (ИЧТТ) натижалари билан аникпанади. Бунда 
юкори техник даража ва сифатли махсулотни яратиш ва ишлаб 
чикаришни узлаиггириш стандартлаштириш буйича ишларга боглик 
булмайди. Меъёрий хужжат илмий-тадкикотлар ва тажриба-конс- 
трукторлик ишлари (ИТТКИ) натижасида эришилган сифат даража-



сини, яъни ушбу корхона З'з махсулоти учун таъминлаши лозим булган 
ва лозим була оладиган сифат даражасини (мажбурий талаблар кис- 
мида) юридик жихатдан мусгахкамлайди.

Олдиндан стандартлаштиришда меъёрий хужжатлар махсулот­
нинг хаётий циклининг эрта боскичларида ишлаб чикилади ва тас­
дикланади, бу холда станцартлаштириш олдиндан тузиладиган стан­
дартларни, шунингдек слфатнинг погонали курсаткичлари белги­
ланган меъёрий хужжатларни яратишда бошкарувчи вазифани бажа- 
ради. Янги юкори курсаткичли сифатга эга махсулотни амалда ИТИ 
дан кейин яратиш мумкин булади. Узувчи стандартларни яратиш 
буйича ишларни ГКИ ва ИЧТТ боскичларида олиб бориш максадга 
мувофик булади. Бундай боскичларда бахоланадиган ва урнатиладиган 
сифат курсаткичлари махсулотни серияли ишлаб чикаришни ташкил­
лаштириш пайтига келганда макбул булиши лозим.

Узувчи олдиндан тузилган стандартларни яратиш жараёнида фан 
ва тезсниканинг энг самарали натижалари ва тамойиллари хисобга 
олинали. Фан ва техниканинг ютуклари стандартларни яратиш ва 
жорий этиш жараёнида >,ам, кейинчалик стандартларда Урнатилган 
сифат курсаткичларига эришишни таъминловчи ишларни бажариш 
лозим булганда хам хисобга олинади.

У'зувчи стандарт -  чикарилаётган махсулотнинг сифат даража- 
сини эмас, балки ишлаб чикиш боскичида турган ва стандартда 
курсатилган маълум вактдан кейин чикариладиган махсулотнинг янги 
ёки такомиллаштирилган турига сифат курсаткичларини ва бошка 
параметрларини конунлаштиради. Шундай килиб олдиндан тузила­
диган (узувчи) стандартга юкори сифатли ишлаб чикариш дастури 
каби к;араш мумкин.

Олдиндан тузилган стандартни тасдиклаган пайтдан бошлаб, тай­
ёрловчи махсулотни янги стандарт буйича белгиланган муддатда 
чикара бошлаши лозим ва истеъмолчиларда янги ишланмаларии лойи- 
халашда янги буюмларни кулланишга юридик хукук пайдо булади.

Олдиндан стандартлаштириш илмий-тадкикот ташкил отларида 
бажармлган энг янги ишланмаларии ишлаб чикаришга жорий этиш 
жараёиини тезлаштиради. Олдиндан тузиладиган стандартларни иш­
лаб чикувчиларга техниканинг ривожланишини маълум вактга олдин­
дан аниклаш, яъни тармокда илмий-техникавий истикболни илмий- 
асосла.нган холда олдиндан билиш масъулияти юклатилади. Бир тур- 
даги махсулотга олдиндан тузиладиган стандартлар “Умумий техни­
кавий талаблар" -  O’z DSt UTT* турдаги стандартлар каторига киради.

* UTT -  “Умумий техник талаблар” жумласининг давлат тилидаги кис- 
картмаси (umumiy texnik talablar).



Олдиндан стандартлаштириш объектларига махсулотлар ва уму- 
мак жараёклар, шунингдек махсулот хом ашё, материалларнинг ало­
хида параметрлари, унинг техник даражасини ва сиф атни  тавсиф- 
ловчи тафсилотлари, ишлаб чикариш, текшириш усуллари ва воси­
талари, хизматлар ва бошка меъёрлар, талаблар ва хар кандай ишлаб 
чикариш жараёнлгрининг тафсилотлари киради.

Олдиндан тузиладиган стандартларда техник даража ва сифат- 
нинг учта потонаси урнатилиши мумкин:

-  биринчи погона истеъмолчи (буюртмачи)нинг талабларига 
мувофик келадиггм, илгари узлаштирилган махсулотни ишлаб ч и ка­
ри шга оид талабларни урнатади;

-  иккинчи погона янгитдан ишлаб чикиладиган (таком иллаш- 
тириладиган) махсулотни чикаришга асос буладиган, махсулотнинг 
энг юкори жахон даражасида чикарилишини таъминлайдиган талаб­
ларни урнатади;

-  учинчи погона истикболли янги махсулотни ишлаб чикиш учун 
асос буладиган, энг юкори жахон даражасидаги истикболли талаб­
ларни урнатади.

Техник даража ва сифатнинг навбатдаги боскич ини ишлаб 
чикаришга киритг'ан кундан бошлаб, бундан аввалги погона махсу- 
лотини ишлаб чикариш тухтатилиши лозим.

Янги O’z DSt UTT ни ишлаб чикиш (амалдаги стандартларни кайта 
куриб чикиш) ни гтандартлаиггириш буйича хос техник кумиталар, бир 
турдаги махсулот гурухлари буйича етакчи илмий-тадкикот, тажриба- 
конструкторлик, лойихапаш-технологик ва бошка ташкилотлар хамда 
ИТИ ни бевосита бажарадиган корхоналар олиб боради.

■Узбекистокинг истикболли давлат стандартлари сифатида кулла- 
нишга урнатилган тартибда кабул килинган халкаро стандартлар 
олдиндан тузилган (узувчи) ртандартлар булиши мумкин.

Махсулотнинг тавсифларини ва синаш усулларини урнатувчи 
бундай халкаро стандартларга куйидагилар мисол булади: кишлок 
хужалик тракторлари ва кишлок хужапик машиналари бошкариш 
органларининг жойлашишини ва таъсир усулини белгиловчи МС ИСО 
3789/2-82. Баркарорлигига, техник тафсилотларига ва к;абул килиш 
хужжатларига умумий талабларни урнатувчи МС ИСО 43 04-87 ва МС 
ИСО 7363-86 халкаро стандартлар. Экскаваторлар ва бошка ер казиш 
машиналарига ундан ортик ИСО халкаро стандартлар амалда кул- 
ланилмокда. Бу стандартлар машиналарнинг тузилиши, мухофаза ихо- 
талари, синаш усуллари, харакат гезлигини аниклаш усуллари, бош­
кариш жойининг ва бошкариш органларининг кулайлиги» экскаватор- 
ларнинг ишчи органларига таъсир кучларини улчаш усуллари ва хк. 
Урнатади. Тукимгчилик машиналарига 11 номли, тукимачылик ва чарм 
материаллари ва буюмларига 30 га якин, ичимлик сув сифатига 12 та, 
пишлокларга туртга ва х к. халкаро стандартлар кабул килинган.



Иккинчи булим. СТАНДАРТЛАШТИ РИ111 АМАЛИЙ 
МАСАЛАЛАРИ

1-боб. СТАНДАРТЛАШТИРИШ ИДОРАЛА РИ 
ВА ХИЗМАТЛАРИ

1.1 Давлат ва хужалик бошкарув идоралари

Узбекистон Республикасининг “Стандартлаштириш тугрисида” 
Конунида кУрсатилишича, Узбекистон Республик£1сида стандартлаш­
тириш буйича ишларни олиб бориш ташкилий-техникавий коидала- 
рини белгиловчи стандартлаштириш давлат тизими (Уз СДТ) амалда 
кулланилади Узбекистон Республикаси стандартлаштириш давлат 
тизимининг асосий тамойиллари Вазирлар Махрамасининг 2 март 
1992 й. № 93 “Узбекистон Республикасида стандартлаштириш буйича 
ишларни ташкиллаштириш тугрисида”ги карори билан белгиланган.

“Стандартлаштириш тугрисида” Конунга мувофик республикада 
стандартлаштириш б)'йича ишларни ташкиллаштириш, мувофиклаш- 
тириш ва таъминлашни куйидагилар бажаради:

— халк хужалиги тармокларида - Узстандарт Агентлиги;
— курилиш, курили сл индустрияси, шу жумладан лойихапаш ва 

конструкциясини ту зиш сохасида -  Давлатархитектуракурилиш;
— табиий бойликлардан фойдаланишни тартибга солиш ва атроф 

мухитни ифяосланиш ва бошка зарарли таъсирлардан мухофазалаш -  
Табиагни мухофаза килиш давлат кумитаси;

— тиббиётга мулжалланган махсулот, тиббиёт техникасн буюм- 
лари, дори-дармон воситалари сохасида, шунингдек республика сано- 
агида ишлаб чикариладиган ва импорт буйича етказиб бериладиган 
махсулотда инсон учун зарарли модцаларнинг борлигини аниклаш 
буйича масалаларда - Согликни саклаш вазирлиги;

— давлат ва хужгшик бошкаруви идоралари узларининг ваколат­
лари доирасида стандартлар ва техник шартлар (кейинчалик -  
стандартлар), шунингдек “Стандартлаштириш тугрисида” Конунни 
кулланиш буйича йурикномалар ва гушунтиришларни ишлаб чикдди, 
тасдиклайди, чоп этади.

Узстандарт Агентлигига Крнун буйича, республикада стандарт- 
лаштирш ишларини олиб бориш умумий коидаларини урнатиш билан



бир каторда манфаатдор томонларнинг давлат ва хужалик бошкарув 
идоралари билан хдмкорлик килиш шакллари ва методларини аниклаш 
вазифаси хам юклатилган.

“Стандартлаштириш тугрисида” Коиундг. белгиланишича, стандарт­
ни тасдиклаган идоралар стандартларнинг ахборот-тармок жамгарма- 
ларини яратади ва олиб боради, манфаатдор истеъмолчиларни халкаро 
(давлатлараро, худудий) стандартлар, Узбекистон Республикасининг 
стандартлари, хорижий мамлакатларнинг миллий стандартлари, шу­
нингдек стандартлаштириш сохасида халкаро шартномалар, техник- 
иктисодий ва ижтимоий ахборот давлат таснифлагичи, стандарт­
лаштириш буйича коидалар, меъёрлар ва тавсиялар тугрисида ахбо- 
ротлар билан таъминлайди. Стандарт-ларни нашр этиш ва кайта чоп 
этишни уларни тасдиклаган идора бажаради. Узстандарт Агентлиги 
республикада стандартлаштириш ишларини ташкиллаштириш, муво- 
фиклашгириш ва таъминлаш учун махсулотни стандартлаштириш, 
метрология, синаш ва сертификаташтириш масалаларида давлат бош- 
карув идораларини, теги шли вазирликлар, махкамалар, ассоциациялар. 
концернлар, корхоналар, ташкилотлар, жамоа бирлашмаларинн жалб 
этиш хукукига эга.

Уз СДТ (O’z DSt 1.0:1998) нинг асосий коидаларида белгила­
нишича, давлат ва хужалик бошкарув идоралари уз ваколатлари дои­
расида ва Узстандарт Агентлиги билан кеяишилган холда стандарт­
лаштириш буйича ишларда катнашади, Уз СДТ доирасида стандарт­
лаштириш тармок тизимларини ишлаб чикиш и ва тасдиклаши мумкин.

Иктисодиёт тармокларида ва фаолиягнинг бошка сохаларида 
стандартлаштириш буйича ишларни ташкиллаштириш, режалаш ва 
мувофиклаштириш учун хос бошкарув идоралари стандартлаштириш 
булинмаларини (хизматларини) яратади ва (ёки) стандартлаштириш 
буйича таянч ташкилотларни тайинлайди.

Давлат ва хужалик бошкарув идоралари давлат ва тармок стан­
дартлаштириш дастурлари буйича стандартлаштириш ишларини олиб 
боради.

1.2 Стандартлаштириш буйича техник кумиталар

Бир турдаги махсулот ва тармоклараро фойдаланиладиган мах­
сулот учун меъёрий хужжатларни яратиш буйича фаолият ишчи 
идоралар -  стандартлаштириш буйича техник кумиталар (ТК,) то­
монидан олиб борилади. Бундай амалиёт халкаро ташкилотлар ишида 
кулланилади. Жумладан, ИСО уз вазифаларини 200 дан ортик ТК, 
2000 ёрдамчи кумиталар ва ишчи гурухдар оркали бажаради. Халкаро



электротехник кумита (МЭК) хам 100 га якин ТК, 1000 дан ортик 
ёрдамчи кумита ва ишчи гурухлар тузган. N't аз кур турдаги махсулотни 
ишлаб чикаришда етакчи булган хар бир мамлакат- халкаро ташкилот 
аъзоси ТК ни бошкаради. Халкаро ташкилотларнинг техник кумита­
лар и хар йили уртача 300-800 номли стандартларни, кУлланмаларни, 
коида ва меъёрларни ишлаб чикади.

Стандартлаштириш, метрология ва сертификатлаштириш буйича 
Давлатлараро кенгаш кэтнашчи-мамлакат бошкарадиган давлатлараро 
техник кумиталар тузган. Ипак ва пахта буйича ТК ни Узбекистон 
олиб боради.

Халкаро ва давлатлараро техник кумиталарни бундай олиб бориш 
амалиёти давлатларнинг савдо-иктисодий узаро хамкорлигидаги савдо 
ва техник тусикдарни бартараф этишга кумаклашади.

Вазирлар Махкамасининг 3 октябрь 2002 й. № 342 карорига 
мувофик, Узстандарт Агентлигининг асосий вазифапаридан бири си­
фатида бир турдаги махсулот стандартларини ишлаб чикиш буйича 
тармок тузилмаларини ташкиллаштиришга кумаклашиш, уларнинг 
фаолияти устидан илмий-методик рахбарликни таъм инлаш ва текши­
риш вазифаси юклатилган Узстандарт Агентлигига иктисодиёт тар- 
моклари билан бирга стандартлаштириш буйича ТК ни белгиланган 
тартибда шакллантиришда катнашиш вазифаси кУйилган.

O’z RH 51-013:1993 “Уз СДТ. Стандартлаштириш буйича техник 
кумита тугрисида намунавий низом” да стандартлаштириш буйича ТК 
нинг умумий коидалари, асосий вазифалари, шунингдек уларнинг ту- 
зилмаси ва таркиби белшланган.

ТК манфаатдор томонларнинг мутахассислари-ваколатланган 
вакилиридан иборат булиб, махсулотнинг маълум турлари, техноло- 
гиялар ва стандартлаштиришнинг бошка объектлари буйича ихти- 
сослаштирилган ва давлат хамда махсулот (хизматлар) истеьмол- 
чилари (буюртмачилари)нинг манфаатларида давлат, тармок, дав­
латлараро ва халкаро стандартлаштириш, метрология ва сертифи­
катлаштириш сохасида ишларни олиб бориш учун энг юкори илмий- 
техникавий салохиятга эга ташкилотлар асосида тузилади.

Махсулотнинг асосий истеъмолчилари (буюртмачилари) -  кор- 
хоналар, махсулотни ишлаб чикувчи ва тайёрловчил ар -  корхоналар, 
жамоат бирлашмалари, давлат назорати идоралари ва манфаатдор 
бошка корхонапар ТК га аъзо булишлари мумкин. Бунда ТК таркибига 
асосий истеъмолчи (буюртмачи), Узстандарт Агентлиги, Давлатархи- 
тектуракурилиш, ДавтабиаткУмита ва Узбекистон Республикасининг 
согликни сакдаш вазирлиги (бириктирилган фаолият сохалари буйича) 
вакилларининг кириши мажбурийдир.

ТК ни рапс бошкаради. Раис ташкилотлар, корхоналарнинг рах-



барлари ёки уларнинг муовинлари, Бош конструкторлар, бош техно- 
логлар, ташкилот булинмапарининг рахба1)лари, ТК таркибига кирган 
етакчи олимлар ва мутахассислар ичидаи сайланади. ТК раисининг 
муовинлари этиб асосий истеъмолчи ва Узстандарт Агентлиги (дав- 
латархитектуракурилиш, Согликни саклаш вазирлиги, Табиатни мух,о- 
фаза килиш давлат кумитасининг ваколатлари доирасида) вакиллари 
тайинланади.

ТК Уз фаолиятида Узбекистон Республикаси худудида амалдаги 
стандартлаштириш буйича меъёрий-хукукий хужжатларга таянади ва 
куйидаги вазифапарни бажаради:

-  давлатлараро, давлат ва тармок янги стандартларини ишлаб 
чикади, кайта куриб чикади ёки амалдагиларига узгартиришлар кири- 
тади;

-  стандартлаштириш буйича халкаро ва худудий ташкилотлар­
нинг ТК нинг ишларида катнашади;

-  давлатлараро, давлат ва тармок стандартлаштириш дастурла- 
рига таклифларни ишлаб чикади;

-  стандартлаштириш буйича халкаро, давлатлараро, худудий таш- 
килотларда овоз бериш учун Узбекистон фикрини тайёрлайди;

-  барча даражалардаги меъёрий хужжатларнинг илмий-гехника- 
вий экспертизасини бажаради.

ТК таъсис этувчилар-корхоналарнинг биргаликдаги буйруги, шу­
нингдек Узстандарт Агентлиги, Давтабиаткумита, Давархитекту- 
ракурилишкУм, Узбекистон Республикасининг согликни саклаш вазир­
лиги (бириктирилган фаолият сохалари буйича) буйруги билан тузи- 
лади.

ТК нинг фаолият сохаси жуда кенг булиб, тармок ва давлат стан- 
дарлаштиришдан бошлаб, халкаро ва давлатлараро стандартлашти- 
ришгача боради.

ТК таркибида ёрдамчи кумиталар (Ё_К) ва ишчи гурухдар (ИГ) 
тузилиши мумкин.

ТК нинг стандартлаштириш буйича фаолиятини такомиллаш- 
тириш ва ваколатларини кенгайтириш учун белгиланганки, ТК фао~ 
лияти натижалари буйича кабул килинган баённома карори хужжат 
(лойиха) нинг ТК га аъзо барча ташкилотлар билан келишипган- 
лигини тасдиклайди.

1.3 Стандартлаштириш буйича таянч ташкилотлар

Уз СДТ (O’z DSt 1.0:1998) коидалари буйича икгисодиёт тармок- 
ларида ва бошка фаолият сохаларида стандарглаштириш буйича



ишларни ташкиллаштириш, режалаштириш ва мувофиклаиггириш 
учун хос бошкарув идоралари стандартлаштириш буйича таянч ташки­
лотлар ни тайинлайди.

O’z RH 51-012:1993 да стандартлаштириш буйича таянч таш­
килотлар (СТТ) ни тайишаш тартибига ва уларнинг Уз СДТ да 
ишларни олиб бориш буйича умумий талаблар Урнатилган. СТТ давлат 
ва хужалик бошкарув идоралари томонидан, махсулот турлари буйича 
бош ташкилотлар ичидан тайинланади ва узларига бириктирилган 
махсулотлар гурухи (ёки бошка стандартлаштириш объектлари) ни 
стандартлаштириш ва сертификатлаштириш буйича ишларга илмий- 
техникавий ва ташкилий-методик рахбарлик килиш ва республикада 
бу ишлар буйича техникавий бирлиликни таъминлаш учун тузилади.

Махсулот, хизматлар, жараёнлар ёки СТТ га бириктирилган 
бошка объектларни стандартлаштириш буйича ишларга илмий-тех­
никавий рахбарлик килиш, шунингдек стандартлаштириш буйича 
ишларни бевосита бажариш учун илмий-тадкикот, конструкторлик- 
технологик булимлар, стандартлаштириш шуъбапари ёки лаборато- 
риялар гашкил этилиши мумкин.

Уз СДТ га мувофик стандартлаштириш буйича иш, асосий ишлар 
каторига киради ва ташкилотнинг тематик режасидаги таркибий кием 
б у л м и ш  стандартлаштириш буйича ишлар режасига мувофик СТТ 
нинг булинмалари томонидан бажарилади.

СТТ уз фаолиятида стандартлаштириш буйича давлат меъёрий- 
х у к у к и й  хужжатларга хам., махкама меъёрий хужжатларига хам амал 
килади.

Бир ишни икки жойда. ва такрорий бажарилишига йул кУймаслик 
учун СТТ уз ишини бошка махсулотнинг ёндош гурухларини СТТ 
билан якиндан узаро богланган холда олиб бориши лозим.

СТТ нинг асосий вазифалари сифатида куйидагилар белгиланган:
-  СТТ га бириктирилган корхонапар ва ташкилотлар олиб бо- 

раётган стандартлаштириш буйича ишларни мувофиклаиггириш, шу- 
нингдвк бириктирилган махсулот гурухи буйича техник бирлиликни 
таъминлаш;

-  комплекс ва олдиндан стандартлаштиришни таъминловчи, би­
риктирилган махсулот гурухи буйича стандартлаштиришни ривож- 
лаштириш асосий йуналишларини ишлаб чикиш;

-  бириктирилган махсулот гурухи га мувофик стандартлар ва 
стандартлаштириш буйича бошка меъёрий хужжатларнинг лойиха- 
ларини ишлаб чикиш, экспертиза килиш ва келишиш, уларии Уз 
вактида жорий этиш ва кайта куриб чикиш буйича таклифлар ва чора- 
тадбирларни тайёрлаш;

-  бириктирилган махсулот гурухига мувофик меъёрий хужжатда 
белгиланган курсаткичлар ва меъёрларнинг замонавий илмий-техни-



кавий даража, хавфсизлик, атроф мухитни мухофазалаш ва Узбекистон 
Республикасида амалдаги конун талабларига мувофиклигини таъмин­
лаш;

-  стандартлаштириш назарияси ва амалиёти сохасида илмий- 
методик ишларни, шунингдек СТТ га бириктирилган махсулотнинг 
янги намуналари лойихаларида стандартлаштиришнинг макбул дара­
жасини урнатиш ва таъмиинлаш буйича ишларни олиб бориш;

-  махсулотга меъёрий хужжатларда келтирилган фрсаткичлар ва 
меъёрларнинг амгшдаги стандартларнинг мажбурий талабларига муво­
фиклигини урнатиш максадида ушбу меъёрий хужжатларни муттасил 
равишдатекширувларни утказиш;

-  стандартлаштириш ва сертификатлаштириш буйича режаларни 
ва чора-тадбирларни ишлаб чикишда корхоналар ва ташкилотларга 
методик ёрдам курсатиш.

СТТ нинг фаолияти иктисодиёт тармоклари бошкарув идоралари 
томонидан ёки махсулотнинг бириктирилган турлари буйича шарт­
нома асосида молиялаштирилади.

СТТ ташкилотлар ва корхоналардан уз вазифаларини бажариши 
учун зарур булгаи стандартлаштириш буйича материаллар ва бошка 
маълумотларни талаб килиши ва меъёрий хужжатларни илмий-тех­
никавий экс перги за килиш натижалари буйича юкори ташкилотларга 
таклифлар киритиши мумкин.

СТТ урнатилган тартибда стандартлаштириш буйича меъёрий 
хужжатлар жамгармасини бутлайди, бириктирилган ташкилотлар ва 
корхоналарнинг стандартлаштириш масалапари буйича ишларини, 
шу нингдек бириктирилган махсулот гурухи буйича меъёрий хужжат­
ларнинг талабларини жорий этиш ва бажаришни текширади.

СТТ белгиланган вазифалар ва ишларнинг бажарилишига масъул 
булади.

1 октябрь 2003 й. да Узбекистон Республикасида 17 та СТТ фао­
лият курсатган. Булар ичида “Подъёмник” акциядорлик жамияти, 
ЦНТМ алока ва ахборот агентлиги, “Пахтасаноатилм”, “Узнефтгаз- 
ЛИТИ”, “КИНАЛ” ва бошкалар бор.

1.4 Корхоналарда стандартлаштириш хизматлари

Стандартлаштиришнинг асосий максадларидан келиб чиккан хол­
да ва амалдаги кснунларнинг талабларининг бажарилишини таъмин­
лаш учун тадбиркорлик субъектлари стандартлаштириш булимларини 
(хи зматларини) ташкил этади. Бу булимлар стандартлаштириш буйича 
ишларга ташкилий-методик ва илмий-техник рахбарлик килади, стан-



дартлаштириш буйича илмий-тадкикот ва тажриба-конструкторлик ва 
бошка ишларни бажаради, корхонанинг бошка булимлари олиб 
бораётган стандартлаштириш буйича ишларни бажаришда катнашади.

Стандартлаштириш буйича ишларни ташкиллаштирищда сиё- 
сатнинг бирлилигини ва бир хил ёндошишни таъминлаш максадла- 
рида Уз РХ, 51-051-96 “Корхоналарда (ташкилотларда) стандарт­
лаштириш хизматлари тугрисида намунавий низом” тасдикланган. Бу 
Низомда мулкдорлик шаклидан катьий назар корхоналар ва ташки­
лотлар стандартлаштириш хизматларининг умумий низомлари, асосий 
вазифалари ва хукуклари урнатилган.

Стандартлаштириш хизматлари тадбиркорлик субъектлари (бу­
лимлар, шуъбалар, гурухлар) нинг бупимларидан иборат булади. Ки­
чик корхоналарда мухандис-техник ходимлар сонининг камлиги са- 
бабли махсус булим тузишга имкон булмаган да, стандартлаштириш 
буйича ишларга масъуллик мухандис-техник ходимларнинг бирига 
юклатилади.

Стандартлаштириш хизматларига куйидаги вазифалар юклати­
лади;

-  корхонанинг меъёрий хужжатлар тизимини тузиш буйича ишлар 
мажмуини бажариш;

— стандартлаштиришнинг истикболли ва йиллик режапари (дас- 
турлари) га оид таклифларни, зарур булганда, бошка булимлар билан 
биргаликда ишлаб чикиш;

— илмий-техникавий дастурларга махсулотнинг техник даражаси 
на сифат курсаткичларини ошириш истикболларини аниклаш кисмида 
катнашиш ва таклифлар тайёрлаш, шунингдек махсулотга истикболли 
талабларни белгиловчи меъёрий хужжатларни ишлаб чикишда катна­
шиш;

-  меъёрий хужжатларнинг лойихалари буйича фикр-мулохаза- 
ларни тайёрлашни ташкиллаштириш;

-  корхонанинг иктисод хизмати билан биргаликда стандартлаш­
тиришнинг техник-иктисодий самарасини аниклаш;

— давлат назорат идоралари томонидан утказилаётган меъёрий 
хужжатларга риоя килинаёптанлигини текширишларда катнашиш;

-  илмий-техникавий, тажриба-конструкторлик ишларида ва мах­
сулотни ишлаб чикаришга кУйиш жараёнида хавфсизлик, бойлик- 
ларни тежаш, атроф мухитни мухофазалаш, узаро алмашинувчанлик 
ва мос келувчанлик талабларини хисобга олган холда жахон бозорида 
ракобагбардош махсулот чикаришни таъминловчи курсаткичларнинг 
урнатилишини таъминлаш;

— MX ни жорий этиш ва риоя килишни ташкилий-методик жихат- 
дан таъминлаш;



-  халкаро, давлатлараро, худудий стандартлаштириш, стандарт­
лаштириш сохасвда икки томонлама хамкорлик, шунингдек халкаро 
стандартларни ва чет мамлакатларнинг миллий (фирмаларнинг) стан­
дартларини кУлланиш буйича и шларни бажариш. Бундан ташкари, 
стандартлаштириш хизмагларига мажбурий сертификаглаштирилиши 
лозим булган, 1,икарила&гтан махсулотнинг сертификатлаштиршш- 
шини таъминлаш буйича вазифалар хам юкиатилиши мамкин.

Корхоналарда стандартлаштириш буйича олиб борилаётган ишлар 
асосий ишлар турига киради.

Жахон амалиёти корхоналарда мавжуд бз;лган укитилган ва таж- 
рибали мутахассислар билан жамланган стандартлаштириш хизмат- 
ларининг икгисодий максадга мувофиклигини гасдиклайди.

1.5 Стандартлаштиришни режалаштириш:

Стандартлаштириш буйича ишларни режалаштириш республика 
микиёсида давлат ва хужалик бошкарув идоранари, техник кумиталар, 
стандартлаштириш буйича таянч ташкилотлар,, стандартлаштириш ма- 
салалари билан шугулланувчи корхоналар ва ташкилотларнинг фао­
лиятини мувофикдаштиришни таъминлайди. Ишлаб чикариш самара- 
дорлигини ошириш, махсулотнинг техник даражаси ва еифатини ях­
шилаш, ёкилги-энергетик бойликлар сарфини камайтириш, атроф му- 
хитни мухофазалаш ва табиий бойликлардан окилона фойдаланишда, 
умуман, инсоннииг барча фаолият сохаларида стандартлаштиришнинг 
ролини ошириш режалаштириш ни муттасил равишда такомиллаш- 
тиришии ва илмий жихатдан асослашни талаб :>тади.

Узбекистон стандартлаштириш давлат тизими (Уз СДТ) сиёсий ва 
икгисодий узгаришларни хисобга олган холда яратилган ва меъёрий 
Хужжатларни халкаро талаблар ва меъёрлар билан уйгунлаштириш 
йули билан республиканинг жахон уюшмаларига иктисодий куши- 
лишини таъминлаш га йуналтирилган. Бу мухим масалани хал этиш да 
республика номидан Уздавстандартнинг стандартлаштириш буйича 
халкаро ташкилот (ИСО) да ва Мустакил Давлатлар Хамкорлиги мам- 
лакатларинииг стандартлаштириш, метрология ва сертификатлаш­
тириш буйича Давлатлараро кенгаши (ДАК)да аъзолиги кумаклашади.

Узбекистонда режалаштириш стандартлаштиришнинг барча дара- 
жаларида амал гг. оширилади. Стандартлаштиришни режалаштириш 
учун куйидагилар асос булади:

-  ДАК нинг <арорлари;
-  Узбекистон Республикасининг меъерин-хукукий хужжатлари;



— Узбекистонда стандартлаштириш, метрологи.) ва сертификат­
лаштиришнинг ривожланиш (киска вактли, урта ва узок мудцатга мул­
жалланган) истикболлар'и;

— илмий-техникавий истикбол комплекс дастурла.ри;
— стан дартлашти ри ш, метрология, сертификатлаштириш ва. мах­

сулот сифатини бошкаришнинг ривожланиш концепциялари;
— комплекс стандартлаштириш дастурлари;
— Узстандарт Агентлигининг топшириклари;
— давлат бошкарув идорапари, маханий хокимият идоралари- 

нинг топширииугари;
— фойдаланувчиларнинг - манфаатдор ташкило гларнинг таклиф- 

лари.
Давлатлараро Стандартлашткришни режалаштириш узаро кели- 

шилган сиёсатаи амалга ошириш, Давлатлараро стандартлаштириш 
буйича ишлар мавзусини ва бажариш муддатлариьи аниклашга; 13 
март 1992 й. стандартлаштириш, метрология ва сертификатлаштириш 
со\асида Кенгаш аъзолари -  давлатлар билан келишилган сиёсатни 
амалга ошириш; давлатларнинг узаро ахборот алмашиниши ва улар- 
ниыг ишларини мувофиклаштириш; режалаштирилздиган ишлардан 
манфаатдорлигини аниклашга йуналтирилган.

Режа (дас!ур) га куйидаги ишлар киригилади:
— амалдаги давлатлараро стандартлар (ГОСТ) жамгармасини 

такомиллаштириш, шу жумладан стандартларни каита куриб чикиш, 
Узгартиришлар киритиш;

— стандартлаштириш буйича миллий идораларнинг таклифлари 
буйича ДАК томонидан кабул килинган мухим устунликларга муво­
фик янги давлатлараро стандартларни ишлаб чикиш.

Бажариш муддатлари буйича дастур га аввалги режадан утадиган 
ва давом этгириладиган ёки режалаштирилаётган йилда тугалла- 
надиган ишлар хамда режалаштирилаётган йилда бошланадиган ва шу 
йили тугалланадиган ёки кейинги йилларга утадиган ишлар кири- 
тилади.

Демак, йиллик режа эмас, балки йилдан-йилга Утувчи мавзуларни 
хисобга оладиган куп йиллик дастур тузилади.

Стандартлаштириш буйича миллий идоралар уз таклифларини 
ДАК нинг стандартлар буйича Бюроси урнатган шакллар (1-шакл) ва 
муддатларда жунатади.

Дастур икхи кисмдан тузилади:
1-кием. Умум техникавий стандартлар (ДСТ, КХЯТ, Т%ЯТ, 

МСКТ, ХБТ, Т ва б. тизимларини ва мажмуаларини ривожлантириш ва 
такомиллаштириш,

2-кисм. Халк хужалиги мажмуалари буйича шакллантирилади- 
ган, махсулот ва хизматларни стандартлзштириш:



•  ёкилги-энергетика ва тог-кон;
•  машинасозлик;
• металлургия;
• кимё-Урмон;
•  агросаноат;
•  ижтимоий ва хизматлар.

1 -шакл

ДАВЛАТЛАРАРО СТАНДАРТЛАШТИРИШ РЕЖАСИНИНГ 
ЛОЙИХАСИГ А _______________ йилга ТАКЛИФ ЛАР

Кисмлар в а , халк хужалиги мажмуалари ичида топшириклар 
стандартлаштириш буйича техник кумиталар буйича, куйидаги ишлар 
йуналишларига ажратилиб, гурухларга булинади:

1 Халкаро ва худудий меъёрий хужжатларни кулланиш.
2 Давлатлараро стандартларни ишлаб чикиш ва кайта куриб чи­

киш.
3 Давлатлараро стандартларга узгартиришларни ишлаб чикиш.
ДАК нинг стандартлар буйича Бюроси ДАК нинг таклифлари ва

карорлари асосида жамланган дастур лойих^сини тузади ва МДХ 
давлатларининг стандартлаштириш буйича миллий идорапарига куриб 
чикиш ва келишиш учун таркатади.

ДАК нинг стандартлар буйича Бюроси келишмовчиликларни 
йукотиш буйича ишларни ташкиллаштиради, жамланган дастурнинг 
охирги тахририни шакллантиради ва Давлатлараро Кенгашга куриб 
чикиш ва кабул килиш учун беради. Дастурга камида учта давлат -  
МДХ катнашчилари узининг манфаатдорлигини билдирган мавзулар 
киритилади.

Узбекистон давлат стандартлаштириш режаси бир йилга ишлаб 
чикилар эди. Аммо, Давлатлараро стандартлаштиришни режапашти- 
ришлари каби, давлат режасига муддатлари буйича утадиган топши-



риклар киритилгани учун давлат стандартлаштириш дастури амалда уч 
йилга ту зил ал и.

Узбекистон давлат стандартлаштириш дастури 2-шакл буйича ту­
зи лади.

2-шакл

Узстандарт Агентлигининг карор*и билан тас дикланган 
“  ”    200 №

200___- 200___йилларга Узбекистон давлат стандартлаштириш
ДАСТУРИ

Узбекистон давлат стандартлаштириш Дастурига куйидаги бу- 
лимлар киради:

• янги меъёрий > хужжатларни ишлаб чикиш;
• амалдаги меъёрий хужжатлар жамгармасини, шу жумладан 

уларни кайта куриб чикиш, узгартиришлар киритиш бУ^ича ишларни 
такомиллаштириш

• халкаро (давлатлараро) ва худудий меъёрий хужжатларни кул­
ланиш;

• комплекс стандартлаштириш дастурини ишлаб чикиш;
• олдиндан тузиладиган (узувчи) стандартларни ишлаб чикиш;
•  техник регламентларни ва ихтиёрий меъёрий хужжатларни 

ишлаб чикиш;
• давлат илмий-гехникавий дастурларига киритилган стандарт­

лаштириш ва метрология буйича илмий-тадкикот ва тажриба-конс- 
трукторлик иихлари.

Тармок, маъмурий-худудий стандартлар ва корхоналар ва ташки­
лотлар даражасидаги стандартлар бу ташкилотлар томонидан Урна­
тилган тартибда ва шаклларда ишлаб чикилади.



2-боб. УЗЛУКСИЗ ТАЪЛИМ ТИЗКМИДА 
СТАНДАРТЛАШТИРИШ

2.1 Асосий низомлар

“Таълим тугрисида” Крнунда (1997 й.) таълим сохасида давлат 
сиёсатииинг асосий тамойилларидан бири сифатида “Давлат стан­
дартлари доирасида таълимнинг хамма учун очиклиги” курсатилган.

Конунга мувофик Давлат таълим станцартларини тасдиклаш Уз­
бекистон Республикаси Вазирлар Махкамасининг ваколатига берил- 
ган. Таълимни бошкариш буйича ваколатланган давлат идоралари 
давлат таълим стандартларининг бажарилишини таъминлашлари ло­
зим.

Таълимнинг барча турлари буйича давлат таълим стандартларига 
асосан Миллий дасхурда узлуксиз таълим тизимининг фаолият кур- 
сатиши кузда туш л ган.

Вазирлар Махдамаси 05.01.1998 й. № 5 “Узлуксиз таълим тизими 
учун давлат таълим стандартларини ишлаб чикиш ва киритиш тугри­
сида” карор кабул килган. Бу карорга кура “Давлат таълим стандарт­
лари тугрисида” низом тасдикланган ва таълимнинг хос турлари 
буйича стандартларнинг лойихаларини хукукий ва техник экспертиза 
килиш буйича экспертлар гурухи тузил ган.

Карорда таълимнинг хос турлари учун стандартларни боскичма- 
боскич киритиш муддатлари тасдикланган.

Низомга мувофик стандартлар таълимнинг куйидаги турлари учун 
урнатилади;

-  умумий урта таълим, шу жумладан бошлангич таълим;
-  урта махсус, касбий таълим (академик лицейлар, касб коллеж- 

лари);
-  олий таълим (бакалавриат, магистратура).
Мактабгача, мактабдан ташкари, олий укув юртидан кейинги 

таълим, малака ошириш ва кадрларни кайта тайёрлаш учун давлат 
бошкаруви ваколатли идоралари томонидан белгиланадиган давлат 
талаблари урнатилади.

Низомга асосан стандартлаштаришнинг куйидаги объектлари 
белгиланган

-  таълим фанлари ва предметларининг тузилмаси, мазмуни, Укув 
юкламасининг хажми, Укувчиларианг ва битирувчиларнинг малака 
даражаси ва тайёрлаш сифати;

-  талаблар, меъёрлар ва коидалар, педагогик ва ахборот тех- 
нологиялари, Укитиш методлари ва воситалари, шунингдек таълим 
тизимида фойдаланиладиган атамалар, тушунчалар ватоифалар;



-  укувчиларнинг билим даражасини ва касбий махоратини аник- 
лаш, битирувчиларнинг еифатини, педагогик ва илмий-педагогик кадр- 
ларнинг таълим фаолиятини текшириш-аниклаш процедур ал ари.

Низомда давлат таълим стандартларини ишлаб чикиш, куриб чи­
киш ва тасдиклашнинг куйидаги тартиби белгиланган:

-  давлат таълим стандартларини ишлаб чикиш танлов шартлари 
ёки таълимни бошкарув ваколатли идоралари эълон киладиган инно- 
вацион лойихапар асосида амалга оширилади;

-  Кадрлар тайёрлаш буйича Миллий дастурнн амалга ошириш 
Республика комиссияси стандартнинг лойихасини экспертиза килади 
ва экспериментал текширувни утказади;

-  Узбекистон Республикаси Вазирлар Махамаси кадрлар тайёр­
лаш Миллий дастурини амалга ошириш буйича Республика комиссия- 
сининг хулосасига кура давлат таълим стандартини ва унга кирнтилган 
узгартиришларни тасдикл<1Йди.

2.2 Олий таълим

Узбекистон олий мактаб тизими таркибига 58 та олий Укув 
юртлари, шу жумладан 16 университет ва 170 нинг тапаба укийдиган 
42 та институт киради. Олий укув юртларида 18,5 минг Укитувчилар 
ишлайди, буларнинг ярмидан купроги доктор ва фан номзодлари.

Узбекистон Республикасининг “Таълим тугрисида” Конунининг 
бажарилишини хуку кий жихдтдан таъминлаш Кадрлар тайёрлаш Мил­
лий дастурининг биринчи боскичини амалга ошириш буйича чора- 
тадбирларни бажариш максадларида Узбекистон Республикаси Вазир­
лар Махкамасининг 16.08.2001 й. №343 карори билан куйидаги стан­
дартлар тасдикланди ва ж<эрий этилди:

O’z DSt 1006:2001 Узбекистон Давлат стандарти. Узбекистон 
узлуксиз таълим давлат таълим стандартлари. Олий таълим давлат 
таълим стандарти. Асосий низомлар;

O’z DSt 1007-2001 Узбекистон давлат стандарти. Узбекистон 
узлуксиз таълим давлат таълим стандартлэри. Олий таълим давлат 
гаълим стандарти. Олий таълим йуналишлари ва мутахассисликлари 
таснифлагичи.

O’z DSt 1006:2001 да олий таълим тугрисида асосий тушунчалар 
(укитиш меъёрий муддатлари, касбий таълим дастури, таълим фанларя 
блоки, якуний давлат атгестатлаши), бакалавриат ва магистратурадаи 
ташкил топган олий таълим тузилмаси, таълим йуналишлари (мутахас- 
сисликлар) буйича касбий таълим дастурларининг мазмунига талаб­
лар, талабаларнинг тайёрлик даражаларига талаблар ва битирувчи-



ларга малакавий талаблар, укув юкламасининг хджмига талаблар, 
кадрларни тайёрлаш сифатини бахолаш тартиби ва олий таълим муас- 
сасаларининг фаолиятини бахолаш тартиби келтирилган. Стандарт хос 
меъёрий хужжатларни тузишда асос булади.

Стандарт олий таълимни олий укув юртларида амалга ошири- 
ладиган юкори малакапи мутахассислар тайёрлайдиган, узлуксиз таъ­
лимни нг мустакил тури деб белгнлайди.

Олий таълим икки боскичга ажратилган: бакалавриат ва магис­
тратура. Бакалавр ва магистр академик даражалари олий таълимнинг 
хос даражаси дастурини муваффакиятли узлаштирган шахсларга бери­
лади. Олий таълимнинг биринчи боскичи сифатида бакалавриатура 
учун укиш муддати камида 4 йил, магистратура учун эса камида 2 йил 
бел гил ан гаи.

Бакалавриачурада таълим дастурлари таълимнинг узлуксизлиги- 
ни ва умумий Урто ва урта махсус, касбий таълим билан уйгунлаыган 
давоми эканлигини ва фанларнинг куйидаги мажбурий блокпарини 
талабалар томонидан узлалтирилишини хисобга олиши лозим:

-  гуманитар в а ижтимоий-иктисодий фанлар;
-  математик ватабиий-илмий фанлар;
-  умумкасбий фанлар;
-  махсус фанлар;
-  кушимча фанлар.
Магистратуранинг таълим дастурлари таълимнинг узлуксизлиги- 

ни ва бакалавриат таълим дастурларининг давоми эканлигини хисобга 
олган холда ишлаб чикилади ва фанларнинг куйидаги мажбурий 
блокларини талаб!1лар томонидан узлаштирилишини назарда тутиши 
лозим:

-  умумметодологик фанлар;
-  мутахассислик фанпари;
-  илмий фаолият.
Магистратура таълим дастурлари, шунингдек мустакил таълимни 

ва талабаларнинг танлов фанларини, якуний давлат аттестатлашини 
назарда тутиши лозим.

Бакалавр таълим йуналиши буйича, олий маълумо-тли шахслар 
томонидан эгалланиши лозим булган лавозимларда мустакил иш- 
лашга, танлаган мутахассислиги буйича олий таълимни магистра- 
турада давом этгиришга, кайта тайёрлаш ва малака ошириш тизимида 
кушимча касбий таълим олишга тайёрланади.

Магистр мустакил илмий-тадкикот, илмий-педагогик ва бош­
карув фаолиятига, аспирату рад а таълим олишга ва кайта тайёрлаш, 
малака ошириш тизимида укишга тайёрланган булиши лозим.

Укув юкламасининг энг куп хажми, аудитория ва аудиториядан 
ташкари ишларни уз таркибига олган холда, бакалавр ва магистрлар



учун хафтасига 54 соат, кундузги Укитиш шаклида аудитория 
дарсларининг энг куп х&жми хафтасига 36 соат хажмда Урнатилишн 
лозим.

O’z DSt 1006:2001 да бакалавриатура ва магистратурада укитош 
меъёрий мудцатлари ва укув вакги умумий хажмининг таксимоти 
Урнатилган.

Бакалавриатура йуналишлари ва магистратура мутахассислари 
буйича кадрларни тайёрлаш сифатини текшириш Уз таркибига ички 
якуний давлат, жамоа давлат ва гашки текширувларни олиши лозим.

Олий таълим йуналишлари ва мугахзссисликлари таснифла- 
гичида биринчи ракам мутахассислик кодини, иккинчи ракам йуналиц 
кодини, учинчи ракам -  таълим сохаси кодини, туртинчи ва бешинч» 
ракамлар -  билим сохаси кодини, охирги ракамлар таълим дастурлари 
даражасининг кодини ифодалайди. Масалан, “Метрология, стандарт­
лаштириш ва сертификатлаштириш” таълим йуналиши 5521600 коди 
билан ифодаланган.

2.3 Уртл махсус таълим

Узбекистон Республикасининг “Таълим тугрисида”, “Кадрлар 
тайёрлаш буйича миллий дастур”, “Стандартлаштириш тугрисида’ 
конунларини, Вазирлар Махкамасининг 5 январь 3998 й. №5 “Уз­
луксиз таълим тизимида давлат таълим стандартларини ишлаб чикиц 
ва жорий этиш тугрисида”, 13 май 1998 й. № 204 “Узбекистон Рес­
публикасида урта махсус таълим тизимини ташкиллаштириш буйичг 
чора-тадбирлар тугрисида” карорларини бажариш ва таълим тизими- 
нинг узлукснзлигини таъминлаш максадларида Узбекистон узлуксиз 
таълим тизимида Урта махсус, касбий таълим меъёрий хужжатлари 
ишлаб чикнпган. Урта махсус, касбий таълим (УМКТ) сохасидг 
Узбекистон давлат стандарта О’2 DSt 983:2000 “Узбекистонда узлук­
сиз таълим стандартларининг давлат тизими. Урта махсус, касбий 
таълим” асос булувчи хужжат булиб хисобланади.

Умумуй урта таъ1имга асосланган, укитиш муддати 3 йил булган 
мажбурий урта махсус, касбий таълим узлуксиз таълим тизимидг 
мустакил таълим туридир. Урта. касбий таълим йуналиши -  академю 
лицей ва касбий коллеж Укувчилар томонидан ихтиерий танланади.

Сгандартда Узбекистонда урта махсус ва касбий таълимнинг асо­
сий максадлари ва вазифалари, тушунчалар, ишларни ташкиллаш 
тириш, меъёрий хужжатларнинг даражаси ва уларни тузиш тартиби 
таълимни стандартлаштириш тизимида Урнатилган талабларни текши 
риш ва назорат килиш белгиланган.



Узбекистонда урта махсус ва касбий таълим стандартларининг 
меъёрий-хукукий асоси таълим буйича конунлар ва Уз СДТ дан ибо- 
рат.

Урга махсус ва касбий таълимнинг тармок стандарти таълим 
сифатининг, Укув юкламаси хажмининг, максадлар ва малакавим 
талабларга мос келувчи, касбий таснифлагич асосида тайёрлаш 
йуиалиши ва касбий тайёрлаш энг кам мажбурий мазмунини таъ- 
минловчи меъёрий хужжат сифатида белгиланган.

УМКТ стандартларини жорий этиш асосий максадлари куйи- 
дагилардан иборат:

-  УМКТ сифатини::г мамлакатимизда утказилаётган ижтимоий- 
иктисодий ислохотларга ва демократик узгаришларга мувофиклигини 
таъминлаш;

-  жамиятнинг эхтиёжларини ва фан-техника ютукларини хисобга 
олувчи кадрлар тайёрлашни таъминлаш;

-  кадрлар тайёрлаш тартиби ва жараёнини бахолаш асосларини 
аниклаш

-  УМКТ тизимида кадрлар тайёрлаш узлуксизлигини ва навбг- 
тини таъминлаш;

-  ракобатбардош кадрлар тайёрлашни таъминлаш.
УМКТ стандартларининг вазифалари куйидагилардан иборат:
-  УМКТ тизимида кадрлар тайёрлаш буйича таълим хизматла- 

рига ва уларнинг сифатига куйиладиган талабларни аниклаш;
-  УМКТ тизимида билимларни ва мапака даражасини бахолаш га 

талабларни уз ичига олган меъёрий асосни лратиш;
-  укувчиларни халк анъаналари ва инсоний фазилатлар асосида 

одоб-адлокли тарбиялаш шакллари ва усулларини жорий этиш;
-  кадрларни максадли ва сифатли тайёрлаш учун таълим, фан ва 

ишлаб чикаришни самарали бирга олиб борилиши (интеграцияси) ни 
таъминлаш;

УМКТ да стандартлаштиришнинг энг мухим томонлари куй ида- 
гилар:

" —таълимнинг узлуксизлиги ва навбати;
-  ижтимоий-икдисодий ривожланиш, фан-техника ва техноло- 

гияларнйнг рйвожланйш истикболлари, жамият талабларини.хисобга 
олиш;

-  таълим, фан ва ишлаб чикаришнинг бирлилиги;
-  матнларни ифодалаш бирлилиги ва аникдшги;
-  замонавий фан, техника ва технология сохасидаги тажриба в а 

кпукларга мувофиклиги;
-  УМКТ максадлари ва вазифаларига эришиш.

■ УМКТ тизимйда стандартлаштиришни ташкиллаштириш, мув<»- 
фиклаштириш, методик рахбарлик килиш таълимни бошкарув буйича



давлат идораларига юклатилган. УМКТ тизимидаги таълим стандарт­
лари уч йил давомида олиб борилган педагогик тажриба натижалари 
буйича тасдикланиши лозим.

УМКТ стандартлариг-а узгартиришлар Вазирлар Махкамаси то­
монидан урнатилган тартибда киритилади.

УМКТ тизимидаги давлат ва тармок стандартларининг талаб- 
ларига риоя килиниши ваколатли идора томонидан текширилади. 
Бунда укув юртини битирувчиларнинг билими, укув режалари ва 
дастурлари, укитишнинг педагогик технологиялари бахоланади. Бел- 
гиланган талабларга риоя килиниши учун масъуллик укув юртининг 
рахбариятига юкпатилди.

УМКТ сифатини текшириш ички, жорий, оралик, якуний, ташки, 
давлат-жамоа текшируви ва якуний давлат аттестатлаши куринишида 
олиб борилади.

O’z DSt 983:2000 да УМКТ Укув юртини битирувчиларга та­
лаблар урнатилган. Бундай талабларга билимларни ва касбий куник- 
маларни узлаштиргани, билим-куникмаларни амалиётга жорий эта 
билиши, жисмоний ва касбий ривожпана олиши киради. Шунингдек, 
УМКТ да кадрлар тайёрлаш йуналишлари, касблари ва мутахас- 
сисликлар умумдавлат таснифлагичларини ишлаб чикишга кУйилади- 
ан талаблар хам урнатилг ан.

2.4 Умумий Урта таълим

Укиш муддати 9 йил 1-9 мактаб синфлари булган умумий Урта 
таълим мажбурий хисобланади. Бу таълим икки боскичдан -  бош- 
пангич (1-4 синфлар) ва урта (5-9 синфлар) умумий таълимдан иборат 
булиб, фан асослари буйича мунтазам билимлар олишни таъминлайди, 
бнлим олишга эхтиёжини ривожлантиради, таянч Укув, илмий ва 
умуммаданий билимларни, миллий ва умуминсоний фазилатлар асо­
сида маънавий-ахлокий сифатларни, мехнат куникмаларини, ижодий 
фикрлашини, атроф дунвга ва касб танлашга онгли муносабатини 
таъминлайди.

Умумий урта таълим тугаллангандан кейин таълим фанлари ва 
булар буйича олинган бахолар курсатилган давлат шаклидаги аттестат 
берилади.

Янги тузилмани ишллантириш ва умумий Урта таълимни олиб 
бориш учун кадрлар тайёрлаш буйича Миллий дастур буйича давлат 
таълим сгандартларини ишлаб чикиш ва жорий этиш талаб этилди 
Стандартлар мактабнинг 1-9 синфлари доирасида сифатли умумий Ур- 
та таълимни, академик лицейларда ва касбий коллежларда, навбатдаги



таълим даслурлари билан мантикий алокани хлсобга олган холда 
таъминлайди.

“Таълим тугрисида”, “Кадрлар тайёрлаш буйича Миллий дастур” 
ларни ва Узбекистон Республикаси Вазирлар Махкамасининг 13 май 
1998 й. № 203 “Узбекистон Республикасида умумий урта таълимни 
ташкиллаштириш тугрисида” карорини бажариш максадида Халк таъ- 
лими вазирлиги томонидан умумий урта таълим давлат таълим стан­
дартлари ишлаб чнкилди ва 1998-1999 укув йилида Укув юртларида 
синаб кУрилди.

Хуку мат карори билан “Узбекистон Республикасида умумий 
таълим тугрисида” Низом тасдикланди. Умумий Урта таълим максади 
сифатида укувчиларни давлат таълим стандартига мувофнк укитиш ва 
тарбиялаш ва шахснинг таълим олиш хукукини амалга ошириш бел­
гиланган. Умумий Урта таълим укувчиларга зарур хажмдаги билим- 
ларни беради, уларда ташкилогчилик кобилиятларни ва амапий тажри- 
бани ривожлантиради, биринчи бошлангич касбий йуналишга ва 
навбатдаги таълим боскичини танлашига кумаклашади.

Бошлангич таълим (1-4 синфлар) укиш, ёзиш, чисобл ашни, узини- 
узи текшириш асосий кобилиятларини ва куникмаларини маданий 
сузлашув ва ахлок, шахсий гигиена ва соглом хаёт тарзини ургатишга 
каратилган.

Умумий урта гаълим (1 -9 синфлар) мунтазам билимларни олиш- 
ни, кенг билим доирасини, ижодий мустакил фикрлашнн, Укувчилар 
шахсиятининг тикланишини, узининг ижтимоий такдирнни узи бел- 
гилаш кобилиятини ва кизикиш доирапарининг ривожланишини таъ­
минлайди.

Умумий урта таълим давлат таълим стандартлари (УУТДТС) 
куйидаги тамойиллар асосида ишлаб чикнлади:

-  давлат таълим стандарти (ДТС) талабларининг давлат, жамият 
ва шахсият эхтиёжларига мувофиклиги;

-  Укув дастурлари мазмунининг жамиятнинг ижтимоий-икги- 
содий ривожланиши ва фан ва техникадагн тараккиёт билан узаро 
боглицлик;

-  умумий урта таълимнинг бошка таълим даражалари билан 
узлукснзлиги;

-  таълим мазмунининг республиканинг барча худудларида бир- 
лилиги ва бутунлигн;

-  умумий урта таьлимнинг мазмуни, шакли, воситалари ва усул- 
ларини аникуташда ннновацион технологияларга асосланиш;

-  таълим буйича конуняар замонавий талабларининг ва педа- 
гогикадаги анъанавий карашпарнинг бирлилиги;



-  хорижий демократа!'; давлатларнинг таълим сохасида миллий 
хусусиятларни хисобга олган холда меъёрларни Урнатиш илгор 
тажрибасидан фойдаланиш.

Умумий урта таълим мисгабларининг таянч укув режалари давлат 
таьлим стандартларининг таркибий кисми булиб, таълим сохдеидаги 
давлат меъёрий хужжати деб хисобланади. Таянч укув режалари 
укувчиларга укув предметининг мазмунини бериш учун ажратилган 
укув соатларининг энг кам хажмини акс эттиради ва стандартларга 
мувофик. хар бир муайян синфда Укув предмета буйича таълим 
мазмунини аниклаш учун асос булади.

Стандартлар укувчиларнинг барча умумтаълим предметлар (она 
тили, адабиёт, физика, математика, кимё, тарих, жугрофия ва бош- 
калар) буйича тайёргарлик даражаларига мажбурий энг кам талаб­
ларни уз ичига олади. Бунда талаблар умумий урта таълимнинг икки 
бсскичига - 1-4 синфлар ва 5-9 синфларга алохида-алохида Урна­
тилган.

Масалан, 1-4 синфлар учун “Она тили ва укиш” предметидан 
ку йидаги талаблар урнатилган:

а) укиш махората буйича -  бир минутда 80-90 та суз Укиш, бунда 
куйидагиларга риоя килиш :iapyp:

-  харфларни тугри талаффуз килиш;
-  сузларни тугри Укиш;
-  сузларнинг талаффуз этилишига эътиборни каратган холда 

тиник ва ифодали Укиш;
-  ургу коидаларига риоя килиш;
-  илмий атамалар ва белгиларни тугри талаффуз этиш;
б) матнни узлаштириш ва бошкаларини баён этиш - 10 минут 

ичида 4-5 бет матнни Укиб, мазмунини сузлаб бериш, бунда куйи­
дагиларга риоя килинади:

-  нутк тугри, текис, аник, таъсирчан булиши лозим;
-  монологларнинг текислигига риоя килинади;
-  диапогларнинг таъсирчанлиги, мантикийлиги узлуксизлиги.
в) 70-80сУздан иборат диктант ёзиш куникмаси талаб этилади.
г) уз фикрини баён эта олиш -  5-6 жумладан иборат матн ёзиш.
Укувчиларнинг билим еифатини текширишни ва укиташ нати-

жаларининг ДТС га мувофиклигини таъминлаш учун куйидаги текши­
рув: жорий текширув, оралик текширув, боскич текшируви, якуний 
текширув процедуралари кузда тутилган.



З-боб. СТАНДАРТЛАШТИРИШ БУЙИЧА МЕЪЁРИЙ 
ВА БОШКА ХУЖЖАТЛАР БИЛАН ИШЛАШ

3.1 Барча даражадаги меъёрий хужжатларни ишлаб чи-киш, 
келишиш, тасдиклаш ва давлат руйхатидан утказиш

Узбекистон давлат стандартлари
Давлат стандартлари O’z DSt 1.1:1992 “Уз СДТ. Узбекистон стан- 

дартларини ишлаб чикиш, келишиш, тасдиклаш ва давлат руйхатидан 
утказиш тартиби” га мувофик ишлаб чикилади. Стандартлар стандарт­
лаштириш буйича техник кумиталар (ТК), стандартлаштириш буйича 
таянч ташкилотлар (СТТ), 1адбиркорликнинг бошка субъектлари то­
монидан ишлаб чикилиши мумкин.

Стандартнинг мазмунига ва техник-иктисодий асосланганлигига 
ва курсаткичлар, меъёрлар ва талабларнинг фан ва техниканинг замо­
навий даражасига мувофиклиги учун ишлаб чикувчи-ташкилот ва 
стандартни тасдиклаган идора масъул булади.

Стандартни ишлаб чикишда ташкилий-методик бирлиликка эри- 
шиш максадида, шунингдек иш боскичларининг бажарилишини тек­
шириш учун стандарт ишлаб чикишнинг турт боскичи урнатилган:

1-боскич -  сгандартнн ишлаб чикишга техник топширикня ишлаб 
чикиш ва тасдиклаш (зарур булганда амалга ошириладш;

2-боскич -  стандарт лойихасини ишлаб чикиш (биринчи тахрир) 
ва фикрларни олиш учун таркатиш;

3-боскич -  фикр-мулохазаларни урганиб чикиш, стандарт лойиха­
сини (охирги тахририни) ишлаб чикиш, келишиш ва уни тасдиклашга 
такдим этиш;

4-боскич -  стандартни тасдикдаш ва давлат руйхатидан утказиш.
Изох: стандартни ишлаб чикиш боскичларини бирга кушиб ба­

жариш рухсат этилади.

1-боскич
Техник топширик меъёрий хужжатни ишлаб чикиш ишларини 

бажариш боскичларини урнатиш максадида буюртмачи-ташкилот бн- 
лан келишилган холда, ишлаб чикувчи ташкилот томонидан тузилади 
ва одатда куйидагиларни уз ичига олади:

— стандартлаатириш объекта ва кулланиш сохаси;
— стандартнинг булимлари ва стандартда урнатиладиган асосий 

талаблар руйхата;
-  стандартни ишлаб чик;иш боскичларн;
-  стандарт билан бирга такдим этиладиган хужжатлар руйхати;



-  стандарт лойихасини келишиш лозим булган бошкарув идора 
лари ва (ёки) корхоналар руйхати;

-  буюртмачининг (юшка талаблари.

2 — боскич
Стандарт лойихаси манфаатдор ташкил отларнинг таклифларк 

асосида ва (ёки) тайёрловчи-корхоналарнинг ташаббуси билан ишлаС 
чикилади.

Стандартнинг лойихасини ишлаб чигкиш билан бир вактда стан­
дарт лсйихдсига тушуитириш ёзуви тузилади ва зарур булганда, стан 
дартни жорий этиш буйича асосий ташкилий-техникавий тадбирла|: 
режасининг лойихаси (кейинчалик -  асосий тадбирлар режасиниш 
лойихаси) ишлаб чикилади. Стандарт лойихаси тушунтириш ёзув» 
билан бирга ва асосий тадбирлар режасининг лойихаси билан нусхам 
купайтирилади ва фикр олиш учун куйидаги руйхат буйича май 
фаатдор ташкилотларга таркатилади:

-  буюртмачи-ташкилот (асосий истеьмолчи)га ёки стандартнин] 
лойихасини келишиш буйича таянч ташкилот деб тайинланган унин1 
ташкилотларидан бирига;

-  стандарт лойихаси да ваколатларига карашли талаблар Урна 
тилган булса, давлат назорати идорапарига, согликни саклаш вазир 
лигига, атрюф мухитни мухофазалаш кумитасига;

-  махсулотнинг бириктирилган турлари буйича стандартлаш 
тириш таянч ташкилотларига,

-  стандартни жорий этувчи ва жорий этилишини таъминловч! 
ташкилотлар ва корхоналарга.

Корхона ва ташкилотлар такдим зтилган стандарт лойихасиш 
куриб чикиб, уз фикр-мулохазаларини ёзади ва стандартни ишла( 
чикувчига, стандарт лойихасини олган кундан бошлаб 15 кунда» 
кечиктирмай жунатади.

З-боскич
Ишлаб чикувчи-етакчи ташкилот олинган фикр-мулохазапар асо 

сида фикр-мулохазалар тугрисида маълумот тузади.
Ишлаб чикувчи-етакчи ташкилот ва хамкор* бажарувчи таш 

килотлар фикр-мулчазалар асосида стандарт лойихасининг охирп 
тахририни ишлаб чикади ва тушунтириш ёзувига ва асосий тадбирла| 
режасининг лойихасига аниклик киритади.

Ишлаб чикувчи-ташкилот ва бошка манфаатдор ташкил отла] 
уртасида стандарт лойихаси буйича келишмовчилик бор булса, и шла* 
чикувчи ташкилот келишмовчиликларни куриб чикиш буйича acocni 
манфзатдор ташкилотлар вакилларининг, шу жумладан стандартнин! 
курилаётган лойихаси буйича карор кабул килишга ваколаглангаз



буюртмачилар (асосий истеъмолчилар)нннг вакиллари иштирокцца 
келишув мажлисини утказади.

Стандарт лойихасининг аниклик киритилган тахрирининг алохи­
да моддалари буйича келишмовчиликлар бор булса, мажлис баён- 
номасвда ташкилотларнинг вакиллари бу моддадар буйича алохида 
фикрга эга, деб курсатилади.

Мажлисда кабул килинган карорлар асосида стандарт лойиха­
сининг охирги тахрири тузилади, тушунтириш ёзуви ва асосий 
тадбирлар режасининг лойихасига аниклик киритилади.

Стандарт лойихасининг охирги тахририни тасдиклашга такдим 
этиш олдидан ишлаб чикувчи-ташкилот буюртмачи-ташкилотга (асо­
сий истеъмолчига) келишишлик учун жунатади.

Стандарт лойихасини келишишлик стандарт лойихаси келтирил­
ган кундан бошлаб купи билан 15 кун муддат ичида амалга ошири- 
лади.

Янги (такомиллаштириладиган) махсулот яратиш буйича ишлар 
таркибида олиб бориладиган, стандарт лойихасини ишлаб чикишда 
стандарт лойихасини кабул комиссияси, бадиий-техник кенгаш (БТК), 
дегустация (сифатини аниклаш) комиссияси ва бошкалар, манфаатдор 
ташкилотларнинг масъул вакиллари иштирокида келишиб олади.

Стандарт лойихасининг келишилганлигини тасдикловчи хужжат 
тажриба нусханинг кабул далолатномаси (НТК баённомаси) дан иборат 
булади.

Стандартга киритиладиган Узгартиришлар, агар илгари келишиш- 
ган ташкилотларнинг манфаатларига таъсир этмаса, факат буюртмачи 
(асосий истеъмолчи) билан келишиб олинади.

Стандарт лойихасининг охирги тахририни тасдиклашга такдим 
этишда олдин таянч ташкил от ёки узига бириктирилган махсулотга 
оид ёки фаолият сохасида стандартлаштириш буйича ТК стандартни 
илмий-техникавий ва хукукий экспертизадан утказади.

4-боскич
Ишлаб чикувчи-ташкилот стандарт лойихасини тасдиклашга 

куйидаги хужжатлар билан бирга такдим этади:
-  илова хати;
-  стандарт лойихасининг охирги тахририга тушунтириш ёзуви;
-  асосий тадбирлар режасининг лойихаси;
-  стандарт лойихаси 4 нусхада, бундан иккитаси биринчи бу­

лиши лозим;
-  стандарт лойихасининг келишишганлигини тасдикловчи асл 

хужжатлар;
-  стандарт лойихасига фикр-мулохазал ар туплами;



-  келишмовчиликлар тугрисидаги маълумотнома;
-  электрон версия;
Стандартни тасдиклапш идоранинг карори билан стандарт тас- 

дикданади ва амалга киритилади.
Узстандарт Агентлиги стандартни давлат руйхатидан утказади.
Экспорт учун мулжалланган махсулотга кушиыча талаблар давлат 

руйхатидан уткззилмайди.
Стандарт давлат руйхатига 4 нусхада такдим этилади: аслият, 

иккинчи нусха (дубликат) ва иккита нусха.
Стандартнинг иккинчи нусхдси стандарт аслиятига ухшаш бу­

лиши ва ундан зарур сифатш нусха олишни таъминлаши керак.
Стандарт давлат руйхатига икки тилда: давлат ва рус тилларида 

такдим этилиши лозим.
Стандартга зарур булганда киритиладиган тузатишлар кулдан 

кора тушь, паста, сиёх билан аник ёзилиши, биринчи варакнинг орка 
ботида изохланган ва рахбар (рахбар муовини) имзоси ва руйхатдан 
утказишга такдим этган идора (ташкилот) нинг мухри билан тасдик- 
ланган булиши лозим.

Стандарт давлат руйхатидан купи билан 5 кун муддатда утка­
зилади.

Стандартни белгилаш, стандартни тасдиклаган ташкилотдан 
катьий назар, Узстандарт Агентлиги томонидан амалга оширилади. 
Стандарт белгиси куйидэгилардан иборат булади:

-  жужжат индекси -  O’z DSt
-  руйхатга олинган тартиб раками;
-  икки нукта билан айирилган тасдиклаш йилининг туртта ра­

ками: масалан, O’z DSt 789:1997
Стандарт аслияти, иккинчи нусхаси ва иккита нусхасининг би­

ринчи бетларида руйхатга олувчи идора руйхатга олган идора номи, 
сана ва давлат руйхатидан угган номери курсатилган штамп босади.

Стандартнинг иккинчи нусхаси ва бир нусхд Узстандарт Агент- 
л и гида колади.

Стандарт аслияти ва нусханинг иккинчиси ишлаб чикувчига кай- 
тарилади.

Тушунтириш ёзуви
Стандарт лойихасини ишлаб чикиш билан бир вактда стандарт 

лойихсига тушунтириш ёзуви тузилади.
Тушунтириш ёзувининг номида стандартнинг даражаси ва ту лик 

номи, стандарт лойихаси тахрирининг тартиб раками ва (ёки) стан­
дартни ишлаб чикиш боскичи тугрисида маълумот келтирилади.



Мисол:
Тушунтириш ёзуви

Узбекистон давлат станлартининг лойихаси__ _̂__________   га
(стандарт момй)

(фикр олиш га таркатиладиган биринчи тахрири).
Стандарт лойихасига тушунтириш ёзувининг булимлари куйи­

даги навбатда жонлаштирилади:
1) стандартнн ишлаб чикишга асос;
2) стандартнн ишлаб чикиш максадлари ва вазифалари;
3) стандартлгштириш объектининг тафсилоти;
4) стандартнинг илмий-техникавий даражаси;
5) стандартнн жорий этишдан олинадиган техник-иктисодий 

самарадорлик;
6) жорий этиш, стандартнн амалга киритиш (амат муддати) ва 

стандарни текшириш;
7) бошка меъёрий хужжатлар билан узаро богликлиги;
8) фикр-мулохазалар учун жунатилганлиги тугрисида маълумот 

(стандартнинг биринчи тахриридан бошка барча тахрирларига фикр 
олиш учун жунатилганлиги тугрисида маълумот);

9) стандарт лайихасипинг (тасдиклашга такдим этилади ган факат 
охирги тахририга оид) келишилганлик тугрисида маълумот;

10) ахборот манбалари;
11) кушимча маълумотлар.
Тушунтириш ёзуви стандарт лойихасининг хар бир тахририга 

тузилади, тушунтириш ёзувида стандарт лойихасига биринчи тахрирга 
нисбатан киритилган асосий курсаткичлар, меъёрлар, тафсилотлар, 
талаблардаги узгартиришлар акс , эттигрилади ва узгартиришларни 
техник-иктисодий асослаш келтирилади.

“Стандартни ишлаб чикишга асос” булимида стандартнинг кандай 
манбага асосан ишлаб чикшшшн кУрсаггилади.

“Стандартни ишлаб чикиш максадлари ва вазифалари” булимида 
ишлаб чикиладиган стандартни кУлланиш натижасида эришиладиган 
охирги натижалар ва стандартни ишлаб чикишда хап этиладиган 
масалалар келтирилади.

“Стандартлаштириш объектининг тафсилоти” б}глимида стан­
дартнинг биринчи марта ишлаб чикилаётгани тугрисида маълумот ёки 
стандарт лойихасини ишлаб чикиш бошланишида амал килинаётган 
стандартлар, техиик шартлар ва бошка хужжатлар тугрисидаги маъ­
лумотлар ва уларнинг мацбуллигини техник-иктисодий асослаш кел­
тирилади.

“Стандартнинг илмий-техникавий даражаси” булимида стандарт­
нинг илмий-техникавий даражасини бахолаш натижалари ва унинг



жахон даражасидаги ;галабларга мувофиклиги келтирилади; кандай 
хорижий ухшаш стандартларга мосланганлиги ва улар тугрисидаги 
маълумотлар келтирилади.

“Стандартии жорий этишдан олинадиган техник-иктисодий са- 
марадорлик” б^лимида стандартлаштириш объектининг иктисодий 
афзалликлари, тежаш (тежамни олиш) асосий манбалари ва унинг 
моддий ва пул хисобидаги кийматн ёки ижтимоий самараси кел­
тирилади.

“Жорий этиш, стандарты и амалга киритиш (амал муддати) ва 
стандартен текшириш” булимида куйидагилар курсагалади:

1) стандартни амалга киритиш санасини асосий тадбирлар 
режасини бажаришга вактни хисобга олган холда асослаш;

2) стандартнинг амал муддатини чекламасдан -гасдиклашни асос- 
лаш ёки стандартнинг амал килинишини чеклаш мулжалланган 
муддатини асослаш, шунингдек стандартни биринчи текшириш ва 
навбатдаги текширишлар муддатини асослаш.

“Фикр-мулохазалар учун жунатилганлиги тугрисида маълумот­
лар” булимида куйидагилар келтирилади:

1) стандарт лойихаси фикр олиш учун жунатилган ташкилотлар 
(корхоиалар) сони;

2) фикрларини юборган ташкилотлар корхонапар сони;
3) фикрларни куриб чикиш натижалари (жамланган фикрларни).

Тармок стандартлари
Тармок стандартлари O’z DSt 1.9:1995 “Уз СДТ. Тармок стан­

дартларини ишлаб чикиш, келишиш, тасдиклаш ва руйхатдан утказиш 
тартиби” талабларига мувофик ТК, СТТ ва бошка ваколатли корхона- 
лар ва ташкилотлар томонидан ишлаб чикилади.

Тармок стандартлари тармок ахямиятидаги махсулот, ишлар ва 
хизматларга нисбатан ишлаб чикилади. Зарур булганда ташкилий- 
методик ва умумтехникавий тармок стандартлари ишлаб чикилади. 
Ушбу объектга халкаро, давлатлараро сггандартлар ёки давлат стан­
дарти ва Узбекистон стандартлари мавжуд булса, тармок стан­
дартлари махсулот, жараёнлар, хизматларга янада юкори талабларни 
урнатиши ва тармокнинг узига хос хусусиятларнга нисбатан кул­
ланиладиган номенклатура, меъёрлар ва талабларга чекловлар Урна­
тиши мумкин.

Ташкилий-методик бирлиликка эришиш ва ишлар боскичлари- 
нинг бажарилишини текшириш максадларида тармок стандартларини 
ишлаб чикишнинг тУрт боскичи Уриатилади:

1 - бос кич - стандартни ишлаб чикишни ташкиллаштириш;
2 - боскич - стандартнинг лойихаси (биринчи тахрири)ни ишлаб 

чикиш;



3 - бос кич - стандарт лойихзсининг охирги тахририни ишлаб 
чикиш, келишиш ва уни тасдиклашга такдим этиш;

4 - бос кич - стандартни тасдиклаш ва руйхатдан утказиш.
Тармок стандартларини ишлаб чикиш боскичларини бирлаш-

тириш рухсат этилади, бу хол шартномада ёки стандартни ишлаб 
чикишга техник топширик (ТТ)да акс эттирилади.

Тармок стандартлари ва давлат стандартларининг лойихаларини 
ишлаб чикиш боскичлари бир-бирига ухшайди, факаг туртинчи боскич 
бундан мустасно, чунки тармок стандартларини тасдиклаш давлат ва 
хужалик бошкарув идораларига юклатилган.

Тармокни бошкариш идораси тармок стандартини куриб чикали 
ва тасдиклаш тугрисида карор кабул килади ёки ушбу идора урнатган 
тартибда стандартни чаласини тулдиришга кайтаради. Тармок стан­
дартини тасдикдашда уни амалга киритиш санаси стандартни жорий 
этишга тайёрлаш буйича тадбирларни бажариш муддатларини хисобга 
олган холда белгиланади. Тармок стандартининг амал муддати тас- 
дикловчи идора томонидан буюртмачи билан келишилган холда ур- 
нагилади.

Махсулотга тармок сгандартлари Узстандарт Агентлигида давлат 
руйхатидан утказилади.

Тармок стандартининг белгиси куйидапилардан иборат булади:
-  хужжат индекси -  TSt;
-  тармокни бошкариш идорасикинг шартли (эакамли белгиси;
-  тармокни бошкариш идораси томонидан Узстандарт Агентлиги 

билан келишилган холда Урнатилган тартибда бериладиган, нукга 
билан ажратилган руйхат тартиб раками;

-  икки нукта билан ажратилган тасдиклаш йилининг туртга 
раками.

Мисол: TSt 45.001:1999

Маъмурий-худудий стандартлар
Маъмурий-худудий стандартлар O’z DSt 1.20:2001 “Уз СДТ. Маъ- 

мурий стандартларни ишлаб чикиш, келишиш ва давлат руйхатидан 
утказиш тартиби” талабларига мувофик ишлаб чикилади.

Маъмурий-худудий стандартлаштиришнинг асосий максади ху- 
дуд корхоналарида чикариладиган махсулотнинг сифатини ва ракобат- 
бардошлигини оширишга куйидаги асосий пазифаларни хал этиш йул:я 
билан кумаклашишдан иборат:

-  курсаткичлари ва тафсилотлари учшаш махсулотга давлаа- 
лараро, давлат ва тармок стандартларининг талабларидан устунлик 
киладиган (ёки) уларни равшанлаштирадипш стандартларни, шунинг­
дек худуд учун хос махсулот(хизматлар) га юкорирок даражали 
меъёрий хужжат йук булганда кабул килиш;



-  моддий, хом ашё, энергетик, одам ва табиий бойликлардан 
окилона фойдаланиш;

-  худудншнг ижтимоий-иктисодий вазифалари;
-  ишлаб чикаришни бошкариш ташкилий тузилмасини ривож- 

лантиришнинг яиада макбул усулини танлаш максадида тахлил ки­
лиш;

-  корхонанинг махсулот навлари буйича сиёсатини ва чикари- 
лаётган махсулотни янгилаш, унинг сифатини ва ракобатбардошли- 
гини ошириш дастурини ишлаб чикишни урганиш;

-  чикариладиган махсулотнинг ракобатбардошлик даражаси ни 
бозор талабларини хисобга олган холда тадкик килиш, алохида иав 
гурухпари учун маркетинг тадкикотларининг дастурини яратиш;

-  махсулотнинг асосий техник ва иктисодий курсаткичларини 
илгари ишлаб чикилган мамлакатимиз ва хорижий аналогларнинг мос 
курсаткичлари (агар шундай анапоглар бор булса) бипан таккослаш;

-  ишлаб чикиш, иишаб чикариш ва фойдаланишга умумий 
сарфлар энг кам булгани холда чикариладиган махсулотнинг талаб 
этил ган сифат даражаснни таъминлаш;

-  махсулотнинг ички ва ташки бозорларда хакикий ракобат-бар- 
дошлик даражасини бахолаш;

-  бойликларнинг тежапишини таъминлаш.
Маъмурий-худудий стандартлаштириш объектлари ушбу х у д у д  

учун хос махсулот, шунингдек ишлаб чикаришни ташкиллаштириш ва 
бошкариш сохасидаги талаблар, меъёрлар ва коидалар, махсулот (жа- 
раёнлар ва хизматлар) сифатини таъминлаш тизимлари ва усулларидан 
иборат.

Узстандарт Агентлиги, Давархитектуракурилиш, Давлат табиат 
кумига, Согликни саклаш вазирлигининг худудии идоралари ёки 
махаллий хукумат идораларининг топшириги буйича худуддаги бошка 
хужапик юритувчи субъектлари маъмурий-худудий стандартнинг 
лойихасини ишлаб чикувчилари булиши мумкин.

Маъмурий-худудий стандартнинг лойихасини ишлаб чикиш бос­
кичлари давлагг стандартлариии ишлаб чикиш боскичларига ухшайди.

Маъмурий-худудий стандарт махаллий хукумат идоралари томо­
нидан ёки уларнинг топшириги буйича худудий бошкарув идоралари 
томонидан тасдикланади.

Махсулотга маъмурий-худудий стандарт Давлат руйхатидан Уз­
стандарт Агентлигининг худудий идоралари томонидан утказипади.

Маъмурий-худудий стандарт белгиси куйидагилардан иборат бу- 
лади:

-  хужжат индекси - MHSt;
-  МНББТ (маъмурий-худудий булинмаларни белгнлаш тизи-ми)га 

мувофик маъмурий-худудий бирликнинг коди;



— дефис билан ажратилган руйхатнинг тартиб раками, тасдик- 
ловчи идора томонидан берилади;

-  икки нукта билан ажратилган тасдиклаш йилининг тур-гта 
раками.

Мисол -  MHSt 1703202830-РР1:1999, бунда
MHSt — махаллий-худудий стандарт;
17 -  Узбекистон Республикаси;
03 -  Андижон вилояти;
202 -  Олтинкул тумани;
830 -  “Маслахат” ахоли яшайдиган худуд.

Корхоналарнинг стандартлари
Корхоналарнинг стандартларини ишлаб чикиш, тасдиклаш, нашр 

этиш ва бекор килиш тартибини корхона O’z DSt 1.3:1992 Уз СДТ 
“Корхонанинг стандартларини ишлаб чикиш, тасдиклаш ва давлат 
руйхатидан утказиш тартиби” давлат стандартининг талабларини хи­
собга олган холда Уриатади.

Корхона стандартлари куйидагиларга булинади:
-  ташкилий-методик;
— ушбу корхонада чикариладиган махсулот, жараён ва хизмат- 

л ар га, шу жумладан:
1) махсулотнинг таркибий кисмлари, технологик мослама ва 

асбоб;
2) технологик жараёнлар, шунингдек уларга умумий технологии 

меъёрлар ва талаблар (атроф мухит, одамлар хаёти ва соглиги учун 
хавфсизликни таъминлашни хисобга олган ходца урнатилади);

3) корхона ичида курсатиладиган хизмаглар;
4) ишлаб чикаришни ташкиллаштириш ва бошкариш жараён- 

лари, махсулот, (жараёнлар, хизматлар)нинг сифатини таъминлаш, иш­
лаб чикаришни шакллантириш ва такомиллаштириш буйича ишларни 
бажаришда ташкиллаштиришнинг умумий вазифалари.

Корхона стандартларини ишлаб чикиш Узбекистон Республикаси 
худудида жойлашган корхоналар томонидан амалга оширилади. Зарур 
булган холларда корхонанинг буюртмаси буйича корхона стандартла­
рининг лойихасини ТК ёки СТТ ишлаб чикааи.

Чет истеъмолчиларга етказиб бериш (харидга чикариш) учун 
мулжалланган махсулот (жараёнлар, хизматлар)га янгитдан ишлаб 
чикиладиган, кайта куриб чикиладиган корхона стандартлари ва 
уларга киритиладиган узгартиришлар келишишлиги лозим.

Корхона стандарта асосий истеъмолчилар билан келишилади ва, 
зарур булганда, касаба уюшма идоралари, давлат назорати идоралари, 
Давархитектуракурилиш, Давлат табиатни мухофаза килиш кумитаси,



Согликни саклаш вазирлиги, ёнгиндан саклаш, транспорт ташкилот- 
лари ва б. билан хам келишилади.

Корхона стандартини корхона рахбари (рахбар муовини) буйрук 
ва (ёки) стандартнинг биринчи бетида имзо чекиб, “Тасдиклайман” 
грифи билан тасдиклайди. Корхона стандартини буйрук билан тасдик- 
лашда буйрукда стандартни амалга жорий этиш санаси белгиланади ва 
:iapyp булганда стандартни жорий этиш буйича ташкилий-техник 
тадбирлар тасдикланади. Хужалик юри-тувчи субъектаинг карори 
буйича корхона стандарти нинг амал муддати чекпаниши мумкин.

Чет истеъмолчиларга харидга чикариладиган махсулотга корхона 
стандарти Узстандарт Агентлиги идораларида давлат руйхатидан ^ти­
ши лозим.

Корхона стандарларииинг белгиси куйидагилардан иборат:
— хужжат индекси -  KSt;
— Корхоналарни ва ташкилотларнинг умумдавлат таснифлагичи 

(КТУТ) буйича хужалик юритувчи субъектнинг саккиз даражагти коди;
— дефис билан ажратилган, корхона томонидан берилган руй- 

хатнинг учта ракамли тартиб номери;
— икки нукпа билаи ажратилган тасдиклаш йилининг туртта 

раками;
Мисол: KSt 00000359-143:2006.

Техник шартлар
Техник шартларнинг лойихалари техник кумиталар ва стан­

дартлаштириш буйича таянч ташкилотлар томонидан, шунингдек ТК 
билан келишилган холда сюшка ваколатли ташкилотлар ва корхоналар 
томонидан O’z DSt 1.2:1992 “Уз СДТ. Техник шартларни ишлаб 
чикиш, келишиш, тасдиклаш ва давлат руйхатидан утказиш тартиби”га 
асосан ишлаб чикилади.

Техник шартлар ушбу махсулотга нисбатан кулланиладиган 
юкорирок даражапи стандартлар ва техник шартлар йУк булганда ва 
талабларни янада жиддийлаштириш зарур булганда, шунингдек ушбу 
тармокнинг икки ва бундан ортик корхоналарида чикариладиган мах­
сулотга ишлаб чикилади Техник шартларда урнатиладиган талаблар 
ушбу махсулотга нисбатан кулланиладиган амалдаги стандартларнинг 
талабларидан паст булмаслиги ва бошлангич махсулот (буюмлар, ма- 
териаллар, моддалар) га стандартлар ва техник шартларнинг талаб­
ларига зид келмаслиги лозим.

Техник шартларнинг лойихалари, агар махсулотни ишлаб чика­
ришга куйиш тугрисида карорни кабул комиссияси кабул киладиган 
булса, кабул комиссия билан келишиб олинади. Ишлаб чикувчи 
техник шартлар лойихасини буюртмачи (истеъмолчи) билаи келишиб



олади ва кабул комиссияси билан келишилиши лозим булган бошка 
хужжатлар билан бирга вакиллари кабул комиссия таркибига кирган 
ташкилотлар (корхоналар)га, комиссиянинг иши бошланишидан олдин 
бир ойдан кечиктирмай жунагади.

Техник шартлар лойихасини давлат назорат идораларига кели- 
шишга ва кабул комиссиясининг аъзолари булмаган, манфаатдор 
бошка ташкилотлар га хулоса учун жунатиш зарурлигини ишлаб чик- 
увчи аникдайди.

Махсулотнинг тажриба нусх.аси (тажриба тупи)ни кабул килин- 
ганлик далолатномасига кабул комиссиясининг аъзолари томонидан 
имзо куйилиши техник шартлар лойихасининг келишилганлигини 
ифодалайди. Агар махсулотни ишлаб чикаришга куйиш тугрисида 
карор кабул комиссиясисиз кабул килинса, техник шартлар лойихаси 
келишиш учун буюртмачи (истеъмолчи) га юборилади.

Касаба уюшмаси идоралари, давлат назорат идоралари, Согликни 
саклаш вазирлиги, Давлаттабиаткумитта, Давлатархитектуракурилиш, 
ёнилги хавфсизлиги, транспорт ташкилотлари ва бошкаларнинг вако- 
латларига тегишли талабларни уз ичига олган техник шартларнинг 
лойихалари бу тг.шкилотлар билан келишишлиги лозим. Бошка ман­
фаатдор ташкилотлар ваколатига тегишли талаблар мавжуд булган 
техник шартларнинг лойихалари бу ташкилотлар билан келишишлиги 
лозим. Бошка манфаатдор ташкилотлар ваколатига тегишли талаблар 
мавжуд булган техник шартларнинг лойихасини келишиш учун бу 
ташккпотларга жу-натиш зарурлигини ишлаб чикувчи акиклайди.

Техник шартларнинг лойихасини келишиш “Келишилган” грифи 
остида келишувчи ташкил от рахбари (рахбар муовини) нинг имзоси 
билан ёки алохида хужжат (кабул комиссиясининг далолатномаси, хат, 
баённома ва х.к.) билан расмнйлаштарилади. Бунда “Келишилган” 
грифи остида сана ва хужжатнинг тартиб раками курсатилади.

Техник шартларни ишлаб чикувчи (тайёрловчи) буюртмачи билан 
келишилган холда ёки ишлаб чикувчи (тайёрловчи) буюртмачи билан 
биргаликда тасдиклайди.

Техник шартлар (техник шаргларга узгартиришлар) нинг тасдиги 
Хужжатнинг сарварагида “Тасдиклайман” фифи остида корхона рах­
бари (рахбар муоиини) нинг имзоси билан расмийлаштирилади.

Техник шартлар буюртмачи (асосий истеъмолчи I билан кели­
шилган холда купи билан 5 йил амал муддати га тасдикданади. Асос- 
ланган холларда амал муддати чекланилмасдан тасдикланади.

Келишилган ва тасдикланган техник шартлар, ушб)' технлк шарт­
ларни тасдиклапш корхона жойлашган жойдаги Узстандарт Агент- 
лигининг идорасига давлат руйхатидан утказиш учун такдим этилади.

Техник шартлар белгиси куйидагилардан иборат булади:



-  хужжат белгиси -  TSh;
-  давлат ва хужалик бошкарув идоралари, хужалик юритувчи 

субъектларнинг икки даражапи шартли белгиси;
-  хужалик юритувчи субъектлар учун дефис билан ажратилган, 

корхоналар ва ташкилотларнинг умумдавлат тасиифлагичи (КТУТ) 
буйича саккиз даражали код;

-  икки нукта билан ажратилган, тасдиклаш йилининг туртта 
раками.

Мисол:
Давлат ва хужалик бошкарув идоралари учун TSh 10-01:1998
Хужалик юритувчи субъектлар учун TSh 64-15?66012-03:1998.

Рахбарий хужжатлар ва тявсияномалар
Рахбарий хужжатлар ва тазсияномаларни ишлаб чикиш, кели­

шиш, тасдиклаш тартиби давлат стандарта O’z DSt 1.8:1994 “Уз СДТ. 
Рахбарий хужжатлар ва тавсияномаларни ишлаб чикиш, келишиш, 
тасдиклаш ва давлат руйхатидан утказиш тартиби” да белгиланган.

Рахбарий! хужжатлар ва тавсияномапар куйидаги холларда ишлаб 
чикилади:

-  ташкилий-методик ёки умумтехникавий тарздаги стандартлаш­
тириш объектларига п'алаблар ушбу объектларга хос сгандартларни 
ишлаб чикишдан аввал амалда текширилиши лозим булган холларда;

-  методларнинг (махсулот сифатини текшириш ва синаш ме­
тодлари бундан мустасно) хос ташкилий-методик стандартлари ва 
умумтехникавий стандартларининг талабларини тулдириш лозим бул­
ганда;

-  ташкилий-методик тарздаги талаблар O’z E>St 1.0:1998 (стан­
дартлаштириш, метрология ва сертификатлаштириш идоралари ва 
хизматларинкнг ваколатини белгиловчи рахбарий хужжатлар, стан­
дартлаштириш, метрология ва сертификатлаштириш буйича ишларни 
режалаштириш тартиби тугрисида, давлат назорати тугрисида рахба­
рий хужжатлар Ва х.к.) буйича стандартлаштириш объектлари бул- 
маган холларда;

Рахбарий хужжатлар ва тавсияномалар амалдаги стандартлар- 
нинг талабларини такрорламаслиги ёки уларга зид келмаслиги лозим.

Рахбарий хужжатлар мазмунига кура куйидаги турларга були- 
нади:

-  йурикнэмалар (коидалар);
-  методик курсатмалар;
-  низомлар (намуиавий низомлар).
Рахбарий хужжатлар белгиланган амал доирасида ва кулланиш 

сохасида мажбурий булади.



Рахбарий хужжатлар ва тавсияномалар амал килиниш доира-сига 
караб тармоклараро (давлат) ва тармок; хилларга ажралади.

Рахбарий хужжатлар ва тавсияномалар давлат ва хужалик бош- 
карув идоралари, шунингдек ТК, СТТ ва тадбиркорлик субъектлари 
томонидан, давлат стандартлар и га ухшаш ишлаб чикилади.

Тармок даражасидаги рахбарий хужжатлар ва тавсияномаларни 
тасдиклаш ва руйхатдан утказиш тартиби рахбарий хужжатлар ва 
тавсияномаларни тасдикловчи, тармок бошкарув идоралари томонидаи 
урнатилади.

Рахбарий хужжатлар ва тавсияномалар амал муддатини чекла- 
масдан ёки чекланган муддатга тасдикланади.

Одатда, талаблари амалда текширилиши лозим булган рахбарий 
хужжатлар ва тавсияномалар чекланган муддатга тасдикланади.

Тармоклараро (давлат даражасида) кулланишга мулжалланган 
рахарий хужжат ёки тавсияномаларнинг белгиси куйидагилардач 
иборат булади:

-  хужжат индекси -  давлат даражасидагилар учун O’z RH (O’z Т) 
ёки i-армок даражасидагилар учун RH (Т);

-  Узстандэрт Агентлиги томонидан бериладиган, хужжатни тас- 
диклаган идоранинг икки даражали шартли белгиси;

-  дефис билан ажратилган, руйхатга олиш уч даражали тартиб 
раками;

-  икки нукта билан ажратилган тасдиклаш йилинииг туртга ра­
ками.

Мисол:
O’z RH 51-067:1998
O’z Т 51*052:1996

3.2 Меъёрий хужжатларни тузиш, баён килиш, мундарижа ва 
расмийлаштиришга кУйиладиган талаблар

Меъёрий хужжатларни тузиш, баён килиш, мундарижа ва расмий- 
лаштиришга талаблар O’z DSt 1.6:2003 “Уз СДТ. Меъёрий хужжатлар. 
Тузиш, баён килиш, мундарижа ва расмийлаштиришга талаблар” 
давлат стандарти томонидан белгиланган. Стандартда келтирилган 
низомлар тармок, маъмурий-худудий даражадаги меъёрий хужжат- 
ларнинг ва корхона стандартларининг тузилишига нисбатан мажбурий 
эмас, лекин MX ни расмийлаштарищда бирлиликка эришиш учун 
келтирилган стандартдаги низомларга амал килиш керак.



Меъёрий хужжатларнинг тузнпишига талаблар
Меъёрий хужжатлар тузилишига кура куйидаги таркибий кисм- 

ларга эга булиши мумкин:
-  сарварак;
-  суз боши;
-  мундарижа;
-  кириш;
-  номи;
-  кулланиш доираси;
-  меъёрий хаволалар;
-  атамалар ва таърифлар;
-  белгилар ва кискартмалар;
-  талаблар;
-  иловалар;
-  библиографик маълумотлар.
MX га кУшиш учун “Сарварак” (титул варак), “ С у з  боши”, “Мун­

дарижа”, “Номи”, “Талаблар” мажбурийдир.
Меъёрий. хужжатнинг сарварагида унинг белгиси ва номи кел- 

гирилади:
Суз бошида мазкур хужжат тугрисида умумий маълумотлар 

келтирилади меъёрий хужжатни ишлаб чикиш ва тасдиклашга такдим 
килиш; ушбу меъёрий хужжатнинг кайси меъёрий хужжат Урнига 
ишлаб чикилгани тугрисида маълумот ва б.

Суз боши сарваракдан кейинги бетда унинг орка томонида жой- 
лаштирилади ва тегишли сарлавхадан бошланади. Сарлавха бетнинг 
юкори кисмида, уртада, бош харфлар билан ёзилади ва куюкрок 
шрифт билан ажратилади.

Мундарижа меъёрий хужжат хажми Ун бетдан ошган холларда 
ёзилади. Мундарижага булимларнинг тартиб ракамлари ва номи (зарур 
булганда кичик булимлар номи), иловалар белгиси ва сарлавхаси 
билан, зарур булганда эса, график материаллар хам кайси бетда жой- 
лашганини курсатиб ёзилади.

Стандарт мундарижаои суз бошидан кейин, одатда янги бетдан 
бошланади. “Мундарижа” сузи бетнинг урта кисмида бош харфлар 
билан ёзилади.

Стандартнинг номи киска булиши, стандартлаштириш объектини 
аник тавсифлаши ва стандартни стандартлар ахборот курсаткичига 
киритиш учун унинг т^гри таснифланишини таъминлаши лозим. 
Стандарт номида, одатда, кискартмалар (махсулотнинг шартли бел- 
гисидан ташкари), рим харфлари, математик белгилар, юной харфлари 
рухсат этилмайди.

Меъёрий хужжатнинг номи, одатда, сарлавха ва кичик сарлав­
хадан иборат булиши лозим.



Масалан - Идиш ювиш машиналари. Умумий техник шартлар
Агар меъёрий хужжат асос булувчи ташкилий-методик ёки умум- 

техиикавий меъёрий хужжатлар тизимидан иборат булган меъёрий 
хужжатлар мажмуи га кирадиган булса, бу х,олда меъёрий хужжат 
сарлавхасидан олдинда барча меъёрий хужжатлар мажмуи учун 
умумий булган ва ушбу тиэимнинг номи хисобланган сарлавхалар 
гурухи келтирилади.

Мисол -  Узбекистон стандартлаштириш давлат тизими. Техник 
регламент. Асосий низомлар.

Стандартнинг “КУлланиш доираси” унинг кайси доирада кул- 
ланилишини ва зарур булганда стандартлаштириш объектини аниклаш 
учун келтирилади, стандартнинг биринчи бетида жойлаштирилади ва
1 булим куринишкда расмийлашгирилади. Стандартлаштириш объек­
тини аниклашда куйидаги ифода кулланилади: “Ушбу стандарт... 
кулланилади”. Стандартнинг мазмунини равшанлаштиришда “Ушбу 
стандарт... белгилайди” ифодаси кулланилади. Стандартнинг кУл- 
ланиш доирасини аниклашда “Ушбу стандарт... кулланилади” ифодаси 
кУллаиилади.

“Меъёрий хаволалар”, агар меъёрий хужжатнинг матнида бошка 
меъёрий хужжатларга меъёрий хаволалар ваУёки бир хил ёки юкорирок 
даражадаги техник-иктисодий ва ижтимоий ахборот тасиифлагичлари
2 булим кУринишада берилган булса, келтирилади. хаволада хавола 
Килинган меъёрий хужжатларнинг руйхати, уларнинг белгиси ва номи 
келтирилади. Булар белгиларнинг руйхатга олинган ракамларининг 
ошиб борувчи тартибида жойлаштирилади. хаволалар куйидаги тар­
тибда баён этилади:

-  давлатлараро стандартлар;
-  Узбекистон давлат стандартлари;
-  тармок стандартлари;
-  маъмурий-худудий стандартлар;
-  техник шартлар;
-  корхона стандартлари.
“Атамалар ва таърифлар” булими стандартда фойдаланиладиган 

атамаларни аниклаш ва белгилаш учун таърифни уз ичига олади. Таъ­
рифлар руйхати “Мазкур стандартда куйидаги атамалар ва таърифлар 
кулланилади” сузлари билан бошланади.

Стандартлаштириш объектларига талаблар, объектларнинг узига 
хос хусусиятларига караб, стандартларнинг куйидаги турларида: асос 
булувчи стандартларда, махсулот (хизматлар)га стандартларда, текши­
риш методлари стандартларида, жараёнларга стандартларда белгила- 
нади.

Стандарт низомларини гулдирувчи материални иловада жой- 
лаштириш рухсат этилади.



Стандартда библиографик маълумотлар келтирилади. Булар ало­
хида варакда, барча иловапардан кейин жойлаштирилади. Сган- 
дартнииг библиографик маьлумотларида:

-  стандартлар таснифлагичи буйича гурух белгиси;
-  мухим сузлар булади.

Баён килишга талаблар
Стандартнинг узига хос хусусиятларига ва мазмунига караб, 

талаблар матн, жадваллар, график материал (расмлар, схемалар, диа- 
граммалар) ёки буларнинг бирикмаси куринишида баён килинади. 
Стандарт матни турлича изохланишига йул кУймайдиган, киска, аник, 
стандартнинг куллашиш доирасига мувофик уни кулланиш учун зарур 
ва етарли, мантикий изчил булиши лозим. Стандартга факат объектив 
методлар билан текшириш мумкин булган тафсилотлар ва талабларни 
киритиш лозим. Стандартда амалдаги стандартларда белгиланган 
атамалар, таърифлар, белгилар ва кискартмаларни кулланиш керак. 
Катталикларнинг энг капа ёки энг кичик матларини келтирганда 
“купи билан (камида)” ибораларини кУлланиш лозим. Стандартда 
курсатилган меъёрлар, тапаблардан огишларнинг жоиз кийматларини 
келтиришда “дан куп (кам) булмаслиги керак” иборасини кУллаш 
керак.

Стандартда урнатиладиган катталикларнинг сон кийматлари чекка 
огишлари билан ёки энг кагга (ёки) энг кичик кийматлар к^ринишвда 
курсатилиши лозим. Сон кийматларини фоизларда курсатишда куйи- 
дагича: “... 63% дан 67% i-ача” ёки “(65+2%) эмас, балки ” (65+2)% 
ёзиш керак. Рим харфларидан факат буюмнннг навини (тоифаси, син- 
фи ва б.) кимёвий элементларнинг валентлигини, йилнинг квартал- 
ларини, ярим йилликни белгилашда кУлланиш керак. Кол ган холларда 
араб ракамлари кулланилади.

Х,исоб бирликлари ва физик катгаликлар бирликларининг бел- 
гилари жадвалларда, формулаларга кирадиган символлар ва сонли 
коэффициентларни тушунтиришда ва матнда, факат сонли киймат- 
ларда кулланилади ва нуктасиз ёзилади. Стандартда куйидагиларга 
йул куйилмайди:

-  сузлашув ибораларини, техницизм ва касбийликни кулланиш;
-  бир тушунчанинг Узига маъноси жихатдан якин турли илмий- 

техникавий атамалар (синонимлар) ни, шунингдек узбек ва рус тил- 
ларида тенг маъноли сузлар ва атамалар мавжуд булгани холда чет 
с);злар ва атамаларни кулланиш;

-  ихтиёрий ясама сузларни кулланиш;
-  рус орфографиясида белгиланганлардан бошка кискартма суз- 

ларни кулланиш.



Стандарт матнини булимларга ажратиш керак. Булимлар мод­
далар (пунктлар) га ёки кичик булимлар ва моддаларга ажратилиши 
мумкин. Моддалар, зарур булганда, кичик моддаларда булиниши 
мумкин. Стандарт матнини моддаларга ва кичик моддатарга булишда 
хар бир модда, кичик модда тугал ахборотни Уз ичига олиши зарур. 
Булимлар, кичик: булимлар, моддалар ва кичик моддаларни араб 
ракам лари билан белгилаш ва абзацдан сатр бошидан ёзиш керак. 
Булимлар меъёрий хужжатдаги асосий кисмнинг бутун матии дои­
расида (иловалар бундан мустасно) тартиб ракамлари билан бел­
гиланади.

Сарлавхалар булимлар, кичик: булимларнинг мазмунини аник ва 
киска акс эттириши лозим. Булимлар, кичик булимлар ва моддалар- 
нинг сарлавхапарини бош харфлар билан охирига ну»гга куймасдан, 
абзацдан бошлаб ёзиш керак. Моддалар ёки кичик моддалар ичида 
санаб курсати шл ар булиши мумкин. Санаб курсатилган хар бир сатр 
олдида дефис ёки, зарур булганда, стандартнинг матница санаб утил- 
ганларнинг бирига хавола килишда кичик сатр харфларини куйиш 
керак. Кичик харфдан кейин кавс куйилади. Санаб утилганларни 
кейинчалик равшанлаштириш учун араб ракамларидан фойдаланиш 
зарур, бу ракамлардан кейин кавс куйилади. Жадваллар курсаткич­
ларнинг яккол ифодаланиши ва таккослашнинг булиши учун кулла- 
нилади. Жадвал номини жадвал устида жойлаштириш лозим. Жад- 
валнинг бир кисмини шу беггнинг узида ёки (юшка бетга кучиришда 
жадвал номи унинг факат биринчи кисми устида жойлаштирилэди.

График материал -  расмлар (схемапар, диаграммалар ва х,к.) стан- 
дартга объекта инг хоссаларини ёки тафсилотларини яхши белгилаш, 
шунингдек стандарт матнини яхши тушуниш учун жойлаштирилади. 
Стандарт матнида график материалга хавола берилган булиши керак. 
График материал узи тугрисида биринчи марта эслатшгган матндан 
кейин бевосита ёки кейинги бетда, зарур булганда эса иловада жой- 
лаштирилиши лозим. Матнда жойлаштириладиган расмлар, схемалар, 
диаграммалар ва х.к. КХДТ стандартларининг талабларига мувофик 
булиши лозим. Стандартда график материални тулдирувчи жадваллар 
мавжуд булса, жадвалларни фафик материалдан кейин жойлаштириш 
лозим. График материалнинг бирор мавзуга багишланган номи бу­
лиши мумкин, бу номи график материал тагида куйидагича жойлаш- 
тирилади:

1-расм -  Асбобнинг деталлари.
Иловада жойлаштирилган формулалардан мустасно, матндаги 

формулалар сидирга араб ракамлари билан белгиланиши лозим. 
Ракамлар формула сатхида унт томонда икки томонлама кавс ичида 
ёзилади. Бир формула куйидагича белгиланади -  (1). Матнда фэр- 
муланинг тартиб ракамига хаволалар кавслар ичида берилади.



Стандартда куйидаги хаволалар берилади:
-  ушбу стандартга;
-  бошка стандартларга.
Ушбу стандартга хаволаларда булимлар, кичик булимлар, мод­

далар, кичик моддалар, санаб курсатапганлар, график материал, фор- 
мулалар, жадваллар, ияовашар (шу жумладан, унинг булимлари, кичик 
булимлари, модцалари. кичик моддалари ва жадваилари), шунингдек 
ушбу стандартдаги жадвалларнинг i-рафалари ва сатрлари ва расмдаги 
буюм таркибий кисмларининг позициялари курсатилади. Хаволаларда 
куйидагилар ёзилади “2 - булимга мувофик “3.1 га мувофик...”,
3.1.1 буйича “4.2.2 га мувофик, санаб курсатилган б...”, А.2-расмга 
мувофик ...” (5-расм), “(3) формула буйича “ 1-жадвалга
мувофик...” (4-жадвал) “А иловага мувофик...” (Г илова) ва х.к.

Агар магн, жадваллар ёки график материалнинг мазмунига 
тушунгирувчи ёки маьлумотнома маълумотлари зарур булса, стан­
дартларда изо:<лар келтирилади.

Стандартда келтирилган алохида маълумотларни тушунтириш 
зарур булса, бу маълумотларни сахифа остига ёзув белгиси билан 
белгилаб куйиш лозим. Сахифа остига ёзиладиган изох ушбу белги 
куйилггш бет охирида жойлаштирилади ва матндан ингичка гори- 
зонтал чизик билан ч<ш томонда ажратилади, жадвалда жойлашган 
маълумотларга изох эса, жадвал охирида, жадвалнинг гугалланган- 
лигини ифодатовчи чизик устида ёзилади. Сахифа остига ёзув белгиси 
тушунтириш бериладиган cjfe, сон, символ, жумладан кейин сатр 
устида за тушунтириш матнидан олдинда куйилади.

Сахифа остига ёзув белгиси кавсли араб ракамл ари билан ёзилади 
ва матн шрифтининг юкори четига тенг сатхда жойлаштирилади.

Стандартда куйидаги кискартмалар рухсат эгилади: ракамлар 
билан б.-бет; й. - йил; йй. - йиллар; мин."- минимал; макс. - максимал; 
абс. - абсолют; нис. нисбий кискартмалари, шунингдек умумкабул 
килинган кискартмалар, яъни х к. -хоказо; ва б. * ва бошкапар; к;. -  
каранг, номин, - номинал кискартмалари.

Стандартда катгаликларнинг стандарглаштирилган бирликлари, 
номлари ва белгиларини кулланиш керак.

Расмийлаштиришга талаблар
Булим (кичик булим) сарлашхалари ва олдинги ёки кейинги матн 

орасидаги масофа, шунингдек булим ва кичик б^лим сарлавхалари 
орасидаги масофа камида туртта шрифт баландпигига тенг булиши 
лозим.

Кичик булимлар ва моддалар сарлавхаларининг каторлари ораси 
матн ичидагидек кабул килинади.



Сатр боши хужжат матнида бир хил четлаштирилган ва бешта 
белгига тенг булиши лозим.

Меъёрий хужжатнинг лойихасини расмийлаштиришда матннинг 
чап томони (кенглиги) даги очиц жой кенглиги камида 20 мм булиши 
керак.

Стандарт лойихасининг матнини тайёрлашда юнон ва бошка 
алфавит харфлари, формулалар, алохида шартли белгиларни кора 
паста ёки тушь билан ёзиш рухсат этилади. Бунда киритилган матн 
зичлиги кол ган матн зичлигига якинлаштирилган булиши лозим. Агар 
чизмалар, схемалар, диаграммалар, расмлар ва/ёки бошка график 
материални машина усулида тайёрлаш иложи булмаса, бу холда кора 
тушь ёки пастадан фойдаланилади

Меьёрий хужжат лойихасини тайёрлашда унинг нусхасини ре­
прография усулида сифатли килиб тайёрлаш имкони таъминланиши 
лозим.

Стандартлар расмий равишда давлат ва рус тилларида нашр 
килинади.

Мазмунига талаблар
Стандартлаштириш объектларининг узига хос хусусиятларига ва 

мазмунига караб, куйидаги турдаги меъёрий хужжатлар ишлаб чики - 
лади:

— асос булувчи (ташкилий-методик ва умумтехникавий);
— махсулот(хизматлар)га.
Асос булувчи ташкилий-методик стандартлар:
-  турли вазифаларга мулжалланган стандартлаштириш объект­

ларининг максадлари, вазифалари, таснифланиш тузилмасини, фаоли- 
ятнииг маълум доирасида ишларни утказиш буиича умумий таш- 
килий-техник низомларни ва б.;

-  меъёрий хужжатларни, техник (коиструкторлик, технологик, 
лойихавий, дастурий) хужжатларни ишлаб чикиш, тасдиклаш ва 
жорий тартиби (коидалари)ни Урнатади.

Асос булувчи умумтехник стандартлар:
-  фан, техника, саноат ва кишлок хужалик ишлаб чикаришида, 

курилишда, транспортда, маданиятда, согликни саклаш ва халк хужа- 
лигининг бошка сохаларида куп кайта-кайга фойдаланиладиган ил­
мий-техникавий атамаларни ва уларнинг таърифларини;

— турли стандартлаштириш объектлари учун шартли бел ги л ар 
(номи, кодлари, белгилари, символлари ва х.к.), уларнлнг ракамли, 
харф-ракамли белгиларини, шу жумладан физик катгаликлар пара- 
метрларининг белгилари (рус, лотин, юнон харфлари), уларнинг 
улчамлнлиги, ёзув урнида ишлатиладиган символларни ва х.к.;



— турли (меъёрий, коиструкторлик, лойихавий, технологик, дас- 
гурий ва б.) хужжатларни тузиш, баён этиш, расмийлаштириш ва 
мазмунига талабларни;

— ишлаб чикариш жараёнларини техникавий, шу жумладан мет­
рологик таъминлаш учун зарур булган умумтехник катгаликлар, та­
лаблар ва меъёрларни Урнатади.

Махсулотга, хизматларга куйидагилар ишлаб чикилади:
— бир турли махсулот, хизматларнинг гурухларига умумий та­

лабларни Уз ичига олган умумий техникавий талаблар, синаш усул- 
лари, умумтехник шартлар стандартлари;

— муайян махсулот, хизматлар (муайян махсулот, хизматлар гу- 
рухи) га талабларни уз ичи га олган техник шартлар сгандартлари.

Махсулот, хизматлар гурухига алохида талабларни сгандартла- 
ритириш максадга мувофик булганда таснифини, асосий параметр- 
лари (ёки) улчамлари, хавфсизлик талаблари, атроф мухитни мухофаза 
килиш талаблари, хиллари, навлари, русумлари, кабул килиш, там- 
галаш, жойлаш коидалари, гашиш коидалари, саклаш коидалари, фой- 
далаяиш, таъмирлаш ва кайта фойдаланиш коидаларини Урнатувчи 
стандартлар ишлаб чикилиши мумкин.

Умумий техник шартлар стандартлари умумий холда куйидаги 
булимлардан иборат булади:

— таснифлаш, асосий параметрлар ва (ёки) Улчамлар;
— умумий техникавий талаблар;
— хавфсизлик талаблари;
— атроф мухитни мухофазалаш талаблари;
— кабул килиш коидалари;
— текшириш усуллари;
— ташиш ва саклаш;
— фойдаланиш (таъмирлаш, кайта фойдаланиш) буйича курсат- 

малар;
— тайёрловчининг кафолатлари.
Булимлар (кичик булимлар) нинг номенклатураси, таркиби, маз- 

муни, ва номи стандартлаштириладиган махсулотнинг узига хос 
хусусиятларига ва унга к$йиладиган талабларнинг характерига муво­
фик аникланади.

Ишлаб чикарилганда ва фойдаланилганда фукароларнинг сот- 
лиги ва мулкига, шунингдек атроф мухитга зарар етказиши мумкин 
булган махсулотга стандартлар таркибида мажбурий равишда “Хавф­
сизлик талаблари” ва “Атроф мухитни мухофазалаш талаблари” 
булимлари булиши шарт.

“ Таснифлаш, асосий параметрлари ва (ёки) улчамлари” булимида 
махсулотнинг турини, навини, русумини, моделини ва х.к. ни тавсиф-



ловчи параметрлар ва (ёки) улчамлар урнатилади ва, зарур булганда, 
махсулотнинг асосий парамегрлари ва (ёки) улчамлари буйича 
таснифланган номенклатураси (нави), кимёвий таркиби буйича, баъзи 
холларда эса, шунингдек асосий истеъмол (фойдаланиш) тафсилотлари 
буйича хам таснифланган материаллар (хом ашё) русумларининг 
номенклатураси 5рнатилади. Булимда материагшарнинг кулланилиши 
буйича тавсияномаларни, уларга ишлов бериш режимлари ва х.к. 
ларни келтириш рухсат этилади.

“Умумий техникавий талаблар” булимида куйидг.ги кичик бу­
лимлар булади:

-  тафсилотлар (хоссалари);
-  хом ашё, материаллар, сотиб олинадиган буюмларга талаблар;
-  бутлиги;
-  белгиланиши;
-  жойлаш.
“Тафсилотлар (хоссалари)” кичик булимда куйидаги талаблар 

келтирилади:
-  вазифаси;
-  пухталиги (ишончлилиги);
-  радиоэлект[юн химоя;
- ташки таъсирларга карши чидамлилиги ва яшовчанлигы;
-  эргономика;
-  хом ашё, материаллар, ёкилги, энергия ва мехнат ресурсла- 

ридан тежамкорлнк билан фойдаланиш;
- технологиябоплиги;
-  конструктив талаблар.
“Вазифа талаблари” мо,хдасида махсулотнинг хоссаларини тав- 

сифловчи талаблар урнатилади. Бундай талаблар махсулот бажариши 
лозим булган асосий вазифаларни белгилайди. Бу моддада, шунингдек 
таннарх ва узаро алмашинувчанлик талаблари хам урнатилади.

“Пухталик (ишончлилик) талаблари” моддасида махсулотнинг уз 
вазифаларини белгиланган в акт оралигида топширикдаги самарадор­
лик билан бажарншига ва бу вазифалгфнинг берилган техник хизмат 
курсатиш шароитларида, таъмирлаш, саклаш, ташишда сакланиб 
колишига талаблар, шу жумладан махсулотнинг пухталик курсаткичи 
ва ёки махсулотнинг бузилмаслиги, умрбокийлиги купга чидамлилиги, 
таьмирлашга яроклилиги ва сакланувчанлиш курсаткичларининг 
кийматлари куринишидаги микдорий талаблар урнатилади.

Маълум вакт утгандан кейин фойдаланиш одамларнинг хаёти, 
соглигига, атроф мухитга хавф солиши ёки фукароларнинг мулкига 
зарар келтириши мумкин булган махсулотга хизмат муддати урна- 
тилиши лозим.



“ Эргономика талаблари” моддасида. махсулот техник тафсилот- 
ларини одамнинг эргономик тафсилотлари ва хоссгшари билан муво- 
фиклаштиришга каратилган талаблар, (хизмат курсзтувчи ходимнинг 
иш иеойларига, буюмнинг ва буюм элементларининг одам танасининг 
улчамларига мувофиклиги талаблари ва х.к.) урнатилади.

“ Хом ашё, материаллар, сотиб олинадиган буюмларга талаблар” 
кичик булимда куйидагилар урнатилади:

-  сотиб олинадиган буюмлар, суюклнклар, мойлар, буёклар ва 
материаллар (махсулотлар, моддалар) ни кулланиш;

-  кулланиш ва (ёки) кулланиладиган материалларни чеклаш, 
уларии хисобга олиш тартиби;

-  иккиламчи хом ашё ва саноат ишлаб чикаришидаги чикинди- 
ларнм кулланиш.

“Бутлиги” кичик булимда етказиб бериладиган комплектга кирган 
буюмнинг алохида (етказиб бермшда механикавий бирлаштирил- 
маган) таркибий кисмлар, уларга эхтиёт кисмлар, асбоблар ва мос- 
ламалар, материаллар ва х.к., шунингдек буюмга кушиб юборкла- 
диган хужжатлар аникланади.

“Тамгалаш” кичик булимда махсулотни тамгалашга, шу жумла- 
дан транспорт тамгасига куйидаги талаблар Урнатилади:

-  тамга босиш жойи (бевосита махсулотга, ёрликларда, этикет- 
каларда, идишда ва х.к. да);

-  тамгани босиш у сули (уйма накш тушириш, хурушлаш);
-  тамганинг мазмуни.
“Хавфсизлик талаблари” булимида куйидагилар урнатилади:
-  электр хавфсизлиги талаблари;
-  ёнгин хавфсизлиги талаблари;
-  портлаш хавфсизлиги талаблари;
-  радиацион (нурланиш) хавфсизлиги;
-  кимёвий ва ифлос килувчи моддаларнинг гаъсиридан хавф­

сизлик талаблари, шу жумладан модда ва унинг таркибий кисмла- 
рининг энг кун рухсат этилган концентрациясига талаблар;

-  машиналар ва жихозларга хизмат курсатмшда хавфсизлик 
талаблари, шу жумладан хизмат курсатувчи ходим иотугри харакат 
килгандаги ва узидан-узи нотугри ишлаб кетгакдаги хавфсизлик 
талаблари ва бошкалар.

Хавфсизлик талаблари жоиз хавфликнинг барча турларини ва 
меъёрларини уз ичига олиши ва махсулотнинг хизмат (яроклилик) 
муддати давомида махсулот (ишлар, моллар, хизматлар) нинг хавф- 
сизлигм таъминланадиган даражада урнатилиши лозим.

“Атроф мухитни мухофазалаш талаблари” булимида экологик жи- 
хатдан хавфли махсулотни ишлаб чикариш, саклаш, ташиш ва иш-



латиш (кулланиш) ва кайта фойдаланишда атроф табиий мухитга, 
одамнинг соглигига, генетик фондига зарарнинг олдини олиш учун 
экологик талаблар Урнатилади.

“Кабул килиш коидалари” булимида махсулотларни уларнинг 
сифати ва сони буйича кабул килишга талаблар, текшириш режаси, 
шунингдек, синовларнинг тури ва, зарур булганда, дастурлари белги- 
ланади.

“Текшириш методлари” булимида махсулотнинг стандартда баён 
этилган талабларга мувофиклигини текшириш (синашлар, 5 лчашлаР> 
тахлил) йуллари, усуллари, тартиботлари урнатилади.

“Ташиш ва саклаш” булимида махсулотни ташиш ва саклашда 
унинг сакланувчанлигини таъминлаш, шу жумладан хавфсизликни 
таъминлаш буйича талаблар Урнатилади. Булимда транспорт турлари 
(хаво, темир йул, денгиз, автомобиль транспортлари) ва ташиш воси­
талари (ёпик ёки очик вагонлар, рефрижераторли вагонлар, цистер- 
налар, кемаларнинг трюмлари-юк сакланадиган остки хоналари ёки 
палубалар ва х.к.), махсулотни бу воситаларда махкамлаб ва устини 
беркитиб кУйиш усуллари, шунингдек, махсулотни хаммабоп, ихти- 
сослаштирилган контейнерларда, ихтисослаштирилган транспорт би­
лан ва пакетларда ташишга оид талаблар, контейнерда махсулот 
жойлари сони (массаси), пакетларнинг габарит улчамлари, пакетдаги 
жойлар сони, пакетларни жойлаштириш тартиби ва х.к. курсатилади.

Саклаш коидалари куйидаги тартибда баён килинади:
-  саклаш жойи;
-  саклаш шароитлари;
-  тахлаш шароитлари;
-  саклашнинг махсус коидалари ва муддатлари (зарур булганда).
“Фойдаланиш буйича курсатмалар” (таъмирлаш, кайта фойда-

ланишга оид курсатмалар) булимида риоя килинганда махсулотнинг 
маълум шароитларда ва тартиботларда иш кобилиятини в а  хавфсиз­
лигини таъминлайди ган ва истеъмол (фойдаланиш) тафсмлотларини 
кафолатлайдиган талаблар урнатилади. Булимда буюмни фойдаланиш- 
га тайёрлаш ва киритишга талаблар, буюмни фойдаланиш жойида 
Урнатиш тартиби, шунингдек техник тафсилотларига мувофик hui 
имкониятларини ва хавфсизлигини саклаш учун буюмлардан фойда­
ланиш асосий меъёрлари ва коидалари, шу жумладан узлуксиз ва 
циклик ишлаш вакти, техник хизмат 1сурсатишларнин:г турлари 
(календар кунлар, бажарилган ишлар хажми, техник холати буйича ва 
б.), даврийлиги ва хажми курсатилади. Махсулотдан фойдаланиш, 
унга техник хизмат курсатиш ва таъмирлаш буйича талаблар махсу­
лотни сертификатлаштириш учун ярокли булиши лозим.

“Тайёрловчининг кафолатлари” булимида махсулотни тайёрлов­
чи (етказиб берувчи, хизматларни бажарувчи) нинг чикариладиган шу



жумладан таъмирланган махсулот (хизматлар) нинг стандарт талаб­
ларига мувофиклигини кафолатлаш мажбуриятлари курсатилади, шу­
нингдек, кафсшат тури, давом эгиш муддати ва кафолатнинг бош- 
ланиш пайтини хисоблаш курсатилади. Бутловчи буюмларга ва тар- 
кибий кисмларга фойдаланишнинг кафюлатланган муддати асосий 
буюмни кафолатлаш муддатига генг хисобланади, кафолатлаш муд­
дати етказиб бериш га гузилган шартномалар билан хам белгиланади. 
Асосий буюмга стандартдарда бутловчи буюмларга ва таркибий 
кисмларга асосий буюмларникидан купрок, ёки камрок кафолат муд- 
датини Урнатиш рухсат этилади.

Махсулотга стандартларда ва (ёки) текшириш методларига 
стандартларда урнатиладиган текшириш (синаш, улчаш, тахлил) ме­
тодлари махсулотга стандартларда Урнатилган сяфатга мажбурий 
талабларнинг барчасини холи с (объектив) текширилишини таъмин- 
лаши лозим. Текшириш (синаш, улчаш, тахлил) методлари объектив, 
аник ифодагшнган, равшан булиши, тартибини на натижапарнинг 
такрорланувчанлигини таъминлаши лозим, хар бир метод учун, тек- 
ширишнинг узига хос хусусиятларига караб, куйидагилар белгила­
нади:

-  текшириш воситадари ва ёрдамчи курилмалар;
-гекпшрншни угказишга гайёрланиш тартиби;
-  текширишни утказиш тартиби;
-  текшириш натижаларига ишлов бериш коидал ари;
-текшириш натижаларини расмийлаштириш коидалари;
-  текширишдаги жоиз (рухсат этилган) хатолик.
Текширишни утказишга тайёрланиш тартибини баён этишда мах­

сулотни текширишга тайёрланншга тегишли маълумотлар, шунингдек 
намуналар (кичик намунатар) ни олиш жойи ва усули, шакли, тури, 
улчамлари ёки массаси курсатилади, зарур булганда, уларни саклаш ва 
ёки ташиш шароитлари хам курсатилади. Зарур булганда, улчаш 
ускунасининг тузилиш ва ишлаш схемаси, шунингдек приборлар ёки 
аппаратларни улаш схемапари \ам келтирилади.

Текширишни утказиш методикасига талабларни баён этишда 
текшириш шароитларининг тавсифлари уларнинг жоиз кийматларини 
ва кайта тиклашдаги хатоликларни кушиб курсатилади, шунингдек 
агар текшириш ишлариии утказиш тартиби текшириш натижаларига 
таъсир этадиган булса, бу тартиб ва утказилади ган ишлар баён и хам 
келтирилади. ’

Текшириш натижаларига ишлов бериш коидаларини баён этишда 
хисоблаш формулалари келтирилади.

Текшириш натижаларини расмийлаштиришга талабларни баён 
этишда текшириш журналлари (баённомалари) га буларга кирити-



л ад и ган маълумотларнинг мазмуни ва тартибига талаблар урнати­
лади.

Текшириш методининг аниклигига талабларни баён этишда ме- 
тоднинг рухсат этилган хатоликлари, хисоолашларнинг тугрилиги ва 
маълумотларни (сонларни) йириклаштириш даражаси курсатилади, 
шунингдек ушбу метод билан таъминланадиган натижаларнинг кайта 
тикланувчанлиги ва такрорланувчанлиги тугрисида хам маълумотлар 
келтирилади.

Жараёнларга стандартлар махсулот (хизматларни ишлаб чикиш, 
тайёрлаш, саклаш, ташиш, фойдаланиш, таъмирлаш ва кайта фойда­
ланиш технологик жараёнларида хар хил ишларни бажариш методларн 
(усуллари, йуллари, тартиботлари, меьёрлари) га талабларни урнатади. 
Бу талаблар бажариладиган барча ишларникг техникавий бирлилигини 
ва макбуллигини таъминлаши лозим.

3.3 Меъёрий хужжатларни жорий этиш, текшириш ва дод- 
зарблаш

Меъёрий хужжатда, узининг кулланиш доирасига мувофик, 
урнатилган талабларнинг бажарилишини таъминлайдиган ташкилий- 
техник тадбирларни амалга ошириш, бошкача гапирганда, меъёрий 
хужжатни жорий этиш уни амалга киритиш санасигача тугалланган 
булиши лозим. Яъни меьёрий хужжат юридик кучга эга ва унга риоя 
килиш мажбурий булган санагача жорий этилган булиши лозим.

Меъёрий хужжатни жорий этиш O’z DSt 1.14:1999 “Уз СДТ. 
Меъёрий хужжатларни жорий килиш тартиби” давлат стандартининг 
талабларига мувофик амалга оширилади.

Меъёрий хужжат, агар унда урнатилган талабларга риоя килинса, 
жорий килинган деб хисобланади. Бундам куйидаги мухим хулоса 
чикали: агар меъёрий хужжат амалга киритилган санадан кейин мах­
сулот (хизматлар, жараёнлар, ишлар) урнатилган талабларга мувофик 
келмаса, меъёрий хужжатга риоя килинмагач деб хисобланади. Бундай 
холда тадбиркор субъект конунда белгиланган тартибда жавобгар 
булади.

Меъёрий хужжат лойихасини манфаатдор ташкилотлар ишти- 
рокида ишлаб чикиш билан бир ваюда меъёрий хужжатнинг жорий 
этилишини таъминловчи асосий тадбирлар режасининг лойихдси хам 
ишлаб чикилади. Тадбирлар режасининг лойихаси бажарувчилар ва 
манфаатдор ташкилотлар билан келишилади. Тадбирлар режасининг 
охирги гахрири ва тасдикланган меъёрий хужжая- бажарувчиларга ва 
манфаатдор ташкилотларга жунатилади.



Булар асосий тадбирлар режаси асосида бажарувчилар (кичик 
булимлар, хизматлар, булинмалар, цехлар ва б.) га муайян топ ши­
ри кл ар курсатилган тадбирлар режасини ишлаб чикади ва тасдик- 
лайди.

Меъёрий хужжатларни жорий килиш буйича ишларнинг тугал- 
ланганлиги тадбиркор субъект комиссияси томонидан буюртмачи (асо­
сий истеъмолчи) иштирокида жорий килинганлик тугрисида далолат- 
кома тузиб расмийлаштиради. Меъёрий хужжатнинг жорий килинган- 
лигини хизмат хати, ёки меъёрий ва техник хужжатларга узгартириш- 
лар киритиш билан расмийлаштириш рухсат этилади.

Меъёрий хужжатни текшириш, кайта куриб чикиш ва узгар- 
тиришлар киритиш O’z DSt 1.5:1993 “Уз СДТ. Меъёрий хужжатларни 
текшириш, кайта куриб чикиш, узгартириш ва бекор килиш тартиби” 
га мувофик амалга оширилади.

Уз СДТ нинг талабларига мувофик, махсулот (хизматлар, жара- 
ёнлар, ишлар) га меъёрий хужжатлар одатда, беш йил амал муддатига 
тасдикланади. Амал муддети утган меъёрий хужжат бекор килинган 
булади. Меъёрий хужжат амал муддати тугаллангандан кейин унинг 
амал муддатини чузиш мумкинлигини аниклаш, кайта куриб чикиш, 
бекор килиш ёки меъёрий хужжатга узгартиришлар киритиш лозим- 
лигини аниклаш максадида текширилиши лозим.

Меъёрий хужжатни щита куриб чициш амалдагининг Урнига янги 
меъёрий хужжатни ишлаб чикиш, унинг мазмунини узгартириш, 
кисман узгартириш (алмаштириш), талабларни чикариб ташлаш ёки 
куши мча киритиш, шунингдек, меъёрий хужжатнинг амал муддатини 
чузиш, чеклаш ёки амал муддатининг чекланишини олиб ташлаш, 
амал муддатини тухтатишни бекор килиш дан иборат булади.

Текширишдан максад меъёрий хужжатни кайта куриб чикиш, 
узгартириш ёки бекор килиш буйича асосли таклифларни ишлаб 

- чикиш учун махсулот тафсилотларининг ушбу махсулотга халкаро, 
худудий, хорижий меъёрий хужжатларнинг талабларига, шунингдек 
истеъмолчининг талабларига мувофиклигини аниклашдан иборат.

Текшириш стандартлаштириш буйича техник кумита (ТК), стан­
дартлаштириш буйича таянч ташкилотлар (СТТ), корхоналар, ишлаб 
чикувчи ташкилотлар таркибидан тузилган комиссия, зарур булганда, 
буюртмачи (асосий истеъмолчи) ва бошка манфаатдор фойдаланувчи- 
лар иштирокида амалга оширилади.

Текширувда меъёрий хужжат курсаткичлари (тафсилотлари) нинг 
куйидагиларга муиофиклиги аникланади:

— амалдаги конунларга, стандартлаштириш давлат тизимига ва 
(юшка меъёрий-хукукий хз'жжатларга мувофиклиги;

— халкаро ва худудий меъёрий хужжатларга;
— истеъмолчининг талабларига.



Меъёрий хужжатни текширишда унинг илмий-техник дара-жаси 
бахоланади.

Текширув натижалари буйича ихтиёрий шаклдагн далолатнома 
тузил ади.

Жорий килиш, кайта куриб чикиш, узгартириш буйича ишлар 
давлат ва тармок стандарташтириш дастурларига киритилади.

Махсулотга меъёрий хужжатни кайта куриб чикиш меъёрий 
хужжатга янги, истикболли, узаро апмашинуичанликни бузмайдиган 
талабларни кири'гишда, махсулотнинг асосий техник даража курсат- 
кичларини ва сифатини узгартирншда, халкаро ва худудий меъёрий 
Хужжатларни O’z DSt ISO/IEC 21:2001 буйича идентификатлаш билан 
кабул килишда амалга оширнлади.

Кайта куриб чикишда амалдагининг Урнига янги меъёрий хужжат 
ишлаб чикилади. Кайта куриб чикилган меъерий хужжат бекор ки- 
линади, янгисида эса, кайси хужжат урнига ишлаб чикилганлиги 
курсатилади. Меъёрий хужжатнинг белгиси, факат тасдиклаш йилини 
узгартирган холда узича сакланади.

Махсулотга меъёрий хужжатга янги, истикболли, махсулотнинг 
амалдаги меъёрий хужжат буйича тайёрланган махсулот билан узаро 
алмашинувчанли1'ини бузмайдиган талабларни киритишда амалдаги 
меъёрий хуж*атта узгартириш киритилади. Узгартиришлар, шунинг­
дек меъёрий хужжатнинг амал муддатини чузиш, чеклаш ёки чекловни 
бекор килишда хам киритилади.

Узгартиришларни ишлаб чикиш, келишиш, тасдиклаш ва давлат 
руйхатидан утказиш меъёрий хужжатларнинг лойихалари учун Урна­
тилган тартибда бажарилади.

Узгартиришлар лойихдаарини агар бошка меъёрий хужжатлар 
билан богликлик: бузилмайдиган булса, манфаатдор гашкилатларга 
фикр олиш учун жунатмаслик рухсат этилади. Шунингдек, зарур бул­
ганда, узгартиришлар лойихасини факат буюртмачи (асосий истеъ­
молчи) билан келишиш рухсат этилади.

Меъёрий хужжатни тасдиклаган ташкилот ушбу меъёрий хужжат­
ни махсулот чикариш (хизматлар курсатиш) тугалланган холларда, 
шунингдек ушбу меъёрий хужжат урнига бошка меьёрий хужжат 
ишлаб чикилганда, бекор килади. Меъёрий хужжатни бекор килиш 
карор (буйрук) билан расмийлаштирилади.

3.4 Меъёрий хужжатлар билан таъминлаш

Фойдаланувчиларни меъёрий хужжатлар билан таъминлаш O’z 
DSt 1.4:1998 “Уз СДТ. Меъёрий хужжатлар билан таъминлаш тар­
тиби” талабларига мувофик бажарилади.



Манфаатдор ташкилотларни, уларнинг кайси махкамага караш- 
лилигидан кач’ьий назар, мадсулотга меъёрий хужжатлар билан таъ­
минлаш учун масъуллик меъёрий хужжатларни тасдиклаган идора- 
ларга кжлатилади.

Давлатлираро ва давлат стандартлари билан таъминлаш
Узбекистон кудудида амалга киритилган давлатлараро стан­

дартларни расмий нашр этиш, кайта нашр килиш, когозда ёки маг- 
нитли ташигичларда нуслаларини купайтириш ва таркатиш муглак 
хукуки Узстандарт Агентлигига ёки бу стандартларни кабул килган 
Давархитектуракурилишга берилган. Давлат стандартларини рас-мий 
нашр килиш, кайта нашр килиш, купайтириш ва таркатиш хукуки 
уларни уз ваколатлари доирасида тасдиклаган Узстандарг Агентлиги, 
Давархитектуракурилиш, Давтабиатхумита, Согликн и саклаш вазирли- 
гига берилган.

Узбекистон худудида амал килинаётган давлатлараро стандарт­
лар тугрисида ахборот “Узбекистонда амалдаги давлатлараро стан­
дартлар” курсаткичида чоп этилади. Амалдаги давлат стандартлари 
тугрисидаги ахборот “Узбекистон давлат стандартлари” курсаткичида 
чоп этилади. Барча янгитдан тасдикланган, алмаштирилгаи, бекор ки­
линган давлат стандартлари тугрисида, шунингдек буларга киритпган 
узгартиришлар тугрисида ахборот кар уч ойда (кварталда) “Узбекис­
тон давлат стандартлари” ахборот курсаткичида чоп этилади.

Фойдаланувчиларни давлатлараро ва давлат стаидартларига кири- 
тилган узгартиришлариинг матни билан таъминлаш абоиентлик ёки 
бир марталик сУровлар буйича бажарилади.

Узбекистон худудида амалга киритиладиган дашлатлараро стан­
дартлар тугрисида, янгитдан руйхатга олинган давлат стандартлари 
тугрисида, давлатлараро ва давлат стаидартларига киритилган узгар­
тиришлар, шунингдек стандартларни ишлаб чикувчилар-ташкилотлар 
тугрисида тезьор ахборот O’z RH 51-023 “Уз СДТ. Меъёрий хужжат- 
ларнинг Давлат жамгармасини буглаш, хисобга олиш, саклаш ва олиб 
бориш гартиби” да урнатилган та)) гиб да Узстандарт Агентлигининг 
Ахборот-маълумотнома маркази (АММ) томонидан берилади.

Умумдавлат тасннфлагичлари билан таъминлаш
Фойдаланувчиларни когозда расмий нашр этилган умумдавлат 

таснифлагичлари билан таъминлаш давлат стандарглари учун Урна­
тилган тартибда амалга оширилади.

Тармок стандарглари билан таъминлаш
Фойдаланувчиларни тармок стандарглари ва у.тарга киритилган 

узгартиришлариинг хисобга олинган нусхалари билан таъминлаш иш-



ларини ушбу стандартларни тасдшутаган идора тармокда урнатилган 
тартибда амалга оширади.

Фойдаланувчиларни тармок стандартларининг хисобга олирма- 
ган нусхалари билан таъминлаш O’z RH 51-023:2004 да Урнатилган 
тартибда ахборот марказлари томонидан амглга оширилади.

Амалдаги тармок стандартлари тугрисида, ахборот “Тармок стан • 
дартлари” хар йиллик кУрсаткичида чоп килинади, шунингдек МХДЖ 
нинг маълумотлар базасига хам киритилади. Янгитдан тасдикланган, 
алмаштирилган, бекор килинган тармок стандартлари тугрисида ва 
уларга киритилган Узгартиришлар тугрисида ахборот “Тармок стан - 
дартларн” хар кварталдаги ахборот курсаткичида чоп этилади ва 
МХДЖ нинг маълумотлар базасига киритилади. Ишлаб чикувчи- 
ташкилотларга тармок стандартларининг аслини ушлаб турувчилар •• 
ташкилотлар тугрисида ахборот МХДЖ нинг маълумотлар базасида 
булади.

Техник шартлар билан таъминлаш
Фойдаланувчиларни техник шартлар ва уларга киритилган уз- 

гартиришларнинг хисобга олинган нусхалари билан таъминлаш фойда ­
ланувчиларни абонентлик хисобига кУйиш йули билан, асл нусхани 
ушлаб турувчи-ташкилот томонидан амалга оширилади.

Фойдаланувчиларни техник шартларнинг хисобга олинмаган нус­
халари билан таъминлаш АММ томонидан амалга оширилади.

Амалдаги техник шартлар тугрисида ахборот хар йиллик “Техник 
шартлар” курсаткичида чоп этилади. Янгитдан тасдикланган, алмаш ­
тирилган, бекор килинган техник шартлар ва уларга киритилган 
Узгартиришлар тугрисида ахборот хар кваргалдаги “Техник шартлар” 
ахборот курсаткичида чоп этилади ва МХДЖ нинг маълумотлар 
базасига киритилади ишлаб чикувчилар-ташкилотлар ва техник шарт­
ларнинг асл нусхаларини ушлаб турган ташкилотлар тугрисида ахбо ­
рот М \Ц Ж  нинг маълумотлар базасида булади.

Корхоналарнинг стандартлари билан таъминлаш
Чет испгъмолчиларга етказиб бериш (харидга чикариш учун) 

яратиладиган ва чикариладиган махсулотга ва уларга курсатиладигаи 
хизматларга корхона стандартлари ва уларга киритилган узгартириш- 
ларнинг хисобга олинган нусхалари билан таъминлаш фойдаланув- 
чини абонент хисобига куйган холда бу стандартларни тасдиклаган 
корхонанинг ахборот хизмати томонидан бажарилади.

Фойдаланувчиларни корхоналар стандартларининг хисобга олин­
маган нусхалари билан таъминлаш ишлари АММ томонидан бажари ­
лади.



Махсулотга корхоналарнинг амалдаги стандартлари тугрисида 
маълумот хар йиллик “Техник шартлар” курсаткичида чоп этилади. 
Махсулотга янгитдан тасдикланган, алмаштирилган, бекор килинган 
корхоналар стандартлари ва уларга киритилган узгартиришлар тугри- 
сида ахборот кварталлик “Техник шартлар”, курсаткичида чоп этилади 
ва МДДЖ нинг маълумотлар базасига киритилади.

Корхонанинг бупимларини корхона стандартлари билан таъмин­
лаш ишлари корхона томонидан урнатилган тартибда корхона ахборот 
хизмати томонидан бажарилади.

Махсулотга корхона стандартларини ишлаб чикувчи-ташкилот- 
лар тугрисида ахборот М>ДЖ нинг маълумотлар базасида булади.

Рахбарий хужжатлар, тавсияномалар ва бошка меъёрий хуж­
жатлар билан таъминлаш

Узстандарт Агентлиги, Давархитектуракурилиш, Давтабиаткуми- 
•га ва Согаикни саклаш вазирлиги тасдиклаган, давлат даражасидаги 
рахбарий хужжатлар, тавсияномалар, меъёрлар, коидалар ва бошка 
меъёрий хужжатлар ва уларга киритилган Узгартиришлар билан 
фойдаланувчиларни таъминлаш давлат стандартлари учун урнатилган 
тартибда амалга оширилади.

Фойдаланувчиларни тармок ахамиятидаги рахбарий хужжатлар, 
тавсияномалар, коидалар ва бошка меъёрий хужжатлар ва уларга 
киритилган узгартиришлар билан таъминлаш тармок стандартлари 
учун урнатилган тартибда амалга оширилади.

Давлат даражасидаги рахбарий хужжатлар, тавсияномалар, меъ­
ёрлар, коидалар ва бошка меъёрий хужжатлар тугрисида ахборот хар 
йиллик “Узбекистон давлат стандартлари” курсаткичида чоп этилади. 
Тармок даражасидаги меъёрий хужжатлар тугри-сидаги ахборот хдр 
йиллик “Тармок стандартлари” курсаткичида чоп этилади ва МХДЖ 
нинг маълумотлар базасиг а киритилади.

Халкаро ва худудий ташкилотларнинг стандартлари ва стан­
дартлаштириш буйича меъёрий хужжатлари билан таъминлаш

Фойдаланувчиларни O’z DSt ISO/IEC 21:200] “Уз СДТ. Халкаро 
ва худудий стандартларни Узбекистон давлат стандартлари сифатида 
кабул килиш (ISO/IEC 21:1999, ГОТ)” га мувофик Узбекистон давлат 
стандартлари (меъёрий хужжатлари) сифатида, унга киритилган 
узгартиришлар ва улар ту фисида ахборот билан бирга кабул килинган 
халкаро ва худудий стандартлар (ёки бошка меъёрий хужжатлар) 
билан таъминлаш давлат стандартлари учун кабул килинган тартибда 
амалга оширилади.

Узбекистон худудида кабул килинмаган (амалга киритил.маган) 
халкаро ва худудий ташкилотларнинг стандартлари ва стандартлаш-



тириш буйича меьёрий хужжатларининг нусхалари билан таъминлаш 
Узстандарт Агентлигининг Ахборот-маълумотнома маркази томони­
дан амалга оширилади. Фойдаланувчиларни асл нусха тилида бу 
меъёрий хужжатлар билан таъминлаш ва, зарур булганда, уларнинг 
давлат, рус ва бошка тилларга таржималари билан таъминлаш шарт- 
нома асосида амалга оширилади.

Стандартлаштириш буйича халкаро ташкнлот (ISO) ва Стан­
дартлаштириш, метрология ва сертификатлаштириш давлатлараро 
кенгаш (ДАК) нинг стандартлари ва бошка меъёрий хужжатлари 
тугрисида ахборот “ISO каталоги” да ва “Давлатлараро стандартлар” 
курсаткичида- келтирилади. Узстандарт Агентлиги каталог ва кУрсат- 
кичларни ушбу тгшкилотлардан хар йили олади. Халка1Ю ва худудий 
ташкилотларнинг стандартлари ва стандартлаштириш буйича бошка 
меъёрий хужжатларининг мавжудлиги тугрисида ахборот МХДЖ нинг 
маълумотлар базасида булади. Фойдаланувчиларни бундай ахборот 
билан таъминлаш O’z RH 51-023:2004 га мувофик амалга оширилади.

Бошка давлатларнинг мшший стандартлари ва меъёрий хуж­
жатлари билан таъминлаш

Фойдаланувчиларни O’z DSt 1.7:1998 “Уз СДТ. Бошка давлат­
ларнинг давлатлараро, миллий стандартлари ва меъёрий хужжат- 
ларини цулланиш тартиби” га мувофик Узбекистон стандартлари 
сифатида кабул килинган бошка давлатларнинг миллий стандартлари 
ва булар тугрисида ахборот билан таъминлай1 давлат стандартлари 
учун урнатилган тартибда амалга оширилади.

Фойдаланувчиларни бошка давлатларнинг стандартлари, тармок- 
лар, иттифоклар, мухандислик жамиятлари ва жамоат бирлашмала- 
рининг стандартлари, фирма ва корхоналарнинг техник шартлари, 
стандартлари ва хоказо меъёрий хужжатларининг нусхалари билан 
таъминлаш МХДЖ нинг ахборот маркази томондан амалга ошири­
лади. ФойдалануЕ.чилар юкорида келтирилган меъёрий хужжатлар­
нинг асл тилидаги нусхалари билан, зарур булганда уларнинг давлат, 
рус ва бошка тилларга таржималари билан шартнома асосида таъ- 
минланади.

Меьёрий хужжатларнинг курситкичллри бнлан таъминлаш
Узстандарт Агентлиги стандартлаатириш буйича Миллий идора 

сифатида хар йили расмий равишда куйидаги кУрсаткичларни нашр 
кллади:

— ДАК тасдиклаган ва Узбекистан ху дуди да амалга киритилган 
стандартлар, таснифлагичлар^ коидалар ва тавсияномалар тугрисида 
ахборотни Уз ичига олган “Узбекистонда амап килина|£тган давлат­
лараро стандартлар”;



— Узстандарт Агентлиги, Давархитектуракурилиш, Давтабиат- 
кумнта, Согликни саклаш вазирлиги тасдиклаган, давлат даражаси- 
даги амалдаги меъёрий хужжатлар (давлат стандартлари, шу жумладан 
халкаро, худудий ва бошка давлатларнинг миллий стандартлари; 
умумдавлат таснифлагичлари; рахбарий хужжатлар, меъёрлар, коида- 
лар, -тавсияномалар) тугрисзда ахборотни уз ичига олган “Узбекистон 
давлат стандартлари”;

— тармокларни бошкариш идоралари томонидан тасдикланган 
тарм ок даражасидаги амалдаги меъёрий хужжатлар (тармок стандарт­
лари, рахбарий хужжатлар, меъёрлар, тавсияномалар ва х.к.) тугрисида 
ахборотни уз ичига олган “Тармок стандартлари”;

— Узбекистон корхоналарида чикариладиган махсулотга амалдаги 
техник шартлар ва стандартлар тугрисида ахборотни уз ичига олган 
“Техник шартлар”.

"Узстандарт Агентлиги янгитдан тасдикланган, алмаиггирилган, 
бекор килинган меъёрий хужжатлар ва уларга киритилган узгар- 
тириышар тугрисида тезкор ахборотни уз ичига олган куйидаги ахбо­
рот курсаткичларини хар кварталда расмий равишда чоп килади:

— “Узбекистон давлат стандартлари”;
— “Тармок стандартлари”;
— “Техник шартлар”.
Узстандарт Агентлиги. Давархитектуракурилиш, Давтабиаткуми- 

та, Согликни саклаш вазирлиги муайян фаолият доирасида, барча 
даражалардаги амалдаги меъёрий хужжатдар тугрисида ахборотни уз 
ичига олган меъёрий хужжатларнинг мавзу кУрсаткичларини чоп 
этишлари мумкин.

Тармокларни бошкариш идоралари Узларининг ахборот марказ- 
лари оркали ушбу тармокда кулланиладиган меъёрий хужжатларнинг 
курсаткичларини чикариши ва таркатиши мумкин.

Фойдаланувчиларни курсаткичларнинг (когоз ва магнитли таши- 
гичларида) расмий матнлари билан таъминлаш ишларини ушбу матн- 
ларнм чоп этувчи идоралар Узларининг ахборот марказлари ёки тузил- 
ган шартнома асосида бошка ташкилотлар оркали амалга оширади.

Фойдаланувчиларни хгшкаро ва худудий ташкилотларнинг, шу­
нингдек бошка давлатларнинг курсаткичлари ва каталогларида келти­
рилган ахборот билан таъминлаш МХДЖ нинг Ахборот-маълумот- 
нома маркази томонидан амалга оширилади.

3.5 Техник тавсифлар, технологик йурикномалар ва рецепту- 
рлларни ишлаб чикиш

Намуналар (эталонлар) нинг техник тавсифларини ишлаб чи- 
кишда атамалар ва таърифлар кулланилади:



Хялк истеъмол моллари — эхтиёжларни кондириш учун бевосита 
фойдаланиш максадида ахолига харидга мулжалланган махсулот.

Ноознк моллар -  Маданий-маиший ва хужаликка мулжалланган 
моллар.

Техник тавсиф -  Халк истеъмоли моллари ёки h o o s h k  моллар 
намунаси (эталони) га тузилган техник хужжат; бу хужжат умумий 
техник талаблар еки умумий техник шартлар меъёрий хужжатларига 
Кушимча сифатида тузилади ва муайян махсулот турига меъёрий 
хужжат билан бирга фойдаланнлади.

Намуна (эталон) -  Урнатилган тартибда тасдикланган махсулот 
намунаси булиб, тайёрланган махсулотни кабул килиш га етказиб 
беришда ташки куриниши, шакли, конструкцияси буйича таккослаш 
учун мулжалланган.

Махсулот намунаси -  муайян максулот бирлиги булиб, тадкик, 
текшириш, бахолашда бу махсулотнинг намунавий вакили сифатида 
фойдаланнлади.

Энг оддий халк истеъмол моллари — куйидапи талабларни 
кондирувчи буюмлар:

-  истеъмол килинмайдиган, ишлаб чикарилмайдиган ва хеч кан­
дай турдаги энергияни узатмайдиган буюмлар;

-  одамларнинг харакатланиши га мулжалланмаган буюмлар;
-  техник тафсилотда - масса, ранг, геометрик улчамлар.
Техник тавсиф бир турли махсулот гурухига умумий талабларни

урнатувчи стандартлар ёки техник шартлар булганда муайян махсулот 
учун ишлаб чикилади. Техник тавсиф стандартлар ёки техник шарт­
ларнинг талабларини такрорламаслиги, балки уларни бир турли мах­
сулотнинг хар бир тур моделига нисбатан аниклаб бериши, равшан- 
лаштириши лозим. Техник тавсифда келтирилган меъёрлар ва талаб­
лар ушбу бир турли махсулот гурухига стандартлар ёки техник шарт- 
ларда урнатилган сифат даражасини пасайтирмаслиги лозим, намуна 
(эталон) ни узгартиришларсиз кайта тасдиклашда техник тавсиф кайта 
тасдикданмайди. Оддий буюмларга техник тавсифни тузмаслик рухсат 
этилади, зарур мггьлумотлар эса тасдикланган намуна-эталонга бирик- 
тирилган жадвалчага ёзиб куйилади. Энг оддий ноозик моллар га 
техник тавсифни ушбу махсулотга стандарт йуклигида хам ишлаб 
чикиш рухсат этилади.

Махсулотнинг сарварак (титул аарак) да, асосий ёзувда ва кириш 
Кисмидаги номи бир турли махсулот гурухига меъёрий хуэкжатда кур- 
сатилган номига мос келиши керак. Бадиий-техник кенгаш баён- 
номасининг тартиб раками ва санаси ва намуна (эталон) ни тасдиклаш 
санаси техник тансифнинг титул варагида курсатилиши лозим.

Техник тавсиф ТК, СТТ ёки ваколатли бошка ташкилотлар ва



л
корхон.шар томонидан ишлаб чикилиши мумкин. Иамуна (эталон)га ва 
унинг техник тавсифига талабларни ишлаб чикувчи асосий истеъ­
молчи (буюртмачи) билан келишилган холда аииклайди. Техник 
тавсиф намуна (эталоы)нинг конструктив ва техник тафсилотларини 
бир маъноли акс эттирувчи маълумотларки уз ичига олади. Техник 
тавсиф махсулотнинг асосий истеъмолчиси (буюргмачиси) билан 
келишилган булиши лозим. Техник тавсиф корхона — истеъмолчи 
(буюртмачи) рахбари томонидан келишилади. Техник тавсиф тайёр­
ловчи -  корхона (ташкилст) рахбари томонидан тасцикланиши лозим. 
Вазирлик, махкама, концерн, ассоциациянинг карори буйича техник 
тавсиф бадиий-техник кенгаш томонидан тасдикланиши рухсат эти­
лади. Махсус ишларга мулжалланган махсулотга техник тавсифда 
бошка идораларнинг ваколатига тегишли талаблар бор булса, булар 
ушбу идоралар билан келишилиши лозим. Янги турдаги кимёвий хом 
ашё ва материаллардан тайёрланган мах-сулотга техник тавсиф 
Узбекистон С'огликни саклаш вазирлиги билан келишилиши лозим. 
Техник тавсифни бошка манфаатдор ташкилотлар билан келишиш 
зарурлигини тасдиклоЕчи ташкилот аииклайди.

Техник тавсиф махсулот намунаси (эталони) ни тасдиклаган ба-диий 
техник кенгаш мажлисининг баённомаси асосида тасднкланади.

Техник тавсиф давлат руйхатидан утказилмайди. Техник тавсиф 
хужжатни тасдиклаган корхонада ёки бунинг топшириги буйича -  
бошка корхонада руйхатга олиниши керак. Тасдикланган техник 
тавсифга куйидагилардан иборат белги берилади:

— индекс -  техник тавсиф;
— ишлаб! чикувчи-корхона (ташкилот)нинг саккизта бел гид ан 

иборат руйхатга олинганлик коди;
— техник тавсифнинг руйхат журналидаги тартиб раками;
— техник тавсифни тасдиклаш йилиникг тургта раками.
Техник тавсифнинг аслияти техник тавсифни тасдиклаган корхо­

нада ёки унинг топшириш буйича бошка корхонада сакланиши лозим.
Технологик йурикномалар ва рецептураларни ишлаб чикищца 

куйидаги атамалар ва таърифлар кулланилади:
Хал к истеъмол моллари -  Эхтиёжларни кондириш учун бе- 

восита фойдаланиш максадида ахолига харид (сотиш)га мулжал­
ланган махсулот.

Рецептура -  Махсулотнинг муайян турига меъёрий технологик 
хужжат булиб махсулотнинг ушбу турига стандарт (техник шартлар)да 
кузда тугилган холатларда ишлаб чикилади, махсулотни ишлаб чи- 
каришга хом ашё, ярим фабрикатлар ва ёрдамчи материаллар сарфи га 
муайян талабларни, шунингдек органолептик курсаткичларнинг му­
айян талабларини уз ичига олади.



Технологик йурикномалар маълум турдаги махсулотни ишлаб 
чикаришни ташкиллаштириш ва унинг сифатининг баркарорлигини 
таъминлаш максадида ишлаб чикилади. Технологик йурикномалар 
махсулотнинг алохида турига хам, махсулотлар гурухига х,ам ишлаб 
чикилиши мумкин. Технологик йурикнома бутун махсулотни барча 
ишлаб чикариш жараёнларига ёки ишлаб чикариш жараёнининг айрим 
боскичларига ишлаб чикилиши мумкин. Маълум тур (русум, хил) 
махсулотни ишлаб чикаришга айрим технологик йурикномалар ишлаб 
чикилади. Махсулотни серияли булмаган ёки импорт килинган 
жихозда тайёрлайдиган алохида корхоналар учун айрим технологик 
йурикномаларни ишлаб чикиш рухсат этилади.

Намунавий технологик йурикномаларни куйидаги тартибда баён 
килиш тавсия этилади:

-  кириш кисми;
-  тайёр махсулот ёки яримфабрикат тафсилоти;
-  хом ашё ва материаллар тафсилоти;
-  рецептура (агар рецептура алохида хужжат сифатида булмаса ва 

унга зарурат бор булса, баён этилади);
-технологик жараённинг технологик схемаси ва тавсифи;
-  технологик жихозларга талаблар;
-  технологик жараённи текшириш воситалари ва методларинииг 

киска тавсифи (технологик жараённи текшириш буйича йурикномалар 
йук булганда) ва тайёр махсулотни синаш методлари (бунга хос 
меъёрий хужжатлар йук булганда);

-  кабул килиш коидалари (хос меъёрий хужжатлар йук бул-ганда;
-  иловалар.
Зарур булганда баён этиш тартибини бирлаштириш ёки узгар­

тириш рухсат этилади. Айрим технологик йурикномалар намунавий 
технологик йурикнома мазмунини такрорламаслиги лозим, балки уш­
бу номли махсулотни ишлаб чикаришдаги фаркланувчи хусусият- 
ларни баён этиш лозим. Айрим технологик йурикномалар уз ичига 
куйидаги булимларни олиши лозим:

-  кириш кисми;
-  тайёр махсулотнинг узига хос тафсилотлари;
-  хом ашё ва материаллар (зарур булганда) руйхати;
-  намунавий технологик йурикномага нисбатан технология, жи- 

хозлар, технологик текширувдаги узгартиришлар тавсифи.
Йурикноманинг кириш кисмида махсулотнинг номи, тайёр махсу- 

лотга меъёрий хужжат белгиси, ишлаб чикариш жараёнининг кискача 
тафсилоти курсатилади. Булимнинг биринчи моддаси куйидагича ифо- 
дапаниши лозим: “Ушбу йурикнома (ишлаб чикариш жараёнининг 
кискача тафсилоти) ... йули билан ишлаб чикариладиган (тайёр мах-



сулотга меъёрий хужжатнинг белгиси) ... буйича (гайёр махсулотнинг 
тулик номи)... ни ишлаб чикаришда кулланилади”.

“ Тайёр махсулот ёки яримфабрикат тафсилоти” булимида тех­
нологик жараён натижасида олинадиган махсулотга техник талаблар 
курсатилади. Агар олинадиган махсулотга техник талаблар амалдаги 
меъёрий хужжатда белгиланган булса, бу холда булимда ушбу 
меъёрий ху»экатга хаиола берилиши лозим.

“ Хом ашё ва материаллар тафсилоти” булимида махсулотни иш­
лаб чикаришда фойдаланиладиган хом ашё ва материаллар га меъёрий 
хужжат курсатилади. Агар фойдаланиладиган хом ашё ва материал- 
ларга меъёрий хужжатнинг талаблари етарли булмаса, бу холда меъ­
ёрий хужжатга хавола билан бирга кушимча талаблар хам курса­
тилади. Махсулотни ишлаб чикишда куп номли хом ашё ва мате­
риаллар фойдаланиладиган булса, буларга хавола махсулотнинг ало­
хида номларига рецептурапарда келтирилади.

Технологик жихозларга талаблар ишлаб чикариш хусусиятла- 
рини хисобга олган холда технологик йурикномада курсатилган ишлар 
(операциялар) тартибида келтирилиши керак. Намунавий жихозлардан 
фойдаланилганда уларнинг тури (хили) курсатилади. Агар жихозлар 
намунавий булмаса, уларнинг асосий тафсилотлари кУрсатилиши 
лозим. Жихоз параметрларининг тулик руйхати ва унинг, тавсифи 
зарур булганда иловада курсатилиши мумкин.

Агар хом ашё, яримфабрикатлар ва тайёр махсулотни текшириш 
методлари ва меъёрлар и амалдаги меъёрий хузкжатда урнатилган 
булса, бу холда булимда факат уларга хавола келтирилади. Технологик 
йурикномада махсулотни ишлаб чикаришда фойдаланиладиган хом 
ашё ёки магериалларнинг текшириладиган муайян параметрларини 
курсатиш рухсат этилади. Технологик жараённи текшириш буйича 
йурикнома булмаса, технологик текширув методлари ва воситала­
рининг куйидагилардан иборат тавсифи тузилади:

— текширув объекти (яримфабрикатлар, жараён лар);
— кичик намуналарни ажратиб олиш ёки текширув жойи;
— текшириладиган параметрлар;
— текшириш давряйлиги;
— текшириш воситалари ва методлари;
— текширувни бажарувчи лавозимли шахе.
Текшириш методлари ва воситаларининг тавсифи жадвал кури- 

нишида келтирилиши мумкин.
Кабул килиш коидалари меъёрий хужжатда келтирилмаган хол- 

лардагина улар технологик йурикномада курсатил ади. Булимда тайёр 
махсулотни кабул килишга такдим этиш тартиби »а шартлари, кичик 
намуналарни текшириш учун ажратиб олиш коидаларини кУрсатиб, 
келтирилади.



Зарур булганда маълумотнома маълумотлари, техник-иктисодий 
хисоблар, технологиями назарий асослаш ва ажратиб оляш буйича 
бошка материаллар иловаларга кушилиш му мкин.

Рецептура ишлаб чикувчи-корхона (ташкилот) рахбари тасдик- 
лаган технологик йурикноманинг таркибий кисми булишн лозим. 
Махсулотнинг хар хил турларини фаркланувчи техвологиялар буйича 
ишлаб чикаришда рецептурапар хос технологик йурикномалар^'. 
таркибий кисми булиб кириши лозим.

Рецептуралар бир буюмга хам, туплам <!ки аралашма куринишща 
чикариладиган махсулотга хам ишлаб чикилиши мумкин.

Махсулотга рецептуралар таркибига куйидагилар киритилкшк 
лозим:

— муайян махсулотнинг органолептик ва физик-кимёвий хос- 
саларининг кискача тафсилоти;

— махсулотни ишлаб чикаришда фойдаланиладиган хом ашё, ма­
териаллар ва яримфабрикатларнинг номи;

— бир тайёр махсулотни ишлаб чикаришга тегишли хом ашё, ма­
териаллар ва яримфабрикатлар сарфи;

— ишлаб чикаришдаги нобудгарчиликларнинг чекка меъёрлари;
— махсулотнинг компонентлари (таркибий кисмлари) учун мае- 

саси ва асосий физик-кимёвий курсаткичлари буйича жоиз огишлар 
чегаралари (бундай маълумотлар технологик йурикномаларда ёки 
меъёрий хужжатларда келтирилмаганда берилади). Зарур булганда 
рецептураларда технологик жараённинг боскичлари ёки унинг ва- 
риантлари буйича хом ашё ва материаллар сарфи курсатилиши мум­
кин. Рецептуралар тупламида хом ашё в а материапларнинг барча 
турлари хос меъёрий хужжатларни ва зарур хоссапарини курсатган 
холда алохида рУйхатларда келтирилиши мумкин.

Технологик йурикномалар ва рецепту раларнинг лойихалари мет­
рологик экспертиза килиниши лозим. Технологик йурикномалар ва 
рецептураларнинг лойихалари техник кумиталар ва стандартлаш­
тириш буйича таянч ташкилотлар томонидан экспертиза килиниши ва 
куриб чикилиши лозим.

Озик-овкат махсулоти учун марказий дегустация (синаш) комис­
сиясининг карори булиши зарур. Технологик йурикномалар ва рецеп­
туралар ишлаб чикувчи-ташкилотлар томонидан амал муддатини 
чекламасдан тасдикланади. Тасдикланган технологах йурикномалар ва 
рецептураларга ТЙ (технологик йурикнома ^чун) ёки РЦ (рецепту­
ралар учун) индекслари, махкаманинг шартли р&камли белгиси, руй- 
хатга олинган тартиб раками ва тасдиклаш йилинищ туртта ракамидап 
иборат белги берилади. Рецептуралар технологик йурикномалар тар­
кибига киритилганда технологик йурикномаларнинг белгисидан кейин



“рецептура билан” деб курсатилади. Бунда рецептура руйхатга олин- 
майди. Технологии йурикномалар ва рецептуралар буларни тасдик­
лаган ташкилот томонидан, алохида журналларда руйхатга олинади. 
Узгартиришлар факат технологик йурикномаларга киритилиши мум­
кин. Технологик йурикномалар куйидаги холларда кайта кУриб чи- 
килади:

— муайян махсулотни ишлаб чикариш технологиясини узгар- 
тиришни талаб этган узгаргиришларни меъёрий хужжатга киритишда;

-  технологик жараённи такомиллаиггиришда уни узгартиришда.
Рецептуралар рецептура ингредиентларини (таркибий кисмини)

чикариб ташлаганда ёки алмаштирганда кайта куриб чикилади. 
Технологик йурикномалар ёки рецептуралар кайта куриб чикилганда 
хужжатнинг номи узгартирилмайди. Хужжатнинг биринчи бетида: 
. .(кайта куриладиган хужкат номи) урнига ва хужжатни тасдиклаш 
йили узгартирилган, деб ьгурсатилади Махсулотга технологик йурик­
номалар ёки рецептуралар.махсулот ишлаб чикаришдан олинганда, 
хужжатни тасдиклаган идора томонидан бекор килинади. Бу тугрида 
руйхат журналига зарур маълумотлар киритилиши лозим.

3.6 Стандартлаштириш самарадордиги

Хозирги боскичда мамлакатимиз иктисодиётининг ривожла-ни- 
шида стандартлаштиришнинг урни ва ахам и яти ошганлиги муноса- 
баги билан “макбул даражада тартиблаштиришга каратилган фао- 
лият”ни, стандартлаштириш таърифида кусатилганидек, хар томон­
лама техник-иктисодий асослаш тугрисидаги масала долзарб бул- 
мокда.

Бундан стандартлаштириш самарадорлигининг асосий йуналиш- 
лари келиб чикади:

— илмий-техникавий жараённи тезлаштириш;
— ишлаб чикариш самарадорлигини, мехнат унумдорлигини, шу 

жумладан мухандислик ва бошкарув фаолиятини ошириш;
— махсулот сифатини ошириш ва унинг макбул даражасини таъ­

минлаш;
— махсулотга талабларни мамлакат мудофааси эхтиёжлари билан 

богланишни таъминлаш;
— экспортни кенгайтириш учун шароитларни таъминлаш;
— иктисодиёт бошкарувини ташкиллаштиришни такомиллаш­

тириш;
> — махсулотни лойихалаш ва ишлаб чикариш доираснда ихтисос-

лаштиришни ривожлантираш;



-  барча турдаги бойликларни тежаш;
-  ахоли соглигини саклаш ва ишловчилар мехнатининг хавфеиз­

лигини таъминлаш;
-  атроф мухитш мухофаза килиш;
-  халкаро иктисодий, техник ва маданий хамкорликни ривож- 

лантириш.
Тежамкорлик манбалари махсулотнинг хаётий циклининг барча 

боскичларида аникланади. Асогий манбалар куйидагилардан иборат:
Ишлаб чициш (лойщалаш) босцичида:
-  стандарт техник хужжатлардан к^п марта фойдаланиш, стандарт 

шартли график тасвирларни кулланиш, стандарт хисобпаш усулла- 
ридан фойдаланиш ва х.к. хисобига ишлаб чикиш (лойихалаш) га 
мехнат сарфини камайтириш;

-  лойихалар сонини камайтириш, ишлаб чикиладиган техник 
хужжатлар бирлик 1Х>нларини кискартириш;

-  тажриба нусхаларни тайёрлаш ва синашга сарфларни ка­
майтириш.

Ишлаб чицариш боадлчида:
-  ишлаб чикариладиган буюмлар номенклатурасини кискарти­

риш, бирхиллаштириш, серияликни оитриш;
-  материалларни сарфлаш меъёрларини камайтириш;
-  жихозларни кайта созлашга мехнат сарфини камайтириш;
-  сотиб олинадиган стандартлаштирилган таркибий кисмларга ва 

бутловчи буюмларга харажатларни камайтириш;
-  ишлаб чикариш жараёнларида мехнат сарфини камайтириш;
-  буюмларнинг синашга ажратиб олинадиган сонини камайтириш 

ва синовларни арзонлаштири ш;
-  бракни камайтириш;
-  буюмни тамгалаш ва жойлашга харажатларни камайтириш;
-  жихозлардан фойдаланишни яхшилаш;
-  ишлаб чикариш циклининг давом этиш вактини кискарти-риш;
-  мехнатнинг хавфеизлигини оширнш.
Фойдаланиш(истеьмол цилиш) босцичида:
-  эксплуатацион сарфларни кискартириш (хом ашё, ёкилги, ма­

териаллар ва асбоблар сарфини камайтириш ва х.к.);
-  эхтиёт кисмлар, асбоб ва мосламаларни камайтириш;
-  таъмирлаш на техник хизмат курсатишга мехнат сарфини ка­

майтириш;
-  фойдаланиладиган жихозларнинг иш унумини ошириш;
-  махсулот тафеилотлари (хоссапари) ни яхшилаш;
-  махсулотни 'гашиш ва саклашда унинг сакланувчанлигини оши­

риш;



— транспорт воситаларидан фойдаланишни яхшилаш;
— омборхоналардан фойдаланишни яхшилаш;
— фойдаланишда мехнат хавфсизлигини ошириш.
Ташци савдо сохасида:
— экспоргга чикариладиган махсулот хажмини ошириш;
— сифати яхшилан ган экспортбоп махсулотга нархни ошириш;
— сотиб олинадиган импорт махсулот хджмини камайтириш.
Стандартлаштиришнинг иктисодий самар адорлнгини аниклашда

куйидаги атамалар ва таърифлар кулланнлади:
Моддий ифодаланган йиллик тежам -  махсулот хаётий цикли­

нинг барча боскичларида моддий ва мехнат бойликларининг узга- 
рувчан курсаткичлари буйича, стандартни жорий килишгача ва жорий 
килинтандан кейин бир йнлга хисоблаб топилади.

Нархла ифодаланган йиллик тежам — Стандартни жорий 
килишгача ва жорий килган дан кейин махсулотни лойи.хдлаш, ишлаб 
чикариш, муомала ва фойдаланиш (истеъмол килиш) га харажатлар 
уртасидаги бир йилга хисобланган фарк-

Йиллик иктисодий самара -  Нархда. ифодаланган йиллик тежам 
ва стандартни ишлаб чикишга за. жорий этишга йиллик харажаглар 
уртасидаги фарк.

Ишлаб чикариш харажатлари — махсулотнинг маълум тури и и 
ишлаб чикаришга жонли па илгариги мехнат сарфлари.

Асосий капитал харажатлар -  Ишлаб чикариш фондла-рининг 
янгисини яратиш, кайта тузиш (реконструкция килиш) ва амалдаги 
ишлаб чикариш фондларини кенгайтиришга сарфланган харажатлар.

Келтиршш коэффициента -  Турли вакглардаги сарфлар 
келтириш козффициенти йрдамидабир хисобий йилга. келтирилади.

Келтиршш меъёри -  Келтириш коэффицаентини аниклаш учун 
кулланилади, 0,1 га тенг узгармас катталикдан иборат.

Меъёрий фойда -  Капитал маблаглар иктисодий с а м а р адорлиги 
меъёрий коэффициентининг капитал маблаглар хгокми курсаткичига 
купайтмасига тенг булган келтирилган харажатларнинг ташкил этув- 
чиси. Меъёрий фойда капитал маблаглар суммасидян фоиз хисобидаги 
чегирма каби аникланади.

Капитал маблагларнинг иктисодий самарадорлиги меъёрий 
коэф ф ициент -  0,15 га тенг узгармас катталик булиб, капитал 
маблагларнинг хар бир суми камида меъёрий, яъни камида 15 тийин 
фойда келтириши лозимлигини ифод;1лайди.

Айланма фондляр -  Ипшаб чикаришда фойл алан ил адиган мех­
нат предметлари (хом ашё, материаллар, ёкилги, ёнилги ва б.). Ай­
ланма фондпар хар бир ишлаб чикариш циклида ишлатилади ва 
узларининг табиий шаклларини йукотади. Уларнинг нархи дархол 
тайёрланадиган махсулотга кучади.



Айланма маблаглар -  Корхонанинг хал и сотилмаган тайёр мах- 
сулотда, банкдаги хисобида, газнасида, хисобларида турган маблаг- 
лари. Айланма маблаглар га айланма фондпар ва муомала фондлари 
киради.

Асосий фондлар -  Куп ишлаб чикариш циклларида куп марта 
катнашувчи, бунда узининг табиий шаклини сакдаб колувчи мехнат 
воситалари (бинолар, иншоатлар, узатиш курилмалари, машина ва 
жихозлар, транспорт, асбоб, ишлаб чикариш асбоб-ускуналари, ишчи 
ва махсулдор хайвон, к^п йиллик экинлар, урмонзорлар ва сувли 
ерлар).

Келтирилган харажатлар — Таннарх в а меъёрий фойда йигинди- 
сидан иборат.

Ишлаб чикариш фондлари -  Ишлаб чикариш воситалари, 
асосий фондлар ва айланма фондларни уз ичига олади.

Капитал маблагларнинг иктисодий самарадорлик хисобий 
коэффициента -  йиллик тежамнинг стандартни ишлаб чикиш ва жорий 
этишга бир йилга келтирилган харажатларига нисбата.

Махсулотнинг таниархи -  Махсулотни ишлаб чикариш ва сотиш 
харажатлари.

Капитал маблагларнинг копланиш муддати -  кушимча 
капитал маблаг -харажатларнинг йиллик тежамга нисбати.

Вакт омили -  Турли вакглардаги харажатларни келтириш 
коэффициента ёрдамида бир, хисобий йилга келтириш.

Иктисодий самарадорлик — Иктисодий натижаларга эришиш 
максадлари ва воситаларини бир бутун килиб бирлаштирувчи, мак- 
садга йуналтирилган тизимларнинг мукаммал ишлашини ифодаловчи 
тушунча.

Тежам — Бойликларни тежаб-авайлаб сарфлаганда олинадиган 
фойда.

Иктисодий самара -  Топширикдаги максадга эришишга кетгам 
харажатларни чикаргандан кейин колган тежам.

Стандартлалтиришнинг самарадорлигини аниклаш янги техни­
ками жорий этишдан куриладиган иктисодий самарани аниклаш 
умумий формулаларига асосланган. Умумий холда хисобларда туртта 
асосий курсаткич кулланилади:

I Капитал маблаглар. Капитал маблагларнинг йиллик хаж-мининг 
Узгариши ДК куйидаги формула буйича аникланади:

AK = K2- K v (4)

бунда К2 -  тадбирлар бажарилгандан кейин капитал маблаг­
ларнинг йиллик хажми, сум;



К, -  тадбирлар бажарилмасидан олдин капитал маблагларнинг 
йиллик хажми, сум.

2 Таннарх — Таннарх йиллик хажмининг узгариш и куйидаги 
формула буйича аникланади:

АС = С, -  С 2, (5)

бунда С, -  тадбирлар бажарилмасдан олдинги таннархнинг
йиллик хажми, сум; *

с 2 -  тадбирлар бажарилгандан кейинги таннарх йиллик хажми.
сум.

3 Капитал маблагларнинг цопланиш муддати. Капитал хара- 
жатларнинг копланиш му.адати Тк (йил) куйидаги формула буйича 
аникланади:

_ & к _ к 2 - к ,
т- ~ ж - с ^ с г - (6)

4 Капитал маблагларнинг ицтисодий самарадорлик коэфф­
ициенти куйидагича фаркланади:

-  Ех -  хисобий коэффициент куйидагича аникланади:

(7)
4 А К  Г,

-  Е„ норматив коэффициент Е„=0,15 -  ^згармас катгалик.
ЕХ>Е„ булганда тадбирлар икгисодий жихатдан максадга мувофик 

деб хисобланади.
Икгисодий самарадорликни аникпашнинг асосий тамойили тад­

бирлар бажарилмасидан олдинги келтирилган харажатларни тадбирлар 
бажарилганидан кейинги харажатларга таккослашдан иборат:

Эг = Зх- З г, (8)
бунда Э2 -  йиллик икгисодий самара, сум;

3 , -  тадбирлар бажарилмасидан олдинги келтирилган йиллик 
харажатлар, сум;

3 2 -  тадбирлар бажарилганидан кейинги келтирилган йиллик 
харажатлар, с^м.



Келтирилган харажатларнинг йиллик хажми 3 сумларда куйидаги 
формула буйича аникланади;

3 = С  + ЕЯК ,  (9)

бунда Е К  -  меъёрий норматив фойда, яъни капитал маблаг­
ларнинг хар бир су ми хар йили 15 тийин фойда келтириши лозим.

Келтирилган харажатлар «сиймагини (8) формулага куйиб, йиллик 
иктисодий самарадорликни оламиз:

Э2 = (С , + З Д ) - ( С 2 + £ я/С2). (10)

Амалда солиштрма курсаткичлар оркали ифодаланган, бошкача
куринишдагн формуладан фойдаланилади:

^2  ~ 1(с! + E HKt) ~  (с2 + Е нк2)- А2, (Ю’)

бунда А 2 — ишлаб чикарилган махсулотнинг йиллик хажми, уш­
бу турдаги махсулот (хизматлар) учун кулланилган улчов бирлик- 
ларида.

Изох -  Икгисодиёт формулалурида харфли белгиларнинг индекс- 
ларидаги ракамлар, одатда, куйидагиларни ифодалайди: “1” -  тадбир-. 
лар бажарилмасидан олдинги катталиклар, “2” -  тадбирлар бажарил- 
ганидан кейинги кЕтталиклар.

С'олиштирма капитал маблаглар куйидагича хисоблаиади:

к  =  ( 11)
А

бунда К оф — асосий ишлаб чикариш фовдлари уртача йиллик
нархи, сум Куп номли махсулот ишлаб чикаришда солиштирма 
капитал маблаглар куйидаги формула буйича аникланади:

к  = Ё т - > с ,  (1Г)

бунда с — хар бир кисмдаги махсулот бирлигининг таннархи, сум.
Янги техника буйича чора-тадбирларни ишлаб чикиш ва амалга 

ошириш сунгра меъёрий хужжатни ишлаб чикиш бир неча йилга 
чузилиши мумкин:

ИТИ, сунгра тажриба-конструкторлик ишлари 1-2 йил, ишлар- 
нинг натижаларини жорий эгиш хам 1-2 йил давом этади. Демак, 
харажатлар ишлаб чикиш ва узлаштирмаларнииг бутун даврида давом



этади. Бунда капитал маблаглар хажми йиллар буйича жиддий 
фаркланади. Йиллик иктисодий самарадорлик, одатда, маълум бир 
(хисобий) йигсга хисоэланади. Тадбирларни бажаришга турли вакт- 
ларда сарфланган харажатларни айнан ана шу хисобий йилга келти­
риш керак. Бунинг учун турли вактларда сарфланган харажат-ларни 
хисобий йилга келтириш коэффициента ёрдамида вацт омыли .уисобга 
оли нал и:

бунда £  -  келтириш нормагиви, 0,1 га тенг узгармас катга- 
ликдир;

t  -  харажатларни ва ушбу йил натижаларини хисобий йил 
бошидан йиллар сонини ифод.шовчи йиллар сони:

бунда ТНт -  янги техникани яратиш ва узлаштиришнинг умумий 
давом этиш йилпари;

п  -  яратиш ва узлаштириш тартиб йиллари.
Хисобий йил бошланишигача сарфланган харажатлар ва олин-ган 

натижалар а, га купайтирилади, хисобий йил бошлангандан кейин эса, 
ушбу коэффициентга булинади. Булар куйидагича и(|>одаланади:

бунда К ъ -  янги техникани яратиш ва узлаштириш даврида вацт
омилини хисобга олган холда сарфланган жами капитал маблаглар, 
сум;

К я -  п йилдаги капитал маблаглар хажми, сум. 

а, = (1 + S ) ‘ формула буйича хисобланган в акт омили буйича кел­
тириш коэффициентлари махсус жадватдд келтирилади. 1-жадвапда 

J. ТИГ— 1-10 йил учун а , , нинг кисман кийматлари келтирилади.

а,  = (! + £ ) ' , ( 12)

* -  Тнг п » (12’)

(13)

ёки

(13’)



Келтириш коэффициентлари

т1 нт а ,
1

« г

т1 нт а ,
1

а ,
1 1 , 1 0 0 0 0 ,9 0 9 1 6 1 ,7 7 1 6 0 , 5 6 4 5

2 1 , 2 1 0 0 0 , 8 2 6 4 7 1 ,9 4 8 7 0 , 5 1 3 2
3 1 , 3 3 1 0 0 , 7 5 1 3 8 2 ,1 4 3 6 0 ,4 6 6 5
4 1 ,4 6 4 1 0 , 6 8 3 0 9 2 ,3 5 7 9 0 ,4 2 4 1

5 1 , 6 1 0 5 0 , 6 2 0 9 1 0 2 ,5 9 3 7 0 , 3 8 5 5

Шуни хисобга олиш керакки, стандартлаштириш янги техника 
буйича ишларнинг бир кисми булади. Шунинг учун стандартлаш- 
тиришнинг икгисодий самарадорлиги умумий икгисодий самарадор- 
ликнинг бир улуши каби аникланади.

Ташкилотнинт ёки боскичнинг умумий икгисодий самарадорлик- 
да катнашиш улуши коэффициенти куйидага формуладан аникланади:

п  = - 3J l R!—  (14)

I  3 , - х ,
i = l

бунда 3 ( — i- ташкилот ёки боскичнинг харажатлари;
Rt -  i- ташкилот ёки бос кич ишларинииг кийматдорлик коэф­

фициента;
П -  ташкилотлар ёки боскичлар сони.
Изох -  умумий харажатлар тугрисида маълумотлар йук булса, 

маош фондидан фойдаланиш рухсат этилади.
Стандартлаштиришга (ёки муайян ташкилотга) тугри келадиган 

икгисодий самарадорлик Эст куйидагича хлсобланади:

Эст = Д Э У, (15)

бунда -  янги техника буйича тадбирларни амалга ошириш-
дан олинган умумий икгисодий самарадорлик.

Ишларнинг кийматдорлик коэффициентлари 2-жадвалда келти­
рилган.



Ишларнинг кийматдорлик коэффициентлари

Ишларнинг номи Л/
Илмий-тадкикот ва тажриба конструкторлик ишлари 5
Меъёрий хужжатларни ишлаб чикиш 4
Меъёрий хужжатларни жорий килиш буйича тадбирлар 1

Янги техника буйича тадбирларни амалга оширишдан умуман 
курилган иктисодий самарадорликни ва жумладан стандартлашти- 
ришнинг иктисодий самарадорлигини аниклашда хисобларнинг маъ- 
лум тартибига риоя килиш керак.

Куйида хисобларни бажариш тартиби келтирилган:
1 Кириш кисми;
-  стандартлаштириш буйича тадбирларнинг мохияти (махсулотга 

меъёрий хужжат, комплекс стандартлаштириш дастури, атроф мухит­
ни мухофазалашга стандарт, бирхиллаштириш буйича тадбирлар ва
я;, к);

-  курсаткичларни киёслаш учун асос (илгари амалда булган 
меъёрий хужжатлар, чикариладиган махсулот, курсатиладиган хиз­
матлар) нинг техник-иктисодий курсаткичлари;

-  Иктисодий самарадорликнинг намоён бУлиш сохдпари (иш-лаб 
чикиш, лойихалаш, тайёрлаш, фойдаланиш, истеъмол килиш, ташиш, 
саклаш, таъмирлаш ва б.);

-  иктисодий самарадорликни олиш манбалари;
-  фойдаланилган меьёрий ва бошка хужжатлар (давлатлараро, 

давлатлар, тармок ва бошка меъёрий хужжатлари, йурикномалар, 
методикалар).

2 Хисоблаш учун бошлангич маълумотлар.
Бошлангич маълумотлар кулайлик ва яккол кУриниши учун 3- 

жадвалда келтирилади.
3-жадвал

Бошлангич маълумотлар

Курсаткич 
нинг номи, 

улчов 
бирлиги

Курсат-
кичнинг
харфли
белгиси

Курсаткичнинг
киймати

КУрсаткични олиш 
манбалари

Асос
курсат­

кич­
нинг

Стан-
дартлаш-
тирила-
диган

Асос
курсат­

кичи

Стан-
дарглаш-

тири-
ладиган
курсат-
кични

1 2 3 4 5 иб



Жадвалнинг 1 графасида таннарх, кушимча капитал маблаглар, 
мах,сулот ишлаб чикариш (ишлар) йиллик дастури (ёки кутил аётган 
хажми); хизмат муддати, сарфлар меъёрий курсаткичлари, тайёрлаш, 
таъмирлар, хизмат курсатиш да мех.нат сарфи ва б. Келтирилади.

2 графадаги харфли белгиларнинг умум кабул килинганлари 
кулланилади.

3 ва 4 графаларда асосий ва стандартлаштириладиган курсат­
кичларнинг кийматлари курсатилади. 5 ва б графаларда тайёрлов- 
чилар ёки истеъмолчиларнинг маълумотлари, хлсобий йул билан 
олинган курсаткичлар, смета нархи, меъёрий маълумотлар ва бошка 
манбалар курсатилади.

Бу булимнинг )'зида ИТИ, ТКИ, меъёрий хужжатни ишлаб чикиш 
ва жорий килишга кетган харажатлар аникланади.

Иктисодий самарадорлик курсаткичлари 4-жадвалда келтирилади.

4-жадвал
Иктисодий самарадорлик курсаткичлари

Курсаткичлар номи КУрсаткич киймати
Йиллик тежам, кат у рал бирликларда 
Йиллик тежам, минг сум 
Йиллик иктисодий самарадорлик, минг сум 
Иктисодий самарадорлик коэффициента

Стандартлаштириш буйича ишларга мехнат сарфи ва нш-лар 
нархи норматишнари

Стандартлашгириш буйича ишларга мехнат сарфи ва ишлар нархи 
нормагивлари буюртмачи билан асосий бажарувчи уртасида шартнома 
тузишда шунингдек, ишларни бажариш режаларини ишлаб чикишда за 
стандартлаштириш цоирасида илмий-техникавий махсулотга бахолар- 
ни урнатишда уларнинг нархини бахолашда асосли ёндашишга имкон 
беради,

Мехнат сарфи ва нарх нормагивлари куйидагиларни аниклаш 
учун зарур буладр :

-  стандартлаштиришни режалаштиришда меъёрий хужжатларни 
ишлаб чикиш, улгрга узгартиришлар киритиш ёки кайта куриб чикиш 
смета нархи;

-  меъёрий хужжатларни бажарувчилар» ва хамкор бажарувчилар 
томонидан ишлаб чикишга мехнат сарфи ва смета нархи;

-  илмий-техникавий махсулот нархи;
-  меъёрий хужжатларни ишлаб чикиш ва жорий килиш икти­

содий самарадорлигини аниклаш.
Бунда куйидаги асосий атамалар ватаърифлар кулланилади:



Норматив мех.нат сарфи — Муайян ишни бажариш учун зарур 
булган, киши-соат ёки кишн-кунларда улчанадиган, иш вакти сарфи- 
нинг хисобланган киймати;

Вакт нормаси -  Мое операцион-техникавий шароитларда мос 
малакали бир ишчи ёки ишчилар гурухи томонидан ишларнинг маъ­
лум хажмини бажаришга зфур вакг сарфи.

Стандартлаштириш буйича иш деганда, стандартлаштириш буйи­
ча маълум ташкилий, методик ёки техник масалани ечишга каратил- 
ган, илмий ходимлар, мутахассислар ёки техник бажарувчилар томо­
нидан бажариладиган ишлар мажмуи (илмий-тадкикот ишлари, асос 
булувчи ёки бир турли махсулотнинг муайян хилига ёки гурухига 
меъёрий хужжатларни ишлаб чикиш, буларга узгартиришлар киритиш, 
экспертиза утказиш) тушунилади.

Мехнат сарфини аниклашга куйидаги боскичлар киради:
-  ишлаб чикувчи-ташкилот учун мехнат сарфи нормативлари 

асосида мехнат сарфини хисоблаш;
-  хамкор бажарувчининг катнашиш улушини хисобга олган холда 

ишларга мехнат сарфини хисоблаш;
-  ишларга таъсир этувчи омилларни хисобга олган холда ишларга 

умумий мехнат сарфини хисоблаш.
Мехнат сарфи нормативлари меъёрий хужжатни ишлаб чикиш- 

нинг барча боскичларида ишларга сарфланадиган иш вакти микдори 
билан аникланади Ишлаб чикиш боскичлари: лойихаларни куриб чи­
киш ва келишиш; илмий-тгхникавий ва келишув кенгашини утказиш; 
илмий-техникавий экспертиза ва б. дан иборат. Агар меъёрий хуж­
жатни ишлаб чикишдан олдин илмий-тадкикот ва тажриба-конс- 
трукторлик ишлари утказиладиган булса, бу ишларга сарфланган хара­
жатлар хам хисобга олиниши лозим.

Мехнат сарфи нормативлари ишлаб чикиладиган меъёрий хужжат 
турига ва стандартлаштириш даражасига боглик.

Умумий мехнат сарфи асосида ишлар нархи аникланади.
Меъёрий хужжатнинг турига караб уни ишлаб чикишга мехнат 

сарфи киши-соатларда куйидаги формула буйича аникланади:

Тр-  Т„ + Tt2(J + Кк + К.+ Км + Кк + K J ,  (16)

бунда Т6, -  меъёрий хужжатни ишлаб чикишдан олдин утка- 
зиладиган илмий-техник ва тажриба-конструкторлик ишларига мехнат 
сарфининг базавий (асос) иормативи, киши-соат;

Т62 -  меъёрий хужжатни ишлаб чикиш базавий нормативи, киши-
соат;

Кт К„ Км К„ Кт -  янгилик даражасини, ахборот хажмини, 
келишишнинг мураккаблигини, объектнинг конструктив мураккаб-



лишни, тасдикловчи ташкилотлар сонини хисобга олувчи мос коэффи- 
циентлар.

Tfi нинг киймати 173 дан 469 кйши-кун, Т« 160 дан 430 киши- 
кунгача боради; Tg киймати стандартлаштириш буйича ишларнинг 
турига караб, 5 дгш 225 киши-кунгача булади.

Меъёрий х^ткжатни ишлаб чикишда хдмкор-ташкилотлар кат- 
нашганда умумий мехнат сарфи куйидаги формуладан анкк- 
ланади:

Т м = Г р(1 + 0,2и), (17)
бунда п — хдмкор бажарувчилар-ташкилотлар сони.
Стандартлаштириш буйича ишлар нархи (С) куйидаги форму­

ладан аникланади:

С  =  3 „ х ^ - ( , + А ' , ) ( 1 +  ЛГ-с)  +  ^ „ ,  0 8 )

бунда Зма -  уртача ойлик маош, сум;
Кк -  кУшимча туланадиган хакга чсгирма коэффициента;
Ки,. -  ижтимоий сугуртага чегириа коэффициенти;
К** -  кУшимча харажатлар коэффициенти.
Кушимча туланадиган иш хакига чегирма, ижтимоий сугуртага 

чегирма харажатлар коэффициентлари режа булимидан олинади.
Хисоблашда куйидаги мумкин буладиган вариантларни хам хи­

собга олиш лозим:
а) Уз таркибига икки ва бундан ортик меъёрий хужжатни ки- 

ритган бир меъёрий хужжатни ишлаб чикишда умумий мехнат сарфи 
Ki=0,66 коэффициент ёрдамида тугрилангаи жами с арф каби аникла­
нади.

б) меъёрий хужжат варакдарининг сонига боглик булган ишлаб 
чикишга умумий мехнат сарфи К2 коэффициент ёрдамида купайтири- 
лиши мумкин:

-  хужжат хажми 10 дан 60 варакгача булганда К 2= 1,05;
-  хужжат хажми 60 варакаан ортик булганда К2 = 1,10 олинади;
в) меъёрий хужжатни малсус мавзу буйича. ишлаб ч икишда асосий 

мехнат сарфи К3= 1,20 коэффициент ёрдамида оширилади.

3.7 Сгандарглар ва улчашлар бирлилигини таъминлаш усти­
дан давлат текшируви ва назорати

Текширув тугрисида гапирилганда купинча “назорат” ва “конт­
рол” тушунчапари билан учрашамиз.



Бу атамалар куйидагиларни англатади:
Текширув -  “текшириш" сузидан олинган, бирор нарсанинг 

гугрилигига ишонч хосил килиш учун текшириш утказилади, назорат 
килиш, контрол килиш максадида текширищ, тафтиш утказилади. 
Бундай таъриф асосида “контрол” атамаси давлат тилида ‘̂ текшириш” 
деб кабул килинди.

Назорат -  бирор парса устидан “назорат килиш” сузидан келиб 
чиккан. Бирор нарса устидан кузатув олиб борувчи шахслар гурухи, 
идора.

Контрол — мос улчашлар, синашлар, тахлил бажарилади ган куза- 
тувлар ва мулохазалар йули билан мувофикликии бахолаш про­
цедурой.

Узбекистон Республикасининг “Метрология тугрисида” Кону- 
нида контрол (текшириш) ва назорат вазифалари аник чегараланган.

Давлат метрологик текшируви -  Улчаш воситсшарининг турини 
тасдиклаш ва киёслаш, уларни тайёрлаш, таъмирлаш, сотиш ва ижа- 
рага бериш буйича давлат метрологик хизмати амалга оширадиган 
фаолият.

Давлат метрологик назорати -  Метрология «ждаларига риоя 
килинишини текшириш максадларида давлат метрологик хизмат 
идоралари томонидан амалга ошириладиган фаолият. Давлат мет­
рологик назорати улчаш воситаларини чикариш, уларнинг холати ва 
кулланилиши, шу жумладан каггаликлар улчов бирликларининг 
эталоншари, Урнатилган метрологик коидалар ва меъёрларга риоя 
килиниши, шунингдек аккредитланган метрологик хизматлар, марказ- 
лар ва лабораторияларнннг фаолияти устидан амалга оширилади.

Узбекистон Республикасининг “Стандартлаштириш тугрисида” 
конуни ва Узбекистон Республикаси Вазирлар Махкамасининг 12 
август 1994 й. №410 карорида стандартчар ва улчашлар бирлилигини 
таъминлаш устидан давлат текшируви ва назорати (кейинчалик -  
давлат назорати) назарда тутилган. Давлат назорати нинг асосий вази- 
фаси давлат ва хужапик бошкариш идоралари, тадбиркор субъектлар 
томонидан куйидагиларнинг бажарилишини таъминлашдан иборат:

— меъёрий хужжатлар ва метрологик коидаларнинг Уз вактида 
жорий этилишини ва уларга аник риоя килинишини; улчашлар бир­
лилигини таъминлаш;

— меъёрий хужжатлар ва улчаш воситаларинннг илмий-техни- 
кавий даражас ини тахлил килиш ва ишлаб чикариш самарадорлиги ни 
ошириш, илмий-техникавий истикболни тезлаштириш, мехнат унум- 
дорлигини ошириш, махсулотнинг техник савияси на сифатини оши­
риш максадида меъёрий хужжатларни ва. улчаш воситаларини ишлаб 
чикишда фан ва техника ютукларидан самарапи фойдаланишга кумак-



лашиш (Стандартлар ва улчашлар бирлилигини таъминлаш устидан 
давлат назорати тугрисида Низом).

Бу Низомга мувофик давлат назорати и доралари:
•  меъёрий хужжатларнинг ва метрологик коидаларнинг, шу жум­

ладан махсулотнинг ахоли хаёти, соглиги ва мулкига хавфсизлигига 
атроф мухит мухофазасига, бойликларнинг тежалишига, узаро алма- 
шинувчанликка мажбурий талабларни урнатувчи коидаларнинг 5;з 
вактида жорий килиниши ва риоя килинишини текширади, шунинг- 
дек буларни текшириш методларининг бирхнллигини, тамгалаш бир- 
хиллигини, махсулотни ишлаб чикиш, ишлаб чикариш ва етказиб 
беришга шартномага киритилган, конунда кузда тутилган бошкд 
талабларнинг бажарилишини текширади.

• стандартлаштириш махкама хизматлари ва метрологик хизмат­
лар ишини текширади;

• узида яратилган махсулотнинг алохида турларини лаборатория- 
ларда синовдан утказади;

• стандартлар ва улчашлар бирлилигини таъминлаш устидан 
давлат назорати натижаларини умумлаштиради, буларни ишлаб 
чикишда фан ва техника ютукларидан самаралирок фойдаланишга 
кумаклашади, меъерий хужжатлар ва метрологик коидаларнинг уз 
вактида жорий этилмаслик, бузилиш сабабларини тахлил килади, 
давлат назорати идорапарининг иш самарадорлигини ошириш буйича 
тадбирлар ишлаб чикади ва утказади;

• агар меъёрий хужжатлар махсулотнинг техник савияси ва си- 
фатини таъминлай олмаса ёки амалдаги конунларга зид келса, уларни 
бекор килади ёки бекор килиш, амал муддатини чеклаш ёки кайта 
куриб чикиш тугрисида белгиланган тартибда таклиф киритади.

• меъёрий хужжатларни тасдиклаш ва давлат руйхатидан утка- 
зишда уларнинг экспертизасини утказади;

• меъёрий хужжатлар, улчаш воситалари, сертификатлаштириш 
коидаларини жорий килиш ва уларга риоя килишни текшириш жг- 
раёнида аникданган бузилишларни бартараф этиш чора-тадбирларини 
куради;

Давлат назорати субъектларига давлат ва хужалик бошкарув 
идоралари, тадбиркорлик субъектлари киради.

Давлат назорати хужалик юритувчи субьектларга нисбатан хаёти й 
циклнинг барча боскичларида (тадкик килиш, ишлаб чикиш, тайёрлаш, 
ташиш, харидга чикариш, саклаш, фойдаланиш (истеъмол килиш), 
таъмирлаш, кайта фойдаланиш)да амалга оширилади.

Давлат назорати объектларига стандартлар, шу жумладан мах­
сулотга мажбурий талабларни урнатувчи стандартлар, жараёнлар, 
ишлар, хизматлар (кейинчалик -  махсулот), шу жумладан экспорт



килинадиган, импорт к и л т  адиган ва сертификатлаштирилган махсу- 
лот (бунда сертификатлаштириш идоралари олдиндан хабардор ки- 
линади), шунингдек улчаш воситалари киради.

Давлат назорати даврий ва доимий булиши мумкин.
Даерий давлат назоратида объектлар ва текшриш даврийлиги 

д авлат назорати режасига биноан аникланади.
Доимий давлат назорати чикариладиган махсулот сифатига 

норозиликлар муайян равишда булганда ва махсулотни стандартлар 
тштабларига мувофик баркарор чикариш учун шароитлар йук булганда 
ва бундай шароитларда ишлаб чикаришни (металлургия, кимё саноати, 
болалар овкати -  узлуксиз технологик жараённи) тухтатиб булмаганда 
амалга оширилади. Доимий давлат назорати махсулотни кабул килиш- 
нинг алох,ида тартиботи шаклида бажарилади.

Давлат назорати стандартлар ва улчашлар бирлилигини таьмин- 
лзш устидан текшириш ва назорат буйича давлат инспектори мала- 
кзснга эга булган, белгиланган тартибда атгестатланган, давлат 
назорати идораларининг лавозимли шахслари томонидан бажарилади.

Давлат назорати идораларининг лавозимли шахсларини давлат 
назоратига рухсат этиш белгиланган намунадаги махсус гувохнома 
билан тасдикпанади.

Текширувчи идораларнинг фаолиятини махсус ваколатланган 
идора мувофикдаштиради, бу идоранинг текширувга оид карорлари 
мажбурий булади.

4-боб. МЕЬЁРИЙ ХУЖЖАТЛАРНИ ХАЛКАРО
СТАНДАРТЛАР БИЛАН УЙГУНЛАШТИРИШ

4.1 Халкаро, худудий, давлатлараро, хорижий меьёрий хужжат­
ларни кулланиш

Мамлакатимизнинг меъёрий хужжатларини халкаро, худудий, 
бошка давлатларнинг миллий меъёрий хужжатлари (кейинчалик -  ХС) 
билан уйгунлаштиришнииг энг самарали усули уларни миллий 
стандартлар сифатида кУлланишдан иборат. ХС ни кулланиш — жахон 
бозорига чикишнинг, хар бир тадбиркор субъектнинг, бино-бирии, 
бутун мамлакатнинг экспорт салохиятини оширишнинг энг мухим 
йулларидан бири булади.

Аммо, ХС ни олиб, уни миллий меъёрий хужжат сифатида 
куллана бошлаш мумкин эмас. Бунииг учун катор шартлар ва Узига 
хос процедуралар бор.



ХС ни кулланиш ва кабул килишнинг умуиий коидаларигз куйи- 
дагилар киради.

ХС мамлакатнинг стандартлаштириш буйича халкаро ва  худудий 
ташкилотларида аъзо булиши, шунингдек махсулотни ишлаб чикариш 
ва экспортга етказиб бериш буйича хамкорлик ва шартномалар 
тугрисида халкаро келишувлар (шартномалар) асосида кулланилади;

ХС, агар унинг талаблари иктисодиёт эхтиёжларини кондира олса 
ва конунларга зид келмаса, Узбекистонда кабул килинади (амалга 
киритилади) ХС дан илмий-тадкрткрт ва экспериментал ишларда 
фойдаланиш рухсат этилади.

Халкаро (худудий) стандартлар халкаро стандартлаштириш ама- 
лиётида кенг кулланилади. Бундай стандартларда купчилик мамла- 
катлар учун хос умумий эхтиёжларни кондиришга йуналгирилган дунё 
илмий-техникавий ютуклари ва илгор ишлаб чикариш тажрибаси 
умумлаштирилади. Бунга кура халкаро стандартлар савдодаги техник 
тусикдарни муваффакиятли бартараф этишни таъминлайди, бу Жахон 
савдо ташкилотининг савдодаги техник тусиклар буйича Бнтнм томо­
нидан тан олинган.

Халкаро стандартларнинг миллий стандартлар сифатида кенг 
куламда кулланиш стандарглаштиришнинг афзаллихларини тулик 
амалга оширишга имкон беради, бу эса Убекиетоннинг экспорт сало- 
хиятини оширишда мухим шарт хисобланади.

Бу билан бирга, халкаро стандартларни кенг микёсда кулланиш 
катор сабабларга кура жуда кийин масапа бу.иади. Бундай сабаблар 
миллий хавфсизлик талаблари, ахолининг хаёти, соглиги ва мулки, 
атроф мухит хавфснзлигидан иборат, иклим, жугрофкй ёки техно­
логик муаммолар билан боглик булиши мумкин. Х,агго, бундай 
сабабларга кура хам, стандарт талабларининг халкаро стандарт талаб- 
ларидан фаркини кискартиришга доим интилиш зарур.

Давлатлараро стандартлар (ГОСТ) Узбекистоннинг миллий бой- 
лиги хисобланади ва Узстандарт Агентлиги, Давархитектура-курилиш- 
нинг (буйр)ти) билан, хеч кандай кайта расмийлаштирилмасдан, 
амалга киритилади.

Хорижий фирмалар (корхоналар) нинг меъёрий хужжатлари буйи­
ча ва мустакил равишда етказиб бериш (харидга чикариш) учун мул- 
жалланган махсулот чикариш (хизматлар курсатиш) ни мулжаллаган 
тадбиркорлик субъектлари стандартлаштириш объектига караб мил­
лий меъёрий хужжат (давлат стандарти, тармок стандарт, техник 
шартлар, маъмурий-худудий стандарт, корхона стандарти) ни ишлаб 
чикади. Бу стандартлар Узстандарт Агентлиги идораларида тасдикла- 
ниши ва дашшт руйхатидан Утказилиши лозим.

Хорижий фирманинг меъёрий. хужжатлари асосида махсулот чи­
кариш учун корхонада фойдаланиладиган деталлар, йигма бирликлар,



технологик мослама ва асбоб, технологик меъёрлар ва талаблар, тех­
нологик жараёнларга корхона стандартлари ишлаб чикилади.

<Х>акат экспортга чикариш учун мулжапланган махсулотни, агар 
махсулотни етказиб беришга тузилган шартнома (контракт) да эслатиб 
утилган булсгц бошка давлатларнинг меъёрий хужжатларига мувофик 
тайёрлаш рухсат этилади. Бундай холда хорижий фирмаларнинг меъ­
ёрий хужжатларини кайта расмийлаштирмаслик (бсвосита кулланиш) 
рухсат этилади. Бунда махсулотни тайёрлаш жараёнида, саклашда, 
республика худудида ташишда Узбекистон Республикаси меъёрий 
хужжатларининг мажбурий талаблари бажарилишн лозим. Хорижий 
меъёрий хужжатлар буйича махсулот тайёрлайдиган корхоналар бу 
хужжатларни Уздавстандартда ёки унинг худудий идораларида, давлат 
ва зарур булганда, рус тилларига таржима килинганидан кейин 
руйхатдан утказиши лозим.

1998-йилда O’z DSt 1.7:1998 “Уз СДТ Халкаро, худудий, давлат- 
лараро, бошка давлатларнинг миллий стандартлари ва меъёрий хуж­
жатларини цулланиш таргиби” Узбекистон давлат стандарта кабул 
килинган. Стандарт ИСО/МЭК 21:1981 “Халкаро стандартларни 
миллий стандартлар сифатида кабул килиш” халкаро кулланма асосида 
ишлаб чикилпш.

1999-йилда ИСО/МЭК 21:1999(ISO/IEC GUIDE 21:1999) кул­
ланма кабул килинган. Бу кулланма учта: ИСО/МЭК 3:1981 “Халкаро 
стандартларга эквивалент миллий стандартларни ндентификатлаш”, 
ИСОЛМЭК 21:1981 “Халкаро стандартларни миллий стандартларда 
кабул килиш’' ва ИСО/МЭК 21:1981/ Кушимча 1:1983 “Миллий ва 
халкаро стандартлар уртасида эквивалентлик даражаси курсаткичи” 
КУллаималарининг урнига чикарилган.

ИСО/МЭК 21:1999 1 сентябрь 2001 йилдан бошлаб, Узбекистон 
давлат стандарти сифатида, O’z DSt [SO/IEC 21:2001 белги билан ва 
номини жоиз узгартирган холда “Уз. СДТ, Халкаро ва худудий стан­
дартлар (ISO/1EC 21:1999, IDT) ни Узбекистон давлат стандартлари 
сифатида кабул килиш" амалга киритилди.

Миллий стандартлар (МС) халкаро ва худудий стандартларга 
мувофиклигини уч хил даражада таснифлаш кабул килинган: айнан 
ухшаш стандарт (IDT), модификатланган стандарт (MOD), ноэквива- 
лент стандарт (NEQ). Дастлабки иккита: айнан ухшаш ва модификат- 
лангаш мувофиклик даражглари ХС нинг кабул килииганлигини англа- 
тади, учинчи, ноэквивалент даража эса, ХС нинг кабул килинмаган- 
лигинн ифодалайди.

Иккита шарт бор. Бу шартлар бажарилганда МС халкаро стан­
дарт ХС га айнан ухшаш деб хисобланади:

а) МС халкаро стандартга тулик мувофик келади;



6) МС да Унтага якин бир оз тахририй узгаришлар бор.
Куйидаги шартларга риоя килинганда МС халкаро стандарт (ХС) 

га нисбатан модификатланган стандарт сифатида таснифланиши 
мумкин:

-  Техник огишларни аник идентификатлаш ва тушунтириш шарти 
билан бундай огишлар рухсат этилади;

-  МС халкаро стандарт (ХС) нинг тузилмасини акс эттиради. Агар 
МС ва ХС ларнинг мазмунини ва тузилмасини оддий киёслаш имко- 
нияти сакланган булса, стандартнинг тузилмасида узгартиришлар 
рухсат этилади.

Модификатланган стандартлар ХС дан хажмининг жичиклиги 
билан фаркланиши мумкин. Бундай кичишшк ХС да таклиф этил ган 
алътернативларнинг факт бир кисмини кулланиш, унчалик катгик 
булмаган талабларни урнатиш хисобига охлади. Ёки, аксинча, ку­
шимча жихатларни ва турларни киритиш, янада каттикрок; талаблар, 
кушимча синовлар ва х.к. ни Урнатиш хисобига катга хажми билан 
фаркланиши мумкин. МС да халкаро стандарт (ХС) нинг бир кисмини 
узгартириш, альтернатив танлашни кузда тугиш рухсат этилади.

МС ХС га икки холатда ноэквивалент деб хисобланади:
-  мазмуни ва тузилмасидаги узгартиришлар аник айнан ухшатув- 

ликка эга эмас;
-  агар унга халкаро низомларнинг кам кисми (4.4 модда) кири- 

тилган булса.
O’z DSt ISO/IEC 21:2001 да ХС ни кабул килишнинг учта усули 

Урнатилган: маъкуллаш усули, мукова усули, кайта нашр этиш усули.
Маьцуллаш усули ХС ни кабул килишнинг энг оддий метод- 

ларидан бири хисобланади ва ХС матнини кайта босмадан чикариш 
талаб этилмайди. Маъкуллаш усули факап айнан ухшаш сггандартлар 
учун кулланилади.

Муцоваусули ХС ни миллий мукова усулида нашр этишни назарда 
тутади. Миллий муковада миллий маълумотномадаги таргиб раками 
курсатилади ва айнан ухшаш ёки модификатланган мувофиклик 
даражасида ХС миллий стандартлар булиб колади.

Айнан ухшаш МС нинг эквивалент муковасида ёпишкок этикег- 
калар, штамплар ёки бошка воситалар кулланилиши мумкин.

Кбайта нашр этиш усули уч хил будади: кайта ёзиш, таржима 
килиш, кайта ишлаб чикиш.

Цайта ёзишда ХС суратга олиш, сканерлаш ёки электрон файлдан 
олиш воситасида МС сифатида кайта тикланади.

ИСО нинг расмий тилларидан бирида чоп килинган ХС давлат 
тил и га таржима килинади. ХС рус тилида чоп этилмаган булса, зарур 
булганда, рус тилига хам таржима килиниши мумкин.



XC ни цайта ишлашда техникавий огишларни аник Ухшатишда 
кийинчилик пайдо булади. Техник огишлар тузилманинг узгариш- 
лазида ёки ифодаланишнда яширинган булади ва мувофиклик дара­
жасини аниклашни кийнилаштиради.

Унчапик куп бу л маган узгарншларни М С  га “Киришда” ёки “ С у з  

бошида” жойлаштириш рухсат этилади. Узгартиришлар ХС матнига 
киригиладиган булса, уларни аник ажратиб курсатиш керак, масалан, 
узгартиришлар кайси моддага тегишли булса, шу моддадан кейин 
беаосита квадратча ичига олинади ёки мос матн каршисидаги очи к 
жойда бир вертикал чизик чизиб белгиланади.

Х С асосида кабул килинган МС нинг белгиси куйидаги аббревиа- 
тураларни уз ичига олиши керак: Узбекистон давлат стандарта -  O’z 
DSt, ХС ни кабул килган халкаро ёки худудий ташкилотнинг белгиси -  
ISO, IEC, ISO/IEC, SEN ва х.к., ХС нинг миллий стандарт сифагида 
кабул килинган тартиб раками ва йил, МС номи, ёйсимон кавслар 
ичида: ХС ни кабул килган ташкилот белгиси ва кабул килиш йили, 
мувофиклик даражасининг кискартирилган белгиси -  IDT, MOD, NEQ.

4.2 Меъёрий хужжатларни илмий-техникавий экспертиза 
Килиш

Махсулот (хизматлар) сифати тадклк этиш, ишлаб чикиш, лойи- 
хагташ, тажриба-конструкторлик ишлари боскичларида шакллантири- 
лади в а  меъёрий хужжатларда белгиланади. Узбекистон Республи­
касининг “Стандартлаштириш тугрисида” Крнунида курсатилишича, 
стандартлаштириш буйича меъёрий хужжатлар мамлакатимиз ва хори- 
жий фан ва техниканинг замонавий ютукларига асосланган булиши ва 
Узбекистон республикасининг Крнунларига мос келиши лозим. Бу 
талабларни бажариш учун меъёрий хужжатларни илмий-техникавий 
экспертизаси (MX ИТЭ) ни утказиш керак. Экспертиза Узбекистон 
давлат стандарта O’z DSt ) .21:2001 “Уз СДТ. Меъёрий хужжатларни 
илмий-техникавий экспертиз килиш” да белгиланган.

МЕХ ИТЭ меъёрий хужжатларнинг халкаро, худудий, давлатла- 
раро, хорижий стандартлар билан уйгунлаштирилганлик даражасини 
урнатиш, фан, техниканинг замонавий ривожланганлик даражасига 
мувофиклигини, амалдаги конунларга ва Уз СДТ, Уз УДТ, Уз СМТ 
асос булувчи меъёрий хужжатлар га ва бошка стандартлаштириш тар- 
моклараро тизимларига мослигинн урнатиш максадида бажариладиган 
тадкикотдан иборат.

Узбекистон стандартлаштириш давлат тизими талабларига муво­
фик куйидагилар экспертизадан утказилади:



о MX лойихалари; 
о тасдикланган меъёрий хужжатлар; 
о давлат руйхатидан угказиладиган MX; 
о амалдаги MX;
о MX Узгартиришларнинг лойихалари;
о давлат руйхатидан утказиладиган, MX, нинг тасдикланган уз- 

гартиришлари.
Экспертизанинг куйидаги хиллари урнатилган: 
о нормаллаштириш текшируви; 
о келишишнинг туликлиги; 
о мажбури й талабларга мувоф иклиги; 
о патент ссфлигига текшириш; 
о очик чоп этилмайдиган маълумотлар; 
о техник экспертиза; 
о иктисодий экспертиза; 
о метрологик экспертиза; 
о экологик эксперти за; 
о терминологии экспертиза; 
о хукукий экспертиза; 
о нашриёт тахрири; 
о илмий-техникавий даражани бахолаш.
Узстандарт Агентлигининг топшириги, буюртмачининг суровно- 

маси шунингдек зарурлигига караб, стандартлаштириш объектинияг 
хусусиятларига караб, экспертиза ал охи да турлар буйича $?тказилиши 
мумкин.

Узстандарт Агентлиги, стандарглаштириш буйича техник куми- 
талар, стандартлаштириш буйича таянч ташкилотлар ва экспертиза 
утказишга ваколатланган бошка ташкилотлар меъёрий хуэкжгггларни 
экспертизадан утказади.

Нормаллаштириш текширувида куйидагилар текширилади: 
о меъёрий хужжатнинг т-угри тузилаганлиги ва расмийлаш- 

тирилгани;
о амалдаги меъёрий ва бошка хужжатларга тугри ва  хукукий 

хавола килинганлиги;
о MX нинг зарур ахборот кидирув белгилари (номи, белгиси, 

махсулотнинг умумдавлат таснифлагичининг коди (МУТ), стандарт­
лар умумдавлат таснифлагичининг гурухи (СУТ), символлар, кискар- 
тмалар, амалга кчритиш санаси ва(ёки) амал муддати, хужжатнинг 
кайси MX урнига ишлаб чикилганлиги тугрисида маълумотлар ва х.к.);

о текшируЕчи шахслар, бажарувчилвр имзоларининг мавжуд- 
лиги;

о хужжатнинг ташки куриниши.



Келишиш тулициигини текширишда меъёрий хужжатнинг манфа­
атдор ташкил отлар руйхаггига мувофик ту лик келишилганлиги, шу- 
нингдек руйхатга киритилмаган ташкилотлар билан кушимча равишда 
келишиш зарурлиги аникланади. Фикр-мулохазалар т^плами, илмий- 
техникавий кенгашларкинг баёиномалари, келишув мажлисларининг 
баённомалари, меъёрий хужжатда фикр-мулохазаларнинг, таклифлар- 
нияг тулик акс этгрил1'анлиги тахлил килинади, иишаб чикувчининг 
фикр ва таклифлар буйича хулосасинииг асослиги аникланади.

Мажбурий талабларга мувофиклигини текшириш мажбурий та- 
лабларнинг Узбекистон конунларига, мос халкаро ва миллий стандарт- 
ларга, стандартлаштириш гармоклараро тизимларга мувофик тулик ва 
'ф  ри баён зтилганлигини аниклашдан иборат.

Стандартлаштириш объектининг патент софлиги патент форму- 
лярининг тугри тулдиршланлиги (бундай хужжат мавжуд булганда) 
текшириш йули билан аникланади.

О чщ  чоп этипмайдиган маълумотлариинг борлиги мос йурикно- 
ма буйича текширилади.

Техник экспертизани утказиш да:
меъёрий хужжат иомининг техник топширикка (мавжуд булган­

да), меъёрий хужжатнинг мазмунига ва стандартлаштириш режалари 
(дастурлари) га мослиги, стандартлаштириш объектининг меъёрий 
хужжат даражасига мувофикяиги, меъёрий хужжатнинг тугри баён 
этилганлиги ва мазмунининг тугрилиги аникланади; меъёрий хужжат 
курсаткичларининг давлатлараро стандартлар ва миллий хужжатлар- 
нинг талабларига мувофиклиги; текширилабтган меъёрий хужжатнинг 
ухшаш махсулотга амгшдаги меъёрий хужжатларнинг такрорланган- 
лик холи аникланади.

Ицтисодий экспертиза тушунтириш ёзувидаги маълумотларни 
гаедикловчи, меъёрий хужжатни жорий этиш техник-иетисодий ва ижти- 
моий самарадорлиги хисобинингтугрилигини текшириищан иборат.

Метрологик экспертиза O’z RH 51 -106:2001 буйича бажарилади.
Терминологик экспертиза Урнатилагн илмий-техникавий атама- 

ларнинг меъёрий хужжатда тугри кУ’лланилганлигини, давлатлараро ва 
республика терминологик стандартларига риоя килинганликни текши­
риш боскичи булади.

Х^п<уций экспертиза меъёрий хужжат мазмунининг амалдаги ко- 
нунларнинг талабларига мувофикпигини гекширишдан иборат.

Нашриёт тсщтри меъёрий хужжат матнини илмий ва адабий 
тахрир, техник тахрир килишдан иборат.

Илмий ва адабий тахрир меъёрий хужжат мазмунини мантикий, 
техник ва адабий жихатдан тугри саводли баён этиш, кабул килинган 
кискартмаларга риоя килиш, орфографик, синтаксис, стилистик хато- 
ларни йукотиш максадида бажарилади.



Техник mwfpup меъёрий хужжатни босмахонада ёки бошка у су," да 
чоп этишга тайёрлашдан иборат.

Лойиханинг ёки тасдикланган меъёрий хужжатнинг “ Стандарт- 
лаштириш тугрисида” Конун талабларига. хакаро, давлатлараро, худу­
дий, хорижий стандартларнинг талабларига мувофиклигини аниклаш, 
шунингдек уйгунлаиггирилганлик даражасини аниклаш максадида 
меъёрий хужжатларнинг ипмий-техникатй даражаси (ИТД) бсцола- 
нади.

Бахолаш меъёрий хужжатларни ишлаб чивувчилар (стандарт­
лаштириш буйича техник кумиталар, стандартлаштириш буйича таянч 
ташкилортлар, корхоналар, ташкилотлар), Узстандарт Агентлигининг 
идоралари томонидан O’z RH 51 -  077:1998 “Уз СДТ. Махсулотга м<гь- 
ёрий хужжатнинг илмий-техникавий даражасини бах,олаш методи- 
каси” га мувофик, ишлаб чикувчи томонидан тузиладиган махсулот 
техник даражаси ва сифати картасини ва (ёки) киёслаш жздвалини 
кулланиб, курсаткичларни киёсий бахолаш асосида бажарилади.

Меъёрий хужжатлар экспергизасининг натижалари ихтиёрий 
шаклда тузилган далолатнома куринишидаги эксперт хулоса билан 
расмийлаштирилади. Далолатномада утказ ил адиган барча турдаги 
экспертиза натижалари акс эттирилади. Хулосада экспертиза объект и- 
нинг умумий тафсилоти куйидагича ёзилади: “Меъёрий хужжат 
(меъёрий хужжат лойихаси) стандартлаштириш давлат тизими, улчаш­
лар бирлигини таъминлаш давлат тизимк, Узбекистон Республикаси 
сертификатлаштириш миллий тизими талабларига ва бошка стандарт­
лаштириш тармоклараро тизимларига мувофик келади (мувофик кел- 
майди)” .

Далолатнома эксперт ва экспертизам? утказган булимлар рахбар- 
лариниг имзоси билан ишонтирилади ва рэхбарият томонидан тасдик- 
ланади.

Келишмовчиликлар буйича охирги карорни: меъёрий хужжатни 
экспертизага жунатган ташкилот; Давархитектуракурилиш, Давтаби- 
аткумита, Узбекистон Республикасининг сохл икни саклаш Вазирлиги 
(уз ваколати доирасида); Узстандарт Агентлиги хулоса шаклида кабул 
килади.

Меъёрий хужжат экспергизасининг далолатномаси суровчига ва 
ишлаб чикувчи — аслият эгасига жунатилади.

Даполатноманинг бир нусхаси меъёрий хужжат ва барча ило- 
валар билан бирга экспертизани утказган ташкилотда сакланади. Барча 
холларда меъёрий хужжат экспертизаси далолатномасининг бир нус­
хаси Узстандарт А гетлигига жунатилади.

Эксперт хулосанмнг холис (объекгив)лигига масъуллик экспер­
тизани утказган мутахассис-экспертга ююшгилади.



Учиычи булнм. СТАН ДАРТЛАШТИРИШ ТАРМОКЛАРАРО 
ТИЗИМЛАРИ

Стандартляштнрмш тармоклараро тизнмлари тугрисида уму- 
мнй тушунчалар

Ишлаб чикариш микёсининг катгалашгани сабабли кенг гармок- 
лараро богланишлар умумтехникавий стандартлар нинг комплекс тизи- 
мини яратиш заруриятини келиб чикарди. Бу тизим кейинчалик стан­
дарта аиггариш тармокдараро тизими (СТТ) деб ном олди.

СТТ куп йиллар давомида яратила борди ва хар бир тизимда 
махсулот хаётий циклининг барча боскичларини ва н н с о н  фаолияги- 
нинг барча мучим сохаларини Уз ичига камраб олган унлаб ва минглаб 
стандартларни бирлаштирган. СТГ стандарглаштириш да илмий-техни- 
кавий даражанииг ошганлиги билан тавсифлаиувчи мухим боскич 
булди. Стандартлаштиришда илмий-техннкавий даражани ошириш 
зарурняти Узбекистон икгисодиётидаги илмий-техникавий истикбол 
ва ривожланиши талабдаридан келиб чикди.

К^уйида СТТ тизим синфи, шартли белгилар ва тизим номи кур- 
сатилган руйхати келтирилган.

1 ИЗИ1ЧЛ Тизимнинг
синфи шартли

белгиси
Тизимнинг номи

1 :г 3
1 Уз СДТ Узбекистон стандартламггириш давлат тизими
2 к х я т Консгрукторлик хужжатларининг ягона тизими

УзКХДГ Узбекистон консгрукторлик хужжагларининг ягона 
тизими

3 т х я т Технологик хужжатларининг ягона тизими
4 м о с т Махсулот сифати, пухталиги ва умрбокийлиги 

кгу'рсг ткичлари тизими
5 Уз с м т Узбекистон сертификатлаштириш миллий тизими
6 ХКТ Хужжатларнинг бирхиллаштирилгаи тизими. Икти- 

содий, хисобга олиш, статистик, мол билан кУшиб 
жунагиладигаи, истеъмол, тарнспорт, банк, ташки- 
лий-бошкарув ва бошка хужжатлар тизими

т к т Узбекистон техник-иктисодий ва ижтимоий ахб» 
ротни таснифлаш ва кодлаш ягона тизими



1 2 3
7 АКНИТ Ахборот, кутубхона, нншриёт ишлари буйича стан-

УзУДТ
дартлар тизими

8 Узбекистон улчашлар бирлигини таъминлалн давлат 
тизими

9 ЗЭХЯТ Материаллар ва буюмл&рни занглаш ва эскяришдан 
химоялаш ягона тизими

10 Захира
11 Захира
12 МХСТ Мехнатни илмий ташкиллаштириш, саноат сани- 

тарияси, гигиенаси, мехнах хавфсичлиги стандарт- 
лари тизими

13 - Репрография, микрография, копирография
14 ИГЛ Ишлаб чикаришни тгхнологик тайёрлаш ягона 

тизими
15 мят Узбекистон махсулотни яратиш ва ишлаб чика­

Уз АТ
ришни ташкиллаштирш тизими

16 Узбекистон аккредитлаш тизими
17 тмст Табиат мухофаза ва табиий бойликлардан фойда- 

ланишни яхшилаш доирасидаги стандарглар тизими
18 - Захира
19 дхт Дастурий хужжатлар ягона тизими
20 Уз МСТ Узбекистон махсулотни синаш тизими
21 кдхт Курилишлар учун лойихавий хужжатлар тизими
22 - Захира
23 Буюмларнинг ёйилишбардошлигини таъминлаш
24

'
Бошкаришнинг автоматик тизими (БАТ) учун 
техник хужжатлар тизими

25 Мустахкамликка хисоблаш ва синашлар
26 Захира
27 тп Техника пухталиги
28 Захира
29 Захира
30 этэст Эргономика ва техиик эстетика стандартлари 

тизими
31 Захира
32 Ахборот технологиялари
- УзСТ Узбекистон сифат тизими
- - Узбекистон хизматлар сохаси

Курсатилган СТТ лардан Узбеки стонда куйидагилар дсытарб- 
лашган (ёки) долзарблаш жараёни кетмокда ва кУлланилмгокда: 5'з 
СДТ, Уз КХЯТ, Уз СМТ, Уз ТКТ, Уз УДТ, УЗ МЯТ, Уз АТ, Уз МСТ, 
Уз СТ ва Узбекистон хизматлар сохаси.



1-боб. КОНСТРУКТОРЛИК *УЖ Ж АТЛАРИНИНГ 
ЯГОНА ТИЗИМИ

КХЯТ -  куйидаги таснифлаш гурухлари буйича талабларни урна- 
тувчи узаро богланган стандартлар мажмуидир: 0 -  асосий низомлар; 
1 -  умумий низомлар; 2 -  Буюмларни конструкторлик хужжатларида 
таснифлаш ва белгилаш; 3 -  чизмаларни бажариш умумий коидалари; 
4 -  машинасозлик ва приборсозликда чизмаларни бажариш коида­
лари; 5 -  конструкторлик: хужжатларининг муомала (хисобга олиш, 
еаклаш, нусхалаш, узгартиришлар киритиш) коидалари; 6 -  фойда­
ланиш (эксплуатацион) ва таъмирлаш хужжатларини бажариш коида­
лари; 7 -  схемаларни бажариш коидалари; 8 -  кемасозлик хужжат­
ларини бажариш коидалари; 9 -  хрказо стандартлар.

Жами 150 ГОСТ, 15 O’z DSt. СТТ 2 синфига киради.

2-боб. ТЕХНОЛОГИК Х.УЖЖАТЛАРНИНГ ЯГОНА 
ТИЗИМИ

ТХЛТ -  куйидаги таснифлаш гурухлари буйича талабларни урна- 
тувчи стандартлар мажмуи: 0 -  умумий низомлар; 1 — ишлаб чикиш 
боскичлари; турлари, расмийлаштириш коидалари, бутлиги; хужжат- 
ларнинг турлари, атамалари ва таърифлар; 2 — белгилаш, бутлаш, 
саклаш ва кулланиш, хужжатларни излаш тизимлари; 3 -  деталлар, 
таркнбий кисмлар ва технологик мосламаларнинг кУлланувчанлигини 
хисоблаш методлари; 4 -  асосий ишлаб чикариш хужжатларини 
расмийлаштириш коидалари; 5 -  текшириш (улчаш, синаш, тахлил) 
хужжатларини расмийлаштириш коидалари; 6 -  ёрдамчи ишлаб 
чикариш хужжатларини расмийлаштириш коидалари; 7 — металларга 
мшлов беришда турли опсрациялар (амаплар) учун операцияларни ва 
утишларни ёзиш коидалари; 8 -  захира; 9 -  меъёрий ва маълумотнома 
хужжатларини яратиш коидалари.

Жами 41 ГОСТ, СТТ 3 синфига киради.

З-боб. МАХСУЛОТ СИФАТИ КУРСАТКИЧЛАРИ 
ТИЗИМИ

»
МСКТ -  махсулотнинг бир турли гурухлари ва муайян турлари 

сифати курсаткичларининг номенклатурасини, шунингдек махсулот



сифати курсаткичлари мезоншари ва номенклатурасининг кулланиш 
доирасини Урнаткичи ставдартлар мажмуи.

МСКТ машинасозлик, енгил ва озик-овкэт саноати, кишлок ва 
Урмон хужалиги тармокларини камрайди ва умумий коидалар ва меъ- 
ёрларни; атамалар ва таърифларни; сифат курсаткичларининг номен- 
клатурасини; синаш методларини ур^атади.

Жами 290 ГОСТ, 1 O’z DSt. 4 синфига киради.

4-боб. ТЕХНИК-И1СГИСОДИЙ ВА ИЖТИМОИЙ 
АХБОРОТНИ ТАСНИФЛАШ ВА КОДЛАШ 
ЯГОНА ТИЗИМИ

TKT -  Объектлар номлари ва таснифлаш аломатлари, таснифлаш 
гурухлари ва уларнинг код белгиларининг тизим лаштирилган мажмуи.

Таснифлагичларни ишлаб чикиш ва олиб бориш асосий низомла- 
рини; атамалар ва таърифлар, штрих кодлашни автоматик идентифи- 
катлаш асосий низомлари; EAN ва O’z ТЫТкодларини руйхатга олиш, 
тайёрлаш, кайта куриб чикиш ва бекор килиш тартибини белгиловчи 
O’z DSt амалга киритилган.

Узбекистонда куйидаги халкаро ва худудий стандартлар асосида 
куйидаги таснифлагичлар яратшшш ва амалга киритилган: КТУТ, 
КОУ, ОКВЭД, НСКЗ, КФС, КТФ, КСЭ.КС, КСМ, КВ, УБГТ.

Жами 9 O’z DSt, шунингдек 12 таснифлагич КТУТ,КС, КСМ ва б. 
СТТ 6 синфига киради.

5-боб. МАХСУЛОТ ЯРАТИШ ВА ИШЛАБ ЧИКАРИШНИ 
ТАШК ИЛЛАШТИРИШ ТИЗИМИ

Янги буюмларни яратиш, узлаштириш ва ишлаб чикариш жара- 
ёнида ташкилий-техник ва методик жабхадаги маълум муаммолар пай- 
до булади, махсулотнинг сифати, техник даражаси ва ракобатбар- 
дошлиги бу муаммоларнинг тугри хал килинишига боглик.

Махсулот яратиш ва ишлаб чикаришни ташкиллаштириш тизими 
(^ з  МЯТ) нинг асосий максади истеъмолчиалрнинг манфаатлари учун 
махсулотнинг юкори техник даражаси, сифати ва ракобатбардошли- 
гини таъминлашнинг ягона ташкилий-методик асосини шакллан- 
тиришдан иборат. ^гз МЯТ да куйидаги йунаиишларни белгиловчи 
низомлар Урнатилган:

-  махсулотни яратиш ёки такомиллаштириш имконини ва мак- 
сад га мувофиклигини асослаш;



— янги технологияларни кулланиш ва махсулотга мажбурий талаб- 
ларга мувофихдикни хнсобга олган холда илмий-техникавий истикбол- 
нинг замонавий ютукларига жавоб берадиган ракобатбардош махсу­
лотни ярагиш (ишлаб чикиш), узлаштариш ва ишлаб чикиш;

— махсулотни ярагиш, улашгириш, ишлаб чикариш ва фойдала- 
нишга топшириш мудцатларини ва харажатларини кискартириш;

— махсулот сифати таркибининг халкаро стандартларга ва бозор 
талабларига мувофиклигини асослаш.

Уз МЯТ стандартлаиггириш объектларига махсулот хаётий цикли­
нинг боскичларида ишларнинг бажарилишини ва манфаатдор томон- 
ларнинг узаро бирга харакатини таъминлаш киради. Уз МЯТ фаолияти 
бошка стандартлаштириш умумтехникавий тармокдараро тизимлари- 
нннг сгандартлари билан узаро харакати билан таъминланади.

Уз МЯТ «ландартларининг тузилиш структураси махсулот хаётий 
циклининг барча боскичлари буйича таксимланади. 1»гз МЯТни шакл- 
лантиришда махсулот хаётий циклининг боскичлари буйича таксим- 
ланган ва узаро богланган барча бажариладиган иш-ларни максадли ва 
комплекс камраш тамойилидан фойдаланилади. Уз МЯТда ишларни 
модуль принципида ташкиллаштириш бозор муноса батларига утиш 
дазрида хужапик юритувчи субъектларнинг узаро алокалари ташки- 
лий-техник механизмини таъминлашга мулжалланган. Хужапик юри­
тувчи субъектлар куйидагиларни назарда тугиши лозим:

— Конун хужжатларининг меъёрий хужжатларга, меъёрий хуж- 
жатларнинг ишлаб чикаришда кабул килинган ташкнлий-техник ни- 
зомларга нисбатан устунлиги, бу эса турли иктисодий-хукукий вазият- 
лар шароитларида урнатилади ган талабларнинг (манфаатдор томонлар 
фаолиятини белгиловчи талабларнинг) таркибини кенгайтиришга им- 
кон беради;

— Уз МЯТ катнашчиларининг фаолиятини махсулот хаётий цик- 
лииинг барча боскичларида, Уз МЯТ ни пурли бошкарув шаклларидан 
фойдаланиб, тартибга тушириш;

— ички ва ташки бозорларда ракобатбардоишик талабларини 
кондирадиган махсулот чикариш буйича Уз МЯТ нинг сунгги макса- 
дига эришишг;

— Уз МЯТ муаммоларини хал кнлишда истеъмолчининг устун­
лиги.

Нол гурух сгандартлари куйидагиларни урнатади:
— Уз МЯТ стандартларини шакллантириш, тузиш ва таснифлашда 

тизим ясовчи принциплари буйича умумий низомлар;
— махсулог сифатини таъминлаш;
— махсулсгг хаётий циклининг боскичлари;
— махсулот хаётий циклининг боскичлари буйича ишларни таш­

киллаштириш модуллари ва моделлари.



Биринчи гуру* стандартлари куйидагиларни урнатади:
-  махсулотнинг тажриба нусхаларини ишлаб чикиш илмий-техни • 

кавий йулларини излаш буйича ишларни бажаришга техник топширик 
(ТТ) ёки унинг урнини босувчи хужжатнинг тузилишига, мазмунига, 
баён этилишига, келишиш тартибига ва кабул килиш га буюртмачи- 
нинг бошлангич талабларини ишлаб чикишга талаблари; шунингдек, 
жуда мураккаб (ва ялпи кулланиладиган) махсулотни шартнома (ёки 
ташаббус) асосида ишлаб чикишнинг имкониятини ва максадга муво- 
фиклигини техник-иктисодий асослаш буйича пеш лойихани бажа­
ришга ТТ;

-  тадкикот ва пеш лойихани бажаришга талаблар; буларни ба­
жариш ва кабул килиш коидалари, ишлаб чикиш, келишиш ва кабул 
килиш коидалари;

-  тадкикот ва пеш лойиха натижаларинн амалга ошириш тартиби.
Иккинчи гурух стандартлари куйидагиларни урнатади:
-  буюмларни ишлаб чикиш (такомиллалггириш) буйича тажриба- 

конструкторлик ишларини (ТКИ) ва буюм таркибига кирувчи матери- 
алларни ишлаб чикиш буйича тажриба-технологик ишларни (ТТИ) 
бажаришга ТТ (ёки унинг урнини босувчи хужжат)нинг тузилиши, 
мазмуни, баён этилиши, келишиш тартиби ва кабул килишга талаблар;

-  ТКИ, ТТИ ни бажаришга ва кабул килишга талаблар, уларнин г 
боскичлари; ТКИ ва ТТИ нинг боскичларида хужжатларни ишлаб 
чикиш, келишиш ва кабул килиш тартиби;

-  ТКИ ва ТТИ буйича ишларни амалга ошириш тартиби;
-  ТКИ ва ТТИ нинг утказилишини таъминлайдиган ишларни 

бажаришга талаблар (синашлар, асосий намуналарни синаш дастур- 
лари ва методикалари, тажриба нусха буйича махсулот хилини серти­
фикатлаштириш ва х-к).

Учинчи гурух стандартлари куйидагиларни урнатади:
-  махсулотни ишлаб чикаришга (тайёрланиш, узлаштириш ва 

чикаришга) куйиш тартибига талаблар;
-  бирлик (бир марталик буюртмалар буйича такрорланувчи) ва 

серияли махсулотни тайёрлашга; нуксонли (номувофик) махсулотни ва 
ишлаб чикаришнинг фойдапанилмайдиган чикиндилардан кайга фой- 
даланишга талаблар;

-  меъёрий, конструкторлик ва технологик хужжатларнинг талаб­
ларини ва ишлаб чикувчи хзмда тайёрловчининг кафолатланган маж- 
буриятларини бажаришни таъминлаш;

-  махсулотни сертификатлаштириш (мувофикликни тасдиклаш) га 
ва ишлаб чикиш шароитларига талаблар;

-  махсулотни ишлаб чикариш ва (зарур булганда) фойдалании 
(ёки истеъмол килиш) жараёнида муаллифлик назоратини утказиш 
тартиби.



Туртинчи гурух стандартлар куйидагиларни Урнатади:
о  Узбекистон Республикаси конунлари ва меъёрий хужжат- 

ларининг истеъмолчиларнинг хукукларини хлмоялаш ва махсулотни 
етказиб бериш коидалари кисмида талабларнинг бажарилишини таъ­
минлаш тартиби;

о Махсулот муомаласи (идишларга жойлаш, тахлаш, саклаш ва 
ташиш) ва уни буюртмачи (истеъмолчи) га бериш буйича талаблар;

о Муомалада махсулот хавфеизлигини, сифатнинг сакланиши- 
ни таъминлаш буйича талаблар.

Бешинчи гурух стандартлари махсулотдан истеъмолчиларда (сав- 
до ташкилотларида) фойдаланиш буйича талабларни, шу жумладан 
махсулотни фойдапанишга кУйиш тартиби ва (зарур булганда) кайта 
фойдаланиш тартибини Урнатади.

Олтинчи гурух стандартлари таъмирбоп махсулот учун куйида­
гиларни урнатади:

-  махсулотни таъмирлаш корхонасига кУйиш, шу жумладан таъ­
мирлашга тайёрланиш ва таъмирлашни Узлаштириш тартиби;

-  бирлик (бир марталик) буюртма буйича ва серияли таъмир- 
лашда махсулотни таъмирлашга талаблар;

-  таъмирлашга тайёрлаш ва таъмирлашга кабул килишда, таъмир­
лаш ишларини бажаришда ва махсулотни таъмирдан кабул килиб 
олишда таъмир хужжатлари талабларининг бажарилишини таъминлаш 
тартиби;

-  таъмирлаш ишлаб чикаришининг шароитларига талаблар.
Еттинчи гурух стандартлари куйидагиларни урнатади:
-  етказиб бериладиган махсулотга рекламациялар, шикоятлар ва 

даъволар билан ишлаш (зътирозларни билдириш ва кониктириш) тар­
тиби;

-  махсулот тугрисида ахборот бериш тартиби (бюллетенлар. 
ахборотномалар, рекламанинг кискача баёни ва х-к);

-  махсулотдан фойдаланиш жараёнида техник назоратни (мо- 
ниторингни) утказиш буйича ишларни ташкиллаштириш тартиби;

-  махсулотнинг белгиланган имкониятларини, хизмат муддатла- 
рини ва саклаш муддатларини чузиш тартиби;

-  мураккаб комплексларни ва бошка станционар объектларни 
фойдаланишга киритиш тартиби;

-  фойдаланиш ва таъмирлаш хужжатлари, эхтиёт асбоб-мосла- 
малар ва махсус воситалар: укитиш, текшириш, Улчаш, синаш мах,су- 
лотга техник хизмат курсатиш, фойдаланиш ва таъмирлаш воситалари 
билан таъминлаш тартиби;

-  махсулотни фойдаланишдан олиш ва ундан кайта фойдаланиш 
буйича ишларни утказиш тартиби.



Саккизинчи гурух стандартлари буюмларни ва материалларни 
ишлаб чикаришдан олишга талабларни урнагади.

Туккизинчи iypyx стандартлар захира гурух булиб, Уз МЯТ ни 
ривожлантириш учун мулжаллакган.

Бир нечга таснифлаш гурухлари учун талабларни урнатувчи стан­
дартлар биринчи тартиб ракамларикинг кагггапашиш тартиби буйича 
гурухга киритилааи. Уз МЯТ нинг барча стандартлари 15 синфига 
киради.

5.1 Ишлаб чикариш-техник максадларг» мулжалланган мах­
сулот

Яратилиши ва ишлаб чикаришга куйилиши лозим булган ишлаб 
чикариш-техник максадларга мулжалланган махсулот (ИТМ) бозор, 
буюртмачининг талабларини кондирнш ва ундан самарали фойдала- 
нишни таъминлаши лозим. Буюртмачи сифатида давлат, кооператив 
ёки хар кандай бошка ташкнлот иштирок этиши мумкин:

-  истеъмолчи;
-- истегьмолчининг манфаатларини ички ва ташки бозорда химоя 

килиш конуний тартибда топширилган ташкнлот;
-  узи буюргирган хужжатлар буйича махсулот чикаришни мул- 

жаллаган тайёрловчи;
Махсулотни лратиш ва ишлаб чикаришни ташкиллаштиришда 

куйидагилар бажарилади:
-  техник топширикни ишлаб чикиш;
-  техник ва меъёрий ху жжатларни ишлаб чикиш;
-  махсулот намуналарини тайёрлаш ва синаш;
-  махсулотнинг тажриба нусхасини кабул килиш;
-  ишлаб чикаришни ташкилий-техник жихатдан тайёрлаш ва иш­

лаб чикаришни узлаштириш.
Техник топширик махсулотни яратишда асосий бошлангич хуж­

жат булади. Техник топширикда техник-иктисодий асослаш ва мах- 
сулотга талаблар булиши керак. Бундай талаблар махсулотнинг истеъ- 
мол хоссаларини, хужжатлар руйхашни, яратиш натижаларини топ- 
шириш ва кабул килиш тартибини белгилайди. Техник топширикнинг 
мазмуни бозор муносабатлари шароитларига ва талабларидан келиб 
чиккан холда аникланади. Техник топширик буюртмачи ва ишлаб 
чикувчи томонидан Урнатилган тартибда ишлаб чикилади ва тасдик- 
ланади. Ташаббус йули билан яратишда техник топширикнинг зарур- 
лигини ишлаб чик.иш ва тасдиклаш тартибини махсулотни яратувчи 
аникпайди. Улчаш воситаларини яратишга техник шартлар Узстандарт



Агеитлиги билан келишишлиги лозим. Техник топширик сифатида 
зарур талабларни уз ичга олган контракт, шартнома, баённома, эскиз 
ва б . дан фойдаланиш рухсат этилади.

Куюмга коиструкторлик ва технологик лойихалар ва меъёрий 
хужэкат асос булувчи меъёрий хужжатлар ва СТТ давлатлараро стан- 
дартларнинг талаблари асосида ишлаб чикилади.

Тажриба нусхалар (туплар) ни хавфсизлик, соглик ва табиатни 
химоялаш, узаро алмашинувчанлик ва мос келувчанлик талабларига 
мувофиклигига синовлар стандартларда ва (ёки) меъёрий хужжатларда 
белгиланган булиб, мажбурий хисобланади ва Узстандарт Агентлиги 
томонидан аккредитланган мустацил синов лабораториялари (марказ- 
ларм) томонидан ^тказилади.

Я рати л ган махсулотнинг техник топширикка мувофиклигини ба­
холаш ва махсулотни ишлаб чикариш ва (ёки) кулланиш тугрисида 
карор кабул килиш комиссия томонидан бажарилади. Кабул комиссия- 
сининг таркибига буюртмачи, яратувчи ва тайёрловчининг вакиллари, 
шунингдек (устунликка эга булган махсулот буйича) Узстандарт 
Агентлиги ва экспорт учун масъул ташкилотнинг (улар билан кели- 
ш ил ган холда) вакиллари киради.

Комиссия раиси килиб буюртмачининг вакили, агар бу вакил 
булмаса, асосий истеъмолчинннг вакили тайинланади. Комиссия тар- 
кибмни махсулотни яратувчи ишлаб чикувчи шакллантиради ва тас­
диклайди.

Яратувчи кабул комиссиясига биргаликда куриб чикишни талаб 
этувми техник топширик, меъёрий хужжат лойихаси, коиструкторлик 
ва (ёки) технологик хужжатларни, синов материаллари натижалари ва 
ишлаб чикилган махсулотнинг бу хужжатларга мувофиклигини тас- 
дикловчи бошка материалларни, махсулотнинг техник даражасини ва 
экспортга чикариш мумкинлигини тасдикловчи техник даража ва 
сифат картасини такдим кил ад и. К,абул комиссиясига, одатда, махсу­
лотнинг тажриба ёки экспериментал намуналари, агар буларни тайёр- 
лг.ш ыазарда тутилмаган б^лса, бош намуна ёки бир марталик махсулот 
хг.м такдим этилади.

Комиссия такдим этилган материалларни куриб чикиш натижа­
лари буйича далолатнома тузади. Далолатномада куйидагилар к);рса- 
тилади:

1) ишлаб чикилган (тайёрланган) махсулотнинг топширикдаги 
талабларга мувофиклиги Bit уни ишлаб чикариш (исгеьмолчига топ- 
ширм ш) тугрисида тавсиянома ва (зарур булганда) махсулотга кушим­
ча ишлов бериш буйича фикр ва мулохазалар;

2 )  техник даражани бахолаш натижалари ва махсулотни экспортга 
чикариш мумкинлиги;



3) курсатилган сериеда тайёрлаш ва (серияли ва ялпи ишлаб 
чикариладиган махсулот учун) унинг хажми тугрисидаги тавсияно- 
малар, шунингдек бу сериядаги намуналарни мапакавий синовлардан 
утказиш зарурлигн.

Кабул комисоиясининг далолатномаси барча аъзолар томонидан 
имзоланади ва ране томонидан тасдикланади. Кабул комиссиясининг 
тасдикланган далолатномаси махсулотни ишлаб чикаришга рухсат 
берилганлигини ифодапайди ёки кабул комиссияси далолатнюмасидан 
фойдаланиш махсулотни ишлаб чикишга ёки махсулотдан фойдала­
нишга рухеатни ифодапайди. Махсулотни яратиш натижалари салбий 
бахоланганда далолатномада кейинги ишларни кайси йуиалишда олиб 
бориш ва натижаларни кайта такдим этиш шартлари ёки ишларни 
давом этшришнинг максадга номувофиклиги курсатилади.

Ишлаб чикаришнинг махсулотни серияли (ялпи) чиварлшга тай- 
ёрлигини тасдиклаш учун буюртмачи ишлаб чикувчи билан бирга- 
ликда технологик жараённинг туликлигини, технологик операциялар- 
ни бажариш сифг.ти ва баркарорлигини текширади ва (устунлик ки- 
лувчи махсулот буйича) Узстандарт Агентлигининг вакили иштиро- 
кида (кабул комиссиясининг далолатномасига мувофик) урнатилган 
серия (биринчи с&ноат тупи) намуналарини малакавий синовдан у т к а -  
зад и.

Бошка корхонада илгари узлаштирилган ёки лицензия буйича 
тайёрланадиган махсулотни ишлаб чикаришга куйишда малакавий 
синовлар уша таркибдаги комиссия томонидан утказилади. Мала­
кавий синовлар дастурини махсулотни тайёрловчи тузади, бунда 
яратувчи ёки меъёрий хужжатларнинг аслиятларини тутиб турувчи 
жагсб этилади ва буюртмачи билан келишилади.

5.2 Озик-овкат махсулоти

Озик-овкат махсулотларини яратиш ва ишлаб чикаришии ташкил- 
лаштириш Узбекистон Республикасининг “Озик-овкат махс^улотининг 
сифати ва хавфсизлиги тугрисида” Крнуннинг талабларига мувофик, 
шунингдек технелогик йурикномаларни ва рецептургшарии ишлаб 
чикиш, келишиш, тасдиклаш ва руйхатдан утказиш тартибига мувофик 
амалга оширилади.

Яратиладиган янги махсулот буюртмачи (истеъмолчи) нинг талаб- 
ларини кондириши ва инсонларнинг, атроф му лигнин г хавфеизлигини 
ва бошка белгиланган тала£5ларни гаъминлаши лозим.

Махсулотнинг янги тури, мавжудларидан фаркли равишда, истеъ­
молчиларнинг сУровномапари бор булганда ёки яратувчи ва тайёр-



ловчи, шунингдек яратувчи ва истеъмолчи (буюртмачи) Уртасида 
шартнома тузилганда., янги технологиялар, рецептуралар, истеъмол 
хоссалари билан сифатли фаркланувчи хом ашёнинг янги турларини 
кулланиш асосида ярагилади.

Корхонатар озик-овкат махсулотни бошка кэрхоналарда амал- 
даги меъёрий хужжатлар асосида, белгиланган тартибда, ишлаб чи­
кариш учун етарли шароитлар мавжуд булганда, текширув ва назорат 
идоралари вакилларининг инггирокида мажбурий малакавий синов- 
ларни утказиб, ишлаб чикаришни ташкиллаштириши мумкин.

Хавфсизлик ва сифат талабларини кондирувчи озик-овкат махсу- 
лотннинг янги турларини чикаришни ташкиллаштиришда буюртмачи 
(истеъмолчи), яратувчи ва тайёрловчи катнашади.

Буюртмачи (истеъмолчи) махсулотга хаки кий талабларни, ишлаб 
чикаришнинг техник-иктисодий асосланишини шакллантиради, меъ­
ёрий ва технологик хужжатларни келишишади, шунингдек кабул ко- 
миссиясининг ишида катнашади.

Яратувчи техник топширикка мувофик технологик ва меъёрий 
хужжатни тайёрлайди ва уларнинг тасдикланишини таъминлайди. 
Тайёрловчи билан биргапикда махсулот синовини ташкиллаштиради 
ва утказади, кабул комиссиясининг ишида катнашади.

Тайёрловчи ишлаб чикаришнинг тайёрлигинн таъминлайди, де­
густация комиссиясига такдим этиш учун махсулотнинг тажриба нус- 
халарини тайёрлайди, махсулот, янги технология ва жихозларнинг 
токсикологик-гигиеник экспертизасини утказишни, гигиеник сертифи- 
катки ва мувофиклик сертификатини олишни таъминлайди.

5.3 Хал к истеъмили ноознк молларн

Яратилнши ва ишлаб чикаришни ташкиллаштириш лозим булган 
хапк; хужалиги ноозик моллари (мадани-маиший ва хужаликка мул- 
жалпанган моллар, кейинчалик-махсулот) куйидагиларга мос келиши 
лозим:

-  истеъмолчиларнинг талабларига;
-  мажбурий талабларга;
-  нави в а мода буйича асосий талаблар йуналишига.
Махсулотни шаргномалар буйича ёки ташаббускорлик билан яра­

тиш мумкин. Юридик статусга, илмий ва ишлаб чикдриш-техник са- 
лохмятига эга булган, Узбекистоннинг хар кандай гадбиркорлик субъ­
екта (гашкилот, корхона ва х.к.) махсулот яратувчи булиши мумкин.



Яратувчи ёки тайёрлолочи махсулотнинг асосий истеъмол чисинн 
савдода катнашувчи давлат ёки бошка сгшдо ташкил отларм (аренда, 
кооператив, фирма, якка ташкилотлар) ичидан аниклайди.

Махсулот тажриба нусхалари (тажриба туплари) нинг истеъмол 
хоссалари хар томонлама комплекс бахолаииши, шунингдек тажриба 
нусхалар (тажриба туплар) ни кабул синовларидан утказ.иш йули 
билан мажбурий талабларга мувофикпиги текширилиши лоаим. Мах­
сулот намуналари кабул комиссияси томонидан бахоланади, бундай 
комиссия таркибига: яратувчи, тайёрловчи, буюртмачи (агар буюрт­
мачи бор б^лса) ва махсулот турига караб, давлат назорати идора- 
ларининг вакиллари киради. Махсулот тажриба нусхалари (тажриба 
туплари) ни стандартлар (техник тавсифлар) да белгиланган мажбурий 
талабларга мувофикликка синаш мажбурий булиб, Узстандарт Агент- 
лигида аккредитланган синов лаборатория.!ари (марказлар) да утка- 
зилади. Узстандарт Агентлиги билан келишилган холда бундай синов­
ларни бошка ташкилотлар (корхоналар) да утказиш рухсат этилади. 
Бундай синовларда Узстандарт Агентлиги вакилининг катнашиши 
мажбурийдир.

Яратувчи махсулотга меъёрий хужжатнинг ишлаб ч и кил и шин к 
таъминлайди. Агар махсулот сифатини техник хужжатда ту  лик кУр- 
сатиб булмаса, бу холда хужжат билан бирга намуна (эталон) кул­
ланилади. Яратувчи кугирчокларнинг янги намуналарини Узбекистон 
Республикаси хал к таълими Вазирлиги билан келишишади. Яратувчи 
кабул комиссиясига махсулот намунасини, кабул синовларининг на- 
тижаларини, меъёрий хужжат лойихасини ва мажбурий талабларнинг 
бажарилганлиги буйича давлат назорати идоралари бергаи ижобий 
хулосасини такдим этади. Кабул комиссияси такдим этил ган мате­
риалларни куриб чикиш натижалари буйича далолатнома тузади.

Тайёрловчи кабул комиссиясининг ижобий хулосаси ва  меьёрий 
Хужжат ёки намунанинг техник тавсияномаси ва (ёки) тасдикланган 
намуна (эталон) бор булганда, махсулотни ишлаб чикариш тугрисида 
карор кабул килади. Махсулотни ишлаб чикаришни тайёрлаш ва уз- 
лаштириш ишларини тайёрловчи олиб борадя.

б-боб. ХИЗМАТЛАР СОХАСИ

6.1 Умумий низомлар

Бутун дунёда хизматларнинг иктисодиётдаги улуши усиб бор- 
мокда. Халкаро савдода саёхат хизматлари ва транспортда ташиш



хизм атлари олдинда бормокда. Булардан кейин -  молия хизматлари 
(банк, сугурта, маслахатлар), лизингли, дистрибьютерлик, таълим, 
соглнкни саклаш, аудигорлик, фрахта (кемаларни кира килиш), траст, 
реклама хизматлари урин олади. Хизматлар сохасида савдо буйича 
Бош битим (ЖСТ СББ) мамлакатларнинг иктисодий ривожланиши 
учун катта ахамиятга эга. Бунда хар бир мамлакатнинг хизматлар 
сифатини ва хизмат курсатувчи шахсл ар ва фирмаларнинг ваколатини 
кафолатини кафолатлаш учун уз хизматлар бозорини тартибга солиш 
хукуки тан олинади.

Еундай холатдан келиб чиккан холда, хизматлар сифатига ва 
хавфсизлигига талабларни уз ичига олган, халка]х> савдода зарур 
булган стандартларни ишлаб чикиш ва кулланишга катта ахамият 
берипади.

Хизматлар сохасида стандартлаштириш умумий холда куйидаги 
йу нал ишлар буйича амалга оширилади:

— муайян турдаги (масалан, саёхатчилнк, мехмонхона, умумий 
овкатланиш, тиббиёт, таълим, йуловчиларни автомобиль транспор- 
тида -гашиш, темир йул, хано траспортида гашиш, автосервис, кимёвий 
тозалаш, ижтимоий хизмат курсатиш, сартарошхона ва х.к) хизмат- 
ларга. миллий стандартларни ишлаб чикиш;

— муайян хизматлар сохасида сифат тизимига стандартларни иш­
лаб чикиш;

— мижозлар билан мулокатда булиш учун фирманинг меъерий 
Хужжатларини (хизматлар стандартлари, спецификациями, каталог- 
лари, номенклатураси ва тафеилотларини) ишлаб чикиш.

Хизматлар сохасидаги стандартлар хгшкаро стандартлар, меь- 
ёрлар* ва коидилар билан уйгунлаштирилган булиш и, хизматлар си­
фатига ва хавфсизлигига талабларни уз ичига апбатта олиши лозим, бу 
хизматларни сертификатлаштиришда асосий шарт бу-лади.

Хизматлар сохасида куйидаги асосий атамалар ва таърифлар 
кулланилади:

Хизмат  -  етказиб берувчи ва истеъмолчининг узаро бевосита 
таъси ри ва етказиб берувчининг истеъмолчининг эхгиёжларини кон- 
дириш буйича ички фаолиятининг натижаси..

Нзохлар
1 Етказиб берувчи ёки истеьмолчи ходимлар ёки жихозлар билан 

Узаро таъсирида намоен булиши мумкин.
2. Истеъмолчининг етказиб берувчи билан бевосита узаро таъсири 

хизматларни курсатишда мухим булиши мумкин.
3 Моддий махсулот турларини етказиб бериш ёки улардан фой- 

далан иш курсатиладиган хизматларнинг бир кисми бупиши мумкин.



4 Хизмат моддий махсулотни ишлаб чикариш ва етказиб бериш 
билан боглик булиши мумкин.

Хизмат тури -  Умумий технологик белгилари била-н тавсиф- 
ланувчи бир турли хизматлар туплами.

Мустакил давлатлар хамкорлиги давлатлараро статистик кумита 
томонидан махсулот (моллар ва хизматлар) нинг моделли статистик 
таснифлагичи ишлаб чикилган. Бу таснифлагичга мувофик хизмаг- 
ларнинг куйидаги турлари урнатилган:

-  савдодаги хизматлар;
-  транспорт воситаларини, шахсий фойдаланиш буюмлари па 

маиший молларни таъмирлаш буйича хизматлар;
-  транспорт хизматлари (автомобиль, темир йул, хаво ташиш, 

шахар тарнспорти хизматлари);
-  саёхат шуъбасининг (саёхат-экскурсия) хизматлари;
-  почта ва алока хизматлари;
-  молия хизматлари;
-  сугурта хизматлари;
-  гаълим хизматлари;
-  согликни саклаш хизматлари;
-  коммунал хизматлар;
-  дам олиш, маданий ва спорт тадбирларини ташкиллаштириш 

буйича хизматлар.
Моддий хизматлар — хизматлар истеъмолчисининг моддий- 

маиший эхтиёжларини кондириш буйича хизматлар
Изох -  Моддий хизмат буюмларининг истеъмол хоссаларини 

тиклаш (узгартириш, саклаш) ёки фукаролзрнинг буюртмалари буйича 
янги буюмларни тайёрлаш, шунингдек юкшар ва одамларнииг жойдан- 
жойга кучиши, истеъмол килиш учун шароитлар яратишни таьмин- 
лайди. Жумладан, моддий хизматларга бу юмларни таъмирлаш ва тай­
ёрлаш билан боглик булган маиший хизматлар, турар жой-коммунал 
хизматлари, умумий овкатланиш хизматлари, транспорт хиз матлари ва 
х.к. кириши мумкин.

Ижтимоий-маданий хизмат — Маънавий, интеллекгу-ал эхтиёж- 
ларни кондириш буйича ва истеъмолчининг меъёрий хаёт фаолиятини 
саклаш буйича хизмат.

Изох — Ижтимоий-маданий хизмат согликни саклаш ва тиклашни, 
шахснинг маънавий ва жисмоний ривожлалишини, касбий махоратини 
оширишни таъминлайди. Ижтимоий-маданий хизматларга тиббкёт 
хизматлари, маданий хизматлар, саёхат, таълим ва х.к. хизматлар 
кириши мумкин.



Хизматга стандарт — Хизматнинг уз вазифасига мувофикли- 
гини таьминлаш учун хизмат коникггириш лозим булган талабларни 
урнатувчи стандарт.

Изох -  Хизматларга сггандартлар кир ювиш, мехмонхона хужа­
лиги, тарнспорт, автосервис, алока, сугурта, банк иши, савдо каби дои- 
раларда хам ишлаб чикилиши мумкин.

Хизматлар сохасида огандартлаштиришнинг максади хизмат кур­
сатиш сифати ва самарахорлигини меъёрий таъминлаш ва хизмат 
истеъмолчиларининг манфиатларини химоя килиш дан иборат.

Хизматларни курсатиш сохасида стандартлаштиришнинг асосий 
вазифалари куйидагилардаа иборат:

-  хизматлар сифати курсаткичларининг номенклатурасини ва 
буюртмачиларга хизмат курсатиш меъёрларини урнатиш;

-  буюртмачиларга хизмат курсатиш сифатига истикболли талаб­
ларни ва буларни текшириш усулларини урнатиш;

-  хизмат курсатиш технологик жараёнларига истикболли тала- 
ларни урнатиш;

-  хизматларнинг хавфсизлиги, ахолининг соглигини химоялаш, 
агроф мухитни мухофазалаш, хизматларнинг уз вактида аник бажари- 
лиши, хизматларнинг эргономиклик ва эстетиклигини ва хизмат 
курсатиш шароитларини таъминловчи талабларни Урнатиш;

-  Узбекистон сертификатлаштириш миллий тизими коидаларига 
мувофик хизматларни сертификатлаштиришгаталабларни урнатиш;

-  хизмат курсатиш жараёнларида катнашувчи корхоналарнинг 
фаолиятини мувофиклаштиришни таъминлаш;

-  хизматларнинг ишончлилиги буйича талабларни урнатиш;
-  хизматларни сифат ва (ёки) микдор жихатдан бахолаш усул­

ларини урнатиш;
-  хизматларни курсатиш сохасида сифатни бошкариш ва стан­

дартлаштириш доирасидаги асосий тушунчаларга оид атамалар ва 
таърифларни урнатиш.

Хизматлар сохасида стандартлаштиришнинг асосий низомларига 
мувофик бир турли хизматларнинг муайян турларига стандартлар иш­
лаб чикилади. Бундай сгандартлар хизматларининг асосий тафси- 
лотларига ва хизмат курсатиш шароитларига умумий талабларни уз 
ичига олади: хизматларнинг нимага мулжалланганлиги, ишончлилиги, 
пухталиги; истеъмол усули, тавсифи; хавфсизлиги; уз вактида ва аник 
бажарилиши; эргономиклик; эстетиклик; одоблик; экологиклиги; ку- 
лай ва шинамлиги; мажмуилиги; кафолатни таъминлаш; мижозга нис- 
батан хушмуомалалик, зийраклик, узаро мулокот ва б.



6.2 Хизматларнинг хавфсизлигани таъминлаш

Хизмат истеъмолчилари ва атроф мухит учун хизматлар хавф­
сизлигини таъминлашнинг мухимлигини хисобга олиб, хизматларни 
курсатишда хавфсизлик мажбурий талабларини белгиловчи меъёрий 
хужжатларни ишлаб чикиш асосий низомларини урнатувчи Узбекис­
тон давлат стандарти кабул килинган.

Хизматларнинг хавфсизлиги -  Етказилган зарар ёки путур жоиз 
даражада чекланган холат.

Изох -  Хавфснзлик сифат жихатларидан бири булади.
Хизмат курсатиш шароитлари -  Буюртмачи га хизматларни 

олаётган жараёнда таъсир этувчи омиллар туплами.
Бир турли хизматлар гурухига ёки юкорирок малакали хизматлар 

гурухига (хизматлар турига) алохида сгандартда умумий талаблар 
урнатилади. Бундай талаблар: хизматларни олаётган истеъмол чилар- 
нинг, хизмат куреатилаётган ва хизмат курст/вчи субьектлар, хиз­
матларнинг бошка истеъмолчилари ва бажарувчиларининг хаёти ва 
соглигига хизматларнинг хавфсизлигини таъминлайди; хизмат кур- 
сатилаётган истеъмолчилар мулкининг сакланиши; атроф мухиг учун 
хавфсизлик; хизмат курсатиш хоналарининг хавфсизлиги ва хона- 
ларнинг моддий-техникавий жихозланишини таъминлайди.

Агар хизматлар сифати, хавфсизлиги хизмат курсатувчига (хо- 
димга) к^п жихатдан боглик булса, стандартга “Хизмат курсатувчн 
ходимларга талаблар” булими киритилади. Бу стандартда куйидаги 
курсаткичлар буйича талаблар куйилган: хизмат курсатувчи ходимлар 
малакаси; соглиги; ёши; жннси; ташки куринишининг чиройлилиги; 
сузлашув маданияти; шахсий гигиена коидалгфининг бажарилиши; 
хушмуомалалик, одоблик, тез дустлашиш; аттестатлаш ва ходимлар- 
нинг урнатилган талабларга мос келишини тасдикловчи хужжатлар.

Келтирилган курсаткичларга риоя килиш хизматларни олаётгав- 
ларнинг психологик хавфсизлигини таъминлайди.

Масалан, маиший электр машиналар ва приборларни таъмирлаш 
ва уларга техник хизмат курсатиш умумий гехникавий шароиларига 
стандарт электр приборларни таъмирлаш таснифини, умумий техни- 
кавий талабларни, хавфсизлик талабларини, кабул килиш коидала- 
рини; текшириш, ташиш ва саклаш усуллари, кафолатни урнатади.

Умумий техникавий шароитларга стандарт талабларига мувофик 
совиткичлар, кондиционерлар,, ювиш машиналари, электр плиталари 
ва х-к. ни таъмирлаш ва техник хизмат курсатишга техник шартлар- 
нинг алохида стандартлари ишлаб чикилади. Бу стандартлар хар бир 
турдаги прибор учун муйян талабларни урнатади.

Йуловчиларни ташиш б>йича транспорт хизматларнинг сифат 
курсаткичлари номенклатурасига стандарт йуловчиларни ташиш барча



турида кулланилади ва куйидаги курсаткичларни уз ичига олади: 
ахборот хизмати, кулай ва шинамлик, тезлик, уз вактида бажарилиши, 
юкнинг сакланувчанлиги, хавфсизлик.

Темир йул транспоргида транспорт хизматларини курсатишда 
меъёрий хужжатда фавкулодда вазиятлар содир булган шароитларда 
йуловчиларнинг ва хизмат курсатувчи ходимларнинг хдётига хавф 
тугилганда поездларнинг харакат тартиби ва маневрли ишлар тартиби 
белгиланган. Маневрли ишларни бажариш, поездларни хавфли юклар 
солинган вагонлар билан кушишда ва йулда кетаётганда алохида тар- 
тиб урнатилади.

Авиайуловчиларни ташишда учиш хавфеизлигини таъминлаш 
учун профилактик ташкилий ва техник тадбирлар мажмуи курилади. 
Б у тадбирлар авиацияда содир буладиган ва содир булиши мумкин 
булган вазиятларнинг олдини олиши лозим, йуловчиларни, багажни, 
юкларни ва почтани таши л  жараёнини бажарищда ишларнинг барча 
боскиячларида хавфсизлик таъминланиши лозим.

Саёхат-туристик хизматлар умумий техник шартлар стандартида 
белгиланган. Техник шартларга кура саёхатчиларнинг хаёти ва соглиги 
учун таваккалликнинг жонз даражаси таъминланади. Саёхатда тавак- 
каллик факторлари: жарохзтланиш, атроф мухит таьсири, ёнгин хав- 
фи, биологик таъсир, асабнинг бузилиши, нурланиш хавфи, кимёвий 
таъсир, чанг ва газлар таъсири ва б. буйича таснифланиши мумкин.

6.3 Хизматлар сифатмни бахолаш

Хизматлар сифати махсулот (моллар ва хизматлар) статистик 
Модел таснифлагичига мувофик, курсатиладиган хизматларнинг \ар 
бир тури учун хос сифат курсаткичлари номенклатурасига асосан 
бахоланади.

Буюмларни тайёрлаш иа уларнинг истеъмол хоссаларини тиклаш 
билан боглик булган ёки боглик булмаган хизматлар сифат кур- 
егткичларининг кулланилиши O’z DSt 1008:2001 “Хизматлар си- 
фатини бахолаш методикаси. Асосий низомлар.”да белгиланган. Бунда 
махсулот сифати курсаткичлари тизимига оид даапатлараро стандарт- 
лг.рга риоя килинади. Бу стандартлар асосида хизматлар сифатини 
бахолаш методларини урнатувчи тармок меъёрий хужжатлари яра- 
тилиши лозим.

Хизматларнинг сифат курсаткичлари, умумий холда, биринчи, 
иккинчи, зарур булганда эса, учинчи курсаткичлар даражаси буйича 
таксимланади (5- жадвал).



5-жадвал
Хизматлар сифат курсаткичларининг номенклагураси

У му млаштирилган 
курсаткич

Комплекс курсаткичлар
биринчи даража иккинчи; даража

Х изматлар сифати 
умумлалггирилгчн 

курсаткичлари

Функционал

Эстетиклик

Ижтимоий
ачамияти

Вазифаси 
Пухталиги, и шончлилиги 

Эргономиклиги 
Экологиклиги 
Хавфсизлиги 

Шакллар ва композициялар 
Ранг бериш 

С иртнииг туз ил мае и ва 
безаги 
Мода 

Узига хослиги 
Нуфузлилик

Хар бир биринчи даражадаги комплекс курсаткичнинг бахоси 
хизматларнинг функционаллиги, эсгетиклиги ва магьнолигидан коник- 
кан буюртаачиларнинг сонига караб, куйидаги формул а буйича аник­
ланади:

• (19)
М,

бунда fftj -хизматларнинг функиионаллиги (эстетиклиги,
ижтимоий маънслиги) билан кониккан буюртмачилар сони;

M - i -  хизмат буюртмачиларининг умумий сони.
Жумладан, таъмирланган телевизорга нисбатан сифат курсат­

кичларининг номенклатураси куйидагилардан иборат: биринчи даража 
-  функционал, иккинчи даража -  вазифалари (тасвирнинг равшанлиги 
ва унинг созланиши; аник ва контрастли курсатиш ва уни ростлаш; 
тасвирнинг бузилмаганлиги; ранги инг берилиши; товушнинг баланд- 
лиги ва уни ростлаш; танланувчанлик; овоз тембри ва уни созлаш; 
эргономик бошкариш кисмларидан фойдаланганда буюртмачи томо­
нидан созлашларда таъсир кучи; равон созланиш), пухталик (бузил- 
масдан ишлашлик), хавфсизлик (электр ва ёнгин хавфсизлиги) дан 
иборат.

Таъмирланган телевизорнинг биринчи дгража курсаткичига эсте­
тиклиги, иккинчи даража курсаткичига раигдорлик курсаткичлари 
(материалларнинг, дастакларнинг, бошкариш кисмларининг ранги) 
хам киради.



Ахс'юрот-маълумотнома хизмати томонидан берилган маълумот- 
нома сифатига оид: биринчи даража — функционал к$рсаткич, иккинчи 
даража -  вазифаси (маълумотномада келтиршпган ахборотнинг 
ишончлилиги ва туликлиги), эргономиклик (бзма Ски огзаки маълу- 
мотномадаги ахборотнинг яхши Укилиши, мълумотноманинг кулай 
сакланиши, магннинг о сон укилиши) киради.

Биринчи даражанинг эстетик к$рса.ткичи иккннчи даражани — 
маълумотноманинг бадиий расмийлаштирилганлиги (бланканинг шак- 
ли, кушимча расмлар, эмблемаларнинг маълумотнома бланкида бор- 
лиги, маълумотнома шрифтининг шакли) курсаткичларни уз ичига 
олади.

Хизматлар сифатини ижгимоий метод билан бахолаш, яъни бу- 
юртмачининг узига курсатилган хизматларнинг сифати тугрисида уму­
мий фикрини олиш ва умумлаштирилган ижтимоий курсаткичларнинг 
сон кинматини аниклаш йули билан бахолаш рухсат этилади.

Ижтимоий метод tin пас и га текширишни таъминлайди, ушбу кор- 
хонага маълум вакт (ой, квартал, йил) ичида мурожаат килган барча 
буюртмачиларнинг фикрини хясобга олишга имкон беради ва куйи­
даги формула буйича аникланади:

N. - п
— - •  (2°)

у N v

бунда Qtj -  хизматлар сифати умумлаштирилган курсаткичи;

-  j  корхонада маълум вакт ичида i- хизмат 
буюртмачиларининг сони; '

и,у -  i - хизмат курсатиш сифати буйича коникмаганлигини 
ифодалаган буюртмачи л ар сони.

7 -  боб. АТРОФ МУ ХИТ МУ^ОФАЗАСИ

Узбекистан Республикаси атроф мухитни мухофаза килиш стан­
дартлари тизимини шакллантириш ва кулланиш вазифапари апохида 
тизимларга бирлаштирилган умумий стандартлар мажмуида алохида 
уринга эга. Бу тизим Узбекистон стандартлаштириш давлат тизими (Уз 
СДТ) ни такомиллаштириш буйича асосий йуналишларни белгилайди.

Табиат мухофазаси доирасида стандартлаштириш объектларига 
куйидагилар киради:



-  агроф табиий мухит объектлари -  атмосфера хавоси, ер усти ва 
ер ости сувлар, тупрок, казилма бойликлар, ^симлик ва хайвонот ду- 
нёси;

-  атроф табиий мухитни ифлос килувчи ва зарарли таъсир ки- 
лувчи манбапар ва сабаблар, ифлослантирувчи моддалар;

-  экологи к тизимлар;
-  табиатдан фойдапаниш меъёрлари ва коидалари;
-  табиат мухофазаси доирасида текшириш (кичик намуналарни 

олиш, синаш, тахлил, бахолаш).
Табиий бойликлардан фойдаланиш ва атроф мухитни ифлосла- 

нишдан ва бошка зарарли таъсирлардан мухофаза килиш масалалари 
доирасида давлат стандартлаштириш ишларини ташкиллаштириш, 
мувофиклаштириш ва таъминлашни Давтабиаткумята бажаради. Бу 
ишларни бажариш учун Давлат аналитик текширув ихгисое- 
лаштирилган инспекцияси (ДавАТИИ) тузил ган.

Табиатни асраш конунларининг талабларига мувофик табиатни 
асраш доирасида давлат текшируви атроф табиий мухитнинг холатини 
ва унинг хужалик ва бошка фаолият таъсирида узгаришларини, атроф 
мухитни мухрфаза килиш, табиий бойликлардан окилона фойдаланиш , 
атроф табиий мухитни согломлантириш, табиатни асраш конунларр 
талабларининг бажарилиши ва атроф табиий мухитнинг сифат меъёр- 
ларининг талабларига риоя килишни текширади.

Атроф мухитни мухофаза килиш доирасида стандартлаштириш 
буйича меъёрий хужжатлар атроф табиий мухитга юкламаларнинг 
жоиз меъёрлариии урнатиши ва хужалик фаолиятининг атроф табиий 
мухитга зарарли таъсирини чекловчи ва аколига экологик хавфсиз- 
ликни кафолатловчи, табиий бойликларни асраш ва тиклаш талаб- 
ларини уз ичига олиши керак.

Атроф мухит мухофазаси доирасидаги меъёрий хужжат талаб­
ларининг давлат ва хужалик бошкарув идоралари ва хужалик юрк- 
тувчи субъектлар томонидан бажарилиши ва риоя килиниши мажбу- 
рийдир.

Ташкилот-корхона фаолият курсатадиган шароит алроф мухит, шу 
жумладан хаво, сув, ер, табиий бойликлар, ^симликлар ва хайвонот 
дунёси, одамлар ва уларнинг узаро богликлигидан иборат булгани 
учун хар бир ташкилот-корхона атроф мухитни бошкариш тизимини 
ишлаб чикиши ва ишчи холатда асраши зарур. Бунинг учун корхона- 
ташкилотлар ISO 14000 серияли халкаро стандартларни Узбекистон 
давлат стандартлари сифатида кабул килиши лозим.

Атроф мухитни бошкариш тизимига эга б^лмаган корхона-таш- 
килотлар узининг атроф мухитга нисбатан эгаплаган хакикий урнини 
тахлил ёрдамида аншутши лозим.



Тахлил туртта мухим цоирани камраши лозим:
— конуний ва регламентланган талаблар;
— мухим экологик жабхаларни идентификатлаш;
— атроф мухитни бошкариш билан боглик булган барча мавжуд 

методларни ва процедураларни урганиш;
— бундан олдинги вокеаларни тахлил килгандан кейин тескари 

агтока буйича келган ахборотни бахолаш.
Корхона-ташкилотнинг талабларига куйидагилар кириши мумкин:
— саноатда кулланиладиган коидалар т^плами;
— давлат хокимияти идоралари билан келишилганлик;
— регламентланмаган рахбарий курсатмапар.
Атроф мухитни бошкариш тизимининг хужжатлари аггроф мухит­

ни асраш тизими асосий элементларини ва уларнинг узаро таъсирини 
тавсифлаш, шунингдек ушбу корхона-ташкилотдаги бошка тизим- 
лзрнинг хужжатлари билан бирлаштириш учун етарли булиши лозим.

Якин хужжатларга куйидагиларни киритиш мумкин:
— жараён тугрисидаги ахборот;
— ташкилий схемалар;
— ички стандартлар ва ишчи процедуралар;
— жойларда содир б^ладиган халокатли вазиятларга мулжалланган 

режалар.
Корхона-ташкилот ач^юф мухитни асраш буйича номувофик* 

лякларни урганиш ва тузатиш процедураларини яратишда ва ишчи 
холатда тутишда куйидаги асосий жабхаларни хисобга олиши керак:

— номувофиклик сабабларини айнан ухшатиш (идентификатлаш);
— зарур тузатиш харакатларини айнан ухшатиш (идентификатлаш) 

ва бажариш;
— номувофикликнинг такрорланишига йул куймаслик учун зарур 

булган назорат тадбирларини бажариш ёки такомиллаштириш;
Тузатиш харакати натижасида ёзма процедураларда содир булган 

хар кандай узгаришларни руйхатга олиш.
Масалан, автомобиль корхонасида фойдаланиладиган сувларни 

тозалаш, технологик жараен л арда ва автомашиналарни ювишда сув- 
нинг берк йул (мумкин кадар берк булган йул) буйлаб айланиш тизи- 
мини яратиш тадбирларини бажариш; сувларни тозалаш технология- 
сини, бунинг учун фойдаланиладиган реагентларни; мой-сув тиндир- 
гичларнинг ускуналари, иишатилган ва окинди сувларни табиий сув 
объектларига чикариб юбориш шароитларини тавсифлаш лозим. 
Сувларни тозалаш даражасини текшириш методларини аниклаш керак.

Корхонада автомобил.пардан чикадиган тугуиларни ва уларнинг 
захарлилигини аниклаш, шунингдек улардан чикадиган шовкин дара­
жасини улчаш жойларини яратиш тугрисидаги масалаларни ечиш



зарур. Бу жойларни текшириш асбоблари билан жихозлаш зарур. Кор- 
хонада хизмат ку:>сатиладиг&н автомобиллардан чикадк ган тутунлар- 
ни, уларнинг захгрлик даражасини ва шовкинни камайтириш буйича 
тадбирларни ишлаб чикиш лозим.

Хизмат курсатил адиган автомобиллар паркининг ейилганлик да- 
ражасининг аггроф мухитга зарарлилик даражасига таъсирини хисобга 
олиш керак. Автомобилларнинг тизимлари ва механизмлари яхши 
ростлаиган техникавий тузук холатда йулга чицишини каттик, назорат 
килишни таъминлаш тадбирларини курсатиш керак. Автомобиль 
хайдовчиларни атроф мухит кам ифлосланадиган хайдаш усулларига 
укитиш буйича тавсияномалар бериш керак.

Автомобилларга ёкилги куйишда, автомобиль ва цистерналарни 
юклаш ва тозап шща атроф мухит (тупрок, сувли обьектлар, хаво) 
нинг мумкин кадар кам ифлосланиши буйича тадбирлар режасини, 
шунингдек автобусларнинг салонида ва хайдовчи кабинасида микро- 
иклимни назорат <илиш тадбирларини ишлаб чикиш керак.

Аккумуляторларни зарядпашда электролигнинг бугланиши хисо- 
бига атроф хавонинг ифлосланишини камайтириш буйича тадбир­
ларни асослаш керак. Технологик жараёнларда ажраладиган зарарли 
моддаларнинг, автомобиллардан ишлатилган тутунлар чикишини, ат- 
мосферанинг ерга якин катламида захарли моддалар концентрация- 
сининг энг куп рухсат этилган микдорини, бундай концентрация- 
ларнинг ортиб кетишига йрл куймаслик чора-тадбирларини курсатиш 
керак.

Шунингдек табиатни асраш тадбирларини кулланишдан курила- 
диган фойдаларни, шу жумладан бевосита (масалан, двигателдан фой­
даланиш нархининг пасайиши, ёкилгини тежаш ва х.к.), билвосита 
(масалан, йул харакатини тугри тар>тибга солнш натижасида автомо­
биллар окимининг зичлиги камайтириш ва уларнинг харакат тезлик- 
ларини ошириш хисобига) куриладиган фойда, шунингдек экологик 
холатнинг яхшиланишидан куриладиган “пулсиз” фойдани хам хисоб- 
лаш керак.

Корхонада ишлатиладиган ёкилги ва мойлардан фойдаланишга, 
уларнинг мумкин кадар кам нобуд булишига оид тадбирларга, атроф 
мухитнинг ифлосланишига алохида эътибор бериш керак. Атроф 
мухит нефть махсулотларидан хам, уларнинг енишидан хам ифлосла- 
нади.

Технологик жараёнлар, узгаруичан ток генераторлари ва корхо­
нада автотранспортнинг харакагланиши хисобига пайдо булади ган 
шовкинни камай тириш буйича гавсияномаларнинг бажарилишини на­
зорат килишни амалга ошириш зарур, товушга карши деворлар ва 
чукурларнинг каерда жойлашганлигини курсатиш керак.



Туртиичи булим. СТАНДАРТЛАШТИРИШ БУЙИЧА ХАЛКАРО 
ТАШКИЛО'ГЛАР

1-боб. СТАНДАРТЛАШТИРИШ БУЙИЧА ХАЛКАРО 
ТАШКИЛ ОТ

Стандартлаштириш буйича халкаро ташкил от (ИСО) 1946 йилда 
Бирлашган миллатлар ташкилоти (БМТ) нинг стандартларини муво- 
фиклаштириш буйича БМТ КУмигасининг мажлнсвда яратилган. Шу 
йилнинг узида Бош ассамблеянинг мажлисида ИСО нинг Устави кабул 
килинди. Бу Устав ташкилотнинг статуси (хукукий мавкеи) ни, тузил- 
масини, асосий идоралар вазифалари ва иш усулларини белгилади.

14 октябрь 1946 -  йилда булиб уттан ИСО Бощ ассамблеяси кабул 
килган карорига кура, бу ташкилот Устав ва процедураларнинг Коида­
лари 15 та стандартлаштириш буйича миллий ташюалотлар томонидан 
ратификация килинган (тасдикланган) дан кейин уз фаолиятини 
расмий равишда бошлайди, деб курсатилган. 15 -  ратификация 23 фев­
раль 1947 -  йилда Даниядан келди -  бу сана ИСО нинг ташкил этилиш 
куни деб хисобланади

ИСО нинг Уставида йзилишмча, “Ташкилотнинг вазифаси халкаро 
мол алмашиниш ва узаро ёрдамини енги.гшаштириш, шунингдек интел­
лектуал, илмий, техник ва иктисодий фаолият доирасида хамкорликни 
кенгайтириш учун б>тун дунёда стандартлаштиршши ривожланти- 
ришга кумаклашишдаи иборат”

ИСО нинг идорялари. хал к а  d o  стандартларни яратиш . ИСО 
нинг асосий фаолият тури халкаро стандартларни яратишдан иборат. 
Шунинг учун бу ташкилотнинг асосий булими Техник кумиталардан 
иборат. Хозир 187 техник кумиталар бор, жами ишчи идоралар: техник 
кумиталар, кичик кумиталар сони 552 та, ишчи гурухлар -  2100, 
умумий хисобда 2858 та идоралар фаолият кУрсатмокда.

ИСО халкаро стандартлари мажбурий эмас. Х«Р бир мамлакат бу 
стандартларни бутунлигича, айрим булимларини кабул килиши ёки 
умуман кулланмаслик хукукига эга.

Халкаро стандарт махсулотнинг хар бир туригг. тузилмайди. Стан­
дартларни яратиш, агар бу стандартлар мамлакатлар Уртасида савдони 
кенгайтириш учун зарур булса, агар улар инсонларнинг зарур дара- 
жада хавфси шигини таъминлаш га. соглигини саклашга, атроф мухит-



ни асрашга йуналтирилган булса, техник ндораларнинг дастурларига 
киритилади.

ИСО да амалда стандартларни яратиш (ишлаб чикиш) процеду- 
раси техник идоралар ишида катнашувчн барча мамлакатларга бу 
ндораларнинг мажлисларида каггнашишга, халвдро стандартларни яра­
тиш тугрисида таклифни бошка кумиталар-аъзоларга такдим этиш, 
стандартларнинг лойихалари буйича уз фикр-мулохазаларини билди- 
риш ва овоз беришига имкон яратади.

Халкаро стандартларнинг лойихалари ишчи гурухдар томонидан 
ишлаб чикилади. Бу гурухда хар бир курилайтган доирада етакчи мам- 
лакатларнинг мутахассислари иштирок этади.

ИСО нинг хар бир аъзо-кумитаси Узииинг манфаатдорлик дара- 
жасига караб, хар бир техник кумита иишда катнашиш статусини 
аниклайди. Аъзолик фаол (“Р” аъзолар), кузатувчи (“О” аъзолар) була- 
ди.

Фаол аъзолар уз вакилларини техник кУмиталарнинг мажлис- 
ларига юбориш, халкаро стандартларннинг лойихаларини ишлаб чи- 
кишда ва кУриб чикишда катнашиш, курилаёттан хужжатлар буйича 
овоз бериши шарт.

“О” аъзолар Техник кУмиталар (TFQ барча ишчи хужжатларининг 
бир нусхасини олиш хукукидан фойдаланади ва мажлисларда куза- 
тувчилар сифатида катнашиши мумкин.

Узбекистон Узстандарт Агентлиги -  стандартлаштириш буйича 
миллий идора номидан 1 январь 1994 йилдан бошлаб ИСО нинг туляк 
хукукли яъзоси булиб хисобланади.

ИСО нашрлари. Стандартлаштипин: буйича халкаро ташкилот 
бир катор турли материалларни нашр этади. Энг аввал, бу ташки л oi 
харфли индекс ва ракамли белги (масалан ISO 5827) га эга булган 
халкаро стандартларни чоп этади.

Катор холларда техник докладлар чоп этилади. Бу докладларда. 
маълум мавзу буйича стандартлаштнриш ишларининг бориши тугри­
сида хабар берилади ёки одатда стандартларга кУшиладиган ахборот 
ва маълумотлар келтирилади.

Хар йилнинг февраль ойида халкаро сгандартлар Каталоги (ISO 
Catalogue) нашрдан чикади. Бу Каталогда халкаро стандартлар кУл- 
ланиш доиралари ва мавзу гуру хл ар и буйича жойлаштирилади.

ИСО стандартларидан ташкари МЭК билан биргаликда халкаро 
стандартлаштириш доирасида энг долзарб мавзулар буйича “куллан- 
ма” (Guides) чоп этилади.

ИСО библиографик курсаткичларни нашр этади. Бу курсаткич- 
ларда ИСО сгандартлари ва стандартларнинг лойихалари, шунингдек 
ягона доирага теги шли бошка халкаро ташкмлотларнинг стандартлари 
рУйхати берилади.



Маълум доирага оид ИСО стандартларининг тулик матни мавзу 
тупламларида (Hand-books) чоп этилади.

Бу нашрлардан ташкари, утган йил учун (хар йили) ИСО ишлари 
тугрисида Х,исобот ва ИСО нинг Техник дастури (йилда икки марта) 
чоп этилади. Бу дастурда халкаро стандартлар лойихдларининг 
сарлавхаси ва уларни ишлаб чикиш боскичлари курсатилади. 1985- 
йилда амалдаги халкаро стандартлар Предметли курсаткичи чоп 
Э 'илди. Бу Курсаткич мухим (KWIC) сузлар буйича тузилган. Хар 
йили ИСО нинг тузилмаси гугрисида, аъзо-кумиталар тугрисида ва хар 
бир техник кумитанинг ф;юлияти сохаси (ISO Mement6) тугрисида 
ахборотни уз ичига олган маълумотнома чикади. ИСО ишлари 
тугрисидаги ахборот хар сйлик ахборот бюллетенила (ISO Bulletin) 
акс эттирилади.

2-боб. ХАЛКАРО ЭЛСКТРОТЕХНИК КОМИССИЯ

Электротехника сохасида халкаро хамкорлик буйича ишлар 1881 
-  йилда бошланган. Бунда Электр буйича биринчи халкаро конгресс 
тузилди. 1904 -  йилда Сент-Луисда (АКШ) хукумат вакилларининг 
Электр буйича халкаро конгресси мажлисида электр машиналар 
атамаларини ва параметрларини стандартлаштириш масалалари билан 
шугулланувчи махсус идора тузиш зарурлиги тугрисида карор кабул 
килинди.

Бундай идора -  Халкаро электротехник комиссия (МЭК) расмий 
равишда 1906 -  йилда Лоидонда 13 мамлакагг вакилларининг конфе- 
ренциясида тузилди.

1946 -  йилда ИСО тузилди ва унга МЭК узинииг молиявий ва 
ташкилий масалаларда муспакиллигини саклаган холда алохида хукук- 
лар билан кушилди.

Бу ташкилотларнинг секретариатлари худудий жихатдан бир би- 
нода Женевада жойлашган.

ИСО ва МЭК нинг фаолият сохалари аник чегараланган -  МЭК 
электротехника, электроника, радиоалока, приборсозлик сохасида, 
ИСО эса колган барча сохгшарда стандартлаштириш билан шугулла- 
нади.

Мамлакатлар узларининг миллий кумиталари билан МЭК да 
катнашади. Миллий кУмиталар саноатнинг барча сохалари манфаат- 
ларини ифодалайди. Купчилик мамлакатларда бундай миллий ташки­
лотлар катнашади. Бу билан бир каторда баъзи мамлакатларнинг МЭК 
да катнашувчи миллий кумиталар стандартлаштириш буйича миллий



ташкилотлардан мустакил равищда фаолият юритади (масалан, бундай 
мамлакатларга Фракция, ГФР, Италия, Бельгия ва б, киради).

Хозирги вакхда 41 миллий кумита МЭК аъзосидир. Бу мамла- 
катларда жахонда ишлаб чикариладиган электр энергикнинг 95 % ни 
истеъмол килувчи ер шарининг 80 % ахолиси яшайди. Булар асосан 
саноати ривожланган мамлакатлар. Шунингдек саноат тармокларига 
эга булган ривожланиб келаётган катор мамлакатлардан иборат. МЭК 
нинг расмий тили -  инглизча, франц>зча ва русча.

МЭК нинг асосий вазифаси юкорида номи келитирилган соха- 
ларда Халкаро стандартларни яратишдан иборат.

МЭК нинг олий рахбар идораси Кенгаш булиб, бунда мамлакат- 
ларнинг барча миллий кумиталари катнашади. Сайланувчи лавозимли 
шахсларга президент уч йиллик мухлатга сайланади, вицепрезидент, 
хазначи ва бош секретарь киради.

МЭК техник идораларининг тузилмаси ИСО даги каби: техник 
кумиталар (TIQ, кичик кумиталар (KKj ва ишчи rypyyiap (ИГ) дан 
иборат. Умуман, МЭК да 80 дан ортик ТЦ бор булиб, буларнинг бир 
кисми халкаро умумтехник ва тармоклараро характердагн стандарт­
ларни (масалан, атамалар буйича, график тасвирлар, стандарт кучла- 
нишлар ва частоталар, икпим синовлари ва б.), бошка кисми эса, 
махсулотнинг муайян турлари учун (тарнсформаторлар, электрон тех­
ника буюмлари, маиший радиоэлектрон аппаратлари ва б.) стан­
дартларни ишлаб чикади.

МЭК стандартларини яратиш процедурами унинг Устави, Про­
цедура коидаларя ва техник ишлар буйича У мумий директивалар 
томонидан белгиланади. Хар 1-1,5 йилда ТК, (KIQ мижлисларда уз 
ишларининг дастурларини тузади (ёки гугрилайди). Хар йили МЭК 
дастурига 500 гача ва бундан хам ортик янги, халкаро стандартларни 
яратишни кузда тутувчи мавзулар киритилади. МЭК/ИСО ишлаб 
чиккан ва 1990 йил 1 февралдан амалга киритилган Директиваларга 
мувофик амалдаги стандартни кайта к^риб чикиш янги мавзуни ишлаб 
чикиш каби карал ад и.

ИСО каби, 1972 йилда МЭК уз тавсияномалгрини халкаро 
стандартлар деб номлади.

Хозирги еаюта 2 мингдан ортик халкаро МЭК стандартлари 
яратилган, бунда МЭК стандартлари узларида махсулотга ва мах­
сулотни синаш методларига техник тапабларнинг мавжудлиги нуктаи 
назардан ИСО стандартларига нисбатан анча тулик тузилган булади. 
Бун и. бир томондан, МЭК нинг фаолият сохасига кирган мхсулотга 
талабларда хавфсизликка оид талаблар асосий хисобланиши билан 
тушунтириш мум кин, бошка томондан эса, куп ун йилликлар давомида 
тупланган иш тажрибаси стандартлаштириш масалаларини анча тулик 
хал килишга имкон беради.



З-боб. СТАНДАРТЛАШТИРИШ, МЕТРОЛОГИЯ ВА 
СЕРТИФИКАТЛАШТИРИШ БУЙИЧА 
ДАВЛАТЛАРАРО К'ЕНГАШ

Миллий идорапарнинг фаолиятини мувофик/:аштириш, савдода 
техник тусикларни бартараф этиш учун 1992 -  йилда МДХ, мамлакат- 
ларининг (Болтик буйи мамлакатларидан ташкари) стандартлаштириш, 
метрология ва сертификатлаштириш буйича Давлатлараро кенгаши 
(ДАК) тузилди.

М Д \ мамлакатлари хукуматларининг бошликлари 13 март 1992 -  
йилда стандартлаштириш, метрология ва сертификатлаштириш соха­
сида келишилган сиёсатни олиб бориш тугрисида Битимга имзо чекди.

Бу Хамкорлик давлагларининг стандартлаштириш, метрология ва 
сертификатлаштириш буйича миллий идорапарнинг имкониятларини 
ва бойликла]>ини бирлаштиришга, илгари тупланган тажрибалар ва 
меъёрий хужжатлардгш биргаликда фойдаланиш ва уларни такомил- 
лаштиришга, шунингдек фаолиятнинг бу сохаларида ягона техник 
сиёсатни амалга оширишга имкон берди. ДАК нинг стандартлаш­
тириш, мет}юлогия ва сертификатлаштириш масалалари буйича 
мувофиклаш гирувчи идора сифатида ишлари МДХ, да куйидагиларни 
таъминлашга каратилган:

• ягона меъёрий база -  давлатлараро стандартлар, таснифла- 
гичлар ва бошка меъёрий хужжатларни кулланиш ва ривожлантириш;

• ягона эталон база ва улчашлар бирлилигини таъминлаш 
тизимларини шу жумладан, вакт ва частотапар, моддалар ва мате- 
риапларнинг таркиби ва хоссаларига оид стандарт маълумотнома 
маълумотлари давлатлараро хизматларини шакллантириш;

• махсулот ва хигматларни синаш ва сертификатлаштириш 
натмжаларини узаро тан олиш.

ДАК нинг техник сийсати аъзо-давлатларнинг стандартлаштириш, 
метрология на сертификатлаштириш буйича миллий идоралари, ил- 
мий-техниканий комиссиялари (ишчи гурухлари) ва стандартлаш­
тириш буйича давлатлараро ТК томонидан шакллантирилади.

ДАК фаолиятининг асосий йуналишлари буйича илмий-техни- 
кавмй комиссиялар ёки ишчи гурухлар. вакт ва чаеготанинг бир хил 
Улчанишини таъминлаш буйича хамкорлик тугрисида хукуматлараро 
Битимни бажариш буйича ваколатли вакилларининг Кенгаши, шу­
нингдек стандартлаштириш буйича 230 дан ортик давлатлараро ТК 
доимий ишламоада. Хозирги вакхда Кенгашнинг ишчи идораси 
Минскда жойлашган стандартлаштириш буйича Бюродан иборат. Кен- 
гашни ротация асосида ДАК аъзо-мамлакатларининг стандарт-



лаштириш, метрология ва сертификатлаштириш буйича миллий идс- 
раларининг рахбарлари бошкаради.

Кенгаш давлатлараро стандартлаштири ш, метрология ва сертифи- 
катлаштириш сохасида кагор хукуматларар:» битимларни тайёрлади в а 
булар МДХ, мамлакатлари хукумат бошликларининг мажлисларида 
кабул килинган. Бундай битимлар жумласигв куйидагилар киради:

• Стандартлаштириш, метрология ва сертификатлаштириш со­
хасида келишилган сиёсатни утказиш тугрисида Битам (13.06.1992, 
Москва);

•  Вакт ва частотани улчаш бирхшшигини таъминлаш буйича 
хамкорлик тугрисида Битим (09.10.1992, Бишкек);

•  Киёслаш ва метрологик аттестатлаш максадида чегарадан 
олиб утиладиган меъёрий хужжатлар, эталонлар, Улчаш воситалари ва 
стандарг намуналарни олиб утишга божхона туловлари, соликлардан 
ва махсус рухсатномаларни беришдан озод килиш тугрисида Битим 
(10.02.1995, Алмати);

• Узаро етказиб бериладиган махсулотга мехнат мухофазаси 
буйича келишилган меъёрлар ва талабларни ишлаб чикиш ва риоя 
килиш тартиби тугрисида Битим (12.04.1996, Москва);

•  Эркин савдо худудида техник тусиклар буйича Битим 
(20.06.2000, Москва);

•  МДХ давлатларида саёхат сохасида давлатлараро стандарт­
ларни ва сертификатлаштириш тизимларини ишлаб чикиш ва жорий 
этиш буйича Концепция.

МДХ мамлакатларида амалдаги техник конунларни уйгунлаш- 
тириш максадида ДАК да модел конунлар ишлаб чикилган:

•  '"‘Стандартлаштириш тугрисида” (Парламентлараро ассамблея- 
нинг (ПАА) 10-ялпи мажлисида кабул килинган);

•  “Улчашлар бирлилигини таъминлаш тугрисида” (МДХ ПАА 
нинг 11 -ялпи мажлисида кабул килиган).

ДАК доирасида куйидаги битимлар тузилган ва бажарилмокда:
•  Сертификатлаштириш буйича ишларни утказиш ва 3?заро тан 

сшиш принциплари тугрисида (04.06.1992, Краснодар);
•  Давлат синовлари ва хилини тасдиклаш, метрологик атгес- 

татлаш, улчаш воситаларини киёслаш ва калибрлаш натижалариии, 
шунингдек синовларни, улчаш воситаларини киёслаш ва калибрлаш 
лабораторияларини аккредитлаш натижапарини узаро тан олиш тугри­
сида (06.10.1992, Тошкент);

•  Моддалар ва материаллар таркиби ва хоссаларининг стандарт 
намуналарини яратиш ва кулланиш буйича хамкорлик тугрисида 
(06.10.1992, Тошкент);



• Моддалар ва материалларнинг физик константалари ва хос- 
салари тугрисида маълумотларни яратиш ва улардан фойдаланиш 
буйича хамкорлик тугрисида (06.10.1992, Душанбе);

• ДАК стандартлаштириш буйича халкаро ташкилотлар (ИСО, 
МЭК) ва Европа Иттифоки (СЕН) стандартлаштириш буйича 
ташкилоти, стандартлаштириш буйича худудий ташкилот томонидан 
тан олинган ва унга ИСО ва МЭК да кабул килинган коидаларга 
мувофик “Стандартлаштириш, метрология ва сертификатлаштириш 
буйича Евро-Осиё ташкилоти (EASC) номи берилган. Юкоридаги 
номи келтирилган ташкилотлар билан хамкорлик, ахборот ва меъёрий 
Хужжатлар билан алмашиниш ва утказиладиган тадбирларда иштирок 
эгиш тугрисида узок муддатли келишувлар имзоланган.

EASC имзоланган келишув (битимлар) га асосан халкаро ва 
европа стандартларини давлатлараро стандартлар оркали, EASC нинг 
алохида аъзо-мамлакатлари эса, миллий стандартлар оркали кулланиш 
хукукига эга. Бу давлатлараро ва миллий стандартларни хам халкаро, 
хам европа стандартлари билан юкори даражада уйгунлаштаришга 
ёрдам беради. Бундай хуку клан EASC нинг аъзо-давлатлари, бу таш- 
килотларда аъзолик статусидан катьий назар, фойдаланади.

Хозирги вактда МДХ давлатлараро стандартларининг жамгар- 
масида 19000 дан ортик меъёрий хужжатлар бор. 1992 -  йилдан бош- 
лаб 3800 дан ортик давлатлараро меъёрий хужжатлар ишлаб чикилган 
ва кабул килинган. Жамгарма ДАК нинг стандартлаштириш буйича 
Бюроси томонидан, ДАК аъзо-давлатларнинг миллий идоралари билан 
хамкорликда олиб бориладм.

Давлатлараро меъёрий хужжатларни ишлаб чикишда уларнинг 
талаблари халкаро, худудий ва илгор миллий стандартлар билан 
уйгунлаштирилади. Бу МДХ мамлакатларининг савдо-икгисодий ва 
илмий-техникавий хамкорликда техник тусикларни бартараф этишга 
йуналтирилган ягона меъёрий-техник таъминотни саклаш учун шароит 
яратади, шунингдек ДАК аъзо-давлатларда ишлаб чикариладиган 
махсулотни халкаро ва европа бозорига чикаришга кумаклашади.

4-боб. ЕВРОПА ИТТИФОКИ ДОИРАЛАРИДА 
СТАНДАРТЛАШТИРИШ

Европа иктисодий уюшмаси (ЕИУ) нинг стандартлаштириш соха- 
сидаги фаолияти ЕИУ ни ташкил этиш тугрисида 100 Рим шартно- 
масининг ЕИУ аъзо-давлатлари конун, бошкарув ва маъмурий кдрор- 
ларини якинлаштиришни буюрувчи моддасига асосланган.



“Техник уйгунлаштириш ва сертификатлаштириш сохасида 
янгича ёндашиш тргрисида 7 май 1985 -  йил Карорида” ЕИУ Кенгаши 
куйидаги принципларни тасдиклади:

-  конунларни уйгунлаштириш 100 — моддага мувофик директа- 
валар доирасида хавфсизлик асосий талабларини урнатиш билан 
чекланади. Бу, Уюшма доирасида ушбу махсулот учун эркин савдо 
шароитлари таъминланиши лозимлигини англатади;

-- саноат буюмларини стандартлаштириш учун масъул идораларга. 
технодогиянинг рнвожланиш даражасини хисобга олган холда техник 
регламентларни ишлаб чикиш вазифаси юклатилади. Бундай регла- 
ментпарга асосан, Уюшма аъзолари дирекгиваларда урнатилган 
умумий талабларга риоя килган холда махсулот яратиши ва фойда- 
ланишга куйиши мумкин;

-  бундай техник регламентлар мажбурий эмас, балки ихтиёрий 
кулланиладиган стандартлар булиб ко л ад и;

-  айни бир вактда Уюшма маъмуриятга уйгунлаштирилган стан­
дартлар (ёки вактинчалик миллий стандартлар) буйича тайёрланган 
махсулотнинг директивада урнатилган “умумий талабларга” мувофик- 
лигини урнатиш оазифаси юклатилади. Бу демакки, ишлаб чикарувчи 
махсулотни бу стандартларсиз ишлаб чикариш имкония гига эга булса 
хам, бу холда ишлаб чикувчига уз махсулстининг директивадаги 
умумий талабларга мувофиклигини исботлашига тугри келади.

Утиш даврида, ягона стандарт кабул к,илинишип.ча, энг яхши 
миллий стандарта ар дан кенг фойдаланишга катга ахамият берилади.

Уюшма мамлакатларининг интеграция жараёнларига талабларни 
кондирувчи хакаро стандартларни кУлланиш кузда тутилган, агар 
бундай стандартлар йук булса, европа стандартлари (СЕН/СЕНЭЛЕК 
стандартлари) ишлаб чикилади. Бундай стандартлар келажакда хал­
каро стандартлаштириш учун асос булиб хизмат кил ад и.

Европа стандартларига афзагшик берилади, натижада Fарбий 
Европада худудий стандартлаштиршни муста:цсамлаш ва ривожлан- 
тириш мумкин булади.

Стандартлаштириш буйича Европа кумитаси (СЕН)
ЕИУ доирасида бирлашган бозорни яратиш буйича вазифаларни 

амалга ошириш муносабати билан “техник тусикларни” бартараф этиш 
буйича дастур ишлаб чикилди. Бундай техник тусиклар буюмларга 
стандартлардаги фарк, улардан фойдаланиш коидаларининг зидлиги, 
хавфсизлик техникаси буйича фаркяакувчи меъёрлар, согликни сак­
лаш ва табиатни асраш меъёрларидаги фарклар хисобига пайдо бу­
лади. ,Г

Бу муаммони хал килишда европа стандарглаштиришига биринчи 
навбатда ахамият берилади.



ЕИУ ва Европа эркин савдо ассоциацияси (ЕЭСА) вакилларинин 
23 март 1961 йилда Парижда булиб Jo-ган маиошсида СЕН иин 
ташкил этилганлиги эълон килинди (СЕН 1970 -  йилгача Стандарт 
ларни мувофиклаштириш буйича Европа кумитаси, деб аталган). СЕ1 
аьзолари ЕИУ ва ЕЭСА нинг 18 мамлакати: Азсгрия, Белгия, Бук» 
Британия, Греция, Дания, Ирландия, Испания, Исландия, Италия 
Люксембург, Норвегия, Нидерландия, Португалия, Финляндия, ГФР 
Франция, Швеция ва Швецария стандартлаштириш буйича милли! 
ташкилотларидан иборат. Бу -  ёпик; ташкилот булиб, Гарбий Европ; 
мамлакатларининг юкорида келтирилган иктисодий гурух аъзолариш 
бирлаштиради.

СЕН нинг биринчи мажлисидаёк Усгав ва процедура Коидалар! 
тасднкданди. 1970 -  йилда СЕН Устави кайта куриб чикилади. Бунд; 
Уставга маълум узгартиришлар билан бирга европг. сгандартлари (EN 
ни мажбурий яратиш хам киритилган.

Стандаргларни яратиш бунича барча ишлар техник кумитала] 
томонидан олиб борилади. Бундай техник кумитапарда техник секре 
тариатлар иктисодий гурух мамлакатларидан бири томонидан бошка 
рилади.

СЕН доирасида 140 дан ортик ТК тузилган. ТК билан бир каторда 
алохида масалаларни хал этиш учун маслахат гурухлари ташки) 
эти лган.

СЕН вазифаси куйидагилар воситасида хизматлар савдосини в: 
алмашинишни ривожлантиришга кумаклашишдан иборат:

-  СЕН аъзо-мамлакатларида яратилаган стандартларни уйгун 
лаштириш ва европа стандартлари ни ишлаб чикиш;

-  узларининг директиваларида ва бошка расмий хужжатларид; 
хавола кила олишлари учун европа стандартларини ЕИУ, ЕЭСА га 
шунингдек бошка хукуматлараро ташкипстларга тахдим этиш;

-  элекгротехникада стандартлаштириш буйича Европа кумитаа 
ва стандартлаштириш масалалари буйича бошка илмий-техник bi 
иктисодий худудий хукумат ташкилотлари билан х<1мкорлик;

-  ИСО ва МЭК оркали халкаро стандартлаштиришга ва Еврбпад; 
ИСО 'ггандартларини ва бошка халкаро стандартлар ва тавсйянома 
ларни бир хилда кулланишга кумаклашиш;

-  европа стандартлари асосида сертификатлаштириш била! 
боглик булган хизматларни бериш.

СЕН да стандартлаштириш буйича ишлар куп жихатдан ИСО Д1 
эришилган натижалаларга асосланади ёки уларни тулдиради.

СЕН куйидаги сохаларда стандартлар яратади: авиация жихоз 
лари, сув исигиш газ приборлари, газ баллонлари, кутариш механизм 
ларининг дегаллари, ошхона газ плиталари, лифтлар ва юк кутар



гичлар, пайвандпаш ва киркиш, кувурлар ва трубопроводлар, насос 
станциялари (фойдаланиш ва хизмат курсатиш), стеклопластикадая 
тайёрланган цистерналар ва бошкалар.

Электротехникада стандартлаштириш буйича Европа куми- 
таси (СЕНЭЛЕК)

СЕНЭЛЕК 1972 -  йилда иккита ташкилот -  ЕЭС А (СЕНЭЛ) аъзо- 
лари-мамлакатларининг электротехник стандартларни мувофиклаш- 
тириш буйича Европа кУмитаси ва ЕИУ мамлакаггларининг электро­
техник стандартларини мувофиклаштириш буйича Европа кумитаси 
(СЕНЭЛКфМ) нинг бир-бирига кУшилиши натижасида тузилди.

СЕНЭЛЕК аъзолари 17 европа давлатлари: Австрия, Белгия, Букж 
Британия, Греция, Ирландия, Испания, Италия, Люксембург, Нидер- 
ландия, Норвегия, Португалия, Финляндия, Франция, ГФР, Швецария, 
Швециянинг миллий электротехник кумиталар ид ал иборат. Бу дав- 
латлар (Люксембургдан бошкалари) бир вактда МЭК аъзоси х.исоб- 
ланади.

СЕНЭЛЕК нинг расмий тили инглизча, французча ва немнсча.
СЕНЭЛЕК нинг асосий максадлари ЕИУ билан якин хамкорликда 

электротехник стандартлар тупламини яратиш, шунингдек Европа 
эркин савдо ассоциацияси Секретариатапинг ёрдамида бу х у д у д  
мамлакатларида моллар ва хизматларнинг ягона бозорини таъмин- 
лашдан иборат. СЕНЭЛЕК яъзо -  миллий кУмиталарнинг тулик Узаро 
келишуви билан яратилгаи стандартларга бу вазифани таъминлаш 
учун мухим восита сифатида каралади. СЕНЭЛЕК нинг асосий 
фаолияти аъзо-мамлакатлар миллий стандартлари уртасидаги ва буюм- 
ларнинг стандартларга мувофиклигини сертификатлаштириш проце- 
дуралари Уртасидаги барча техник фаркдарни бартараф этишга йунал­
тирилган. Бундай фаолият савдода техник тусикларга йул куймаслик 
учун зарур. Бу иш молларнинг гарпий европа даражасида эркин 
юриши учун зарур кафолат деб хисоблакади.

5-б®б. ЖАХОН САВДО ТАШКИЛОТИ ДОИРАЛАРИДА 
СТАНДАРТЛАШТИРИШ

Жахон савдо ташкилоти (ЖСТ) 1994 -  йилда савдо музокаралари 
буйича Кумитанинг Якуний сессиясида ЖСТ ни гузиш тугрисида 
Битимга мувофик ташкил этилади. Бу Битам Уругвайда утказилган 
саккиз йиллик (1986-1994 йй.) Куптомонлама савдо музокараларига 
якун ясади.



Сессия катнашчиларининг таъкидпашича, ЖСТ нинг тузилиши 
халкаро икггисодий хамкорликда янги даврни очади, барча халклар- 
нинг фаровон яшаши учун анча окилона ва очик куптомонлама савдо 
тизими доираларида ишлашга кенг истакларни акс эттиради.

ЖСТ ни тузишда савдо музокаралари катнашчилари “Узларининг 
савдо сохасидаги муносабатлари ва иктисодий сиёсати хаёт дара­
жасини ошириш. тулик бандликни ва хаки кий даромадпар даража- 
сининг жиддий ва доимий усишини таъминлаш, талабнинг самарадор^ 
лиги, шунингдек ишлаб чикаришни ва моллар хамда хизматлар 
савдосини кенгайтириш максадида амалга оширилиши лозимлигига 
таянишлари лозим”. Бунда иктисодий ривожланишнинг турли дара- 
жаларида баркарор ривожпаниш максадларида, атроф мухитни химоя- 
лаш ва асрашга интилган холда дунё бойликларидан макбул фойда­
ланиш лозимлиги эътиборга олиниши лозим.

Бунда ЖСТ нинг кучи ривожланаётган мамлакатларга савдодаги 
тарифларни ва бошка тусикларни жиддий кискартириш ва халкаро 
савдо муносабатларида камситишларни бартараф этиш, савдода тариф- 
лар буйича Бош битим (ГATT) асосида анча яшовчан ва баркарор куп 
томонлама савдо тизимларини яратиш йули билан халкаро савдонинг 
усишида кафолатланган улушини таъминлашга йуналтирилади.

Савдо тизимининг асосий принциплари:
-  камситишсиз савдо;
-  тарифларни кискартириш ва камайтириш йули билан бозорга 

кириб боришни олдиндан билиш ва кенгайтириш (1995-2000 йй да 
ривожланган мамлакатларнинг молларга тарифлари 40 % га кискарди);

-  окилона ракобатни ривожлантириш;
-- иктисодий ислохотларнииг ривожланишини рагбатлантириш.
ЖСТ буйича Битимнинг асосий кисми “Куп томонлама савдо 

битимлари” ва “К,атнашчилар доираси чекланган Битим” номли х у к у -  

кий хужжатлардан иборат (Чекловлар Битимларни кабул килган ЖСТ 
нинг аъзоларига тегишли). Курсатилган битимларга, масалан, Хизмат­
лар савдоси буйича бош битим (ГАТС), махсулотни жунатишдан 
олдинги инспекция, божхонадаги нархи, импорт махсулотни лицен- 
зиялаш, савдодаги техник тусиклар (СТТ) тугрисида битимлар, фука- 
ролар авиатехникаси савдоси тугрисидаги битим, сут махсулотлари, 
мол гушти буйича битимлар ва х.к. киради.

Узбекистон Республикаси ЖСТ га киришни мулжалламокда. 
Кириш тугрисида 1994-йилда ариза берилган ва шу йилнинг декабр 
ой и да киришга тайёргарлик буйича Ишчи гурух тузилди. Узбекистон 
республикаси 1998-йилда ЖСТ га Ташки савдо Режими тугрисида 
Меморандум такдим этди. ЖСТ га кириш учун Республика ташки 
савдо режимини Европа Иттифоки ва ЖСТ нинг талабларига мос



келтириши лозим. Европа иттифоки савдодаги техник туе и кл ар буйича 
узининг конунларнни ЖСТ нинг конунлари билгш тулик уйгунлаш- 
тирган. Шунинг учун Узбекистон конунларини Европа иттифокининг 
конунларига якинлаштириш ЖСТ нинг талабларига мувофикликни 
таъминлайди. Бу масалани хдл этиш учун 1999-й да Флоренцияда 
(Италия) Европа иттифоки ва Узбекистон уртасида Шсрикчилик ва 
Хамкорлик буйича Битам (HIXJI) имзоланди.

ЖСТ га киришга тайёрланиш максадида савдодаги техник тусик- 
лар буйича Битам ва фитосаиитария тадбирларини кулланиш буйича 
Битам тагтабларини бажариш учун Узбекистон Республикасининг 
“Техник тартибга солиш тугрисида” Крнуннинг лойихаси тайёрланди.

Савдодаги техник тусиклар (СТТ) буйича Битам максадлари учун 
(ИСО/МЭК 2:1996 Q’zs DSt 1.10) да кабул килинган атамапар ва 
таърифларнинг узн, лекин СТТ буйича Битим контекста, предмета ва 
максадини хясобга олган холда кулланилади.

СТТ буйича Битим максадлари учун кулланиладиган атамалар ва 
таърифлар:

Савдодаги техник тадбирлар -  Молларга бажарилиши мажбурий 
булган талабларни урнатиш ва амалга киритиш, шунингдек моллар- 
нинг бу талабларга мувофиклигини мажбурий тасдиклаш процедура- 
ларини кУлланишни уз ичига олган техник сиёсат тадбирлари;

Савдодаги техник тусицпар — Ватанда ва халка]ю амалиётда 
кабул килинган техник регламен глар ва стандартлар ёки мувофиклик­
ни тасдиклаш г роцедураларидаги талаблар уртасидаги, купрок 
чеклашларга эга булган фарк,. яъни техник регламентлар ва стандарт­
ларни яратишда конун буйича урнатилган м ак с а д л ар га  эришиш учун 
зарурийдан ортикча чекловга эга, натижада молларни жахон ёки ватан 
бозорида сотиш учун оддий тижоратдагига нисбатан кУшимча маблаг 
ва (ёки) вакт сарфлашга сабаб булувчи фарклар.

Техник регламент -  Молиинг тафеилотлари уратилгаи хужжат ёки 
бу тафеилотлар билан боглик булган ишлаб чикариш жараёнлари ва 
методпари, шу жумладан кулланиладиган, риоя килиниши мажбурий 
булган маъмурий низомлар. Хужжат молга, ишлаб чикариш жараёни 
ёки методига нисбатан кулланиладиган атамана)), белгилар, идишларга 
жойлаш, тамгапаш ёки этикетка ёпиштиришга талабларни хам уз ичига 
олиши ёки факат тундай талаблардан иборат булиши мумкин.

Стандарт -  Ваколатли идора томонидан тасдикланган, умумий 
ва куп марта фойдаланиш учун мулжалланган коидалар, кулланмалар 
ёки молларнинг тафеилотларини ёки булар билан боглик булган, риоя 
килиниши мажбурий булмаган ишлаб чикариш жараёнлари ва 
методларини уз ичига олган хужжат. Бу хужжат уз ичига атамалар, 
белгилар, тамгалаш ёки молга тегишли этикеткаларни ёпиштиришга



талабларни >,ам уз ичига олиш и ёки факат шундай талаблардан ибор! 
булиши мумкин.

O’z DSt 1.10 да келтирилган таьрифга агосан, стандартлг 
мажбурий ёки СТТ буйича Битим максадларига мулжалланган crai 
дар-глардан фаркли равишда, кулланиши мажбурий булмаган ихтиёри 
булиши мумкин.

ЖСТ га аъзо булишнинг мухнм шарти стандартлаштириш буйи» 
миллий идоралар томонидан стандартларни тайёрлаш, тасдиклаш i 
кулшанишга оид виждонан якинлашиш амалиёти Кодексини тан оли 
ва риоя килишдан иборат.

Виждонан амалиёт Кодексини тан олган ва унга риоя кил ад и гг 
стандартлаштириш буйича идоралар СТТ буйича Битим принци! 
ларига риоя килувчилар сифатида ЖСТ нинг аъзоси деб тан олинади.

Уз СДТ ни исловдт килиш асосий йуналишлари фундаментг 
дастлабки шартга: махсулот, жараён, хизматларга талабларни урн 
тишнинг икки даражали тизим ига утиш (риоя килиниши шарг булп 
техник регламентларнинг талаблари ва талабларига риоя килиш ша| 
булмаган стандартлар-ихтиёрий стандартлар) дан и борат.

Узбекистонда, собик Сове! Иттифокининг бошка давлатларида! 
каби, мажбурий техник меъёрлар сгандартларда, фармакопея макал 
ларида, санитария, экологик, шадар курилиш, ёнгиндан саклаш, вет 
ринария, энергетик, транспорт коидалари ва меьёрларида ва б. i 
Урнатилган.

Мажбу()ий хужжатлар турининг куплиги мамлакатимизда! 
ишлаб чикарувчилар учун махсулот ва хизматларни яратиш i 
сотишда хамда ташки савдо алокаларида кийинчиликлар тугдиради.

Техник тартибга солиш доирасида халкаро иш амалиётига аст 
секин утиш ва техник тусиклар буйича Битим низомларига мос ке. 
гириш учун давлат стандартлаштириш тизимига “техник регламент 
“ихтиёрий стандарглар” тушунчалари киритилган. Узбекистон Респу! 
ликасида кУлланиладиган меъёрий хужжатларнинг заражаларига ха 
каро, худудий ва чет мамлакатларнинг миллий стандартлари кир] 
тил ган.

Хозирги вактда ДАК аъзо-давлатлар томонидан техник конунлг 
ва уларнинг хукукий асослари буйича ишлар фаол олиб борилмокд 
Х,озирги кунда “Техник тартибга солиш асослари тугрисида” мшии 
конунлар Россия федерацияси, Беларус Республигсаси, Украина, Ко» 
гистон, Молдава Республикаси, Киргизистон Республикаси томонид; 
кабул килинган.

Бундан ташкарн, 2003-йилдан бошлаб, давлатлараро манфаат 
эга булган секгорларда давлатлараро модель техник конунларни каб; 
килиш жара.ёни бошланди. МДХ мамлакатлари томонидан янги техш



тартибга солиш тизимига утиш тахминан 7 йплга режалашгирилмокда. 
МДХ мамалакатларининг иктисодиётида содир булаётган юкори дара- 
жадаги интеграциями, республика саноатида дашшлараро стандарт- 
ларнииг куплиги (фойдаланаётган хужжатларнинг умумий еонидан 60- 
80 фоизии ташкил этади), Узбекистоннинг якин орада ЖСТ га кири- 
шини хисобга олган холда техник тартибга солиш сохасида МДХ, 
мамлакаглари билан келишилган харакатларни утказиш зарур.



Бешннчи булим. СИФАТНИ СТАНДАРТЛАШТИРИШ ВА 
БОШКАРИШ

1-боб. СИФАТНИ БОШКАРИШГА ТИЗИМЛМ ЁНДАШИШ

1.1 Тизимли ёндашишнинг ривожлшшии боскичлари

2001-йилда А.В.Гличевнинг “Основы управления качеством 
продукции” (кайта ишланган ва тулдирилган иккинчи иашри. Москва, 
РИА “Стандарты и качество”, 2001) китоби нашрдан чикай. Ушбу 
бобнмнг асосий низомлари А.В. Гличевнинг номи келтирилган ки­
товиден олинди.

Сифатни бошкаришга навбатма-навбат ёндашиш эволюцияси про­
фессор К. Лисецки К. Адамецкий номидаги Польша иктисод Акаде- 
миясн томонидан график усулда жуда муваффакиятли тасвирланган 
(2-расм).

F рафикни тахлил килишда икки холат юзага чикади: биринчи -  
1970 дан 1998 йилгача даврда сифатни бошкаришиинг муайян шакл- 
лари ва  методлари тугрисида хеч нима айтилмаган. Хапто, 1987-йилда 
9000 серияли ИСО халкаро стандартларининг кабул килинганлиги 
тугрисида эслатилмаган. Бу мутлацо гушунарсиз. Иккинчи -  собик 
Совет- Иттифиоки олимлари ва мутахассмсларининг бу сохадаги 
ютуклари тугрисида эслатилмаган (“Нол нуксонлар” тизими муал- 
лифларининг бири -  Б.А. Дубовиков бундан мустасно). Вахоланки, 
“ноль дефектов” (ноль нуксонлар) Саратовда яратилган бенуксон 
мехнат (БМТ) ва махсулотни бенуксон тайёрлаш (МБТ) тизим- 
ларикинг ривожидир. Иккинчи холагнинг сабаби тушунарли -  совет 
олимлари ва мутахассисларининг илмий ишлари коллектив мехнат 
натижаси сифати да мамлакатда амалий кулланиш учун давлат 
стандартларига ва бошка меъёрий-методик материаллар таркибига 
киритилган. Махсус адабиётларда бу ишларнинг факат кам кисми акс 
этгрилган. Шунинг учун жахон илмий-техник жамоаси, шу жумладан 
К. Лисецки хам етарли ахборотга эга эмас эди.

А.В. Гличев куйидаги мавзуларга ва ишланмал&рнинг муаллиф- 
ларига хаволалар килиб, К. Лисецкийнинг сифатни бошкаришга ёнда­
шиш эволюцияси графигини ва бундаги камчиликларни тулдиради:

)
►



TQM стратегия (И. Окланд)

Бизнес жараённинг “Реинжиниринг»” (М.
Хаммер)

Сифат менежменти тизими, сифатни 
таъминлаш тизими

1989 
17

1988

1987

Оммавий сифатга бориш

Сифат цикллари (К. Исикава)

“Нол нуксонлар” (Ф. Кросби, Т. 
Катарбински, Б. Дубовиков, И. Халпин)

Сифатга японча ёндашиш (CWQC) 
(К. Исикава, Г. Тагути’)

1980 
Z

1970

Т Г
1965

Z
1960

Г
1956г

Сифатни бошкариш 
тизими (А. Ф»ейгенбаум)

7
1940

7
1931

7
1922 
7

1916 
2

1915

Z

1950 Сифатни стантистик текшириш 
(Э. Деминг, И. Джуран)

Охдий стантистик методларни 
кулланиш (Э. Деминг)

Математик моделларни биринчи 
кулланиши (В. Шухарт*3

Амалдорликнинг идеал тури (М . Вебер)

Идора килиш назарияси (X. Файлор)

Фазовий-вакт буйича таксимланиш 
(Ф. и JL Гйлберт, Г. Форд)

1903 Бошкаришнинг илмий асослари 
(Ф. Тейлор, К. Адамецки)

2-расм. Сифатни бошкаришга эволюцияси ёндашиш

’ Г. Тагути ва В. Шухарт исмлари бошкг> манбаларда Г. Тагучи ва В.А. 
Шьюхарт ёзилган.



1955 й. -  Бенуксон мехнат Саратов тизими -  (БМТ) ёки махсу­
лотни бенуксон тайёрлаш тизими (МБТ) (Б.А. Дубовиков).

1958 й -  “Биринчи буюмлардан бошлаб сифат, пухталик, ишонч- 
лилик, бойлик” — ББСПБ (Т. Сейфи).

1971 -  Моторесурсни ошириш буйича ишларни илмий ташкил 
этиш Ярославл тизими — МОИТ (В. Долецкий)

1975 й. -  Сифатни бошкариш комплекс тизими СБКТ (А.В. Гли- 
чев, Е.Т. Удовченко).

1977 й. -  сифатни бошкариш тармок (корпоратив) тизими 
(Ю. Никитин, В. Пролейко ва б.).

1978 й. -  Махсулот еифатини бошкариш ягона давлат тизими 
(асосий принциплари) (В.В. Бойцов, М.И. Круглов ва б.).

1980 й. -  ГОСТ “Саноат бирлашмаси ва корхонани бошкариш” 
(М.И. Круглов, А.В. Гличев ва б.).

1987 й -  9000 серияли ИСО сифат тизимлари буйича стандартлари
“ Махсулотни бенуксон тайёрлаш ва уни биринчи тавдимда топ- 

шириш” ва “Махсулот еифатини бошкариш комплекс тизими” (МСБ 
КТ) тизимига асосан “Махсулот еифатини бошкариш ва бойлик- 
лардан самарали фойдаланишни бошкариш комплекс тизими” ишлаб 
чикилди (МСБ ва БСФ КТ) ва Днепропетровск области корхоналарида 
муваффакиятли фойдапанилди, шунингдек “Ишлаб чикариш самара- 
дорлигини ошириш комплекс тизими” ИСО КТ ишлаб чикилди ва 
Краснодар улкаси корхоналарида муваффакиятли фойда-ланилди.

Узбекистон да хам икшта тизим ишлаб чикилиб, муваффакиятли 
фойдаланилган: Чкалов номидаги Тошкент авиация заводида “Юкори 
сифат, бойликларни купайтириш ва пухталикни оширишни таъминлаш 
тизими” (ЮСБКПОТТ) ва Тошкент электрон техника заводида 
“Юкори сифат ва пухталикни таъминлаш тизими” (ЮСПТТ).

Бу тизимлар юкорида келтирилган сабабларга кура К. Лисец- 
кининг графигига кушилмшан.

1.1.1 Сифатни текширишдан сифат тизимларига утиш

АКД1 да сифатни текшириш тугрисида энг илк маълумотлар 1924- 
йилга оид булган. Бунда “Белл телефон” компаниясининг лаборато- 
риясида доктор В.А. Шьюхарт саноат махсулотининг еифатини тахлил 
килиш учун статистик текшириш картасини биринчи булиб кулланди. 
1.931 й. да В.А. Шьюхарт “Саноат махсулотини еифатини икгисодий 
тека1ириш” номли китобини нашр этди. Бу китобда сифатни текши- 
ришнинг ицтисодий жаб^ялари куриб чикилган.



Э. Деминг оддий статистик методпарнинг назарий асосларини ва 
Э. Деминг, Дж. Джуран жараённи статистик текшириш назарий асос- 
лари з'стида иш олиб бор ган.

Сифатни яхшилаш буйича ишлар навбатини график усулда 
тасвирлашга уринишлар булган. 1950 й. да статистик методлар буйича 
америка олими ва мутахассиси Э. Деминг япон мутахагсислари учун 
утказган семинарида сифат тизимининг моделини умумий куринишда 
намойиш килди (Э-расм).

Тадкик тахдили

Сотиш

Лойихалаш

Тайёрлаш

Махсулот сифати! а оид Фиколао 
Мадсулот сифаги учун масъуллик хиссиёти

З-расм. Сифат тизимининг бирин'ш модели.

Э. Деминг уз моделини куйидагича тавсифлаган:
“Бу диаграмма, менимча, тушуниш учун жуда оддий, мен уни 

турт секторга аэ/сратилган "гиадирак” куринишида ездим. Гилдирак 
""махсулот сифатига оид фикрлар" ва “махсулот сифати учун 
масъуллик сезгиси чизиги буйлаб гилдирайди. Энг мууими шундаки, 
гилдиракнинг барча турт щеми бир-бири билан бевосита богланган 
булиб, унинг боши ва охири йукг Айнан uiy сабабли х,ам мен дойра 
ясадим ".

Семинарда келтирилган сифатни бошкариш тизими принципи ва 
фикрига миннатдорчилик учун Японияда Деминг номидаги миллий 
мукофот таъсис этилди. Япон мутахассислари биринчи моделда 
махсулот сифатини яхшилаш буйича ишларни ташкиллаштиришга 
тизимли ёндашиш гоясини курди, таъкидлади ва уз фаолиятларида 
ишлаб чиклб, фойдалана бошлади. AKJ11 да хам шундай мукофот -  
Малкольм Больдридж номидаги миллий мукофот, Сифат буйича 
Европа мукофоти, Россия Федерацияси Хукуматининг мукофоти таъ- 
сис этилди ва б.



Утган асрнинг 80-йилларида сифатни режалаштириш, сифатни 
ошириш буйича дастурларни ишлаб чикиш масалаларига катга эъти- 
бор бера бошланди. АКШ нинг сифатни бошкариш буйича машхур 
мутахассиси профессор Дж. Джуран фикрича, АКД1 фирмапари 
узларининг сифат сиёеатида асосий диккатни сифатни текширишга 
каратди, бу билан, сифат тафсилотларини “музлатиб” куйди, натижада 
сифат инкироэига учради.

Дж. Джуран фикрича, сифатни режалаштириш сифати таъмин- 
лашдаги учта мухим омил (режалаштириш-текшириш-сифатни оши­
риш) нинг биридир. Бунда сифатни режалаштиришда истеъмолчининг 
фикри асос булади -  факат истеъмолчи узига нима кераклигини яхши 
билади. Дж. Джураннинг айтишича, истеъмолчи буюм билан бирга 
унинг иш имкониятларини хам сотиб олади ва айнан шу нарса 
истеъмолчи учун мухимдир. Агар бозор паркетни ялтиратувчи лакни 
таклиф этса, истеъмолчи полартгич Урнига лак сотиб олади. Сифатни 
режалаштиришда исгеъмолчилар доирасини урнатгиш ва уларнинг 
эхтиёжини аниклаш ва бу асосда буюмнинг тафсилотларини ишлаб 
чикиш ва буларни таъминлаш усулларини таъминлаш мухим масала 
булади.

Дж. Джуран таъки.алаган здики, “Бизга сифатни кенг режалаш­
тириш ва текширишда ягона ёндашиш етишмайди. Биз мсщсад- 
ларнинг бир.чиги зарурлигини сезлюцдамиз, “%ар кип узи учун " була- 
ётган .\олат бизни ташвишга солмоцда... ”

Ягона режалаштиришнинг йщлигига анщ  исботлар бор ва биз 
бундай jfолатдан цоншуиайииз ”.

1.1.2 Махсулотни бенуксон тайёрлаш тизими

Махсулотни бенуксон тайёрлаш (МБТ) ва уни ТТБ га ёки 
буюртмачига биринчи такдимдаёк топшириш Саратов тизими Саратов 
самолетсозлик заводида 1955 йилда ишлаб чикилди ва жорий этилди. 
Бу тизим заводца Б.А. Дубовиковнинг бевосита иштирокида яратилди.

Хисобот вакти смена, хафта, ой ичида махсулотни биринчи 
такдимдаёк топшириш фоизи билан тавсифланадиган мехнат сифатини 
бахолаш тизими асосида. сифат курсаткичи куйидагича аникланади:

X  -  . 100%, (21)
N T

бунда Р Т -  Т вакт ичида биринчи такдимдаёк ТТБ кабул килган 
махсулот микдори;

N r  -  Т вак,т ичида ТТБ га тавдим этилган махсулот микдори.



Бунда алохида ишчи, бригада, участка, цехнинг мехнат сифаги 
бахоланган, бахо натижаси буйича мукофот микдори аникланган.

Саратов тизимини Узбекистоннинг 24 халк хужалигн тармоклари 
куллаган. Айникса, бу тизим электротехника, электрон ва енгил саноат 
корхоналарида самарали ишлади. Масалан, Тошкент радиодеталлар 
заводида биринчи такдимдаёк буюмларнинг 99,5 фоизи, “Тошкен- 
кабель”, электрон техника, “Кизил Тонг” тикувчилик фирмасида, 
Олмалик мебель фабрикасида -  95 фоизи ТТБ га топширилган. 
Кейинчалик Узбекистон корхоналари бенуксон мехнат гизимига утди. 
Бу тйзим Саратов тизимининг “Львов варианта” номи билан маълум 
булиб, Львов телеграф аппаратлари заводида яратипган.

БМТ да мехнат сифатининг асосий курсаткичи ТТБ га ва буюрт- 
мачига биринчи такдимда топширилган махсулот фоизи эмас, балки 
Куйидаги формула буйича аникланадигаи мехнат сифатининг умум­
лаштирилган мезони (Кмс) дан иборат:

^  = ( 2 2 )  
1 - я

бунда Кж — мехнат сифати коэффициента;
К0 -  мехнат сифати меъёри деб кабул килинган ва одатда 

бирга тенг коэффициент;
п — мехнат сифати коэффициентини пасайтиришда фойда- 

ланадиган курсаткичларнинг умумий сони;
Кк1-  мехнат сифатига урнатилган талабларни i -  курсаткич буйича 

бузганлиги учун бахони камайтириш коэффициенти.
Кейинчалик, мамлакатимиз корхоналарида мехнат сифатининг 

умумлаштирилган коэффициентини хисоблашда нафакат ижсбий кг.м- 
чиликларни тавсифловчи курсаткичлар, балки мехнат сифатига урна­
тилган талаблардан ортик ишда ижобий натижаларни акс эггирувчи 
курсаткичлар хам хисобга олина бошлади. Бу холда:

К к„ (23)
Л1=1 f =1

бунда m  — мехнат сифати коэффициентини оширишда фойда­
ланиладиган курсаткичларнинг умумий сони;

K ni — v/ехнат сифатига Урнатилган талаблардгш оииганлик учун
бахоки ошириш коэффициента.

Бунда мехнат сифати коэффициенти бирцан катта булиши 
мумкин.



Бенуксон мехнат методига утиш, одатда, ишлаб чикариш-техник 
бгзани гакомиллаштиришни талаб килади.

Кукон суперфосфат заводида суперфосфатни омборда сакламас- 
дан етилтириш янги технологик схемаси жорий этилди, тебранма элак 
такомиллаштирилди, куритиш барабанларинииг иссиклик режимини 
автомата аштириш угитларии нам лиги 3 % дан ошмайдиган килиб 
чицаришга имкон берди. “Тошкекткабель” заводида асосий техноло­
гик, текшириш-улчаш ва синаш ускуналари тартибга туширилди, 
М АРС-200 турдаги иссиклик режимларини автоматик ростлаш маши- 
нилари ишга туширилди ва х.к. Екгил саноат корхоналарида хам иш­
лаб чикариш базаси такомиллаштирилди.

Тизим ишлаган шароитларда текшириш, хисобга олиш, тахлил, 
кадрлар тайёрлаш тизимлгри кайта ташкиллаштирилди ва такомил­
лаштирилди. Сифат мактаблари, сифат кунлари кеиг куламда ёйилди.

Саратов тизими кейинчалик махсулот сифатини бошкариш 
комплекс тизимига таркибий кием сифатида киритилди.

1.1.3 Сифатни бошкариш тизими

А. Фейгенбаум замонавий ишлаб чикариш ва истеъмол шароит- 
ларида “сифат” тушунчаси билан боглик булган масалалар доирасини 
куйидагича ифодалайди: “Чикарилаётган махсулот ассортимента 
муттасил кенгаяётган шароитларда истеъмолчи, яъни уй бекаси 
буладими, ёки саноат корпорацияси, универсал дУконлар тармоги ёки 
вазирлигими, махсулотни сотиб олишнинг максадга мувофиклигини 
сифатга караб аниклайди. Махсулот сифатини бошкариш комплекс 
тизимлари пухта ишлаб чикилган ва самарали ишлаганда фирманинг 
рентабеллигини ва катга фойда куришини таъминлайди. Сифатни 
бошкариш тизимини жорий килиш натижасида корпорациялар чика­
риладиган махсулот хажмини катгалаштирмокда, мехнат унумдорли- 
гининг ошишига эришмокдалар, сифатга харажатларни жиддий 
камайтириш ва ракобатбардошликни оширишни таъминламокда”.

Демак, “Сифат мофшпи ташкимаштиришни бошцариш самара- 
дорлигининг курсаткичидан иборат ”.

А. Фейгенбаумнинг аниклашича, сифатни бошкариш эволюцияси 
X X  аерга хос хусусият булди. Бунда сифатни бошкаришга ёндашишда 
асосий узгаришлар тахминан хар 20 йилда содир булди (4-расм). А.В. 
Гличевнинг фикрича, А. Фейгенбаум сифатни бошкариш шакллари ва 
методларининг изчилик билан интеграцияланиши умумий тамойилини 
тугри белгилаган. Сифат тизимлари буйича баъзи мутахассисларда, 
сифатни бошкаришнинг янги методининг пайдо булиши илгариги



шакллар ва методларни йукка чикаради, деган фикр булган. Масалан, 
бизнинг мамлакатимизда хам шундай фикр бул ганки, МСБ КТ махсу­
лотни бенуксон тайёрлаш ва уни биринчи такдимдаёк топширишни 
йукка чикаради. Еунга карамай, махсулотни бенуксон тайёрлаш МСБ 
КТ нинг ажралмас элементидир.

Сифатни бошкаришни ривожлантиришнинг биринчи боскичи XIX 
асрга хос булиб, бунда бир ишчи ёки ишчилар гурухи барча буюмлар 
сифатига масъул булган -  сифатни индивидуал текшириш к у л л а н и л -  
ган.

XX аср бошлари учун хослик шундан иборат булдики, бунда 
умумий ишни ишчилар гурухи бажарадиган корхоналар пайдо булди, 
буларнинг те пас и де. сифатни мацсадли текитрувчи цех устаси турган.

Ишлаб чикариш мураккабблашиши билан бу ишга ишчиларнинг 
катга гурухлари к;ушилади, бу эса штатли текширувчиларни жалб 
этишни талаб килдн —махсулотни цабул цилишда сифатни текшириш 
усули киритилди. Бошкарувчилар томонидан бошкариладиган алохида 
йирик текшириш хизматлари пайдо булди,

Учинчи боскич давоми 60-йиллар га тугри келади -  сифатни 
статистик текшириш бошланиб, бунда текширувчилар статистик
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4- эасм. Сифатни бошкариш эволюцияси.



асбоблар: яроксиликка чикариш текшируви картапари ва текшириш 
карталари билан куролланди.

Сифатни комплекс бошцарши — бешинчи боскич сифат муаммо- 
ларини комплекс хал этиш тагсаби туфайли юзага келди.

А. Фейгенбаум фикрича, сифатни комплекс бошкариш -  нафакат 
бошкариш функцияси, балки бутун ташкилот ва корхонанинг сифат 
сохасидаги узнро богланган куп вазифали фаолиятидир.

А. Фейгенбаум сифатни комплекс бошкаришнинг бутун таш- 
килотга таъсирига ало\ида эътибор беради. Бундай бошкарув истеъ­
молчининг талабларини кондиришга йунал гирилган бошкарув ва тех­
ник ишларни бажаришни талаб килади. Бундай вазифа умумий рах- 
барият, махсулотни харидга чикариш тизими, лойи:<алаш булимлари, 
ишлаб чикариш, фирма маъмурияти ва ходимлари, молиялаш тизими, 
хизмат курсатиш ва сифатни бошкариш функциясининг биринчи 
даражали мажбурияти булади.

А. Фейгенбаум яна шундай ёзганки, “... корхона рахбарияти анг- 
лаб етиши керакки, сифатни бошкаришнинг комплекс тизими сифатни 
ошириш ёки харажатларни камайтириш учун мулжалланган муваккат 
лойиха эмас. Факат сифатни ошириш ва харажатларни камайтириш 
билан боглик булган а<х>сий муаммолар бартараф этилгандан кейин- 
гина сифатни бошкариш тизими корхона рахбарияти учун махсулот 
сифати ни яхшилашга к.аратилган доимий ишлайдиган ричагга айла- 
нади”.

АКШ олимлари ва мугахассисларининг фикрича, яхши ташкил- 
лаштирилган ва самарапи сифатни бошкариш тизими сузсиз бир шарт 
билан яратилиши мумкин -  бу ишни шахсан корхона рахбари бошка- 
риши лозим.

60-70 — йилларда А1Щ1 да сифатни бошкариш буйича олимлар ва 
мутахассисларнинг, шу жумладан А. Фейгенбаумнинг катор ишларида 
шундай фикр булганки, сифатни бошкариш ва таъминлаш -  корхо- 
наларни бошкариш махсус хизмат лари ва текшириш хизматларининг 
вазифасидир. Бу шундай тушунтирилганки, сифат тугрисидаги 
гамхурлик хаммага таркатилганда хеч кимники булиб колади. Лекин 
Японияда бутунлай бошкача -  сифатни таъминлаш — бутун ходимлар 
ишидир. Бу масалада бир томонлама фикр юритмаслик керак: бу ерда 
сифат муаммоеини ечишда махсус хизматларнинг ёки бутун ходим- 
ларнинг иштирок этишини белгиловчи сабаблар куп булиши мумкин. 
Мухими АКШ ва Японияда фирмалар эришаётган нагижадир, умумий 
гоя -  махсулот сифати мухимдир.



1.1.4 Сифатни таъминлаш Тошкент тизими

Буюмларнинг сифатини ошириш мехнат сифати билан чамбарчас 
богланган. Узбекистон саноати турлн тармокларининг корхоналарила 
бенуксон мехнат тизими (БМТ) га катта кизикиш булган. Бенуксон 
мехнатни жорий этиш хар бир тармок ва хар бир корхонанинг узига 
хос хусусиятларини хлсобга олган холда амалга оширилади. Бенуксон 
мехнатни тизимини кУлланувчи корхоналар ва тармоклар хар йили 
купая борди. Булар ичида авиация, тукимачилик, йул-курилиш, нефть- 
кимё ва кишлок хужалик машинасозлиги, электротехник, радиоэлек­
трон, кимё, тикувчилик, тукимачилик, мебель ва металлургия саноати 
корхоналари, кишлок хужалиги корхоналари бор. Бу тизимни жорий 
этиш устида, шунингдек ишлаб чикариш билан боглик; булмаган 
сохада: коиструкторлик ташкилотларида, илмий-тадкикот институ г- 
ларида, хизмат курсатиш сохасида хам муваффакиятли ишлар олиб 
борилди.

Минглаб ишчилар уз махсулотларини биринчи такдимдаёк ТТБ га 
топширдилар, куп илгор ишчилар узларининг хусусий сифат тамга- 
ларига эга булди, юзлаб цехлар ТТБ томонидан доимий текширувсиз 
ишлай бошлади.

Бенуксон мехнат тизимини Узбекистон корхоналарининг иш ама- 
лиётига жадал жорий этишнинг икки боскичини куриш мумкин.

Биринчи боскич Собик Средазсовнархознинг 22 июнь 1964 й. 
№139 “Махсулот тайёрлашнинг Саратов методини жорий этиш тугри­
сида” карори билан, иккинчи боскич -  республика корхоналарида 
чикариладиган махсулот сифатини ошириш буйича тадбирлар тизи­
мини жорий этиш тугрисида карор билан боглик.

Шундай килиб, бенуксон мехнат тизими дасглабки Саратов 
вариантида Узбекистон саноатида 1964-ймлдан бошлаб кенг куламда 
куллана бошлади. Лекин, айрим корхоналар БМТ ни жорий этишга 
анча илгари тайёрлана бошлади. 1959-йилда Чкалов номидаги Тош­
кент авиация заводи буйича буйрук билан сифатни яхшилаш «а 
махсулотни биринчи такдимдан топшириш тизими жорий этилди. Бу 
тизимни кейинчалик такомиллаштириш жараёнида тупланган тажрл- 
бани хисобга олган холда олган уч йилдан кейин “Махсулотни бенук­
сон тайёрлаш ва уни ТТБ га ва буюртмачига биринчи такдимдан 
топшириш тугрисида” низом тайёрланди. БМТ туртта цехнинг ишида 
синаб курилди ва унинг самарадорлигига ишонч хосил килгач, янги 
низомни бутун корхонага жорий этилди. Буюмларни бенуксон тайёр­
лаш ва чикариш масаласини комплекс ва самарали х.ал этишни 
таъминловчи йулларни иэлаш махсулотни тайёрлаш, текширишга 
тавдим этиш тартибини ва бажарувчиларнинг масъуллигини аник бел- 
гиловчи тизимни яратиш заруриятига олиб келди.



Завод ходимларининг бир гурухи етакчи мутахассислар бошчи- 
лигида МСБ КТ ишлаб чикилди ва муваффакиятли ишлади. Бунинг 
учун Рубий И.Я., Маллин У.Р., Фролов Ю.М., Шубин И.С., Шевченко 
Г1.М. Кадишев С.И. номидяги мукофотга сазовор булди.

Заводда яратилган ва жорий этилган юкори сифат, бойликни 
купайтириш, пухталикни оширишни таъминлаш илмий-асосланган 
тизими (ЮСБКПОТТ) махсулотни нуксонсиз тайёрлаш вазифасини 
хал килишда яку ни й б ос кич ва жиддий кадам булди.

Бу тизимни янги машиналарни серияли ишлаб чикаришда кул­
ланиш тажрибаси унинг юкори самарадорлигини кУрсатди. Тизим 
машиналарнинг конструкциясини такомиллаштиришдаи бошлаб, улар- 
дан фойдаланиш техник даражасини оширишга булган масалаларнинг 
кенг кгуламини камрайди.

Тизимнинг асосий максадлари куйидагилар:
I — машиналарнинг конструкциясини такомиллаштириш;
II -- технологик жараёнларни такомиллаштириш;
Ш -  ишлаб чикаришни ташкиллаштиришни такомиллаштириш;
IV -  ишлаб чикариш маданияти ва саноат эстетикасини ошириш;
V  -  деталлар, узеллар ва агрегатларни юкори сифатли тайёрлашни 

таъминлаш;
VI -  ишлаб чикаришнинг барча боскичларида текширувнинг 

объектив методларини жорий этиш;
VII -  буюмлардан фойдаланиш (эксплуатация) техник даражасини 

ошириш;
Етгита энг мухим максадларнинг хар бири корхонанинг узаро бог- 

лангаи участкаларида ишлар комплексини уз ичига олади, бу учас- 
ткалар келишилган тадбирларни амалга оширади, бу тадбирларни 
г:сосий масапани хал этишга -  сифатни яхшилашга, бойликни купай- 
тиришга ва пухталикни оширишга йуналтиради.

Тизимда ишлаб чикаришни технологик тайёрлаш, технологик 
жараённи такомиллаштириш, огар сермехнат ишларни комплекс 
механизациялаштириш, замонавий юкори унумли ускунапарни жорий 
этишга мухим урин ажратилган.

Жумладан, кейинги йилларда буюмларнинг пухталигини ошириш 
ва бойликни купайтириш учун корхонада турли металлар ва котиш- 
малардан тайёрланган деталларни мустахкамлашнинг истикболли 
методлари, юпка деталларни титратма силликлаш абразив кукун билан 
еуюк мухитда ишлов бериш жорий этилди, котишмаларни аргон -  ёй 
пайвандлаш истикболли технологияси, механизациялаштирилган пай- 
вандлаш -  киздириш элементларини кавшарлаш, сильфонларни авто­
матик пайвандлаш узлаштирилди, механизациялаштирилган омбор- 
ларни лойихапаш ва куриш беш йиллик режаси ишлаб чикилган.



Механика це:шарида ишлар ишлаб чикариш жараёнларини меха- 
низациялаштириш ва автоматлаштириш ва юкори унумли янги ускуна 
ва асбобларни жорий этиш хлсобига мехнат унумдорлигини ошириш 
ва сифатни яхшклаш йуналишида олиб борнлмокда. Механикавий 
ишлов бериш жараёнларини автоматлаштириш ва механизаииялаш- 
тириш вазифалари сонли дастур билан бошкариладиган (СДБ) 
ускуналарни кенг куламда жорий этиш хисобига хал этилган. СДБ ли 
ускуналар парки узлуксиз усмокда. Механикавий ишлаб бериш 
технологик жараёипари, шу жумладан кириндиларни йигиштириш хам 
юкори даражада механизациялаштирилган.

Биргина механикавий ишлов беришда истикболли технологик 
жараёнларни жорий килиш натижасида материаллардан фойдаланиш 
коэффициентининг жиддий катгалашишига ва мехнат сарфини 500 
минг норма-соатга. шартли камайтиришга эришилди.

Ишлаб чикаришда олмосли асбоблардан кенг фойдаланилмовда. 
Бундай асбоб мехнат унумини жиддий ошириш ва ишлов бериш 
сифатини яхшилашга имкон беради. Механика цехларида, айникса 
СДБ ли сганокларда универсал-йигма мосламалар ва универсал-кайта 
созланадиган ёрдамчи жихозлар янада ривожлантирилмовда.

Кабул килинган сифат тизимини ривожлангириш ва такомиллаш- 
тириш борасида катор мухандислик, иктисодий ва тарбиявий тадбир- 
лар жорий этилди. Тизимнинг асосий й^налишларидан бири -  мах­
сулотни бенуксои тайёрлаш ва уни биринчи такдимдан ТТБ га 
топшириш янада ривожлантирнлди. Ишчнлар, мухандис-техник хо- 
димлар ва хизматчиларни -  махсулот сифати учун бевосита бажа- 
рувчиларни рагбагглантириш учун катор низомлар чикарилди. “Сифат 
аълочиси” унвонини тасдиклаш тугрисида” низ;ом ишлаб чикилди ва 
тасдикланди. Бу унвонни топширишда фахрий ёрлик, кукракка таки- 
ладиган белги ва пул мукофоти хам берилади. Унчалик мухим бул- 
маган операцияларни текшириш бажарувчиларнинг ^зига топширил- 
мокда. Шахсий тамгалар 1150 ишчига топширилган.

Заводнинг барча цехлари ва хизматлари бу ерда келтирилган 
схема буйича ишлаган. Бу схема заводга чикариладиган буюм сифа­
тини оширишга ва уларнинг ресурсини 3,5 марта купайтиришга, 
монтаж ишларининг циклини кискдртириш ва мехнат сарфини ка­
майтиришга, буюмларнинг ишда бузилиши холларини ва бунга мос 
холда машиналарни ишга лаёцатли холда асраш харажатларини 
истеъмолчиларда камайтиришга имкон берди. Рекламациялар сони 2,5 
марта, бракдан нобудгарчиликлар эса 4,6 марта камайди.

ЮСБКПОТТ ни ишлаб чикканпиги ва жорий этганлиги учун рах- 
барлар ва етакчи мутахассислар гурухи (Кадишев С.И., Балакирев 
Д.П., Поспелов К.С., Тохтаев Т.М., Маллин У.Р., Сафаров К.А.,



Фролов Б.Г., Галеев М.С. ва б.) авиация саноатининг мукофотини
О.ПДИ.

Тошкент электрон техника заводида юкори сифат ва пухталикни 
таъминлаш тизими (ЮСПТТ) яратилди ва жорий этилди. Бу тизимнинг 
асосий максади ишлаб чикаришнинг барча боскичларида деталлар, 
узеллар, тайёр буюмларнинг юкори сифатли тайёрланишини таъмин­
лаш ва сифатни статистик текшириш методларини жорий этишдан 
иборат.

Бу заводда 1968-йилдан бошлаб цехлар ишининг сифатини бахо­
лаш ва хусусий тамга тугрисида низомлар жорий этилган. Мавжуд 
низом га кура сифат коэффициента 7,5 баллдан паст булган цехга 
афзалли урин берилмайди. Цехларда алохида бажарувчилар ва бри- 
ггдалар уртасида мусобакалар ташкиллаштирилган. Махсулот сифати 
учун моддий рагбатлаштириш максадида мехнат ишбай хак Tj/лаш 
янги тизими жорий этил гон. Бунда мукофот тайёрланган махсулот 
сифатини хисобга олган хслда берилади. Вактбай-мукофот тизимида 
мукофот махсулотни биринчи такдимдан топширишнинг маьлум 
фоизи учун берилади. Хусусий тамгани кулланиш хукукига эгат 
булган ходимларга маошга 10 % микдорда кушимча хактуланади.

Тизимни жорий этиш натижасида бенуксон яримутказгичли при- 
борларни буюртмачиларга топшириш 11,8 фоизга ошди, реклама- 
циялар сони эса 3 марта кискарди.

Мехнат ва махсулот сифатини бошкариш муаммосига тизимли 
ёндашиш ^збекистоннинг бошка корхоналарида хам кенг кУлланил- 
ган.

1.1.5 “Нол нуксонлар” тизими

1965-йилда Саратов тадбирлар тизими тамойиллари асосида аме- 
рикалик Ф. Кросби томонидан “Нол нуксонлар” (“Zero defects”) номли 
тизим таклиф этилди. Бу тизим АКД1 нинг харбий-саноат комплексида 
куллана бошланди, кейинчалик бу тизим АКД1, Япония, Франциянинг 
б<5шка корхоналарида -  “Alles ohne fehler” (“хаммаси хатосиз”) 
куллана бошлади.

К. Лисецкининг график шаклда тасвирланган (2-расм) сифатни 
бошкаришга ёндашиш эволюциясида “Нол нуксонлар” тизимининг 
муаллифлари сифатида Ф. Кросби, Т. Катарбински, Б. Дубовиков, И. 
Халпин келтирилган.

\а р  бир мамлакатда, хар бир корхонада тизимлар маълум фаркка 
эга булган, лекин асосий тамойил — ишларни белгиланган талабларга 
аник мос равишда бажариш ва уз ишининг сифати учун шахсий 
масъуллиги -  хамма жойда бир хил булган.



Бенуксон мехнат, лойихаяаш, ишлаб чикариш, фойдаланиш жа- 
раёнлари одамларнинг ижодий мехнати билан амалга оширилади ва 
буюмларнинг сифати айнан ушбу мехнатга боглик, деган фикрга 
асосланган. Букинг учун узаро боглик тарбнявий, ташкилий, мухан- 
дислнк-техннк тадбирлар мажмуини бажариш зарур. Сифатсиз микдор 
йук, бу икки ку]>саткич бир-бирига боглик ва алокада булади. Сифат -  
бу иктисодиёт, бу мехнат унумдорлиги, бу ишлаб чикаришнинг барча 
техник-икхисодий курсаткичлари занжирининг асосий звеносидир. 
Бажарувчиларнн 5;зини-у:ш текшириш методи билан сифатни яхшилаш 
масалаларини хал этишда бевосита катнашншга жал б килиш керак. 
Б. А. Дубовиков нинг айтишича, “... куйилган максадга эришишнинг 
ягона тугри йули буюмларни яратувчилар мехнатининг еифатини 
бошкариш воси-гасида буюмлар еифатини бошкарищдан иборат”.

АКШ Орландо шахаридаги “Martin” фирмасинииг сифат буйича 
директори узининг “Бенуксонлик -  сифагни таъминлаш муаммосига 
янгича ёндашиш” китобида кизик; бир фикр билдириб, инсон, агар 
узига тегишли булса, хатоларни такрорламасликка харакат килади, 
маьнода бундай деган: “...одам ойда бир ёки икки марта уйга 
кайтаётганда бошка эшикка узини урадими?...агар тиш доктори унинг 
касал эмас, балки сот тишини олиб ташласа, “инсон адашиши мумкин” 
деб хисоблайлими? Инсон шахеан узининг мафаатига тегишли булса, 
бошкалардан юкори даражада мукаммапликни талаб этади”.

Ишчи нинг ишда хатоликка йул куймаелигига кандай эришиш 
МуМКИН?

Хар бир ишчини узи тайёрлаган деталлнинг мухимлигини, уму­
мий мехнатдаги уз улуши ахамиятини билиши учун пировард буюм 
билан таништириш керак. Мудофаа саноатида космонавтлар, синовчи- 
учувчилар ишчилар билан учрашганда яхши натижалар булди, чунки 
хаёти сизнинг иш махоратингизга, сифатига боглик булган одам билан 
учрашиш анча хаяжонли булади.

Сифат стратегиясини яратиш — хар бир корхона, хар бир фирма- 
нинг вазифасидир.

Фирма сифатни тизимли бошкаришни ташкиллаштиришда узига 
“сифат” тушунчасига кандай маъно беради ва унинг мезонлари кандай 
булади, деган саволларни беради. Гарвард бизнес мактабининг про- 
фессори Д. Гарвин тупланган тажрибани умумлаштириб, сифатнинг 
бешта энг мухим мезонларини аниклайди:

•  Стандартга мувофиклиги;
• Энг яхши моллар -  аналогларнинг техник курсаткичларига 

мослиги;
•  Барча ишлаб чикариш жараёнларига юкори даражада аник 

риоя килиш;



•  Сифатнннг харвдорларнинг сотиб олиш имкониятларига 
мослиги.

Сифат даражасини самаб туриш учун бу мезопларнинг бирор- 
тасини хам бузмаслик керак.

Фирманинг бош рахбари сифатни комплекс бошкариш гоясики 
кандай идрок килади, бу билан боглик булган турли тадбирларни 
жорий этишга кандай ёндашади, махсулот сифатининг ана шу муам- 
моларга богликлиги хаммага маълум.

Рахбарнинг мухим хислатларидап бири фирманинг максадларн ва 
вазифаларини ишчиларга аник ва тушу нар л и шаклда ифодалаш, улар­
ни малака ошириш афзалликларига ишонтириш, уз ишидан коникиш, 
фирманинг обруси учун гурурланиш хиссиётини ривожлантиршга 
кумаклашишдан иборат.

Япониялик устага берилган й^рикномаларнинг бирида курсатили- 
шича, узининг ишлаб чикариш мгжбуриятларини бгжаришдан таш- 
кари, ишчининг исмини билиши, у билан к^л бериб саломлашиши, 
сменада бир марта унинг соглиги банан, иккинчи март£1 -  хсугин- 
болаларининг сог-саломатлиги билан кизикиб, сураши лозим.

1.1.6 Сифатга японча ёндашиш

Э. Демингнинг сифат тизимининг биринчи модели эълон килин- 
гандан икки йилдан с^нг 1952-йилда япон олими Каору Исикава 
сабаблар ва окибатлар днаграммаси (5-расм) номи билан сифат тизи-. 
мининг оддий eat кулай функционал график моделини таклиф этди.

Материал Станок Улчашлар

Жараён

5-расм. Сабаблар ва окибатлар диаграммаси



Диаграмма купинча “балик скелети” ёки “балик суяги”, деб 
аталади.

Диаграмма хар кандай жараённинг сунги натижасига таъсир 
курсатувчи турли омилларни бирлаиггиради ва сабаблар-натижа схема 
буйича уларни тизимлаиггиради.

Х,ар бир чизикча (Ук-ёй) сифатига таъсир этувчи жараённи 
йириклаштириб ифодалайди. Масалан, Одам жараёнда бажарувчи 
сифатида бахоланади: соглиги, рухий холати, диккат-зътиборсизлиги, 
совукконлиги, ишда узини тутиши, тез-тез гаплашиб туриши, тажри- 
баси, малакаси, ишнинг уддасидан чика олмаслик, куполлик, онглилик 
ва х.к. аникланади.

Моделнинг бундай шакли амелга оширилаётган турли хара- 
катларнинг ва булар Уртасидаги богланишларнинг сифатига йунап- 
тирилганлигини курсатади, вахоланки, сифат тизимининг тузилиши 
тугрисида тасаввур хали бермайди.

К. Исикаванинг бошка моделида маркетинг булими фаолиятининг 
корхонада сифатини бошкариш билан боглик булган барча хизмат- 
ларга таъсири батафсил ва аник курсатилган.

Г. Тагучи сифатни таъминлаш замонавий методларни куйидагича 
умумлаштирди:

1. сифатсиз махсулотнинг жамиятга келтириши мумкин булган 
зарарни бахолаш зарур. Бунда тайёр маадулотдан келадиган зарар 
(тухтаб колиши, жарохатланиш, халокат, уз вазифасини бажара олмас­
лик, буюртмачининг талабларига номувофиклик ва х.к.) ва сифатсиз 
махсулотни ишлаб чикариш жараёнида куриладиган зарар (вакхни, 
энергияни, кучини унумсиз сарфлаш, батди ишлаб чикаришларнинг 
захарлилиги ва х.к.) хисобга олинади.

2. Фирма махсулотининг ракобатбардош булиши учун унинг 
сифатини доимий ошириш ва таннархини пасайтириш зарур. Буюрг- 
мачи талабларининг доим катгапашиб боришини эсдан чик;армасли1'и 
керак.

3. Фирмада сифатни ошириш дастурининг асосий максади буюм- 
нинг сифат курсаткичлари билан буюртмачи топширган тафсилотляр 
Уртасидаги фаркни доим камайтириб боришдан иборат булиши лозим. 
Метрологик хизматни муттасил ривожлантириш бу вазифани бажариш 
билан боглик.

4. Буюртмачи уз талабларининг бажарилганлигидан кУрадиган 
зарари сифат курсаткичларидаги огиш микдорининг квадратига тенг. 
Буни ишлаб чикариш жараёнларининг сифатига талабларни урна- 
тишда хисобга олиш керак.

5. Тайёр буюмнинг сифати ва таннархи асосан лойиха ва техно- 
логиянинг сифати билан аникланади. Шунинг учун ишлаб чикаришни



ва текшириш методларини лойихалаш, режалаштинрншда тайёр мах­
сулотнинг сифатига талабларга мулжал олиш керак.

6. Тажриба намуналарини яратиш ва синаш боскичида буюм 
тафсилотларининг топширикдагн сифатидан огишини камайтириш 
зарур.

7. Эксплуатацион тафсилотларнинг буюмнинг ва технологик 
жараённинг бошка параметрларига богликлигини аниклаш керак ва 
аниманган богланишдан фойдаланиб, статистик :щсоблаш асосида 
экспериментнн режалаштириш керак.

“Крайслер Моторе” фирмасининг мутахассиси У.У. Ньюджин си- 
фагга илгариги ёндашиш тугрисида су'злаб, нуксонларга илгариги 
муносабатни бундай дегаи: нуксон буюмда кола берсин, уни кейин­
чалик (масалан, кафолат муддати даврида аниклаш мумкин). Бир кило 
болт ичида бир сифатсиз болтнинг борлиги тайёрловчини безовта 
килмаган, лекин сотнб олувчи учун нуксонли болт урнатилган авто­
мобиль эрта ёки кеч кунгилсиз вокеага олиб келади. Бунга тушуниб 
етилгач, сифатни бошкгрищда янги бурилиш ясапди — истьемолчининг 
талабларига ва нуксонларнинг олдини олишга (кидиришга эмас) 
интилиш бошланди.

Япониянинг автомобиль компаниялари бундай гояни америкалнк- 
ларга нисбатан эрта эгаллаб, ракобат курашида анча устунликка эриш- 
ди, бу айникса, ёкилги-энергетик кризис йиллари намоён булди: 
уларнинг кичик габаритли ва тежамли авгомибилн ишлаб чикариш 
етарли мосланувчан булгани холда харидорлар сони нинг узгаришини 
аник сеза олди

“Крайслер Моторе” да нуксонларнинг олдини олиш тизимига 
утиш нафакат сифат булими ходимларининг, хар бир ходимнинг 
шахеий масъуллиги билан хам богланди. Бу муносабат билан конс­
трукторлик 65'лимининг мутахассисларини нуксонларнинг олдини 
олиш методлари томонига каратиб кайта тайёрлаш лозим булди.

Японларнинг сифатни ошириш ва сифатни тизимли бошкариш 
дастурларининг узига хос фарки шундаки, булар нуксонларни текши­
риш йули билан аниклашга эмас, балки нуксонларнинг олдини олишга 
каратилган.

Лекин Япония учун молларнинг юкори сифатли булишига эри- 
шиш унинг бирдан рикожланиб кетиш натижаси булмаган. Бундай 
юту к ка йул ун йиллаб давом этди. Х,озир бутун дунё японларнинг 
сифатни комплекс бошкариш тажрибасини Урганмокда ва кулланишга 
интилмокда.

Токиода 1987-йилда булиб утган Жахон конгресси япон тажриба- 
сининг узига хос томонларини тавсифлаб, унинг ишлаб чикаришни 
ташкиллаштирншни доимий такомиллаштириш ва мехнат унумини 
ошириш томонларини хам курсатиб утди.



Япония учун технологик жараёнларнинг сифатини текширии 
хосдир, бу махсулот сифатини текширишдан устун ту ради. Бевосига 
бажарувчининг сифат учун масъуллиги жуда мухим. Х,ар бир ишчы 
узининг иш жойида: навбатдаги ишни бгокарувчи -  сенинг истеъ­
мол чин г б^лади, принципида ишлайди. “Расмана одамнинг ёмон 
ишлаши уятли булади” -  бундай фалсафий тушунча барча фирма- 
ларнииг ходимлари томонидан узлаштирилган. Албатта, бундай 
фапсафага f i  мехнатига ижодий ёндашган одам эътикод килиил 
мумкин, мехнатга бундай муносабат одатда “сифат тугараклари” 
оркапи сингдирилади. Албатта, барча тоифали мутахассисларнинг 
махсулот сифатини бошкариш мае ал ал ар ида лаёкатли эканлигига 
катта эътибор берилади.

Япония фирмасида сифатни стратегик режалаштиришда махсулот 
сифатини бошкариш узок муддатли режани ишлаб чикиш масъуллиги 
олий звено рахбариятига юклатилади, бу рахбарият кабул килинган 
курснинг бажарилиш муддатини хам текширади ва зарур булганда 
тузатиш киритади. Бу иш Деминг цикли (“режалаштириш -  бажариш -  
текшириш -  тугрилаш харакатлари”) буйича аматга оширилади ва 
“хосин канри” (“сиёсатни ёйиш”) номи билан юритилади.

Фирмалар хар молия йилининг бошида муаммоларни тахлил 
килади ва 3-5 йил олдинга узларининг узок муддатли режаларини ва 
вазифаларини ишлаб чикади. Бундай режалар киска муддатли (6-12 
ойга) режаларни ишлаб чикишда хисобга олинади.

Бундай процедура режаларнинг лойихаларини батафеил текшк- 
ришга, фирма режасининг охирги вариантини тайёрлашга имкон бе- 
ради. Бундай режа олий звено рахбарияти томонидан тасдикданади. 
Шундай килиб, сифатни режалаштириш фирманинг барча булинма- 
ларига ва бошкарув даражаларига таркагилади (Японияда бундай 
метод “коптокни ошириш” деб аталади).

Япон мутахассисларининг фикрича, бу кунда мавжуд э\тиёж- 
ларнинг узини хисобга олиш етарли булмайди, яширин эхтиёжларни 
аниклаш ва сифатни режалаштиришда ва мол яратишда уларни асос 
килиб олиш керак. Бунда бир гурух харидорларнинг эмас, балки 
Япониянинг узидаги ва бошка мамлакатлардаги фирмалар, ишби- 
лармон доираларнинг, келажакдаги буюмларнинг потенциал харидор­
ларнинг хам эхтиёжларини хисобга олиш керак.

Япониянинг сифатни бошкариш тизими “5 мумкин эмас” номли 
дастурга асосланади: иш жойида бракка олиб келувчи шароит яра- 
тилмаслиги керак; нуксоили махсулот навбатдагига узатилмайди ва 
узидан олдингисидан олинмайди; технологик параметрларини бузит 
ёки Узгартириш мумкин эмас; илгари й^л ьуйилган хатони такрорлаш 
мумкин эмас.



Япониядаги фикларга кура, жамиятнинг ривожланиши билан янги 
эхтиёжпар пайдо булади, молларга янги талаблар кУйилади. Бу 
сифатни таъминлаш методига таъсир этмай колмайди, шунинг учун 
истикбол устида эртанги кунда сифатни бошкариш тизимлари туг­
рисида доим уйлаш керак

Ишлаб чикаришни автоматлаштириш автоматлаштирилган лойи- 
халаш жараёнидан бошлаб, сифатни бошкариш методларини автомат- 
лаштиришга хам сабаб булади. Махсулот сифатини бошкаришнинг 
автоматлаштирилган тизимларига утиш -  сифатни тизимли таьмин- 
лашни ривожлантиришнинг узига хос тамойили хисобланади.

Япония фирмаларининг олий звено рахбарияти сифатни бош­
кариш буйича фаолиятни бошкаради ва унинг ривожланишига ёрдам 
беради. Бу звено сифат стратегиясини яратишга масъул булади ва 
дастурлар хамда режаларнинг бажарилиш муддатларини текширади, 
тузатиш тадбирларининг зарурлигини аниклайди.

Фирмалар кадрлар тайёрлаш ва малакасини оширишга катта 
маблаглар сарфлайди.

Хар бир япон фирмаси узининг Укитиш дастурини тузади. Лекин 
барча дастурлар учун назарий ва амапий машгулотларни (“иш жойида 
иашк килиш”) ни куши!: олиб бориш хосдир. Жумладан, “Ниссан” 
фирмасида ишлаб чикаришдан ажралган холда Укитиш дастлабки 10 
йил ичида 500 кунни эгалайди. Кейинги Укитиш тугагандан кейин 
аттестатлаш утказилади. Аттестатлаш булим рахбарлари томонидан 
утказилади (бошка мутахгссислар хам жапб этилиши мумкин).

Фирманинг баъзи ходимлари узига хос давлат имтихонларини 
топширади -  улар атгестатланади. Бундай аттестатлаш ни мехнат 
вазирлиги утказади. Бундай аттестатлаш маошнинг ошишини таъмин­
лайди, бу имтихондан ута олмаган ходимга уч марта “кизил карточка’ 
такдим этилади -  бу ходимнинг касбий яроксизлигини билдирувчк 
гувохнома булади.

Мехнатга ижодий муносабатга махсулот сифатини бошкаришда 
катта ахамият берилади. Ижодий мехнатга интилиш усуллари бутун 
дунёда сифат тугаракларида катнашиш булди, бундай тугараклар y:i 
ривожини Японияда бошлади.

1.1.7 Махсулот сифатини бошкариш комплекс тизими

Махсулот сифатини бошкариш комплекс тизими (МСБ КТ) утган 
асрнинг 60-йиллари охирларида Госстандартнинг Бутуниггифок 
илмий-тадкикот институ™ (ВНИИС) нинг илмий ходимлари томони­
дан Госстандарт раисининг ёрдами билан ташаббускорлик йули билан 
ишлаб чикилди. Львов о(5ластидаги корхоналарда кенг кулами илмий-



ишлаб чикариш экспериментни утказилди. Экспериментда ВНИИС 
директори А.В.Гличев ва Госсгадартнинг Бутун итгифок; физика- 
техник ва радиоУлчашлар илмий-тадкикотлар института (ВНИИФТРИ 
— кейинчалик “Система” НПО) нинг Львов филиалининг директори 
Е.Т. Удовченко рахбарлик килди.

70-йиллар бошида ВНИИС да (муаллифлар А.В. Гличев, О.Г. Ло- 
сицкий, М.И. Кру1'лов, ИД. Крижановский, Г.О. Рабинович) сифатни 
бошкаришнинг улчамли модели яратилди, шундай килиб, ясси икки 
Улчамли моделлардан аксонометрик шаклга утилди.

Моделда махсулот хаётий циклининг боседчлари ижратиб кур- 
сатилган. Бу боскичларда сифат шакллантирилзди ва сифатнииг эри- 
шилган даражасининг сакланиши таъминланади. Сифатни бошкариш­
нинг учта даражаси берилган. Х,ар кайси дараэкада 12 та (11 дан 15 
гача ва бундан ортик хам булиши мумкин) махсус функция булади:

1 Эхтиёжларли, махсулотнинг техник даражаси ва еифатини 
урганиш ва прогноз килиш.

2 махсулот еифатини оширишни режалаштириш.
3 Махсулот сифатига талабларни нормалаш.
4 Махсулот яратишни ташкиллаштири ш.
5 Махсулот ишлаб чикаришни технологик тайёрлашни ташкил- 

лаштириш.
6 Моддий-техник таъминотни ташкиллаштириш.
7 Метрологик таъминотни ташкиллаштириш.
8 Ходимларни укитишни ташкиллаштириш.
9 Сифатнинг ошишини рагбатлантириш.
10 Стандартларга риоя килиниши устидан давлат назорати.
11 Махсулотнн сифат тоифалари буйича аттестатлаш.
12 сифатни ху]<укий таъминлаш.
Хар кайси махсу'с функция доирасида куйидаги харакатлар бажа­

рилади:
-  функциянинг максадлари ва вазифаларини урнатиш;
-  бу функциянинг бажарилишини ташкиллаштириш;
-  функциянинг бажарилишини сифатга таъсирини, яъни куйилган 

максадга эришишнинг кандай бораётганлигини текшириш;
-  тугрилаш харакатларини киритиш.
Сифатни бошкаришнинг курилган моделларида, уларнинг афзал- 

ликларига карамай, махсулст еифатини ифодаловчи блок, ишлаб чи­
кариш ва мехнат жараёнини ташкиллаштириш блоклари куринмайди, 
яъни Урнатилган сифат курсаткичларини таъминлаш буйича харакат- 
ларнииг кандай амалга оширилиши курсатилмаган.

1974-йилда ВНИИС олимларн М.И. Круглов ва И.Д. Крижа- 
новскийлар Уртача катталикяаги машинасозлик корхоналари мисолида 
учта доирага эга булган МСБ КТ нинг ясси график моделини яратди:



• параметрик;
•  функционал;
• Мехнат-ташкилий доирали ясси модель.
МСБ КТ нинг методик принциплари махсулотнинг техник дара­

жасини ва сифатини оширишда харакатлар мажмуини корхона 
стандартлари ёрдамида ташкиллаштиришни кузда тутади. Корхона 
стандартларида хар кайси булим ва алохида бажарувчининг вазифаси 
ва функцияси конунлапггириб белгиланган. Корхона стандартлари - 
стандартлаштириш давлат тизиминининг ажралмас кисмидир - 
жамият эхтиёжларини энг тулик кондириш максадларида махсулотни 
лойихалаш, тайёрлаш, саклаш, ташиш, харидга чикариш ва фойда­
ланиш (истеъмол килиш) каби мураккаб жараёнларни мосланувчан вг 
тезкорлик билан бошкаришга имкон беради.

1974-йилда Узбекистон делегацияси Тошкентнинг бир гуру) 
олимлари ва мутахассислари иштирокида Львов шахрининг корхона- 
ларида МСБ КТ ни яратиш ва ишлатиш тажрибасини Урганади.

Узбекистонда МСБ КТ ни яратишни жорий этиш буйича олиб 
борилган ишлар шартли учта асосий йуналишга ёки кичик тизимларгг 
булинди: мафкуравий, ташкилий-методик, кадрлар тайёрлаш.

Мафкуравий кичик тизим барча даражадаги меъёрий-хукуки{ 
хужжатларни, илмий-техникавий истикболга кумаклашиш кенгаш 
ларининг, сифат муаммолари буйича жамоат методик кенгашларинин! 
тавсияномаларини уз ичига камрайди.

Узбекистон корхоналарида сифат тизимини яратиш ва жори{ 
этиш 1974-1975 йилларда бошланди. Бу ишларга методик рахбарлш 
Уздавстандарт (М.Н. Алимов, Ю.А. Караев, А.В. Фирсов), сифатш 
бошкариш автоматлаштирилган тизимига рахбарлик Уз ССР ^ з  Ф / 
ХМ ли кибернетика института (В. К- К,обулов, М.М. Мирагзамов 
томонидан олиб борилди. МСБ КТ буйича таянч корхоналар сифатид: 
саноатнинг 20 га якин турли тармоклари белгиланди.

Ташкилий-методик кичик тизим доираларида тизимни жорш 
этиш режа-графиклари ишлаб чикилди ва тасдикданди. Република 
область, шахар, район сифат кабинетлари ташкил этилди, булар асо 
сида Уздавстандарт ва унинг худудий идоралари Узбекистон респуб 
ликаси илмий-техникавий жамиятлар Кенгаши (Уз РСНТО), Узбекис 
тон машинасозлик саноати илмий-техникавий жамияти (Уз НТС 
машпром) билан хамкорликда катор республика ва худудий илмий 
техникавий конференциялар, семинарлар утказилди. Сифат кабинет 
лари, Госстандарт Бутун иттифок малака ошриш института Тошкен- 
филиали ВИСМ да доимий ишлайдиган семинарлар, таянч-консуль 
татив пунктлар ташкил этилди.



“Правда востока” газектаси, Узсовпроф, Уздавстандарт, иктисо­
дий тадкикотлар института, Уз НИИНТИ, Уз РНТО “Сифатни бош­
кариш” сиртки конференцияларни утказди. “Экономика и жизнь” 
журнал и кошида сифат буйича жамоатчилик кенгаши ташкил этилди, 
унинг максади -  сифат муаммоларини хал этишга кенг илмий- 
техникавий жамоатчиликни жалб этиш булган. Кенгаш таркибига 
Госплан, Уздавстандарт, вазирликлар ва махкамапар, Халк контроли 
Кумитаси, Тошкент халк хужалиги институти (Тош ХХИ), Бутун 
итгифок коньюктура ва талаб илмий-тадкикот институти Узбекистон 
филиалининг вакиллари катнашган.

Кадрлар тайёрлаш кичик тизимида иктисодиёт тармокдарининг 
мутахассислари, студентларни укитиш ва малакасини ошириш буйича 
кенг куламдаги ишлар амалга оширилди. Стандартлаштириш, метро­
логия, сифатни бошкариш тугрисидаги илк тушунчалар оммабоп 
шаклда республика сифат кабанетида умумтаълим мактабларининг 
юкори синф укувчиларига етказилди.

ВИСМ нинг Тошкент филиалида МСБ КТ буйича барча ихти- 
сосликлар тингловчилари учун, шунингдек Узбекистон Хукумати 
хузуридаги рахбар ходимлар малакасини ошириш Институтида, Тош­
кент тукимачилик в а енгил саноат институтида, Енгил саноат вазир- 
лиги хузуридаги малака ошириш Институтида маърузалар укилди.

Катор олий укув юртларида ва Республика техникумларида стан­
дартлаштириш, сифатни бошкариш, метрология асослари буйича фан- 
лар киритилди. Республиканинг йирик институтлари ва техникум­
ларида стандартлаштириш ва сифат буйича методик кенгашлар ва 
кабинетлар ташкил килиш тугрисида карор кабул килинди.

80 -  йиллар уртасида МСБ КТ республиканинг 630 бирлашмалари 
ва корхоналарида жорий этилди ва руйхатга олинди. Булар ичида 14 та 
маиший хизмат корхоналари (МХСБ КТ), 11 та автомобиль транспорт 
корхоналари хам бор. Тадкикот ва лойихалаш ишларининг сифатини 
бошкариш тизимлари 15 илмий-тадкикот ва лойихалаш-конструктор- 
лик ташкилотларида ишлатилди. Кишлок хужалигида ишлаб чикариш- 
нинг самарадорилигини ошириш комплекс тизимини (ИЧСО КТ) 
яратиш бошланди.

Уздавстандарт утказган тахдилнинг курсатишича, МСБ КТ тулик 
хажмда жорий этилган купчилик корхона ва ташкилотлар да маълум 
даражада иктисодий ва ижтимоий самарадоликка эришилган: давлат 
Сифат белгиси куйилган махсулотнинг хажми ва солиштирма вазни 
катталашди, рекламация ва брак сабабли йукотишлар камайди, мехнат 
унумдорлиги ошди, махсулот таннархи пасайди.



Махсулот сифати илмий-тадкикот, тажриба-конструкгорлик иш- 
лари, ишлаб чикаришни технологик тайёрлаш боскичларида шакллан- 
тирилади, тайёрлаш жараёнида таъминланади, муомала, сотиш, фойда- 
ланиш (истеъмол) боскичларида сакданиб туради.

Махсулотни яратиш, меъёрий-техник хужжатлар (стандартлар ва 
техник шартлар, конструкторлик ва технологик хужжатлар) ни ишлаб 
чикиш учун техник топширик асос булади.

Техник топширикни ишлаб чикувчи-ташкилот буюртмачи -  асо- 
сий истеъмолчининг талаблари асосида яратади. Техник топширикда 
махсулотнинг кутилаётган техник даража ва сифат курсаткичлари 
киритилади, бунда ватан ва хорижий мамлакатлар фан ва техникаси 
ютуклари, таянч моделни стандартлаштириш ва бирхиллаштиришда 
эришилган даража, патент хужжатларининг тахлили, экспортга мул- 
жалланган махсулот учун эса ташки бозор талаблари ва ракобатбар- 
дошлик, кашфиётлар тахдили хам хисобга олинади. Махсулот сифати 
курсаткичлари тизимлари (МСКТ — 4 синф) давлат стандартларига 
амал килинади. Бу стандартлар барча тармокларда махсулотнинг хар 
бир тури буйича сифат курсаткичлари тулик номенклатурасини уз 
ичига олган.

Махсулотнинг хар кандай тури учун куйидаги сифат курсаткич­
лари урнатилган:

• махсулотдан вазифаси буйича фойдаланилганда фойдали са- 
марани тавсифловчи ва унинг кулланиш доирасини аникловчи вазифа 
курсаткичлари;

• махсулотдан муайян шароитларда фойдаланилганда пухталик 
ва купга чидамлилик (умрбокийлик) курсаткичлари;

• махсулотни тайёрлаш ва таьмирлашда мехлатнинг юкори 
унумдор булишини таъминлаш учун конструктив-технологик ечим- 
ларнинг самарадорлигини тавсифловчи технологиябоплик курсаткич­
лари;

•  махсулотнинг маънодорлик, оригиналлик, уйгунлаштирувчан- 
лик, яхлитлик, мухитга ва стилга мувофиклиги ва б. хоссаларини 
тавсифловчи эстетик курсаткичлар;

•  махсулотда стандартлаштирилган буюмлардан фойдаланган- 
лик даражасини ва таркибий кисмларнинг бирхиллаштирилганлик 
даражасини тавсифловчи стандартлаштириш ва бирхиллаштириш кур­
саткичлари;

• ватанда ва хорижда патент билан химояланганлик, шунингдек 
махсулотнинг патент софлигини тавсифловчи патент-хукукий курсат­
кичлар;



• махсулотни яратишга, тайёрлашга ва фойдаланишга (истеъмол 
килишга) харажатларни, шунингдек фойдаланишнинг иктисодий сама- 
радорлигини акс эттирувчи иктисодий курсаткичлар.

Мехнат воситалари учун масса, металл сигими, материалнинг 
солиштирма ва нисбий сарфи, тезлик, юк кутариш кучи, кувват, иш 
унуми, хизмат курсатиш ва бошкариш кулайлиги, ташки ^лчамлари, 
ишлов бериш аникдиги, юзанинг гадир-будурлиги, механизациялаш- 
тириш, автомапаштириш даражаси ва б. каби курсаткичлар куллани- 
лади.

Мехнат воситаларининг сифати, асосан, уларнинг технологиябоп- 
лигини, яъни кайта ишлашнинг осонлиги ва самаралигини тавсиф- 
ловчи курсаткичлар тизими билан бахоланади, Бу курсаткичларнинг 
куп кисми мехнат воситасининг физика-мехаиикавий хоссалариии ва 
кимёвий таркибини акс эттиради.

Истеъмол махсулотлари учун субъектив бахолаш кулланилади. 
Махсулот ассортимента алохида ахамиятга эга. Махсулот ассорти­
мента унинг нави ва сифатини хам тавсифлайди. Озик-овкат махсу­
лотлари учун ёглик, мазадорлик, туйимлилик; кийим ва пардоз-андоз 
моллари учун пухталик, чидамлилик, хушбичимлик, хизмат муддати, 
фасон бичими модель, ранги, модага мувофиклиги, гижимланмаслик, 
буёкнинг мустахкамлиги, гигроскоплилиги, иссикдан сакловчанлиги 
ва б. курсаткичлар кулланилади.

Хужаликда кун да ишлатиладиган буюмлар, транспорт ва маданий 
инвентар учун сифат к5фсаткичлари мехнат воситаларинг сифат кур- 
саткичларига ухшайди, чунки улар узок фойдаланиладиган нарсалар 
хисобланади.

Коньюктура (бозор ахволи) ва талабни пухта урганиш асосида, 
махсулот сифати нафакат урнатилган, балки кутилаётган эхтиёжларни 
хам кондириши лозимлигига амал килиб, мумкин булган ечимларнинг 
турли варианталрини тахдил килиш ва улардан энг яхшисини танлаш 
асосида яратувчи-ташкилот техник ва техник-иктисодий асосланган 
техник таклифни тузади. Буюртмачи билан келишилган, тасдикданган 
техник таклиф эскиз ва техник лойихаларни, ишчи конструкторлик 
хужжатларини яратиш учун асос булади. Техник хужжатларни яра- 
тишнинг хар бир боскичида уларнинг техник таклифларда баён этил- 
ган талабларга мувофиклиги экспертизадан у т с а з и л а д и .

1.3 Махсулот сифатини бахолаш методлари

Совет мутахассисл ар и махсулот сифатини микдорий бахолашнинг 
илмий асосларини таклиф этди. Бахолаш ва улчаш туфисидаги фан



сифатида квалиметрия* тугрисида биринчи маълумотлар чоп этилди: 
1968 й. №1 “Стандарты и качество” журналида “О квалиметрии’ 
(Азгальдов Г.Г., Гличев А.В., Крапивенский З.Н., Кураченко Ю.П. 
Панов В.П., Федеров М.В., Шпекторов Д.М.). 1971 йилда А.В. Гличе! 
“Оценка качества количественными методами -  задача квалиметрии’ 
(“Сифатни микдорий методлар билан бахолаш -  квалиметрия вази 
фаси”) мавзусида Сифатни текшириш буйича Европа ташкилотинин! 
XV конференциясида маъруза килди.

Квалиметриянинг амалий вазифалари эшиттирилди:
• сифат курсаткичларининг сонли кийматлирини аниклаш 

уларни хисоблаш учун бошлангич маълумотларни йигиш ва ишлов бе 
риш методларини яратиш ва бундай хисобларнинг аниклигига талаб 
ларни урнатиш;

• стандартлаштиришда махсулот турлари сифат к5фсаткичлари 
нинг оптимал макбул кийматларини аниклаш методларини яратиш;

• махсулот сифатини оширишни олдиндан башорат килиш в 
режалаштирида ва стандартлаштиришда сифат курсаткичларини тан 
лашни асослаш ва таркибини Урнатиш;

• бахолаш натижаларининг репрезентавтивлигини ва киёсланув 
чанлигини таъминлаш учун махсулот сифатининг даражасини бах,о 
лаш ягона тамойилларини ва методларини яратиш;

• махсулотнинг алохида хоссаларини бахолаш ягона тамойил 
лари ва методларини яратиш.

Квалиметрия сифатни таъминлаш сохасидаги фаолиятда халкар 
тан олинди, вахоланки, квалиметриянинг куп жабхалари, жумладаь 
квалиметрия ва метрология масалалари уРтасВДаги нисбат хал 
ечилмаган. Квалиметрия билан метрология уртасидаги фарк шундак! 
метрология махсулотнинг турли физик хоссаларининг микдори 
улчовини аниклайди, квалиметрия эса, махсулотнинг физик ва бошк 
эстетик, иктисодий ижтимоий, истеъмол ва б. хоссаларининг ми» 
дорий Улчовини аниклайди ва буларни умумлаштириб, микдори 
бахони беради.

Куйида махсулот сифатига ва сифатни микдорий бахолашга ои 
асосий атамалар келтирилган.

Квалиметрия — сифатни бошкаришда ва стандартлаштиришд 
кабул килинадиган, карорларни асослашда фойдаланиладиган,сифатн 
бахолашнинг микдорий методларини умумлаштирувчи фан сохаси.

Сифат -  Хусусий тафсилотлар мажмуининг талабларга мувофи1 
лик даражаси.

’ Лотинча “qualis” -  сифат жихатдан кандай, ва юнонча “metreo” 
улчайман маъносини ифодалайди.



Тафсилот (характеристика) — Фарклантирувчи хосса.
Махсулот хоссаси — Сифатнинг бошлангич тафсилоти, яъни 

махсулотни яратиш, фойдаланиш (истеъмол килиш) да намоён 
буладиган объектив хусусиятлари. Махсулот сифатини ташкил этувчи 
хоссаларининг микдорий тафсилоти, махсулотнинг яратилиш ва 
фойдаланиш (кулланиш) маълум шароитларига нисбатан карал ганда, 
мсцсулот сифати курсткичи деб аталади.

Махсулотнинг параметрлари сифат таркибига кирган махсулот 
хоссаларини хам, бошка хоссаларини хам микдорий тавсифлайди. 
“Параметр” тушунчаси “сифат курсаткичлари” тушунчасига нисбатан 
анча кенг. Масалан, металл кесишг асбобларининг иш унуми кур­
саткичлари кескичнинг конструктив параметрлари булмиш шакллари 
ва геометрик улчамларига боглик булади.

Махсулот сифати даражаси -  Бахоланадиган махсулотнинг 
сифат курсаткичлари кийматларини мос курсаткичларининг таянч 
(базвий) кийматларига таккослашга асосланган махсулот сифатининг 
нисбий тафсилоти. Махсулот сифатининг даражаси илмий-тадкикот ва 
тажриба-конструкторлик ишлари жараёнида урнатилади, ишлаб чи- 
кариш жараёнида таъминланади ва фойдаланиш (истеъмол килиш) да 
сакланади.

Махсулотнинг техник даражаси -  Бахоланадиган махсулотнинг 
техник мукаммаллигини тавсифловчи курсаткичлар кийматларини мос 
таянч кийматларига таккослашга асосланган махсулот сифатининг 
нисбий тафсилоти.

Техник мукаммаллик — Махсулотни яратишда кабул килинган 
техник ечимнинг истеъмолчи нуктаи назаридан канчалик муваффа- 
киятли эканлигини аникдовчи махсулот хоссаси.

Техник мукаммаллик курсаткичлари махсулотнинг узига хос 
хусусиятларига боглик. Масалан, машинасозлик буюмлари учун кур­
саткичлар — конструкциянинг ва бошкаришнинг оддийлиги, энергия- 
нинг солиштитма сарфи, иш унуми; энергетик машинасозлик буюм­
лари учун -  фойдали иш коэффициента, тикувчилик буюмлари учун -  
буёкнинг пухталиги, бир буюмга газлама сарфи; озик-овкат махсу- 
лотлари учун -  калориялилик ва х-к.

(Купинча “Махсулотнинг техник даражаси, махсулот даражаси, 
тайёрлаш сифати даражаси* ва махсулотнинг фойдаланишдаги ёки 
истеъмол килишдаги сифат даражаси” тугрисида комплекс тушунча 
кискача “Махсулот техник даражаси ва сифати” ёки, янада киска “мах­
сулот сифати даражаси” деб аталади).

Иктисодий курсаткичлар — Махсулотни яратиш ва эксплуатация 
килиш (истеъмол килиш) га моддий-техник бойликлар сарфини акс 
эттирувчи курсаткичлар гурухи.



Махсулот сифати даражасини бахолашнинг дифференциал, комп­
лекс ва аралаш методлари фар клан ад и.

Махсулот сифати бирлик курсаткичларининг кийматларини таянч 
бирлик курсаткичлар билан таккослашга асосланган махсулотнинг 
сифат даражасини бахолаш методи дифференциал метод деб аталади. 
Сифат курсаткичларининг нисбий кийматлари куйидаги формула 
буйича аникланади:

бунда Kt -  хар бир курсакичнинг нисбий киймати;
К, — бахоладиган махсулот / — курсаткичининг абсолют киймати;
К1а — аналог i -  курсаткичининг таянч киймати;
i  -  1, 2, 3

п — махсулот сифати бадоланадиган курсаткичларининг сони.

Агар курсаткичнинг катталашиши махсулот техник даражасининг 
(тезлнк, иш унуми, кувват ва х.к.) ошганлигини ифодалайдиган булса, 
нисбий курсаткич (24) формула аникланади. Материал сарфи, энер­
гетик сарфи, зарарли аралашмаларнинг борлиги ва х.к. курсаткичлар 
курил ганда нисбий курсаткич (25) формула буйича аникланади.

Хисоблашда учта вазият содир булиши мумкин:
1) курсаткичларнинг барча нисбий кийматлари бирга тенг ёки 

катта бу холда — бахоланаётган махсулотнинг техник даражаси таянч 
курсаткичга тенг ёки ундан юкори булади;

2) курсаткичларнинг барча нисбий кийматлари бирдан кичик -  
бахоланаётган махсулотнинг техник даражаси таянч курсаткичдан паст,

3) курсаткичлар нисбий кийматларининг бир кисми бирдан катга 
ёки бирга тенг, яна бир кисми бирдан кичик. Бу холда бахолашнинг 
комплекс методи кулланилади.

Астарбоп матонинг сифат даражасини 6-жадвалда келтирилгак 
бошлангич маълумотлар буйича дифференциал метод билан бахолаш 
талаб этилади.

(24)

ё к и

(25)

1-мисол.



Бошлангич маълумотлар

Сифат к^рсаткичлари к ,
киймати

K ia таянч 
киймати

к
нисбий
кийма­

ти
1 Вазифа курсаткичлари
Узилиш юкламаси, кгк:
- танда 41,0 48,0 0,9
- аркок 22,0 27,0 0,8
Ювилгандан кейин киришиш,
%:
- танда 5,0 4,7 0,9
- аркоц 2,0 1,5 0,8
Таъсирга чидамлилик, балл ар:
- терлашда 4 5 0,8
- совун 4 5 0,8
- сув 4 5 0,8
- курук ишкаланиш 4 5 0,8
- хул ишкаланишда 4 5 0,8
Текислик буйича шлкаланиб
ёйилишга чидамлилик, цикл 400,0 600,0 0,7
2 Эстетик курсаткичлар
Рангдорлик, баллар 
Безаклиги, баллар 
Тузилмаси, баллар

18
10
7

20
12
8

0,9
0,9
0,9

Бахолаш натижаларига кура, бахоланаётган матонинг сифат да- 
ражаси таянч сифатдан паст.

Учинчи вазият содир булганда нисбий курсаткичларнинг бир 
кисми бирдан катга ёки бирга тенг, бошка кисми бирдан кичик, 
комплекс б а х с ш а ш д а  куйидаги формула буйича бажарилади:

П
IX

К к (26)
п

яъни сифат курсаткичларининг урта арифметик киймати аникданади.
Мах.сулотнинг бир нечта хоссаларини тавсифловчи сифат курсат- 

кичлари комплекс курсаткич деб аталади.
Мураккаб махсулотнинг сифат даражасини бахолаш учун жуда 

куп бирлик курсаткичларни хисобга олиш тугри келади, бу эса бах,о-



лашни кийинлаштиради. Бундай холларда умумлаштирилган курсат­
кич буйича бахолаш максадга мувофик булади. Умумлаштирилган 
курсаткич куйидагилар билан ифодаланади:

— махсулотнинг асосий вазифасини акс эттирувчи асосий кур- 
сгткич;

— махсулот сифатининг интеграл курсаткичи.

2-мисол.

Бургилаш ускунаси сифатининг комплекс курсаткичи хизмат 
муддати ичида бургилаб утиш йули (L) нинг узунлиги билан тавсиф- 
ланадиган асосий курсаткич булади:

vT  Тl  = ---------------SUL----------  ( 27)тв+т,+тбкпроф

бунда V -  бургалаш уртача тезлиги, м/соат;
Т ы  -  хизмат муддати, соат;

Т б -  бузилгунча кадар бажарган иш хажми, соат; '

Т в -  бир марта ишламай колганда бекор туриш уртача вакти,
соат;

К щюф -  ускунанинг бир соат ишига профилактикага кетадиган 
вактнинг улушини тавсифловчи коэффициент.

3-мисол.

Автобуснинг комплекс сифат курсаткичи унинг йиллик иш унуми 
W а киши, соат билан тавсифланадиган асосий курсаткичи булади:

К  = T HV3r„r J „365 а  ( 2 8 )

бунда Тн -  автобуснинг нарядда йулда булиш Уртача вакти, соат;

V3 -  автобуснинг эксплуатацией тезлиги, км/соат;

гн -  автобуснинг белгиланган номинал сигами, одам;

у с -  автобуснинг сигимидан фойдаланиш коэффициента;



р  — автобуснинг утган йулндан фойдаланиш коэффициента;
ап -  автобус паркидан фойдаланиш коэффициенти.
Махсулотнинг хизмат муддагн бир йилгача булганда сифатни 

комплекс бахолаигда куйидаги формула буйича аникланадигаи интег­
рал курсатклч ( J ) дан фойдаланиш мумкин:

J  = — Q— , (29)
K , + S T

бунда Q — фойдаланищцан курилган (бутун хизмат муддатида 
махсулотни истеъмол килишдан курилган) умумий фойдали самара 
(метр, килограмм, дона, сум «а б.);

К а — махсулотни яратишга (бир вактда) сарфланган капитал 
харажатлар, сум;

S T -  бутун х измат муддатида эксплуатацион (жорий) харажатлар,
сум.

Хизмат муддати бир йилдан ортик булганда интеграл курсаткич 
куйидагича аникланади:

J =  Я  , (30)
K 0<p(t)+S(T)

бунда K 0,S, -  бир йилгача хизмат муддати, (9) формулэда 
келтирилган маътога эга;

t  — махсулотнинг хизмат муддаги, йшпар
<р ( t ) - тузаткш коэффициента, буюмнинг хизмат муддатига 

боглик булиб,куйидаги формула буйича аникланади:

«КО = — , (31)

/ = 1

бунда Ен -  капитал маблагаарнинг иктисодий самарадорлиги
норматив коффициенти, 0,15 га тенг -  узгармас киймат;

/ = 1 , 2 , t.



Хизмат муддати 24 йилгача булган махсулот >чун <р ( / )  тузатиш 
коэффициентининг еднматлари 7-жадвапда келтирилган.

7-жадвал
Тузатиш коэффициентларининг киймаглари

t ¥ $ ) t (pi t) t <P(t)
1 1,000 9 0,182 17 0,144

2 0,535 10 0,173 18 0,142

3 0,381 И 0,166 19 0,140

4 0,305 12 0,160 20 0,139

5 0,260 13 0,155 21 0,138

6 0,230 14 0,152 22 0,137

7 0,210 15 0,149 23 0,136

8 0,194 16 0,146 24 0,135

Сифатнинг интеграл курсаткичини (30) формула буйича хисоблаш 
куйидаги холларда туг ри булади:

- эксплуатация (истеъмол) килишдан олинадиган хар йилги Сама­
ра йилдан-йилга бир хил;

- хар йилги харажатлар бир хил;
- хизмат муддати бугун сондан иборат.
Жами фойдали самарадорлик Qt ва эксплуагацион харажатлар 

&'(Т,) йилдан-йилга, узгарадиган холат учун интеграл курсаткич 
куйидаги формула буйича аникпанади:

I  Q Q + E J
---------------------- . (32)

^ 0(1 + £ J ' + ] Г  5(ГУХ1 + £ , ) '
/»i

4-мисол.

Бир хил вазифани бажарувчи иккигга металл кесиш станокпа- 
рининг интеграл курсаткичларини киёслаш талаб этилади. Бошлангич 
маълумотлар 8-жадваида келтирилган.



Бошлангич маълумоглар

Сифат курсаткичлари

Станоклар
курсаткичларининг

киймати
янги таянч

Бузилмаган, тухтаб колмасдан ишлагандаги
йиллик иш унуми, минг деталь 20 20
Бузилиш сабабли бекор туриш вакги, % 3 6
Станок нархи, Ка , минг сум 200 50

Таъмирлашга йиллик харажат, минг сум 2 4
Хоказо йиллик эксплуатацион харажатлар. 40 40
МИНГ CVM

Хизмат муддати t , йил 12 3

Бузилишлар сабабли бекор туриш вакгларини хисобга олганда 
станокларни эксплуатация килишдан курил ган йиллик самара:

Янги станок Q=20 (1-0,03)=19,4 минг деталь;
Таянч станок Q6=20 (1-0,06)=18,8 минг деталь.
(9) формула буйича интеграл курсаткичлар аникланади:

= 0,27 минг деталь/сум;

0,30 минг деталь/сум.

Янги станок купга ч ид аса хам, унчалик фойда келтимайди.
Баъзи моллар (совутгичлар, телерадиоаппаратлар, мебел ва х к) 

буйича фойдали самарадорлик киймати бирга тенг килиб олинади. Бу 
холда (30) формула куйидаги куринишда булади:

Qe = К o6<P(j) + $ /в • (33)

Таянч намунадан факат эксперт методида аникланадиган h хос-■ 
салар сони ва улчаш йули билан аникланадиган m хоссалари сони 
буйича фаркланадиган янги мол учун фонцаланишдан куриладиган 
йиллик самарадорлик куйидаги формула буйича аникланади:

а = & + £ д & + | > е , . .  (34)
/=1 7=1

j _  19,4
200-0,144 + 42

j _  18,8
50-0,372+44



бунда AQ,, A Q j ,  -  янги молнинг алохида хосоаларидаги фарклар 
сабабли самарадорлик:ка киритиладиган тузатишпар

дй=у(-а. (35)
A Q j = 6 r Q6 ^ ,  (36)

Pje
&Pj — P j  ~Pj6>  (37)

бунда t p } -  янги мол сифат курсаткичларининг узгариш кий мат- 
лари;

Г„ 6j  -  эксперт метод билан аникланадигаи алохида курсат-
кичларнинг узгариш коэффициентлари.

(35), (36), (37) ни назарда тутсак, (34) форм)гла куйидагича ёзи- 
лади:

a = a < i + i > , + i « , ^ 4 -  р »>,=1 j=1 Р р

5-мисол.

Иккита уй совитгичини интеграл курсаткич ёрдамида бахолаш 
тапаб этилади. Бошлангич маълумотлар 9-жадвалда келтирилган.

9-жадвап
Бошлангич маълумотлар

Сифат курсаткичлари

Совутгичлар
курсаткичларининг

кийматлари
янги таянч

Совитиш камерасининг сигими, л 150 120
Музлатиш камерасининг сигими, л 16 11
Хизмат уртача муддати t, йил 12 10
Совутгичнинг нархи К0, с^м 250 200

Йнллик эксплуатацией харажатлар 5  , сУм 18 15
Эстетик курсаткичлар (ташки куриниши. шакли) яхши —
Эргономик курсаткичлар (автоматик эриш! бор —



Таянч совутгични эксплуатация килишдан куриладиган умумий 
фойдали самарадорлик (33) формула буйича аникданади:

Qe =200-0,158+15 = 46,6 сум.

Куйидагиларни хисобга олувчи коэффициентлар эксперт метод 
билан анивданган:

-  эстетик курсаткичнинг узгариши ух =0,05;
-  эргономик курсаткичнинг узгариши у г = 0,07;

-  совитиш камераси сигимининг узгариши =  0 ,6 ;
-  музлатиш камераси сигимининг узгариши 8 г -- 0 ,4 ,

Янги совутгич сифат курсаткичларининг узгариш кийматлари (37) 
формула буйича аникданади.

Др, = 1 5 0 -1 2 0  = 3 0 , Дра = 16-11 = 5.

Умумий фойдали самарадорлик (34) формула буйича аникданади:

Q  = 46,6(1 + 0,05 + 0,07 + 0,6—  + 0,4 —) = 67,6 сум.
120 11

Бахоланадиган янги совутгич сифати интеграл курсаткичининг 
киймати (30) формула ва 7-жадвал буйича аникланади.

j  = ------------  = 1,25 -
250 0,144 + 18

Бирламчи ва комплекс курсаткичларни куйидаги тартибда кулла- 
нншга асосланган метод, махсулот сифати даражасини бахолаш нинг 
аралаш методы деб аталади:

•  бирлик курсаткичларнинг бир кисми гурухдарга бирлашти- 
рилади, хар кайси гурух, учун комплекс гурух курсаткичи аникланади. 
Апохида мухим курсаткичларни бирлик курсаткичлар тарзида кул- 
ланиш мумкин.

•  олинган комплекс ва бирлик курсаткичлар асосида махсулот 
даражаси дифференциал метод билан аникланади.



Олтинчи булим. УЗБЕКИСТОН УЛЧАШЛАР БИРЛИЛИГИНИ 
ТАЪМИНЛАШ ТИЗИМИ

Улчашлар бирлилигини таъминлаш хар кандай мамлакат учу^ 
мухим давлат вазифаси хисобланади. Мамлакатнинг барча тадбирко[ 
субт>ектлари уларнинг кандай махкамага карашлиги ва мулкдорлш 
шаклидан катьий назар, улчашлар бирлилигига риоя килиши лозим.

Узбекистонда улчашлар бирлилиги улчашлар бирлилигини таъ 
минлаш тизимининг фаолияти натижасида таъминланади.

Узбеки стон улчашлар бирлилигини таъминлаш тизими (Уз УБТТ) - 
бу Узбекистон Республикасининг халк-хужалик комплексининг саме 
рали иктисодий ривожланиши талабларидан келиб чиккан, улчашла; 
бирлилигига эришиш ва уни асраш илмий-асосланган, техник макбуд 
ва иктисодий максадга мувофик меъёрлар, коидапар ва процедурала: 
тизимидир.

Улчашлар бирлилигини таъминлаш тизимининг асосий низомлар! 
Уз РСТ 8.001-1998 “Уз УДТ. Улчашлар бирлилигини таъминлаи 
тизими. Асосий низомлар” да баён этилган.

Уз УБТТ нинг асосий максадлари меъёрий-хукукий хужжатлард; 
куйидагича белгиланган:

— урнатилган конуи-тартибларни, юридик ва жисмоний шахе 
ларнинг хукук ва манфаагларини улчашлар ишончеиз натижаларинин 
салбий окибатларидан химоя килиш;

— улчаш воситаларини тайёрлаш, таъмирлаш, сотиш ва ижар; 
масалалари буйича бошкариш давлат идоралари билан хужалик юри 
тувчи субъектлар уртасидаги муносабатларни тартибга солиш;

— Узбекистон халк хужалиги комплексининг барча сохдларид; 
улчашларнинг бирлилиги ва талаб этилган аниклигига эришишни таъ 
минлайдиган шарт-шароитларни яратиш;

— Уз УДТ коидалари, меъёрлари ва процедураларини халкарс 
ташкилотлар ва бошка давлатлар ухшаш тизимларининг тавсиянома 
лари билан уйгунлаштириб, халкаро хамкорликда техник т^сикларш 
бартараф этиш;

— метрологик фаолияп доирасидаги ишларни халкаро ва худудш 
даражаларда узаро хамкорлик килиш ва тан олишни таъминлаш;

— тадбиркорлик субъектлари даражасида Уз УБТТ талаблариш 
бошка тизимларнинг талаблари билан уйгунлаштириш.

Максадлардан келиб чиккан холда, Уз $БТТ учун куйидаги вази 
фалар куйилган:



-  миллий коидаларни халкаро коидалар билан уйгунлаштириш 
асосида давлатлараро муносабатларяинг ривожланишига кумакла- 
шиш;

-  Уз 1/БТТ ии хал к хужалигининг ажралмас кисми сифатида 
ривожланишини башорат килиш;

-  улчашларнинг бирлилигини,талаб этилган аникдилигини, 
ишончлилигини таъминлаш асосида миллий икхисодиётнинг илмий ва 
техник имкониятларини ривожлантиришда катнашиш. шунингдек 
улчашлар методиаэини, улчаш воситапарини мукаммаллаштириш ва 
уларнинг аниклиги, иш унуми ва пухталигиии оитришга кумаклашиш.

Улчашлар бирлигини таъминлаш буйича ишларнинг илмий асоси 
метрология -  улчашлар тугрисидаги фандан иборат. Бу фан учта асо- 
сий булимни уз ичига олади:

-  метрология буйича миллий идора бажарадиган фаолиятга оид ва 
бирликлар, учаш методлари, воситалари ва улчаш лабараторияларига 
оид давлат талабларани камраган конуний метрология;

-  амалий метрология. Бунинг вазифасига назарий метрология 
ишланмаларини ва конуний метрология нгоомларини амалда кулла- 
ниш масалалари киради.

I-боб. УЗБЕКИСТОН РЕСПУБЛИКАСИДА УЛЧАШЛАР 
БИРЛИЛИГИНИ ТАЪМИНЛАШ ТИЗИМИНИНГ 
ХУКУКИЙ АСОСЛАРИ

Уз УБТТ ниш’ хукукий асоси Узбекистон Республикасининг мет­
рология сохасидагл конунлари ва хужжатларидан иборат.

28 декабрь 1993-йилда Узбекистон Республикасининг “Метро­
логия тугрисида” Конуни (кейинчалик -  Конун) кабул килиганлиги 
муносабати билан Узбекистонда Улчашлар бирлилигини таъминлаш 
тизими (Уз УБТТ) нинг конуний асоси яратилди.

Конунда метрология сохасидаги атамалар ва таърифлар, давлат 
бошкарув ваколатли идорасининг фаолият сохаси, физик катгаликлар- 
нинг бирликлари, уларни кайта тиклаш ва кУлланиш, Узбекистон 
Республикасииинг метрологик хизматлари, давлат метрологик гекши- 
рув ва назорати. метрология буйича ишпарни молиялаштириш белги- 
ланган.

Улчашлар бирлилиги улчаш холатк сифатида белгиланган. Бунда 
Улчаш натижаларя конунлаштирилган бирликпарда ифодаланади ва 
улчашларнинг хатоликлари белгиланган эхтимоллик билан берилган.

Конунга мувофик метрология буйича фаслиятни давлат бошка- 
рувини метрология буйича миллий идора — Стандартлашгириш,



метрология ва сертификатлаштириш Узбекистан агентлиги (^'(стан­
дарт Агентлиги) амалга оширади.

Узбекистон Республикаси Вазирлар махкамасининг 12.08.1994 й. 
№410 “Узбекистон Республикаси Хукуматининг баъзи карорларига 
узгартиришлар ва кушимчгшар киритиш т^грисида”, 09.02.1996 й. №53 
“Узбекистон Республикасининг эталонлар базасини шакллантириш ва 
метрологик таъминотни гаком ил лаштириш тугрисида”, 02.12.2003 
№539 “Улчаш воситапарини тайёрлаш, харидга чикариш ва ижара 
буйича фаолиятни лицензиялаш тугрисида низомни тасдикдаш т<?гри- 
сида” Карорларига мувофик метрологик фаолиятнинг баъзи сохапари 
аникланган.

Узбекистон Республикаси Вазирлар Махкамасининг 05.08.2004 й. 
№373 “ Стандартлаштириш, метрология ва сертификатлаштириш Узбе­
кистон Агентлиги тузшшасини такомиллаштириш ва фаолиятини 
ташкиллапггириш тугрисида” К,арорида Узстандарт Агентлигининг 
таш килий тузилмаси, асосий вазифалари, ишлари ва хукуклари, шу 
жумладан метрология сохасида белгиланган.

2-боб. Уз б е к и с т о н  Ул ч а ш л а р  б и р и л и л и г и н и
ТАЪМИНЛАШ ДАВЛАТ ТИЗИМИ АСОСИЙ 
НИЗОМЛАРИ

УЗ УБТТ нинг меъёрий асоси Узбекистон ^лчашлар бирлилил- 
гини таъминлаш давлат тизимининг хужжатлари мажмуи (Уз УДТ), 
шунингдек Уз УДТ низомларининг бажарилишини таъминловчи меъ- 
ёрий ва методик хужжатлардан иборат.

Улчаш лар бирлилигини таъминлаш давлат тизими -  бу 
давлат томонидан тартибга солинадиган улчашлар бирлилигини таъ­
минлаш буйича ишларни >тказиш талаблари, коидалари, низомлари, 
меьёрлари ва тартибини белгиловчи, Jfaapo боглик ва бир-бирини 
такозо килувчи халкаро, давлатлараро ва миллий меъёрий ва методик 
хужжатлар мажмуидир. Бундай хужжатлар мажмуи метрология буйи­
ча миллий идора томонидан тасдикланади ва (ёки) мамлакат худудида 
фойдапанишга киритилади.

Хозирги вактда УзУДТ да Узстандарт Агентлиги киритган 3000 
дан ортик турли тоифа ва даражадаги меъёрий ва методик хужжатлар 
бор.

j. Уз УДТ нинг асосини метрология буйича миллий идора ишлаб
чикадиган ва тасдиклайдигпн асос булувчи меъёрий хужжатлар таш- 
кил этади. Бундай меъёрий хужжатларда конуний метрология соха-



сидаги асосий коидапар ва процедуралар Урнатилади. Асос булувчи 
меъёрий хужжатларда бирликлар, улчаш методлари ва воситалари, 
Улчаш лабораторияларига давлат галабпари, метрологик текширув ва 
назорат субъектлари ва объектларининг харакат сохапари, хукуклари 
ва ваколатлари акс эттирилади.

Метрологик меъёрлар коидаларни урнатуичи ва Узбекистон Рес- 
публикаси худуднда мажбурий кучга эга булган Улчашлар бирлили­
гини таъминлаш буйича меп^рий хужжатларни гасдиклаш ва давлат 
рУйхатидан утказиш ишларини Узсгандарт Агентлиги бажаради.

Узбекистон Республикаси давлат ва хужалик ва бошкарув идора- 
лари, тадбиркорлик субъектлари уз ваколатлари доирасида давлат 
метрологик текшируви ва назорати кулланнлм айдиган сохада Узстан- 
дарт Агентлигинннг улчашлар бирлилигини таъминлаш буйича меъ­
ёрий хужжатларини равшанлаштирувчи ва уларга зид келмайдиган 
метрология доирасида меъёрлар ва коидаларни Урнатувчи меъёрий 
хужжатларни яраггиши ва тасдиклаши мумкин.

З-боб. МЕТРОЛОГИЯ БУЙИЧА АСОСИЙ ATAMAJ1AP ВА 
'ГАЪРИФЛАР

Метрологик меъёрлар ва коидапарнинг хмкаро ва тармоклараро 
ахамиятини хисобга олган холда узаро тушуниш ва харакатларни 
келишишда метрологик атамларнинг бирлилиги ва кабул кнлинтан 
тушунчаларга аник риоя килиш мух,им ахамият касб этади.

Узбекистон Республикасининг “Метрология тугрисида” Крнунида 
метрология буйича куйидаги асосий атмалар Урнатилган.

Метрологи*! -  Улчашлар, уларнинг бирлилигини таъминлаш 
методлари ва воситалари ва талаб этилган аиикликка эришиш усул- 
лари тугрисидаги фан.

Улчашлар бирлилиги -  Улчашларнинг натижалари конунлашги- 
рилган бирликларда ифодаланган ва улчашларнинг хатоликлари 
берилгаи эхтимоллик билан маълум булган холат.

Улчаш воситалари -  Улчашлар учун фойдаланиладиган ва 
меъёрланган мет]Х)логик хоссаларга эга булган техник восита.

Бирлик эталони -  Физик катгаликнинг улчамиии бошка улчаш 
воситасига бери)и максадида физик катталик бирлигииинг улчамини 
кайта тиклаш ва саклаш учун мулжалланган улчашлар воситаси.

Д авлат эталоны -  Узбекистон Республикаси худудида катталик 
бирлигииинг улчамиии урнатиш учун миллий идора вакилининг 
карори билан бошлангич эталон сифатида тан олинган эталон.



М етрологик хизмат -  Давлат идоралари ва юридик шахсл арнинг 
метрологик хизматлари тармоклари хамда уларнинг улчашлар бир­
лилигини таъминлашга йуналтирилган фаолияти.

Д авлат метрологик назорати -  Метрология кои дал ар ига амал 
кшшнаётганлнгини текшириш максадларида давлат метрологик хиз­
мат идоралари томонидан амал га ошириладиган фаслият.

Улчаш воситалармни киеслаш -  Улчаш воситаларининг 
урнатилган техник талабларга мувофиюшгини аншслаш ва тасдиклаш 
максадида давлат метрюлогик хизмат идорш1ари (бошка ваколагланган 
идоралар, ташкилотлар) бажарадиган амаплар мажмуи.

Улчаш воситал:арини калибрлаш -  Улчаш воситаларининг 
метрологик тавсилотларининг хакикий кийматларини ва кулланишга 
ярокли эканнигини аниклаш ва тасдиклаш максадида калибрлаш 
лабораторияси бажарадиган амаплар мажмуи.

Улчаш воситаларинигайёрлаш  (таьмирлаш, сотиш, ижарага 
бериш) га лицензия -  КУрсатилган фаолият турлари билан шугул- 
ланишга хукукини тасдикловчи, юридик ва жисмоний шахсларга дав­
лат метрологик хизмат идоралари томонидан бериладиган хужжат.

Улчаш воситалармни метрологии атгестятлаш -  доналаб 
ишлаб чикар1ипган (ёки Узбекистон худудига доналаб келтирилган) 
улчаш воситаларининг, уларнинг хоссаларини синчикпаб тадкик этиш 
асосида, кулланишга хукукли эканлигини метролошк хизмат томони­
дан ган олиш.

Метрологик хизматлар, марка злар, лабораторияларни аккре­
дитлаш  -  метролгик хизматлар, марказлар, лабораторияларнинг 
Урнатилган аккредитлаш доирасида улчашлар бирлилигини таъмин­
лаш буйича ишларни утказишга хукуклигини расмий тан олиш.

Ю ридик шахсл ярнннг мет рологик хизматлирини улчаш воси- 
таларини калибрлаш хукукига аккредитлаш -  юридик шахслар 
метрологик хизматларининг Урнатилган доирада Улчаш во9италарини 
кали<5рлашни утказиш хукикини расмий тан олиш.

Улчашларни бажариш методикаларини метрологик ап естат- 
лаш -  Улчашларни бажариш методикасининг унга куйилган метроло­
гик талабларга мувофиклигини бахолаш ва тасдиклаш максадида 
утказиладиган тадкикот.

Улчашларни бажариш мегодикасм -  Улчашлар натижаларини 
аввапдан маълум хатолик билан олишни таъминлайдиган ишлар ва 
коидалар мажмуи.

Метрологик фаолият сохасида кулланиладиган атамалар ва таъ- 
рифлар, шунингдек Уз УДТ нинг асос булувчи хужжатлари O’z DSt 
8.010:2002, O’z DSt 8.010.2:2003, O’z DSt 8.010.3:2004, O’z DSt 
8.010.4:2002 да хам Урнагилган.



4-боб. Уз б е к и с т о н  р е с п у б л и к а с и  м е т р о л о г и к
ХИЗМАТ ТУЗИЛМАСИ

Метрологик хизмат — Давлат идоралари ва юридик шахслгр 
метрологик хизматларининг тармоклари ва уларнинг улчашалр бир­
лилигини таъминлашга йуналтирилган фаолияти.

Улчашлар бирлилигини таъминлаш тизимининг ташкилий асоси 
давлат метрологик хизмати ва юридик итсларнинг метролгик хиз- 
матларидан ташкил топган Узбекистон Республикасининг метрологии: 
хизмати булади.

4.1 Узбекистон Республикаси давлат метрологик хизмати

Узстандарт Агентлиги бошкарадиган давлат метрологик хизма- 
тига Коракалпогистон Республикасидаги, внлоятлардаги ва Тошкент 
шахаридаги давлат метрологик хизмат идораиари киради.

Давлат метрологик хизмат идоралари давлат метрологик текши- 
руви ва назоратини, шунингдек конун хуиокатларига мувофик фао- 
лиятнинг бошка турларини хам бажаради.

Давлат метрологик хизматга Узстандарт Агентлиги рахбарлик 
килади.

Узстандарт Агентлиги номидан миллий идора ваколатл арига куй- 
дагилар киради:

-  метрология сохасида, метрологик фаолиятни худудлараро ва 
тармоклараро мувофиклаштиришда ягона давлат сиёсатини амалга 
ошириш;

-  миллий этапонларни яратиш, тасдиклаш, саклаш ва асраш кои- 
цаларини урнатиш ва уларнинг халкаро даражада таккосланишини 
гаъминлаш;

-  улчашлар воситаларига, методларига ва наги жал ар ига умумий 
метрологик талабларни белгилаш;

-  давлат метрологик текшируви ва назоратини амалга ошириш;
-  метрологик масалалар буйича меъёрий хужжатаарни, шу 

жумладан Узбекистон Республикасининг барча худудларида мажбу- 
рий кучга эга булган хужжатларни бошка даилат бошкарув идоралари 
билан биргаликда кабул килиш;

-  метрология сохасида илмий ва мухандис-техник кадрларни 
•гайёрлаш;

-  Узбекистон Республикасининг метрология сохасида халкаро 
шартномаларига риоя килинишини текшириш;



— халкаро ташкилотларнинг метрология масалапари буйича 
фаолиятида катнашиш;

— Уз УБТТ нииг ишини ва ривожланишини, халкаро улчашлар 
тизими ва бошка мамлакатларнинг улчашлар тизимлари билан уйгун- 
лаштиришни таъминлаш;

— истеъмолчиларнинг хукукпарини, инсонларнинг соглиги ва 
хавфсизлигини, атроф мухитни ва давлат манфаатларини улчашлар 
ишончсиз натижаларининг салбий таъсирларидан химоя килиш буйича 
тадбирларни амалга ошириш.

Узсгандарт Агентлиги тугрисида Низом Узбекистон Респуб­
ликаси Вазирлар Махкамгсининг 05.08.2004 №373 Карори билан 
тасдикланган.

Давлат метрологик хизматига куйидагилар хам киради:
— Миллий эталонлар маркази;
— Метрологик хизмат Бош маркази;
— Стандарт намуналар Бош маркази;
— Стандартлаштириш, метрология ва сертификатлаштириш ил- 

мий-тадкикот институт (СМС ИТИ) Малака ошириш маркази (МОМ) 
билан бирга;

— синаш ва сертификатлаштириш худудий марказларининг (ССМ) 
нинг метрологик лабораториялари;

— стандартлаштириш ва метрология худудий бошкармалари 
(СМБ);

— Ахборот-маълумотнома маркази.
Миллий эталонлар маркази Узбекистон Республикаси эталон за- 

хирасини ривожлантириш на мукаммаллаштириш, катгаликлар бир- 
ликларининг давлат эталонларини яратиш, саклаш ва кулланиш буйи­
ча ишларни олиб боради.

Метрологик хизмат Бош марказининг вазифалари СМС ИТИ га 
юклатилган булиб, улчашлар бирлилигини таъминлаш илмий-методик, 
техник-икгисодий, ташкипий, меъёрий асосларини яратади, метроло­
гия сохасида кадрлар тайёрлаш ва малака ошириш ишларини бажа- 
ради.

Стандарт намуналар Бош маркази, бунинг вазифалари хам СМС 
ИТИ га юклатилган, моддалар ва материалллар таркиби ва хосса­
ларининг стандарт намунапари давлат хизматига илмий-методик рах,- 

] барлик кил ад и, юридик шахсларнинг стандарт намуналарини чикариш
ва кулланиш тартиби буйича фаолиятларини мувофикдаштиради, 
мамлакатимизда чикариладиган давлат стандарт намуналарини экспер- 

 ̂ тина килиш ва аттестатлашни амалга оширади.
Метрологик хизматларни кУрсатиш буйича Марказ, худудий ССМ 

нинг метрологик лабораториялари, худудий СМБ улчашлар бирли-



липши таъминлаш буйича ишларни мувофиклаштиради, давлат мет­
рологик текшируви ва назорати кУлланиладиган сохдаа метрологик 
текширув ва назоратни O’z DSt 8.002:2002 “Уз УДТ. Метрологик 
текширув ва назорат. Асосий низомлар” буйича утказади.

Ахборот-маъгумотнома маркаяи меъёрий хужжатлар жамгарма- 
сили саклайди ва Уз УБТТ катнашчиларини ахборотлар билан таъ- 
минлайди.

4.2 Юридик шахсларнинг метрологик хизмати

Юридик шаксларнинг метрологик хизмати -  улчашлар бир­
лилигини таъминлаш буйича ишларни бажаруичи ва ушбу корхонада 
(ташкилотда) метрологик текширув ва назоратни амалга оширувчи 
метрологик хизмаг.

Юридик шахсларнинг метрологик хизмати улчашлар бирли­
лигини таъминлаш буйича ишларни бажариш ва метрологик текши- 
рувни утказиш зарур булган холларда ташкил этилади.

Бунда бош, •"аянч метрологик хизматлар тадбиркорлик субъект- 
ларида уз фаолиятининг хусусиятларини хисобга олган холда давлат 
ва хужалик бошкарув идоралари томонидан ташкил этилади.

Юридик шахсларнинг метрологик хизматларининг хукуклари ва 
мажбурюгглари давлат метрологик хизмати идоралари билан кели- 
шилган низомларда белгиланади.

Юридик шахсларнинг метрологик хизмати Намунавий низоми Уз 
РХ, 51-011-93 “Уз УДТ. Узбекистан Республикасида юридик шахснинг 
метрологик хизмгсш тугрисида намунавий низом” да келтирилган.

5-боб. КАТТ АЛИКЛАРНИНГ БИ РЛ И К ! АР И

Узбекистон Республикасида Халкаро бирликлар тизими (СИ) да 
белгиланган физик катгаликларнинг бирликларини кУлланиш белги­
ланган тартибда рухсат этилади. Физик катталикларнинг номи, белги- 
си, уларни ёзиш ва кулланиш коидалари Узстандарт Агентлигининг 
такдими билан Узбекистон Республикасининг Вазирлар М ахкамаси 
томонидан тасдикланади.

Узбекистон Республикаси Вазирлар Махкамаси Халкаро бирлик­
лар тизимига кирмаган бирликларни кулланишга рухсат бериши мум- 
кмн.



Ташки савдо фаолиятини амалга оширишда шартнома шартларига 
мувофик физик катгаликларининг бошкача бирликларидан \ам  фойда- 
ланиш мумкин.

O ’z DSt 8.012:2005 давлат сгондартцда Узбекисгонда к^лланила- 
диган катгаликларнинг бирликлари (кейинчалик - бирликлар), шу 
жумладан физик катгаликларнинг бирликлари урнатилган: халкаро 
белгиланишларга мос бирликларнинг номлари, белгилари, таърифлари 
ва бу бирликпарни кулланиш коидалари кслтирилган.

Халкаро бирликлар тизимининг бирликлари, шунингдек бу бир- 
ликларнинг унлик карралари ва улушлари мажбурий кулланилади.

Юкорида номи келтирилган бирликлар билан бир каторда S1 га 
кирмаган баъзи бирликпарни, уларнинг SI билан кушилмапарини, 
шунингдек амалда кенг кулланиладиган бирликиарнинг унлик карра­
лари ваулушларинн кулланиш хам рухсатэтилади.

S1 га кирмаган бирликпарни х,ам шу каторда, шунингдек амалда 
кенг таркапган бу бирликларнинг каррали ва улушли кийматларини 
кулланиш ванггиичалик рухсат этилади.

Халкаро бирликлар тизими (халкаро кискартирилган номи - SI) -  
1960 йилда Улчовлар ва тарозилар буйича XI Бош конференция 
(У ГБК) кабул килган ва тасдиклаган ва кейинги УТБК да равшан- 
лантирилган бирликларнинг когерент тизимидир.

Меъёрий; ^жжатларда ва янгитдан яратиладиган ва кайта куриб 
чикиладиган бошка барча хужжатларда, илмий-техникавий ва бошка 
нашрларда, шу жумладан оммааий ахборот воситгшарида, укув, укув- 
методик ва маълумотномаларда катгаликларнинг кийматлари SI 
бирликларида, бу бирликларнинг унли каррали ва улушларида ва (ёки) 
бирликларида ифодаланади ва бирликларнинг стандартна белгиланган 
номларидан фойдаланилади. Давлат тилида чоп этилган илмий- 
техникавий матнларда ушбу стандартда урнатилган ёки ГОСТ 8.417- 
2002 да урнатилган бирликларнинг белгиларинн кулланиш рухсат 
этилади. ГОСТ 8.417-2002 да урнатилган бирликпарининг белгилари 
ва халкаро бирликпарининг белгиларини бирва1сгда бир нашрнинг 
узида кулланиш рухсат этилмайди. Катгаликларнинг бирликларига 
оид нашр бундан мусгасно.

Улчаш воситалари га янгитдан кабул килинадиган меъёрий 
хужжатларда уларни фа кат SI бирликларида, бу бирликларнинг унли 
карралари на улушларида ёки бирликларида дг.ражалаш кузда ту- 
тилади.

Улчаш воситаларини текшириш методикапарига янгидан ишлаб 
чикиладиган ёки канта куриб чикиладиган меъёрий хужжатлар бир­
ликларида царажала.нган улчаш воситаларини киёслашни назарда 
тутиши лозим.



Барча укув юртларида укув жараёнида уларнинг кимга караш- 
лилиги ва мулкдорлик шаклидан кагьий назар, катталиклар бирлик- 
ларининг номи ва белгисидан фойдаланади.

Хорижий мамлакатлар билан хдмкорлик доирасида шартнома — 
хуку кий муносабатларда, шунингдек чет элга экспорт махсулот билан 
бирга жунатиладиган турли техник ва бошка хужжатларда (шу жу.м ~ 
ладан, транспорт ва истеъмол идишларида) бирликлар кулланилади.

Экспортга етказиб бериладиган махсулотнинг, шу жумладан воси­
таларининг тавсилотларини ва параметрларини буюртмачи томонидан 
урнатилган катталиклар бирликларида ифодалаш рухсат этилади.

Мустакил Давлатлар Х,амкорлиги (МДХ) аъзо-давлатлари билан 
хамкорлик доирасида шартнома -  хукукий муносабатларда, шунинг­
дек бу давлатларга етказиб бериладиган махсулотга кушиб жунатила- 
диган техник ва бошка хужжатларда, шу жумладан, транспорт ва 
истеъмол идишларида ГОСТ 8.417-2002 урнатган бирликларнинг 
русча номи ва белгисини кулланиш рухсат эгилади.

Бунда улчаш воситаларига хужжатларда кандай - белгилардан 
фойдаланилганлигига карамай бу улчаш воситаларининг жадвалчала- 
рида, шкалаларида ва тахтачаларида O’z DSt 8.012:2005 да урнатилган 
бирликларнинг белгилари кулланилади.

Халкаро бирликлар тизими асосий на хосила бирликларидан 
тузилган.

SI бирликлари 10-жадвалда курсатилгаи.
10-жадвал

Халкаро бирликлар тизими (SI) асосий бирликлари

Катталик Бнрлнк
номи Улчами номи белгиен Таъркфи

Узунлик
L метр m Метр — ёругликнинг сийрак- 

лик и'чида 1/299 792 458 s да 
угган йули [XVII УТБК 
(198.3 й.), 1 резолюция]

Масса М кило­
грамм

kg Килограмм -  масса бирлиги 
(>улиб, килограммнинг хал- 
каро прототипи массасига 
тенг. [I УТКБ (1889 й.) ва III 
УПСБ (1901 й.)1

Ваьсг Т секунда S Секунда -  вакт, Цезий -  133 
8томи асосий холати иккита 
5'гаюпка даражалари уртаси- 
j,a утишга мос келадиган 9 
192 631 770 нурланиш дав- 
рига тенг вакт.- [XIII ’УТБК 
(1967 й.), 1 резолюция!



1 2 1; 4 5
Электр
токи
(электр
токинмнг
кучи)

I ампер А Ампер узгармас ток кучи, 
бир-биридан 1 m ораликда 
вакуумда жойлашган, жуда 
кичик айлана кесимли па- 
раллел иккита т^гри чизик- 
ли чексиз узунликдаги сим- 
дан утганда утказгичнинг 
хар 1 m учаскасида 2-10'7 N 
га тенг узаро таъсир кучини 
хосил кила оладиган ток 
[УТБК (1946 й.) IX УТБК 
(1948 й.) тасдиклаган 2 резо­
люция].

Термодин
а-мик
тсмперат
ура

в кельвин К Кельвин -  термодинамик 
температуранинг бирлиги 
булиб, сувнинг уч нуктпси 
термодинамик температура- 
сининг 1/273,16 кисммга 
тенг [XIII УТБК (1967 й.) 4 
резолюция]

Модда
микдори

N моль mol Моль -  массаси 0,012 kg 
углерод - 12 даги атомлар 
сонига тенг структуравий 
элементларни уз таркибига 
олган тизимдаги моддалар 
микдори. Мол дан фойдалан- 
ганда структуравий элемент- 
лар спецификацияланиши 
лозим ва улар атом, моле­
кула, ион, электрон ва бош­
ка заррачалар бки заррача- 
ларнинг спсцификациялан- 
ган гурухлари булиши мум- 
кин [XIV УТБК (1971 й.), 3 
резолюция]

Ёругли к 
кучи

J кандела Cd Кандела -  ёруглик кучи: 
белгиланган йуналишда тар- 
катаётган ёругликнинг энер­
гетик кучи 1/683 W/sr, 540 • 
1012 Hz частотали монохра- 
матик нур таркдтувчи ман- 
банинг шу йуналищдаги 
ёруглик кучи [XVI УТБК 
(1979 й.) 3 резолюция]



Изохлар
1 Термодинамик температурдан (белгиси 7), бошка Цельсий темпе- 

ратурнсидан (белгиси I ) хам фойдалакиш рухсат этилади: ,t=T—T0, бунда 
Т0~2П,\5 К. Термодинамик температура Кельвинларда, Цельсий темпера- 
тураси эса Цельсий градусларида ифодаланади. Улчами жихатдан Цельсий 
градуси Кельвин га тенг. Цельсий градуси «Кельвин» номи урнида фойда- 
лаяиладиган махсу: ном..

2 Термодинамик температуралар фарки Кельвинларда ифодаланади. 
Цельсий температураларининг фарки хам Кельвинларда, хам Цельсий, 
градуеларида ифодаланади.

3 Халкаро пмалий температурани Халкаро 1990 й. температура шкапа* 
сида, белгилаш зарур булса, яъни уни термодинамик температурадан 
фаркдаш лоэим булса, термодинамик: температура белгисига «90» индекси 
кушилади, масапаи, Тт ёки t _________________________________________

S1 бирлагининг хосилалари SI бирликпарининг коггрент хосила- 
ларини ясаш коидалари буйича яс&лади.

SI нинг асосий бирлиюшридаи фойдаланиб, SI нинг хосила бир- 
ликларини ясаш мисоллари 11-жадвалда келтирилган.

11-жадвал

SI нинг хосила бирликлари. Буларнинг номи ва белгиси SI асосий 
бирликларнинг номи ва белгисидан фойдаланиб ясалган.

Катталик Бирлик
Номи Улчами Номи Белгиси

Майдон L2 Метр квадрат т 2
Хажм, сигам L* Метр куб ггг*

Тезлик L T 1 секунди!га метр m/s
Тезланиш LTл квадрат секундга метр m/sJ

Зичлик и хм Куб метрга килограмм kg/m3

Тулкин сон Г 1
Минус бир даражали 

метр rn

Солиштирма хажм £ 3Л / ‘ килограммга куб метр' ivr/kg
Электр токининг 

зичлиги и 21 метр квадратга ампер A/m2

Магнит майдон 
кучланганлиги L 'l метрга ампер A/m

Компонентнинг
моляр

концентрацияси
метр кубга моль mol/m3

Равшанлик г Ь метр квадратга кацдсла cd/m3



б-боб. МЕТРОЛОГИК ТЕКШИРУВ ВА НАЗОРАТ

Метро лети к тешнрув ва назорат улчашлар бирлилигини таъмин­
лаш, давлат ва жамиятни, атроф табиатки улчашлар ишончеиз натижа- 
ларининг салбий окибатларидан химоя килиш максадларида амалга 
оширилади.

Метрологик текширув ва назорагнинг асосий вазифалари:
метрология буйича конунларнинг ва меъёрий хужжатлар 

талабларининг бажарилаётганлигини текшириш;
- метрологик меъёрлар ва коидаларнииг бузнлишига йул куй- 

маслих, зарур булганда эса, олдини олиш;
метрологик текширув ва назорат куйидагиларга нисбатан кулла­

нилади:
улчов бирликлари;

- улчаш ва синаш воситалари, шу жумладан эталонлар, модда ва 
материаплар таркиби ва хоссаларининг стандарт нг.муналари, ахборот- 
улчаш тизимлари;

улчаш ва синашларни бажариш методикалг.ри; 
улчаш ва синашларнинг натижалари;
улчаш воситаларинк яратувчи, ишлаб чикаруачи, фойдала- 

нувчи, киёсловчи ва ижарага берувчи, Улчашларни бажариш методика- 
ларини яратиш, аттестатлашни амалга оширувчи тадбиркорлик субъ- 
ектлари;

улчашларни амалга оширувчи шахслар; 
метрологик т<1лаблар кУйнладиган бошка объектлар.

Метрологик текширув ва назорат куйидагиларга булинади: 
давлат метрологик текшируви ва назорати; 
юридик шахе томонидан бажариладиган метрологик т е к ш и р у Е  

ва назорат.
Давлат метрологик текшируви ва н а з о р а т  — Давлат метро- 

логик хизмаги конуний белгиланган сохада амалга оширадиган фао 
лияти.

Конуний белгиланган сохада давлат метрологик текширув в; 
назоратини Метрология буйича миллий идора — Узстандарт Агентлиг» 
ва унта карашли Коракалпогистон Республикаси, вилоятлар, шахарла( 
ва туманлардаги булимлар (кейинчалик — давлат метрологик хизма' 
идоралари) амалга оширади.

Узбекистон давлат ва хужалик бошкдрув идораларида, тадбир 
корлик субъектларида улчашлар бирлилигини таъминлаш ва метро 
логик текширув ва мазоратни амалга ошириш учун метрологик хиз 
матлар ташкил этилиши мумкин.



Бунда метрологик хизматлар:
вазирликлар ва махкамаларда -  улчашлар бирлилигини 

таъминлаш ва улчашлар доирасида тармок назифапарини, метрологик 
текширув ва назораггни амалга ошириш учун;

- давлат ва хужалик бошкарув идораларида, тадбиркорлик 
субъектларида -  бирлашмалар таркибига кирган корхоналар томо­
нидан топширилган ^лчашлар бирлилигини таъминлаш буйича иш­
ларни бажариш учун;

- тадбиркорлик субъектларида -  улчашлар бирлилигини таъ­
минлаш ва метрологик текширув ва назоратни амалга ошириш учун 
ташкил этилади.

Юкорида номлари курсатилган объектларга нисбатан давлат 
метрологик текшируви ва назорати натижааари куйидагиларда фой- 
даланнладиган улчашлар га нисбатан кулланилади: 

согликни саклаш ва ветеринарияда; 
атроф мухит холатини текширишда;
озик-овкат махсулотларининг сифати ва хавфсизлигини гек- 

ширишда;
мехнат шароитлари ва транспорт харакатининг хавфсизлигини 

текширишда;
геодезия ва гидрометеорологик ишларни утказишда, фойдали 

казилмаларни казишда;
энергия ташувчиларни ишлаб чикариш, истеъмол килиш ва 

зифат ва микдорини текширишда;
моддий бойликларни хисобга олишда; 
савдо-сотик, божхона, почта ва солик ишларини бажаришда; 
телекоммуникация хизматларини курсатишда; 
давлат хавфсизлигини таъминлашда;
захарли, осон ёнувчи, портловчи ва радиоактив моддаларни 

:аклаш, ташиш ва йукотишда;
сертификатлаштириладиган махсулотнинг хавфсизлигини ва 

сифат курсаткичларини аниклашда;
Улчаш воситапари ва методикаларини давлат синовлари, 

;<деслаш, калибрлаш, таъмирлаш ва метрологик атгестатлашда;
миллий ва халкаро спорт рекордларини руйхатга олишда.

Узбекистон Республикасининг меъёрий хужжатларига асосан дав­
лат метрологик текшируви ва назорати фаолиятнинг бошка сохаларида 
лам купланилиши мумкин.

Узстандарт Агентлиги улчаш воситаларини киёслаш, метрологик 
атгестатлаш ва синаш хукукини метрологик ишларнинг бу турлари 
буйича аккредитланган юридик шахсга урнатапган тартибда бериши 
)г<умкин.



Бундай холларда метрологик хмзматлар, маркаэлар, лаборато 
рияларга талабшар O’z DSt 16.4:2001 ва O’z DSt 8.006:1999 буйич; 
аникланади.

“Метрология туфисида” Конунга мувофик давлат метрологи! 
текшируви ва назорати объектлари куй идагалардан иборат:

• эталонлар;
• улчаш воситалари;
• моддалар ва материаплар таркиби ва хоссал;1рининг стандар' 

намуналари;
• ахборот-улчаш тизимлари;
• улчашларни бажариш методикалари;
• ходимлар;
• метрология меъёрлари ва коидал£1рида курсатилган бошк; 

объектлар.

6.1 Улчаш воситалари

“Метрология тугрисида” Конунга мувофик улчаш учун фойда 
ланиладлган ва меъёрланган метрологик хоссаларга эга булган технш 
восита улчаш воситаси деб аталади. Техник воситаларни улчаи 
воситалари каторига киритиш мезонини Узстандарт Агентлиги белги 
лайди. Фойдаланишда булган улчаш воситалари улчаш натижапариш 
конуний бирликларда белгиланган аникликда таъминлаш ва кУллании 
шароитларига мувофик келиши л озим.

Таърифланишига кура, физик каггалик бирлигининг улчамиж 
бошка улчаш воситаларига бериш максадида физик катгалик бир 
лигини кайта тиклаш ва саклаш учун мулжалланган бирликлар эта 
лонларини улчаш воситалари сифатида кабул килиш мумкин.

Узстандарт Агентлиги метрология буйича миллий идора сифатид; 
эталонларни яратиш, тасдиклаш, саклаш ва кУллаииш тартибини Ур 
натади.

Узстандарт Агентлиги тузилмасида Миллий эталонлар марказ! 
ишлайди. Бу марказда 9 миллий эталон сакланади, буларнинг турттаа 
бирликларнинг ишчи :>талони (накг ва частота, узгарувчан toi 
кучланиши, босим, узунлик) ва бештаси улчаш намунавий воситалар) 
(хаводаги газ аралашмасининг массаси улуши, элеистр сигимлили* 
индуктивлик, масса, суюкликлар сарфи ва хажмини улчашлар).

Миллий эталонлар билан бир каторда халкаро ташкилот тасдик 
лаган халкаро :ггалонлар хам бор. Мае ал mi. Франциада Улчовлар в; 
тарозилар Халкаро бюроси гасдиклаган килограмм бирлигининг хал 
каре эталони.



Узининг вазифаси ва кулланиш сохасига кура, моддалар за 
материаллар таркиби ва хоссаларининг стандарт намуналари хам 
Улчаш воситаларига киради. Стандарт намуналар буйича батафсил 
маълумот куй ид а келтирилган.

Улчаш воситалари турли бирликлари и (масса, температура, бо- 
сим, частота, вакт, ток кучи ва б. ни) улчаш учун одамларнинг хаётий 
фаолиятининг турли сохдларида (саноат, савдо, курилиш, маиший ва 
Х .к .)  фойдаланилади. Кенг фойдаланиладиган улчаш воситаларига, 
масалан, тарозилар, термометрлар, манометрлар, чизгичлар, соатлар 
киради.

Улчаш воситаларидан давлат метрологик текширув ва назорати 
кулланиладиган сохада ва бошка сохада (масалан, маиший хаётда) хам 
фойдаланиш мумкин. Давлат метрологик текширув ва назорати к>л- 
ланиладиган сохада фойдаланиладиган улчаш воситалари давлат мст- 
рологик хизмат томонидан текширилади.

Узстандарт Агентлиги Узбекистон Республикасида кулланишга 
рухсат этилган улчаш воситаларини давлат- руйхатидан утказади.

Давлат метрологик текширув ва назорати кулланиладиган сохада 
фойдаланиладиган улчаш воситалари ишлаб чикарилгандан кейин, 
таъмирлашдан кейин, импорт буйича кеятирилганда ва фойдаланил­
ганда мажбурий равишда киёсланади.

Улчаш воситаларини киёслашда метрологик текширув хар бир 
нусха улчаш воситасининг меъёрий хужжатларда урнатилган техник 
талабларга мувофиклигини экспериментал бахолашдан ва мазкур 
нусхадан уз вазифаси буйича ва регламентланган шароитларда 
фоидаланишни давом эттириш мумкинлигини аниклашдан иборат 
булади.

Улчаш воситаларини киёслаш тартиби ва коидаларига тапаблар 
O’z DSt 8.003:2005 “УЗ УДТ. Улчаш воситаларини киёслаш. Асосий 
низомлар.”да белгиланган.

Вазифаси ва кулланишига караб киёспаниши лозим булган улчаш 
воситаларининг руйхати улчаш воситаларвдан фойдаланувчилар томо­
нидан аникланади ва давлат метрологик хизмати идоралари томонидан 
текширилади.

Бундай руйхатларни тузиш тартибини Узстандарт Агентлиги 
белгилайди.

Давлат метрологик текшируви ва наюрати сохасидан ташкдрида 
кулланиладиган улчаш воситалари калибрланади.



6.2 Моддалар ва материаллар таркибн ва хоссаларининг стан­
дарт намуиалари

Стандарт намуналар (СН) Узбекистон улчашлар бирлилигини 
таъминлаш тизими (УзУБТТ) нинг таркибий кисми хисобланади.

Улчаш бирлилигини таъминлаш максадпарида СН куйидагалар 
учун кулланилади:

— улчаш воситалари (УВ) ни киёслаш, калибрлаш, метрологик 
атгесталаш, даражалаш, шунингдек уларни синашда, шу жумаладан 
тури ни тасдиклаш максадида метрологик тафсилотларини текшириш 
учун;

— УБМ ни метрологик аттестатлаш;
— УБМ дан фойдалэлиш жараёнида уларнинг хатоликларини 

у зларида урнатилган апгорнтмларга мувофик текшириш;
— метролгик текширувнинг бошка турлари учун кулланилади.
"Улчашларнинг баъзи чурларида СН текшириш схемаси таркибига

эталон (Улчашлар намунавий воситаси) сифатида кириши ва мос 
киёслаш схемасида у р н ати л ган  тартибда бирликнинг улчамини узатиш 
учун кулланилиши мумкин.

СН тан олиш даражаси ва кулланиш доирасига караб куйидаги 
тэифаларга ажралади:

— давлатлараро СН (ДАСН);
— давлат (сертификатлаштирилган) СН (ДССН);
— ишлаб чикарувчининг СН (КСН).
Давлат (серти ф и катл гшгги р и л ган) стандарт намуналари куйида- 

гича белгиланади:
O’z DSN -  O’zbekiston davlat standart namunasi.
Ишлаб чикарувчининг стандарт намуналари учун: O’z ICHSN- 

O’zbekiston ishlab chiqaruvchining standart namunasi
Турли тоифадаги СН кулланиш доираси:
— ДАСН ва ДСН учун сертификатлаштирилган стандарт намуна 

(ССН) Узбекистон халк :<Ужалигининг барча сохаларида, шу жум­
ладан, агар СН турининг гавсифида эслатиб ути л маган булса, давлат 
метрологик текширув ва назорати кулланиладиган сохада хам кУл- 
ланилади;

— ишлаб чикарувчининг стандат намунаси (ИЧСН) Узбекистон 
халк; хужалигининг барча сохаларида, давлат метрологик текшируви 
Еа назорати сохасидан мусгасно, кулланилади.

ИЧСН ни кулланиш оохаси СН ни кулланишга оид гувохномада 
еки йурикномада эслатиб утилади.

СН ваколатли идора томонидан тасдикланган (тан олинган) дан 
кейин уз вазифаси буйича кулланишга рухсат этилади.



Узбекистон давлат метролгик текшируи ва назэрат сохасида 
Узстандарт Агентлиги берган сертификат™ эга СН ёки “ДАСН” ёки 
“ДССН” (русча “МСО” ёки “ГСО”) белгилари булган СН, 1992 -  
йилгача чикарилган ва уз кучини й^котмаган СН ни кулланиш рухсат 
этилади.

Хорижда ишлаб чикарилган, импорт буйича келтириладиган СН 
кулланишга белгиланган тартибда рухсат этилади.

Халкаро ва ?;удудий ташкилотларда яратилган СН, агар бу и ища 
Узбекистон катнашган ва (ёки) СН ни тан олишга кушилган булса, 
бундай СН уни тан олишда курсатилган шартларга мувофик, кулла- 
нилади.

СН учун метрологик тавсилотлар урнатилган булиши лозим, 
бундай тавсилотлар СН ни яратиш ва чикаришга хужжатларда. меъёр- 
ланади.

СН ни яратиш ва чикариш хужжатларида уларнинг муайян 
турлари учун техник топшириклар (ТТ) ва техник шартлар (ТШ) да 
куйидаги метрологик тавсилотлар меъёрланади:

а) СН нинг аггестатланадиган гафсилотининг ахамияти;
б) аттестатлаяадиган кийматнинг хатолиги (ноаниклиги);
в) СН материалининг бир жинсли эмаслиги натижасида содир 

буладиган хатоли к (ноаниклкк);
г) СН нусхасининг яроклилик муддати;
д) ташки омилларнинг таъсир даражаси.
СН тафсилотларининг кийматлари СН ни аттестатлаш жараёнида 

урнатилади ва турининг тавсифномаси, шунингдек СН нусхасининг 
сертификата (гувохномаси) да хам келтирилади.

СН нинг сертификата (гувохномаси) да келтнриладига.н мет­
рологик тафсилотларнинг кийматлари СН тупининг хар нусхасига, ёки 
СН нинг муайян нусхасига оид булади. Бу кийматларининг узи СН 
нусхасининг СН ни кулланиш буйича хужжатларда урнатилган, 
кулланиш процедурасига мувофик фойдапаниладиган хар кандай 
кием га хам тааллу кпи булади.

СН нинг яроклилик муддати юкори чегараси чекланмайди.
Агар яроклилик муддати урнатилмаган ёки СН нинг яроклилик 

муддати 10 йилдан ортик булса, бу холда СН нинг метрологик тафеи- 
лотлари 10 йилда камида бир марта текширилади, текшириш тартиби 
СН ни кулланиш буйича йурикномада ёки бундай процедурами 
белгилайдиган алохида хужжатда курсатилади.

СН ни ишлаб чикиш (яратиш) асосий боскичлари:
а) аттестатлаш дастури ва (ёки) методикасининг лойихасини уз 

ичига олган СН га техник топширикни ишлаб чикиш;
б) техник тогширикни метрологик эксперитиза килиш, келишиш 

ва гасдиклаш;



в) СН ни тайёрлаш буйича илмий-гадкикот ва экспериментап 
ишларни утказиш;

г) атгестатлаш дастури ва (ёки) мегодикасига мувофик СН нинг 
метрологик ва техник тафсилотларини Урнатиш;

д) СН га хужжатларки ишлаб чикиш, СН ни ишлаб чикишга оид 
хисоботни расмийлаштириш, СН серияпи ёки кичик серияли ишлаб 
чикариладиган булса, техник шартлар (ТШ) ишлаб чмкилади;

е) СН ни ишлаб чикишга оид хужжатларни мет|х>логик экспертиза 
килиш;

ж) СН ни тасдиклаш ва рУйхатдан утказиш.
СН ни ишлаб чикишга техник топширикни яратувчи-ташкилот 

тузади ва тасдиклайди.
Давлат метрологик текширув ва назорати сох.асида кулланишга 

мулжалланган СН ни яратишга ТТ Узбекистон Стандарт намунапар 
Бош маркази -  СМС ИТИ ёки Узстандарт Агентлиги билан келишиши 
лозим.

Руйхатга олишда давлат стандарт намуналарига улчаш воситалари 
давлат реесгрининг “Стандарт намуналар” булимидаги иккита ракам- 
дан иборат номер берилади. Бу икки ракамдан нукта билан ажра- 
тилган тУртга ракамли руйхатга олиш номери ва икки нукта билан 
ажратилган тасдиклаш йили курсатилади (ХХ.ХХХХ.ХХХХ).

Масалан, O’z  DSN 03.0179:2002.
Ишлаб чикарувчиларнинг стаидарт намуналарини руйхатга 

■олишда уларга корхоналар ва ташкилотлар Умумдавлат таснифлагичи 
буйича КТУТ кодининг саккизта ракамиаая иборат номери берилади. 
Бу рахамлардан нукта билан гшратилган туртта ракамли руйхат 
номери ва kJ'ui нукта билан ажратилган тасдиклаш йили ёзилади 
(ХХХХХХХХ.ХХХХ-.ХХХХ).

Масалан, O’z IChSN 00934175.0009: 2001.
Хорижда ишлаб чикарилган импорт буйича келтирилган, Узбе- 

кистонда тан олинган ва «Улланишга рухсат этилган ёки халкаро ва 
худудий ташкилотлар доирасида ишлаб чикарилган ва Узбекистонда 
тан олинган СН улчаш воситалари давлат реестрига киритилади, бунда 
уларга руйхатга олинган номер берилади, кавслар ичида эса, ишлаб 
чикарган мамлакат ёки ташкилот томонидан берилган руйхат номери 
курсатилади.

Масалан:
— Россиянинг стандарт намунаси
O ’z DSN 03.0693:1999 (ГСО 1639-93 П);
— Украингтинг стандарт намунаси
O ’z DSN 03.0719:1999 (ДСЗУ 022.36-96);
— DORFNER фирмасида (Германия) тайёрлаган стандарт намуна
O ’z DSN 03.0178:2002 (42161/1/14937/1/99; РВК 6652F3).



Узстандарт Агентлиги руйхатга олинган СН тугрисидаги ахбо- 
ротни СН сертификатининг хос реестрига киритади.

Моддалар ва материаллар таркиби ва хоссаларининг стандарт 
намуналарини яратиш, тасдиклаш (тан олиш), руйхагга олиш, чикаряш 
ва кулланишга умумий талаблар, шу жумладан киёслаш газли аралаш- 
ма (атгестатланган аралашмалар бундан мустасно) учун талаблар Уз 
РСТ 8.018-97 да белгиланган.

6 3  Улчашларни бажариш методикаси

Улчашларни бажариш методикалари улчашлар бирлилигини 
таъминлаш тизимининг зарур ва мухлм ташкил этувчисидир. O’z DSt 
8.010.1:2002 “Уз УДТ. Метрология. Атамапар ватаърифлар. Асосий ва 
умумий атамалар” стандартида улчашларни бажариш мегодикаси 
Улчашлардаги ишлар ва коидаларнинг урнатилган мажмуи сифатида 
таърифланган. Улчаш ишлари ва коидапри бажарилганда улчашлар 
натижалари кафолатланган а н и к д и к д а  олинади.

Улчашларни бажариш методикасида улчаш натижаларининг хато- 
ликлари бахоланган булиши ва муаяйн улчаш шароитларида Урнатил­
ган аникликни таъминлаши лозим. Улчашлар белгиланган тартибда 
атгестатланган улчашларни бажариш методикасига мувофик бажари- 
лиши лозим. Улчашларни бажариш методикасини ишлаб чикиш ва 
метрологик аттестатлаш тартиби Узстандарт Агентлиги томонидан 
Уриатилади.

Улчашларни бажариш методикасига асосий талаблар O’z DSt 
8.016:2002 “Уз УДТ. Улчашларни бажариш методикалари. Асосий 
низомлар” да Урнатилган.

Улчашларни бажариш методикаси УБМ ни ишлаб чикишда О’;'. Т 
51-088:1999 “УЗ УДТ. Улчашларни бажариш методикалари. Тузили- 
ши, мазмуни, баён зпгилиши ва расмийлаштирилиши” нинг низом- 
ларидан фойдаланиш тавсия этилади.

6.4 Ходимлар

Метрологик фаолият билан шугупланувчи ходимлар апестатла- 
ииши лозим. Ходимларни аггестатлашда малака даражасининг фао- 
лиятининг ушбу турига мунофиклиги аникланади. Бунда метрологик 
текширув ва назоратнинг муайян туриьи бажаришга метрологик 
билимлар ва амалий куиикмаларнинг мавзкудпиги аникланади.



Давлат метрологик :сизматларига атгестатланган ходимларни 
ж ал б этишни талаб килувчи метрологик фаолият турлари куйида- 
гилардан иборат:

— улчаш воситаларини синаш;
— Улчаш воситаларини киёслаш;
— Улчаш воситаларини метрологик аггестатлаш;
— синаш воситаларини аггестатлаш;
— улчашларни бажариш методикаларни метрологик аттестатлаш;
— юридик шахсларни аккредитлашда иштирок этиш;
— меъёрий ва техник хужжатларни метрологик экспертиза килиш;
— давлат метрологик назорати.
Давлат метрологик текшируви ва назорати кУлланиладиган соха- 

дан ташкарида, юридик шахе урнатилган тартибда атгестатланган 
ходимларни тапаб этувчи фаолият турларини мустакил равишда аник* 
лайди.

7-боб. МЕТРОЛОГИКТЕКШИРИШ

7.1 Метрологик текшириш турлари

Метрологик текшириш -  Улчаш жараёнида катнашувчи элемент- 
лар тафеилотларининг меьёрий хужжатларнинг талабларига мувофик- 
лигини аниклаш ва тасдиклаш буйича ваколатли идоралар ва шахс­
ларнинг фаолияти.

Метрологик текшириш куйидагилардан иборат:
— улчаш восигалрининг турларини синаш ва тасдиклаш;
— улчаш воситалрини метрологик аттестатлаш;
— синаш воситаларини аттестатлаш;
— улчаш воситалрини киёслаш;
— улчаш воситалрини калибрлаш;
— Улчашларни бажариш ва бажариш сифатини бахолаш мето- 

дикаларини метрологик аттестатлаш;
— меъёрий ва техник хужжатларни метрологик экспертизадан 

утказиш;
— метрологик хизматлар, марказлар, лабораторияларни улчаш 

воситаларини киёслаш, синаш, улчаш воситаларини, улчашларни ба­
жариш методикаларини метрологик аттесталаш, Улчаш воситаларини

I калибрлаш ва бу ишларнинг бажарилишини мсетрологик таъминлаш 
сифатини бахолаш максадида бошка муайян метрологик фаолиятга 
аккредитлашда катнашиш;



-  улчаш воситалрини тайёрлаш, сотиш ва ижарага бериш фао- 
лиятини руйхатга слиш;

-  муайян метрологик текшириш ва назорат турларини амалга 
оширувчи ходимларни аттестатлаш.

Давлат метрологик текшируви турлари:
-  улчаш воситалари хилларини синаш ва тасдиклаш;
-  улчаш воситалари ва улчашларни бажариш методикаларини 

метрологик аттестатлаш;
-  улчаш воситаларини, шу жумладан эталонларни киёслаш, ка- 

Либрлаш;
-  метрологик хизматлар, марказлар, лабораториялари и синаш, 

киёслаш, улчаш воситаларини ва улчашларни бажариш методика­
ларини метрологик аттесталаш, улчаш воситаларини бажариш мето­
дикаларини метрологик аттестатлаш, улчаш воситаларини калибрлаш 
ва бошка муайян метрологик фаолият гурларига аккредитлаш;

-  тадбиркорлик субъекгларининг улчаш воситаларини тайёрлаш, 
сотиш, ижараг бериш буйича фаолиягни лицензиялаштиришда Урна­
тилган метролгик меъёрлар ва коидаларга риоя килинишини бахолаш 
ва тасдиклаш;

-  улчашларни бажариш ва метрологик фаолиятнинг бошка 
турлари сифатини бахолаш.

Давлат метрологик текшируви ва назорати лдоралари томонидан 
метрологик меъёрлар ва коидаларига риоя килинишини текшириш 
максадида амалга оширилади.

Давлат метрологик текшируви ва назорати метрологи:» сохдсидаги 
конун талабларига мувофик бажарилади.

7.2 Улчаш воситалариминг хилини тасдиклаш

Давлат текшируви ва назорати кулланиладиган со кап ар да фойда- 
ланиладиган, ишлаб чикариладиган ва импорт буйича келтириладиган 
Улчаш воситалари (УВ) давлат синовларидан утказилиб, уларнинг 
хили тасдикланиши ёки метрологик аттестатланиши лозим.

Давлат синовларини утказиш, хилини тасдиклаш ва УВ ни Давлат 
руйхатига киритиш ишларини Узстаидарт Агентлиги бажаради.

Тайёрловчи тасдикланган УВ га ёки уларнинг эксплуатацион 
хужжатларига Давлат руйхатянинг белгисини ёзиши шарт.

Бошка давлатларнинг улчаш воситаларини синаш ва метрологик 
аттестатлаш натижгшари тузилган шартномалар ва битимларга муво­
фик тан олинади.

УВ нинг хилини тасдиклаш максадида синовларни ташкиллаш- 
тириш, утказиш тартиби ва мачмунига тапаблар ва давлат метрологик



текшируви ва назорати сохасида кУлланилиши мумкин булган УВ 
нинг хилини тасдиклаш тартиби O’z DSt 8.009:2004 да урнатилган.

O ’z DSt 8.009:2004 стандартнинг талаблари Узбекистон Респуб- 
ликасида яратиладиган ва (ёки) серияли ишлаб чикарилиши мулжал- 
ланган УВ га ва Узбекистон худудига импорт буйича тупи билан 
келтириладиган улчаш иоситаларига нисбатан кулланилади.

Давлат метрологик текшируви ва назорати кулланиладиган 
сохадан ташкарида кулланиладиган ёки кулланишга мулжалланган УВ 
ихтиёркй равишда синсвга ва кейинчалик: хилини гаодиклашга такдим 
этилиши мумкин.

УВ унинг конун талабларига мувофикдигини тасдиклаш схема- 
сининг элемента булиб хлсобланади ва бундай тасдиклаш Узстандарт 
Агентлиги томонидан у рнагилган тартибда утказилади.

Тупи билан импорт буйича келтириладиган, гигиеник талабларга, 
хавфсизлик тапабларига, махсус талабларга сертифнкатлаштирилиши 
лозим булган ;>лчаш воситалари бу процедуралардаи Урнатилган тар­
тибда утгандан кейин ва зарур сертификатларни Узстандарт Агент- 
лигига такдим этгандан кейин хил ни тасдиклаш максадида синовларга 
топширапади.

"Узбекистон худудвда яратиладиган ва (ёки) тупи билан чика- 
ришга мулжалланган ва гигиеник талабларга, хавфсизлик талаблари га, 
махсус талабларга мувофикдиги сертификатлаштирилиши лозим 
булган улчаш воситалари бу талабларга мувофиклигани урнатилган 
тартибда бахолаш максадида синовл арга такдим этилэди.

У В нинг хилини тасдиклаш тугрисидаги карорни метрология 
буйича миллий идора -  Узстандарт Агентлиги кабул кил ад и.

УВ нинг хили УВ нинг намуналарини (нусхаларини) синаш нати- 
жалари буйича тасдикланади. Синаш жараёнида УВ намуналарининг 
тафсилотлари хар томонлама тадкик килинади ва бу тафсилотлар (ха- 
рактеристикалар) нинг мазкур УВ нинг хилига оид меъёрий хужжат- 
ларнинг талабларига муиофиклиги аникланади.

УВ нинг хилини тасдиклаш максадида синовяар кабул комис- 
сияси томонидан утказилади. Комиссия таркибини Узстандарт Агент- 
лигининг бунга карашли тузилмаларининг ва Узбекистон Республи­
каси метрологик хизмати Бош маркази (Уз МХБМ) викиллари кирити- 
лишм лозим. Уз МХБМ нинг вазифаси СМС ИТИ га юкпатилган.

"УВ нинг хилини тасдиклаш максадида УВ нинг намуналари 
(нусхдлари) ни синаш O’z DSt 16.4:2001 ва O ’z DSt 8.006:1999 буйича 
аккредитланган синаш (улчаш) лабораторияларида утказилади.

■УВ нинг хилини тасдиклаш максадида синовл£(р бундай синов- 
ларнн утказишн учун Узстандарт Агентлиги тайинлаган ташкилотнинг 
рахбари тасдихгтаган синовлар дастури ва методикасига мувофик 
Утказилади.



УВ нинг хилини тасдиклаш максадида синовларни УВ ни синаш 
намунавий дастурлари буйича утказиш хам рухсат э гилади.

УВ нинг хилини Узстандарт Агентлиги илмий-техникавий комис- 
сиясининг таклифларига асосан тасдиклайди.

УВ нинг хили тасдиклангандан кейин хилни тасдиклаш максадида 
синовларни утказган ташкилотнинг рахбари УВ текшириш методика- 
сини (илгари тасдикланган методика йрь, булган холларда) ва УВ 
хилининг тавсифини тасдиклайди. Узстандарт Агентлиги Узбекистон- 
да серияпи ишлаб чикаришга мулжалланган УВ учун техник шарт- 
ларни давлат рУйхатидан утказади.

Узстандарт Агентлиги тасдикланган УЕ; хилини Уз 51-019:2005 
буйича Давлат руйхатига киритади.

Тасдикланган хужжатлар комплекти УВ давлат реестрининг 
ишида саклаш учун топширилади.

Улчаш воситасини тайёрловчи-ташкилот хили тасдикланган УВ 
га, Узбекистонда сериялаб чикариладиган УВ га ва уларнинг эксплу- 
атацион хужжатларига (ГОСТ 2.601 буйича) УВ Давлат реестрининг 
белгисини О’ 1.19:1999 буйича ёзиб кУяди.

Хили тасдикланган УВ га, Узстандарт Агентлиги тасдиклаган тар- 
тибда, хилни тасдиклаш тугрисидаги сертификат берилади.

7.3 Улчаш воситаларини метрологик аттестатлаш

Давлат метрологик текширув ва назорати кулланилади ган сохада 
фойдаланиладиган ёки фойдаланишга мулжалланган улчаш восита­
лари метрологик аттестатланади. Бунда куйидагилар аттестатланади:

-  доналаб ишлаб чикариладиган УВ;
-  чет мамлакатлардан доналаб келтириладиган УВ;
-  узининг бевосита вазифаси буйича кУлланилмайдиган ёки хилни 

тасдиклашда Урнатилган кулланиш шароитларидан фаркпанувчи 
шароитларда кулланилади ган, ватанда ёки хорижда ишлаб чикарилган, 
хили тасдикланган УВ;

-  хилни тасдиклашда урнатилганлардан фаркланувчи индивиду!Ш 
метрологик тафсилотларни урнатишга имкон берувчи техник имко- 
ниятларга эга, сериядаб ишлаб чикарилган УВнинг дона нусхалари;

-  илмий-тадкикот ва тажриба-конструкторлик ишларини олиб 
боришда тайёрланган ва метрологик аттестатлашни утказишни таш- 
киллаштиришга ва тартибига умумий талабларни урнатишда.

Улчаш воситаларини метрологик аттестатлаш -  доналаб ишлаб 
чикарилган (ёки хориждан доналаб кусхаларда келтириладиган) улчаш 
воситаларини, буларнинг хоссаларини синчиклаб тадкик килиш



асосида, давлат метрологик текшируви ва назорати сохасида кулла- 
нишга хукукли эканлигини метрологик хизмат томонидан тан олиш.

"Улчаш воситаларини метрологик аттестатлаш -  метрологик 
тафсилотларининг хаки кий кийматларини урнатиш максадида тадкик 
этишдир. Улчаш воситаларини метрологик аттестатлаш — уларнинг 
метрологик тафсилотларининг урнатилган талабларга мувофиклигини 
тасдиклаш максадида тадкдк этишдир. Давлат метрологик текшируви 
ва назорати кУлланиладш-ан сохага кирмайдиган улчаш воситалари 
хам метрологик аттестатланиши мумкин. Бундай аттестатлаш ихти- 
£рий асосда утказилади.

Метрологик аттестатлаш УВнинг метрологик тафсилотларининг 
хаки кий кийматларини аниклаш ва (ёки) уларнинг Урнатилган талаб­
ларга мувофиклигини тасдиклаш максадида утказилади.

УВни метрологик аттестатлашнинг асосий вазифалари:
— УВнинг давлат метрологик текшируви ва назорати сохасида уз 

вазифасига мувофик кУллгяилишига хукукли эканлигини Урнатиш;
— аттестатланадиган УВ метрологик тафсилотларининг УВни яра- 

гишга техник топширикда урнатилган ёки УВдан фойдаланувчи (ат- 
тестатлашни буюртирувчи)нинг атгестатлашга топшириги (суровно- 
маси)га биноан урнатилган талабларга мувофиклигини бах;олаш;

-  УВнинг хаки кий мегрологик тафсилотларини аниклаш;
-  УВ техник тафсилотларининг хавфсизлик талабларига, гигиеник 

на хос синовлар жараёнида урнатилган бошка махсус талабларга 
мувофикликнинг гуликлитни бахолаш.

Давлат метрологик текшируви ва назорати сохасида кулланила- 
диган ва хилни тасдиклаш процедурасидан утмаган барча улчаш 
воситалари мажбурий равшцца метрологик атгестатланади.

Давлат метрологик текшируви ва назорати сохасидан ташкарида 
кулланиладиган, хилни тасдиклаш процедурасидан утмаган улчаш 
воситалари бирламчи калибрланиши лозим.

УВни метрологик аттестатлаш уларни эксплуатацияга кабул 
килиш (эксплуатация шароити узгарган) боскичида ёки Узбекистон 
божхона чегарасидан утиш, УВни чет элдан олиб кириш боскичидв. 
утказилади.

Метрологик атгестатлашдан утган УВ даврий, зарур булганда эса 
навбатдан ташкари ёки ииспекцион киёсланади.

УВни метрологик атгестатлашни давлат метрологик хизмати ёк* 
УВни аттестатлаш хукукига аккредитланган юридик шахслар утка- 
зад и.

Хавфсизлик талабларига, гигиеник ёки махсус талабларга муво ­
фиклигини синаш лозим булган УВ мос синовларни утказгандан кейиы 
метрологик атгестатланади.



е) давлат арбитраж идоралари томонидан экспертиза >тгказишда, 
шунингдек божхона текширувида улчашлар учун кулланчладиган УВ;

к) улчаш учун ишчи У В сифатида кулланиладиган, улчаш нати- 
жалари:

табиатни мухофазалаш;
согликни саклаш;
мехнат хавфсизлигини таъминлаш;
барча турдаги транспортнинг харакат хавфсизлигини таъминлаш; 
ишлаб чикариш ва технологик жараёнларнинг хавфсизлигини 

таъминлаш;алока тизимларини таъминлаш;
хужаликлара)х) узаро хисоблашлар;савдонинг барча турлари; 
ахолига пулли хизматларнинг барча турлари учун кулланиладиган

Ув. м
Улчаш воситаларини киёслаш давлат ёки махкама киёсловчиси 

малакаси берилаганлиги т^грисида амалдаги гувохномаси бор шахслар 
томонидан бажарилади.

7.6 Улчаш воситаларини калибрлаш тизими

Узбекистон Республикаси улчаш воситаларини калибрлаш тизими 
(кейинчалик -  Уз КТ) ни ташкиллаштириш, тузилиши, вазифалари 
буйича асосий низомлар, бу тизимга кирган субъектларнинг хукуклари 
ва мажбуриятлари Уз РСТ 8.018-97 да белгиланган. Бу стандартнинг 
коидалари Уз КТ да аккредитланган юридик шахсларнинг метрологик 
хизматларига, Уз КТ га кирган акхредитлаш ва бошка идоралар ва 
ташкилотларга нисбатан жорий этилади.

УВ ни калибрлаш -  Улчаш воситаларини нг' хакикий метрологик 
тафсилотлари (характеристикалари) ни аниклаш ва тасдиклаш макеа- 
дида, белгиланган шароитларда бажариладиган амаллар мажмуи.

Калибрлаш тизими -  Давлат метрологик текшируви ва назорати 
кулланилмайдиган сохада улчашлар бирлилигини таъминлашга йунал- 
тирилган фаолият ва калибрлаш ишларини бажарувчи ва калибрлаш 
ишларини ташкиллаштириш ва утказишга урнатнпган талаблар асо­
сида харакат килувчи субъектлар мажмуи.

Калибрлаш тугрисидаги сертификат -  Улчаш воситаларининг 
калибрланганлигини ва унинг натижаларини тасдикловчи хужжат. Бу 
хужжат калибрлашни бажарган ташкипот томонидан берилади.

Калибрлаш белгиси -  Калибрлаш натижаларининг иэкобий экан- 
лигини тасдицлаш максадида улчаш воситасига ва (ёки) уларнинг 
эксплуатацион хужжатларига босиладиган тамга.



Уз КТ Узбекистон Республикасида улчашлар бирлилигини таъ­
минлаш умумий тузилмасининг таркибий кисми б^либ, давлат метро­
логик текшируви ва назоратидан ташкари сохада м«мрологик ишларни 
ташкиллаштириш ва утказишда улчашлар бирлилигини таъминлаш 
давлат тизимида урнатилган меъйрлар ва коидаларга риоя килинишини 
кузда тутади.

Уз КТ куйидагк тамойилларга асосланган холда тузилади:
— гизимга ихтиёрий равишда кириш;
— калибрлаш ишларини бажаришда талаблари и мажбурий бажа­

риш;
— давлат эталонларидан ва бошлангич ^лчаш ьоситаларидан бир­

ликларнинг улчамларини калибрланувчи улчаш воситапарига маж­
бурий бериш.

Калибрлаш тизимидаги фаолиятнинг асосий вазифалари:
— аккредитловчи идораларни руйхатга олиш;
— метрологик хиз матлар ни калибрлаш ишларини бажариш хуку- 

кига аккредитлаш;
— улчаш воситаларини калибрлаш;
— Уз КТ нинг асосий тамойилларини ва коидаларини урнатиш;
— Уз КТ нинг фаолиятини ташкилий, методик ва ахборот билан 

таъминлаш;
— аккредитланган метрологик хизматлар томонидан калибрлаш 

ишларини бажаришда талабларга риоя килинаётганлигини инспекцион 
текшириш.

Метрология буйича Миллий идора (Узстандарт Агентлиги), СМС 
ИТИ, худудий ССМ, юридик шахсларнинг аккредитланган метрологик 
хизматлари, $?з вазифапарини ушбу хужжатнинг талабларига мувофик 
бажарувчи Уз КТ нинг ташкилий асосини ташкил этади.

Уз КТ тузилмаси ^йидагипардан ташкил топпш:
— Уз КТ нинг Маркалий идораси;
— Уз КТ нинг Кенгаши;
— Уз КТ нинг аккредитлаш идоралари;
— калибрлаш ишларини бажаришга аккредитланган юридик шахс­

ларнинг метрологик хизматлари.
Юридик шахсларнинг аккредитланган метрологик хизматлари:
— Ув ни, шу жумладан ташки ташкилотлар учун хам калибрлаш 

ишларини бЕжаради;
— калибрлаш ишларини утказиш учун талаб этилган шароитларии, 

калибрлаш носиталарининг ва ёрдамчи жихозларнинг яхши холатда 
булишини тггьминлайди;

— калибрлаш ишларини утказиш учун зарур техник, методик ва 
меъёрий хужжатлар жамгармасини шакллантиради ва ривожЛан- 
тирадн;



-  меъёрий хужжатларнинг улчашлар бирлилигини таъминлаш ва 
калибрлаш фаолияти доирасидаги талаблармнинг бажарилишини таъ- 
минлайди;

-  кадрлар тайёрлаш ва кадрлар малкасини ошириш ишларинл 
бажаради;

-  калибрлаш фаолиятини такомиллаштириш ва ривожлантириш 
буйича таклифларни ишлаб чикади.

Метрологик хизмат куйидагиларга масъул булади:
-  корхоналарда калибрланиши лозим булган УВ нинг холатига;
-  бажариладиган калибрлаш ишларининг сифатига;
-  корхонага карашли калибрлаш воситаларининг холатига;
-  калибрлаш интервалларининг тугри урнатилганлигига.
Узбекистон Республикасининг калибрлаш тизими уз белгисига

эга.
Бу белгининг шакли ва улчамларини метрология буйича миллий 

идора тасдикдайди.
Уз КТ нинг белгиси бланкларга, штампларга, шунингдек Уз КТ 

нинг бошка хужжатлари ва объектларига тамгалаб босилади. Уз КТ 
нинг белгисини тамгалаш (кулланиш) жойи ва тартибини Уз К Г нинг 
Марказий идораси белгилайди.

7.7 Юриднк шахсларни метрологик ишларни ва хизматларни 
бажариш хукукига аттестатлаш ва аккредитлаш

Давлат метрологик текшируви ва назорати кулланиладиган сохада 
фойдаланнлиши мумкин булган улчаш воситаларини тайёрлаш, харид- 
га чикариш ва ижарага бериш ишларини тздбиркорлик субъектлари 
конунга мувофик бериладиган лицензия асосида бажаради.

Улчаш воситаларини киёслаш, синашларни утказиш, УВ ни ва 
синашла{жи, улчашларни бажариш методикаларни метрологик атгес- 
татлаш, УВ ни калибрлаш хукукига юридик шахсларни аккредитлаш 
жараёнида метрологик текшириш аккредитланадиган субъект томони- 
дан суралган фаолият учун меъёрий хужжатларда белгиланган метро­
логик меъёрлар ва коидаларнииг бажарила сшиш мумкинлигини тек­
шириш ва бахолашдан иборат. Метрологик текшириш O’z DSt 
16.4:2001, O’z DSt 8.006:1999 ва Уз РХ, 51-016-93 буйича бажарилади.

Метрологик хизматлар, марказ, лабораторияларни синашлар 
буйича ишларни, улчаш воситалари ва методикаларини киёслаш, 
калибрлаш, метрологик аттестатлаш ёки давлат метроогик текшируви 
ва назорати кулланиладиган сохада метрологик фаолиятнинг бошка 
му*йян турларини бажаришга аккредитлаш буйича карор давлат 
метрологик хизматининг хулосаси бор булга!-:да кабул килинади.



Юридик ва жисмоний шахсларни меъёрий ва техник хужжат- 
ларини метрологик экспергизадан утказиш, киёслаш, калибрлаш, таъ- 
мирлаш, синашларни бажариш методикаларини метрологик аттестат­
лаш, улчаш воситалари ни метрол огик аттестатлаш (агар буларни 
давлат метрологик текшируви ва назорати сохасида кулланиш мумкин 
булса) ишларни утказиш хукукига акредитлаш Узстандарт Агентлиги 
урнатган тартибда амалга оширилади.

8-боб. МЕТРОЛОГИК НАЗОРАТ

Метрологик назорат -  Улчаш жараёни злементларининг хоалтини 
ва кулланилишини хамда урнатилган метрологик меъёрлар ва коида- 
ларга риоя килинишини текшириш буйича ваколатланган идоралар 
фаолияти.

Давлат метрологик хизмати угказадиган метрологик назорагга 
куйидагилар киради:

— улчаш воситаларини чикариш, уларнинг холати ва кулланлиши, 
атгестатланган улчашларни бажариш методикалари, улчашларнинг 
бирхиллигини таъминлаш, метрологик меъёрлар ва коидаларга риоя 
Килиниши устидан назорат килиш;

— аккредитланган метрологик хизматлар, марказлар ва лабора- 
ториялар метрологик фаолиятининг муайян турларини бажараётганда 
метрологик меъёрлар ва коидаларга риоя килинаётганлигини текши­
риш;

— савдо ишларини бажараётганда тасарруфидан чикариладиган 
моллар микдорини назорат килиш,

— хар кандай идишда кадокланган моллар микаорини назорат 
килиш.

Узстандарт Агентлигининг карори буйича, д;шлат метрологик 
текшируви ва назорати кулланиладиган сохада, зарур булган холларда, 
метрологик назоратнинг бошка турлари ва шакллари Урнатилиши 
мумкин,

Улчаш воситаларини чикариш, уларнинг холати ва кулланилиши, 
синашлар, улчашларни бажариш методикалари, улчашлар бирлили­
гини таъминлаш, метрологик меъёрлар ва коидаларга риоя килиниши 
устидан давлат метрологик назоратини утказишда нос меъёрий хуж- 
жатларда урнатилган меъёрлар ва коидаларнинг хужалик юритувчи 
субъектлар томонидан бажарилаётганлиги текширилади ва бахо бери­
лади.

Бунда куйидагилар текширилади:



-  улчов бирликпарининг тугри кУлланилаётганлиги;
-  улчаш ва синаш воситаларининг холати;
-  улчаш ва синаш методикаларининг кулланилиши ва уларга риоя 

кили ниши;
-  синашлар, метрологик аттестатлаш, улчаш воситаларини киёс­

лаш, калибрлашни утказиш метрологик ширт-шароитларига риоя кили- 
наётганлиги;

-  улчаш воситаларини четдан келтиряш, ишлаб чикаришда тайёр- 
лаб чикариш, сотиш, таъмирлаш, ижарага беришда метрологик коида- 
ларга риоя килиниши;

-  метрологик ишларни бажарувчи ходимларнинг урнатилган та­
лабларга мувофицлиги.

Метрологик назоратнинг бундай турларини утказиш ва мазму- 
нини Узстандарт Агентлиги белгилайди.

Аккредитланган метрологик хизматлар, марказлар ва лаборато- 
рияларнинг фаолияти устидан метрологик назорат аккредитланган 
субъект томонидан метрологик меъёрлар ва коидаларнинг бажари- 
лаётганлигини текшириш ва бахолашдан иборат.

Савдо ишларини бажаришда тасарруфдан чикариладиган моллар 
микдори устидан Давлат метрологик назорати истеъмолчининг хукук- 
ларини химоялаш максадида амалга оширилади ва масса, хджм, узун- 
лик ва бошка физик катталикларда ифодаланган моллар миклорининг 
тугри аникпанганлигини текшириш, фойдаланилааиган улчаш восиат- 
ларининг тугрилигини аниклашдан иборат.

Назоратнинг бундай турларини утказиш тартибини Узстандарт 
Агентлиги Урнатади.

Хар кандай идишда кадокланган моллар микдорини, уларни ка- 
доклашда ва сотиш да давлат метрологик назорати, кадокланган 
идишни очиш билан боглик булган, идишдаги молнинг массгси, 
хажми, узунлиги ёки бошка курсаткичлари молнинг этикеткасида 
курсатилган холларда утказилади.

Давлат метрологик назоратнинг курсатилган турини утказиш 
тартиби O’z DSt 8.022:2002 де белгиланган.

Юридик шахснинг метрологик хизмати амалга оширадиган мет­
рологик назоратда, одатда, куйидагилар утказилади:

Улчаш воситаларининг холатини ва кулланилишини тадкик
килиш;

улчашларни бажариш методикаларининг холати ва куллани- 
лишини текшириш;

Улчашларнинг тугри бажарилаётганлигини бахолаш; 
улчаш воситаларининг киёслаш ва калибрлашга уз вактада 

такдим этилишини текшириш;



- улчаш воситаларидан фойдаланиш шароитларига, калибр- 
лашни утказиш коидаларига, калибрлаш ва улчаш л аборатория л ар ида 
ишларни бажариш шарт-шароитларига риоя килинишини текшириш;

метрология буйича меъёрий хужжатларнинг талабларига риоя 
килинишини текшириш.

Метрологик хизматлар тугрисидаги низомларда ёки бошка меъё­
рий хужжатларда метрологик назорат буйича бошка ишлар к^рсатил- 
ган булиши мумкин.

Бу максадда юридик шахе метрологик хизматни ёки бошка кичик 
булинмани ташкил килади, Узстандарт Агентлиги ишларнинг м аз кур 
тур и га аккредитлаган чет ташкилотларнинг хизматларидан, шунингдек 
давлат метрологик хизмати хизматларидан фойдаланади.

9-боб. ДАВЛАТ МЕТРОЛОГИК ТЕКШИРУВИ ВА
НАЗОРАТИ ТУРЛАРИ ВА КУЛЛАНИШ СОХДСИ

Узбекистон Республикасининг “Метрология тугрисида” Конунига 
мувофик давлат метрологик текшируви ва назорати куйидаги соха- 
ларда тадбик этилади:

согликни сакдаш, ветеренария, атроф мухитни мухофазалаш; 
моддий бойликларии ва энергетик ресурсларни хисобга олиш; 
савдо-сотик, божхона, почта ва солик ишларини утказиш, 

телекоммуникация хизматларини курсатиш;
захарли, осон апангаланадиган, портлайдиган ва радиоактив 

моддаларни саклаш, ташиш ва йукотиш;
- давлат мудсфаасини таъминлаш;

мехнат хавфеизлигини ва транспорт харакатининг хавфеизли- 
гиаи таъминлаш;

сертификатлаштириладиган махсулотнинг хавфеизлигини ва 
сифатини аниклаш;

г еодезик ва гидрометеорологик ишлар;
- улчаш воситаларини давлат синовлари, киёслаш, калибрлаш, 

таъмирлаш ва метрологик атгестатлашни утказиш;
фойдали казилмаларни казиб олиш;
миллий ва халкаро спорт рекордларини руйхатга олиш.

Узбекистон Республикасининг меъёрий хужжатларига биноан, 
давлат метрологик текшируви ва назорати фаолиятининг бошка соха­
ларида хам тадбик этилиши мумкин.

Давлат метрологик назорати куйидагиларга нисбатан куллани- 
лади:



улчаш воситалари (шу жумладан, физик катгаликлар бирлик- 
ларининг эталонлари, модцалар ва материаллар тарккби ва хосса- 
ларининг стандарт намунаиари, улчаш тизимлари) ни тайёрлаш, 
таъмирлаш, ижарага бериш, харидга чикариш, холати ва кулланилиши; 

улчашларни бажариш методикаларини кулланиш; 
аккредитланган метрологик хизматлар, марказлар, лаборато- 

рияларнинг урнатилган метрологик меъёрлар ва коидаларга риоя 
килиш ва фаолияги. Узстандарт Агентлигининг карори буйича, зарур 
булган холларда, метрологик текширув ва назоратнинг (юшка турлари 
ва шакллари урнатилиши мумкин.

10-боб. МЕТРОЛОГИК ТЕКШИРУВ ВА НАЗОРАТНИ
УТК АЗИШДА АНИКЛАНГАН БУЗИЛИШЛАРГА 
МАСЬУЛЛИК

“Метрология тугрисида” К,онунга мувофик, Улчашлар бирли­
лигини таъминлаш доирасида меъёрий-хукукий хужжатларнинг 
низомларини бузишда айбдор тадбиркорлик субъектлари, шунингдек 
Узбекистон Республикаси давлат бошкарув идоралари амалдаги 
конунларга муво<}|ИК жавобгарликка тортилади.

Давлат метрологик назорат идоралари метрологик коидапар ва 
меъёрлар бузилган холларда, бундай бузилишга йул куйган юридик ва 
жисмоний шахсларга нисбатан Узбекистон Республикасининг конун- 
ларига ва стандартлар ва улчаш воситалари устидан давлат назорати 
тугрисида Низомга мувофик хуку кий чораларни куради.

Муайян текширув жараёнида аникланган метрологик меъёрлар ва 
коидаларнинг бузилиши, бу бузилиш окибатида етказилган зарарнинг 
кийматдорлигига караб, куйидаги чораларга олиб келиши мумкин:

бузилишга йул кУйган, текшириладиган субъектнинг масъул 
шахсига бузили шларн и бартараф этиш буйича йурикнома бериш;

- юкори идорани ёки масъул шахсларни метрологик меъёрлар 
ва коидалар талабларининг бузилганлиги тухрисида хабардор килиш, 
камчиликларни бартараф этиш буйича ва бузилишга йул куйган 
шахсларни жавобгарликка тортиш тугрисида курсатма ёзиш;

улчаш воситаларининг таслдикланмаган хилини ёки гасдик- 
ланган хилига номувофик хилларини чикаришни ва кулланишни 
такиклаш;

Улчаш вооиталарига тамгаланган киёслаш (калибрлаш) белги- 
ларини учириш на (ёки) киёслаш ва капибрланганлик тугрисидаги 
гувохномани бекор килиш; аттестатланмаган улчашлар методикасидан 
фойдапанишни ман этиш;



хилини тасдиклаш максадида сииовлардам ёки метрологик 
атгестатлашдан утмаган, киёсланмаган (калибрлашдан утмаган), шу 
жумладан киёслаш муддати тугаган (калибрланганлик муддати туга- 
ган) ёки техник носоз улчаш восигаларидан фойдаланишни такиклаш;

улчаш воситаларнни тайёрлаш, таъмирлаш, сотиш, ижарага 
бериш хукукининг руйхатга олинганлиги тугрисидаги гувохномани 
бекор килиш;

- улчаш воситаларини синаш, киёслаш, калибрлаш, улчаш воси­
талари ва улчашларни бажариш методикаларини метрологик атгес- 
татлаш хукукига аккредитланганлик сергификаларини (атгестатла- 
рини) бекор килиш буйича таклифлар бериш;

метрологик талабларга мос келмайдиган кадокланган моллар- 
ни тайерлаш ва сотишни ман этиш;

метрологик меъёрлар ва коидаларни бузувчиларга нисбатан 
амалдаги конунларга маъмурий таъсир чораларини кулланиш.

Давлат ва хужалик бошкарун метрологик хизматларининг идора- 
лари уз тузилмапарига кирган тадбиркорлик суб!.ектларига, метро­
логик назорат натижалари буйича метрологик меъерлар ва коидалар- 
нинг бузилишларини бартараф этиш буйича кУрстамалар бериш га 
хукуклидир.



Етгинчи будим. СЕРТИФИКАТЛАШТИРИШ

1-бюб. СЕРТИФИКАТЛАШТИРИШНИНГ Х.УКУКИЙ 
ВА ТАШКИЛИЙ АСОСЛАРИ

Узбекистонда сертификатлаштиришни жорий этиш буйича фаол 
ишлар 1992-йилда, яъни чет эллардагига нисбатан анча кеч бошланди. 
2 март 1992-йилда Узбекистон Республикаси Вазирлар Махкамасининг 
“Узбекистон Республикасида стандартлаштириш буйича ишларни 
ташкиллаштириш тугрисида” карори кабул килинди. Шу йилнинг 
узида давлат илмий-техник дастури асосида “Узбекистон Респуб­
ликаси сертификатлаштириш миллий тизимини тадкик этиш ва яра­
тиш” мавзусида илмий-тадкикот ишлари бошланди. Сертификат­
лаштириш ташкилий, меъёрлаш, методик ва тузилиш сохаларида 
шакллана бошланди.

1998-йилда стандартлаштиришнииг х^кукий асослари аникданди 
-  Узбекистон республикасининг “Махсулот ва хизматларни сертифи­
катлаштириш тугрисида” Крнуни кабул килинди.

К,онуига мувофик стандартлаштириш, метрология ва сертифи- 
катлапштириш Узбекистон Агентлиги -  Узстандарт Агентлиги серти­
фикатлаштириш буйича Миллий идора ва аккредитлаш идораси бу- 
лади.

Конунга мувофик, сертификатлаштириш буйича ишларни таш­
киллаштириш Узстандарт Агентлигига юклатилган. Бир турли махсу- 
лотларни сертификатлаштириш буйича идорапар сертификатлаш­
тириш ишларини бажаради, бу идоралар мажбурий равишда аккре- 
дитланади. Мажбурий сертификатлаштириш субъектларига Узстан­
дарт Агентлиги, сертификатлаштириш буйича идорапар, синаш лабо- 
раториялари (марказлари), назорат идоралари, махсулотни тайёрловчи- 
лар киради. Сертификатлаштириш буйича идорапар бир турли мах- 
сулотни сертификатлаштириш тизимларизш яратиш, сертификатлаш­
тириш тарзини ва суровчиларга сертифик атлаштирилган махсулот га 
мувофиклик белгисини кулланишга рухсат бериш хукукига эга.

Конунда импорт буйича келтириладиган ва экспортга чикдри- 
ладиггш Махсулотни сертификатлаштириш шартлари белгиланган. 
Сертификатлаштириш шарт булган махсулот унинг урнатилган талаб­
ларга мувофиклигини тасдикловчи сертификатга ва мувофиклик



белгисига эга булиши лозим. Мувофиклик сертификата йук булганда 
божхона текширув идорапари келтирилган махсулотни сертификат­
лаштириш Миллий тизими коидалари буйича сертификатлаштиришни 
утказиш масаласини хал этншгача тухтатиб кУяди.

Конун юридик ва жисмоний шахсларнинг ташаббуси билан сер- 
тификатлаштириш кузда тутади. Ташаббус буйича ихтиёрий сертифи- 
катлаыпириш махсулотнинг меъёрий хужжатлар талабларига муво­
фиклигини тасдиклаш учуй утказилиши мумкин. Конун текшириш ва 
назорат масалаларини тартибга солади. Тайёрловчиларнинг мажбурий 
сертификатлаштириш коидаларига амал килаётганлиги устидан давлат 
назоратини давлат инспекторлари амалга оширади. Сертификат- 
лаштирилган махсулотни, сифат тизимларини, ишлаб чикаришларни 
инспекцион текширувини сертификатлаштириш буйича идоралар, 
аккредитланган синаш лабораториялари (марказлари), сертификатлаш­
тириш буйича идоралар ва сертификатлаштириш сохасидаги текширув 
идораларининг фаолияти зса аккредитловчи идора сифатида Узстан­
дарт Агентлиги томонидан текширилади.

Конунда сертификатл!ш1тиришни утказиш билан боглик булган 
кели шмовчиликларни куриб чикиш буйича масалалар хам акс этги- 
рилган. Манфаатдор томон сертификатлаштириш натижасига норози 
булганда Узстандарт Агентлигининг Аппеляция кенгашига мурожаат 
килиш хукукига эга. Узстандарт Агентлигининг Аппеляция кенгаши 
сертификатлаштириш буйича идораларнинг ва синаш лабораториялари 
(марказлари) нинг карорларига шикоятларни хам кУриб чикади.

Конунда тайёрловчиларнинг мажбурий сертификатлаштириш 
коидаларини бузганлиги учун жавобгарлик, шунингдек сертификат­
лаштириш буйича идораларнинг сертификата асоссиз берилганлиги ва 
суровчининг тижорат сирини ошкора килганлиги учун масъуллиги 
кузда тутилган. Мажбурий сертификатлаштирилиши лозим булган, 
с арти ф икатлаштирилмаган махсулотни харидга чикарганлиги учун 
айбдорлар Урнатилган тартибда жавобгарликка тортилади.

Узбекистон Республикасининг “Истемеъмолчининг хукукларини 
химоя килиш тугрисида” Конуни сертификатлаштиришнинг кушимча 
хукук.ий асосини берди. Жумладан, мажбурий сертификатлаштрилиши 
лозим булган молни сотишда истеъмолчига молнинг сертификат- 
лаштрилганлиги тугрисида маълумот берилиши кайд этилган. Зарур 
ачборот булмаганда давлат бошкарув идорасининг ёзма курсатмасига 
мувофик молни сотиш тусгатилади. Узок муддат фойдаланиладиган 
молларнинг барча турларига ва хизматларга тайёрловчи кафолат 
муддатини урнатиши лозим.

“Озик-овкат махсулотинииг сифати ва хавфеизлиги тугрисида” 
Конун хам сертификатлаштиришнинг хукукий асоси булади. Бу конун



гигиеник сертификатларни расмийлаштириш зарурлигини белгилайди. 
Бундай сертификат асосида озик-овкат махсулоти давлат руйхатига 
киригилади ва мунофикликка сертификатлаштириш утказилади.

Узбекистон Республикасининг “Усимликлар карантини тугри­
сида” Конунига мувофик, 1997-йилдан бошлаб усимлик махсулотини 
Узбекистонга киритиш ва унинг худуди оркали олиб утиш коидалари 
белпшанди. Махсулотнинг хар бир тупига усимликлар карантини 
буйича давлат инспекция идоралари томонидан берилади ган фито­
санитария сертификата кушилган булиши л озим. Фитосанитария 
текширувигача кушимча махсулот олиб киришда импорт кнлишга 
рухсат расмийлашгирилади.

Экологик сертификат максади -  атроф мухитни жуда кам дара- 
жада ифлос килувчи ва истеъмолчига унинг хаети ва согпиги учун 
махсулотнинг хавфсизлигига кафолаг берувчи молларни тайёрлаш ва 
технологик жараёнларни жорий этишда ишлаб чикарунчини рагбат- 
лантиришдан иборат.

6 июнь 2004-й. да Узбекистон республикаси Вазирлар махка- 
масининг №318 “Махсулотни (сертификатлаштириш процедурасини 
соддапаштириш буйича кушимча тадбирлар тугрисида” карори кабул 
килинди. Бу карор тадбиркорлик фаолияти билан шугулланувчи 
субъектлар учун янада кулай шароитлар яратишга ва махсулотни ва 
хизматларни сертификатлаштиришдаги бюрократик тусикларни олиб 
ташлаш ва соддалаштиришга йуналитирилган. Бу карорнинг мухим- 
лиги шундаки, 1 октябрь 2004-й. дан бошлаб махсулотнинг урнатилган 
талабларга мувофиклигини декларация ёзиш йули билан тасдиклаш 
тизими киритилган. Узстандарт Агентлигига “Махсулотнинг хавфсиз- 
лиги талабларига мувофикпигини декларациялгш тартиби тугрисида” 
низомни урнатилган тартибда ициаб чикиш топшрилган. Карорда, 
шунингдек, аккредитланган идоралар ва лабораторияларда синаш учун 
келитирилган махоулотдан намуна ажратиб олиш энг куп нормасини 
курсатиш зарурлиги кайд этилган, шунингдек аккредитланган идо­
ралар ва лабораторияларда синашларни такрорламаслин: учун синаш 
турларини аниклаш хам белгиланган. Конунга мувофик давлат 
идоралари томонидан ваколатланганлар мувофиклик сертификатининг 
борлигини факат сертификатлаштирилиши лозим булган махсулотга 
нисбатан текшириши белгиланган. Карорда, шунингдек Узстандарт 
Агентлигига мажбурий сертификатлаштирилиши лозим булган махсу- 
лотлар руйхатини нашр этиш ва жойларга юбориш вазифаси хам 
юклагилган. Бунда махсулотнинг сифати ва хавфсизлиги курсаткич- 
ларини аникловчи меъёрий хужжатлар хам курсатилади. Шунингдек, 
сертификатлаштириш сохасидаги барча меъёрий-хукукий хужжа~- 
ларни республика тадбиркорларининг кенг оммасига етказиш, шу



жумладан Интернет воситасида хабар килиш хам карорда кайд 
этилган.

Узбекистон республикаси Вазирлар Махкамаси 22 июнь 2004-й. 
№349 “Корхоналарда халкаро стандартларга мос сифатни бошкариш 
тизимларини жорий этиш тадбирлари тугрисида” карори билан 
тядбиркорлик субъектларини сифатни таъминлаш тизмиларини жорий 
этишга йуналтиради. Бу хужжатнинг мамлакатда икгисодий сиёсатни 
шакллантирищдаги Урни :куда катга. 9000 серияли ИСО халкаро 
сгандартлари асосида сифит тизмиларини жорий этиш давлат бош- 
карув идорапарининг ва тадбиркорлик субъектларининг энгн мухим 
вазифаси деб каралади.

9000 серияли ИСО буйича сифат тизимлари хам Урнатилган 
тартибда сертификатлаиггирилиши лозим.

Узбекистон Республикасининг “Махсулот ва хизматларни серти­
фикатлаштириш тугрисида” Конунда кУрсатилишича, мувофиклик 
сертификатисиз махсулот сотган тадбиркорлик субъектига нисбатан 
сотилган махсулот нархининг 100 фоиз миадорида жарима ёзилади.

2-боб. АСОСИЙ АТАМАЛАР ВА ТАЪРИФЛАР

Сертификатлаштириш махсулот сифати ва хавфеизлигини таъ- 
м»шлаш шаклларидан бири сифатида бутун дунёда тан олинган. 
Сертификатлаштириш учун сертификатлаштириш объектлари ва 
с)бъектларига ягона тапабларни белгилаган меъёрий хужжатлар бор 
булиши шарт.

Атамалар ва таърифларнинг бирлилиги куйилган вазифаларни 
тугри тушуниш ва сертификатлаштириш процедуруларини муваффа- 
киятли утказиш учун зарур булади.

Узбекистон Республикасида халкаро стандарт ИСО/МЕК 2:1996 
“Стандартлаштириш ва ёндош фаолият турлари. Умумий лугат” асоси­
да яратилган O’z DSt 5.5:1999 “Уз СМТ. Асосий атамалар ва таъриф- 
л&р” ва сифат менежменти тизимлари буйича O’z DSt ISO 9000:2002 
амал да кулланилмовда.

Сертификатлаштириш ва аккредитлаш буйича ишларни утка- 
зишда фойдаланиладиган баъзи атамалар ва уларнинг хос таърифлари 
kj йида келтирилган.

Аккредитлаш тизими -  Аккредитлашни Утказиш учун 
процедуралар ва бошкарувнинг Уз коидаларига эга булган тизим.

Аккредитлаш -  Процедура булиб, унинг воситасида ваколатли 
идора шахе ёки идоранинг муайян ишни бажариш хукукига эга 
эканлигини расмий тан олади.



Аккредитлаш буйича идора -  Аккредитлаш тизимини бош- 
карувчи ва аккредитлашни утказувчи идора.

Инспекция текшируви — сертификатлаштириш ва аккре- 
дитлашда Урнатипган талабларга мувофикдигини тасдиклаш мак­
садида сертификатлаштирилган махсулот, сифат ёки ишлаб чикариш- 
ни бошкариш тизимлари, сертификатлаштириш буйича идорапар, 
синаш лабораториялари (марказлари) нинг фаолиятини такрорий 
бахолаш процедураси.

Сертификатлаштириш тизими -  Мувофикликни сертификаг- 
лаштиришни утказиш учуй процедуралар ва бошкарувнинг уз кои- 
даларига эга булган гизим.

Сертификатлаштириш -  процедура бзлиб, бунинг воситасида 
учинчи томон махсулот, жараён ёки хизматларнинг топширикдаги 
талабларга мувофиклигини ёзма шаклда тасдиклайди.

Сертификатлаштириш буйича идора — Сертификаглаштиришни 
утказувчи идора.

Изох — сертификатлаштириш буйича идора мувофихликка синаш 
ва текширишни узи утказиши ёки унинг топшириги буйича бошка 
идоралар томонидан утказиладиган бундай фаолият устидан назоратни 
амалга ошириши мумкин.

Синаш лабораторияси -  синашларни утказациган лаборатория.
Изох -  “Синаш” лабораторияси атамаси юридик ёки техник идора 

ёки иккаласини ис[юдаловчи маъно сифатида фойдаланил^ши мумкин,
Сифат -  Уз тафсилот.пари мажмуининг талабларга мувофиклик 

даражаси.
Истеъмолчиларнинг коиикканлилиги -  истеъмолчиларнинг уз 

талабларининг бажарипганлик даражасидан мамнун булганлик хис- 
сиёти.

Сифат менежменти тизими -  Сифатга нисбатан ташкилотга 
рахбарлик килиш ва бошкариш учун менежмент тизими.

Сифат сохасидаги сиёсат -  юкори рахбарият томонидан ифо- 
даланган сифат сохасида гашкилотнинг умумий максаа ва фаолият 
йуналиши.

Ташкилий тузилма -  Маеьуллик, ваколатлик ва узаро муно- 
сабатларнинг ходимлар Уртасида таксимланиши.

Манфаатдор томон -  ташкилотнинг фаолиятидан ёки ютуклари- 
дан манфаатдор шахе ёки гурух.

Жараён -  Кириш ва чикишларни кайта узгартирувчи узаро 
боглик ва узаро таьсир этувчи фаолият турларининг мажмуи.

Процедура -  Фаолиятии ёки жараённи амалга оширишнинг 
Урнатилган усули.



Кузатувчанлик — Кузатилаёгганнинг тарихи, кулланилиши ёки 
жойлашган урнини кузатиш имкони.

Мувофиклик —Талабни бажариш.
Номувофиклик -  Талабни бажармаслик.
Смфат буйича рахбарият -  Ташкнлот сифат менежменти 

тизимини белгиловчи хумэкат.
Синаш -  Урнатилган процедурага мувофик 5ир ёки бир нечтг 

тафсилотлар (характеристикалар) ни аниклаш.
Тахлил -  Курилаётган обьектнинг яроклилиги, адекватлилип- 

(айнан бир хиллиги), натижавийлигини аниклаш ёки белгилангак 
максадларга эришиш учун амалга ошириладиган фаолият.

Аудит -  Аудит 1'увохномасини олиш ва аудитнинг келишилгаь 
мезонларини бажариш даражасини аниклаш м а к с а д и д а  уларни бегара: 
бахолаш мунгазам, мустакил ва хужжатлаштирилган жараёни.

Аудит дастури -  Муайян вакт даврига режалаштирилган в: 
муайян максадга эришишга йуналитирилган бир ёки бир нечта аудит 
лар мажмуи.

Компетентлик (ваколатлилик) уз билим ва куникмаларини кул- 
лана олиш кобилияти.

З-боб. СЕГГИФИКАТЛАШТИРИШ БУЙИЧА МИЛЛИЙ 
ИДОРА

'Узстандарт Агентлиги сертификатлаштириш буйича Миллий идо 
ра булади. Миллий идорага куйидаги вазифалар юклатилган:

сертификатлаштириш сохасида давлат сиёсатини амалп 
ошириш, сертификатлаштиршни утказиш буйича умумий коидаларш 
Урнатиш;

сертификатлаштириш тизимини таком ил лаштириш буйич! 
дастурларнинг лойихаларини ишлаб чикиш ва уларни Узбекисто! 
Республикасининг Хукуматига куриб чикиш учун такдим этиш;

Узбекистон Республикасининг вазирлар Махкамаси била» 
келишилган холда халкаро сертификатлаштириш тизимларига куши 
лиш, шунингдек сертификатлаштириш нагижаларини узаро тан олии 
буйича битим тузиш тугрисида карор кабул килиш;

Сертификатлаштирилган махсулотнинг давлат реестриш 
бошкариш;

Сертификатлаштириш коидаларига риоя килиниши ва серти 
фикатлаштирилган махсулот устидан давлат текшируви ва назоратин! 
амалга ошириш.



Узстандарт Агентлиги 2010-йилгача У3 вазифаларининг бир 
кисмини сертификатлаштириш буйича аккредитланган идорапарга 
топшириб, узида куйидагиларни колдиради:

мувофиклик, метрология, стандартлаиггириш, сифат сохасида 
давлат сиёсатини ва мувофиклаштиришни амалга ошириш;

сертификатлаштириш тизимини такомиллаштириш буйича 
дастурдар лойихаларини ишлаб чикиш ва уларни Хукуматга куриб 
чикишга такдим этиш;

Узбекистон Республикаси Вазирлар Маккамаси билан кели- 
шилган холда халкаро сертификатлаштириш тизимларига кушилиш, 
шунингдек сертификатлаштириш натижаларини узаро тан олиш 
буйича битим тузиш тугрисида карор кабул килиш;

- Сертификатлаштирилган махсулотнинг давлат реестрини бош- 
кариш;

Махсулотнинг сифати, хавфсизлиги, экспортга йуналтирил- 
ганлигини таъминлашга, моллар (ишлар, хизматлар) нинг хавфсизли­
гини таъминловчи талабларни урнатиш, буларга риоя килинишини 
текшириш, шунингдек сифатни бошкариш ва 9000 ва 14000 ИСО 
халкаро стандартларини хисобга олган холда атроф мухитни 
мухофазалаш буйича тизимларни ишлаб чикиш ва жорий этиш йули 
билан истеъмолчиларнинг хукукдарини ва республиканинг иктисодий 
манфаатларини химоя килишга йуналтирилган стандартлаштириш, 
метрология ва сертификатлаштириш сохасида ягона сийсатни конуний 
шакллантириш ва бажариш;

Мамлакат молларининг ракоб&тбардошлигини ошириш 
сохасида 2005-2010 — йилларга мулжалланган тадбирларни утказиш. 
Бундай тадбирлар сертификатлаштириш миллий тизмини такомил- 
лаиггириш хисобига, ишлаб чикарувчининг мувофиклигини декларг.- 
циялаш, мувофиклиги ихтиёрий равишда тасдикланадиган махсулог- 
лар номенклатурасини кенгайтириш, шунингдек, ишлаб чикаришларда 
сифатни бошкариш тизимларини тез суръатлар билан жорий этиш ва 
уларни 9000 серияли ИСО халкаро стандартларига мувофикликка 
сертификатлаштириш йули билан мувофкппикни тадиклаш тизимига 
бокичма-боскич утиш хисобига сифатни ошириш масалапари буйича 
кагор муаммоларни ечишга имкон беради.

4-боб. УЗБЕКИСТОН СЕРТИФИКАТЛАШТИРИШ
МИЛЛИЙ ТИЗИМИНИНГ АСОСИЙ НИЗОМЛАРИ

Узбекистон да сертификатлаштириш, знг аввало, истсьмсш мол- 
ларига нисбатан кулланилади ва уларнинг хавфсизлиги ва эколо-



гиклигини тасдиклайди. Мажбурий сертификатлаштриладиган махсу­
лот мухим хужжат хисобланган руйхатга киритилади.

Сертификатлаштириш миллий тизими (Уз СМСТ) ни яратишдан 
максад мувофикликни сертификатлаиггиришни амалга ошириш учун 
процедура ва бошкариш коидаларини урнаггишдан иборат.

Сертификатлаштириш тизмининг асосий вазифалари куйида- 
гилар:

- сертификатлаштиришда кулланиладиган хужжатларнинг ягона 
тизимини урнатиш;

- ягона атамалар ва таърифларни Урнатиш;
- бир турли махсулотни сертификатлаштириш коидалари ва 

тартибларини урнатиш;
сертификатлаштириш учун синовларни (сертификатлаштириш 

синовларини) утказиш коидаларини Урнатиш;
сертификатлаштириш иштирокчиларининг давлат бошкарув 

идоралари билан узаро хамкорлик тартибини аникпаш.
Уз СМТ Узбекистон Республикасининг конун ва меъёрий хуж- 

жатларига мувофик' иш кУради. Уз СМТ да фаолиятнинг куйидаги 
турлари назарда тутилган:

махсулот ва хизматларии сертификатлаштириш;
- сифат ва ишлаб чикаришлар тизмиларини сертификатлаш­

тириш;
сертификатлаштирилган махсулот, хизматлар, сертификатлаш­

тирилган сифат тизимлари ва ишлаб чикаришлар устидан инспекцион 
текширув;

мажбурий сертификатлаштириш коидаларига риоя килиниши 
устидан назорат.

Уз СМТ тизимининг коидаларини тан олиш шарти билан сер- 
тификатлаштиришни сурозчи бошка давлатлар ва ташкилотлар учун 
счик хисоблаиади.

Сертификатлаштириш махсулот, жараёнлар ва хизматларнинг 
талабларга мувофиклигини тасдиклашни таъмиклайди, жумладан:

- давлатлараро стандартларнинг талабларига;
Узбекистон Республикаси стандартларининг ва бошка расмий 

кашр этилган, махсулотга талабларни урнатувчи меъбрий хужжатлар­
нинг талабларига;

- Халкаро ва хорижий миллий стандартларнинг Узбекистон 
стандартлаштириш Миллий идораси кушилган сертификатлаштириш 
тизимлари доирасидаги талабларга мувофиклигини таъминлайди.

Уз СМТ махсулотнинг мажбурий ва ихтиёрий сертификат- 
лаштирилишини угказишни назарда тутади.



Узбекистон Республикасининг вазирлар Махкамаси тасдиклай- 
диган мажбурий сертификатлашгириладиган махсулотлар Руйхатга 
киритилган, Узбеку стон Республикасида тайёрланган, импорт буйича 
киритиладиган ва экспортга чикариладиган махсулотлар мажбурий 
сертификатлаштирилади.

Меъёрий хужжатларда фукароларнинг хаёти, соглиги ва мулкига 
хавфсизликни таъминлаш, атроф мухит мухофазаси, узаро алмашинув- 
чанлик ва мос келувчанлик талаблари урнатилган мах,сулотлар, 
шунингдек фукароларнинг хаёти ва соглиги учун хавфсизликни 
таъминловчи восиг.шар Руйхатга киритилади.

Молни бу Руйхатга киритиш учун мезонлар сифатида куйи- 
дагилар танланган:

фойдалануичнлар учун хавф тугдириши мумкинлиги;
- махсулотга меъёрий хужжатда хавфсизлик талабларининг бор- 

лиги;
махсулотдан ялпи фойдаланиш;

- одамнинг хаёти ва соглигига хавф тугдириш даражаси ва б.
Руйхатга импорт махсулот хам киришлади, бу гугрида чет

мамлакагларнинг расмий идоралари узига хос йуллар билан хабардор 
к,илннади.

Махсулот, хизматлар, сифат тизимлари ва ишлаб чикаришларни 
ихтиёрий сертификатлаштириш тайёрловчи, истеъмолчи ёки етказиб 
берувчи (сУровчи) нинг ташаббуси билан утказилади.

Уз СМТ да куйидаги реестрлар бошкарилади::
- бир турли махсулотни сертификатлаштириш буйича аккре­

дитланган идоралар;
- сифат ва ишлаб чикариш тизимларини сертификатлаштириш 

буйича аккредитланган идоралар;
аккредитланган синаш лабораториялари ( марказлари); 
сифат буйича аттестатланган экспертлар-аудиторлар; 
сертификатлаштирилган махсулот;
сертификатлаштирилган сифат ва ишлаб чикаришлар тизим-

лари;
руйхатга олинган бир турли махсулотни сертификатлаштириш 

тизимларининг реестрлари.
Уз СМТ да Давлат реестрини бошкариш коидалари меъёрий 

хужжатларда аникланган.
Сертификатлаштириш буйича Миллий идора Давлат реестри 

маълумотларини, шунингдек сертификатлаштириш буйича идора- 
лардан ва тизимнинг бошка иштирокчиларидан олинадиган ахборотни 
даврий нашр этади.



S-боб. СЕРТИФИКАТЛАШТИРИШНИ УТКАЗИШ 
ТАРТИБИ

Сертификатлаолиришни утказиш учун умумий коидапар урна- 
тилади. Бундай коидалар мажбурий ва ихтиёрий сертификатлаш- 
тиришни ташкиллаштириш ва утказишда кулланилади. Бу коидалар 
мамлакатимизда ва хорижда тайёрланган барча сертификатлаштириш 
объектларига нисбатан тадбик этилади.

Уз СМТ да мамлакатимиз ва хорижий махсулотни сертификат- 
лаштиришии бир турли махсулотни сертификггглаштириш буйича 
аккредитланган идорапар, булар йук булганда эса -  сертификат­
лаштириш буйича Миллий идора утказади.

Сертификатларни бериш, шу жумладан ишлаб чикаришни 
текшириш, синашлар ва инспекция текшируви буйича суровларни 
куриб чикиш, хужжатларни руйхатга олиш ва зарур материалларни 
таржима килиш харажатларини суровчн урнатилган тартибда ту лайд и.

Сертификатлаштиришни утказиш тартибида сертификатлаш­
тириш амалларининг мажмуини ташкил этуичи харакатларнинг 
навбати урнатилади. Бу тартиб ва бир турли махсулотни сертифи­
катлаштириш тарзи сертификатлаштириш буйича идоранинг хужжат- 
ларида уни аккредитлашда урнатилади. Идорада сергафикат- 
лаштириладиган махсулотга меъёрий хужжатлар на синаш методлари, 
шунингдек синашларни утказиш учун лабораториялар мавжуд булади.

Гигиеник ва ветеренария экспертизаси, карантин текшируви ёки 
экологик сертификатлаштириш зарур булганда, агар булар суралган 
махсулотнинг меъёрий хужжатида урнатилган булса, утказилади. 
Бундай текширувларни утказиш заруриятини сертификатлаштириш 
буйича идора суралган махсулотга MX да гигиеник, ветеринария, 
фитосанитария ёки экологик талабларнинг мавжудпигига караб 
аниклайди. Бу текширувлар мувофикликни сертификатлаштириш 
билан баранар утказилиши мумкин ва текширувчи идоралар текши­
рувлар тугаллангач, сУровчига мсю хужжатларни гакдим этади, серти­
фикат бериш тугрисида карор кабул килишгача бу хужжатларнинг 
нусхалари сертификатлаштириш буйича идорага берилади.

Суровчи гигиеник сертификатни олиш учун санитария-эпи- 
демиологик станцияси СЭС га суровнома берганда, бу СЭС ветери­
нария хулосасини олишни, агар MX талабларига кура зарур булса, 
фитосанитария ёки экологик сертификатларни олиш ишларини хам 
гашкиллаштириши лозим.

Сертификатлаштириш буйича идора гигиеник сертификатни, ве­
теринария хулосасини, фитосанитария ёки экологик сертификат-



ларини олиш учун мос ташкилотлар билан хамкорлик хизматларини 
курсатишга хукуклидир. Бунда сертификатлаштириш буйича идора 
намуналарни танлаб олиш ва уларни мос давлат идораларига так- 
симлаш ва сУровчиларга бундай хизматлар учун тарифлар тугрисида 
хабар бериш масъуллигини узига олади.

Сертификатлаштириш буйича идора суровчиларга, буларнинг 
талаблари буйича, куйидагилар тугрисида ахборот беради:

мажбурий сертификатлаштириладиган махсулот турларининг 
рУйхати;

бир турли махсулотни сертификатлаштириш коидалри; 
сертификатлаштириш буйича хизматлар прейскуранта ёки

тарифи;
- танишиш учун аккредитлаш аттестата.
Махсулотни сертификатлаштириш куйидаги асосий ишларни уз 

ичига олади:
сертификатлаиггиришга суровнома бериш ва уни куриб чи-

киш;
суралган махслотга меъёрий хужжагни ва суровномага куши б 

берилган бошка хужжатлар ни тахлил килиш;
суровнома буйича карор кабул килиш; 
синовлар дастурини тайёрлаш ва тасдиклаш; 
намуналарни идентификатлаш, ажратиб олиш ва лаборато- 

рияга бериш;
намуналарни аккредитлаш лаборато рияларида синаш; 
махсулотни ишлаб чикариш холатини бахолаш; 
натижаларни тахлил килиш ва мувофиклик сертификатини 

бериш тугрисида карор кабул килиш;
мувофиклик сертификатини бериш ва мувофикликни тасдик­

лаш Белгисини кулланиш хукукини бериш;
махсулотни мувофикликни тасдиклаш белгиси билан тамга- 

лаш гки сертификатлаштирилган махсулотни сотишда унга суровчи 
томоиидан мувофиклик сертификатини кушиб бериш;

сертификатлаштириш Давлат реестрида руйхатга олиш йули 
билаи сертификатлаштириш натижалари тугрисида ахборот бериш.

Сериялаб ишлаб чикариладиган махсулот учун сертификатлаш- 
тиришнинг баъзи схемалари буйича сертификат берилгандан кейин 
сергифиатлаштирилган махсулотни даврий инспекцион текширувдан 
утказиш кузда тутилади.

Сертификатлаштириш процедурасига хорижий ёки халкаро идо- 
ралар берган мувофиклик сертификатларини тан олиш, шунингдек 
берилган аппеляцияларни куриб чикиш, сертификатлаштиришга 
суровномани куриб чикиш ва карор кабул к^лиш, махсулотга меъёрий



хужжатни таслил килиш, синовлар дастурини ишлаб чикиш, 
намуяаларни идентификатлаш ва ажрагиб олиш, сертификатлаштириш 
синовларини утказиш, ишлаб чикариш холати ни бахолаш, мувофиклик 
сертификатами расмийлаштириш хам киради.

Сертификатлаштириш буйича фаолиятни халкарю талабларга мос 
келтириш муыэсабати билан “Мувофикликни тасдихлаш” тушунчаси 
киритилган. Е>у тушунчага махсулотни сертификатлаштириш ва 
Узбекистон Республикаси Вазирлар Махкамасининг 06.07.2004 №318 
Царорига мувофик 01.10.2004 й.дан киритилган ишлаб чикарувчи 
томонидан мувофикликни декларациялаш фаолияти киради.
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