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5340400 -  “Муҳандислик коммуникациялари қурилиши” таълим 

йўналиши бўйича бакалаврият ўқув режасига кўра “Сув таъминоти 

тизимлари ишини ташкил этиш ва улардан фойдаланиш” фанини назарий ва 

амалий қисмини ўзлаштиришларидан ташқари курс лойиҳасини  бажариш  

назарда тутилган. 

 Ушбу услубий кўрсатмада курс лойихасини ҳисоблаш ва график чизма 

ишларини бажарилиш бўйича услубий кўрсатмалар, мавзуга тегишли 

қисқача назарий қисм, ишнинг бажариш кетма-кетлиги ва тартиби, иш 

натижаларини расмийлаштириш, иловалар ва тавсия этиладиган адабиѐтлар 

рўйхати келтирилган. 

 Услубий кўрсатмани тайѐрлашда сув таъминоти бўйича мавжуд 

адабиѐтлар, меъѐрий хужжатлар ва фанга тегишли бўлган маълумотлардан 

фойдаланилган.  

 Услубий кўрсатма “Сув таъминоти тизимлари ишини ташкил этиш ва 

улардан фойдаланиш” фаннинг “Суволиш ва тозалаш” қисми бўйича назарий 

ва амалий дарсларни ўзлаштиргандан сўнг курс лойихасини мустақил 

равишда тўлиқ бажаришга ѐрдам беради. 

 Услубий кўрсатмадан фан йўналиши бўйича таълим олаѐтган касбий 

таълим соҳасида ва сув таъминоти фани ўқитиладиган касб – ҳунар коллежи 

талабалари ҳам курс ишини бажаришда фойдаланишлари мумкин.   
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КИРИШ 

 

«Сув таъминоти тизимлари ишини ташкил этиш  ва улардан 

фойдаланиш» фанидан  курс лойиҳаси “Мухандислик коммуникациялари 

қурилиши ва монтажи” (Сув таъминоти ва канализация) мутахассислиги 

талабалари томонидан бажарилади. 

Курс лойихасида сув олиш иншоотининг бирон – бир тури танлаб 

олиниб, иншоот асосий элементлари ўлчамлари белгиланади ва чизмаси 

бажарилади. Курс лойихасини бажаришда техника хавфсизлиги ва иқтисод 

масалаларига алоҳида эътибор берилади. 

Курс лойихаси талабалар томонидан лойиҳа топшириғидаги дастлабки 

маълумотларга асосланган ҳолда бажарилади. 

Курс лойихасини бажаришдан мақсад ўқув машғулотларида олинган 

назарий билимни мустахкамлашдир. 

Курс лойихаси талабалар томонидан қурилиш меъѐри ва қоидалари, 

давлат стандарти талабалари ва ўқув адабиѐтлари кўрсатмаларига таянган 

холда бажарилади. 

 

Курс лойихаси таркиби ва лойихани расмийлаштириш. 

 

Курс лойихаси қуйидаги икки қисмдан ташкил топади: 

1. График қисм. 

2. Изох хати. 

 

Курс лойихаси график қисми чизма вароғига чизилиб, унинг хажми 1 – 

1,5 чизма вароғини ташкил этади. 

 

График қисм қаламдан фойдаланилган холда бажарилиб, асосий 

иншоотлар а алохида элементлар ўлчами кўрсатилади. 
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График қисмида бурчак штампи, лойиха таркиби, шартли белгилар, 

қабул қилинган ускуна ва материаллар жадвали кўрсатилиши лозим. 

 

График қисм таркиби қуйидагилардан иборат: 

 

а) Сув олиш иншооти ва у билан боғлиқ бўлган иншоотлар қурилиши 

белгиланган жойнинг схематик режаси. (1:200). 

б) Сув олиш иншооти режаси ва қирқимлари. (1:50). 

в) Лойиха рахбари тавсияси билан бирон-бир элемент чизмаси. (М 

1:10) 

 

Курс лойихаси хисоб ишлари ва изох хатида қабул қилинадиган 

иншоотлар, ускуналар хисоби ва таърифи келтирилиши лозим. 

 

Изох хати таркибини қуйидагича тузиш тавфсия этилади: 

 

а) Кириш. 

б) Сув олиш иншоотлари тури ва конструкциясини танлаш. 

в) Сув қабул қилувчи тирқиш ва панжара гидравлик хисоби. 

г) Текис ѐки айланувчи турнинг гидравлик хисоби. 

д) Қирғоқдаги сув қабул қилиш қудуғи. 

г) Сув қабул қилиш камерасидаги чўкмаларини чиқариб ташлаш ва 

насос қурилмаси танлаш. 

ѐ) Нишабликга эга бўлган ва сифон тармоқлар. 

ж) Насос қурилмаси танлаш. 

з) Нишабликга эга бўлган тармоқни ювиш. 

и) Қабул қилинган иншоот конструкцияси ва жихозларига изох. 

й) Сув олиш иншооти ѐрдамида манбадан олинаѐтган сув нархи. 

к) Сув олинаѐтган манба санитария мухофаза майдонига изох. 

л) Фойдаланилган адабиѐтлар рўйхати. 
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Курс лойихасини бажариш бўйича услубий қўлланма. 

 

Сув олиш иншооти ўрнатилиши белгиланган жой қурилиш меъѐри ва 

қоидаларига (СНИП 11-ГЗ-74) асосланган ҳолда аниқланади. 

 

Ер усти сув манбасидан сув олиш иншоотининг ўрнини белгилашда 

қуйидагилар хисобга олиниши лозим: 

- манбадаги сувнинг минерал миқдори сув олиш иншоотининг 

нормал ишлашини таъминлаш учун етарли бўлиши зарур; 

- сув олиш иншооти оқимнинг юқори қисмида ѐки манбага оқова сув 

танланадиган жойдан юқорига ўрнатилиши зарур; 

- сув олиш иншооти ўрнатиладиган жой санитария жиҳатидан қулай 

бўлиши лозим; 

- манбанинг сув олинадиган қисмида сувнинг музлаши натижасида 

музли тўсиқ ва қуйқалар тўпланмаслиги лозим; 

- 1 – босқич насос станцияси ўрнатиладиган майдон сатхи горизонт 

бўйича сувнинг юқори сатхидан камида 0.5 м юқорида бўлиши 

лозим; 

- сув олиш иншооти ва истемолчилар орасидаги масофанинг қисқа 

бўлишига эришиш зарур; 

 

Сув олиш иншоотларининг кенг қабул қилинадиган қуйидаги турлари 

мавжуд: 

 

а) қирғоқдан сув олиш иншооти; 

б) дарѐ ўзанидан сув олувчи иншоот; 

в) ковшли сув олиш иншооти. 
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Қирғоқдан сув олиш иншоотлари. 

Қирғоқ кескин нишабликга, манба етарли даражада чуқурликга эга 

бўлиб лойихаланаѐтган иншоотнинг нормал ишлаши учун шароит 

кафолатланган холда қирғоқдан сув олиш иншоотлари қабул қилинади. 

Насос қурилмаларининг қаерда ўрнатилишига боғлиқ холда бу 

иншоотлар ажратилган ѐки бирлаштирилган сув олиш иншоотлари деб 

номланади. 

Сув олиш иншооти конструкцияси темир – бетон бўлиб, у режада 

доира, тўғри бурчак ѐки эллипсиодал шаклга эгадир. 

Сув олиш иншооти, унинг асосий элементлари ва жихозлари ўлчами 

гидравлик хисоблар асосида белгиланади. 

 Қирғоқдан сув олиш иншоотининг бирлаштирилган тури 

конструкцияси темир – бетон бўлиб, унинг девори олди қисми манбадаги сув 

оқимига мос холда ўрнатилади. 

Сув олиш иншооти икки бўлимдан ташкил топади ва қуйидагича 

номланади: 

1. Манба сувини қабул қилиш камераси. 

2. Сув насос қурилмаси ѐрдамида сўриб олинадиган бўлими. 

 

Манба суви иншоотнинг сув қабул қилиш бўлимига иншоот 

деворидаги панжара ўрнатилган тирқиш орқали ўтади. Бу панжара ѐрдамида 

иншоотнинг сув қабул қилиш бўлимига ўтиши мумкин бўлган балиқлар ва 

сувда сузувчи йирик жисмлар тутиб қолинади. 

Иншоот ер усти қисми (павильон) баландлиги иншоотдаги тўр, унинг 

кўтарилиш баландлиги ва кўтариш қурилмалари ўлчамидан келиб чиққан 

холда белгиланади. Ҳар қандай холда ҳам павильон баландлиги 3 метрдан 

кам бўлмаслиги лозим. 

Ер остидаги икки бўлим ўлчами тўр, қувирлар ва арматуралар ўлчамига 

боғлиқ бўлади. 
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Қуйидаги сув олиш иншооти схемаси кўрсатилган. 

 

1-Расм 

 

 

Бу ерда:  

А = 1,6 – 3,0 м. 

А = 1,5 – 4,0 м. 

В – тщр эни, м. 

В/2 – тщр ва иншоот девори орасидаги масофа, м. 

В/2 = 0,1 – 0,2 м. 

В1 = В + b – сувни сщриб олиш бщлими эни, м. 

В2 – сув ыабул ыилиш бщлими эни, м. 

Д1 – сувни сўриб олиш қувири кенгайган (раструб) қисми ўлчами. 

 

;1 ДКД   

 

Д – сувни сўриб олиш қувири диаметри, м. 

5,125,1 К  га тенг бўлган коэффициент. 
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  - қувур кенгайган (растуб) қисми конуссимонлиги. 

07  

  - қувур кенгайган (растуб) қисми баландлиги, м. 

 

Д )1,225,1(  

 

 

Қабул камераси чўкмаларини чиқариб ташлаш. 

Қабул камерасида тўпланган чўкмаларни чиқариб ташлашда махсус 

насос қурилмаси ѐки эжектордан фойдаланилади. 

Қабул камерасидаги чўкмалар уларнинг қалинлиги  0,5-0,7  ташкил 

этган холда чиқариб ташланади, насос қуримаси эса шу кўрсатгичга 

асосланиб танланиш лозим. 

Қабул камерасидаги чўкмаларни чиқариб олишда унга сувнинг аралашишини 

хисобга олиш коеффициенти  1,5-2,0  га тенг бўлган холда насос қурилмаси 

қуввати қуйдагича аниқланади: 

 

соатм
t

W
Qнасос /; 3

 

бу ерда W – чўкмалар хажми ва у қуйидагича аниқланади: 

 

3; мFhW   

 

h  чўкмалар қатлами қалинлиги, м. 

F чўкмалар тўпланадиган майдон юзаси, м
2
. 

t  насос қурилмасининг ишлаш вақти, соат. 

15,0 t  соат/электор учун 87t  соат. 
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Сув қабул қилиш иншоотидаги тирқиш, панжара ва унинг хисоби. 

 

 Манбадаги сув остининг ўзгариб туришини  хисобга олган ҳолда сув 

қабул қилиш бўлими тирқишининг икки ѐки бир неча поғонада (ярус) қабул 

қилиш мақсадга мувофиқдир. 

 Сув қабул қилиш бўлими тирқишдан сув ўтишини таминлаш ѐки 

аксинча, тўҳташ учун тирқиш тўсиқлар (задвижка, металл ѐки ѐғоч тўсиқлар) 

билан жихозланади. 

 Сув қабул қилиш бўлимидаги тирқиш ўлчами қуйидаги формула 

ѐрдамида аниқланади: 

  

;25,1 k
Qp

бр 
  

бу ерда     бр тирқиш аъзоси, м
2
. 

      pQ  сув миқдори, м
3
/сек. 

         тирқишдан ўтаѐтган сувнинг ўртача харакат тезлиги 

м/сек. 

       k   

 

;
а

ас
k




 

 

бу ерда     с стержен қалинлиги, С-10 мм. 

      а  панжара стерженлари орасидаги масофа. 

      .5040 мма   бўлган холда стерженларнинг ифлосланишини 

хисобга олиш коэффициени 1,25 тенгдир. 
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Иншоот ѐрдамида манбадан олинадиган сув миқдори ва манба 

сувининг лойқалигини ҳисобга олган ҳолда сувнинг хисобли ўртача харакат 

тезлиги қуйидагича қабул қилинади: 

а) манба сувининг лойқалиги ва таркибидаги қуйқалар миқдори юқори 

бўлган холда ;/6,02,0 секм  

б) кўл, сув омбори ва денгиз сувининг ўртача ҳаракат тезлиги; 

       – қирғоқдан сув олиш иншооти учун 0,4 – 1,0 м/сек; 

– манба ўзанидан сув олиш иншооти учун 0,3 – 1,0 м/сек. 

 

Сув олиш иншооти қуввати 10 м
3
/сек ва ундан юқори бўлмаган холда 

сувнинг ҳаракат тезлигини юқорироқ қабул қилиш тавсия этилади. 

Курс лойихасини бажариш жараѐнида деразанинг талаб этилган юзаси 

аниқланиб панжара танланиши лозим. 

Илова қилинаѐтган 1-жадвалда “Гипроспецпромстрой” ташкилот 

томонидан ишлаб чиқилган панжараларнинг асосий ўлчамлари келтирилган. 

Панжарадан ўтаѐтган сув напорининг йўқолиши кичикдир, лекин 

панжаранинг ифлосланишини хисобга олган холда напорнинг йўқолишини 

қуйидаги формула ѐрдамида аниқланади: 

мН р ;0,105,0   

СНИП 2.04.02-84 да берилган кўрсатмага асосан тирқиш олдида сув 

қатлами қалинлиги сув қабул қилиш тирқиши юқори қисмида 0.3 м дан кам 

бўлмаслиги лозим. 

Сувни қабул қилиш тирқиши юқори қисми ва муз қатлами орасидаги 

масофа 0.3 м дан кам бўлмаслиги лозим.  

Қирғоқдан сув олиш иншооти сув қабул қилиш тирқиши минимал 

чуқурлиги қуйидагича аниқланади: 

маДhН ;9,03,0   

  бу ерда     h иншоот асосидан тирқишгача бўлган масофа, м. 

мh 0,15,0   
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      Д  тирқиш баландлиги, м. 

       а  тирқиш юқори қисмида су қатлами қалинлиги, м. 

       3,0  муз қатлами ва тирқиш юқори қисми орасидаги масофа, м. 

       9,0  муз қатлами қалинлиги, м.  

 

Турлар ва уларнинг хисоби 

 

Сув қабул қилиш камерасидан сувни сўриб олиш камерасига тур 

орқали ўтказилади. 

Асосан қуйидаги икки турдан фойдаланилади: 

1. Текис тўр. 

2. Айланувчи тўр. 

  

 Текис тўр асосан пўлат рамкага тортилган симлардан ташкил топади.  

Текис тўр икки қават бўлиб бири иккинчиси устига қўйилади. Тўрнинг 

биринчи қавати учун қалинлиги 1-1,5 мм. симдан фойдаланилади ва 

ячейкалар ўлчами 2х2 дан 5х5 мм гача, иккинчи қават 2-3 мм қалинликга эга 

бўлган симдан ячейкалар ўлчами 20х20 мм дан 25х25 мм гача қилиб 

тайѐрланади. 

 Айланувчи тўрлар ўртача, оғир ва жуда оғир шароитдаги сув 

манбасидан сув олувчи иншоотнинг қуввати 1 м
3
/сек дан юқори бўлган холда 

қабул қилинади. 

 Турли айланувчи тўрлар қабул қилиниши мумкин бўлган шароитлар 

курс лойихаси услубий қўлланмасига илова қилинган 2-жадалда 

келтирилган. Айланувчи тўрлар  учун қалинлиги 0,2 – 0,4 мм ли симлардан 

фойдаланилади ва ячейкалари ўлчами 0,3 х 0,3 ва 3х3 мм гача, тўр эни эса 2 – 

3,5 метрни ташкил этади. 

 Тўрнинг айланиши электродвигатель ѐрдамида амалга оширилади.  

 Тўрнинг хисобли ишчи юзаси қуйидаги формула ѐрдамида аниқланади: 
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;25,1 k
Qp

бр 
  

бу ерда     k  тирқишнинг тўр симлари билан тўсилиши хисобга олиш 

коэффициенти ва қуйидагича аниқланади:  

 

;
)( 2

а

ас
k




 

 

                   сувнинг тўрдан ўтишида рухсат этиладиган харакат 

қилиш тезлиги. 

       Текис тўр учун           секм /4,02,0  . 

      Айланувчи тўр учун   секм /2,18,0  . 

 

Талаб қилинган хисобли ишчи юза аниқлангач танлаб олинади. Танлаб 

олиниши белгиланган тўрнинг ўлчамлари 2,3 ва 4 – жадвалда келтирилган. 

Текис тўрлар учун напорнинг йўқолиши 0,1 – 0,2 метрга, айланувчи 

тўрлар учун эса 0,15 – 0,3 метрга тенг деб қабул қилинади. 

 

Дарё ўзанидан сув олиш иншооти. 

 

Дарѐ ўзанидан сув олиш иншоотлари дарѐ қирғоғи нишаблиги кичик ва 

манбадаги сув соатининг йил фасилларида кескин ўзгариши кузатиладиган 

холда қабул қилинади. 

Дарѐ ўзанидан сув олинадиган жойга сув қабул қилиш қурилмаси 

ўрнатилади. Қабул қилиш қурилмаси ѐрдамида олинган сув нишабликга эга 

бўлган қувурлар орқали қирғоқдаги қудуққа узатилади. 

Сув қабул қилиш қурилмаси ўлчамлари сув олиш иншооти қуввати, 

ишлаш тартиби ва сувнинг ҳаракат тезлиги каби кўрсаткичлар асоси қабул 

қилинади. 
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Панжарадан ўтаѐтган сувнинг ҳаракат тезлиги меъѐрий ҳужжатлар 

асосида қабул қилиниб, оддий дарѐлар учун 0,2 – 0,6 м/с., 0,1 – 0,3 м/сек га 

тенгдир. 

  

Нишабликга эга бўлган тармоқ. 

 

Нишабликга эга бўлган тармоқ қувирлардан ташкил топади. Сув олиш 

иншооти қуввати юқори бўлган холда бу тармоқ галерея кўринишида 

бўлиши мумкин. 

Дарѐ ўзанидаги нишабликга эга бўлган тармоқни дарѐнинг остки 

қисмига ўрнатиш мақсадга мувофиқдир. Тармоқ сони гидравлик хисоблар 

ѐрдамида аниқланади ва у иккитадан кам бўлмаслиги лозим. Тармоқнинг 

нормал ишлаш учун тармоқдан ўтаѐтган сунинг ҳаракат тезлиги меъѐрий 

хужжатларга асосан 0,7 – 1,5 м/сек бўлиши лозим. Сув таркибидаги қуйқалар 

миқдори юқори бўлган, сув олиш иншооти қуввати юқори бўлган холда 

нишабликга эга бўлган тармоқдаги сувнинг ҳаракат тезлиги юқори 

кўрсаткичга эга бўлади. 

Тармоқ нисбатан кичик узунликга эга бўлган холда. Унинг қуири 

амалда тез-тез алмаштирилиши ѐки ювиб (тозаланиб) турилиши талаб 

этилади. 

Ёғоч оқизишда фойдаланиладиган дарѐларда тармоқ дарѐ асосида 

камида 1,0 метр чуқурликда ўрнатилиши лозим. 

 

 Сувни сўриб олиш қувири. 

 

Сувни сўриб олиш қувиридаги сувнинг ҳаракат қилиш тезлиги сув 

олиш иншоотининг иш режимига мос бўлиши лозим. Сувни сўриб олиш 

қувирида сувнинг рухсат этилган ҳаракат қилиш тезлиги 1,0 – 2,0 м/сек га 

тенгдир. 
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Сувнинг сўриб олинишида қувир қаршилиги ва напор йўқолишини 

камайтириш учун тармоқ бошланиши қисми воронка билан жихозланган. 

   

Манбадан иншоот ёрдамида олинаётган сув нархи. 

 

Сув олиш иншооти ѐрдамида манбадан олинаѐтган сув нархи 

иншоотни йил давомида эксплуатация қилиш харажатлари ва иншоот 

ѐрдамида йил даомида олинган су миқдорига боғлиқ холда белгиланади. 

Манбадан олинаѐтган 1 м
3
 сув нархи қуйидаги формула ѐрдамида 

аниқланади: 

cўм
Q

Э
С ;  

бу ерда     Э иншоотни йил давомидан эксплуатация қилиш учун сарф 

бўлган ҳаракатлар, сўм 

              Q  иншоот ѐрдамида манбадан йил давомида олинган сув 

миқдори, м
3
. 

Йиллик эксплуатация ҳаракатлари электр энергияси, жорий таъмирлаш 

ишлари ҳаракати, ишчи-хизматчилар маоши ва хисобга олинмаган майда 

ҳаражатлар, иншоотнинг ускуна ва жихозлари учун сарф этиладиган 

ҳаражатлардан ташкил топади. 

Иншоотни йил давомида эксплуатация қилишда сарф этиладиган 

ҳаражатлар қуйидагича аниқланади: 

 

POЭр MQСТЗАЭ   

бу ерда     А иншоот амартизация ҳаражатлари 6 % ни ташкил этади ѐки: 

 

;
100

6
 здC

A  
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 эдС иншоот таннархи, сўм. 

 З ишчи-хизматчилар маоши, сўм 

 РТ жорий таъмирлаш ишлари йиллик сарф ҳаражатлари, сўм. 

 

 Жорий таъмирлаш ишлари йиллик сарф ҳаражатлари иншоот 

нархининг 1% дан 3% гача бўлиб қуйидагича аниқланади:  

 

;
100

)31(
.


 зд

здр

C
Т  

 

 Насос қурилмалари ва ѐрдамчи ускуналари жорий таъмирлаш ишлари 

ҳаражатлари қурилма ва ускуналар нархининг 3-5% ни ташкил этади. 

 Иншоотнинг иссиқлик таъминоти системалари ва ѐритиш ҳаражатлари 

бу системалардан фойдаланиладиган вақтга боғлиқ бўлиб, иншоот нархининг 

2-4% ни ташкил этади. 

 

 РМ хисобга олинмаган ва майда ҳаражатлар иншоотни 

эксплуатация қилиш   ҳаражатларининг 2-3% ни ташкил 

этади. 

 ЭС электр энергияси нархи ва у қуйидагича аниқланади: 

 

сўма
PP

HQ
С

двH

Э ;





 

 

бу ерда       Q сув олиш иншооти ѐрдамида олинган бир кунлик сув миқдори, 

м
3
 . 

        Н насос қурилмаси ўртача ишчи напори, м. 

       а электр энергияси нархи, сўм 

       НР насос қурилмаси фойдали иш коэффициенти. 

                  двР насос двигатели фойдали иш коэффициенти. 

 

Сув қабул қилиш иншооти ҳисоби 

 Сув қабул қилиш иншооти насос станциясининг унумдорлигига  

боғлиқ ҳолда ҳисоб қилинади. 

04,1
57600

2,60439

360016

137,46491

3600












Нс

сутIk

cH T

Q
Q


  сл  

Бунда   НсT  - насос станциясини ишлаш вақти 
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             3,11,1   

Қувур диаметрини аниқлаш қуйидагича топилади. 

 

4,192,1
54,0

04,1

785,0 max





V

d
Q

Т

ск  мм      150d  мм 

70,0
49,1

04,1

9,1785,0
max 




Q
Т

нсV  

Решѐтка ҳисоби 

Қабул қилинадиган решѐтка юзаси қуйидагича аниқланади: 

242,1
0,1

04,1
25,125,1 ìÊ

V
Q ðåø

I

HC

ðåø

Q
  

0,14,0 V  м/с сувнинг решѐткадан ўтиш тезлиги. 

2,,1
5

1050








aa

CQ
К реш  

Бунда:  С = 6-10 мм стержен қалинлиги 

             а = 50 мм стерженлар оралиғи 

Решѐтка юзаси   2264мF    шунга асосан решѐтка ўлчамларини қабул 

қиламиз. 

Сетка ҳисоби 

 Сетка юзаси қуйидаги формула билан аниқланади: 

 

2. 68,444,1
4,0

04,1
25,125,1 мК

V

Q
W сет

ТHc
сет   

 

 Сувга ишлов бериш технологик схемаси аслсан қуйидагича қабул 

қилинган: 

а) Сувга реагентлар ѐрдамида каагулент хлор ишлаб бериш, 

б) Сувни вертикал тиндиргичларда тиндириш, 

в) Сувни тезкор сузгич филтрларда тозалаш, 

г) Сувни  зарасизлантириш 
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 Сув тозалаш станцияси қуввати  I-кўтариш насос станциясининг 

секундлик сув сарфига тенг қабул қилинади. 

9,591
6,324

7,464911,1

6,3












кс

сут

Hc
T

Q
Q


  сл  

 Бунда:   - тозалаш станциясининг сувга бўлган хусусий эхтиѐжини 

ҳисобга олувчи коэффициент.  5,105,1    га тенг. 

                        НСТ  - I- кўтариш насос станциясининг иш вақти   НСТ = 24 соат 

Реагент хўжалиги ҳисоби 

 Реагент хўжалиги каогулянт эритмасини тайѐрлаш ва ҳиссалаш учун 

хизмат қилади. Реагент хўжалиги идишлар системасидан яъни, эритма 

тайѐрлаш сарфлаш ва ҳиссалаш идишларидан иборатдир. 

 Каогулянт сифатида кўпинча олтингугуртли алюмений ишлатилади. 

Каогулянтни сақлашнинг илғор усули уни нам ҳолда сақлаш. 

 Эритма тайѐрлаш идишда тозаланмаган каогулянтдан 17 %ли эритма 

тайѐрланади. Сарфлаш идишда эритманинг таркиби 4-12% гача етказилади. 

 Бир кеча кундузлик, суткалик каогулянт сарфи қуйидаги формула 

бўйича аниқланади: 

лм
DQ

Q kНс

k /021,0
1000000

7,359,591

10001000








  

 kD  -  каогулянт массаси    лмDk /7,35804   

 Каогулянт ҳиссасини лойқа сувлар учун қуйидаги жадвал бўйича қабул 

қиламиз. 

Сувнинг лойқалиги мг/л Қуруқ ҳолдаги реагент миқдори мг/л 

100 гача 

100-200 

200-400 

400-600 

600-800 

800-1000 

1000-1500 

25-30 

30-40 

35-45 

45-55 

50-60 

60-70 

70-80 
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 Эритма сақлаш идишини сонини камида 2 та деб ҳисоблаймиз. 

Уларнинг хажми эса қуйидаги формула бўйича топилади. 

35,34
1021000

7,35101,1937

1000
м

рв

Dnq
W k

Р 








  

Бунда: q  - ҳисобий сув сарфи м
3
/соат  соатмq /1,1937 3  

            kD  - каогулянт ҳиссаси, мг/л 

             n  - эритма сарфлаш вақти, 10-12 соат 

             â  - каогулянт эритмасининг зичлиги  мтв  2  

             Ð  - эритма таркиби 4-12% деб ҳисоблаймиз. 

 Юмалоқ кўринишдаги эритма сарфлаш идишини қабул қиламиз, 

идишнинг диаметри:  

м
W

D
p

P 05,49,65
14,3

5,3466
333 





 

баландлиги:   мDН pр 7,205,4
3

2

3

2
             

Қурилиш баландлиги   мНН ркур 33,07,23,0   

Ҳиссалаш идишининг ҳажми: 

9,62,0  px WW  

Унинг диаметри:  

м
W

D x

x 36,21,13
14,3

0,666
333 








 

Уюрма турдаги аралаштиргич ҳисоби 

Реагентлар сув билан гидравлик турдаги аралаштиргичда тўсиқли 

зинали тез ва бир маромда аралаштирилиши керак. Аралаштириш чўкинди 

ҳосил бўлгунча қадар тугатилиши керак. 

 

Аралаштиргич юқори қисмининг горизонтал қисми юзаси қуйидагига 

тенг. 
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25,21
3600025,0

1,1937

3600
м

V

соатq
Fp 







  

Бунда: V = 0,025 м/с юқори қисмидаги сувнинг оқиш тезлиги 

Режадаги квадрат кўринишли аралаштиргичнинг юқори қисми 

кенглиги қуйидагига тенг. 

мFВ вв 465  

Аралаштиргич асосининг ўлчамлари сувнинг оқиш тезлиги (1-1,2 м/с) 

бўйича қабул қилинган сув берувчи қувурнинг диаметрига боғлиқ ҳолда 

олинади. 

Аралаштиргичнинг пастки пирамиданинг қисми баландлиги: 

мctgВВh НвH 4,1
2

1
)2,165,4(

2

1

2
)(

2

1



 

nÂ  - аралаштиргичнинг пастки қисми кенглиги, тезлик V=1,0-1,2 м/с 

бўлгандаги қувурнинг ички диаметрига тенг қабул қилинади. 

Сув аралаштиргичнинг махсус тарнобларидаги тешиклардан оқиб 

кетилади. Тарновдан чиқиш жойида сузиб юрувчи оқиндиларни тутиб 

қолувчи 4 х 4 мм катакли тўр ўрнатилган. 

Вертикал тиндиргич ҳисоби 

Сув аралаштиргичдан учида парраксимон айланиб турувчи махсус 

қисми бўлган қувурлар орқали вертикал тиндиргичнинг чўкинди ҳосил 

қилиш камерасига узатилади. 

Чўкинди ҳосил қилиш камерасининг юзаси қуйидагига тенг. 

2

.

. 5,64
55,160

151,1937

60
м

Hh

tq
F

kP

соат

kP 








  

Бунда: t  = 15-20 мин. Реакция вақти. 

            kPh .  - чўкинди ҳосил қилиш камерасининг баландлиги   

мh kP 5,11.   

            Í  - чўкинди чўктириш бўлими баландлиги   мН 54  

Чўкинди ҳосил қилиш камерасининг баландлиги қуйидагига тенг 
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м
F

D kP 1,9
17,3

5,6444
. 





 

Сув бериш қувурининг диаметри  d = 150 мм 

Паррак қувурининг диаметри: 

 

мм
WV

q
в

чук

соат
с 0,35

1214,3

1,193744

2













 

 

xerV  сувнинг парракдан чиқиш тезлиги   смVxer /32  

2N  - ишчи тиндиргичлар сони  N = 1 та  камида 2 та тиндиргич қабул 

қиламиз 1 та ишчи 1 та резерв 

Тиндиргичнинг чўкинди чўктириш бўлими юзаси: 

 

225,161415,06,3/1,19375,16,3/ мNVqF pсоатйз    

Бунда:   - тиндиргичнинг ҳажмий фойдаланиш коэффициенти   

5,13,1   

               соатq   ҳисобий сув сарфи, м
3
/соат 

               pV  - юқорига кўтарилаѐтган сув оқимининг ҳисобий тезлиги   

секммVP /6,05,0   

Тиндиргичнинг юзаси: 

мFFF узPk 75,167825,16145,64   

24,46
14,3

75,167844










F
D  

Чўкинди тўпланиш бўлими қия деворли кўринишда қабул қилинади. 

Қия деворлар орасидаги бурчак 70
0
-80

0
 қабул қилинади. 

Чўкинди тўплаш бўлимининг ҳажми. 

3
21

3,273
100010001

)10500(1,193724

1000

)(24
м

VN

TmСq
W

урcссо

r 
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Бунда: óðÑ  тиндиргичга тушаѐтган сувнинг лойқалиги  

мгСур /.1000500  

                  m  - тиндиргичдан чиқаѐтган сувнинг лойқалиги  

мгm /128  

                  V  - чўкинди бўлимига тушаѐтган чўкиндининг ўртача 

зичлиги, сувнинг лойқалиги ва чўкинди бўлимини тозалаш орасидаги вақтга 

боғлиқ ҳолда СНиП 2.04.02.84 нинг 19 жадвали бўйича қабул қилинади г/м
3
 

                  Т – чўкинди бўлимидан тозалашлар орасидаги  вақт Т= 12 

соат 

Чўкинди бўлимини тозалаш тиндиргич  ишини тўхтатмай амалга 

оширилади. Чўкинди олиб чиқиш қувури диаметри d =200мм деб қабул 

қилинади. 

 

Тезкор сузгич фильтр ҳисоби. 

Ҳисоблаш учун бир оқимли тезкор фильтр қабул қиламиз. Фильтр 

станциянинг максимал унумдорлигига боғлиқ ҳолда ҳисоб қилинади. 

7,4510113907,46491
max

 QQ
сут

уз

сут

фQ  

Сузгич фильтрнинг умумий юзаси 

21,219
1033,021421024

7,45101
м

VТnqnVT

Q
F

nювювювювnHc

ур 








 

 Сузгич фильтрлар сони қуйидагича аниқланади. 

та
F

N a

ф 124,10
2

1,219

2
  

 Сувнинг фильтрдан ўтишини ҳақиқий тезлиги. 

соатм
NN

N
VV npt /2,6

112

12
6 2

1







  

 N1 – таъмирланаѐтган сузгич фильтлар сони N1 = 1 та 

 Бир фильтрли ювиш учун кетадиган сув қуйидагини ташкил этади. 

слVq ю
ю

ю f /5,36225,18
1
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 Агар тақсимлаш қувурининг оралиғи 0,25÷0,35 м қабул қилинган 

қувурлар сони қуйидагига тенг бўлади. 

та
Q

nT 48
25,0

)1,06(2

25,0

)1,0(2






  

 Ҳар бир тақсимлаш қувурига кетадиган сув сарфи. 

сл
n

q

T

ю
T

ю
q /76,0

48

5,36

.
  

 

Сувга ишлов бериш манзилининг реагент хўжалиги 

 

Реагент хўжалиги шундай асбоблардан иборат: тайѐрлаш, сақлаш ва 

қоришмаларни дозалаш зарурий қайта ишлаш учун сувни. 

Буларга реагент омборхонасиқоришма ва сарф идиши коагулянт, оҳак ва 

дозатор учун. Бу лойиҳада коагулянт сифатида Al2(SO4)*18 H2O қабул 

қилдик. 

Сувни коагулянтлаш учун рН=6,57,5 (берилган лойиҳада pH=7.2) 

коагулянт дозаси (сувсиз махсулот хисобида) қайта ишлаш олдида лойҳқ сув 

қабул қилинади. Дк=50 мг/л, тиниқ сув қайта ишлаш шу фотмулада 

ҳисобланади. 

Дк= 14 u ; мг/л 

Сонлардан каттасини қабул қиламиз. 

Дк=50 мг/л  

Коагулянт дозасини қабул қилиб етарлича текширилади, берилган 

миқдорий сув коагулянтлаш вақтида оптимал ўтиш учун. 

Дш ,11 







 ш

е

Д
к к мг/л 

Қаерда: l – сувсиз коагулянтни эквивалент оғирлиги е=57 для Al2(SO4) 

Ҳ-берилган ишқорий сув мг/кв/л 

К-оҳак учун коэффициент К=28 

Дш 4,312
57

50
28 
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Ошган манфийй сон кўрсатадики, берилган сувда ишқор етарли қўшимча 

ишқорлаш талаб қилинмайди. 

Коагулянтни қуруқ холда сақлаш мумкин (қуруқ сақлаш) холда барча 

махсулот кўринишда. 

Al2(SO4)3 учун тез-тез хаммасидан кўра “хўл” сақлаш қабул қилинган. 

Бундай сақлашда етказувчи ўзи ағдарувчи автомобил реагент чуқур идишга 

юборилади сув билан тўлдирилган. Идиш умумий фойдали хажми 4 тадан 

кам бўлмаган сақлаш қабул қилинади, эхтиѐт учун кўтарилмайди. Сақлаш 

идишида коагулянт қисман эрийди. Керакли вақтда қоришма ўзи оқиб сарф 

идишига қўйиб юборилади. Кейин дозаторли насос билан аралаштиргичга 

кўтарилади. 

 

Ойлик керакли коагулянт. 

;
1000

30

в

QД кунк




 Т/ ой 

В-техник тоза реагент тоза сувсиз жисмларни фойдали ушлаш. 

В= 33,5% 

Дк – қабул қилинган юза, мг/л 

Р= 8,103
5,3310000

302318650





 Т/ ой 

W= 4.94
1.1

8.103


H

P


 м

3
  

Идишнинг фойдали хажми 2 марта катта қабул қилинди. Идишга ўзи 

тўкадиган автомобил автомобил механиклаштирилган туширишдагидай. 

Wб =2*94.4=188.8 м
3
  

Габарит ўлчамлари идишга қабул қилинади, конструктив иншоат бўйича. 

Баклар сонини 4 та қабул қиламиз. 

Шунда битта бак хажми: 

Wб = 3,3*3,34,3=47,2 м
2
  

Бакни энига бўлиб оламиз. 
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398,10
3,4

2,47

3.4
м

Wб  ;            

Бакни узунлигини қабул қиламиз, баландлиги билан тенг  hқ =3.3 м шунда 

бакни хажми. 

Wб =47,2 м
2
  

Хажмлар сақлаш даражасида миқдори. 

N= бака
W

W

в

ой 4
2,47

8,180
  

Сарф бакининг хажми шундай тартибда аниқланади. 

Wр =W ;
р

к

в

в
 

Вр – ишчи концентрацияси қоришма коагулянтда 4-10 % 

W= )(
10000

3м
в

Дtq

к

к




 

Q- тозалаш манзилининг тўлиқ ишлаб чиқариши. 

Т- вақт соатда қараб турилган тайѐрлаш коагулянт 10-12 ч 

Вк – қориштирма бакда коагулянт канцентрация =33.5 % 

 

W= 36,1
1,15,3310000

50128,0966
м




 

Wp = 30,636,5
10

5,33
6,1 м  

2 та сарф бакини қабул қиламиз хар бирини хажми 

Wр =
30,3

2

0,6
м  

Сарфлаш бакининг баландлигини қоришма бак сақлашга тенг деб қабул 

қиламиз. 

H=h+ h1=3.3+1=4.3 м. 

Шунда унинг майдони. 

S= 7,0
3,4

0,3
  

Бакнинг кесишишни қабул қиламиз 0.8х1.0х1.0х1.0 м 
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Коагулянт эриш вақтида интенсивлик учун қоришмани солиштириш ва 

қоришма сарфлаш бакида кўриб чиқилади. 

Қисилган хавони юбориш ҳаво пуфлаш билан. Ҳаво пуфлагичнинг ишлаб 

чиқаришни аниқлаймиз. 

Qх =( Ур *Fр +У*Ғ)
1000

60
 

Где Ур и  У 

- ҳаво юбориш интенсивлиги қориштирмада (8-10 л/с м
2
 да) ва сарфлашда 

(3-5 л/с м
2
) бак. 

Fp и Ғ – қориштирма ва сарф баки майдон йиғиндиси, м
2
. 

Qв =   минм /44,1
1000

60
38 3  

Топилган сарф бўйича ҳаво пуфлагич танланади. Улар сони 2 тадан кам 

бўлмаган биттаси ишчи биттаси эҳтиѐт учун. 

      Жадвал 4 

Ҳаво 

пуфлагич 

маркаси. 

Ишлаб 

чиқариш 

м
3
  / ой 

Габарит ўлчами мм. Эл.двиг. 

қуввати, 

квт. 
Узунлиги Баландлиги Кенглиги 

ВК-1.5 1.4 660 562 850 4.0 

 

Хаво юбориш қувурини диаметрини аниқлаймиз. Ҳаво харакатланиш 

тезлигини 10 – 15 м/с. 

м
ПV

Q
d 2.0

1014.3

4.1



  

D=200 мм қабул қиламиз. 

Амалий ишда сув тозалашда насос дозатор кенг қўлланилади, реагент 

қоришмалар дозалаш уларни ихчамликни иложини таъминлайди. Қисув  

қувуриди ва енгил автомобилашган бўлиши мумкин.  

Q ва Н танлаш 

Насоснинг ишлаб чиқариш. 



26 

 

см
nt

W
Q

p

д /08.0
212

2 3





   

Wр – қоришма бак хажми. 

t= 8-12 ч –коагулянт тайѐрлаш вақти. 

n- ишчи насос дозатор миқдори. 

2- та насос дозатор қабул қиламиз. 

1 – та ишчи, 1 эҳтиѐт учун.  

Насос 

дозатор 

маркази. 

Ишлаб 

чиқариш 

М
3
 /ой 

Габарит улчами мм. Эл.двиг. 

қуввати, 

квт. 

Оғирлиги 

кр Узунлиги Баландлиги Кенглиги 

НД-2.5 1.6 100 875 690 22 125.0 

 

Сувни зарарсизлантириш ҳисоби 

1. Хлорлаш мосламасининг ҳисоби. 

Хлор оҳаги эритмасини тайѐрлаш, мосламасини махсус идишлар бак 

системасидан иборатдир. Сув водопровод тармоғига тушишдан олдин тоза 

сув резеруаридан сўнг ундаги қолдиқ хлор миқдори  0,3-0,5 мг//л атрофида 

бўлиши таъминланиши лозим. Сув бутунлай зарасизлантирилиши учун 

унинг таркибида хлор камида 1 соат давомида сақланмоғи лозим. 

Эритма сарфлаш идиши хажми: 

37,193
12,1220100

241,19372

100
м

jnсв

Тqa
W ИСТсоат

p 








  

Бунда: а – фаол хлор миқдори а = 2-3 vu/k 

            â  - хлор охаги таркибидаги фаол хлор ҳисоби     %20в  ,  с – 

эритма қуввати  с = 2-1,5%  

            n  - бир кеча кундузда эритма тайѐрлашлар сони  n = 1,2 та  

            j  - сувни солиштирма оғирлиги   3/1 мтj   

Эритма сарфлаш идишининг диаметри: 

ì
W

D
p

p 2,19
14,3

7,19366









 

Баландлиги:  8,122,19
3

2

3

2
 PP DH  



27 

 

Қурилиш баландлиги: мHA Pk 132,08,122,0   

Эритма тайѐрлаш идишининг хажми сарфлаш идишнинг хажмини 15% 

ни ташкил этади.          2297,19315,015,0 мWW Pз   

3 36

3 81,34,553 мД
W

П 
  

мНН

мДН

к 7,22,0

53,28,3
3

2

3

2

3

33




 

Хлоратор хонасини ҳисоблаш. 

Сувни хлорлаш икки марта қилинади. Биринчи марта (хлор кўпроқ 

бўлганда) Cl сувга кантакт хавзаси олдидан киритилади, дозаси  Д1=3 15  

мг/л қабул қиламиз Д1 =5 мг/л. Органикани ишқорлаш мақсадида хлорнинг 

сарфланиши олдиндан хлорлаш тузилади. 

соаткг
Q

q хисобмт /8,4
100024

523186

100024

..

1 






   

2 чи марта тоза сув хавзасини CL олдиндан киритилади, шу мақсаддани 

сувни зарарсизлантириш учун D2 =13 мг/л. 

Қабул қиламиз D2 =2 мг/л. 

соаткг
DQ

q хисобмт /9.1
100024

223186

100024

..

2 








  

Хлораторхона хамма хлор хисоби. 

Dх.л (q1 + q2) 24=(4.8+1.9) 24=162.3 кг/ кун. 

Тозалаш манзилининг омборхонасида бир ойлик эҳтиѐт хлор Сl  

Dой= ойт
Q кунхл

/8,4
1000

303,162

1000

30






 

Хлораторхонада 3 кунлик эҳтиѐт учун Cl  

Хлор сақланади.  

кгQQ кункунлх 9,48633,1623)3(.    

 

Тоза сув хавзаси. 
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Фильтрда тиндирилган сув тоза сув ҳавзасига (тех) га туўади. Хажмини 

чамалаб қабул қилиш мумкин 15   25 % га тенг. Манзил фойдали ишлаб 

чиқариш. Хавза 2 тадан хам бўлмаган холда қабул қиламиз. 

 

Тоза сув хавзаси (т.с.х) хажми аниқланади. 

W=0.20 * Qкун  

W=0.2*23186=4637.2 м
3
  

Асосий параметрларни қабул қиламиз. 

В х L x H =18 x 27 x 1.8 м 

Хавзанинг олинган хажми. 

W= 2332.8 м
3
  

2 та хавза қабул қиламиз умумий хвжми 46650 м
3
  

W= A
2
 * H              4500= A

2
 *4.5          A=

5,4

4500
 

 

Сув минораси 
 

Ювиш сувини сақлаш учун сув минораси хажми эҳтиѐт коэффициенти 

билан озиқланади. К-1.5-2 

 

Wм
21 274

1000

6063802

1000

60
м

tqК






  

 

Минора фойдали хажми тип минораси қабул қиламиз. 300м
2
 

мм
V

q
Д

см
Т

W
q

юб

м
юб

5.430435.0
5.114.3

0022.044

/0022,0
3600122

2,1300

36002

2.1 3























 

Сув минорасига юбориш қувурини диаметрини  

Дюб=50 мм деб қабул қиламиз 

Сув минораси баландлиги: 

Нм =Нгеог +Нком +Нкав+hбулим+h(грав) +hф
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Нком =0,51,5м 

  hбулиш =
q

V

q

V перкм

22

2
.

2

  

ммh

Кn

булим 00.3
81.92

2
6.56

6.561
198.0

2.2
1

2,2
2








 

 - қувур учун гидравлик қаршилик коэффициенти айланаи тешик билан 

h – ушлаб туришида тошли қатламда босим йўқолиши. 

hташ =0.022 Нтош * W*M 

Қаерда Нташ – ушлаб тереувчи тош қатламининг баландлиги м. 

W – ювиш интенсивлиги, л/см
2
  

hтош =0,022*0,8*15=0,26м 

hф- фильтр юкланишда йўналиш босими. 

hф =(a+в*W)Нюкланиш , м 

Қаерда а ва в кварцли қум учун 0.76 ва 0.017 га тенг. Майдон доналар 

ўлчами 0.5 1  мм 

hф =(0,76+0,017*1,5)*1,5=1,52м 

 

II- кутариш насос станциясининг ҳисобий сув сарфини  

аниқлаш 

 Насос станициясининг  ўртача бир суткалик сув узатиб бериш 

қувватини аниқлаш 

                        соатм
T

Q
Q

сут

нас

3

max

77,308
24

7,74106

24

1,18.67369









 

Бу ерда:  T=24 соат     Насос станциясининг ишлаш вақти.  

 - станциянинг ўзи учун кетаѐтган коэффициенти    04,1 ÷ 2,1  

Ҳисобли босимни аниқлаш ва насос танлаш. 

 Сувни тозалаш иншоотларига етказиб бериш учун керак бўладиган 

босимни қуйидагича аниқлаймиз: 

74,1515,134,15,138,0101.  вдкуНстскст hhHhНН  м 
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 Бу ерда: ñòH - Сув кўтарилишининг геометрик баландлиги яъни табиий 

сув хавзасининг юзаси билан симститель орасидаги фарқ. 

10319329 стH м 

 ñêh -  сўриб олиш қувуридаги босим йўқолиш. 

 HссH  Насос станциясининг ичидаги босим йўқолиш.  5,1Hссh ÷ 0,2   

 куh .  - узатиш қувуридаги босим йўқолиш 

 мдвh ..  - сув ўлчагичдаги босим йўқолиш.    5,1.. мдвh ÷ 0,2  

 Сўриб олиш қувуридаги босим йўқолиши қуйидаги формула билан 

топилади. 

38,018,02,0
81,92

)91,1(
403,057,7

28
1000

22





V

lJh lrск   

Бу ерда:  J1000 - бир километр масофадаги қувурда босим йўқолиш. (Шевелов 

таб) 

 lrl - сўриб олиш қувури узунлиги 

 : - маҳаллий қаршилик коэффициенти 

 V - сўриб олиш қувуридаги тезлик. 

 Сўриб олиш қувурини 2 та деб қабул қиламиз ва ҳар биттасининг сув 

сарфини аниқлаймиз. 

85,1543
2

7,3087

2
 ис

дс

Q
Q   соатм2  

 Кунлик сув сарфини 1/с га айлантирамиз. 

 8,428
6,3

85,1543

6,3
 есQ

q   сл  

)( ìì

d
 

см

V
 

сл

q
 J1000  

500 2,18 428,8 12,5 

 

Узатиш қувурини 2 дона деб оламиз. 

 85,1543
2

7,3087

2
 ис

узк

Q
Q   соатм2  
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8,428
6,3

85,1543

6,3


узкQ
q   сл  

Узатиш қувуридаги босим йўқолиш қуйидагича аниқланади. 

1,1(укh ÷ 34,12,01,61,11000)05,1  укlJ  

Насос танлаш. 

 Насос танлаш учун битта насоснинг сув сарфини аниқлаб оламиз. 

 Битта насоснинг сув сарфи қуйидагича формула билан аниқланади. 

 

54,617
5

7,3087


n

Q
Q кс

нас   соатм2  

 бу ерда: n  - насослар сони  n =5 та 

 Ана шу қийматга қараб катигория насосларини танлаймиз ва ундан 

кийим заҳирадаги насос танлаймиз. 

 I - катигория насос станцияси    40000HссQ   сутм3  

 II - катигория насос станцияси   3000ксQ    сутм3  

 III - катигория насос станцияси  400003000  ксQ   сутм3  

 Насос станциямиз III – катигория бўлгани учун 1 та запас насос оламиз. 

 Насосо станцияси ичидаги қувур деаметрини топамиз. 2 та қувурдан 

олинаѐтган сув миқдори умумий сув миқдорига тенг. 

6,857
6,3

7,3087

6,3
 ксQ

q   сл  

 Умумий босим йўқолишни ҳисоблаймиз. 

 1. Тескари клапан               1,7 x 2 = 3,4 

 2. Задвишка                            0,2 x 4 = 0,8  

 3. Тирсак                                0,6 x 2 =  1,2 

 Насос станциясининг ичидаги қувурларининг гидравлик ҳисоби. 

 Биз шу пайтгача ҳисоблаб топган сўриб олиш ва узатиш қувуридаги 

босим йўқолишининг миқдорлари тахминий бўлиб бу қийматларнинг 

ҳақиқийсини аниқлаш керак бўлади. 
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 Ҳақиқий босим йўқлигини аниқлашда станцияси ичидаги ҳамма 

жиҳозларнинг гидравлик ҳисоб китоби қилинади қабул қилинган схема 

бўйича насос станциясининг ичига насосларни ва бошқа жиҳозларни  М 

1:100 ўйича жойлаштирамиз ва алоҳида схемани тузамиз. Схемада қўйилган 

задшивка, тескари клапан, тирсак, трубалар нечта борлигини таблица 

кўринишида тузамиз. 

Т/р Номи Эскизи 
)(мм

d
 

Сони 

1 

2 

3 

4 

Задвишка 

Учталик 

Тирсак 

Тескари клапан 

 500 

500 

500 

500 

6 

2 

1 

2 

 

 Насос билан қувурнинг биргаликда ишлаш графигини чизиш. 

 Насос билан қувурнинг биргаликда ишлаш характеристикасини 

қуришда қуйидаги формуладан фойдаланамиз. 

45,1738,137,075,15)6,0(72,3)6,0(05,175,15 2222  QSQSHH кскст  м 

 Бунда: ñêS  - суриб олиш қувуридаги келтирилган қаршилик 

                      êS  - босим қувуридаги келтирилган қаршилик 

                      05,1
)6,0(

38,0
22


Q

h
S ск

ск  

                      38,1
)6,0(

34,1
22


Q

h
S H
к  

Сўриб олиш қувурининг характеристикасини қуриш учун қуйидаги 

ҳисоб-китобни жадвал кўринишида бажарамиз. 

                                                                                                                     2- жадвал 

 0,4 0,6 0,8 1,0 1,2 1,3 

q  ñë  12,32 18,48 24,64 30,8 36,9 40,04 

1000

q
Q   0,012 0,018 0,024 0,030 0,036 0,04 
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2Q  0,00014 0,00032 0,0006 0,0009 0,0012 0,0016 

2QSñê   0,000147 0,00034 0,00064 0,00095 0,00126 0,00166 

 

 

 Худди шундай босим қувурининг характеристикасини қуриш учун 

қуйидаги жадвални тўлдирамиз.  

                                                                                                                      3-жадвал 

 0,4 0,6 0,8 1,0 1,2 1,3 

q  ñë  12,32 18,48 24,64 30,8 36,9 40,04 

1000

q
Q   0,012 0,018 0,024 0,030 0,036 0,04 

2Q  0,00014 0,00032 0,0006 0,0009 0,0012 0,0016 

2QSñê   0,000147 0,00034 0,00064 0,00095 0,00126 0,00166 

2QSHñê   17,45 17,45034 17,453 17,45 17,451 17,4516 
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