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Мустакилликнинг дастлабки йилларидан бошлаб кишлок хужалиги 
ишлаб чикариши учун юкори мапакали кадрлар тайёрлашга алохида эътибор 
берилиб, таълим тизимини ривожлантириш масалалари Давлат сиёсатининг 
устувор йуналишларидан бири хисобланди. Унга кура 1997 йил Олий 
мажлисда кабул килинган «Таълим тугриси»даги конун ва «Кадрлар тайёрлаш 
миллий дастури» таълим тизимининг асоси яратилди ва у бугунги кунда хам 
дунё тажрибалари асосида такомиллаштириб борилмокда. Кишлок хужалиги 
учун тайёрланаётган кадрларнинг билимини ошириш, уларнинг билимини 
дунё микёсидагига тенглаштириш учун сохага тегишли хорижий 
адабиётларининг мазмун ва мохияти урганилиб, тахлил килиниб махаллий

* шароитга мос янги адабиётлар яратилиши йулга куйилди ва бу жараён давом 
этмокда.

Утган давр давомида Республикамизнинг бозор иктисодиёти 
конунларига мос -  ширкат, фермер, дех;кон хужаликлари, кишлок хужалик 
техникалари буйича эса машина-трактор парклари (МТП) ва мукобил машина- 
трактор парклари (ММТП) ва уларга техник сервис курсатиш шахобчалари 
шакллантирилди.

Бугунги кунга келиб Республика Вазирлар Махкамасининг 2017 йил 4 
мартдаги 04/1-852 сонли “Узагротехсаноатхолдинг” акционерлик жамияти ва 
унинг таркибига кирувчи акционерлик жамиятлари ташкил этилмокда. Бунинг 
натижасида фермер хужаликлари рахбарлари ва агрономлар томонидан 
кишлок хужалик техникаларининг барча курсаткичларига куйиладиган 
талаблар уРганилиб, тахлил килиниб, шулар асосида кишлок хужалик 
техникалари ишлаб чикарилади ва “Лизинг” корхоналари оркали 

I истеъмолчиларга етказилади. Техникаларга марказлашган “Агромашсервис” 
корхоналари ёрдамида техник сервис таъминланади.

Маълумки, республикамизнинг географик урни ва иклим-тупрок 
шароити мазали мевалар етиштириш имкониятига эга.

Республикамиз мустакиллигининг 20 йилларидан бошлаб интенсив 
богларга булган муносабат узгарди ва янги талаблар шакллана бошланди. 
Президентимиз Ш. М. Мирзиёев ташаббуси билан сугорилмайдиган 
майдонлар ва тог ён багрларида интенсив боглар ташкил этилди ва бу жараён 
жадал давом этмокда. 2016 йил маълумотлари буйича интенсив богларнинг 
умумий майдони 266395 га ни ташкил этди.

Бу борада мух,андислар томонидан богдорчиликни механизация
лаштириш тармогида амалга оширилиши лозим булган агротадбирлар 
талайгина булиб, улар жумласига куйидагиларни киритиш мумкин: мевали

КИРИШ
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дарахтларни экологик тоза сукж органик угит билан озиклантирадиган 
машина-агрегатини ишлаб чикиш ва жорий этиш; богбоп плугларни 
универсаллаштириш; дарахтлар орасидаги ерга ишлов беришни 
таъминлайдиган мотоблокларни ишлаб чикиш ва жорий этиш, мевали 
дарахтларнинг касалликлари ва зараркунандаларига карши курашни бажара 
оладиган узиюрар пуркагичлар ва чангитгичларни ишлаб чикиш ва жорий 
этиш; мевали дарахтлар мевасини шикастламасдан, ерга тукмасдан териб 
оладиган ва транспорт воситасига жойлаштирадиган курилма ва мосламаларни 
ишлаб чикиш ва жорий этиш; мевали дарахтларга шакл беришнинг 
механизациялашган техник воситаларини ишлаб чикиш ва жорий этиш.

Юкоридагилардан келиб-чикиб, тапабапар “К,ишлок хужалиги 
мухандислик тизимлари” фанини урганишлари давомида, Узбекистан кишлок 
хужалиги ишлаб чикариши тизими тугрисида, аграр сохада кишлок хужалиги 
техникалари ва уларнинг иктисодий самарадорлиги хамда келажаги, кишлок 
хужалигида амалга оширилаётган ислохатларни маъно-мазмуни, кишлок 
хужалиги техникаларини ишлаб чикариш, такомиллаштириш ва янгилаш, 
таксимлаш ва фойдапаниш тизими, "Таълим тугрисида", таълим муассасаси 
таркибий тузилмаси, талабаларнинг хукук ва мажбуриятлари, таълим тизими 
хуку кий ва меъёрий укув хужжатлар хакида билимларни эгаллайди. 
Шунингдек, кишлок хужалиги техникаларига оид улкан кашфиётлар, 
ихтиролар хамда уларни бугунги кунда кишлок хужалиги ишлаб чикаришида 
кулланилиши, механиканииг жамият ривожланишида мухимлиги, 
техникаларни энг оддий механика конуниятлари асосида яратилиши буйича 
намуналар тугрисидаги маълумотларга эга буладилар.
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1-БОБ. КИШ ЛОК ХУЖАЛИГИ МУХАНДИСЛИК ТИЗИМЛАРИ 

ФАНИНИНГ МАКСАДИ ВА ВАЗИФАЛАРИ

1.1. Кишлок хужалиги мухандислик тизимлари фанининг максади ва

вазифалари

Дунё хамжамиятининг барча сохалар буйича жадал ривожланишига 

кишлок хужалиги хам узининг муносиб хиссасини кушиб бормокда. Бу 

борада, хусусан республикамизда, ахолини кишлок хужалиги махсулотларига 

булган талаби тулик каноатлантирилган десак муболага булмайди.

Кишлок хужалиги махсулотларини етиштиришда барча технологик 

жараёнлар асосан механизациялаштирилган, яъни инсоннинг кул кучи билан 

сарфланадиган куввати техника воситаларининг куввати сарфига 

айлантирилган. Бу эса инсон бажариши керак буладиган хар кандай 

технологик жараённи минимал куч ва кувват сарфлаган холда бажариш 

имкониятини яратади.

Кишлок хужалиги техникалари икки турга ажратилади: биринчиси- 

тракторлар, яъни мобил энергия воситалари, иккинчиси - кишлок хужалиги 

машиналари (машинапар, куроллар, курилмапар ва х.к.).

Тракторлар вазифасига кура иккига ажратилади:

- чопик тракторлари;

- транспорт тракторлари.

Кишлок хужалиги машиналари эса вазифасига кура куйидаги 

гурухларга ажратилади:

- ерга асосий ишлов бериш машиналари (плуглар);

-ерни экишга тайёрлаш машиналари ва куроллари (чизеллар, тирмалар, 

молалар);

- экиш машиналари (чигит, дон экиш сеялкалари ва х.к.);

- экинларни парваришлаш машиналари (култиватор-угитлагичлар);

-экин зараркунандалари ва касалликларига карши курашиш

машиналари;
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-хосилни йигиштириб олиш машиналари (пахта ва галла комбайнлари);

-чорвачилик машиналари (гунг чикариш, ем-хашак тайёрлаш ва 

таркатиш);

-мева -  сабзавот, полиз ва ботаорчилик машиналари;

Юкорида келтирилган кишлок хужалиги техникаси айнан 

агроинженерлар ижодий ишининг натижаси хисобланади.

Фаннинг максади - талабаларда узлари танлаган йуналишига янада 

кизикиш уйготиш, талабалар билими, укуви, куникма ва малакаларига 

куйилган талаблар ва республика аграр сохасини баркарор ривожланишида 

кишлок хужалиги техникаларининг зарурлиги ва ахамияти тугрисида кенг 

тушунча ва чукур билимларни шакллантиришдан иборат.

Фаннинг асосий вазифалари:

- республика иктисодиётида аграр соханинг урни ва уни баркарор 

ривожлантиришда “Кишлок хужалигини механизациялаштириш” таълим 

йуналиши бакалаврларининг ролини талабалар онгига чукур сингдириш;

- кишлок хужалиги техникалари, улардан самарали фойдаланиш, 

республика кишлок хужалигининг тараккиёт йули, кишлок хужалиги 

техникаларининг бугуни холати, келажаги ва истикболлари хакида 

талабаларга маълумотлар етказиш;

- аграр соха тармокларида кишлок хужалиги техникалари ва 

мухандисларининг ишлаб чикаришдаги уРнини мухимлигини талабалар 

тафаккурига сингдириш.

1.2. Кишлок хужалиги ишлаб чикаришида мухандислик фаолиятининг

урни ва ахамияти

Кишлок хужалиги ишлаб чикариши -  бу купгина агротадбирларни 

бажариш махсули булиб, охирги натижа кишлок хужалиги махсулотини 

етиштириш ва унга дастлабки ишлов бериш билан якунланади. Етиштирилган 

махсулотларга кейинги ишлов бериш, яъни уларни кайта ишлаш, шунингдек
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бир куринишдан бошка куринишга утказиш саноат махсулоти хисобланади. 

Шу нуктаи назардан мухандислик фаолияти махсулотларни етиштириш ва 

уларга дастлабки ишлов бериш билан чекланади.

Кишлок хужалиги махсулотларини етиштириш учун куйидаги 

агротадбирлар амалга оширилади:

- дала усимлик колдикларидан тозаланади (пахта мисолида- 

гузапоядан);

- ерга органик ва минерал угитлар берилади;

- органик ва минерал угитлар ерни шудгорлаш оркали кумилади;

- ер жорий текисланади;

- ер тирмаланади ёки мола тортилади;

- уруг (чигит) экилади;

- нихол (гуза) катор орасига ишлов берилади;

- гуза зараркунандалари ва касалликларига карши курашилади;

- пахта (махсулот) териб олинади ва хирмонга топширилади.

Ана шу агротадбирларнинг хар бирини бажариш учун бир нечта 

агрегатлар мулжалланган. Агрегат эса кишлок хужалик машинаси ва 

трактордан ташкил топган.

Агрегатдан уз вактида самарали фойдаланиш мухандиснинг билими ва 

махоратига боглик. Агроинженер мавсумда фойдаланиладиган техникани 

белгиланган агротадбир бошланишидан олдин комплектлаши, ишга шай этиб, 

тайёр холга келтириб куймоги лозим. Агротадбир утказилиш даврида эса у 

технологик жараёнларни сифатли бажарилишини таъминлаш учун масъулдир. 

Чунки технологик жараёнларни бажарадиган ишчи кисмларни айнан шу 

жараёнга мос келадиганини танлаш ва уларни белгиланганидек жойига 

урнатиш, тегишли параметрларини таъминланганини назорат килиш 

мухандиснинг зиммасидаги вазифа хисобланади. Шунинг учун мухандисдан 

чукур билим, укув ва тажрибага эга булиши талаб этилади.

Агротадбирларда белгиланган технологик жараёнларни уз вактида ва 

сифатли бажарилиши мул хосил етиштиришнинг асосий омили булиб,



мухандиснинг урни ва бу мутахассисликнинг ахамияти шу курсаткичлар 

билан бахоланади.

1.3. Кишлок хужалигини механизациялаштириш даражасини 

ривожлантиришда агромухандиснинг вазифалари

Бугунги кунда дунё буйича 886,3 млн. гектар майдонларда тупрокка 

ишлов берилади ва кишлок хужалиги махсулотлари етиштирилади. 

Узбекистонда эса уртача 2,6 млн. гектар майдонда турли хил кишлок хужалиги 

махсулотлари етиштирилади.

Дунё буйича махсулот етиштириладиган 390 млн. гектар майдонда 

анъанавий технологиялар урнига замонавий технологиялар жорий этилган. 

Янги технологиялар тупрокнинг унумдорлигини саклаш билан бир вакгда 

етиштирилаётган махсулот таннархини уртача 25 фоизгача камайтириш 

имкониятини беради. Бозор иктисодига асосланган ушбу замонавий 

технологиялар куйидаги учта куринишда амалга оширилмокда: 

ресурстежамкорлик, минимал ва ноль.

Республикамизнинг умумий ер майдони 44,79 млн га булиб, унинг 16 

фоизида кишлок хужалик махсулотлари етиштирилади, колган 84 фоизи дашт, 

чул, шурланган ер ва тог-адирлардан ташкил топган.

Агроинженерлар ва мутахассис олимлар ушбу технологияларни ишлаб 

чикиш билан бирга уларни амалга оширадиган техника воситаларини яратиш 

хамда ишлаб чикаришга жорий килишни хам амалга оширмокдалар.

Юкоридагилардан келиб чикиб, агроинженерларга куйилган вазифалар 

куйидагилардан иборат:

ривожланган мамлакатларда илгор технологиялар ва кишлок 

хужалиги техникаларини такомиллаштириш йуналишлари буйича олиб 

борилаётган инновацион гоялардан бохабар булиш;

ривожланган мамлакатларда ишлаб чикарилган кишлок хужалиги 

машиналарининг афзалликларини урганиш, тахлил килиш асосида улардан



махдллий иклим-тупрок шароитга мослаб фойдаланиш буйича техник ечимлар 

ишлаб чикиш;

- катта тажрибага эга булган ва узок йиллар давомида механизатор 

булиб ишлаган мутахассисларнинг фикр ва таклифларини олиш хамда уларни 

тахлил килиш асосида машиналар конструкцияларига узгартиришлар киритиб 

бориш;

- республикамизга хориждан олиб келинаётган кишлок хужалиги 

техникаларидан самарали фойдаланишни ва уларга техник сервис курсатишни 

узлаштириш.

1.4. 5430100 таълим йуналиши битирувчиларининг касбий фаолият 

объектлари ва турлари

5430100 -  Кцшлок, хужалигини механизациялаштириш буйича 

бакалавриатура таълим йуналиши -  аграр соханинг кишлок хужалиги ишлаб 

чикаришида махсулот етиштириш ва уларга дастлабки ишлов бериш билан 

боглик объектларида кишлок хужалик техникасидан фойдаланиш, уларга 

техник сервис курсатиш, “Узагротехсаноатхолдинг” АЖ ва унинг 

тассаруфидаги тузилмаларни камраб олган кишлок хужалиги ишлаб чикариш 

сохасидаги йуналишдир.

5430100 — Кишлок, хужалигини механизациялаштириш йуналиши 

бакалаврларнинг касбий фаолият юритиш объектлари -  кишлок хужалик 

ва мелиорация техникаси тизимлари, техник сервис корхоналари, кишлок 

хужалик техникаси ишлаб чикарадиган корхоналар, кишлок хужалик 

техникасини эксплуатациялаш жараёнлари, кишлок хужалик техникасини 

таъмирлаш, созлаш ва техник хизмат курсатиш тизимлари.

5430100 -  Кцшлоц хужалигини механизациялаштириш таълим 

йуналиши буйича бакалаврлар касбий фаолияти куйидагиларни камраб 

олади:
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фермер ва дехкон хужаликларининг махсулот етиштириш

j; агротадбирларида технологик жараёнларни механизациялаштириш

а лойихаларини ишлаб чикиш;
У - кишлок хужалиги ва мелиорация техникаси сохасидаги техникаларни
г
р бутлаш, ишга тайёрлаш, созлаш ва ростлаш;

с - кишлок хужалиги ишлаб чикаришида кулланиладиган техник

'  ускуналарни таъмирлаш ва эксплуатация килиш;
(
t - фермер хужаликлари ва бошка кишлок хужалиги объектлари учун

техникаларни танлаш ва уларни сотиб олишларида консалтинг хизматларини 

курсатиш;

- кишлок хужалик техникасидан самарапи фойдаланишга оид 

экспериментал тадкикотлар утказиш;

-кишлок хужалигида ресурстежамкор технология ва техника 

воситаларидан фойдаланишни ривожлантириш.

5430100-Кцшлоц хужалигини механизациялаштириш таълим 

йуналиши буйича бакалаврлар касбий фаолиятларининг турлари:

• илмий-тадцицот ва лойщалаш-конструкторлик;

• эксплуатацией ва техник сервис;

• ишлаб чщариш ва ташкилий-бошцарув;

Илмий - тадкикот ва лойихалаш-конструкторлик фаолиятида:

- аграр сохада ишлаб чикаришни энергия, ресурстежамкор минимал ва 

ноль агротехнологияларини ишлаб чикиш ва уларни амалга оширадиган 

техника воситаларини яратиш буйича илмий-тадкикотларни утказиш;

- янги технология ва техника воситасини куллаш оркали етиштирилган 

бирлик махсулот таннархини камайтириш усулларини ишлаб чикиш ва уларни 

такомиллаштириш;
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- агротехник талабларни каноатлантирган холда, бир утишда бир неча 

технологик жараёнларни бажарадиган комбинациялашган агрегатларнинг 

техник ечимларини ишлаб чикиш;

- кишлок хужалик техникасидан самарали фойдаланиш, уларга техник 

сервисни курсатишни ташкиллаштириш шахобчларини лойихалаштириш 

цобилиятларига эга булиши керак.

Эксплуатацион ва техник сервис фаолиятида:

-  кишлок хужалик техникаси, техник ускуналар ва жихозларидан 

фойдаланиш, таъмирлаш ва уларнинг техник сервисни ташкил этиш;

-  кишлок хужалик техникаси, техник ускуналар ва жихозларига техник 

сервиси буйича намунавий технологик жараёнларни ишлаб чикиш ва куллаш;

-  кишлок хужалик техникаси, техник ускуналар ва жихозларидан 

фойдаланиш ва уларга техник сервисни ташкил килиш;

-  кишлок хужалик техникаси, техник ускуналар ва жихозларни синаш, 

ташхис куйиш ва камчиликларни бартараф эта билиш;

-  кишлок хужалиги ишлаб чикаришида бажариладиган технологик иш 

жараёнларининг моделларини ишлаб чикиш ва тахлил килишда хисоблаш 

воситаларидан фойдапана билиш;

-  кишлок хужалигида фойдаланиладиган техник курилмаларда 

ишлатиладиган асбоб, ускуна, жихозлар ва уларни амалда куллай олиш;

-  кишлок хужалигида фойдаланиладиган аграгетларнинг иш сифати 

курсаткичларини аниклаш, бахолаш ва хулосаларни шакллантириш;

-  инсон соглигини саклаш буйича хамда хаёт фаолияти хавфсизлигини 

таъминлаш буйича методика ва тадбирларни ишлаб чикиш хамда амалга 

ошириш цобилиятларига эга булиши керак.
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Ишлаб чикариш ва ташкилий-бошкарув фаолиятида:

-  кишлок хужалик техникаси билан агротадбирларни бажаришда 

хужаликнинг махаллий икдим-тупрок шароитларини хисобга олиш ва назорат 

килиш кобилиятига эга булиши керак;

-  машина-трактор агрегатларини тузиш, созлаш, таъмирлаш, техник 

сервис курсатиш ва эксплуатацияни ташкил этиш ва унда бевосита иштирок 

этиш керак;

-  кишлок хужалиги ишлаб чикариш объектларида махсулот 

етиштиришни бошкаришда ресурстежамкорлик мезонларига, бирлик махсулот 

таннархини пасайтиришда бевосита иштирок этиш и керак;

-  техникалардан фойдаланишда ва технологик жараёнларни бажаришда 

техник назорат, техник муддатларини асослаш кобилиятига эга булиши;

-  иш хажмига асосан техникалар сони, ёнилги -  мойлаш материаллари 

ва эхтиёт кисмларга булган эхтиёжни хисоблаш ва меъёрий-техник 

хужжатлардан фойдаланиш кобилиятига эга булиши керак;

-замонавий ахборот коммуникацион технологиялар тизимини яратиш 

ва улардан фойдаланиш билан боглик булган ишлаб чикариш жараёнлари 

мониторинги ва сифатини бахолаш методлари хамда механизмларини ишлаб 

чикиш;

-  касбга оид техник муаммолар ечимларини, техник ишланмаларни 

амалиётга татбик этиш;

-  ишлаб чикариш жараёнида сифат ва ресурстежашни бошкариш;

-  ижрочилар жамоаси ишини ташкил килиш;

-  м уш о х д да  жараёнида фикрлар турлича булган шароитда бошкарув 

карорини кабул килиш;

-  бажараётган мехнат фаолияти буйича иш режасини тузиш ва уни 

амалга ошириш, ижро назоратини таъминлаш ва натижаларини бахолаш;

-  ишлаб чикариш жараёнларининг атроф-мухит мухофазасига, ёнгинга, 

техника ва мехнат хавфсизлиги талабларига мослигини мониторинг килиш 

цобилиятларига эга булиши керак.
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Назорат саволлари

1. Фаннинг мацсади ннмалардан иборат?

2. Фаннинг асосий вазифаларини тушунтириб беринг?

3. 5430100 таълим йуналиши битирувчиларини касбий фаолият 

объектлари ва турларини изо^лаб беринг?

4. Илмий - тадцицот ва лойщалаш-конструкторлик фаолиятини 

тушунтириб беринг?

5. Эксплуатацион ва техник сервис фаолиятини изо^лаб беринг?

6. Ишлаб чицариш ва ташкилий-бошцарув фаолиятига ним ал ар 

киради?

7. Таълим йуналиши буйича бакалаврларнинг касбий мослашув 

имкониятлари нималардан иборат булади?

8. 5430100 - таълим йуналишини битирган бакалавр олий 

таълимнинг иккинчи босцичида (магистратура) цайси мутахассисликлар 

буйича таълим олишни давом эттиришлари мумкин?
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2-БОБ. УЗБЕКИСТОН КИШ ЛОК ХУЖАЛИГИДА ИШ ЛАБ ЧИКАРИШ  

ТИЗИМИ ВА РИВОЖЛАНИШ  ИСТИКБОЛЛАРИ

2.1. Республика кишлок хужалиги ишлаб чикаришининг бозор 

ислохатлари талабларига мос ривожланиши

Утган асрнинг 20-25 йилларидан бошлаб республикамизда кишлок 

хужалиги ишлаб чикариш тизими узгаРа бошлаган. Республикамизда 

вилоятлар шакллантирилиб, уларнинг худудий майдонлари белгиланган. 

Вилоятлар ичида туманлар барпо этилиб уларнинг худудлари белгиланган.

Туманлар ичида эса жамоа ва давлат хужаликлари ташкил этилиб 

худудлари белгиланди. Жамоа хужаликлари бригадаларга булинди. Битта 

бригада 2-3 та кишлокни бирлаштирди. Жамоа хужалигининг ер майдони 1,5- 

3,0 минг гектарни ташкил этди. Жамоа хужалигини бошкариш раис зиммасига 

юклатилган. Раисни жамоа хужалиги кенгаши сайлаган.

Давлат хужалигини бошкариш директор зиммасига юклатилган. Давлат 

хужалиги директори туман партия ташкилоти биринчи котиби томонидан 

тайинланган.

Давлат хужалиги бошкармаларга, бошкарма эса булимларга, булимлар 

эса звеноларга булинди. Жамоа ва давлат хужаликлари ишлаб чикариш 

махсулотларига хукумат томонидан ишлаб чикариш ва давлатга махсулот 

топшириш режаси белгиланган. Ишлаб чикариш режаси ва етиштириладиган 

махсулот турлари Республикамиз вилоятлари иклим-тупрок шароити, табиий 

окарсув хдвзаларининг мавжудлиги ва имкониятлари, тупрок физик-механик 

хоссалари ва бошка белгиларига асосан белгиланган.

Жамоа ва давлат хужалиги худудида дастлаб техникалар туман МТС 

(Машина трактор станцияси)дан ижарага олиниб, техникалардан фойдаланиш 

усули амалга оширилган. Чунки, у пайтларда кишлок хужалиги техникалари 

етишмаган. Битта туманга купи билан учта МТС тугри келган.
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#

1937-1940 йилларга келиб жамоа ва давлат хужаликларида машина 

трактор парки ва автогараж, марказий устахоналарни ташкиллаштириш 

бошланди. Х,ар бир машина-трактор парки энг зарур кишлок хужалик 

техникалари ва асбоб -ускуналар билан таъминланди, жумладан трактор, плуг, 

тирма, чигит ва дон экиш сеялкаси, сугориш ариклари ва эгат очгичлар.

Жамоа ва давлат хужаликларини ёнилги -  мойлаш материаллари билан 

таъминлаш бошланди.

Республикамизда пахта, бугдой, арпа, маккажухори, беда, полиз 

экинлари, мева-сабзавот етиштириш ва давлатга режа асосида топшириш

* бошланди.

Пахта етиштиришда хар бир агротадбирга хак тулаш меъёрий 

хужжатлари ишлаб чикилди ва жорий этилди.

Жамоа хужалигининг хар бир ходими йил охирида хужаликнинг 

йиллик даромадидан уз улушини олди.

Республикамиз 1975 йилларга келиб 4-5 млн тонна пахта (ок олтин) 

етиштиришга имкони етадиган минтакага айланди. Бу курсаткич 1980 

йилларга келиб 6,0 млн тоннага етди. Республикамиз буйича 3,0-3,5 млн гектар 

майдонга чигит экилди ва пахта етиштирилди.

Кашкадарё вохасида Карши чули, Самарканд вилояти худудида “Мирза 

чул” узлаштирилди. Кашкадарё ва Бухоро вилоятлари худудида Навоий

*  вилояти ташкил этилди.

Бу даврга келиб, пахта етиштириш ва уни териб олиш тул и к 

механизациялаштирилди, жумладан хатто гузани сугориш хам, факатгина, гуза 

нихолларини яганалаш кул кучида бажарилди холос. Гуза нихолларини 

яганалаш ишларини енгиллаштириш ва чигит сарфини камайтириш максадида 

Кишлок хужалигини механизациялаштириш ва электрлаштириш илмий- 

тадкикот института олимлари (академик М.Г.Рудаков рахбарлигида) 

томонидан чигитларни уялаб экиш усули ва уни амалга оширадиган уялаб 

экиш аппаратлари ишлаб чикилди ва ишлаб чикаришга жорий этилди.
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Республикамиз мустакилликка эришгач халк хужалигининг барча 

тармокларидаги каби кишлок хужалиги ишлаб чикаришида х,ам кенг 

ислохатлар амапга оширилди. Республикамизнинг биринчи президенти 

И.А.Каримов томонидан ишлаб чикилган бозор иктисодига утиш 

ислохатларини амалга оширишнинг бешта тамойили жорий этилди:

1. Иктисодиётнинг сиёсатдан устунлиги, ишлаб чикаришни мафкурадан 

холи килиш;

2. Давлат бош ислохатчи;

3. Конун устуворлиги;

4. Ахолининг мураккаб демографик таркибини хисобга олган холда 

кучли ижтимоий сиёсат юритиш;

5. Бозор иктисодиётига боскичма-боскич утиш.

Биринчи президентимиз И.А.Каримов бошлаган йулни давом этгириб 

президентимиз Ш.М.Мирзиёев Узбекистоннинг стратегик харакат 

йуналишини белгилаб берди:

1. Давлат ва жамият курилиши тизимини устувор йуналишлари;

2. Крнун устуворлигини таъминлаш ва суд-хукук тизимини янада ислох, 

килишнинг устувор йуналишлари;

3. Иктисодиётни ривожлантириш ва либераллаштиришнинг устувор 

йуналишлари;

4. Ижтимоий сохани ривожлантиришнинг устувор йуналишлари;

5. Хавфсизлик, диний багрикенглик ва миллатлараро тотувликни 

таъминлаш хамда чукур уйланган, узаро манфаатли ва амалий ташки сиёсат 

сохасидаги устувор йуналишлари.

Келтирилган стратегик йуналишлар буйича 2017-2021 йилларга 

мулжалланган тадбирларни бажариш дастурлари ишлаб чикилди ва уларни 

ижросини таъминлаш кизшн давом этмокда.

22



2.2. Кишлок хужалигини механизациялаштириш масалаларни ечишда 

инженер кадрларнинг урни ва уларга куйиладиган талаблар

Кишлок хужалиги ишлаб чикаришини механизациялаштириш XIX 

асрнинг охири XX асрнинг бошларида кенг жорий этила бошланди. Бу 

жараён Дизель двигателларининг яратилиши ва ундан кишлок хужалик 

ишларини бажаришга мослаштирилган тракторларни яратилиши ва ишлаб 

чикарилиши билан богланган.

Республикамиз кишлок хужалиги ишлаб чикаришини уни 

механизациялаштирмасдан ривожлантиришни тасаввур этиш мумкин эмас. 

Механизациялаштириш даражасини факат соха мутахассислари, олимлар ва 

инженер кадрлар таъминлайди. Шу сабабли утган асрнинг 30-35 йилларидан 

бошлаб жойларда тракторларни бошкариш учун тракторчиларни тайёрлаш 

курслари, инженер-механикларни тайёрлаш учун олий укув юртлари 

(Тошкент ирригация ва кишлок хужалигини механизациялаш инженерлари 

института) ва кишлок хужалиги политехникумларида “Кишлок хужалигини 

механизациялаштириш” факультетлари, технологик жараёнларни 

бажарадиган кишлок хужалик машиналарининг ишчи кисмлари 

параметрларини асослайдиган ва ишлаб чикаришга тавсия этиш буйича 

илмий-тадкикот ишлари билан шугулланадиган Кишлок хужалигини 

механизациялаштириш ва электрлаштириш илмий- тадкикот институтлари, 

машиналарнинг тулик конструкциясини лойихалаш буйича “Махсус 

конструкторлик бюро” лари ташкил этилди.

Шулар каторида “Кишлок хужалиги машиналари” кафедраси 1929 йил 

Урта Осиё Давлат университета базасида очилган Урта Осиё пахтачилик- 

ирригация политехника институти таркибида очилган ва унга профессор 

Я.Моисеевич рах,барлик килган. Кейинчалик Тошкент ирригация ва кишлок 

хужалигини механизациялаш инженерлари институти тузилгандан сунг, 

кафедрага узок йиллар давомида академик М.В.Сабликов рахбарлик килган. 

М.В.Сабликов вертикал шпинделли пахта териш аппарати назариясининг
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асосчиси хисобланади. Кафедра мудири булиб ишлаган Узбекистонда хизмат 

курсатган фан арбоби В.Н.Лазунов вертикал шпинделли пахта териш аппарати 

кинематик параметрларини асослашга катта хисса кушган. Кафедра мудири 

профессор С.П.Пулатов кишлок хужалиги экинларига кимёвий модца 

эритмаларини пуркаш учун ОВХ-14 машинасини яратган муаллифлар 

каторида Беруний номидаги давлат мукофотига сазовор булган. Профессор 

С.П.Пулатов Республика Олий таълим вазири, Тошкент ирригация ва кишлок 

хужалигини механизациялаш инженерлари института ва Тошкент автомобил 

йуллари институтига куп йиллар давомида ректор лавозимида фаолият олиб 

борган. Кейинги йиллар да кафедрани Узбекистонда хизмат курсатган 

механизатор профессор М.С.Ганиев, доцент Т.Абдиллаев ва профессор 

Р.Д.Матчановлар бошкаришган.

Узбек аёллари ичидан биринчи булиб, “К,ишлок хужалик машиналари” 

кафедраси профессори М. Шоумарова 1971 йилда техника фанлари номзодлик 

илмий даражасини олишга муяссар булган.

Республикамизда етиштириладиган барча кишлок хужалик 

махсулотлари учун ерни экишга тайёрлаш, экиш, парваришлаш ва 

махсулотни йигиб-териб олиш ва уларга дастлабки ишлов бериш 

технологиялари ишлаб чикилди ва унда бажариладиган хар бир технологик 

жараённи махаллий иклим-тупрок шароитини эътиборга олиб 

механизациялаштириш масаласи куйилди. Бу масаланинг техник ечимларини 

ишлаб чикиш хозирги кунда хам давом этмокда.

Хрзирги кунда ресурстежамкор ва тупрокни химояловчи 

технологиялар ва уларни амалга оширувчи техника воситалари, интенсив бог 

далаларига ва улардаги мевали дарахтларга ишлов бериш машина ва 

куролларини яратиш, биз агроинженерия мутахассислари ва олимлари 

олдида уз ечимни кутаётган масалалардан бири булиб турмокда.

Тошкент давлат аграр университетининг “Агроинженерия” 

факультетида 5430100 — К,ишлок хужалигини механизациялаштириш, 5111000- 

Касб таълими (5430100- К,ишлок хужалигини механизациялаштириш)
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бакалавр таълим йуналишлари, 5А430100 - Кишлок хужалигини 

механизациялаштириш (дехдончилик), 5А430102 - К,ишлок хужалик 

техникасини лойихалаштириш ва конструкциясини ишлаш мутахассисликлари 

буйича юкори малакали кадрлар тайёрланмокда.

2.2.1. Бакалаврларнинг тайёргарлик даражасига куйиладиган умумий

талаблар:

Давлат Таълим Стандартида 5430100-К,ишлок хужалигини 

механизациялаштириш бакалавр таълим йуналиши буйича тайёрланадиган 

кадрлар билим даражасига умумий куйидаги талаблар куйилган:

• дунёкараш билан боглик тизимли билимларга эга булиши; гуманитар 

ва ижтимоий-иктисодий фанлар асосларини, жорий давлат сиёсатининг 

долзарб масапаларини билиши, ижтимоий муаммолар ва жараёнларни 

мустакил тахлил кила олиш;

• ватан тарихини билиши, маънавий миллий ва умуминсоний 

кадриятлар масалалари юзасидан уз фикрини баён кила олиши ва илмий 

асослай билиши, миллий истиклол гоясига асосланган фаол хаётий нуктаи 

назарга эга булиш;

• табиат ва жамиятда кечаётган жараён ва ходисалар хакида яхлит 

тасаввурга эга билиши, табиат ва жамият ривожланиши хакидаги билимларни 

эгаллаши хамда улардан замонавий илмий асосларда хаётда ва уз касб 

фаолиятида фойдалана билиш;

• инсоннинг бошка инсонга, жамиятга ва атроф мухитга муносабатини 

белгиловчи хукукий хамда маънавий мезонларни билиши, касб фаолиятида 

уларни хисобга ола билиш;

• ахборот йигиш, саклаш, кайта ишлаш ва улардан фойдаланиш 

усулларини эгаллаган булиши, уз касб фаолиятида мустакил асосланган 

карорлар кабул кила олиш;
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•тегишли бакалавриат йуналиши буйича ракобатбардош умумкасбий 

тайёргарликка эга булиш;

• янги билимларни мустакил эгаллай билиши, уз устида ишлаши ва 

мехнат фаолиятини илмий асосда ташкил кила олиш;

• сотом  турмуш тарзи ва унга амал килиш зарурияти тугрисида илмий 

тассаввур хамда эътикодга, узини жисмоний чиниктириш укув, куникма ва 

малакаларига эга булиши лозим.

Бакалаврлар таълим йуналиши буйича олий маълумотли шахслар 

эгаллаши лозим булган лавозимларда мустакил ишлашга; тегишли 

бакалавриат йуналиши доирасида танланган мутахассислик буйича 

магистратурада олий таълимни давом эттиришга; кадрларни кайта тайёрлаш ва 

малака ошириш тизимида кушимча касб таълими олиш учун тайёрланадилар.

2.3. Республика кишлок хужалиги ишлаб чикаришида ресурстежамкор 

технология ва техника воситаларини ишлаб чикилиши ва жорий

этилиши

1991 йилга келиб Республикамиз мустакилликка эришгач мухтарам 

биринчи Президентимиз бошлаб берган ислохатлар кишлок хужалигида чукур 

боскичма-боскич амалга оширилмокда. Айникса 2012 йилда кабул килинган 

№1578 сонли карорида “Кишлок хужалигини модернизациялаш уни 

технологик ва техник жихатдан кайта таъминлаш, жахон стандартларига 

жавоб берадиган техникаларни ишлаб чикиш ва жорий этиш буйича Дастури 

асосида Республикамизда кенг куламли ишлар олиб борилмокда.

Хаммамизга маълумки собик жамоа ва давлат хужаликлари урнида 

фермер хужаликлари ташкил этилди. Ер узок муддатга уз эгасига берилди. 

Ерга булган, она тупрокка булган муносабат узгарди. Дехкончиликда ердан 2- 

3 марта хосил олиш йулга куйилди. Республикамизда фермерлар уюшмаси 

ташкил этилди. Вилоятлар ва туманларда уларнинг ташкилотлари ва 

булинмалари ташкил этилди.



Туманларда сув истеъмолчилари уюшмаси (СИУ) ташкил этилди.

Республикамизда галла етиштириш йулга куйилиб, четдан галла олиб 

келиш тухтатилди. Натижада республикамиз галла мустакиллигига эришди. 

Пахта майдонлари кискартирилди. Хозирги кунда 1,0-1,2 млн. гектар 

майдонда галла етиштирилмокда 1,1-1,25 млн. гектар майдонда эса пахта 

етиштирилмокда. Пахта майдонлари кискартирилиб турли хил боглар ташкил 

этилмокда.

Сугориш кийин, сув таъминотида муаммо буладиган майдонларда 

боглар барпо этилди. Полиз, сабзавот ва галла экинлари учун далалар 

ажратилди. 2016 йилда пахта майдонлари 370000 гектарга кискартирилиб, 

полиз ва сабзавот экинларига ажратилди, жумладан Тошкент вилоятининг 

Зангиота, Янгийул ва Кибрай туманлари далаларида пахта етиштириш мева- 

сабзавот экинларига алмаштирилди. Х,озирги кунда мева -  сабзавот ва полиз 

экинлари махсулотларини четдан олиб келинишига чекланишлар куйилмокда. 

Фермерларнинг экин майдонлари оптималлаштирилди. Хар бир фермер экин 

майдонини 30-70 гектар оралигида белгиланди.

Гузанинг тез пишар навлари яратилди ва пахтачиликка жорий килинди. 

Хозирги кунда пахтани декабр ойигача териб олишдек машаккатли ишга 

бархам берилди.

Пахта етиштиришда илгор технологиялар ишлаб чикилди ва жорий 

этилди, жумладан экиш олдидан тупрокка минерал угитлар бериш, гузани 

танасидан аникроги баргидан озиклантириш (суспензия) жорий этилди. 

К,ишлок хужалиги юкори кувватли, ёнилги тежамкор, иш унуми юкори булган 

тракторлар билан таъминланди ва бу жараён хозирги кунда хам давом 

этмокда.

Хозирги кунга келиб, фермерлар факат кишлок хужалиги 

махсулотларини ишлаб чикарувчилари ва етиштириб берувчилари булибгина 

колмасдан, улар махсулотларини кайта ишлаб халкимиз дастурхонини 

безашбилан бирга, уларни жахон бозорларига хам олиб чикмокдалар, 

реализация килмокдалар.

27



Чорвачиликка ихтисослашган фермерлар фаолиятида кун сайин 

узгаришлар руй бермокда. Жахоннинг чорвачилиги ривожланган 

мамлакатларидан корамоллар ва наслчилик зотлари олиб келинмокда ва 

махаллийлаштирилмокда.

Республикамизда паррандачилик ва баликчилик ривожлантирилмокда. 

Бозорларимиз йил 12 ой парранда гушти, балик ва баликчилик махсулотлари 

билан бойитилди.

Хар бир бозор ва дуконларда йилнинг исталган вактида меванинг барча 

турларини ва полиз ва сабзавот махсулотларини харид килиш мумкин.

Фермерларимизга кенг камровли имкониятлар очиб берилган булиб, 

махсулотларни етиштиришдан ташкари, банкдан имтиёзли кредитлар 

ажратилиб, кайта ишлаш корхона ва цехларини очишлари учун давлатимиз 

томонидан катта эътибор каратилмокда.

Фермерликни ривожлантириш ва кишлок хужалик махсулотлари 

турларини купайтириш, уларнинг таннархини камайтириш буйича ислохатлар 

ва такомиллаштиришлар бундан кейин хам давом этади.

Назорат саволлари

1. Узбекистонда етиштириладиган асосий цишлоц хужалиги 

мщсулотларининг механизациялаштирилганлик даражаси?

2. Цишлоц хужалигида ицтисодий ислоуатларни амалга оширишга 

царатилган асосий цонунлар.

3. К,ишлоц хужалигида хужалик юритишнинг асосий шакллари.

4. Аграр соуада техникавий тарациётпинг ишлаб чицариш 

самарадорлигини оширишдаги урни.

5. Цишлоц хужалигида механизациялаштириш даражасининг сифат 

курсаткичларини оширишнинг асосий муаммоллари.

6. Республикамизда цишлоц хужалиги техникалари тарацциётига 

узининг катта улушини цушган олимлар.
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7. Аграр ссца-кела:»сак таращиётининг асосий йуналишлари.

8. Бакалаврларнинг тайёргарлик даражасига куйиладиган умумий 

талаблар.

9. 5430100 Кишлок, хужалигини механизациялаштириш ва 

бакалавриат таълим йуналиши уцув режаси ва фан дастурлари мазмунига 

куйиладиган умумий талаблар.

10. Уцув режа фанлари блоклари мазмунига куйиладиган умумий 

талаблар.
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3-БОБ. ЖАХ.ОНДА КИШ ЛОК ХУЖАЛИГИНИ 

МЕХАНИЗАЦИЯЛАШТИРИЛИШИ ХАКИДА УМУМИЙ 

МАЪЛУМОТЛАР

3.1. Ривожланган хорижий м амлакатлар киш лок хужалигида 

технологиялар ва техника воситалари

Жуда кадим замонлардан бошлаб дунё ахли тупрокка уруг кадаб, униб 

чиккан нихолни парваришлаб, истеъмол килиш учун махсулот етиштиришни 

узлаштирганлар.

Дунёнинг турли мамлакатларида тупрокка ишлов бериш куринишлари 

турлича амалга оширилган ва ривожланган. Бу жараён хозирги кунда хам 

давом этмокда.

Бутун дунёда кичик-кичик майдонлар, яъни томоркаларга асосан 

кетмон, белкураклар билан ишлов берилган. Бу темирчилик даврига келиб 

амалга оширилган. Ундан олдинги даврда эса тупрокка ёгочсозлик асосида 

ишлов беришган. Ёгочни тортишда от, эшак, хукиз, туя ва хачирлардан 

фойдаланишган. Дехкончиликни бу куриниши XIX асрнинг 20 -  30 

йилларигача давом этган.

Тупрокка ишлов беришнинг хусусан уни юмшатиш учун агдариш 

куроллари дастлаб Европа мамлакатлари Англия, Италия, Г реция ва 

Германияда шаклланди. Уша замоннинг мутахассислари биринчи маротаба 

тупрокни агдариш учун хозирги плуг корпусларига асос солдилар. Дастлаб 

бир корпусли плуглар темирдан ясалди (Германия) ва отда судралди. Демак, 

ерни агдаришда одам, от ва плуг иштирок этди. Бу плугларнинг иш кенглиги 

15 -  25 см булиб, ишлов бериш чукурлиги 15 см дан ошмас эди.

Плуглар конструкциясини ривожланиши жуда секин амалга 

ошириларди. Чунки бу пайтда назарий маълумотга эга булган кишилар жуда 

камчиликни ташкил этган. Шунинг учун мутахассис корпусни ясаб, уни 

ишлатиб куриб, камчилигини аниклаб сунгра тузатиб яна синаб куришган,
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яъни ривожланиш хатони тузатиш хисобига булган. Европа мамалакатларида 

тупрокка ишлов бериш куролларининг куринишлари 3.1 -  расмда келтирилган

3.1-расм. Тупрокка ишлов бериш куролларининг дастлабки

куринишлари

3.1-расмдаги иккинчи сурат тахлили буйича шуни алохида курсатиш 

мумкинки, хозирги кунда кенг кулланилаётган текис шудгорлайдиган 

тунтарма плугларга утган замонда асос солинган. XIX асрнинг охирларига 

келиб дехкончиликда туб узгаришлар содир була бошлади. Дехкончилик 

механикасига баъзи бир мутахассислар асос сола бошлади. Жумладан 

тупрокка ишлов бериш куроллари назарияси яратилди. Унга асос килиб пона 

назарияси яратилди. Тупрокнинг физик -  механик, технологик хоссалари 

урганилди ва тахлил килинди. Бу пайтга келиб Германиялик Дизель “Дизель 

двигатели”ни яратди.
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Дж. Клаас галлани сегментли пичокда уришнинг механизмини яратди. 

Бу курилма дастлаб битта, кейин иккита отда тортилиб харакатга 

келтириларди. Уриш учун сегмент шаклидаги пичоклар ясалди. Уларнинг 

хдракат юритмалари учун шестернялардан фойдаланила бошланди.

Галлани уриш билан бир вактда янчиш мосламалари ишлаб чикилди. 

Ички ёнув двигатели яратилгач, улар де окончили к да фойдаланишга 

йуналтирилди.

Франция ва Германияда биринчи ички ёнув двигателлари дехкончилик 

учун ишлаб чикарила бошланди. Энди плуг, сугориш эгатлари, галлани уриш 

ва уни янчиш ишларини бажарадиган механизмлар яратилди.

Бу пайтга келиб машина механизмлар назарияси ишлаб чикилди.

Дехкончилик механикасининг биринчи назарий асосчиси В.П. 

Горячкин (1868-1935) тупрокнинг хоссаларини хисобга олиб плуг корпусини 

яратиш усулини, лемех -  агдаргич ишчи сиртларини куриш назариясини 

яратди.

1865 йилда ихтирочилар А.Тереньев ва М.Крик томонидан галлани 

болгалаш учун сув юритмасидан фойдаланилган булиб, ёгоч механизмлар 

урнига темирдан ясалган болгалаш механизми ва унинг механик юритмаси 

ишлаб чикилди ва жорий этилди.

1839 йилда галлани экиш учун ишлаб чикилган отли сеялка урнига уч 

гилдиракли тракторлардан фойдаланиш йулга куйилди.

1844 йилда темирчи М.Н. Кобыленский картошкани ковлаб олиш 

курилмасини яратди. Бу курилма отда тортилиб, хозирги элеватор принципида 

ишлаган.

1852 йилга келиб дунёнинг турли мамлакатлари жумладан Россиялик 

дехкон механик пичан уриш курилмасини ишлаб чикди ва жорий этди.

1868 йилга келиб хозирги галла уриш комбайнига асос солинган 

биринчи галлани уриш, уни транспортировка килиш ва янчиш курилмаси 

Россияда хам яратилди.
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с

Шундай килиб, 1900 йилларга келиб ерга ишлов бериш, уруг экиш, 

галлани йигиштириб олиш каби инсоннинг яшаши учун энг зарур биринчи 

агротадбирларнинг механикаси яратилди.

Ички ёнув двигателларининг яратилиши дехкончилик механикасини 

ривожлантириш учун асосий куч манбаига айланди. Энди 20 -  30 та хайвонлар 

урнига битта трактордан фойдаланиб иш куролларини, курилмаларни ва 

машиналарни тортишга киришилди.

Барча ички ёнув двигателлари ишлашининг учун саккиз талаби бор:

1. Хдво (кислород) двигателга сурилади.

2. Ёнилги А сони двигателга киритилади.

3. Хаво ва ёнилги аралаштирилади.

4. Ёнилги-хаво аралашмаси сикилади.

5. Ёнилги-хаво аралашмаси харорати двигателда кутарилади.

6. Ёнилги-хаво аралашмаси ёниб босимни тез ошишига сабаб булади.

7. Тирсакли вал харакатини узгартиради.

8. Ёниш махсулотлари двигателни харакатга келтиради.

Ички ёнув двигателларининг таркибий кисмлари ва уларнинг 

жойлашуви 3.2 ва 3.3-расмларда келтирилган.

Карбюраторам двнгатеямшг тузшишш 

3.2-расм. Турт тактли дизель двигателининг тузилиши
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3.3-расм. Икки тактли двигателнинг тузилиши

Турт такли двигатель тактларининг бажарилиш тартиби 3.4-расмда 
келтирилган.

3.4-расм. Турт тактли двигателларда тактларнинг бажарилиш тартиби

Бу тракторлар кишлок хужалиги иш куролларини факатгина тортибгина 

колмасдан уларнинг ишчи кисмларига айланма харакат узата бошлади.
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Ихтирочилар томонидан айланма харакатга, айланма харакатдан илгариланма, 

илгариланма-кайтма харакатлар хосил килинди.

Юритма учун тасмали, занжирли узатмалар ишлаб чикилди ва жорий 

этилди.

3.2. Республикамиз иклим-тупрок шароитига мос кишлок хужалиги 
технологиялари ва техникаларининг яратилиши

Дунёда яратилган механик ишланмалар мамлакатлар уртасида узаро 

айирбошланди. Шу тарика Европа ва Осиё давлатларида дехкончиликни 

механизациялаш бошланди.

Х,озирги кунда Европа мамлакатлари дехкончиликни тулик 

механизациялашга улгурган. Энди улар машина трактор агрегатидан самарали 

фойдаланиш боскичига утишм°кда. Машина -  трактор агрегатларидан 

фойдаланишда инсон саломатлиги учун бир катор кулайликлар яратилди, 

техника хавфсизлиги таъминланди. Европа мамлакатларида машина -  трактор 

агрегатларини бошкаришни бир жойдан туриб, яъни кабинасида утирмасдан 

бошкариш буйича илмий-тадкикотлар олиб борилмокда. Лекин, кишлок 

хужалигини механизациялаштиришнинг бундай ривожланиши дунёнинг барча 

мамлакатларида хам амалга ошаётгани йук, масалан, Африка мамлакатларида 

механизациялаштириш масаласи жуда паст даражада. Барча технологик 

жараёнлар асосан кул кучида, от ва хачирлардан фойдаланиб амалга 

оширилмокда.

Х,озирги кунда хар бир Республика узининг стратегик пландаги миллий 

хом-ашёсини кайта ишлашни тулик механизациялаштириш ва 

автоматлаштиришга катга эътибор каратган, улар жумласига Узбекистонни 

хам киритиш мумкин. Миллий бойлигимиз пахтани етиштиришдан бошлаб 

уни ипга айлантирилгунга кадар барча жараёнлар механизациялаштирилган, 

ярим ва тулик автоматлаштирилган. Чигитдан олинадиган 30 хилга якин барча 

махсулотларни ажратиш механизациялаштирилган.
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Назорат саволлари

1. Тупроцца ишлов бериш цуролларининг дастлабки куриниши цандай 

булган?

2. Дизел двигатепининг яратилишига асос нимадан иборат булган?

3. Узбекистондаги омочнинг Европа мамлакатларидагидан фарци 

нимада?

4. Дастлабки галла уриш комбайнлари цандай ишлаган?

5. Турт тактли дизель двигателининг ишлаш тартиби цандай?

6. Икки тактли двигателнинг ишлаш тартиби цандай?

7. Пахтачилик техникаларини айтиб беринг;

8. Шудгорлашдан мацсад нима?

9. Дж.Клаас цишлоц хужалик техникасининг цайси турларига асос 

солган мутахассис %исобланади?
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4-БОБ. РЕСПУБЛИКАМИЗНИНГ МУСТАКИЛЛИК ЙИЛЛАРИДА 

КИШЛОК ХУЖАЛИК ТЕХНИКАЛАРИ ВА УЛАРНИНГ 

РИВОЖЛАНИШ ИСТИКБОЛЛАРИ

4.1. Ривожланган хорижий давлатлар кишлок хужалик техникаларини 

республикамизга кириб келиши ва келажаги

Маълумки, кишлок хужалигида махсулот етиштириш тупрокка ишлов 

бериш оркали амалга оширилади. Тупрокка аввал асосий ишлов берилади, 

экишга тайёрланади, унга уруг экилади, сунг тупрокка яна ишлов берилиб 

экин парваришланади. Ана шу жараёнлар механизациялаштирилгунга кадар 

дехконлар энг содда мехнат куроллари омоч, мола, кетмон, белкурак ва 

хаскашлардан фойдаланишган. Утмишда ер бир-икки марта омочда хайдалган 

кейингиси олдингисидан чукуррок хайдалиб, шу тарика чукурлик ошириб 

борилган. Экиш тулик кул мехнати билан бажарилган, яъни барча экин 

уругларини экиш оддий мехдат куролларидан фойдаланиб кул кучида амалга 

оширилган.

1910 йилда Узбекистонда 135 мингта омоч, 1100 та темирдан ясалган 

отга мослаштирилган плуг, 137 та темирдан ясалган тирма ва 12 дона сеялка 

булган. Бу иш куролларини тортиш учун от, хукиз, туя ва хачирдан 

фойдаланилган. Ушбу куроллар билан 423 минг гектар майдонга ишлов бериш 

талаб этилган. Кишлок хужалигини бундай сондаги техника билан таъминлаб 

пахта ва бошка экинлардан юкори хосил олиб булмасди. Европа 

мамлакатларининг тупрокка ишлов бериш куроллари огир, солиштирма 

каршилиги юкори булган тупрогимизга ишлов беришга ярамай кийшайиб ёки 

синиб кетарди.

1910 йилдан бошлаб, Туркистон жамияти, тупрогимизга мос ишлов 

бериш куролларини етказиб бериши лозимлигини курсатиб мурожаат этишди 

ва Тошкентга якин булган Коплонбек деган жойда машина синаш станциясини 

ташкил этди.
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1914 йилдан бошлаб пахта ва бошка экинлар учун ишлов бериш 

куроллари келтирила бошланди ва бу экинлар буйича агротехника талаблари 

шакллана бошлади. Бу пайтда хал и тракторлар йук эди. 1924 йилда У рта 

Осиёда биринчи марта Тошкентда механизаторни, аникроги тракторчиларни 

тайёрлаш учун укув курслари ташкил этилди. 1931 -  1932 йилларда 

Республика буйича 24 минг тракторчи -  механик, бригадир, шофёрлар ва 

чилангарлар тайёрланди. Республикамизга 1929 йилдан бошлаб «Фордзон» 

русумли тракторлар олиб келинди. Олиб келинган тракторлар сони талабни 

каноатлантира олмай колди.

Махаллий агротехникани каноатлантирадиган тракторларни ишлаб 

чикариш зарурати пайдо булди. Шунга асосан Путиловский заводи 1934 

йилдан бошлаб «Универсал» русумли тракторларни ишлаб чикара бошлади. 

Бу тракторга мос сеялка ва культиваторлар «Красный Аксай», «Ростсельмаш» 

ва «Ташсельмаш» да ишлаб чикарила бошланди.

1928 йилга келиб кусак териш машинаси, плуг-палолгич ва турт 

каторли чигит экиш сеялкаси яратилди. Машиналарни синаш пунктида 

культиватор синовдан утДи- 1931 йилда пахтачилик машинасозлигига 

ихтисослашган «Ташсельмаш» заводи ишга тушиб, чигит сеялкаси, тиркама ва 

культиватор ишлаб чикара бошланди. 1931 йилдан бошлаб пахтачилик ва 

бошка сохалар буйича механизациялашган жараёнларни тадкик этиш ва 

машина куролларини яратиш учун илмий -  тадкикот института барпо этилди, 

хозирги «К,ишлок хужалигини механизациялаш ва электрлаштириш илмий 

тадкикот института».

1934 йилдан бошлаб жойларда «Машина трактор станциялари», 

«Агромашсервис» уюшмалари ташкил этилди.

Пахта толаси ва ундан олинадиган бошка махсулотларга булган 

тапабнинг ошиб бориши натижасида Республикамизда “Тошкент трактор 

заводи”, “Ташсельмаш”, “Узбексельмаш”, “Чирчиксельмаш”, “НПО 

Технолог”, “БМКБ -  Агромаш” ташкилотлари ва заводлари фаолият олиб 

бордилар.
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«•

Республикамиз мустакилликка эришгач 1994 йилдан бошлаб Т-28Х-4М 

трактори ТТЗ 60.11 русумли трактор билан алмаштирилди. Тез орада трактор 

кувватини ошириш максадида двигателлар хориждан келтирилди ва ТТЗ 80.10 

тракторларини ишлаб чикиш йулга куйилди (4.1-раем).

4.1-расм. Тошкент трактор заводида ишлаб чикилган ТТЗ 80.10
тракторлари

1997 йилдан бошлаб куввати 100 от кучига тенг булган катор орасига 

ишлов беришга мулжалланган, чопик ТТЗ 80.11 русумли трактор ишлаб 

чикарила бошланди.

Хорижлик хамкорлар билан биргаликда “Кейс” фирмаси иштирокида 

5230 “Жахонгир” тракторларини ишлаб чикиш йулга куйилди.

Охирги йилларда “УзКейстрактор ” Кушма корхонаси куввати 135 от 

кучига тенг булган МХ-135 “Максум”, TS-130 русумдаги тракторларни 

фермерларимизга етказиб берди. Бу русумдаги тракторлар кдтор орасига 

ишлов беришдан бошка кишлок хужалиги ишлаб чикаришдаги барча агро- 

тадбирларни бажариш имкониятига эга.
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2015 йилга келиб “Тошкент трактор заводи” “Тошкент кишлок хужалиги 

техникаси” АЖ га айлантирилди.

4.2-расм. Замонавий New Holland TS-130 трактори

Бу ташкилот фермерларимизга тракторлардан ташкари кишлок 
хужалиги машинапарини хам ишлаб чикарувчиси булиб ихтисослашди. 
Х,озирги кунда унда трактор, тиркама, пахта териш машинаси ва кишлок 
хужалиги техникаларининг бир нечта турлари ишлаб чикарилмокда.

4.2. Узбекистонда кишлок хужалиги техникаларини ишлаб чикаришнинг
истикболлари

1 Мустакиллик йиллари бошидан Республикамизнинг кишлок хужалиги

з сохасида чукур ва мукаммал ислохотлар бошланди. Бугунги кунга келиб

1 асосий талаблардан бири етиштирилган бирлик махсулот таннархини

6 камайтиришга каратилмокда. Шу муносабат билан тупрокка ишлов бериш

усуллари ва махсулот етиштириш технологиялари узгарди. Энди юкори
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унумли тракторлар, пахта териш машиналари ва галла йигиштириш 

комбайнларига талаб тулик шаклланди.

Хукуматимиз рахбарияти ушбу масалани ечимини топиш ва хал этиш 

максадида дунёдаги энг илгор фирма ва компаниялар билан шартномалар 

тузиб, пахтани киска муддатда териб олиш учун горизонтал пахта териш 

машинаси, Кейс компаниясининг галла йигиштириш комбайни, ерларни 

шудгорлаш ва текислашга мулжалланган гилдиракли юкори кувватли Магнум 

8940 русумли тракторлар олиб келинди ва кенг куламда фойдаланилди. 

Бундан ташкари Россиядан ВТ-150 русумли универсал занжирли тракторлар
v

хам олиб келинди ва улардан самарали фойдаланилмокда.

Жахон кишлок хужалик машиналарини ишлаб чикарувчи компаниялар 

уртасидаги ракобатбардошликдан келиб чикиб, Германиядан “CLAAS” 

компаниясининг тракторлари, плуглари, дискли тирмалари, ерга ишлов 

берувчи ва уруг экувчи комбинациялашган агрегатлари келтирилди.

Хрзирги кунга келиб, ерни текис шудгорлайдиган тунтарма плуглар 

куплаб микдорда келтирилиб, унга мос булган юкори кувватли ва унумли 

тракторлар билан агрегатланмокда. Ерларни мелиоратив холатини яхшилаш 

максадида зовурларни тозалаш учун турли хил русумдаги бир ховучли 

экскаваторлар олиб келинди. Тошкентда «Агрегат» ХЖ такомиллаштирилган 

пуркагичлар, чигит экиш сеялкалари ишлаб чикариш йулга куйилди.
*

Пичан уриш учун КИР-1,5 русумли машина ишлаб чикарилмокда. 

“Тошкент кишлок хужалиги техникаси” АЖ да МХ-1,8 русумли икки каторли 

пахта териш машинасини ишлаб чикариш йулга куйилди.

Мустакиллик йилларида пахтачилик учун фойдаланиладиган барча 

кишлок хужалик техникалари ишлаб чикариш йулга куйилди ва уларга булган 

талаб таъминланди.

Бутун дунёда тупрокка ишлов бериш технологияси узгаргани каби 

Республикамизда хам бу технология узгармокда. Фермерларимиз томонидан 

тупрокнинг уруг экиладиган кисмигагина ишлов беришга асосланган ноль 

технологияси кулланилмокда.
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Ресурстежамкор технология бу - бир утишда бир неча технологик 

жараёнларни бажариш хисобланади. Бу технология асосида тупрокни химоя 

килишга, уни ортикча зичланишининг олдини олишга эришилади.

Минимал технологиялар хам бир утишда бир неча технологик 

жараёнларни бажаришга каратилган. Масалан, ерни экишга тайёрлаш ва бир 

йула уруг экиш ва шунга ухшаш жараёнларни бажаради.

Ноль технологияда тупрокнинг факат уруг экиладиган кенглигига 

ишлов берилади ва шу жой экишга тайёрланиб уруг экилади.

Ресурстежамкор технологиялар галлачиликда амалиётга жорий этилган 

булиб, жумладан пахтаси териб олинган гузапояли далаларда катор ораси бир 

йула юмшатилиб галла экилади.

ТошДАУ, Карши мухандислик-иктисодиёт институти ва “Кишлок 

хужалигини механизациялаш ва электрлаштириш илмий-тадкикот 

институт”ларида ресурстежамкор технологияларни амалга оширадиган 

комбинациялашган агрегатларни ишлаб чикиш ва жорий этиш буйича 

тадкикот ишлари олиб борилмокда.

Сирдарё ва Жиззах вилоятларида бир йула гуза катор орасига ишлов 

бериш ва гузани чилпиш агротадбирларини амалга оширадиган 

комбинациялашган агрегатлар жорий этилди.

Кашкадарёда полиз экинлари учун ерни бир утишда тайёрлаш ва экиш 

технологиялари ва уларнинг техник воситалари ишлаб чикилиб, 

такомиллаштириш жараёнлари давом этмокда.

Олиб борилган илмий-тадкикот ишлари натижаларининг курсатишича 

ресурстежамкор технологиялар кулланилганда мехнат унуми 2,5-3,5 мартага 

ошади, ёнилги-мойлаш махсулотлари сарфи 3,0 мартагача камаяди.

Республикамизда пахтачилик, галлачилик, полиз ва мева-сабзавот 

махсулотларини етиштириш учун кулланиладиган кишлок хужалик 

машиналарининг асосий кисмини ишлаб чикариш йулга куйилган.
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Х,озирги кунда минерал угитларни сочувчи машина республикамиз 

вилоятларининг барча таъмирлаш заводларида ишлаб чикарилмокда (4.3-4.4- 

расмлар).

4.4-расм. МВУ-0,5 минерал угитларни сочиш машинаси
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Ушбу машиналар тузилиши буйича оддий, хизмат курсатиш кулай, иш 

унуми юкори.

4.5-расм. НРУ-0,5 минерал угитларни сочиш машинаси

РОУ-5 ва РОУ-6 русумдаги органик угит сочиш машинаси хозирги 

кунда хориж (Рига)дан олиб келинмокда (4.6 ва 4.7-расмлар).

4.6-расм. РОУ-5 органик угитларни сочиш машинаси
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4.7-расм. РОУ-6 органик угитларни сочиш машинаси

Ерни шудгорлаш учун плуглар республикамизда (Чирчик кишлок маш 

ХД) ишлаб чикарилиб, фермерларимизнинг плугга булган талаби коникарли 

таъминланган.
Чигит экиш сеялкалари Тошкент шахрида “Агрегат” ХЖ да ишлаб 

чикарилмокда. Хозирги кунда чигит экиш сеялкаларининг икки тури 

кулланилмокда: биринчиси-тукли чигитларни экиш учун; иккинчиси-туксиз 

чигитларни ва бошка уруги сочилувчан экинларни (4.8-расм).

4.8-расм. СЧХ-3,6 чигит экиш агрегати
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Гузани парваришлаш учун гуза катор орасига ишлов бериш КХУ-4 

русумли культиватор -озиклантиргичлар кулланилиб, улар республикамизда 

(Чирчик кишлок маш ХЖ) ишлаб чикарилади (4.9-расм).

4.9-расм. КХУ-4 русумли культватор -  озиклантиргич

Гузани хар хил зараркунандалардан саклаш учун ОВХ-бОО пуркагич 

кулланилади. Ушбу машина хам Тошкент шахрида “Афегат” ХЖ да ишлаб 

чикарилмокда (4.10-расм)

4.10-расм. ОВХ-бОО русумли усимликларни химоялаш машинаси
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Икки катордаги пахтани териб олишга мулжалланган МХ-1,8 пахта 

териш машинаси республикамизда ишлаб чикарилади. Машинанинг сифат 

курсаткичларини ошириш буйича такомиллаштириш жараёнлари давом 

этмокда (4.11-расм).

4.11-раем. МХ-1,8 русумли пахта териш машинаси

Терилган пахта хирмонга 2ПТС-4-793А русумли тиркамалар билан олиб 

борилмокда (4.12-расм).

4.12-расм. 2ПТС-4-793А русумли тиркама
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Тиркама кишлок хужалиги ишлаб чикаришида турли максадларда кенг 

кулланилмокда

Республикамиз ва дунё дехкончилиги учун ерни текис шудгорлайдиган 

плуглар зарур. Хрзирча бу вазифани яхши бажараётган тунтарма плуглар 

хориждан, яъни Германиянинг (“Lemken” фирмаси)дан олиб келинмокда ва 

“Чирчиккишлокмаш” кушма корхонасида йигилмокда.

4.13-расм. “Lemken” фирмасининг тунтарма плуги

Чирчик кишлок хужалиги техникалари ОАЖ, Чирчик шахрида 

жойлашган. У асосан тупрокка ишлов бериш машина ва куролларини ишлаб 

чикаришга ихтисослашган. Жамиятда плуглар, тирмалар, культиватор- 

угитлагичлар ва укарик олгич ва ёпгичлар шунингдек, уларнинг эхтиёт 

кисмлари ишлаб чикарилади.

4.14-расм. “Lemken” фирмасининг кишлок хужалик техникалари
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Республикамизда хам ерни текис шудгорлайдиган фронтал плуглар ва 

дискли тунтарма плуглар ишлаб чикилган. Лекин, заводларда кенг куламда 

ишлаб чикариш йулга куйилмаган. Бу йуналишда жахонда ва республикамизда 

тадкикотлар жадал суръатда олиб борилмокда.

4.2.1. Кишлок хужалигининг истикболли технологиялари хакида

Республикамиз кишлок хужалиги ишлаб чикаришининг барча 

тармокларида махаллий икдим-тупрок шароитимизга мос истикболли 

йуналишда илмий-тадкикот ишлари олиб борилмокда.

Экинларни пуштада етиштириш буйича:

- пушта олиш ва бир йула тагига минерал угит солиш;

- пушта олиш ва тагига гузапояларни кумиш.

ТошДАУ, Карши мухандислик-иктисодиёт институти ва “Кишлок 

хужалигини механизациялаш ва электрлаштириш илмий-тадкикот институт” 

лари ва Андижон вилояти “Ок сув” фермер хужаликларида ресурстежамкор 

технологияларни амалга оширадиган комбинациялашган агрегатларни ишлаб 

чикиш буйича илмий-тадкикот ишлари олиб борилмокда. Унда кузда 

гузапояли даладан бир утишда янги пушта ва эгатлар хосил килиш 

технологияси ва уни амалга оширадиган комбинациялашган агрегат ишлаб 

чикилган (4.15-расм).

Х,ар иккала вариант хам ресурстежамкор технология хисобланади. 
Биринчи вариантда минерал угит сочиш жараёни харажатлари тежалса, 

иккинчи вариантда гузапояларни даладан олиб чикиш ва шудгорлаш 

харажатлари тежалади.

Чигит эккичлар кадимий машина булсада дехконлар талабига тулик 

жавоб беради. Бирок 6-8 каторли эккичларни ишлаб чикариш давр талаби 

булмокда. Шунда иш унуми 1,5-2,0 мартага ошади. Экиш киска муддатларда 

тугайди. Истикболли 8 каторли чигит экиш сеялкалари ишлаб чикаришда уз 

урнини топади.
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1- умумий рама, 2- осма механизм, З-гузапоя эгилтиргич, 4-сферик диск, 5- 

ясси дискли гилдирак, 6- пушта олгич.

4.15-расм. Комбинациялашган агрегатнинг тажриба-саноат нусхаси

Чигит экиш сеялкалари 6-8 каторли булгандан кейин, гуза катор орасига 

ишлов берадиган культиватор -  угитлагичлар хам шунга мос булади.

Агарда культиватор — угитлагичга гуза чилпигич урнатилса, истикболли 

комбинациялашган агрегат яратилади.

Пуркагичлар сон жихатдан етарли б^лсада уларнинг конструкциясини 

такомиллаштиришни такозо этилади. Чунки мавжуд пуркагичлар гуза баргини 

устки кисмига дори пуркайди. Бирок, зараркунанда усимлик (гуза) баргининг 

остки кисмига жойлашган булади. Шу сабабли, дориларни пуркаш 

йуналишини пастдан юкорига ва ён томондан йуналтириш талаб этилади.

Пахта териш машиналарини умумий компоновкасини янада 

такомиллаштириш буйича тадкикотлар давом этмокда.

Келажакда кусак териш машиналарини хам ишлаб чикариш чора - 

тадбирлари курилмокда.

Назорат саволлари

1. Республикамизда турт цаторли чигит экиш сеялкаси, кусак териш 

машинаси ва плуг-палолгич нечанчи йилларда яратилди?

2. Ресурстежамкор технологиянинг афзалликлари нимадан иборат?

3. Минимал технологиянинг мохияти нима?
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4. Ноль технология цандай амалга оширилади?

5. “Чирчиццишлоцмаш ” ЛЖ цандай техникалар ишлаб чицарилади?

6. “Агрегат ” ХЖ цандай техникалар ишлаб чицарилади?

7. Комбинациялашган агрегатларнинг цишлоц хужалик машиналардан

фарци нимада?

8. Истицболли технологияларни танлаш мезони цандай курсаткичларга

царатилади?
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5-БОБ. КИШЛОК ХУЖАЛИГИ ТЕХНИКАСИНИНГ ЯРАТИЛИШИ ВА 
ИШЛАБ ЧИКАРИШГА ЖОРИЙ ЭТИЛИШИ

5.1. Кишлок хужалик техникасининг яратилиш боскичлари

Кишлок хужалиги ишлаб чикаришида бирор бир кул мехнати билан 

бажариладиган ишларни енгиллаштириш, иш унумини ошириш, киска вактда 

ушбу технологик жараённи бажариш талаб этилганда кишлок хужалиги 

техникасини яратишга зарурат тугилади, техник муаммо пайдо булиб, унинг 

техник ечимини топишга киришилади. Шундай холатни куйидаги мисолда 

куришимиз мумкин. Давлатимиз ва хукуматимиз томонидан мустакиллик 

йилларининг бошларида халкимиз олдига республикамизда бугдой 

етиштиришни кескин ошириш, галла мустакиллигига эришиш масаласи 

кундаланг куйилди.

Демак, ута долзарб илмий-техник муаммо пайдо булди. Бу республика 

микёсида ечимини кечиктириб булмайдиган долзарб муаммо хисобланди.

Муаммо бор унинг техник ечимини топиш керак. Техник ечимни топиш 

кетма-кетлиги куйидагича амалга оширилади:

дастлаб муаммога ойдинлик киритилади, яъни кандай навли 

бугдой экилади, бугдой качон экилади, каерга экилади, экиладиган дала 

тупрок шароити кандай, гектарига уруг экиш микдори канча, агротехник талаб 

ишлаб чикилганми, республикамизда бу муаммо илгари кутарилганми, кандай 

техник ечимлар булган ва мавжуд хамда шунга ухшаш маълумотлар 

тупланади ва тахлил килиниб тегишли хулоса чикарилади;

ушбу муаммонинг чет элда мавжудлиги, мавжуд булса унинг 

техник ечими кандай холатда, шу техник ечимдан узимизда фойдаланиш 

мумкинми, мумкин булса кай даражада, республикамиз иклим-тупрок 

шароитимизга мос келадими каби саволларга жавоб топиш лозим булади;

галла экиш агротехникаси ва эккичлар билан шугулланган 

мутахассислар билан сухбатлар утказилиб, априор информациялар йигилади;
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мавжуд барча галла экиш сеялкалари конструкцияси ва технологии 

иш жараёни урганилади ва тахлил килинади.

Юкорида келтирилган учта банд бажарилгач машинанинг техник 

ечимини шакллантиришга киришилади ва унинг биринчи вариантдаги тулик 

конструктив схемасининг масштаби танланиб чизилади. Машина 

конструкцияси актив ва пассив ишчи кисмларга ажратилади. Актив ишчи 

кисмларига юритма узатиш схемаси ишлаб чикилади ва кинематик хисоблар 

бажарилади. Машина таркибидаги хар бир ишчи кием схемаси конструктор 

талаблари буйича горизонтал, фронтал ва профиль куринишларда чизилади.

Бу даврда машина ихтиро учун Уз.Р. интелектуал мулк агентлигига 

хужжатлари расмийлаштириб топширилади.

Машина ишчи кисмларининг конструктив ва технологик параметрлари 

назарий тадкикотлар асосида аникланади. Ушбу параметрлар асосида бир ёки 

икки каторга уруг экадиган лаборатория курилмаси ясалади. Шу давр 

оралигида машинанинг иш кисмларини синаб куриш методикаси ишлаб 

чикилади. Лаборатория курилмасини лаборатория шароитида синашда 

аникланган камчиликлар бартараф этилади. Ундан сунг ушбу курилма дала 

шароитида синаб курилади. Бу даврда машина учун “Дастлабки техник талаб” 

ва “Техник топширик” ишлаб чикилади хамда тегишли ташкилотлар билан 

келишилади ва тасдикланади. Машинанинг тажриба нусхаси ясалиб дала 

синовлари утказилади. Синов давомида аникланган камчиликлар бартараф 

этилиб, машинанинг тажриба -  саноат нусхаси ясалади. Бунинг учун машина 

заводга конструктив схема буйича ясашга берилади.

Заводца ясалган машинанинг тажриба -  саноат нусхаси 

Республикамизнинг камида учта минтакасида кенг камровли хужалик 

синовларидан утказилади.

Хар бир синов натижалари буйича далолатномалар тузилади ва 

тупланади. Юкорида баён этилганлар янги машина яратишнинг биринчи 

боскичи хисобланади.

*
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5.2. Яратилган техникани ишлаб чикаришга жорий этиш боскичлари

Барча курсаткичлар буйича талабга жавоб берган янги машинанинг 

ишлаб чикаришга жорий этиш тартиби куйидагича булади. Машина, унинг 

“Дастлабки техник талаби” ва “Техник топширик” биргаликда “Узбекистан 

кишлок хужалиги техника ва технологияларни синаш ва сертификациялаш 

Давлат маркази”га берилади ва хужжатлар расмийлаштирилади. Бу 

ташкилотда машина биринчи йил меъёрий хужжатлар буйича “Кабул синови” 

дан утказилади. Камчиликлар аникланиб, машинага тузатишлар киритилади. 

Иккинчи йил машина кенг камровли синовдан утказилади. Бунда машинанинг 

эксплуатацион, техник -  иктисодий, ишончли ишлов даражаси, 

универсаллиги, ташки куриниши, ранги каби курсаткичларига бахо берилади. 

Аникланган камчиликлар булса, улар бартараф этилади.

Учинчи йил янги машина якуний давлат синовидан утказилади. Иккинчи 

банддаги курсаткичларга якуний хулоса берилади. Якуний хулоса сертификат 

бериш билан тугайди.

Навбатдаги тадбир янги машинанинг заводда куплаб микдорда 

(Республика микёсидаги талабга асосан) ишлаб чикариш хисобланади. Буни 

амалга ошириш учун тегишли вазирликлар томонидан молиявий маблаг 

ажратилиши талаб этилади. Бу масала молия вазирлиги билан келишилган 

холда келгуси йилнинг смета харажатларига киритилади.

Заводда муаллиф билан келишилган холда, яъни машинага ном ва русум 

шакллантиради. Шу тарика янги машина кишлок хужалиги ишлаб чикаришига 

кириб келади.

Назорат саволлари

1. Илмий-техник муаммо нима ва у  цачон пайдо булади?

2. Халцимиз томонидан ишлаб чицилган техник ечимларга мисол келтиринг?

3. Техник ечимни гоядан тажриба нусхасигача булган босцичлари нималардан 

иборат ва улар цандай амалга оширилади?
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4. Машина ёки ишчи цисм тажриба ва саноат нусхаларининг фарци нимада?

5. Янги машинага дастлабки агротехник талаблар ким томонидан ишлаб 

чщилади?

6. Янги машинага техник топширщ ким томонидан ишлаб чицилади?

7. Янги техника учун хужалик ва давлат синовларининг фарци нимада?



6-БОБ. КИШЛОК ХУЖАЛИГИ ТЕХНИКАЛАРИ
Чс$ИМИ ВА УЛАРНИ

ЖОЙЛАРДАГИ ФАОЛИЯТИ

6.1. Кишлок хужалиги техникаларининг Тизщ
Мланиши

Республикамизда асосий кишлок хужалиги э*,,.,
чнларини етиштириш

учун ерни шудгорлаш, уни экишга тайёрлаш, уруг
^кищ ва нихолларни

парваришлаш, зараркунандаларга карши курашиш
Усилии йигиштириб 

олиш буйича машиналар ва уларнинг тизимлари ишлаб чи^и

Республикамизда далани усимлик колдиклап,,
ниДан тозалаш, ерга 

минерал ва органик угитларни солиш ва шудгорлащ _
РКали уларни кумиш, 

шудгорлашдан хосил булган нотекисликларни текислаи.
мола-тирма тортиш,

пушта олиш каби агротадбирлар ерни экишга тайёрп.
тизимидан ташкил

топган.

Республикамизда “Кишлок хужалигини
механизациялаш ва 

электрлаштириш илмий-тадкикот институти” ва “Боз0п
Р ислохатлари илмий- 

тадкикот институт”лари хамкорлигида экин турлари Ва
в Махсулот етиштириш 

агротадбирларини хар беш йил учун ишлаб чикиц^
аАи. Бу агротадбирлар 

республикамиз иклим-тупрок шароитидан келиб-чицщ „
«елгиланади. Ана шу

тадбирларни механизациялаш буйича кишлок XW
•"калиги машинаси ва 

тракторлари илмий асосланганлигига таяниб танлацЭп
'Чч ва шулар асосида

машиналар тизими ишлаб чикилади.

Хозирги кунда кишлок хужалиги техникалари
Куйидагича тартибда

тизимланган:

-далаларни усимлик колдикларидан тозалац,
техника воситалари

(гузапоя юлгич-тудалагич, гузапояларни майдалаб дала„
1а сочгич);

-тупрокка асосий ишлов бериш куроллари ва \ia,
щиналари.

Булар осма, тиркама, тунтарма ва дискли плугдагч
РДан иборат;
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-ерни экишга тайёрлаш куроллари ва машиналари. Булар дискли, 

тишли тирмалар, узун ва киска базали текислагичлар, чизеллар, чизел- 

культиваторлардан ташкил топган;

-экиш ва кучат утказиш машиналари. Булар чигит, дон экиш 

сеялкалари, полиз-сабзавот экинлари сеялкалари, картошка эккичлар, 

шунингдек кучат утказиш машиналаридан иборат;

-техник экинларни парваришлаш машиналари. Руза, маккажухори, 

ерёнгок, соя, лавлаги, картошка катор орасига ишлов бериш машиналари;

-усимликларни ва мевали дарахтларни, токларни химоя килиш 

машиналари. Буларга осма ва тиркалма пуркагичлар ва чангиткичлар мисол 

була олади;
-пахта хосилини йигиштириш машиналари. Булар пахта териш, кусак 

териш ва чивиш машиналаридан иборат;

-галла йигиштириш машиналари. Булар галла ва шоли комбайнлари ва 

донга бирламчи ишлов бериш машиналаридан иборат;

-пичан-хашак йигиштириш машиналари. Буларга пичан ургичлар, 

пресслагичлар мисол тарикасида келтириш мумкин;

-сабзавот экинларини йигиштириш машиналари. Буларга картошка , 

сабзи, пиёз ва лаблаги ковлаш-йигиштириш машиналарини айтиш мумкин;

-тупрок холатини яхшилаш (мелиорация) машиналари. Булар канал 

казигич, ук арик олгич, ук арик кумгич, плёнка тушагич каби курол ва 

машиналардан ташкил топган.

Юкорида номлари келтирилган ташкилотлар томонидан бу 

машиналардан фойдаланиш учун меъёрий хужжатлар ишлаб чикилади. Ушбу 

хужжатларда машинанинг бир соатдаги иш унуми, бир сменадаги иш унуми, 

сменадан фойдаланиш коэффициента, бир гектар майдонга ишлов беришда 

сарфланган ёнилги-мойлаш материаллари сарфи, бир йилда фойдаланиш ёки 

юкланиш соатлари ва бошка курсаткичлар келтирилади. Жойларда мутасадди 

шахслар яъни агроинженерия ходимлари ушбу меъёрий хужжат асосида 

техникалардан фойдаланиб иш юритадилар.



Кишлок хужалиги техникалари тизими бозор иктисоди шароити талаб 

асосида узгаради. Шунинг учун бу тизимни амал килиш мудДатини чегаралаб 

булмайди. Х,ар йили эксплуатацион курсаткичлари, техник иктисоди“ 

курсаткичлари, кулайлиги, нархи, чидамлилиги ва ишлаш ишончлилиг 

курсаткичлари буйича техникалар замонавийларига а л м а ш т и р и л и ш и  мумкин.

Республикамизда фермер хужаликлари ташкил этилиш и муносабати 

билан кишлок хужалиги техникалари буйича фаолият олиб бориш узгарди.
Хозирги кунда техника фермер хужалигининг ва м аш ина трактор парки 

(МТП) нинг мулки хисобланади, шунингдек хусусий техникалар хам мавжуд. 

Кишлок хужалиги техникаси мулк шаклидан катъий назар уларга 

агротадбирларни бажаришда бир хил талаб куйилади. Б елгиланган  меъёрий 

хужжатдан четга чикиш холларида тегишли тузатишлар киритилади ёк 

моддий жавобгарликка тортилади.

6.2. Жойларда кишлок хужалиги техникаларининг ф а о л и я т и  ва назорати

К,ишлок хужалигидаги барча техникалар “Давтехназорат ташкилоти 

томонидан назоратда булади. Жойлардаги хар бир техника ва техник жихозлар 

хисобга олинади, унга техникпаспорт ёки гувохнома берилади.
Х ар бир техника бир йилда бир марта техник курикдан утказилад 

Агарда ушбу техника фойдаланишга яроксиз, хавф сизлик техникаси 

талабларига жавоб бермайдиган шунингдек, капитал таъм ирлаш га нолойик 

булса, бундай холатда ушбу техника ташкилот ёки фермер хисобида 

чикарилади ва белгиланган тартибда жараён амалга ош ирилади.

Хар бир техника жойлардаги “Давлат техника назорат вакили
„„ трхник холати курикдаништирокида мавсумга таиерланади ва унинг icxhmk.

утказилади. Техник талабга жавоб бермайдиган техникаларДан фойдаланиш

рухсат берилмайди.
Хар бир кишлок хужалик техникаси мавсумий техник курикд 

утказилади. Масалан, чигит экиш сеялкалари ва гуза катор орасига ищл
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бериш культиватор-угитлагичлари, ушбу техникалар киш давомида бахорги 

мавсумга тайёрланади, яъни тулик бутланади (комплектланади), барча 

шарнирли ва айланадиган бирикмалардаги втулкалар, подшипниклар 

алмаштирилади ва мойланади. Занжирли узатмалар мойланади, химоя кобиги 

билан таъминланади. Ушбу келтирилган талаблар тулик бажарилмагунча 

мутасадди шахслар жавобгарликдан озод этилмайди.

Механизаторларнинг тегишли хужжатлари назоратдан утказилади, 

аникланган камчиликлар тузатилади.

Назорат саволлари

1.К,ишлоц хужалик техникаларини тизимлаш тартиби цандай?

2. К,ишлоц хужалик техникаларини тизимлаш ташкилотлари?

3.Тизимга киритилган техникалар таркиби цандай уолатларда 

узгартирилади?

4. Янги цишлоц хужалик техникасини руйхатга олиш тартиби цандай?

5. К,ишлоц хужалик техникаларини руйхатдан чицариш тартиби 

цандай?

6. Кишлоц хужалик техникаларини техник курикдан утказиш турлари?

7. К,ишлоц хужалик техникаларини мавсумий техник курикдан 

утказишдан мацсад нима?
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7-БОБ. КИШЛОК ХУЖАЛИК ТЕХНИКАЛАРИДАН САМАРАЛИ 

ФОЙДАЛАНИШ ВА ТАКОМИЛЛАШТИРИШ ИСТИКБОЛЛАРИ

7.1. Трактор ва машинанинг эргономик курсатгичлари

7.1.1. Кишлок хужалиги техникаларининг эргономикаси

К,ишлок хужалиги техникаларининг эргономик курсатгичларига 

мехнатни санитар-физиологик шароитлари, техник ва технологик хизматлар 

курсатишга кулайлиги, мехнат хавфсизлиги, эстетик ва бошка шароитлар 

киради.

Техникани бошкарувчи операторни фаолияти даврида машинанинг 

барча тавсифларини таъминлайдиган ва шу билан бир вактда операторнинг 

хотираси ва фикрини чарчатмасдан барча ахборотни кабул килиш хамда 

кайта ишлаш имконини берадиган ахборот моделини яратиш эргономика 

тизимининг асосий вазифаси хисобланади.

Маълумки, операторни мехнат фаолияти самарали булишини ва 

оператор учун кулай шароитлар яратилишини таъминлаш махсус тизими, 

яъни, “инсон-машина-мухит” тизими яратилиши талаб этилади.

Бу тизимнинг кафолатли фаолиятини таъминловчи беш хил 

мувофиклик мавжуд булиб, буларга маълумот (ахборот), биофизик, 

энергетик, фазовий-антропометрик ва техник-эстетик мувофикликлар 

киради.

Ахборот мувофиклиги. Оператор одатда бевосита физик 

жараёнларни кулда бошкармайди, балки у факатгина улчаш асбоблари ва 

жихозларининг курсаткичларини куриши, сигналларни эшитиши ва бу 

оркали жараённи бошкариб, назорат килиб бориши мумкин. Бу курилмалар 

ахборотни акс эттирувчи воситалар деб юритилади.

Ахборотни акс эттирувчи воситалар ва сенсомотор курилмалар 

машинанинг ахборот модели деб аталади. Оператор ушбу модель оркали энг 

мураккаб системаларни хам бошкариши мумкин булади.
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Биофизик мувофиклик деганда, операторнинг макбул иш 

кобилиятини ва меъёрий физиологик холатини таъминлайдиган атроф-мухит 

шароити тушунилади, Бунинг купгина омилларини рухсат этилган 

микдорлари (РЭМ) стандарт асосида урнатилган. Лекин улар купинча 

операторнинг функционал вазифалари билан богланмаган булади. Шу 

сабабли, машинапарни ишлаб чикаришда (лойихалашда) шовкин, титраш, 

ёритилганлик, хаво мухити ва шу каби факторларни стандарт буйича 

урнатиш талаб этилади.

Энергетик мувофиклик деганда, сарфланадиган куч, кувват, тезлик 

ва харакат аниклиги нисбатида машинанинг бошкариш органлари билан 

операторнинг оптимал имкониятларини мос келиши тушунилади.

Фазовий-антропометрик мувофиклик - фаолият даврида, яъни, 

ишни бажариш вактида, операторнинг гавда улчамларини, ташки фазовий 

имкониятларини, ишчининг иш холатидаги гавда жойлашувини хисобга 

олиш демакдир.

Техник-эстетик мувофиклик - машина ва иш технологиясини 

техник-эстетик жихатдан ишчининг талабини каноатлантиришидир. Инсон 

машинада иш бажарганда ёки асбоб ва курилмалардан фойдаланганида узида 
ижобий хиссиётлар хосил килиши, яъни хар кандай машинанинг ташки 

куриниши, шакли, кулайлиги, ранги ва бошка курсаткичлари иш жараёнига 

хамда ишчининг хиссиётига мос келиши лозим.

7.1.2. Тракторни бошкаришда операторга яратилган шароитлар

Замонавий тракторларни бошкаришда (7.1-раем) асосий эътибор 

хайдовчи-операторга кулай шароитлар яратишга каратилган булиб, бунга 

куйидагилар киради1.

Т рактора ARES, ARION, AXION. КЛААС КГаА мбХ П/Я 1163, Д - 33462, Харзевинкель www/ciaas/com. 2006.
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- тракторни бошкариш тизимларини дастаклари ва тугмаларини кулай 

урнатилганлиги ва хдйдовчи уриндиги тебранишини йукотувчи курилма 

билан жихозланганлиги унга юкори даражали кулайлик тугдиради.

- кабина 8 нуктали амортизация системасига урнатилган булиб, 

хайдовчига таъсир этадиган тебранишни минимал холатга туширади.

- кабинани макбул жойлаштирилганлиги, унинг атрофи кенг 

куринишда ойнабанд килинганлиги, кабина тусинларини киска кенгликда ва 

мустахкам ясалганлиги туфайли теварак атрофни 320° айланма куриш ва 

урнатилган ишчи жихозларни назорат килиш имконини беради.

- хайдовчи уриндигини унинг буйи, гавдасининг тузилишига караб 

куп холатларга ростлаш мумкинлиги уни иш куни давомида ишлаш - 

кабинага кириш ва чикишда кулай ушлагичлар, тиргаклар ва зиналарни 

сирпанишга карши махсус коплама билан копланганлиги хавфсизликни 

таъминлайди.

7.1-раем. CLAAS фирмасининг ARES 816 трактори кабинасида 

бошкарув ва ёрдамчи курилмаларни жойлашиши

- тракторга урнатилган борт компьютери (7.2-расм) ишлаб чикариш 

топширигини курсатибгина колмасдан, балки уни бошкариш имконини

Кабина атрофи ойна- 
бамб булиб 326 град 
айланма куринишга 
э га._________________

Ахборот тизими 
гопижрикыи киритиш, 
бошкариш,узгaptириа 
саклаш, назорат ез 
тахлил килиш 
им<ониятига эга.

Бошкариш тизими 
кулай дастак ва 
тугмалар билан 
таъминланган.
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беради. Маълумотларни киритиш, уларни узгартириш, топширик режимини 

киритиш ва операцияларни саклаш имконини беради2.

7.2-расм. Борт компютерининг вариантлари:

оддий гектар хисоблагич (юкорида чапдаги) Комфорт-Терминал ISO-BUS 

Мюллер-элекгроника “John Deere” компанияси тракторини компьютери.

Бу эса ишлаб чикариш топширигини тахлил килиш жараёнини 

тезлаштиради ва хайдовчи ишини енгиллаштиради, кобилиятини саклаб 

колишга ёрдам беради;

- улчов асбоблари доскасига урнатилган терминал тизими ёнилги 

сарфи, ишлов берилган майдон, хосилдорлик, колган иш вакти каби мухим 

маълумотлар тугрисида хайдовчига тухтовсиз ахборот бериб туради;

- тракторга кунлик техник хизмат курсатиш хеч кандай асбобларсиз 

бажарилади. Двигател устидаги катта ёпкич (капот) битта тагмачани босиш 

хисобига очилади ва двигателга хизмат курсатиладиган барча жойларга 

эришиш мумкин;

- мобил алока тизими (7.3-расм) узокдан туриб техникаларни иш 

жараёнини ва иш вактини тахлил килиш, уларни назорат килиш,

2Krombhols/Bertram/Wandel. “Land-technik” . Germany, 2008.280-бет.
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маълумотлар йигиш, техник хизмат курсатиш учун ташхис куйиш вактини 

камайтириш имконини беради3.

-тракторга уРнатилган CLAAS CEBUS, CIS, INFOTRAC, 

DRIVETRONIC, ELECTROPILOT ва бошка ахборот тизимларини 

мавжудлиги хайдовчининг иш унумини оширишга имкон яратади.

1-интернет алокаси; 2-мобил алока тизими; 3-CLAAS TELEMATICS веб- 

сервери; 4- эхтиёт кисмлар базаси

7.3-расм. Агрегатларни масофадан туриб бошкариш тизими

7.1.3. Машиналарни бошкариш тизимлари ва воситалари

К,ишлок хужалиги машиналарини бошкаришда оддий, универсал ва 

кулай усуллар ва замонавий бошкариш тизимлари яратилган булиб, улар 

турли хилдаги агрегатларни бошкаришда кулланилиб келинмокда. 

Операторнинг иш фаолиятини яхшилаш ва унумдорлигини оширишда х,ар бир 

кишлок хужалиги машинасига алохлда бошкариш тизимлари (7.4-расм) 

урнатилади.

3Krombhols/Bertram/Wandei. “Land-technik” . Germany, 2008.281-бет.
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Кейинги пайтларда бу тизимларни тушуниш учун одций ва бошкариш 

учун кулай булган бошкариш тизимларини яратишда хамма ишлаб 

чикарувчиларга мос келадиган белгилар (символлар) кулланилмокда.

Бу тизимлар ёрдамчи курилмалар сифатида, асосий тушунчалар ва 

белгилар бир неча тилларда тушунтириш учун электрон таржимонлар билан 

таъминланган булади.

Х,ар бир машина ва агрегатнинг бошкариш кулайлигини ошириш учун 

уларнинг узига хос хусусиятларини хисобга олган холда турли хилдаги 

ёрдамчи курилмалар билан таъминланади.

Масалан, “Lemken” фирмасининг плугларини бошкариш учун махсус 

джойстлар (7.4-расм) ишлаб чикилган булиб, уларга ёрдамчи курилма 

сифатида тракторнинг джойстлари хамда ISOBUS блок тизими ишлатилади4.

а) в)

7.4-расм. Белгилар ва пиктограмма курилмаси (а) хамда плугни 

бошкариш учун джойстли CCIISOBUS терминали (в)

CCI ISOBUS терминали - бошкариш тизими агрегатларни хамда 

кишлок хужалиги ишлаб чикаришини бошкаришни бирлашган холда назорат 

килиш учун интерфейс -  топширик назоратчи курилмалар билан жихозланган.

М одельный ряд техники J1EMKEH. LEMKEN GmbH & CO.KG W eseler StraBe 5 46519 Fipen w w w .lem ken.com .2008. 
80-бет.
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Бу назоратчи махсус, яъни узига хос вазифаларни уй компьютеридан ёки 

бошкариш блокидан олинган маълумотларни, масалан, турли далаларга ишлов 

бериш вазифасини тахлил килишга имконият яратади.

Шу билан бирга бу бошкариш тизими GSM модем оркали Интернетдан 

турли топширик ва вазифаларни тахлил килади.

CCI бошкарув блоки ёрдамида агрегатнинг мухим функциялари куриб 

туриш учун куйилган бир неча видео камералар билан назорат килиши 

мумкин. Бу эса уз навбатида агрегатнинг фойдаланиш мустахкамлигини 

оширади.

CCI бошкарув блоки учун махсус навигацион дастур Fielnav ишлаб 

чикилган булиб, унинг ёрдамида агротадбирларни утказиш жойини аниклаш 

ва у ерга бориш учун киска йулларни хайдовчига курсатиб туради. Жойнинг 

координатлари ер участкасини картотекасидан олинади.

Келажакда бу бошкариш блок тизими олий укув ва илмий изланишлар 

вазирликларининг бирлашган кишлок хужалиги тармогига улаш 

мулжалланган.

Бундан кутилган асосий максад кишлок хужалик ишлари ва уларни 

утказиш жойлари тугрисидаги барча маълумотларни бирлашган тармокка 

йигишдан иборат. Масалан, бунга агрегат тугрисидаги, об-хаво, тупрокнинг 

холати ва бошка маълумотлардан иборат булади.

Бу ахборотлар келгуси кишлок хужалик ишларини ташкил этиш учун 

асос булади. Бу эса уз навбатида фермерларга олдиндан ишларни бажариш 

учун керакли тадбирларни келишиб олиш учун хизмат килади. Маълумотлар 

тармоги мобил курилмалар, яъни, смартфон, планшет компьютерлар хамда 

агрегатларни бошкариш блоклари оркали олиш имкониятини яратади.

Келажакда фойдали, самарадор энергияли ва жой шароитига мослашган 

ишлаб чикариш жараёнларини узокдан туриб бошкариш имконияти 

яратилади.

Тавсиявий хулоса. “Инсон-машина-мухит” тизими техникалар 

тугрисидаги маълумотларни мобил курилма, смартфон, планшет-
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компьютерлар хамда агрегатларни бошкариш блоклари оркали олиш, тахлил 

килиш хамда ишлаб чикариш жараёнларини масофадан туриб бошкариш 

имконини беради.

7.2. Агрегатнинг иш унуми ва ёнилги сарфи

7.2.1. Мехнат унумдорлиги ва агрегатнинг иш унуми

Маълумки, мехнат унуми кишлок хужалиги ишлаб чикариши 

самарадорлигининг энг мухим курсагкичларидан бири хисобланади.

Мехнат унуми сарфланган мехнат бирлигига (1 киши-кун, 1 киши-соат) 

тугри келадиган махсулот микдори билан аникланади. Хар кандай мехнат кул 

кучи билан ёки турли куринишдаги куроллар ёрдамида амалга оширилади.

Мехнат унумдорлигини оширишда уни илмий асосда ташкил этиш 

мухим рол уйнайди. Унинг асосий вазифаси -  кам мехнат сарфлаган холда 

инсоннинг мехнатидан купрок самара олишдир.

Мехнатни илмий ташкиллаштириш -  бу ишлаб чикаришни давомли, 

кетма-кет ва огишмасдан яхшилаш хамда янги усуллар, куроллар, мехнат 

шароитларини ва бошкарувни юкори савияда ташкиллаштириш демакдир.

Мехнат самарадорлигини оширувчи чора - тадбирларни учта асосий 

йуналишда: ишларни механизациялаштириш, мехнатни окилона 

ташкиллаштириш ва жадаллаштириш йуналишларида олиб бориш мумкин.

Ишларни механизациялаштириш - кул мехнатини машина билан 

алмаштириш, мехнатни енгиллаштирувчи турли мосламаларни ва кичик 

механизацияларни куллаш хисобига, махсулот ишлаб чикаришда мехнат 

сарфини кескин камайтиришдан иборат.

Мехнатни окилона ташкиллаштириш -  энг кулай иш шароитларини 

яратиш, ишлаб чикариш жараёнларини олдиндан хисоблаш, одамлар ва 

техникани тугри таксимлаш, соатбай графиклар, асбоблар сифатини яхшилаш,

67



материалларни иш учун кулай жойлаштириш, яъни иш жойини энг яхши 

тартибда ташкиллаштиришдан иборат.

Мехнатини жадаллаштириш - хдр бир ишчининг вазифаларни аник 

таксимлаш, иш вактидан унумли фойдаланиш, яъни иш вактини йукотмаслик, 

ишчиларнинг малакасини ошириш ва умумий маданий савиясини кутариш, 

шунингдек бошка имкониятлардан тулик фойдаланишга айтилади.

Кишлок хужалигида мехнатни ташкиллаштиришга илмий ёндошиш, 

унинг техник жихозланганлик даражасини ошириш мухим ахамият касб этган 

холда уни ташкиллаштириш анча мураккаб булади. Бунда кадрлар билан 

таъминлаш ва уларни касбий тайёрлаш; корхона ичида ишлаб чикариш 

сохасига караб мехнатни таксимлаш, уриндошлик килиш, шунингдек, жамоа 

ичида хам мехнатни таксимлаш, иш жойларини ташкиллаштириш, мехнат 

жараёнларини бошкариш талаб этилади. Шу билан бирга, мехнатни меъёрлаш 

ва хак тулаш масалалари хам мехнатни ташкиллаштириш масалалари билан 

бевосита богликдир.

Мехнат унумдорлигини ошириш конуни - жамиятимизнинг иктисодий 

конунларидан биридир. Мехнат унумининг усиши ишчилар сонини 

оширмасдан купрок махсулот етиштириш имконини яратади.
Шунинг учун хам мехнат унумдорлигини белгилайдиган асосий 

омиллардан бири кишлок хужалик агрегатларининг иш унуми хисобланади, 

агрегатнинг иш унуми канчалик юкори булса, мехнат унумлилиги хам 

шунчалик юкори булади.

Агрегатнинг вакт бирлигй ичида белгиланган сифатдаги бажарган иш 

микдорига кишлок хужалик агрегатининг иш унуми дейилади.

Кишлок хужалик агрегата бажарган фойдали иш микдори гектарда (ер 

хайдаш, чигит экиш, катор орасига ишлов бериш ва б.), тоннада (пахта териш, 

галла Уриш ва б.), тонна-километрда (юк ташиш ишлари), м.кубда (арик ва 

каналларни тозалаш), метрда (укариклар олиш ва текислаш) улчанади.

Агрегатнинг иш унуми вакг давомийлигига караб назарий ва хакикий 

хамда бир соатлик ва бир сменалик иш унумига булинади.



Агрегатнинг назарий иш унуми - унинг конструктив камраш кенглиги 

Вк, назарий харакат тезлиги V„ ва вактдан тулик фойдалан ил ганда, яъни 

тухтовсиз ишлагандаги эришилган иш унумига айтилади.

Агар конструктив камраш кенглиги Вv булган агрегат (7.5-расм) бир 

соатда V„ назарий тезлик билан бетухтов харакатланса, ишлов берилган тугри 

туртбурчак майдон (Вк, Ун) агрегатнинг бир соатлик иш унумини белгилайди.

Vu

7.5-расм. Агрегатнинг иш унумини аниклаш схемаси

Агар Вц метр ва У„ км/соатда олинса, агрегатнинг бир соатдаги назарий 

иш унуми куйидагича топилади,

Wc„ = 1000Вк V,,, м2/соат.

Шу билан бирга 1 гектар = 10000 л/2 лиги хисобга олинса, у холда

Wc „ = 0,1 У„, га/соат.

Агрегатнинг смена вакти Тсм соатда олинса, унда агрегатнинг 

сменадаги назарий иш унуми куйидагига тенг булади,

= 0,1 V,, Тс.,,, га/смена.
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Маълумки, иш вактида агрегат тугри чизик буйлаб аник 

харакатланмаслиги, ишлов берилган жойни кисман кушиб кайта ишлаши, 

тракторнинг шатаксираши, салт юришлари, технологик ва техник хизмат 

курсатишда тухтаб туриши ва бошка сабабларга кура унинг хакикий иш унуми 

назарий иш унумига нисбатан фарк килади.

Шунинг учун агрегатнинг хакикий иш унумини аниклашда унинг 

хакикий камраш кенглигини, назарий камраш кенглигига (/?), хакикий 

тезлигини назарий тезлигига (е) ва тоза (соф) ишга кетган вактни смена 

вактига нисбати (т) билан аникланадиган фойдаланиш коэффициентларини 

хисобга олган холда аниклаш лозим.

Агрегатнинг бир сменадаги хакикий иш унуми куйидагича топилади,

=0,1 Вкр  V. е Тсм т, га/смена,

Агрегатнинг хакикий иш унуми бевосита иш шароитларида аникланади 

ва у купгина омилларга, биринчи навбатда механизаторнинг малакасига, 

ишларни тугри ташкил килинишига, афегатнинг техник тайёргарлигига ва 

бошкапарга боглик булади.

7.2.2. Смена вактндан фойдаланиш коэффициенти ва уни амалга ошириш

йуллари

Смена вактидан фойдаланиш коэффициенти куйидагича топилади,
_  Тиш 

т  -  Тем'

Бу ерда: Тнш- ишни бажариш учун кетган тоза (соф) вакт, соат;

Тс„ -  смена вакти, соат.

Смена вакти куйидаги ташкил этувчилардан иборат:

Тсм = Тиш + Тстр + Ттех + Тписк + Tfy3 + Ттжр +Тек +7'„.Ч|. + Тфиз +Тис
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бунда Тиш - ишни бажариш учун кетган тоза вакт, соат;

Тсюр - салт юришлар учун кетган вакт, соат;

Ттех -  технологик хизмат курсатиш (уруг солиш, сигимдаги материал 

ва махсулотларни транспорт воситасига тукиш) учун кетган вакт, 

соат;

ТШк -  техник хизмат курсатиш учун кетган вакт, соат;

ТоУ] - бузилишларни бартараф этиш учун кетган вакт, соат;

Ттжр -  технологик жараённи ростлаш (уруг тушмай колиши , ишчи 

кисмларни тозапаш) учун кетган вакт, соат;

Тен -  ёнилги йуклиги сабабли тухтаб турганлиги учун кетган вакт, 

соат;

Т0ху - об-хаво узгариши (ёмгир, кор, шамол, туман) туфайли бекор 

туриш учун кетган вакт, соат;

Тфю ~ тракторчи ва ёрдамчи ишчиларнинг физиологик ва маиший 

эхтиёжлари учун (нохушлик ва б.к.) кетган вакт, соат;

Тис -  иш сифатини назорат килиш учун кетган вакт ва бошкалар. 

Агрегатнинг иш унумини оширишда куйидагиларга алохида 

ахамият бериш лозим:

- камраш кенглиги ва иш тезлиги макбул булган агрегатлар тузиш;

- тезкор ва кувватли тракторлардан кенг фойдаланиш;

- кенг камровли ва комбинациялашган агрегатлардан фойдаланиш;

- вактдан фойдаланиш коэффициентини оширишга ёрдам берадиган 

мехнатни илмий ташкил килишнинг илгор усулларини (агрегатларни 

гурухдарга булиб ишлатиш ва б.) куллаш;

- оператор (тракторчилар) ва ёрдамчи ишчиларнинг малакасини доимо 

ошириб бориш ва хоказолар.

7.3. Бажарилган иш учун ёнилги ва мойлаш материаллари сарфи

Бир гектарга ёнилги сарфи тажриба йули билан аникланади. Бунда 

технологик жараённи бажарганда Q,„ агрегат салт харакатланганда Qc.„,
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трактор тухтаб, двигатели ишлаб тургандаги Qm ёнилги сарфлари махсус улчов 

асбоби ёрдамида улчанади. Буларга мос холда алмашиш (смена) давомида /„ 

иш вакти, tc.,; салт йуллар вакти ва t,„ тухташлар вакти хамда агрегатнинг иш 

унуми Wa хронометраж килиш ёрдамида аникланади, сунгра 1 гектарга ёнилги 

сарфи хисобланади, кг/га:

_  Q и1,, + Q  с й 1 с й . +  Q Г 1 Т

W  а

Ёнилги сарфи намунавий технологик карталардан хам олиниши 

мумкин. Мойларнинг сарфи ёнилги сарфининг асосий турига нисбатан 

фоизларда хисобланади: мотор мойи 3...4%, консистент мойлар (солидол, 

циатим, литол 24, фиол 1) ва трансмиссия мойлари 1-2% олинади, уртача 

умумий мой сарфи 5% ташкил этади.

Машина-трактор агрегата ишлаганда ёнилгининг ортикча 

сарфланишига куйидагилар сабаб булади: двигатель ёнилги тизимининг 

нотугри созланиши; ёнилги куйишда, ташишда ва саклашда тукилиши; 

агрегатнинг тезлик режимининг нотугри танланиши.

Ёнилги сарфини камайтириш учун бу сабабларни бартараф этиш билан 

бир каторда: МТА нинг иш унумини ошириш; двигателни макбул тезлик 

режимида ишлатиш ва барча режимли ростлагичлардан фойдаланиш зарур.

Агрегатларнинг иш унумини оширишда: камраш кенглиги ва иш 

тезлиги макбул булган агрегатлар тузиш; тезкор ва серкувват тракторлардан 

кенг фойдаланиш; кенг камровли ва курама афегатлардан фойдаланиш; 

вактдан фойдаланиш коэффициентини оширишга ёрдам берадиган мехнатни 

илмий ташкил килишнинг усулларини (афегатларни гурухларга булиб 

ишлатиш ва б.) куллаш; механизаторлар (тракторчилар) ва ёрдамчи 

ишчиларнинг малакасини доимо ошириб бориш мухим ахамият касб этади.

Назорат саволлари:

1. Кишлок; хужалиги техникаларининг эргономик курсаткичларини 

айтинг.
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2. Эргономик тизим кафолатини таъминловчи мувофицликларни 

айтинг

3. Трактор кабинасида у;айдовчига цандай цулайликпар яратилиши

керак?

4. Агрегатларни масофадан туриб бошцариш деганда нимани 

тушунасиз?

5. Эргономик курсаткичларни ривожлантириш истицболларини 

айтинг.

6. Lemken фирмасида ишлаб чицарилаётган техника воситапарининг 

афзалликлари нималардан иборат?

7.Мехнат унумини вазифаси нимадан иборат?

8.Ме%натнинг самарадорлигини ошириш йулларини айтинг.

9.Мехнатни оцилона ташкиллаштиришга нималар киради?

10. Агрегатнинг иш унуми нима ва у  цандай бирликларда аницланади?

П.Иш унумининг цайси турларини биласиз?

12.Агрегатнинг фойдаланиш коэффициентлари цандай аницланади ва 

уларнинг мо^иятини тушунтиринг.

13. Смен а вацтидан фойдаланиш коэффициенти цандай аницланади?

14.Смена вацтидан фойдаланиш коэффициентини цандай ошириш 

йулларини биласиз?

15.Бажарилган ишучу ёнилги сарфи цандай топилади?

16. Агрегатнинг ишлаётганда ёнилгининг ортщча сарфланишига 

таъсир этувчи цайси омилларни биласиз?
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8-БОБ. ДЕХКОНЧИЛИКНИ МЕХАНИЗАЦИЯЛАШТИРИШ 

КУРОЛЛАРИ ВА МАШИНАЛАРИНИ ЯРАТИЛИШИДА МЕХАНИКА 

КОНУНИЯТЛАРИНИНГ а х а м и я т и

8.1. Умумий вазифадаги куролларни яратилишининг механик асослари

Кишлок хужалигини механизациялаштирилишининг дастлабки иш 

куроллари эрамиздан олдинги 300 - 350 йилларга мос келади. Уша пайтларда 

Миср, Греция ва Италия давлатларида хавозалар, хозирги тишли ва шнекли 

узатмалар, гидравлик кувурлар ишлаб чикилган ва турли максадларда 

фойдаланилган. Бу даврларда тезлик, тезланиш, статика, динамика, потенциал 

ва кинетик энергия тушунчалари шаклланмаган эди.

Эрамизнинг XV-XVIII асрларида табиатдаги кучлар, физика, механика 

конуниятлари кашф этилди, жумладан Исаак Ньютон (1643-1727) 

конуниятлари тулик ишлаб чикилди ва хозирги кунда хам механиканинг 

асосий конунлари хисобланади.

Германиялик кашфиётчи Дизель узининг ички ёнув двигателларини 

яратгунга кадар, кишлок хужалиги ишлаб чикаришининг турли сохаларида 

икки, уч звеноли механизмлардан ташкил топган курилмалар ва машиналар 

яратилди бирок, улар от, бука ёки сигир каби хайвонлар ёрдамида харакатга 

келтирилган. Хайвонлар тортиш кучининг камлиги иш куролларини 

такомиллаштириш, уларнинг бажарадиган функцияларини купайтиришни 

чеклаб турар эди.

Дизель двигателларининг кишлок хужалигига жорий этилиши 

натижасида куввати бир неча от кучига тенг булган тракторлар ишлаб 

чикилди. Шу даврдан бошлаб кишлок хужалик машиналари 

ривожланишининг янги боскичи бошланди. Бирок, дизель двигателли 

тракторлар факат Европа, АКШ ва кейинчапик Россия мамлакатларида 

таркалган эди. Дехкончиликни механизациялаштириш асосчиси В.П.Горячкин 

' россияда тупрокка ишлов бериш куроллари ва машиналари буйича кенг
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камровли такикот ишларини олиб бориб, плугларни мукаммал 

шакллантиришга узининг муносиб хиссасини кушди.

Республикамизга тракторлар 1924 йиллар дан бошлаб кириб кела 

бошлади. Шу даврдан кейин Узбекистонда чигит экиш сеялкалари (1928 йил, 

57 га майдонда), 1931 йил 1 майдан бошлаб “Ташсельмаш” заводи да борона, 

гуза катор орасига ишлов бериш культиваторлари ва бошка кишлок хужалик 

машиналари махаллий иклим - тупрок шароитга мослаб ишлаб чикарила 

бошланди. Кишлок хужалик машиналарини яратиш, ишлаб чикаришга жорий 

этиш буйича йирик олимлар Г.М.Рудаков, М.В.Сабликов, Л.М.Розенблюм, 

Г.И. Кошевников, В.И.Лазунов, Д.М.Шполянский, А.Хаджиев, Р.Матчанов, 

А.Глушенко, М.С.Ганиев, С.П.Пулатов, Р.И.Байметов, Ф.М.Маматов ва 

А.Тухтакузиевлар илмий йуналишда тадкикотлар олиб борган ва давом 

эттиришмокда.

Кишлок хужалигини механизациялаштириш сохаси буйича узбек 

тилида олий ва урта махсус таълим муассасалари учун укув адабиётларини, 

дарсликларини яратиш буйича олимларимиз П.Ойхужаев, М.Шоумарова, 

Т.Абдиллаев, Ф.М. Маматов, А.Комиловлар, Б. Таджибоев, Дж.Алижановлар 

самарали мехнат килдилар ва кишлок хужалиги агроинженерларини сифатли 

тайёрлаш учун узларининг муносиб хиссасини кушиб келишмокда.

8.2. Дехкончиликни механизациялаштириш куроллари ва машиналари 

яратилишининг механик асослари

Жамиятда инсонлар уртасида савдо килиш, товар айирбошлаш, яъни 

товарни улчаб сотиш муаммосининг адолатли ечимини топиш зарурати пайдо 

булди. Натижада товарларни улчаш асбоб - ускуналарини яратиш лозимлиги 

келиб чивди. Масала шундан иборат булдики, бу асбоб одций, уни хамма 

жойда ясаш мумкин булсин ва саводли хамда саводсиз булган халк осон 

фойдалана олеин.

Муаммони ечиш инсон хаётининг бир кисми хисобланади. Инсон 

узининг хаёти давомида куплаб муаммоларга дуч келган ва бу жараён давом
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этаверади. Замонасининг физик ва механиклари энг одций улчаш асбоби 

сифатида содца паллали тарозини уйлаб топишган, чунки у хам харидор ва хам 

сотувчилар учун кулай булган. Бунда механика коидаси кулланилганлигининг 

энг содца куринишини гувохи буламиз.

Математик ифодаси

Паллали тарозининг паллаларини мувозанатлашиш принципи, 

механикадаги моментлар узаро тенг булиш шартининг бажарилишига 

асосланган, яъни

Р ва Рт/г=Л/2

бунда Рю-  тарозининг чап палласига куйилган юкнинг массаси, кг;

/| -  юк куйилган нуктадан даста уртасигача булган масофа, м; 

Рт-тарозининг унг палласига куйилган улчов тошининг массаси, кг; 

/2-  улчов тоши куйилган нуктадан даста уртасигача булган масофа, 

м;

Мх -  юк хосил килган буривчи момент, соат мили йуналишига 

тескари томонга йуналган, кгм;

М2 -  улчов тоши хосил килган буривчи момент, соат мили 

йуналиши томонга йуналган, кгм.

8.1-расм. Паллали тарозининг моментлар тенглиги шартига 
асосланганлиги
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Келтирилган 8.1-расмдан куриниб турибдики, унг томондаги момент 

билан чап томондаги момент узаро тенг булса, тарози мувозанатда булади,

Демак, хатто к и энг оддий иш куроли ва жихозлари хам механика 

коидалари асосида яратилган.

Механиканинг куч, елка ва улар купайтмасидан хосил булган момент 

кийматининг накадар мухимлигини куйидаги келтирилганларда куриб 

чикамиз.

8.2.1. Биринчи синф дастаги

Дастак тугри ёки эгилган стержень булиб, кузгалмас таянч “О ” нукта 

атрофида бурила олиш имкониятига эга. Айтайлик, горизонтал холатда булган 

(1-холат) дастакнинг чап томонида таянч нуктасидан U масофада куч 

куйилди (8.2-расм). Ушбу куч таъсирида дастак горизонтал 1- холатдан 2 -  

холатга утади. Унг томонининг узунлиги 12 булган дастакни горизонтал 

холатга, яъни мувозанатлашган холатга келтириш учун канча микдордаги куч 

куйилишини аниклаш талаб этил ад и.

8.2-расм. Таянч нуктага нисбатан узунлиги турлича булган дастакни 
мувозанатлашга дойр схема

яъни

h 'f | - А /о О
ёки

А{\ —М2
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Механикадан маълумки, таянч нуктага нисбатан унг ва чап 

томонларнинг моментлари узаро тенг булса, дастак горизонтал холатга 

келиши шарт. Ушбу шартни куйидаги математик ифода куринишда 

ифодалаймиз

F ,h = F „l2 (8.1)

Масала
Дастакка куйилган куч ^=600 Н ва //=1 м шунингдек 12=3 м булса 

дастакни мувозанатлаш учун канча микдордаги куч талаб этилади?

Бчиш

Масалада учта киймат маълум, яъни F^=600H, //=1 м ва 12=Зм. Ушбу 

кийматларни (1) тенгламага куйиб ва уни номаълум F„ га нисбатан ечиб

600Н 1м = F„H Зм

бундан

600Н 1м
F h  =  — -------= 200Я

Зм

Демак, дастакни горизонтал холатга келтириш учун унинг унг томонига 

200 Н микдорида куч куйиш талаб этилар экан. Яна шундай хулоса чикариш 

мумкинки, чап томондаги елка узунлигига нисбатан унг томондаги елка 

узунлиги канча микдорда катта булса, чап томондаги куч микдори унг 

томондагидан шунча марта кичик булади.

Таянч нуктага нисбатан дастакдаги узунликларнинг хар хил булиши, 

унинг икки учидаги харакат тезликларини хар хил булишига сабаб булади ва 

уни аниклаш мумкин. Х,исоблашлар шуни курсатадики, дастак томонлари
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узунлиги нисбатига караб харакатланиш тезлиги узгаРиши тугри 

пропорционал булади.

8.2-расмда келтирилган дастакдан михни кам куч сарфлаб чикариб 

олиш мосламасида фойдаланилганлигини куриш мумкин (8.3-расм).

"V
/

8.3-расм. Михни чикариб олишда дастакдан фойдаланишга мисол

8.2.2. Иккинчи синф дастаги.

Иккинчи синф дастаги асосида ишлаб чикилган куроллардан хам 

кунлик хаётимизда кенг фойдаланамиз (8.4-расм). Х,ар бир рузгорда бир 

гилдиракли аравалар мавжуд. Киши елкасида кутара олмайдиган юкни ушбу 

аравада бир жойдан иккинчи жойга бемалол олиб бориш мумкин. Бундай 

имкониятнинг механик мохияти нимадан иборат, деган савол купчилик 
талабаларни кизиктириши табиий.

8.4-расм. Иккинчи синф дастаги сифатидаги бир гилдиракли арава

79



Масаланинг куйилиши куйидагича яъни, бир гилдиракли араванинг юк 

кутисига Ff =120 кг юк жойлаштирилган булсин. Аравани транспорт холатга 

(арава тиргаклари ердан маълум баландликка кутарилади) келтириш учун 

кишидан канча куч талаб этилади?

Масалани ечиш учун куйидагилар берилган: араванинг юк кутиси, 

буйлама текислик буйича кесими, трапеция шаклида булиб, ундаги юкнинг 

тенг таъсир этувчи огирлик Рц кучи “О” нуктадан утган булсин. Таянч 

нуктадан кучгача булган масофа /[=0,75 м. FH куч куйилган нуктадан 

натижавий куч яъни, инсон кутарадиган натижавий F„ кучгача булган масофа 

/2 =1,25 м.

Масаланинг ечими: таянч нуктага нисбатан момент оламиз

F,h=F„h
бундан

8.5-расм. Аравани транспорт холатга келтириш учун талаб 

этиладиган кучни аниклашга дойр схема

Демак, инсон томонидан аравани транспорт холатга келтириш учун 72 кг 

микдорида куч талаб этилар экан.

Навбатдаги масала куйидагича куйилади.
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Куйилган =120 кг юкли аравани инсон томонидан харакатлантириш 

учун канча куч талаб этилади?

8.6-расм. Арава гилдирагини думалатиш учун талаб этиладиган 

кучни аниклаш схемаси

Масалани ечими учун куйидаги маълумотлар берилган: аравани 

огирлиги 30 кг; арава гилдираги камерасиз шинали яъни 

деформацияланмайди, ер текис ва каттик.

Масалаиинг ечими:

8.4 ва 8.5 расмлардан куриниб турибдики, Fu=Fosina=72 кг шунингдек

8.5-расмдан гилдирак думалаши учун, куйидаги шарт бажарилиши лозим 

F0cosa>(Ga+G„)q (8.2)

бунда Ga - араванинг огирлиги 30 кг; G„ - аравадаги юкнинг огирлиги 

120 кг; q - гилдиракнинг арава думалашига каршилик килувчи коэффициент,

0,02; а - аравани горизонталга нисбатан киялик бурчаги 30° кабул киламиз.

8.2 ифодага тегишли кийматларни куйиб F0=3,5 кг эканлигини 

аниклаймиз.

Демак, аравани транспорт холатга келтириш учун 72 кг ва уни 

харакатлантириш учун 3,5 кг жами 75,5 кг ёки 740 Н куч талаб этилар экан.
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Юкоридагилардан шундай хулоса чикариш мумкинки, агарда арава турт 

гилдиракли булса, юкни бир жойдан иккинчи жойга олиб бориш учун янада 

кам куч талаб этилар экан.

Назорат саволлари

1. Х,авоза деганда нималарни тасаввур этасиз ва уларни цандай 

мацсадларда цуллаш мумкин?

2. Механик юритмаларнинг цайси турларини биласиз?

3. И. Ньютон цонунлари нечта ва уларнинг мазмунини айтиб 

бераоласизми?

4. Куч ва елкаларнинг пропорционаллигини цандай ифодалайсиз?

5. Арава гилдирагининг думалаш коэффициенты ундаги босимга 

боглицми?

6. Турт гилдиракли араваларнинг бир ва икки гилдиракли араваларга 

нисбатан афзаллиги нимада?

7. Болгаларга х,ам куч ва елка тушунчаси таъллуцпими?
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9-БОБ. УЗБЕКИСТОН РЕСПУБЛИКАСИНИНГ «ТАЪЛИМ 

ТУГРИСИДА»ГИ КОНУНИ, «КАДРЛАР ТАЙЁРЛАШ МИЛЛИЙ 

ДАСТУРИ»НИ ТАЪЛИМ ТИЗИМИДА ЖОРИЙ ЭТИЛИШИ. ДАВЛАТ 

ТАЪЛИМ СТАНДАРТИ, МАЛАКА ТАЛАБЛАРИ, УЛАРНИНГ 

МАЗМУН ВА МО^ИЯТИ

9.1. Муаммолар ва кадрлар тайёрлаш тизимини тубдан ислох, килиш

омиллари

9.1.1. Ривожланишнинг эришилган даражаси

Узбекистон Республикаси давлат мустакиллигига эришиб, иктисодий 

ва ижтимоий ривожланишнинг узига хос йулини танлаши кадрлар тайёрлаш 

тузилмаси ва мазмунини кайта ташкил этишни зарур килиб куйди ва катор 

чора-тадбирлар куришни: «Таълим тугрисида»ги Конунни жорий этишни 

(1992 йил); янги укув режалари, дастурлари, дарсликларини жорий этишни, 

замонавий дидактик таъминотни ишлаб чикишни, укув юртларини 

аттестациядан утказишни ва аккредитациялашни, янги типдаги таълим 

муассасаларини ташкил этишни такозо этди.

Мактабгача таълим сохасида уйларда ташкил этиладиган болалар 

богчалари хамда «болалар богчаси-мактаб» мажмуи тармоги ривожланиб 

бормокда. Болаларга чет тилларни, хореографик, тасвирий ва мусика санъати, 

компьютер саводхонлиги асосларини ургатувчи 800 да ортик гурух ташкил 

этилган.

Янги типдаги мактаблар ва умумтаълим укув юртлари тармоги 

ривожланиб бормокда. Х,озирги кунда 238 лицей ва 136 гимназия ишлаб 

турибди. «Соглом авлод учун», «Маънавият ва маърифат», «Иктисодий 

таълим», «Кишлок мактаби», «Ривожланишда нуксони булган болаларни 

тиклаш» ва бошка тармок дастурлари руёбга чикарилмокда. Республика 

умумтаълим мактабларида 435 мингдан ортик укитувчи ишламокда, уларнинг 

73 фоизи олий маълумотлидир.
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9.1.2. Камчиликлар ва муаммолар

Кадрлар тайёрлаш тизимининг демократик узгартириш ва бозор 

ислохотлари талабларига мувофик эмаслиги, укув жараёнининг моддий- 

техника ва ахборот базаси етарли эмаслиги, юкори малакапи педагог 

кадрларнинг етишмаслиги, сифатли укув-услубий ва илмий адабиёт хамда 

дидактик материалларнинг камлиги, таълим тизими, фан ва ишлаб чикариш 

уртасида пухта узаро хамкорлик ва узаро фойдали интеграциянинг йуклиги 

кадрлар тайёрлашнинг мавжуд тизимидаги жиддий камчиликлар сирасига 

киради.

Таълим - тарбия ва укув жараёнларининг таркибини, боскичларини бир- 

бири билан узвий боглаш, яъни узлуксиз таълим - тарбия тизимини ташкил 

килиш муаммолари хал килинган эмас. Амалдаги таълим тизими замонавий, 

тараккий топган демократик давлатлар талабларига жавоб бера олмаётир.

Мутахассислар тайёрлаш, таълим-тарбия тизими жамиятда булаётган 

ислохот, янгиланиш жараёнлари талаблари билан богланмаган.

Мактабгача таълим ва тарбия жараёнининг ахволи коникарсизлигича 

колмокда. Богча ёшидаги болаларнинг 25 фоизигина мактабгача тарбия 

муассасаларига камраб олинган, холос. Мактабгача болалар муассасаларидан 

ва оиладан мактабга келган болаларнинг тайёргарлик даражаси уртасида 

сезиларли тафовут мавжуд.

Мактабларда ва бошка укув юртларида таълим жараёнининг узидаги 

ва укитиш услубиятидаги хар хил камчиликлар окибатида билим беришда 

юзага келган нодемократик хамда жамият учун зарарли мухит шунга олиб 

келдики укувчиларда мустакил фикрлаш ривожланмай колмокда, окилона 

хаётий ечимлар кабул килиш учун етарли тайёргарлик йук. 9-11 синфларни 

тамомлаган ёшлар мустакил хаётда уз урнини аниклай олмайди. Уларда 

узларига ишонч шаклланган эмас. Урта мактаб битирувчиларнинг 10 фоизгина 

олий укув юртларига укишга кирмокда, холос.

Мажбурий туккиз йиллик таълимга асосланган ун бир йиллик умумий 

урта таълим илмий асосланмагандир, у укувчиларда касбга йуналтириш ва
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таълимнинг амалий йуналтирганлиги етарли даражада булиши хамда мустакил 

фикр юритиш, мехнат фаолияти куникмалари шаклланиши таъминланмаяпти. 

Х,ар йили таянч мактабларнинг 100 минг нафарга якин битирувчиси ишлаб 

чикариш сохасида хамда касб-хунар таълимини давом эттириш учун талаб 

этилмай колдирилмокда.

Таълим тизимидаги мавжуд умумтаълим ва касб-хунар дастурлари 

уртасида узвийлик ва ворисликнинг йуклиги сабабли таянч ва урта мактаб 

битирувчиларида касбга йуналтирганлик ва мехнат фаолияти куникмалари 

шаклланмай коляпти. Натижада йигит ва кизлар уз кобилиятлари, истаклари, 

ижодий ва мехнат мойилликларига монанд хаёт йулини белгилаб олишда 

жиддий кийинчиликлар сезмокдалар.

Укув жараёни билим даражаси уртача булган укувчиларга мулжалланган 

булиб, таълимнинг иктидорли ёшлар билан якка тартибдаги укув дастурлари 

буйича ишлаш каби механизмларидан яхши фойдаланилмаяпти. Укув 

дастурлари мафкуравий саркитлардан тулик холи булганича йук, уларда 

маънавият ва, ахлок асосларини ургатувчи, иктисодий, хукукий, эстетик 

билимларни берувчи фанларга етарлича урин берилмаяпти.

Хунар-техника билим юртларидан янги типдаги таълим муассасаларига 

утиш купрок огизда булиб, амалда эса уларда таълим эскириб колган моддий- 

техника ва укув-услубий базасида, тегишли кайта тайёргарликдан утмаган 

укитувчи кадрлар билан амалга оширилмокда.

Бир боскичли олий таълим мехнат бозори эхтиёжларини, ишлаб 

чикаришдаги таркибий узгаришларни ва илгор халкаро тажрибани тулик 

хажмда камраб ололмяпди. Укув - тарбия жараёнини ташкил этишда укув 

юртлари етарлича мустакилликка эга эмас, улар касбий мехнат бозорининг 

узгарувчан шароитларига яхши мослашиб бормаяпти.

Илмий муассасалар, ишлаб чикариш ва ижтимоий институтлар 

кадрларни тайёрлаш жараёнига етарли даражада кушилганлари йук. Давлат 

таълим стандартларини ишлаб чикиш ва жорий этиш, таълим муассасаларини 

давлат аттестацияси ва аккредитациясидан утказиш вазифалари белгилаб
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олинмаган. Укувчштарнинг билим даражасини бахолаш тизими обьективлик ва 

тезкорликни таъминламайди.

Касб-хунар таълимининг обруси хамда укитувчилар, тарбиячилар ва 

мураббийларнинг, илмий ва илмий-педагог кадрларнинг ижтимоий макоми 

пасайиб бормокда. Таълим хизмати курсатиш ва кадрлар тайёрлаш сохасида 

маркетинг мавжуд эмас, таълим тизимини куп вариантли молиялаш схемаси 

ишлаб чикилмаган. Олий малакали кадрлардан самарали фойдаланилмаяпти. 

Кадрлар билими ва улар тайёргарлигининг сифатини назорат килиш хамда 

бахолаш тизими коникарсиз ишламокда.

Укитувчилар, педагоглар ва тарбиячиларнинг катгагина кисми яхши 

тайёргарлик курмаганлиги, уларнинг билим ва касб савияси пастлиги жиддий 

муаммо булиб колмокда, малакали педагог кадрлар етишмаслиги сезилмокда. 
Мактабгача таълим сохасидаги жами тарбиячи ва педагогларнинг атиги 20 

фоизи олий маълумотлидир. Мактабларнинг Укитувчилар билан 

таъминланганлиги уртача 93 фоизни ташкил этган холда, бу курсаткич айрим 

вилоятларда 77-80 фоиздан, муайян фанлар буйича эса 50 фоиздан ошмайди.

Илмий ва илмий-педагог кадрларнинг уртача ёши «улгайиб» бормокда. 

Республика олий укув юртларида 40 ёшга тулмаган фан докторлари жами фан 

докторларининг 0,9 фоизини, 50 ва ундан катта ёшдагилар эса 79 фоизни 

ташкил этади. Фан докторлари илмий даражасига тасдикланганлар уртача 50, 

фан номзодлари эса 36 ёшдадир.

9.1.3. Ислох килиш омиллари 

Кадрлар тайёрлаш тизимини ислох килишнинг мухим омиллари 

куйидагилардан иборат:

республиканинг демократик хукукий давлат ва адолатли 

фукаролик жамияти куриш йулидан изчил илгарилиб бораётганлиги;

• мамлакат иктисодиётида туб узгартиришларнинг амалга 

оширилиши, республика иктисодиёти асосан хом ашё йуналишидан 

ракобатбардош пировард махсулот ишлаб чикариш йулига изчил 

утаётганлиги, мамлакат экспорт салохиятининг кенгайиб бораётганлги;
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• давлат ижтимоий сиёсатида шахе манфаати ва таълим устуворлиги 

карор топганлиги;

• миллий узликни англашининг усиб бориши, ватанпарварлик, уз 

ватани учун ифтихор туйгусининг шаклланаётганлиги, бой миллий маданий- 

тарихий анъанапарга ва халкимизнинг интеллектуал меросига хурмат;

• Узбекистоннинг жахонжамиятига интеграцияси, республиканинг 

жахондаги мавкеи ва обру-эътиборининг мустахкамланиб бораётганлиги.

9.2. Миллий дастурнинг максад, вазифалари ва уни руёбга чикариш

боскичлари

9.2.1. Дастурнинг максад ва вазифалари

Мазкур дастурнинг максади— таълим сохасини тубдан ислох килиш, 
уни утмишдан колган мафкуравий карашлар ва саркитлардан тула хапос этиш, 

ривожланган демократик давлатлар даражасида, юксак маънавий ва, ахлокий 

талабларга жавоб берувчи юкори малакали кадрлар тайёрлаш Миллий 

тизимини яратишдир. Ушбу максадни руёбга чикариш куйидаги вазифалар хал 

этилишини назарда тутади:

• «Таълим тугрисида»ги Узбекистон Республикаси Конунига 

мувофик таълим тизимини ислох килиш, давлат ва нодавлат таълим 

муассасалари хамда таълим ва кадрлар тайёрлаш сохасида ракобат мухитини 

шакллантириш негизида таълим тизимини ягона укув-илмий-ишлаб чикариш 

мажмуи сифатида изчил ривожланишини таъминлаш;

• таълим ва кадрлар тайёрлаш тизимини жамиятда амалга 

оширилаётган янгиланиш, ривожланган демократик хукукий давлат курилиши 
жараёнларига мослаш;

• кадрлар тайёрлаш тизими муассасаларини юкори малакали 

мутахассислар билан таъминлаш, педагогик фаолиятнинг нуфузи ва ижтимоий 

макомини кутариш;

• кадрлар тайёрлаш тизими ва мазмунини мамлакатнинг ижтимоий 

ва иктисодий тараккиёти истикболларидан, жамият эхтиёжларидан, фан,
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маданият, техника ва технологиянинг замонавий ютукларидан келиб чиккан 

холда кайта куриш;

• таълим олувчиларни маънавий -  ахлокий тарбиялашнинг ва 

маърифий ишларнинг самарали шакллари хамда услубларини ишлаб чикиш ва 

жорий этиш;

• таълим вакадрлар тайёрлаш, таълим муассасаларини аттестациядан 

утказиш ва аккредитация килиш сифатига бахо беришнинг холис тизимини 

жорий килиш;

• янги ижтимоий - иктисодий шароитларда таълимнинг талаб 

килинадиган даражаси ва сифатини, кадрлар тайёрлаш тизимининг амалда 

фаолият курсатиши ва баркарор ривожланишининг кафолатларини, 

устуворлигини таъминловчи норматив, моддий-техника ахборот базасини 

яратиш;

• таълим, фан ва ишлаб чикариш самарали интеграциялашувини 

таъминлаш, тайёрланаётган кадрларнинг микдори ва сифатига нисбатан 

давлатнинг талабларини, шунингдек нодавлат тузилмалари, корхоналар ва 

ташкилотларнинг буюртмаларини шакллантиришнинг механизмларини ишлаб 

чикиш;

• узлуксиз таълим ва кадрлар тайёрлаш тизимига бюджетдан 

ташкари маблаглар, шужумладан чет эл инвестициялари жалб этишнинг реал 

механизимларини ишлаб чикиш ва амалиётга жорий этиш;

• кадрлар тайёрлаш сохасида узаро манфаатли халкаро хамкорликни 

ривожлантириш.

9.2.2. Дастурни руёбга чикариш боскичлари
Миллий дастурнинг максад ва вазифалари боскичма - боскич руёбга 

чикарилади.

Биринчи боскич (1997-2001 йиллар) - мавжуд кадрлар тайёрлаш 

тизимининг ижобий салохиятини саклаб колиш асосида ушбу тизимни ислох 

килиш ва ривожлантириш учун хукукий, кадрлар жихатидан, илмий-услубий, 

молиявий-моддий шарт-шароитлар яратиш.



Ушбу боскичда куйидагиларни амалга ошириш зарур:

• “Таълим тугрисида”ги Конунга мувофик таълим тизими 

мазмунини таркибий кайта куриш ва тубдан янгилаш;

• педагог ва илмий-педагог кадрлар тайёрлаш хамда уларнинг 

малакасини оширишни замон талабларига жавоб берадиган даражада ташкил 

этиш;

• таълим олувчиларнинг юксак тайёргарлилик даражаси, малакаси, 

маданий ва маънавий-ахлокий савиясининг сифатига нисбатан куйиладиган 

зарур талабларни белгилаб берувчи давлат таълим стандартларини яратиш ва 

жорий этиш;

• укув-услубий мажмуаларнинг хамда таълим жараёни дидактик ва 

ахборот таъминотининг янги авлодини ишлаб чикиш ва жорий этиш;

• урта махсус, касб-х,унар таълими учун зарур модций-техника, 

укув-услубий ва кадрлар базасини тайёрлаш;

• таълим ва кадрлар тайёрлашга бюджетдан ташкари маблаглар 

жалб этишнинг механизмларини такомиллаштириш, давлат таълим 

муассасалари билан бир каторда нодавлат таълим муассасаларини 

ривожлантиришни хам назарда тутган холда таълим хизмати курсатиш 

сохасида ракобатга асосланган мухитни вужудга келтириш;

• таълим муассасалари фаолиятига бахо беришнинг рейтинг 

тизимини, кадрлар тайёрлаш сифати ва уларга булган эхтиёжнинг 

мониторингини олиб бориш тизимини ишлаб чикиш ва жорий этиш;

• халкаро алокаларни кенгайтириш ва кучайтириш, кадрлар 

тайёрлашда халкаро донорлик ташкилотлари ва фондлари фаолиятига тегишли 

шароитлар яратиш, шунингдек республика таълим сохасига чет эл 

инвестицияларини жалб этиш буйича реал чора-тадбирлар ишлаб чикиш ва 

уларни амалга ошириш;

Кадрлар тайёрлаш миллий дастурини руёбга чикаришнинг 

мониторингини олиб бориш.
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Ушбу боскичда болаларни олти - етти ёшдан мактабга кабул килиш 

уларнинг жисмоний ва аклий жихатдан ривожланганлигини эътиборга олган 

холда амалга оширилади. Такозо этилаётган укувчи уринлари зарур моддий- 

техника шарт - шароитлари ва педагог кадрлар билан таъминланган холда 

изчил тайёрланади.

Биринчи боскич бажарилишининг мониторинги асосида Миллий 

дастурни руёбга чикариш йуналишларига аникликлар киритилади.

Иккинчи боскич (2001-2005 йиллар) - Миллий дастурни тулик руёбга 

чикариш, мехнат бозорининг ривожланиши ва реал ижтимоий-иктисодий 

шароитларни хисобга олган холда унга аникликлар киритиш.

Мажбурий умумий урта ва урта махсус, касб - хунар таълимига, 

шунингдек укувчиларнинг кобилиятлари ва имкониятларига караб, 

табакалаштирилган таълим га утиш тулик амалга оширилади.

Таълим муассасаларини махсус тайёрланган малакали педагог кадрлар 

билан тулдириш таъминланади, уларнинг фаолиятида ракобатга асосланган 

мухит вужудга келтирилади.

Таълим муассасаларининг моддий - техника ва ахборот базасини 

мустахкамлаш давом эттирилади, укув-тарбия жараёни юкори сифатли укув 

адабиётлари ва илгор педагогик технологиялар билан таъминланади. Узлуксиз 

таълим тизимини ахборотлаштириш амалга оширилади.

Таълим хизмати курсатиш бозорини шакллантириш механизмлари тулик 

ишга солинади.

Учинчи боскич (2005 ва ундан кейинги йиллар) - тупланган 

тажрибаларни тахлил этиш ва умумлаштириш асосида, мамлакатни ижтимоий- 

иктисодий ривожлантириш истикболларига мувофик кадрлар тайёрлаш 

тизимини такомиллаштириш ва янада ривожлантириш.

Таълим муассасаларининг ресурс, кадрлар ва ахборот базалари янада 

мустахкамланади, укув - тарбия жараёни янги укув-услубий мажмуалар, илгор 

педагогик технологиялар билан тулик таъминаланади.
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Миллий (элита) олий таълим муассасаларини карор топтириш ва 

ривожлантириш амалга оширилади. Касб - хунар таълим муассасаларининг 

мустакил фаолият юритиши ва узини Узи бошкариш шакллари 

мустахкамланади.

Таълим жараёнини ахборотлаштириш, узлуксиз таълим тизими жахон 

ахборот тармогига уланадиган компьютер ахборот тармоги билан тулик 

камраб олинади.

9.2.3. Узлуксиз таълим тизими ва турлари

Узлуксиз таълим тизимининг фаолият олиб бориши давлат таълим 

стандартлари асосида, турли даражалардаги таълим дастурларининг изчил- 

лиги асосида таъминланади ва куйидаги таълим турларини уз ичига олади:

• мактабгача таълим;

• умумий урта таълим;

Урта махсус, касб - хунар таълими;

• олий таълим;

олий укув юртидан кейинги таълим;

• кадрлар малакасини ошириш ва уларни кайта тайёрлаш;

мактабдан ташкари таълим.

Кадрлар тайёрлаш миллий моделининг узига хос хусусияти мустакил 

равишдаги туккиз йиллик умумий урта хамда уч йиллик урта махсус, касб- 

хунар таълимини жорий этишдан иборатдир. Бу эса, умумий таълим 

дастурларидан урта махсус, касб - хунар таълими дастурларига изчил 

утилишини таъминлайди.

Умумий таълим дастурлари: мактабгача таълим, бошлангич таълим (I-

IV синфлар), умумий урта таълим (I—IX синфлар), урта махсус ва касб - хунар 

таълимини камраб олади.

Касб - хунар таълими дастурлари урта махсус, касб - хунар таълими, 

олий (бакалавриат, магистратура) таълим ва олий укув юртидан кейинги 

таълимни, кадрлар малакасини ошириш ва уларни кайта тайёрлашни камраб 
олади.
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Мактабгача таълим

Мактабгача таълим бола соглом, хар томонлама камол топиб 

шаклланишини таъминлайди, унда укишга интилиш хиссини уйготади, уни 

мунтазам таълим олишга тайёрлайди. Мактабгача таълим бола олти-етти ёшга 

етгунича давлат ва нодавлат мактабгача тарбия болалар муассасаларида хамда 

оилаларда амалга оширилади. Мактабгача таълим максади ва вазифаларини 

руёбга чикаришда махаллалар, жамоат ва хайрия ташкилотлари, халкаро 

фондлар фаол иштирок этади.

Мактабгача тарбияни ривожлантириш учун куйидагиларни амалга 

ошириш лозим булади:

• малакали тарбиячи ва педагог кадрларни устувор равишда 

тайёрлаш;
• мактабгача таълимнинг самарали психологик - педагогик 

услубларини излаш ва жорий этиш;

• болаларни оилада тарбиялашни ташкилий, психологик, педагогик 

ва услубий жихатдан таъминлаш;

• замонавий укув - услубий кулланмалар, техник воситалар, 

уйинчоклар ва уйинлар яратиш хамда уларни ишлаб чикариш;
• мактабгача ёшдаги болаларни халкнинг бой маданий-тарихий 

мероси ва умумбашарий кадриятлари асосида маънавий - ахлокий жихатдан 

тарбиялаш учун шарт-шароитлар яратиш;
мактабгача таълим муассасаларнинг хар хил турлари учун турли 

вариантлардаги дастурларни танлаб олиш, мактабгача тарбиянинг барча 

масалалари буйича малакали консультация хизмати курсатиш имкониятини 

яратиш;

• мактабгача тарбия ва согломлаштириш муассасалари тармогини 

куллаб - кувватлаш ва ривожлантириш механизмини ишлаб чикиш.

Умумий урта таълими

Туккиз йиллик (I—IX синфлар) таълим олишдан иборат умумий урта 

таълим мажбурийдир. Таълимнинг бу тури бошлангич таълимни (I—IV
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синфлар) камраб олади хамда укувчиларнинг фанлар асослари буйича 

мунтазам билим олишларини, уларда билим узлаштириш эхтиёжини, асосий 

укув-илмий ва умуммаданий билимларни, миллий ва умумбашарий 

кадриятларга асосланган маънавий - ахлокий фазилатларни, мехнат 

куникмаларини, ижодий фикрлаш ва атроф мухитга онгли муносабатда 

булишни ва касб танлашни шакллантиради. Умумий урта таълим 

тугалланганидан кейин таълим фанлари ва улар буйича олинган бахолар 

курсатилган холда давлат томонидан тасдикланган намунадаги аттестат 

берилади.

Умумий урта таълимнинг янгича тизими ва мазмунини шакиллантириш 
учун куйидагилар зарур:

• мактабнинг I—IX синфлари доирасида сифатли умумий уРта 
таълим олишни таъминловчи давлат таълим стандартларини ишлаб чикиш ва 

жорий этиш, бунда академик лицейлар ва касб - хунар колежларидан кейин 

олинадиган таълим дастурлари билан мантикий богликлик хисобга олиниши 

лозим;

юкори малакали педагог кадрларни таёрлаш;

• худудларнинг жугрофий ва демографик хусусиятларига, шахе, 

жамият ва давлатнинг эхтиёжларига мувофик равишда таълим муассасалари 

тармокларини ривожлантириш;

• укувчиларнинг кобилияти ва имкониятларига мувофик равишда 

таълимга табакалаштирилган ёндашувни жорий этиш;

• таълим беришнинг илгор педаогик технологияларини, замонавий. 

укув-услубий мажмуаларини яратиш ва укув-тарбия жараёнини дидактик 

жихатдан таъминлаш;

• укувчилар касб-хунар танлайдиган ва психологик-педагогик 

жихатдан маслахатлар оладиган марказлар тармокларини ташкил этиш.

Урта махсус, касб - хунар таълими

Умумий урта таълим негизида укиш муддати уч йил булган мажбурий 

урта махсус, касб-хунар таълими узлуксиз таълим тизимидаги мустакил
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турдир. Урта махсус, касб-хунар таълим йуналиши - академик лицей ёки касб- 

хунар коллежи укувчилари томонидан ихтиёрий танланади.

Академик лицей давлат таълим стандартларига мувофик урта махсус 

таълим беради. Укувчиларнинг имкониятлари ва кизикишларини хисобга 

олган холда уларнинг жадал интеллектуал ривожланиши чукур, 

сохалаштирилган, табакалаштирилган, касбга йуналтирилган таълим олишини 

таъминлайди.

Академик лицейларда укувчилар узлари танлаб олган таълим йуналиши 

буйича (гуманитар, техника, аграр ва бошка сохалар) билим савияларини 

ошириш хамда фанни чукур уРганишга каратилган махсус касб -хунар 
куникмаларини узларида шакллантириш имкониятига эга буладилар. Бу 

куникмаларни укишни муайян олий таълим муассасаларида давом 

эттиришлари ёки мехнат фаолиятида руёбга чикаришлари мумкин.

Касб - хунар коллежи тегишли давлат таълим стандартлари доирасида 

урта махсус, касб - хунар таълими беради; укувчиларнинг касб - хунарга 

мойиллиги, билим ва куникмаларини чукур ривожлантириш, танлаб олинган 

касб - хунар буйича бир ёки бир неча ихтисосни эгаллаш имконини беради.

Касб - хунар коллежлари жихозланганлик даражаси, педагогик 

таркибнинг танлаганлиги, укув жараёнининг ташкил этилиши жихатидан янги 

типдаги таълим муассасалари хисобланади. Улар бир ёки бир неча замонавий 

касб - хунарни эгаллаш хамда тегишли укув фанларидан чукур назарий билим 

олиш имконини беради.

Академик лицейлар ва касб-хунар коллежларида таълим олиш 

укувчиларга уз билимларини чукурлаштириш ва танлаган ихтисосликларига 

эга булишни таъминлайди. Академик лицейлар ва касб - хунар 

коллежларининг битирувчиларига давлат томонидан тасдикланган намунадаги 

дипломлар берилади. Бу дипломлар таълимнинг кейинги боскичларида 

укишни давом этгириш ёки эгалланган ихтисос ва касб-хунар буйича мехнат 

фаолияти билан шугулланиш хукукини беради.
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Урта махсус, касб-хунар таълимини ташкил этиш ва ривожлантириш 

учун куйидагилар зарур:

• академик лицейлар ва касб - хунар коллежлари фаолият 

курсатишининг норматив базаларини ишлаб чикиш ва жорий этиш;

• соха учун олий таълим муассасаларининг, ишлаб чикариш, фан ва 

маданият сохасининг мутахассисларини жалб этган холда юкори малакали 

мутахассисларни тайёрлаш ва кайта тайёрлашни, шу жумладан чет элларда 

тайёрлаш ва кайта тайёрлашни ташкил этиш;

• Урта махсус, касб - хунар таълими давлат стандартларини ишлаб 

чикиш ва жорий этиш;

• урта махсус, касб - хунар таълими укув муассасалари учун таълим 

ва касб - хунар дастурлари, укув услубий мажмуалар ишлаб чикиш;

• академик лицейларнинг укувчилари мехнат фаолияти 

куникмаларини эгаллашлари учун ихтисослаштирилган дастурлар ишлаб 

чикиш ва жорий этиш;

касб - хунар коллежларида тайёрланадиган мутахассисларга 

нисбатан ихтисос ва касб - хунар, малака талабларининг руйхатини ишлаб 

чикиш;

• худудларнинг жугрофий ва демографик шарт-шароитларини ва 

тегишли сохадаги мутахассисларга булган махаллий эхтиёжларни хисобга 

олган холда, урта махсус, касб - хунар таълим тизими ва таълим 

муассасаларининг ташкил этилишини ва улар окилона жойлаштирилишини;

• академик лицейлар ва касб-хунар коллежларининг моддий техника 

ва ахборот базаларини мустахкамлаш.

• таъминлаш, уларга укувчиларни имкон кадар оиласидан 

ажратмаган холда камраб олиш;

Олий таълим

Олий таълим урта махсус, касб - хунар таълими негизига асосланади 

хамда икки (бакалавриат ва магистратура) боскичларга эга.
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Олий таълим муассасаларига талабалар кабул килиш давлат грантлари 

негизида ва тулов - шартномавий асосида амалга оширилади.

Бакалавриат - мутахассисликлар йуналиши буйича фундаментал ва 

амалий билим берадиган, таълим муддати камида турт йил давом этадиган 

таянч олий таълимдир.

Бакалавриат дастури тугалланганидан сунг битирувчиларга давлат 

атгестацияси якунларига биноан касб буйича «бакалавр» даражаси берилади 

ва давлат томонидан тасдикланган намунадаги, касб-хунар фаолияти билан 

шугулланиш хукукини берадиган диплом топширилади.

Магистратура - аник мутахассислик буйича фундаментал ва амалий 

билим берадиган, бакалавриат негизида таълим муддати камида икки йил 

давом этадиган олий таълимдир.

«Магистр» даражасини берадиган давлат малака атгестацияси 

магистрлик дастурининг интихосидир. Магистрларга давлат томонидан 

тасдикланган намунадаги, касб - хунар фаолияти билан шугулланиш хукукини 

берадиган диплом топширилади.

Икки боскичли олий таълим тизимини ташкил этиш ва ривожлантириш 

учун куйидагиларни амалга ошириш зарур:

• бакалавриат ва магистратура учун давлат таълим стандартларини 

ишлаб чикиш ва жорий этиш;

• олий таълим муассасалари учун профессор - укитувчи кадрлар 

таёрлаш, шу жумладан чет эллардаги етакчи укув ва илмий марказларда 

тайёрлаш;

• олий таълим муассасаларида таркибий узгартиришлар утказиш;

• олий таълим муассасалари бошкарувини такомиллаштириш, бу 

муассасаларнинг мустакиллигини кучайтириш, муассасалар, васийлар 

кенгашлари, жамоат назорат кенгашлари шаклдаги жамоат бошкарувини 

жорий этиш;
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• укищни, мустакил билим олишни индувидуаллаштириш хамда 

дистанцион таълим тизими технологияси ва воситаларни ишлаб чикиш ва 

узлаштириш;

• янги педагогик ва ахборот технологиялари, тайёргарликнинг 

модул тизимидан фойдаланган холда талабаларни укитишни жадаллаштириш;

• халкнинг бой маънавий ва интеллектуал мероси ва умумбашарий 

кадриятлар асосида таълимнинг инсонпарварлик йуналишини таъминлаш.

Олий укув юртидан кейинги таълим
Олий укув юртидан кейинги таълим жамиятининг олий малакали илмий 

ва илмий - педагог кадрларга булган эхтиёжларини кондиришга, шахснинг 

ижодий таълим - касб - хунар манфаатларини каноатлантиришга каратилган.

Олий укув юртидан кейинги таълимни олий укув юртларида ва илмий- 

тадкикот муассасаларида (аспирантура, адъюнктура, докторантура, мустакил 

тадкикотчилик) олиш мумкин. Олий укув юртидан кейинги таълим 

боскичлари ( докторантура, мустакил тадкикотчи) диссертация химояси билан 

якунланади. Якуний давлат аттестацияси натижаларига кура тегишли равишда 

фан номзоди ва фан доктори илмий даражаси берилиб, давлат томонидан 

тасдикланган намунадаги дипломлар топширилади.

“Таълим тугрисида”ги Конунга хамда мамлакатни ижтимоий ва 

иктисодий ривожлантириш истикболларига мувофик олий малакали илмий ва 

илмий-педагог кадрларни тайёрлаш ва аттестациядан утказиш тизимини 

такомиллаштириш;

- касб таълими тизими учун олий малакали илмий-педагог кадрларни 

хамда илгор педагогик технологиялар сохасида илмий кадрларни устувор 

равишда тайёрлаш;

- ривожланган мамлакатларнинг илгор таълим муассасалари ва илмий 

марказларида устувор йуналишлар буйича олий малакали илмий ва илмий- 

педагок кадрлар тайёрланиши учун шароитлар яратиб бериш;

- фан, технология ва таълим сохасида ривожланган мамлакатлар билан 

халкаро хамкорликни чукурлаштириш.
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Кадрлар малакасини ошириш ва уларни кайта тайёрлаш

Кадрлар малакасини ошириш ва уларни кайта таёрлаш 

мутахассисларнинг касб билимлари ва куникмаларини янгилаш хамда 

чукурлаштиришга каратилган. Кадрлар малакасини ошириш ва уларни кайта 

тайёрлаш таълим муассасаларидаги укиш натижаларига кура давлат 

томонидан тасдикланган намунадаги гувохнома ёки сертификат топширилади.

Кадрлар малакасини ошириш ва уларни кайта тайёрлаш тизимини 

ташкил этиш ва ривожлантириш учун куйидагилар зарур:

• Кадрлар малакасини ошириш ва уларни кайта тайёрлаш тизими 

фаолиятида янгича таркиб, мазмун хамда бу тизимни бошкаришни 

шакллантириш;

юкори малакали укитувчи-мутахассис кадрлар тайёрлаш ва сохани 
улар билан тулдириб боришни таъминлаш;

• кадрлар малакасини ошириш ва уларни кайта тайёрлаш 

тизимининг бу сохада ракобатга асосланган мухитни шакллантиришни ва 

самарали фаолият олиб боришни таъминловчи норматив базасини яратиш;

• кадрлар малакасини ошириш ва уларни кайта тайёрлаш таълим 

муассасаларини давлат атгестацияси ва аккредитациясидан утказиш тизимини 
ишлаб чикиш ва амалиётга жорий этиш;

• иктисодиётнинг давлат ва нодавлат секторлари, мулкчиликнинг 

турли шаклидаги ташкилот ва муассасаларнинг талаб-эхтиёжларига мувофик 

кадрлар ва мутахассисларни илдам кайта тайёрлаш ва уларнинг малакасини 

оширишни таъминловчи давлат ва нодавлат таълим муассасаларини ташкил 

этиш ва ривожлантиришга кумаклашиш;

• профессионал тренингнинг илгор технологик ва ускуналарини, 

шунингдек мураккаб, фан ютукларини талаб килувчи технология жараёнлари 

имитаторларини ишлаб чикиш, яратиш ва амалий узлаштириб олиш.

Мактабдан ташкари таълим

Болалар ва усмирларнинг таълимга булган, якка тартибдаги, ортиб 

борувчи талаб-эхтиёжларини кондириш, уларнинг буш вактини ва дам
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олишини ташкил этиши учун давлат органлари, жамоат ташкилотлари, 

шунингдек бошка юридик ва жисмоний шахслар маданий-эстетик, илмий, 

техникавий, спорт ва бошка йуналишларда мактабдан ташкари давлат ва 

нодавлат таълим муассасаларини тшкил этадилар.

Мактабдан ташкари таълимни ривожлантириш, унинг тузилмаси ва 

мазмун-мохиятини такомиллаштириш вазифаларини хал этиш учун 

куйдагиларни амалга ошириш керак:

• таълим бериш ва камол топтиришга йуналтирилган хизматлар 

курсатувчи муассасалар тармогини кенгайтириш ва бундай хизматлар 

турларини купайтириш;

• миллий педагогик кадриятларга асосланган ва жахондаги илгор 

тажрибани инобатга олувчи дастурлар ва услубий материаллар ишлаб чикиш;

• укувчиларнинг буш вактини ташкил этишнинг, шужумладан 

оммавий спорт ва жисмоний тарбия-согломлаштириш тадбирларининг, 

болалар туризмининг, халк хунармандчилигининг мавжуд турлари ва 

шаклларини такомиллаштириш, миллий турлари ва шаклларини тиклаш хамда 

амалиётга жорий этиш.

9.2.4. Кадрлар тайёрлаш тизимида фан
Ишлаб чикилган кадрлар тайёрлаш миллий модели салмокли элемент 

сифатида фанни уз ичига олади, бу сохада:

• табиат ва жамият хусусан кишлок хужалиги тараккиёти 

конуниятлари тугрисида янги фундаментал ва амалий билимлар шаклланади, 

кадрлар тайёрлаш тизимида оммапаштириш, урганиш ва фойдаланиш учун 

керакли илмий натижалар жамланади;

олий малакали илмий ва педагог кадрлар тайёрлаш амалга

оширилади;

• кадрлар тайёрлаш жараёнини илмий-тадкикот жихатидан 

таъминлаш инфраструктураси вужудга келтирилади, таълимнинг ахборот 

тармокларида фойдаланиш максадида билимнинг турли сохалари буйича 

ахборот базаси шакллантирилади;
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• мамлакатимиз илм-фанининг жахон илм-фанига интеграцияси 

содир булади, замонавий илм-фан ва технологияларнинг энг мухим 

муаммоларини хал этиш учун илмий ютуклар ва кадрларни халкаро микиёсда 

алмашинув амалга оширилади.

Кадрлар тайёрлаш тизимига илм-фаннинг узвий равишда кириб бориши 

учун куйидагилар зарур:

- илгор педагогик технологияларни яратиш ва узлаштириш буйича 

максадли инновация лойихаларини шакллантириш ва амалга ошириш оркали 

илм-фаннинг таълим амалиёти билан алокасини таъминлаш чора- 

тадбирларини ишлаб чикиш;

-илгор ахборот ва педагогик технологияларни жорий этиш учун 

экспериментал илмий тадкикотларнинг натижаларини укув жараёнига жорий 

этиш механизмини ишлаб чикиш;

-кадрлар тайёрлаш миллий дастурини самарали тарзда бажаришни 

таъминлаш юзасидан илмий-тадкикот ишларини олиб бориш;

-юкори малакали кадрлар тайёрлаш сифатини ошириш, ёшларнинг 

илмий ижодиётини хар томонлама куллаб-кувватлаш;

-таълим муассасаларида илмий-тадкикот ва илмий-педагогик ишлар 

даражасиии бахолашга замонавий ёндашувни руёбга чикариш, илмий 

тадкикотлар ва технологик ишланмалар натижалари тижоратлашуви асосида 

олимларнинг обру-эътибори ва ижтимоий макомини ошириш;

-мамлакат илм-фанининг халкаро илмий хам жамиятга интеграциясини 

фаоллаштириш, таълим сохаси ва кадрлар тайёрлашни такомиллаштириш 

максадида илмий ютуклар ва олимлар билан узаро алмашинув жараёнини 
кучайтириш;

-фан ва технологиялар сохасидаги фаолиятни маънавий ва моддий 

рагбатлантириш тизимини ишлаб чикиш, талабалар ва ёш олимларнинг илмий 

ютуклари учун махсус мукофотлар ва совринлар таъсис этиш, махсус 

стипендиялар сонини купайтириш, ёшлар илмий-техника ижодиётининг 

доимий ишлайдиган кургазма ва экспозицияларини ташкил этиш.
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9.2.5. Кадрлар тайёрлаш тизимида ишлаб чикариш

Ишлаб чикаришнинг талаб-эхтиёжлари кадрлар тайёрлаш тизимининг 

йуналиши, даражаси ва микиёсларини шакиллантиради, касб таёргарлигининг 

максади, вазифалари ва мазмунини белгилайди, малака талабларини илгари 

суради, таълимниннг мувозий технологиялари ва шаклларини танлашни 

такозо этади. Ишлаб чикариш пировард натижада кадрларнинг сифати ва 

ракобатбардошлигига бахо беради.

Ишлаб чикаришнинг кадрлар тайёрлаш тизимидаги вазифалари 

куйидагилар билан белгиланади, чунончи у:

• турли савия ва малакадаги мутахассисларга булган талаб-эхтиёжни 

шакллантиради;

• уз ихтиёридаги моддий-техника, молия, кадр ресурслари хамда 

кадрларни укитиш, малакасини ошириш ва кайта тайёрлаш учун зарур бошка 

ресурсларни бериш билан узлуксиз таълим тизимига кумаклашади;

• муассис, васий, донор, хомий тарикасида айрим мутахассисларни 

ва гурухларни максадли тайёрлашни, шунингдек турли тип вадаражадаги Укув. 

юртларини молиялашда катнашади.

таълим ва илм-фаннинг турли шакллардаги интефациясини (муваккат 

ижодий жамоалар, укув -  илмий - ишлаб чикариш мажмуилари, марказлари, 

технопарклари, технополислар) ривожлантиради.

Ишлаб чикаришнинг кадрлар тайёрлаш тизимидаги мавкеини 

кучайтириш куйидаги йуллар билан таъминланади:

• таълимни корхонадаги унумли мехнат билан, шужумладан ишлаб 

чикариш амалиёти жараёнидаги мехнат билан кушиб олиб бориш асосида 

юкори малакали кадрлар тайёрлаш;

• кадрлар тайёрлаш хамда биргаликда илмий-технологик 

ишланмаларини олиб боришда корхоналарнинг ишлаб чикариш салохиятидан 

фойдаланиш;

• таълим олувчиларни мехнат жамоаларида тарбиялаш (мехнат, 

маънавий ва жисмоний тарбиялаш);
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• ишлаб чикаришнинг талаб-эх'гиёжларини инобатга олиб, техника 

ва технологиялар ривожлантиришнинг янги йуналишлари буйича кадрларни 

тайёрлаш, кайта тайёрлаш ва уларни малакасини ошириш;

• ишлаб чикаришнинг иктисодий ва технологик муаммоларини хал 

этиш учун олий таълим муассасалари ва илмий ташкилотларнинг илмий 

сапохиятини жалб этиш;

• педагог кадрларнинг илгор технологиялар сохасидаги малакасини 

бевосита ишлаб чикаришда мунтазам ошириб бориш;

ишлаб чикаришнинг юкори малакали кадрларини таълим 

жараёнига ва педагогик фаолиятга жалб этиш;

• ишлаб чикариш амалиётини утиш учун таълим олувчиларни иш 

жойлари билан таъминлаш;

• узарс> интеграцияланган таълим муассасаларини замонавий 

ускуналар, аппаратлар ва асбоблар билан жихозлаш.
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Ю-БОБ. ТЕХНИКА ХАВФСИЗЛИГ И КОИДАЛАРИ ВА УЛАРГА РИОЯ
КИЛИШ

10.1. Техника хавфсизлик коидалари ва уларга риоя килиш

Булажак мухандислар олий таълим муассасида дастлабки укиш 

кунларидан бошлаб аудитория, повилион ва укув паркидаги тракторлар ва 

уларнинг кисмларини, кишлок хужалик машиналарининг тузилишини, ишлаш 

жараёнини урганишни бошлайдилар. Техника хавфсизлиги коидалари буйича 

масалалар алохида “Хаёт фаолияти хавфсизлиги” фани доирасида батафсил 

урганилади. Аммо, талабалар бу фанни укишдан аввал техника хавфсизликка 

риоя этишнинг биринчи зарурий холатлари юзасидан тасаввурга эга булиш 

лозим.
Биринчи навбатда хоналардаги тракторларга профессор-укитувчининг 

рухсатисиз чикиб кабинасига утириш, кишлок хужалик машиналарининг 

айланадиган кисмларини айлантириш, рамаси устига чикиш, лаборатория 

жихозларини ишга тушириш катъий таъкикланади.

Профессор - укитувчи олий таълим муассасасидаги хар кандай кишлок 

хужалик техникасини урганишга киришишдан аввал хавфсизлик асослари, 

санитар - гигиеник ва техник, ташкилий тадбирларни талабалар онгига 

сингдириши лозим. Дастлаб машина механизм ва дастгохларни урнатишда 

технологик йулакларга жиддий каралмоги, машиналарни мустахкам 

фундаментга урнатмок зарур. Машина ва дастгохларни урнатгандан сунг, хар 

бирини техник холатини текшириб чикиб салт юриш холатида ишлатиб 

курилади, кейин эса юклатилиб ишлатилади.

Уларни ишга туширадиган кнопкалар, дасталар, рубильниклар ва 

бошкаларни шундай жойлаштириш керакки, улар у3'УзиДан уланиб 

кетмаслиги ва лаборантга ёки техник ходимга кулай ва фойдаланишда хавфсиз 

булиши лозим.

Хамма карданли, занжирли, тишли ва тасмали (кайишли) узатмалар

машина ва механизмларнинг уланиш муфталари мустахкам химояланган

булиши шарт. Албатта машина ва механизмлар уРнатилган жойлар
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хавфсизлик коидалари, шахсий гигиена ва дастлабки ёрдам курсатиш буйича 

кургазмали куроллар ва курсатмалар билан жихозланган булиши лозим.

10.2. Кишлок хужалик техникаларини урганишда ва фойдаланишда 

хавфсизлик талаблари

Тупрокка ишлов берадиган машиналарни урганишда ва улардан 

фойдаланишда хавфсизлик чоралари. Дастлаб ишчи кисмларининг уз- 

узидан пастга тушиши ёки тушиб кетишининг олдини оладиган чора- 

тадбирларни куриш керак. Ундан кейин ишчи кисмларининг комплектлигини 

текшириб, кисмларга ажратиш ва йигиш сунгра ростлаш ишларини бажариш 

лозим. Бунда албатта дала гилдирагининг тагига кузгалмас таглик куйилган 

булиши шарт.

Тупрокка ишлов берадиган машиналарнинг иш органларини машина 

ишлаётган вактда тозалаш мутлоко таъкикланади. Плуг лемехларини 

алмаштиришдан аввал биринчи ва охирги корпусларнинг дала тахталари 

тагига мустахкам тагликлар куйиш зарур.

Дискли боронлар билан ишлашда ростлаш ва тозалаш ишларини 

бажаришда дискларнинг уткир кирралари кулни кесиб кетишидан сакланиш 

лозим.

Тупрокка ишлов берадиган агрегат ишлаётган пайтда унинг олдида 

туриш ва иш холатида унинг рамасига утириш таъкикланади.

Экиш ва кучат утказиш машиналарини урганишда ва улардан 

фойдаланишда хавфсизлик чоралари. Сеялкалар машгулот утказишга 

тайёрланган, мустахкам тагликка урнатилган, занжирли узатмалар мойланган 

ва химоя кобиги билан жихозланган, тоза булиши лозим. Сошник гурухи 

урнатилган турт звеноли механизм эркин харакатланадиган, уруг яшигидаги 

аралаштиргич ва микдорлагич эркин айланадиган булиши лозим.

Дон экиш сеялкаларининг; уруг яшигига бошка нарсаларни солиш 

таъкикланади. Агрегат харакатланаётган вактида машинани ростлаш, экиш
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аппаратларига уруг солиш мумкин эмас. Иш бошланишидан аввал бункер 

копкоклари ёпилиб илмоклари беркитилган булиши керак.

Органик ва минерал угитлар сочиш машинасини урганишда ва 

фойдаланишда хавфсизлик чоралари. Органик угитлар тиркама машина 

булганлиги учун уларга таглик куйиш шарт эмас, факат карданли вапни 

айлантириш таъкикланади. Органик угит сочиш машинаси билан угитларни 

текис таксимлаш жараёнида роторларга якин туриш таъкиланади (энг кам 

масофа 5-6 м ни ташкил этиши лозим). Лаборатория ишини бошлашдан олдин 

болтли бирикмаларнинг котирилганлигини текшириб куриш, редукторда 

сурков мойи борлигини, транспортёр занжирларнинг таранглигини 

текшириши ва кардан вапни кулда айлантириб, юритма механизмларда 

кисилиб-тикилиб коладиган жойлар йуклигига ишонч х,осил килиш керак.
Минерал угит сочиш машинаси буйича лаборатория машгулотларини 

олиб боришда, машина атрофида камида 7-8 м радиусдаги масофадан кейин 

талабаларнинг туриши мумкин. Дискли ишчи кием айланишдан тулик 

тухтагандан кейин машинага якин келиш ва машгулотни давом эттириш 

мумкин.

Катор орасига ишлов бериш культиватор-угитлагични урганишда 
ва улардан фойдаланишда хавфсизлик чоралари. Урганилаётган 

культиватор-угитлагич махсус тагликка ёки тракторга урнатилган холатларда 

булиши мумкин. Культиватор тракторга урнатилган булса, албатта у 

туширилган яъни, ишчи кисмлари ерга тегиб турган холатда булиши лозим. 

Ишчи кисмларни ушлаб турадиган кулфлардаги болтларнинг барчасини 

котирилганлигини текшириб куриш лозим. Талабаларнинг тракторга чикиши 

ва культиватор-угитлагични транспорт холатга ихтиёрий утказиши мумкин 

эмас. Транспорт хдпатда машгулотларни олиб бориш тавсия этилмайди. 

Угитлаш яшигига турли хил нарсаларнй ташлаш таъкикланади.

Усимликларни химоя килиш техника воситаларини урганишда ва 

улардан фойдаланишда хавфсизлик чоралари. Усимликларни кимёвий 

химоя килиш учун фойдаланиладиган машиналар (ОВХ-28, ОВХ-бОО, ОШУ-

ч
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50 ва х-к) тракторга урнатилган ёки узи алохида махсус тагликка урнатилган 

булиши мумкин. Лаборатория шароитида пуркагичнинг сигимига захарли 

кимёвий модда куйиб, унинг технологик иш жараёнини талабаларга курсатиш 

катьий таъкикланади. Лаборатория шароитида сигимга факат тоза сув куйиб 

машгулотларни утказиш лозим. Талабаларнинг ихтиёрий равишда пуркагични 

ишга тушириши мумкин эмас.

Пахта териш машинаси ва териш аппаратини урганишда ва 

улардан фойдаланишда хавфсизлик чоралари. Пахта териш машинасининг 

териш аппарата транспорт холатда булганда машгулотларни утказиш мумкин, 

факат осма механизмнинг блокировка механизми кушилган яъни уз-узидан 

тушмайдиган холатда булиши.

Назорат саволлари
1. Мехнат мууофазасининг асосий вазифаси нимадан иборат?

2. Хавфпи факторлар юзага келиш характерига цараб цандай 

турларга булинади?

3. Хавфсизликни таъминлаш цандай тадбирлар орцали амалга 

оширилади?

4. Хавфсизликни таъминловчи техник воситаларга нималар киради?

5. Тусиц курилмалар тузилишига ва ишлатиш функциясига кура 

цандай турларга булинади?

6. Блокировкалаш цурилмалари деганда нимани тушунасиз?

7. Сацпаш цурилмаларининг вазифасини айтииг.

8. Сацпаш цурилмалари хавфни %осил булиш табиатига кура неча 

гуру^га булинади?

9. Тормозлаш курилмаларининг вазифасига нималар киради?

10. Сигнал цурилмаларининг вазифасига нималардан иборат?
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11-БОБ. ТОШКЕНТ ДАВЛАТ АГРАР УНИВЕРСИТЕТИ Х Д К И Д А
МАЪЛУМОТ. БИБЛИОГРАФИК БИЛИМЛАР АСОСИ ВА 

МАЪЛУМОТЛАР МАНБАЛАРИ

11.1. Тошкент давлат аграр университети хакида маълумот

Тошкент давлат аграр университетининг (ТошДАУ) шаклланиши 

Марказий Осиёдаги куплаб бошка олий укув юртлари каби 1918 йилда 

махаллий зиёлилар ташаббуси билан ташкил килинган Мирзо Улугбек 

номидаги Миллий Университет номи билан боглик. 20-йилларда унинг 

таркибидаги 8 та факультет ичидаги -  кишлок хужалиги факультета хам бор 

эди. 1930 йил 26-майда ушбу факультет негизида мустакил холда Урта Осиё 

кишлок хужалиги институти ташкил килинди ва бир канча узгаришлардан 

сунг, 1934 йил октябридан Тошкент кишлок хужалиги институти деб 

номланди.

1991 йил апрел ойида Олий укув юрти Марказий Осиё ва Крзогистонда 

ягона аграр университет макомини олди. Бундай маком уша даврдаги 104 та 

кишлок хужалиги олий укув юртларидан факат 8 тасига кадрлар тайёрлаш, 

фанни ривожлантириш, илмий-педагогик салохият, сифатини яхшилаш, 

моддий-техника базасини ривожлантириш ва мустахкамлашдаги ютуклари 

учун берилган эди.

Узбекистон Республикаси Президентининг ПК -  1533 сонли карор 

билан тасдикланган “2011-2016 йилларда курилиш, реконструкция килиш, 

капитал таъмирлаш, ускуна ва инвентарлар билан жихозлаш буйича хар 

йиллик манзилий дастурларга киритиладиган олий таълим муассасаларининг 

руйхати”га ТошДАУ хам киритилган булиб, 2011-2016 йилларда 

университетнинг барча укув ва ёрдамчи бинолари хамда талабалар турар 

жойлари тулик таъмирланди.

Узбекистон Республикасининг Президенти (у вактда бош вазир) 

Ш.М.Мирзиёев рахбарлигида Олий ва урта махсус таълим вазирлиги, К,ишлок 

ва сув хужалиги вазирлиги хамда хомий ташкилотлар ёрдами билан ТошДАУ
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укув ва ёрдамчи бинолари кайтадан тулик таъмирланиб фойдаланишга 

топширилди.

11.1- раем. Тош ДАУ бош биносининг умумий куриниши

11.2-расм. Ахборот-ресурс марказининг янги биноси ва конференция зали
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11.3-расм. Агроинженерия факультетининг янги биноси

11.4-расм. Мева-сабзавотчилик ва узумчилик факультетининг янги

биноси
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11.5-расм. Селекция, уругчилик ва усимликларни химоя килиш 

факультетииинг янги укув биноси

11.6-расм. Кишлок хужалигида менежмент ва Урмон хужалиги 

факультетларининг янги укув биноси



11.7-расм. Агроинженерия факультетига карашли 7-сонли талабалар 

турар жойининг янги биноси

11.8-расм. 360 уринли талабалар ошхонасининг янги биноси

ТошДАУ таянч ОТМ сифатида фаолият курсатиб келмокда ва таянч 

хисобланган 4 та таълим сохасига тегишли 17 та бакалавриат таълим 

йуналишлари ва 27 та магистратура мутахассисликлари мавжуд.

111



Хозирги кунда университетда 7 та факультет, 28 та кафедра, 500 дан 

зиёд профессор-укитувчилар фаолият юритишмокда. Университетда хар 

йилига 1500 га якин абитуриентлар грант хамда тулов-контракт шартнома 

асосида талабалар сафига кабул килинади.

Факультетлар
1. Агрономия;

2. Селекция, уругчилик ва усимликларни химоя килиш;

3. Мева-сабзавотчилик ва узумчилик;

4. Агроинженерия;

5. Зоотехния ва ипакчилик;

6. Урмон хужалиги ва доривор усимликлар;

7. Кишлок хужалигида менежмент.

11.2. Библиографик билимлар асоси ва маълумотлар манбалари

Инсоннинг акл-заковати ва билимларини саклаш ва кенг ёйишнинг энг 

мукаммал куроли булган китоб шахснинг хар томонлама юксалишига ва 

ижтимоий тараккиётига ёрдам беради; у хар бир кишига инсоният эришган 
ютукларни билиш имконини беради ва бу билан халклар уртасидаги 

хамжихатликни мустахкамлашга хизмат килади. Бу эса чинакам ва баркарор 

тинчликни урнатиш учун зарурий шарт-шароитдир.

У луг юртдошимиз, шоир Юсуф Хос Хожибнинг 1069 йилда яратган 

«Кутадгу билим» (бахт-саодатга эриштирувчи билим) асаридаги куйидаги 

мисралар диккатга сазовордир:

Битиб куймасайди доно калами,

Коронги коларди мозий олами.

Хакикатан хам, бизгача сакланиб колган шундай ёзувлар, китоблар 

булмаганида инсоният уз утмишини хам, билим, донолик ва хикматларни хам 

билолмаган, илм-фанни хам тараккий эттира олмаган буларди.
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Билим эса китобларда жамлангандир, Китоблар барча даврларда 

кишилар учун билим манбаи булиб келган ва шундай булиб колаверади. 

Инсоният илмининг барча сохдларига оид катта кисми китобларда яшайди. 

Мана шу жавохирлар эса кутубхоналарда сакланади.

Маданий мероснинг ворислигида, авлодларнинг жонли алокасини 

амалга оширишда кутубхоналар катта роль уйнайди. Шу билан бир каторда 

кутубхоналар узига хос кадимий, маданий меросимизнинг тикланишида, она 

тилимизнинг сакланиши ва ривожланишида хам асосий урин эгаллайди.

Кутубхона -  бу китоблар ва кишилик жамияти тарихи мажмуасидир, 

шу маънода у инсонпарвар муассасадир. Кутубхоналарда инсоният эришган 

барча илмлар, турли фан сохалари буйича китоблар тупланган. 

Кутубхоналарнинг ривожланиши жамият маънавий камолотининг ажралмас 

таркибий кисмидир. Буни жахон цивилизациясининг олга томон бораётган хар 

бир кадамида куриш мумкин. Кутубхоналарнинг ижтимоий роли аник тарихий 

шароитда намоён булади. Кутубхоначилик иши эса алохида узига хос 

мустакил йуллар билан ривожланмайди, балки жамият тараккиётининг 

умумий конуниятларига буйсунади. Бу жуда мухим, зеро кутубхоналар 

ижтимоий ходиса сифатида узи ишлаб турган мухит доирасига боглик 

равишда шаклланиши узгармас хакикатдир. Узбекистон кутубхоналари 

оммавий, маданий-маърифий ва илмий ахборот муассаса булиб, китобхонларга 

умумий равишда фойдаланишни ташкил килади, уларга адабиёт танлашда хар 

томонлама ёрдам курсатади.

Китоб бойликларини халкка етказишнинг 2 та асосий йули мавжуд:

1. Шахсий фойдаланиш учун китоб сотиб олишни таъминловчи -  

китоб савдоси;

2. Китоблардан умумий равишда фойдаланишни ташкил килувчи -  

кутубхоналар;

а) Оммавий -  универсал кутубхоналар;

б) Илмий -  универсал ва махсус кутубхоналар.
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Оммавий -  универсал кутубхоналар республика худудида ахолига 

уларнинг истикомат жойларида, ишлаш ва укиш жойларида кутубхона 

хизматини курсатишни уз олдига максад килиб куйган.

Илмий - универсал ва махсус кутубхоналар, умумдавлат ва регионал 

ахамиятга эгадир. Уларнинг асосий вазифаси, китоб фондлари ва ишнинг 

бутун тизимини туман талабларига мувофиклаштиришдан; жойлардаги рахбар 

ходимлар ва ташкилотларга китоб ва ахборот билан хизмат курсатишни 

ташкил килишдан иборатдир.

Махсус кутубхоналар эса илмий, ишлаб чикариш, укув фаолияти билан 

халк хужалигининг барча тармоклари учун юкори малакали мутахассис 

кадрлар билан боглик ахборот талабларини кондириш учун мулжаллангандир. 

Хозирги кунда Узбекистонда 5 мингдан ортик махсус кутубхоналар мавжуд. 

Улар орасида энг йирик хисобланган кутубхоналар:

1. Алишер Навоий номидаги миллий кутубхона;

2. Узбекистан Фанлар Академиясининг асосий кутубхонаси.

Дунё микёсидаги йирик кутубхоналар:

1. Вашингтондаги Конгресс кутубхонаси;

2. Лондондаги Британия музейи кутубхонаси;

3. Париждаги Миллий кутубхона;

4. Россия Федерациясининг Миллий кутубхонаси.

СанктПетербургдаги Россия миллий кутубхонасида 22 та укув

кироатхонаси булиб, умумий фонди 30 млн. нусхани ташкил этади.

Алишер Навои номидаги миллий кутубхона республикамиздаги энг 

йирик универсал илмий кутубхоналардан бири булиб, гоят бой ва ноёб 

китоблар фондига эгадир. Кутубхона XIX асрнинг иккинчи ярмида (1870 й.) 

Урта Осие Чор Россияси томонидан ишгол килингандан кейин ташкил 

этилган. Кутубхона республика миллий кутубхонаси сифатида Узбекистонда 

чикадиган нашрларнинг бепул мажбурий нусхасини олади. Шунингдек, у 

маданият ва санъат масалалари юзасидан ахборот, кутубхоналараро абонемент 

ва халкаро китоб айирбошлаш муаммолари буйича мувофиклаштирувчи
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марказдир. Кутубхона туликлиги ва мазмунан универсал миллий ва хорижий 

матбуотнинг ноёб тупламидир. Кутубхона фаолиятининг бош максади, унинг 

вазифаси бутун инсоният билимини акс эттирган ва аввало, Узбекистонга ва 

унинг миллий манфаатларига тааллукли хужжатларнинг универсал фондини 

йигиш, саклаш ва жамият фойдаланиши учун такдим этишдир. Кутубхона энг 

паст хак эвазига 28 номдаги турли ноанъанавий хизматларни курсатади. 

Кутубхона Марказий Осиё минтакасидаги йирик ва кадимги китобларни 

саклаш масканларидан биридир. Ноёб ва нодир нашрлар фонди кутубхона 

китоб коллекциясининг фахридир ва у 250 мингдан ортик нашрдан иборат, 

уларнинг 15 мингдан ортиги нодир китоблар ва кулёзмалардир. 

Кутубхонанинг ута ноёб тупламида Урта Осиёнинг 1917 йилгача булган 

тарихи, этнографияси, маданияти ва географиясига оид узига хос 

энциклопедия булган 594 томлик ноёб “Туркистон туплами” хамда А. П. Кун 

тузган 4 кисмдан иборат 10 томлик 1200 ноёб фотосуратларни уз ичига олган 

Туркистон улкаси ахолисининг турмуш тарзи ва урф -  одатлари тугрисидаги 

“Туркистон альбоми” алохида урин эгаллайди.

Республика тарихи буйича XIX ва XX асрнинг биринчи чорагидаги 

улкашунослик мавзусидаги адабиётлар, биринчи Туркистон литографик, 

вактли нашрлари, кулёзма китоблар коллекцияси, мукадцас китоб — 

Куръоннинг турли нашрлари китобхонлар учун катга кизикиш уйготади. 

Узбек адабиёти намоёндалари А.Чулпон, Фитрат, У.Носир, Х,.Х,амза, Г.Гулом, 

А. Каххор ва бошкаларнинг хаётлигидаги биринчи нашрлари, рус адабиёти 

намоёндалари А. С. Пушкин, Л.Н.Толстой, А.П.Чехов, А.Н. Толстойларнинг 

асарларининг нашрлари бебаходир.

Кутубхонага аъзо булиш учун шахсини тасдикловчи хужжат (паспорт) 

ва 2 та фотосурат зарур. Миллий кутубхона китобхонлар учун хар куни 9 

дан 20 гача, шанба ва якшанба кунлари 9 дан 17 гача ишлайди.

Бундан ташкари республикамизда йирик махсус кутубхоналардан бири 

булиб хисобланган Республика илмий-техника кутубхонаси бугунги кунда 

А.Навои кутубхонаси билан бирга ягона тизимда фаолият олиб бормокда ва бу
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кутубхона 1957 йилда илмий-техника давлат Кумитаси кошида ташкил 

килинган.

Кишлок хужалик кутубхоналари тизимида Республика кишлок хужалик 

илмий кутубхонаси катта роль уйнайди. Бу кутубхона 1929 йилда 

Бутуниттифок пахтачилик института кутубхонаси негизида ташкил топган. 

Кутубхонанинг вазифаси -  олимлар, мутахассислар, талабалар, умуман 

усимликшунослик, чорвачилик, уругларни саклаш ва ишлатиш, пиллачилик, 

кишлок хужалиги иктисодиёти ва кишлок хужалигининг бошка масалалари 

билан шугулланувчиларга кутубхоначилик — библиографик хамда ахборот 

хизматини амалга ошириб келган.

Кутубхона кишлок хужалиги буйича миллий ва хорижда нашр этилган 

адабиётларни саклайдиган депозитар кутубхона, пахтачилик сохасидаги 

адабиётларнинг марказий омбори хисобланган. Бугунги кунда ушбу кутубхона 

адабиётлар фонди Узбекистан Республикаси кишлок ва сув хужалиги илмий 

ишлаб чикариш марказида сакланиб келинмокда.

Тошкент давлат аграр униерситетининг кайта таъмирлашдан чиккан 

замонавий ахборот ресурс марказида видеоконференция зали, укув зали, 

компьютер зали, хизмат курсатиш зали, библиография булими, ахборот 

булими, китобларни комплектлаш хонаси, каталоглар хонаси ва бошка 

хоналар мавжуд.

11.9-расм. Ахборот-ресурс марказининг хизмат курсатиш ва компютер

заллари
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11.10-расм. Ахборот-ресурс марказининг укув зали ва библиография
булими

11.11-раем. Ахборот-ресурс марказининг каталоглар ва китобларни 

комплектлаш хоналари

Хозирги кунда ТошДАУ ахборот рсурс маркази (АРМ)нинг умумий

фонди 1122196 нусхани (217125 номдаги) ташкил этади, жумладан:

илмий адабиётлар -  76414 нусхани (25247 номдаги);

дарсликлар -  239888 нусхани (19557 номдаги);
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Укув кулланмалари -  322562 нусхани (47313 номдаги); 

бадиий адабиётлар -  62505 нусхани (36284 номдаги); 

чет эл адабиётлари -  2983 нусхани (2485 номдаги); 

электрон нашрлар — 801 нусхани (782 номдаги); 

бошка адабиётлар -  417043 нусхани (85457 номдаги).

Хрзирги даврда телекоммуникациянинг ривожланиши ва унинг жорий 

килиниши, укув жараёнларини информацион таъминлашни тубдан 

узгартиришнинг самарапи йулларидан биридир. Бугунги кунда таълимнинг 

асосий курсатмаларидан бири булиб, дарсни ёдлаб олишни талаб килиш эмас, 

балки таълим олувчиларнинг онгини устиришга, кенгайтиришга, яъни 

тараккий эттиришга ёрдам бериш масаласи турибди.

Шу маънода шаклланаётган “Виртуап таълим Интернет майдони” 
таълим олувчиларнинг дунё билимларини узлаштиришлари ва уларнинг 

дунёкарашини кенгайтиришлари учун кенг йул очиб беради. Жамиятнинг 

хозирги кундаги ривожланиш даврида, мамлакатда кутубхонашунослик 

ишининг даражаси биринчи навбатда унинг “информацион урни” билан 

белгиланади. Ягона кутубхонашунослик информацион тармокларини яратиш 

факатгина молия ва техника воситаларини тежашдагина эмас, балки 

информация алмашишда хам мухим роль уйнайди.

Бугунги кунга келиб китобхонларнинг “талаб даражаси” узгарди. Шу 

сабабли кутубхоналарнинг асосий вазифаси - барча категориядаги 

китобхонларга тезкор кутубхона ва информация хизмати курсатишни 

уларнинг информацион талабларидан келиб чиккан холда олиб боришдан 

иборат булиб колмокда. Бунга эса факатгина янги информацион 

технологияларни кутубхонада жорий этиш оркали эришиш мумкин. Х,озирда 

•Узбекистонда кутубхоначилик ишига катта эътибор берилмокда. Давлатимиз 

ва халкаро фондлар ёрдамида республикамизнинг етакчи кутубхоналари 

ахборот технологияларини кутубхоначилик ишида фаол куллаш учун 

замонавий техника воситалари билан таъминландилар. Биринчи бор, Марказий 

Осиё худудида, Узбекистон Республикаси Фанлар Академиясининг
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Фундаментал кутубхонаси кошида автоматлаштирилган (модель) кутубхона 

яратилди. У ерда асосий кутубхоначилик функциялари 

автоматлаштирилгандир. Барча вилоятларнинг етакчи оммавий кутубхоналари 

уз ахборот марказларини яратиш максадида керакли техника билан 

таъминландилар ва “Интернет” тармогига уландилар. Узбекистоннинг 80 дан 

ортик етакчи кутубхоналари жахоннинг етакчи ахборот ишлаб чикарувчилари 

махсулотини, яъни маълумотларнинг электрон базасини олдилар. Ресурс 

марказида (кутубхона) “ЕБССО” -  журналлар маколалари электрон базаси 

дастури мавжуд. Хозирги кунда кутубхона ходимлари ушбу дастурни 

амапиётга тадбик этиш устида иш олиб боришмокда.

Бундан ташкари Ресурс марказида (кутубхона) университет профессор - 

укитувчилари томонидан ёзилган укув - услубий мажмуалар, маърузалар 
матни ва дарсликларнинг электрон версиялари хам мавжуд. Электрон 

версиялар кутубхонада сакланади ва «Интернет» синфида фойдаланилади.

Университет Ресурс марказининг (кутубхона) талабалар кироат- 

хонасида «ИНТЕРНЕТ» маркази жойлашган булиб, у университет талабалари 

ва ходимлари учун хизмат курсатади. Марказнинг синфлари замонавий 

техника билан жихозланган ва барча кулайликлар яратилган.

ТошДАУ АРМ йирик ахборот ресурсларига эга булиб, унда 

университет йуналишлари буйича укув адабиётлар, асарлар, журналлар ва 

бошка манбалар мавжуддир. Университетннг ахборот ресурс марказида кенг 

ва кулай кироатхона мавжуд булиб унда талабалар, магистрантлар, катта 

илмий ходим-изланувчи ва мустакил тадкикотчилар ва профессор- 

укитувчилар узлари учун зарур адабиётлар, журналлар, рузномаларни узлари 
танлаб олиб фойдаланиш имконияти яратилган.

Назорат саволлари

1. Узиигиз таълим олаётгаи муассасаси %ацида батафсил маълумот

беринг.

2. Талабаларнинг хукуцлари нималардан иборат?
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3. Талабаларнинг вазифалари нималардан иборат?

4. Олий укув юритмаларда укув жараёнлар ва уни ташкил этиш щцида 

нималарни биласиз? (Олий уцув юрти ректоры, проректорлари, деканат, 

кафедралар ва уларнинг вазифалари).

5. Библиография деганда нимани тушинасиз?

6. Ахборат туташда цандай манбалардан фойдаланиш мумкин?

7. Шахсий ва умумий фойдаланишга мулжалланган кутубхоналар 

%ацида нималарни биласиз.

8. Узбекистонда ва хорижий мамалакатлардаги йирик 

кутубхоналардан цайсиларини биласиз?

9. Каталог нима ва унинг цандай турларини биласиз. Алфавит 

каталоги ва тизимли каталог %ацида нималарни биласиз?

10. Матбуот асарларига нималар киради?
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ИЛОВАЛАР

Антик давр механикасига дойр айрим маълумотлар

Кдцимга фанлардан бири булган механиканинг тараккиёт тарихи 

жамият тарихи билан чамбарчас богланган, статика механиканинг энг аввал 

вужудга келган сохасидир; статика мисрликларнинг бинокорлик санъати, 

кадимги юнонларнинг меъморсозлиги ва савдода тарозининг булиши билан 

боглик равишда ривожланган.

Кадимги замон механикаси ва курилишларининг ёдгорликлари (Миср 

эхромлари, кадимги Греция ва Римда курилган иншоотларнинг колдикдари), 

папирусга ёзилган тарихий маълумотлар антик дунё олимларининг асарлари 

статиканинг кадимдаёк анча ривож топганини тасдиклайди.

Миср папирусларида паллали тарозининг (1-расм) ва кудукдан сув 

чикарадиган хавоза (шадуф) нинг (2-расм) да тасвири топилган. Демак, 

кишилар елкалари тенг булган ва тенг булмаган ричагларни уша замонлардаёк 

билганлар.

Кадимги Грецияда фан янада ривожланган эди. Грек олими Архит 

Теренский (тахминан эрадан олдинги 440-360 йилларда яшаган) механиканинг 

бошлангич принципларини аниклади, шунингдек блок ва винтни ихтиро 

килди.

Кадимги замоннинг энг улуг механик ва математикаларидан бири 

тахминан эрамиздан олдинги 287-212 йилларда яшаган юнон олими Архимед 

эди. У узининг физика ва математика сохасидаги билимларини табиат ва 

техниканинг хилма-хил масалаларига, чунончи, хар хил машина ва 

иншоотларни куришга тадбик этади.

Архимед, жумладан, чексиз винт ва Архимед винти деб атападиган сув 

чикарадиган машина ихтиро килди. Архимеднинг сув чикарадиган машинаси 

узунлиги 4-6 метр булиб, иккала томони очик цилиндр трубадан иборат. 

Трубанинг ичига сирти винт шакпида булган вал узунасига урнатилган.
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Винтнинг бир учи сув чикариладиган жойда булиб, иккинчи учи сувга 

ботирилади. Винт айланганда сув трубадан кутарилиб, юкоридаги тешикдан 

муттасил окиб чикади.

Демак, винт хакикатда кайта текислик принципи асосида ишлайди. 

Архимед винти поршенли насослардан афзал, чунки у лойка ва ифлос 

сувларни хам чикараверади. Вахоланки, поршенли насослар факат сув тоза 

булган холларда ишлайди. Архимеднинг сув чикарадиган машиналари хозирги 

вактда деярли ишлатилмайди, чунки улар марказдан кочирма насослар билан 

мутлако тенглаша олмайди. Аммо, эрамиздан олдинги III асрда бу 

машинанинг ихтиро этилиши ажойиб ютук эди. Х,озир Архимед винти ахён- 

ахёнда каттик ва сочилувчан жисмларни бир жойдан иккинчи жойга 

кучиришда, суюкликни аралаштиришда ва баъзи машиналарнинг таркибий 

кисми сифатида ишлатилади.
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2-расм. Миср шадуфи
Эрамиздан аввалги 213 йили Рим аскарлари Архимеднинг тугилган 

шахри-Сиракузани камал килганлар. Шахар мудофаси учун Архимед бир 

канча харбий машиналар: харсанг ва майда тошларни узокка отадиган 

манжаник (катапулта)лар, туплар, шунингдек “турна тумшук” лар (илмокдар) 

ихтиро килди. Аркон билан душман кемапарининг тумшугига туширилган 

“турна тумшук”лар уларни илиб олиб, силкитиб-силкитиб ишга ярамайдиган 

килиб куярди. Бундай машиналарнинг кисмлари блоклар, винтлар, тишли 

гиддираклар, пружиналар ва сув двигателлари эди.

3-раСм.Чексиз винт
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Архимед машиналарининг килган ишлари хакида кадимги замон 

тарихчиси Плутархнинг ажойиб хикоясини келтирамиз: Римликлар шахарни 

икки томондан камал килганларида сиракузаликлар куркиб вахимага 

тушганлар. Одамлар куркканидан чурк этмас эди, чунки бундай дахшатли 

кучга каршилик курсата олишларига ишонмас эдилар.

4-расм. Кадимги Грециядаги сув кутаргич (Архимед винти)

Худди шу вактда Архимед У3 машиналарини ишга солди. Машина 

душман пиёдаларининг устига шовкин сурон билан турли-туман ук ва катта- 

катга тош ёгдира бошлади. Х,еч кандай куч буларнинг зарбига чидай олмас 

эди. Шахар деворлари томонидан денгиздаги кемалар устига куккисдан пайдо 

булган шохга ухшатиб эгилган ходалар кемаларга зарб билан урилиб, уларни 

гарк килар эди. Турна панжаси ва тумшукларга ухшаш темир панжали ёки 

тумшукли ходалар кемаларнинг тумшугидан илиб олиб, тикка кутарар ва 

тумшугини осмонга килиб куйиб юбориб, чуктирирдилар. Баъзан арконлар 

билан чамбарчас боглаб олинган кемалар у ёкдан-бу ёкка ва шахар деворлари 

ёнидаги коя ва тошларга урилиб, ичидаги аскарлари билан бирга сувга гарк 

буларди.Куп кемалар денгиз сатхидан жуда баланд кутарилиб, ичидаги 

аскарлари батамом сувга тушиб кетмагунча ёки отиб битирилмагунча хавода у
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ёкдан-бу ёкка чайкатиб турилади. Сунгра бушаган кема ё шахар деворларига 

уриб мажакланар ёки, илмок бушатилиб денгизга чуктириларди.

Римликлар саркардаси Марселлбир канча кемаларга урнатиб, деворлар 

ёнига келтирган машина “Самбука” деб аталарди, чунки у уша замондаги 

самбука деб аталган музика асбобига ухшаш эди. Бу машина деворига 

якинлашиб келиши билан девордан унга ун талант (тахминан 250 кг) 

огирликдаги тошлар ёгила бошлади. Дахшатли тош ёмгири кема корпусини 

мажакдади, болтларини синдирди, кемани уланган ерларини ажратиб юборди. 

Нихоят, римликлар шунчалик юрак олдирдиларки, девор устида аркон ёки 

хода куриниб колгудек булса: “Ана, вой ана!” деб кичкирадиган булиб 

колдилар. Улар, Архимед бизга яна бошка бирор машина юбормокчи булса 

керак деб уйлаб коча бошлардилар. Буни куриб турган Марселл хар кандай 

курашни ва хужумни тухтатди.

Архимед бир катор илмий ишларида узининг статика ва гидростатика 

сохасидаги кашфиётларини баён килди. У Архимед конуни деб аталадиган 

гидростатика конунларидан бирини таърифлади, унга кура: “Енгил жисм 

суюкликка ботирилганда шу жисм хажмидаги суюклик огирлиги билан шу 

жисм огирлиги айирмасига тенг куч жисмни суюкликдан юкорига итаради. 

Суюкликдан огир жисмлар суюкликка ботирилганда у суюклик тубига етгунча 

чука боради ва суюкликда турган вактида уз огирлигидан уз хажмидаги сув 

огирлигича кисмини йукотади”.

Архимед шак-шубхасиз статика 

асосчиси деб аталишига хаклидир. У даста 

(ричаг) назариясини биринчи булиб баён 

килди, шу жумладан, ричаг конунини 

таърифлаб берди: “Тарозидаги улчовдош

огирликлар осилган нукталардан таянч 

марказигача булган масофалар

5-расм. Герон сифони
огирликларига тескари пропорционал 

булса, бу огирликлар мувозанатда булади”.
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Бу конунда хозирги замон механикасида асосий рол уйнайдиган куч 

момента тушунчаси ошкор булмаса хам, мавжуддир. Архимед илмий ишлари 

мувозанатнинг илмий назариясини яратишга ва шу билан мухим амалий 

масалаларни хал килишга имкон берди

Эрамизнинг биринчи асрида Александрияда машхур грек олими ва 

инженери Герон яшаган ва ижод етган; у киздирилган ёки сикилган буг ёки 

хаво билан ишлайдиган бир канча ажойиб аппаратлар яратган.

Герон хар хил сифонлар (5-расм), эшик очадиган аппарат, окиб 

чикаётган буг жараёнининг реакцияси таъсирида харакатланадиган шар; 

“обизамзам” сотадиган аппарат ва хоказолар ихтиро килган. Герон ихтиролари 

антик дунё техникаси тараккиётининг умумий даражасидан анча юкори эди. 

Г ерон ихтироларига унинг замондошлари етарли даражада тушуниб 
етмадилар.

Кулдорлик тузими шароитида механизм ва автоматлар кенг 

кулланилиши мумкин эмас эди, албатта. Факат Героннинг ут учириш насоси 

ва бошка баъзи гидравлик машиналари ихтирочининг тириклик вактида хаётга 

тадбик этилган.

Шундай килиб, кадимги вактлардаёк статика ва гидростатика сохасида 

купгина маълумот тупланган, купгина оддий машиналар курилган эди. У 

вактларда динамика унча тараккий этмаган эди.

Динамикани яратишда биринчи булиб эрамиздан олдин 384-322 

йилларда яшаган улуг грек олими Аристотель уриниб курган. Аристотель 

динамикасида купгина янглиш фикрлар бор эди. Аристотель динамикаси куп 

жихатдан фантасток характерга эга эди, чунки у экспериментга, тажрибага 

асосланмаган эди. Бу олимнинг илмий усули тажрибага эмас, балки 

мушоходага асосланган эди. Аристотель табиатда икки харакат: табиий 

харакат ва мажбурий харакат бор деб хисоблар эди.

Аристотель жисмларнинг табиий харакати ташки сабаб билан содир 

булмай, балки уз-узидан содир булади, деб хисоблайди. Табиий харакат 

жумласига Аристотель осмон жисмларининг айланма харакатини, шунингдек
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огир жисмларнинг пастга тушишини ва енгил жисмларнинг юкорига 

кутарилишини киритди. Аристотель фикрича, бошка хамма харакатлар 

мажмуавий харакатлар булиб, уларнинг содир булиши учун таъсир этувчи 

сабаб -  “куч” зарур эди.

Аристотель, огиррок жисмлар енгилрок жисмлардан кура тезрок тушади, 

деб уйлар эди. У, таъсир этувчи куч тезланишга эмас, балки тезликка тугри 

пропорционал деб нотугри коидани олдинга сурди.

Аристотель механикаси жисмларнинг инерцияни тугри тушишга имкон 

бермасди. Унинг фикрига асосланилса, масалан, горизонтга киялатиб отилган 

жисм аввал тугри чизик буйлаб харакат килади, сунфа йуналишни кескин 

узгартириб, тик тушади деган хулосани чикарилиши керак.

Аристотель динамикаси бир канча хато коидаларга эга булишга 

карамасдан, фан тараккиётида олдинга караб куйилган кадамлар эди. 

Аристотель механиканинг куч ва тезлик каби тушунчаларига эътиборни жалб 

этди ва механик харакатларни урганишга биринчи булиб уриниб курди.

1- жадвал

Бирликлар

Номи Халкаро белгиланиши Сонли ифодаси
Мега М 1(Г
Кило к 103
Гекто Н 102
Санти С 10'2
Милли т 10'3
Микро V Ю‘б
Нано N 10'9
Пика Р 10'12

2- жадвал

Масса улчамлари

Номланиши белгиланиши К,иймати Сонли ифодаси
Тонна т 1000 кг - 10*

Центнер ц 100 кг 102
Килограм кг 1 кг 1,0
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2-жадвал давоми

Грам г 1СГ кг 10J
Пуд 16,38 кг

1 арпа 
донининг 
массаси

0,04095 г

Мискол 100 арпа 
дони

4,095 г

Кадок 100 мискол 409,5г

3- жадвал

Босимнинг турлича бирликлар орасидаги нисбати

Босим бирлиги белгиланиши

Сантиметр квадратга 
килограм ёки техник 
атмосферада

узбекистонда халкаро
кГ/см2 ёки am kG/см2 ёки at

4- жадвал

Нисбий босим

Номи Белгиланиши Халкаро белгиланиши
Бирлик юзага 

курсатиладиган босим
кГ/см2 10 Па

Бирлик юзага 
курсатиладиган босим

Па

5- жадвал

Куч

Номи Белгиланиши Ифодаси
Механик куч Н кг м/см2

6- жадвал

Кувват

Номи ; Белгиланиши Ифодаси
От кучи O .K . 75 кг м/сек

Ватт Вт 1Вт=1,36 о.к.
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Узунлик

7- жадвал

Номи Метрда ифодаланиши Сонли ифодаси
Километр 1000 м ю"
Дециметр 0,1 м 10‘‘
Сантиметр 0,01 м 10"
Миллиметр 0,001 м 10'3

Кадам 0,75 м
Тош 6000 м

Чакирим 900 м
Дюйм 25,4 10"J м

АКШ мили 4828 м
Англия мили 14484 м

Фут 0,3048 м

8- жадвал

Юзалар

Номи Белгиланиши Микдори
Гектар га 10000 м2
Сотих 100 м2
Таноб
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