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МАЪРУЗА МАВЗУЛАРИ 

№ Маъруза манзулари Соат 
1. Кирнш. Тукимачилик саноатинннг пахта толасига булган талаби. 2 
2. Табиий ва сунъий толалар тугрисида асосий тушунча 2 
3. Тола ва унинг ривожланиши. 2 
4. Далаларнн пахта хосилини йигиб тернб олишга тайѐрлаш, териш. 

Далада кусак чувиш ва тозалаш. 
2 

.5. Пахтани лда па машиналарда терши ноидалари 2 
0. Чигитли пахтани тайѐрлаш ва топшириш. Пахта тйѐрлаш пунктлари. ^-2 

7. Пахтани пахта цунктларида па пахта тозалаш заводларида кабул килнб 

олиш ноидаларн 

2 

8. Пахтани пахта пунктларида саклаш ноидаларн 2 
9. Пахта тозалаш заводларида чигитли пахтани дастлабкн ишлашнинг 

технологик схемаси. 

2 

10. Чигитли пахтанннг снфат к^рсатгичларн тугрисида тушунча. 2 
11 'Голанинг асосий технологик курсатгичлари тугрисида тушунча 2 
12. ТопширилаѐтГан пахтанннг кондицион (тоэа) огирлигини ва шунга боглик 

сифат курсатгнчЛарин н аиицлаш. 

2 

13. Тайер лов пункта кабул цилиб олган пахтага хак тулаш ва гайѐрлов 

пунктида \исоб китоб. 

2 

ЖАМИ: 26 

АДАБИЁТЛАР: 
I И. А. Каримов «Кишлок хужадши тарацкиѐтн ту'кнн сочин цаѐт манбаи» Узбекистан 

Республикаси Президента ни иг 1997 йил 26 декабр купи Олий Мажлиснинг X сессиясида 

сузлаган нутки.*Ватаипарвар» рузномаси № 155, 27 декабр Т.: 1997. 
! 2 Узбекнстон Республикасининг Вазирлар Ма^камасининг «Кишлоц хужалигида исло\<лларнн 

чу!;урлаштнришга дойр копун па меъѐрий .\ужжатлар туп ламп» 1-2 томлар. Т.: «Шарц» 

1998. 

3, Т, Шайхов ва бош^алар «Пахтачилнк», Т.: «Ме*нат» 1990. 

1 Муаллифлар жамоаси «Пахтачилик спрапочниги»Т.: «Мехнат» 1989. 

:5. К.Ж.Жабборов, Т.У.Отаметов, А.X.Хамидов «Чигитли пахтанн ишлаш технологиям!* Т.: 

«Уцитувчн», 1987. 

1- Мавзу: ТУКИМЛЧ ИЛИК САНОАТИНИНГ 
ПАХТА ТОЛ АСИ ГА БУЛ ГАН ТАЛАБИ 

Режа 

11. Пахга толасннннг туцимачилик саноатидаги урни. 

,2.Тола типлари буйича белгнланган галаблар. 

! З.Тола тнпларнга кура тайѐрланадиган махсулотлар. 

I 4.'Голага цуйилгпн талабнинг тукимачилик саноатмдаги а\амняти. 

Адабиѐтлар: 1,3,5. 
1. Маьлумки гуза асоса» толаси учун экилади. Дунѐ 

М1щѐснда бугунгн кунга келиб пахта толасига булган талаб огаиб 

бормоцда. Фан ва техникнинг ривожланиши туфайли пахта 

толасига ухшаш турли хил толалар ,\ам шилаб чицилмовда. Лекин 



г 

бундай толалар сунъип оулганлиш саоали уьдли 1уцлладш'ан кийим-

кечак махсулотлари инсои оргаиизмига салбий* таъсир курсатади. 

Кийимда электр зарядлари *осил килади хамда терининг нафас олишини 

кийинлаштириад и. Иссивда исиб, совувда ута совуб организмга нохушлик 

келтиради. 

Табиий холдаги пахта толаси эса кийим-кечак учун *ом- ашѐ ва 

бопща мацсадлар учуй хам бемалол фойдаланавериш мумкин булган 

гигиена ва медицина томонидан фойдали, шу билан бирга универсал 

махсулот хисоблаиади. Fy3a усимлиги инсои эхти- ѐжига хизмат кила 

бошлагандан буѐн ундан тайѐрланган маХсу- лотга талаб тобора ошиб 

бормовда. 'Голанинг нишик б.улиши унинг бир канча технологик 

хусусиятларлиинг снфатли булишига боглик. 

Хукуматимиз пахта толасишшг кимматбахо махсулот эканлигини 

хисобга олнб, республикамизда пахтачнликни ривожлантиришга катта 

эътибор бериб келмовда. Кейияги йилларда селекционерлар томонидан 

олдинги навлардаи анча фарц Киладиган янги комплекс навлар 

яратилмовда. Улар бопща курсатгичлари билан бпрга толасишшг юцори 

технологик хусусиятларга эга эканлиги билан хам ажралиб туради. 

Пахтадан тукнлган газламанинг снфатли булиши, биринчи 

навбатда толанинг муайян даражада -мослашган технологик 

хусусиятларига, яъни унинг узуилигига, шшнщлигига, ингичкалишга, 

нисбнн узилиш узуилигига боглик. Тола цанчалнк инпгчка, пиш1Щ ва узун 

булса, шуичалпк цимматлн булади, ундан энг яхши газламалар ту килади. 

Пахта толасйДан турли хил махсулот олинишини кузда тутган 

холда текстил саноатн толага ва ундан олинадиган махсу- лотга бир канча 

талаблар куйгаи. Текстил саноати уз режасига биноан толага сифат 

курсатгичлари буйича буюртма берадн. 

Етиштирилаѐтган пахта толаси сифатли жихатдан туккизта тип 

га ажратилади. Х,ар бир тин учун алохида узилиш ва штаиел узунлиги 

курсаткнчлари белгиланган. Бу икки курсатгич толани типларга- 

ажратншда асосий белги хисобланади. Бундан таищари хар бир тола типига 

калинлиги (метрик номерй) ва узулиш кучи курсаткичлари мос келиши 

керак. 

Дастлабки 5 та (Iя, 1 в, 1,2,3) типдаги тола гузанинг G, barbadense 

туридан олинадиган булиб, ундан етишгириладиган навлар иигичка 

толалн гуза турига киради. Долган 4 та (4,5,6,7) тип тола эса урта толали 

G.hirsytym гуза турига мансуб. 

Хозирги эхтиѐжлариинг 60-65% У-типдаги тола хисобидаи 

таъминланмокда. Бу тукимачилик саноатида фойдаландиган аосснй 



ташки л этади. 

Пахта голасинипг физик-механик курсаткичлари 

Ку-рсаткич- 

ларнинг вомн 

Пахтадаги толанинг типига оид меъѐо 

1 а 1 б 1 2 3 4 5 6 7 

Штапел вазн 

узунлиги, мм, 

камида 

40,2 39,2 38,2 37.2 35,2 33,2 31*2 30,2 29,2 

. Чизикли з in лик, 

м текс к$пи билан 

125 135 144 150 165. 180 190 190 200 

Солиштярма 

узилиш кучи 1 

нае, асосга СН 

текс 

35.3 
36.3 

34,5- 
35.3 

33,3- 
34,3 

31,4- 
32,4 

29,4- 
30,4 

25.5 
26.5 

24,0- 
25,0 

24,0- 
25,0 

23,0 
24 

36,0- 
37,0 

35,0- 
36,0 

34,0- 
35,0 

32,0- 
33,0 

ЗС,0- 
31,0 

26,0- 
27,0 

24,5- 
25,5 

24,5- 
25,5 

23.5 
24.5 

II нав, 
камида; СН текс 

(гс, ■ текс) 

34,3 33,3 32,4 30,1 28,4 25 23,5 23,0 22,5 

35,0 34,0 33,0 31,0 29,0 25.5 24,0 23,5 23,0 

3. Янги туза аавлари толасининг (1нав) сифатини олдига 

туцимачилик саноати томонидан цуйиладиган талаблар ва улардан 

тайѐрланадигаы махсулот турлари. 

Тола и 

инг 

типи 

Штапел 

масса 

узунлиги, 

ка- мида 

мм 

Линейний 

тигизлиги 

М/ г.текс 

(метрик 

номерй) 

Узилиш 

кучи ГС. 

Кам. 

Нисбий 

узилиш 

кучи, гс. 

текс 

Тола 
типига 
булган 
талаб 

Толаиинг ишлатилиши (калава » 

номерй) 

1 40-41 127(7900) 4.7 37.0 4.0 № 200.170.150.134. Парашют 

газламаси Пахмон матолар тар- тиб, 

вуаль, экстра, юцори сиф- атли корд, 

Ют.Жуда катти к ип иойафзал 

тикишда ишлатилади. 
11 38.39 137(7300) 4,7. 34.0 5.5 №135.120.100 Теркаль юкорн 

снфатли нп дух об а, экстра, намсук 

каби пахмок материал. 
III 37-38 147(6800) 4.7 32.0 4.5 М»91.85.76.71. Махсус иплар, 

олабула ру иол лик ип, духоба, 

юкорн снфатли сатин ва бошка. 
IV 35 36 167(600) 4.7 28.0 камида 

20 
№85.60 Шифон, зефир, поплин, 

трикатаж калаваси ва бошкалар. 

V 32-33 179(5600) 4.7 26.5 60 №54.40.Энг куп таркалган товар лар 

литкал, чит, сатин, репс, дока, 

диогональ ва бошкалар 
VI 32-33 купи билан 

200(500) 

4.7 6 25.5 №40.28.20 -Меланис ва пахмок 

матолар ва бошкалар. 



4. Пах га толаси белгилаиган тартибга асосан олий, 
биринчи, иккинш, \чипш, гуртит^ иа бешинчп иавларга булина-ди. 
Пахта хомашегнн и *абул 1;илВщ ца комплектла1Дда 5 ха навга 

ажратилади. . нп ^аита ишлащ (жавлаш) да еттита навга булпнади. 
Чигитли пахтанннг навлар буйича 11игаи6 «талганлик 

^^Й*5Чнснти 

Пахта 
наии 

III. 
IV. 

Тип буйича miumfi 

1, а, 1 б, 1. 2. 3 
,£1илганлик коэффициента, камида 

1,7 

1.4  

1 , 2  

1,2 дан кап 

■1 , 5 , 6 , 7 . 

1,8 

1,6 

1,4 

1,2 

1,2 дан кам 

Юдорида! и жадвалларда„ КурПННб турибдики, толанинг 

Кимматлилиги асосан унинг ф1!ЗИка-механик, технологии яъни дайта 

ншлаш белгиларн билан *л„анадл. У ига, узунлиги, буйича 
бир хиллилиги, тортилгандаги Кя~, ч р 1 №гпклиш (узулиш кучи) , ингич- 
калиги ва комплекс курсатгнчляп ‘ ' 

• 1 с1Р - узулиш кучи, шунингдек калта 
толалар - 1о мм кам, бунда у му , •' V» ‘ ^ " у „ • ■ 1/0 i>vi! булииш кабил ар киради. 

by толанинг сифат ' ‘ , J 1 лУРсатгичларини билишдан максад 
селекция уругчилик ташки mm, 

■ ' п - ш г л а р и  учун яратиладиган гуза 
навларшш иуналтирилган, маъпл,» ' ‘ , ,, ‘ 1 к а°лУм равншда ишни олиб бориш 
имконшш тугдиради. Бунли 

* ■ 4tl иавншгг баъзи технологик 
хусусиятларини яхшилаш кулай 

М ,' • • < I И . 
аълумки, узун тола л , 
- • d одатда ута ингичка булиб, ип таиерлашда унинг эшилиши 

,.. ' 1 - кам булади. by эса туадшачилик 
саноатида HDJ унумини ошипп». ^ ✓ 

•’ J 1Рнш билан бирга ишлатыладиган 
ускунанинг унумдорлигипи чу„ - 1' л- 
- 1 - F„„ яХшилаиди. Тола ингичка булса 
маълум номерли ип таиерлаш Vm, ^ •• J „ , „ * ■ -'чУн бу тола эшилаетганда ундаги 
тола мщдори куп булиб ип кат»- 'л т-; 

‘ т • " , на сифатли булади. Калин тола 
булса ипга кам тола сарфланат 1 г |ДН. натижада inv номердагн ипнинг 
мустахкамлиги камаяди ва дагал г.,- т, " 

, v 4 оулади. Дагал толадан ингичка ва 
сифатли нп гаиерлаш кий и и. д^, 

...........  ...  „ 
к , лк(ппча, ингичка толадан хохлаган 

цалинликдаги ва юцорн сифатш 
* 

,1И
 махсулот таиерлаш мумкин. 

Туцимачилик 
!
 еаноатинпн^ <• 

„ л < - 11г ма умотларига кура толанинг 
узулиш кучини 0.1г, к га ощип„,г, ■ и ‘ „0/ 

' ‘ ' ‘РИлганда ипнинг узу лиши 2% га ва 
иигирув саноатиниыг ншлаб ц,„.. • - „ . „ АО, 

. ■ v гг „ 
Ш1

\ариш унумдорлигипи 2т§»3.0% га оширнши 
кузатилдй.Линенний -/no/ 

. и тигизлигининг 20% ошиши, 
юк.оридаги узулиш кучида тукт, 4 

‘ >Нимачилик саноатида 1-2% толани 
иктисод дилишга ва махсулот * - 

У '•Ифатини оширишга олиб кеалди. 
Умуман, жахон бозопи^ л Лч i-t- ттт, ™ л инида радоба 

глаша оладиган, хокори 
сифагли юла берувчи F3a нав пщ» 1 

■ -‘'финн яратиш, пахтадап олинадиган 



махсулотлар сифатининг ошишига олиб келади бу эса халд хужалигп учун 

мухим ахамиятга эгалнр. 

Саволлар: 
1. ( аноат навларп дейилганда ннмани тушипасиз ва улар орасидаги фарнлар? 

2. Тола синфи лейилгаяда ннмани тушунаснз ва улар орасидаги фарклар? 

3. Пахта толасндан нималар олинадн? 

2- Мавзу: ДАЛАНИ ПАХТА ХОСИЛИНИ ЙИГИБ - 

ТЕРИБ ОЛИШГА ТАЙЁРЛАШ ТЕРИШ. ДАЛАДА КУСАК 

ЧУВИШ ВА ТОЗАЛАШ 
Режа: 

1- Пахта хосилини йнтиб териб олишга тайѐргарлик 

2. Далани тайѐрлаш 

3, Пахтани териб олиш машиналарн 

Адабиѐтлар:3,4,5. 

1. Fv3a усимлигининг нишиб етнлнши худди гуллашдаги- дек 

маълум донуният асосида пастки конусига дараб аста-секнн кусаклар очила 

боради. Шунинг учун улар бирданига очплмайди. Уз вадтида эрта пшииб 

етилган дастлабки кусаклар вазмин ва сифатли булади. Умуман совуд 

чушгунча очилган кусаклардаги пахталар яхши булади. Пастки кусак 

билан юдориги кусакларнинг очилшии уртасидаги вадт 1.5-2 ой ва ундан 

купрод вадгни талаб дилади. Натижада пахтани бир неча марта теришга 

тугри келади. 

Гуза кусаклари август охирнда очила бошлаб, сентябрнинг охири 

ва октябрнииг бошларига келиб, ѐппасига очила 

бошлайди.Теримчиларнинг иш унумини ошириш, теримга сарф буладшан 

мехнатии камайтирищ ва терилган пахтанннг сифагинн яхшилаш 

мадсадида пахтани 3-4 марта терши тавсия эти л ад и. Очилган пахта дул 

билан ѐки пахта териш машиналарида 
1 терилади. Дул билан терилган пахтани дабу л дилинг ва уларни офтобда 

дуритиш учуй битта пахтачилпк бригадасида 3-4 та махсус майдончалар 

булиши керак. Терилган пахтани нфлос дилмаслик ва у и га тош-

тупродлар аралашиб кетмаслиги учун майдонларнн асфалтлаш ѐки 

самоили лой билан суваш керак. 

2. Пахта хосилпни териб олишга тайѐргарлик чораларига 

дуйидаги тадбнрлдар киради: 
i • ne.yiar ресурсларгщан уиуилпрон фойдяланпш на етпштирплган зрсилии йптпб- гериб олнпшпмуддатда тугатиш 

мацсудчда терпмчпларни ва маожуд техниками ту[рн тачсинлаш; 

• пахта теруичилар орасида инструктаж утказиш, пахтани чоп-цанорсиэ ташиш учун кераклн транспорт 

воситаларпнн. далаларда пахта куритадитан майдонларнн тайѐрлаш; 

• пахтани к$л билан териш учуй кераклп агакларнч тайѐрлаб г&йиш; 

• пахта па курак терпи/ иашиналаринп .уамда бопща техникаларни ?зва*;тида ремонт цилиш: 



• пул па купрпкларни гарт6га солиш: 

* дала шпйпонларнда пахгакорларга яхши мадснпн ва м&ншни хизмат курса гпш шароптларннн яратиш; шу билан бир га %амма ташкилпл тадбнрларнн 

пшлаб Ч1ЩИШ лоз и м. 

Пахтаси машинада териладигаи далалар гуза экишдан олднн 

белгилаб олинади, чунки буидай далалар йирик ва яхши текисланган 

булипш керак. Fysamr уз вадтида дефолиация ва десикация дилиш 

кусакларнинг очилишини тезлаштиради,натижада совуд гушгунча 

териладигаи пахта мшудори купаяди. Бу тадбирлар курилганла г за 

тупларининг остки цисмларига цуѐш иурииииг етиб бориш ва у ерларшшг 

шамолланиши осоилашади, натижада пастки кусакларнинг чириб кетиши 

холлари на терилган пахтанинг ифлосланиши камаяди. Хамда пахта териш 

машиналаринпнг ишлашп осонлашади. 

3. Дефолиация цплпнгаи майдонларда 5-7 кун утгач 

гузаларнинг барги дуриб тукила бошлайди ва 10-12 кун утгач 60-67 % 

барглар тукилиб тушадп. Гузани дефолиантлар билан тугри ишланганда 

пахта кусаклари 8-12 куп нлгари пишиб етиладн. Пахтани нобуд цилмай 

днсда муддатда териб олиш учун пахта териш мапшналаридан кенг 

мицѐсда ва у ну мл и фойдаланиш зарур. 

4. Пахта териш машиналари шилаш принципларига кура учта 

асосий тип: механик, пневматик ва пневмомеханик турга ажратилади. 

Пахтаси машинада териладигаи далалар бегоиа утлардан тоза, ударидлар 

текисланган, гуза баргларннннг 75-80% сунънй равишда туктнрнлган 

булиши керак. 

Хозиргп кунда бизда ишлаб чидарилган вертикал шпинделли 

турли маркадаги терим машиналари ишлатилмодда - улар ХВН-1.2 А, 

ХВБ-1.8, ХВА-1.2, ХПП-1.8 ва Американинг горизонтал шпинделли «Кейс» 

терим машиналари кенг дулланилмовда. 

Пахта териш машин ас и бир утишда очилган кусаклардаги 

пахтанннг 90-95% ини тернши, ерга 2% дан ортид тукмаслити; хом 

кусакларни хар 10 м да 3 донадаи орпщ тукмаслигшш, уларни 

шикастланмаслиги; терилган пахтада гуза поя толаси, шохлар ва хом 

кусаклар булмаслиги лозим 

Кусак териш машиналари билан терилган пахта далада 

Куритиладн ва тозалаб, унинг иамлмги ва пфлослик даражаси купи билан 

22% га келтирилади. 

ХВБ-1,8 ва ХВА -1.2 пахта териш машиналари нкки даторли 

17хВ- 1.8 Б машииасн ассосйда яратилган булиб, улар датор оралари 90 ва 

60 см днлиб экнлган гузаларлан уруглик пахта (пастки ярусдан) ва техник 

пахтани (юдориги ярусдан) айрим- 



айрим теришга мулжалланган. Пастки ва юдориги яруслардан терилган 

пахта толаларнинг пухталиги бир-бирндан 0.2-0.3 г ѐки 5% фард килади. 

Яруслаб терадигаи машина ва дулда терилган пахта чигитларига нисбатаи 

гектарига 2-4 ц мутгасил душимча Хосил беради. Биринчи машина терими 

тупларидаги камида 60% кусаклар пахтаси очплгандан кейин бошлаиади, 

иккинчи терим эса биринчи теримдан 12-15 купдан сунг, яъни душимча 

равишда яна 25-30% кусаклар очплгандан кейин бошлаиади. 

Уруглик чигитли пахтани икки ярусли терадигаи ХВБ-1.8 ва 

ХВА-1.2 машиналари билан териб олиш учун II ва III репродукцияли пахта 

майдони ажратилади. Урглик пахта кундузи териладй ва улар айрим. 

хисобга олинади. Уруглик пахта гуза барглари камида 80% тукилгаиидаи 

ва гуплардагн кусакларнинг 70-75 % очплгандан кейин машина бир марта 

терилади. Уруглшс пахта тайѐрлов цунктга ѐки пахта тозалаш заводига 

кундаланг йугон яшил чизид туширилган (пастей ярусдан терилган пахта 

учун) белгиланган формуладаги (№ ЗХ-1) юк хати билан жунати- лади. Бу 

юк хати гузаларнинг говори ярусдан терилган техник пахтани жунашшга 

мулжалланган юк хагидан фард дилади./ 

Пахта хосили машинада ѐки 1$лда териб рлшкандан кейин гуза 

тупларнда долган пахта булаклари, чала очилган ва очилмаган кусаклар 

СКО-2.4 ѐки СКО-3.6 кусак териш машиналари билан йипиптирилади. 

Кусак териш машиналари уч хил технологик схемада шилаш мумкин. 

Терилган кусакларни чувиб, хас-чупдан тозалайди; терилган кусакларни 

чадиб бункерга узатади ѐки терилган кусакларни тозаламай бункерга 

узатади. Терилгаи кусакларни чадиш ва турлихас-чуплардан тозалаш учун 

машннага барабанли тозалагпч урнатилгаи. 

Машинада гуза тупларидан хамда ердан терилган пахта, 

шунингдек дулда ва машина билан терилган кусаклар дала шароитларида 

УПХ-1.5 В универсал пахта тозалагичда тозаланади ва бир йула трактор 

прицепларига ортилади. 

Бу тозалагпч машинада барабанлар орасидаги ва удлар билан 

турлар орасидаги технологик зарарлар оралиги 11+3 мм булиши 

лозим.Чуткалари барабаиларнннг хиллари аррали барабанлар снртага 

урпагиб ѐки купи билан 1 мм богиб туриши керак. Машина соатига 1500 кг 

кусак чувиб тозалайди. Тозалаш эффекта 75-85%. Кусаклар машин ага 

дулда ѐки \аво ѐрдамида суриб олинади ва барабанларига узатилади. 

Кул билан ва машинада терилган пахтал ар тайѐрлов 

пунктларига УзРСТ стандарта талаблари буйича дабул 



дилинади. Кулда терилганда 1нав пахта учун ифлослик меѐри 3% гача, II 

нав учун 5%, III нав учун 8% ва IV нав учун 12% дан ортид булмаслиги 

буйича - 10%, 10%, 11%,13% дан ошмаслиги лозим. 

Чигитли пахта узилиш кучи (баьзан толанинг пишидлиги деб 

хам аталади) ва ташди куриниши, ранги, етилганлиги, эластиклиги, пахта 

булакларининг зичлигига да раб бешта саноат навига булинадн 
I пав УЗИЛИШ кучи 4. ■! сН етилган ва нормал очилган крсакдардан терилган, ъулда сщиб курилганда эластиклиги ва 

зичлиги хши сезиладп. 

Ц. Нав - узулиш кучи 3.9 сН. етарля даражада шакллаиган ва тула очилган кусаклардан терилган. Пахтанннг бир 

цисми грзанинг цурнб цолпшп, цорасовуц туфайли эрта очилган кусаклардан терилган 1{улда с/щпб курилганда 

эластиклиги у н чалик сезнлмайди. 

III. нав - узилиш кучи 3.2 сН. очилган ва чала очилган кусаклардан терилган, асосан унчалик етилмагаи пахта брлиб, 

гига хом пахта .хам аралашган. 

IV. нав узулиш кучи 3.2 сН дан кам. чала шакллаиган, суст очилган ва очилмаган кусаклардан терилган пахта; 

шппиделли пахта терши машиналарпдан кейин ердан терилган пахта ва кусак териш машиналари билан терилган 

пахталар олинади . 

Машинада терилган пахта ифлослиги 17 тур л и навлар учун 10.10.12.16%, 

намлиги эса 12.13.15 ва 17% гача йул дуйилади. Терилган пахтада тош, 

кесак, хом кусак, шох, кук барглар, утлар, мой теккан пахта булаклари 

аралашмаган булиши керак. Касалланган пахталар алохида тернб 

топширилади. 

Саволлар: 
1. Пахта даласи доилнп йигиб олиш учун кандай гайѐрланади? 

2. Далани машина теримига кандай тайѐрланади? 

3. Кул теримига булган талаб цандай? 

З-Мавзу : ПАХТАНИ ЦУЛДЛ ВА МАШИНАДА ТЕРИШ 
КОИДАЛАРИ 

Режа: 

1. Далани тернмга тайѐрлаш. 

2. Пахтани кулда оа машинада териш тартиби 

3. Уруклик пахтани териш тартиби. 

Адабиѐтлар: 1, 2, 3. 

Пахтани йигим-терпм мавсуми бошлаиишидаи аввал бир данча 

чора-тадбирлар амалга оширилиши зарур: 
1) Пахта чабул цплиш заводларн (пунктларч)- янгп .\осплни цабул чилиш учун майдонлар, схемалар. 

тарознлар на зарур бл«... а огозларп олднндан тайѐрлаб Чупилиши керак: 

2) Пахта етнн/тирган хужалнкларда пахта цурптиладшан хирмоилар (асфалт) тозалаипб.дала шипнонлари, 

ташнш воснталари. фартуклар, пахтани топшприш учун бланкалар, тахт цилпнади. Далалар бегона ртлардан 

тозаланадн, пахта машинада териладигаи булса у̂ арицлар кумплнб, дала четларп терпи машинасн кайрилпшн учун 

10-12 м кенгликда текисланадп 

Хужаликда данча теримчи бор, данча гашиш техникаси бор, данча 

дулда, данча машинада терилади. Агар уруглик пахта 



етиштириладиган булса, далалар апробация куригидан утган булиши, 

бунда комиссия уруглик пахта териб олиш учун махсус рухсатнома беради. 

Уруглик пахталар алохида топширилади. 

Пахта даласидан хосил 4 мартагача териб олинади. Пахталар тез 

ва дисда кунда нишиб етилиши учун дефолиация ва десикация дилинади. 

Пахта терими бошланнши олдидан гуза туп лари да камида 2-3 тадан 

тулид пишгаы (соглом) кусак булиши керак. Пахтани газа иишгаи, 

кусаклардан териш, шунингдек соглом, турли хас-чуп аралашмаларнснз 

териб олиш, шу хужаликка душимча идтисодий фойда булади. 

I- тсрим-20-25% (2-3) к\'сак очилганда; 

II- терим долган хосилнинг 35-40°» очилганда терилади. 

III- терим II теримдан 10-15 кун утгач терилади (ѐки совуд 

тушгаидаи сунг) 

I ва II терим пахталари I саиоат навнга топширилади. 

III- терим яхши (сифатли) булса 1 саиоат навига, нишмаган хом 

пахталар булса II саиоат навига олинади. 

Туртинчи теримда кусак ва курак иахтаиииг чидишига дараб III 

ѐки IV навга дабу л дилинади. 

Терим уюшдодлик билан утказилса пахтанннг 85-90% ни I навга 

топшириш мумкин. 

Уругчилик хужаликларида уруглик пахта даласи апробация 

комиссиясининг хулосасига кура ѐки уругликка, яродсиз деб топилган 

булсак умумий пахта хисобида териб топширилади. Уруглик 

участкаларида гуза тупида уртача 3-5 тагача кусак очилганда I терим 

бажарилади. Уруглик учун пахта I-II марта яъни 10-15 октябргача териб 

олинади. Колгани техник пахтага топширилади Барча терилган пахталар 

хох у техник ѐки уруглик булсии, дабул дилинган Давлат Стандарта 

талабига жавоб бериши шарт. Кулда терилган пахта \ам машинада 

терилган пахтанннг ухшаш турна навдаи иборат булиб, унинг белгиларн 

дуйидагича: 

I-нав пахтаси дулда сидиб дуйиб юборнлганда, укиарланиб асли 

шаклига дайгади, толалари яхши етилган, бадувват долька (чанод) 

пахтаси куд!чиб туради.Толасининг узулиши кучи 4.4 г/ х ва ундан ортид. 

Ранги гуза навига ва парвариши шароитига дараб од ѐки оч новвот рангли 

булади. Шудринг ва ѐмгнр таъсирида тола сифатида майда сарид доглар 

учраши мумкин. 

II нав якка чанод пахтаси [навникидан кичикрод, камрод 

укиарланиб туради.Толасининг узулиш кучи 3,9-4,3 г./к, сув етишмаслиги 

иатижасида тезрод очилган ѐки етилмагаи 6y?ica хам паст хароратда-совуд 

тушгаидаи кейин очилган кусаклардан териб 

11 



олинади. Ранги навига ва нарвариш шароитига дараб од ѐки оч ѐввойи ранг 

ли булади. Шудринг ѐки емгир натижаснда тола сиртида унча катта 

булмаган сарид доглар хосил булади. 

III нав- якка чанод пахтаси II навникидан кичкинарод ва кам 

укиарланиб туради, асосам очилган ва чала очилган кусаклардан териб 

олинади. III нав пахтанннг толаси- тулишиб етилмагаи, баъзан хом, ранги 

оч хира равгдан оч новвот ранггача товлаиадии. Тола сиртида сарид доглар 

булади. Унинг узилиш кучи 3.2-3.8 г/к. 

IV нав- Давлат стандартига мувофид, совуд уриб 

ривожланишдаи тухтаган, етилмагаи кусак ва кураклардан чувиб олинади. 

IV нав пахта таркибида куплаб улик толалар булади. Бу хилдаги 

пахтанннг ранги оч новвот рангдан то новот ранггача товланади, дуигар 

догларн булади, толаси узулиш кучи 2.1 г./к ва ундан хам камрод булади. 

Пахта машина ѐки дулда терилиб, унинг намлигн ва 

ифлосланипш тош, шагал ип газлама парчалари, кум-кук кусак йирик барг 

(сатхи 4 см2 ортид булгап) кум-кук бегона утлар аралашган булса дабул 

дилиимайди. Агарда топширувчи билан дабул дилувчи (пункт, заводнинг 

классифи-катори) уртасида баъзи нав буйича келишмовчилик булса, бунда 

и хол-ларда махсус асбоб. ЛПС-4 ордалн толанинг узулиш кучи га дараб 

лаборатория шароптида анализ утказилади ва шу асосида нав дабул 

дилинади. Хар бир хужалик пахтаси тайѐрлов нуиктнга топширилаѐтган 

пахта нави, машина терими ва дул терими буйича алохида-алохида 

гарамларда садланади. 

Руулда терилган нахтаиииг ифлослиги ва иамлиги 
Пах Пахганинг сифатларн буйича ифлос аралашмаларнинг вазннй улуши ва намлиги 

нпсбати меьѐрларн 
1 -синф 2-синф 3-синф 

 
Ифлос 

аралаш. 
Вазннй 
улуши 

Нам лик. 

Вазннй 

нисбати 

Ифлос 
аралаш. 
Вазннй 
улуши 

Намлик. 
Ва.чний 
нисбати 

Ифлос. 
аралаш. 
Вазний 
улуши 

Намлик. 
Вазний 
нисбати 

I 3 10 10.0 12.0 16.0 14.0 
II 5 10 10.0 13.0 16.0 16.0 
III 8 11.0 12.0 15.0 18.0 18.0 
IV 12 13.0 16.0 17.0 20.0 20.0 
V     22.0 . 22.0 

Стандарт буйича машинада пахта терилгаида дуйидаги 

дондаларга риоя дилиниши шарт ингичка толали иахтадан урутли чигит 

тайѐрлаиа-ѐтгаида ва урта толали нахтаиииг элита ва 1 



репродукция хосилини тераѐтганда машинадан фойдаланишга рухсат 

этилмайди /* 

3. /Уруглик чигит тайѐрланадиган майдонлардаги гузани 

дефолиация дилиш учун фадат усимликка юмшод таъсир этувчи препарат 

ишлатилади. Уруглик пахта икки ярусли пахта териш машинаси билан 

фадат бир маротаба терилади.Бунда гуза барги 80% ортид тукилган ва гуза 

тупидаги хосилнинг урта хисобда 70-75% очилган булиши керак. 

Чигитнинг механик шикастланиши 1% дан ощмаслиги керак^/ Пахтани 

тайярлов пуиктига топширншда хамма хужжатларга дулда терилган пахта 

сифатига дараб, масалан: бирин-чи навга-1. иккинчи навга-П, ва хоказо 

ѐзилади. Агар топширилаѐтган пахта машинада терилган булса юк хатга 

«М* харфи ѐзилади. Тукилган пахта д^лда ва машинада терилган булса «П» 

(подбор) харфи ѐзилади. Тукилган пахта дулда терилса, тукилган пахта 

машинада терилса III- нав -«ШП» ѐзилади. Тукилган пахта ва курак кусак 

дулда терилиб, дала шароитида кусак чивийдиган машинада тозаланса 

тегишли стандарт нав буйича дулда терилган деб дабул дилинади. 

Машина терими пахта навлари буйича дабул дилиш шартлари 

дуйидагича: (урта толали гуза навлари учун). 

I-нав пахтаси дулда сидиб дуйиб юборилганда укиарланиб асл 

шаклига дайтади. Гузанинг навига, парваришлаш шароитига дараб I-нав 

пахта од новвот рангда булади. Тола узулиш кучи 4.4 г/к ва ундан юдори. 

Шудринг ва ѐмгирдан сунг тола устида сарид доглар пайдо булиши 

мумкин. Пахтаси якка чигит пахта булиб, булакчаси (чаноддаги пахта) бир 

оз чузилган булиб, толалари салгина буралган. 

Н-нав пахтаси I-навга нисбатан камрод укпарланади, асосан 

тулид етилган. Кам сувликда паст ^ароратда ва бошда нодулай шароитда 

очилган кусаклардан териб олинади.Бу навли пахтанинг ранги навига ва 

парваришлаш шароитига дараб од ѐки оч новвот рангли (ингичка толали 

навларда хирарод) булади. Шудринг ѐки ѐмгирдан кейин толасида сарид 

доглар булиши мумкин. Толанинг узилиш кучи 3.9-4.3 г/к. Пахтаси 

алохида 1 дона чигитли пахта ва булакчасйда чузилган толалар учраши 

мумкин. Бу хилдаги толанинг сирти йилтираб, жилоланиб туради. 

III- нав очилган ва чала очилган кусаклардан териб 

олинади, пахтаси асосан етилмагаи, ичида хом лари хам аралашган булади. 

Бу навга мансуб пахта II- навга нисбатан хам камрод укпарланади. Кулда 

сидилганда асл шаклига кам дайтади. Ранги одпш хирадан оч новвот 

ранггача булиб, тола сиртида туд сарид доглар учрайди. Булакчаси 

чузилган, толалари буралган . Унда 



алохида- алохида етилмагаи ва чузнлмагаи булакчалар аралашгаи булади. 

Пахтаси ялтирод, силлщ чаиодлардаги дар хил катта- ликдаги хом 

пахтани эслатади. Толанинг узилиш кучи 3.2-3.8г к. 

IV- нав хом тулид етилмагаи,чала очилган ва очилмаган 

курак-лардан териб олинади. Пахтаси дулда сидйлгаида купчимайди, 

укпарланмайди,асл холига дайтмайди, ранги од хира ѐки оч новвот 

рангдан, туд новвот ранггача товланади, тола сиртида д'орамтир (ингичка 

толали гуза навларида пахтанннг ранги оч новвот рангдан сарид новвот 

ранггача булиб, толасида туд сарид) доглар булади. У ид а улик толалар 

III- иавдагига нисбатан куп булиб, ялтнраб товланнб булакчасини деярлн 

доилаб туради. Бу хилдаги пахта асосан, кусак ва кураклар териб 

олингандан кейин кусак чувийдиган машииалардан утказилади ва 

тозаланиб чидариладн. Бу навда толанинг узулиш кучи 3.1 г/к дан ва 

ундан паст булади. 

Терши машииасн -4ХВ-2, ХНП-1.8, ХВА-1,2, ХВБ-1,8 

АКШ(Кейс); Кусак терувчи - CKO-3,6, СКО-2.4; Тележка - ПТС-4- 793; 

ВОРОХ - УПХ-1.5; Г1одборшикТ1ХС-3.6,ПХ-2.4; Корчевка - КВ-4А, КВ-3.б 

А; Тудалагич -BLUK -3.6; Юклагич -ПГХ-0.5; Fysanoa майдалагнч-КП-

1.2, КП-1.8, КПВ-4; 

Саволлар; 
1. Пахта цулда терилгаида унинг намлик на ифлослик даражаси цандай булиши керак? 
2. Пахта териш машаналари турларн кандай? 
3. Машина терими учун дала кандай тайсрлападк? 

4- Мавзу; ЧИГИТЛИ ПАХТАНИ ТАЙЁРЛАШ ВА С А КЛАН! 
Режа: 

ТПишиб етилган пахтани териш ва уии топшириш. 

2. Топшнриладиган иахтага ку'йилган талаблар. 

3. Кабул цилиб олннган пахтани саклаш цоидалари. 

4. Уруглик пахтани саклаш коидалари. 

Адабиѐтлар: 3,4,5. 

1. Жамоа ва бошда хужалнкларда етиштирилган пахта досили 

шартнома асосида пахта заводи ва унга дарашли пахта тайѐрлаш 

пунктларига топширилади (ѐки сотилади). Пахта тайѐрлаш пуиктлари 

заводга нисбатан жОйлашишига дараб завод дошидагн ѐки заводдан 

ташдаригн пуиктларга булинадн. Завод дошпдаги тайѐрлаш пуиктлари 

заводнинг умумий атрофида жойлашган булиб, бу ердан 15 км масцфа 

чамасида жойлашган х^’жаликларшшг, заводдан ташдариги пуиктлари эса 

15 км дан узод жойлашган хужалнкларшшг пахтасини дабул дилади. 

Уртача катгаликдаги пахта тайѐрлаш пуиктлари дар мавсумда 10000 т 

гача пахта дабул дилади. Одатда 6000 т дан кам пахта дабул диладиган 
14 



кичик тайѐрлаш пупктларини ташкил цнлиш ицтисодий жихатдан 

максадга мувофщ булмаиди, чунки бундай пунктлар уз харажатларини узи 

цоплай олмайди. 

Тайѐрлаш пунктини алохида электр энергия билан таъмнилаш 

учун 560 кВА трансч{юрматор урнатилади. Пункт лабораториясида , 

улчагичлар ифлослигини ашщлайдиган микроскоплар, I ва II классли 

техник торозилар ва боища асбоб- ускуналар булади. Шуниигдек хар бир 

пункт хар ю м'ииг т пахта учун 12 дона цабул цилиш механизма, 12 дона 

18 м лик транспортер, 10 дона нарвои, бунт бузувчи ва пахта ковловчи 

машина л ар билан таъминлашан булиши керак. 

Кулда ва машинада терилган пахтанннг сифагини яхшилаш ва 

навларга ажратиш хасида тушунтариш утказииш: 
- пахтани кабул килпгдда давдат стандарт.юрида белгидангаи цочда ва норыаларга катъпй рпом кнлчш; 

~ фритиш-тоэалаш пехларшшнг тРхтовснз ва унумлн ншлашпни таъмннлаш; 

Кабул цнлянгаи пахта учун пахта тоаншрувчнлар билан rfpra ва fa вактида цпсоб кптоб циляш: 

-- кабул /ршшгаи пахтани селекцион ва саиоат навлари брйича унинг усу лига ва дала группаларчга цараб алохида 

партняларга ажратиш ва уруглик пахталарнп .\ам репродукциями Gfiima алохида. партняларга ажратиш; 

сакланаѐтган пахтанннг сифагини fa вактида текшириб туриш; ва завод планига рувофик юклаб жунатиб туриш; 

,■■■ -i.’m саклаш. чурчтиш, тозалаш ва заводга жуиатиш вактларпда унинг (шрлтпип бузмаслнк ва исроф 

булмаслпппа Пул гуймаслик керак; заводга юборилаѐтган пахтани тайѐрлаш пунктила ва заовдда тарозпда 

гортиш ва унинг с и фа тннл анпцдаш пули билан тайѐрлаш пупктида сакланаѐтган пахтанннг :\чсобннч тугри 

олиб бориш: 

- пахта кабул чнлиш, саклаш. цуритиш ва тозалаш дамда заводга етказчб бериш учун сарфланаднган аражатларнч 

камачтнрчш чораларини курчш; 

пахта тайѐрлаш ниш пинг уамма босцпчларида ѐшнндаи саклаш ва ,\авфснзлик техшгкаси коидаларига 

мувофиц тадбирла/чш Kfpuui; 

пахтали кабул цнлнш, омборларга жойлаш ва ударна гашиш чораларини курнш; 

- пахта тайѐрлаш даорадя ишлатиладппш транспорт ускуналари, брезентлар. копк- Канорлар. лаборатория 

жихоадари ва бопща хужалик матерналларшш тежаб тергаб сарфлаш чораларини курнш; 

пахта тайѐрлаш пунктларннинг вазифаснта пахта тозалаш заводчдан кедтлрилган уруглик члгпгна вацтпнча 

саклаш ва ударна уз вактида хужалпклярга коидага мувофпн тарцатпш вазпфаси д:ам кирадн. 

Пахта тозалаш заводларида и шла чвцариладиган пахта толаси 

Давлат стандартига мувофиц етгн навга булинади. Illy сабабли чигитли 

пахтани цабул цилувчи кл ассификаторлар хар бир нав пахта ичидан унинг 

тайну! куршшшнга караб яхши сифатли гола берадиган цпсмини 

цуиидагнча ажратиб олиииб, алохида пртияга туилаб берадн. 



I- нав пахтадан - паллаларнннг йириклигига, рам гит», яхши 

очилганлигига, вазминлигнга цараб аъло нав гола берадиган Кисмини; 

III нав пахта - кунрок IV нав тола берадиган кисмини; 

IV нав пахта - купрог; IV ва V нав тола берадиган кисмини, 

Машинада терилган пахта ичидан эса купроц кисми 

алохида ажралиб олинади. Пахта асосан сентябрь, октябрь ва ноябрь 

ойларида тайѐрланади. Пахта тозалаш заводлари шу уч ой давомида бир 

мавсумда тайѐрланган пахтанннг тахминан 20% ии ишлаб одади. Колгани 

узок сакланади. 
г'Пахта узок вацт сакланганда тола ва чигигнинг габиий 

хусусиятларининг бузилмаслигига яхши эътибор бериш керак. Пахтани 

яхши саклаш учуй керакли шартларнинг асосийсн уни ом- борларга 

жойлаш вацтидаги намлигн УзРСТ га мувофик учун 10,0 ; III иав учун 11.0 

ва IV нав учун 13.0% дан ошмаслиги керак 

Машиналар билан терилган ва намлигн рухсат этилгаи нормадан 

юцори булган чигитли пахта вак'гинча (5 куигача) саклаш учун цабул 

дилинади. Буидай пахтани жойлашда унинг баландлигн I ва II навлар 

учун 4 м дан «а цолган навларники 3 м. дан ошмаслиги керак. 

Чигитли пхтани саклаш учун сигими 750,1500,3000,4500 ва 6000 т 

ва темир-бетон деталлардан йигилгаи, гшчок ѐки хом гишдан цурилган 

ѐшщ омборлар, турт гомони очик шийпоилар ѐки бутунлай очик 

мандончалардан фоидаланилади. Сакланаѐтган пахтага ер ости 

сувларининг таьсири булмаслнги учуй омбор поллари 50 мм калинликда 

асфалтланади ѐки 150 мм калинлнкда йирик тош териб ораси майда 

шагал билан тулдирилади, ѐки 25 'гм Калинликда сомонли лой билан 

сувйлади, агар ер ости сувлари анча чукур жойлашган булса ту про к, 

яхшилаииб текисланиб суваб куйиладн. Чигитли пахтани ѐпик 

омборларда сяклаш вактилаги зичлиги, намлиги 10...И % гача булган I ва II 

нав пахта учун 150- 190 кг/м3 ва намлигн 12... 14% булган III ва IV иав 

пахта учун 

130-160 кг/м3 булиши керак _____ / 

Пахтани очик холда саклаш учуй пахга тайѐрлаш пуикпи терри 

горияспда ер юзидап 400 мм i v .прилган махсус бунтлаш майдончаларн 

тартиб равншда кУРНлади.Бушлаш майдоьчалари- иинг улчамларн 

25x14, 22x11 ва 11x10 м булади. Сакланьдцгаг; пахтанннг уртача зичлиги 

2000 кг/м3 6J\4 ганда 25x14x3 м лм бунтга 560 т ва 22x11x8 м ли бунтга 

380 т 1, 11 ва III нав пахта жойлаш мумкин. IV нав пахтанннг намлиги 

юкори кучи кам лиги ва толаларнинг илашиш кучи кам булгаилиги учун 

одатда ёпик омборларда сакланади. 



I ва II нав пахта бунтлангандан 12-15 кун утгач узунасига бир ва 

куидалангига бир тоннель, III ва IV нав пахта учун узунасига бир ва 

кундалангига хар 5 м га бир тоннель ковланадн. Тоннелларнинг 

баландлнгн 1.5 м, :>ни 06 м булиши керак. Ёпик омборларда сакланадиган 

пахта учун хар бир булим уртасида битта К.УДУК ковлаиади ѐки ораси очиб 

куйилади/ 

4. С а к л а н аѐтган д а пахта кизиб кетмаслиги учун I ва II 

навлар .угр 5 кунда лаборантлар текшириб туради. Температураси махсус 

термошупда улчанади Бундг термошуп бунтнинг 8 .нч-ктасида-З м 

чукурдикка, ѐпик омбор ва шийпонларда эса 4 :'Ктада пахта гарамлигининг 

ярмигача кнритклиб улчанади. Бунда 'Ь-мперя гур'а сентябр окгябр 

обларида 30° гача булса нормал хнсобол-мадя. Кейинпт ^лчовда 2-3° ошпк 

булса совутиш чорасннп ::уриш ,к«рак. Агар бунтга вентилятор-сургич 

5'риатилса нахтаиииг ткший сифати 5-6 ойгача бузилмайди. I ва II нав 

пахтанннг намлиги ti% гача ва паст навларники эса 16% гача булса урнатма 

булмасн хам бундан нам хавони торгаш мумкин. Бунда бунтдаги 

тоинелнинг бир томонига диаметри 400 мм ва узунлиги 4 м ли груба 

билан ВЦ-10 маркали вентилятор урнатилади. Тоинелнинг иккинчи 

гомони шолчага уралган пахта билан яхшнлаб бериктирилади, сунгра нам 

хаво сурнб олинади. 

Агар бунт ѐки пахта FapaMii пормадан анча юкорп даражада кизиб 

кетса буидай пахталар тезда кайта ишлашга жунатпдадн. 

Саволлар: 
1.Чигитла пахтани хирмонда саклаш кондалари каидай? 

2. Пахта ташилишига рухсат этилган транспорт гурллри цандай? 

3. Пахта саклаш омборлар тури ва удардаги шароит кандай булиши керак? 

5- Мавзу: ТОЛА ВА УНИНГ РИВОЖЛАНИШИ 
Режа • 

!.Толанинг ляйдо булиши 

2. Толанинг риьожланиши 

3. Пиилан на пишмаган голалар. 

4. У лук ro.ia.iap ва улариинг пайдо б\!лиши сабабларн 

Адабиѐтлар: 1,5. 

1 Пахта голасн чигит кобигидагн ташки эиидермисиииг буйига 

чузилган айрим хужайрасидан иборат булиб, хар бир тола битта хужайра 

хисобланади. 

Шуиингдек, чигит тукинииг хар бир чигит кобигидаги ташки 

зиидсрмиснинг битта хужайрасидан вужудга келади. Зеро, бу хам биты 

хужайрадир, леки и у буйига унчалик чузилиб кегмайди. 



Асосий толалариинг пайдо булиши гуза гулга кирган кундан 

бошлаб, баъзи навларида (Gossypiura barbadense) ва шулар билан 

чатиштирилгаи баъзи дурагайларда гуллаш олдидан бошлаиади. Гул 

очиладигаи кундан то тугунчадаги уругкуртак уруанншигача 

уругураткиииг таищи эиндермисидаги баъзи хужайраларнинг таищи 

деворчаси буртиб чща бошлайди, натижада эиидермисиииг бопща 

хужайраларидан таищарига чициб турадигаи уащ иайдо булади. 

Урукуртак уруглаигач, халиги бу'ртиб чивдак хужайралар буйича тез 

чузила бошлайди, диаметри хам са. катталашади, сунгра деворлари 

цалиилашади ва шу тарифа хужайра толага айланади Уругкуртакдаги 

таищи эиидермисиииг толага айланадиган хужайрасини актив хужайра 

дейилади. 

Эиидермисиииг актив хужайраларидан у«щ пайдо була 

бошлаши билан бирга чигит ривожланишининг дастлабки куиларида 

эпидермис хужаиралдарн булииади, яъии хужайралар кушаядн. Мала шу 

булиниш натнжасида иайдо булган хужайранинг баъзиси актив 

хужайраларга айлаииб, тола хоснл цнлади.Натижада урутланган 

урукуртак сиртида толага айланадиган усицларнннг хаммасн бир вацтда 

пайдо булмайди. Буидан таищари, бу усш-;лар уругкуртак сиртида бир 

текисда жойлашмайди ва буларнииг ривожлаиииш тезлиги хам хар хил 

булади. М: чигитнинг халаза цисмнда толага айланадиган у с иг; 

гуллащнииг биринчи кунда (G. barbadense), айрим гуза формаларида 

гуллаш олдидан пайдо булабошлайди Бу ерда уащлар бирмунча цалинроц 

жойлашади. Чигитнинг микропила томонида толага айланадиган уащлар 

кейинрок; шакллаииб сийракроц жойлашади ва секинроц усади. 

Эпидермпснинг айрим хужайралари сугориладнган дех^ончилш: 

шароитида гуза гуллагаида 6-10 кун утгач, лалмикор дехцоичилик 

шароитида эса 4 кун утгач буртиб чициб, буйига уса бошлайди. Лекин 

жуда суст усади, сунгра асосан линтер пахта деб айгиладигаи чигит 

тукига айланади. 

2. Тола ривожланиши икки босцнчга булииади, хар бир босцич 

шароитида 25-30 кун давом зтадн. Биринчи босцичда тола асосан буйига 

усиб, гузанинг тегишли тур ва навига хос катталикка етиб олади. Асосий 

тола жуда тез усиб 15-16 кун ичида узииниг Хациций узунлигининг 

тахмнний ярмига етади, 25-30 кун деганда унинг буйига усишн деярли 

тухтайди. 

Тола пайдо булган кундан бошлаб то 12-15 кунгача унинг 

диаметри катгалашаверади. Толанинг диаметри бошдан оѐц бир хил 

булмайди. Унинг асоси ѐки уртасинтшг диаметри бирмунча каттароц 

Толанинг юцори цисмниииг диаме три ас га секин цисцарнб боради. Шу 

сабабли УНИНГ уч томоии сезиларли даражада ингичка лекч:< 
18 



учи тумток булади. Гола буйига чузилаѐтгаида унинг деворчалари Хамма 

вацт югщалигнча ^олаверади ва улар мой-мум модда-кутин аралашган 

клейчаткадан ташкил топади, бу мой-мум моддаларининг миадори t-уза 

формаларига цараб кескин даражада узгаради. Толанинг мана шу кища 

деворчаеи кутикула деб аталадн. 

Тола ривожланшшшинг иккинчи босцичидЯ унинг ички (уисмл 

ташкил топади, яъни деворчалари (кутикула девори) нинг ички томонида 

целюлоза цатлами пайдо булиб, гола деворчалари цалинлашади. Тола 

деворчаларида целюлоза ^аватининг хосил булиш жараѐни г>гза 

сугориладиган ерларда устирилганда, биринчи ривожланиш босцичининг 

охирида тола иайдо булишшшнг 20-25 кунидан бошлаб, ламикор ерларда 

устирилганда эса гахминан 10 кундан бошлаб соднр булади ва у кусак 

пишиб, тола хамда к^’сак Куригунча давом этади. Целюлозашшг жадал 

хосил булиш жараѐни толанинг 40-45 кунлигидан бошлаб аста секнн сусая 

бошлайди. 

Толанинг ривожланиш даврида целюлоза деворчалари ^атлам-

цатламлн мураккаб структурага эга булади. Бу цатяамлар 25-30 та 

целюлоза наватларидан иборат булади. Гуза етнштирилган 

■ шароитга т$араб толадаги целюлоза цаватлари гурлича булади. 

3. Тола ичида бошца усимлшс хужайраларидаги каби ядро ва 

хужайра шираси булади. Толанинг пишиб етилиш жараѐиида хужанра 

пшрасининг химиявий таркиби узгаради. М: 35 кунлигида унинг 

таркибида шакар куп туплаиади, маълум мивдорда тана ичидаги бушливда 

ва кенннрот* боркб эса \атто унинг ту.им; етилганида хам шакар борлигн 

кузатилади. 

Тола деворчалари тола ривожлаппшхининг бошланишидан туда 

етилгуига цадар целюлоза тузнлишида булади Тола рпвоя ланишидан 

т^хтагандаи кейин у чигят ва кусак билан бпрга !vypn6 бошлайди. Бунда 

хужанра шираси богланиб кетади, протоплазма колдш; эса гола 

деворчаларида курийди. Тола кусак ѐрилаѐтгандан кейин айшщеа тез 

курийди. Мана шу жараѐнлар нагажасида тола таранглашишдан тухтаиди, 

унинг деворчалари пучайиб, тола пачацланганга ухшаб лента шаклига 

киради. Шу билан бирга тола буралиб сииралга ухгагб цолади. 

Баъзан шуидай толалар хам учрайдики, унинг деворчалари 

хаддан таищарн калнп.гашган ва ривожланган булиб, гола цуриганда бу 

доворчалар нучаймайди. Тола деворчалари иучаймагач, унинг кундаланг 

кесими думало^ шаклда булади. Бундай тола нормал етилмагаи, 

ривожланган ва нормал етилган толадан маълум даражада фарк цилиб, у 

одагда, ?'та пишиб кетган тола дейиладн. Лекин уни у га ривожланган 

дениш тугри булади. 



Нормал рывожланиб, етилган гола цуригапда. унинг деворчалари 

тРла пучаймайди, натижада деворчалари уртасида тирцишга умна га н 

ковакча цоладн, Я'ыш i пакли узгаргаи каналча ^оси.1 булади. Яхши 

етилган тола турига план кейин, унинг деворчалари шунчалнк кучли 

нучаядики, нагнжада деворчаларининг ички томони бир-бирига зич тегиб, 

каналча бутунлай йуг; булиб кетади. Курнган тола ичида ковак (тпрцлт) 

нинг булиши, толаларвн буяигда, амалий жпхатдан капа ахамнятга эга. 

Яхши етилиб пишгаи тола ялтирок булади, хомлари аса ялтирамайди. Хар 

бир чигитли уштг толалари билан бирга ботаникада летучка (ч'тгит пахта) 

дсйнлади Летучка кусак чаногида жой тор булганлшидан \ар бирмнинг 

толаси ривожланиш жараѐнида цисилиб, буралиб, букнлиб бир-бири ва 

ѐиндаги летучка толаси билан чалкашиб кетади. 

4. Нормал ривожланган кусакнтшг баъзи чаиоцляридагп айрим 

толалар яхши рнвожланмаган булиши мумкин. Толаларлшп меъѐрнда 

ривожланмаслнги гугунмалаги айрим уругуртак.таршшг уругланиб глипта 

натпжаснда содир булади. Тола асосан гул очилган кундан бошлаб 

рнпожлаиади. Лскнн шу паелла уруланган у ру {урта к хамда уидаги гола 

ривожланшига киршшанда, уругланмаган уругуртак ва ундан уса бошлагаи 

тола .\а.м ривожланишини давом эггариб, сунгра тезда ривожланшпдан 

тухтайди ва нобуд булади. Бундай улик уругкуртак пахта куригаида 

цис^а толада тугунча булиб услади, бунн майда улик дейилади. 

Уруткуртакнинг урутланмай колшлп, унянг етарлн даражада 

чангланмаслигн еки чангчп ва у руг чаш грубкаеишшг усиши учун таищи 

шароит (температура, .\аво намлипОшшг нокулай булиши, шуннигдек 

айрим уругкуртаклар яхгац ривожлана олмай уруглаянгага 

цобилшпсизлиги (цопчида муртак йуцлиги) натижасида рун беради. Улик 

пахта мш;дори хар бир гуза навининг биологик ва бопща прсий 

хусуснятларша кура хар хил булади. Куза навига нараб \VIJIK пахта 

мтщдори массаспга кура 1% дан кам рок булади. Улик нахташ’чг пайдо 

булигши хосил ии камайтнриб юборади ва толадан о. лднган махсулот 

снфатшш пасайтириб юборади. 

Саволлар: 
1. Пахтани пупкгларгл мг'.азпш па кабул ца.жш качдай амалга оишриллди? 

2. Топшнрилаѐтгаи нахтаиииг шфати каидай аиикланадн? 

3. Пахтани пуккгларда кандай а.ойлаштирн лади ? 



6- Мавзу: ЧИГИТЛИ ПАХТАНННГ СИФАТ КУРСАТКИЧЛАРИ 

ТУГРИСИДА ТУШУНЧА 
Рож,!: 
1. 1 Ьхташгнг гехнолопк хусусиятлари тугрисида тушунча ва уларнпнг а.%амняти. 

2. Тела чнкиши. 

3. To.ia нндексн. 

4. Уругннш ^а^нций о nip лиги. 

5. дона vpyr отирлпгн. 

в. Пахтадаги улик пахта миадори. 

7.. Намлиги. ва ифлос лиги. 

S. Тола ранги ва соноат нави. 

Адабиѐтлар: 1,3,5. 

Пахтанннг асосий технологик хусусиятларига , куйидаги курсаткичлар 

киради:- тола чщшни, %. 
io. i:i тленен,г. •яитпашг цацщнА отрлши.г 

-1000 донн vpyr огирлпт, гр. -тот ринги- пахтанннг coiro.tr нави. 

Толанинг чнциши маълум мивдордаги чигитли пахта массасида.; 

олинган соф (чигитсиз) тола массасининг шу тола олииган чигитли пахта 

мивдорига булган процент хисобидаги иисбатидир. Бинобарнн, толанинг 

чщиши бир томондан соф толанинг массаснга боглщ булса, иккннчи 

томондан чигит массасига (подпушкаси билан бирга) чигит массаси унинг 

пуч ѐки тувдиги ва йнриклигига боглщ. 

Маданий гуза форма пгарида толанинг чщиши 20-50 % атрофида 

узгарнб туради . Ишлаб чицаришда тола чи^иш хажми 3 категорияга булиш 

кабул цилииган: тола чщишй 30 % кам булса наст, 30-33 % булса уртача, 

ва 33 % говори булса юцори деб хисобланади. Мамлакатимизда 

устирилаѐтган гуза навларида толанинг мицдори чуйидагича: урта толали 

гуза навларида тахминан 35-38 %, ингичка толали иавларда зса 28-34 % 

булади. 

Нахтаиииг технологии хусусияти гузанннг "iyp ва иавларининг 

фа^ат ирснй хусусиятларигашна эмас, балки хар бир тур донрасида 

кусакнинг жойлашиш урнига, шунингдек хар бир кусакда чигит марказии 

уруг банднинг цаерида жойлашганлигига ва \ар бир булакча тола чигит 

сиртинииг цяйси ерида урнашганлигига цараб узгарнб туради. М: Бухоро-6 

нави тола чщиши -35,6 % , С- 9070 -34 "о, Тошкент-1 -36-38 %, Чимбой-

3010-37,6 % ва х.к. 

Ингичка толали -С-6037- 30-31 %, Термез-14 да -31-32 % ва х.к. Тола 

чициш мивдорига асосан гузанннг селекцион нави ва саиоат нави у ѐки бу 

жихагдан таъсир к}'рсатнши мумкин. Пахтанннг саноат нави 1 ва 4 га цараб 

тушиб бориши билан тола чициш мивдори хам камайиб боради. Чигитли 

пахтадаи толанинг Ч1щишини гинщлашда куйидаги формуладаи 

фойдаланиладй. Тола массаси Gr 



нинг чигитли пахта массаси G,, га нисбати толанинг чщиши деб аталади 

(%), яъни Сг 

В= ------ •100 

G'i 

3. Тола чицишини аищловчи курсаткич сифатида чигитли 

пахтанннг толалилик даражаси тола индекси хизмат дилади. Чигитли 

пахтанннг толалилик даражаси деб 100 дона чигнтдан ажратнб олинган 

толанинг грамм хисобдиаги массасига айтилади. 

Толанинг индекси Ив билан, толанинг чициши орасида маълум 

богланиш булиб унн куйидаги формула билан ифодалаш мумкин: 
GB 

Я» = 

100-В 

GB- 100 дона чигит массаси. 

В- толанинг Ч1ЩИШИ. 

Уругнинг абсолют огирлиги деганда туксиз, чигитни 130 градус 

да 1 соат мобаниида цуритилгандан кейинги ошрлигига айтилади. 

Бунинг учун 100 та уругдан 2 та намуна олиннб уртачаси тортиш 

усули билан анщланилади ва 10 га купайтириб хисоб- ланади. Уругнинг 

абсолют огирлиги унинг хакиций огирлигини аницрок курсатувчи асосий 

белгидир. Бунда уругнинг намлиги ва ундаги туклар олиб ташланади 

фа^ат соф уругнинг узи ^олади 

5. 1000 дона чигиг огирлиги уругнинг йириклиги ва 

тулшушгини курсатади. Бу курсаткич мухим курсаткичлардан бири булиб, 

уругни алохида партиялари сифати аншуаанади. Турли тупроц-щлим, 

агротехник шароитда цандай уруглар етилиши урганилиб бунда гузага 

курсатиладиган турли тадбирларнинг ахамияти аиицланади. 

Уругни экишдаи олдин сараланиб, калибрланади. Бунда 

уругмассасининг юкори булиши мухим курсаткич хисобланади. Массаси 

юцори булган уруглардан бир хил ва куп мивдорда экишга яроцли уруглик 

махсулоти тайѐрланади. Яхши пишиб етилган уругда эса тола мивдори ва 

сифати хам юдори булади 

6. Бундан 'лшщари нормал ривожланган кусакнинг баъзи 

чаиокларида уруг куртакларининг яхши ривожлаимай цолиши окибатида 

тола ичида улик толалар хам булади. Бундай улик уругкуртак пахта 

цуриганда цисца толали тугунча булиб цолади, буни майда $лик 

дейилади. 



Пахта тозалаш заводларида чигитли пахтани дастлабки ишлаш 

процессида чицадиган толали чициндилар УзРСТ талабига мувофик 

маълум сифатга ажратилган холда, толали улик, цайтарилгаи пахта 

толаси ва пахта тукларига булинади. Пахта заводида толали улик деб 

жинлар тола тозалагичлар, тола конденсерлари атрофига йигилган ва 

тозаланган толали чщиндиларга айтилади. Толали улик таищи 

куринишидан туклилик даражаси хар хил булган хом луч чигит (улуклар, 

уларга илашган толалар, тола нуцсонлари ва ифлосликлар) йигиндисидан 

иборат. 

Толали у лук ишланаѐтган чигитли пахташшг нави, толалик 

даражаси, ифлослиги ва раигига цараб икки типга булинади: 

1 тип-1 ва II нав чигитли пахталар ишланганда ва 

2 типи - III ва IV нав чигитли пахталар ишланганда олинади. 

Толали улукнинг сифат курсаткичлари куйидаги жадвалда курсатилган 

нормаларга мувофик булиши керак. 

Толали улукнинг сифат курсаткичлари. 
Курсатккчлар Характеристика ва типлар иормаси 

1 - тип 2 - тип 

Умумий толалар ранги Тоза тола 

кнсммшшг микдори, 
камида. % 
Ифлослик базис нормаси, % Абсолют 

курук массага нисбатан намлик базис 

нормасн, % 
У лук чигитлар мнкдорн. 

OF;дан он 

саршдача 40 14 

10 
Нормаланмацдн 

Кизгиш сариадан 

Корамтаргача 30 20 

14 
Нормаланмайдн 

Р\айтарилган пахта толаси толали улукни регенерация 

машииасида канта ишлаб олинади. Бундай тола уз таркибида чу к с он. тар 

ва ифлосликларнинг куплиги ва хар хил узунликда булиши хам да штапел 

узунлигинииг асосий толада 2,6 мм кисцалиги билан характерланади. 

Кайтарилган тола узилиш кучи жихатидан 2 навга булинади: 

1 навга узилиш кучи камида 3,92 ва 2 навга узилиш кучи купи 

билан 3,8 г булганлари киради. Ту^имачилик саноатида толанинг намлиги 

ва ифлослиги хам мухим ахамиятга эга. Толанинг намлиги чигитли пахта 

намлигига ухшаб топилади: 

Толанинг уртача намунаси узгармас массагача куритилади, унинг 

намлигини ажралган намнинг толанинг КУРУК массасига нисбати билан 

хисобланади. Бунинг учун куритиш шкафи, иссицлик нам улчагичи 

(Кондицион аппарат) ѐки ВТС каби замонавий термовлагомер ишлатилади. 

Пахта толасига деярлик хамма ва^т органик ва оиорганик 

жисмлар аралашган булади: Булардан таищари пахта толалаларида 



табиий пайдо булган (гажаклак, мураккаб гажаклик, пишмаган 

толасининг ялтирок парчаси, пишмаган ва майдаланган тукли чигит, улук 

толали ва тукли чигит кобиги, тугунчалар кабн) нуксонлар хам булади. 

Толада нуксонлар ва бегона жисмларнинг булиши унинг йигирув 

сифатларини пасайтиради. Ундан ясалган ипларнинг узилишини 

купайтиради ва нихоят тукимага утиши унинг сифатини пасайтиради. 

Пахтани дастлабки ишлаш процессида ифлосликларни толадан деярлик 

бутунлай бажратиш, улукнинг мивдорини камайтириш ва хар хил 

технологик нуксонларнинг пайдо булишини анча камайтириш мумкин. 

Тук ва толали чигит кобиги хамда тугунаклар майда ва уларни 

тоза толадан ажратиш кийин булганлигидан улар ту^има- чилик соноати 

учун зарарли нуксон хисобланади. Пахта тозалаш заводлари 

лабораторияларида толанинг нуксонлар ва ифлослик йигиндисини 

аницлашда КУЛ билан ажратиш ва механизация- лаштирилган усулда 

тахлил килиш усуллари кулланилади. 

Саволлар: 
1. Пахта кабул килиш пунтларида кимлар ишлайди ва нима учун намуналар олинади? 

2. Сакланаѐтган пахтадан ннма учун намуналар олинади? . 

3. 1\айси курсатгичлари асосида пахта пунктларда сакланади? 

4. Сакланаѐтган пахтанннг сифат курсатгичлари кандай булиши керак? 

7- Мавзу: ПАХТАНИ ПАХТА ЗАВОДИ ВА ПУИКТЛАРИДА- 

КАБУЛ КИЛИБ ОЛИШ КОИДАЛАРИ 
Режа: 

1. Пахтани кабул цилувчпларнивг асосий вазифалари. 

2. Пахтани кабул р.тлш тартиби ва намуналар олиш. 

3. Топшириладнган иахтага белгиланган $*зРСТ талаблари. 

4. Кабул килиш тартнбпнинг бажарилишини назорат килиш. 

Адабиѐтлар: 3,5. 

1. Хужалик томонидан заводга топишриладиган пахтани Кабул 

килиш олдиндан тузилгаи шартномалар асосида Узбекистан пахтани кайта 

ишлаш ва пахта махсулотини сотиш давлат акционерлик уюшмаси 

тизимининг •’•"йѐрлов пуиктлари оркали амалга оширади. Классификатор 

пахали кабул килишии бошлаш олдидан тайѐрлов пункта ва 

хужаликларнинг пахта топширувчилари иштарокида хар купи тарозини 

текшириши лозим. Тарози текширилганлиги махсус журналга кайд 

этилади ва текширув утказган шахсларнинг имзоси билан тасдикланади. 

Пахтани кабул килиш, унинг сифатини аииклаш учун намуна 

олиш ва толшириш хужалик пахта топшириувчисининг 



иштирокида утказилади. Пахта топширувчи кулида хужалик томонидан 

берилган ѐзма ишонч ѐрлиги булиши керак. Пахта топширувчисиз 

келтирилган пахта кабул килинмайди. Тайѐрлов пункта транспортини 

ушлаб турганлик хакида далолатнома тузади ва бу какда хужаликка хабар 

килади. 

2. Пахта унга ѐзилган ф- 1-сх /пахта/туридаги товар- транспорт 

юк когози асосида кабул килинади. Юк когозининг барча баидлари 

тулдирнлган булиши керак. Бу юк когозлари катъий хисоб-китоб 

хужжатлари хисобланади. 

Хужалпклар бундай юк ^огозларини уюшма ѐки вилоят 

махкамасидан оладилар. Хужалпклар битта юк когози билан барча сифат 

курсатгичлари бир хил пахтани юборишлари керак. Куйидаги Холларда: 
-битта селекция, amour нави ва сиифпга опд; 

-ав. тодн ва дала гуру.\н бир .уг/ т уруглик пахта; 

-цурюилган пахта; 

-цишло/i хржалпк лараркунандалар/i ва касаллпкларн билан зарарланган пахта таПѐр.юв пунктпга алохида- алохида 

топширилади. 

{ 3. Тайѐрлов пунктида пахта УзРСТ 615-94 республика стандартига 

киритилган узгартиришларни хисобга олган талаблар асосида кабул 

килинади ва жамгарилади. Тайѐрлов пунктида пахтани классификатор 

кабул килади. Пахтани кабул килиш, унинг нави, синфи, вазни, намлиги ва 

ифлослигини аниклашга пахта тайѐрлов тизимининг эгаллаб турган 

лавозими жихатидан бу ишларни бажаришга ХУКУКИ бор ходимлардан 

тапщари бошка бир шахсни куйиш таъкидланади. 

Тайѐрлов пункта ва пахта заводи ходимларини пахта учун 

белпглангаи республика стандартлар ва пахта кабул килиш коидаларини 

бузишга мажбур этган айбдор шахслар каттик жазога тортиладилар. 

Тайѐрлов пункта мудири, классификатор ѐки лабораптнинг аризаси (огзаки 

ѐки ѐзма) буйича пахтани республика стандартлари ва белгиланган 

коидаларнн бузиб кабул килишга даъват этаѐтган шахслар хакида завод 

директорига хабар килади. Тайѐрлов пунктида классификатор ѐки 

лаборантларидан тушаѐтган маълумот хатлар кайд этаб бориладиган 

дафтар булиши керак. Дафтарда кайд этилган маълумот хати буйича 

тайѐрлов пункта мудири ѐки завод директори тегишли чоралар курмаган 

тавдирда классификатор ѐки лаборант бевосита «Пахтасаноатсоташ» вилоят 

давлат акциоперлик бирлашмасига «Уздавпахта саноатсотиш» уюшмасига 

мурожаат этади. 

Нотугри фармоишлар ѐки талабларни бажарганлик ва бунинг 

окибатида пахта кабул килишда белгиланган коидалар ва 



республика стандартлари бузилганлиги учун тайѐрлов пуиктлари мудири 

хамда тегишли равишда ноконуний фармойишии берган ва бажарган 

шахслар жавоб берадилар. 

4. Тайѐрлов пункта лабораториясининг мудири (кагга 

лаборант) классификатор томонидан пахтани кабул килиш белгиланган 

республика стандартлари талабларига мувофик олиб борилишини, намука 

олнш, шунингдек жамгариш, курилиш, тозалаш ва пахтани тайѐрлов 

пунктида саклаш к°идаларига риоя этилишини мунтазам назорат килиб 

боради. 

Лаборатория мудири (катта лаборант) классификатор пахтани 

республика смтаидартига хилоф равишда кабул Килаѐтганлигинн 

аниклаганда тайѐрлов пункти мудирига дархол ахборот бериши, 

стандартни бузиш такрорланганда эса техника назорати булими (ТНБ) 

бошлигига ѐки завод директорига ахборот бериши лозим. Лаборатория 

мудири (катта лаборант) катта классифкатор ва зона классификатори 

пахтани кабул килишда (навни ва сифатни бахолашда) йул куйган 

хатоларни пахта гудасини жамгариш даврида тузатиб олишлари учун улар 

кабул килган пахталарнннг лаборатория натижалари хакида уларга 

лаборатория дафтарида кайд этган холда бир кеча-кундуз ичида хабар 

бериши керак. 

Лаборатория мудири (катта лаборант) пахтани кабул Килишда 

унинг ифлослиги ва намлипши аниклаш, жамгариш ва уни пахта заводига 

жунатиш, шунингдек унинг нави, синфи, намлиги ва ифлослиги юзасидан 

бахс очилган тавдирда пахта тудасини жамгариш буйича пахта нави ва 

синфини аниклашга бевосита жавобгардир. 

Тайѐрлов пункти лабораторияси ишини пахта заводи техника 

назорати булими бевосита текшириб туради. Тайѐрлов пуиктларида 

классификатор пахтанннг навини кулланилаѐтган станадарт буйича 

танлаб олинган , бирлаштирилган намунанинг ташки куриниши 

иштирокида белгиланган тартабда тасдикланган намунанинг ташки 

куриниши билан солишириш оркали аниклайди. Топшириш, кабул килиш 

ва жунатиш расмийлаштирилган хужжатларнинг хаммасида пахта нав, 

синф ибораси билан K.Vйидагича белгиланади: 

1/1- биринчи нав биринчи синф,1/2 биринчи нав иккинчи синф, 

1/3-биринчи нав учинчи синф; 

II. /1 - иккинчи нав биринчи синф, ва хоказо Худди 

шундай III, IV, V навларда хам такрорланади. 



Нахтаиииг ифлослиги ва намлигн пахта тайерлов 

пунктларининг лабораториясида пахта топширувчи иштирокида тудадан 

куллаиилаѐтган стандарт буйича танлаб олинган уртача кунлик ва 

бирлаштирилган намуна срдамида аницланади. 

Келишмовчилик содир булган лолларда худди шу уртача кунлик 

ѐки бирлаштирилган намуна ѐрдамида пахтанннг ифлослиги ва намлиги 

буйича кайтадаи утказилган синашлар натижаси хал килувчи 

хисобланади. Агар i ѐки 2 синфлар пахтасинипг ифлослиги меъѐрларидан 

юкори булса , ифлослиги буйича мос келган сифга утказилади, агар 

намлик меъѐридан юкори булса махсус тартибда нархи пасайтирилади. 

Масалан, кулда терилган 1 нав пахтанннг ифлослиги 4.0% булса, у 1 нав 

«А» синф буйича кабул дилинади. Машинада терилган пахта ташки 

куриниши ва пишиб етилганлик коэффициента буйича I нчи синфга мос 

булиб, ифлослиги П52 % ни ташкил этади. Унда бу пахта II ва - 3 синф 

буйича кабул Килинади. Бошка навлар буйича хам пахтанннг ифлослиги 

белгиланган жадвалда курсатилган меъѐрлардан юкори булса, шу тартибда 

паст синфларга утказилади. 

I, II, III ва IV навлар буйича ифлослик ѐки намлик 3 синф учун 

белгиланган меъѐрлардан ошган холларда пахта топширувчига 

Кайтарилади ѐки паст нав буйича кабул килинади. Ифлослик ѐки намлик 

курсатгичлари 22% дан ошиб кетса', пахта топширувчига Кайтарилади ѐки 

нархи пасайтирилиб белгиланган тартибда кабул килинади. 

Пахта тудашда хар хил селекция ва саноат нави, типи ва с-

инфига маисуб пахталар аралашган булса, бундай нахтаиииг сифати 

пасайтирилади ва у шу тудадаги энг паст тип, нав ѐки синф буйича кабул 

килинади ва бу хавда ф- № 1-ск (пахта) товар- транспорт юк когозига 

кайд этиб куйилади хамда пахта заводи директори ва хужалик рахбарига 

маълум килинади. Кулда ва машинада терилган зом, шунингдек 

к°вжираган, димиккан, тош, газлама кийкимлари ѐки брезент парчалари 

билан ифлослаиган, кук кусаклар ѐки шохшаббалапр, яшил барглар 

(катталиги 4см2дан), кук бегона утлар аралашмаган пахтани топширишга 

ва кабул Килишга йул куйилмайди. 

Бундай пахта биринчи зона классифкаторининг карорига кура, 

курсатилган камчиликлар гула бартар^ . этилгунга кадар ъужаликка 

кайтарилади. Пахтани кабул килмай кайтаришиинг хар бир холати 

алохида дафтарда ойи, купи,хужалик юк когозида ѐзилган вазни, 

кайтарйлиш сабаби, намлиги ва ифлослиги буйича лаборатория 

текшируви натижалари курсатилган холда кайд этиб 



борилади. Хужаликдаги топшириш учуй олиб келинаѐтган пахтанннг 

намланиши, ифлосланиши ва нобуд булишининг олдиии олиш учун усти 

мато билан ѐнилади. Ёгингарчилик куиларида пахта фадат ѐпид жойларда 

дабул дилинади. Пахта туширилаѐтганда иамланмаслиги учун ом бор 

олдига берзентдаи вадтинчалик айвон дуриш керак. 

Пахта икки-уч зонали тартибида дабул дилинади. И к к и ѐки уч 

зонали тарти i дабул тартиби хар бир пунктда пахта заводи директоршшш 

буйруги билан амалга оширилади. 

Уч зонали дабулда тайѐрлов пункти дудуди учта зонага 

булинади. Биринчи зонада хужаликдаги келтирилган пахтанинг сифати 

анидланади, иккинчи зонада пахта тортилади учинчи зонада пахта 

туширилиб , гарамлаш майдончалари ва омборларга жойланади. 

Куритиш-тозалаш цехи хам учинчи зонага киради. 

Биринчи зонада классификатор топширилаѐтган пахтадан намуна 

олиш ва уни стандарт иамунага слиштириш йули билан нави, синфи ва 

намлиги буйича республика стандарта меъѐрларига мос келишини 

аиидлайди. 

Шубдалн долларда классификатор пахтани нави ва синфиии 

бадолаш учун лабораторияга мурожаат илиши керак. Бунда пахта 

лаборатория текшируви белгиланган нав ва синф буйича дабул дилинади. 

Кейин классификатор хужалик юк догозига «дабул дилинади» деб ѐзиб, 

унинг икки нуксхасини топширувчига бериб, пахтани иккинчи зонага 

тафтишга жунатади. Юк догознинг иккинчи нусхаси унг теиасида «нусха» 

деган ѐзув булади. Бундай ѐзув булмаган таддирда капа классификатор 

уни дулда - ѐзиб дуяди. Тайѐрлов пункта лабораторияси тахлинларининг 

натижалари пахтани топширувчи ва дабул дилувчи классификатор учун 

мажбурий маълумотдир. 

Агар топширувчи классифакторнинг келтиришган пахтанинг 

нави, синфи, намлиги ва ифлослиги буйича чидарган натижаларидан рози 

булмаса, бу бадо тайѐрлов пункти лабораторияси томонидан дал этилади. 

Бунинг учун лаборатория вакили пахта сифатини асбоблар воситасида 

аиидлаш учун бахслашувчи гомонлар иштирокида >'ртача намуна олади. 

Пахта ортилган транспорт воситаси тадлили натижалари маълум булгунча 

тайѐрлов пунктида ажрагилган алодида жойда туради. 

Топширувчинпнг пахтани топширишии рад этиш ва бадс 

оцибатида лаборатория апидааган нав, синф, намлик ва ифлослик буйича 

дабул дилинаѐган пахтани тайѐрлов пукнктидан дайтаркб олиб кетишга 

дади йуд. 



Ф.№11К-17 дабул квитанцияларининг маълумотларига асосан « 

Узистнкболстат» органлари пахта тайѐрлашнинг бориши тугрисида 

кундалик хисобот тузадилар. Харид режасининг бажарилганлигн хакида 

хисоботда хар бир хужалик томонидан Кабул квитанциялари асосида 

топширилган пахтанинг кондицион вазни эътиборга олинади. 

12 минг тоннадан зиѐд тайѐрлов хажмига эга булга!! ѐки 

иккита алохида худуди бор тайѐрлов пунктларида юкори 

ташкилотларнинг рухсати билан пахтани икки окимда кабул килишни 

ташкил этиш мумкин. 

Бунда хар бир оцимга катта классификатор бошчилик Килиши 

зарур. Бундай холатда пахта заводи рахбариятиниг курсатмасига биноан 

тайѐрлов пунктида хар бир окимга олдиндан маълум хужалпклар 

бириктирилиб куйилади. Тайѐрлов пункитини фаолиятини бунта ХУКУКИ 

бор шахслар ва ташкилотлар томонидан назорат килиш жараѐнида юзага 

келадиган таклифлар ва мулохазалар ижрочилар, пахта заводи директори 

ва вилоят «Пахтасаноатсотиш» давлат акционерлик уюшмаси бошлиги 

эътиборига ѐзма холда етказилади. 

Саволлар: 
1. Пахтани цабул кнлувчнларшшг асосий вазифалари. 

2. Пахтани кабул килиш тартиби ва намуналар олиш, , 

3. Топшнриладнган пахтага белгиланган УзРСТ талаблари. 

4. Дабул килиш тартнбининг бажарплишини назорат килиш. 

8- Мавзу: ПАХТАНИ Г1АХТА ПУНКТЛАРИДА САКЛАШ ^

 ' КОИДАЛАРИ 
( Режа: 

1. Пахта гарамларшш ташкил этиш тартиби. 

2. Пахтани саклаш ва уни назорат килиш. 

3. Омборлардан фойдалатш коидалари. 

4. Пахта буитларида тунеллар кизиш. 

Адабиѐтлар: 4,5. 

1. Пахта гарамлари ташкил этиш ва профилактик тадбирлар 

утказиш дастлабки тадбирлардан бнри хисобланади. Пахтани уз вактида 

яхши холатда сакалаш ва ундан сифатли тола олиш учун пахтанинг нави 

ва сифатини хисоблаган холда куйидаги жадвалда курсатилганда 

табакалаб туалаш зарур. 

Завод кошидаги тайѐрлов пунктида куритиш-тозалаш цехининг 

кайта ишлаш окимида ишлашини хисобга олиб, намлиги 14 фоизгача, 

булган пахтани тозалаш цехининг кайта олиб, намлиги 

14 фоизгача, булган пахтани тозалаш цехи зонасига, намлиги 14 



г 

фоиздап юкори булган пахтани аса цуритиш - тозалаш цехи зонасига тукиш 

максадида мувофивдир, 

Пахта гарамлари кутарилгач, уларнинг атрофи уз вактида ЧУ л 

ѐки мехаиизмлар ѐрдамида тараб чикилади 

Гарамлардагн пахтани намланганлигини уз вактида аниклаш 

учун тайѐрлов пункти лабораторияси сакланаѐтган^ пахтанинг хароратини 

текшириб туради. 

1 ва II пав пахтанинг бир кунлик намлиги тегишлича 9-13, 

III ва V нав пахтанинг намлиги 15-17 фоизидан ортмаган тудаларда хар 5 

кулда, намлиги катта тудаларда эса хар уч кунда текширилади. 

ч 

Пахта 
нави 

Намлиги, 
(|юиз 

Чукиши .\nco6ra олинганида йул 

Куйиладиган карам баландлиги гсупи 

билан,м. 

Бир турдаги май- 

дончадаги пахтанинг 

тахминий 
  Хапо сургнчсиз Ха и о сургич 

цулланиб 

вазни.т 

 9 гача - 8 400 
I 9.1-12.0 - 8 350 
1 12.1-14.0 - 7 300 
I 14.0 дан ортик - 6 250 

II 10 гача 8  370 
П 10.1-13.0 - 8 300 
II 13-16 - 7 250 
II 1G дан ортик - 6 200 

III 11 гача 7 - 350 
III 11.1-15.0 - 7 300 
III . 15.1-18.0 - 6 250 
Ill 18 дан ортик - 6 230 

IV 13 гача 6 - 300 
IV 13.1-17.0 5 - 250 
IV 17.1-20 - 4 200 
IV 22.0 гача - 3 150 

Гарамлардагн харорат 8 жойда (4 та булакчалар томондан, 

4 таен эса ѐн, олди ва орка томонларидан4 метр чукурликда улчанади. 

Омборларда сацлагаи пахта тарам ичида камида 30 минут туриши лозим. 

Улчанган харорат пахта саклаш дафтарида кайд этилади. Иссщ пайтларда 

(сентябрь-октябр) тайѐрлангаи пахта учун нормал харорат агар у 2-3 кун 

ичида бир хил турса, 25°С ортмаслиги керак. 

2. Сакланаѐтган пахта тудаларидаги харорат бирицчи улчашда 

35°С дан ортик булса ѐки кейинги улчашларда бир 



нудтанинг узида 2-3 даражага ортиб кетса, гарамдаги иссид ва нам 

давонисуриб чидариб тащлаш йули билан уни совитиш керак. 

Ill-V нав пахта садланганда. 
13-15° 7-10° 10° 15° 75% 

15-18° 5-8° 8° 10° 85% 

18-20° 3-5° 5° 8“ 95% 

22° дан юцори 3-4° 5° 7° 95% 

Хавонииг нисбий намлигини тайѐрлов пункти лабораторияси 

анидлайди. 

Хаво иссид кунларда (Харорат 25-30°С дан ортид булганда) 

FapaM ичидаги давони кечаси ѐки эрта тонгда суриб олиш мадсадга 

мувофиддир. Хавонинг нисбий намлиги юдори (95 фоиздан ортид) 

булганда профилактик тадбирлар утказилмайди. Бундай пайитда 

садланаѐтган пахтанинг дарорати кескин кутарилганлигига хаво сурилади, 

Юдори намликдаги пахта хароратини пасайтириш самарадорлиги ва 

пахтанинг яхши садланишини таъминлаш,гарамнинг тугри 

кутарилганлигига хамда банланд- пастлиги бир хиллигига боглиддир. 

FapaM баландлиги бутун узунлиги буйлаб бир хил булиши лозим. 

Пахтани гарамлашда профилактика тарзида давони суриб олишда 

бу иш 6-8 соатдан кам давом этмаслиги керак. Пахтани уз- узидан дизиган 

холларда хаво суриш жараѐни тарам харорати улчанаѐтган саккизта жойда 

унинг иссидлиги* атроф даво дарорати даражасига етгунча давом 

эттирилади. Пахтанинг уз-узидан дизиб кетишииинг олдини олиш учун 

даво пунктлардаги даво сурувчи дурилмалар ѐрдамида чидариб ташланади. 

Тарам кутарнлгандан ва тегишлича чуккандан кейин дулда ѐки 

мехаиизмлар ѐрдамида унинг узунаси буйлаб эни 0.8-1.0 баландлиги эса 

1.8-2 метрли туннель очилади.Хаво суриб олинишдан завод туннель 2.8-3 

м далинликда пахта билан тусилади ва устига 

III ва IV даражали березент билан 2 дават дилиб ѐпилади. Хаво суриш 

учун УВУ-10 м вентиляция дулланилади. Намлиги ортидча булган 

пахтанинг табиий хусусиятларини садлаб долиш учун, FapaM дандай 

долатдалнгидан датъий назар, даво суриб ташланиши керак. Куйидаги 

жадвалда даво суришнинг тахмииий муддатлари курсатилган. 

Хаво сурилганда илгари улчанган жойларда дар 6-8 соатда 

назорат улчови утказиб турилиши керак. Гарамдаги давони туннелбь орда 

л и чидариб гашлашда дарорат секинлик билан пасайганида туннельнинг 

ѐн ва орда томонларидаги атмосфера давосининг сурилаѐтганлиги 

текширилади. Бундай дол анидланса, зарурий чоралар курилади. 



 Профилактика (даво, с^рнш) кайси кундан бошлаиади.  

Пахта 
намлиги 

Т^илаш 
бошлангандан 

пайтидан 

биринчи дан кейин 

шунча кундан кейин 
кейннгилари 

шунча кундан 

с}шг 

Хавонинг 

нимсибнй 

намлигн,%дан 

ортщ 
 I - 11 нав пахта сакланганда   

12-14 7-10 15 20 75 
14-16 5-8 10 15 85 
16дан 
ортиц 

5 8 10 95 

Хомлиги 11% гача булган биринчи нав пахта ва намлиги 13% 

гача булган паст нав пахтани саклаш да тола ва чигитнинг табиий 

хусуснятлариии саклаб колиш тадбирлари утказилмаса Хам булади. Бирок 

амалда шундай доллар хам булдики, гарамларга намлиги жуда юкори 

пахта кам тушиб колади. Бу колда гарамнинг айрим жойларида пахтанинг 

уз-узидан кизиш коллари юз беради. 

Шунинг учун намлиги 11 фоизгача булган I-II нав, намлиги 

13 фоизгача булган паст навли пахтани узок в акт сакла'шда туннеллар 

очиш ва иссик кавони чикариб ташлаш максадида мувофикдир. Пахта 

заводи тайѐрлов кол и да техник назорат булимлари бошликлари камида 

кар ун кунда бир марта гарамлар тугри босилаѐтгаилигини, омборлардан 

фойдаланишни ва заводдан ташкаридаги тайѐрлов пунктларида хом ашѐ 

ва тайѐр максулотни, техник назорат булимлари бошликлари эса пахта 

заводи кошидаги тайѐрлов пунктларида сакланаѐтган пахта сифатини 

текшириб туришлари керак. 

Хар бир текширнш натижаси тайѐрлаш пуиктларининг махсус 

дафтарига ѐзиб куйилади. Пахта колатини текширишда Куйидагилар 

аникланади. 
- чаккя ртнит в<> боища сабаблар туфайлн намлик ортиб кетмаслнгп 
- р-ридан цпзнш жараѐни бошланмагантигц- брезентларда чора доглар пайдо булганми (пахтанннг Рз-у’задай 

чизнш жойшш бнлдпради) 

Туннеллар бошка нам йуклиги (шу жой якинида хул пахта 

борлигидан дарак беради) 

- гараяда узгарнш. тар юз бермаганлнгп 

Пахта заводи ва тайѐрлов пункти лабораторияси 1-11 нав пахта 

колатини кар 10 кунда, III-V навлар колатини эса кар 5 кунда текшириб 

туради. Уруглик пахтанинг кандай сакланаѐтганлигини текширишга пахта 

заводининг катта агрономи ва уруглик лабораторияси мудири жалб 

этилади. 

Хар бир тудадаги пахтанинг колатини текшнришш якунлари 

дафтарига ѐзиб куйилади. Пахтанинг дарорати аввалги текширишдан 

лоакал 1 даражага ортиб кетмаганлиги ашщланса 



унинг хароратини хар купи улчаб туриш талабэтилади. Агар кейинги 2-3 

улчашда хароратнинг тобора ортиб бораѐтганлиги кузатилса, бу холда 

вентилятор ѐрдамида хавони суриб ташлаш йули билан пахтанинг уз-

узидан цизишига чек к^йилади. Тайѐрлов пунктида пахта коницарсиз ^олатда 

сакланган тавдирда тайѐрлов пункти мудири ва классификатор 

аиицланган камчилйкни тугатиш чораларини курадилар ва дархол бу 

хакда пахта заводи директорига хабар берадилар. 

Пахта заводи хамда тайѐрлов пункти вакнлларидан иборат 

комиссия бир ойда камида 2 марта пахта кандай сакланаѐтганлигини 

биргаликда текшири, текшириш натижаларини № 10-ХЛ форма асосида 

расмийлаштиради, Чакка утаѐтганлиги ва пахта намланганлиги 

ашщланган холларда нам тортиш цалинлигини ашщлаш максадида 

гарамни цуруксимон килиб тешиш ва намланган пахтани куритиш учун 

олиш лозим. 

Ёгингарчилик булиб утгандан сунг барча омборхона, бостирма ва 

гарамлардагн пахта холати текшириб чщилади. Брезент ѐки томдан сув 

утган тавдирда намланган пахта олиниб, куритилади, томнинг бузилган 

жойи зудлик билан тузатилади. Хар бир тайѐрлов пункти узунлиги 6-9 м 

ли кучма шоти хамда кучма металл шотилар билан таъминланган булиши 

керак. 

3. Пахта омборларидан фойдаланиш. Пахтани заводларда, 

тайѐрлов пунктларида саклаш учун ѐпик омборлар, бостирмалар ва очик 

майдонларда фойдаланилади. Омборлар, бостирмалар, FapaM майдонларн 

тартиб ракамларига эса булади. Ёпик омборлар, биринчи навбатда, урутлик 

пахтани саклашга мулжалланади. 

Ёпик биноларда пахта куйидаги зичликда босилиши керак: 
- намлиги 12 °о гача бу.тн I-II нав пахта учуй - 150 190 кг/м; 

- намлиги 18% гача бЬ.лган паст иавли пахта учун 130-160 кг/м. 

Пахта омборларидан тугри фойдаланиш тайѐрлов пунктида 

пункт мудири, заводда катта классификатор зиммасига юклатилади. 

Омборхоналар, бостирмалар ва FapaM майдонларн лойихалаш 

ташкилотларининг техник хужжатлари асосида кушилади. Тарам 

майдонининг улчами 14x25 м булиши керак, майдон уртасининг юзаси 

ѐмгир сувлари окиб кетиш учун 5-7 см баландрок булиши лозим. Боища 

улчамдаги тарам майдонларини курнш тавсия этилмайди. 

Пахтани гарамга бссиш. Ь'арам майдончалари ер сатхидан 40 см 

баланд килиб кутарилиши, асфальт ѐткизлиб, мустахкамлаиггириш керак. 

FapaM майдонининг уртасидан туннельни тугри ковлаш учун махсус 

чизик тортиб куйилади. ■ 

Пахта гарамга хаво очик кунларда ѐйиб босилади. 



Ёгангарчилик пайтларида пахтани гарамга босиш ман этилади. 

FapaMra бир текисликда жойлаштириши лозим. 

Гарамлаш пайтида пахта кушимча ифлослиги учун гарамнинг турт 

томонига 1.5 гм кенгликда эски брезент ѐки мато солинади. 

Пахтани гарамга механизм ѐрдамида узатишда транспортнинг 

икки ѐнига хам брезент солиб куйилади. Гарамда кейинчалик узгариш 

холлари булмаслиги учун пахта тушамасини 

0. 8-1.М дан ортмасдан туриб яхшилаб шиббалай бошлаш керак. Бир 

кунда битта майдонга 80 тоннадан ортик пахта босиш тавсия этилмайди. 

Гарамлашда пахтани тарам четидан камида 0.5 м ичкарида 2.5-3 м 

кенгликда зичлай бошлаш керак. Гарамнинг урта кисми шиббаланмайди, 

бу ердаги пахта уз вактида ва у ерда ишлаѐтган одамларнинг огирлиги 

билан аста-секин зичлашаверади. Гарамнинг бурчаклари алохида эътибор 

билан яхшилаб зичланади, чунки унинг мустахкамлиги бурчаклар тугри 

чицарилиши ва пишик зичланишига боглик- Пахтанинг гарамга тукилган 

кисми яхши зичланмагунча устига янги пахта катлами тукилмайди. 

Пахтани гарамлашда гарамнинг хамма жойига бир текис 

ѐйилишига ва яхши шиббаланишига алохида эътибор бериш керак. 

Гарамнинг зичланган кисми (чекка кисми) доимо урта кисмидан пастрок 

булиши зарур. Гарамлар куйидаги холларда мустахкам булмайди ва 

кулайди. Пахтани пастки кисми ва кейинги катламлари яхши 

зичланмаганда; пахта гарамининг тепа кисмида булиб-булиб, бир-бирига 

кириштирмай босилганда. 

FapaM босиш унинг юкори кисми 2-2.5 м баландликка, гарамнинг 

бутун узунлиги булиб гумбаз шакллантирилгандан сунг тугалланади. 

Пахта гарамга босиб булингач аста-секин чукаЦщ ва 10- 

15 кунда 1-1.5 метрга пасаяди. Тарам кутариб булингач атро-фида осилиб 

колган, бош зичланган пахта териб олиншни керак. 

Гарамларни брезент билан ѐпиш. Очик майдонларда сакланаѐтган 

пахтанинг устини ѐпиш учун улчами 8.5x7 м ли березентлардан 

фоѐдаланилади. Уруглик пахта факат биринчи даражали брезент билан 

ѐпилиши керак 

Гарамлар куйидаги тартибда ... илади. Брезентнинг улчами 5x7 м 

булса 25x14 м майдондаги гарамни ѐпиш учун унта брезент керак булади, 

бунда тургга брезентдан иккита брезент тикилади, иккита брезент 

алохида килиб калта 7 метрли томонидан тикилади. 

Шу тарика тикилган брезентнинг улчами 17x7 м булади. 

Тикилган брезент 17 м ли томони билан тахланади. FapaM кенглиги 

14 м, гумбаз исми 2.5 м булганда кенглиги буйича 2 м ли асос 



Холади. Букдай холда брезент 0.5 м томонга тикилади.FapaM узунлиги 

буйлаб эса 5 та брезент ѐпилади. 25x14 м ли гарамни 8 та брезент билан 

ѐпишда туртта брезент 7 м ли томонидан тикилади. Гарамга 17 м ли 

томони билан ѐпилади. Брезент гарамга архон билан тортиб ѐпилади. 

Бунинг учун узунлнги 15 м ли сим иккига булинади, унинг цуйи томонига 

юк билан бирга ерга 40 см чуцурликка кумилади. ѐки ерни ковуламай 

юксиз холда бетон хуйилмага богланади. 

Битта брезент билан ѐпилган гарамда уртача 30 тонна пахта 

булиши керак. Гарамни 11.6.2 бандда курсатилгандан ортщ брезент билан 

ѐпиш таъхихланади. 

Туннель ковлаш. Намлиги меъѐрида булган пахта гарамларга 

уйилгач орадан 8-10 кун, орти^ча намликдаги гарам тиклангач эса 3- 

5 кун утгандан кейин узунасига битта туннель очиш лозим. Туннельда 

халтачалар ва хаво суришга хала^ит берувчи боища нарсалар 

холдирилмаслик керак. Омборхоналар ва бостирмалар остига боснлган 

пахтадан хам гарамлардаги каби туннеллар очилади Куртиш, тозалаш -

цехида ^тказилган пахтани саклаш. Куритиш, тозалаш- цехидан 

утказилган пахтани саклаш. Пахта хуритиб- тозалангандан сунг бир хил 

калинликда гарамнинг бутун юзаси буйлаб ѐйилади. Куритилган пахта 

гарамга ѐки омборхонага босилгач, лаборатория ходими пахта хароратини 

улчайди. Кейинги тадбирлар ва хароратни улчаш мазкур йурщноманинг 

хамда 11.1.7- бандларида курсатилган тартибда амалга оширилади. 

Куритилган ва саклаш учун холдирилган пахта гарамлари тиклангандан 

кейин орадан 10 кун утгшач, узунасига битта туннеллар очилади ва зарур 

булганда хаво суриш учун вентилятор урнатилади 

Саволлар: 
1. Пахтани цабул кклиб олиш жараѐндари нандай кечади? 

2. Пахтани кабул килиш хужжатларн ким томонидан бериладн? 

3. Пахтани ким ва каерда кнмга топширади? 

4. Чигитли пахтага биринчи марта цандай ишлов беради? 

9- Мавзу: ПАХТА ТОЗАЛАШ ЗАВОДЛАРИДА ЧИГИТЛИ 

ПАХТАНИ ДАСТ Л АБ К И ИШЛАШНИНГ ТЕХНОЛОГИК 

СХЕМАСИ. 
Режа: 

1. Пахта заводининг асосий вазнфаларн 

2. Техник процесс ва пахта тозалаш режаси 

3. Пахта заводларида куллиннладнгаи технологик процесс схемалари 

4. Оцим лннияли технологик процесс схемалари 

Адабиѐтлар: 3,4,5. 



1. Пахта тозалаш заводларннинг асосий фазнфасп .хар йидн чабул 

ни чит ан чигитли пахтадан унинг табий хусуснятларини саклаган хо.’1да 

юцори сифатли тола, лннт на чигит ишлаб чщаришдан иборат. Бундай 

таищарн ишлаб чикариш Ч1ЩИНДИ триип цайта тозалаб улар таркибидаги 

толаларни ажратиб олиш хамда уруглик чнгитларни касалликларга чарнш 

доридаш билан хам шугуллаиади. 

Пахта тозалаш заводларишшг асосий технологии машинаси икки 

хил ■ аррали жин ва валиили бу либ, аррали жинлар урнатилган 

заводларда урта толали пахта ва валикли жинлар урнатилган заводларда 

эса ингичка толали пахта ишланади. Республикамизда 4- 5 аррали жинлар 

урнатилган бир батереяди ва икки батереялн (8- 10 жинли) заводлар бор. 

Валикли жиплар хам батерея тарэида жойлагатирцлиб хар батереяда 12 

донадан машена булади. Пахта заводинииг маълум бир ва^т ичида ишлаб 

чмцаргин асосий махсулот - толанинг эиг куп мивдори эаводнииг ишлаб 

чщариш кувваги дейилади. Заводларда урнатилган жинлар сони >;ар хил 

булганк учун уларшшг ишлаб чицарпш куввати кам чар хил булади. Пахта 

заводинииг йиллик тола ишлаб чикарнш ]£уш<атм (т\й) цуйидаги 

тсиглама билан ашщланади: 

Go = I(/'y sequtmk 
а- я;пн. тир сони; 

бир аррали жиидаги нрра.щ> сони яд. гт.т жинлар ррнятплгнн эалод. шр учун в- 1 

д-.у.чр бир арратюг бар сошли ишлаб чщаргнн толаси, к/ \соат п-.\ир суткадаги 

OteUit.Vtp сони t-.%ap сменил:»!!! иш соати m-бпр Лгшат иш i ун.мри сони к-маишналарнп 

пшлатпш коефпценти. 

Заводиинг бир йилда ишлаб берадиган чигитли пахтасииинг 

миадори (Т\Й ). 

Gc •= G„ * 100 В В * чигитли 

пахтадан уртача тола пириии, % 

Бир йилда тайѐрланадиган чигитли пахта 30000 т дан ортит? 

булганда завод цошида жойлашган пахта пункти майдоии етарли 

булмайди. Бундам холларда пахтачилик райрнларида хам тайерлаш 

пуиктлари ташкил этилади. Тайѐрланадиган пахта мицдори кам булганда 

завбд к.ошидапг тайѐрлаш пункти етарли булиб, ,\змма пахта шу пунктда 

Кабул сплина дм. 

2. Технологик процесс схемасини ва''объ^тларнн яхши 

жойлаштириш учун хар бир заводнинг бот нлани цуйидаги зонадарга 

булииади. Хом ашѐ, ишлаб чицариш, тайер махсулотлар ва маъмурнй бино 

зоиалари. Янги пахта, заводлари лойихасини 



тузин.! вактида ажратплгаи майдондан рациона.” па тежамкорлик билян 

фоидаланншни, транспорт ускуналарннинг киска на кури-лиш ишлариниш- 

мумкин кадар кам булишини кузда тутиш керак. 

Чигитли пахтани гайѐр махс-улотга айлаптириш учун 

бажарнладиган \амма ншлар йигиндиси пахтани дастлабки ишлаш 

технологии жарасни деб аталиб, бу жараѐн цуйндагнлэрни уз ичига олади. 

Пахта тайерлаш пунктининг курилиш-гозалаш цехида шпитли пахтани 

куритиш, ва тозалаш, пахта тозалаш заводинииг тозалаш цехида чигитли 

пахтани куритиш ва уни хас-чунлардан тозалаш, пахта тозалаш заводинииг 

бош корпусида чигитли пахтани жйндаш ва толаии тозалаш, чигитии 

линтерлаш ва линтни, толали «шциидиларии тозалаш, тола, линт ва 

толали чициндиларни иресслаб жойлаш. 

Чигитли пахтани дастлабки ишлаш технологии процессини 

бажаришда пахта толаси ва чигитнинг табиий физик-мехаиикавий 

хусуснятларини саклаш ва уларни Давлат стандартига мувофик булишини 

таъмпнлаш керак. Бу вазифани бажаришда пахтани дастлабки ишлашни 

тугри тузяш мухим акамиятга эга. 

Пахта соиоати Марказий илмий текшнриш института тавсия 

этган технологии жараѐн схсмаси буйича чигитли пахтани, унинг сифатлга 

кариб 3 хил вариаитда ишлаш мумкин. 

1 -вариантда намлиги 14 % дан юкори булиб, машинада терилган 

I1-IV навга, кулда терилган I11-IV на» пахталар кайта ишланади. 

2- вариаитда намлиги 14 % дан кам булган, хам машинада, Хам 

кулда терилган I ва II сорт пахта ишланади. 

Бунда технологии процесс схемасидан аррали тозалагнчларнинг 

2- батареясини ажратиб куйиш кузда тутилади. Пахта заводларида 

дастлабки ишланаднгаи чигитли пахта толасининг хусусиятларига караб у 

2 груинага - урта ва ингичка голалиларга булинади, шунниг учун уни 

кайта ишлаш технологик процесс охемаси хам бир-биридан фарк килади. 

4. Схема буйича чигитли пахта жинлаш проц'ессигача 3 хил 

вариантда кайта ишланади. 
/. варианг-машинада терилган , намлиги 14 V Лан юкори чппплп пахтанннг J-IV нав. при схе.часига кпрнтнлган 

машина, ырнииг хаммагидан Утказилади. 

\ вариант-машинам терилган. намлиги 14 .V лап кам чигитли пахтанннг J-JV пап’гари ка к?лда терилган чигитли 

пахтанинг UI-IV навлари тайерлаш пунктида Ср на ги. iraH технологии машииалардмн Угкааилмаиди. 

.3. вариант- нулд.! п-рилгиа чигитли пахтанинг I-IV навлари jlnpni; хас-чуилардан тозалайдчган машипалариинг 2 ичи 

батареясидан УтказнлмаЯди. 



Жинлаш процессида чихарилаѐтган толаларнинг хаммаси махсус 

тола тозалаш машиналарида охирги марта тозаланиб гидравлик прессларда 

тойланиб сим ѐки ленталар билан бойланади. 

Техник чигитлар 2,3,4- тип линт олиш учун 3 марта 

линтерланади ва хар бир тип линт алохида прессланиб, той шаклига 

келтирилади. Уруглик чигитлар иккинчи линтерлашдан кейин уруглик 

чигитни ишлайдиган махсус цехга юборилади, у ерда сараланади, 

туксизлантйрилади ва махсус химиявий дорилар билан ишланиб 

зарарсизлантирилади. 

Толанинг чихиндиларининг хаммаси махсус цехга юборилиб, 

ифлосликлард'ш тозаланади, регенерацион машиналарда ишлаб, йигариш 

учун ярайдиган толалар ажратиб олингач пресслаб, той шаклига 

келтирилади. 

Пахта тозалаш заводида машинада терилган пахтани кайта 

ишлаш учун хаб}'л хилинган технологик процесс схемалари пахта-ни 

етарли даражада тозалашга, толанинг сифати эса УзРСТ тала-бига жавоб 

берадиган килиб чихарингга имкон берадиган булди. 

Лекин хозирги замон тухимачилик соноати узлуксиз йигириш 

технологиясига утаѐтганлиги учун толаларнинг тозалиги ва сифатига 

янада оширилган талаблар нуйилмовда. Пахта тозалаш заводларида 

батарея тарзида машиналарнй урнатиш ва ишлатиш тартиби ортихча куп 

металл ва энергия истемол хилиш билан бир хаторда ишлаб чицариш 

цехларининг майдонини катта булишини Хам талаб этади. 

Тозалаш машиналари бу тартибда урнатилганда транспорт 

тахсимлаш мосламаларининг сони куп булганидан толада душимча 

нухсонлар пайдо булиб, унинг йигариш хусусиятлари ѐмонлашади. 

Бундан татщари, тозалаш машиналари батареяда жойлашганда 

чигитли пахтанинг бошлангич ифлослик даражасига хараб керакли 

технологик схемани белгилаш имкониятини чегаралаб хуяди. Бу 

камчиликларни бартараф этишни самарали ва тугри усулларидан бири -

ички органларнинг узунлиги ва орлих транспорт мосламаларини мумкин 

цадар хисха хилиб, бир линияга урнатишдир. Шу махсадда пахта -озалаш 

буйича ГСКБ ва ЦНИИХПРом пахта тайѐрлаш nyi: лари учун ПЛПХ-ВМ-0,2 

маркали ва пахта заводлари учун ЛХ-2 маркали охим линияли технологик 

процесс схемаларини яратиб, синовдан утказди ва пахта тозалаш 

заводларида тадбих этишга кенг йул берилган, хозирда улар кенг 

хулланилмовда. 

Саволлар: 
1. Пахта заводларикинг асосий ваяифаси нимадан иборат? 
2. Кандай технологнк процесс схемаси заводларда цулланилади? 



3. Оцим линия ли технологик процесс схемаси деганда ннмага тушннасиз? 

4. Заводда бир йнлда ишлаб чицарган пахтаси хажмини хисоблаш тенгламаси кандай ѐзилади? 

10- Мавзу: ТОПШИРИЛАЁТГАН ПАХТАНИНГ КОНДИЦИОН (ТОЗА) 

ОГИРЛИГИ НИ ВА ШУНГА БОГЛГЩ БОПЩА СИФАТ 

КУРСАТГИЧЛАРЛАРИНИ АНИКЛАШ. 
Режа: 

1. Кондищюн (тоза) вазниии аницлаш. 

2. Пахтанинг сифат на мивдор к^рсатгичларини назорат килиш. 

3. Пахтанинг .\арид нархнни ашщлаш ва мнсол ечиш. 

Адабиѐтлар: 5. 

1. Тайѐрлов пункити лабораторияси томонидан тудалар 

(хужалпклар булимлар, бригада ва фермалар) буйича пахтанинг намлиги 

ва ифлослигини аниклаш учун утказилган тахлил натижалари унинг 

кодицион вазкига хак тулаш учун якуний хулоса хисобланади. Пахта кабул 

килиб олингандан с^нг т^планган ва хали тулдирилмаган тудалардан 

оЛцнган намуналар асосида пахта навини, намлиги ва ифлослигини 

аниклаш учун утказилган тахлил натижалари хужалик, булим ва 

бригадалардан пахта кабул килиб олинаѐгган пайитда аникланган сифат 

курсатгичларини узгартиришга асос була олмайди. 

Шунга кура хужалпклар билан пул хисоб китоблари хамда режани 

бажариш хисоблари пахтанинг хар куни ашщлаб берилган кондицион вазни 

асосида амалга оширилади. Пахта бир хил нав хисоб меъѐрига келтирилган 

ифлос аралашмаларининг вазни умумий (20%) ва намлигининг вазний 

нисбати (90%) булган кондицион вазн буйича кабул килинади ва хисобга 

олинади. Пахтанинг килограммдаги кондицион хисобидаги вазни (м) 

куйидаги формула асосида хисобланади: 

Мк«Мр 100 + Wp/100fWp: бу ерда 
Мр- пахтанинг ифлос аралашмаларп хисобнй меъерга ке.ггирплгандагн вазни, кг; Wp-ним.щкнинг 9% га тенг булган 

вазний нпсбатиюшг хисобпп меѐрн. \Уф-намлнкнинг хацщнй вазний нисбати, % 

Хисобий вазни (м) куйидаги формула буйича аникланади: 

Мр=Мр • (100-Зф) / (100-Зр); бу ерда 
Мф-топширилаѐтган пахтанинг вазни, кг 
Эф- пахтадагн ифлос аралашмаларнинг цацгщиП вазний улуши, % 

Эр-ифлос аралашмаларнинг 20% га тенг брлган хисобий вазний улуши меѐрн. 

Эслатма намликнинг вазний нисбати намлик деб, ифлос 

аралашмаларнинг вазний улуши ифлослик деб тушунилади. 

1 мис-ол: Хужалик 240 кг 1 нав иккинчи синф пахта топширди. 

Пахтанинг ифлослиг 7.2 %, намлиги эса 10.6 фоиз, УзРСТ 615-94 стандарт 

буйича намликнинг ифлосланганлик меъѐри 



2.0% ва намлик меъѐри 9.0% Демак, пахтанинг меъѐрдаги ифлосланиш 

даражаснга келтирилган хисобий вазни: 

Мр-4240 • (100-7.2)/(100-2.0) = 4240 • 92.8=4240*0.947=4015кг 

Шу пахтанинг кондицион вазни; 

Мк= 4015»(100+90)/(100гЮ.б) =4015 • 190/110.6 =4015 • 0.985 = 3995 кг 

2. Пахтанинг сифати ва мивдор курсатгичларини назорат килиш. 

Классификатор ва лабортаория томонидан намуна олиш ва олингаи намуна 

асосида пахтанинг нави, синфи, ифлослиги, намлигини тугри нащлаш 

юзасидан хар куни лаборатория назорати урнатиладя. Бунинг учун пахта 

кабул килинган куннинг эртасига тайѐрлов пунктидаги хар бир тудадан 

бир кунлик топширклган пахтанинг умумлаштирилган намунаси олинади. 

Бу намуналар буйича амалдаги усуллар асосида пахтанинг намлиги, 

ифлослиги асбоблар ѐрдамида тахлил килинади. Намуналарни лаборант 

одади бунда пахта сифати учун жавобгар классификатор албатта иштирок 

этиши зарур. 

Умумлашган намунага пахтанинг селекцион ва саиоат на в я, 

синфи, намуна олинган туда ѐки тарам раками пахта кабул килиб олингаи 

кун ѐзилган ѐрлиц ѐпиштирилади. Намлик, ифлослик, нав ва синфини 

аниклаш учун ту да л ар хамда хар куни кабул Килинаѐтган пахта буйича 

тахлил утказилгандан сунг лаборатория мудири ва пункт мукосиби 

биргаликда уртача кунлик курсатгичларни хисоб-китоб циладилар. 

Намлик ва ифлослик буйича турлараро кунлик тахлил натижаларининг 

умумлаштирилган курсатгичлари билан солиштириб чикадилар ва 

солиип'ирилган уртача курсатгичларни ; 8-ХЛ формага ѐзиб, натижалар 

хацид? пункт мудирига хабар циладилар. 

Кабул пайтидаги ва пахта гарамларга туплангандан кейин 

тахлил натижаларида фарк катта булса, пукт мудири бундай холга йул 

куймаслиги чораларини куриши керак. I ва II- зона классифиактори 

иштирокида кундалик намунанинг колган к.исмида намлик ва ифлослик 

буйича 8.6- бандга мувофщ текшириш утказиш лозим. Агар уртача 

намуиада утказилган такрорий тахлил натижалари. аввалгисига мос келса 

ѐки йул куйилиши мумкин деб Хисобланган даражада фарк цилса, 

тайѐрлов пункти лабораторияси пахта сифатини тугри аникланган 

демакдир. Бинобарин, жамлаштириш буйича ва кабул пайтидаги 

курсатгичлар уртасидагл фарк пахтани кабул килиб олиш пайтида 

классификатор нотури олгаилигини курсатади. 

Агар такрорий текшириш натижалари йул куйилкши мумкин 

булган фарада т^гри келмаса ѐки доимо бир темоилама 



фарк килса (датто йул куйиладиган даражада хам, бу лабораториянинг 

нотурги ишлаганлиги деб бахоланади. Шуни унутмаслик керакки. пахта 

мехаиизмлар ѐрдамида тушириб олииганда ифлослик даражасини бирмунча 

пасайтириш кузатилади, 

об хаво КУРУК булса, намлиги пасаяди. Шуиинг учун тупланган пахтани 

намлик ва ифлослик курсатгичлари кабул пайтидагидан камрок булиши 

ѐки айрим холларда, жумладан хаво намлиги юкори булган пайитларда 

пахтанинг намлиги ортиб кетиши хам мумкин. Фарк борлиги 

аниклангандан хар бир холатда тайѐрлов пункти м'.'дири завод 

директорига ѐзма ахборот бериши зарур. Директор эса, уз навбатида, $ша 

тайѐрлов пунктига тайѐрлов булими мудири, ѐки техник назорат 

булимининг бошлнгини текшириш учун жунатади. 

Текшириш натижаларига кура айбдор шахслар ишдан бушатиш 

ва жавобгарликка тортилишигача жазоланадилар. Пахтадан тола, чигит 

чикишини чанг-гардга чикиш хажмини аниклаш учун пахта заводларида 

мунтазам равишда назорат олиб бориши лозим. Бунда кайта ишлаш учун 

асосан пахтани кабул цилишдаги ва туплашдаги дастлабки ва такрорий 

тахлилларда фарк аникланган туда танлаб олинади. 

Ишлаб чикариш ва кайта ишлашда завод ѐки тайѐрлов ;,абул 

килиб олган пахтани кайта ишлашда тола чикишда .рК аникланса, зачод 

директори бош мухандис, режалаштириш булими, техник назоарат булими, 

тайѐрлов булими бошликлари Хамда бош мухосиб шлтнрокида бунинг 

сабабларини урганади хамда айбдордларни жавобгарликка тортишгача 

булган даражада чора куради. 

Тайѐрлов пунктларида хужаликлардаан кабул килиб олинаѐтган 

пахтани тугри бахолашни назорат килишни кучайтириш, тудаларга 

тупланаѐтган пахтанннг нави, синфи, намлиги ва ифлослигини тугри 

аниклаш максадида техника назорати булими бошлиги ѐки завод 

лабораторияси вакиллари чуйидагиларга миъсулдирлар. Бир ойда камида 

2 марта хар сафарги таъмирлаш ва тузатишлардан сунг асбобларнинг тугри 

ишлашини назорат килиш, текшириш натижаларининг завод ѐки тайѐрлов 

пункти журналига ѐзиб куйиш. 

Кабул килинаѐтган пахтанинг нави, синфи, ифлослик ва намлик 

даражасини аниклашни мунтазам назорат килиб бориш, шунингдек, 

лаборатория тахлиллари утказишни (кунлик кабул килинаѐтган хамда бир 

кунда тудаларга тупланган пахтадан олинган намуналар буйича) 

текшириш. Текшириш пайтида тайѐрлов 



пунктида хужаликлардан кабул килиб олинаѐтган пахта сифатини 

нотугри белгиланган доллар аиикланса, жойларнинг узида 

камчиликларни бартараф этиш чораларини цуриш ва бу холда 

директорга ахборот бериш. 

Пахта тайѐрлаш пунктларида пахта сифатини ашщлаш ьа 

лаборатория ишлари техника назорати булимининг бошлиги 

томонидан пахтадан намуна олиш ва синаш усуллари республика 

стандарта талабларига жавоб берган холда утказилади. Намуна 

олиш ва пахта сифатини ашщлаш ишлари лаборатория мудири 

(катта лаб) иштирокида амалга оширилади. 

Пахтани омборлар ѐки гарамларга босишда тайѐрлов 

пункти лабораториясй хар бир гуда ; 8-хл форма икки нусхада 

паспорт ѐзади. Унда пахтанинг ту л и-t; сифат характериастикаси 

курсатилади. FapaM ѐки омборхонага урнатилган яшикка пахтанинг 

куйидаги курсатгичлари ѐзилган паспортдан кучирма куйилади: 

счелекцион ва саноат нави, синфи, пахтанинг кабул килиш 

пайтидаги намлиги, ифлослигини, толасининг текширишда 

аникланган нави, омборхона (бостирма, майдони) нинг раками, 

тудани тулдириш бошланган ва тугалланган вакти, тулдириб 

булинган ту'данинг кодицион вазни ва классификаторнинг 

фамилияси.паспортининг бир нусхаси тайѐрлов пункти 

лабораториясида сакланади, иккинчиси эсэ тайѐрланган пахтанинг 

сифат бахоларини аниклаш учун олинган намуна билан биргаликда 

пахта заводига жунатилади. Тайѐрлов пункитида пахтанинг сифат 

курсаткичларини аниклаш максадида завод лабораториясида 

утказилган текширув учуй хар бир тупланган тудани куйидаги 

тартибда уртача намуна олинади. Хужалпклар буйича кабул 

Килинган ва тупланган тудалар кундаланг намуна колдигидан хар 10 

тонна пхтадан 200г умумлаштирилган намуна олинади. Бу 

умулаштирилган намуналар хар бир тупланаѐтган туда буйича 

туплаш тугагунча олинади. Ортикча намлик билан кабул килишган 

пахтани халтага солишдан аввал куритиш керак. Умумлаштирилган 

намуна солинадиган хар бир халтачага куйидагилар ѐзиб куйилади: 

Тайѐрлов пунктпнинг номи, туда ракам-: пахтанинг селекцион навк; 

саноат нави: синфи: туплаш бошлангак „а тугалланган вакти. 

Мисол: № 1 тудаси 330 тонна пахта куйидаги муддат ва 

мивдорда кабул килинади. (тонна) 
« Муста^илллк» жамоа х^я;алпги 

Жами: 

1/IX 2/IX 3/IX 4/ IX 5/IX 
20 30 30 30 30 
30 25 35 30 25 
5 10 7 5 to 
55 65 70 65 75 



Табиийки, хар куни куйидаги миадорда умумлаштирилган 

намуна олиниши керак (грамми) 

Шундай килиб мазкур туд-кадан нисбатга амал цилинган Холда 

Уртача 6600 грамм намуна олингиши керак. 
.«Мустациллик» жамоа х$жалиги 1/IX 2/IX 3/ IX \/ IX 5/IX 

400 600 680 600 800 

600 500 700 Г',00 500 

100 200 100 100 200 Жами: 1100 1300 1400 1300 

1500 

Тудани туплаш тугаллангандан кейин уртача намуна яхшилаб 

аралаштирнши, унинг ярми икки нусхада тулдирилган паспорт билан 

пахта заводига жунаталиши, ярми эса туда тайѐрлов пунктидан пишиб 

етилгунча сакланиши лозим. Пахта заводи лабораторияси уртача 

намунадан пахта нави ва сифатини аницлаб олгач, пишиб етилганлик 

коэффициента курсатилган паспортининг бир нусхасини тайѐрлов 

пунктига кайтарилади. Пахта заводинииг Хар бир тудага берган сифат 

бахоси ва хулоса тайѐрлов пунктида мухокама килиниши керак. Пахтанинг 

текширув Утказилган пайтидаги сифатига уни саклаш пайтида 

пасайганлиги учун маълумот тайѐрлов пункти мудири, катта 

классификатори ва саклаш зоиаси классификатори зиммасига юклатилади. 

Саволлар: 
1. Кондицион хац тулаш огирлигини топиш тенгламаси кундан? 

2. Тайѐрлов пунктининг ^исоботи ким томонидан тайѐрланади? 

3. Ифлослик ва намлик иормаларига булган талаб нандай? 

11- Мавзу: ТОЛАНИНГ АСОСИЙ ТЕХНОЛОГИК 

ХУСУСИЯТЛАРИ ТУГРИСИДА ТУШУНЧА. 
Режа: 

1. Тола стандарта, намуна олиш. 

2. Толанинг узилиш кучи ва чизиклн зичлиги. 

3. Толанинг пиши^лпш. 

4. Толанинг нуцсонлари ва x..c-чуплар йигнндисн. 

Адабиѐтлар: 3,4,5. 

1. Тола стандарта, намуна олиш тартиби-пахта толаси ГОСТ га 

мувофик штапел вазн узунлиги чизикли зичлик ва солиштирма узунлиш 

кучига караб куйидаги 1а, 16, 1, 2, 3, 4, 5, 6 ва 7-типга булинади. Пахта 

толаси 9 та типга булинади. Хар бир тип тола учун белгиланган ГОСТ 

талаблари бор ана шу талабларга жавоб бериши керак. Заводда ишлаѐтган 

технологик машиналарнинг иш сифатини текшириб туриш учун 

конденсердан ѐки хар бир жиндан чицаѐтган толадан намуна олинади. 

Намунанинг биринчи щеми (100 г га якин) смена бошлангандан кейин 10-

20 минут утгач 



ва кейинги кисмлари хар бир соатда бир марта 1 кг дан купрок йигилади. 

2. Толанинг узилиш кучи ва чизикли зичлиги- тола ишланиш 

даврида ва тайѐр махсулот сифатида фойдаланиш даврида циймати ва 

йуналиши узгарувчан кучлар таъсирида ва кунинча узунасига чузувчи 

кучлар таъсирида булади. Бу кучлар циймати толанинг узилиш пайтида 

улчаиганидан у узилиш кучи деб аталади ва толанинг асосий 

механикавий хусусияти хисобланади. 

Толанинг навлари буйича пишганлик группасидаги толалар фоизи. 
Тола 
навн 

Fv3a тури 

Урта толали 

пахта 1-группа 
Ингичка толали 

пахта 1- группа 
Ингичка ва ^рта толали пахта учун 

пишганлик группалари 

   2. 3 4 
Сара 

I 
И 
III 
IV 
V 
VI 

77,1 ва ундан 

юкори 
77.0- 69,1 
69.0- 55,5 
55.4- 43,5 
43.4- 35,5 

35.4- 28,5 

28,4 ва ундан 
кам 

73,1 ва ундан говори 
73.0- 65,1 
65.0- 49,5 
49.4- 40,5 
40.4- 35,5 

35.4- 28,5 28,4 

ва ундан 
кам 

1 20 

15....25 17 26 

23 45 28 , 30 

30 60 30 ва 

ундан кщори 

0....7 

1 10 
5 23 5 25 5 

30 5 35 10 

ва ундан 

юкори 

П 2 

0 5 0 8 

1,5....9 
2 19 
3 17 4 

ва 
ундан 
ючори 

Толанинг узилиш кучи кискичлари орасида 3 мм ли ДТ1Т-ЯМ 

маркали такомиллаштирилган динамометрда ашщланади. Халцаро 

бирликлар системаси буйича толанинг ингичкалигини тавсифлаш учун 

тексларда ифодаланиб чизикли зичлик тушунчаси киритилган.Текслар 

сони 1 км узунликдаги толанинг огирлиги неча грамм эканлигини 

курсатади: T=m/Ll =1000 •m/L текс(гУкм) бунда-т-тола массаск, L] ва L- тола 

узунлиги, тегишлича км ва м. 

Текс системасидан номер системасига утиш учун куйидаги 

формуладан фойдаланилади: NT= 1000/Т бунда NT - толанинг метрик 

номерй булиб, куйидагича ифодаланади: Nj= lOn/Gf 
бунда: 10- штапель уртасидан ццрцпб олингаи цпсмнинг узунлиш, мм; 

п - толалар сони; Gr -штапель Уртасидан цирцпб олингаи цпсмнинг массаси, мг. 

Толанинг пишганлиги- пахта толасининг пишиб етилиш даврида 

унинг каналининг ички деворларига целюлоза цатламлари йигилиши 

натижасида усиш халкалари пайдо булиб, канали торая бошлайди. 

Пишмаган толанинг йигирилиш хусусиятлари паст булиб, буѐкни хам 

яхши кабул килмайди. Пишиб етилган толанинг хусусиятлари, ундан 

ншланган ип ва тукималарииинг сифати яхши булади. Тола лентаси 

кенглигининг унинг канали кенглигига нисбати толанинг пишганлигини 

характер лайд и. Шартли равишда пахта 



толасининг пишганлик даражасини белгилаш учун уни 2 группага булиш 

кабул килинган. У та пишган толалар целюлоза куп йигилиши натижасида 

шакли хам цилиндрга ухшаб долган, буралиши йуколганлиги учун унинг 

пишганлик коэффициента 5,0 деб кабул килинган ва бутунлай пишмай 

колган толада целюлоза деярли булмагани учун деворлари жуда юпка 

булганлигидан унинг пишганлик коэффициента 0,0 деб кабул килинган. 

Толанинг пишганлигини аниклаш учун 250 дона пахта толаси., 

300-400 марта катталаштирилган микроскопда караб чикилади, эталон 

расмда курсатилганларга таккослаб уларнинг пишганлик коэффициентлари 

аникланади сунг, . шу коэффициентларнинг уртачасини хисоблаб 

текширилаѐтган тола партиясининг уртача пишганлик коэффициента 

топилади. 

Пахта толасининг пишганлигини микроскопда кутбланган ѐруглик 

оркалн караб тезрок топиш мумкин. Бу усул тукимачилик толалари оркали 

ѐруглик утказилганда кутбланиб ва интерференцияланнш хусусияти 

пайдо булишига асосланган. Бунинг учун поляроид деб аталадиган махсус 

мослама билан кар кандай микроскопии ишлатиш мумкин. Нима учун 

олинган тола лентасидан 25-30 мг ни ажратиб, кулда штапель ясалади ва 

ундан 4 та ойнага препарат ясаб, хар бир препаратни микроскопда 80-120 

марта катталаштириб каралганда кузга 35-50 дона тола куринадиган 

булиши керак. Толанинг пишганлигини ашщлаш учун хаммаси булиб 300-

400 дона толани куриб чикиб хар хил пишганлик группадаги толалар 

поцентини хисоблаш керак. 

Толалар поляроид оркали кутбланган ѐругликда каралганда 

умумий кизил ранг ичида улур пишганлик даражасига караб турли рангда 

куринади. Бу ранглар куйидаги 4 группага булинган. 

Пишган Толанинг  Тола каналининг 

лик пишганлик Толанинг куриниш ранги шакли. 
группасп даражаси   

1 Яхши Заргалдог, ранг ва пуштнрок  

 пишган гунафша ранг доларн булган сариц-

олтнн ранг, яшил доглари булган 

яшилсимон - сариц ранг 

Канали тор 

2 Пишиб Кук-\аво ранг, сарич ва \аво Лентасимон щаклли, 
 етилмагаи ранг хам кук доглари булган яшил 

ранг. 

канали кенг. 

3 Хом Гунафша ранг ва гунафша ранг 

доглари булган кук ранг. 
Лентасимон шаклли канали 

кеиг. 
4 Бутунлай Оч кизил доглари булган Лентасимон, 

 хом гунафша ранг, оч кизил ранг канали кенг - 



Толанинг нави 1-группа толаларини фоизига караб белгиланади. 

Бунда 2,3, ва 6-группа толаларининг мивдори щу нав учун курсатилган 

микдордан ортик булмаслиги керак, акс холда анализ кайтадан 

бажарилиши керак. 

4. Толанинг нуксонлари ва хас чуплар йигиндиси. Пахта толасига 

деярлик хамма вакт органик ва анорганик жисмлар аралашган булади, 

булардан танщари пахта толаларида табиий пайдо булган (гажаклик, 

мураккаб гажаклик, пишмаган толасишшг ялтирок парчаси, пишмаган ва 

майдаланган тукли чигит, улик толали ва тукли чигит кобиги, 

тугунчалар каби) нуксонлар хам булади, Толада нуксонлар ва бегона 

жисмларнинг булиши унинг йигирув сифатларини пасайтиради, ундан 

йигирилган ипларнинг узилишини купайтиради ва нихоят тукимага 

утиши уни сифатини пасайтиради, Пахтани дастлабки ишлаш процессида 

ифлосликларни толадан деярлик бутунлай ажратиш, уликнинг мщдорини 

камайтириш ва кар хил технологик нуксонларнинг пайдо булишини анча 

камайтириш мумкин. 

Толанинг нуксонлари куйидаги ташки куриниши билан бир 

биридан фарк килади. Гажаклик - бунда бирнеча унлаб ва юзлаб толалар 

хар хил шаклда буралиб - тортилиб, бир биридан ажралмайдиган булиб 

колади. Гажакликларнинг бир кисми йигирув фабрикаларида ишлаганда 

таралиб, ажралиб сифатли толага Кушилса, бир кисми тугилиб, чикинди ва 

таралган лентанинг чикиш фоизини камайтнради. 

Мураккаб гажаклик - бир неча дона гажакликлар бирлашиб, бир 

биридан ажралмайдиган булиб колади, шунинг учун хам йигирув 

процессида таралиб йук булиб кетмай деярлик хаммаси чикиндига чикиб 

кетади. 

Пишмаган толанинг ялтирок парчаси - бу пишмаган толалар 

йигиндисидан иборат булиб, ѐругликни яхши акс эттирадиган сарик лента 

шаклига кириб колган булади. Ялтирок парча ипнинг пишиклигини 

камайтиради, тукимага ' утиб колса, буѐкни кабул ^илмай уни бракка 

чикаради. 

Хом ва майдаланган чигитлар /улик) - устида тола булиб пишиб 

етилмагаи пуч ва майдаланган .игит булакларидан иборат. Улар пахтани 

дастлабки ишлаш жараѐнида ажралмай, кисман толага утиб кетади. Тоза 

толалар орасида толали уликларнинг булиши йигирув фабрикаларида 

ишланган вактда янада майдаланиб толали чигит кобигани купайтиради. 

Тук ва толали чигит кобиги - хар хил узунликдаги узунликдаги 

ва тукидан ажралмаган чигит парчасидан иборат. 



Нуксонларни ажратишда унинг бу турига факат майда (2мм кв. Гача) 

кисмларигина киритилади. Бундан йирик булса, майдаланган чигит 

нуксонига кушилади. Майда чигит нобигини толадан ажратиш кийин 

булгани учун улар купинча ипна ва тукимага утиб, пардозлаш вактида 

унингш сиртида буѐк кабул цилмай кора нуцта шаклида куриниб колади. 

Тугунаклар- бир нечта толалар чигалланиб, бир тугунчак ташкил 

цилган булади. Агар тугунакдаги толаларни ажратишга интилса улар 

узилиб чщади- Шунинг учун хам тугунчакларни тоза толадан ажратиб 

олиш кийин булади ва пахтани дастлабки ишлаш процессида улар 

ажралмайди. Ва ип хамда тукимага утиб кетиб, уларнинГ сифатини 

пасайтиради. Тук ва толали чигит кобиги хамда тугунчаклар майда ва 

уларни тоза толадан ажратиш кийин булганидан улар тукимачилик 

саноати учун энг зарарли нуксон Хисобланади. Пахта тозалаш заводлари 

лабораторпяларида толанинг нуксонлар ва ифлослик йигиндисини 

анщлашда кул билан аждратиш ва механизациялаштирилган усулда 

тахлил килиш усуллари кулланилади. Толанинг нуксонлари ва 

ифлослигини кул билан аниклаганда 0,1 ва 2 навлан учун 50 г ва 3,4,5,6 

навлар учун 10 г огирликдаги уртача намуна 3 марта тахлил килинади. 

Биринчи текширишда йирик ифлосликлар, гажакликлар, мураккаб 

гажакликлар, у лук, майдаланган Чигитлар ва пишмаган толанинг 

ялтирок парчаси ажратиб олинади. 

Иккинчи текширишда колган тоза толадан юкори навлар учун 1/20 

кисмини ва паст навлар учун 1/10 кисмини ажратиб, бу намунадан толали 

чигит кобиги ва майда ифлослик ажратилади. Учинчи марта текширишда 

иккинчи текширишдан чщкан тоза толанинг юкори навлари учун 1/5 

кисмини ва паст навлар учун 1/2 кисмини ажратиб, бу намунадан факат 

тугунчаклар ажратилади. Шундан кейин ажратилган ифлосликлар ва 

нуксонлар алохида тарозида тортилиб, бошлангич намунанинг огирлигига 

(50г ѐкиЮ г) нисбатан фойизи аникланади. 

Саволлар: 
1. Пахта толасининг таркпбп нимадан иборат? 

2. Толанинг цандай технологик хусусиятлар бор? 

3. Тола ^андай ривожланиб шакланадн? 

4. Толанииг пишганлик даражаси деганда нимага тушунасиз? 

12- Мавзу: ТАЙЁРЛОВ ПУНКТИ КАБУЛ КИЛИБ ОЛГАН 

ПАХТ АГА ХАК ТУЛАШ ВА ТАЙЁРЛОВ ПУНКТИДА ХИСОБОТ. 

Режа: 
1. Пахта цабул цилишнинг квитанция билан расмнйлаштприлнши. 



2. Амалдаги пахта ^арид нархлари прейскуранта буйича харнд нархларини куриб чщиш. 
3. Пахтанннг тайѐрлов ба^оси. 
4. Устамалар. 
5. Хисоб ва .%«соботнп ташкил этиш. 

Адабиѐтлар: 4,5. 

1. Пахта заводи ѐки пунктида кабул килиб олинган 

пахтанингмикдори ва сифати хакидаги гувохлик берувчи ва шу асосида 

тайѐрлов пункти хужалик билан хисоб-китоб киладиган хужжат пахта 

харид килишга оид хисобланади (№ ПК-17 форма). 

Пахта кабул килиш учун мулжалланган № ПК-17 формали кабул 

квитанциясини катта классификатор ѐки классификатор тарозибон 

тулдиради. Кун давомида кабул квитанциянинг 1- булимида хар бир Mel-

CX (Пахта) формали накладной саноат навлари ва синфларига караб 

алохида-алохида кабул килинган пахтанинг хакикий мщдорини ѐзиб 

боради. Кун охирида квитанциянинг 1- булимини расимийлаштириш 

тугалланади, навлар, синфлар ва тудалар буйича якунлар хисоблаб 

чикилади. Тайѐрлов пунктида №3-ХЛ формаси буйича кабул килинган 

пахта учун квитанциялар руйхати тузилади, № ПК-17 формали барча уч 

нусхадаги квитанциялар руйхати имзоланади ва №1-СХ (Пахта) формадаги 

накладнойлар билан хисоб-китоб килиш учун тайѐрлов пункти 

мухосибатга жунатилади. 

2. Кабул килиб олинган пахтага хак тулашда амалдаги пахта 

харид нархлари куриб чикилади ва кабул килинган пахта суммаси 

белгиланади, 

Кабул квитанциясининг 3-булимидаги «Кабул килинган пахта 

учун туланадиган хак» деган жойга тайѐрлов пунктишшг катта мухосиби 

кушимча хак, ушлаб колинган суммаларни ѐзиб чикади, ва тулашга 

тегишли бутун суммани аниклайди. 

Мухосиба кабул квитанциясининг иккинчи нусхас.ини 

«Узистикболстат» кумитасининг туман вакилига юборади, учинчи 

нусхасини пахта топширувчига такдим этади, биринчи нусхаси №1- СХ 

(Пахта) формадаги барча накладнойлар лаборатория тахлиллари 

натижалари тугрисидаги №2-ХЛ формали маълумотномалар, худуддан 

чикиб ке ш учун берилган № 5-ХЛ формали рухматнома билан биргаликда 

пахта буйича бундан кейингн хисоб-китоб утказиш ва уни хисобга олиш 

учун тайѐрлов пунктида колади. 

Топширувчиларнинг накладнойлари, пахта тахлили натижалари 

тугрисидаги маълумотномалар ва худуддан чикиш учун 



рухсатнома илова килинмаган кабул квитанцияларини хисоб-китоб учун 

дабул килиш май этилади. 

Узбекистан Республикаси Молия Вазирлигининг буйруги билан 

ясамоа хужалик лари, бошка кишлок хужалик ширкат уюшмалари ва 

ташкилотлари, ижарачи хамда фермер хужаликлари томонидан 

топширилган пахтанинг харид нархлари тасдщланган булади. 

3. Топширилган пахта учун барча хисоб-китоблар шу асосда амалга 

оширилади. Харид нархлар пахта толасининг типига, пахтанинг саноат нави 

ва синфига караб белгиланади. 

Пахтанинг янги селекцион навлари учун харид нархлари 

Узбекистан Республикаси Зазирлар Махкамаси томонидан Узбекистан 

Республикаси Молия вазирлиги тавдимига кура ва Узбекистан 

Республикаси Кишлок ва Сув Хужалиги Вазирлига билан келишилган 

холда тасдикланади. 

Турли даражада шира билан, хамда кам даражада бактериал 

замбуруглар билан зарарланган пахтага урнатилган тартибда паст нархда 

хак туланади. 

4. Устамалар - тасдикланган « Пахтанинг харид нархлари» 

прейскурантига мувофик пахта заводлари биринчи ва иккинчи даражали 

уруглик чигит учун хужаликларга, шунинг дек пахта селекцияси билан 

шугулланувчи илмий тадкикот муассаларининг тажриба уругчилик ва 

бошка хужаликларига пахтанинг харид нархларига белгиланган тартибда 

кушимча равишда устама т^лайдилар. 

Экиш учун учу-нчи даражали уруглик чигит тайѐрлаш зарур 

булиб колганда унга биринчи даражали белгиланган нархларда 30% 

чегирма билан кушимча хак туланади. 

Кабул килиб олинган пахта учун хак тулаш тартиби - унинг нави, 

синфи, ва типига караб хак тулаш икки боскичда амалга оширилади. 

Биринчи боскичда кун давомида кабул килиб олинган пахта учун 

хужаликларга хак уни кабул килиш чогида аникланган саноат нави синфи 

ва типига караб «пахтанинг харид нархлари деган» прескурантда 

белгиланган амалдаги нархларда кийматнинг 90% миадорнда туланади. 

Иккинчи боскичда пахта хом-ашѐсини кайта ишлаш I 

тугаллангандан сунг тола чикишига караб тасдикланган тартиб асосида 

узил кесил хисоб китоб килинади. 

Кайта ишлаш тугалланган пахта тудалари буйича ишлаб 

чикариш топшириклари белгиланаѐтган пайтда пахта заводи ишлар 



булимининг мухосиби олинган пахта толасининг типи ва навларига 

эътибор бермоги керак. 

Олинган толанинг типи билан мазкур тудадаги пахтанинг уни 

тайѐрлаш чогида ашщланган типи уртасида фарк; булган тавдирда пахта 

заводинииг мухросиби ана шу пахта тудасини кайта ишлаш натижаларини 

илова этилаѐтган биринчи формадаги хисоботга ѐзиб куйиш ва тип 

курсаткичи буйича пахта кийматйдаги фаркни анщлаши лозим. 

Пахта заводи товар махсулоти танннархи курсаткичининг нотугри 

ѐзилишига йул куймаслик максадида бундай хисоботларни Кайта 

ишлаш тугалланган барча тип, нав ва синфдаги пахта тудалари буйича хар 

ойда тузиб бориши зарур. 

Пахта кийматидаги биринчи форма хисоботни 15 бандида 

аникланг|н фарк суммасшшнг пахта заводи хужаликка хисобот имзоланган 

кундан бошлаб 10 кун муддатда утказилиши шарт. 

Хужаликдан кабул килиб олинган хамма пахта кайта ишлаб 

булингандан кейин пахта заводи пахтанинг говори ва пастрок типга 

утиши муносабати билан унинг кийматидаги фарклар хакида хисобот 

тузиб бу хам текшириб чикилади ва хужалик рахбари ва бош мухосибот 

томонидан тасдикланади. У узаро хисоб-китобларни назорат этиш ва 

текшириш учун хизмат килади. 

5. Кабул килиб олинган пахтага как тулаш Узбек и стон 

Республикаси Вазирлар Махкамаси томонидан тасдикланган «Пахта экувчи 

хужаликларнинг пахта тозалаш заводларига топширадиган пахта 

толасининг сифати ва мивдорига боглщ хисоб-китоб килиш тартиби ва 

шартлари» деган хужжат оркали бажарилади. 

Тайѐрлов пункти пахта тоиширган хужалик билан накд пул сиз, 

Узбекистан Республикаси Агросаноат банки оркали пахта кабул килиб 

олинган кукнинг эртасига Узбекистон Республикаси Агросаноат банкидан 

узовда жойлашган тайѐрлов пункта эса хар 5 кунда бир марта хисоб-китоб 

килади. Тайѐрлов пункта кабул килиб олинган пахта учун хужаликка 

тегишли пулни унинг жорий ѐки хисоб счѐтига пунктига хизмат 

курсатувчи банк оркали утказиб беради. 

Топширилгин пахта учун хужаликнинг жорий хисобига тегишли 

формада пул утказилади. Уша квитанция асосида пахта Хак» ѐзилади. 

Топширувчи билан хисоб-китобни тугри назорат килиш- пахтани 

харид килганлиги учун ѐзиладиган форма квитанцияси Кагьий ^исобот 

банкаси хисобланади. Бу хужжатларни тулдиришда хеч кандай 

учиришларга, дог туширишларга ва тузатишларга йул 



Куйилмайди. Тайѐрлов пунктининг капа мухосиби кабул килинган 

пахтага хак тулаш хужжатларини имзолашдан аввал хар бир жараѐн 

буйича хисоб-китобнинг тугрилигини пухта текшириб чикиши лозим. 

Пахта заводинииг директори ва бош мухосиби кабул 

квитанциялари тугри ѐзилиши устидан катыш назоратни ташкил 

Килишлари хамда пахта топширувчилар билан хисоб-кйтоб, пахтани 

ташиганлик, киѐмига етказилган уруглик, куритиш тозалаш цехида 

пахтани куритиш тозалаш учун хак олиш тугрилигин хар ойда камида 2 

марта текшириб туришлари керак. Текшириш натижалари буйича 

далолатнома тузилади ва бунинг бир донасини пахта заводи директори 

томонидан анщланган ортсщча тулаб юборилган хак уНдириб олинади. Кам 

хак туланган булса уларга белгиланган тартибда пул талаб 

килинади.Тайѐрлов мансабдор шахслар келганда улар томонидан пахтани 

кабул килиш, тайѐрлаш, тулаш, саклаш хамда пахта текширувчилар билан 

хисоб-китоб килиш юзасидан берилган барча курсатмалар «мулохазалар» 

китобига ѐзиб куйилади. 

Хисоб-хисоботни ташкил этиш-пахта тайѐрлаш, Кабул килиш, 

туплаш, саклаш, жунатиш ва кайта ишлаш хисоблари 

«Уздавпахтасоноатсотиш» уюшмаси томонидан тасдикланган пахта 

заводларида, шунингдек пахта махсулотини истемол цилувчилар билан 

бевосита мулокотга утган пахтакор дастлабки хисоб ва хисобот олиб бориш 

буйича йурикномада кувда тутилга форм ал ар оркали амалга оширилади. 

Пахтани хисобга олишни ташкил этиш ва унинг холати бирлашмалари 

пахта заводлари ва тайѐрлов пунктларининг бош ра катта мухосиблари 

жавоб берадилар. 

Хисоб маълумотларинииг нотугри булган лиги учун айбдорлар 

белгиланган тартибда жаобгарликка тортиладилар. Тасдикланган ва 

хисоботда кузда тутилмаган ташкилот ва шахсларга пахта тайѐрлаш ва 

унинг кайта ишлашининг бориши т>трисидаги маълумотларни бериши 

такикланади. Агар сураб колса пахта саноати Республика илмий марказига 

хизмат юзасидан фойдаланиш учун хисобот маълумотларини беришга 

рухсат этилади. 

Пахтани тортмай ва далолатнома расмийлаштирилмай туриб 

утказншга йул куйилмайди. 

Пахтани тайѐрлов пунктида хисоблаш- топширувчилардан Кабул 

килиб олинган бутун пахта, пахтани харид цилганлик хусусидаги № ПК-

17 формали кабул квитанциялари билан расмийлаштирилади. Бу 

квитанциялар билан иккинчи булимида пахтанинг кабул килинган хар бир 

тудаси буйича ѐзилган кунлик жами маълумотлар пахтанинг тайѐрлов 

пунктидаги харакатини хисобга олади. 



Хисобот тайѐрлов пункти му^осибасида 2 нусхада ѐзилио 1- 

нусхаси пазта заводига юборилади ва уша ерда директорнинг сейфида 

сацланади. 
Саволлар: 

1 .Сакланаѐтган пахтанинг хац тулаш учун намлиги кандай аницланади? 

2. Кондицион хац тС’лаш огирлиги кандай аиицланади? 

3. Хак т$лаш нормалари ва навлар буйича нарх катталнклари кандай? 

13- Мавзу: ТАБИИЙ ВА, СУНЪИЙ ТОЛАЛАР 

ТУГРИСИДА АСОСИЙ ТУШУНЧА. 
Режа: 

1. Тола деб нимага айтилади? 

2. Толанинг классификация*;!!. 

3. Тола олинадиган махсулот турлари. 

4. Толанинг санитария ва гигиеник ахамияти. 

Адабиѐтлар: 3,4,5. 

1. Тола деб, унинг узуилигига нисбатан эни жуда цисца булиб, 

механик мустахкамликка эга, йигирилиш, ип булиш, бирор бир материал 

турини тайѐрлаш хусусиятнга хос булган махсулотга айтилади. 

Унинг улчами одатда бирликлар системасидаги микронгача булган 

сонда урганилади. Масалан: турли гуза навлари уз хусусиятларига кура 

толасининг тузилиши j;ap хил булади, яъии уларнинг узунлиги 20 мм дан 

50 мм гача булиб, диаметри 8 микрондан 25 микронгачани ташкил этади. 

Ингичка толали гуза навлари толасининг диаметри уртача d=8-12, 

урта толали гуза навлариники эса 18-20 микрон, эски дунѐ гузасини эса 25 

ва ундан ^ам куп микронгача булади. 

Табиатда тола асосан усимлик ва ^айвон ма^сулотларидан 

тайѐрланади. 

Хозирги ва^тда химиявий усулда сунъий толалар хам ишлаб 

чицарилмоада ва купгина со^аларда фойдаланилмовда. 

Ту^имачилик толаси яхши механик хусусиятга эга булиб, 

эластиклиги, майинлиги, бирмунча чузилувчанлиги, рангни узига яхши 

олиши ва турли таъсирларга нисбатан чидамли булиши билан бопща 

турдаги толалардан кескин фар силади. 

Пахта толаси урта хисобда 5-10 % га, жундан тайѐрланган толалар 

эса 40 % гача дастлабки курсаткичига нисбатан чузилиш хусусиятнга эга. 

КУРУ К холда жундан тайѐрланган толани дастлабки улчамига 

нисбатан 20 % гача чузиш мумкин. Нам холда эса 35-40 %., сувда эса 60 % 

гача чузилиш хусусиятнга эга, Демак жундан тайѐрланган тола ута 

чузилувчан хусусиятга эга экан. 



 

Олдинги мавзуларда айтиб утилганидек, толалар асосан 

туцимачилик саноатида ии-калава ва турли кийим-кечак махсулотлари 

учун материаллар тайѐрлашда ишлатилади. Шунингдек харбий 

мацсадларда, овчиликда хам кенг кулланилади. 

Тола келиб чщиши, тайѐрлаш усули, химиявий тузилиши ва 

бопща бир канча курсаткичларига цараб маълум классификацияга 

булинади. 

Т$щимачилик толаларини 2 типга ажратиш мумкин: 

2. Табиий тола- бундай толаларга табиий жараѐнда пишиб 

етиладиган ва инсон аралашувисиз хосил буладиган толалар киради. Бунга 

масалан.усимликнинг баъзи бир турида, хайвон терисида шунингдек ерда 

минерал сифатида хосил буладиган толалар киради 

Химиявий толаларга эса инсоннинг аралашуви асосида турли 

химиявий ва физикавий усуллар таъсирида хосил булган толалар киради. 

Уз хусусиятнга кура табиий толалар органик ва ноорганик 

толаларга булинади. 

Табиий органик толалар хам уз навбатида 2 га булинади: 

1 .успмлнкди хосил булиши; 2.хайвоиларда хосил булиши. 

Тола усимликларда хосил булишига ^араб бир нечта гурухчаларга 

булинади: яъни усимликнинг цайси кисмида етилган- ypyF, мева, шох, 

барг; 

3. Капоп-текстил толасидан бири булиб 40 микрон диаметрга 

эга.Узилиш кучи 1,5-2 гр. У йигирувга ярохсиз.Уни фа^ат уй жихозларидан 

диван ва бонща мебелларнинг юмшоч ^исмларини ѐпишга ишлатилади. 

Шохдан олинадиган голалар-кеиафдан, жутдан ва бопща хил 

техник усимликлардан олинадиган тола турларидир. 

Сунъий толалар- сунъий органик толани тайѐрлаш учун хар хил 

хом-ашѐлардан фойдаланилади: пахта пухи, дарахтларнинг хар хил 

цисимлари, кумир смоласи, хархил химиявий моддалар, ерѐнгок; овеяли ва 

бонща табиий газлар ишлатилади.Сунъий органик толалар ичида эиг куп 

ишлатиладигани вискозли, азотли, ацетат, ва боищалар Улар целлюлоза 

(кщори углеводлардан) 

тайѐрлаиадилар. Хайвонлардан олинадиган сунъий толаларда ! протеин 

каби юдори бирикмали хим.моддалар булади. Сунъий толалардан 

яримефирлиларни таъкидлаб утиш жоиздир. Улардан олинадиган 

махсулотлар хаммага таниш (лавсан ва бонщ). Сунъий ноорганик 

толалардан яъни, кремнийдан олинадиган дотишмалар- шиша ва кварцли 

(кремний ва металларнинг дотишмалари). 

Бундай толалардан яна бири «шлак» дир. У металлар дотишмаси 

булиб (мис ва алюминийлар) киради. 


