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Тош"енm mу~uмачuлu" ва енгuл 
саноаm uнсmumуmuнuнг 70 йuл­
лигига баFUшланадu. 

КИРИШ 

Ишлаб тypraH корхоналарни ~йта жщозламай ва таъ­
мирламай туриб юк;ори сифатли мщсулотлар ишлаб чи­
к;ариб БУлмаЙДи. Ишлаб тypraH корхоналарни к;айта жи­
~озлаш ва таъмирлаш ишларини амалга ошириш билан 
куйидагиларга эришиш керак: 

·мавжуд к;увватлардан тУларок; фОЙдаланиш; 

·эскирган ускуналарни янги, унумлирок; ускуналарга 

алмаштириш йУли билан корхоналар к;увватини ошириш; 
·фан ва техниканинг замонавий ЮтyIQIарини ~собга 

олиш; 

·кУл ме~н:атидан фОЙдаланишни камаЙТириш. 
Тикувчилик саноатида комплекс-механизациялашган 

юк;ори унумли ок;имлар тобора KeHr жорий этилмокда, 
бундай ок;имларни барпо этиш учун автоматик жщозли 
универсал ускуналарнинг янги турлари, кийим узеллари­

га ишлов берадиган ярим автомат ускуналар, намлаб-иси­
тиб узил-кесил ишлов берадиган микрожараёнлар бош­
к;ариладиган юк;ори унумли ускуналар асос к;илиб олин­

ган БУлади. 
Тикувчилик саноатини ривожлантиришнинг комплекс 

дастурида автоматлашган лойи~алаш тизимларини жорий 
этиш, тикувчилик буюмлари андазаларини жойлаштириш, 

тУшамадаги газлама булакларини ~соблаб чик;иш тизим­
лари, газламаларни бичишга тайёрлаш ва бичиш жараён­
ларини автоматлаштириш ~собига моддий ресурслардан 

фОЙдаланишни яхшилаш кУзда тутилган. 
Тайёрлаш-бичиш цехлари тикувчилик корхоналарида 

ишлаб чик;ариш сат~ининг 20-25%га як;инини ташкил 
этади, тайёрлаш-бичиш операциясига кетадиган Me~aT 

сарфи эса кий им тикишга кетадиган умумий Me~aT сар-
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фининг 7-12%ни ташкил этади. Тикувчилик корхонала­
ридаги тайёрлаш-бичиш ишларининг механикалашганлик 
даражаси жуда паст булиб, }'рта J(Исобда 20-30%нигина 
ташкил этади. Шунинг учун тикувчилик корхоналарида­
ги тайёрлаш-бичиш цехлари участкаларини механикалаш­

тириш ва автоматлаштириш даражаси хозирги вак;тда 

долзарб вазифалардан бири булиб к;олмок;ца. 
Тикувчилик ишлаб чик;ариши барча боск;ичлари учун 

турли даражадаги ускуналар уларнинг вазифасига /нима- . 
га мулжалланганига/, бахясининг турига, бажарадиган 
операцияларига ва автоматлаштирилганлик даражасига 

к;араб таснифланади. 



ТИКУВ ЦЕХИНИНГ УСКYНA.JIAPИ 

БАРЧА ИШЛАРГА мfЛЖAJIЛAНГАН МAПIИНАЛАР 

1. Бариктвриб 'I'IWIДIII'aII, бар ИlИ8JIИ 
МОКВ б8XJI мamиналар 

1.97 класс машина. Ип, ипак, жун, ярим жун ва S1JTa­
ча ОFирликдаги газламаларни бириктириб тикишга 
мУлжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 5000 
мин-'. Бахясининг йириклиги 4 ммгача. Орша енгил Ma~ 
шинасозлик заводи ЧИIQiРГан. 

2. 97-А класс машина. Ип, ипак, жун, ярим жун ва. 
S1Jтача ОFирликдаги газламаларни бириктириб тикишга 
мУлжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 
5500 мин-'. Орша енгил машинасозлик заводи чик;арган. 

3. 97-В класс машина. Синтетик толалари бор газла­
маларни тикишга мУлжалланган. Асосий валининг айла ... 
ниш тезлиги 5000 мин-'. Игнани совугиб турадиган к;урил­
маси бор булиб, бу синтетик иплардан фойдаланиш им­
конини беради. Орша енгил машинасозлик заводи 
чик;арган. 

4. 597 класс машина. Синтетик ва сунъий толалари 
бор енгил ва }'ртача оmрликдаги газламаларни солк;исиз 

бахя IQlTOp. юритиб тикишга мулжалланган. Солк;исиз 
эканлиги турлича тезликда хзракатланадиган олд ва орт 

рейкалардан иборат дифференциал газлама сургичдан 

фойдаланиш имконини беради. Асосий валининг зйла­
ниш тезлиги 4500 мин-'. Бахясининг йириклиги 4 мм. 
Орша енгил машинасозлик заводи чик;арган. 

5. 597-М класс машина. Тиббий толалардан тУк;илган 
,(амма турдаги газламаларни /пальтобоп газламалардан 
таШIQiРИ/, шунингдек синтетик толалари бор /нейлон, 
лавсан/ газламаларни ва сунъий толалари бор /вискоза, 
штапель/ газламаларни бириктириб тикишга мулжаллан-
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ган. Конструкцияси яхшилангани хисобига 597 кл. ма­
шинага нисбатан MeJ\НaT унумдорлиги 2,8% ортик; була­
ди. Асосий валининг айланиш тезлиги 4500 мин- 1 • Бахя­
сининг йириклиги 4 мм. Орша енгил машинасозлик за­
води чик;арган. 

6. 997 класс машина. Ип, ипак, жуя ва ярим жуя енгил 
ва уРтача ОFИрликдаги газламаларни тикишга мУлжаллан­

ган. Игнани юк;ори х;олатда тухтатадиган, тепкини кYrapa­

диган ва ип к;ирк;адиган автомат к;урилмаси бор. Асосий 

валининг айланиш тезлиги 4500 мин-1 • Бахясининг йирик­
лиги 4 мм. Орша енгил машинасозлик заводи чик;арган. 

7. 697 класс машина. Синтетик ва сунъий толалари 
бор енгил ва уРтача ОFИрликдаги газламаларни солк;исиз 

бахяк;атор юритиб, бириктириб тикишга мУлжалланган. 
Турли тезликда х;аракатланадиган олд ва ортрейкалардан 
иборат дифференциал газлама сургичи солк;исиз бахяк;а­

тор х;осил к;илишни таъминлаЙДи. Асосий валининг ай­
ланиш тезлиги 4500 мин- 1 • Бахясининг йириклиги 4 мм. 
Орша енгил машинасозлик заводи чик;арган. 

8. 562 класс машина. Синтетик ва сунъий толалари 
бор енгил ва уртача ОFирликдаги газламаларни солк;исиз 

бахя:к;атор юритиб, бириктириб тикишга мУлжалланган. 
Игнани юк;ори х;олатда тухтатадиган ва ип к;ир:к;адиган 
автомат к;урилмаси бор. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 4000 мин-1 • Бахясининг йириклиги 4,5 мм гача. Орша 
енгил машинасозлик заводи чик;арган. 

9. 462 класс машина. 40-50% синтетик толалари бор 
костюмбоп газламаларни бириктириб тикишга мУлжал­
лаган_ Игнани юк;ори х;олатда тухтатадиган ва ип к;ирк;а­
диган автомат к;урилмаси бор. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 4000 мин-1 • Бахясининг йириклиги 4 мм. Орша 
енгил машинасозлик заводи чик;арган. 

10_ 862 класс машина. Пальтобоп,КОCТIOмбоп ва плаш­
боп газламаларни бириктириб тикишга мулжалланган. 
Конструкцияси 262 класс машинадагига нисбатан мукам­
малрок;, комбинация к;илинган газлама сургичи бор. Асо­
сий валининг айланиш тезлиги 4000 мин-1 • Бахясининг 
йириклиги 4-4,5 ММ_ Подольск механика заводи чик;арган_ 

11. 1022-А класс машина. Пальтобоп газламаларни 
бириктириб тикишга мУлжалланган. к.ирк;имларни маFИЗ-
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лайдиган к;урилмаси бор. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 5000 мин- 1 • Орша енгил машинасозлик заводи чи­
к;арган. 

12. 1322 класс машина. Костюм ва пальтобоп газла­
малардан, табиий ва сунъий газламалардан тикиладиган 
кийимларга ишлов беришга мУлжалланган. Игнани бе­
рилган ~олатда т}lxтатадиган, к;исувчи тепкини кY'rapa­

диган, устки ва остки ипларни к;ирк;адиган к;урилмаси 

бор. Асосий валининг айланиш тезлиги 4000 мин-1 • 5000 
мин- 1 • Бахясининг йириклиги 4,5 мм. "Текстима" фир­
маси чик;арган. 

13. 8332 "Текстима" машина. Ич кийимбоп, костюм­
боп ва пальтобоп газламаларни бириктириб тикишга 
мУлжалланган. "Текстима" фирмаси чик;арган. 

Биринчи гурумаги машина вариантлари: 

8332-000 класс машина юпк;а /кУйлакбоп/ газламалар­
ни тикишга мУлжалланган. Турли кичик класслардаги 
машиналарда ип к;ирк;адиган автоматик курилмалари була­
ДН. Асосий валининг айланиш тезлиm 4000 мин-1 • 

8332/001 класс машина. Уртача ОFИрликдаги /костюм­
боп/ газламаларни тикишга мУлжалланган. Кичик клас­
слардаm турли машиналарда ип к;ирк;адиган автоматик 

к;урилмалар БУлади. Асосий валининг айланиш тезлиги 
4000 мин-1 • 

8332/003 класс машина к;алин /пальтобоп/ ва бошк;а 
газламаларни бириктириб тикишга мУлжалланган. Кичик 
класслардаm турли машиналарда ип к;ирк;адиган автома­

тик к;урилмалар БУлади. Асосий валининг айланиш тез­

лиги 4000 мин-1 • 
8332/400 класс машина синтетик толалари бор газла­

маларни, болонье типидаm капрон газламаларни бирик­
тириб тикишга мУлжалланган. Кичик класслардаги турли 
машиналарда ип к;ирк;адиган автоматик курилмалар була­
ДН. Ба:хясининг йириклиm 4,6 мм, асосий валининг ай­
ланиш тезлиm 4000 мин-1 • 

Юк;орида таърифланган 8332/401 ва 8332/402 класс 
машиналарини рейка ва игна ёрдамида газлама к;аватла­

ридаги бир-бирига нисбатан солк;ини камайтиришга ёр­
дам берадиган, газламаларни синхрон суриб турадиган 
комбинацияланган газлама сургичи БУлади. 
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I<.aBaT ва синтетик материалларни бириктириб тикиш­
да, шунингдек турли /астарлик, КОСТlOмбоп ва х. к. / газ­
ламаларни СОЛIQiСИЗ ч-ок солиб тикишда I<;'YЙидаги маши­
налар ишлатилади: 

8332/ 500 класс машина - ич кийимлик газламаларни 
тикишда /асосий валининг айланиш тезлиги 4500 мин-1/; 

8332/ 501 класс машина - к;алинлиги уРтача /5ммга­
чaj газламаларни бириктириб тикишда /асосий валининг 
айланиш тезлиги 4000 мин-1/; 

8332/ 502 класс машина - к;алин /7 ммгача/ газлама­
ларни тикишда /асосий валининг айланиш тезлиги 4000 
мин-1/. Бу машинанинг СОЛIQiСИЗ чок хосил lQiЛадиган 
игнали, дифференциал газлама сургичи бор. 

14. 487 класс машина. Германиядаги "Пфафф" фир­
маси чи:к;арган. Туки узун, пальтобоп ва костюмбоп газ­
ламаларни бириктириб тикишга мУлжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 5000 мин-1 • Машинада газла­
ма тукининг орасини очадиган :к;урилма, ипни тортади­

ган ва lQфIQЩИI'ан }40слама, тепки кYrapaдгaH автоматик 

к;урилма бор. Газламани СОЛIQiСИЗ :к;илиб ва бир к;аватини 
СОЛIQi :к;илиб, деталларни бириктириб тикиш имконини 
берадиган устки газлама сургич бор. Машина астарни 
тукли газламага улаш ва тукли газламанинг икки к;авати­

ни бириктириб тикиш операцияларини бажаради. Мате­
риалнинг икки к;авати орасида юриб ва тукни бир то­

монга ёТlQiзиб берадиган :к;урилмаси булиб, у газлама асо­
синигина бириктириб тлкишни таъминлаб беради. 
Материални узун тукли газламага бириктириб тикиш УЧУН, 
машинада хаво о:к;ими ёрдамида тукнинг орасини очади­
ган мос.лаl;f:а бор . 

. 15. ,450-2 класс машина. Трикотаж типидаги, сирпан­
чик; ва буралиб кетадиган к;айишк;ок; материaJIЛарга иш­
лов беришга мУлжалланган хамда комбинация IQiJlинган 
газлама сургич билан жщозланган. Асосий валининг ай­
ланиш тезлиги 4200 мин-1 • Бахясининг йириклиги 4 мм. 
Игнани керакли холатда тУхтатадиган мосламаси бор. 
Япониянинг "Джуки" фирмаси чик;арган. 

16. DB-179 класс машина. Енгил газламаларга ишлов 
беришга мУлжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 5000 мин-1 • Игнани муайян хuлатда автоматик тУхта-
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тадиган ~илмаси, шунингдек устки ва остки ИIUIарни 

IQIРlQЩИГан ва газламани op~гa сурадиган мосламаси бор. 
Автоматик моЙЛанади. Япониянинг "Джуки" фирмаси 
чи~рган. 

17. DB-1793 кичик класс машина. Уртача оmpликдаги 
газламаларни тикишга мУлжаллантан. Асосий валииииг 
айланиш тезлиги 4500 мин-1 • Япониянинг "Джуки" фир­
маси чи~рган. 

18. DDK-155 класс машина. Ип газламаларии ва ипак 
газламаларни бириктириб тикишга муmкaллaиган. Аса­
сий валининг айланиш тезлиги 6000 мин-I . Автоматик 
мойланиб туради. Япониянинг "Джуки" фирмаси ЧИIQiр­
ган. 

19. DDЛ-555 ва 555-4 класс машина. Енгил газлама­
лардан тортиб ОFИр газламаларгача, турли оmрликдаги 
материалларга ишлов беришга мУлжаллангаи,Ричагни су­
риш йУли билан бахясининг ЙRpиклигини 9эгартирса б~ла­
ди, машинада реверсив узатиш /газламани тескари то­
монга, Я'ЬFИ op~a суриш/ имконини берувчи ва авто­
матик мойлаб турувчи тизим бор. Асосий валининг 
максимал айланиш тезлиги 5500 мин- 1 • Машинанинг 
с~пи моделида ипни автоматик IQIрlQIШ курилмаси бор. 
Япониянинг "Джуки" фирмаси ЧИIQiрган. 

20. DL = 490 4/РГ = 1 класс машина. Аёллар ва эркак­
лар кийимлари тикиладиган енгил ва ощ газламаларни 

бириктириб тикишга мУлжалланган. Машинада куйида 
фсатилган операциялар бажарилади: бирлаштирувчи 
чоклар - бортии ардарма чок билан ТИКИШ, елка чоклар­

ни, орт булак IQIсмларини, ён IQIРlQIМЛарни бириктириб 
ТИКИШ, енгларни ~иш Ba~. к. ; бортдаги, манжетда­
ги, ё~аги, белбОFДаги ва ~. к. безак бахяторлар юри­
тиш; бурма чоклар; асосий деталга кокетка улаш; енглар­
га манжет улаш ва ~. к. операциялар. Машина асосий 
валининг айланиш тезлиги 4000 мин-1 • Машинада рост­
лаб турадиган устки газлама сургич, ип узадиган автома­

тик мослама, газламани op~ сурадиган мослама, игна­

ни муайян ~олатда тухтатадиган мослама, деталларни 

улайдиган рг= 1 мослама, фак;ат устки газламани бурма 
lQIЛиб тикадиган мослама бор. СоЛIQIСИЗ чоклар ~ ти­
килади. Япониянинг "Джуки" фирмаси чик;арган. 
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21. DDL=4-4=4B класс машина. Аёллар к}'йлаклари, 
эркаклар КОCТIOмлари ва пальтолари деталларини бирик­

тириб тикишга мУлжалланган. Асосий валининг RЙЛаниш 
тезлиm 5000 мин-'. Автоматик ип IQIр~иган ПИЧОI<;Часи, 
газламани автоматик oprra сурадиган, тепкини кутара­
диган ва туширадиган механизми бор. Япониянинг "Джу­
ки" фирмаси чи~рган. 

22. 487=6/81 BL класс машина. Сунъий чарм кийим­
лар деталларини тикишга мУлжалланган. Асосий вали­
иивг айланиш тезлиги 5000 мин-'. Германиянинг 
"Пфафф" фирмаси чи~рган. 

23. 461=6/01=900 класс машина. Эркаклар ва аёлар 
кийимларини тикишга мУлжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиm 5500 мин-'. Ип IQIРIQIШНИ, игнани бе­
рилган ~олатда т}lxтатишни, тепкини фаришни ва 1У­

шириnmи, пухгалашни автоматлаштиришга мУлжаллан­
ган БУлиБ, бaxяIQlТОР сифатини кафолатлайдиган к;урил­
маеи бор. Германиянинг "Пфафф" фирмаси чи~рган. 

24. DLN= 415 lOIacc машина. Пальто, костюм, плаш 
вa~. к. тикищ.ца СОЛIQIСИЗ бахя~тор юритишга мУлжзл­
ланган. Сирпанчи~ материаллардан споpr кийимлари ва 
тунга Ухшаш кийимлар тикишда юксак самара беради. 

Асосий валининг айланиш тезлиm 5000 мин-'. Автома­
тик ип IQIPIQIШ ва автоматик мойлаб туриш к;урилмаси 
бор. Япониянинг "Джуки" фирмаси ч~рган. 

25. DMN = 530 класс машина. Масалан, макинтош ён 
чокларига ишлов бериш, эркаклар кУйлаклари, унча ОFИр 
БУлмаган чарм кийимлар, макинтошлар ва бошк;а кий­
lЩJIарни тикишда, чет лари lQIPк;илган кийимларни тес­

кари ТOMOнra букиб тикишда солк;исиз бахяк;атор юри­
тиш учуи мУmкaлланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 5000 мин-'. Ип к;ирк;адиган, газламани op~aгa 
сурадиган автоматик к;урилмаси бор. Япониянинг "Джу­
ки'? фирмаси ~pгaH. 

26. DDL = 2015 класс машина. Эркаклар ва аёллар 
костюмлари, болалар кийимлари, пальтолар, плашлар ва 
~. к. тикишда ЙУFОН иплардан манзарали бахя ~осил 
к;илишга мУmкaлланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиm 2000 мин-'. Япониянинг "Джуки" фирмаси чик;ар­
ган. 
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27. DLM = 522 класс машина. Пальто, костюм де­
талларини бирикириб тикиш билан бир Ba~дa милини 
бахяк;аторга паралел к;илиб к;ирк;иб кетишга, манжет­
ларга ва чУнтак К;ОПК;ОlQIарига манзарали бахяк;атор юри­

тишга мУлжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 4800 мин· l . Япониянинг "Джуки" фирмаси чик;ар­
ган. 

28 .. LY = 562 класс машина. ОFИр материалларга /чарм 
пальтоларгаj ишлов беришга мулжалланган. Асосий ва­
Лlщинг айланиш тезлиги 3000 мин-l . Япониянинг "Джу­
ки" . фирмаси чик;арган. 

29. 212=115=105/Е 303 класс машина. Пальто, кос­
тюм, эркаклар кУйлаги ва спорт кийимлари тикишга 

МУлжалланган. Кийим деталларини СОЛIQIСИЗ бириктириб 
тикади. Асосий валининг айланиш тезлиги 4800 мин-l . 
Автоматик тарзда бахяк;аторни пухталайди, тепкини фа­
ради ва ипни к;ирк;ади. Германияда чик;арилган. 

30.243 - 115 = 585 класс машина. Пальто, шим, юбка­
лар тикишга ,МУлжалланган. Деталларни бириктириб ти­
кади, бириКтириб кУклайди, безак бахяк;атор юритади. 
Тахламаларни бириктириб тикиш, кейин уларни бирик­
тириб кУклаш ва безак бахяк;атор юритиш каби ишларни 
амалга ошириш имконини беради. Асосий валининг ай­
ланиш тезлиги 4000 мин-l.·Автоматик тарзда ипни к;ирк;­
адиган, бахяк;аторни пухталаб к;Уядиган ва тепкини фа­
радиган 1\УРилмаси бор. Игнасининг икки томонида 2 мм 
оралик;да узи харакатланадиган шарнирли йУналтиргичи 

бор; электр-пневматик к;урилмаси булиб, у ипни меъёр­
даги тарангликдан йириклиги 6 бахягача булган, таранги 
БУш lQfЛиб бириктириб кукланган чокка Утказади, деталь 
дазмоллангандан кейин бахяк;атор с:Yюmишини осон к;ила­

ДИ. Найчалар камрок; алмаштирилади, чунки найчаси кaтra 
хажмли булиб, унга оддий найчага нисбатан 63% КУи ос­
тки ип }'ралади. Германияда чик;ариЛган. 

31. МОУ = 814 класс машина. Ёк;а Уткззишга, сирпан­
чик; материаллардан куртка, сунъий чармдан, мyйRадан 
кийим деталларини, муйнадан иситувчи к;атламларни 

бириктириб тикишга мУлжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 5500 мин-l . Автоматик ип к;ирк;адиган 
к;урилмаси бор. "МО=75" МaFизлагичи ишлатилганда бе-
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зак кант ~осил lQIЛиб кетади. Япониянинг "Джуки" фир­

маси ЧИI<RРГан. 

32. 72113=107 Q класс машина. Енгил, уРтача ОFИP­
ликдаги ва оFИР материаллардан устки кийим тикишда 
ишлатилади. Унумдорликни 10-15% гача ошириш имкони­
ни беради. Асосий Валининг аЙJIаниш тезлиги 5200 мин-l . 
иn IQIРIQЩИган, 6axяIQlторни пухталайдиган, кийимни Т3.Х­
лаб ~ядиган автоматик к;урилмаси бор. Чехословакия­
нинг "Минерва"фирмаси ЧИI<RРган. 

33. 271=140042 класс машина. Турли газламалардан 
кийим тикишга мУлжалланган. Асосий валининг аЙJIа­
ниш тезлиги 6000 мин-l . Ип IQIPlQЩИган, тепкини фара­
диган, бaxsцaторни пухталRЙДИГан автоматик к;урилмаси 
бор. Германиянинг "Дюркопп" фирмаси ЧИI<Rрган. 

34. 271=140043 класс машина. Газламани дифферен­
циал суриб берадиган, моки бахяли, бир игнали машина. 
Материалларни соЛIQIЛИ IQIJIиб тикишга, енгил матери­
аллардан ва 'IjIQlMa буюмлардан икки томонлама !\УЙма 
бурма ~осил lQIЛиб безашга мУлжалланган. 

К.уйидаги модификациялари jтурлариj бор: тортиб 
тикадиган "А" типидаги, СОЛIQI ~осил lQIЛиб тикадиган 
"В" типидаm машиналар. 

Т~хник тавсифи: асосий валининг аЙJIаниш тезлиm 
4500 мин-lгача. Бахясининг йириклиm 5 мм гача. 

Германиянинг "Дюркоп" фирмаси ЧИIQiРган. 

11. БИРlIПII(Jиб ТJlКYВЧИ махсус мamиналар 

Саноатда бир неча операцияларни баж:арадиган, Я'Ьни 
параллел-изчил усулда ишлаш имконини берадиган ма­
шиналар кенг таРIQiЛган. Бу машиналар моки бахялар ва 
занжирсимон бахялар ~осил IQIJIиб, тикув машиналари­
даги умумий иш принципларини СaIQIаб ~олади, лекин 
уларнинг ~p ~айсисида баъзи механикалаш, я'ьни бир 
ВaIQ'да иккита ёки бир нечта операцияларни бажариш 
имконини берадиган ~шимча ас боб ва механизмлар 
~илган б}}лади. 

1.379 класс машина. Ич кийимбоп, к)lйлакбоп ва ко­
стюмбоп газламаларни бириктириб тикишга мУлжаллан-
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ган. Асосий валининг айланиш тезлиги 4500 мин- l . Чок­
нинг четини IQIРI<;адиган пичок,часи /пичок;чани ишлат­
маса ~M булади/ бор. Орша енгил машинасозлик заводи 
ЧИlQiрган. 

2. 1197 класс машина. Синтетик толалари бор газла­
маларни бириктириб тикишга мУлжалланган. Чокнинг 
четини IQIРI<;aдИган пичок,часи ва газлама СОЛIQIСИНИ ка­

майтирадиган дифференциал сургичлари бор. Орша ен­
гил машинасозлик заводи ЧИIQiРГан. 

3.202 класс машина. Пальтобоп ва КОСТlOмбоп газла­
малардан кийим тикаётганда енгларни YтIQiзиш билан бир 
Baк;rдa устки газламада СОЛIQI ХОСИЛ к;илишга мУлжаллан­

ган. Асосий валининг айланиш тезлиги 2000 мин-l . Газ­
лама сурилишини алохида-алохида ростлаш мумкин 

булган иккита - устки ва остки газлама суриш рейкала­
ри бор. Подольск механика заводи ЧИIQiРГан. 

4.302 класс машина. Енгил газламалардан кийим ти­
кaётraндa енгларни, кераклича СОЛlQlхосил lQIЛиб, енг 
Умизига YтIQiзишга мУлжалланган. Асосий валининг ай­
ланиш тезлиги 2200 мин-l • Подольск механика заводи 
ЧИI<;арган. 

5. 302= 1 класс машина. Костюмбоп газламалардан 
кийим тикаётганда солI<;И ХОСИЛ lQIЛиб енг }1тIQiЗишга 
мУлжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 2000 
мин-l . Бахясининг йириклиги 1,8-4,5 мм. Ву машинадан 
фойдаланиш иш шароитини яхшилайди ва мехнат унум­
дорлигини оширади. Подольск механика заводи ЧИIQiр­

ган. 

6.302=2 класс машина. Палът060П газламалардан кий­
им тикаётганда енгларни енг Умизига YтIQiзиш билан бир 
Baк;rдa СОЛIQI ХОСИЛ к;илиб боришга мУлжалланган. Асо­
сий валининг айланиш тезлиги 2000 мин-l . Вахясининг 
йириклиги 1,8-4,5 мм. Ву машинадан фойдаланиш иш 
шароитини яхшилайди ва мехнат УНУМДорлигини оши­

ради. Педольск механика заводи ЧИI<;арган. 
7. 297 класс машина. Пальто60п ва КОСТlOмбоп газла­

маларни остки газламада СОЛIQI ХОСИЛ к;илиш билан бир 
Baк;rдa бириктириб тикишга /бортларни аРдарма ЧОК би­
лан тикишга ва Х. к.; мулжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 2500 мин- 1 • Газлама четини IQIРI<;адиган 
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ва СОЛIQI ~осил lQIЛадиган механизми бор. 97 класс ма­
шина асосида яратилган. Орша енгил машинасозлик за­
води ЧИlQ1рган. 

8. 897=1 класс машина. I<.иялама йул-йул жуп газла­
малар IQIрlQIМИНИ маFизлашга мулжалланган. Асосий ва­
лининг айланиш тезлиги 4500 мин-!. Орша енгил маши­
насозлик заводи ЧИlQ1рган. 

9. 1022=4 класс машина. Пальтобоп газламалардан 
кийим тикаётганда газлама парчасини икки ёк;лама бу­

киб, газлама IQfРК;ИМИНИ МaFИзлашга мУлжалланган. Асо­
сий валининг айланиш тезлиги 3500 мин-!. Сурилма 
/кУчма/ М3Fизлагичи бор. Подольск механика заводи чи­
к;арган. 

10. DB=2=B792 503=613 класс машина. Енгил ва ярим 
ОFИр газламаларга ишлов беришга м}'лжалланган. Маши­
на бахя ташламай, материални тортиб к;Уймай ишлаЙДи. 

Енгларни YтIQlзишга, олд булакда бурма ~осил lQIЛиб ко­
кеткани улашга /тикишга/ м}'лжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 4500 мин-!. Тикиш жараёнида ма­
териалнинг сурилиш МИI<Дорини ростлаб турадиган мос­
ламаси бор. Ростлаш педаль ёрдамида бажарилади. 

Япониянинг ,"Джуки" фирмаси чик;арган. 
11. DLN = 523 класс машина. Деталларни улашга, 

эркаклар костюмларида маFизларни }'тк;азишга, ён чок­

ларни тикишга ва ~. к. га м}'лжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 4000 мин-!. Машинада газламани 
IQIРIQlДИган цичок;часи ва маFизУтк;азилаётган айни вак;­
тда бириктириб тикадиган мосламаси бор. Япониянинг 
"Джуки" фирмаси чик;арган. 
, 12. 541=15103 класс машина. Устки кийимнинг енг 
Умизига енгни }'тк;азишга мУлжалланган. Асосий валининг 
айлаништезлиги 1800 мин-!. Германиянинг "Дюркопп" 
фирмаси" ЧИIQ1РГан. 

13. DLD=423 класс машина. Эркаклар ва аёллар КОС­
тюмларига, аёллар кУйлакларига, юбкаларига, спорт кий­
имларига ишлов беришга м}'лжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 4500 мин-\ ИПlQIрк;адиган ва газ.,. 
ламани дифференциаллаб /~ap к;аватини мустaIQIЛ/ суриб 
берадиган автоматик к;урилмаси бор. Япониянинг "Джу­
ки" фирмаси чик;арган. 
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14.489=34/01 класс машина. Енгил газламаларга иш­
лов беришда материалнинг, ленталарнинг ва х,. к. нинг 
бир к;.аватини териб беришга ва бурма х,осил lQIЛишга 
м9лжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 4200 
мин-!. Ипни к;.ирк;.адиган автоматик к;.урилмаси бор. Гер"" 
маниянинг "Пфафф" фирмаси чик;.арган. 

15. DLV=490=5=4B класс машина. "9ртача оmpликда­
ги ва енгил газламаларни бириктириб тикишга мулжал­
ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 4500 мин-!. 
Материал сургичнинг усткиси ва осткиси дифференциал 
/мустак;.ил/ ишлаЙДи. рг= 1 х;урилмаси газламанинг ало­
х.ида участкаларида солк;.и х,осил к;.илишни таъминлайди, 

ипни автоматик к;.ирк;.адиган к;.урилмаси бор. Япониянинг 
"Джуки" фирмаси чик;.арган. 

16. DMN = 530=4=413 класс машина. Безак бахяlQi­
тор юритишга м9лжалланган. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 5000 мин-!. ИПНИ к;.ирк;.адиган ва бахяк;.аторни пух­
талайдиган автоматик к;урилмаси бор. Япониянинг "Джу­
ки" фирмаси чик;.арган. 

17. DLV=490=5=48 класс 'машина. Пальто, эркаклар 
ва аёллар кУйлакларини тикишда, аёллар кУйлакларининr, 
юбкаларининг кокеткаларини, учталик ярусларини чатиш­
да ишлатилади. Асосий валининг айланиш тезлИги 4500 
мин-!. Усткива остки газламани дифференциал /мyc:ra­
К1fJI/ суради. Япониянинг "Джуки" фирмаси чик;.арган. 

18. 698892 РЕ = 2 класс машина. Уст кийимга енr 
Y'rк;.азишга м9лжалланган. 8 соатда 110-200 жуфт енг frIQi­
зади. I<,иямаси БУйлаБ солк;.ини бир текис так;симлайди­
ган мосламаси, ипни к;.ирк;.адиган ва тепкини кУтаради -
ган мосламаси бор. Германиянинг "Пфафф" фирмаси 
чик;.арган. 

19. DЛD=432=432=Н класс машина. к,аЙишк;.ок;. мате­
риалларни тикишга, бурма х,осил к;.илишга мулжаллан­
ган. Асосий валининг айланиш тезлиги 4500 мин-!. Ипни 
к;.ирк;.адиган автоматик мосламаси бор. Япониянинг "Джу­
ки" фирмаси чик;.арган. 

15 



ПI. C~ моки бахцатор тикaдиrан 
бар иm8ЛИ мamиналар 

1. 26 класс машина. Астарни букиб тикишга, борт 
IQlтирмасига б~тор юритишга, ТУР безакларини ва ~. 
к. чатишга ~лжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 2500 мин-!. Бахясининг йириклиги 4,5 мм гача, си­
ни~ бaxяIQ!ТОР кенглиги 9 мм гача. Подольск механика 
заводи чи~рган. 

2.26=1 класс машина. Листочка ён томонларини пид­
жак олд булагига пухталаб тикишга ~лжалланган. Асо­
сий валининг aЙJIаниш тезлиги 2500 мин-!. Сини~ бахя­
~торнинг кенглиги 1-1,5 мм. Бахясининг йириклиги 1,5 
мм. Подолъск механика заводи чи~рган. 

3.217 класс машина. Айлана бурмаларни териб, бурма 
~осил lQIЛиб тикишга мулжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 3000 мин-!. Германиянинг "Пфафф" 
фирмаси ч~рган. 

4.331=1 класс машина. Ип газламаларни ва жуя газ­
ламаларни бириктириб тикишга ~лжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 3000 мин-!. Чехословакияда 
чи~рилган. 

·<:.S.31S~11l класс машина. Енгил ва уРтача ОFИрликдаги 
енгил газламаларни бириктириб тикишга ~лжалланган. 
Асосий валининг aЙJIаниш тезлиги 3800 мин-!. Бахяси­
нинг йириклиги 4 мм. Газламани op~гa суриш механиз­
ми бор. Чехословакияда чи~рилган. 

6.337/439 класс машина. Турли газламадан тикилади­
гандеталларнинг устки ёки остки ~аватида СОЛIQf ~осил 
IQIJ1Ибб,Ириктириб тикишга ~лжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 5000 мин'!. Ипни IQfP~raH ав­
томатик мосламаси бор. Чехословакияда чи~арилган. 

7. 437 класс машина. Костюмбоп ва пальтобоп газла­
малардаёlQlНИ aFдарма чок солиб тикишга ва остки ё~ани 
Y'nQlзишга ~лжалланган. Асосий валининг aЙJIаниш тез­
лиги 5000 мин-!. Ипни IQfР~адиган автоматик мосламаси 
бор. Чехословакияда чи~арилган. 

8.487=6/61 класс машина. Айлана бурмаларни тахла­
ма хосил lQIЛиб, бостириб тикишга ~лжалланган, тахла­
малар чyI<ypлиги 4 ммдан 18 ммгача узгариши мумкин. 
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Асосий валининг aйJIаниш тезлиги 5000 мин~!. Ппни тУхта­
тадиган I<Yрилмаси бор. Чехословакияда чик;арилган. 

9. ОР=1101 класс машина. Енгил газламалардан кий­
им тикаётганда бириктирма чоклар ва зий чоклар хосил 
к;илишга мУлжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 5500 мин-!. Газлама к;аватларини мустак;ил /диффе­
ренциал/ харакатлантирадиган газлама сургичи бор. Япо­
ниянинг "Ямото" фирмаси чик;арган. 

10. LZ=582/001 класс машина. Эркаклар ва аёллар 
костюмларини тикишга мУлжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 4200 мин-!. Япониянинг "Джуки~ фир­
маси чик;арган. 

11. LZ=586/002 класс машина. Бирлаштирувчи турли 
синик; бахяк;аторлар юритишга мУлжалланган, ажралма 
деталларни улаlIЩа к}!npoк; ишлатилади. Ричаг ёрдамида 

бахяк;аторлар юритишда хам ишлатса б'9лади. Асосий ва­
лининг айланиш тезлиги 3500 мин-!. Япониянинr "Джу­
ки" фирмаси чик;арган. 

12. ZZ=523/003 класс машина. Эркаклар ва аёллар 
костюми листочкаларининг ён томонларини пухталашга 

мУлжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 4200 
мин-!. Япониянинг "Джуки" фирмаси чик;арган. 

13. LZ=2B 800 класс машина. Кийим тикишдаги тур­
ли операцияларга мУлжалланган. Асосий валининг айла­
ниш тезлиги 5200 мин-!. Япониянинг "Джуки" фирмаси 
чик;арган. 

14. LZ=2525=1050 класс машина. Енгил ва уст кий­
имларда безак бахяк;атор юритишга м'9лжалланган. Асо­
сий валининг aйJIаниш тезлиги 4400 мин-!. Ипни к;ирк;а­
диган автоматик к;урилмаси бор. Чехословак:иянинг "Ми­
нерва" фирмаси чик;арган. 

15. 265=115=203 класс машина. Синик; бахяк;атор юри­
тадиган бир игнали машина, хилма-хил операциялар ба­
жаришга м'9лжалланган. Асосий валининг aйJIаниш тез­
лиги 5000 мин-!. Германиянинг "Дюркооп" фирмаси чи­
к;арган. 
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IV. 'fYppи ЧВЗ~ IIККII бахцатор юрвтaдиraв IIПВ 
lIПIaJIВ бирвпириб ТIIПIII мamввалари 

1. 252 класс машина. Турли гур~ардаги - пальто­
б.ОП, костюмбоп, кУйлакбоп газламаларда иккита парал­
лел бахяlQlТОР юритишга мУлжалланган. Бирон даража 
бурчак х,осил lQIЛиб иккита параллел бахяк;атор юритиш­
нинг мушкул экани бу машинанинг хусусияти х,исобла­
нади. Демак, бу машинада тикиладиган бахяlQlторлар­
нинг буриладиган жойлари булмаслиги керак. Игналари 
уРтасидаги оралик; JYiP хил 3, 6, 5, 8, 10 мм булиши мум­
кин. Асосий валининг айланиш тезлиги 4000 мин-1 • Ба­
хясининг энг йириги 4 мм. Подольск механика заводи 
ЧИlQlрган. . 

2. 252=М класс машина. Пальто ва костюмларнинг 
lQfPI<;Ма чунтакларига ишлов беришга мУлжалланган. Асо­
сий валининг aЙJIаниш тезлиги 4000 мин-1 • УliyМдорли­
ги - бир сменада 800 чУнтак. БахяlQlТОР орасида газла­
ма IQIрlQlДИган ~илмаси бор. Подольск механика за­
води ЧИlQlрган. 

3. 203 класс машина. Турли газламаларда параллел 
б8XЯlQlторлар юритишга мУлжалланган. Асосий валининг 
aЙJIаниш тезлиги 3000 мин-1 • 252 класс машинадан иКК8-
ла игнасини галма-гал т}1хтатиб ~иш мумкинлиги би­
лан фарк;.ланади. Бу параллел бахяlQlторларни турли бур­
чаклар х,осил lQIЛиб юритиш имконини беради. Подольск 
механика заводи ЧИIQlРган. 

4. 203=2 класс машина. Аёллар ич кийимларига бей­
IЩНИ ~ки тасмани бостириб тикишга мУлжалланган. Асо­
с. валининг aЙJIаниш тезлиги 3000 мин-1 • 252 класс ма­
шинадан иккала игнасини галма-гал тУхтатиб к;Уйиш мум­
киилиги билан фарк; lQIЛади. Бу параллел бахяlQlторларни 
турли бурчаклар х,осил к;илиб юритиш имконини беради. 
Подольск механика заводи ЧИlQlрган. 

5. 203=3 класс машина. к.иРlQlмларга тасма ~иб, 
бостирма чок билан тикиш ва к;улф чок тикишга мУЛЖ8Л­
ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 3000 мин- 1 • 
252 класс машинадан иккала игнасини галма-гал т}1хта­
тиб к;Уйиш мумкинлиги билан фарк; lQIЛади. Бу парал­
лел бахяк;аторларни турли бурчаклар х,осил lQIЛиб юри-
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тиш имконини беради. Подольск механика заводи чи­
IQtpraH. 

6.403 класс машина. Мовут, ипак ва ип газламаларни 
иккита параллел бахяк;атор юритиб тикишга мУлжзллан­
ган. Асосий валининг айланиш тезлиги 3000 МИН'!. Бахя­
сининг йириклиги 4,5 мм,бахях;аторлар оралИFИ 10 MM~ 
Автоматик тYx'rатадиган ва ипни I<;Ирх;адиган мосламаси 
бор. Подолъск механика заводи чиIQtрган. 

7.803 класс маlЩlна. Палътобоп, костюмб.оп ва ШIаш­
боп газламаларга ишдов беришда параллел ба.хцаторлар 
юритишга мУлжалланган. Асосий валининг 8ЙЛациш тез­
лиги 3200 МИН'!. Подолъск механика заводи ЧИIQiРГан. 

8. 215 класс машина. Рамкали х;ирх;ма чУнтакларга 
ишлов беришда иккита параллел бахяlQiТОР юритиб, улар 
орасидаm газламани IQIрх;ишга мУлжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 2500 МИН'!. ИШ жараёнида 
пичок;чани тYx'rатиб х;Уйиш мумкин булиб, бунда маши­
нздан оддий икки игнали машина сифатида фойдаланиш 
мумкин. Агар битта игнаси кУтариб х;Уйилса, унда маши­
на бириктириб тикувчи бахяlQiТОР юритиш билан бир вах;­
тда ипни х;ирх;иб х;Уйиши х,ам мумкин. БахяlQiторлар уРта­
сидаги оралих; 8,10,2,4 мм. Подолъск механика заводи 
чих;арган. 

9. 352 класс машина. Шимга белбоFИНИ ва корсаж 
тасмасини улашга мУлжалланган. Бахях;аторлар оралИFИ 
45 мм. Асосий валининг айланиш тезлиги 2500 МИН'!. Ма­
шинага тасма тикиш ва белбоFНИ букиш касетаси уРна­
тилган. Подолъск механика заводи ЧИlQiрган. 

10. 652 класс машина. Эркаклар ип газлама шими­
нинг аврасига белбОF ва астар ёки тасма улашга мУлжал­
ланган. Бахях;аторлар оралИFИ 45 ммгача. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 3000 МИН'!. Машинага тасма ти­
киш ва шим белбОFИНИ букиш кассетаси уРнатилган, 
буклагичи ~aM бор. Подолъск механика заводи ЧИIQiРГан. 

11. 652-2 класс машина. Табиий толали х,ар хил газла­
малардан тикиладиган юбка аврасига белбОF улашга 
мУлжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 3000 
мин·I . Машинага тасма тикиш ва белбОFНИ букиш кассе­
таси уРнатилган, буклагичи ~aм бор. Подолъск механика 
заводи ЧИlQiрган. 
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12. 652-3 класс машина. КУйлак белбОFига ИIIIЛов бе­
ришга, безак тасмасини ёки газлама парчасини бостириб 
тикишга мУлжалланган. Асосий валининг айланиш тез­

лиm 3000 мин-1 • Машинага тасма тикиш ва шим белбо­
FИни букиш кассетаси уРнатилган, буклаmчи хам бор. 
Подольск механика заводи чик;арган. 

13. 852 класс машина. Енгил ва уРтача ОFирликдаm 
газламалардан кийим тикишда деталларни бириктириб 

тикишга мУлжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиm 4500 мин-1 • Ву машинадан фойдаланиш иш сифати­
ни ЯХШИЛ3ЙДИ ва мехнат унумдорлиmни 3,5% оширади. 
Подольск механика заводи чик;арган. 

14.952 класс машина_ Ип газламадан тикиладиган бел­
БОFларни узатадиган, :к;ир:к;адиган ва четларини букади­
ган машина. Асосий валининг айланиш тезлиm 4500 мин-1 • 
Ву машинадан фойдаланиш иш сифатини яхшилайди ва 

мехнат унумдорлиmни 3,5% оширади. Подольск меха­
ника заводи чИ:к;арган. 

15.1076-3 класс машина. КУйлакбоп газламаларда май­
да тахлама к}iринишидаги безак бахяк;атор юритишга 

мУлжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 5000 
мин-1 • Подольск механика заводи чи:к;арган. 

16.428 класс машина. Шим почасига таемани бости­
риб тикишга мУлжалланган. Асосий валининг айланиш 
тезлиm 2000 мин-1 • Вахя:к;аторлар уРтасидаги оралик; 10 
мм. Венгриянинг "Паннония" фирмаси чи:к;арган. 

17. 27-ВК класс машина. Вурчак хосил :к;иладиган ик­
кита параллел бахя:к;атор юритишга мулжалланган. Асо­
сий валининг aйJIаниш тезлиm 2800 мин-1 • Игналари уРта­
сидаги орали:к; 4,8-25,4 мм. Машинанинг материални opтra 
сурадиган механизми ва материални суришни ростлаm­

чи бор. Япониянинг "Джуки" фирмаси чи:к;арган. 
18. 1201 класс машина. Машинанинг к.Уйидam бир неча 

кичик класслари бор: 

00 - юп:к;а газламаларга мУлжалланган; 
01 - уРтача :к;алинликдаги газламаларга мУлжалланган; 
02 - :к;алин газламаларга мУлжалланган. 
Асосий валининг айланиш тезлиm 4000 мин-1 • Венг­

риянинг "Паннония" фирмаси чик;арган. 
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19. 244 класс машина. Манзарали ва бирлаштирувчи 
бахяlQiторларга мУлжалланган. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 5000 мин". Капа мокиси ва ипни IQfрК;адиган 
мосламаси бор. Германиянинг "Дюркопп" фирмаси чи­
к;арган. 

20. 2jr-EB-82-200 класс машина. Аёлларнинг ич кий­
имлари, ОFИР газламалардан пальто тикаётганда бир­
лаштирувчи ва манзарали бахяк;аторлар юритишга 

мУлжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 4000 
мин". Игна юк;оридаги )\олатда тухтаганда ипни к;ирк;а­
диган мосламаси бор. Япониянинг "Джуки"фирмаси чи­
к;арган. 

21. LH-521 класс машина. Енгил ва уРтача ОFИрликда­
ги материаллардан кийим тикишга мУлжалланган. Аёл­
ларнинг кУйлакларида, жинси костюмларида, пальтолар­

да, пиджакларда, жомакорларда ва эркакларнинг кУйлак­

ларида олд булакларга, ёк;аларга, чунтакларга, ч1Нтак 
к;опк;ок;,ларига, манжетларга ва бошк;а деталларга безак 

бахяlQiторлар юритишга мУлжалланган. Иккала машина 
моделлари асосий валининг айланиш тезлиги 2000 мин". 
Япониянинг "Джуки" фирмаси чик;арган. 

22. LH-512, LH-512H, LH-515, LH-515H класс моки 
бахя машиналари. Аёллар кУйлаги манжетларини, эр­
каклар кУйлагини aFДapMa чок билан тикишга, жома­
корга чУнтак халта улашга, комбинацияларга тУРлар, елка 
бейкалари улашга, шим белбОFига астар к;Уйишга, плаш­
ларга к;Ушалок; безак бахяк;атор юритишга ва )\. к. га 

мулжалланган. 512 ва 512Н класс машиналар асосий ва-. 
лининг айланиш тезлиги 4200 мин"гача, 515 ва 515Н 
класс машиналар асосий валининг айланиш тезлиги эса 

3500 мин"гача. Япониянинг "Джуки" фирмаси чик;арган. 
23. LH-518 класс машина. Жинси ва кундалик шим­

ларда, жомакор шимларда белбок;к;а безак бахяlQiТОР юри­
тишга мулжалланган. БахяlQiторлар оралИFИ 31-37 мм. 
Япониянинг "Джуки" фирмаси чик;арган. 

24. LH-518j031 класс машина. Икки булакдан иборат 
белбоFНИ улашга мrлжалланган. Бундай сериядаги машина 
асосий валининг максимал айланиш тезлиги 1800 мин". 
Япониянинг "Джуки" фирмаси чик;арган. 
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25. LH-518/32 класс машина. Яхлит бичилган белбок;к;а 
ишлов беришга м}iлжалланган. Бундай сериядаги маши­
на асосий валининг максимал айланиш тезлиги 1800 мин-I • 
Япониянинг "Джуки" фирмаси чик;арган. 

26. МН-380 класс машина. Жинси шимларнинг, эр­
каклар жомакор шимининг молния - так;илмаларини, 

чУнтакларини кийим ён чокларини ва елка чокларини 
тикиwra м}iлжалланган. Асосий валининг айланиw тез­
лиm 6000 ~ин-l. Япониянинг "Джуки" фирмаси чик;ар­
ган. 

27: МН-.382 класс машина. к..vш бахяк;атор керак була­
диган кийимларда чок солишга мулжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 6000 мин- 1 • Япониянинг "Джу­
ки" фирмаси чик;арган. 

28. Т2-833-603 класс машина. Бир йУла чУнтак к;опк;оFИ 
улаб кетиладиган к;ирк;ма чУнтакларга ищлов беришга 
м}iлжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 3000 
М1JH-1 • ИПНИ к;ирк;адиган, материални орк;ага сурадиган, 
чУнтак ОFЗини к;ирк;иб очадиган мосламалари бор. Япо­
ниянинг "ДЖуки" фирмаси чик;арган. 

29. 1242-720/02 класс машина. Уст кийим к;оплама 
чУнтакларини бостириб тикишга м}iлжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 1800 мин-1 • Германиянинг 
"Пфафф" фирмаси чик;арган. 

30. 115566/Е2/1:': класс машина. Юбкаларга молния 
тасма /кийим Унгидан к}'ринмайдиган к;илиб/ }'тк;азишга 
м}iлжаллангаН .. Асосий валининг айланиш тезлиги 4800 
мин-1 • Германиянинг "Дюркопп" фирмаси чик;арган. 

31. LH-1162 класс машина. Эркаклар кУйлаги, паль­
тОси, шимига чУнтак тикишга, юбкаларнинг икки томонга 
tQtpагая тахламаЛарини тикишга, ёк;а ва манжетларга бе­
Ззк·'бахяк;аtoрлар юритишга мУлжалланган. Асосий вали­
нинf 8ЙЛаниш тезлиги 4500 мин-1 • Ипни к;ирк;адиган ва 

ба.хяк;аroрни nyxтaлаб к;Уядиган автомат мосламаси бор. 
ЯiIОНИЯНИНГ ~Джуки" фирмаси чик;арган. 

32. 3819-1/05 класс машина. Жинси кийимларнинг шим 
белбоFларига ишлов беришга м}iлжалланган /белбоF улан­
ган бахяк;атор ·киЙим Унгида· к}'ринмаЙДИ/. Асосий вали;" 
нинг айланиш тезлиги 4000 мин-1 • Германиянинг "Пфафф" 
фирмаси чик;арган. 
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33. LH-1152-4 класс машина. БелБОF тикишга, паль­
толарда, аёллар кУйлагида I<;оплама ч}tн'rакларни ва ман­
жетларни бостириб тикишга, пальто ва аёллар кУйлакла­
рида безак бахяIQ1торлар юритишга, шимларда, эркаклар 
ва аёллар кУйлакларида молния - так;илмаларни' бостир­
ма чок билан тикишга мулжалланган.· Асосий валининг 
зйланиш тезлиm 4500 мин-1 • Ипни автоматик IQfРI<;&ди­
ган ва газламани ортга автоматик сурадиган к;урилмаси 

бор. Япониянинг "Джуки" фирмаСИ·:ЧИIQ1Рган. 
34. 542-720/01-113/13-906/05-В/С класс машина. Сунъ­

ий чармдан тикилган кийимларда безак бахяI<;аторлар 
юритишга Щлжзлланган. Асосий валининг зйланиш тез­
лиm 5000 мин-1 • Ипни IQfрlQЩИГЗН автоматик мосламаси 
бор. Германиянинг "Пфафф" фирмаси ЧИIQ1рган. 

35.487-706/84 класс машина. Молнияларни YrIQlзиш­
га Щлжалланган. Чокни СОЛIQIСИЗ тикзди. Асосий вали­
нинг зйланиш тезлиm 5000 мин-1 • Ипни автоматик IQф­
I<;адиган к;урилмаси бор. Германиянинг "Пфафф" фир­
маси ЧИIQ1РГан. 

36. М-526/АС-1 класс машина. Эркаклар чарм курт­
~арида ва аёллар чарм пальтоларидаm деталларни бур­
чакли IQIЛИб бирлаштириб тикишга ва беэак бaxяIфТOР 
юритишга Щлжалланган. Асосий валининг зйлаништез­
лиm 1800 мин-1 • Германиянинг "Пфафф" фирмаси чи­
IQ1praH. 

37. 238Н-105 класс машина. Шимнинг ЮI<;оридаm IQIP­
IQfмига белбоFНИ улашга мУлжалланган. Асосий валининг 
зйланиш тезлиm 3000 мин-1 • БелБОFларни }!раб к;Уядиган 
кассетаси ва белбОF четини букиб тикадиган мосламаси 
бор. Германиянинг "Пфафф" фирмаси ЧИIQ1Ргап. 

38. 33600 класс машина. Шим почасига тасмани бости­
риб тикишга мYmкaлланган. Асосий валининг зйланиш тез­
лиm 4200 мин-1 • АК.Шнинг "Унион" фирмаси ЧИIQ1рган. 

39. 489-900/99 ва 489-925/03 класс машиналар. Ос,-ки 
транспортёри дифференциал /мустак;ил/ харакатланади­
,raн, "икки ипли 'f9Fpи бахяли", ЮI<;ОРИ унумли тез тикар 
машина, ипни IQIрIQlДиган к;урилмаси бор - 900/99 класс 
машина, шунингдек пневмоблоки - 925/03 класс маши­
на. Енгил газламаларда уРалиб I<;олган жойларисиз, ра­
вон чоклар хосиn к;илади. 
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"Пфафф" 489 класс машинанинг узига хос хусусияти 
пастки транспортёрининг дифференциал ишлашидадир. 
Бунда кетма-кет жойлашган иккита транспортёри мате­
риални ё бир хил тезликда узатиб туради ёхуд белгилаб 
к;Уйилган ми~орда узатиб беради. Бундай мустаQШ бел­
гилаб к;Уйиш усули ~аракатлантирувчи ролик к;урилмаси 

билан бирга к;Ушиб тикиш жуда lQIЙин булган материал­
ларга буралиб к;олган жойлари деярли йYI<; I<;ИЛиб ишлов 
бериш мумкин БУлади. Бу машина к;уйидаги операция­
ларда ишлатилади: 

1. Материални тортиш йУли билан равон чоклар ти­
кишда. 

2. Материал бир I<;aватини бурма lQfЛиб тикишда. 
3. Материал бир I<;aВатини бурма lQfЛиб тикиш ва уни 

материал бошк;а I<;aВaтига улашда /масалан, юбкани бел­
БОI<;IQi улашда, бичик; орт I<;Исмини кокеткага улашда/. 

4. Материалнинг баъзи жойларини бурма QШиб ти­
кишда. 

5. ТуРларни ва тасмаларни бурма ~осил I<;Илиб ти­
кишда. 

40. "Дюркопп" - 250-1l5556/Е2j12 класс машина. 
Молния - тасмани УтI<;aЗИШ /Унг томонидан куРинмай­
диган lQ:IЛиб/ ва БОШI<;a икки игнали машинада амалга 
оmириладиган ишларни бажаришга мУлжалланган. 

Машиналар ва уларнинг жи~озлари: 
250-115556. Икки игнали, К;УШ мокили, бахяI<;aТОР юри­

тадиган, остки ва устки газлама сургичи бор ва тормоз­
лайдиган к;урилмали, найча I<;aЛпоFИ Kaтra, ип I<;ИРIQ'Ичи 
бор, автомат тарзда пухта бахяк;атор юритадиган ва теп­
кини кYraрадиган машина. СОЛIQIСИЗ тикиш ёки бурма 
~осил lQfJIиб тикиш учун ростловчи иккита FИЛДиракчаси 
бор .. Бахясининг йириклиги к;андай ростланганига к;араб 
4ммдан (асосий валининг айланиш тезлиги 4800 мин'} 
булса) 6мм гача (асосий валининг айланиш тезлиги 4000 
мин'} БУлса). 

Е2j12. Машина молния - таемани кУРинмайдиган I<;ИЛИб 
YтI<;aзиш, лекин ИВ 275 ёки ИВ 281 аппаратлари ёрдамида 
материал Унгига безак бахяI<;aТОР юритиш учун, 9 мм мол­
ния - тасма YтI<;aзиш учун созланади. Бахясининг йирик­

лиги 6мм гача, игналари уРтасидаги оралик; 12 мм. 
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МГ 43-3. Стандарт СК станинасинингбаландлиm ро­
стланадиган комплектда (СК-устки транспортёр х,арака­
тининг педаль ёрдамида узгариши) педали йYI<, стол плат .. 
формаси ва тиндиргичи, мой аралаштиргичи ва мано­
метри бор. 

250-4501. Тикиш ваI9'ида устки транспортёр х,арака­
тини оширадиган икки педали бор механик мослама. 

Тупламда солк;исиз бириктириб тикиш ёки бурма чок 
к;илиш учун шкалали 3 та ростлагич FИЛдиракчаси бор. 

72-2А. Ипни четга сурадиган, автоматик пухталайди­
ган ва тепки фарадиган Евка-Вариостопмотор комп­
лекти бор. 380 В кучланишда, 50 Гц частотада иnmаЙДи. 
Асосий валининг зйланиш тезлиги 4000 мин-1 • Тезликда 
айлантирадиган шкив тасмаси бор. 

ИБ 281/201. Молния тасмасинищазадиган махсус 
йУналтиргич аппарати бор. Газламанингк;алинлигига к;араб, 
унинг тепки тагидан Утишини ростлаш мyмI0IН. Чок JQUПm­
лиги узгаришига ~раб /кУндаланг чокларда/ автоматик 
созланиб боради. Буюмни fюбкани/ тепки тагига к;Уй:иш­
да йУналтиргич тепкиси автоматик тарзда кУтарилзди. 

ИБ 281/301. Молния тасмаларни /аёмар кУйлагига/ 
Утказиш учун йУналтиргич аппарат юк;орига очилади. 

Бу машиналарнинг к;уйидаги афзалликлари бор: 
1. Машина бош к;исмига ва платформасига КИритил­

ган янгиликлар мутлак;о янm турдаm тикув машинала­

рини х,осил к;илди. Иатижада икки игнали, тикиш жара­
ёнида х,аракат тезлигини узгартирса буладиган устки 
транспортёри бор юк;ори тезликдаги машина яратилди. 

Унинг найча к;алПОFИ катталашган ва "бахя тортадиган" 
янги моки тизими бор. 

2. Элементларни телескопик мах,камлзйдиган янm хил 
устки транспортёр к;yiIидаги имкониятларга эга: 

-полотноларни, айник;са енгил ва юмшок; газламалар­

ни, бир текис бириктириб тикиш /солк;исиз чоклар ти­

киш/; 
-бахя йириклигини бир хилда сак;лаб, устки полотно­

да турли МИIq{орда бурмалар ва солк;и х,осил к;илиб би­
риктириб тикиш; 

-машина тезлиги максимал даражада булганида х,ам 

уни секинлатиш. 
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3. Тикувчининг кУРиш доирасида булган шкалали рост­
ловчи FИЛдИракчалар воситасида устки ва остки транс­

портёр JQiРакатини узгартирадиган к;уримаси борлиги К,"УЙ­

идаги имкониятларни беради: 
- JQip хил газлама турлари учун, тез ва ани.к; .к;илиб, 

СОЛIQIСИЗ чок тикишни т)ТFpилаб олиш; 
- сOJIIQl1IИ ёки бурмали чок тикишни тез ва ани.к; т)ТFpи­

лаб олиш; 
- синалган созлаш усулини осонгина .к;аЙТа тиклаб 

олиш. 

4. Газлама IQШИнлиги, бахянинг йириклиги ва ипнинг 
тури IQЩЦ8ЙЛигига .к;арамаЙ, доимо бир хилда турадиган 
инги "бахя тортиш" тизими бор. Ву машинанинг хусуси­
ятлари .к;yitидагича: 

- навбатдаги бахя ~оеил булаётганда ип тортгич юп.к;а 
газламалардан кийим тикаётганда ёки бахя йириклигини 
максимал lQfЛиб й}fFoн иnлар билан кийим тикаётганда 
iJ8ЙДо БУл8ЮIГ8НИ сингари МИl(Дорда иn тортиб олади; 

- "узайтирилr.aн ёрдамчи чалиштиргич" деб аталади­
ган ингича моки тизими бахяни М8ЙИН тортилaдиraн lQIJIа­
дн, чунки бундай тизимда устки ипнинг чалиштиргич 

ЯIQIнида JQiЛ.к;анинг сирпаниб тушиш жараёни ва ип торт­
гичиинг унга мое JQiРакатланиши секинлашади. Ип у-ра­
лИб к;олмайди /устки ип х,ал.к;алари доим тортилиб тура­
дн/ ва навбатдаги бахя учун керакли устки ип микдори 
Уз-Узидан ани:к;ланиб туради. 

- "игнадаги ип Утадиган капсула ари.к;ча"сида патина­
ли ишлов берилган тизим борлиги ип Утишига бирон­
бир нареа хал8IQIТ беришига йУл к;YIiМ8ЙДИ, ШОВI<;Инни ва 
мокининг оз булса ~aм ейилишини сезиларли даражада 
кам8ЙТИради; 

- Н8ЙЧалар камрок; алмаштирилади, чунки серсИFИМ­
ли найчада /roризонтал 8ЙЛанадиган найча .к;aлnо.к;часи/ 
остки иn оддий КЗ1Т8 Н8ЙЧалардагига нисбатан 63% кYnpo.к; 
БУлади. 
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V. 3анжирсимон 'ljFpи баха:lQtторлар '(ОСИJI IQIJIИб, 
бириктириб тик:aдиraи мamиналар 

А. Бир игнали машиналар 

1. 8411 класс машина. )Сар хил газламаларни бирикти­
риб тикишга мУлжалланган. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 5000 мин-1 . Дифференциалланган /х;ар ~йси газ­
лама I<;аватини мустаI<;ИЛ сурадиган/ одций газлама сурги­
чи бор. "Текстима" фирмаси чи~рган. 

2. 8431 класс машина. Аёллар, эркаклар ва болалар 
кийимлари деталларини aFДapMa чок билан тикишга 
мУлжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 7000 
мин-1 . Дифференциалланган /х.ар ~йси газлама ~ати­
ни мустaI<;ИЛ сурадиган/ оддий газлама сургичи бор. "Т~!5-
стима" фирмаси ЧИI<;арган. 

3.3781 класс машина. Аёллар кУйлагибоп енгил газла­
маларни, эркаклар кУйлагибоп ва костюмбоп газламаларЩl 
бириктириб тикишга мУлжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 6500 мин-1 . Бахя~торни пухталайдиган 
механизми бор. "Текстима" фирмаси чи~рган. 

4. 487/6 класс машина. Эластик /~ишI<;оI<;j матери­
алларни бириктириб тикишга мУлж:алланган. Устки Ба 
остки газламада солх;и х.осил I<;ИЛадиган ва ипни Х;ИРI<;a­

диган мосламаси бор. Германиянинг "Пфафф" фирмаси 
чик;арган. 

5. 5487-814/01 CLN класс машина. Асоси трикотаж 
булган сунъий чармдан тикиладиган кийимлар деталла­
рини бирлаштиришга мУлж:алланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 5000 мин-1 . Германиянинг "Пфафф" 
фирмаси чи~рган. 

6. 264-00-JCA-08 класс машина. Енгил ва }1>тача ОFИР­
ликдаги газламалар чокларини занжирсимон I\YШ бахя­
~тop юритиб тикишга мУлжаллаНган, аЙНИI<;са узун чок­
ларни бириктириб тикишда I<;Yл келади. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 5200 мин-1дан 7000 мин-1гача /бу газла­
ма тури IQЩЦайлигига БОFлиI<;j. 'Италиянинг "Римольди" 
фирмаси чи~рган. 

7. JМA - 25 класс машина. Уртача оmрликдаги ва omp 
газламаларни бириктириб тикишга' мУлжалланган. Асо-
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сий валининг айланиш тезлиги 6500 мин- 1 • Италиянинг 
"Римольди" фирмаси ЧИlQiрГан. 

8. JМA - 89 класс машина. ОFИр газламаларни бирик­
тириб тикишга мУлжалланган. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 5500 мин- 1 • Италиянинг "Римольди" фирмаси 
ЧИI<арган. 

9. МА-28 класс машина. Жинси газламадан тикилади­
ган шим, юбка чокларини бириктириб тикишга мУлжал­
ланган. Жуда IQlЙИЩОI< чоклар тикади. Асосий Балининг 
айланиш тезлиги 6200 мин- 1 • Италиянинг "Римольди" 
фирмаси ЧИlQlрГан. 

10. 3813-82/01 класс машина. Шимнинг ён ва одим 
чокларини, шунингдек боща узун чокларини бирикти­

риб тикиmгa мУлжалланган. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 5800 мин-1 • Германиянинг "Пфафф" фирмаси 
ЧИlQlрган. 

11. МИ -481 класс машина. Кокеткаларни бириктириб 
тикишга, эркаклар кУйлагининг ёlQlСИга, енг манжетига 
бахяlQlТОР юритишга, шим, аёллар кУйлаги Ба пальто чок­
ларини икки ипли занжирсимон бахя солиб, бириктириб 

тикишга мУлжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 5500 мин-1 • Автоматик тарзда ипни IQIРI<ади ва бахя­
IQlТОрНИ пухталаЙДИ. Япониянинг "Джуки" фирмаси чи­
IQlPraH. 

12. МИ-484 класс машина. Эркаклар пальтосига, эр­
каклар кУйлагига, юбкаларига, шимларига ва аёллар кУйла­
гuгa ИIШIов беришга мУлжалланган. Асосий Балининг ай­
ланиш тезлиги 5500 мин-1 • Автоматик тарзда ипни IQIPI<­
ади ва газламани opI<ara суради. Япониянинг "Джуки" 
фирмаси ЧИI<арган. 

13.237 класс машина. Цилиндр шаклидаги деталлар­
ни /эркаклар Ба болалар кУйлаги енгларини Ба ён IQIPI<­
имларини/ бириктириб тикишга мУлжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 4000 мин-I • Подольск меха­
ника заводи ЧИlQiрган. 

14. 976-1 класс машина. Шим }!рта чокини параллел 
бахяI<аторлар юритиб бириктириб тикишга мулжаллан­

ган. Асосий Балининг 8ЙЛаниш тезлиги 5000 мин-1 • По­
дольск механика заводи ЧИlQlрГан. 
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15. 1076-1 класс машина. Турли газламалардан тики­
ладиган аёллар кУйлакларининг чокига чилвир ~иб, 
буРтма бахяк;атор юритиб тикишга мУлжалланган. Асо­
сий валининг айлаништезлиги 5000 мин-1 • Бир неча к;атор 
майда тахламаларни улар уРтасида камида 7мм оралик; 
К;ОJЩИриб, бирии-кетин J\ОСИЛ к;илса JQiМ БУлади. Подолъск 
механика заводи чик;арган. 

16. 1176 класс машина. Аёллар кУйлагида чокига ип 
к;'Уйиб, буРтма бахяк;аторлар юритишга мулжалланган. 
Асосий валининг айланиш тезлиги 4200 мин-1 • Игналар­
даги 4та ип билан иккита чалиштиргичдаги иплар к;Уши­
либ, уРтасида 7мм оралик; к;олдириладиган иккита безак 
бахяIQlТОР бир Baк;rдa J\ОСИЛ БУлади. Подольск механика 
заводи чик;арган. 

17.3076-1 класс машина. Уч ипли занжирсимон бахя­
к;атор юритиб, камар тутк;ичлар тикишга м'Улжалланган. 
Асосий валининг айланиш тезлиги 4000 мин-1 • Камар ту­
ТIQlЧЛарни касетага автоматик тарзда уРаб бориш кУзда 
тутилган. Подольск механика заводи чик;арган. 

18. 230-12-02/151 класс машина. Тасманинг икки то­
монини улаб тикиш билан бир вaк;rдa букиш J\alQl опера­
цияларини бажаришга мУлжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 6000 мин-1• Тасма учун йУналтигичлари 
ва тасмани к;ирк;адиган к;урилмаси бор. Италиянинг"Ри­
мольди" фирмаси чик;арган. 

19. 8514/2 класс машина. Юпк;а газламаларни бурма 
J\ОСИЛ к;илиб йУРмашга, бириктириб тикишга м'Улжзллан­
ган. Асосий валининг айланиш тезлиги 4600 мин-1 • Газ­
ламада бурма J\ОСИЛ к;иладиган мосламаси бор. Гермаии­
яда чик;арилган. 

Б. НККU uгналu занжuрсuмон бахя машиналари 

20. 8434/1000 класс машина. Жомакор ва уст кийим­
лар тикишга мУлжалланган. Асосий валининг айланиш 

тезлиги 7800 мин-1 • "Текстима" фирмаси чик;арган. 
21. 264-49-2СА-07 класс машина. Шимларга тасма улаб 

тикишга мУлжзлланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 5500 мин- 1 • Тасмани к;ирк;адиган к;урилмаси бор. 
Италиянинг "Римольди" фирмаси чик;арган. 
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22. 264-49-2СА-02 класс машина. Шим таlQfЛмасига 
молния улашга мУлжалланган. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 5500 мин-!. Таемани к;ирк;адиган к;урилмаси бор. 
Италиянинг "Римольди" фирмаси чик;арган. 

23.5642/840 класс машина. ЧУнтакка к;отирма Iфiил­
ган к;оплама воситасида чУнтакни улашга мУлжалланган 
КУИ игнали /2 ва 4 игнали/ машина. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 4500 мин-!. Германиянинг "Пфафф" 
фирмаси чик;арган. 

24. МН-380 класс машина. "Молния" - таемани ён 
томондаги улаш бахяк;аторларни юритишга мУлжаллан­
ган. Асосий валининг айланиш тезлиги 6000 мин-!. Япо­
ниянинг. "Дж:уки" фирмаси чик;арган. 

25. МН-382 класс машина. Шимнинг ён ва ~a чок­
ларини JQlмда юбка чокларини тикишга мУлжалланган. 
Асосий валининг айланиш тезлиги 6000 мин-!. Япония­
нинг "Дж:уки" фирмаси чик;арган. 

26. МП-481 класс 4-сериясидаги машиналар /5-сери­
яси ~aм бор/. Ипларни автоматик к;ирк;адиган мослама­
лари бор. Икки ипли бахя ~осил к;иладиган бир игнали 
машина. Ипни автоматик к;ирк;ади, ип тозалагичи, газла­
мани opтra сургичи бор. Бу класс машиналар кокетка­
ларни l\YШиб тикишга, эркаклар кУйлаги ёк;аларига ва енги 
манжетларига бахяк;атор юритишга; шимни ташк;и, ички 

томонлардан ва кУндалангига к;Ушиб тикишга; орт б9лак­
ларини бирлаштиришга; аёллар к9йлаги ёки юбканинг 
ён чокларини тикишга; пальтонинг орт б9лак уРта ва ён 
чокларини I\YlliИб тикишга мУлжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги максимум 5500 мин-!. 

27. МН-484 класс 4-сериясидаги машиналар /5-сери­
яси JQlM бор;' Икки ипли занжирсимон бахя ~осил lQfЛа­
диган бир игнали машина. Газламани дифференциал 
/~ap к;аватини мустак;ил/ суриб беради, ипни автоматик 
к;ирк;а,ди, ип тозалагичи, газламани ортга сургичи бор. Бу 
класс машиналар эркакларнинг пальтоларига, кУйлакла­

рига, аёлларнинг юбкаларига, шимларига, кУйлакларига 
ишлов беришга м9лжалланган. Асосий валининг зйла­
ниш тезлиги максимум 5500 мин-!. 
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VI. БilpllIТllpиб твкувчи йfpмam мamиваларв 

А. Бuрлашmuрувчu моки бахя~аmор машuналар 

1.797 класс машина. Ич кийимлар ва аёллар к9йлак­
лари тикишга мулжалланган газламалар четини IQIРIQIШ 

ва йУРмаш билан бир Baк;rдa бириктириб тикишга МУЛЖаЛ­
ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 4500 мин-1 • 
Орша енгил машинасозлик заводи чик;арган. 

2. 1097 класс машина. Синтетик тола аралашган газ­
ламалар четини бириктириб тикиш ва йуРмашга МУЛЖаЛ­
ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 4500 мин-1 • 
Дифференциал газлама сургичи бор. Орша енгил маши­
насозлик заводи чик;арган. 

Б. Бuрлашmuрувчu занжuрсuмон бахялu машuналар 

3.508 класс машина. :Е.н ва елка чокларини бирикти­
риб тикиш, ёк;ани ёк;а Умизига }lткaзиш, аёллар к}'йлаги 
юк;ори IQIСМИНИ юбкасига улаш каби операцияларни амал­

га оширишга МУлжалланган. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 5000 мин-1 • Дифференциал газлама сургичи бор, 
бахяк;атор тури икки ипли, занжирсимон, йуРма, икки 

ёки уч ипли. Орша енгил машинасозлик заводи чИlQiР­
ган. 

4. 408-А класс машина. Енгил газламаларни бирикти­
риб тикиш билан бир Baк;rдa чок IQIРIQIМИНИ IQIрIQIб те­
кислашга ва йуРмашга МУлжалланган. Енг ва ён чоклари­
ни бириктириб тикиш, манжетларни улаш каби опера­
цияларда ~aM ишлатилади. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 5000 мин-1 • 797 класс машинага нисбатан мех,нат 
унумдорлиги 11% юк;ори. Ростов "Легмаш" заводи чи­
к;арган. 

5. МО-357 класс машина. Табиий ва сунъий толали 
енгил ва уРтача оmрликдаги газламаларда чок IQIРIQIмла­

риии бириктириб тикишга, йУРмашга ва текислаб IQIРК;­
ищга м}1лжаллаиган. Асосий валининг айланиш тезлиги 
5000 мин-1 • икки ипли занжирсимон бахяк;атор юритиб 
бириктириб тикади ва уч ипли занжирсимон бахяк;атор 
юритиб йУРмайди. Япониянинг "Джуки" фирмаси чик;ар­
ган. 
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6.460 К 43 класс машина. Юпк;а ва уРтачак;алинлик­
даги газламаларни бириктириб тикишга ва йурмашга 
мУлжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 6500 
мин-1 • Бахясининг йириклиги 0,7-4,2 мм. Чокининг кен­
глиги 1,6-5,6 мм. Германиянинг "Зингер" фирмаси чи­
к;арган. 

7. 990В 3 класс машина. Нейлон ва трикотаж газлама­
лардан кийим' тикишга мУлжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 7000 мин- 1 • Бахясининг йириклиги 0,7-
4,2 мм. Чокининг кенглиги 1,6-5,6 мм. Германиянинг 
"Зингер" фирмаси чик;арган. 

8. 39500 класс машина. Енгил ва уРтача оmрликдаги 
газламаларни тикишга мУлжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 7000 мин- 1 • Бахяк;аторни пухталайдиган 
к;урилмаси бор. АК.Шда чик;арилган. 

9.39500 - FS класс машина. Газламаларни тикиш би­
лан бир Baк;fдa остки к;аватини к;ирк;иб кетишга мУлжал­
дauщн. Асосий валининг айланиш тезлиги 6000 мин-1 • 
БaJUIк;аториПИИI' кенглиги 3 мм. Тепкисида бурма хосил 
к;иладиган тирк;иши ва пластинкаси бор. АКД!да чик;а­
рилган . 

. 10 .. 99.о-в класс машина. Юпк;а ва уРтача к;алинликда­
ги иnaк газламалардан кийим тикишга мУлжалланган. Асо­
сий валининг айланиш тезлиги 7000 мин- 1 • АКД!да чик;а­
рилган. 

В. Бuрлашmuрувчu занжuрсuмон бахялu икки 
игнали машиналар 

Jl. 229-08-06/115 класс машина. Газламаларни иккита 
параллелбахяк;атор юритиб бириктириб тикиш билан бир 
Baк;rдa йуРмаб кетишга мУлжалланган. Асосий валининг 
айланищ теэлиги 6500 мин- 1 • Тикиладиган газламаларнинг 
к;алинлиги 6 ммгача. Италияда чик;арилган. 

12. 329-00-2-С класс машина: ОFИР ва уРтача ОFИр­
ликдаги газламалардан, жинсидан тики.ладиган кийим­

ларга, жомакор ва спорт кийимларига ИillЛов беришга 

мУлжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги· 6500 
мин- 1 • Дифференциал газлама сургичи бор. Бириктириб 
тикадиган бахяк;атори икки ипли занжирсимон, йуРмай-
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диган бахяlQiТОРИ икки ва уч ипли. Газлама четини те­
кислаб IQfРI<;адиган ~илмаси бор. Италиянинг "Римоль­
ди" фирмаси чик;арган. 

13. MO-815-DDОкласс машина. Енгил газламалардан 
эркаклар кУйлаги ва БОШIQi кийимларни икки ипли зан­
жирсимон бахяlQiТОР юритиб бириктирма чок билан ти­
кишга мУлжалланган. Асосий валининг зйланиш тезлиги 
6500 мин-'. Газламанинг сурилиш мик;цорини назорат lQfЛа­
диган к;урилмаси бор дифференциал газлама сургич билан 
жих,озланган. Япониянинг "Джуки" фирмаси ЧИIQlрган. 

14. DC-221 класс машина. Енгил ва уРтача ОFИрлик­
даги материалларга ишлов беришга, эркаклар кУйлаги ва 

Х. к. нинг енг ва ён чокларини тикишга мУлжзлланган. 
Асосий валининг айланиш тезлиги 6000 мин-'. Машина 
икки иmали, тУРт ипли, бириктириб йуРмаб тикади. Япо­
ниянинг "Джуки" фирмаси ЧИlQiрган. 

15. DC-341 класс машина. ОFИр ва ~ча ОFирликда­
ги материалларни тикишга мУлжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 5200 мин-'. Ипни IQfРI<;адиган ва 
дифференциал газлама сургичи, IQfРlQfмларини текислай­
диган мосламаси бор, бахяси икки ипли занжирсимон. 

Япониянинг "Джуки" фирмаси ЧИI<;арган. 
16. DC-361 класс машина. Эркаклар кУйлагининг енг 

ва ён чокларини ва х,. к. тикишга мУлжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 5500 мин-'. I<,иРlQfмларни те­
кислаб IQfрк;адиган мосламаси бор. Бахяк;атори икки ипли 
занжирсимон. Япониянинг "Джуки" фирмаси ЧИI<;aрган. 

17. DC-365 класс машина. Аёллар кУйлаги, блузкалар, 
форма кийимлар тикишга мУлжзлланган. Бурмалар х,осил 
к;илиб, бириктириб тикади. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 5500 мин-'. Бахяси бириктириб ЙурмаЙДиган. 
Япониянинг "Джуки" фирмаси ЧИI<;aрган. 

18. DC-251 класс машина. Газламаларга ва трикотаж­
га ишлов беришга мУлжалланган. Асосий валининг айла­
ниш тезлиги 6000 мин-'. Оддий газлама сургичи х,ам, диф­
ференциал газлама сургичи х,ам бор. Япониянинг "Джу­
ки" фирмаси ЧИlQiрган. 

19. DC-920 класс маш а. Енгил'IТ~~ ~~~JlИК­
даги материаллардан аёлл ~ ~wr:;remmt'цсорт 
кийими тикишга мУлжалл!llиIlМto!х:~:иыс~~иW!~1'ЩilfШ, газ-
3- х. СамаРХ}1жаев ЗJ"" Mt If!' 19_ 



лама IQIРI<;ИМИНИ текислаб I<;ИРI<;ИШ ва газлама четини 
мamзлаш операцияларини бир Baк;rдa бажариш мумкин. 
Асосий валининг аЙJIаниш тезлиги 5500 мин- 1 • Бахяси икки 
ипли занжирсимон. Япониянинг "Джуки" фирмаси чи­
I<;apraH. 

20. D-100 класс машина. Трикотажга, I<;aЙИШI<;ОI<; ва 
~ча оmрликдаги газламаларга ишлов беришга мУлжал­
ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 6500 мин-1 • 
Дифференциал газлама сургичи ва ипни IQIРI<;3диган МОС­
ламаси бор. Япониянинг "Джуки" фирмаси ЧИI<;aрган. 

21. А-518/003 класс машина. Яширин бахяли икки иг­
нали бу машина аёллар шимига белбОF улашга мулжал­
ланган. Асосий валининг аЙJIаниш тезлиги 2000 мин-1 • 
Игналари уРтасидаги оралИI<; 30 мм. Япониянинг "Джу­
ки" фирмаси ЧИI<;aРган. 

22. MO-815-DDI класс машина. ОFИР газламаларни 
тикишга мУлжалланган. Асосий валининг аЙJIаниш тез­
лиги .6000:мин-1 • Япониянинг "Джуки" фирмаси ЧИI<;ар­
ган. 

23. MO-815-DDI/8011 класс машина. Енгил матери­
аллар~и УЗИХ;-УЗИI<; бахяI<;aТОР юритиб улашга мУлжаллан­
ган. Асосий валининг айланиш тезлиги 6000 мин-1 • Япо­
ниянинг "Джуки" фирмаси ЧИI<;арган. 

24. 990-В 11 класс машина. Ип газламаларни тикиб, ба­
XЯIQiторни пухталаб I<;Yйишга мУлжалланган. Асосий вали­
нинг aЙJIаниш тезлиги 6000 мин-1 • Бахясининг йириклиги 
1-2,8 мм, кенглиги 2,4-6,4 мм. Иrnалари уРтасидаги оралиI<; 
2,8 мм. Германиянинг "Зингер" фирмаси ЧИIQiрган. 

25. 39500 класс машина. ЮПI<;a материаллардан тики­
ладиган кийим деталлари четини ичкарига букиб тикиш­
га ва .йУРмашга мУлжалланган. Асосий валининг айла­
ниш тезлиги 7000 мин- 1 • БахяI<;aТОРИНИНГ кенглиги 1,6-2 
мм. AКДI да ЧИI<;aрилган. 

26. 39500 класс машина. Газламаларни тикиш билан 
бир вaк;rдa мamзини ~aM улаб кетишга мУлжалланган. 
Асосий валининг айланиш тезлиги 6000 мин-1 • БахяI<;aТО­
рининг кенглиги 6 мм. AКДI да ЧИI<;aрилган. 

27. 39500-М Юiаёс машина. Газламаларни ва трико­
тажнЙ 'кучайтирилган тУРт ::ИIpIИ чок солиш билан бир 
БЩда 0С1;КИ I<;aвaтида бурма ~ИЛ I<;ИЛИб тикишга мУлжал-
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ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 6000 мин-t • 
Бахяк;аторининг кенглиги 6 мм. Ак,ш да чик;арилган. 

28. 8514/150 ва 8514/155 класс машиналар. Аёллар Ба 
болаларнинг устки кийимларини занжирсимон к;)tш чок 
билан бириктириб тикишга ва йуРмашга мУлжалланган. 
ДаFал газламаларга бахяси туРт ипли машина, трикотаж­
га эса бахяси беш ипли машина ишлатилади. Асосий Ба­
лининг айланиш тезлиги биринчисида 4000 мин·l , иккин­
чисида эса 5000 мин- l . Германиянииг "Текстима" фир­
маси чик;арган. 

29. МО-855 класс машина. Синтетик газламалардан 
аёллар ва болалар кийимлари тикишга мулжалланган. 
Асосий валининг айланиш тезлиги 5000 мин-l . Япония­
нинг "Джуки" фирмаси чик;арган. 

30. МО-816 класс машина. Енгил газламаларни би­
риктириб тикиш, йуРмаш билан бир вак;тда бурма J(ОСИЛ 

к;илиб кетишга мУлжалланган. Асосий валининг айлаНИШ 
тезлиги 4000 мин-l . Ипни к;ирк;адиган автоматик к;урил­
маси бор. Япониянинг "Джуки" фирмаси чик;арган. 

Махсус машиналар 

31. МС-191 класс машина. Енгил ва уРтача ОFИрлик­
даги материаллардан тикиладиган эркаклар шимининг Ба 

бошк;а шимларнинг ён, ички ва уРта чокларини тикишга 

мУлжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 4000 
мин-l . Икки игнали, 11 шаклидаги платформаси бор, ба­
хяси икки ипли занжирсимон. Япониянинг "Джуки" 
фирмаси чик;арган. 

32. МС-191 А класс машина. Енгил материаллардан 
тикиладиган эркаклар кУйлагининг ён к;ирк;имларига Ба 
цилиндрик к;исмларига ишлов беришга мУлжалланган. 

Асосий валининг айланиш тезлиги 4000 мин-l • Уч игна­
ли, 11 шаклидаги платформаси бор, бахяси икки ипли 
занжирсимон. Япониянинг "Джуки"фирмаси чик;арган. 

33. МС-261 класс машина. Уртача ОFИр ва ОFИр мате­
риаллардан тикиладиган жомакорларнингва бошк;а к;увур­
симон к;исмларнинг ён чокларини ва ички чокларини 

тикишга мУлжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 4000 мин- l • Икки игнали, 11 шаклидаги платформа-
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си бор, бахяси икки ипли занжирсимон. Япониянинг 
"Джуки" фирмаси ЧИI<;арган. 

34. МС-261 класс машина. Уртача ОFИр ва ОFИр мате­
риаллардан тикиладиган жинси шимларнинг, корднор 

шимларнинг ва БОШI<;a ~урсимон IQIсмларнинг ён чок­
ларини ва ички чокларини тикишга мУлжалланган. Асо­
сий валининг aйJIаниш тезлиги 4000 мин-1 • 11 шаклидаги 
платформаси бор, ИККИ игнали бахяси ИККИ ипли зан­
жирсимон. Япониянинг "Джуки" фирмаси ЧИI<;арган. 

МYiiШlдfЗJIИJ[ мamиналари 

Бу машиналарда ба~ват газлама сургичи билан ма­
шинанинг Узи Узгармаслиги бахясининг таранглиги ва 
йириклигини Узгартирмасдан туриб, тезликни тезда узгар­
тириш имконини беради. Тугун БОFлзйдиган механизм­
нинг махсус JQiРакати воситасида бир хил БУлмаган мате­
риалларга ишлов бериш ёки кУндаланг чокларни тикиш 
мумкин. Бунда ~еч бахя ташланмайди ва ип узиб олин­
мЗЙДи. Шунинг учун машинада тажрибасиз тикувчи иш­

лаётганда аввало Baк,:r тежаб борилади. 
Пфафф машинасининг модели жщон бозоридаги энг 

илFOР мУйнадУзлик машиналаридан J\Исобланади. Бу ма­
шина 1 миллиметрда 2 та бахя ~осил lQIЛиб, жуда анИI<; 
тикади, асосий валининг aйJIаниш тезлиги эса 3200 мин-1 • 
Айнцса малакали тикувчи ишлаганда, машина норка, 
шиншилла ва боШI<;a ЮПI<;a мУйна турларини тикишга ярай­

дн. БахяI<;aТОР днапазони: 1 СМда 5-20 та бахя. 
Тишли сурувчи деталлари бор ва мойлаш тизими тУЛИI<; 

~матлашган бир ипли зий йУРмаш тикув машинаси 
мУйнадУзликка ва мУйнани I<;aйта ишлаш ёки унга ишлов 
бериш саноатига; уРтача оmрликдаги ва ОFИР мУйна на­
вларини I<;aЙТа ишлашга - масалан, мУйна четини пальто 
ва костюмларнинг ёI<;aСИга, енгларга ва чУнтак ОFЗига ча­
тишга мУлжзлланган. Машина, шунингдек, болалар Уйин­
ЧОlQIари тикишга ~aм яраЙверади. 

МУйнадУзлик машиналари уРтача I<;ЗJIинликдан жуда 
ЮПI<;a БУлган мУйна навларигача I<;aЙта ишлзйдиган lQIЛиб, 
БОШI<;aча конструкцияда ЧИIQlРИЛИШИ мумкин. Бир IQlнча 
l\9Шимча I<;YPилмалар - масалан, машина дискини фа-
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риш, баландликни чеклайдиган таянч ЧИЗFИЧи ва мар­
казлаштирилган мойлаш тизими к;урилмалари - машина­
дан фойдаланишни ва унга к;араб туришни осонлашти­
ради. Асосий валининг айланиш тезлиги, тикиладиган 
материал к;андайлигига к;араб, максимум 3000 мин-'. 

VII. ДеТ8JШар ~IQIМIDПI йJpмam мamин8JIари 

1. 51-А класс машина. Титилувчи 1i'I<;имачилик мате­
риаллари ва турли газламаларнинг к;ирк;имини й9Рмашга 

мУлжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 3500 
мин-'. Ипни к;ирк;адиган ва газламани дифференциал су­
радиган механизмлари бор. Подольск механика заводи 
чик;арган. 

2. MO-801-0DO класс машина. Бир ипли бахя солиб 
йуРмашга мУлжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 6500 мин-'. Япониянинг «Джуки» фирмаси чик;ар­
ган. 

3. MO-804-0DJ класс машина. Енгил газламаларни 
/крепдешин ва ~. к. / уч ипли бахя солиб йуРмашга 
мУлжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 7000 
мин-'. Япониянинг «Джуки» фирмаси чик;арган. 

4. МО-352-17-В класс машина. Юпк;а ва уРтача к;алин­
ликдаги газламаларни йуРмашга мУлжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 5000 мин-'. Япониянинг «Джу­
ки» фирмаси чик;арган. 

5. МО-150-С класс машина. Дифференциал сургичи 
бор булиб, к;алин газламалар к;ирк;имини йурмашга 
мУ.л:жалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 5000 
мин-'. Япониянинг «Джуки» фирмаси чик;арган. 

6. DC-245 класс машина. Иккита ёки учта ип билан 
деталлар к;ирк;имини йУРмашга мУлжалланган. Безак бейка 
к;Уйиш билан бир Ba~дa бирлаштириб тикадиган ва бур­
ма ~осил к;иладиган мосламаси ~aM бор. Асосий вали­
нин г айланиш тезлиги 6000 мин-'. Бейкани улайдиган 
махсус мосламаси ~aM бор. Япониянинг «Джуки» фирма­
си чик;арган. 

7. 327 класс машина. Турли газламалар к;ирк;имини 
йУРмашга мУлжалланган. Асосий валининг айланиш тез-
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·лиги 8000 мин-!_ Материални бир текисда сурилиб бори­
шини таъминлайдиган газлама узатиш I<;YPилмаси бор. Ба­
хясининг йириклигини тугмача босиш йули билан тар­
тибга солиш мумкин. Газлама сургичи дифференциал. 
Италияда ЧlЦaрилган. 

8. 8514/30 класс машина. Юпк;а газламалар к;ирк;ими­
ни йуРмашга мУлжалланган. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 5000 мин-!. ЙуРмасининг кенглиги 2,5 мм. Гер­
маниянинг «Текстима» фирмаси чик;арган. 

9. 9652-220 класс машина. Деталлар к;ирк;имини 
йуРмашга мУлжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 7500 мин-!. Ипни к;ирк;адиган I<;YPилмаси бор. Гер­
маниянинг .Пфафф». фирмаси ЧlЦaрган. 

10. УР30-120 класс машина. Турли газлама деталлари­
нинг к;ирк;имини йуРмашга мУлжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 7000 мин-!. Ип к;ирк;адиган пнев­
матик I<;YPилмаси ва ип узУК;Дигини назорат ~адиган 

к;урилмаси бор. Италиянинг .Римольди» фирмаси чик;ар­
ган. 

11. 627-28-61 класс машина. Газламанинг к;ирк;имла­
рини йуРмашга мулжалланган. Асосий валининг айланиш 

тезлиги 8000 мин-!. Италиянинг .Римольди» фирмаси 
чик;арган. 

VIII. Яmирвн бахяли мamиналар 

1. 85 класс машина. Енгил газламадан кУйлакларни 
букиб тикишга мУлжалланган. Асосий валининг айланиш 
reздиги 2500 мин-!. Бахяси бир ипли занжирсимон. Хар 
битта бахя ~осил к;илинаётганда эмас, балки бир бахя Утка­
зиб JQlM ип тортиб чик;арилади. Подольск механика заво­
ди чик;арган. 

2.761 класс машина. Уртача ОFирликдаги ва ОFИр газ­
ламалардан бир ипли занжирсимон бахя солиб, кийим 
тикишда уларни букиб тикишга ва к;авишга мУлжаллан­
ган. Асосий валининг айланиш тезлиги 3000 мин-!. Че­
хословакиянинг «Паннония» фирмаси чик;арган. 

3. 1232 к.цасс машина. Турли газламаларни букиб ти­
кишга мУлжалланган. АсосиЙ· валининг айланиш тезлиги 
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4000 мин-!. Тепкининг ~нча тушганини назорат lQfЛади­
ган пневматик мосламаси, ипни узатадиган ва игнани 

исталган холатда тУхтатадиган к;урилмаси бор. АК,Ш да 
чих;арилган. 

4. В-830 класс машина. Турли газламаларни букиб ти­
кишга мУлжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 
3000 мин-!. Деталлар к;ирк;имини букадиган ва бурма ~осил 
к;иладиган мосламаси бор. АК,Ш да чщарилган. 

5. 219-15103 класс машина. Букиш JQlIQI кaтra б'Улма­
ган юбкалар ва боща кийимлар этаmни букиб тикишга 
мУлжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 3000 
мин-!. Газламани букиб берадиган мосламаси бор. АК,Ш 
да чих;арилган. 

6. 160 -260 класс машина. Олдиндан беЛI'ИJJаб олмай, 
ОFИр материаллардан тикилган кийим этагини букиб ти­
кишга мУлжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 
3000 мин-!. Игнани муайян холатда тУхтзтадиганмеха­
низми ва кийимни тезда машинара к;Уsщиган хамда иш­

лов бериб булинган кийимни чих;ариб берадиган I<;YPИЛ­
маси бор. АК,Ш да чих;арилган. 

7. 150-270 класс машина. Аёллар кУйлагибоп юлх;а 
материаллардан тикилган кийим этаmни олдиндан бел­
гилаб олмай букиб тикишга мУлжалланган. Асосий вали­
нинг аЙJIаниш тезлиги 3000 мин-!. Игнани муайян холат­
да тУхтатадиган механизми ва кийимни тезда машинага 
к;Уядиган JQlмда ишлов бериб булинган кийимни чи~риб 

_ берадиган к;урилмаси бор. АК,Ш да чих;арилган. 
8. 150-280 класс машина. I<.aлин материалдан тикила­

диган кийим этаmни олдиндан белгилаб олмай букиб 
тикишга мУлжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 3000 мин-!. AКДI да чих;арилган. 

9. 39500-РН класс машина. Енгил ва уРтача ОFИрлик­
даги материалларни букиб тикишга мУлжалланган. Асо­
сий валининг айланиш тезлиги 7000 мин-!. AКДI да чи­
~рилган. 

10. 39500-ГР класс машина. Материал четини олдин­
дан белгилаб олиб, яширин бахя~тор юритиб букиб ти­
кишга мУлжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 
6500 мин-!. Бахясининг йириклиm 3 мм. Ак.ш да чих;а­
рилган. 
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11. 37500-5 класс машина. Шим почасини букиб ти­
кишга мУmкaлланган. Асосий валининг айланиш тез.лиги 
3500 мин-1 • Деталь четини тартибга солиб турадиган йУНал­
тиргичи бор . .AКДI да чи~рилган. 

12. 37500-6 класс машина. Турли к;алинликдаги мате­
риаллардан тикиладиган ёк;а ва адип к;айтармаларини 
IQlВишга мУлжзлланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 3500 мин-1 • АК.Ш да чик;арилган. 

13. MO-303-0DO класс машина. к.ирк;имларни яши­
рин бахя солиб букиб тикишга мУлжалланган. Асосий ва­
лининг айланиш тезлиги 7000 мин- 1 • Япониянинг «Джу­
ки. фирмаси чик;арган. 

14. 990 ВЧ класс машина. Деталлар четин и яширин 
бахя солиб букиб тикишга мУлжалланган. Асосий вали­
нинг зйланиш тезлиги 7000 мин-1 • Бахясининг йирикли­
ги 0,7-4,4 мм, кенглиги 1,6-5,6 мм. Германиянинг «Зин­
гер» фирмаси чик;арган. 

15.250 ва 251 класс машиналар. Юпк;а ва к;алин газ.ла­
маларни букиб тикишга мУлжалланган. 1:2 ёки 1:3 нис­
батда бахя ташлаб тикиш учун интервал к;урилмаси бор. 
Асосий валининг айланиш тез.лиги 3000 мин-1 • Бахяси­
нинг йириклиги 3-8 мм. Германияда чик;арилган. 

16. М-5ОО класс машина. Енгил ва уРтача ОFирликдаги 
газламалардан тикиладиган аёллар кУйлакларида, паль­
то, юбка, шимларида букиш х;ак;ини букиб тикишга 
мУлжалланган. Асосий валининг айланиш тез.лиги 1400 
мин-1 • Германияда чик;арилган. 

17. 170-11 класс машина. Шим почасини букиб ти­
кишга мУлжзлланган. Асосий валининг айланиш тез.лиги 
3200 мин-1 • Германияда чик;арилган. 

18. 129-10 класс машина. Енгил газ.ламаларни букиб 
тикишга .. мУлжзлланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 2200 мин-1 • Германияда чик;арилган. 

19.310 класс машина. Пальто ва пиджаклар астарини 
букиб тикишга м:Улжалланган. Асосий валининг айланиш 
тез.лиги 1200 мин-1 • Германияда чи~рилган. 

20. 45-260 Г класс машина. Турли газламаларни букиб 
тикишга мУлжзлланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 3200 мин-1 • Ипни автоматик равишда к;ирк;ади. Гер­
маниянинг «Штробель» фирмаси чик;арган. 
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21. 141-80 класс машина. МУйна ё~ни пальтога ти­
кишга мУлжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 
2800 мин-'. Германиянинг ~Штробель» фирмаси чик;ар­
ган. 

IX. ВЦТIIНЧ8JIID[ бахцатор юритaдиraн бириктириб 
кjклаm мmwииалари 

1.2222 класс машина. Костюмбоп ва пальтобоп газла­
маларнинг зийини куклаш ва бириктириб куклашга 

мУлжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 2500 
мин-'. Бахяси бир ипли занжирсимон. Подольск механи­
ка заводи чи~рган. 

2. 63 класс машина. Пальто, пиджак олд булакларини 
борт к;отирмасига бостириб кУклашга мУлжалланган. Асо­
сий валининг айланиш тезлиги 3000 мин-'. Бахяси икки 
ипли моки бахя. Подольск механика заводи чик;арган. 

Х. Ярим автомат мmwииалар 

Деталларни бuрлашmuрадuган ва уларга uшлов 
берадuган ярим авmомаmлар 

1. 596 класс машина. Рамкали чУнтак тикишга мУлжзл­
ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 1200 мин-'. 
Игналари уРтасидаги оралик; 12 мм. к.ирк;илган чУнтак 
Of'Зининг узунлиги 130-180 мм. MeJ\НaT унумдорлиги со­
атига 65-70 донадан. Подольск механика заводи ч~р­
ган. 

2. 360 класс машина. Пальто бортларини aFДapMa чок 
ёрдамида тикиш билан бир ваl9'да бахяк;атор тагига елим 

~ к;Уйиб боришга ва чок четини IQIрIQIб текислаб ке­
тишга м}lжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 
2000 мин-'. Адип ~йтармаси ЯIQIнда адипни СОЛIQIРОК; 
IQIЛИб тикадиган мосламаси бор. Бахяк;аторни пухталаб 
к,уйиш, ипларни IQIрIQIШ ва елим ~ни IQIPIQIШ автома­

тик равишда бажарилади. Бортининг узунлиги 770-1260 
мм. Подольск механика заводи чи~рган. 

41 



3. 260 класс машина. Аёллар пальтосига ишлов бе­
ришда астарни, борт I<;отирмасини ва иситувчи I<;атламни 

адипнинг ички четига улашга ~лжалланган. Асосий ва­
лининг айланиш тезлиги 2000 мин-1 • Адипининг улчами 
lQlНДайлигига I<;aраб, бахяI<;аторининг узунлигини 850 дан 
1200 ммгача ростлаш мумкин. Машинани ишчи юриши­
нинг B~ 12 секунд, салт юришининг B~/ машина 
бош I<;Исмининг ортга I<;айтиш вaКДI/ эса 4 секунд. Бу 
машина ишлатилганда мехнат унумдорлиги 164% ошади. 
Подолъск механика заводи ЧИI<;арган. 

4. 370-1 класс машина. Эркаклар кУ'йлигининг зийи 
думалОI<; манжетларини aFдарма чок солиб тикиш билан 
бир вaк;rдa чокни I<;ИPlQiб текислашга ~лжалланган. Асо­
сий валининг айланиши тезлиги 1900 мин-1 • Подолъск 
механика заводи ЧИI<;aрган. 

5. 770 класс машина. Эркаклар шими ва пиджаги ЧУНТаК 
I<;ОПК;ОIQIарини aFдарма чок солиб тикиш билан бир Baк;rдa 
чокларни IQIрlQlб текислашга ~лжалланган. Асосий ва­
лининг зйланиш тезлиги 1900 мин- 1 • Бир сменада 720 дона 
пиджак чУ'нтаги I<;ОПI<;ОFИ ва 780 дона шим 0PI<;a чУнтаги 
I<;ОПI<;ОFИ тикиш мумкин. 370-1 класс машина асосида иш­
лаб ЧИI<;ИЛГан. Подольск механика заводи ЧJЩaрган. 

6. 870 класс машина. Эркаклар палътоси чунтак 
I<;ОПI<;ОFИ деталларини aFДapMa чок билан тикишга ~лжал­

ланган. Чокни автоматик текислаб I<;ИРI<;aдиган I<;YPилма­
си бор. Асосий валининг айланиш тезлиги 1900 мин-1 • 
370-1 класс машина асосида ишлаб ЧИI<;ИЛган. Подолъск 
механика заводи ЧИI<;арган. 

7. 3022 класс машина. Витачкаларни бириктириб чи­
IQПШ'3 М:Улжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 
2200 мин-I . Орша енгил машинасозлик заводи ЧИI<;aрган . 

. 8. 973-203 класс машина. Эркаклар ва болаларнинг 
. Юfйими ёI<;aЛари:ц:и, ОЗР0I<; узгариш киритилганда эса ман­
жетларини хам aFдарма чок билан тикишга ~лжаллан­
ган. Материални I<;Исиб турадиган ТУТК;ИЧИ бор. ~IQi мо­
делини узгартириш лозим булса, ишчи IQiСИШ тизимини 
5 даlQiI<;aда I<;aЙта созлаб олиши мумкин. Бу ярим авто­
матда 8 соатда 2200-2300 ёI<;а тикиш мумкин. Машина 
ипни автоматик I<;ИРI<;ади. Орша енгил машинасозлик за­
води ЧИIQiрган. 
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9. 744-805-933 класс машина. Узун чокларини тикади­
ган ярим автомат. Бортларни ардарма чок:билан тикиlII­
га, ён IQIсмларни улашга, орт БУлак урта чокини ва енг 
IQIРIQIмларини бириктириб тикишга мУлжалланган. Асо­
сий валининг айланиш тезлиги 4800 мин-1 • Ипни автома­
тик узади. Орша ,енгил машинасозлик заводи чи:к;арган. 

10. 142 класс машина. Рамкали IQIр:к;ма чУнтакларнинг 
хамма турларига ишлов беришга мУлжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 2200 мин-1 • УЗyн.1Iикни чек­
лайдиган к;урилмаси, чУнтак ОFЗИНИ :к;ир:к;адиган, тепки­
ни фарадиган, ипни IQIР:К;адиган ва маFИЗНИ букадиган 

мосламаси бор. МаFИЗНИ букиш, уни бостириб тикиш, 
ч)'нтак ОFЗИНИ IQIPIQIШ битта операЦИЯIlИ ташкил этади. 
Германияиинг «Пфафф"фирмаси чи:к;арган. 

11.746-7 класс машина. Пиджак, шим, пальтоларнинг 
IQIр:к;ма чунтакларига ишлов' беришга мУл:жалланган. 
Чунтаклар :К;ОП:К;ОIQIИ ва :к;оп:к;о:к;сиз, :к;ия IQIрIQIм1lй БУли­
ши мумкин. Минутига пальтонинг 4 та :К;ОЩОIQIИ чУнта­
гини тикиш мумкин. Чунтак ОFЗининг узунлигини8-200 
мм оралиFИДа ростлаш мумкин. Германиянинг «Дюркопп» 

фирмаси чи:к;арган. 
12.3536 класс машина. ЭРJCaклар ва аёллар шимлари­

нинг бир хил узунликдаги IQIРIQIмларини бириктириб 
ти~га мУmкaллaнган. Бу ярим автоматнинг унумдор..: 
лиги кунига 1600 чокдан иборат. Бахя:к;атор юритилаёт­
ганда деталлар 5487 типидаги махсус транспортёр к;урил­
маси ёрдамида сурилади. Германиянинг «Пфафф» фир­
маси чи:к;арган. 

13. 2КЗ-В-224-2000 класс машина. Чунтак 1С;ОП:К;ОIQIа­
рини моки бахя:к;атор юритиб, ардарма чок билан тикиш­
га ва безак бахя:к;атор юритишга мУлжалланган. 8 соатда 
2500 операцияни ба:жариш мумкин. Японияда чи:к;арил­
ган. 

14.3584-4/4 класс машина. Эркакларнинг турли мате­
риаллардан тикиладиган шимларининг ён. чокларини ва 
одим чокларини бириктириб тикишга мУл:жалланган. 

УнУМДорлиги аёллар шимида минутига 4 та ён чок /ён 
чУнтаклар бор БУлганда/ ва 5 та ён чок /чУнтаклар БУлма­
ганда/. Ярим автоматнинг тикадиган бош IQIсмида устки 
сургичнинг созлагичи булиб, бу материални олдиндан 
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программалаб ~иш мумкин булганидек СОЛIQ{ х;осил 
IQIЛИб бириктириб тикишни таъминлаб беради. Деталлар 
ишчи газлама сургичга I\Yйилади, сургич газламани ишчи 
I<;ИСI<;ичга суради, IQ{СIQ{Ч эса деталларни I<;исиб олиб, 
йУналтирувчи ТИРIQ{Ш томон суради. Натижада газлама 
IQlватлари бир-бирига нисбатан сурилиб кетмаЙДи. Де­
таль тикиш учун машинага I\Yйилгандан кейин тикувчи 
бош IQICM ишга тушади. Деталь IQIРlQ{млари кУлда буриб 
турилади. Канадада ЧИIQ1рилган. 

15.804-11 класс машина /467 класс тикувчи бош IQICM 
i\Yйилган/. к.оплама чунтак тикишга мУлжалланган. 
ЧУнтак четларини автоматик букадиган мосламаси бор. 
Ву ярим автомат да камар тутгичлар тикиш х;ам мумкин. 8 
соатда 1600-1800 та ч)1нтак тикиш мумкин. УНУМДорлик­
ни бундан х;ам ошириш учун иккита ярим автоматни бир 
BaI<;Тдa баравар ишлатиш лозим. Германияда ЧИIQ1рилган. 

16. НВ-150 класс машина. Ву ярим автомат эркаклар, 
аёJшар ва ёIWIaР кийимларида, пиджаклар ва пальтолар­
да елка тагликларини чатиб мах;камлаб I\Yйишга мУлжал­
ланган. Асосий валининг зйланиш тезлиги 800 мин-1 • Ип 
таранглигини автоматик созлаб турадиган I<;YPилмаси 
булиб, у тагликнинг IQlЛИНрОI<; жойини тикаётганда ип 
б9IщюI<; тортиладиган ва ЮПIQ1РОI<; жойини тикаётганда эса 
анчагина таранг тортиладиган I<;ИЛиб туради. Вир опера­
циянинг бажарилиш в3I<;ТИ 0,5 даlQ{I<;а. Тикилаётган газ­
ламани устки ва остки газлама сургич силжитиб тура­
ди - бу деталнинг сирпаниб кетишига ва терилиб I<;ОЛИ­
шига йУл к;УймаЙДи. НВ-151 вариантида газлама четини 
I<;ИplQlДИган пичок;часи х;ам БУлади. 

17. НВ-500класс машина. Эркаклар, аёллар, ёшлар 
пиджаклари ва пальтоларига eнr )1тIQlзишга мУлжаллан­
ган. Асосий валининг зйланиш тезлиги 2000 мин-1 • Ци­
линдрик платформаси ЮI<;ОРИ, ясси IQ{СМИНИНГ улчами 65 
х 155 мм. Японияда ЧИIQ1РИЛган. 

18. Ярим автомат 974-1 класс. Вир бортли ва икки бор­
тли костюмлар бортнни ардарма чок соли б тикиш билан 
бир вак,тда борт четини текислаб IQfPlQ{шга мУлжаллан­
ган. Ву ярим автоматнинг унумдорлиги 8 соатда: битта 
ишчи ишласа - 350-420 кийим, иккита ярим автомат 
ишлаганда эса 600-850 кийим тикилади. Тикиладиган чок 
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шакли узгаргандаги созлашга кетадиган Bal\I' 1 даlQfк;а. 
Ярим автомат ишлатилганда унумдорлик одатдаги иш­
лов бериш усулларига нисбатан 2,6 баравар ортади. Гер­
манияда чик;арилган. 

19. 261-402 MN класс машина. Камар тутгичлар ти­
кишга м'Улжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 
4500 мин·'. Италияда чик;арилган. 

20. 110-10 класс машина. к.ирк;ма ч}tнтакларни битга 
ёки иккита маFИЗ к;Уйиб тикишга м'Улжалланган. MeJQIaT 
унумдорлиги - 8 соатда 1500 чУнтак тикилади. Германи­
янинг «Дюркопп. фирмаси чик;арган. 

21. APW -166 марка машина. Рамкали ички к;ирк;ма 
чУнтаклар тикишга м'Улжалланган. Асосий валининг 3Й­
ланиш тезлиги 2200 мин-1 • Японияда чик;арилган. 

22. 38261/01 класс машина. Пиджакнинг листочкали 
чунтакларининг кукракка як;ин жойларини тикишга 
м'Улжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 5500 
мин-'. Германиянинг «ДЮркопп. фирмаси чцарган. 

23. APW-166 класс машина. Костюм ва шимнинг к;оп­
лама чУнтакларини бостириб тикишrа м'Улжалланган. 
Асосий валининг айланиш тезлиги 2200 мин-'. Японияда 
чик;арилган. 

24. 973-S-203-4CNC класс машина. Эркаклар кУйлаги 
ёк;аларини, яхлит бичилган ва алОJЩЦа бичилган МaFИзли 
блузкалар ёк;а.ларини аFдарма чок солиб тикишга м'Улжал­
ланган. MeJQiaT унумдорлиги бир дак;ик;ада 6 та ёк;а тики­
ладн. Германиянинг .Адлер. фирмаси чик;арган. 

25.961-23-4 класс машина. ЧУнтак К;ОПК;ОFИни тикиш­
га /аFдарма чок тикиш, Унгига aFДapMa ва безак бахяк;а­
тор юритишга/ м9лжалланган. MeJQiaT унумдорJiиги бир 
дак;ик;ада 3-6 та чУнтак К;ОПК;ОFИ тикилади. Германияда 
чик;арилган. 

26. 975-1 класс машина. Эркаклар кУйлаги енг кеси­
мини aFДapMa чок солиб тикишга м'Улжалланган. MeJQIaT 
унумдорлиги 8 соатда 1000 жуфт енг тикилади. Германи­
яда чик;арилган. 

27.650-16-3 класс машина. Уст кийимларнинг енгини 
Утказишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 4000 мин-'. Германиянинг «Адлер» фирмаси чик;ар­
ган. 
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28. 550-16-1 класс машина. Курткалар, пиджаклар, 
палътолар енmни ~ишга мулжалланган. Асосий ва­
.)IИНИнг айланиш тезлиm4500 мин- 1 • Германиянинг «Ад­
лер» фирмаси ЧИlQ1рган. 

29. 3582-1/02 класс машина. Рамкали ён ва ички 
чУн',l'акларни тикишга мУлжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 2000 мин-1 • Германия нин г «Пфафф» 
фирмаси ЧИlQtрган. 

30. 3548~30/21 класс машина. Эркаклар кУйлаmнинг 
ва блузкаларнинг таlQfЛма К;ОПК;Оl9Iарини тикишга мУЛЖaJI­

ланган. Унумдорлиm: так;илма к;опк;ок; яхлит бичилган 
бу,цса, 8 соатда 4000 та гача деталь, так;илма к;опк;ок; улама 
булса, 8 соатда 3000 та гача деталь тикилади. fермания­
нинг «Пфафф» фирмаси ЧИlQ1рГан., 

31.742-115-833-3 класс машина. ШимнингчУнтакк;оп­
К;ОI9IИ орк;а чУнтак рамкасини тикишга мУлжалланган. 
Унумдорлиm - бир сменада ,400 дона рамка тикилади. 
Гермаииянинг «Дюркопп» фирмаси ЧИlQ1рГан. 

32.:З12',кпасс машина. Шимнииг ён к;ирк;имларини ва 
одим к;ирк;имларини бириктириб тикишга мУлжалланган. 
Me~aT унумдорлиm бир сменада 3400 чок тикилади. Гер­
маниянинг «Пфафф» фирмаси чик;арган. 
',' , ,33.312/0 .класс машина. Пиджак туташ жойлари }'рта 
чокинибириктирибтикишга м}iлжалланган. Me~aT унум­
дорлиги --: бир сменада 3400 чок тикилади. Германия­
нинг .Пфафф» фирмаси ЧИlQ1рган. 

34. 742-115-933 класс машина. Пиджак витачкалари­
ни ва олд булак ён к;исмларини бириктириб тикишга 
м}iлжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиm 5000 
мин-1.;Ипни автоматик к;ирк;ади. Германиянинг .Пфафф» 

Фирмаси ЧИlQlрган. 
35. 743-5 класс машина. Юбка ва шим деталларидаm 

вита'Jкаларни 'YlМдa майда тахламаларни бириктириб ти­

кишга мУлжалланган. Me~aT унумдорлиги - 8 соатда 
6000-6500 та д.cmtл тикилади. Германиянинг «Дюркопп» 
фирмаси чик;арган. 

36. АЭмГ -84-19:-МР класс машина. Майда деталлар­
нинг 3 та томонини икки, ипли занжирсимон бахяlQlТOР 
юритиб бириктириб тикишга м}iлжалланган. Ипни авто­
матик к;ирк;ади, к;олипни автоматик бошк;аради. 20 так;оли-
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ПИ бор. Асосий валининг айланиш тезлиги 4000 мин- 1 • 
Англияда ЧИIQlрИЛган. 

37. 714-705 класс машина. Костюм ва пальто авраси­
нинг тирсак чокларини бириктириб тикишга м}fлжаллан­
ган. Унумдорлиги - бир сменада 700 дона детал тикила­
ди. Германиянинг «ДЮРКОПП» фирмаси ЧИI<;арган. 

38. 933·103 Б-I00 класс машина. Астарнинг тирсак 
чокини бириктириб тикишга мулжалланган. УнУМДор­
илиги - бир сменада 700 донадетал тикилади. Германи­
янинг «ДЮРКОПП. фирмаси ЧИIQ!Pган. 

39. «Байлер.. Чунтак халтали чунтаклар тикишга 
м}fлжзлланган ярим автомат. Унумдорилиги - 8 соатда 
460 дона детал тикилади. Германиянинг «пфафф. фир­
маеи ЧИIQlрГан. 

40. 5487 класс «Вестра. машина. Енгнинг тирсак IQfP­
IQIМИНИ ва олд I<;ИРIQfМИНИ бириктириб тикишга мУДЖ8}I­
ланган. Унумдорлиги - бир сменада 520 дона детал ти­
килади. Францияда ЧИlQlрилган. 

ИЗМaJJар йУРмaiдиraв ирим автоматлар 

1. 25-А класс машина. Енгил ва уРтача ОFИPЛикдаги 
газламаларда изма йУРмашга мУлжалланган. Асосий ва­
лининг 8ЙЛаниш тезлиги 2000 мин-1 • Бахяси ИККИ иnли, 
мокили, ПоДольск механика заводи ЧИIQlрган. 

2. 500 класс машина. Ич кийимда т}tFpи изма йУРмаш­
га м}fлжалланган юксак унумли ярим автомат. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 7000 мин-1 • Кийимни измалар 
орасида автоматик сурадиган 1\УРилмаси бор. Орша ен­
гил машинасозлик заводи ЧИIQlрган. 

3. 62761 класс машина. Уст кийимда пухтасиз ёки то­
рая борадиган пухтали изма йУРмашга мулжалланган. 
Асосий валининг айланиш тезлиги 7500 мин-1 • Изманинг 
узунлиги пухтани к.УшмаЙ хисоблаганда 13 дан 33 ммга­
ча, пухта к;Ушилганда эса 40 ммгача. Чехословакиянинг 
«Минерва. фирмаси ЧИIQlРГан. 

4. 62761 класс машина. Бу ~aм юк;оридаги операцияни 
бажаришга мУлжзлланган. Аммо nyxтани изманинг кУнда­
лангига юритади. Бунда ~aM асосий валининг айланиш 
тезлиги 7500 мин- 1 • Изманинг узунлиги пухтани к.УшмаЙ 

47 



JQlсоблаганда 13 дан 33 ммгача, пухта ~илганда эса 40 
ммгача. Чехословакиянинг «Минерва» фирмаси чик;ар­
ган. 

5.741-556 класс машина. Эркаклар кУйлаги измасини 
йУРмашга мУлжалланган. Олд булакнинг чети борт БУйлаБ 
юк;ори томонга букилади, олд булак тикилиш зонасига 
Утади ва шу ерда 6 та изма бирин-кетин йУРмалади. Унум­
дорилиги - 8 соатда 1600 изма ЙуРмаЙДи. Германиянинг 
«Дюркопп» фирмаси чщарган. 

6. ВН-761 класс машина. Эркаклар кУйлаги измалари­
ни йУРмашга мУлжалланган. Унумдорлиги, учта ярим ав­
томат бараварига ишлатилса, 8 соатда 2630 изма йУРмай­
ди. Япониянинг «джуки» фирмаси чик;арган. 

7. 801-Акласс машина. Ич кийимлар, эркаклар кУйлак­
лари, пижамалар, аёллар юбкалари, шунингдек болалар 
кийимлари, жомакорлар ва Х. К.ларнинг ТYFPи измалари­
ни йуРмашга мУлжалланган. Бу машинанинг турли газ­
ламаларда, турли узунликдаги измалар зийини й)lpмай­

диган 14 хил модификацияси бор. Асосий валининг ай­
ланиш тезлиги 2000 мин· 1 • Ипнинг иккала учини 
к;ирк;адиган к;урилмаси бор. Машина автоматик тарзда 

изма зийларини йУРмайди, пухта юритади, изма IQIРК;ади 
ва ип учларини IQIРК;ади. Венгрияда чик;арилган. 

8. 62761-РЗ класс машина. КУндаланг пухталанадиган 
измаларни икки ипли занжирсимон бахяли IQIЛИб ifYpмаш­

ra мУлжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 1200-
1300 мин-1 • Учбурчак шаклидаги пухта солинган изма­
нинг узунлиги jMaxcyc ёриткичлиj 13-32 мм. Чехослова­
киянинг «Минервз» фирмаси чик;арган. 

9. 811 класс машина. Ип газламалардан, ЗИFИР тола, 
ипзк, жуя газламалардан, синтетик ва сунъий толали газ­

ламлардан хамда трикотаж полотнодан тикилган кийим­

лар измасини йУРмашга мУлжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 3000 мин-1 • Изма бир ипли занжирси­
мон бахялар юритилган иккита пухта солиб ЙуРмалайди. 
Игнани автоматик ~атадиган механизми, ипни к;ирк;а­
диган ва тепкини кУтарадиган к;урилмаси бор. Чехосло­
вакиянинг «Минерва» фирмаси чик;арган. 

10.570-2042 класс машина. Ич кийимлар измаларини 
йУРмашга мУлжалланган. Пухталарни синтетик иплар 
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билан, жумладан шаффоф синтетик иплар билан тикиш 
хам мумкин. Игнани совитиб турадиган ва ипни IQIPIQi­
диган курилмаси бор. Германияда чик;арилган. 

11. НЧ -В 814 класс машина. Турли газламаларда из­
малар йуРмашга мулжалланган. Изманинг узунлиги 6-22 
мм, бахялар сони 60-360, измаларни мунчок;симон ёки 
оддий синик; бахялар юритиб ЙуРмаЙДи. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 3300 мин- 1 • Бу ярим автоматда устки ва 
остки ипларини IQIрк;адиган автоматик мосламаси, ку­

тилмаганда ип узилиб к;олганда машинани тУх'гатадиган 
сезгир элементи бор. Шу класс ярим автоматни ишла­
тиш Me~aT унумдорлигини 30% гача оширади. Япония­
да чик;арилган. 

12. 558 класс машина. Кузли ва кУзсиз измаларни ип 
к;Уйиб йуРмашга, к;Улда тикилган измаларга Ухшатиб ти­
кишга мулжалланган. Изманинг узунлиги 6-50 мм. Бир 
неча турлари бор. Асосий валининг айланиш тезлиги 2000 
мин- 1 • Мазкур ярим автоматда узунлиги 26 мм булган из­
малар йуРмаганда, айланиш тезлиги 1400 мин- 1 булган 
ярим автоматда худди шундай измалар йуРмагандагига 

нисбатан 30% иш вак;ти тежаб к;олинади. Германияда 
чик;арилган. 

13. 558-101 класс машина. Юпк;а материалда изма 
йуРмашга мУлжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 2000 мин- 1 • Мазкур ярим автоматда узунлиги 26 мм 
булган измалар йуРмаганда, айланиш тезлиги 1400 мин- 1 

булган ярим автоматда худди шундай измалар йУрмаган­

дагига нисбатан 30% иш вак;ги тежаб к;олинади. Герма­
нияда чик;арилган. 

14.558-1302 класс машина. Турли материаллардан изма 
йУрмашга мУлжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 2000 мин- 1 • Бу ярим автоматда хам узунлиги 26 мм 
булган измалар йуРмаганда, айланиш тезлиги 1400 мин- 1 

булган ярим автоматда худди шундай измалар йуРмаган­
дагига нисбатан 30% иш вак;ги тежаб к;олинади. Герма­
нияда чик;арилган. 

15. 558-1303 класс машина. I<.aйИШК;ОIQIИГИ юк;ори по­
лотноларда изма йУрмашга мУлжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 2000 мин- 1 • Бу ярим автоматда хам 
узунлиги 26 мм булган измалар йуРмаганда, айланиш тез-
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лиги 1400 мин- 1 б-Улган ярим автоматда худди шундай из­
малар й}1рмагандагига нисбатан 30% иш вак;ги тежаб х;оли­
нади. Германияда ЧИIQiрилган. 

16. 3118 класс машина. Эркаклар к}1йлаги ва блузка­
ларда пухтали измалар й"УРмашга М-Улжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 4500 мин- 1 • Устки ва остки 
ипларни IQIPlQlб берадиган мосламаси бор. Германияда 
чих;арилган. 

17. МВН-180 класс машина. Эркакларнинг турли газ­
ламалардан тикиладиган к}1йлагида, блузкаларда ва бола­
лар кийимларида изма й"УРмашга М-Улжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 3000 мин- 1 • Япониянинг «Джу­
ки» фирмаси чих;арган. 

18. LBH-770 класс машина. Эркаклар к}1йлагида, жо­
макорларда изма й"УРмашга М-Улжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 3600 мин-1 • Япониянинг «Джуки» 
фирмаси ЧИIQiРГан. 

ПухШар 'I'IIК8ДИraН ирим автоматлар 

1. 220-М класс машина. Костюмбоп ва пальтобоп газ­
ламаларда T-УFpИ пухта юритишга М-Улжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 1200 мин- 1 • Пухтанинг узун­
лиги 7-16 мм. Технологик имкониятлари к}1п. Деталлар­
ни бириктириб тикадиган ярим автоматлар ~осил I<;ИЛиш 
учун таянч конструкция хисобланади. Орша енгил ма­
шинасозлик заводи ЧИIQiрган. 

2. 220-М-3 класс машина. Резиналанган газламаларда 
пухталар юритишга м-улжалланган. Асосий валининг ай­
'ланиш тезлиги 1200 мин-1 • Орша енгил машинасозлик 
-заводи ЧИlQiрtан., 

. 3. &20-9 класс машина. -Пальто ва костюмда пухталар 
тикишга М-Улжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 1800 мин-1 • Орша енгил машинасозлик заводи чи­
х;арган. 

4. С-652 класс машина. ОFИр, ~тача ва енгил raзла­
малардан тикилган кийимларда пухталар тикишга M-УЛЖаЛ- : 
ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 1200 мин-1 • 
Бахяси икки ипли. Венгриянинг «Паннония» фирмаси 
чих;арган. 
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5. 3336-110/11 класс машина. ЧУнтакларни ва кесим­
ларни пухталашга, камар тyrгичларни чатишга м}'лжал­

ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 1800 мин- l . 
Г.ерманиянинг «Пфафф» фирмаси ЧИIC;арган. 

6. 570-1226-11/Е 565 класс машина. ЧУнтак учларини 
ва камар тyrгич учларини пухталашга мУлжалланган. Асо­
сий валининг айланиш тезлиги 2300 мин- l • Германиянинг 
«Дюркопп» фирмаси ЧИIQiрган. 

7. LK-1851 класс машина. Эркаклар КОCТIOми ч)iнтак 
учларини, шим так;илмасининг учларини пухtалашга 

мУлжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиm 2300 
мин- l . Автоматик ип к;ирк;адиган мосламаси бор. Япони­
янинг «джуки» фирмаси ЧИIQiрган. 

8. LK-1852-1 класс машина. Костюм ва пальто изма­
лари учини пухталашга м}'л:жалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиm 2300 мин-l . Автоматик ип к;ирЩиган·· 
мосламаси бор. Япониянинг «Джуки» фирмаси ЧИIC;арган. 

Тyrмa чатадиган ярим aaтOMaTJlap 

1. 95 класс машина. Таг тугмаси бор тиргакли ва тир­
гаксиз тугмаларни чатишга мулжалланган. Асосий взли­
нинг айланиш тезлиги 1200 мин-l • Бахяси бир ипли, зан­
жирсимон. Подольск механи~ заводи ЧИIC;арган. 

2.295 класс машина. Эркаклар ва аёллар кУйлаклари­
га 2 ва· 4 кУзли· ясси тугмаларни чатишга мУJIЖaJUIанган. 
Асосий валининг айланиш тезлиm 1200 мин- l • Тугмалар­
ни автоматик узатиб турадиган механизми бор. Подольск 
механика заводи чик;арган. 

3. 495 класс машина. ТуРт кУзли ясси тугмаларни бир 
ипли занжирсимон бахялар билан чатишга мУлжаллан­
ган. Асосий валининг айланиш тезлиm 1200 мин- l . Туг­
мани тикувчи механизмга ва тугма тyrmчга узатиб бера­
диган автоматик к;урилмаси бор. Подольск механика за­
води чик;арган. 

4. 595 класс машина. Аёлларнинг ва болаларнинг газ- . 
ламадан ва трикотаждан тикилган енгил кийимларига 
юмалОIC; ва тиргакли пластмасса тугмаларни чатишга 

мУлжалланган. Асосий валининг айлаНИI1I тезлиги 1200 
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мин-1 • Ипни автоматик IQIрх;адиган :к;урилмаси бор. По­
долъск механика заводи ЧИI<;aрган. 

5. 895 класс машина. Эркаклар куй.лагининг олд булак­
ларига тугма чатишга мулжалланган. Иккита автомат 
ишлатилса, 295 класс машинага нисбатан Me~aT унум­
дорлиги 123 % га етади. Кийимни жойдан жойга Утказа­
диган ва ишлов бериб булинган кийимни тахлаб пачкага 
соладиган автоматик к;урилмаси бор. Подольск механика 
заводи ЧИI<;aРган. 

6. 3300-30/02 класс машина. к.иСlQlчларни узгартир­
масдан диаметри 11,4 ммдан 60 ммгача булган тугмалар­
ни чатишга М-Улжалланган. Tyrмa к}'злари уРтасидаги ора­
лих; 3 дан 8 ммгача булиши мумкин. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 2000 мин-1 • Ипни IQIРХ;адиган ва IQIСlQlЧ 
баландлигини белгилайдиган автоматик :к;урилмаси бор. 
Германиянинг .Пфафф» фирмаси ЧИI<;aРГан. 

7. С-600 класс машина. Турли газламалардан тикил­
ган кийимларга 2 ва 4 кУзли, тиргакли ва тиргаксиз ясси 
тугмаларни; I<;}'лок;чали тугмаларни, т"YI<;аларни, темир из­

маларни ва темир илгакларни чатишга мУлжалланган. 
Асосий валининг айланиш тезлиги 1500 мин- 1 • Бахяси бир 
ипли, занжирсимон. Венгриянинг «Паннония» фирмаси 
ЧИI<;aРГан. 

8. С-681-4 класс машина. Таг тугмаси бор тугмаларни 
тиргак ~осил lQIЛиб чатишга мулжалланган. Асосий ва­
лининг айланиш тезлиги 1500 мин- 1 • Моки бахяси икки 
ипли. Тугмалар 8 дан 36 ммгача. Венгриянинг «Панно­
ния» фирмаси ЧИI<;aРГан. 

9. 4-600-304 класс машина. Тугмаларни чатиш билан 
бир вак,тда ипини уРаб I<;Yйишга М-Улжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 1200 мин-1 • Венгриянинг .Пан­
нония» фирмаси ЧИI<;aрган. 

10.53 класс машина. Уст кийимга темир илгак ва те­
мир изма чатишга мулжалланган. Асосий валининг айла­
ниш тезлиги 1200 мин- 1 • Подольск механика заводи чи­
I<;apraH. 

11.3540-3/1 класс ярим автомат. Эркакларнинг турли 
улчамдаги ва турли рангдаги кУйлакларига тyrмa чатишга 
мулжалланган. Йул-йул ва катак материалдан тикилган 
кийимларда тугмаларни жойини топиб жойлаштиради-
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ган таМFаловчи ~илмаси; турли улчамдаги ва турли ран­

гдаги тугмалар солинадиган иккинчи бункери бор. Иш 
унумдорлиги - 8 соатда эркакларнинг олти тугмали кУйла­
гидан 200 та тикади. Германияда ЧИI<;арилган. 

12. 200 класс машина. Исталган материалдан тикил­
ган кийимларга хар хил турдаги тугмалар, темир илгак­

лар, темир измалар чатишга мУлжалланган. Машинанинг 
унумдорлиги - 8 соатда 1000 та тyrмa чатади. АК.Ш да 
чик;арилган. 

13. 3306-759/04 класс машина. Уст кийимларга тyrмa 
чатишга мУлжалланган универсал машина. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 1000 мин-1 • Германиянинг «Пфафф» 
фирмаси чик;арган. 

14. МВ-373-КГ-l класс машина. Эркаклар кУйлагига 
ва спорт кийимига тугма чатишга мУлжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 1300 мин-1 • Японияда чик;а­
рилган. 

15. ГВS-340 класс машина. Костюм ва пальтоларга 2 
ва 4 кУзли, тиргаги бор тугмаларни чатишга мУлжзллан­
-ган. Тугмани чатиш ва тиргагига 20 марта ип уРашга 5,8 
секунд кетади. Япониянинг «Джуки» фирмаси чик;арган. 

16. МВ-373 класс машина. Турли тугмаларни чатишга 
мУлжзлланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 1500 
мин-1 • Ипни автоматик к;ирк;адиган мосламаси бор. Япо­
ниянинг «Джуки» фирмаси чик;арган. 

17. ВК-981-555 класс машина. Тугмани тутгич орк;али 
автоматик узатиб, чатишга мулжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 2000 мин- 1 • Япониянинг «Джуки» 
фирмаси ЧИI<;арган. 

18.84-4 МК-80 класс машина. Хамма тур кийимларга 
тугма чатиб, тиргагига ип уРашга мУлжалланган. Унум­
дорлиги - 8 соатда 2000 та тугма чатади. АК.Ш да ЧIЦ3-
рилган. 

53 



XI. Автоматик тикадиган ва 
arpеrатланraн М8DWRИэлар 

Тикувчилик ишлаб чи~риш жараёнини автоматлаш­
тириш рО6отлаштириш асосида ~ этилиши керак. Майда 
ва йирик улчамли деталларга автоматик ишлов беради­
ган ускуналар ишлатилади. Эркаклар кУйлаги манжетла­
рини тикадиган автомат ва олд булаклар'Ига ишлов бера­
диган машина ~торлари шулар жумласиндадир. Детал­
ларии пачкадан ажратиб олиш, уларни ташиш ва керакли 

холатга к;Уйиш х;урилмаси булгандагина бу ускуналарни 
ИUIЛarnш мумкин БУJiади. 

А. Деталларни бuрлашmuрuш ва уларга uшлов берuш 
машиналари 

1. 971, 972 класс машина. Яланг ~BaT манжетларга 
ИlIШов беришга м9лжзлланган. Автоматларнинг унумдор­
лиги ~ 971 класс машина 6 та к;олип бор булса, соатига 
500-550 манжетга ишлов беради. Бу автоматда ишлаётган 
ишчи автоматик очиладиган ва ёпиладиган к;олипга ман­
жетларни к;Уйиб туради, холос. к.олган барча операция­
лар . - бaxяIQlТОР юритиш, к;ирк;имларни текислаб к;ир:­
IQIШ, ишлов берилган манжетларни тахлаш автоматик тар­
зда бажарилади. Безак бахя~тор юритиш учун перфолента 
ёрдамида. бош~риладигаы: юксак тезликдаги 380 класс 
машина ишлатилади. Германияда чик;арилган. 

2. 2610-1 класс машина. Эркаклар кУйлаги ва блузка­
лар бортларига ишлов беришга мУлжалланган. Ишлов 
бериш жараёни к;yiiидаги операцияларни уз ичига олади: 
кипы бортнни кертма БУйлаБ букиш; к;отирма к;Уйиш, 
бортни букиб тикиш; олд булак этак ЧИЗИFИНИ ва ё~ 
Умизини текислаб IQIРIQIШ. Унумдорлиги - 8 соатда 3600 
тагача деталь тикади. Автоматнинг бош к;исми икки ипли 

занжирсимон бахяли. Икки машина баравар ишлатилса, 
8 соатда 2400 гача деталь тикади. Англияда чик;арилган. 

3. 2700 класс машина. Эркаклар куилагига, блузкалар 
ва х. к. га к;оплама чУнтакларни бостириб тикишга мулжал­
ланган. Икки к;урилма баравар ишлатилганда, 8 соатда 
2400 та деталь тикади. Англияда чик;арилган. 
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4. 3536 класс машина. Пальтолар ва костюмларнинг 
исталган конструкциядаги енг авраси чокларини ва ас­

тар чекларини бириктириб тикишда контури 'БУйлаБ< ба­

хяк;атор юритишга м9лжалланган. Автоматнинг унумдор­
лиги - 8 соатда 3400 та гача чок тикади. Германиянинг 
"Пфафф" фирмаси чщарган. 

5.3518 класс машина. к.оnлама чУнтакларни битта ёки 
иккита бахяк;атор юритиб бостириб тикиш ва пухталашга 
м9лжзлланган. Автоматнинг бир к;анча турлари бор. Унум­
дорлиги - бир минутда 6,5 чУнтак тикади. к.ирк;ИМ бу­
киш к;урилмасига деталларнк узатиббериш, к;ирк;имлар" 
ни букиш, деталларни тикув машинасига олиб бориш ав­
томатик бажарилади. Германиянинг "Пфафф" фирмаси 
чик;арган. 

6. 3518-928/61 класс машина. Катак газ.ламаларга ва MRЬ- . 

лум йУналишли гули бор газламаларга tфпaкни бостириб 
тикишга м9лжалланган. к.оплама чУнтакларни битта ёки 
иккита ба.хяк;атор юритиб бостириб тикиш ва пухталашга 
м9лжзлланган. Автомаmинr бир к;анча турлари бор. Унум­
дорлиги бир минyrда 6,5 та $так. к,ирк;им букиш к;урил­
масига деталларни узатиб бериш, к;ирк;имларни букиш, де­
талларни тикув машинасига олиб бориш aвroматик бажа­

рилади. Германиянинг "Пфафф" фирмаси . чик;арган. 
7. 3518-928/41 класс машина. Трикотаж буюмларга, эр­

каклар кУ'йЛагига чУнтакни бостириб тикишга м9лжзл­
ланган. Автоматнинг унумдорлиги бир минyrда 5,5 чУнтак 
тикади. 3518 класс автоматларининг барчасида сифатли 
ишлов беришни, тез ва т}'Fpи тахлаб боришни таъминлаб 
турадиган к;Ушимча к;урилмалари бор. Турли конфигуря­
циядаги чУнтакларни тикиш учун автомаТJiИ к;айта со­
злаш махсус к;айта созлаш комnлекти ёрдамида бощк;а 
асбоб ва к;Ушимча ростлагич ишлатмай бажарилади. Гер­
маниянинг "Пфафф" фирмаси чик;арган. 

8. 802-2/3 класс машина. Четлари букилган ч:Унтак 
деталларини бостириб тикишга м9лжалланган. Операци­
яни бажара бошлаш олдидан чУнтак детали автомат сто­
лидаги к;иск;ичга МЦЮlмланади. Шим орт булаги к;иск;ИЧ 
тагига к;Уйилади. Белгилар ёрдамида унинг аник; ва тYfpи 

к;Уйилишига эришилади. Автомат иккита тугмачани бо­

сиш билан· ишга туширилади. Иккита автомат баравар 
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ишлатилса, унумдорлиги - бир минугда 3,5-3,8 та чУнтак 
тикилади. Германияда чик,арилган. 

9. 973-К-l-l класс машина. Узунлиги 800 ммгача 
булган, масалан, эркаклар ва болалар куйлагига кокетка­
ларни улашга, тYFPи ва айланасимон бахя~торлар юри­
тишга Щлжалланган. УнУМДорлиги - бир минугда 5-6 та 
детал тикади. Автоматда тез алмаштириш мумкин булган 
к,олиплар бор. Германияда чик,арилган. 

10.973-2-1 класс машина. Манжетларга безак бахяк;а­
тор юритишга Щлжалланган. Автоматнинг унумдорлиги -
бир минутда 7-8 та манжет, яъни 8 соатда 1900 та манжет 
тикади. Автоматда айланиш туггичи бор. Германияда 
чик,арилган. 

11. А-2001 класс машина. Эркаклар кУйлаги ёк,асини 
ёк,а кУ1'армасига, исталган шаклдаги манжетларни, чУнтак 
к;опк,ОIQIарини, блузка ва аёллар кУйлаги ёк;аларини aFДap­
ма чок билан тикишга Щлжалланган. УнУМДорлиги - 8 
соатда 2000 та ёк;а тикади. Курилма перфолентага ёзиб 
к.Уйилган программага мувофик; ЭХ;Мда бошк;арилади. 
Италияда чик;арилган. 

12. 30-001 класс машина. Шим IQIрlQlмларини йУРмаш­
га мУлжалланган. Унумдорлиги - 8 соатда 5000 та детал 
тикади. Автоматда деталлар четини йУРмайдиган учта 228-
28-12 класс машина булиб, улар ип IQIрlQlб берадиган, 
ипнинг бевак.т узилиб к;олишини назорат к;иладиган мос­
лама, электрик бошк;арув тизими билан жихозланган. 
Италияда чик,арилган. 

13. 742-5 класс машина. Шим орт булаги витачкала­
рини бириктириб, УЛОIQIарини эса улаб тикишга щлжал­
ланган. Унумдорлиги - 8 соатда шимнинг 1000 та дета­
лини тикади. Узунлиги 70 мм витачкалардан 4 тасини 
бириктириб тикишга - 0,16 минут, УЛОIQIарни улаб ти­
кишга - 0,16 минут сарфланади. Германиянинг "Дюр­
копп" фирмаси чик,арган. 

14.742-115 класс машина. Турли конфигурациядагиузун 
бахяк;аторлар юритишга; шим, юбка, пиджак ва пальто 

IQIPlQlмларини бириктириб тикишга; кесимларга, енглар­
га, витачкалар ва х. к. га ишлов беришга Щлжалланган. 
к.андай деталга ишлов берилишига к,араб, унумдорлиги хар 
хил; Германиянинг "Дюркопп" фирмаси чик,арган. 
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15. 966 класс машина. Яланг ~BaT манжетларни аFдар­
ма чок билан тикишга ва уларни енгга улашга мУлжал­
ланган. Унумдорлиги - 8 соатда 6000 манжет /бир даIQI­
IQЩа 16 манжет/ тикади. К.}'рилмада бир-бири билан транс­
портер ёрдамида бирлаштирилган иккита машина бош 
IQIСМИ бор. Германияда чик;арилган. 

16. 961-1/ЕВ класс машина. Манжетларга ишлов бе­
ришга ва калта енгларни букиб тикишга мУлжалланган. 
Автоматнинг манжет тикаётгандаги унумдорлиги бир со­
атда 1000-1200 дона. Автоматда манжет деталларини иг­
нага узатиб берадиган пневматик к;урилма бор. Бахяк;а­
торлар юритадиган, ипни IQIРIQЩИган ва манжет авраси­

нинг тикиб булинган деталларини тахлайдиган мосламаси 
бор. Буклагичи узгартириб букиб тикилади. Автоматнинг 
унумдорлиги - бир минутда 12-14 та енг. Германияда 
чик;арилган. 

17. АЭМ-84-16 класс машина. Шимнинг камар тут­
гичларини улашга мУлжалланган. К.уйидаги операциялар­
ни бажаради: камар тутгич учларини IQIрк;иб ташлаш ва 
букиш, 5-7 тадан камар тутгични улаш учун шимни бу­
риб туриш. Учта автомат баравар ишлаганда 8 соатда 1440 
шим тикади. Англияда чи~рилган. 

18. Z-5910 класс машина. Кокеткаларни эркаклар 
кУйлагига икки ипли занжирсимон бахя солиб улашга 
мУлжалланган. Унумдорлиги - 8 соатда 2400 дона детал 
тикади. АК.Ш да чи~рилган. 

19. Z-5841 класс машина. Пиджак, аёллар кУйлаги ва 
пижамалар тикаётганда тYFPи IQIРIQIмларни узлуксиз би­
риктириб тикишга мУлжалланган. Унумдорлиги - бир 
соатда 650 та чок. АК.Ш да чи~рилган. 

20.2400-3 класс машина. Узун бахя~торлар юритиm­
га мУлжалланган. Унумдорлиги - 8 соатда 1850 та ён чок. 
АК.Ш да чи~рилган. 

21. 2620-1 класс машина. Эркаклар кУйлаги бортини 
к;отирма к;Уйиб букишга ва букиб тикишга мУлжалланган. 
К.}'рилманинг унумдорлиги - 8 соатда 3000-3600 дона 
детал. АК.Ш да чик;арилган. 

22. А-1541/01 класс машина. ЧУнтакларни бостириб 
тикиш билан бир Baк;rдa юк;оридаги бурчаклар бахяк;ато­
рини пухталашга мУлжалланган. Бир ишчи иккита к;урил-
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мада баравар ишласа, мех,нат унумдорлиги - 8 соатда 
2000 та чУнтакни ташкил этади. Ак.ш да чик;арилган. 
" 23. В-800-500 класс машина. Эркаклар к}'rйлаги тайёр 
б}iлган енгига манжет улашга м}iлжалланган. Автоматнинг 
унумдорлиги - соатига 90-100 тадетал. Японияда чик;а­
рилган. 

24.-38.16-1/12 класс мащина. Шимнинг, шу жумладан, 
эркаклар ва аёллар жинсиларининг, шунингдек юбкалар­
нинг ён чокларига безак бахяк;аторлар юритишга щлжал­
ланган. Унумдорлиги - 8 соатда 2000 та чок. Германия­
нинг сПфафф» фирмаси чик;арган. 

25.3544-2101 класс автомат /9652 класс машинанинг 2 
ва 4· ипли бош к;и:сми к;Уйилган/. I<,ирк;и:мни й}ipмаш ав­
томати. Детал четини назорат к;илиб турадиган мослама­
си, фотоэлементи. детални суриб берадиган электропнев­
матик к;урилмаси ва тайёр б}iлган деталларни тахлаб к;,Уяди­
ган к;урилмаси бор; Автоматик мойланади, битта операция 
давомида шимнинг учта к;ирк;и:ми - ён, одим ва поча 
к;и:рк;и:млари --..,., й}iрмалади. Ишчи автоматга деталларни 
тушириб туради, холос. Бир ишчи бир вак;тда учта авто­
матни ишлатиши мумкин. Бунда бир ишчининг мех,нат 
унумдорлиги - 8 соатда 1000~1100, та детални ташкил 
этади. Бир минутда 8500 бахя тикади. Германиянинг 
«Пфафф» фирмаси чик;арган. 

26. 3540-3/01 класс машина. ~к;аларга безак бахяк;атор 
юритишга м}iлжалланган. Бир ишчи бараварига 4 та ав­
томат да ишласа, УНУМДорлик - 8 соатда 5000 ёк;ани таш­
кил этади. Германиянинг сПфафф» фирмаси чик;арган. 

27. 84/23 класс машина. Пиджак ва курткаларнинг 
бортларини aFдарма чок солиб тиItИшга м}iлжалланган. 
Борт оилан aдиnни к;олиnга жойлаб, автоматнинг игнаси 

. таnЩl.х$йилади. Унумдорлиги - 8 соатда 520 жуфт борт. 
АК.Ш да чик;арилГан. - ' . 

28. АР-119 класс машина. к.опк;ок;сиз к;и:рк;ма ч}iнтак 
тикишга мУлжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 2200 мин-I • '9'лчамлари 72Q х 1370. ЯПОНИЯНl,fнг «джу­
ки» фирмаси чик;арган. 

29. А-120-С класс машина. Эркакларнинг шимини, 
аёдл~рнинг к}iйлагини ва па-лътоларнинг к;ирк;имини 
й}ipмашга м}iлжалланган. Асосий валининг aйJIаниш тез-
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лиги 6000 мин-1 _ Улчамлари 70З х 1586. Япониянинг «джу­
ки. фирмаси чик;арган. 

зо. 30-330/А класс машина. ОFИР ва }fpтaча ОFИр n1ЗЛа­
малардан тикиладиган шим ва жомакорларнинг ён ва одим 

чокларини бириктириб тикишга мУлжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 5500 мин-1 • Италиянинг сРи­
мольди» фирмаси чик;арган. 

31. АР-176 класс машина. Костюм ён IC;Исмларини, 
енгларини, орт булаги уРтасини бириктириб тикишга 
мУлжалланган. Асосий вали нин г айлаништезлиги 2000 
мин- 1 • Улчамлари 1440 х 2000. Япониянинг «Джуки» фир­
маси ЧИIфрган. 

32. 1242-732 класс машина. Рамкали чУнтаклар тикиш­
га мУлжалланган автомат. Иккита бaxяI<aТОР юритадиган 
катта чалиштиргичи бор. Юк;ори IC;Исмида иккита иmаси, 
уРтага уРнатилган пичок;часи, ипни узувчи к;урилмаси, 
электропневматик бошIфРГИЧИ, ЧУНТаК ОFЗИни букиб бе­
рувчи мосламаси, чУнтак бурчакларини кесадиган ~ил­

маси ва ЧУНТаК ОFЗининг узунлигини равон белmлаб бера­
диган /50-180 ёки 70-200 мм IC;ИЛИб танланса буладиган/ 
тикув транспортёри Ic;исIc;ичи бор. J<.Yшимча тарзда авто­
мат фотоэлемент ёрдамида чок узунлигини автома!Ик бел­
гилаб, адип IфЙТaрмасини тикадиган программа, рамкали 
оддий чУнтаклар тикиш учун тахлама )(осил IC;ИЛадиган 

штоп, мщсулотни устма-уст тахловчи ~илма;' ип кузат­

гич, остки ипии назорат IC;ИЛадигзн /ноль )(олатида оптик 
сигнал бериб ва машинани 1)ixтaтиб к;Уядиган/ х;исобла­
гич, ёритгич, мщсулот солиб к;Уядиган яшик, шунингдек 
машинани тозалаш учун )(аВО пистолети билан ЖlЦозлан­
ган БУлади. Германиянинг «Пфафф. фирмаси ЧИIфрган. 

Пиджакларнинг /курткаларнинг / рам кали К;ИРI<ма 
чУнтакларини механик тарзда тикиш. Бундай тикув авто­
матларида иккита / игналарнинг чап ва унг томонида 
битraдан/ фотоэлемент ва ишга к;Ушиладиган /алмашти­
риб туриладиган/ автоматика ёрдамида исталган кийим­
нин г рамкали IC;Ирк;ма чУнтакларини /ОДДИЙ ёки икки 
маFИЗЛИ IC;ИЛиб/ тикиш мумкин. 

Ишлашнинг рационал усули /бу ерда оддий маFИЗЛИ 
ва чУнтак: халтаси бор "Рамкали чУнтак мисолида куРса­
тилган/: 
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тикиладиган асосий детални, маFИЗНИ, шунингдек 

ч}tнтак халтани ёки иккинчи маFИЗНИ аБтоматга к;Уйил­
гандан кейин машина педаль ёрдамида ишга туширила­

ди. Чокнинг боши Ба охири к;айтма бахяк;атор юритиб 
пухталанади. 9ртадаги пичок;ча билан бурчаксимон пи­
чок;ча чокнинг олдиндан белгилаб берилган узунлигида 
автоматик тарзда туриб олади. 

Бу усулнинг афзалликлари: 
~ aвтoMaтra маFИЗ парчасини Ба I<;8Йтарма К;ОПК;ОFИНИ 

букилиш ~олатига к;Улда к;Уйиш натижасида универсал 
тарзда к;Уллаш мумкинлиги; 

~ к3ш мamзи бор рамкали к;ирк;ма чунтак тикишдан 
одций мamз к;Уйилган, рамкали к;ирк;ма чУнтак тикишга 
осонгина I<;8ЙТа созлаш /бунинг акси х.ам/ мумкинлиги; 

~ ишлаш усули рационал б9лганлиги натижасида унум­
дорликнинг юк;ори б9лиши: 8 соатда к;аЙТ8рма К;ОПК;ОIQlИ 
чУнтакдан 1000-1200 дона, к;опк;ок;сиз ч9нтакдан 1400-1600 
дона тикиш мумк:инлиги; 

.. машина бош к;исми билан тикув транспортёри к;ис­
к;ичининг синхрон ишлаши натижасида бахялар йирик­
лигининг бир хилда чик;иши. 

33. Эркаклар к9йлаги так;илма К;ОПК;ОFИНИ тикиш агре­
гати. Унда икки игнали, икки ипли, занжирсимон бахя­
ли, ипни назорат к;илиб турадиган 5642-840/02 /бахяси­
нинг типи 2х401/ махсус аппаратли машинаси бор, ип 
к;ирк;адиган ва тасма узилганда машинани автоматик 

т9хтатадиган к;урилмаси бор, фотоэлементлар воситаси­
да бошк;ариладиган устки ва остки тac~a транспортёри 
бор, электрон бошк;ариши ва тахлагичи бор . 

. Эркаклар ~аги так;илма К;ОПК;ОFИНИ тикишнинг ра­
ционал й9ли. Янги ишлаб чик;илган механикалашган ти­
кун к;урилмаси "Пфафф" 3546 эркаклар К9йлаги ва блуз­
калар ТИICИшда мувафак;иятли ишлатилмок;ца. 

Конструктив ижро этилган агрегат ёрдамида зийи 
й}tpмалган измаяи, к;отирма к;Уйилган ва к;отирма к;Уйил­
Maraн ЯXJIИТ бичилган так;илма К;ОПК;ОIQIарини тикиш мум­
кин. 

к,айта созлайдиган одций усул воситасида, к3шимча 
тарзда, изма зийлари й}1>малган к;оплама так;илма к;оп­

К;ОlQlар тикиш имконияти ~aM, шунингдек бириктириб 
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тикиш )\аIQiНИ букиб тикиш /тугмалар учун "оплама "оп­
"ОFИНИ I<;aвиб ЧИIQIШ/ имконияти )\ам пайдо б9лади. 

Бу ишни амалга оширишнинг одций усули: тикилади­
ган детални тасма транспортёри тая:нчига тираб I<9йилса, 
бас. к.олган ишларнинг '\3ммаси - тикиш, "отирмани 
IQiрIQiШ ва тахлам устига I<3йиш - автоматик тарзда амалга 
ошади. 

Игналар 9Ртасидаги стандарт оралик;: 16,0; 18,0 ва 20,0 
мм. 

Бахянинг йириклиги: 1-4 мм диапазонада равон рост­
ланса б9лади. 

Амалдаги уНУМДорлик ишлаётган кишининг мщорати 
ва бахя йириклиги I<;aНДайлигига к;араб: 

а)ТЗIQiЛма К;ОПК;ОIQIар яхлит бичилган б9лса, 8 соатда 
тахминан 4000 деталгача; 

б)таIQiЛма К;ОЩОIQIар улама б9лса, 8 соатда тахминан 
3000 деталгача. 

А. Автоматик тикув машиналари 

34. ЕСС 152-470 класс машина. Ук;аларни моки бахя 
юритиб, бириктириб тикадиган бир игнали машина. 

35. ЕСС 152-470/СО 55 класс машина. Ук;аларни моки 
бахя юритиб, бириктириб тикишда мзйда тахламаларни 
букиб тикадиган бир игнали машина. 

ЕСС 152-470 ва ЕСС 152-470/СО 55 класс машиналар 
т}'F'pи ук;аларни )\ам, шаклдор ук;аларни '\Зм автоматик 

бириктириб тикишга, шунинг билан бир вaк;rдa маца 
тахламаларни букиб тикишга, эркаклар ва аёллар уст кий­
ими, пальто, болалар кийимлари, шимлар каби бошк;а 
кийимларнинг Унг томонини букиб тикишга м9лжаллан­
ган. Уларнинг бош IQiсмлари й9Рмаш машиналарида би­
риктириб тикишга м9лжалланган махсус DЛЮ-470 бош 
IQiсмлар б9либ, 1000 + 4000 орали~а ростланадиган б9-
лади. 

36. АСН-120 СС класс машина бир ёки икки игнали 
й9Рмаш машинаси б9либ, ишлаш тезлигининг ростлаги­
чи бор. Тикиб бирлаштирилаётган материални узатиш­
нинг янги тизими - материал й9налтиргич ва тепки би­
лан жщозланган. Ву янги тизим мавжудлиги сабабли иш-
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ловчи киши аёллар кУйлаги, юбкалар, аёллар шими, паль­
ТО, эркаклар шими ва х. к. сингари кийимлар тикилади­
ган; ~иш зичлиги хар хил булган турли газламаларни 

осонгина йуРмаши мумкин БУлади. Креп-жоржет, ХИТОЙ 
-крепи, .Йорью.крепи, «палос. жаккард газламаси, «эта­
мин,. газламаси, юп~ ТУР, саржа, габардин кабилар бу 
машинада ИI,IIЛов бериладиган типик материаллар хисоб­
ланзди. Бу класс машина йуРмаЙдиган прогрессив ма­
шина булиб, ЮI<;ОРИ сифатли ишлов бериши, фойдала­
ниш'куРсаткичлари ЮI<;ОРИЛИГИ ва яхши хизмат кYl>сати­
ши билан фаРI<; lQIЛади. 

Тикувчи БОШ-IQfСМИ МО-803 ёки МО-804, асосий ва­
лининг айланиш тезлиги 6000 мин- l • 

Б. Изма йурмайдuган автомат машиналар 

1. А-1771 класс машина. Манжет измаларни йуРмаш­
га ва манжетга тугма чатишга мУлжалланган J<;Ypилма. 

УНУМДОРЛИГИ - минутига 11 манжет. I<,ypилмада детални 
машинага киритиш холати /84 та манжет СИFадиган/, де­
талии фарадиган мослама, деталлар жойлаштирилади-

- ган иккитахолат,_ детал 1Ушириладиган холат, иwлаб 
БУлинган деталларни тахлагич, тутма чатадиган ва изма 
тикадиган ярим автомат, ип -узилганини топадиган ва 
узилган жойнибелгилаб берадиган мосламалар бор. Ман­
жетларга ИIiIлов бериш ва уларнинг холатлар орасида 
.кУчиб Yrиши автоматлашган. Ишчининг вазифаси ман­
жетларпи машинага киритиш, найчаларни алмаштириш, 
тикиб- булинган манжетларни олиб I<;Yйишдан ибора1'. 

Aюnда. ~iaрилган. 
2. В-814-500 класс·машина. Манжетларнинг ён томон­

ларида иккита измани йуРмашга мулжалланган. Унум­
дорлиги ~ бир даlQfI<;ада 1 О та манжет. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 3200 мин- l . Изманинг улчами 11-12 мм. 
Японияда чи~рилган . 

. 3. 958 класс машина. Манжетлардаги измаларни 
йУрмашгамУлжалланган. Бош IQfСМИ битта ёки иккита 
булиши мумкин. Аоосий валининг аЙJiаниш тезлиги 3090 
мин·l . 
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4. 3527/2/01-928/02 класс машина. ИзМа йуРмайдиган 
автомат. Моки бахяли 3/16 класс тикув бош IQIСМИ билан 
жи~озланган. Ип тарангJiигини назорат lQШувчи мосла­
маси, кийимни 'суриб турадиган электропневматик мос­
ламаси, буюм четини йУналтириб берадиган й)tналтирги­
чи, измалар сонини }\Исоблагичи ва тайёр буюмларни тах­
лагиЧи бор. Измалар сони ва уларнинг жойланиши ростлаб 
турилади. Бир вак;тда 4 та автомат ёi<и 2 та изма тикади­
ган ва 1 та тyrмa чатадиган 3540/3 класс машина ишлати· 
лади. Эркаклар х.ар битта кУйлагида 5 тадан тугма чатиб; 
5 тадан изма й}'рмалса, унумдорлиги' - 8 соатда2400 
кУйлак. Германиянинг «пфафф. фирмаси ЧИIQ1рmн. 

5. 3530 класс машина. Эркаклар к)iйлаги измаларини 
йУРмашга мУлжалланmн. Унумдорлиги - 8 соатда 3200 
олд булак. Бир 'неча олд IQiсмибулиб, уларнинг сони 
й}'рмаладиган измалар сонига /5-,6 бош IQIСМИ/ IQ1раббел­
гиланади. Автоматда сиmми ортик.рох; найчалар, ишлов 
бериладиган кийимни узатиб берувчи ва кУйлак олд к;ис­
мини букиб берувчи мослама, автоматик тахлагИ'1, устки 
ипнинг узатилишини назорат IQUIадиган х;урилма, ип сар­

фининг }\Исоблагичи бор. Германиянинг «Пфафф. фир­
маси чих;арган. 

6. Иккитц.бош IQiСМЛИ автомат машина. Эркакmiр' 
кУйлагининг улама манжетдаги унг ва чап измаларининг 
зийини автоматик йУРмашга мулжалланган. Бош вали­
нинг айланиш тезлиги 3000 мин-l • Изма К;ИРI<;Имининг­
узунлиги 12,7 мм /стандарт/, Уйиml'lИНГ узунлиги-6,35+16 
мм. игналар ДР х 514, бахялар сони .123; 110; 100 ва 93. 
ТУплагичининг СИFИМИ 180+200 манжет, унумдорлиги-
8 соатда 3720 та манжет.' 

7. Изманинг зийини бирин-кетин йуРмаш автомати. 
Поплиндан тикилган кУйлак, блузка, жомакор, пижама 
ва х.. к. сингари кийимлар измасини йуРмашга мУлжал­
ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 2500 мин- l . 
Изма I<;ИРIQlМИНИНГ узунлиги 6+16 мм, ,игнаси ДР Х· 5-14 . 
.Qир. иш,{и 3 та, х;урилмани ишлатса, унумдорлиги. - 8 
соатда 5 измали кУйлакнинг 2600 та олд булаги. 
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В. Тугма чаmuш авmомаmларu 

1.955-16-2 класс машина. Манжетларга тугма чатиш­
га м}1лжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиm 1500 
мин-1 • Элекrpoмагнит тутгич ёрдамида тугмаларни авто­
матик узатиб берадиган к;урилмаси бор. Германияда чи­
IQ1РИЛГан. 

2. С 600-М класс машина. Эркаклар костюмига 2-4 
к9зли, тиргam бор, шунингдек усти к;.оплама тугмалар 

чатишга м}1mкaлланган. Унда иккита амалий операция 
бажарилади, тугма чатиш ва тугма тиргагига ип ~аш. 
Асосий валининг 8ЙЛаниш тезлиm 1000 мин-1 • Очилади­
ган автоматик IQIСIQIЧИ ва ипни к;ирк;.адиган мосламаси 

бор. Тугмани бир иnли занжирсимон бахя хосил к;.илиб 
чатилади. Венгриянинг "Паннония" фирмаси ЧИlQ1рГан. 

3. 3529 класс машина. Эркаклар к9йлагига тугма ча­
тишга м}1лжалланган. Занжирсимон бахя хосил l\ИЛади­
ган бир иnли машина. Автоматик тарзда ипни IQIРк;.ади 
ва тугмаларни узатиб беради. Германиянинг "Пфафф" 
фирмаси ЧИlQ1рГан. 

4.2200/2650 класс машина. Диаметри 7,5-15,5 мм 2-4 
к9зли тугмаларни чатишга м}iлжалланган. 4,5 сонияда 
бешта тугма чатади. Бир ишчи иккита автоматда ишлаб, 
8 соатда бешта тугмали 4320 та к}iйлакка ишлов беради. 
Автомат таркибида тугма чатадиган 421 класс машина, 
2650 класс машинанинг автоматик тарзда тугма узатиб 
берадиган к;урилмаси ва 2200 класс машинанинг олд б}iлак­
ларини тахлаб к;.}iядиган к;урилмаси бор. Англияда чик;.а­
рилган. 

5. ЛК-981-555/ВР-2 класс машина. "С" схемасида 
моки бахя хосил к;.илиб тугма чатишга м}iлжалланган, туг­
маларни автоматик узатиб берадиган, бир игнали ма­
шина. 

6. ЛК-981-556/ВР-2 класс машина. "С" схемасида 
моки бахя хосил к;.илиб тугма чатишга м}1лжалланган, туг­
маларни автоматик узатиб берадиган бир иmали маши­
на. 

7. ЛК-982-557/ВР-2 класс машина. "С" схемасида моки 
бахя хосил к;.илиб тугма чатишга м}iлжалланган, тугма­
ларни автоматик узатиб берадиган бир иmали машина. 
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8. ЛК-981-558/ВР-2 класс машина. "Х" схемасида моки 
бахя х;осил lQfЛиб тугма чатишга мулжалланган, тyrмa­
ларни автоматик узатиб берадиган бир иmали машина. 

ЮI<;оридаги 4 та машина /5,6,7 ва 8-машиналар/ ~­
идаги операцияларни амалга оширишга мУлжалланган: 

а) эркаклар кУйлаги ва блузкаларнинг ОJЩ булагига, 
шунингдек енг манжетларига тугма чатиш; 

б) ясси шаКJЩаги тугмаларни чатиш; 
в) пальто ва шу каби ПИШИIQIИК талаб этиладиган кий­

имларга тугма чатиш. Асосий валининг айланиш тезлиги 

2000 мин-1 • 
9. МВ-373/ВР-l класс машина. 3анжирсимон бахя 

х;осил lQfЛиб тугма чатадиган, ипни автоматик I<;ИрIQЩИ­

ган ва тугмани автоматик узатиб берадиган бир ипли ма­
шина. Эркакларнинг енгил материаллардан тикилган 

кУйлакларига, блузкалар ва х;. К. га тyrмa чатишга мУлжал­
ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 1500 мин-1 • 

Т8Йёрлов цеxининr ускуналари 

Тайёрлов цехи иккита участкадан иборат булади: HYJ(;­

сонлари текширилмаган /пассив/ газламалар участкаси 
ва НYI<;сонлари текширилган /актив/ газламалар участка­
си. Газламани бичишга тайёрлаш технологияси техноло­
гик операциялар /газламани улчаб чиI<;иш ва нyJ(;сонини 
топиш, газлама т)1пларини х;исоблаб чиI<;иш, конфиция­
лаш/ билан бирга ташиш ва юклаш-тушириш ишларини 
х;ам уз ичига олади. Ишлаб чик;ариш циклининг к;анча 
давом этиши, ишлаб чик;ариш маданияти ташиш ва юк­

лаш-тушириш ишлари к;ай даражада механизациялашган­

лигига БОFЛИК; БУлади. Молларни саlQlаш усулининг кон­
струкцияси (газлама тYnларини чик;ариб олиш тезлиги) 
эса газламалардан рационал фойдаланишга таъсир эта­
ди. Шунинг учун юклар К;ИНFИР-К;ИЙШИК; ёки айланма 
х;аракатланмай, тYnпа-т)1Fpи х;аракат I<;ИЛишини, хом ашё 
к;аерга бориши аНИI<; булишини таъминлайдиган комп­

лекс механизациялаш ва автоматлаштириш, юк тушириш­

ортиш сони минимал даражада булиши, мавжуд сатх;цан 
эса максимал даражада фойдаланиш ва газлама тУплари­
ни битталаб саlQlаш ёки параметрлари (газлама тYnининг 
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эни, б}1йива артикули) бир хил бир неча т}'пларни бир 
катакда саIQ1аш ташкилий-технологик схемаларга асос­

ланган булиши кераК. Комплекс механизациялаш газла­
мани автомашиналардан туширишдан бошлаб токи би­
чиш'цехига юборишгача булган жараёнларни к;амраб оли- . 
ши керак. 

Газламаларни зоналарrа таmиш ускуналари 

1. Юк ташувчи ТШП-82 /ёки узи юрар аравача/. Кон­
тейнерларни ва ~ажми катта бошк;а пакетланган юклар­
ни фабрика ~овлисидан хом ашё омборхонасига ёки тай­

. ёр мцсулот омборхонасидан ~овлига ташишга мУлжал­
ланган. 3· дан 5,6 тоннагача юк фаради. Юк фариш 
баландлиги 4,2 м. Юриш тезлиги 40 км/соат. Юкни кУта­
риш тезлиги 18 м/мин. Львов автоюклагичлар заводи чи­
~гaH. , 

2. Автоюклагич 4049. КЩiТейнерларни автомашина­
дан тушириб, хом ашё омборхонасига киритиб к;Уйиш учун 

ТШП -82 юк ташувчи платформасига уРнатиб беришга 
мУлжалланган. Паншахаси ёки юк к;амровчи осма воси­
талари - илгакли к;улочи /стреласи/ бор. 5 тюк фара­
ДИ. Юриш тезлиги 40 м/мин. Изининг кенглиги 110 мм. 
Платформасининг улчамлари2,56 м х 1,8 м. Мостикув­
саноат ва Марказий лойщалаш-конструкторлик-техно­
лоrик бюроси чик;арган. 

3. Электр таль· ТЗ 5-911. Ховли майдончаларидаги 
. тшп -82 19K ташувчининг ишлаш зонасида электр тас­
малар ёрдамида илгакка осилган контейнерларни ва бо­
шк;а йирик улчамли юкларни фариш, пастга тушириш 

ва осма монорельс йулнинг узунасига жойдан жойга эл­

~б к;Уйишга мУлжалланган. 5 т юк ф~ради. КУтариш 
баландлиги 6 м. ЮриштеЗJIиги 20 м/мин. Йули бир рельс­
ли. Харьков фарув-транспорти заводи чик;арган. 

4. 562-электр юк ташувчи. Юкларни кfraриб, белги­
лаб к;Уйилган жойларга монорельс /тешиклари бор халк;­
_асимон. ёки бик;ик;, аммо орк;ага к;ай:гадиган электр юк 
ташувчили/ йУл булиб юкни олиб боришга мУлжаллан­
ган. Автоматик бошк;ариладиган ва уланадиган аравачаси 

бор тиркамадан иборат БУлади. 0,5 тюккУтаради. КУта-
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рюп баландлиги 3 м. Юриш тезлиги 30 м/мин. Адреслар 
сони - 30 та. ' 

5. Электр таль ТЭ-0,5 133,.11. Иморат ичида ва х;овли 
майдончаларида илгакка осилган юкни юк;орига фариш, 
пастга тушириш ва осма монорельс йулнинг узунасига 

жойдан жойга .элтиб беришга мУлжалланган .. 0,5 т юк фа­
ради. КУ'тариш баландлиги 5 -м. Юриш тезлиги 20 м/мин. 
Ташиш йУли битта рельсли. Москва .КрасныЙ металлист. 
заводи чи~рган. 

6. Электроюклагич ЭП-I03. Хом ашё ва тайёр буюм 
омборхоналаридаги юклаш-тушириш ва ташиш ишлари­
ни механизациялашга мУлжал.ланпiн. Иккита узи юрар 
шассидан, шиналари ОFИР 2 жуфт Fилдиракдан, Утиргич 
тагидаги аккумуляторлар батареясидан ва юритмаси бор,. 
ОШИК;-МОШИI9IИ юк фариш механизмидан иборат. 1,0 т 
юк фаради. Юеиш тезлиги 9 км/соат. КУ'тариш баланд­
лиги 2,8 мгача. Улчамлари 1,8 м х 1,5 м. Бурилиш ради­
уеи 1,6. Свердловск машинасозлик заводи чИ~prан. 

7. Электроюклагич ЭЛ -0601. Омборхоналардаги юк 
ортиш -тушириш ва ташиш ишларини механизациялашга 

мУлжалланган. Утиш йуллари тор, Угиш йУлларининr икки 
томонида консолли к;Ушалок; стеллажлар ~тори бор ом­
борхоналарда ишлатилиши мумкин. Иккита етакчи ва 
битга ортки mлдираклари бор узи юрар шассидан иборат 
БУлади. 0,63 т юк фаради. Юриш тезлиги 8,5 км/соат. 
Кутариш баландлиги 3 м. Улчамлари 1,3 х 0,9=2 м. 
Бельцск электротехника заводи чик;арган. 

8. КYnрик-кран-штабелер. Хом ашё ва тайёр буюмлар 
омборхоналарида пакетланган юкларни ташишга ва к;ай­
та ишлашга мУлжалланган. Таянч кУприкдан иборат булиб, 
бу I<Yприк БУйлаБ аравача х;аракатланади, аравачада эса 
квадрат кесимли бурилиш колоннаси, юкни х;аракатлан­
тирадиган, бирон томонга бурадиган ва юк;орига фара­
диган юритмалар бор. Ердан туриб бошк;арилади. 0,5 т 
юк фаради. КУтариш баландлиги 5,25"М. Юриш тезлиги . 
12 м/мин. Аравачанинг х;аракатланиши 20 м/мин . 

. 9. Лентали кУчма конвейер С-948. Юкни тушир:uб олиш 
ва материалларни уРов очиш зонасига ташишга мулжал­
ланган. Днепропетровский к.урилиш машиналари заводи 
чик;арган. Эни 900 м. 
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10. КУчма юклагич-конвейер пкп. Материалларни 
тушириб олишга ва ташишга мУлжалланган. Рига 1)1к.и­
мачилик ускуналари заводи ЧИlQ1рган. 

11. Навли аравача У-24-71. 000. Газлама уРамларини, 
бичих; пачкаларини ва бошх;а юкларни ташишга мулжал­

ланган. Ромбсимон жойлашган туРтта /улардан иккитаси 
буриладиган/ FИЛдиракка таяниб турадиган к;увурсимон, 
пайвандловчи каркасдан иборат. Каркаснинг ботих; ён­
лари устига нов ёпиб, пайвандлаб ~илган. 0,3 т юк фа­
ради. Новнинг улчамлари 1 х 0,7-0,48 м, газлама уРамла­
ри СИFИМИ - 12-20 м. Енгил саноат Марказий лойщалаш 
конструкторлик-технологик бюросида ИIШIаб ЧИI<;ИЛган. 

Иморат ичидarи кjчмас транспорт QPвлмаси 

1. Ерда юрадиган паншахасимон штабелер ТШП-89. 
Материалларни ташишга ва Доналаб саIQIанадиган мол­
ларни жавонларга жойлашга мулжалланган. 0,6 т юк кУта­
ради. Юриш тезлиги 40 м/мин. Улчамлари 3,2 х 1,3 х 2,6 
м. Изларнинг ораси 1,1 м. Енгил саноат Марказий ин­
ститути ЧИlQ1рган. 

2. Бурилма паншахаси бор электроштабелер ЭШИВ. 
0,5 т юк фаради. 

3. Штабелер-кран ОЛ-О,25. КУп ярусли lQUIиб caIQIa­
надиган материалларни ташишга, уларни жавонларга 

жойлаш ва тушириб олишга м9лжалланган. 0,25 тюк фа­
ради. 

4. Штабелер-кран ОП-О,5. КУп ярусли lQfЛиб CaIQIaHa­
диган материалларни ташишга, уларни жавонларга жой­

лаш ва тушириб олишга мУлжалланган. 0,5 т юк кУтаради. 
5. Осма штабелер-кран ПП-О,25. 0,25 тюк фаради. 
6. Осма штабелер-кран ПП-О,5. 0,5 т юк фаради. 
7. Бир релъсли осма йУл ОПD-l. 0,5 т юк фаради: 
а)электртортгич Т 125-30; 
б)тиркама аравача ТП-О,5. 
Москва «Красный металлисТ» заводи ЧИlQ1рган. 
8. Ерда юрадиган IQlМрагичли транспортёр. Аравача­

ларни нyI<;COH ажратиш зонасига олиб боришга мУлжал­
ланган. Транспортёр занжирнинг ~аракатланиш тезлиги 
5 м/мин. Москва тикувчилик фабрикаси чих;арган. 
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Урами очилмаган газламаларви с~аш ускуналари 

1. Паншахали жавонлар КШИ-2. Газлама }'рамларини 
тагликсиз саlQ1ашга мУлжзлланган. ПП ва ОП штабелер­
кранлар ёрдамида ишлатилади. Газлама }'рамлари штабел­
лагичда тахланиб, кейин ~йиш билан тортиб БОFЛанади. 
Жавоннинг битта токчасига 12-20 }'рам /300-1400 м/ газ­
лама СИFaди. Жавон паншахарининг узунлиги 1,2 м. Ярус­
ларнинг одими /оралиFИ/ 1-1,5 М. Яруслар МИI<Дори 3 та. 

2. Механизациялашган жавонлар КПШ 55,01. Газла­
маларни тагликларда саlQ1ашга мУлжалланган. Автотир­
кама билан ЖЮl;озланган эргашма ва стационар жавон­
лардан ва тортгич-жавонлардан иборат булиб, жавонлар­
ни чаlQlриб олиш автоматлашган тизими JQiM мавжуд. 
Юриш тезлиги 12 м/мин. Изларнинг оралиFИ 4,1 м. Ярус­
лар сони 4 та. Яруснинг баландлиги 1,2 м. Уядаги }'рам­
лар сони 10-12 та. 

3. сАрчз» типидаги жавонлар. Газлама жойларини ва 
уРамларини саlQ1ашга мУлжалланган. 'Улчами 1700 х 1700 
мм. СИFИМИ 1 той ёки 6-9 уРам газлама. 

4. Паншахасимон токчали жавонлар. Газламаларни таг­
ликларда СaIQIашга мулжаллаНI'аН. Тагликнинг СИFИми газ­
лама тури к;андайлигига БОFЛИК;. Жавоннинг улчамлари: 

энли газламалар учун 1700 мм х газлама к;Уйиш /олдj 1'0-

монидаги узунлиги х 1000 мм /жавон чук;урлиги/, баланд­
лиги 1000 мм энсиз газламалар учун 1400х 1000х 1000 мм. 

'9рами очилraв ва иув;соии текmиpилraи газламалар 
ускуналари 

1. Пайвандланган темир конструкция куРинишидаги 
жавонлар. Хар к;айси ярусининг баландлиги 1400 мм. Газ­
ламалар тагликларда СaIQIанади. Тагликнинг СИFИМИ 360-
490 м3 /эркаклар кУйлагибоп газламалар УЧУН/. Енгил са­
ноат Марказий конструкторлик-технологик бюроси чи­
~pгaH. 

2. Токчали жавонлар. газ.лама 3-4 ярусда саlQ1анади 
/СИFИми JQiM, улчамлари )QiМ l-жадвалда берилганj. 

3. Уясимон жавонлар. Газламаларни доналаб СaIQIаш­
га мулжалланган.· Нук;сонлилиги ажратилган ва улчаб 
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булинган газламани саI<;Лаётганда тахламнинг баландли -
ги 2 мгача БУлади. Улчамлари 1,0 х 1,5 х 0,2 м. СИFИми­
ни уРамларнинг улчамларига IQlраб ва бемалол олиш­
к;Уйиш учун + 20 см к;Ушиб хисобланади. СИFИми конст­
рукцияси к;андайлигига БОFЛИК;. Эркаклар ва аёллар 
куйлаклари учун саноатда 2 х 3 м ли элеватор ишлати­
лади. 

4. Элеваторлар. Газлама уРамлари элеватор транспор­
тери занжиридаги кажаваларда ёки Ух;лОFИСИМОН узакда 
доналаб сак;ланади. Урамни элеваторга жойлаш хам, уни 
чик;ариб олиш хам автоматик тарзда бажарилади. Элева­
торнинг К;ИСIQl ён томонига харакатланиб бораётган ав­
томатик тахлагич улчаш дастгохи.цан газламаларни ~ле­
ваторга жоЙлаЙДи. Элеваторнинг иккинчи томонидаги 
транспортёр лентасидаги бошк;ариш тугмачаси ёрдамида 
уРам чак;ириб олинади. Нук;сон ажратилган газламани 
сак;лаш учун «арчасимон» жавонлардан хам фойдалани­
лади /бунинг СИFИми уРови очилмаган газламани саI<;Лаш 
булимидаберилган/. Нук;сони текширилган газламани 
сак;лашда уРамни }(Исоблаб чик;иш учун олиш бемалол 

. буладиган бошк;ача конструкцияли жавонлардан фойда­
ланиш хам мумкин. СИFИМИ аёллар куйлагибоп газлама 
учун 140 та урам ва эркаклар кУйлагибоп газлама учун 
150 та уРам. Палътобоп ва костюмбоп газламалар х;Уйи­
ладиган элеваторнинг улчамлари 2 х 5· м. СИFИми 150 
уРамгача. Шу мак;садда 3-5 секциядан иборат элеватор­
лар хам ишлатилади. Бундай элеваторнинг узунлиги 2700 
мм, кенглиги 2270 мм, СИFИМИ 52 уРам. 

Газламалар ~сонини текmирИDI ва газламаларни 
улчаб к.;tpИID ускуиалари 

1. Нук;сон reкшириш-улчаб куРиш дастго}(И ПРС-140. 
Пальтобоп газламаларга мУлжалланган. Тезлиги 30 м/мин. 

2. Нук;сон текшириш-улчаб куРиш дастгохи МБП-160. 
Пальтобоп ва костюмбоп газламаларга мулжалланган. 
Тезлиги 25-30 м/мин. 

3. Нук;сон текшириш-улчаб куРиш дастгохи РС-46. 
Плашч,. куртка ва бошк;а кийимлар тикиладиган, плёнка 
к;оиланган синтетик газламаларга мУлжалланган. 
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l-жад(JQЛ 

8 IQШaТЛИ Жавон 1 та катагининг тaxмmmй 

Газламанинг номи 
жавоннинг 9лчамлари, м 

СИFИМ, дона жоЙЛ8Ш 
баландлиги УРаМИ томони 

чук;урлиги 

ЭркaIOJaр пальТОСибоп 
жуя газлама 

32-40 1,78 1,40 0,40 

Аёллар палътосибоп 
жуягазлама 

36-45 1,60 1,40 0,36 . 

Эркаклар костюмибоп 
40-50 1,40 1,40 0,32 

raзламалар 

Эркаклар ва аёллар 
~агибоп IQIJIИН I'aЗ- 40-50 1,40 1,00 0,32 
ламалар 

Эркаклар ва аёллар 
кyйJJагибоп уРтача 1<;3- 65-78 1,25 1,00 0,24 
лин газламалар, астар-

боп raзламалар 

Эркаклар ва аёллар 
к9йлarnб0п ЮПJ<;a газла- 95-105 1,25 1,00 0,20 
малар 

4.·Нук;сон текшириш-улчаб куриш дастгоJ\И ПС-l. Эни 
2 м газламаларни улчаш ва нук;сонини теКIIIиришга м)iJIЖaЛ­
лaнraн. ТеКIIIирилаётган газламанинг уРамини очиш ва уни 
уРам к;илиш I<;YPилмасидан, тагидан ёритилган куриш эк­

ранидан, эн улчаш механизми харакати тезлиmни рост­

лаб турадиган I<;YPилмадан иборат. Газламанинг харакат 
тезлиги 12-30 м/мин. Улчамлари 1 х 1,5 х 1,9 м. Мости­
кув саноат ва Москва электромеханика заводи ЧИlQ1рган. 

5. HYI<;COH текшиi1иш-улчаб куРиш маШинаси БПМ-3. 
1500 ммгача булган кенг энли газламаларга м)iлжаллан­
ган. Тезлиги 25 м/мин. Улчамлари: узунлиги 12250, кен­
глиги 1970 мм. 

6. Нук;сон текшириш-улчаб кУРИШ машИlIаси БПМ-2. 
1200 ммгача булган тор энли газламаларга мулжалланган. 
Тезлиги 25 м/мин. Улчамлари: узунлиги 12250, кенглиги 
1970 мм. 

7. Улчаб кУРИШ маШJ:lнаси МП-l. Материални кор­
долента суриб 60Ради, бу эса ЧУЗИЛИШ деформациясига 
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иул ~ЙмаЙди. Тезлиги 16 м/мин. Улчамлари 1600 х 
1400 мм. 

8. НУК;СОН текшириш-улчаб кУРиш универсал маши­
наси УПРО-l. Кенг энли газламаларга мУлжалланган. Ав­
томатик бошк;арилади. Тезлиги 36 м/мин. Газламанинг 
эни 1800 ммгача. 

9. Механикалашган НУК;СОН текшириш-улчаб кУРиш 
машинаси. ТУк;имачилик материалларини улчаб кУРишга 
ва нук;сонини топишга мУлжалланган. Материалнинг мак­
Симал кенглиги 1800 мм. Материалнинг экран б"9йлаб 
х.аракат к;илиш тезлиm 40 м/мин. Улчамлари 2000 х 2600 
мм. 

10. НУК;СОН текшириш-улчаш машинаси .Контроль-
1». Сунъий мУйнадан ташк;ари барча тУк;имачилик мате­
риалларининг МИI<Дори ва сифатини назорат IQUIишга 
мУлжалланган. Материалнинг максимал кенглиm 1600 мм. 
Материалнинг экран БУйлаБ х,аракат к;илиш тезлиm 40 
м/мин. Улчамлари 1850 х 2600 мм. 

ТУк;имачилик материалларида НУК;СОН топиш автома­
тик к;урилмаларини яратиш мех,нат унумдорлигини оши­

радиган мух.им к;адам х,исобланади. ТУк;имачилик мате­
риалларида нук;сон топишни автоматлаштириш тайёрлов 
цехидаm автоматик ишлаб чик;аришдаm ёки тайёрлов­
бичув цехидаги автоматик ишлаб чик;аришдаm тез МОС­
лашадиган ишлаб чик;ариш тизимини ишлаб чик;иш учун 
шароит яратиб беради. 

Тайёрлов цехида тУк;имачилик материаллари борлиги 
ва уларнинг х,аракати х.ак;идаm маълумот сак;ланадиган, 

Э)(Мга улаб ~илган тезкор /оператив/ хотира блоки 
билан ЖlЦозланган НУК;СОН топиш-улчаш машиналари ва 
информация К;ОFOзисиз булиши тайёрлов ишлаб чик;ари­
шида тез мослашадиган ишлаб чик;ариш тизими х.осил 
к;илишдаm оралик; к;адам БУлади. Бу масалаларнинг х.ал 
этилиши автоматик омборхоналар х.амда цехлараро ва 
цехлар ичида автоматик транспорт тизимлари яратиш 

билан бир к;аторда тайёрлов цехларидаm тез мослашади­
ган ишлаб чик;ариш тизими учун техникавий база були­
шини таъминлаб беради. 

Нук;сон топиш дастгох,и ёки улчаб кУРиш столининг 
}'раб очиш к;урилмасига газлама уРамини киритишда ва 
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уРаш к;урилмасида уРамни аравачага тушириб олишда ма­

нипуляторлардан фойдаланиш, тагликлар ёки жавонларга 
газлама тойларини ва уРамларини жойлаш учун манипу­

лятори бор рельсли штабелерлардан фойдаланиш ва кон­
соль типидаги жавонларда уРамлар доналаб саl9lанадиган 

ярим автомат омборхоналардан фойдаланиш тайёрлов це­
хидаги ортиш-тушириш ишларини автоматлаштиришдаги 

ИСТИIфолли йУналишлардан бири хисобланади. 
2-жадвал 

ТarJlикларвивг СИFИМИ. 

Газлама тури '9'рамлар сони 

Эркаклар учун палътобоп газлама 16 
Аёллар учун палътобоп raзлама 16 
Плашчбоп raзлама 36 
Костюмбоп raзлама 48 

Аёллар учун к9йлакб0п raзлама: 

энли 36 
энсиз 56 
Эркаклар учун к9йлакбоп raзлама: 

ипак 84 

ип 105 
Астарлик raзлама: 

саржа 175 
сатин 126 

Тагликнинг юк ортиладиган саци: жуп газламалар учун 
1300 х 1000 мм ва БОШIQl газламалар учун 900 х 1000 ММ. 
Жун газламалар учун жавон уясининг газлама ~илади­
ган томонидаги улчамлари: узунлиги 1750 мм, чук;урлиги 
1000 мм, БОШIQl газламалар учун 1400 х 1000 ММ. 

Тажриба цехивинг ускуналари 

1. РЛЗ-l машинаси. Урамга чизилган картон андазала­
рини lQIP.к;ишга м:Улжалланган; картоннинг lQlЛинлиги 0,7-
1,2 мм. Улчамлари 935х1560 ММ. к.ирк;иш тезлиги 0,8 сек. 

2. 286 класс машина. Устки заroтовкага андаза кон­
турларини lQlЛамда чизиб туширгандан кейин бир неча 
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/3-6/ к;ават заготовкалар пакетини мщкамлашга -мулжал­
ланган. Бахяси бир ипли занжирсимон машина. Стол 
К;ОПК;ОFИнин{' улчаМ:IIари 1800 х 1000 мм. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 750 х 50 мин-'. 

3~ ВЛН-l машинаси. Андазаларнинг ташк;и контурла­
рини кесиб олишга мУлжалланган. Стол К;ОПК;ОFИНИНГ 
улчамлари 1800 х 1000 мм. Асосий валининг айланиш 
теЗ1IиГИ 1500 мин-'. -

4. ВЛО-l машинаси. Андазаларда шаклдор теши клар 
Уйишга м-улжалланган. Стол К;ОПК;ОFИНИНГ улчамлари 750 
х 900 мм. Бир минугда 9020 та тешик уяди. 

5. ВЛВ-l машинаси. Андазаларнинг ички контурла­
рини кесиб олишга мулжалланган, стол К;ОПК;ОFИНИНГ 
улчамлари 1035 х 1080 мм. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 1000 мин-'. 

6. КЛС-l машинаси: Андазалар к;ирк;имларини TaMFa­
лашга мУлжалланган. Стол К;ОПК;ОFИнинг улчамлари 1100 
х 700 мм. Асосий валининг айланиш тезлиги 174 мин-'. 
_ 7. ИЛ машинаси. I(.aттик; картон ёки К;ОFOздан кесил­
ган андазалар сацини улчашга мУлжалланган. "9лчамла­
ри: тортиб чик;арилган кареткаси билан бирга узунлиги 

3790 мм. Кенглиги 1245 мм. 
8. ПКУ-3 курилмаси. Андазаларни 1:15 масштабдаги 

жойлашмаларини суратга олишга мулжалланган. Cypaтra 
олинаётган жойлашмаларининг узунлиги чекланмаган. 
Стол К;ОПК;ОFИнинг улчамлари 620 х 1760 мм. . 

9. Саноатда турли операциялар учун, айник;са турли 
моделларни mкишга тайёр:Лаш ва газламаларни тУшаш 
жараёнида ЭХМли автоматик курилмалардан фойдала­
нилади. Услубий кУрсатмаларга андазларни керакли 
улчамга Утк;азиш ва кесишга, шунингдек андазалар сац­

ини улчашга М-Улжалланган турли шак.лДаги бир неча 
курилма илова к;илинади. 

10. «Zusse» фирмаси /Германия/ чнк;арган Z=451 ав­
томати андазаларни турли улчамга Утказишга мулжаллан­
ган булиб, унда х.амма JQiсоблашлар перфолента ёрдами­
да бошк;ариладиган «Z=25» ЭХМ да бажарилади. Авто­
мат исталган улчамдаги таянч /базавий/ андаза улчамини 
у:JГартириб бера олади. У к;уйидагича ишлайди: х.исоб­
ловчи курилма ёрдамида таянч андаза периметрини чи-
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зиб чи~и, ундаги назорат нух;талари координатларини 
перфолентага тушириб, уни ЭХМга киритади. Таянч ан­
дазадан кейинги улчамдаги андазага Утяш учун назорат 

нук;rаларнинг усиши х,аlQlДаги маълумотлар х,ам коорди­

нат - х,исоблаш к;урилмасидан )1тказилиб, кейин перфо­
лентага туширилади. ЭХМдаги хотирада саIQIаб IфЛИШ 
к;урилмасидаги масштаб жадваллари ёрдамида андазалар­
нищ' х,амма янги улчамлари х,аlQfДагимаълумотлар пер­

фолентада ~ЙД этилади. Янги андазаларнинг улчамлари 
х,аlQlДаги маълумотлар туширилган ва ЭХМга киритила­
диган перфолента «Zusse=64 G 4118 Cr.aphomat~ к;yp~­
маси чизмаларни бош~ришни амалга оширадИ. 

Чизма к;урилмаси бир. неча к;ават картонни баравар 
1QIрк;адиган к;Ушимча мослама билан жщозланган була­
ди. Автоматда кичрайтирилган андазалар I<;ИЛинса х,ам 
БУлади. .. 

11. «Техаmоl» фирмасининг jГерманияj автомати ан­
дазалар улчамини узгартиришга мулжалланган булиб, 
нархи нисбатан арзон булган учун, уни )'ртача I<;YВватли 
корхоналар х,ам ишлатиши мумкин. 

Автоматнинг фотокамераси ва проектори, фотокаме­
ра билан проекторни бошк;ариш пульти, ёрYf сезгир К;ОFOз 
)'рами турадиган корпуси бор. Таянч улчамдаги кийим­
нинг тайёрланган андазалари темир экранга магнит IQIC­

к;ичла9 ёрдамида мах,камлаб ~Йилади. Андазаларни су­
ратга олиб, 9 х 9 см улчамдаги диапозитив таЙёрланади. 
Тасвирлар проекцияси диапозитивдан ялтирамайдиган 
шиша экранга туширилади. Проектордан экрангача булган 
оралИI<;Нинг вариантларини танлаш йули билан андаза­
лар тасвирини табиий катталикда ва муайян масштабда 
олишга эришилади. 

. Андазаларнинг х,амма улчамларини вертикал буйлаб 
х,ам, горизонтал БУйлаБ х,ам муганосиб узгартириб кор­
ректировка I<;ИЛиш билан андазалар керакли улчамга )'тка­
зилади. Янги улчамдаги андазалар тасвирлари ёРУF сез­
гир К;ОFOзда к;айд этилгандан сУнг проявителда куРина­
диган I<;ИЛиб. картондан ёки пластикадан андазалар кесиб 
олинадиган автоматларда к;олип сифатида к;Улланади. 
Андазаларни керакли улчамга Утказиш учун автомаТIJИ 
битга модельер ва битта ишчи ишлатади: Автоматни )'рна­
тиш учун 30 м2 сац керак БУлади. 
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12. «Zectra Sysemes» фирмаси /Франция/ андазалар 
улчамини автоматик узгартирадиган «Zectra 200» I<;YPИЛ­
маси чик;аради. Андазаларни чизиш ва кесиб олишда ла­
зердан фоЙДаланилади. I<ypилма иккита узелдан иборат: 
андазаларни чизиш рак;амли бошк;ариладиган автоматик 
к;урилма ва кесиб оладиган к;урилма. 

13. Андазаларни керакли улчамга У'гк;азиш ва к;ирк;иб 
олишнинг оптимал вариантини тайёрлашга мУлжзллан­

ган «DV Zestra 300. экраннинг координат сановчи ва 'Ylрф 
босиш I<;YPилмасидан, рак;ам к;Уювчи ва автоматик чизиш 
"амда бичиш I<;YPилмасидан иборат. Бичиш к;урилмаси 
лазердан фойдаланиб ишлатилади. Андазаларни жойлаш­
тириш маълумотлари перфорацион лентага ёки магнит 
лентасига туширилади. Андазалар автоматик тарзда та­
биий катталикда ёки кичрайтириб чизилади. 

14. «Pautotex» /Англия/ к;урилмаси. 4 к;ават К;ОFOз, пла­
стик ва картондан бир вак;тда табиий катталикдаги анда­
заларни кеса олади, шунингдек 1/3, 1/4,1/5 масштабда 
андазалар кесади. Курилмада андазалар саТJ\ИНИ J\Исоб­
лаб чик;арадиган планиметри бор. 

Курилма улчами 2400 х 1350 мм булиб, 3 зонага булин­
ган стол устига жаЙЛаштирилган. Ишловчи биринчи зона 
ёнида БУлади. Иккинчи, яъни марказий зонада маълум 
масштабдаги андазалар к;ирк;илади, учинчи зон ада эса 
андазалар табиий катталикда кесилади. Биринчи зонада 
ишчи пантографнинг учи ёрдамида оригинал андаза кон­
турини чизиб чик;ади, учинчи зонада андазалар фреза 
ёрдамида к;ирк;иб олинади. Иккинчи зонада пантограф 
булиб, у андазаларни кичрайтирилган масштабда к;ирк;­
ишга мУлжаллаб олдиндан уРнатиб к;УЙилади. Пантограф 
ричагларининг елкаларини тегишли тешикларга У'гк;а3иб, 
андазалар катталигини жуда тез узгартириш мумкин. 

15. «Texanic» машинаси /Франция/ ихчам андазалар 
тайёрлашда ишлатилади. Ихчам андазалар к;издирилган 
игна ёрдамида к;ирк;илади. Унинг вертикал "аракатлани­
ши магнитли учи ёрдамида назорат к;илиб турилади. I<,и­
рк;увчи учнинг юришини сигнал чироFИ назорат к;илади. 

Ишчи улчанадиган андаза контурини мослама ёрдамида 
чизиб чик;ади. Бу операция вак;тида айланадиган иккита 
нур сочгичдан электрон тизимга сигналлар тушиб, улар-
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га шу тизимда ишлов берилади. Андазанинг саци ва пе­

риметри J\Исоблагичда IQiЙД этилади. 

16. ЁРУFЛИК ёрдамида нусха кУчирадиган машина 
jОдесса «Полиграфмаш» заводи;' Курилма турли ассор­
тиментнинг тажриба жойлашмаларидан нусха к:Учириш 
учун ишлатилади. Бу машинани уРнатиш учун 40 м2 сац 
керак БУлади. БуРламага ва андаза жойлашмаларидан 
нусха к:Учиришга кетадиган харажатлар кийим умумий 
lQIйиматининг }'рта J\Исобда 0,5% ни ташкил этади. Шу­
нинг учун бу операцияларни механизациялаш, уларни 
арзонлаштириш ва MeJ\НaT сарфини камайтириш ишлари 
олиб борилади. Бунда ихчам андазалардан фойдаланиш 
кенг тарIQiЛМОI<Да. Бу андазаларни ишлатиш уРта J\Исоб­
да 5-6% материални, 50-75% ваl9'НИ тежаш, ишчиларга 
иш уРгатиш харажатларини эса 65-67% камайтириш им­
конини беради. Ихчам жойлашмалар бутун жойлашмани 
яхлит идрок этишни осонлаштиради, ишчи камрок; чар­

чайди, жойлашма улчамлари кичик булгани учун андаза­

ларнинг оптималлигини уРганиш ва бцолаш имконияти 
ортади. 5 баравар кичрайтирилган андазалар жойлашма­
сининг са'ЦИ 25 баравар камаяди. 

17. «Zaymakoz» сериясидаги ускуна jБуюк Британия­
нинг Nelson фирмасиj ихчам андазаларни жойлаштиришга 
мУлжалланган. Бу ускуна 4 та к;урилмадан иборат: 

:ф биринчиси - 1:5 масштабдаги андазаларни к;ир:к;ади­
ган машина айланадиган вольфрам пичок;ли булиб, 4 к;ават 
картонни бир вaк;rдa кесишни таъминлайди. Машинанинг 

пантографи бор, пантографнинг сезгичини оператор таби­
ий катталикдаги андазанинг чети БУйлаБ юритади; 

:ф иккинчиси - андазаларни жойлаштириш стол и -
унда ЧИЗFИЧи ва материалнинг энига мос к;илиб к;Уйила­
диган чеклагич планкаси булади; 

:ф учинчиси - фотопечать к;урилмаси ичига жойлаш­
ган фотокамера. Узунлиги 10 мгача булган жойлашмани 
суратга олиш ва тайёр сурат чик;ариб олишнинг тУлик; 
цикли 90 секунддан ошмайди; 

:ф тУРтинчиси - Draactwo к;урилмаси - кичрайтирил­
ган андазалар сацини улчашга мулжалланган булиб, унда 
JYiP IQiЙСИ андазанинг улчаш натижаси босилиб чик;ади 
ва битта жойлашмадаги JYiMMa андазаларнинг ЙИFИНДИСИ 
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аНИJqIанади. Кейин калькулятор ёрдамида материалнинг 
неча фоизи ишлатилиши аНИJqIанади. 

18. «Texacoppt» машинаси jБуюк Британиянинг Bollow 
МасЫп фирмаси/. Андазаларни жойлаштириш ва жой­
лашмалардан нусха к)iчириш учун мУлжалланган. Маши­
нанинг столи квадрат шаклида булиб, унинг юзаси элек­
тростатик зарядланиб, пластмасса андазаларни ушлаб 
туради. Тайёр булган жойлашмадан ёрYF сезгир К;ОFозга 
нусха кУчирилади. 

Жойлапiмадан махсус плёнкага нусха к)iчириб, кеЙ-· 
ин табиий катталигини тиклаш хам мумкин. Битта Fал­
такда -140 м плёнка булиб, бу 700 м тУшамага тYFPи 
келаДи. 

19. «Econo-Copiez-200» аппарати. jБуюк Британия­
нинг Bollow МасЫп фирмасиj. Андаза жойлашмалари­
дан .аппарат валикларнинг бир дак;ик;ада 25 марта айла­
ниш тезлигида нусха к)iчиришга мУлжалланган. Жойлаш­
ма к;атрон шимдирилган махсус К;ОFозга чизилади. 

Натижада К;ОFOзнинг тескари томонида к;абарик; контур 
аник; чизилиб чик;ади. Оригинал жойлашма К;ОFOз· билан 
биргаликда валиклар орасидан Утаётганда, К;ОFOз ориги­
цалнинг тескари томонига тегиб Утади-да, тасвир унга 
к)iчирилиб к;олади. Битта оригиналдан 40 та нусха к)iчи­
рилади. 

20 ... Андазалар жойлаштирувчи автоматлаштирилган 
"Макроматик" тизими андазаларни турли улчамга Утка­
зишда мехнат унумдорлигиниj• андазалар жойлаштириш 
ва автоматик бичиш учун программалар таёрлаш унум­
дорлигини анча ошириш имконини беради. Таянч улчам 
намунаси булган андазалар тизимидаги кириш информа­
ЦЩlси бул~б хизмат к;илади. Тизим I<;YЙидаги имконият­

ларни беради: 

~ андазаларнинг контурлари хак;идаги информаЦИЯ"7 

ни рак;ам шаклига айлантириш ва уни машина "хотира­
си"га ёзиб I<;Yйиш; 

~ андаза шаклининг машина "хотираси"га ёзилган 
уз.гаришларни киритиш.' 

Исталган улчам ва исталган ростдаги газлама учун та­
биий катталикдаги андазалар жойлашмасининг тайёр чиз­

маеи тизимнинг мщеули ~еобланади. 
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Тизимнинг афзалликлари: 
ф андазалар тайёрлаш ва уларии жойлаштириш ~apa­

ёнини автоматлаштириш имконияти; 
ф бичишнинг анъанавий усулларига нисбатан ишлаб 

чи~риш ходимлари сонининг IQIск;ариши; 

ф андазаларни турли улчамга Утказишда ± 0,4 мм да­
ражасидаги юксак аНИI<;Ликка эришиш; 

ф андазаларни турли улчамга Утказиш, тезлигининг 
ортиши; 

ф фасонлар узгарганда юк;ори тезкорлик ва ишлаб 
чи~риш чак;к;онлигининг таъминланиши; 

ф жойлашмалар тузишда Baк:r ва мехнат сарфини кес­
кин камайтириш; 

=> ишлаб чи~риш сацини 40% гача К;ИСl\артириш; 
ф эх,м "хотираси"да андазалар ва жойлашмалар 

~ак;ида КУИ мик;дорда информация саI<;Ланишини таъмин­
лаш; 

=> турли улчамлар ва ростларнинг исталган комбина­
циясига керакли оптимал газлама миК;Дорини ~соблаб 
чик;иш; 

ф керакли жойлашмани табиий катталикда чизиб олиш 

ва тез кУиаЙтириш. 
Автомат да 7 киши ишлаЙДи. 
21. "Силуэт-С" машинаси /ЛСПКБ-ШП/ к;Ул мехна­

тига асосланган мавжуд бичиш технологи к ускунaiIари 
учун программали бичиш машиналари ва жойлашмалар­

га мУлжалланган бичиш программаларини автоматик тай­

ёрлашга хизмат к;илади. Бундан ташк;ари, "Силуэт-С" ма­
шинаси эх,м билан биргаликда I<;YЙидаги операциялар-
ни /вазифаларни/ражаришга мУлжалланган: . 

.. ~ ф таянч андазанинг контури к;андаЙlIИГИНИ YIQlб олиб, 
ёзувга, перфорацияга, магнит тасмасига чик;аР}lб беришга; 

ф таянч андаза!lИ Улчам-ростлар. БУйича кУиайтириб, 
олинган маълумотларни ёзувга ва программа ташигичга 
чик;ариб бериш билан бир вак;тда андазалар сацини ва 
периметрини ~соблаш; . 

~ андазаларни табиий катталикда ёки танланган мМ­
штабда /мини-андазалар/ чизиб бериш: 

ф кичик-андазалары:и ишлатиб, бичиш программала­
рини механизациялашган тузиш; 
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=> андазалар контурини ёки жойлашмаларни танлан­
ган масштабда кУз билан /кУриб/ назорат IQШИШ учун 
график тасаввур этиш. 

22. ЛПО QU нусха кyqириш машинаси /LK Machin 
фирмаси/ жуда ишончли, шунингдек уРнатиш ва уРам­
ларни киритиш I<;Yлай ва осон. Сезгир К;ОFОЗ оригинал 
билан биргаликда валиклар орасидан У'гказилиб, кейин 
реагент БYFлари бор камерага тушади. Машинанинг ишчи 
тезлиги бир минутда 14 м гача. Ишчи кенглиги /эни/ 185 
см. Машина унинг уч томонидан бирида жойлашган бир 
жойдан бошк;арилади. 

23. Икки ярусли транспортёр /Орёл машинасозлик 
заводи/. Андазаларни уларнинг комплекти автоматик 
чик;ариб олинадиган к;илиб осилган J\олатда са~ашга 
мУлжалланган. "9лчамлари: узунлиги 10215 мм, кенглиги 
3870 мм. 

БИЧНID цеxииинr ускуналари 

ТУшамаларни тУшашда меJ\Натни осонлаштириш учун 
турли ускуналар ишлатилади. Одатдаги ЙИFМа-пайванд­
ланган столлар билан бир к;аторда секцияли столлар J\aM, 
транспорт лентаси бор столлар, КУИ юзали столлар, уРам­
ларни фарадиган ва очадиган I<;YPилмалар, тУшама к;ават­

ларини к;ирк;адиган I<;YPилмалар, уРамларни Вaкдiнча сак;­

лайдиган ва жойдан жойга кУчирадиган турли конструк­
цияли элеваторлар ва кронштейнлар J\aM, шунингдек 
уРамлардан тУшама тYlliашда /яъни газлама т}fпини тУша­
ма столига етказиб беришни механизациялаш/ J\aM фой­
даланилади. 

"9рамларпи тjmaмa столлариra етказиб бериmни 
мехапизациялam lQ'Pилмаси 

1. ТУшама столларининг уч томонига уРнатиладиган 
КУИ уРам фарадиган кронштейнлар, тУплагичлар /улчам­
лари 1900х 850 мм!: 

а) стационар - тУшама столида ишлатиладиган; 
б) кУчма - параллел жойлашган бир неча столларга 

газлама етказиб берадиган. 
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2. 3анжирли элеваторлар /1600 х 800 мм/: 
а) газлаМ~ уРамлари занжирли транспортёрнинг мах­

сус уяларига уРнатиладиган }'IQIарда саI<)lанадиган элева­

торлар; 

б) урамлар кажаваларда саI<)lанадиган элеваторлар. 
Бирин-кетин тУшаш усулида элеватор га 10 тагача уРам 
СИFади, параллел тУшаlIЩа эса 16 тагача уРам СИFади. 

3. 3анжирли ёки кажавали конвейер. ТУшаш столининг 
I<;ОПI<;ОFИ тагида БУлади. 30-36 та уРамни саI<)lаш ва тУшаш 
жараёнида уларни ташиш учун унда иккита I<;ИРI<;Иш чиз­
FИЧИ, кажаваларни чаI<;ИРадиган автоматик к;урилмаси ва 

газлама уРамини очишни осонлаштирадиган валик була­
ДН. Столнинг БУйи 11000 мм, эни 1400 мм. l<aжaванинг 
юриш тезлиги 0,25 м/сек. Кажаванинг узунлиги /чyI<;YPли­
ги/ 2500 мм, кенглиги 1860 мм /столга мувофи~. 

4. КШП-116 типидаги мокили-адресли комплект. Бе­
IQlPop мувозанатли, буриладиган кафтсимон гравитаци­
он х;урилма булиб, у тУшаётганда уРамни очиб беради, 
~соблаб ~илганига биноан навбатдаги уРамни очиб 
беради, ~соблаб 1\.УЙилганига биноан навбатдаги уРамни 
штабелдан олади ва навбатдаги тУшаш учун з~ра J<;ОСИЛ 

I<;илиб беради. Комплект таъминлагич новларидан ва 
туплагичнинг уч ярусли новларидан иборат. Таъминла­
гич билан туплагич уРтасида ТШИ -84 типидаги йУллагич 
маневр I<;ИЛиб юриб, таъминлагич ва тУплагичлардаги 
уРамларни олд томонда ташиш ва алмашлаб туришни 
таъминлаб туради. Йуллагич 4 та Fилдиракда рельслар 
БУйлаБ юради, уни йуллагич кабинасидаги оператор бо­
ШIQlРади. Битта столдаги уРамлар сони 6 та. Харакатла­
ниш тезлиги 40 м/мин. К,урилманинг узунлиги 2500 мм, 
кенглиги 1800 мм. 

5. ТУшаш машиналарига уРам ортиш к;урилмаси. Опе­
раторга тугмачали БОШIQlРУВ ёрдамида материаллар ура­

мини ортиш имконини беради. К,урилма тУшаш столла­
рида монтаж I<;ИЛинади. 

'fYшаш ускуналари 

Газламалар БИЧИlIЩа тУшаш асосий операция J<;Исоб­
ланиб, у кУпинча к;Улда бажарилади. I<.Yлда тушаганда 
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ишчилар газламани милкидан х,ар хил куч БI:JЛан торти­

шади. Шунга яраша тУшаш к;аватининг x,apilKaT йУлида 
учратадиган к;аршилиги х,ам х,ар хил БУлади. Буларнинг 
х,аммаси тУшама к;аватининг нотекис чузилишига сабаб 
булиб, бу бичик; сифатига ёмон таъсир этади. 

Ярим автоматик ва автоматик ишлайдиган машина­
лардан Фойдаланиб,механизацияланган тУшаш энг унум­
ли ва ишлов бериш учун кулай х,исобланади. 

1. Ярим автоматтУшаш комплекси /ПНК-V/. Костюм­
боп газламаларни тУшаЙДи. 30 мгача булган }'рамларни 
стол к;ощоFИ тагидаги горизонталь транспортёрга орта­
ди. Урамлар столнинг учи томондаги вертикал элеватор­
га I\Yйилади. Каретка автомат равишда ишлайдиган ва 
тУшами к;авати охирини тутиб оладиган, охирдан чизFИЧ­

гача к;аватни тортиб боради. Каретка орк;ага I<;aЙТаётган­
да ундаги текислагичлар газламани унинг битта томон­
даги милки БУйлаБ текислайди, каретка дастлабки х,ола­
тига к;айтгандан кейин тУшами IQlвати к;ирк;иб олинади. 

Комплекеда -икки киши ишлагавда унумдорлик 2500 м. 
Ярим автомат ПНК-Vни кам чузиладиган газламалар 
тУшаганда ишлатган маъкул. Газламанинг керакли узун­
ликда т}tшама к;аватларини олдиндан к;ирк;иб олинса, 
тУшаётганда газлама qyзилиб-кетишини камайтириш мум­
кин. Шу мак;садда, ПНК комплексда ишлатиш мумкин 
булган иккита машина ишлаб ЧИIQШган. Ярим автоматни 
Узбекистон Енгил саноатвазирлиги Марказий махсус кон­
структорлик-лойих,алаш бюроси чик;арган. Столининг 
улчамлари 1400 х 2000 мм. Тезлиги 50 м/сек. ТУшама­
нинг узунлиги 12 мгача. 

2. Улчаш-IQIРIQIШ машинаси /МРМ/. Икки валикли 
}'рам очиш к,урилмаси, кард тасмадан иборат занжирли 

транспортёри, полотноларни /к;аватларни/ "китобсимон" 
тахлаб,-тушириб оладиган к,урилмаси, тУшама к.аватининг 
берилган узунлигига МОС электрон к,урилмаси бор. Ма­
шинада икки киши ишлайди: бири машинани бошк;ара­
ди, иккинчиси к;аватларни контейнерларга жоЙлаЙДи. 

Тулган контейнерлар тУшаш маwинасига узатиб берила­
ди. Тикувчилик саноати марказий илмий-текшириш ин­
ститути чик;арган. Улчамлари 1500 х 2170 мм. к.ирк;илади­
ган тУшами-к;аватлар узунлиги 100 мм, максимум 10000 мм. 
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Конвейернинг тезлиги 26 м/мин. ПИЧOFи бор каретка­
нинг юриш тезлиги 50 м/мин. 

3. Полопюларни доналаб фпай,диган машина /МНТ -2!. 
Пальтобоп ва костюмбоп газламаларга мулжалланган. 
ТУшаш тезлиги 0,45 м/сек. ТУшаладиган пальтобоп ва 
костюмбоп материаллар кенглиги /эни/ 1550 ммгача. 
ТУшаманинг максимал узунлиги /БУйи/ 7 м. Машина хзра­
катланувчи к;исмдан /кареткадан/ ва стационар к;исмдан 
/лентали транспортёрдан/, текислагичнинг стационар 
юртмасидан иборат. КУчма каретка ёрдамида юрадиган 
ташувчи полотно газламани ТУШаЙДи. Тушама ~аватлар­
нинг милки автоматик тарзда текислана боради. Маши­
на юритилади ва т:Yx'rатилади. Машина тушама ~ватини 
стол тепасидан амалда тортилишсиз олиб :9тадиган транс­
портёр ёрдамида тушаЙДи. Тикувчилик саноати марка­
зий илмий-текшириш институги чи~рган. Столнинг ма­
шина билан биргаликдаги узунлиги 8 м. 

4. "МИ" машинаси.к.отирма ва астарлик материллар 
тушашни механизациялашга мУлжалланган. Машина опе­
рация давомида мехнат УНУМДорлигини 85% гача оши­
риш ва ~лда тушашда керак 6уладиган икки киши уРни­

га бир киши тушайвериши имконини беради. Тикувчи­
лик саноати марказий илмий-текшириш институти 

чик;арган. 

5. Механизациялашган тушаш комплекси МИК-I-Ш. 
Узун улчамли столларга газлама ~аватларини бирин-ке­
тин тушашга, тушовчиларнинг уРамни ташигичда ташиб 
боришга, ом60рхонада уРамни уРам ташигичга киритиб 
l\Yйишга, тУшама к;исмларини ~сиб олиш ва к;ирк;ишга, 
тушириб олишга мУлжалланган. Тикувчилик фабрикала­
рининг бичиш цехларида ишлатилади. Тушаш столидан, 
урам ортгич, уРам ташигич, автокаретка, к;ирк;иш чиз­
mчлари, тУшама к;исмлари т:Упланадиган стол усти ара­

вачаси ёки таглик кареткадан иборат БУлади. Тушаш тез­
лиги 80 м/мин. Столнинг узунлиги 15-24 м, кенглиги 1,6 
м, баландлиги 0,85 м. Тушаманинг баландлиги 120 ммга­
ча. Газлама милклари ~лда текисланади. 'Урам ташигич­
нинг бурилиши 1800 . 
. ·6. Механизациялашган тУшаш комплекси МИК-2Ш. 
Узун улчамли кенг столларга газламаларни бирин-кетин 
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ва параллел тУшашга, тУшовчиларнинг урам ташигичда 
ташиб беришга, Ук,лок;симон Узакдаги газлама }'рамини УРаМ 
ташигичга киритиб к;Уйишга, тУшама к;исмларини к;исиб 
олиш ва к;ирк;ишга, тушириб олишга м'Улжалланган. ТУшаш 
столидан, }'рам ортгич, }'рам ташигич, автокаретка, к;ир­

к;иш ЧИЗFИЧЛари, тУшама к;исмлари т}'планадиган стол усти 

аравачаси ёки таглик-кареткадан иборат БУлади. ТУшаш 
тезлиги 80 м/мин. Столнинг узунлиги 15-24 м, кенглиги 
1,6-1,8 м. ТУшаманинг баландлиги 120 ммгача. Енгил са­
ноат марказий илмий констрyкrорлик-лойщалаш бюроси 
чик;арган, 200 кг юк кУгаради. Юриш тезлиги 80 м/мин. 
Платформасининг улчамлари 2 х О, 5 х 2,1 м. 

7. AbtokapetkaAK-IШ. Ишчининг узун улчамли стол­
ларга тУшаладиган газламани ташишига м'Улжалланган. 
СУЯНЧИIQIИ платформа ва каретка тагликдан иборат. 

8. Урам юклагич РП-IШ. Омборхоналарда газлама 
}'рамларини }'рам ташигичга ортишга м'Улжалланган. Ро­
стланадиган таянчлардаги ромдан, бошк;ариш педали бор 
юритмадан, сУнгги выключатель лотоклари бор "Пантог­
раф" типидаги ричагли бошк;арувдан иборат. 100 кг юк 
кУгаРади. КYmриш тезлиги 0,28 м/сек.. Улчамлари 1,5 х 0,7 м. 
Енгил саноат марказий илмий-текшириш институтининг 
констрyкrорлик-технологик бюроси чик;арган. 

9. Автоматик }'рам очадиган урам ташигич РН-IШ. 
Газлама тУшашда материал }'рамларини ташиш ва очиш­
га м'Улжалланган. Бичиш цехларида механизациялашган 
тушаш комплекти воситасида турли материалларни 

тУшашга мулжалланган. Осма кареткадан, }'рамларни ав­
томатик очиш механизми бор кареткани буриш халк;аси­
дан иборат. Очиш механизми автокаретка тезлигига син­
хрон тарзда ишлаЙДи. 50 кг юк кУтаради. Урамнинг улчам­
лари: кенглиги 1,18 м· гача, диаметри 0,5 м. Урам 
ташигичнинг улчамлари 0,5 х 1,9 х 1 м. Енгил саноат 
Марказий илмий-текшириш институтнинг конструктор­
лик-технологик бюроси чик;арган. 

10. ТУшаш столи СИ-IШ. Механизациялашган тУшаш 
комплектини ишлатиб, газлама к;аватларини бирин-ке­
тин ва параллел тУшашга мУлжалланган. Баландлигини 
ростлайдиган таянчлари бор. 2 та ромдан, прогонлар, стол 
К;ОПК;ОFИ, стол учларидаги ва к;ирк;иш ЧИЗFичларининг 
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йУналтиргичлари, автокареткаларнинг юритувчи ва таянч 

монорельслардан иборат. Узунлиги 15-24 м. Кенглиги 1,6; 
1,7; 1,8 м. Секцияларнинг узунлиги 1 м. Енгил саноат 
Марказий илмий-текшириш институтининг конструктор­
лик-технологик бюроси чи~рган. 

11. ТУшаш-бичиш столи НРС. Уч томонлари туташ­
тириб уРнатиладиган, К;ОПК;Оl9Iари уРнига бик;ик; лента­
лар к;опланган тушаш столларидан иборат. Газлама лента 
устига ТУШалади. ТУшама ~осил к;илингандан кейин лен­
талар ишга туширилиб, тУшама 6ир столдан иккинчиси 
томон сурила бошлайди, бу тушаш машиналаридан фой­
даланиш коэффициентини оширади; тУшама к;исмлари­
нинг механик тарзда стационар машиналарга узатиб 6е­
рилиши тушама к;аватларнинг 6урилиб кетишига йул 
к;Уймайди. Яъни операцияларнинг сифатлирок; бажари­
лишини таъминлаб беради. Улчамлари: 1 секция - узун­
лиги 8000 мм, тУшама эни 1065 мм, баландлиги 900 мм; 2 
секция - узунлиги 7530 мм, тУшама эни 1750 мм, балан­
длиги 900 мм. Газламанинг эни 1500 мм гача, лентанинг 
кенглиги 1600 ммгача. 

12. Газламаларни ~aM, трикотажни ~aM тУшаш маши­
налари. Бу машиналарнинг хусусияти катак ёки йУл-йул 
газламаларни текислаб узатиб 6ерадиган валиги борли­
гидир. Валик секциясида турли тезликда айланиши на­
тижасида газлама к;аватлари гулига к;араб текислана 60-
ради. ТУшаладиган материал милки фотоэлектрон куза­
тиш тизими ёрдамида назорат к;илинади. Бу тизим 
материал йУлининг рангини аНИlQIаб туради, зарурат булса 
материал милки керагича сурилади. Машинада матери­
ални керакли даражада таранг к;илиб турадиган к;урилма­
си бор. Машина турли модификацияда - кулда бошк;а­
риладиган, ярим автомат ва автоматик 60шк;ариладиган 

к;илиб чик;арилади. Электродвигателли юритма к;урилма­

лардан фойдаланиш иш тезлигини 0-100 м/мин. орали­
Fида узгартириш имконини 6еради. Машинанинг урам­
ларни автоматик ортиш тизими бор. Машина ~aM, уРам­
ларни туширадиган автоматик к;урилма ~aM тушаш 
столларининг биридан иккинчисига }Тти6 юра олади. Гер­
маниянинг "Kuris" фирмаси чик;арган. 31/35/36; 31/35/ 
39; 36 модификациялари бор. 
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13. Газлама тушайдиган универсал агрегат. Тушаш 
машинасига газлама ортиш ~илмасидан, тУшаш маши­
насидан /лентали транспортёрлари ва тУшама учини IQiсиб 
турадиган мосламаси бор икки ёки уч секцияли тУшаш 
столидан/ иборат. УнУМДорлиги 1000-1200 м/соатгача. 
Германиянинг "Kuris" фирмаси ЧИIQiРГан. 

14 . .кул юритмали ёки механизациялашган юритмали 
/"Super chempion"/ «Chempion» типидаги тУшаш маши­
наси. х,ар икки х.олда х.ам машинанинг газлама уРамини 
буриш ~илмаси бор. Машина газламани «унгини паст­
га», «Унгини унгига» к;аратиб ёки «китобеимон» тУшаш 
имконини беради. ТУшаётганда газлама милкини авто­
матик текислаЙДИган. фотоэлектрон ~илмаси бор. Ма­
шинанинг унумдорлиги к;ирк;ма тУшама к;аватларини 

тУшашда 850 м/соат, «китобсимон» тУшашда 1800 м/соат. 
Машинада газлама таранглигини ростлаб турадиган ~ил­
ма булиб, у тУшама IQiватини ортик;ча таранг тортмай ва 
халтимсиз тУшаш имконини беради. Машина тугмачалар 
ёрдамида бошк;арилади. Машинанинг ишловчи туради­
ган платформаси бор. 

15. Микропроцессор БОШIQiРУВ тизимли газлама тУшаш 
!\урилмаси. Газламани 30 м/мин. тезликда тУшаЙДи. Ку­
рилма микро-эх,М хотирасига ёзиб к;Уйилган програм­

мага мувофик; ишлаЙДи. ТУшаманинг узунлиги, тУшама­
даги к;аватлар сони, турли участкалардаги тУшаш тезлиги 

берилган программага мувофик; автоматик тарзда белги­

ланади. Материалнинг нук;сонли жойлари автоматик ке­
сиб олинзди. ТУшаш тугагандан кейин тУшамадаги мате­
риалларнинг умумий узунлиги ёзиб кУРсатилади. АК,Ш­
нинг «Geni1» фирмаси ЧИIQiрган. 

16. Газламани 85 м/мин. тезликда автоматик тУшай­
диган машJ:lна. Машинанинг иши бутунлай автоматлаш­
тирилган. Унда электрон ~илма булиб, бу милкнинг 
аник; текисланиши ва полотнолар к;ирк;иладиган турли 

/ «Унги Унгига», «Унги пастга» к;араган/ тУшамалар х.осил 
к;илишни таъминлаб беради. Платформаси машина би­
лап биргаликда юради - бу ишловчи мех.натини анча 
енгиллаштиради. Машинада андазалар жойлашмасининг 
к;аерда тYIQiмачилик нук;сони борлигини кУРсатиб бера­
диган !\урилма бор. Бу мак;садда андазалар жойлашмаси-
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нинг нур бериб кУчирилган, 1:5 масштабдаrn, тУшаш ма­
шинаси билан бирга юрадиган нусхасидан фойдаланила­

ди. Т9шаш машинасида ва андазалар тУшамаси тепасида 
иккита бир-бирига БОFЛИК; позицион йУналтирrnч уРна­
тилган БУлади. Бу йУналтир~ичлар ёрдамида нук;сон тYfpи 
келган жойни аник;ласа БУлади. Чунки тУшама к;аватла­
рини к;ирк;иш к;урилмаси машинада шундай уРнатилган­

ки, унда к;аватларни т9шаманинг охирида к;ирк;са "ам, 

шунингдек Т9шама уРтасида, масалан, газламанинг НУК;­
сони бор жойида к;ирк;са х;амБУлади. Машинада т9шама­
даги к;аватлар сонининг "исоблагичи бор. А:к.шнинг 
.Sistem» фирмаси чик;арган. 

17. Газламаларни турли усулда тУшайдиган автоматик 
ишловчи Т9шаш машинаси. ТУшамадаги к;аватлар сони­
ни санайдиган, материал милкининг "олатини кузатиб 
борадиган ва иш жараёни тyгaraндaH кейин машинани 
тУхтатадиган к;урилмаси бор. Тезлиги 0-100 м/мин. Ита­
лиянинг «GazoD.» фирмаси чик;арган. 

18. Газламаларни учта БОШIQi-Бошк;а усулда тУшайди­
ган автоматик ишловчи т9шаm машинаси. Хатто жуда 
юпк;а газламаларни аник; тУшаmни таъминлаб берадиган 
фотодатчиги бор. ТУшалган к;аватларни санайдиган ва ма­
шинани автоматик тухтатадиган ~илмаси бор. Нидер­
ландиянинг «Specia1» фирмаси чик;арган. 

19. «Chempion» моделидаги ярим автомат машина. 
Битта одам ишлатади. Газламаларни «Унгини Унгига» ва 
«Унгини пастга» к;аратиб тУшamга мУлжалланган. Гули ва 
туки бир томон га йУналган материалларни «Унгини Унги­
ra» к;аратиб тУшашда биринчи к;ават Унги тепага к;аратиб 
тУшалади ва тУшама охирида газлама к;ирк;илади. Карет­
ка орк;ага к;айтаётганда каретка ичидаги механизм ёрда­
мида материал текисланади. Кейин каретканинг юк;ори 
к;исми 180· бурилиб,материалнинг иккинчи к;авати /«Унги­
ни пастга к;аратиб»/ тУшалади. Машинада материал мил­
кини автоматик йУналтириб турувчи «Edgazati1» йУнал­
тирmчи, шунингдек тУшама охирини к;ирхадиган авто­

матик к;урилмаси бор. Машина эни 1,5 дан 3 м гача булган 
уРтача к;алинликдаги, шунингдек бундан оmррок; уст кий­

имбоп материалларни т9шаш учун узун столлардан фой­
даланиб ишлатишда айник;са к;улаЙ. Транспортёр лента-
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си бор столлар билан комплект булганда тУшама автома­
тик сурилади. Буларнинг хаммаси тУшама сифатини ях­
шилаш билан бирга бичиш цехи уНУМДорлигининг юк;ори 
булишини таъминлаЙДи. Юриш тезлиги О дан 80 м/мин. 
гача. АК.Ш да чик;арилган. 

20. ТУшаш автомати «Гартех». Урамни ердан тУшаш 
автоматига олиб берадиган фаргичи, газлама уРамлари­
ни буриш к;урилмаси ва оператор платформаси бор. ТУша­
манинг кенглиги 1600-2200 мм. Автомат турли газлама­
ларни турли усулларда, яъни «Унгини пастга» ва «Унгини 

Унгига» IQШиб тУшашда ишлатилади. Баландлиги 230 мм, 
тезлиги 100 м/мин. ТУшама к;аватларини IQIРIQIШ ва улар­
ни санаш J\Исобланганига мувофик; берилган программа­
га биноан автоматик бажарилади. ТУшама столида хаво 
ёСТИFИ хосил IQШадиган к;урилма булиб, у тУшаманинг 
юришини осонлаштиради. Финляндиянинг А/а ТЭВА 
фирмаси чик;арган. 

21. Бичиш-узлуксиз ОIQlМИ «Variobeigant». Материал­
ларни олиб берадиган ва уРамларни автоматик тахлаб 
берадиган к;урилмаси, тУшайдиган универсал автоматик 
икки сац.ли столи, авра деталларини таМFалаш к;урилма­

си, бичилган деталларни ташиш к;урилмаси ва бутлаш 
столи бор. Автоматнинг тезлиги 100 м/минут. 

22. ТУшаш ярим автомати MK-КоmЫ-30-31. Машина 
«унгини Унгига» ва «унгини пастга» к;аратиб тУшайди, 
материалнинг узунлиги маълум даражага eтraндa у авто­

матик к;ирк;илади. Машинанинг унумдорлиги 500-700 
м/соат. Германиянинг «Краусс» фирмаси чик;арган. 

23. «Pionez». Ярим автоматик ва автоматик режимда 
тУшай олади. Материаллар милки ни электрон текисла­
гичи ва тУшами к;аватларини автоматик IQIРIQIШ к;урил­
маси бор. Машина тУшаш жараёнида нук;сонни к;айд этиш 
к;урилмаси билан таъминланган. Бу к;урилма тУшаш ара­
вачасига уланган. ЖОЙJ1ашмалар 1:5 масштабда кичрай­
тириб чизилади. Нихоясиз лента куРинишида валикка 
уРалади ва тУшаш машинасининг харакати билан синх­
рон тарзда юриб туради. Машинага шкалали планка мах,­
камланган БУлади. Материалда нук;сон топилиб к;олса, 
планка буни дархол куРсатиб беради, шунинг билан бир 
Baк;rдa нук;сонли материал к;аерга (деталгами ёки андаза-
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лар орасидаги ЧИIQпщигами) 'fYFpи келишини аНИI9Iашга 

эришилади. Me~aT унумдорлиm 1800-2000 м/соат. Гер­
маниянинг «Краусс» фирмаси ЧИlQ1рган. 

24. Universal 30/31/39. Ярим автоматик ва автоматик 
тУшайди. Уст кийимбоп газламаларни тушашда ишлати­
ладн. Тезлиm 50 м/минут. Universa1 30/31/36 эса аёллар 
кУйлаги материалини тушашда ишлатилади. КуРсатгич­
лари ЮI<;оридагидек. Германиянинг «Булъмер» фирмаси 
ЧИI<;арган. 

25. ТУшаш автоматик комплекси LMK-33 . Эни 2 м 
гача булган газламаларни 1500 мм баландлиmни тушай­
ди. Me~aT унумдорлиm 600-1200 м/соат. Германиянинг 
«Булъмер» фирмаси ЧИI<;арган. 

26. 7-71 машина. Асосан энли ёки I<;)iш I<;aBaT газлама­
ларни 1)'шашда ишлатиладиган автомат. Ишчи тезлиги 
15-50 м/мин. ТУшама баландлиm 180 мм булганда фото­
элементлар тизими хатолик + 1 мм були шин и таъмин­
лаЙДи. Керакли баландликка автоматик равишда эриши­
лади. Машинада I<;Yшимча к;урилмалар булиб, булар ма­
териални кутарадиган ва материал учларини тутиб 

оладиган к;урилмадан, аравачани УЗОI<Дан БОШI<;ариш мос­

ламасидан иборат. Италияда ишлаб ЧИI<;арилган. 
27. 200 тизимидаги OMN-l. ТУшаш программаси ва 

андазаларни жойлаштириш меъёрини х;исоблаб чиI<;иш 
программаси бор автоматик тушаш тизими. ТУшашнинг 
энг оптимал усулини таъминлаб беради. Материал учини 
I<;ИРI<;адиган автоматик I<;Yрилмаси, материални таранг 

I<;ИЛИб юбормасдан юритадиган автоматик тизими, милк 

текислайдиган, операторни олиб юрадиган ва уРамларни 

ортадиган автоматик тизими бор. Италияда ишлаб ЧИIQ1-
рилган. 

28. GI-W-5 - материал учини I<;ИРI<;адиган автоматик 
к;урилмали автоматик тушаш машинаси. Материалларни 
текислайдиган, материал учини I<;Исиб оладиган ва туша­
ма IQ1ватларини санайдиган автоматик тизими бор. Тез­
лиm 60 м/минут. 'Улчамлари 2300 х 1300 мм. 

29. CRA - тУшаш автомати. ТУшаш тезлиги 80 м/ми­
нут. Тушаманинг максимал баландлиm 230 мм. Унум­
дорликнинг эришиш мумкин булган чегараси тушаш узун­

лиги ва тушаш усулига I<;араб 2000 м/соат. Машинада 
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фотоэлементли милк текислагич назарда тугилган. Газ­

ламалар берилган программага биноан тУшалади. Герма­
ниянинг «Краусс» фирмаси ЧИI<;арган. 

30. СА-12 типидаги автоматик тушаш аравачаси. Милк 
текислайдиган электрон ~илмаси, электронли боШI<;a­

риш пульти ва газлама I<;aватларини IQIРIQIШ автоматик 

тизимибор. Урамларни ортадиган автоном /мустаI<;ИЛ/ 
курилмаси ва IQIСIQIЧЛИ таянчи бор. Тезлиги 0-100 м/ми­
нут. 

31. «Карон» автомати. ТУшашдаги х,амма операциялар 
автоматик бажарилади. Милклар текисланишини фото­
элементлар таъминлаб беради. Тезлиги 60 м/минут. Ита­
лияда чих;арилган. 

32. Аёллар кУйлаtибоп газламаларни тУшайдиган ярим 
автомат машина. Конструкция жmc;атидан олдинги авто­
Maтra YxlliаЙДи. 20 та уРамгача газлама СИFадиган 1)1пла­
гичи бор. ТУплагични электродвигатель юритади. Тугма­
ч~ни босиб кер~IdiИ yPam-iaнлаб олинади. Германиянинг 
«Каннигиссер» фирмаси чих;арган. 

Токаоко фирмаси /Япония/ World M-l1 «Pabotic» 
тУшаш автоматини таклиф этади. Урам иш жараёнида 
автоматик алмаштирилади. Программа ташигичда тУшаш­
нинг олти тури, газлама учини I<;ИРI<;ИШ курилмасини 

ишлатиш, газлама учини IQIсиб олиш ~илмаси, тУша­
манинг узунлиги ёзилган булади, шунингдек милк текис­
лаш параметрлари, газлама учини I<;ИРI<;ИШ, автоматни 

ишга солиш назорат l\ИЛиб борилади. Урамни узатиб бе­
риш, уни кУтариш курилмалари, газлама учини IQIрlQIШ 

вибратори, тУшама х;аватининг учини IQIСИШ ~илмаси, 
НУI<;сонлар· сезгичи aBToMaтra к;Ушимча I<;ИЛиб берилади. 
Урамнинг диаметри 450 ммгача, уРамнинг массаси 80 кг, 
тУшаманинг баландлиги 200 мм, материалнинг кенгили­
ги 230 см, тУшаш тезлиги 100 м/мин. Автомат да кичик ва 
хилма-хилтУшамалар тУшалади. 

Bullmerwerk / Англия/ фирмасининг мутахассислари 
янги авлод автоматлаштиридгаJl тУшаш машинаси Unima­
tuсни КУП уРамлиюк тушириш ~илмаси STAE 40/50 
билан бир комплектда таклиф этадилар - бу ~илма 
микропроцессор техника ёрдамида бошх;арилади. 
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Юк ортадиган карусель к;урилма стандарт шаклдаги 
17 тагача уРамни олади. Оператор микропроцессор ёрда­
мида уРамлар жойлашишини программалаштира олади 

ва керак булганда уларни ишга сола билади. Материал 
исталган кетма-кетликда узатиб берилади. к.исмаН иш­
латилган урам дастлабки холатига ~айтариб ~илади. 
ТУшаманинг максимал баландлиги 200 мм, массаси 100 
кг. Автоматик ортиш к;урилмаси ва бичиш тизими бор 
SupzPobot-30 тУшаш машинаси узокдан бош~риладиган 
автоматлаштирилган узлуксиз O~M таркибига киради. 
ТУшаш ва бичиш тизимларининг бир-бирига БОFЛИIQIИГИ 
тУшамаларнинг конвейерда буриб борилиши ор~али таъ­
минланади. Конвейерларнинг МYCTa~ ёки синхрон иш­
лаши бутун иш жараёнининг узлуксизлигини таъминлаб 
беради. 

Kawazkami /Япония/ фирмаси микропроцессор бош­
~риш к;урилмаси бор МК-600 SC тУшаш автоматини так­
лиф этади. ТУшаш программаси машинанинг бош~рув 
блокига киритиб ~илган Кассетада ~айд этилган була­
ди. Максимал массаси 100 кг булган ОFИр материалли уРам 
100 м/минут тезликда тУшалади. Автомат уРамлар авто­
мат тарзда узатиб берадиган 1\УРилма билан жихозланган. 
ТУшаш программасининг ТОПШИРИFИ диалог режимида 
бажарилади. ТУшаш программаси бор кассеталар алохи­
да стендда ёки машинанинг узида таЙёрланади. Микро­

процессор программали бош~ришдан фойдаланиб тУшаш 

автоматда ишлашни осонлаштиради. 

Ву фирманинг узи Х=360 тУшаш автоматини таклиф 
~ади. у турли хил материалларни автоматик тУшаб, 
тУшама ~ватлар учини ~рIQiб ~яди. ТУшаётганда ма­
териалнинг иккала милкини игнасимон юлдузчалар мц­

кам ушлаб олади, натижада газлама яхши текисланиб, 
тУшама ~аватлари ани~ тУшалади. Автоматик юклагич 
уРамларни тУшаш автоматига олиб беришга, IQiCMaH фой­
даланилган урамларни олиб ~йиш ва алмаштиришга 
мулжалланган. Юклагич тУшаш автоматига уланиб кетиб, 
автоматлаштирилган роботехник комплекс хосил ~a­

ди. Автоматик уРам очиш 1\УРилмаси материални тУшаш 
зонасига етказиб бериш микдорини ростлаб туриладиган 

~иб, уРамни мажбурий айланма харакатга келтиради. 
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Вибрацион /титратма/ к;урилма тУшаш столида кУндаланг 
пичок; олдига уРнатилиб, у тУшаш жараёнида к;аватларда 

буришиб ёки тахланиб к;олган жойлар пайдо булишига 

тУск;инлик к;илади. Ву к;урилма тузилиши турли матери­
алларнинг яхши тУшалишини таъминлаб беради. 

МатеРИ3JlJlарни бичиш 

а) Кучма машиналар 

1. ЭЗД-l. Енгил газлама ва табиий толалигазлама ~мдa 
трикотаж полотно тУшамаларини булакларга булишга 
~aмдa улардан йирик деталлар IQiРIQiб олишга мУлжал­
ланган. Диск пичоFИ бор. ТУшаманинг баландлиги 20-25 
мм. Айланиш частотаси 1400 аЙЛаниш/минут. 

2. ЭЗДМ-2. Синтетик толалари бор ва плёнка к;опла­
мали газлама тУшамаларини К;ИРIQiшга мУлжалланган. 
Диск пичоFИ бор. Айланиш частотаси 7000 айланиш/ми­
нут. Узунлиги 350 мм. Кенглиги 140 мм. 

3. ЭЗМ-2. Вертикал ПИЧОIQIИ машина. Газлама ва три­
котаж полотно тУшамаларини булакларга булишга ~aмдa 
улардан йирик деталларни IQiРIQiб олишга мУлжаллан­
ган. ТУшама баландлиги 100 ммгача. ПИЧОFИНИНГ юриш 
ми:к;цори бир минутда 3000 марта. 

4. CS-529/BXP/. Газлама ва трикотаж полотно тУша­
маларини булакларга булишга ~aмдa улардан йирик де­

талларни к;ирк;иб олишга мУлжалланган. ПичоFИ верти­
кал. ПИЧОFИнинг юриш ми:к;цори бир минутда 2800 мар­
та. ТУшама баландлиги 130 ммгача. 

5. CS-530. Вертикал ПИЧОIQIИ машина. ОFИр газлама 
ва трикотаж полотно 1jшамаларини к;ирк;ишга мУлжал­
ланган. ТУшамасининг баландлиги 160 ммгача. ПичоFИ­
нинг юриш ми:к;цори бир минутда 2800 марта. 

б) Стационар бичиш машиналари 

1. РЛ-3а. Турли газламалар тУшамаларининг ва три­
котаж полотноларининг булакларидан ~ap к;андай кон­

турли деталлар к;ирк;ишга мУлжалланган. Унумдорлиги -

92 



сменада 2500 м. Лентасининг тезлиги 20 м/сек. Бичиш 
столининг улчамлари 2700х 1500 мм. 

2. РЛ-3б. Синтетик толалари бор турли газламалар 
/масалан, плашчбоп газламалар, плёнка к;опламали, кап­
рон газламалар/ тYlliамаларининг ва трикотаж полотно­
лар тУшамаларининг булакларидан исталган шаклдаги 

деталларни к;ирк;иб олишга мулжалланган. Унумдорлиги 
сменада 2500 дона, лентасининг тезлиги 8-18 м/сек. Бошк;а 
улчамлари РЛ-3а машинасидаги каби. 

3. РЛ-4. Исталган газлама ва трикотаж полотно /син­
тетик, елим к;опламали, к;ават материаллар х,ам/ тYlliaMa­
лари булакларининг JQip к;андай жойларидан ва чархлаш 
аппаратидан гард суриб оладиган к;урилмаси бор. Унум­
дорлиги - сменада 2500 дона. Лентасининг тезлиги 20 
м/сек. ТУшамасининг баландлиги 250 ммгача. Столининг 
ва машинанинг улчамлари олдинги машинадаги каби. 

4. РЛ-5. Турли газлама ва трикотаж полотно тYlliамала­
рининг булакларидан исталган контурли майда деталлар 
IQIрк;иб олишга мУлжалланган кичик улчамли бичиш ма­
шинаси. Унумдорлиги - сменада 2100 дона. Лентасининг 
тезлиги 20 м/сония. ТУшамасининг балаццлиги 120 ммгача. 
Столининг улчамлари: узунлиги 1414 мм, кенглиги 1000 мм. 

5. Mark-V /28 к;урилмасида лентали машиналар йУнал­
тиргичлар буйлаб иккита столининг узунасига юради 
/Буюк Британияда чик;арилганj. ТУшамасининг баланд­
лиги 190 ммгача. Машинанинг к;улочи 71 см. 

6. Хаво ёстик;ли лентали 900 класс бичиш машинаси. 
к.ирк;иш тезлиги 7дан 25 м/сек.гача. Германиянинг «Буль­
мер» фирмаси чик;арган. 

7. квs-зоо. Хаво ёстик;ли лентали машина. к.иРIQIШ 
тезлиги 7 дан 25 м/сек.гача. Столининг ишчи к;опк;оFИ 
1500х2000 мм. Германиянинг «Краусе» фирмаси чик;ар­
ган. 

8. Бутунлай автоматлаштирилган бичиш тизими. Бу 
тизим фотоэлектроника ёрдамида диапозитивлардан ёки 
негативдан андазаларнинг контурларини ук;иб олади. 

Фотосуратларни тУшамани тегишли масштабда суратга 
тушириш йУли билан олиши мумкин. Кесувчи асбоб пи­
чок;нинг вертикал БУйлаБ бемалол юриши принципида 

ишлайди. Мех.нат УНУМДорлигини 50% оширади. к.ирк;-
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иш тезлиги 10 м/мин. Германиянинг «Wagnez» фирмаси 
чик;арган. 

9. Gincinaati системаси. Ву хам вертикал пичок; прин­
ципида ИIWIайди, Ву ускуна батамом оммавий кийим ти­

кишга мОслашган. Вичишнинг максимал тезлиги 9,65 
м/мин. ТУшамасининг максимал баландлиги 240 мм. 

Автоматик ИIПJIаiдиrан бичиш мamиналари 

Ву тур машиналар юк;ори сифатли бичиш жараёнини 
таъминлаб беради ва IQIммат тушишишга к;арамай, ик;ти­
содий самарали хисобланади, чунки материаллар сарфи­
ни камайтиради ва мехнат унумдорлиги юк;ори булиши­
ни таъминлаЙДи. Вертикал ПИЧОIQIИ к;урилмалар энг КУИ 
тарк;аган. Материал тушами машина етолида вакуум 
к;урилма ёрдамида барк;арор к;илиб к;айд этилади. Иш 
жараёнининг бажарилиши /ижроеи/ оптик электрон ти­
зимлар ёрдамида ёки бошк;арувчи к;урилмалардан фойда­
ланиб назорат к;илинади. Программа перфолентага ёки 
маmит таемаеига ёзиб к;Уйилади. 

1. Zat к;урилмаеи- - бу вертикал пичоlQlИ бичиш к;урил­
маеи ва деталлар четнни кузатиб борувчи фотоэлектрон 

тизим. Детал бурчакларига ишлов беришда пичок;нинг 
юриш тезлиги паеаяди. Катта улчамли буюмларга ишлов 
бераётганда к;урилма юк;ори унумдорликни таъминлаб бе­
ради, чунки бичиш тезлиги бир дак;ик;ада 6 мга етиши мум­
кин. ТУшаманинг максималбаландлиги 60 мм. Курилма­
нинг бир кунлик унумдорлиги 1500 та шимни ёки 700-900 
та аёллар кУйлагини, ёки 700 та пальтони, ёки 2800 та 
эркаклар кУйлагини, ёки 850-1000 та костюмни ташкил 
этзди. Вир ишчи к;урилмадан JQlмма иш зОналарида, яъни 
тУшашда, бичишда, таМFалашда, мщеулот тушириб олиш­
да фойдаланиш мумкин. Лекин к;урилмада икки ишчи иш­
лаганда энг юк;ори yнyt.Щорликка эришилади. Германия­
нинг «Кra\lSS» фирмаеи чик;арган. 

2. «Gerbereuttec 8-90. к;урилмаси. Мини ЭХМ бошк;а­
ради. У «ZatHa ниебатан IQIMMaтpox; туради, лекин унда­
ги мехнат унумдорлиги ЮК;ОРИРОI<Дир. Ву к;урилмада би­
чиш кУлда бичилгандагига нисбатан 2-7 %, танлаб би­
чиш преесларидагига нисбатан эеа 5-7 % газламани тежаб 
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I<;ОЛИШ имконини беради. Бичиш жараёни 1\Улдагига нис­
батан 5 баравар тез БУлади. Бичиш тезлиги 7 м/мин.гача 
етади. Тушама баландлиги 40 ммгача. Иккита столда 
К;}'риЛманинг битта бош IQIСМИ ишлатилса, унумдорлик 8 
соатда к;yiIидаги даражаларга етиши мумкин: 5600 та шим, 
4000 та куртка ёки 2400 та пальто. Икки ишчи тУшайди, 
бир ишчи бичади ва икки ишчи бичиl\НИ тушириб олади. 
Курилманинг ишлаш программаси перфолентага ёки маг­
нит тасмасига ёзилади. Бу маълумотлар бевосита тУша­
мадан олиб киритиладиган булиб, улар ЭХМ хотирасида 
саIQIанади. АКД!да ЧИI<;арилган. 

3. «Gerbereuttec S-91. бичиш автомати. Духоба, та'" 
ралмаган трикотаж полотно, нейлон толали газлама ва 

НОТУI<;има материаллардан -куп I<;аватли т:Ушамаларни 

юксак аНИIQIикда бичиш имконини беради. Автомат туг­
мача включатель ёрдамида ишга туширилади ва фта­
тилади. ТУшама бичиш пайтида суРма вакуум ёрдамида 
тутиб турилади. ПИЧОI\НИ ЭХМ БОШI<;аради. Амалда ис­
талган кенглик ва узунликдаги т:Ушама бичилиши мум­
КИН. ТУшаш столининг I<;опламаси Fадир-будир булиб, 
унинг устига I<;ОFОЗ ёпилади, унинг устига эса материал 

IQiватлари тУшалади, энг устки I<;aBaT усти га эса поли­
этилен плёнка ёпилади. CyPma-вакуум ишга туширил­
ганда баландлиги 25 смгача булган тУшама 7,6 смгача 
прессланади. Автоматда ишлаётган оператор тУшамани 
бичиш учун керакли маълумотлари булган магнит тас­
мани танлаб олади, уни ёзув УI<;ИШ I<;YPилмасига кирита­
ди ва автоматнинг IQIРК;УВЧИ бош IQIСМИНИ тУшаманинг 
чап бурчагига 1\Уяди. «Пуск» деб ёзилган тугмача босил­
гандан кейин бичиш автомат равишда амалга оширила­
ди.Бу ишни икки ишчи бажаради. Автоматнинг унум­
дорлиги беш БИЧИI<;ЧИНИНГ иш унумига тенг келади. 
Ак.шнинг «Gerber. фирмаси ЧИI<;арган. 

4. РаlQiМЛИ БОШIQ1РИЛадиган автомат «Hughes-Zaser­
Gutter.. Бир IQ1ВaТЛИ тУшамаларни бичади. к.ирI<;ИШ тез­
лиги 12 м/мин. Автомат билан биргаликда андазалар улча­
мини узгартирадиган ва андазаларни жойлаштирадиган 
«АЭМ-l» электрон тизимидан фоЙДаланилади. Стацио­
нар манбадан ЧИI<;aДиган лазер нури автоматнинг юриб 
турадиган кесувчи бош I<;Исмига й:Уналтирилади - бош 
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~CM нурни материалнинг керакли нук;тасига жамлаб бе­
ради. Иш столи юзасининг тузилиши уясимон алюмин 
пластинкалардан транспортёр кУринишида ишланган. 
Транспортёр тагида суРиб олувчи к;урилма булиб, бичи­
ладиган материал унинг ёрдамида ишончли lQIЛиб мц­

камланади ва материалдан ЧИlQ(;ан газсимон куйиндилар 

ЧИlQiриб ташланади. Автомат лазерли битта /LC-l/ ёки 
иккита /LC-2/ реал бош IQfСМИ бор lQIЛиб ЧИIQiРИЛади. 
Ак.ш да ЧИlQiрИЛган. 

5. Хисоблаш к;урилмасини БОШlQiришга мУлжалланган 
мосламаси бор бичиш автомати «891». ТУшамаларни би­
чиш зонасига етказиб берадиган пичок; ёрдамида автомат 

равишда бичади, бичик;ни ЧИlQiриб олиш учун эса кон­
вейердан фоЙДаланилади. Автоматнинг бичиш вах;тида 
тУшама х;аватларини тутиб турадиган вакуум тизими бор 
ва вертикалдан четланиш минимал даражада булишини, 
тУшама к;аватларининг бичилиши юк;ори даражада аник; 
булишини таъминловчи, улчамлари кичик вертикал пи­

ЧОFИ бор. Бундай кесиш асбобининг ишлатилиши лазер 
нури ёки сув о:к;ими ишлатишдан куРа самаралирох;. AКДI 
нинг «Gerber» фирмаси ЧИIQ1РГан. 

6. Автомат «KurisZat». Баландлиги 60 ммгача булган 
тУшамаларни 6 м/мин. тезликда бичади. Автомат фото­
электрик нусхалаш 1\УРилмаси ёрдамида бошк;арилади. 
Бу к;урилма фотонусха шаклида берилган тУшамаларни 
амалда тушаб беради. Автоматнинг иши андазаларни 

файтириш ва тУшамалар тУшашнинг автоматлаштирил­

ган тизими корхонада бор ёки ЙYIQIигига БОFЛИК; эмас. 
ГермаНИЯда ЧИlQiрилган. 

7. «Bulimer-System 200» автоматик бичиш к;урилмаси. 
Табиий ва синтетик газламаларни, сунъий чарм плёнкз­
ларини бичишга мУлжалланган. Бичиш рак;амли микро­
ЭХМ ёрдамида бошк;арилади. Бичишни бошк;ариш 
программаси тажрибаси тУшама тУшашда чизилган анда­
залар жойлаштиришдаги нук;талар жойларининг коорди­

наталарини кетма-кет Ух;иб олиш натижасида шакллана­
ди. Программа магнит тасмасига ёзиб к;}'йилган. Кесиш 
тезлиги 20 м/мин.гача булиб, бичиладиган материал тури 
ва тУшама баландлигига IQiраб белгиланади. ТУшаманинг 
максимал баландлиги 40 ммгача. К,урилмада битта ишчи 
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ишлаЙДи. I(ypилмани ишлатиш жойламани 6-урлаш опе­
рациясидан воз кечиш имконини 6еради. ПИЧОFИнинг эни 
кам - 8 мм 6улгани ва уни 3600 aЙJIантириш имконияти 
60РЛИГИ 6ичиш жуда ани~ чи~шини таъминлайди, на­
тижада деталларни жойлаштириш JQЩИ /~илиши/ ка­
маяди ва материалдан унумли фойдаланишга эришила­
ди. Машинанинг унумдорлиги - соатига 1000 тагача эр­
каклар костюми. Автоматик 6ичиш к;урилмасини 
«Sustem-komet-Automatik» узлуксиз ок;имда ишлатиш мум­
кин. a~M -урамларни кYrnрадиган автоматик к;урилма­
дан, 30/31/36 ёки 30/31/39 универсал тУшаш машинаси­
дан, J\WJo ёСТИFИДа юрити6 ташиладиган EI-18 тУшаш сто­
лидан, тушамаларни орали~кУп ярусли 11плагичи «18»дан 
ва «Bulimer-Zuseh-nirte-1200» автоматик 6ичиш к;урилма­
сидан и60рат. Германияда чи~арилган. 

Материалларни лазер нури ва микроплазма о~и 
ёрдамвда бичиш 

Материалларни программали 6ичиш усули, яъни газ­
ламани тушамасдан узлуксиз усулда /поток усулида/ 6и­
чиш энг истик;60ЛЛИ усул ~с06лани6, у газлама 6ичиш 
6илан 60FЛИ~ ,<амма жараёнларни автоматлаштириш им­
конини 6еради. Программали бошк;ариладиган, тУшама­
сиз усул жорий этилиши ту участкада MeJI;НaT унумдор­

лигини 1,5-2 6аравар ошириш, -урамдаги материаллар эни 
ва 6Уйидан яхширо~ фойдаланиш ~собига материаллар­
ни 1-1,5% тежа6 ~олиш, ишлаб чик;ариш сацини анча­
гина торайтириш имконини 6ерди. 

1. CO~a ишлайдиган капа к;увватли квант генерато­
рининг нури кесувчи ас606 6ули6 хизмат к;иладиган ~нат­

ма. '9рнатмада 6ичиладиган газламанинг максимал улчам­
лари 1200 х 1200 мм, ~р~ш тезлиги 5 м/мин., к;ирк;иш 
кенглиги 0,5 дан 1,5 ммгача, термик /ИССИIQIИК/ таъсир 
зонасининг кtшглиги 0,1 ммгача. Бир ~aвaT газлама ,<ам, 
6аландлиги 15 ммгача 6улган тУшама ,<ам 6ичилиши мум­
кин. Ленинград ~мачилик институги чик;арган. 

2. Сув о~мили автоматик к;урилма. I<aлинлиги 20-30 
мм тушамаларни о~мили 3-10 м/мин. тезликда чик;иш 
кучи 6илан ажрати6 6еради. Сув /2500-4000/ 105 атм. 60-
7- х. Самарx}lжaев 97 



сим остида диаметри 0,10-0,25 мм стволдан 700-1000 м/ 
сек тезликда отилиб чик;ади. Сув сарфи 1 м/мин. Кесиб 
олингандан кейин деталлар вакуум суРилиш ёрдамида 
конвейер лентасига суРилиб-ёпишиб, уларни конвейер 
тУпланиш жойига олиб боради. 

3. Материалларни лазер нури ёрдамида тУшамасдан 
бичиш уРнатмаси. Материал уРамдан узунлиги 18 м кон­
вейерга тушади, конвейер уни бичиш зонасига y-rкaзади. 
Автомат к;алинлиги 20-40 мм тУшамаларни }\аМ 7 м/ми­
нут тезликда кеса олади. AКJll да чик;арилган. 

4. Материални плазма ок;ими ёрдамида программали 
бошк;ариб БИчиш уРнатмаси. Бир к;ават бичилади. Бичиш 
тезлиги 0,14 м/сек. Англияда чик;арилган. 

'Qшамaнввr W~ ~смлариви стационар бвчиш 
мamииалариra етказнб бериm уРнатмал:арв 

1. ТУшама к;исмларини тУплайдиган КШИ 166,02 ара­
вачаси. ТУшама к;исмларини тУплаб, тУшама столларида­
ги бичиш машиналарига rашиб боришга мУлжалланган. 
СТОЛ К;ОПК;ОFИ тагидаги рельслар БУйлаБ олиб борадиган 
кареткаси бор корпусдан ва столнинг бутун энига етади­
ган к;опк;ок;цан иборат. 100 кг юк' кУгаради. :КУлда юрити­
лади. "9'лчамлари 1,5 х 0,3 м. Енгил саноат Марказий 
ИШЛl!б чик;ариш конструкторлик технология бюроси чи­
к;арган. 

2. КШИ-52 лентали конвейер. Букланган бичик; пачка­
ларни номерлашга ёки БИЧИIQIар омборхонасига етказиб 
беришга мУлжалланган. Узатиб берувчи транспорт восита­
си сифатида ишлатилзди. Юритма ва тортув станциясидан 
ва оралик; секциядан иборат. Ташиш тезлиги 6 м/минут. 
Лентасининг зни 0,65 м. Енгил саноат Марказий ишлаб 
чик;ариш констрyIcrOРЛИК технология бюроси чик;арган. 

3. КМ-183/Ш/02 таянч каретка-таглик. ТУшама к;исм­
ларини тУплашга, ташишга, монорельсларда КУИ ярусли 

саIQIашга, лентали машиналарга етказиб беришга мУлжал­
ланган: Дискаси бор 4 Fилдиракли кареткадан, консолли 
бурилиш тагликдан иборат. Таянч каретка-тагликка 1 та­
гача комплект бичик; СИFади. "9'лчамлари 1 х О, 6 х 0,7 м. 
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Енгил саноат Марказий ИlШIаб ЧИIQlРИШ конструкторлик 
технология бюроси чик;арган. 

Намлаб-иситиб вшлаm 
теxilологик. ускуиалари 

1. БYFда ишлайдиган пневматик енгил пресс плц. 
Вичуга машинасозлик заводи чик;арган. Пальтоларни, 
эркаклар ва аёллар плаlШIарини жараёнлар давомида ва 
узил-кесил дазмоллашга мулжалланган. Унумдорлиги со­
атига 75 цикл. БYFЛаш ва намлик суРиш к;урилмаси бор. 
Улчамлари: узунлиги 1058 мм, кенглиги 1120 мм, балан­
длиги 1480 мм. 

2. БYFда ИlШIайдиган пневматик уРтача пресс псц. 
Пальтоларни, эркаклар ва аёллар плаlШIарини жараён­

лар давомида ва узил-кесил дазмоллашга МУлжалланган. 
УнумдорлиFИ соатига 75 цикл. Улчамлари: узунлиги 1140 
мм, кенглиги 1400 мм. 

3. БYFда ИlШIайдиган пневматик уРтача пресс ПСЦ-4. 
Эркаклар костюми орт б9лагига шакл беришга мулжал­
ланган. Пресс - ярим автомат. Унумдорлиги соатига 120 
цикл. 

4. Пневматик ОFИр пресс птц. Эркаклар ва аёллар 
пальтоларига жараёнлар орасида ва узил-кесил ИlШIов 
беришга м9лжалланган. Вичуга машинасозлик заводи 
чик;арган. Унумдорлиги соатига 75 цикл. Улчамлари: узун­
лиги 1095 мм, кенглиги 1000 мм. 

5. Пневматик ОFИр пресс ПТЦ-4 ПБ. Жараёнлар ора­
сида ва узил-кесил ишлов беришга МУлжалланган. Вичу­
га машинасозлик заводи чик;арган. Шимнинг орт ва олд 
б9лакларига шакл беришга м9лжалланган. Пресс ярим 
автомат. Унумдорлиги соатига 95 буюм. 

6. Гидравлик пресс ПТБ-l. Горький "Легмаш" заводи 
чик;арган. Палътолар, костюмлар ва плаlШIарга жараён­
лар орасида ва узил-кесил ишлов беришга мулжаллан­
ган. Пllесс - ярим автомат. Унумдорлиги бир сменада 75 
цикл. Улчамлари: узунлиги 1100 мм, кенглиги 1750 мм. 

7. Пневматик пресс ПВП -4. ЁIQl фармасини ва адип 
к;айтармаси букилиш жойини букиб дазмоллашга мулжал­
ланган. Унумдорлиги соатига 50 буюм. БYFлаш ва намлик 
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суРиш к;урилмаси бор. Автоматик циклнинг давомлилиги 

60 сек. 
8. Ёстик;чаларни аралаш IQIзитиладиган пресслар ппу-

1 ва ППУ-2. Устки ёстик;электрда к;изитилади, осткиси 
эса БУFда IQIЗИТИЛади. Ёстик;чаларнинг аралаш IQIЗИТИЛИ­
ши бажарилаётган операция нималигига ва ишлов бери­
лаётган газлама турига к;араб, )\арорат танлаш имконини 
беради. Горький "Легмаш" заводи чик;арган. Эркаклар­
нинг пиджаклари ва шимларига жараёнлар давомида ва 

узил-кесил ишлов беришга, костюмнинг Унг вачап то­
мон олд булаклари борт к;отирмаларига шакл беришга 
МУ-лжзлланган. Автоматик циклининг давомлилиги 90 сек. 
Улчамлари 1400 х 1300 мм. 

Горький "Легмаш" пресси ПП-l,06. Пальто унг то­
мон олд булагининг борт к;отирмасига шакл беришга ва 

уни дазмоллашга му-лжалланган. Автоматик циклининг 
давомлилиги 90 секунд. Улчамлари 1400 х 1300 мм. 

Горький "Легмаш" пресслари ПГУ06, ППУ-l,07, ПГУ-
1,07. Пальто чап томон олд булагининг борт к;отирмасига 
шакл беришга ва уни дазмоллашга МУ-лжалланган. 

9. Горький "Легмаш" заводининг пресси ПК-2. ЧУнтак 
к;опк;ок,ларини дазмоллашга ва маFизларнинг зийини 

кУкламай тYfpилашга мУлжалланган. Улчамлари 1200 х 
1000 мм. 

10. Горький "Легмаш" заводининг пресслари плпу-
1, ПЛП-5, ПЛПУ-2. Енг чокларини ёриб дазмоллайди­
ган УП -1 дазмоли билан бутланган. ПЛПУ ва ПЛГУ тур­
ли шаклдаги ёстик;чалар билан биргаликда жараёнлар дво­
мидаги )\ар хил операцияларда /eнr Умизини, енглар юк;ори 
IQIСМИ ва учини дазмоллашда/ ишлатилади. ПО-ПРПЖ 
маркали ёстикда ёк;а кУ'тармаси букиб дазмолланади ва 
адип к;айтармаси букилади. по-ПЛПВ маркали ёстик; 
бортларини, адип к;айтармаларини ва ёк;аларини дазмол­

лашга му-лжзлланган. Улчамлари 1290 х 1250 мм, цикли­
нинг давом этиши 90 сек. 

11. Горький "Легмаш" заводининг пресси ППУ-I-03. 
Пальто орт булагининг ён ва урта чокларини ёриб даз­
моллашга мулжалланган уч бармок,ли ёСТИFИ БУлади. 
Улчамлари 1290 х 1250 мм, циклининг давом этиши 90 
сек. 
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12. Горький "Легмаш" заводининг пресслари плпс 
ва ПЛГС. Кийимларнинг улчами унчалик капа булмаган 
жойларига, яъни ёI<;аларига ва ЮI<;ОрИ I<;Исмларига намлаб­
иситиб узил-кесил ишлов беришга мУлжалланган. плпс-
6 маркали ёстик;часи енг I<;ИЯмаларини дазмоллашда иш­
латилади. 

13. Горький "Легмаш" заводининг пресси ПД-18. Де­
таллар тескарисига I<;отирма I<;Yйиб ёпиштиришга мулжал­
ланган. Транспортёр лентаси узаро БОFлаБ турган учта 
зонаси бор: жойлаштириш jI<;Yйишj зонаси, пресслаш ва 
термофиксация зонаси ва совитиш зонаси. Дазмоллаш 
ёСТИlQlарининг улчамлари 1500 х 900 мм. Циклининг да­
вом этиши 60 сек. 

14. Горький "Легмаш" заводининг пресси ГПКС-I0. 
Тирсак чоклари ва кесимлари бириктириб тикилгандан 
кейин Унг ва чап енг учларига намлаб-иситиб ишлов бе­
ришга мУлжалланган. Енг учининг букиш "аI<;И букили­
ши билан бир Baк;rдa елим I<;оплами бор ип газламадан 
I<;отирма ва елим плёнка I<;Yйилади. Цикли автоматик. 
Улчамлари 1200 х 600 мм. 

15. Горький "Легмаш" заводининг пресси гпкс-п. 
Орт булак кесимлари Унг ва чап томонларига ишлов бе­
ришга мУлжалланган. Кесимларнинг бурчаклари универ­
сал машинада бириктириб тикилиб, улар Унгига аFДариб 
т}'Fpилаб олингандан кейин, }\аР I<;айси томон кесимига 
ало}\ИДа ишлов берилади. БYF ёрдамида намланади. БУF 
пресслаш автоматик цикли вaк;rида берилади. Пресслаш 

эса елим YIQlни орт булак Унг булагига к;Уйишни ва елим 
I<;опламали БУйлама билан YIQlЛИ орт булак чап булагига 
I<;Yйишни таъминлаб беради. Улчамлари 1200 х 600 мм. 

16. Тикувчилик саноат' марказий илмий-текшириш 
институтининг пресси копе 360 ярим автоматида борт­
лар aFДapMa чок билан тикилгандан кейин, адип lQ!йтар­
маси атрофига елим I<;отирма ва YIQl ёпиштириб ЧИI<;Ишга, 
шунингдек ярим автоматик режимда олд булак этагига 

ylQ! I<;Yйишга ва уни букиб дазмоллашга мУлжалланган. 
Цикли 50 сек давом этади. 

17. Москвадаги тикувчилик саноати марказий илмий­
текшириш институтининг пресси БФС. Олдиндан ёриб 
дазмолламай ва зийларини кУкламай туриб, пальто кант-
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ларини, бортларини ва адип х;айтармаларини 1jFpилаб 

беради. Эни 2 ммгача булган кант Х;ОЛИIшар ёрдамида 
адип х;ай'гармаси атрофида олд булак томонга х;арата би­
ринчи измагача ва измадан этаккача адип томонга т:YFPи­

ланади. Бортлар автоматик режимда дазмолланади. Улчам­
лари 1200 х 600 мм. Цикли 50 секунд давом этади. 

18. Пневматик пресс ПВП-l. Пальто елка чокларини 
ва енг к;иямаларини дазмодлашга мУлжалланган. Унум­
дорлиги 50 буюм/соат. БУFлайдиган ва нам суРадиган 
к;урилмаси бор. Автоматик циклининг давомлилиги 60 
секунд. 

19. Горький "Легмаш" заводининг пневматик пресси 
СПР-l. Эркаклар ва аёлларнинг уст кийимларига ИШJIов 
беришда :Утх;азма чокни пресслашга ва СОЛIQ{НИ кириш­
тириб дазмоллашга мУлжалланган. Унумдорлиги бир сме­
нада 770 цикл. Улчамлари: узунлиги 850 мм, кенглиги 
710 мм. 

20. Горький "Легмаш" заводининг пневматик пресси 
СПР-2. Мактаб ёшидаги болалар уст кийимларига ИШJIов 
беришда юх;оридаги операцияларга мУлжалланган. Пара­
метрлари ~M юх;оридагидек. 

21. Горький "Легмаш" заводининг пневматик пресси 
СПР-3. Мактабгача ёшидаги болалар уст кийимларига 
ишлов беришда юх;оридаги операцияларга мУлжалланган. 
Параметрлари ~M юх;оридагидек. 

-22. Торький "Легмаш" заводининг пневматик пресси 
СПРГ-l. Эркаклар ва aёJшар уст кийимларининг енг к;ияма­
ларини пpeccлaIШ'a МУЛЖаЛЛаНГаН. Унумдоpmпи бир смена­
да 770 ЦИКЛ. Улчамлари: yзyнлиm 850· мм, кенглиm 710 мм. 

23. Горький "Легмаш" заводининг пневматик пресси 
СПРГ -2. Мактаб ёшидаги болалар уст кийимларига иш­
лов беришда юх;оридаги операцияларга мулжалланган. 
Параметрлари JQiM юх;ор:tlдагидек. 

24. Горький "Легмаш" заводининг пневматик пресси 
СПРГ-3. Мактабгача ёшдаги болалар уст кийимларига 
ИШJIов беришда юх;оридаги операцияларга мУлжалланган. 
Параметрлари '{ам юх;оридагидек. 

25. Горький "Легмаш" заводининг пневматик пресси 
ПМ-l. Эркаклар кУйлаклари манжетларини дазмоллаш­
га мУлжалланган. Детални Унгига aFдарадиган к;урилмаси 
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бор. Унумдорлиги 320 буюм/соат. Улчамлари: узунлиги 
660 мм, кенглиги 645 мм. 

26. Горький "Легмаш" -Заводининг пневматик пресси 
ПВ-2. Эркаклар К9йJlаклари ёl\аларини дазмоллашга 
мУлжалланган. Детални ~гига aFдарадиган 1\УРилмаси бор. 
Унумдорлиги 276 буюм/соат. Пресслаш ваl\ТИ 215 секунд. 
Улчамлари: узунлиги 660 мм, кенглиги 740 мм. 

27. Горький "Легмаш" заводинингбукиш пресси ФМД. 
к.оплама чунтак ён ва пастининг четларини букишга 
мУmкa.лл:анган. Унумдорлиги 200 буюм/соат. Ишлов бе­
риладиган тип-размерлар 2 та. Ишлов бериладиган МО­
деллар 3 та. Х-арорат автоматик ростланиб туради. Улчам­
лари: узунлиги 675 мм, кенглиги 755 мм. 

28. Орёл механика заводининг гидравлик пресси ПГ А-
2. Тикувчилик буюмларига апликацияларни елимлаб 
ёпиштиришга мУлжалланган. Пресслаб тутиб туриш Bal\­
ти 50-60 секунд. Узунлиги 750 мм, кенглиги 790 мм. 

29. Механик пресс ПСДВ. Манжетларга ва ёIQUIарга 
l\ОТНРМани елимлаб бирлаштиришга мУлжалланган. Унум­
дорлиги соатига 700 дона. Бир Ba~дa 5-8 та деталларга 
ишлов берилади. 

30. БYFЛИ J\aБO 1\УРилма ГВУ. Кепиларни тайёрлаб чи­
IQiРИШ олдидан ишлов беришга мУлжалланган. Унумдор­
лиги 35-60 дона/соат. БYF 'Yiволи формалар сони 2 та. 
9лчамлари: узунлиги 1000 мм, кенглиги 610 мм. 

31. Горький "Легмаш" заводининг БYFЛИ-Хаво мане­
кени ПВМГ-l. Елкада турадиган кийимларга узил-кесил 
намлаб-иситиб ишлов беришга мУлжалланган. Унумдор­
лиги 250 буюм/соат. Улчамлари: узунлиги 1400 мм, кенг­
лиги 500 мм. 

32. Горький "Легмаш" заводининг дазмоллаш линияси 
ЛI-СУ. Аёллар ~акларига узил-кесил намлаб-иситиб 
ишлов беришга мYлжaJшанган. Унумдорлиги бир сменада 
400-600 ~aK (Дазмоллаш столлари нечталигига IQiраб). 

33. БYFда ишлайдиган механик дазмоли бор дазМОЛ­
лщu столи CY-MI. Эркаклар пиджаги ён томонининг ви­
тачкаларини ва улама чокини ёриб дазмоллашга мУлжал­
ланган. Махсус тахта I<;ОЛИПИ х.ам бор. Унумдорлиги бир 
сменада 200 донагача. Узунлиги 1600 мм, кенглиги 530 
мм, баландлиги 855 мм. 

103 



34. Орёл машинасозлик заводининг дазмоллаш сто­
ли су-ок. Костюмларга ишлов беришга мулжаллан­
ган. Электр-БУFда ишлайдиган дазмоли бор. Унумдор­
лиги 75 буюм/соат. Улчамлари: узунлиги 870 мм, кенг­
лиги 430 мм. 

35. Орёл машинасозлик заводининг дазмоллаш столи 
СУ. Электр-БУFда ишлайдиган дазмоли ва тYFPи бурчак­
ли ёстиFИ бор. Улчамлари: узунлиги 1500 мм, кенглиги 
1000 мм. 

36. Дазмоллаш столи СУ-l. Аёллар кУйлакларига узил­
кесил ишлов беришга м'Улжалланган. Электр-БУFда иш­
лайдиган дазмоли бор. ЁСТИFИНИНГ улчамлари: узунлиги 
1080 мм, кенглиги 320 мм. 

37. Ростов "Легмаш" заводининг дазмоли У-5. Электр­
да ишлаЙДи. Терморостлагичи бор. Серияли чик,арила:" 
дИ. ЁСТИFИНИНГ улчамлари: узунлиги 1080 мм, кенглиги 
320 мм. 

Хозирги BaI<;Гдa тикувчилик сох.асини к,айта жих,озлаш 
мак,садида тикувчилик корхоналарига пресслаш ва даз­

моллаш ускуналарининг янги-янги турлари комплектла­

ри кеЛТИРИЛМОI<Да. 

"Паннония" /Венгрия/ фирмасининг ускуналари опе­
рациялар давомида ва узил-кесил намлаб-иситиб ишлов 
бериш операцияларига м'Улжалланган. Техник жщатдан 
юксак жих,озланган булиб, ишлов бериш режимлари ав­
томатик программалаш асосида бошк,арилади; ихтисос­

лашганларида жуда КУИ пресслаш ишларига м'Улжаллан­

ган хилма-хил ёСТИIQIари бор. 
"Гоффман" фирмасининг ускуналари, шунингдек про­

цесслар давомида ва узил-кесил намлаб-иситиб ишлов 
беришга м'Улжалланган комплект IQШиб чик,арилади. Уни 
смена мобайнида 320 донагача мщсулотга ишлов бери­
ладиган катта к;увватли потокларда уРнатиш жуда кУл 

келади. 

Хар бир комплеК1да к;}"Йидагилар булади: автоматик 
ва автоматикасиз бошк,ариладиган пневматик пресслар, 
механик пресслар, электр-БYF ва БYF дазмоллари бор ме­
ханик дазмоллаш столлари, БYFЛИ }\аВО манекени. Прес­
сларда х.ам, дазмоллаш столларида х.ам маълум операци­

яларга м'Улжалланган махсус ёСТИIQIари БУлади. 
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"Паивония" фирмасининг намлаб-иситиб 
иmлов бериm ускуналари 

1. БУFДа ИIШIайдиган пневматик ОFИР ярим автомат 
пресс С-371 кл. Табиий ва синтетик толалари бор газла­
малардан тикиладиган турли буюмларга жараёнлар даво­

мида ишлов беришга мУлжалланган. Цикларнинг унум­
дорлиги 70-100 цикл/соат. Пресслаш ва намлик суРиш 
вIЩГИ 60 секундгача. Улчамлари: узунлиm 1400 мм, кен­
глиm 630 мм. 

2. БYFда ИIШIзйдиган пневматик енгил пресслар С-351-Р 
ва С-351-Рl/2. Табиий ва синтетик толалари бор турли 
хил газламалардан тикиладиган уст кийимларга жараён­

лар давомида ва узил-кесил намлаб-иситиб ишлов беришга 
мУлжалланган. Унумдорлиm 70-100 цикл/соат. Улчамла­
ри: узунлиm 1200 мм, кенглиги 500 мм. 

3. Электр пресс. Ч:9нтак :К;ОПК;ОI<;Ларига ишлов беришга 
мулжалланган. 

4. Электромеханик пресс С-311. Жараёнлар давомида 
ва узил-кесил ИIШIов беришга мУлжалланган. БYFлаш ва 
нам суРиш к;урилмаси бор. Пресслаш ва:к;ти 40 секунд. 
Улчамлари: узунлиm 1200 мм, кенглиги 1260 мм. 

5. Электромеханик пресс С-31 В. Жараёнлар давоми­
да ва узил-кесил ИIШIов беришга мУлжалланган. БYFлаш 
ва нам суРиш к;урилмаси бор. Пресслаш ва:к;ти 40 секунд. 
Улчамлари: узунлиm 1200 мм, кенглиги 1260 мм. Бу прес­
сларнинг маркадан кейин ёзиладиган харфий индексла­
рига к;араб фар:к; к;илинадиган модификациялари бор: 

"К" - марказлашган bakyym-суРиш манбаига уланадиган 
к;Ушимча к;урилмаси борлигини куРсатади. 

6. БУFДа ИIШIайдиган дазмоллаш столлари (16 тури бор) 
С-394. Столнинг дазмоллаш юзаси БУFДа :к;изитилади. 
Улчамлари: узунлиги 1125 мм, кенглиm 710 мм. 

7. Электрда-БYFда ИIШIайдиган дазмоллаш столлари с-
392. Табиий ва синтетик толалари бор материаллардан 
тикилган кийимларни жараёнлар давомида ва узил-ке­

сил дазмоллашга мУлжалланган. к.изиш харорати 100-1800. 
8. Пневматик пресслар С-371 ва КМН-I-12. Матери­

алларнинг тескарисига к;отирма ёпиштиришга мулжал-
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ланган. Бунинг учун иккита рамали механизациялашган 
битта уламаси бор. 

"Гофман" фирмасинвнr намлаб-иситиб 
ИIDJIОВ бериm ускуиалари 

1. Пневматик пресс.А КД-хо. Остки ёк;ага шакл'бе­
ришга мУлжалланган. Улчамлари 1200 х 1200 мм. Комп­
лектда 1 та БУлади. 

2. Б)'F дазмоли бор дазмоллаш столи Т-23. Енг чокла­
рини, енг учи чокларини, витачка чокларини, чунтак 

чокларини ёриб дазмоллашга мУлжзлланган. Улчамлари 
950 х 1450 мм. Комплектда 1 та БУлади. 

3. Механик дазмоли бор дазмоллаш croли А-б. Йн чоКJIa­
рини ва орт булак чоклариirn ёриб дазмоллшга мУлжаллан­
ган. Улчамлари 1500 х 1200 мм. KOМWIeктдa 1 та БУлади. 

4. Б)'F дазмоли ва алмаlWlанадиган ёСТИIQIари бор даз­
моллаш столи Т -23. Елка чокларини, ёк;а Умизи УтlQlЗма 
чокини, борт aFДapMa чокини ёриб дазмоллащга мУЛЖ3Л­
ланган. Комплектда 1 та БУлади. 

5. Автоматик БОШIQlриладиган пневматик пресс АА 1-
25. Борт к;отирмаси I\Yйилган Унг ва чап томон олд булак­
ларига шакл беришга мУлжаллаНган. '9'лчамлари 1500 х 
1500 мм. Комплектда 2 та БУлади. 

б. Б)'F дазмолли дазмоллаш столи 1-23. к.отирма ва 
ички чУнтакни дазмоллаiпга мУлжзлланган. Улчамлари 950 
х 1450 мм. Комплектда 1 та БУлади. 

7. Пневматик пресс ААХ-СО-9. Бортларни, адип к;зй­
тармасини ва этакни пресслашга мУmкалланган. Улчам­
лари 1150-1500 мм. Комплектда 1 та БУлади. 

Аёллар палътолариra УЗИJI-кесИJI 
вамлаб-исвтиб ИПIЛOВ бериm 

·1. Механик пресс А-Б. Реглан бичимли енгларни прес­
слашга мУлжалланган. Комплектда 1 та БУлади. 

2. Б)'FЛИ-~В() манекеци АВ-2. Енгларга ишлов беришга 
мУлжалланган. Улчамлари 800 х 1200 мм. Комплектда 1 
та БУлади. 
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3. Механик пресс 52 до. Елка чокларини ва енг I\ИЯма­
ларини пресслашга мУлжалланган. Улчамлари 1200 х 1200 
мм. Комплектда 1 та БУлади. 
- 4. Механик пресс а-4. Орт булак юк;ори к;исмини ва 
ёк;ани пресслашга м9лжалланган. Комплектда 1 та БУлади. 

5. Пневматик пресс АХСО-9. ~H чокларни, орт булак 
чокини, борт ва этакни пресслашга мУлжалланган. Улчам­
ЩiРИ 1150 х 1150 мм. Комплектда 1 та БУлади. 

6. Автоматик бошк;ариладиган пневматик пресс ААХ­
СО-25-А. Олд булакларини пресслашга мулжалланган. 
КОМlUlектда 2 та БУлади. 

7. Механик пресс К-29. ~к;a ва адип к;айтармасини 
пресслашга мУлжалланган. Улчамлари 1150 х 1250 мм. 
КОМlUlектда 1 та БУлади. 

8. Дазмоллаш столи 1-23. Астарни дазмоллашга 
м9лжалланган. КОМlUlектда 3 та БУлади. 

9. Дазмоллаш столи 1-23. Назорат уЧун тузатиб даз­
моллашга м9лжалланган. Комплектда 1 та БУлади. 

10. "Гоффман" фирмасининг горизонтал чархпалаги. 
Пальто Унг ва чап олд булакларини узил-кесил дазмол­
лашга мУлжалланган. Унумдорлиги 1 соатда 75-85 паль­
то. Улчамлари 2000 х 1900 мм. 

Эркаклар пальтосига жараёнлар давомида 
намлаб-иситиб ИIDJIов бериm 

1. Б}'F дазмоли бор дазмоллаш столи 1-23. ЧУнтакни 
дазмоллашга м9лжалланган. Улчамлари 950-1450 мм. 

2. Автоматик бошк;ариладиган пневматик пресс Н-2А-
17. Борт к;отирмаси к;Уйилган Унг ва чап олд булакларга 
алОJ\Ида-алОJ\Ида шакл беришга мУлжалланган. Улчамла­
ри 1150 х 1500 мм. Электрон к;урилмаси тарзидаги авто­
матик тизими бор. Устки ва остки ёСТИIQ1арини бyFЛаш 
ва вакуум -суришдан ташк;ари остки ёстик; томонидан 
кийимни иссик; "аво пуфлаб ~итадиган к;урилмаси бор. 
КОМlUlектда 1 та БУлади. 

3. Пневматик пресс Н-2А-13. Олд булак витачкалари­
ни, остки ёк;а ва адипларнинг бириктирма чокларини ёриб 
дазмоллашга, елим к;отирмани остки ёк;ага ёпиlIIТИришга 
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мУлжалланган. Вак.тни к;айд этувчи электрон релели ав­
томатик тизими бор. Комплектда 2 та БУлади. 

4. Механик дазмоли бор дазмоллаш столи А-6. Орт 
булак уРта чокини, ён чокларини, витачкаларни ёриб 
дазмоллашга мУлжалланган. Комплектда 1 та БУлади. 

5. БYF дазмоли бор дазмоллаш столи 1-23. Астарнинг 
ва ички чУнтакнинг чокларини ёриб дазмоллашга мУлжал­
ланган. Улчамлари 950 х 1450 мм. Комплектда 1 та бу­
лади. 

6. БYF дазмоли бор пневматик пресс Н-2А-04. Енг чок­
ларини ёриб дазмоллашга мУлжалланган. Улчамлари 1200 
х 1200 мм. Комплектда 1 та БУлади. 

7. БYF дазмоли бор пневматик пресс АХКД-4. ОСТКИ 
ёк;ага (устки ёк;ага aFДapMa чок билан тикилган, к;отирма 
ёпиштирилган, Унгига аFДарилмаган остки ёк;ага) шакл 
беришга мУлжалланган. Улчамлари 1200 х 1200 мм. Ком­
плектда 1 та БУлади. 

8. Механик пресс ХКВ-14.1!к;ани дазмоллашга мУлжал­
ланган. Комплектда 1 та БУлади. 

9. Автоматик бошк;ариладиган пресс Н-2А-13. Борт­
ларни, адип к;айтармаларини, ёк;ани пресслаш билан бир 
вак.тда четларини салгина букиб к;Уйишга мУлжалланган. 
Комплектда 1 та БУлади. 

Эркаклар пальтосиrа узил-кесил 
намлаб-исвтиб ИlПJIОВ бериm 

1. Пневматик пресс АХ-СО-49. Бортларни, адип 
к;айтармаларини, этакларини пресслашга мУлжалланган. 

Улчамлари 1150 х 1500 мм. Комплектда 1 та БУлади. 
2. Пневматик пресс Н -2А-17. 1!к;а кУтармасини, адип 

к;айтармаси билан букиш жойларини пресслашга 

мУлжалланган. Улчамлари 1200 х 1200 мм. Комплектда 
1 та БУлади. 

3. Пневматик пресс Н-2А-04.1!н чокларини, орт булак 
чокини, енг чокларини пресслашга мУлжалланган. Улчам­
лари 1150 х 1500 мм. Унумдорлиги бир сменада 75-85 
пальто. Комплектда 1 та БУлади. 
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4. Автоматик бошк;ариладиган пневматик пресс Н-2А-
17. Олд булакларини (Унг, чап) пресслашга мУлжаллан­
ган. Улчамлари 1150 х 1500 мм. Комплектда 2 та БУлади. 

5. Механик пресс 2-11-16. Елка чокларини ва енг 
IQIЯмаларини пресслашга мУлжалланган. Комплектда 1 та 
БУлади. 

6. Дазмоллаш столи 1-23. Астарларни дазмоллашга 
мУлжалланган. Комплектда 1 та БУлади. 

Эркаклар lIIIДЖUJIариrа жараёнлар давомида 
вамлаб-иситиб ИDIJIОВ бериm 

1. Пневматик пресс Н-2А-04. Остки ёк;ага шакл бе­
ришга мУлжалланган. Улчамлари 1200 х 1200 мм. Комп­
лектда 1 та БУлади. 

2. Автоматик бошк;ариладиган пневматик пресс Н-2А-
13. орт булаклаунинг кураклар атрофига шакл беришга 
мУлжалланган. Улчамлари 1150 х 1500 мм. Комплектда 1 
та БУлади. 

3. Автоматик бошк;ариладиган пневматик пресс Н-2А-
13. Витачкаларни ва ён к;исмлар (Унг томон дазмолда ва 
чап томон) олд булакларга уланган чокларини ёриб даз­
МОJVIашга мУлжалланган. Комплектда 1 та пресс БУлади. 

4. БYF дазмоли бор дазмоллаш столи 1-22. Остки ёк;а 
улама чокини ёриб дазмоллашга, енг учларини дазмол­

лашга мУлжалланган. Улчамлари 950 х 1450 мм. Комп­
лектда 2 та БУлади. 

5. Автоматик бошк;ариладиган пневматик пресс Н-2А-
13. Борт к;отирмаси Jt\YЙилган олд булакларга шакл бе­
ришга мУлжалланган. Улчамлари 1150 х 1500 мм. Комп­
лектда 2 та БУлади. 

6. Дазмоллаш столи А-34. Борт aFДapMa чокини ёриб 
дазМОJVIашга мУлжалланган. Улчамлари 1100 х 1200 мм. 
Комплектда 1 та БУлади. 

7. Пневматик пресс Н-2А-04. Енгчокларини ёриб даз­
МОJVIашга мУлжалланган. Улчамлари 1150 х 1500 мм. 
Унумдорлиги 1 соатда 70 жуфт енг. Комплектда 1 та бу­
лади. 

8. Дазмоллаш столи А-20 Д. Елка чокларини ва 
ёк;анинг ёк;а Умизига Утк;азма чокларини ёриб дазмол-
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лашга мулжалланган. Улчамлари 1500 х 1500 мм. Комп­
лектда 2 та БУлади. 

9. -Пневматик пресс Н-2а-13.- Бортларни,адип I<;ай­
тармасини ва этакни пресслашга мулжалланган. Улчам­
лари 1150 х 1500 мм. Комплектда 2 та БУлади. 

10. Механик пресс ХКВ-20. ЁI<;а фармасини ва адип 
I<;aйтармаларини пресслашга мулжалланган. Комплектда 
1 та БУлади. 

11. Пневматик пресс Н-2А-13. Пиджак ён чокларини 
ва орт булаги }'рта чокини ёриб дазмоллашга мулжаллан­
ган. 03/035 маркали ёстиFИ уч баРМОIQIИ. Улчамлари 1000 
х 500 мм. Комплектда 1 та БУлади. 

Эрпклар пвцжаuариra узил-кесВJI 
НaJLЛаб-исиnмиб ImПЛОВ бер~ 

1. Пневматик пресс АХ-К-20. ЁI<;ани пресслашга 
мУлжалланган. Улчамлари 1200 х 1200 мм. Комплектда 1 
та БУлади. 

2. Автоматик боШI<;aРИЛадиган пневматик пресс Н-2А-
13. Олд булакларни преселашга мУлжалланган. Улчамла­
ри 1150 х 1500 мм. Комплектда 2 та БУлади. 

3. Автоматик боI.IIl\3риладиган пневматик пресс АХСО-9. 
Енгларни пресслашга м9лжалланган. Улчамлари 1150 х 
1500 мм. Комплект да 2 та БУлади. 

4. Пневматик пресс Н-2А-08. Енг УмИЗИНИ, енг учи 
ЮI<;ОрИ IQIСМИНИ дазмоллашга мулжалланган. Улчамлари 
400 х 300 мм. Комплектда 1 та БУлади. 

5. Пневматик пресс 2-15. Енг Умизини, енг lQIЯмала­
рини, енг ЮК;ОРИ I<;ИСМИНИ бир ваI<;тда дазмоллашга 
мУлжалланган. Улчамлари 400 х 300 ММ. 1 та чап ва 1 та 
Унг формаси БУлади. Комnлектда 2 та БУлади. . 

6. Пневматик пресс Н-33. Унг ва чап томон олд булак­
ларини, орт булакни ва ён чоклар атрофини дазмоллаш­
га мУлжалланган. Улчамлари_1500 х 1000 мм. УнУМДор­
лиги 1 сменада 75-85 та пиджак. Пресс - уч позицияли. 
Комплектда 1 та БУлади. 

7. Пневматик пресс Н-5А-04. ЁI<;ани ва пиджак ЮI<;QРИ 
IQIСМИНИ дазмоллашга мулжалланган. Улчамлари 500 х 
300 мм. Комплектда 1 та БУлади. 
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8. Пневматик пресс Н-2А-04. Ё~ фармасини букиб 
дазмоллашга ва адип к;айтармасини к;айиришга мУлжал­
ланган .. Удчамлари 500 х 300 мм. Комплектда 1 та бу­
лади. 

9. Пневматик пресс Н-5А-04. Ёк;ани ва пиджак юк;ори 
к;исмини дазмоллашга, ёк;а фармасини букиб дазмол­
лашга ва адип к;айтармасини к;айтаришга мУлжалланган. 

Улчамлари 400 х 200 мм. Комплектда 1 та БУлади. 

Эркauар mимвra жараёнлар да80мвда 
вамлаб-иситиб И1ПЛОВ бериm 

1. Автоматик 6ошк;ариладиган пневматик пресс Н-2А-13. 
Шим булакларига шакл беришга мУлжалланган. Комп­
лектда 1 та БУлади. 

2. Aвroматик 6ошк;ариладиган пневматик пресс Н-2А-13. 
Шим ён ва адип чокларини ёриб дазмоллашга мУлжал­
ланган. Улчамлари 1500 х 1400 мм. Комплектда 1 та бу­
лади. 

3. Дазмоллаш столи ·IВ-А-2А. Шим ён ва адип чокла­
рини ёриб дазмоллашга мУлжалланган тахта к;олипи бор. 
Улчамлари 1500 х 1200 ММ. Комплектда 1 та БУлади. 

ЭРUКJIар ПIIIМIII'I узил-к:есил 
вамлаб-иситиб ИШЛОВ бериm 

1. Пневматик пресс Н-2А-13. Шим почасини прес­
слашга мУлжалланган. Комплектда 1 та БУлади. 

2. Пневматик пресс Н-2А-08. Шим юк;ори :к;исмини 
дазмоллашга мУлжалланган. Улчамлари 600 х 300 мм. 
Комплект да 1 та БУлади. 

3. Пневматик пресс Н-2А-13. Шим букиш жойларини 
дазмоллашга мУлжалланган. Улчамлари 1000 х 500 мм. 
Комплектда 2 та БУлади. 

4. Автоматик пресс АНУ-1690-7. Германиянинг "Май­
ер" фирмаси чик;арган. Уст кийимнинг тескарисига к;отир­
ма к;Уйиб ёпиштиришга· мУлжалланган. 2 ишчи ишлаган­
да эгаллаб турадиган участкаси 30-36 м2, унумдорлиги бир 
сменада 400 дона. 4 ишчи ишлаганда эгаллаб турадиган 
участкасининг сцни 50-55 м2, унумдорлиги бир сменада 
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600 дона. Пресс ишчи юзасининг улчамлари 1600 х 900 
мм. Комплектда 1 та БУлади. 

Аёллар куйлагига намлаб-иситиб узил-кесил ишлов 
беришда ЛI-СУ линиясидан фоЙДаланилади. У тУРтта, 
бешта ёки олтита СУ -1 дазмоллаш столларидан иборат , 
иккита к;озонча БYF билан таъминлашга МУлжалланган. 
к.озонча ~илманинг улчамлари 500 х 71 мм. Вакуум 
ГУРУ'< ~илмаси дазмоллаш ускуналари гур~ни /10-12та­
дан иборатj bakyym-суРиш билан марказий таъминлашга 
мулжалланган булиб, намлаб-иситиб ишлов бериш жара­
ёнида намни чик;ариб олиш ва чалафабрикатни дазмол­
лаш учун зарур. Улчамлари 2050 х 560 мм. 

Швецияда чик;арилган, Э'<Мда бошк;ариладиган го­
ризонтал чархпалак пресс. Битта операция давомида 
шимга бутун узунаси БУйлаБ ишлов беришга мулжаллан­
ган. Шим вертикал J\олатда туриб, камерада пресслана­
ДН. Унумдорлиги 8 соатда 700-800 та шим. 

ТеРМОDJIастик материалларни 
пaiвавдлam ускувалари 

Термопластик материалларни jмаиший кийим тики­
ладиган, плёнка к;опланган материалларниj пайвандлаш­
нанг бир к;анча усуллари бор. Булар: иссик; "аво, термо­
контакт , юк;ори частотали ток, ультратовуш ёрдамида 
паЙвандлаш. 

1. Пайвандлаш аппарати OK-l,2jС. Польшада чик;а­
рилган. Шакли ва улчамлари турли-туман жуда КУИ элек­
тродлари БУлади. Полихлорвинил nлёнкалардан nлашлар 
к;илишда ишлатилади. Бирлаштирувчи чоклар очик; к;ир­
к;имли, к;уйма чоклар ёпик; ва очик; к;ирк;имли к;илиб, шу­
нингдек ички букламали чоклар (aFДapMa чок типидаги) 
пайвандланади ва измалар к;илинади. 

2. Машина БШМ (ипсиз тикув машинаси). Ультрато­
вуш пайвандлашга МУлжалланган. Термопластик толали 
газламалар деталларини улаЙДИ. ТУк;имачилик машина­
созлиги Москва илмий-текшириш институти чик;арган. 
Тезлиги бир дак;ик;ада 2000 та пайванд чоккача. 

3. 8300 класс машина. Пфафф фирмаси чик;арган. Тер­
моконтакт пайвандлашга мулжалланган. Тезлиги, мате-
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риалнинг к;алинлиги ва хусусиятларига к;араб бир дак;и­
к;ада 60-250 смгача. 

кийим 'fИКИllща иmлаТВJIaД1П'811 КИЧIIК механизация 

МОCJIамаларииинr рУйхати 

Аёллар "уйлаги 

1. Безак тасмаларни бостириб тикадиган мослама 1-
22. Машина класси 852 пмз. Игналарнинг оралиги 5-38 
мм. Мосламани тикувчилик саноати Марказий илмий­
текшириш институти /fСМИТИ/ ~зуридаги Москва тзж­
риба-механика заводи (мтмз) чик;арган. 

2. Белбок;к;а кейин Унгига аFДармайдиган к;илиб ИIШIов 
бериш мосламаси 2-17. Машина класси 59703 ЛМ. Мос­
ламани ТСМИТИ ~зуридаги мтмз чик;арган. 

3. Деталлар четини букадиган ва бир йУла МaFИЗ улай­
диган мослама. ТСМИТИ ~уридаги мтмз чик;арган. 

4. Аёллар кУйлаги деталига МaFИз бостириб тикиш би­
лан бир вах:гда детал четини букадиган /ёк;а '9мизида, енг 
'9мизида, кУйлак этагида/ мослама 3-25. Машина класси 
852 пмз. Мосламани ТСМИТИ ~зуридаги мтмз чи­
к;арган. 

5. МaFИЗНИ деталь устидан бостириб тикиш билан бир 
вах:гда детал четин и букадиган мослама 3-26. Машина 
класси 852 пмз. Игналарининг оралиFИ 12 мм. Мосла­
мани ТСМИТИ ~зуридаги мтмз чик;арган. 

6. Кийим этагига ва енгларига ИIШIов беришда к;ия 
безак газлама парчасини бостириб тикадиган мослама 3-
28. Машина класси 852 пмз. Игналари оралиFИ 128 мм. 
Мосламани ТСМИТИ ~зуридаги мтмз чик;арган. 

7. Ички томон асосий деталга уланадИl'ан адиnга иш­
лов берадиган мослама 3-30. Машина класси 852 пмз. 
Иmаларнинг оралИFИ 38 мм. Мосламани ТСМИТИ ~зу­
ридаги мтмз чик;арган. 

8. Ички томони асосий деталга улаНМRЙДиган адипга 
ИIШIов берадиган мослама 3-80. Машина класси 852 пмз. 
Игналарнинг оралиFИ 38 ММ. Мосламани ТСМИТИ ~зу­
ридаги мтмз чик;арган. 
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9. ТаIQШма К;ОПК;ОFИНИ тикиб улайдиган ва бир йУла 
маFИЗНИ Утк;азадиган мослама 3-2А. Машинанинг класси 
252 ПМЗ. Мосламани Подольск механика заводи чик;ар­
ган. 

10. Ички детални бириктириб. тикиш билан бир ва!9'­
да маFИЗ :9цазадиган ва к;ирк;имларини йуРмаб к;Уядиган 

мослама 3-34. Машина класс и 797 03ЛМ. Мосламани 
ТСМИТИ '\}'зуридаги МТМЗ чик;арган. 

11. Аёллар кУйлаги этаги ва бортига газлама парчаси 
/маFИЗ/ к;Уйиб иnшов берадиган мослама 3-35. Машина 
класси 797 ОЗЛМ. Мосламани ТСМИТИ 'О'зуридаги 
МТМЗ чик;арган. 

12. Ип газламали халатнинг ички томони асосий де­
талга уланадиган адипига ишлов бериш билан бир ВaI9'да 
2 томондан "печак таема" бостириб -тикадиган мослама 
3-36. Машина класси 852 ПМЗ. Игналарининг оралИFИ 
38 мм. Мосламани ТСМИТИ '\}'зуридаги МТМЗ чик;ар­
ган. 

13. Ип газламали халатлар измаси зийиларини йУРмай­
диган мослама 5-6. Машина класси 25 ПМЗ. Мосламани 
ТСМИТИ '\}'зуридаги- МТМЗ чик;арган. 

14. Ип газламали кУйлаклар детал:ларининг к;ирк;им­
ларини маFИзлашга мулжалланган мослама 4-3. Машина 
класси 25 ОЗЛМ. Мосламани ТСМИТИ '\}'зуридаги МТМЗ 
чик;арган. 

15. Жуп тазламали кУйлак деталлари к;ирк;имини ма­
Fизлайдиган мослама 4-8. Машина класси 397 ОЗЛМ. 
Мосламани ТСМИТИ '\}'зури.цаги МТМЗ чик;арган. 

16. Шойи кУйлак деталларининг IQiрк;имларини ма­
Fизлашга мулжалланган мослама 4-10. Машина класси 
8332/705 "Текстима" . Мосламани ТСМИТИ 'О'зуридаiи 
МТМЗ чик;арган .. 

17. Болалар кУйлаги БОFичларига ишлов берадиган 
мослама 2-19. Машина класси 852 ПМЗ. Иmаларининг 
оралиги 28 мм. Мосламани ТСМИТИ 'О'зуридаги МТМЗ 
чик;арган. 

18. Турли газлама чилвирлардан тикилган белбОFларга 
ишлов берадиган моелама 995724. Машина класеи 97 
ОЗЛМ.Моеламани Орша енгил машинаеозлик заводи 
чик;арган. 
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19. Юмшо~ белбОFНИ бириктириб тикиш билан бир 
Baк;rдa Унгига аFДарадиган мослама 995717. Машина класси 
597 ОЗЛМ. Мосламани Орша енгил машинасозлик заво­
ди чи~рган. 

20. Аёллар кУйлаm белбОFИга ишлов берадиганмосла~ 
ма 2-20. Машина класси 652-3 ПМЗ. Игналарининг ора­
лиги 12 мм. Мосламани ТСМИТИ '<Узуридаги МТМЗ 
чи~арган. 

21. Аёллар кУйлаклари енги учига маFИзларни бости­
риб тикадиган мослама 3-5. Машина класси 597 ОЗЛМ. 
Мосламани ТСМИТИ '<Узуридаги МТМЗ ЧИlQ1рган. 

22. Мактаб болалари пешбанди белбОFИга ишлов бе­
радиган мослама 3-24. Машина класси 652-2 ПМЗ. Мос­
ламани ТСМИТИ '<Узуридаги МТМЗ ЧИlQ1рГан. 

23. Юбка белбоFИга ишлов берадиган мослама 3-27. 
Машина класси 652-2 ПМЗ. Мосламани ТСМИТИ '<Узу­
ридаги МТМЗ чи~рган. _ 

24; Безак буРтмалар тикадиган мослама 1-24. Машина 
класси 576 (серияники). 1176 класс машина ~aM ЧИlQ{;ан. 
Мосламани ТСМИТИ '<Узуридаги МТМЗ чи~арган. 

25. БОFИЧЛИ безак буртмалар тикиладиган мослама 1-
25. Машина класс и 376 (серияники). 1176-1 класс ПМЗ 
машина ~aM чи~н. Мосламани ТСМИТИ '<Узуридаги 
МТМЗ чи~арган. 

- 26. "Молния"-та~мани улайдиган мослама 3-37. 
Машина класси 314 "Текстима". Мосламани ТСМИТИ 
'<Узуридаги МТМЗ ЧИlQ1рган. 

27. Унг томонидан тYFPилаётганда боши ва охирини 
мослаб "Молния" -та~лмани тикиб улайдиган тепки. 
Класси МО-31. 

28. Чап томонидан тYFPиЛаётганда боши ва охирини 
мослаб "Молния" -та~илмани тикиб улайдиган тепки. 
Класси МО-32. 

29. Аёллар кУйлаm белбоmга ишлов берадиган мосла­
ма 3-42. Машина класси 652-3 ПМЗ. Игналарининг ора­
ЛИFИ 19 мм. Мосламани ТСМИТИ '<Узуридаги МТМЗ 
чи~арган. 

30. Аёллар кS'йлаги белбОFИга ишлов берадиган мосла­
ма 3-45. Машина класси 852 ПМЗ. Игналарининг ОРaлиFи 
36 мм. Мосламани ТСМИ~И 'О'зуридаги МТМЗ чи~арган. 
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31. Мактаб болалари пешбанди БОFИчларига ишлов бе­
радиган мослама 4-5. Машина класси 597 ОЗЛМ. Мосла­
мани ТСМИТИ ~зуридаги МТМЗ ЧИIQ1РГан. 

32. Тахламаларни букиб тикадиган мослама 2-24. Ма­
шина класси 852-1/10 ПМЗ. Мосламани ТСМИТИ хузу­
ридаги МТМЗ ЧИlQiрган. 

Тахламаларни букиб тикадиган мослама 2-25. Маши­
на класси 852 ПМЗ. Игналарининг оралиFИ 19 мм. Мос­
ламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ ЧИlQiрган. 

Тахламаларни букиб тикадиган мослама 2-26. Маши­
на класси 852 ПМЗ. Игналарининг оралиFИ 28 мм. Мос­
ламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ ЧИIQ1РГан. 

33. Газлама парчасини кассетага уРайдиган мослама 
6-20. Машина класси 51-АПМЗ (сериядагиси). Янги чи­
к;арилгани 51-1 класс ПМЗ. Мосламани ТСМИТИ хузу­
ридаги МТМЗ ЧИlQiрГан. 

34. Газлама к;и:рк;имини ёпик; IQIJIиб буклайдиган бук­
лагич /фланелъ, байка, ип ва Х. к. газламаларни/ 916706. 
Машина класси 97 ОЗЛМ. Орша енгил машинасозлик 
заводи ЧИIQ1рган. 

35. ТуРларни бир йУла солк;и J\ОСИЛ к;илиб, бостириб 
тикадиган мослама. Машина класси 97. 

36. Остки газламада солк;и J\ОСИЛ IQIJIадиган мослама. 
Машина класси 508 ОЗЛМ. 

37. Бурма J\ОСИЛ IQIJIЗДИГан тепки. Класси 97 ОЗЛМ. 

Мптаб формаси 

1. Шим белбандларини тикадиган мослама 3-44. Ма­
шина класси 852 ПМЗ. Мосламани ТСМИТИ хузуридаги 
МТМЗ ЧИlQiрган. 

2. Мактаб форма блузкаси погонларини тикадиган 
мослама 3-46. Машина класси 852 ПМЗ. Игналарининг 
оралИFИ 28 мм. Мосламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ 
чик;арган. 

3. Ил газлама шимларнинг гулъфигини тикадиган мос­
лама 3-47. Машина класси 852 ПМЗ. Игналарининг ора­
ЛИFИ 32 мм. Мосламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ 
чик;арган. 
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4. Мактаб форма юбкасига остки белбоFНИ улайдиган 
мослама 3-50. Машина класси 852 ПМЗ. Игналарининг 
оралиFИ 28 мм. Мосламани ТСМИТИ 'О'зуридаги МТМЗ 
чщарган. 

5. Шорти ва шим белбоFларига ишлов берадиган мосла­
ма 3-57. Машина класси 852 ПМЗ. Игналарининг орaлиm 
32 мм. Мосламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ ЧИIQiрган. 

6. Газлама парчаларини бириктириб тикадиган ва кас­
ceтara )!райдиган мослама 6-20. Машина класси 51-А ПМЗ. 
Мосламани ТСМИТИ 'О'Зуридаги МТМЗ ЧИIQ1РГан. 

7. Камар туггичларни тикиш билан бир вак,тда кассе­
тага )!раб борадиган мослама 2-23. Машина класси 76-А 
ПМЗ. Янги ЧИIQQiНИ 3076 класс ПМЗ. Мосламани теми­
ти ~зуридаги МТМЗ ЧИIQ1рган. 

8. Шим $ipтa IQIРIQIМИ чокини бириктириб тикадиган 
мослама 1-27. Машина класси 76 А ПМЗ. Янги ЧИI<lQlНИ 
976-1 класс ПМЗ. Мосламани темити ~зуридаги 
МТМЗ чик;арган. 

9. Измаларни йУ!>маш билан бир вaк;rдa учларини nyx­
талаб Ж;УЯДИГаН мослама А9-3. Машина класси 0811 "Ми­
нерва". Мосламани темити 'О'3уридаги МТМЗ ЧИIQiрган. 

10. Шим гульфигидаги измаларни йуРмайдиган мос­
лама 5-2. Машина класси 0811 "Минерва" Мосламани 
тсмити 'О'Зуридаги мтмз ЧИIQ1рган. 

11. Шимнинг тyrмa тикиладиган жойига икки буклан­
ган газлама парчаси I<Yйиб, aFдарма чок билан тикадиган 
мослама 3-6. Машина класси 97 ОЗЛМ. Мосламани 
тсмити 'О'зуридаги мтмз ЧИIQ1рган. 

ЭРКПJIар кjй.лаги 

1. Эркаклар кУйлаги Унг томон олд б~лагига ишлов 
берадиган мослама 916709. Машина класси 97 ПМЗ. 
Мосламани Подольск механика заводи чик;арган. 

2. Эркаклар кУйлагининг милк б~аб бичилган Унг 
томон олд б~лагига ишлов берадиган мослама 916710 
Машина класси 97 ПМЗ. Мосламани Подолъск механи­
ка заводи ЧИIQ1РГан. 

3. Кокетка ТОIQIСИНИ орт б~лакка улзйдиган мослама 
916711 (97 класс ПМЗ машинага) ёки 3-2 (97 класс теми-

117 



ТИ машинаrа). Биринчисини Подольск механика заво­
ди, ИК1<Инчисини эса ТикувчИлик саноати марказий ил­
мий-текшириш институти чи~рган. 

4. Эркаклар кУйлаги этагини букадиган мослама 916701. 
Машина класси 97 ПМЗ. Мосламани Подольск механи-
ка заводи чи~рган. . 

5. ~H чокларга, енг чокларига ишлов берадиган ва де­
талларни бирлаштирадиган мослама 3-15. Машина клас­
си 252. Мосламани ТСМИТИ чик;арган. 

6. Эркаклар кУйлаги чап томон OJЩ б9лагининг так;ил­
масига ишлов берадиган мослама 995702. Машинаклас­
си 252. Мосламани Подольск механика заводи чи~рган. 

7. Эркаклар кУйлаги ё~аси-ё~ фармасига ишлов бе­
радиган мослама 3-27. Машина класси 252. Мосламани 
ТСМИТИ чи~рган. 

8. Эркаклар кУйлаги енг IQIрlQIмига ишлов берадиган 
моелама 916713. Машина класси 97. Мосламани Подольск 
механика заводи чик;арган. 

9. Эркаклар кУйлаги енгини енг 9мизига Утк;азадиган 
махсус тепки 916708. Машина класси 97. Подольск меха­
ника заводи чик;арган. 

10. Эркаклар кУйлаги енгини енг Умизига ~Ma чо­
кини бостириб тиiaщиган махсус тепки 916704. Машина 
класси 97. Подольск механика заводи чи~рган. 

Эркаклар КОСТЮМИ 

1. Газламадан изма тикадиган мослама 2-4. Машина 
класси 97 ОЗЛМ. Мосламани ТСМИТИ ~зуридаги МТМЗ 
чи~рган. 

2. Газлама парчаларини касеталарга 9Райдиган мосла­
ма 6-20. Машина класси 51-А. ПМЗ (51-1 класс) I ПМЗ. 
Мосламани ТСМИТИ J01Зуридаги МТМЗ чик;арган. 

3. Камар тутгичларга ишлов берадиган мослама 2-22. 
Машина класси 76-А ПМЗ (3076) ПМЗ. Мосламани 
ТСМИТИ ~зуридаги МТМЗ чи~рган. 

1 I{.aвc ичида серияли чик;арилаётган мосламалар билан ~озланган 
ускуналар класси берЮlГан. 
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4. КуРинмани чУнтак халтага бостириб тикадиган мос­
лама 1-31. Машина класси 76-АПМЗ. Мосламани теми:.. 
ти ~зуридаги мтмз чих;арган 

5. Корсаж лентани декатирлайдиган мослама. Пресс. 
темити ~зуридаm мтмз ЧИlQiрган. 

6. Тасмани декатирлайдиган мослама. Пресс. теми­
ти ~зуридаги мтмз ЧИlQiрган. 

7. ЧУнтак Х;ОПХ;ОIQIарини aFДapMa чок билан тикадиган 
ярим автоматнинг кассетаси. Машина класси 770 пмз. 
Кассетани Подолъск механика заводи чих;арган. 

8. ЧУнтак халтага ишлов берадиган мослама 6-53. Ма­
шина класси 252 пмз. Мосламани темити ~зуридаm 
МТМЗ чих;арган. 

9. к.ирх;имларни маFизлайдиган мослама 4-3 4-10. 
Машина класси 97 озлм; 252 пмз. Мосламани теми­
ти ~уридаm мтмз ЧИIQiРган. ~ 

10. Пиджак ён чУнтакларига ишлов берадиган мосла­
ма 3-61 К. Машина класси 252 пмз. Мосламани теми­
ти хузуридаm мтмз ЧИlQiрган. ' 

11. Енг кесимларига тугмача чатадиган мослама 5-3. 
темити ЧИlQiрГан. 

Эркакларвииг ИD газламадав ТllКllJlI'aB lDВМJIари 

1. Газлама парчаларини кассетага уРайдиган мослама 
6-20. Машина класси 51-А пмз; (51-1 класс) пмз. Мос­
ламани темити ~зуридаrи мтмз; Подольск механи­
ка заводи ЧИlQiрГан. 

2. Измаларни олдин белгилаболмасдан, 811 класс ма­
шинада йуРмашга мУлжалланган мослама 5-5. Машина 
класси 811 "Минерва". Мосламани темити ~зурида-
ги МТМЗ ЧИlQiрган. " 

3. Чan чети 0,2 см деворчали тепки 1-21. Машина класси 
597 ОЗЛМ. Тепкини темити х;узуридагИ мтмз ЧИIQ1pган. 

4. '9нг чети 0,2 см де ворчали тепки 1-1. Машина клас­
си 597 ОЗЛМ. Тепкини темити х.узуридаги МТМЗ чи­
кз.рган. 

5. Икки ПОFOJiали бурилма чизFИЧ 1-7. Машина клас­
си 597 ОЗЛМ. ЧИЗFИчни темити ~зуридаm МТМЗ чи­
х;арган. 

119 



6. БИЧИI<; деталлари пачкаларини lQiйд этиб (мщкам­
лаб) ~иш ва жараёнлар ичида ташишда ишлатишга 
мулжалланган IQIСIQIЧ 6-18. Уни ТСМИТИ ~зуридаm 
МТМЗ ЧИlQiрган. 

7. Чалафабрикат пачкалари жойланадиган кронштейн 
6-19 М. Уни ТСМИТИ ~зуридam МТМЗ ЧИlQiрган. 

8. БелБОF бурчакларини бириктириб тикадиган мосла­
ма А 9-2; А 9-7. Машина класси 811 "Минерва"; 01179 
"Минерва". Мосламани ТСМИТИ ~зуридаm МТМЗ чи­
IQipraH. 

9. Шим белбоFИ изламаларини йУРмаш билан бир вaI<;­
тда белбоF бурчакларини пухталаб JQlМ I<;Yядиган мослама 
А 9-3; А 9-6. Машина класси 811 "Минерва"; 01179 "Ми­
нерва". Мосламани ТСМИТИ ~уридam МТМЗ ЧИlQiрган. 

Эркакларнивг "Жииси" тиридаrи во raэл:ама lПИМJIари 

1. Газлама парчаларини :кассетага уРайдиган мослама 
6-20. Машина класси 51-А ПМЗ, (51-1 класс) ПМЗ. Мос­
ламани ТСМИТИ ~зуридam МТМЗ ЧИlQiрган. 

2. 237 класс на игналари оpaлиm 7 мм булган 252 класс 
машиналарга мУлжалланган, "к;улф" чок тикадиган мосла­
ма 3-65; 3-66. Машина класси 237 ПМЗ; 252 ПМЗ; (852-
l)хlО). Мосламани ТСМИТИ ~уридam МТМЗ ЧИlQiрган. 

3. 811 класс машинага мУлжалланган, изма йУРмайди­
ган мослама 5-5. Машина класси 811 "Минерва". Мосла­
мани ТСМИТИ ~зуридаm МТМЗ ЧИlQiрган. 

4.0,2 см деворчаси бор тепки 1-21. Машина класси 97 
ОЗЛМ. Тепкини ТСМИТИ ~зуридam МТМЗ ЧИlQiрган. 

5.0,2 см деворчаси бор тепки 1-1. Машина класси 97 
ОЗЛМ. Тепкини ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ ЧИlQiрГан. 

6. БичИI<; деталлари пачкаларини lQiйд этиб (мщкам­
лаб) ~иш ва жараёнлар ичида ташишда ишлатишга 
мулжалланган IQIСIQIЧ 6-18. Уни ТСМИТИ ~зуридаm 
МТМЗ ЧИlQiрган. 

7. БИЧИI<; деталлари пачкаларини lQiйд этиб (мщкам­
лаб) ~иш ва жараёнлар ичида ташишда ишлатишга 
мУлжалланган I<;ИСIQIЧ 6-25. Уни ТСМИТИ ~зуридаm 
МТМЗ ЧИlQiрган. 

8. Чалафабрикат пачкалари жойланадиган кронштейн 
6-19 М. Уни ТСМИТИ ~зуридаги МТМЗ ЧИlQiрГан. 
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9. Шим белбоFИ учини бириктириб тикиш билан бир­
га белбоFНИ IQIрlQlб оладиган мослама А 9-2; А 9-7. Ма­
шина класси 811 "Минерва", 0179 "Минерва". Мослама­
ни темити 'О'зуридаги МТМЗ чик,арган. 

10. Шим белбоFИ измаларини йУРмаш билан бир вак.т­
да белбОF бурчакларини nyxталаб }QlМ к$ядиган мослама 
А 9-3; А 9-6. Машина класси 811 "Минерва", 01179 "Ми­
нерва". Мосламани темити 'О'зуридаги МТМЗ ЧИlQ!рган. 

Мактаб ёmидаги jFИJI болалар костюми 

1. Газлама парчаларини кассетага уРайдиган мо~лама 
6-20. Машина класси 51-А ПМЗ; (51-1 класс) ПМЗ. Мос­
ламани темити 'О'зуридаги МТМЗ чик.арган. 

2. Камар тутгичларни уРайдиган мослама 2-22. Ма­
шина класси 76-А ПМЗ; (3076) ПМЗ. Мосламани теми­
ти 'О'зуридаги МТМЗ чик.арган. 

3. Измаларни йуРмайдиган мослама 5-5. Машина клас­
си 811 "Минерва". Мосламани темити 'О'зуридаги 
МТМЗ чик,арган. 

4. Шим чУнтзк халтасига кУРинмани бостириб тика­
диган мослама 1-31. Машина класси 76-А ПМЗ. Мосла­
мани темити 'О'зуридаги МТМЗ чи~рган. 

5. Шим белбоFИ учини бириктириб тикиш билан бир­
га белбоFНИ IQIрlQlб оладиган мослама А 9-2; А 9-7. Ма­
шина класси 811 "Минерва", 01179 "Минерва". Мосла­
мани темити 'О'зуридаm МТМЗ чик.арган. 

6. Шим белбоFИ измаларини йУРмаш билан бир вa~дa 
6елБОF бурчакларини nyxтaлаб J\Зм к$ядиган м~лама А 9-3; 
А 9-6. Машина класси 811 "Минерва", 01179 "Минерва". 
Мосламани тсмити JO'Зуридаги МТМЗ чик.арГан: 

7. Гульфикка ишлов берадиган мослама 3-6. Машина 
класси 97; 597; 897 ОЗЛМ. Мосламани темити 'О'зури-
даm МТМЗ чщарган. . 

8." шим МaFЗИ БУйлаБ безак бахцатор юритишга м)iлжал­
ланган мослама 1-29. Машина класси 597 ОЗЛМ; 397 
ОЗЛМ. Мосламаии темити JO'Зурид~ МТМЗ чик,арган. 

9. Газламадан измалар тикадиган мослама 2-4. Маши­
на класси 597 ОЗЛМ. темити 'О'зуридаги МТМЗ чи­
к;арган. 
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10. к.иРlQfмларни маFИзлайдиган мослама 4-10. Ма­
шина класси 597 ОЗЛМ. ТСМИТИ JO'зуридаги МТМЗ 
чик;арган. 

"9FИJ1 болалар мактаб формаси 

1. Газлама парчасини кассетага уРайдиган мослама 6-
20. Машина класси 51-А ПМЗ; (51-1 класс) ПМЗ. Мос­
ламани ТСМИТИ JO'зуридаги МТМЗ ва Подолъск меха­
ника заводи чик;арган. 

2. Камар тутгичларга ишлов берадиган мослама 2-22. 
Машина класси 76-А ПМЗ; (3076) ПМЗ. Мосламаларни 
ТСМИТИ JO'зуридаги МТМЗ ва Подолъск механика за­
води чик;арган. 

3. Измаларни олдин белгилаб олмасдан, йуРмайдиган 
мослама 5-5. Машина класси 811 "Минерва" (Чехослова­
кия). Мосламани ТСМИТИ JO'зуридаги МТМЗ чик;арган. 

4. Унг томонида 0,2 см деворчаси бор тепки 1-1. Ма­
шина класси 97 ОЗЛМ. Тепкини ТСМИТИ JO'зуридаги 
МТМЗ чик;арган. 

5. Чап томонида 0,2 см деворчаси бор тепки 1-21. Ма­
шина класси 97 ОЗЛМ; 597 ОЗЛМ. Тепкини ТСМИТИ 
'О'зуридаги МТМЗ чик;арган. 

6. БелБОF бурчакларини бириктириб тикадиган мосла­
ма А 9-2; А 9-7. Машина класси 811 "Минерва"; 01179 
"Минерва". Мосламани ТСМИТИ JO'зуридаги МТМЗ 
чик;арган. 

7. Шим измаларини йуРмаш билан бир Baк:rдa белбОF 
бурчакларини пухталаб "ам кетадиган мослама А 9-3; А 
9-6. Машина класси 811 "Минерва", О 1179 "Минерва". 
Мосламани ТСМИТИ '\)'зуридаги МТМЗ чик;арган. 

8. Тикувчилик буюмларини к;айд этиб (мщкамлаб) 
к;Уйиш ва жараёнлар давомида ташишга мулжалланган 

IQfСК;ИЧ 6-25. ТСМИТИ '\)'зуридаги МТМЗ чик;арган. 
9. Чалафабрикат пачкалари жойланадиган кронштейн 

6-19 М. Уни ТСМИТИ '\)'зуридаги МТМЗ чик;арган. 
10. Буралма ЧИЗFИЧИ бор икки учли тепки 1-9. ТСМИ­

ТИ '\)'зуридаги МТМЗ чик;арган. 
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жуп газламаларда.н тикиладиган 1jFpи бичимли IПИМ 
1. БУйлама газлама парчалари уРаладиган 1\УРилма 6-20. 

Столга уРнатилади. тсмити ~зуридаги МТМЗ ЧИIQ1Рган. 
2. Гульфик измаларни, олдин белгилаб олмасдан, 

йУРмайдиган мослама 5-2. Машина класси 22-А. тсми­
ти ~зуридаги МТМЗ ЧИIQ1рган. 

3. Гульфикка ишлов берадиган мослама 3-4. Машина 
класси 97. тсмити ~зуридаги МТМЗ ЧИIQ1РГан. 

4. Шим белбоFИНИ айни BaI<;Гдa камар тyrrичлар к;Уй:иб 
тикадиган мослама 3-23. Машина класси 652. тсмити 
~зуридаги МТМЗ ЧИIQ1рган. 

5. Шим тугма жойига, ОЛДИН белгилаб олмасдан, тyr­
ма чатадиган мослама 5-4. Машина класси 27. тсмити 
~зуридаги МТМЗ ЧИIQ1рган. 

6. Шим белбанди бурчакларини Унгига аFдарадиган 
мослама 6-21. Столга уРнатилади. тсмити ~зуридаги 
МТМЗЧИI<;арган. 

7. Камар тутгичларни муайян УЗУНЛИIща lQIЛиб IQipI<;a­
диган мослама 6-29. Столга уРнатилади. тсмити ~ЗУ­
ридаги МТМЗ ЧИIQ1рган. 

8. "Молния" таlQlЛМанинг чап томонида безак бахя­
I<;аторлар юритишга мулжалланган, пружинали деворча­

си бор тепки 916716. Машина класси 97 ва БОШI<;а бирик­
тириб тикувчи машиналар. Тепкини Орша енгил маши­
насозлик заводи ЧИIQ1рган. 

9. "Молния" таlQlЛМанинг Унг томонида безак бахяIQ1-
торлар юритишга мУлжалланган, пружинали деворчаси бор 

тепки 1-1; 916716. Машина класси 97 ва Х. к. бириктириб 
тикувчи машиналар. Тепкини тсмити ~зуридаги МТМЗ 
ва Орша енгил машинасозлик заводи ЧИIQ1РГан. 

10. Безак бахяI<;аторлар юритишга, бириктирма чоклар 
ТИ1'ишга мулжалланган осма ЧИЗFИЧИ бор тепки 1-9; 
916723. Машина класси 97 ва БОШI<;а бириктириб тикувчи 
машиналар. Тепкини ТСМИТИ ~зуридаги МТМЗ ва 
Орша енгил машинасозлик заводи ЧИIQ1рган. 

11. Чалафабрикат пачкалари жойланадиган кронштейн 
6-19 М. тсмити ЧИIQ1рган. 

12. Катта платформали жавон 6-34-1. тсмити ~ЗУ­
ридаги МТМЗ ЧИI<;арган. 
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Эркакларнивг кузrи-бu;орrи ва IQПJIКII пальтолари '(амда 
jFИJI болалариивr пальтолари 

'1. ОЛДИН белгилаб олмасдан измаларни йуРмайдиган 
мослама 5-13. Машина класси 62761 "Минерва" ёки 557 
"Дюркопп". Мосламани ТСМИТИ 'О'зуридаги МТМЗ 
ЧИlQ1рган. 

2. Астар булакларини бостирма чок билан тикадиган 
мослама 3-64. Машина класси 252-М ПМЗ. Мосламани 
ТСМИТИ 'О'зуридаги МТМЗ ЧИlQ1рган. 

3. Икки поFOНали бурилма чизFИЧ 1-7. Машина клас­
си 862 ПМЗ. 

4. Тукини х;аво ок;ими ёрдамида иmадан к;очириб, 
мУйнани бостириб тикадиган мослама 1-33. Машина клас­
си 331 "Минерва". Мосламани ТСМИТИ 'О'зуридаги 
МТМЗ чик;арган. 

5. Измаларни йуРмайдиган мослама 5-13. Машина 
класси 627661"Минерва". Мосламани ТСМИТИ '\}'зури­
даги МТМЗ ЧИlQlрган. 

6. Универсал тикув машинасининг ип к;ирК;адиган 
мосламаси 6-45. Машина класси97 ОЗЛМ ёки 862 ПМЗ. 
ТСМИТИ х;узуридаги МТМЗ ЧИlQ1рган. 

7. к.ирк;ма чУнтак ОFЗИга ишлов берадиган мослама. 
Машина класси 215. Мосламани ТСМИТИ '\}'зуридаги 
МТМЗ чик;арган. 

8. Белбандга ишлов берадиган мослама 3-54. Машина 
класси 252. Мосламани ТСМИТИ ЧИlQlрган. 

9. Енг устки булагини бостирма чок билан тикадиган 
мослама 3-53. Машина класси 252. Мосламани ТСМИТИ 
чик;арган. 

10: Пальто ён' к;ирк;имларини бириктириб ТИКадиI<1Н 
мослама 3-52. Машина класси 597. Мосламани ТСМИТИ 
ЧИlQlрган. 

11. Пальто ОЛД булагига, олдиндан белгилаб олмас­
дан, тугмаларни чатадиган мослама 5-8. Уни ТСМИТИ 
чик;арrан. 

12. Иккита параллел безак бахяlQ1ТОР юритадиган теп­
ки 1-32. Машина класси 262 ва 97. Тепкини ТСМИТИ 
чик;арган. 
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Жомак:ор 

1. Камар тутгичлар тикадиган пневматик ~рилма. 
Машина класси 76. Курилмани ТСМИТИ чик;арган. 

2. Илгак.лар тикадиган пневматик к.урилма. Машина клас­
си 1022 ОЗЛМ; 97 ОЗЛМ. К,урилмани ТСМИТИ чик;арган. 

3. Детал четларига Унгига aFДapMacдaH ишлов беради­
ган мослама 2-17. Машина класси 97 ОЗЛМ ва 1022 ОЗЛМ. 
Мосламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чик;арган. 

4. Тикувчилик буюмлари деталларини "~лф" чок би­
лан тикадиган мослама 3-17. Класси 237 ПМЗ типидаги 
машиналар. Мосламани ТСМИТИ 'О'зуридаги МТМЗ 
чик;арган. 

5. Пахтали буюм деталларини тугаштирма чок билан 
тикадиган мослама. Класси 237 ПМЗ, 252 ПМЗ типидаги 
машиналар. Мосламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чи­
к;арган. 

6. Тикувчилик буюмлари деталларини "~лф" чок би­
лан тикадиган мослама. 3-16. "Минерва" фирмасининг 
523 класс типидаги машиналари. Мосламани ТСМИТИ 
'О'зуридаги МТМЗ чик;арган. 

7. Иситувчи к;атламли кийим деталлари к;ирк;имлари­
ни маFИзлайдиган мослама. Класси 597 ПМЗ, 862 ПМЗ 
типидаги машиналар. Мосламани ТСМИТИ хузуридаги 
МТМЗ чик;арган. 

8. к.оплама чУнтакларига маFИЗНИ бостириб тикадиган 
мослама 3-60. Класси 852-1, 853-3 типидаги машиналар. 
Мосламани ТСМИТИ 'О'зуридаги МТМЗ чик;арган. 

9. Кийим деталларини "~лф" чок билан тикадиган 
мослама 3-15. Машина класи 852 (5) ПМЗ. Мосламани 
ТСМИТИ 'О'зуридаги МТМЗ ЧИI\Зрган. 

10. Махсус тепки 1-1. Машиналар класси 91 ОЗЛМ ва 
1022 ОЗЛМ. Тепкини Орша енгил машинасозлик заводи 
чик;арган. 

11. Махсус тепки 1-21. Машиналар класси 97 ОЗЛМ: 
ва 1022 ОЗЛМ. Тепкини Орша енгил машинасозлик за­
води чик;арган. 
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