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Мукаддима

Мустак,ил Узбекистан Республикасининг ташкил топганига 
19 йил тулди. Бу BaKj ичида мамлакатимизда барча сохалар буйича 
иш юритиш хамда олий укув юртлари ва коллежларда ук,итиш 
жараёнлари давлат тилида олиб борилмокда. Бу жараёнлар нефть 
ва газ со^аларига \ам ижобий таъсирини курсатмокда. Натижа- 
да, сунгги йилларда бургилаш буйича бир к,анча дарсликлар, 
кулланмалар, изох/ш лугатлар яратилди. .Пекин, замон талабига 
жавоб берадиган давлат тилида ёзилган «Нефть ва газ кудукда- 
рини курит асослари» фани буйича дарсликлар \али тайёрлан- 
маган. Бу жараён эса талабалар томонидан мазкур фанларнинг 
узлаштиришларига салбий таъсир курсатиши мумкин.

Маълумки, нефть ва газ конларини кдцириб топиш, узлаш- 
тириш, таркдлиш крнуниятларини, захираларини, келажак ис- 
тик;болларини аникдаш кудук бургилаш ишлари билан чамбар- 
час боглик,. Бундай нефть ва газ кудукдарини бургилаш билан 
боглик, муаммоларни х,ал к,илиш олимлар, айник^са, олий укув 
юртларида тайёрланаётган ёш мутахассислар зиммасига \ам  юк- 
латилади. Шунинг учун бургилаш буйича назарий ва амалий жи- 
^атдан етук, малакали ёш мутахассисларни тайёрлашда, уларга 
ёрдам берадиган замонавий дарслик ва кулланмалар тайёрлаш 
хрзирги кун талаби булиб к,олмокда. Муаллиф томонидан тай- 
ёрланган ушбу дарслик ана шундай муаммоларни хал к,илишга 
мулжалланган давлат тилида ёзилган дастлабки дарслик \исоб- 
ланади.

Бу дарсликни тайёрлашда муаллифнинг куп йиллик илмий- 
педагогик иш тажрибалари ва ишлаб чикдриш мутахассислари- 
нинг иш натижалари ^исобга олинган. Ушбу дарслик талабалар 
томонидан мазкур фанларни узлаштиришларини мукаммалаш- 
тириш мак,садида бургилаш ишларига боглик, булган расмлар, 
чизмалар, диаграммалар ва жадваллар билан жихрзланган. «Нефть 
ва газ кудукдарини куриш асослари» дарслиги ун етти бобдан 
ташкил топган булиб, дарсликнинг асосий мазмуни ва мо\ия- 
тини ифодалайди.

Дарсликда бургилаш ишларининг ривожланиш тарихи, бурги- 
лаш кудукдари турлари, таснифлари, бургилаш жараёнларига
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таъсир килувчи t o f  жинсларининг механикасига, t o f  жинсла- 
рининг емирилиш турларига, бургиланувчанлигига, бургилаш 
усулларига, тизимларига, режимларига, кудук, конструкцияси- 
га, кудук; куриш циютларига, бургилаш жи\озлари (минора ва 
уларнинг турлари, ускуналар, тушириш-кутариш асбоблари), 
роторли ва кудук туби двигателлари билан бургилаш принцип- 
ларига ва уларнинг агрегатлари (ротор, турбобур, электробур)- 
га, вертлюг ва бургилаш шлангаларига, бургилаш насосларига, 
компенсаторларга, хдйдовчи кувурлар юритмаларига, бургилаш 
механизмларининг ток узатмаларига, жинс парчаловчи асбоб- 
лар (долото, коронка, каллак) ва уларнинг турларига, бурги­
лаш кувурлари, бирикмалари, етакчи кувурларига, утказгич ва 
уларнинг турларига, кувурларнинг муфта ва кулфларига, енгил 
кртишмали ва огирлаштирилган кувурларга, бургилаш кувурла- 
рини техник жщозлаш, жамлаш, таъмирлашга, кия кудук, бур­
гилаш турлари, усуллари, профилларига, ма^сулдор к,атламларни 
иккиламчи очишга, геофизик ишларга, кудукларни мустах.кам- 
лаш, ювиш, цементлаш усулларига, ювиш ва тозалаш система- 
ларига, бургилаш эритмаси кудук,ларини ювишда гидравлик 
х,исоблаш усулларига, бургилаш жараёнида учрайдиган хавф- 
хатарлик, асорат-фалокатлар турларига, уларни бартараф этиш 
тадбирларига, асбобларига, кудук, куришнинг ^ужжатлари, тех­
ник лойи^аси ва техник-ик^исодий курсаткичларига оид маъ- 
лумотлар баён этилган.

Бу дарслик олий ва урта махсус таълим вазирлиги томонидан 
нефть-газ иши йуналишида таълим олаётган бакалаврлар учун 
тасдикданган дастурга асосан ёзилган.

«Нефть ва газ кудукдарини куриш асослари» дарслигини умум- 
лаштиришда, тартибга солишда ва нашрга тайёрлашда Н.А Усмоно- 
ва, Хужамов Х.Р., НАкрамхужаева ва Д.К. Назарбековаларнинг хис- 
саларини алохдда эътироф этиш л озим.

К,имматли вак^ларини аямасдан, дарсликни бахрлащдаги хизмат- 
лари учун муаллиф такризчиларга уз миннатдорчилигини билдиради.

«Нефть ва газ кудукдарини куриш асослари» дарслиги айрим кам- 
чиликлардан холи эмас, шунинг учун унинг назарий ва амалий си- 
фатини яхшилашга каратилган барча мулох,аза ва таклифлар муал­
лиф томонидан мамнуният билан кабул щгтинади.
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I БОБ. НЕФТЬ ВА ГАЗ КУДУК^АРИ ТУБРИСИДА 
УМУМ ИЙ ТУШУНЧАЛАР

1.1. Бургилаш ишларининг цисцача ривожланиш тарихи

Кадим замонлардан одамлар чук^урликлар (куду^лар) 
^осил к,илиб, нефть олганлар. Н ефтни к,азиб чикариш учун 
кудук.ни ковлашда инсон кул кучидан фойдаланилган.

К^дук, тубида нефть йиш либ, тупрокка ш имилиб, сизиб 
чик.а бошлаган. Бу нефтдан к,адим замонда одамларни да- 
волаш мак,садида фойдаланиб келганлар. Завод, ф абрика, 
темир йул, сув транспортининг ишга туш иш и ва янгидан- 
ян ги  техникалар тури яратила бош ланиш и натиж асида, 
уларга иссик/гик энергиясининг кераклиги, биринчи нав- 
батда кумир ва нефтга булган эх;тиёжни купайтирди.

Ш у сабабли нефть ва газ конларини к,идириш иш ларига 
катта эътибор берилди. О зарбайж он Республикасидаги  
Биби-Э йбат конида 1847 йилда кудукдарни бургилашда би­
ринчи маротаба штангали усулдан ф ойдаланилиб, айлан- 
ма ^аракат к,ул кучи билан бажарилган.

Узбекистон Республикаси ^удудида неф ть кудук,лари би ­
ринчи бор 1880-1883 йилларда Ф аргона водийсида к,азил- 
ди. 1883 йилга келиб 3 та майдонда казилган кудукдардан 
1000 тоннага як,ин нефть олина бош лаган. 1921 йилга ке­
либ Чимён конида к,азилган кудукдардан 3312 тоннага як,ин 
нефть олинди. 1930-1940 йилларда Ф аргона водийсида кенг 
куламда нефть ва газ к,идирув иш лари бошлаб юборилди.

Шу даврдаги кудукдар унча чукур булмаганлиги сабабли 
оддий кимёвий ишлов берилган бургилаш эритмалари ёрда- 
мида бургиланган. К ейинчалик, к,удук,ларнинг чук,урлиги 
ош иш и натижасида, кудукда керакли булган барча жих,оз- 
лар олиниб, бургилаш эритм аларининг янги турларидан 
фойдалана бошланди.

Нефть ва газ кудукдарини бургилаш назарияси ва амалиёти 
узвий богланган булиб, улар бир к,анча даврлардан иборат.

Биринчи давр "Нефть ва газ саноати ташкил топиш даври"
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деб аталади ва 1981 йилгача булган вак,тни уз ичига олади. 
Нефть чикдриш факдт Боку ва Майкоп районларида олиб 
борилди. Нефть челаклар ёрдамида, чукурлиги 100-150 м ва 
диаметри 1-1,5 м булган кудукдардан олинган. Кейинчалик, 
нефтли кудукдарни бургилаш кул кучи урнига зарбали штан­
га усули билан олиб борилди. Бургилашда темир штангалар 
кенг кулланила бошлади. Зарба-аркрнли бургилаш усули Озар- 
байжонда 1878 йили кулланилган. Нефть учун бургиланган 
кудукдардан (чукурлиги 40-70 м) фонтан усулида 1864 йилда 
Кубанда (Кудано) ва 1869 йилда Апшерон ярим оролида (Бо- 
лахона) нефть олинди. Бу даврда кудукдарни жихрзлаш тех- 
никасининг заифлиги туфайли чик,аётган нефтни тартибга 
солиб булмас, нефть кдтлами эса кдсман очилар эди.

1888 йилда ^али унча машхур булмаган геолог А.М.К.ошин 
биринчи марта нефть захираларини х^исоблашда хджм усули- 
ни куллади ва 1905 йили И.Н. Стрижев томонидан Грозний 
районидаги нефть конлари захираси х,ажм усули билан х,исоб- 
лаб чик,илган.

Конларни урганишда геофизик усуллардан фойдаланиш х*ам 
йулга куйила бошланади. 1906-1916 йилларда машхур геолог 
Д.В.Голубятников Озарбайжон ва Догистоннинг 300 дан ортик, 
конларида кудукдар хдроратини мунтазам улчаб борди.

Иккинчи даврда бургалашда айланма хдракатни бажариш- 
да кул кучидан механик кучига утилди. Рус мухдндислари 
Г.Д.Романовский (1825-1906 йил) ва С.Г.Войслов (1850-1904 
йил) механик кучга утиш усулининг асосчиларидир. Бу усул- 
ни куллаш натижасида кудук,нинг чукурлиги 1900 йилга ке- 
либ 300 метрга етди.

Зарбали бургилашда бурги ускунасини минутига 26 дан 40 
мартагача кутариб туширишга эришилди ва \ар  икки соатда 
бурги ускунасини юк;орига кутариб, кудук, туби тог жинсла- 
ридан тозаланган, кудук, деворлари емирилишини олдини 
олиш учун кудукдар 12-14 та бири иккинчисига уланган кувур- 
лар бирикмаси билан ма^камланган. Бу эса к у д у к д а  куп ме­
талл сарфланиш ига олиб келди. Купинча 1 метр казилган 
кудукда 0,5 тонна металл сарфланади. Чукурлиги 300-400 м
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булган штангали бургилашда к;азиш тезлиги ойига 34,6 метр- 
ни ташкил этган. Грознийда чукурлиги 600 метр булган кудукда 
казиш тезлиги ойига 90 метрга тенг булган. Кейинчалик зар­
бали бургилаш усули урнига айланмали бургилаш усули иш- 
латила бошланди. Бу усулнинг кулланилиши куду*; кдзишнинг 
бир маромда олиб борилишини таъминлади.

1848 йил француз мухандиси Фовелль кудукда майдаланган 
t o f  жинсларини циркуляцион ок,им ёрдамида юкррига олиб 
чик^шни жорий этди. 1901 йили Америка Кушма Штатларида 
дунёда биринчи марта кудук, бургилашнинг роторли усули 
кулланди. Уша даврдан бошлаб, циркуляцион ок,им ёрдамида 
кудукдарни ювиш ишлари олиб борилди ва айланмали бурги­
лаш усулидан фойдаланилди. Биринчи маротаба Чеченистон- 
нинг Грозний районида чукурлиги 345 метрга тенг булган кудук, 
ротор усулида бургиланган. 1906 йили рус мухандиси А.А.Бо- 
гушевский кудук, ва муста\камловчи кувур оралигига цемент 
крришмасини хайдашни таклиф этди ва бу яратган янгилиги 
учун патент олди. Бу янгилик жахон буйлаб тезда таркдиди. 1918 
йили Америка мухандиси Перкинс бу ишни такомиллашти- 
риб, кудукдарни цементлагани учун хам патент олди. Кудук,- 
ларни бургилаш, уларни узлаштириш ва ишга тушириш хамда 
захираларни хисоблашда олимларнинг бевосита иштирок эти- 
ши катта роль уйнай бошлади, шу сабабли илмий оммабоп 
журналларни нашр килиш йулга куйилди.

1825 йилдан "Tof журнали", 1899 йилдан Бокуда "Нефть 
иши" ("Нефтяное дело"), 1997 йилдан бошлаб Узбекистонда 
"Нефть ва газ" журналлари чоп этилиб келинмокда.

Учинчи давр иккинчи жахон урушидан кейинги йилларни 
уз ичига олади. Бу даврда нефть кдзиб олиш тез ривожлана 
бошлади, куплаб нефть ва газ захиралари топилди. Кдтлам- 
ларга назарий асосда сув хайдаш усуллари кашф этилди ва у 
амалиётда кулланилди.

1950 йилнинг охиридан бошлаб газ саноати жадал суръат- 
лар билан ривожлана бошлади ва Узбекистонда нефть ва газ 
саноати халк, хужалигининг асосий тармок^ларидан бирига 
айланди. Узбекистан Республикаси муста^илликка эриш ган-
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дан кейин нефть ва газ захираларидаги нефть ва газни казн б 
олишга катта эътибор берилди. Саноатга чет эл сармоялари 
олиб келинди. Завод, фабрикалар к,айта таъмирланди ва курил- 
ди. Бухородаги нефтни кбайта ишлаш заводи ва Шуртан кимё 
комплекси шулар жумласидандир.

Республикамизда нефть ва газ кудукдарни бургилашдаги 
эришилган муваффак,иятларда т.ф.д.лари профессорлар А.К. 
Ра\им ов, У.Ж .Мамажонов, А.А.Абдумажидов, Ж.А.Ак^ыов 
х,амда "УзбекЛИТИНефтгаз" илмий тадк,ик,от институти ил- 
мий ходимлари ва А.Р.Беруний номли Тошкент давлат тех­
ника университетининг "Нефть ва газ иши" кафедраси про- 
фессор-укитувчиларининг куш га н \иссалари бек,иёсдир.

1.2. Кудукдар х;акдда умумий тушунчалар

Дастлабки кудук, Ер юзида к,ачон ва к,аерда казилганлиги 
номаълум, лекин, кадим замонлардан одамлар кудуклар к,азиб, 
ундан сув ичиб келишган. Хозирги кунларда х,ам мамлакати- 
миз чулли зоналарини, ша^ар ва кишлокдарни ичимлик, 
минераллашган иссик, сувлар билан таъминлаш, экин май- 
донларини сугориш учун чукурлиги 150-4000 метргача булган 
15000 дан ортик, кудук, к,азилган. Шулардан 3000 дан ортоти 
(5-10 метрдан 1570 метргача) Мирзачул худудига тугри ке- 
лади. Бургилаш кудуги ер пустидаги t o f  жинсларини бургалаб 
утадиган, узунлиги диаметрига нисбатан фарк, кдладиган ци- 
линдрга ухшаш тик, к,ия ва горизонтал курилмадир. Унинг 
диаметри 25 мм дан 1 м гача ва ундан х,ам ортикрок, булиши 
мумкин.

Кудукдарнинг чукурлиги х,ар хил булади: саёз — 2000 м 
гача, урта — 4500 м гача, чукур — 6000 м гача, ута чукур 
6000 метрдан чукуррок,. Бургилаш кудугининг чукурлиги 10- 
15 км ва ундан купрок, булиши мумкин (Россиянинг Кола 
ярим оролидаги кудук, чукурлиги 13 км дан ортик). Бургилаш 
кудугининг чукурлиги ошиши билан унинг х,арорати ва боси- 
ми ошиб боради. Масалан, чукурлиги 13 км булган бургилаш 
кудугининг \арорати 220°С га, босими эса 135 МПа га тенгли-
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ги кайд этилди. Бу кудук,нинг асосий мак,сади чукурликда 
жойлалпган фойдали к.азилмаларни к,идириш, ер пустининг 
геологик, физик параметрларини, минерал, нефть ва газ хом 
ашёларнинг пайдо булишини х1амда тарк,алиш к,онуниятлари- 
ни, уларни илмий ва амалий мак,садларда урганишга к,ара- 
тилган.

Нефть ва газ кудукларини бургилаш куруьушкларда ва ден- 
гизларда амалга оширилади. К.удук.ларнинг асосий элемент- 
лари <1.1-раем):

1.1 -раем. Кудук, элементлари: 1 -КУДУК стаи;
2-кувур билан муста\камланган кудук стволи;
3-мустах.камловчи кувурлар бирикмаси; 4-кудук 
ук,и; 5-(кувур билан муста^усамланмаган кудук 
стволи); 6-х,алк,асимон куду к, туби; 7- t o f  ж и н -  
си намунаси; 8-яхлит кудук туби; 9-кудук, де- 
вори Д , Д2, Д3 - чар хил интервалларда кудук 
диаметри; dhl, dIB, d2n, d2B - муста\камловчи 
Кувурлар бирикмасининг ташки ва ички диа- 
метрлари; dK - керн диаметри; - кувурлар 
билан мустахкамланган кудукнинг чукурлик 
интерваллари; L,- кудук чукурлиги.

Кудук, огзи — бургилаш кудугининг ер юзасини кесиб утган 
жойи; кудук,туби — бургилаш жараёнида чукурланувчи кудук,- 
нинг туби. Улар ишлайдиган ва ишламайдиган тубларга були- 
нади. У х,алк,асимон, яхлит, ясси, погонали булиши мумкин. 
Кудук девори — бургилаш кудугининг ён юзаси; кудук, ство­
ли — кудук, девори билан чегараланган бушлик,. T o f  жинсла- 
ридан иборат кудук, деворлари мустах,камланади, натижада, 
кудук. деворлари тораяди. Кудук, ук,и — кудук, туби марказида- 
ги геометрик нук,та жойи. Кудук, диаметри — t o f  жинсларини 
парчаловчи асбобларнинг ташк,и диаметридан х,исобланади.

1 2
\  , /
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Кудукнинг ХДК.ИК.ИЙ диаметри парчаловчи асбобнинг диамет- 
рига тенг булади. Кудук чукурлиги — кудук ук,и буйича кудук 
огзидан кудук, тубигача булган масофа.

1.3. Ер к,обигида кудукдарнинг урни

Бургилаш кудукдари ер юзасидан, ер ости t o f  иншоотла- 
ридан, х,авза (дарё, денгиз, океан, кул) юзасидан ва х,авза- 
ларнинг чет кисмларидан ковланади. Кудукдар йуналишлари 
буйича вертикал, кия, горизонтал ва кутарма (восстающий) 
булиши мумкин. Горизонтал ва кутарма кудукдар асосан, ер 
ости t o f  иншоотларидан, рельефи кулай булган тогли жой- 
лардан ва ер юзасидан бургиланади.

Кудукдарнинг йуналиши фойдали казилмаларнинг ётиш 
шароитларига ва t o f  жинсларининг физик-механик хоссала- 
рига боглик,. Одатда, бургилаш кудукдари фойдали казилма- 
ларни очиш максадида тик ва вертикалга нисбатан маълум 
бурчакда берилади. Бунда, берилган йуналиш буйича олинган 
намуна ёрдамида t o f  жинсларининг хакркрй калинлиги аник,- 
ланади. Хамма кудукдарнинг бургиланиш жараётгига к,араб, 
кийшайган, тугри йуналишли кийшайган ва мура.ккаб турла- 
ри булади (1.2-расм). Кудукдарни геологик хужжатлаштириш 
ишлари вертикал ва горизонтал юзалар проекцияси курини- 
шида тасвирланади. Кудук, огзининг жойланиш урни топогра- 
ф ик ёки маркшейдер усуллари билан аникданади, махсус ха- 
риталарга туширилади.

Бургилаш кудугининг йуналиши — унинг киялгик бурчаги, 
'  зенит бурчаги ва азимути билан аникданади.

К,иялик бурчаги — бу кудук, уки билан горизонтал юзаси 
орасидаги бурчак.

Зенит бурчаги — бу кудук уки билан вертикал орасидаги 
бурчак.

Кудук азимути — бургилаш кудуги оркали утадиган соат 
стрелкаси билан улчанадиган маълум йуналиш орасидаги бур­
чак. Бургилаш кудук азимути х,акикий, магнитли ва бурчакли 
булади. Бу жараён бургилаш жараёнида асосий параметр х,исоб-
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ланади, масалан, лойщ ада курсатилган йуналишдан кудук, 
азимути 10 га O Fca 1 км да 17,5 м ни ташкил к,илади. Шунинг 
учун бургилаш жараёнида кудук,нинг азимутал йуналиши \ар 
50-100 м да, мураккаб шароитларда эса 20-25 метрда инкло- 
метр ёрдамида назорат кдпиниб турилади.

1.2-расм. Кудуцларнинг ер к,оби- 
кидаги урни: 1-турри йуналишли 
Кудук^ар (1, 2, 3, 4); 2-тугри йуна­
лишли эгриланган кудукдар (5); 3- 
эгриланган кудук^ар (6); 4-мураккаб 
кудуклар (7).

1 2 3 4  5  е  7

1.4. Кудук^ларнинг таснифи

Ж ойлашиш худудларига, геологик-техник шароитларига ва 
мак,садларига к;араб, \амма кудук^ар куйидаги тоифа ва гу- 
рухларга булинади:

Таянч кудуги — маълум бир \удудларнинг геологик-текто- 
ник тузилишини, гидрогеологик шароитларни, нефть ва газ 
тупланиши кулай булган ^чукинди t o f  жинсларининг турла- 
рини, таркибини, физик-механик хоссаларини, ёшини ва 
уларнинг тарк,алиш к,онуниятларини, нефть ва газга булган 
истик,болли йуналишларини аник^гашга мулжалланган.

Параметрик кудук, — ер пустининг чукуррок, к;исмининг гео­
логик кесимини, тектоник структурасини урганишга, махсус 
геологик кддирув ишларини утказиш учун истик,болли май- 
донларни ажратишга мулжалланган кудук,.

Бу кудук,ни бургилаш натижаси буйича стратиграфик ке- 
симлар х,олати ойдинлаштирилади \амда нефть ва газ тупла­
ниши кулай булган табиий ётган t o f  жинсларининг геологик 
структуралари, геофизик хоссаларнинг парамстрлари, \apo- 
рат \олатлари \амда геологик к,идириш ишларини утказиш 
учун нефть-газга истик,болли майдонлар ажратилади.

Структуравий кудук — таянч ва параметрик бургилаш, тас-
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вирлаш ва геофизик усуллар ёрдамида аник/ганган геологик 
структураларни, нефть ва газга бой таркиби турлича булган 
махсулдор к,атламларни, уларнинг ётиш характерини, тузи- 
лиш ини, стратиграфик кетма-кетлигини, ёшини, тектоник 
(антиклиналь ва синклиналь бурмалар) шаклларни урганиш- 
га мулжалланган кудук,.

Излов кудуга — бургилаш ва геологик-геофизик тадкикрт- 
лар ёрдамида аникданган майдонларда янги нефть ва газ уюм- 
ларини очиш ва олдин очилган конлар атрофидан янги нефть 
ва газ уюмларини кдцириб топишга мулжалланган кудук,.

К,идирув куду™ — геологик, мухандис-геологик, геофи­
зик изланишларни олиб боришга, саноатга яроьути микдори 
аникданган нефть ва газ майдонларидаги конларнинг чега- 
расини аникдашга ва фойдаланиш лойихасини тузиш  учун 
талаб к,илинадиган дастлабки хужжатларни туплашга асос- 
ланган кудук,.

Ишлатиш кудуга — нефть, газ, минерал, одций ва термал 
сувларни, минерал тузларни к,азиб олишга мулжалланган 
кудук,.

К,азиб олинаётган фойдали к,азилма турларига к,араб, фой­
даланиш  кудуги, нефтли, газли, гидрогеологик, геотехно­
логик, гидротермал кудукутарга булинади.

Бахолаш кудуги — t o f  жинси к,атламининг коллекторлик 
хоссаларини, ишлаш режимини (тартибини), кон майдон- 
ларининг чегарасини, бургиланувчанлик даражасини, к,азиб 
олиш схемасини аникдаб бахолайдиган кудук,.

Хайдаш (юттириш) кудуги — нефть ва газ конларининг че- 
гара орти зонасидаги (майдонидаги) кдтлам босимини бир 
меъёрда сакдаб туриш учун сувни ёки газни босим билан 
хайдашга мулжалланган кудук,.

Кузатиш кудуги — нефть ва газ конларидан фойдаланиш- 
нинг тартибини  (реж имини) мунтазам равиш да назорат 
крлиш ига хамда ер ости сув юзаси сатхини, режимини, хара- 
катини, кимёвий таркибини, босимини, намуна олиш усу- 
лини, сув чик,аришини, сувли к,атламларнинг узаро боглик,- 
лигини кузатишга мулжалланган кудук,.
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/-У  Махсус кудук, — нефть ва газ кон курсаткичларини урга- 
ниш, газ омборларини к,азиш, уларга газларни хдйдаш, сак,- 
лаш х;амда техник сувларни х,айдашга мулжаллаб бургилана- 
диган кудук,. Унинг геологик, геофизик изланишларда ковла- 
надиган портлатиш, зарбали портлатиш , ультратовушли, 
электр импульсли турлари мавжуд.

Геофизик кудук — t o f  жинсларининг физик-механик хос- 
саларини, >̂ ар хил геофизик аномалияларни урганишга ва м а \- 
сулдор к,атламларнинг чегарасини, таркибини аникдашга хиз- 
мат к,илувчи кудук,.

Вентиляцион КУДУК — иншоотнинг х,авосини алмаштириб, 
тозалаб туришга мулжалланган катта диаметрли кудук,.

Портлатиш куду™ — к,аттик, фойдали к,азилмаларни к,азиб 
олишда бургилаш кудук, тубини емириб бузишга ва маъдан- 
ларни ажратишга мулжалланган.

Ёрдамчи КУДУК — ^ар хил мак,садларни амалга оширишга 
мулжалланган:

а) фойдали кдзилмаларни ер ости усулида к,азиб олишда 
шамоллатиш (вентиляциялаш) ва электр токи симларини уза- 
тиш;

б) тугонларни куриш ва таъмирлаш;
в) сувли к,атламларни музлатиш.
Бундан ташк,ари кудуьутарнинг носоз, сув туплайдиган, 

куритиш, сувни пасайтирувчи, гидрогеологик, ташландик,, 
к,ийшайган, назорат к,илиш, кам дебитли, нефтли, чегара- 
ловчи каби турлари мавжуд.

1.5. Нефть ва газ кудукларини бургалаш жараёнининг
МОХ.ИЯТИ

Нефть ва газ кудукларини куриш мураккаб ишлаб чик,ариш 
жараёни хисобланади. Улар куйидаги ишчи операциялардан 
иборат:

1. Бургилаш кувурлари билан жинс парчаловчи асбобларни 
кудукд<,а тушириш;

2. Кудук, тубидаги t o f  жинсларини майдалаш;

13



3. Майдаланган t o f  жинсларини бургилаш эритмаси ёрда­
мида кудук, тубидан ер устига чик,ариш;

4. Сийк,аланган парчаловчи асбобларни (долото) алмашти- 
риш ёки tof жинсларидан намуна олиш учун бургилаш кувур- 
ларини кудукдан кутариш;

5. Кудукдарни муста^камловчи кувурлар ва тампонажлаш 
крришмалари билан муста^камлаш.

Tof жинсларини парчалаш механик, электрик, термик, порт- 
латиш, кимё ва бошк,а усулларда амалга оширилади.

Одатда, механик усулда кудук, турли диаметрдаги жинс еми- 
рувчи асбоблар билан бургиланади.

Статик ва динамик кучлар таъсирида жинс парчаловчи ас­
боблар tof жинсларини эзади, кесади, парчалаб майдалайди ва 
уз навбатида жинс парчаловчи асбоблар х,ам емирилади.

Tof жинсларини парчалаш бутун кудук, туби ёки керн х,осил 
кдгтиш лозим булса х,алк,а буйича майдаланади.

Парчаланган tof жинслари заррачаларини кудук, тубидан то- 
залашнинг куйидаги усуллари мавжуд:

гидравлик — tof жинси заррачалари бургилаш эритмаси окрми 
билан (сув, гилли бургилаш эритмаси, нефть асосидаги бурги­
лаш эритмаси, махсус ювиш эритмаси, х,аво ва газ шаклидаги 
агентлар) ер юзасига чикдрилади;

пневматик — парчаланган tof жинслари сикдк, х,аво ёки газ 
ок,ими ёрдамида кудук, тепасига чик,арилади;

механик — tof жинси заррачалари бургилаш ёки махсус ас­
боблар (бургилаш стакани, кршикди ёки спиралли бурга, шнек, 
желонка) ёрдамида чик,арилади.

Мустах,кам булмаган tof жинсларини бургалаш жараёнида 
кудук, деворлари гилли, полимерли бургилаш эритмалари, шу- 
нингдек, цемент ёки синтетик смолалар билан муста^камла- 
нади.

Кудук, деворларини узок, мудцатга мустах,камлаш учун мус- 
та^камловчи пулат кувурлардан фойдаланилади.
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1.6. Нефть ва газ кудукларини бургилаш усуллари

Юкррида к,айд этилгандек, бургилаш жараёнида t o f  жинсла- 
рини парчалаш механик ва бошк,а усулларда амалга оширилади.

М еханик бургилаш зарбали, зарба-арк,онли, зарбали-айлан- 
ма ва айланма усулларда бажарилади. Лекин, нефть ва газ 
кудукларини куришда фак,ат бургилашнинг айланма усулла- 
ридан фойдаланилади. Шунинг учун зарбали бургилаш усул 
турлари тутрисида к,иск,ача маълумотлар берамиз.

а) Зарбали бургилаш — баъзан, к,атшк, фойдали к,азилма- 
ларни к,идиришда, асосан, гидрогеологик изланиш ларда 
кулланилади. Бунда o f h p  зарбалаш асбоби арк,он ёрдамида 
мунтазам равишда унча катта булмаган баландликдан кудук, 
тубига ташланади. Натижада, t o f  жинслари майдаланади ва 
парчаланади. Хар бир зарбадан кейин арк,оннинг айланиши 
хисобига снаряднинг ^олати маълум бурчакка бурилади. Пар- 
чаланган t o f  жинслар желонка ёрдамида кудук, тепасига чи- 
кэрилади.

б) Зарба-арк,онли бургилаш — асосан, гидрогеологик из­
ланишларда, сув кудукдарни бургилашда кенг кулланилади. 
Бунда бургилаш асбобларини ва мустах,камловчи кувурлар би- 
рикмасини кудук,к,а тушириш ва кутариш фрикцион лебёдка 
(четир) ёрдамида амалга оширилади. Tof жинсларини парча- 
ловчи асбобларининг зарбаси таъсирида содир булади. Зарба 
арк,онли бургилаш усули билан дастлабки диаметри 500-900 
мм, охирги диаметри 150 мм булган кудукдарни 400-500 м 
чукурликкача бургилаш мумкин;

в) Зарбали-айланма бургилаш — кудук, туби t o f  жинслари­
нинг парчаланиши ук, буйлама куч таъсирида емирувчи ас- 
бобларга тез-тез, устма-уст кучли зарба бериш натижасида 
содир булади. Бу усулда кдттик, t o f  жинслари анча самарали 
парчаланади. Зарбали-айланма бургилашда махсус кудук, туби 
механизмлари (гидрозарбалагич, пневмозарбалагич, магнит 
стриктор, кудук, туби тебраткичи) кулланилади;

г) Айланмали бургилаш — айланмали бургилашда t o f  жинс­
лари долотога берилган юк ва айлантирувчи момснтларнинг
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бир вактдаги таъсиридан парчаланади. Бунда ю к таъсирида 
долото тиши t o f  жинсига ботади, айлантирувчи момент таъ­
сирида эса t o f  жинслари майдаланади. Бургилаш жараёнида 
парчаланган t o f  жинси заррачалари ер юзига ювиш суюк,ли- 
ги ок,ими, газ ёки х,аво \айдаш йули билан олиб чикдлади. 
Айланмали бургилашнинг роторли ва кудук, туби двигателли 
усуллари мавжуд. Роторли бургилашда (1.3-расм) двигател- 
дан кувват минора марказидаги кудук, огзи устига урнатилган 
махсус айлантирувчи механизм-роторга (16), лебёдка (8) 
орк,али узатилади. Долото (1) бириктирилган бургилаш кувур­
лар бирикмаси ротор ёрдамида айлантирилади. Бургилаш 
кувурлар бирикмаси етакчи кувур (15) махсус утказгич (пе­
реводник) (6) билан уланган бургилаш кувури (5) дан таш- 
кил топган. Кудук, туби двигателлари билан бургилашда доло­
то (1) валга, бургилаш кувурлар бирикмаси эса  двигатель 
корпуси (2) га бириктирилади. Двигателнинг ишлаш жараё­
нида унинг вали долото билан бирга айланади, бургилаш 
кувурлар бирикмаси эса ротор билан айланмайди. Шундай 
кдлиб, роторли бургилашда долотонинг t o f  жинсларига бо- 
тиб чукурланиши кудук, ук,и буйича кучиб айланадиган 6 y p F H -  

лаш кувурлар бирикмаси ёрдамида, кудук, туби двигателлари 
билан бургилашда эса, айланмайдиган бургилаш кувурлар 
бирикмаси таъсирида содир булади.

Айланма бургилашнинг асосий хусусиятларидан бири кудук, 
тубидаги долотонинг ишлаш жараёнида кудук^и сув ёки мах­
сус тайёрланган ювиш суюкдиютари билан енгил ювиш х,исоб- 
ланади. Бунинг учун двигатель (21) дан ишга тушириладиган 
икки бургилаш насоси (20) ювиш суюьушгини кувур юрит- 
маси (19) орк,али миноранинг унг бурчагига урнатилган тик 
кувур (17) га, кейин эгилувчан шланг (14) га, вертлюг (10) 
га ва бургилаш кувурлари бирикмасига хдйдайди.

Ювиш суюк^иги долотога етгандан кейин унда мавжуд тир- 
кишлар орк,али утади ва кудук; деворлари оралигидаги халк,аси- 
мон мух,ит хдмда бургилаш кувурлари бирикмаси ёрдамида кудук, 
огзига кутарилади. Бу ерда ювиш суюкдиклари тарнов тизими 
(18) ва тозалаш механизмларида t o f  жинси заррачаларидан то-
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заланади. Кейин улар бургилаш насосининг кабул кдлиш сиги- 
м и  (22) га тушади ва у ердан кудукда кайта хдйдалади.

Кудук чукурлашгани сайин юк кутарувчи тизимга осилган, 
таль блоки (12), илгак (13) ва таль арк,они (11) дан ташкил 
топтан бургилаш кувурлари бирикмаси кУ Д У К К а узатилади. 
Одатда, етакчи кувур (квадрат) (15) бутун узунлиги буйича 
роторга (16) кирганда, лебёдка ишга туширилади. Кейин, 
кувурлар бирикмаси етакчи кувур узунлигигача кутарилади 
в а  кувурлар бирикмаси элеватор ёрдамида ротор столига оси- 
лади. Кейин етакчи кувур (15), вертлюг (10) билан бирга ечиб 
олиниб, шурфга туширилади. Ундан кейин бургилаш кувур- 
л ар  бирикмаси битта 9 метрли кувур билан узайтирилади ва у 
элеватордан бушатилади.

Кейин бу кувур кудукка бутун узунлиги буйича туширила­
д и  ва элеватор ёрдамида ротор столига осилади. Етакчи кувур 
вертлюг билан бирга шурфдан кутарилиб, бургилаш кувурла- 
ри  бирикмасига уланади. Бирикма элеватордан бушатилади 
ва долотони КУДУК тубига тушириб, бургилаш ишлари давом 
эттирилади. Ишлаб булган долотоларни алмаштириш учун

1.3-раем. Нефть ва газ кудук^а- 
рини айланма усул билан бурки- 
лашда кулланиладиган курилма.



кудукдан бургилаш бирикмаси батамом кутарилади, кейин 
к,айта кудук, тубигача туширилади. Тушириш ва кутариш иш- 
лари юк кутарувчи тизимлар ёрдамида амалга ош ирилади. 
Лебёдка барабани айланганда таль каната барабанга уралади 
ёки ундан бушалади. Натижада, улар таль блокини ва илгаги- 
ни тушириш ва кутариш операциясини таъминлайди. Штроп 
ёки элеватор ёрдамида илгакка туширилаётган ёки кутарила- 
ётган бургилаш бирикмаси осиб куйилади. Одатда, бургилаш 
кувурлари бирикмаси свечаларга булиб кутарилади. Уларнинг 
узунлиги минора баландлигига «.араб аник^анади (41 метрли 
минора учун 25 м, 53 мли минора учун 36 м). Бураб олинган 
свечалар минора фонарига урнатилади. Бургилаш кувурлари 
бирикмаси кудук,к,а тескари тартибда туширилади.

Шундай к,илиб, долото ишлаш жараёнининг кудук тубида 
тухтаб к;олиши бургилаш кувурларини узайтириш, туш ириш - 
кутариш ишлари ва ишдан чикдан долотоларни алмаштириш 
каби операцияларнинг бажарилиши билан боклик,. Х,озирги 
вак,тда кудук, туби двигателларининг турбобур, винтли двига­
тель ва электробур каби турлари кулланилади.

Турбобур ёки винтли двигателлар билан бургилашда кувур­
лар бирикмаси ичида кудук, тубига томон хдракатлаиаётган 
бургилаш эритмаси ок^мининг гидравлик энергияси долото 
билан уланган кудук, туби двигатели валида механик энергия- 
га айланади. Турбина буйича х,исоблаб аниьутанган максимал 
айланувчи момент кудук, чукурлигига, долотонинг айланиш  
частотасига, унга тушадиган ук, буйича юкка ва бургиланаёт- 
ган t o f  жинсининг хоссаларига ботик, булади. Турбинали бур­
гилашда энергия манбаидан жинс парчаловчи асбобга узати- 
ладиган кувват коэффициента роторли бургилашга нисбатан 
анча юк,ори булади. Электробур билан буршлашда долотонинг 
айланиши узгарувчан токли электр двигатели ёрдамида амал­
га оширилади. Унга энергия ер юзасидан бургилаш бирикм а­
си ичига урнатилган кабель оркдли узатилади. Бунда бурги­
лаш эритмасининг циркуляцияси худди роторли бургилаш 
усулига ухшаган булади. Бургилаш кувурлари ичидаги кабель 
вертлюг устига жойлашган ток кдбул к,илгич оркдли узатила-



ди. Одатда,электробур бургилаш кувурларининг пастки учи- 
га, долото эса электробур валига мах,камланади. Электр дви- 
гателининг гидравлик двигателдан афзаллиги электробур- 
нинг айланиш частотаси, моменти ва бошк,а параметрлари 
узатиладиган бургилаш эритмасининг микдорига, физик хос- 
саларига ва кудук^нинг чукурлигига бокпик, эмас. Ш унингдек, 
электр двигателларининг ишлаш жараёнини ер устидан ту- 
риб назорат к,илиш мумкин.

Назорат саволлари

1. Нефть ва газ кудукдарини куриш асослари ф анини 
ук,итишдан асосий мак,сад нима?

2. Нефть ва газ кудукдарини куриш асослари фани бошк,а 
фанлар билан к,андай узвий бостик,?

3. Дунёда биринчи нефть кудуги к,ачон ва каерда кдзилган 
ва к;андай усул билан?

4. Нефть мах,сулотидан кддим замонда к,андай мак,садлар- 
да  фойдаланилган?

5. Узбекистонда биринчи нефть кудугидан к,ачон ва к,анча 
нефть мах,сулоти олинган?

6. Кудук, ва унинг элементлари тугрисида нималарни би- 
ласиз?

7. Кудукдарни йуналишлари ва к,иялиютари буйича к,ан- 
дай турларга булиш мумкин?

8. Кудукдарнинг к,андай тоифа ва гурухларини биласиз?
9. Кудук, бургилашнинг мох,ияти нимадан иборат?
10. Кудук, бургилашнинг к,андай усулларини биласиз?
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II БОБ. КУДУК, КОНСТРУКЦИЯСИ, к у д у к  к у р и  III 
ЦИКЛЛАРИ ВА БУРГИЛАШ ЖИХОЗЛАРИ

2.1. Кудук конструкцияси

Кудукнинг чукурлигига караб диаметрининг узгаришини, 
мустах,камловчи кувурлар бирикмасини тушириш чукурлиги- 
ни, диаметрини, тампонлаш жойини ва усулларини курса- 
тувчи белгиларга кудукдарнинг конструкцияси деб айтилади 
(2.1-раем). Кудук, конструкцияси йуналтирувчи, кондуктор, 
орал и к (техник) ва ишлатишга мулжалланган кувурлар би- 
рикмасидан ташкил топган.

о,-
н. Ъг,

3 к
>АС МС '' м с

. т  к
м с м с - J
to т
VC

• Я м с
7

м с
Я ' м с

0МС
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■ - мс 
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4- мст

2.1-расм. Кудук конструхция- 
сининг тузилиши:

D,, D2, D3 - долотонинг диа- 
метри; dp d2, d3, - муста\камлов- 
чи кудукдарнинг ташк,и диамет- 
ри; Н,, Н2, Н3, - долото билан 
бургаланган чукурлик;

Н - кудукиинг умумий чукур­

лиги; d\, d'2, d\ , - бургилаш  
кудукдарининг ташк,и диаметри; 
8Х, Sv S}- бургилаш кл/дукдар де-
ворининг к,алинлиги;

МС - п^лат белгиси 
МС9).

(М С8,

Ш унинг учун кудукни бургилашдан олдин унинг конструк- 
циясини тузиш ва керак булган асбоб-ускуналарни танлаш 
талаб этил ад и.

Кудук конструкцияси унинг жойлашган жойини геологик 
кесимидаги t o f  жинсларининг минералогик таркибига, фи- 
зик-механик хоссаларига, катламларнинг босимига, бургилаш- 
нинг микдор ва вазифаларига, бургилаш курилмаларининг па- 
раметрларига, кудукдарнинг чукурлигига ва охирги диамет- 
рига караб танланади ва куйидаги ишларни таъминлайди:
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1. Бургилаш кудукдарини лойихдда курсатилган чукурликка 
етказиш;

2. Мах,сулдор к,атламларни очиш ва к,атлам ма^сулотларини 
к,азиб чик,ариш;

3. Бургилаш жараёнида содир буладиган х,ар хил асоратлар- 
ни  олдини олиш ва бартараф этиш;

4. Бургилаш суръатини тезлаштириш ва таннархини арзон- 
лаштириш;

5. Нефть, газ фаввораси ва грифон пайдо булишини олди­
ни  олиш;

6. Кудук, деворларини ташкил этган tof жинсларининг бо- 
сим таъсирида ёрилиб кетмаслигини таъминлаш;

7. Тугатилган объект сифатида кудук, курилишига кам маб- 
лаг сарфлаш.

Ундан ташк,ари, кудукдарнинг конструкциясини танлашда 
к,удук, бургилашнинг давомийлик вак,ти, оралик, кувурлар би- 
рикмаси ва кондукторларнинг ейилиш жадаллиги х,амда к,ат- 
ламларнинг урганганлик даражаси хисобга олинади. Одатда, 
бургилаш кудугининг конструкцияси пастдан юк,орига к,араб 
танланади. Кудук, конструкцияси танлангандан кейин бурги­
лаш  жих,озлари ва ускуналари, бургилаш кувурлари, долото 
ва  унинг айлантирувчи усуллари, машиналари танланади.

Кудук^тарнинг курилиш мак;садлари аниьутангандан кейин, 
кудук,нинг охирги диаметри аникданади. Кудук,нинг таннар­
хини пасайтириш учун иложи борича кичик диаметрда бур- 
гилаш талаб этилади. Нефть ва газ кудуьугарини долотоли ай­
ланмали бургилашда кудукдарнинг охирги диаметри 114, 127, 
140, 146 мм га тенг булади.

Кудук,нинг охирги диаметри аниьутангандан кейин мустах,- 
камлаш лозим булган интерваллар гилланади ва цемент билан 
тампонланади. Шунингдек, мустах,камловчи кувурлар бирик- 
маси урнатилади. Бунда кувурларнинг пайвандланган металли 
ва яхлит тузилган винтли турларидан фойдаланилади.

Кудук,!Iинг чукурлиги, охирги диаметри, кудук,к,а тушири- 
ладиган мустах,камловчи кувурлар бирикмасининг сони аник,- 
лангандан кейин, ало\ида х,ар бир оралик,ни бургилаш учун
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жинс емирувчи асбобларнинг турлари ва диаметрлари танла- 
нади. Буршлашнинг барча усулларида м устах^а мл о вч и кувур­
лар бирикмаси сонидан камрок, фойдаланиладиган кам  би- 
рикмали кудук, конструкциясини танлаш мак,садга мувофик, 
булади. Бу эса бургилаш жараёнини енгиллаштиради, жинс 
емирувчи асбобларнинг тупламини анча камайтиради х,амда 
мустах,камловчи кувурлар бирикмаси сарфини ва иш нингтан- 
нархини пасайтиради.

Кудук, конструкциясининг лойщаланишига к,араб мустах,- 
камловчи кувурлар бирикмасининг х,ар хил турлари куллани- 
лади ва улар куйидаги вазифаларни бажаради:

1. Йуналтирувчи кувурлар билан кудук, огзи мустах,камлана- 
ди (ювилиб кетишдан сакдаш ва ювиш эритмасини тарнов ва 
тиндиргичдан четлатиш); йуналтирувчи кувурларни кудукда 
тушириш чукурлиги 2 м дан 40 метргача булади.

2. Кудук, танасидаги бушок, ва барк,арор tof жинсларини кон­
дуктор билан мустах,камлаш; кондукторни кудук,к,а тушириш 
чукурлиги 300-400 м, айрим лолларда 600-1000 метрга етади;

3. Оралик, (техник) кувурлар бирикмаси ёрдамида геологик 
кесимларнинг, юк,ори ва пастки к,исмларига жойлашган бур­
гилаш эритмаларини тулик, ютадиган зоналарни ажратиш ва 
уларни мустах,камлаш (бу бирикма бургилаш жараёнида со- 
дир буладиган х,ар хил асорат ва х,алокатларнинг олдини олиш 
ва бартараф этиш)га мулжалланган;

4. Ишлатиш кувурлари бирикмаси билан ма^сулдор к,атлам- 
ларни ажратиш ва уларни геологик кесимлардаги бошк,а го- 
ризонтлардан чегаралаш х;амда муста^камлашга (бу кувурлар 
бирикмаси маълум усуллар билан нефть ва газ ок,имларини ер 
юзасига чик,аришга хизмат к,штади) мулжалланган.

Оралик, (техник) муста^камловчи кувурлар бирикмасининг 
куйидаги турлари мавжуд:

- яхлит - яъни муставка м л а н ган л и ги д а н к,атъий назар бу- 
тун кудук, танаси беркитиладиган (кудук, тубидан то огзига- 
ча);

- хвостовик - кудук^инг ало^ида к^смларини муста)усам- 
лашга хизмат к,илади;
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кучма махсус орал и к мустах,камловчи кувурлар бирик­
маси (летучки). Фак,ат асоратларни бартараф этишга хизмат 
к;иладиган кучма муста^камловчи кувурлар бирикмаси (кудук, 
окзигача узайтирилмайди); оралик, кувурлар бирикмаси - хво­
стовик (думча)ни кудук, огзигача узайтириш мумкин ва кулай 
шароитларда улардан ишлатиш кувурлари бирикмаси сифа- 
тида кулланилади.

Одатда, кулай шароитларда оралик, кувурлар бирикмаси- 
нинг ейилиши унча куп булмаган х,олларда ишлатиш кувур­
лари бирикмаси кудук,к,а хвостовик сифатида туширилиши 
мумкин. Кудук, конструкцияси таркибига кирувчи кувурлар 
бирикмасининг сонини х,исоблашда йуналтирувчи кувурлар 
х,исобга олинмайди. Мураккаб геологик шароитларда чукур 
кудукдарни бургилашда куп бирикмали конструкциялар кулла­
нилади. Масалан, ишлатиш ва битта оралик, кувурлар бирик­
маси - "иккита бирикмали конструкция", ишлатиш ва икки- 
та оралик, кувурлар бирикмаси эса "учта бирикмали конст­
рукция" деб аталади.

Мураккаб геологик шароитларда чукур кудукдарни бурга- 
лашда куп бирикмали конструкциялар кулланилади. Айрим 
х,олларда долотонинг оралик, кувурлар бирикмаси тагидан чи- 
к,иши 1500 метргача етади. Бундай шароитларда кудукдаги мус- 
та^камловчи ва бургилаш кувурлари куп микдорда ейилади, 
уларнинг хизмат муддатлари камаяди. Ейилишларни камайти- 
риш учун уларга протектор (резина)ли х,алк,алар куй ил ад и.

Протектор (2.2-расм) - понасимон уловчи штир (1) ёрда­
мида бир-бирига уланган, металл каркас билан армирланган 
узаро богланган икки резинкали парда (2) дан ташкил топ­
тан. Каркас ичига чети ичига к,айтарилган эгилувчан крстир- 
ма (3) урнатилган. Металл каркас (4) резина билан к,оплан- 
ганда унинг юзасига махсус елим суркалади.

Протекторнинг конструкцияси бургилаш кувурларининг уз- 
узидан поналанишини таъминлайди. Протекторлар кудук,к,а 
бургилаш кувурларида тушириш ва к ^ ар и ш  операцияси вак,- 
тида бир томондан ротор устига, иккинчи томондан бурги­
лаш  купригига енгил урнатилади.
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Диаметри 114 мм булган протектор кувурларнинг исталган 
жойига урнатилади ва у бургилаш бирикмаси буйича юкрри 
ва пастга харакатланганда уз-узидан поналанади. Диаметри 140 
мм булган протекторлар эса бургилаш кулфи тагига урнати­
лади. У дам кувурлар бирикмаси буйича юкррига х,аракатлан- 
ганда уз-узидан поналанади. Шундай кдлиб, кудукдинг кон­
струкцияси ва мустах,камловчи кувурлар бирикмаларининг 
турларига кдраб бургилаш курилма ва асбоб-ускуналари тан­
ланади. • *

Кудук^ш бургилаш жараёни ер устида жойлашган комп­
лекс агрегатлар, механизмлар ва мосламалар ёрдамида амал­
га оширилади.

Бургилаш курилмаси комплектига бургилаш минораси, 
насослар, ток узатадиган электр утказгичлар, агрегатлар, х,ар 
хил механизмлар, назорат-улчов асбоблари, минора ва курил- 
малар урнатиладиган пойдеворлар ва болщалар киради.

Бургилаш жараёни хдр хил шароитларда, мак^садларда, чу- 
курликларда хамда турлича конструкцияларда бажарилганлиги 
учун хдр хил белгили хрзирги кун талабига жавоб берадиган 
юкрри техник-ик,тисодий курсаткичларга эга булган курил- 
малар ишлатилади.

Одатда, бургилаш курилмасининг асосий параметри юк 
кутариш к,обилиятига к,араб белгиланади.

Бургилаш курилмасининг юк кутариш крбилияти номинал 
ва максимал булади. Курилманинг номинал юк к^арувчан- 
лиги илгакдаги вертлюг ва бургилаш асбоблари огирлигини

2.2-расм. Уз-узидан поналанадиган 
протекторлар: а — диаметри 114 мм 
булган бургилаш кувурлари учун; б — 
диаметри 140 мм булган бургилаш 
Кувурлари учун.
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ифодалайди. Одатда, курилманинг максимал юк кутариши 
номинал юк кутаришга нисбатан 60-70 % юк,ори булади.

2.2. Кудук куришнинг цикллари

Нефть ва газ кудукдарини куришнинг тулик, цикли куйида- 
ги асосий элементлардан ташкил топган:

1) ер текислаш ишларини амалга ошириш ва миноралар 
учун пойдеворлар куриш (кучма, кучмас, металли, бетонли 
ва ёгоч брусли);

2) минораларни, курилма ва асбоб-ускуналарни жойлаш- 
тириш;

3) бургилаш ва энергетик асбоб-ускуналарини йикиш;
4) кудукри буршлашга асосий тайёргарлик ишлари;
5) кудукри бургилаш (кудук, танасини чукурлаштириш);
6) кудук, тубини шламлардан тозалаш;
7) к,атдамларни ажратиш (кудукдарни муста^камлаш ва 

цементлаш);
8) ма\сулдор к,атламларни очиш ва нефть ёки газ ок,имини 

синаш;
9) кудук, ичи босимларини тартибга солиш;
10) ейилган, ишдан чик,к,ан жинс парчаловчи долотони ва 

бошк,а асбоб-ускуналарни алмаштириш;
11) сув ва гил бургилаш эритмасининг захираси билан таъ- 

минлаш;
12) бургилаш, энергетик асбоб-ускуналарни ва минораларни 

к,исмларга ажратиш, уларни янги жойга кучириш.
Кудукдарни куриш бургилашга жой танлашдан бошланади.
Бургилашнинг бутун ишлаб чик,ариш цикли, яъни бурги­

лашга пойдеворлар тайёрлашдан то курилма ва асбоб-уску­
наларни булаклашгача булган х,амма ишлар \амда куриш ва 
йигиш ишларининг айрим турларини ^исобга олган х,олда, 
к,иск,а муддатда бажарилади.

Бургилаш минораларини куриш ишларининг биринчи ку- 
нидан бошлаб ер текисловчилар, дурадгорлар, йигувчилар 
(махсус механизмлар билан) бригадаси иш бошлайди.
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Агар иш жойларининг рельефи нотекис булса, горизонтал 
^олатга келтирилади. Рельеф юзалари текис булган лолларда 
пойдеворлар юзасидан миноралар, чигирлар, двигателлар ва 
насослар рамаси учун чукурчалар к,азилади. Ундан таищари 
кудукда тушириладиган йуналтирувчи деб аталувчи биринчи 
муста\камловчи кувурлар учун шахта кдзилади. Бу кувурлар 
кудук, танасига йуналиш беради \амда кудук, огзининг суюк,- 
лик окдми билан ювилиб кетмаслигини таъминлайди.

Бургилаш жараёнида ихчам ва арзон металлардан тайёр- 
ланган кучма пойдеворлардан фойдаланиш анча кулай х,исоб- 
ланади. Одатда, бургилаш пойдеворлари курилиб булгандан 
кейин металл и минораларни йигиш операцияси бошланади. 
Баландлиги 41 дан 53 метргача булган миноралар конусси- 
мон, турт оёкди кесиш пирамида ёки А-симон шаклларда 
тайёрланади. Минораларни йигиш жараёнида айрим курилма 
ва асбоб-ускуналар ^ам урнатилади.

Буршлаш курилма ва асбоб-ускуналарини йигиш ишлари 
таль тизимини жщозлаш  билан тугалланади. Кутариш меха- 
низми чигар, таль арк,они, кронблок, таль блоки ва кутариш 
илгагидан ташкил топган. Кутариш механизми - бургилаш 
кувурларини кудук,к,а тушириш ва кутаришга, сийк,аланган 
долотоларни алмаштиришга, бургилаш жараёнида бургилаш 
кувурларини опфлиги буйича тутиб туришга, шунингдек, мус- 
та^дсамловчи кувурларни кудукда туширишга хизмат кдлади.

Ч игирнинг х,аракати электромотор ёки махсус редуктор 
(корпус ичига урнатилган тишли ёки гидравлик узатма) ёрда­
мида ички ёнув двигатели билан амалга оширилади. Бурги­
лаш минораси марказига урнатилган ротор айланма х,аракат- 
ни чигирдан ёки индивидуал двигателдан олади.

Ротор уз навбатида айланма х,аракатни квадратли штанга 
деб аталувчи етакчи кувурга, кейин у оркдли бургилаш кувур­
лар и га ва долотога узатади.

Бургилаш асбоб-ускуналарини йигиш операцияси кронблок 
орк,али чигир барабанига утадиган таль арк,онига кутарувчи 
илгак ёрдамида таль блокини осиб ускуналаш билан тугалла­
нади. Одатда, насос олдига ювиш эритмаларини туплаш учун
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металлгдан ясалган c h f h m  ( и д и ш )  жойлаштирилади. Кейин 
кудук, огзидан насос сигимга маълум бир кдяликка ва бури- 
лишга эга булган тарнов ёки механик тозалагичлар (тебранма 
элак, элак-конвейер)дан ташкил топган айланиш тизими ёки 
гидроциклон урнатилади. Кудукдарни бургилаш усулига ва чу- 
КУрлигига караб, тарновларнинг узунлиги 15-16 м дан 25-30 
м гача_, баландлиги 20-25 см, эни 30-40 см булади. Тарнов 
тагинмнг ^ар 1,5-2,0 метрида баландлиги 15-18 см булган тусик, 
урнатилади. Бу эса бургилаш эритмалари структураларининг 
бузилишини ва эритмадан шламни тулик, ажратилишини таь- 
минла:йди. Уларнинг тусик^и, тарнов тизимли, штанга учун 
тозала ш тизимли, гидравлик тарновли, айланмали турлари 
мавжул.

Шуыингдек, кудукда керакли микдорда бургилаш эритма- 
ларини етказиб бериш, тубни тулик, тозалаш, парчаланган 
t o f  ж инси заррачаларини кудукдан таищарига олиб чик,иш ва 
кудук, тубида ишлаётган долотони совитиш учун иккита на­
сос ур натилади. Бургилаш жараёнида долотолар канчалик тез 
совитилса, шунчалик КУДУК тубида ишлаш мудцати ошади 
\амда долотонинг бир рейсдаги казиш унумдорлиги юкори 
булади.

Бундщн таищари, тайёргарлик ишлари таркибига бир ёки 
иккимчи шурфларни казиш х,ам киради. Биринчи шурф х,амма 
бургилаш жойларида мавжуд. Бу шурф тушириш ва кутариш 
пайтларида квадратли штангаларни ва бургилаш кувурлари- 
ни тушириб куйишга мулжалланган. Иккинчи шурф бурги­
лаш жараёнида кувурларни узайтириш операциясини тезла- 
тишга. хизмат килади.

Бур-шлат кувурлари бирикмасини узайтириш икки ёки бир 
неча усулларда бажарилади:

а) иккита элеватор билан;
б) учта элеватор билан;
в) кушимча шурф билан.
Бургилаш кувурлари бирикмаси - чукур кудукларни бургй- 

лаш да t o f  жинсларини емирувчи асбобларни ер устидаги 
Курил ма билан бирлаштирувчи погонали ичи буш валдир. Улар
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бургилаш кувурлари бирикмасига ук, буйича юкла нишни таш- 
кил этишга, айланма х,аракатни долотога узати шга, электр 
ва гидравлик энергияни етказишга, кудук, тубини гозалаш учун 
эритма узатишга, шламни чикаришга, кудукдииг эгрилиги- 
ни улчашга мулжалланган.

Бургилаш  к,увурлари бирикмаси асосан, йу'налтирувчи 
кувур, юпк,а деворли пулат кувур ва оторлаштирилган кувур- 
лардан ташкил топади.

Одатда, огирлаштирилган кувурлар бирикмасининг паст- 
ки к,исмига бургилаш долотоси бирлаштирилади. Долото кудук, 
тубига етганда ювиш эритмасини хайдаш учун бургилаш на­
соси ишга туширилади. Кейин буршлаш жараёни бошланади. 
Насосдан ювиш эритмаси х,ар бир насосга урнатгилган ком- 
пенсаторга узатилади. Кувурлар орк,али минора ичига урна- 
тилган тик кувур (стояк)га, ундан бургилаш шланги орк,али 
вертлюгга, квадратли штангага, бургилаш кувури »рк,али кудук, 
тубига хдйдалади (2.3-расм).

Компенсатор бургилаш насосининг ювиш эритмаларини бир 
текисда бермаслигидан содир буладиган босим ухгаришлари- 
ни текислаш (пасайтириш)га хизмат к,илади.

Вертлюг - ювиш эритмасини бургилаш кувури га узатишга 
ва бургилаш жараёнида кувурлар бирикмасини огирлиги буйи­
ча тутиб гуришга мулжалланган мосламадир.

1-»;абул чани; 2-ком- 
пенсаторлар; З-бургилаш 
тиргаги; 4-вертлюг; 5-ички 
кувур (квадрат) штангаси; 
6-нов; 7-тебранма элак 
(галвир); 8-6ypnuiaiu насо­
си; 9-манифольд кувурла­
ри; 10- бургилаш кувурла­
ри жамламаси; 11-кувурлар 
орти оралиги; 12- бур­
гилаш шланги.

2.3-расм. Ювиш эритма- 
сининг кудук ичи ва таш- 
Карисида ^аракатланиши 
учун керакли булган асбоб- 
ускуналар:
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Бургилаш эритмаси бургилаш кувурларидан (долото теши- 
ги орк,али) чик^б, парчаланган t o f  жинси заррачаларини 
юк;орига олиб чикдди. Кейин кудук, девори ва бургилаш кувур­
лари о ралигидаги мух,ит орк,али эритманинг айланувчи окрми 
ташкдрига караб кутарилади.

Кей ин улар емирилган тог жинси заррачалари дан тозала- 
ниб, к,абул сигимига тушади. Кейин эса яна насос орк,али 
КУДУККа к,айта ^айдалади.

Ер юзидан 30-600 м бургиланган кудукда биринчи мустах,- 
камлоючи кувурлар бирикмаси туширилади. Муста\камловчи 
кувурлар кудук, деворларини мах,камлашга мулжалланган.

Кондуктор деб ном олган кувурлар бирикмаси бушок,, бар- 
к,арор t o f  жинсларини ёки юк,ори горизонтлардан келиши мум­
кин булган суюкдик ок^мини тусишга х,амда кудук, танасига 
вертикал йуналиш беришга мулжалланган мосламадир. Одат- 
да, кудукда бургилаш кувурлари бирикмаси туширилгандан 
кейин цементловчи агрегатлар ёки цемент к,ориштиргичлар 
ёрдамида цемент эритмаси х,айдалади. Цемент эритмалари кудук, 
тубидан юк,орига к,араб кутарилиб, х,алк,асимон му^ит бушлик,- 
ларини кудук, огзигача тулдиради. Цемент эритмалари к,отган- 
дан к&йин бургилаш ишлари яна давом эттирилади.

Кудукдаги мустах,камловчи кувурлар ичига диаметри кувур­
лар бггрикмаси диаметридан кичик булган долото туширила­
ди. К ейин  кудук, деворлари мустах,камланмасдан маълум чу- 
курликкача бургиланади. Оралик, деб аталувчи мустах,камлов- 
чи кув-урлар бирикмаси туширилади. Агар бу кувурлар бирик­
маси охиргиси булса, ишлатиш (эксплуатация) кувури х,исоб- 
ланади.

Кудукда нефть ва газ окрми пайдо булгандан кейин ишла- 
тишга топширилади. Шу билан бургилаш бригадасининг иш ­
лари ншх,оясига етади. Кейин минораларни, курилмаларни ва 
асбоб-ускуналарни йигувчи ва к,исмларга ажратувчи ишчи- 
лар HLiira киришади. Шундан кейин х,ар бир бургиланаётган 
кудук,нинг техник лойих,аси тузилади ва смета сарфлари \исоб- 
ланади. Бу хужжатларда бургилашнинг куйидаги техник курсат- 
кичлари ифодаланади: кудук, курилиши (йигиш ва к,исмларга
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ажратиш ишлари)нинг ва бургилашнинг давом этган  мудцат- 
лари; бургилаш тезлиги (циклли, коммерция, механик ва рейс- 
ли); 1 м га металл ар сарфи (мустах,камловчи кувурлар); бур­
гилаш таннархи (х,амма кудук, \амда 1 м бургилаш учун) ва 
бошк,алар.

2.3. Кудук, куришнинг режа-графиги

Кудук, куриш нинг реж а-графиги бургилаш корхонаси 
буйича кудукдарни куриш иш ^ажмини, х,ар бир кудук,- 
нинг бир ойлик иш \аж м и ни , кудук;ни куриш циклининг 
бош ланиш  ва тугалланиш  муддатларини, кудук,нинг чу- 
курланиш  микдорини ифодалайди. Ш унингдек, бу режа- 
графикда бургиланаётган ва тугатилган кудукдар сони, бу- 
ргилаш нинг давом ийлиги , бургилаш тезли к л ар и , кудук, 
таннархи, алох,ида технологик ишлар буйича тулик, маъ- 
лумотлар берилади.

Бу режа-график маълумотларига к,араб талаб к,илинадиган 
курилма ва асбоб-ускуналар, моддий техник таърминот воси- 
талари, материаллар, х,исобланадиган х,ар хил техник-ик,ти- 
содий тадбирлар ва маблаг микдорлари аникданади.

2.4. Бургалаш жи^озлари 

2.4.1. Бургилаш минораси ва бурпнлаш кукурлар 
бирикмасини тушириш ва кутариш учун асбоб-ускуналар

Кудук,ни бургилаш жараёни бургилаш кувурлари бирикма­
сини, мустах,камловчи кувурларни ва асбоб-ускуналарни  
куцукда тушириш ва кутариш х,амда уларни огирлиги буйича 
тутиб туриш каби ишлар билан кузатилади.

Фойдаланиладиган асбоб-ускуналарнинг огирл:иги бир неча 
ун тонналарни ташкил этади. Пулат арк,онларга тушадиган 
юкни камайтириш ва двигатель кувватини пасайтириш учун 
кутариш (минора, чигир, таль тизими, кронблок, осма ар- 
к,он, илгак-ва штроп) курилмаларидан фойдала_нилади. 2.4-
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расмда бургилаш жи^озларини тушириш ва кутариш курил- 
маси тасвирланган.

а) Бургилаш миноралари.
Бургилаш миноралари му ставкам металл кувурлардан ва 

профилли металл прокатлардан тайёрланади. Хозир уларнинг 
икки тури ишлатилмокда:

1) турт оё*ути кесик пирамида шаклли (башенли); 2) А- 
шаклли.

Бургилаш минораларининг асосий вазифалари:
1) кудукда бургилаш кувурларини, туб двигатели, долото 

ва бошк,а асбоб-ускуналарни тушириш ва кутариш, уларни 
кутариб, бир ^олатда ушлаб туриш;

2) бургилаш кувурларини уз ичида тик \олда садлаш;
3) мустахдамловчи кувурларни кудукка тушириш;
4) бургилаш жараёнида зарур булган буюм ва жш рзларни 

жойлаштириш, кутариб тушириш.

2.4-расм. Буршлаш жи\оалари- 
ни кутариб тушириш курилмаси:
1-кронблок; 2-минора; 3-осма ар- 
к,он; 4-осма блок; 5-илгак; 6-арк,- 
оннинг кэоталмас учи; 7-бургилаш 
чигири.

Бургилаш  м инораларининг турлари ва конструкцияси 
м и н ора кутарадиган ю книнг огирлигига караб, хдр хил 
булади. Бургилаш ускунаси ком плектига кирган м инора- 
лар А -ш аклда булади. Агар заводдан бургилаш  ускунаси 
ком п лект х,олда олинмасдан, алох.ида к,исмлари олина- 
диган булса, унда турт оёьуш миноралар иш латилади. 
Бургилаш  минораси конструкцияси куйидаги асосий та- 
лабларга жавоб бериш и лозим:
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1. М инораларнинг техник хавфсизлик к,оидаларига тулик, 
жавоб берадиган конструкцияси ва улчамларга эга булиши;

2. Минораларнинг кудук, чукурлигига мос келадиган баланд- 
ликларга эга булиши;

3. Бургилаш ва махсус ишларни (кувурларни мустах,камлаш, 
кутариш, х,алокат ишлари) бажаришда \амма юкларни кута- 
ра олиш к;обилиятига эга булиши;

4. Бургилаш механизмларини тугри жойлаштириш учун ке- 
ракли улчамларга эга булиши;

5. Ишчи-ходимлар ва механизмларни об-хдво ходисалари- 
дан сакдаш;

6. Минораларни йигиш, кдсмларга ажратиш, бир жойдан 
иккинчи жойга кучириш учун кулай булган конструкциялар- 
га эга булиши.

2.1-жадвалда турт оёк^и кесик пирамида шаклидаги, 2.2- 
жадвалда эса, А-шаклидаги минораларининг асосий курсат- 
кичлари берилган.

2.1-жадвал

Турт оёк,ли кесик пирамида шаклидаги бургилаш 
минораларининг техник тавсифлари

Курсаткичлари вм-
41М

ВБО-
42-200

4ВБ-53-
320

ВБ-
53-320

ВБА-53-
320

ВБА-58-
300

Юк кутарувчанлиги, т 200 200 300 320 320 400

Баландлиш. м 41 42,5 53 53 53 64

Оёмар орасндаги 
масофа:

Юк,ориги к,исмида, м 2x2 2,2x2,2 2x2 2x2 6,2x3 5x5

Пастки к,исмида, м 8x8 8x6,5 10x10 10x10 10x10 16,5x16

Балконининг баландлиш, м 22 22,5 35 35 34 39

Секциялари сони 10 7 12 9 10 И

Орирлнги, т 31,4 29,0 50,5 40 52 107

2.5 ва 2.6-расмларда игу минораларнинг куриниши тасвир- 
ланган.

б) Бургилаш минорасидан фойдаланиш
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2.2-жадвал
А-шаклидаги бургилаш минораларининг 

техник тавсифлари

К у р с а тх и ч л а р и ВМ40-
185Ьр

ВМ45-
1В5Ьр

ВА-41-
170

ВА-45-
200

ВА-45-
250 ВА-45 320

Ю к кутарувчанли ги , т 185 185 170 200 250 320

Ф ойдали баландлиги. м 40,5 42,7 41 45 45 45

Б алкон ининг баландлиги, м 22.5 23,0 20,7 24,1 24,1 20,1

Ер ю засн дан  
кутарилганлиги , м 4 5,5 4,5 6,2 6,2 7,0

О ёк^ар  о расн даг»  масоф а, м 7,2 9,0 9,2 10,3 10,3 10.3

О гирлигн , т 18,6 33,7 25,7 27,1 30,7 44,1

Бургилаш минорасидан фойдаланиш жараёнида куйидаги- 
ларга эътибор берилади:

1) миноранинг туфи йигилганлиги;
2) болт ва таянчларининг муста^камлиги;
3) кронблок таги тусини ва кронблокларнинг муста^кам- 

лиги;
4) минора оёги ва деталларининг деформацияланганлиги;
5) минора оёгининг тугри чизик^илиги ва туташган жой- 

ларининг оралита;
6) пайванд чокларининг ^олати;
7) минора мувозанати (геометрияси)нинг бузилиши;
8) минора пойдеворларининг техник хдлати;
9) миноранинг маркази ва диагонали буйича оёкдари ора- 

сидаги масофа;
10) майдон ва зиналарининг жойлашиши ва мустах,камлиги;
11) тортк,ичларининг техник х,олати.
в) Бургилаш минораларини йигиш
Минораларни йигишнинг энг кулай усули юкрридан паст- 

га к,араб йигиш х,исобланади. Бу усулда минораларни йигиш- 
дан олдин минора пойдеворига кутаргич (Кершенбаум кутар- 
гичи) урнатилади.

Баландлиги 41 метргача булган миноралар ПВК-1, 53 метр-
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2.5-расм. А-шаклидаги минора 
(ВАС-42): 1-йуналтирувчи арк,он;
2-\аракатланадиган марказлаш- 
тиргич; 3-автоматик элеватор; 4— 
свечалар остонаси; 5-свечани кгута- 
риш механизми; б-юкориги мага­
зин; 7-свечаларни жошгаштириш 
механизми палатаси; 8-свечаларни 
тутиш (ушлаш) механизми; 9-вер­
тикал фермалар (темир-бетон- 
ферма); 10-минора таянчи; 11-го- 
ризонтал тортма (растяжка); 12- 
кундаланг тортма; 13-подкослар; 
14-остки таянч; 15-чорпоя; 16- зи- 
напоя; 17-уралган нарвон.

гача булган миноралар эса ПВК2-45 кутаргичи ёрдамида йи- 
гилади. Минораларни йигаш  билан бир вак^да кронблок май- 
дончалари, балкон, чик,иш зинапоялари ва пулат тусикдар 
Хам курил ад и.

г) Бургилаш минораларини к,исмларга ажратиш
Бургилаш ишлари тугатилгандан кейин, талаб кдлинса ми­

норалар к,исмларга ажратилади. Бунда миноранинг ён корпу- 
сидан тиргак сифатида фойдаланилади. Миноранинг оёк^ла- 
рини тушириш учун минора оёги замини кудук, огзидан на- 
вбатма-навбат, аста-секин миноранинг устки кисми ёнба- 
гир томига ётганга к,адар сурилади. Кейин оёкдар ма^кам- 
ланган болт-шкворень чик,ариб олинади. Оёк,лар эса ало^и- 
да-ало^ида кил и б ажратилади.

д) Бургилаш минораларини таъмирлаш
Буршлаш минораларини таъмирлаш - х,ар икки ойда бир
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марта мунтазам равишда таъмирлаб туришга мулжалланган 
тадбирлар мажмуидир.

Бургилаш миноралари куй ид а ги \олатларда таъмирланади:
а) мустахкамловчи кувурлар бирикмасини кудукда туши- 

риш дан олдин;
б) тутиш ишларидан олдин ва кейин;
в) кучли шамолдан кейин;
г) бургилаш минорасини бир жойдан иккинчи жойга кучи- 

ришдан олдин ва кейин;
д) нефть ва газ кдтламини очилиши намоён булганда.
е) Бургилаш минораларини ёритиш

2.6-расм. Турт оёкда кесик пирамида шаклли минора.

Бургилаш механизмлари, бургилаш жараёнлари, тушириш 
ва  кутариш операцияларининг бир меъёрда ишлаши учун бур­
гилаш минорасининг ички ва ташк 1̂ атрофлари электр токи 
билан ёритилади.

Агар бургилаш жараёнида ички ёнув двигатели кулланилса 
унда электр ёритиш курилмасидан, геологик кддирув кудук,- 
ларини бургилаш жараёнида эса куввати 0,5 дан 1,5 кВт булган 
динамо машиналардан фойдаланилади.

ё) Бургилаш минораларини иситиш
Йилнинг совук, фаслларида ишчиларнинг нормал ишлаш- 

ларини таъминлаш макрадида кудук, атрофи брезент ёки мах-
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сус тахталар билан уралади. Иситиш учун ёгоч, торф, кумир 
^амда газ ва электр энергиясидан фойдаланилади. И ш лаб чи- 
к,ариш ва маиший хоналарни, ювиш эритмаларини, сурков 
мойларини, ёьушгиларни иситишда махсус агрегатлар кулла­
нилади.

2.4.2. Бургилаш миноралари таркибига кирувчи 
асбоб-ускуналар

а) БурБшшж дебёдкаси (чигири)
Кувурлар бирикмасини тушириш ва кутариш, уларни бу- 

раб очиш ва ёпиш, мустахдамловчи кувурлар бирикмасини 
огирлиги буйича тутиб туриш ёки уни секин тушириш, кудук, 
тубига долотони узатиш, двигатедцан роторга кувват бериш, 
бургилаш минорасини кутариш ва тушириш каби ишларни 
бажаришга мулжалланган механизм (2.7-расм). Улар бурги­
лаш курилмаси таркибига киради. Бургилаш чигири кугарув- 
чи (барабан укр, тасмали ту^татгич, ротор трансмиссияси) 
ва трансмиссион (занжирли коробка узатмаси, оралик, ук,и, 
долотони узатувчи регулятор) каби к,исмлардан таш кил топ­
тан. Ч игар тезлиги бургилаш пультидан бошк,арилади.

Чигирнинг х,амма элементлари пайвандланган ромга урна-

2.7-расм. Чигирнинг умумий куриниши. 1-чигирни бошк;ариш пульти; 2-фрак- 
цион галтак; 3-йуналтирувчи гилдирак; 4-устун устини уловчи кувур; 5-ора- 
лик вал; 6-кутарувчи вал; 7-всртикал устун; 8-совитгич; 9-гидравлик т^хтат- 
гич; 10-горизонтал ром; 11-пневматик тухтатгич цилиндри; 12-тухтатгич тас- 
маси; 13-балансир; 14-тирсакли вал; 15-пневмотухтатгич; 16-мойузаткич; 17- 
трансмиссион вал; 18- тезликни бошк,ариш устуни
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2.3-жадвсы
Трансмиссияси занжирли бургилаш читрлари
Курсаткичлари

К > к  кутариш и, т

Л Б У  1200 ЛБУ
1200К

200
645

Л БУ
22-720

200
670

Л Б У  37- 
1100Д-1

Л БУ
1200Д-1

Л БУ
1200Д-11

200 1 
710

225 320 200
710Л е б ед к а  валидаги кувват, кВт 710 1100

Т а л ь  системаси 5x6 5x6 5x6 5x6 5x6 5x6
Т а л ь  канат диаметри, мм 32 28 28 35 32 32
К утарувчи  валнинг тезлик сони 5 6 4 4 5 5 1
К>?тарувчи барабаниинг диаметри, мм 800 650 635 685 800 800
KvrapyBHH барабаннинг узунлиги, мм 1030 840 840 1373 1030 1030
Т о р м о з  системаси ленталик ленталик ленталик ленталик ленталик ленталик
К ^ш и м ча тормоз гидравлик магнитли магнитли магнитли гидравлик электрик
Т о р м о з  ш кивининг диаметри, мм 1450 1180 1180 1270 1450 1450
Т о р м о з  ш кивининг эни, мм 250 250 250 250 250 250
О ги рл и ги , кг 26548 23440 36400 40450 23872 24450

тилган. Кутарувчи ук (вал) га кувват куп кдторли втулка- 
гилдиракли занжир орк,али узатилади. Чигирнинг турт, олти, 
саккиз ва копёрли, червякли, кур ил и ш ва бошка турлари мав- 
ж уд. Чикирнинг турлари ва тавсифлари 2.3. ва 2.4- жадваллар- 
д а  берилган.

2.4-жадвал
ЭТ серияли бургалаш чигирлари

Курсаткичлари ЛБУ  600 ЛБУ ЛБУ 670 ЛБУ  900 ЛБУ ЛБУ
ЭТ-ЗП 600 ЭТ-3 ЭТ-3 ЭТ-3 1100ЭТ-3 1500ЭТ-3

Ю к  кутариши, т 160 175 225 170 320 400
Л ебедка валидаги кувват, кВт 600 600 670 900 1100 1500
Т а л ь  системаси 4x5 4x5 5x6 5x6 5x6 5x6
Т аль канат диаметри, мм 28 28 28 32 35 38
1СУтарувчи валнинг тезлик сони 2 2 2 2 2 2
1Сутарувчи барабаннинг диаметри, мм 500 500 500 600 685 760
1С^тарувчи барабаннинг узунлиги, мм 1190 1190 1190 1243 1373 1466
Горм оз системаси асосийси эл.двигат. эл.двигат. эл.двигат. эл.двигат. эл.двигат. эл.двигат.
Т~ормоз системаси кУшимчаси Пневмат. Пневмат. Пневмат. П невмат. Пневмат. Пневмат.
О гарл и ги , кг

б) Таль тизими
Бургилаш курилмасининг таль тизими чотир барабанининг 

айланма хдракатини илгакнийг илгариланма \аракатига ай- 
лантиришга \амда аркон тармок^ларининг юкини камайти- 
ргишга мулжалланган. Бургилаш курилмасининг таль тизими 
асбобларни тушириш ва кутариш, бургилаш жараёнида до- 
лотони КУДУК тубига узатиш, мустах,камловчи кувурларни 
кудукка тушириш ва кУДУКДа содир буладиган \ар хил асо- 
ратларни бартараф килиш ишларини бажаради. Юк кутарув- 
ч анлигига ва аркон урами сонига караб, таль тизими х,ар хил 
улчамларга эга булади: масалан, юк кугарувчанлиги 50-75
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курилмаларда шкивлар сони 2x3 ва 3x4, юк кутарувчанлиги 
100-300 курилмаларда эса шкивлар сони 3x4, 4x5, 5хб ва 6x7 
булган таль тизимларидан фойдаланилади. Таль тизи ми тар- 
кибига кронблок, таль блоки, илгак ва илгак блоки киради.

в) Таль блоки
Алохдоа илгакларга ёки илгакнинг блок к,исмига £>ирлаш- 

тирилган кронблок таль ар кр ни га илиб куйиладиган таль ти- 
зимининг х^аракатчан кдомидир. Таль блоки пайвандланган 
корпусдан иборат булиб, унга шкивлар ва подш ипникнинг 
тугунлари жойлаштирилган. Таль блокининг юк кутариш крби- 
лияти 10, 12, 20, 25, ва 35 тоннага тенг (2.5-жадвал).

2 .5-жадвал
Таль блокининг тавсифи

Курсаткичлар Бу-75 Бр У4-130-3 У4-125 У4-200-5 У4-200-2 ТБК-6’3®0 У4-300

Номинал ю к кутйрунчомлиги. т 75 130 125 200 200 :юо 300
Шкинларкинг
жойлашииш

Пир 
УМи

Вир Икки Икки
?*ли Бир укди Бир ук^м Икки

?кди
ЛрК,ОН ШКМВЛсфИМИНГ сони 4 5 5 6 5 6 6

Шкиь диаметри, мм 800 900 900 1390 1000 1000 1300
Лрк,он диаметри, мм 28 28 28 35 32 32 38

Таль блокининг орирлигн, кг 1290 2225 4400 10870 3235 4820 10335

г) Кронблоклар

2.8-расм. ЖБА-7-5Ш гурдаги кронблокнинг куриниши:
1-галтаклар урнатилган балка; 2-туск^и; 3,4-ралтак укуирининг таянчи; 5-ёрдамчи 

галтак; 6, 7-галтаклар; 8-машина калитларини осшн учун урнатилган галтаютар.
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Кронблок металл рамага урнатилган бир нечта галтаклар- 
дан иборат. УКБА-7-500 турдаги кронблокнинг куриниши 2.8- 
расмда тасвирланган. Кронблоютарнинг техник тавсифи 2.6- 
жадвалда берилган.

д) Крюкоблок (илгакли блок)
Крюкоблок таль тизимини ^аракатланувчи к,исми булиб, 

бургилаш кувурларни тушириб кутаришга, мустахдамловчи 
кувурларни туширишга,, уларни осик, хрлда тутиб туришга 
хизмат к,илади .^Крюкоблок корпус ичига урнатилган галтак- 
лар ва унга осилган илгакдан иборат. Крюкоблокнинг кури­
ниши ва техник тавсифлари 2.9-расмда ва 2.7-жадвалда кел- 
тирилган. Таль блоки ва илгаклар ал о \и д  а - ал о\ид а хам булади. 
Лекин, хозирги пайтда таль блокига илгакни бирлаштириб, 
улар крюкоблок номи билан ишлаб чикдрилмокда.

е) Вертлюг
Вертлюг таль тизими ва бургилаш кувурлари бирикмасини 

бир-бирига бошовчи жихрздир. Вертлюг бургилаш кувурла- 
рини айлантиришга, бир вак^тда насосдан келаётган суюк,- 
ликни утказиб, туб га юборишга мосланган. Вертлюг ofhp юкни 
кутариши ва юкрри гидравлик босимни тутиши лозимдир. 
Вертлюгнинг куриниши 2.10-расмда, техник тавсифи 2.8-жад- 
валда берилган.

2.9-расм. Крюкоблокнинг куриниши.

ж) Таль аркрни - чигир билан илгакли таль блоки орасида
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бокловчи вазифасини бажариб, таль тизими бажарадиган \амма 
ишларда иштирок этади. Таль аркрнини тайёрлашда мустах,- 
камлик чегараси 1600-1800 М Н /м 2 булган юк,ори углеродли 
ва юкрри марганецли пулатлардан фойдаланилади.

2 .6-жадвал
Кронблокларнинг техник тавсифи

Курсаткмчлари КБ-5-
185БР

УКБА-6-
200

УКБА-
6-250

УКБ-6-
270

УКБА-
7-320

УКБА-
7-400

УЗ-
300

УКБА-
7-500

Юк кугариши , т 185 200 250 270 320 400 300 500
Ралтаклар соки 5 6 6 6 7 7 7 7
Ралтаклар урнатилган 

сони 1 2 2 2 2 2 2
Таль канат диаметри, 
мм 28 28 32 32 32 35 38 38
Ралтаклар диаметри, 
мм 1100 1000 1250 1120 1140 1400 1510 1510
Огарлиги, кг 2060 2700 5800 3400 6000 7000 8300 11700

2 .7-жадвал
Крюкоблокларнинг техник тавсифи

Курсаткнчлари
1 Юк кУтариши, т

УТКБ п  
4-160

160

УТКБ
5-270

270

УТКБ
5-225

225

УТКБ
6-320
320'

УТКБ
5-320
320

УТКБ
6-400
400

УТКБ
6-500
500

Ралтаклар сони 4 5 5 6 5 6 6
Ралтаклар диаметри, мм 760 , 1120 1120 1120 1460 1400 1400

1 Таль канат диаметри, мм 28 32 32 32 35 35 35
Огирлиги, кг 4280 5236 6134 7520 7970 10410 13100

2.8-жадвал
Вертлюгларнинг техник таърифи

К ф рсагкичпари У В - 160 М А У В-175М А У В-250 МА У В-270 МА У В-320 М А УВ-450 МА УВ-500 М А
Ю к к ^тари ш и , т 160 175 250 270 320 450 500
Б осим га чидам ли ги , М П а 35 35 25 25 32 40 40
Т еш м к яао н м н гд и ам ет р и . мм 75 75 75 75 75 75 75
С т а м  о езь бася 3-152Л 3-152Л 3-152Л 3-152J1 3-177Л 3-177Л 3-177Л
П е р е м о й т е  реэьбаси 3-152Л 3-152Л 3-152Л 3-152Л 3-152Л 3-152Л 3-152Л
Б ал ан дли ги  (п е о с в о д н и к с т ) .  мм 2228 2228 2411 2411 2627 2990 3230
Эти m v 950 950 1090 1090 1212 1375 1380
О п ц м и г и , ут 1620 1590 2200 2200 2980 4100 5670

2.10-расм. Вертлюгнинг куриниши.
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Бургилаш курилмаларида таль тизимининг доиравий шакл- 
даги олти урамли пулат аркрнлари кенг кулланилади. Ундан 
ташк,ари ишлаб чик,аришда, айникра, бургилаш ишларида \ар  
хил улчамли желонкали ва рухланган аркрнлар ишлатилади. 
2.9-жадвалда таль аркрнларининг тавсифлари берилган.

2.9-жадвал
Таль арконларининг тавсифлари

Аркон пиаметри, 
гмч

Аркон кесимининг 
юзаси, мм2

1 м арцон 
огирлиги, 

кг

Арконни 
узувчи куч,т

Ташци к,аватдаги 
симларнинг диа­

метри, мм
ЛК-0 ва ЛК-РО турли арконлар

22,0 204 1,90 32,0 1,0
25,0 300 2,66 46,0 1,6
28,0 376 3,38 57,6 1,8
3 2,0 470 4,15 71,9 2,0
3 5,0 564 5,05 86,3 2,2
3 8,0 672 5,98 102,9 2,4
4 1,3 712 6,60 112,0 2,6
4 4,5 - 8,20 120,0 2,8

ЛК-М турли арконлар
2 2,0 219 2,01 33,0 1,0
2 5,0 304 2,83 47,0 1,1
2 8,0 367 3,40 55,0 1,2
3 2,0 437 4,05 66,0 1,3
3.5,0 543 5,05 82,0 2,2
33,0 671 6,25 101,0 2,4
4 1,3 763 7,10 115,0 2,8
44,5 - 8,40 135,0 2,8

2.4.3. Тушириш ва кутариш жараёнида кулланиладиган 
механизм ва асбоблар

у а) Элеватор
Элеватор - тушириш ва кутариш жараёнида бургилаш 

кувурлари бирикмасини туш ириш га ва унинг огирлигини 
учида тутиб туришга хизмат ки лад н .^урги лаш  ж араёнида 
улчамлари, юк кутарувчанлиги ва тузилиш ига караб х,ар 
хил турда (автоматик, плаш кали, кувурли, ш лангали, по- 
нали)ги элеваторлар кулланилади. Булар ичида энг куп тар- 
калгагги ЭБ-турдаги элеватор х,исобланади (2.11-раем).

Чукур кудукдарни бургилашда катта юк кутариш к,оби- 
лиятига эга булган ЭКБ турдаги элеваторлардан ф ойдала- 
ниладм.
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2.11-расм. ЭБ элеватори: 1-тепки; 2-элеватор корпуси; 3-болт;
4-пружина; 5-элеватор створкаси

Иш жараёнида элеваторнинг куйидаги ишга ярокдилигини 
белгиловчи курсаткичлари текширилиб турилади:

а) элеваторнинг юкрриги ва пастки таянч текислиги бир- 
бирига параллел булиши;

б) элеватор корпусининг юкрриги чет юзаси билан крп- 
к;окринг бир текисликда булиши;

в) осилиб турган элеваторларда нук;сонларнинг булмаслиги;
г) элеватор крпкрга ёпилганда пружина таъсирида элева­

тор тепкисининг автоматик ёпилиши.
Элеваторлар асосан, болгаланган ёки куйилгак оддий ёки 

легирланган пулатлардан тайёрланади. Элеватор штроп ёрда­
мида кутариш илгагига осиб куй ил ад и.

б) Бургилаш кувурлар понаси
Бургилаш кувурлар понаси - ротор столица кувурлар бирик- 

масини ушлаб туришга мулжалланган мосламадир. Поналар- 
нинг хамма улчамлари бир хил конструкцияда тайёрланади.

Улар кувур билан ротор орасидаги конуссимонг тешик ичи­
га куйилади. Поналардан фойдаланиш тушириш ва кутариш 
операцияларидаги ишларини тезлаштиради.

в) Машина калитлари
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Машина калитлари - бургилаш кувурларини хамда шу улчам- 
га эга булган бирикма элементларини бураб очишга ва мус- 
та\камлашга мулжалланган мосламадир. Бунда бир вак,тнинг 
узида иккита, яъни тутиб турувчи (кузгалмас) ва буровчи 
(харакатчан) калитлардан фойдаланилади. Улардан энг куп 
таркдлгани УМК-1 туридаги уч шарнирли универсал машина 
калити х,исобланади (2.12-расм).

Бу калитлар бургилаш кувурлар и ни ёки диаметри 108 дан 
178 мм гача булган кувурларни тутиб туришга хизмат к,илади. 
Одатда, калитлар горизонтал \олатда осилиб куй ил ад и.

2.12-расм. УМК-1 туридаги уч шарнирли универсал машина калити

г) Айланма калитлар
Айланма калитлар бургилаш кувурлар бирикмасини кудукда 

бураб, муста^камлаб туширишга мулжалланган асбоб хисоб- 
ланади (2.13-расм). Бу калитлар билан бургилаш кувурлари 
тахминан бурилади, кейин машина калитлари билан охири- 
гача махкамланади.

2.13-расм. Бургилаш кувурларининг айланма калити.
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Айланма калитларнинг конструкцияси жуда оддий, уни 
алохдца парвариш к,илиш талаб этилмайди. Бунда галтакка 
уралган диаметри 10-12 мм булган рухланган аркрн корпусга 
пайвандланган илгакка, рухланган арк,оннинг иккинчи учи 
эса канопли аркрнга уланади. Айланма калит билан иш жара- 
ёнларини енгиллаштириш мак^садида айланма калитга арк,онни 
улаш учун пирпираклар (вертушка)дан фойдаланилади.

д) Бургалаш кувурлар бирикмасини узайтириш
Бургилаш кувурлар бирикмасини узайтириш икки ёки бир

неча усулларда бажарилади:
а) иккита элеватор билан;
б) учта элеватор билан;
в) кушимча шурф билан.
Бургилаш бирикмасидан бураб чик.арилган квадрат штан- 

галар бирикмаси иккита элеватор билан узайтирилиб (верт­
люг билан бирга), махсус шурфга туширилади. Ундан кейин 
узайтирилган кувурлар билан бирга улар яна кутарилиб, 
кушилган кувурларга бураб уланади.

Бу бургалаш кувурлар бирикмасини икки элеватор билан 
узайтириш жараёни 22 иш элементидан ташкил топиб, 15-20 
мин. давом этади.

Бургалаш кувурлар бирикмасини уч элеватор билан узай­
тириш эса 18 иш элементидан иборат булиб, 4-5 минутда 
амалга оширилади. Бу хрлатларда квадрат штангалар шурфга 
туширилмайди.

е) Кушимча шурф билан узайтириш
Кушимча шурф ёрдамида бургилаш кувурлари куйидагича 

узайтирилади. Бургалаш жараёнида куприк (мост) дан кувур 
олиниб, кушимча шурфга туширилади. Квадрат шгангани узай­
тириш учун бургалаш кувурлари бирикмасидан бураб очилади 
ва кушимча шурф ичида тайёрланган кувурга бураб уланади. 
Кейин квадрат штангага уланган бургилаш кувури билан бир­
га кутарилади ва охирги кувурлар бирикмасига бураб уланади.

Кушимча шурф роторга як,ин жойлашгани учун квадрат 
штанга шурфдаги бургалаш кувурлар билан енгил буралиб 
ма\камланади.
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ё) Автоматик бургилаш калитлари
Бургилаш жараёнида тушириш ва кутариш \ам да бурги­

лаш кувурларини бураб очиш ва ма\камлаш  ишларини тез- 
латиш \амда енгиллаштириш макрадида АКБ ва П БК  тур- 
даги автоматик калитлар кенг кулланилади (2 .14-расм). Улар­
нинг техник тавсифлари 2.10 ва 2.11-жадвалларда берил- 
ган. Бундай автоматик калитларни куллаш иш тезлигини 
30-40 % га оширади.

2. Ю-жадвал
АКБларнинг техник тавсифлари

Курсаткичлари АКБ-ЗМ2 АКБ-ЗМ-ЗОО лко
1.Тизимдаги х;аво босими, кг/см- 6 ' 10 6-10 6-10

2. Кун айлапиш гезлиги, айл./мин. 84 84 84

3. Эиг куп айлантирувчи момент, кН.м
Свечаларни ечиб олишда 60 60 60

Свечаларни боглашда 25 25 25

2.14-расм. Автоматик бургилаш калити (АКБ ва ПБК)

ж) Бургилаш штропи - бургилаш илгаги билан элеватор 
орасидаги бирлаштирувчи к,исмдир. Унга бургилаш асбоби ёки 
муста^камловчи кувурлар бирикмаси осиб куйилади (2.15- 
расм). Ш тропнинг юк кутарувчанлиги 25, 50, 75, 125, 200,
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2.1 l -жадв an
ПБКларнинг техник тавсифлари

Курсаткичлари ПБК-1 ПБК-3 ПБК-4

1. К,увурларнинг диаметри, мм

Бургилаш кувурлари 114 + 168 114 + 168 73 + 168

Мустах,камловчи кувурлар 

2. Айлантирувчч момент, кг/м:
141 + 194 114 + 168 101 + 245

Очиш ва бордашда 80-90 168
1210Маркам борлашда 1200-1500 600

3. Двигатель тури АР-ю БВУ-1 БВУ-1
4. Двигатель куввати, от кучи 10 4,5x2 4,5x2

5. Х,ар бир богланишга ёки 
очишга сарфланган х,аво 

х,ажми
0,8 1,1 1,1

6. Тизимдаги х,аво босими,
К1'/СМ 2

3-6 3-6 3-6

7. Орирлиги, кг 984 540 788

2.15-расм. Элеватор штропи

300 тоннага тенг. Одатда, 25, 50 ва 75 тонна ю к кутарувчи 
штроплар бургилаш кудукдарини таъмирлаш жараёнида кенг 
кулланилади.

2.4.4. Тушириш ва кутариш операциясини механизациялаш 
ва автоматлаштириш

Тушириш ва кутариш нинг асосий вазифаси бургилаш 
курилмаларини хрзирги кун талабига жавоб берадиган меха­
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низация воситалари билан жих,озлашдан иборат. Х,озир опти- 
мал тартибда тушириш ва кутаришнинг айрим операциялари- 
ни механизациялаш ва автоматлаштириш учун автоматик ту­
шириш ва кутариш (АТК) курилмаси яратилган. Бу курилма 
чукурлиги 3000-4000 метргача булган кудукдарни бургилашда 
тушириш ва кутариш операциясини механизациялашга мулжал­
ланган. АТК курилмасининг комплекс механизмлари тушириш 
ва кутариш жараёнида куйидагиларни таъминлайди:

а) бургилаш кувурлар бирикмаси ва юкланмаган элеватор- 
ларни тушириш-кутариш жараёни вак^ини бирга кушиб х,исоб- 
лаш;

б) свечанинг кулфли уланган жойини бураб очиш ва бер- 
китиш ни механизациялаш;

в) тугишни автоматлаштириш ва бургилаш кувурлари би­
рикмасини элеватор ёрдамида бушатиш;

г) свечаларни тагликка урнатишни механизациялаш ва улар­
ни кудук, марказига олиб чик,иш;

д) кулфли уланган свеча резьбасини мойлаш жараёнини 
механизациялаш.

Бундай кушма операцияларни бажариш жараёнида свеча­
ларни урнатиш учун махсус таль тизими ва механизмлар кулла­
нилади. Бундай механизмларнинг мавжудлиги учун чигир на- 
фак,ат бургилаш кувурлари бирикмасини кугаради ва туши- 
ради, бундан ташк,ари буш элеватор ва свечаларни бураб очиш- 
нинг хамма операцияларини механик равишда бажаради. Бу 
эса тушириш ва кутаришга сарфланадиган вак^тни анча k j i c -  
к,артиради.

2.16-расмда АТК-3 курилмасининг комплекс механизмла­
ри тасвирланган. 2.12-жадвалда эса янги АТКларнинг техник 
тавсифлари берилган.

2.4.5. Кудукдш бургилашга тайёргарлик ишлари

Бургилаш минора ва курилмаларини йигиб булгандан кей­
ин, улар махсус тузилган комиссия томонидан к,абул к,или- 
нади. Бургилаш устаси ва бригада аъзолари томонидан куриш
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ва йигаш ишларининг туфилиги ва сифати текширилади х,амда 
бургилаш курилмалари синалади.

2.16-расм. Автоматик тушириш ва кутариш курилмаси (АТК.-3)нинг комплекс 
механизмлари:1-АТК-3 нинг бошкариш панели; 2- автоматик калит; 3- пневматик 
понали тутк;ич; 4-вертлюгни кутариш мосламаси; 5-автоматик элеватор; 6-таль бло­
ки; 7-свечаларни тутиш механизми; 8-свечаларни келтириш мсханизми; 9-свеча; 
10-кронблок; 11-арк;он шкиви; 12-свечани олиш механизми; 13-юк.ори майдонча 
ёпк>1чи; 14-свеча таглиги; 15-олиш ва тутиш механизмларини бош^ариш пульта; 
16-бурилма электр крани; 17-свечани кутариш механизми; 18-калитларни бошк,а- 
риш пульти; 19-буйрук аппарата; 20-буркилаш чигири; 21-бургиллш кулф резьбала- 
рини жойлаш мосламаси.

Шунингдек, бургилаш жараёнида бахтсиз ходисалар содир 
булмаслиги учун хавф-хатарли жойлар мукам мал текширилади.

Бургилаш курилмаларининг электр ёритиш жихрзлари мав- 
жуд меъёр к,оидаларига мое кдгтиб бажарилади. Бургилаш жа­
раёнида минора ва курилмаларни тулик; ёригалиш ини таъ- 
минлаш учун электр чирокдари урнатилади. Ундан ташкдри 
халокат жараёнида фойдаланиш учун 12В кучланиш беради- 
ган мослама билан хам бургилаш курилмаларининг шикаст- 
ланмасдан ва тухтамасдан ишлаши таъминланади. Курилма
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ва ускуналарни к,абул к,илиб олиш махсус далолатномалар 
билан хужжатлаштирилади.

Хамма камчиликлар ва носозликлар бургилаш ишларини 
бошлашдан олдин тугриланади. Нефть ва газ кудуьугарини бур- 
гилашдан олдин курилмалар, бургилаш асбоблари, долото- 
л&р, кондуктор учун муста^камловчи кувурлар, бургилаш 
кувурлари, кичик механизмлар, назорат-улчов асбоблари, 
етакчи кувурлар учун шурфлар, керак булган сув, гил ва ки- 
мёвий реагентлар билан комплектланади.

Бургилаш майдонида дам олишга, овк,атланишга, ишчи 
кийимларни куритишга х,амда ювиш эритмалар рецептлари- 
н и  танлаш ва тах^гил этишга мулжалланган хоналар курил ад и. 
Бундан ташкдри улар кул ва ёрдамчи асбоблар туплами, ёнгин- 
га карши воситалар, тиббий кутича ва санитария воситалари 
билан  таъминланади. Ш унингдек, техника хавфсизлиги, 
ёкгинга к,арши тадбирлар тугрисидаги х,ар хил курсатмалар, 
расмлар, чизмалар билан жих1озланади. Номлари аник, курса- 
тилган х,ар турдаги ёк,илги ва мойлаш материаллари захираси 
бургилаш жойидаги ёпик, идишларда сакданади.

Транспорт билан бориш крйин булган жойларда пармалана- 
ётган кудукдарнинг бутун иш мудцати ёкдлги ва мойлаш мате­
риаллари билан таъминланади. Курувчилар ва йигувчилардан ер 
ишлари, курилма ва асбоб-ускуналарни кабул кдпиб олгандан 
кейин, бургилаш бригадаси томонидан бургилашга тайёргар- 
лик  ишлари бошланади. Кейин таль тизимлари урнатилади ва 
кичик механизмлар (машина калитлари, таль блоклари, илгак- 
лар) йитлади. Кудукринг курилиши кудук, огзининг упирили- 
ш и  ва бургилаш эритмалари билан ювилиб кетмаслигини таъ- 
минлаш учун шахта йуналтирувчисини урнатишдан бошланади.

Мус танкам t o f  жинсларининг шахта йуналтирувчиси минора­
ларни йигиш жараёнида аникданади. LLJунинг учун йуналтирувчи 
кувурларни жойлаштириш учун чукурлиги 4-5 метр булган шахта 
к,азилади. Йуналтирувчи кувур маркази бургилаш минорасининг 
пастки роми марказига мос булиши керак. Бу марказнинг тикли- 
ги махсус огирлик текширгичи ёрдамида текширилади.

Шахта йуналтирувчиси урнатилгандан кейин унга тошли би­
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тум тукилади ва цемент эритмалари куйилади. Агар ер  юзаси 
буш о к, t o f  жинсларидан ташкил топган булса ротор ёрдамида 
йуналтирувчи кувурлар учун чукурлиги 15-20 метр булган кудук, 
к,азилади. Кудук,к,а йуналтирувчи кувурлар туширилиб, марказ- 
лаштирилади ва кувур деворлари оралигадаги му^итга цемент 
крришмалари куйилади.

2 .12-жадвал
АТКларнинг техник тавсифи

П араметрлари ATK-
ЗМ1

ATK-
ЗМ4

ATK-
3M5

АТК-
ЗМ5-500

1. АТК ыагазинига к,увурларнинг 
синими, м 4200 6000 8200 8200

2. Свечалар жойлаш секдиясининг сони 14 18 22 22
3. Автомат элеваториинг юк 
кутарувчанлиги, т 400 400 400 400

4. Бургилаш к.увурларининг 
диаметри, мм 89... 146 89... 146 89... 146 89... 146

5. «Свеча»ларнинг узунлш-и, м 25...29 25.. .29 25...29 25...29
6. «Свеча» кутаргичнинг юк 
кутарувчанлиги, т 5,2 5,2 5,2 5,2

7. АТК тизимидаги х,аво босими, кг/сы2 6... 9 6... 9 6... 9 6... 9

Йуналтирувчи кувурларнинг юк,ори к,исми тарновгача ета- 
ди ва у орк,али кудукдан чик,аётган бургилаш эритмаси цир- 
куляцион тизимга узатилади. Куп йиллик музлаган бушок, tof 
жинсларининг 1°С да эриши натижасида кудук, OF3H бургилаш 
эритмалари билан ювилиб кетмаслигини таъминлаш мак,са- 
дида чукурлиги 10 м, кенглиги 2x2 ёки 1,5x1,5 метрли шахта 
к,азилади. Кейин шахтага диаметри 508 ёки 509 мм л и  кувур 
туширилиб, улар марказлаштирилади.

Кувурлар атрофи ва шахта тагига 30-40 см к,алинликда гил- 
лар ва тупрокдар ташланиб, зичланади. Кейин к,издирилган 
бут ва шагал таш ланади х,амда к;ат-к,ат к,илиб, цем ентли 
к,оришмалар куйилади. Бундай к,ат-к,ат кдяиб куйилган це­
ментли к,оришмалар тошли материаллар орасидаги бушлик,- 
ларни тулдиришга х;амда суювушкларни угказмайдиган моно­
лит (бус-бутунлик) х,осил к,илишга мулжалланган.

Киздирилган тош материаллар ва иссик, цементли к,ориш- 
малар х,арорат режимини \осил к,илади. Бу эса цемент к,ориш- 
масининг бутобетон булиб к,отишини х,амда бутобетон ва
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йуналтирувчи кувурлар орасида муста\кам контакт (чегара) 
пайдо булишини таъминлайди. Бургилаш кудушнинг муваф- 
фак,иятли бургиланиши учун минорани марказлаштириш катта 
ах,амиятга эга.

Етакчи кувурлар ва таль тизими урнатилгандан кейин ми­
норани марказлаштиришга киришилади. Агар минора туф и 
урнатилган булса, огар юк текширгич марказдаги диагональ 
кесишган нук,тага мое келади.

Кудук; огзи марказидан огир юк текширгичнинг ofhiii йуна- 
лишига к,араб, миноранинг к,айси таянч оёкдарини кутариш 
ёки пастга тушириш хамда таглик куйиб, умумий марказга 
эга булмаган хдпатлари текширилади ва махсус кутаргичлар 
ёрдамида турриланади.

Бургиланаётган кудук, чукурлиги 40-50 метрга етганда яна 
бир марта миноранинг турри урнатилганлиги текширилади. 
Роторнинг маркази минора ва йуналиш марказига мое кели- 
ш и керак. Роторнинг горизонтал >фнатилганлиги тенглаштир- 
гич мослама билан текширилади.

Роторнинг ук,и чигирнинг трансмиссион ук,ига параллел 
булади. Ундан ташкдри роторга айланма харакат берадиган 
ротор укдцаги занжирли гилдирак ва чотир ук,идаги транс­
миссион занжирли гилдираклар бир вертикал текисликда 
жойлаш иш и лозим. Акс холда занжир онда-сонда узининг 
йуналишидан чик,иб кетиб, узилиши мумкин. Ш унинг учун 
ротор урнатилган жой махкамланган ва тусилган булади.

Бургалаш минораси марказлаштирилиб, ротор урнатилган­
дан кейин, етакчи кувурлар учун шурф к,азишга киришилади. 
Ш урф бургалаш кувурларини узайтириш жараёнида етакчи 
кувурларни туширишга мулжалланади. Шурф таги асосан, тур­
бобур ёки ротор ёрдамида бургаланади. Кудук, огзида турбо­
бур билан шурф бургилаш учун долото, турбобур ва етакчи 
кувурлар тупланади.

Миноранинг унг оёги билан кудук, марказини туташтирув- 
чи чизикда кудук, увидан 1,5-2 м масофада шурф кувури учун 
тешикча к,азилади. Ана шу минора оёгига вак,тинчалик бурги­
лаш  асосидан 1,5-2,0 м сатхда гилдиракча ва узунлиги 12-15 
м, диаметри 28,5 мм ли каноп арк,он богланади.
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Шурф тагини бургилаш куйидаги тартибда амалга ошири- 
лади: бургиланаётган шурф таги тешикчаларига турбобур до­
лото билан биргаликда келтирилади. Турбобур корпус и ками- 
да учта урамли каноп аркон билан уралади.

Юрувчи аркрннинг охирги учи минора оёгига ва крчувчи 
арк,он охирги учи эса блокча орк,али контрюкка уланган 
булади.

Вертикал хрлатда етакчи кувур билан турбобурнинг бирга- 
ликдаги харакати маълум кучланишни сакдаган холда каноп- 
ли аркрн урамининг туширилишини таъминлайди.

Турбобур ёки электробур ёрдамида шурфларни хавфсиз бур­
гилашда махсус эгилган етакчи кувурлар шаклидаги болгала- 
ниб ясалган икки пластинали мосламадан фойдаланилади. 
Пластиналар етакчи кувурларга кийдирилади ва улар бир-бири 
билан туртта болтда махкамланади.

Пластинанинг икки ён томонларидаги тешикчаларга пулат 
аркрн утказилиб, соат стрелкасига к;арши йуналишда верт- 
люгга уланади ва илгакка махкамланади. Илгак стопор ёрда­
мида к,айд к,илинади.

Шурф тагини бургилашда инерцияси реактив моментам сунди- 
ришга етадиган етакчи кувурлар айланишини таль тизимининг 
осилган к,исми ёрдамида ушлаб турил ад и.

Кейин, чукурлиги 15-16 метрли шурф бургиланади. Унга диа­
метри 273 мм булган бир-бирига уланган икки мустахкамловчи 
кувурлар туширилади. Ротор билан шурф таги бургиланганда, 
унинг узатмаси чигир оркдли амалга оширилади. Шурф тагини 
бургилашда чигар орк^али ротор узатмаси шурф жойига кучири- 
лади ва ротор к,ия урнатштиб, унинг та гига 90 мм ли ёгоч тахта 
куйилади. Роторга айланма харакат чигар барабанининх кичик 
тезликдаги гилдирагига кийдприлган занжир ёрдамида берилади.

Барча тайёргарлик ишлари нихоясига етгандан кейин, бурга- 
лаш кудуги ни буртлаш дан 2 кун олдин бригада аъзолари ва 
корхоналар рахбарлари иштирокида катга йиталиш утказилади. 
Бу йигалиш давомида бригада аъзолари кудук^инг конструкци­
яси, геологик кесими, t o f  жинсларининг физик-механик хос- 
салари, кутиладиган асоратлар, бургилаш режими билан му- 
каммал танишадилар. Шу ернинг узида бургилаш кудуги ни тез
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ва хапокатсиз бургалашнинг техник тадбирлари мухркама кдпи- 
нади.

Кудукди бургилаш муддати 2 ойдан ошган лолларда х,ар ойда 
иш натижалари ва бургилаш технологияси тугрисида техник 
кенгашлар утказилади.

Кудукдарни бургилашга куйидаги хужжатлар мавжуд булган- 
дагина рухсат этилади:

а) геологик-техник наряд (ГТН);
б) режим-технологик харита. Агар бургилашнинг чукурлиги 

3000 метрдан ошса, бургилашнинг технологик лойихдси;
в) "Саноатконтехназорат" инспекцияси рухсати ёки кдбул 

комиссияси далолатномаси булганда;
г) бургилаш ишларини олиб бориш наряди.

Назорат саволлари
1. Кудук^шнг конструкцияси нималарга асосланиб танлана- 

ди?
2. Кудук, конструкциясининг дастлабки хужжатларига нима- 

лар киради?
3. Кудук^шнг охирги диаметри кдндай аникданади?
4. Муста\камловчи кувурларнинг вазифалари нималардан 

иборат?
5. АТК-3 курилмаси комплекси нималардан иборат.
6. Кудук, куришнинг циклларини айтиб беринг.
7. Кудук, куришнинг техник курсаткичлари нималардан ибо­

рат?
8. Кудук, куришнинг режа-графигида нималар ифодаланади?
9. Бургилаш жихрзлари комплектига к,андай асбоб-ускуна- 

лар киради?
10. Бургилаш курилмаларининг параметрларига нималар ки­

ради?
11. Бургилаш минораларининг вазифаси нималардан иборат?
12. Бургилаш миноралари конструкцияси кдндай талабларга 

жавоб бериши керак?
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III БОБ. TOF ЖИНСЛАРИ МЕХАНИКАСИ

3.1. Tof жинслари механикаси х.акдда тушунча

Tof ж инслари механикаси сох;аси ^ар хил t o f  и н ш о о т -  
ларининг (шахта, кудук,) курилишига таъсир кдлувчи t o f  
ж инсларининг механик жараёнларини урганишга мулжал­
ланган. Бургилаш кудуъутари боища t o f  иншоотларидан узи- 
нинг махсус асбоб-ускуналари ва курилмалари билан ж и- 
^озланганлиги жи^атидан фаркуганади. Бургилаш ж араёни 
гидравлик t o f  босими кдтлам босими хдмда к,удукдаги 
ювиш эритм аси устуни таъсирида ^амма том онидан си- 
к,илган катта ^ажмдаги t o f  жинсларини камраб олади. Бун­
дай ж араёнларнинг тавсифи ва жадаллиги t o f  ж инслари­
нинг м инералогик таркибига, структуравий тузилиш ига, 
ф изик-ким ёвий , кимёвий ва ф изик-механик хоссаларига 
боглик,. Tof ж инсларининг бундай хоссалари уларнинг м е­
ханик парчаланиш ига, бургилаш  асбоб-ускуналарининг 
ейилиш ига уз таъсирини курсатади.

Бундай маълумотлар бургилаш ва муста^камлаш хдмда 
цементлаш  усулларини, бургилаш механизмларини, жинс 
парчаловчи асбобларни, бургилаш нинг технологик режим- 
лар тезли ги н и , бургилаш  эритм аларини , нам уна олиш  
усулларини танлашда катта а^амиятга эга.

Ш унинг учун бу бобда бургилаш жараёнларига таъсир 
этувчи tof ж инслари, уларнинг тарк,алиш крнуниятлари, 
таркиби, структура тузилмалари, хилма-хиллиги ва ф и ­
зик-м еханик хоссалари тугрисида к,иск;ача маълумотлар бе- 
рилган.

3.2. Tof жинсларининг пайдо булиш ва таркдлиш
цонуниятлари

Келиб чик,ишига кура t o f  жинслари магматик, чукинди ва 
метаморфик гурухларга булинади. Бу t o f  жинслар ер крбига- 
да бир хилда тарк,алган эмас. Кларк ва Вашингтон маълумот-
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ларига кура, жинслар 16 километр чукурликкача куйидаги 
ракдмларда ифодаланади:

Магматик жинслар — 94 %;
Чукинди жинслар — 1 %;
Гилсимон сланецлар — 0,8 %;
Кумтошлар — 0,12 %;
О^актошлар — 0,08 %;
Метаморфик жинслар — 4 %.
Магматик tof жинслари ер k,o6 hfh ёки устига чик,иб келган 

магманинг совиши ва кртишидан пайдо булган магматик, 
чукинди tof жинсларининг юкрри \арорат ва босимли эрит- 
ма ва учувчан компонентлар таъсирида узгаришидан хосил 
булади. Чукинди tof жинслари ер юзида аввал \осил булган 
магматик, метаморфик tof жинсларининг сув, шамол, \apo- 
рат таъсирида емирилиб, парчаланиб, дарё, океан ва кул туб- 
ларида чукишидан \осил булади. Чукинди tof жинслари кимё- 
вий таркибига кура магматик тог жинсларидан фарк, к^лади. 
Унда жинс хрсил кдпувчи компонентларнинг таркиби турли- 
чадир. Уларнинг таркибида сув, карбонат кислота, органик 
углерод, кальций ва олтингугурт куп булади. Чукинди tof 
жинслари шакли ва хджми турлича булган кдтлам, к,атламча 
ва линзаларни хрсил к,илади. Улар ер кобигада горизонтал, 
к,ия ёки мураккаб бурмалар тарзида ётади.

Нефть ва газ конларининг геологик тузилиши асосан, чукин­
ди  tof жинсларидан иборат. Органик моддалар ва жонли та- 
налардан х>ам чукинди tof жинслари пайдо булади.

Чукинди tof жинслари кристаллсимон ва ча^ик, турларга 
булинади.

Кристалл жинслар tof жинсларининг 25% ни ташкил этади. 
Крлганлари эса чукинди tof жинсларидан иборат. Кимёвий 
бирикмалар натижасида \осил булган минераллар \ам  чукин­
ди tof жинслари хисобланиб, улар хемоген t o f  жинслари деб 
айтилади.

T of жинсларининг емирилиш идан чан^ик, tof жинслари 
юзага келади. Улар улчами буйича туртга булинади: дагал 
чакиьути (2 мм дан катта); кумтошли (0,1 дан 2 мм гача);
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майда кумли (0,01 дан 0,1 гача) ва гилли (0,01 мм дан 
кичик).

Нефть ва газ кудукдарининг геологик кесимининг куп кие- 
мини чакиктог жинслари ташкил этади. Гилли t o f  жинслари 
сувли мудитда мужассамлашади. Гилнинг таркибидаги сув 
микдори унинг хоссаларига таъсир кил ад и. Гил таркибида сув 
куп булса, у юмшайди, агар аксинча, сув кам булса, гил 
каттиклашади, тош (аргиллит) га айланади.

3.3. Tof жинсларининг таснифи

Tof жинсларининг тузилиши структура ва текстура белги- 
лари билан таснифланади. Tof жинсининг хреил булишида 
Катнашган заррачаларнинг шакли ва улчамлари унинг струк- 
турасини курсатади. Tof жинсининг пайдо булишида ишти- 
рок этган заррачаларнинг бир-бирига нисбатан жойлашиши, 
уларнинг йуналишига "текстура" деб айтилади. Tof жинсининг 
кат-катлиги, говаклиги, ёриклиги унинг текстура белгилари- 
дан х,исобланади. Tof жинсининг механик хоссалари (мустах,- 
камлиги, каттиклиги, эгилувчанлиги ва х,.к.) унинг структу- 
раси ва текстурасига боглик.

3.4. Tof жинсларининг физик-механик хоссалари

Й
Кудукни бургилаш учун факат бургилаш техникасини, техно- 

логиясини ва усулларинигина эмас, балки t o f  жинсларининг фи­
зик-механик хоссаларини ва уларнинг емирилиш тавсифларини 
билиш талаб этилади. Бу маълумотлар бургилаш усулларини, КУДУК- 
ларни мустах,камлаш йулларини, жинс-емирувчи асбобларни, 
бургилашнинг технологик режимини туфи танлашга ва сифатли 
намуна олиш усулларини аниклашга имкон беради.

Tof жинсларининг физик-механик хоссаларига куйидаги- 
лар киради: чидамлилиги, каттиклиги, зичлиги, говаклили- 
ги, дарзлилиги, абразивлиги, утказувчанлиги, муста^камли- 
ги, емирилувчанлиги, сузувчанлиги, юмшоклиги.

а) Тог жинсларининг зичлиги
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Зичлик — t o f  жинслари ва минералларнинг мухим хоссаси 
булиб, массасининг хджмига нисбатини ифодалайди. Одатда, 
зичлик: p=m /v куринишда ёзилади; бунда р-зичлик, m -жисм 
массаси, v -жисм эгаллаган хажм. Бу нисбат жисмнинг урта- 
ча зичлигини билдиради.

Зичликнинг улчов бирликлари: г/см3, кг/см3, кг/м3, т/м 3. Ай- 
рим лолларда улчов бирлиги сифатида кг/л хам ишлатилади.

Чукинди t o f  жинсларининг зичлиги магматик t o f  жинсла- 
рининт зичлигига нисбатан анча кам булиб, уларнинг говак- 
лик да.ражасига боглик;.

Чукинди t o f  жинсларининг говаклиги купайган сари зич­
лиги 1самая боради: масалан, тупрок,нинг говаклиги 20-70%, 
зичлиги 1,4-2,4; кумнинг говаклиги 30-65%, зичлиги 1,8-2,4; 
кумтошнинг говаклиги 0-50%, зичлиги 2,0-2,8, гилли сла- 
нецнинг говаклиги 0-45%, зичлиги 1,9-2,9; бурнинг говакли­
ги 18-45%, зичлиги 2,0-2,4; доломитнинг говаклиги 5-10%, 
зичлиги 2,6-2,7; мармарнинг говаклиги 0-5%, зичлиги 2,7- 
2,9 га тенг.

Чукинди t o f  жинсларининг зичлиги уларнинг намлигига 
хам боглик, булади. T o f  жинсларининг намлиги канчалик ошса, 
унинг зичлиги хам 10-15% га ортади. Чукинди t o f  жинслари­
нинг зичлиги босим таъсирида хам ортиши мумкин, чунки 
уларнинг говаклиги кам булади. Ш унинг учун ер юзасига як,ин 
жойлашган бир хил t o f  жинсларининг зичлиги катта булмай- 
ди, аксинча, катта чукурликларда жойлашган t o f  жинслари­
нинг чукурлиги ошиши билан зичлик хам купая боради. Ай- 
рим t o f  жинсларида, харорат камайиши билан зичлик хам 
пасайнши мумкин.

Ш уни к,айд этиш керакки, кддимий t o f  жинсларининг зич­
лиги ё жирок, t o f  жинсларининг зичлигига нисбатан катта булади.

б) T of жинсларининг мустахкамлиги
Tof жинсларининг мустахкамлиги — уларни ташкил этган 

заррачаларнинг узаро боптик^игини бузишга харакат к,илув- 
чи ташк.и кучларга каршилик курсатиш крбилиятидир. T of 
ж инсларининг мустахкамлиги купинча деформацияланиш  
усулига боглик,. Шунинг учун сик,илиш, чузилиш, эгилиш ва

57



парчаланишдаги муста\камликларга ажратилади. Tof жинсла­
рининг муста^камлиги уларнинг минЬралогик таркибига, 
структура ва текстурасига, говаклигига, заррачаларнинг узаро 
богланиш даражасига, заррачаларнинг к,аттиклитига боклик,. 
Майда заррачали tof жинслари йирик заррачалиларга кара- 
ганда юк,ори мустах^амликка эга. Цементланган tof жинсла­
рининг муста^камлиги цемент турига боглик, ва муста^кам 
богланган tof жинсларга нисбатан камдир. Гилли tof жинсла­
рининг муста^камлиги намликнинг ошиши билан камаяди.

^7 Ровакликнинг камайиши ёки х,ажм огарлигининг ошиши 
билан муста^камлик ортади. Tof жинсларининг эн г  юкрри мус- 
тах,камлиги сик,илиш жараёнида содир булади в a tof жинс­
ларининг сикилишга вактинчалик каршилиги билан тавсиф- 
ланади (Па):

Q = P/F, (3.1)
бунда Р — намунани бузувчи куч, Н;
F — намунани сик;аётган майдоннинг кундаланг кесими, м2. 
К,аршиликнинг энг кичик киймати бир йуналишдаги си- 

к,илишда кузатилади. Икки йуналишда сик,илишда эса tof 
жинсларининг каршилиги 1,5-2 марта ортади. Кудук, тубидаги 
хар хил йуналишдаги сик,илишда tof жинсларининг к,арши- 
лиги кескин купаяди.

Парчаланишда tof жинсларининг муста^камлиги сикдпиш- 
даги мустадкамликка нисбатан 10-15 марта, чузилишдаги мус- 
та^камлик парчаланишдаги муста^камликка нисбатан 1,5-2 
марта камдир. Ш унинг учун tof жинсларини бурталаб еми- 
ришда парчаланиш ва чузилиш жараёнларининг купрок, ри- 
вожланиши макрадга мувофик, булади.

Tof жинсларининг физик-механик хоссалари ва бургила- 
нувчанлиги х,амда бургилаш усулларини урганишда динамик 
муста\камликдан фойдаланилади.

в) Tof жинсларининг каттиклиги
T of жинсларининг к,аттик,лиги — унинг каттик, жисмларга 

Каршилик курсатиш крбилиятидир. К,аттикдик — агрегатли 
каттикликка (tof жинси каттиьушги) ва tof жинсларини хосил 
Килувчи айрим минералларнинг каттикликларига ажратила-
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ди. Агрегатли каттиклик айрим минерал заррачаларнинг кат­
тиклиги, цементловчи моддалар ва t o f  жинсларининг зичли- 
гига боглик, булади, бургилаш жараёнида t o f  жинсларининг 
емирилиш тезлигига таъсир килади. Айрим минералларнинг 
каттиклиги жинс емирувчи асбоб тишларининг ейилишига 
ва t o f  жинсларининг шиддат билан емирилишига таъсир 
курсатади.

Кдттикликни ^ар хил усуллар билан аниклаш мумкин. Тир- 
наш, штамп босиш, кесиш, майдалаш, ейилтириш ва бош- 
Калар. Улардан энг кулайи штамп босиш ва кесиш усули \исоб- 
ланади. Тажрибаларда катти кликни маълум шартли бирликда 
аниклаш  учун Моос шкаласидан фойдаланилади. Бу шкала 
унта мганералдан иборат булиб, тартиб ракамига кура улар­
нинг к,аттиклиги 1 дан 10 гача ортиб боради (3.1-жадвал).

3.1-жадвал

Моос шкаласи

Минераллар Каттшушги Каттиклик 
даражаси, кг/П а

Тальк 1 0,24
Гипс 2 0,36
Кальцит 3 1,09
Флюорит 4 1,89
Апатит 5 5,36
Ортоклаз 6 7,95
Кварц 7 11,20
Топаз 8 14,27
Корунд 9 20,60
Олмос 10 100,60

T o f  жинси ва минералларнинг каттиклиги шкалада курса- 
тилган минераллар билан тирнаб аникланади. Нефть ва газ 
конларининг геологик кесимларида каттиклиги буйича куй- 
идаги тоифадаги t o f  жинслари куп таркалган: гиллар — 1-2, 
аргиллитлар — 3-4; мергеллар — 4-7; о^актошлар — 3-7; доло- 
митлар -4-7; алевролитлар — 3-5; кумтошлар -4-8; ангидрит- 
лар — 4-5 ва \.к.

А.А.Ш рейнер t o f  жинсларини каттиклиги буйича учта гу- 
рухга ва уларни 12 та тоифага ажратган (3.2-жадвал).

59



3.2-жадвал
Г у р у х ,и I 11 III

Тоифаси 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

К,аттик,лиги,
МПа

0,5-
1,0

1.0-
2.5

2.5-
5,0

5.0-
10.0

10-

15

15-

20

20-

30
30-40

40-

50

50- 60- 

60 70
>70

3.2-жадвалда курсатилган I гурухга (группага) к.айишкрк, 
t o f  жинслари киради; II гурух кдйиццфк, ва таранглашган t o f  
жинсларидан иборат; III гурух — мурт ва таранг t o f  жинслари 
(магма, метаморфик t o f  жинслари) дан ташкил топган.

Шундай кдлиб, t o f  жинси ва минералларнинг к.аттик.лик 
хоссалари бургилаш жараёнларига \ар  хил таъсир курсатади. 
Масалан, t o f  жинси кщтикугаги кднча кам булса, буршлаш 
тезлиги шунча ошади, керннинг чик,иш даражаси пасаяди, 
аксинча, t o f  жинс к,аттшдшги юкрри булса, бургилаш тезли­
ги камаяди, керннинг чик^ш и эса ошади.

г) T o f  жинсларининг абразивлиги (емирилувчанлиги) 
Бургилаш асбобларининг t o f  жинсларига иищаланиши нати­

жасида ейилиши шу жинсларнинг "абразивлик хоссаси" деб 
аталади. Одатда, абразивлик деб кесиш ёки тирнаш натижаси­
да х р с и л  булган ейилишга айтилади. Абразив ейилиш учун t o f  
ж инсининг к;аттикдиги кесувчи асбобнинг к.агтикдигидан 
юкрри ёки тенг булиши керак. T o f  жинсларини емирадиган 
асбоблар пулат, каттик, кртишма ва олмосдан гайёрланади. 
Долотолар учун кварцит, кварц ёки кдттик/шги кварцга як,ин 
минерал ва кристаллар материал булиб х^исобланади.

Tof жинсларининг абразивлиги жинс хосил к^иувчи ми­
нералларнинг катпиутигига, заррачаларнинг бир-бири билан 
богланиш характерига, заррачаларнинг йириклик шакли, t o f  
жинсларининг зичлиги ва дарзлилигига боглик,. Т of жинсини 
ташкил этувчи минералларнинг заррачалари кднчалик йирик 
ва к.аттик,, к,ирралари уткир булса, t o f  жинсларининг абра­
зивлиги шунча юкрри булади.

FoBaK ва дарзли t o f  жинсларининг абразивлиги, монолит 
ва зич t o f  жинсларига нисбатан анча юк,ори булади. Каттак, 
t o f  жинсларининг шламлари х;ам абразивлик хоссасига эга.
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Пекин, tof жинсларининг абразивлик даражаси шламнинг 
абразивлик даражасига тугри келмаслиги мумкин. Чунки, май- 
да заррачали жуда к,аттик; tof жинсларининг абразивлиги кам, 
йирик уткир бурчак заррачали шламларда эса абразивлик 
юк,ори булади. T o f  жинсларининг абразивлиги \ар хил усул- 
лар билан ба^оланади. Булар ичида энг оддийси тарозида тор- 
тиш усули хисобланади. Бунда бургилаш асбобини ишламас- 
дан олдин ва ишлагандан кейин тарозида тортилади. Иищала- 
ниш натижасида йук,отилган огирлик фар^и абразивликни 
ифодалайди. Бургилаш асбобининг ейилиш тезлиги куйида- 
гича аникланади:

A = i r z A e/M (32)

А-ейилиш тезлиги;
В, ва В2 — жинс емирувчи асбобнинг бургилашдан олдин- 

ги (В,) ва кейинги (В2) огирлиги, г;
1 — ковланиш чукурлиги, м.
T of жинсларининг абразивлиги ейилиш ва абразивлик коэф- 

фициентларига к,араб таснифланган. J1.H.Баран ва А.В.Кузне­
цов х,амма tof жинсларини абразивлигига к,араб 8 та синфга 
ажратган (3.3-жадвал).

д) Tof жинсларининг дарзлилиги
Ернинг тектоник \аракатлари натижасида \ар хил катта- 

ликдаги ва узаро бирлашиб кетувчи дарзликлар х,осил булади. 
Дарзликли микдори жи\атидан маълум жинс намунасидаги 
дарзликлар \ажми унинг умумий ^ажмига булган нисбати 
билан аникланади. T of  жинсларида у ёки бу микдорда дарз- 
лиликларнинг намоён булиши бургилаш жараёнларига таъ­
сир кдлади. Чунки, улар бургилаш жараёнини к,ийинлашти- 
ради, кернни чик,иш фоизини пасайтиради, кудук, деворлари 
м уставка м л и ги н и камайтиради. Пекин, бунда утказувчанлик 
ошади. Бу эса бургилаш кудугига нефть ва газ ок,иб келишини 
осонлаштиради \амда кудук,нинг ма\сулот беришини яхши- 
лайди.
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3.3-жадвал
( Г и и ф

.  А б р а з и в л и к  _
С . и н ф  н о м л а р и  .  к  Т о р  ж и н с л а р и  

т  к у р с а т к и ч и ,  м г  : *

1

II

s t  • . „ О а д к т о ш л а р ,

а б р а з и в л и г и  т о к  5  г а ч а  ; м а р ы а р л а р ,  к в а р ц е  и э .  
ж ш .  ! а п а т и т е , п  о ш  г у м с и ч  

'  с у л ь ф и д л а р  

К а м  а й р а з и в л и к л . .  г  1 п  ' С у л ь ф и д л и  м а ъ д а н л а р .  
т о к  ж и н с л а р и  •’ ■ | 0  а р г и л л и т л а р .  ю м ш о к ,

* с л а н н ц л а р  в а  о о ш х -

Ш

У р т а

а б р а г ш в л и к д а н  Q -  

н а с т р о й ,  t o f  

ж и н с л а р и

К п а р ц л п  к у м т о ш л е ф ,  

к р е м и и й л а ш г а н

O X ,tlK T O U L \iip

IV
>?р т а  а б р а з и в л и к л и  ^  ^  

io t<  ж и а с л а р и

К в а р ц л н  к у м т о ш л л р ,  

к в л р ц л а ш г а н  

о х а к т о ш л а р

V

У р т а  

а б р а э и в л н к д а н  

ю к , о р и р о к ,  TO F 

ж и н с л а р и

3 0 - 4 5

У р т а  в а  й и р и к  п а р р а л и  

к , у м т о ш л а р ,  м а й д л  

л а р р а л и  г р а и и т л а р

V I
В а л а п д  

а б р а ш в л и к л и  t o f  

ж и н с л а р и

4 5 - 6 5
Й и р и к  з а р р а ч а л ы  

г р а и и т л а р ,  с и е н и т л а р

V I I

Ю к , о р и

а б р а з н в л и к л и  t o f  6 5 - 9 0  

ж и н с л а р и

Г р а и и т л а р ,  с ж ш и т л а р

V I I I

Ю к , о р и  д а р а ж а л и

а б р а з и в  т о р  9 0  

ж и н с л а р и
К о р у н д л и  т о к  ж и н е л л р и

е) Tof жинсларининг говаклилиги
FoBaiciHK чукинди tof жинсларининг асосий хоссаларидан 

бири х,исобланади. У tof жинсларидаги хар хил катталикдаги 
ва шаклдаги бушликдарнинг умумий х,ажмини ташкил этади. 
Tof жинсларининг бундай хоссаси катта ахамиятта эга, чун- 
ки, унинг му ставкам лиги, кдттиьутиги, абразивлиги, 6 y p F H -  
лаш тезлиги говакликка боглик,.

Tof жинсида говакларнинг хосил булиши куйидагича на- 
моён булади: tof жинси пайдо булишида шаклланган бир- 
ламчи говаклар ва tof жинсларнинг кристалланиш жараёни­
да хосил буладиган эриш бушлик^ари, ёриьутар ва дарзлар 
х,ам коваклар куринишидаги иккиламчи говакларга булинади. 
Tof жинсларидаги говакларнинг катта ёки кичиклигига к,араб 
субкапилляр (0,2 мк дан кичик), капилляр (0,2-100 мк), урта 
капилляр (100 мк дан ортиьОга булиш мумкин.

Кдттик, tof жинсларида говакларнинг умумий, очик,, ёпик, 
турлари булади. Tof жинслари ичидаги хамма говаклар йигин- 
диси умумий говаклик булиб хисобланади. Tof жинсларининг 
умумий говаклиги алохида ахамиятга эга. Чунки, у жинслар-
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нинг утказувчанлик хоссаларини характерлайди. Роваклар бир- 
бири билан туташган ва туташмаган булади. Бир-бири билан 
туташган роваклар "очик, говаклар" деб аталади. Кдгламдаги 
нефть ва газни чик,ариб олишда очи к, говаклик катта ах,амиятга 
эга. Tof жинсларининг говаклиги tof жинсларининг структу­
рам , текстураси ва зичланиш даражасига боклик,.

Энг юкрри говаклик (50-70%) бушок, tof жинслари (туп- 
рок,, кум, шагал)га хосдир. Кумтош, гил, о^актош, доломит 
каби чукинди tof жинсларининг говаклиги 10-40% гача була­
ди. Уларнинг механик мустахдамлиги уртача 100 кг/см2 га 
тенг. Магматик ва метаморфик tof жинслари кам (0,1-10%) 
говакликка эга.

Одагда, чукурлик ортиши билан чукинди tof жинслари­
нинг говаклиги камаяди. Ровакликнинг катта ёки кичиклиги- 
ни аниклаш учун кудукдар каротажининг турли усулларидан 
фойдаланилади. Ровакликни урганиш натижалари буйича 
нефть ва газ захираларини \исоблаш, уларни кдзиб олиш тех- 
нологиясини танлашда фойдаланилади. 

ё) T of жинсларининг сув утказувчанлиги.
3.4-жадвал

Б^пшок жинсларнинг сизилиш коэффициента

То* ж инслар Ф ильтрация коэфф ициснти (м /с)

Ю вилган шараллар 100

К,у.чли шакал 100—20

К,умлар 50—2

Г илли к,умлар 2—0,1

Сор тупрокдар 0,1

Г иллар 0,001

Tof жинсларининг сув утказувчанлик улчами сув утказувчи 
говаклик ва дарзликларнинг катта-кичиклигига, фильтрация 
коэффициента характерига боглик,. Фильтрация коэффици- 
ентининг улчов бирлиги см/сек, м/сек, м/суткаларда ифода- 
ланади. Утказувчанлик коэффициента суюк,лик ёпиищоьуш- 
ги коэффициентининг фильтрация коэффициента купайтма- 
сига тенг (3.4-жадвал). Tof жинсларининг бундай хоссалари
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бургилаш жараёнида катта а^амиятга эга, чунки, ювиш су- 
юкдигининг йукрлиш даражасини, аниьутайди. Шунингдек, 
to f  жинсларининг сув утказувчанлиги нефть к,атлам унумдор- 
лигининг асосий курсаткичи \исобланади.

Назорат саволлари.

1. Tof жинслари механикасининг мак^сади нималардан 
иборат?

2. Tof жинслар пайдо булишига караб к;андай гурухларга 
булинади?

3. T o f жинслари к;андай таснифланади ?
4. Tof жинсларининг кандай физик-механик хоссалари- 

ни биласиз?
5. Tof жинсларининг физик-механик хоссалари бурги­

лаш жараёнларига к,андай таъсир к,илади?
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IV БОБ. БУРРИЛЛШ ЖАРАЁНИДА TOF 
ЖИНСЛАРИНИНГ ПАРЧАЛАНИШИ ВА 

БУРРИЛАНУВЧАНЛИГИ

4.1. Механик бургилаш жараёнида тог жинсларининг 
емирилиш турлари

Бургилаш кудуги тубидаги парчаланган tof жинслар х,ажм- 
ли, чарчаган (усталость) ва юзали булиши мумкин.

а) Хджмли парчаланиш - жинс парчаловчи асбоб тагида tof 
жинси каттик^игидан юк,орирок, кучланиш содир булганда 
намоён булади. Бунда жинс емирувчи асбобнинг кескичи tof 
жинсининг маълум чукурлигигача самарали ботади ва катта 
Хажмдаги заррачаларни ажратиб, уни емиради. T of жинсла­
рининг бундай емирилиши кудук, бургилашда энг кулай усул 
?^исобланади.

б) Юзали парчаланиш - жинс парчаловчи асбоб кескичи 
тагида ^аракатдаги кучланиш tof жинсининг кдгтик^шгига тенг 
ёки ундан камрок, булганда содир булади. Бу х,олда жинс пар­
чаловчи асбоб кескичи кудук, туби буйича кучиб юриб, тог 
жинсларини парчалайди ва узи эса шиддат билан ейилади. Бу 
жараён кам самарадорлиги ва катта энергосигимлиги билан 
характерланади.

в) Чарчаган парчаланиш - юк,орида к,айд этилган шароит­
ларда содир булади. Бир нук,тага кучнинг куп маротаба таъ- 
сири натижасида tof жинсларида тизимли дарзликлар ^осил 
булади, к,атти1<у1иклари камаяди ва х,ажмли парчаланишга 
кулай шароит тугилади. Бу жараённинг самарадорлиги юза­
ли парчаланишга нисбатан камрок, булади. У кудук, бурги- 
лашнинг зарбали-айланма усулига хосдир. Бургилаш боши- 
да жинс парчаловчи асбобга оптимал ук, юки берилганда 
олдин х,ажмли парчаланиш, кейин асбоб кескичларининг 
утмасланиши натижасида юзали ва чарчаган парчаланиш- 
лар содир булади.
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4.2. Tof жинсларининг богланувчанлик хоссаларига к,араб 
гурухларга ажратилиши

Хамма tof жинслари богланувчанлик даражасига к,араб, 
к,ояли ва ярим к,ояли, богланган, сочилувчан (бушок^ ва окув- 
чан гурухларга булинади.

а) К,ояли ва ярим к,ояли тог жинслари - заррачаларининг 
бир-бири билан мустах^ам богланганлиги билан фаркданади. 
Уларга кристаллик жинслар - гранит, кварцит, джеспилит, 
мармарлар, цементланган чак,ик, жинслар, конгломератлар ва 
кумтошлар киради. К,ояли tof жинслари мурт, мурт эгилув- 
чан ва эгилувчан турларга булинади. Одатда, мурт tof жинс- 
ларини емиришга, эшлувчан tof жинсларини емиришга нис­
батан купрок, иш сарфланади. К,ояли tof жинслари монолит 
ва дарзли булиши мумкин. Кряли tof жинслари буйича бур- 
гиланадиган кудук, деворлари барк,арор булади. К.ояли tof 
жинслари кварцли ва кварцсиз гурухларга булинади. Кварцли 
tof жинслари к,ийин бургиланади, жинс емирувчи асбоблар 
эса тез ейилади.

б) Богланган tof жинслари - tof жинсларининг намланган- 
лиги (гилли жинслар, бурлар) сабабли заррачаларнинг бир- 
бири билан боЕланиши узгариб туради. Богланган tof жинс­
лари к,ояли tof жинсларидан узларининг юк,ори эгилувчан- 
лиги, кам абразивлиги ва кичик мустахкамлиги билан фарк,- 
ланади. Бу tof жинслари енгил бургиланади. Богланган tof 
жинслари буйича бургиланадиган кудукдар деворлари барк,а- 
рор булиб, муста^камлашга мух;тож эмас. Лекин, айрим сув 
билан шимилган гиллар х,ажмининг ортиши кудук, стволи- 
нинг торайишига олиб келади. Шунинг учун бундай tof жинс­
ларини бургилашда кам сув берувчи гилли эритмалар кулла­
нилади.

в) Сочилувчан (бушок,) tof жинслари - бундай жинсларда 
(кум, шагал) заррачаларнинг бир-бири билан боглик,лиги 
умуман йук,олган булади. Улар \ар хил жинс емирувчи асбоб­
лар билан енгил бургиланади. Сочилувчан tof жинсларини 
бургилашда кудук, деворлари албатта, мустах,камланади.
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г) Окувчан to f  жинслари - бу жинсларнинг заррачалари 
нидоятда майда булиб, сувга туйинган булади. Шунинг учун 
кудук, деворлари мустах,камланади. Бургилаш кудук/тарида окув- 
чан to f  жинслари юк,ори босим таъсирида булиши мумкин. 
Бу ,\олда улар кудук, ствол и орк,али юк,орига кутарилади.

4.3. Tof жинсларининг бургаланувчанлиги ва 
уларнинг таснифлари

Бургиланувчанлик ва бургилаш кудугининг бир соатда бур- 
гипаб утилган чукурлигининг метр ^исобидаги улчами - яъни 
бургилашнинг механик тезлигидир. Tof жинсларининг бурги- 
лаыувчанлиги м/с, см/мин, мм/мин улчамлари билан ифо- 
даланади.

BaKj утиши ва долотонинг ейилиши натижасида, бу тезлик 
камаяди.

Baigrra к,араб механик тезликнинг узгаришини бир неча усул- 
ларда ифодалаш мумкин:

^ m=Vot k'; Vm=Ve(l-6>, t) - ;  Vm=V (l-at) ‘ . (4.1)
Бунда Vo - бургилашнинг бошлангич тезлиги, м/с; 
к ,  0, а, т - коэффициентлар.
Бургилашнинг режими турри танланганда tof жинслари- 

ни:нг хажмли парчаланиши таъминланади. Бунда Vo - tof жин­
сининг кдттиьушгига тескари пропорционал булади. Улар яна 
боои<;а (эластиклик, пластиклик) хоссалар билан х,ам боглик;.

Х,ар хил шароит учун tof жинсларининг ^ажмли парчала- 
нижпида Во буйича х,ар хил мустах,камлик, эластиклик, плас­
тиклик хоссаларига эга булган тоифадаги tof жинсларини 
бургилашнинг к,ийинчиликларини тасаввур к,илиш к,ийин эмас. 
к, 0 , коэффициентлар - вак^ утиши билан долотонинг ейи­
лиш и натижасида механик тезлик суръатининг камайишини 
характерлайди. Бунда tof жинсларининг абразив хоссалари х,ам 
х^собга олинади. Бу коэффициентлар tof жинсларининг аб­
разив хоссаларидан ташкдри долото ишчи элементларининг 
ейылмасликларига, уларнинг конструктив хусусиятларига, 
бургилашнинг режим курсаткичларига боглик,. Маълум бир
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гурухдаги to f  ж инслар бир хил моделдаги, катталикдаги до- 
лотоларда, бир хил режимда бургиланганда, ковлаш м еханик 
тезлиги нин г кам ай иш  суръати to f  ж инсларининг абразив 
к,обилиятига кдраб бахоланади. а ва т коэф ф ициентлар дои- 
м ий улчамлар булиб, to f  ж инсларининг абразив хоссаларига 
боглик; эмас.

Одатда, tof жинслари зичлигининг ошиши билан бургила- 
нувчанлик тезлиги камаяди. Бир хил минерал таркибли май- 
да заррачали tof жинсларининг бургиланувчанлигн йирик 
заррачаларникига нисбатан кам булади. Кум тошли to f  жинс­
ларининг бургиланувчанлиги уларнинг цементли кумтюш, охак 
цементли кумтошга нисбатан секинрок, бургиланади. Купчи- 
лик кдтламланган ва сланецсимон tof жинслари хар хил йуна- 
лишлари буйича хар хил к.аттикдикка эга. T of жинсларининг 
бургиланувчанлиги бургилаш ва емириш усулларига дам бог­
лик,.

Бир хил tof жинсларини хар хил долотолар билан бзуршлан- 
ганда уларнинг буртоланиши бир биридан фарк, кдпгади. Tof 
жинсларининг бургиланувчанлиги бургилаш жараёнида катта 
ахамиятига эга. Чунки, у бургилаш кудутанинг унумдэрлигини 
аникдайди. Tof жинсларининг бургиланувчанлигига к,араб бур- 
гилашнинг меъёри ва уларнинг таснифи тузилади.

Бургилаш ишларини режалаштириш ва бургилаш бригада- 
ларининг иш унумдорлигини хамда уларнинг иш натижала-

4.1-жадвал
Tof жинсларининг механик хоссалари 

(Л.А.Шрейнер буйича)

Т ор ж инслари К,аттиклик,
МПа

Эластиклик
коэффициента

П ластиклик 
модули Е-1С 1, МПа

Гиллар 100-250 > 1-3 0 ,2 5 -0 ,5
А ргиллитлар 250-500 > 1 -3 0,5-1 ,0

М ергел л ар 50-250 1-3 < 0 ,5
К варц ли 250-2500 > 1-4 0 ,5-5  ,0

к,умтош лар
О х,актош лар 1000-2000 2-6 1-5

Г и пслар 250-500 > 1-6 0 ,5 -2 ,5
К р ем н и й л и  т о р  

ж и н сл ари >5000 1-3 >1Э
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рини бах,оламок, учун умумий мезон талаб кдлинади. B ypFH - 
лаш тажрибасида бундай мезон to f  жинсларининг бургила­
нувчанлик шкаласи \исобланади. Бу бургиланувчанлик шка- 
ласи ёрдамида t o f  жинслари таснифланади. Шу билан бирга, 
турли долото ва х,ар хил усуллар билан бургалашда t o f  жинс­
ларининг буршланувчанлиги механик хоссалар х,исобига х,ар 
хил булади (4.1 жадвал). Шунинг учун уларга х,ар хил тасниф- 
лар кулланилади. Кудукдарнинг механик айланма бургилаш 
жараёни таснифида t o f  жинсларининг бургиланувчанлиги 12 
та тоифага ажратилади.

Механик айланма бургилаш усули учун t o f  жинсларининг 
бургиланувчанлик таснифи 4.2-жадвалда ифодаланган. Кей- 
инчалик, Л.А.Шрейнер 12та тоифани уз ичига олган t o f  жинс­
ларини яна уч гурухга ажратган (4.3-жадвал).

Биринчи гурухга мурт (синувчан) емирилмайдиган (кам 
цементланган кум, мергель, кумтупрок,, чиганокуш- о^актош 
ва бошкдлар) t o f  жинслари; иккинчи гурухга эластик ва пла­
стик (сланецлар, доломитлашган о^актошлар, доломитлар, 
кварц-карбонатлар) t o f  жинслари; учинчи гурухга эластик ва 
мурт (интрузив ва метаморфик) t o f  жинслари киради; Охир­
ги гурухга чукинди t o f  жинсларидан кварцит, кремний, крем- 
нийлашган карбонатларни хам киритиш мумкин.

Нефть ва газ конларини ташкил к,илган асосий t o f  жинсла­
ри биринчи 8 та тоифага тааллук^идир. Л.А.Шрейнер t o f  жинс­
ларини пластлиги буйича 6 та тоифага ажратган.

Биринчиси пластик-мурт, иккинчи, учинчи, тургинчи ва 
бешинчисига эластик-пластик t o f  жинслари, олтинчи тоифага 
эса мурт емирилиш бермайдиган пластиклик коэффициента 
К0>6 дан катта булган эластик-пластик t o f  жинслари киради.

T of жинсларининг бургиланувчанлик таснифига кура бун­
дай к^аттик^ик тоифаларга булиниши бургилаш кудук, кеси- 
мидаги t o f  жинсларининг бургиланувчанлик характерига к,араб 
долото турларини танлашга имкон беради. Агар \ар хил меха­
ник хоссаларга эга булган майда к,атламчали t o f  жинсларини 
бургилаш учун долото турини танлаш талаб к,илинса, унда 
х,амма майда катламчаларнинг каттиклик тоифаси ва абра-
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4.3-жадвал

I X/q/T
* E £ i сфыоТ
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8 d e вфыоТ
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f. X/qyT
£1 11 01 вфноТ
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зивлиги бащланади. Кейин \амма катламчаларнинг калин- 
лиги учун уртача арифметик к,иймати аникутанади. Бу тас- 
нифларнинг асосий камчиликларидан бири tof жинсларини 
у еки бу тоифаларга шартли равишда утказилиши \исоблана- 
ди.

4.4. Бургилаш тезлиги

а) Механик тезлик
Механик тезлик бургилаш кудуганинг бир соатда бургалаб 

утилган чукурлигининг метр \исобидаги микдори билан аник,- 
ланади. Бургилаш асбобларини кудукда тушириш ва кутариш- 
га, кудукни муста^камлашга, бопща кушимча ишларни ба- 
жаришга кетган вакглар \исобга олинмайди.

Механик тезлик бирлиги (микдори) катти к ва абразив tof 
жинслари хоссаларига, бургилаш ускунаси ва жинс парча­
ловчи асбобларнинг турларига, бургилаш технологиясига ва 
бургаловчи гурух аъзоларининг малакасига боклик- Механик 
тезлик куйидаги формул ада аникланади.

Vm = ̂  т / с . (4.2)

Бунда h- t вактаа бургилаб утилган масофа, м.
б) Техник тезлик
Техник тезлик (м/с) бир гурух (бригада) нинг бир ой даво-
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мида бургалаб утган иш хажми билан ифодаланади. Бунда 
бургилаш асбобларини тушириш ва кутариш, рейси билан 
боглик, булган кушимча жараёнлар, улчаш ишлари ва уску- 
наларни таъмирлашга кетган вак,тлар хисобга олинади. Бу 
жараёнлар куйидаги формул ада ифодаланган.

" Н (4.3)' tt + T + T,-
Бу ерда: Н - кудуьутарнинг дастгох ойда бургаланиши, м; 

то - дастгох ойда тоза бургилашга кетган вак,т, соат; Т  - даст­
гох ойда тушириш ва кутаришга, кушимча ишларга кетган 
вак,т, соат; Т, - дастгох ой давомида кудукда кдпинган хар 
хил ишларга сарфланган вак,т (тампонаж, геофизик, гидро­
геологик, анклинометрик улчаш ва таъмирлаш), соат.

в) Парк тезлиги
Парк тезлиги бир йиллик бургиланган кудукдарнинг уму- 

мий хажмини уртача йиллик бургилаш курилмаси сонига 
булиш йули билан аникданади.

Парк тезлиги таъмирлаш ишлари холатига, бургалаш иш- 
ларининг тупланишига ва транспорт воситаларига в а бошк,а 
ташкилий ишларга боглик,.

Талаб кдлинадиган дастгох ва асбоб-ускуналар куйидаги 
формул ада ифодаланган.

L.nh'
Бунда: ш - талаб кдлинадиган бургилаш асбоб-ускуналар; 
Lo - берилган бургалаш ишлари хажми, м;
Lm - дастгох ойдаги бургалаш режаси, м; 
п - бир ой ишлашга берилган муддат; 
h - бургилаш асбоб-ускуналаридан фойдаланиш коэффи­

циента (0,75-0,8).
г) Рейс тезлиги
Рейс тезлиги (м/с) бургалаш асбобларини кудукда туши- 

ришдан то уни кутаришгача сарфланган хамма вак,т ичида 
бургаланган кудук,нинг чукурлик микдори бирлигида аник,- 
ланади. Бу формула куйидагича ифодаланади.
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Бунда: h,- бир рейсдаги бургиланиш микдори, м;
t- бир рейсдаги тоза бургиланиш вак,ти, соат;
t - асбобларни ёки долотони алмаштириш учун сарфлан- 

ган вак,т, соат.
д) Коммерция тезлиги
Коммерция тезлиги (м/с) бир гурух (бригада)нинг бир ой 

давомида бургиланган кудук, чукурлигини метр х,исобидаги 
микдори билан аникданади. Бунда бургилаш курилмасини 
тиклашга сарфланган вак,тлар х,ам х,исобга олинади.

е) Цикл тезлиги
Цикл тезлиги бургилаш асбоб-ускуналарини ташиб келти- 

ришдан то кудукдарни тугатгунча сарфланган умумий вак,ти 
кудук, чукурлиги га булиш йули билан аникданади.

Бу формула куйидагича ифодаланади.

Т - кудукдарни куриш ва тугатишга сарфланган умумийУМ ^
вак,т, ои;

Бургилаш цикл тезлиги ишни тугри ташкил к,илишга бог­
лик,. Бургилаш ишларининг \ажми куп булганда, курил и ш ва 
монтаж ишлари махсус бригадалар томонидан бажарилади.

Натижада, бургилаш цикл тезлигининг ошишини ва бур­
гилаш ходимларини уз мутахассисликлари буйича ишлаши- 
ни таъминлайди.

Назорат саволлари

1. Tof жинсларининг к,андай емирилиш турларини биласиз?
2. Tof жинслари богланувчанлик хоссаларига к,араб нечта 

гурухларга булинади?
3. Tof жинсларининг богланувчанлиги деганда нимани ту- 

шунасиз?
4. Tof жинсларининг богланувчанлиги к,анча тоифага були­

нади?
5. Tof жинсларининг богланувчанлиги к,андай таснифлана- 

ди?
6. Бургилашнинг к,андай тезликларини биласиз?



У БОБ. НЕФТЬ ВА ГАЗ КУДУКДАРИНИ РОТОР ВА
ГИДРАВЛИК КУДУК ТУБИ ДВИГАТЕЛЛАРИ БИЛАН

БУРГИЛАШ

Кудук, бургилаш жараёни бургилаш механизмлари ёрда­
мида амалга оширилади. Уларга ротор, вертлюг (бургилаш 
шлангаси билан), бургалаш насоси, ток узатмалари киради. 
Агар долотонинг айланиш х,аракати ер юзидан узатилмаса, 
юк,орида к,айд этилган механизмлардан таищари кудук; туби 
гидравлик двигателлари (турбобурлар, электробурлар) кулла­
нилади.

5.1. Ротор ёрдамида буршлаш

Ротор - бургилаш жараёнида кувурлар бирикмасига ай­
ланма хдракатни узатиш, тушириш-кутариш операциясида 
уларни огарлиги буйича тутиб туриш ва боища кушимча иш- 
ларни бажаришга мулжалланган машинадир (5.1-раем).

Ротор редуктор трансмиссион узатмасининг горизонтал вали 
(уки) дан вертикал осилган бургилаш кувурлари бирикмаси­
га айланма \аракат беришга хизмат килади. Унинг рамаси эса 
бургилаш ва тушириш-кутариш жараёнида хосил буладиган 
х,амма юкларни к,абул ьдилади ва узатади. 5.1-жадвалда айрим 
роторларнинг техник тавсифлари берилган.

5.1-жадвал
Роторларнинг техник тавсифи
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5.1-ра^м. У7-520-2 ротори: 1-рама; 2-айланувчи стол; 3-конуссимон тишли \алкэ; 
4-5-под1иипниклар; 6-вал тугуни; 7-занжирли юлдузсимон деталь; 8-конуссимон 
тишли узатма; 9-к,опк,ок^1и рама; 10-ротор вкладишини урнатадиган жой; 11-лаби- 
ринтли зичлагич; 12-туск.ич (храп) ^алк^си; 13-тепкини бошк,ариш дастаси; 14-ро- 
торнинг иккинчи вкладиши.

Роторнинг айланиш частотасини лебёдканинг узатиш меха- 
низмлари ёрдамида ёки занжирли гилдиракларни алмашти- 
риш йули билан узгартириш мумкин.

5 .2 . Бургилаш насослари ва уларни уланиш асбоблари

Бургилаш насоси кудукдарга бургилаш эритмаларини хдй- 
дашга мулжалланган машинадир. Бургилаш жараёнида гори­
зонтал, поршенли, куш ^аракатли, бир, икки ва уч цилиндр- 
ли, узатмали, марказдан крчма ^аракатли ва бошк,а турлари 
кулланилади. Насосларнинг асосий параметрлари маълум вак̂ т 
бирлиги ичида \айдаладиган суюкдик микдори билан аник,- 
ланади. Шунингдек, газларни сик,иш ёки сийраклаштириш, 
сочил}гвчан жисмларни суриш ва \айдашга мулжалланган 
машина х,ам насос деб юритилади.

Насослар иш босимига караб паст босимли (20 м гача), 
урта босимли (20-60 м) ва юк,ори босимли (60 м дан юкрри) 
булади.
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Бургалаш насоси (5.2. ва 5.3-жадвал, 5.2-расм) узатмали ва 
гидравлик к,исмдан ташкил топади. Унинг узатмали к,исми 
рамадан иборат. Унга иккита кривошип галдираги, тишли 
кривошип вали, шатун механизми ва шкивли трансмиссион 
валлар урнатилган. Трансмиссион ва тирсакли валлар тебран- 
ма подшипникларда йигалган.

5.2-жадвал
Бургилаш насосларининг тавсифи

Курсаткичлар 12 гр У8-3 У8-4 У8-6 У8-7 БрН-1
Номинал гидрсшлик 

цуввати, кВт 238,9 257,3 330,75 477,8 632 296
Узатма к,увватм, кНг 316 345,5 441 632 845,3. -
Поршеннинг кучиш 

(силжиш) узунлиги, мм 300 450 450 350 440 300
Цилшздрлар соии 2 2 2 2 2 :>

Цилиндр втулкасининг 
диаметри, мм

160
150
140
130

200
185
170
150
130

170
160
150
130
120

170
160
150

170
160
150
140

185
170
160
150
140
130

Тулднриш коэффициента 
0,9 булганда суюкдик 

узатиши, л /с
энг катта 24,0 45.0 43,0 32,0 34,4 31,0
энг кичик 15,1 17,0 16,3 24,4 22,2 15,0

Втулка диаметри катта 
булганда суриш босими, 

кгс/см2
17,5

(175)
5,5
(55)

9,5
(95)

16,0
(160)

20,0
(200)

10,0
(100)

Втулканинг диаметри кичик 
булганда суриш босими, 

кгс/см2
20,0
(200)

15,0
(150)

20.0
(200)

20,0
(200)

30,0
|300>

20,0
(200)

Шкив билан бирга насос 
орирлиги, кг 9510 19260 18350 14600 26500 13000

Тишли узатма мой ваннасида ишлайди. Насоснинг гидрав­
лик к^сми иккита туск,ич (клапан) кугичадан ташкил топган. 
Бу туск.ичларнинг \ар бири бир хил улчамли иккитадан сурув- 
чи ва хайдовчи туск,ичларга эга.

Насосда хдммаси булиб саккизта туск,ичлар булади. Туск^ч 
кутил ар и га таищи улчамлари бир хил булган ашмаштирилиб 
туриладиган цилиндрик втулкалар жойлаштирилган. Унинг 
ичига узи бопщариладиган резина манжетли поршень урна­
тилган. Поршенга хдракат штокдан узатилади. У уз навбатида 
крейцкопга резьба ёрдамида бирлаштирилади. Одатда, узат­
мали ва гидравлик насослар битга рамага урнатилади. Бурги-
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5.3-жадвал
Насосларнинг техник тавсифлари

Курсаткичлар УНБ-600 УНБТ-600 У11БТ-950 УНБТ-] 180L УНБТ-1600

Н асоснинг цуввати, кВт 600 600 950 1180 1600

Цилиндрлар сони 2 3 3 3 3
Бир минугда поршеннинг 
борнб-келиши 65 160 125 125 100

Насосни ишлаб 
чикэдувчанлиги, л/с 52 51 46 51 60

Насосни берадиган босими, МПа 25 35 32 35 53
Н асоснинг шкив, пневмокомпе н- 
сатор ва крансиэ огирлиги, кг 23070 13670 22070 22432 35800

Н асоснинг шкив, пневмоком­
пенсатор ва кран билан бирга 
ОПфЛИГИ, кг

25610 15450 24261 24632 -

лаш насосининг суюкдик узатиши куйидаги формулада аник,- 
ланади:

5.2-расм. Бургилаш насоси (У8-4): 1-кувурнинг кдбул фланеци; 2->^айдовчи кувур- 
нинг ф ланеци; 3-пневмокомпенсаторли \айдовчи блок; 4-гидравлик блок; 5-туск^ч; 
6-порш ень; 7-таянч нук,таси; 8-станина; 9-трансмиссион вал; 10-шатун механизми; 
11-кривошипли вал; 12-насос рамаси.

m { 2 F - f ) \ n  ( 5 ) )
60 v '  

Бунда: m-насосдаги цилиндрлар сони; Р=0,78502-цилиндр 
кеси м и н и н г майдони (D -цилиндрли втулканинг ички 
диаметри);/=0,785с12-шток поршени кесимининг майдони 
(d-ш ток поршени диаметри); 1- поршеннинг юриш узунли­
ги; n -тирсакли валнинг айланиш частотаси, айл/мин; К- 
тулдириш коэффиценти.

77



I

К- асосан, бургилаш эритмасининг хоссасига, поршень ва 
туск,ичларнинг ейилиш даражасига, насос сигамининг урна- 
тилиш усулига ботик,.

Агар ювувчи эритма сифатида суюкдикдан фойдаланилса, 
янги поршень ва тускичларда К нинг киймати 0,9 га тенг 
булади. Поршеннинг ейилишига к,араб К киймат 0,5-0,6 ва 
ундан пастрок, булиши мумкин. Тулдириш коэффициентини 
ошириш учун бургалаш насосига сигамдан ювувчи эритма- 
ларнинг узи ок,иб бориши ташкил к,илинади. Бургилаш на- 
сослари куйидагича богланади. Ювиш эритмалари бургилаш 
насосидан хайдаш йули билан бургилаш шлангасига, кейин 
шпинделга утади. Хайдаш йулига компенсаторлар, х,айдовчи 
кувурли юритма, тик кувур ва сурилма (задвижка) киради.

а) Компенсатор бургилаш насосининг бургалаш эритмала- 
рини нотекис узатиши натижасида хосил буладиган босим- 
ларнинг узгаришини пасайтиришга хизмат кдлади.

Ундан ташкдри компенсатор х,аво ёки газни 0,015 МПа дан 
кичик булмаган ортик^а босимгача сикдци. Тузилиши буйича 
х1ажмли, куракли ва ишлаш принципларига кура ок^имли тур­
лари мавжуд. Сикдладиган газ (хаво, кислород)нинг турига ва 
Косил кдпинадиган босимга кдраб паст, урта ва юкрри босим- 
ли турларга булинади. Шунингдек, компенсаторнинг вертикал, 
горизонтал ва сферик турлари хам мавжуд. Одатда, компенса­
торлар насосга урнатилади. Компенсаторнинг корпуси (3) к̂ ис- 
к?1ч ёрдамида хайдовчи учлик (1) га уланган (5.3-расм). Кор- 
пусга учта компенсатор (8) ва сакдовчи тускич (10) урнатил­
ган. Кейин улар юкрри босимли баллондан шлангага бирикти- 
рилади. Компенсатор корпусига фланец ёрдамида хайдовчи 
кувур юритмаси уланган. Учта компенсаторнинг хар бири кувур- 
лардан (5) ташкил топтан. Бу цилиндрик кувурлар юзасида 
эритмалар утиши учун мулжалланган тешиклар (4) мавжуд. Бу 
кувурга резинали баллон (6) кийдирилган. Унинг устидан ком­
пенсаторнинг ташк,и баллони (7) крпланган.

Компенсатор куйидаги принципда ишлайди. Сикилган хаво 
ёки азот босими (6-7 М Н/м2 гача) билан тулдирилган баллон 
шланг ёрдамида редукцион тускичга (10) уланади. Туск,ич
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бушлигини (А) очганда 3,5 М Н/м2 босим х,осил булади. На­
сос билан ишлаганда (Б) бушлик, суюкдик билан тулдирила- 
ди. Агар (Б) бушлик, босими (А) бушликда нисбатан юк,ори 
булса, суюкдик тешиклар орк;али кувурга (5) кириб резина 
баллонни кенгайтиради. Бу жараён (А) ва (Б) бушлик^арда 
босим тенглашгунгача давом этади. 5.3-расмда бургалаш на- 
сосининг \айдовчи компенсатори тасвирланган.

5.3-расм. Хайдонми компенсатор

б) Х^айдовчи кувурлар юритмаси - бургилаш минораси- 
нинг тиргакига компенсатордан ювиш эритмасини узатишга 
мулжалланган мосламадир. У насоснинг ташланма патруб- 
каси диаметридан кам булмаган (114-146 мм) бургилаш 
кувуридан тайёрланади. Кувур юритмаси охирида компен­
сатор ва тиргакк;а улаш учун фланец булади.

в) Тиргак - бургилаш минорасининг унг оёк, кувурига 
вертикал к,илиб урнатилган асбобдир. У хайдовчи кувур 
юритмасидан бургилаш штангасига ювиш эритмасини уза­
тишга мулжалланган. Тиргак брусга урнатилади ва минора 
белбогига махкамланади. Тиргакнинг пастки кисмига \ай - 
довчи кувур юритмасини улаш учун фланецли патрубка 
пайвандланади. Тиргакнинг юк,ори кисмида бургилаш 
шлангига улаш учун фланец булади. Бургилаш шлангидан 
тугри фойдаланиш учун тиргакнинг огзи 300 пастга йунал- 
тирилали.
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г) Тушириш сурилмаси - бургилаш насоси ни буш х.олатдан 
ишчи ^олатга утказиш х а̂мда насос тухтатилган вакдда \ай- 
довчи кувур юритмани бушатишга хизмат кдлади.

5.3. Гидравлик кудук туби двигателлари. Турбобурлар

Гидравлик кудук, туби двигателларига турбобурлар ва элек- 
тробурлар киради.

Турбобур - турли геологик шароитларда кудук«ларни бурга- 
лашга мулжалланган кудук, туби двигателидир. Турбобур кудук^а 
кувурлар ёрдамида туширилади. Унинг ишлаши учун керак булган 
энергия ер юзига жойлаштирилган насос ёрдамида кувур орк,а- 
ли бериладиган суюкдик ок,имидан узатилади. Шундай кдлиб, 
бургалаш кувури ва у билан бошик, турбобур корпуси айланма 
характерга эга. Бу ерда суюкдик окдмининг гидравлик энергия- 
си турбина валининг айланиши натижасида механик энергияга 
айлантирилади- Турбобурнинг асосий кдсми турбина ^исобла- 
нади. У куп микдордага бир хил погоналардан ташкил топтан. 
\ а р  бир погона уз навбатида турбобур валига уланган айланув- 
чи ротор ва корпусга ма\камланган кузгалмас статордан иборат 
(5.4-расм). Статор билан ротор орасида му)^ит булиб, у ротор­
нинг статорда эркин айланишини таъминлайди.

Б
1 -----

41--
3 —щ ш

5.4-расм. Турбобур: 1-вал; 2-корпус; 3- ротор; 4-статор.

Турбобурнинг куйидаги турлари тайёрланади:
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КШпинделсиз бир секцияли; 2. Бир секцияли шпинделли; 
3. Икки секцияли шпинделли; 4. Уч секцияли шпинделли.

Кудукдарни бургилашда куй ид а ги турлардаги турбобурлар 
кулланилади:

1. Т12 - бир секцияли булиб, турбина погоналарининг сони 
100-120 га тенг. Ташк,и диаметри 240, 215, 195, 172 мм булган 
улчамларда тайёрланади. Т12МЗ турдаги турбобур чукурлиги 
2000 метргача булган вертикал ва к,ия кудукдарни бургилаш- 
га мулжалланган.

2. Т12МЗК турдаги турбобур янги кудук, таналарини хдмда 
куп эгилган, куп тубли ва горизонтал кудукдарни бургилаш­
да кенг кулланилади. Унинг ташк,и диаметри 215, 172 мм га, 
турбина погоналарининг сони эса 30 ва 60 тага тенг.

3. ТС турбобури чукур кудукдарни бургилашга хизмат к,ила- 
ди. У икки ёки ундан ортик, секциялардан ташкил топади. 
Корпуси кетма-кет конуссимон к,илиб уланган, секция вал- 
лари эса конуссимон муфталар билан бириктирилган. Турбо- 
бурнинг ташк,и диаметри 215? 195, 127, 104 мм га тенг, тур­
бина погоналарининг сони 200 дан ортик,. ТС4А-4 турдаги 
турбобур кудукдарни капитал таъмирлаш жараёнида цемент 
стаканларини бургилашга мулжалланган.

4. КТД (колонкали турбодолото). Турбобурнинг бу тури бур­
гилаш жараёнида намуна олишга мулжалланган. Унинг ташк,и 
диаметри 238, 212, 196, 172, 164 ва 127 мм га тенгдир.

5. Турбобурнинг шпинделли тури ТСШ-шарошкали (одций 
ювиш схемасида) ва олмосли х,амда гидромонитор тиркдшли 
долотолар ёрдамида бургилашга мулжалланган. Улар бурги­
лаш шароитларига к,араб, турбобурнинг секцияларини узгар- 
тиришга, секцияларни булакларга ажратмасдан ейилган шпин- 
делларни алмаштиришга, айланишлар сони камайганда ай- 
ланиш моментини оширишга хизмат к,илади. Бундай турбо­
бурлар 240, 195, 185, 172 ва 164 мм ли диаметрларда тайёрла­
нади. 5.4-жадвалда турбобурларнинг курсаткичлари берилган.

6. Диаметри 295 мм булган А7Н турдаги турбобур вертикал, 
к,ия йуналтирилган кудукдарни бургилашда кенг кулланила­
ди. Одатда, юк,ори абразивли ва огирлаштирилган бургилаш
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эр итмаларидан фойдаланилади. Редукцион туск^чли турби- 
наларни куллаш турбобурнинг ишлашини яхшилайди х,амда 
долотони юкрри юкланиши турбобурнинг иш крбилиятини 
оширади.

5.3.1. Редукторли турбобурлар

Турбобур валининг айланиш тезлигини пасайтириш учун 
редукторли турбобурлар ишлаб чикдрилган. Бунда турбобур- 
ларни шарошкали, олмосли долотолар билан ишлатиш мум­
кин. Корпуснинг диаметри 105, 120, 142, 145, 178, 195 ва 240 
мм булган редукторли турбобурлар ишлаб чикдрилади.

Редукторли турбобурлар 3 та секциядан иборат: турбина сек- 
цияси; редуктор; шпиндель. Уларнинг куриниши 5.5-расмда 
тасвирланган. Энг куп таркдлгани куйидагилардир:

ТР - редуктори мой билан тулдирилган турбобур;
Тр-145т - баланд х;ароратларда ишлашга мулжалланган;
TP-176/178 - ташк,и диаметри кичрайтирилган, 121-216 мм 

долотолар билан ишлаш учун яратилган;
ТРМ-195 - ута чукур кудукдарни бургилаш учун яратилган 

булиб, конструкциясида РМ-195 турли редуктор кулланилган.
Булардан таищари, TP-420, ТРЗ-240, ТРЗ-120Т ва бопща 

турли редукторли турбобурлар ишлаб чикдлмокда.

5.4. Винтли едцук, туби двигателлари

Винтли кудук; туби двигатели \ар хил геологик шароитлар- 
да кудукдарни бургилашга мулжалланган. Винтли туб двига- 
телининг асосий к,исми хдракатсиз статор (1) ва х,аракатла- 
на_диган ротор (2) х^исобланади (5.6-расм). Статор металл 
куъурдан ташкил топган. Унинг ички юзаси резина билан 
К&планган булиб, роторга каратилган чап йуналишли 10 та 
вигнтли тишлари мавжуд. Ротор юк,ори легирланган пулатдан 
тайёрланган. У чап йуналишли 9 та винтли тишга эга булиб, 
статор ук,ига эксцентрик к,илиб жойлаштирилган.

Статор ва бургилаш кувурлар бирикмаси ут^азгич (пере­
водник) орк,али бирлаштирилган. Ротор статордан битта ти-
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5.5-расм. Турбобур (редуктор билан): А-турби- 
на секцияси (ёки винтли двигателнинг модули); 
B,D - таянч бугани; С-редуктор; Е-долото. 1-ки- 
риш вали; 2-планетар узатма; 3-редуктор корпуси; 
4-чик.иш вали; а-буррилаш эритмасининг й^ли; б- 
мойлаш тиркиши.

5.6-расм. Д2-172 винтли туб двигатели: 1-статор; 
2-ротор; 3-кардан вали; 4-вал; 5-шпиндель корпуси;
6-куп каторли радиал таянчли тебранма подшипник;
7-радиал-резина металли таянч; 8-торец сальниги.

Бо
си

мн
ин

г 
па

-

4.
5-

5.
5

5.
8-

7.
0

5.
5-

8.
5

3.
9-

4.
9

3.
9-

4.
9

6.
0-

8.
0

Ай
ла

ни
ш 

ча
с-

 
то

та
си

 
С

-1
3.

0-
2.

5

2.
7-

5.
0

3.
3-

4.
3 8i-e 

т 1.
3-

1.
8

1.
2-

2.
2

А
йл

ан
ув

чи
 

мо
ме

нт
, 

Н
.м

70
-1

10

80
0-

95
0

22
00

-3
00

0

31
00

-3
70

0

31
00

-3
70

0

10
00

-1
40

0

я  и

Ии  "
1.

0-
2.

5

4.
5-

7.
0

15
-2

0

25
-3

5

25
-3

5

30
-5

0

i i  Я о
л о. ж я *  ч

(N ГЧ гч CN ГМ гл

и
но  |

22
2

39
0

65
0

85
0

85
0

88
0

15 18
90

32
25

58
00

68
80

65
50

75
70

1
1 i Я 12

7

19
5

24
0

I Д
ви

га
те

ль
 

1 
ту

ри
Д

1-
54

Д
1-

88

Д
1-

12
7

Д
З-

17
2

Д
2-

19
5

Д
1-

24
0

84



шининг камлиги билан фарк^ланади. Ротор ва статорнинг 
винтли тишлари мунтазам равишда бир бири билан алокдца 
булади. Бургилаш эритмаси двигателга узатилганда ротор ста­
торнинг тишлари буйича айланиб, х,аракат к^лади. Натижа- 
да, бургилаш эритмаси ок,ими автоматик равишда кдйта так,- 
симланади. Бунда роторнинг айланиши кардан вали (3) дан 
шпиндель корпуси (5) га урнатилган вал (4) га узатилади. 
Кейин эса иккита радиал-резинка металли таянчлар (7) ора- 
лигидаги куп к,аторли радиал таянчли тебранма подшипник 
(6) га утади.

Бургилаш эритмасининг шпиндель орк,али ок,иб чик,иб кет- 
маслигини таъминлаш учун унинг вали сальник (8) билан 
зичланган. Статор билан бургилаш кувурларни бирлаштирув- 
чи утказгич устига туск,ич урнатилган. Бу туск,ич бургилаш 
кувурлари бирикмасини кутаришда уни бушатишга, туши- 
рищда эса туддиришга хизмат к,илади. Одатда, двигатель иш- 
лаб турган вак,тда туск,ич х,ар доим ёпик, х,олатда булади. Винт­
ли кудук, туби двигатели бошк,а двигателлардан тузилиши- 
нинг оддийлиги, диаметри кичиклиги ва иш жараёнининг 
ишончлилиги билан фарк^анади.

Винтли туб двигателларнинг тавсифлари 5.5-жадвалда бе­
рилган.

5.5. Электробурлар

Электробурлар - долотога айланма харакат узатишга мулжал­
ланган кудук, туби двигатели булиб, электродвигатель ва шпин- 
делдан ташкил топган. Двигателнинг айланма момента шпин­
дель валига занжирли муфтадан узатилади. Электробур (доло­
то билан бирга) кудукда бургалаш кувурида туширилади. У 
бургилаш кувурларини огирлиги буйича ушлаб туришга, кудук, 
тубига бургилаш эритмасини узатишга ва улар ичига юпк;а 
симли кабелларни жойлаштиришга хизмат к,илади. Электро­
бур (5.7-расм) уч фазали, мой тулдирилган двигатель ва шпин- 
делдан иборат. 5.8-расмда электробур ёрдамида бургилашнинг 
схемаси тасвирланган.

Двигателга сальник орк;али бургилаш эритмасининг кир-
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маслигини таъминлаш учун двигателнинг мой босими элек­
тробур оркдли окувчи ювиш эритмасининг босимига нисба­
тан бирмунча (0,2-0,3 МПа) юкрри булиши керак. Бунинг 
учун электробур корпусининг юкрри к,исмига учта лубрика­
тор жойлаштирилган. Улардан бири куюк, авиацион мой, 
юк,ори сальник трансформатор мойи билан тулдирилган, дол­
ган иккитаси эса двигатель билан богланган. Бундан таш- 
к,ари, лубрикаторлар сальник орк,али йукртилган мойларни 
тулдириб боришни, мойлар к,изиб кетганда двигатель боси- 
мини тартибга солишни таъминлайди. Двигатель ва шпин­
дель валлари тишли муфталар билан бирлаштирилган.

— з

Л  !Л

5.7- раем. Электробур: 1 - 
кабель утказгичи; 2-компен- 
сатор; 3 -вал  сал ьн и ги ; 4- 
электродви гатель вали; 5- 
тишли муфта; 6-ш пиндель 
вали; 7-шпиндель сальниги;
8-электродвигатель корпуси;
9 -ш п и н д ел ь  корп уси ; 10- 
утказгич.

ханизм ва мосламаларнинг жойлашиш схема- 
си:!-долото; 2-электробур; З-бургилаш кувур­
лари бирикмаси; 4-ротор; 5-ташки х,аракатсиз 
кабель; 6- бургалаш шланги; 7-вертлюг; 8-ток 
Кабул килгич; 9-етакчи кувур; 10-юкори кув- 
ватли эшик; 11-бургилаш чигири; 12-долото 
узатишни назорат килиш; 13- электробурни бо- 
шкариш пульти; 14- ток трансформатори; 15- 
юкори вольтли токни улаш жойи; 16-электро- 
бурни бошкариш станцияси.
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Хозирги вак,тда корпусининг диаметрлари 250, 215, ва 
170 мм булган электробурлар тайёрланмокда. Долото би­
лан кудук, бургилашда диаметри 295, 245 ва 190 мм ли 
электробурлардан фойдаланилади. Ундан таш^ари кудук,- 
ларни бургилаш жараёнида Э240-8, Э 185-8, Э200-12, Э215- 
8М, Э164-8М ва бошк;а турдаги электробурлар кенг кулла­
нилади (5.6 ва 5.7-жадваллар).

5.6. Бургилаш механизмларининг ток узатмалари

Ток узатмалари электр ва иссик^шк энергиясини механик энер- 
гияга айлантиришга \амда бу энергиями бошкдришга мулжал­
ланган. Бургалаш механизмидаги ток узатмаси кувурлар бирик- 
масига айланма хдракат узатишга хдмда тушириш-кутариш ва 
бошкд кушимча ишларни бажаришга хизмат кдгсади. Хозирги вак,- 
тда электрли ва дизелли двигателлар кенг кулланилади.

а) Дизель ток узатмаси (5.8-жадвал) электроэнергия билан 
таъминланмаган худудларда кулланилади. Ички ёнув двигате- 
лидан ток узатмаси сифатида фойдаланишнинг куйидаги аф- 
залликларини курсатиш мумкин: фойдали иш коэффициен- 
тининг юк,ори булиши, ёнилга ва сувнинг кам сарфланиши, 
катта массага эга эмаслиги ва боищалар. Ички ёнув двигате- 
лининг асосий камчилиги реверснинг йухдтиги х,исо<5ланади. 
Шунинг учун двигатель хдракатини тескари томон буришга 
имкон берадиган махсус механизм талаб кдпинади. Дизель 
туридаги ички ёнув двигателига фак,ат 20% гача ортик^а юк- 
ланиш берилиши мумкин.

5.8-жадвал
Бургилашда кулланиладиган двигателларнинг тавсифи

Курсаткичи Дизель
В2-300Д В2-400А В20-450А М-601 Д-12В М-622

1 2 3 4 5 6 7
Номииал куввати. 220 204 331 515 309 625

кВт (о.к.) (300) (400) (450) (700) (420) (850)
Двигател валининг 
айланиш частотаси, 

айл/мин

1500 1620 1620 1500 1620 1620
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б) Электр ток узатмаси - узгарувчан токнинг асинхрон ва 
синхрон электродвигателлари энг куп таркдлган.

Асинхрон двигатель узининг анча арзонлиги, фойдаланиш- 
нинг ишончлилиги, конструкциясининг оддийлиги билан 
фаркданади ва кенг кулланилади. Бундан ташкдри, уларни 
энергия билан таъминлаш учун махсус механизм талаб к,илин- 
майди. Чунки, бу двигателларга энергия умумий узгарувчан 
ток тармогидан узатилади. Шунингдек, нефть-газ саноатида, 
урта ва катта кувватли электр узатмали синхрон электр дви- 
гателлар \ам кенг кулланилади. Бургилашда куввати 160 дан 
1600 кВт гача булган электродвигателлар кенг таркдлган.

в) Гидравлик дизель узатмаси - ички ёнув двигатели ва тур- 
боузатмадан ташкил топгандир.

г) Турбоузатма - дизель ва трансмиссия уртасида урнати- 
ладиган оралик; механизмдир. Турбоузатмаларни куллаш на­
тижасида куйидагилар таъминланади: илгакнинг юкни бир 
текисда кутариши; илгакдаги юкка ички ёнув двигатели бар- 
дош бераолса, двигателни пасайтирилган айланишда ишла- 
ши, узатманинг куп вак^га чидаши ва боищалар.

5.7. Бургалаш режими ва унинг курсаткичлари

Бургилаш режими - бургилаш курсаткичларига таъсир 
к,илувчи параметрларнинг маълум бир бирикмасидир. Бундай 
параметрларга долотога бериладиган у к, буйича юкланиш, 
долотонинг айланиш частотаси, бургилаш эритмасининг сар- 
фи, унинг технологик курсаткичлари (солиштирма огирли- 
ги, шартли ковуинфкугиги, сув ажратиши, статик кучлани- 
шининг силжиши) долотонинг кудук, тубида ишлаган вак,ти 
ва бошк,алар киради.

Бургилаш режимининг рационал, оптимал ва махсус тур­
лари маълум:

а) Рационал бургилаш режими - режим курсаткичларига риоя 
к,илиб, юк,ори сифат ва микдор курсаткичларига эришиш жа- 
раёнидир.

б) Оптимал бургалаш режими - кудук,нинг геологик кеси- 
мида мавжуд замонавий техник воситалардан фойдаланиб,
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1 м бургалашнинг минимал таннархини пасайтириш эвази- 
га юкрри микдор ва сифат курсаткичларга эришиш жараёни.

в) Махсус бургалаш режими - мураккаб (упирилиш, юкрри 
к,атлам босими, ютилиш) шароитларда кудукдарни бургилаш 
жараёнидир. Махсус бургилаш режимида сифат курсаткичла­
ри биринчи х,исобланиб, микдорий курсаткичлар иккинчи 
уринда булади.

Долотонинг самарали ишлаши икки курсаткич билан бах,о- 
ланади:

а) бургалашнинг механик тезлиги, м/с;
б) битга долотони бургилаб утиш оралиги, м.
Амалиётда бургилаш режимининг параметрлари бургилаб

угилаётган t o f  жинси к,атламлари хоссаларига к;араб танлана- 
ди. Бургилаш режими параметрларидан бирортасини узгарти- 
риш билан к,олган параметрларини х;ам узгартиришга мажбур 
булинади. Масалан, долотога нисбатан ук, буйича берилаётган 
юк кучланишининг оширилиши t o f  жинсларининг тезрок, 
самарали парчаланишига олиб келади. Уз навбатида кудук, ту- 
бида парчаланган t o f  жинси заррачаларининг микдори орта- 
ди. Уларни уз вак^ида самарали кудук, туб ид а н ер тозасига олиб 
чик,иш учун бургилаш эритмасининг кудукда хдйдалиш сар- 
фи х;ам оширилиши талаб этил ад и. Умуман айтганда, бурга - 
лаш режимининг параметрлари бир бири билан узаро бево- 
сита бокликдир.

Турбинали усул билан бургилашда бургилаш режимининг 
бирор параметрини узгариши боища параметрларнинг авто­
матик узгаришига олиб келади.

Одатда, долотога тушадиган юк ва турбобур вали (долото)- 
нинг айланиш частотаси узгармаса, бургалаш эритмаси сар- 
фи т-угри пропорционал равишда ошади. Агар долотога туша­
диган юк купайтирилса, бургилаш эритмаси доимий булади, 
турбобур валининг айланиши эса камаяди.

Кудук/трни бургилаш тажрибасига кура, бургилаш эрит­
маси сарфи турбобурнинг ишлаш шароитларини кулайлиги- 
га ва ер юзасига чик,ариладиган парчаланган t o f  жинслари 
микдорига к,араб аникданади. Кудук,нинг чукурлашиши ва
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диаметрининг кичиклашиши натижасида бургилаш эритма- 
синииг сарфи камая боради. Бургилаш эритмаси сарфи дои- 
мий булган ораликдарни бургилашда бургилаш режимининг 
учта параметридан фак,ат биттаси, яъни айланиш частотаси- 
ни аста-секин тартибга солиб, долотога тушадиган юкни узгар- 
тириил мумкин.

Дол'отога юк берилганда турбобур вали (долото)нинг айла­
ниш ч:астотаси пасаяди, айланиш моменти эса ошади. Турбо- 
бурнилг самарали ишлаши учун долотога шундай юк берили- 
ши керакки, натижада, турбобур валидаги куч (кувват) мак- 
симал к,ийматга эга булиши керак. Бунда турбобур валининг 
айланиш частотаси долотони юксиз айланиш частотасининг 
ярмини, айланувчи момент эса моментнинг ярмини ташкил 
этади. Долотога бериладиган юк бургаланадиган t o f  жинсла­
рининг к,аттикдигига ботик,.

К,атхик, t o f  жинсларини бургилашда долотонинг иш унум- 
дорлигини ошириш учун унга бериладиган укди юкланиш 
оширилади, юмшок, t o f  жинсларини бургилашда эса камай- 
тирилади. Шу ва^тнинг узида долотонинг айланиш частотаси 
биринчи холатда камаяди, иккинчи х,олатда эса ошади.

Турбобурни юкррида к,айд этилган шароитларда ишлаши учун 
долото ишининг энг яхши курсаткичлари таъминланади. Чун- 
ки, долотонинг айланиш частотасини камайиши ва ортиши 
турбобур иш тартибининг бекдрорлашишига олиб келади.

Роторли бургилаш режимида параметрлари уртасида турби- 
нали бургилашдагидек як,ин боишкдик булмайди. Шунинг учун 
бургилаш режими параметрларининг х,ар к^андай комбинация- 
ларинл аникдаш ва назорат к,штиш талаб этилади. Бургалаш 
эритмахининг сарфи кудук, тубини сифатли тозаланишини 
^исобга олган щвда аникданади.

Долотога тушадиган юк ва унинг айланиш частотаси бур- 
гиланаётган t o f  жинси к,аттикдигини х,исобга олган х,олда х,ар 
бир геологик горизонтлар учун алохдда-алохдда аникданади.

Бургилаш кувурлари бирикмасини узатиш лебёдка тухтатги- 
чининг кучсизланиши натижасида етакчи кувурни маълум бир 
микдоруда роторга тушириш йули билан амалга оширилади.
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Долотонинг кудук, тубидаги босими бургилаш кувурлари 
би-рикмаси огирлиги ^исобига пайдо булади. Лекин, босим- 
нинг кучли ошиб кетиши кувурлар бирикмасининг синиши 
ва кудук,нинг эгриланиши х.исобига намоён булади. Бундай 
шароитларда бургилаш кувурлари бирикмасига огирлашти- 
рилган остки к,исм урнатилади. Огирлаштирилган кдсм би­
лан ишлаганда улар ошрлигининг фак,ат 75 фоизидан фой­
даланилади.

Долотога бир текис юкланиш берилишини гидравлик юк 
индикатори ёрдамида назорат к,илинади. Ишлаб-чик.аришда 
ГЮИ-6 турдаги гидравлик режим юк индикатори ишлатила- 
ди (5.9-расм).

5.9-расм. Гидравлик юк индикатори (ГЮ И-6).

У датчик-трансформатор (1), тартибга солувчи асбоб (4) 
(тугриловчи), асбоб к.алкрни (7), кул насосли зи^члагич асбоб 
(5), манометр (2) ва босим курсаткичлари (3) дан ташкил топ- 
ган. Гидравлик индикатор тизими вентиль оркдли кул насоси 
(5) ёрдамида спирт-глицерин аралашмаси билан тулдирилади.

5.8 Бургилаш режими курсаткичларини назорат кдпиш

Бургилаш эритмасининг босими махсус датчик (узгартир- 
гич) ёрдамида улчанади. У насослар оралигидаги кувур юрит- 
маларга ёки бургилаш насосининг хайдаш йулилаги тиргакка 
урнатилган. Роторнинг айланиш частотаси \ар х ил конструк- 
циядаги тахометрлар билан улчанади.

Ундан ташк.ари бургилашнинг механик тезлигиыи аникдовчи 
\амда бургилаш жараёнида кудук, туби параметрлари (турбо-
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jyp валининг айланиш частотаси ва кудук, тубининг фазавий 
;олати)ни курсатувчи ва к,айд кдпувчи асбоблар мавжуд. Дис- 
гетчерлик пунктлари х,ам махсус пульт билан жих,озланади. 
/нга х,ар бир кудук,нинг бургилаш режими параметрларини 
:урсатувчи ва к,айд к,илувчи асбоблар урнатилади.

Диспетчерга бутун сутка давомида кудук,ни бургиланиши 
угрисида маълум от олишга, агар талаб этилса бургилаш жа- 
>аёнига айрим тузатишлар киритишга имкон тувдирилади.

Назорат саволлари

1. Куду^ни бургилаш жараёни к,андай механизмлар ёрдами- 
[а амалга оширилади?

2. Роторли ва кудук, туби двигателлари билан бургилашнинг 
сосий принциплари нималардан иборат?

3. Ротор усулида бургилашда унинг таркибига к,андай жи- 
рзлар киради?

4. Насос, вертлюг ва шлангларнинг асосий вазифалари ни- 
1алардан иборат?

5. Компенсаторларнинг вазифаси турлари?
6. Электробурлар ва ток узатмаларини к,андай турларини би- 

асиз?
7. Бургилаш режимининг к,андай параметрларини биласиз?
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VI БОБ. TOF ЖИНСЛАРИНИ ПАРЧАЛОВЧИ 
АСБОБЛАР

Нефть ва газ кудукдарини бургилашда t o f  жинсларини пар- 
чаловчи махсус асбоблар (долото, коронка, бургилаш кал- 
лаклари) кулланиланади. Улар ёрдамида кудук, тубидаги t o f  
жинслари парчаланади ва натижада, кудукдар к^урилади.

6.1. Бургалаш долотолари ва уларнинг турлари

а) Гидромонитор л и долото. Бургилаш жараёнида сопл оси 
алмашадиган долотога алохдда эътибор берилади. Чунки, до­
лото соплосидан 100-120 л/с тезликда чикдётган бургилаш 
эритмаси ок^ши ёрдамида кудук, ювилади.

б) Икки тамгали (кесимли) долото кдттик, ва урта кдттик,- 
ликдаги t o f  жинсларини бургилашда кулланилади. У ясси до­
лотодан узининг икки томонидаги к,ирраси ё н: и дан буртиб 
турадиган парраги мавжуддиги билан фарк, к,илади. Бу долото 
паррагига ва тигига икки тамгали кесим берилади. Бургилаш 
долотосининг икки тамгали кесими кудук, деворларига яхши 
ишлов берилиб, цилиндр шаклига келишини таъминлайди.

Диаметри 148 дан 850 мм гача булган икки тамгали доло­
тонинг узунлиги 650 дан 1500 мм гача булади.

в) Икки куракли долото - уртача к,аттикдикдаги t o f  жинс­
ларини бургилашда кулланилади. Долото асоси иккита санч- 
к,ига ажратилган думалок, устундан ташкил топган. Горизон- 
тал юзасида икки куракли долотонинг ук^ силжиган булиб, 
кудукдар диаметрини кенгайтиришга имкон беради.

г) Куш патли долото - юмшок, t o f  жинсларини бургилашга 
мулжалланган. Унинг ишчи к,ирралари кукунсимон кдттик, 
к,отишмалар билан армирланган. Долотонинг гилли сланец- 
ларни бургилаб угиш к,обилияти 300 метргача етади.

д) Лаппакли долото - уртача к,аттикдикдаги t o f  жинслари­
ни бургилашга мулжалланган. Долотонинг кесувчи к,исми лап- 
пак шаклида ясалган. Бургилаш кувурларининг огирлиги таъ­
сирида лаппак t o f  жинсига богади ва уз ук,и агрофида айла-
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ниб, уни кесади. Кейин корпусининг бурилиши натижасида 
t o f  жи нсларидан майда заррачалар ажралади.

е) Колонкали долото - t o f  жинсларидан яхлит намуна олиш 
талаб к,илинган х;олларда кулланилади. Коронкали долото бу­
ргилаш каллаги, бургиланадиган t o f  ж и н с и  намунаси, кор­
пус, бургилаш кувурлари бирикмаси ва намуна олгичдан таш­
кил тоггади. Колонкали долото билан бургилашда кудук, туби 
\алк,асимон шаклга келади.

ё) Юмалоцловчи долото - корпуси икки энсиз чу кур тар- 
новдан ташкил топган. Деярли ясси каллагининг марказида 
ботик,, ёнида эса к,аварик, t h f h  мавжуд. Бу долото асосан, 
к,аттик, t o f  жинсларида бургиланган кудук, деворларини те- 
кислаш ва улардаги х,ар хил уйикдарни силлик^аб, цилиндр 
шаклига келтиришга мулжалланган. Юмалокдовчи долотонинг 
узунлиги 1150 дан 15000 мм гача, диаметри эса 148 дан 695 
мм гача булади.

ж) Пнрамидасимон долото - юмшок, t o f  жинсларини бурги­
лаш жараёнида кудук, деворларида учрайдиган унча катта 
булмага.н тошларни уриб туширишга ва катта тошларни сил- 
лиьуташ га мулжалланган. Долото корпусининг юк,ори к,исми 
цилиндрик, пастки ишчи к,исми эса турт к,иррали пирамида 
шаклида булади. Долото корпусининг цилиндрик к,исми кудук, 
устунини эгилишдан сакдаб туришга хизмат к,илади.

з) Ясси долото - зич, дарзланмаган t o f  жинсларини бурги- 
лашга мулжалланган. Ясси долотонинг енгиллаштирилган ва 
огир турлари мавжуд. Енгиллаштирилган долото юмшок to f 
жинсларини бургилашда кулланилади. У унча кдлин булмаган 
корпусга эга. Огир долото енгиллаштирилган долотога нисба­
тан салмоклирок, ва уртача к,аттикликдаги t o f  жинсларини 
бургилашда ишлатилади.

и) Погонали долото - к,аттик, ва урта кдттик/гикдаги t o f  

жинсларини буррилашга мулжалланган. Бу долото кудукдар- 
нинг кагмрок, эгилишини таъминлайди.

к) Эксцентрик долото - кудук, устунининг диаметрини кен- 
гайтиришга мулжалланган.

Х,озирги вак,тда нефть ва газ кудукларини бургилашда ку-
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ракли, шарошкали, олмосли ва кдггик, к,отишмали долотолар 
кенг кулланилади.

6.2. Тог жинсларининг парчаланиш принципларига кура 
бургилаш долотоларининг таснифи

Тог жинсларини парчалаш характерига кура барча бурги­
лаш долотолари куйидагича таснифланади:

а) Майдаловчи-парчаловчи долотолар - юмшок, (к,овушк,ок;, 
пластик) t o f  жинс (лой, кум, гил, юмшок, мергель, бур)лар- 
ни бургилашга мулжалланган. Пекин, долото ишчи кдораси- 
нинг тез ишдан чик^иши сабабли к,аттик, абразивли t o f  жинс­
ларини буртлашга ярок,сиз ^исобланади. Шунинг учун бур- 
гиланаётган t o f  жинсларининг мустахдамлигига. к;араб, доло­
то тигига >̂ ар хил шакллар берилади. Долотонинг ейилишга 
барк,арорлигини ошириш учун пастки к,ирраяарига к,аттик 
к,отишмалар ёпиштирилади.

б) Майдаловчи-купорувчи долотолар - уртача каттик^нкда- 
ги ва абразив хоссали зич, к;аттик, (гил, алевролит, кумтош, 
доломит, ангидрит, кремнийлашган жинслар) к,атламли тог 
жинсларини бургилашга мулжалланган. Долото иккита ва учта 
конуссимон узи тозаловчи шарошкадан иборат. Хозир бурги­
лаш долотоси ва каллагининг майдаловчи турлари купрок 
тайёрланади. Бу долотолар билан ишлашда кудук, тубидаги тог 
жинслари шарошка тишларининг таъсиридан парчаланади.

в) Парчаловчи -рандаловчи долотолар - к,аттик,, уртача к,аттик 
ва абразив t o f  жинсларини парчалашга мулжалланган. Олмос 
заррачали ва кдттик, к,отишмали долотолар уртача ва жуда 
к,аттик, t o f  жинсларини, куракли долотолар эса абразив тог 
жинсларини бургилашда ишлатилади.

г) Вазифасига кура бургилаш долотолари куйидаги гурух- 
ларга ажратилади:

-  t o f  жинсларини бир текисда ёки погоналари буйича ёппа- 
сига бургилашга мулжалланган долотолар;

- кудук, тубининг чет к;исмидаги тог жинсларини бурги­
лашга мулжалланган бургилаш каллаклари;
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- к,аттик, к,отишмали долотолар;
- махсус мак,садларга мулжалланган долотолар.
Биринчи, иккинчи ва учинчи гурух долотолари кудукдар-

ни чукурлаштиришга, туртинчи гурух эса бургаланган кудук,- 
ларни кенгайтириш, кудук, деворларини текислаш ва цемент 
тиьдинларини бургилашга мулжалланган.

Бошк,а турдаги бургилаш долотолари ва каллаклари (мах­
сус ишлатиладиган олмосли долотолар) техник шароитлари- 
га к,араб секин (300 айл/с гача) ва тез (300 айл/с дан ортиьО 
айланадиган долотоларга ажратилган. Шунинг учун секин ай­
ланадиган долотоларга АН, тез айланадиган долотоларга эса 
АВ шифри берилган. Долотолар вазифалари, конструкцияси 
ва турларидан к,атъий назар диаметрлари буйича тартибга со- 
линган. Долотоларнинг диаметрлари буйича меъёрий к,атори 
6.1 -жадвалда берилган.

6.3. Конструктив тузилиши буйича долотоларнинг 
турларга ажратилиши

Тузилишига кура долотолар куйидаги турларга булинади:
а) куракли долотолар;
б) шарошкали долотолар;
в) олмосли долотолар;
г) к,аттик, к;отишмали долотолар;
д )  махсус мулжалланган долотолар.

а ) Куракли долотолар - конструкцияси ва жи^озланишига 
к,араб юмшок,, уртача к,аттик,ликдаги х,амда кам абразивли t o f  

жинсларини бургилашга мулжалланган. Нефть ва газ кудукда- 
рини бургилашда икки (2П), уч (ЗП ва ЗИР) ва олти (6ИР, 
ИСМ ) куракли долотолар кулланилади. Куракли долотолар 
асосан, нефть ва газ кудукдарини роторли ва турбинали усул- 
да бургилашда ишлатилади.

Икки куракли долото (2П) - корпус ва бир-бирига штам­
повка к,илинган иккита куракдан ташкил топган (6.1-раем).

Бургилаш жараёнида икки куракли долотонинг "балик, думи"
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6.1-жадвал
Долотоларнинг диаметрлари буйича нормал к,атори

Долотонинг номинал 
диаметри, мм Диаметри- 

нинг OFHI1I 
чегараси, 

мм

Бургилаш жараёнида 
долотога берилиши 
мумкин булган у к, 

буйича юкланиши, т.к.

Д
ол

от
о 

ба
ла

нд
ли

ги
. 

мм

Д
ол

от
о 

ор
ир

ли
ги

, 
кг

ОН26 02-128- 
69 нормал 

буйича

Асосий
техник

талаблар
буйича

Секин 
айланади- 
ган долото

Тез 
айланади~ 
ган долото

1 2 3 4 5 6 7
46 46 3 - 90 1
59 59 +  0,6 4 - 110 2
76 76 5 - 120 3
93 95,2 7 - 150 4
97 98,4 8 - 170 5
- 108 10 - 180 6

112 114,3 12 - 190 7
118 120,6 14 - 200 8
132 132 15 - 210 120
- 139,7 18 - 220 13

140 142,9 19 - 240 14
146 146 +  0,8 20 - 240 15

1 2 3 4 5 6 7
151 149,2 20 - 250 16

- 152,4 22 - 260 17
- 158,7 25 15 300 18

161 165,1 25 15 310 20
172 171,4 27 17 320 21

- 187,3 30 20 320 26
190 190,5 30 20 330 32

- 196,9 35 22 330 33
- 200,0 35 22 340 34
- 212,7 38 25 340 39

214 215,9 38 25 350 40
- 222,3 40 28 360 42
- 228,5 42 30 380 45

243 244,5 45 32 390 62
- 250,8 45 32 400 65

269 269,9 48 35 410 75
295 295,3 50 40 420 95

- 311,1 +  0,8 55 42 ' 420 100
320 320 60 45 440 110
346 349,2 65 45 450 115
370 374,6 70 47 515 150
394 393,7 + 1,6 70 47 530 160
445 444,5 80 50 600 260

- 469,9 85 50 615 270
490 490 +  2,4 90 55 630 300

- 508 90 55 650 310
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деб аталувчи тури купрок, ишлатилади. Бу долотоларнинг ди­
аметри 76 мм дан 161 мм гача булади.

Долотони бургалаш кувурлари бирикмасига улаш учун унинг 
юкрри к^смида конуссимон резьбаси, пастки к,исмида эса 
иккита кураги мавжуд. Икки куракли долотонинг каллаги бур­
гилаш кувурларига улашга мулжалланган цилиндрик буйича 
ва конуссимон резьбадан ташкил топган.

6.1-расм. Икки куракли долото (2П):1 - корпус; 2 - иаррак (лопасть); 3 - резьба;
4 - ювиш тирк,иши; 5 - парракни ёпиш рслети; 6 - парракни ёпиш релсти.

Уч куракли долото - ЗП - махсус корпусдан иборат булиб, 
унинг устки к,исмида бургилаш кувурлари бирикмасига улашга 
мулжалланган кулф резьбали ниппеллари мавжуд (6.2-расм).

Ундан ташк,ари бир-биридан 120° бурчак остида жойлаш­
ган долотонинг учта кураги унинг корпусига пайвандланган.

Бургилаш эритмаларини кудук, тубига узатилиши долото ку- 
раклари оралигада жойлашган тирк,ишлар орк,али амалга 
оширилади. Одатда, кураклар долотонинг ук, томонига к,ий- 
шайган булади. Шунинг учун жинс парчалаш принципига 
к,араб уч куракли долото кесиб-парчаловчи турга киради. Чун- 
ки, бу долотолар бериладиган юк остида t o f  жинсларини ке­
сади, айланма момент таъсирида эса жинсларни майдалайди.
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-КL-9
6.2-расм. Уч куракли до­

лото (ЗП): б-М С туридаги 
долото; в-сопло; 1 - корпус; 
2 - паррак (лопасть); 3 - зич- 
ловчи *алк;а; 4 - штир; 5 - 
байонет шайбаси; 6 - улаш 
резьбаси; 7 - сопло ораси- 
даги оралик, масофа; 8 - соп- 
лони ушлаб туриш болти; 9
- стопор шайбаси.

Долото куракларининг ейилиш баркарорлигини ошириш 
учун улар кэттик, котишмалар билан армирланади. Бундай катти к, 
котишмалар долото куракларининг бутун майдони буйича бир 
Катлам, кирраларида эса уч катлам килиб копланади.

Россияда ОСТ 26.02.1282.75 стандарта буйича диаметри 120,6 
дан 489,9 мм гача булган уч куракли долотолар тайёрланади. До­
лото куракларининг калинлиги 8-10 мм дан ошмаслиги керак.

Уч куракли бир дона долото билан кам абразивли t o f  жинс- 
ларида бир неча юз метргача бургилаш мумкин. Шунингдек, 
уч куракли долотолар КУДУК™  100-120 м/с тезликдаги бурги- 
лаш эритмаси ^аракати билан ювиш хусусиятига эга. Уч ку­
ракли долотоларнинг асосий камчиликларидан бири t o f  ж ин­
сларини бургилашда куракларнинг тез х;аракати натижа­
сида кичик муддатда ишдан чикиши хисобланади.

ЗИР турдаги уч куракли долото - ЗП турдаги долотодан 
учала кураги х,ам тумток килиб тайёрланганлиги, учларининг 
киррасизлиги, куракларнинг долото укига мослиги билан 
фаркланади (6.3-расм). Кураклари худди ЗП долотосидаги каби 
армирланган. Лекин, кудук туби ва деворлари билан ёндаша- 
диган долото кураги кирралари кушимча каттик котишмалар 
билан армирланади.

Юкорида кайд этилган хусусиятлари бу долотонинг уртача 
каттикликдаги абразив t o f  жинсларини кесиб ва майдалаб 
парчалашга кулай шароитлар яратади. Шунинг учун бу доло-
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тони МСЗ долото турига киргизиш мумкин. Хозирда диамет­
ри 190,5 дан 269,9 мм гача булган уч куракли долотолар тай- 
ёрл:анади.

6.3-расм. ЗИР турдаги уч куракли долото: 1-корпус; 2- кураклар; 3-к.аттик; к;отиш- 
мал~и штирлар; 4-сопло; 5-байонетли ва стопорли шайба; 6-зичловчи х,алк;а; 7-болт; 
8 -

6И Р турдаги уч куракли долото - кудук, туби t o f  жинслари­
ни парчалаш ва деворларини калибрлаш учун кушимча яна 
Кискдртирилган учта кураги мавжуд (6.4-расм).

6.4раем. 6ИР уч куракли долото

Долотонинг асосий кураклари утмасланган булиб, до­
лото ук,ига жойлаштирилган. Кушимча кураклар х,ам утмас­
ланган ва асосий куракларнинг оралигига жойлаштирил- 
гаи. Долото куракларининг ейилиш барк,арорлигини оши- 
риш  учун улар к,аттик, кртишмалар билан армирланган. Бу 
долотолар тог жинсларини кесиш ва майдалаш принци- 
пида парчалайди. Улар уртача каттик^ликдаги t o f  жинсла­
рини бургилашга мулжалланган ва С турдаги долотолар 
к,агорига киради.
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б) Шарошкали долотолар - нефть ва газ кудукдарини бур­
гилашда кенг кулланилади. Шарошкали долотолар куракли 
долотоларга нисбатан куйидаги афзалликларга эга.

1. Шарошкали долотонинг кудук, тубига ёндош ю заси ку­
ракли долотоларга нисбатан кичик, ишчи кдоралари эса узун- 
рок, булади. Бу эса tof жинсларини емириш самарадо^шигини 
оширади.

2. Долото шарошкаларининг куракли долото кестсичлари- 
дан фарк,и уларнинг кудук, тубида уз ук,и атрофида айланма 
х,аракат к,илишидир. Шунинг учун шарошка тишларииинг ей­
илиш жадаллиги куракли долото кескичлариникидан анча кам 
булади.

3. Ш арошкаларнинг кудук, тубида ^аракатланиш жараё­
нида долотоларнинг айланиш моменти хам кам булади. Шу­
нинг учун шарошкали долотоларнинг кудукда сик,илиб 
к,олиш хавфи минимумга тушади. Ш арошкали долотолар­
нинг камчилиги уларнинг таянчларини ишлаш :муддати 
к,иск,а эканлиги х,исобланади. Бу эса долотони кудук_дан вак;- 
тидан олдин чик,ариб олишга ва шарошка тишларининг 
тез ейилишига сабаб булади. Конуссимон ш арошкали до­
лотолар бир, икки, уч ва турт шарошкали турларда були- 
ши мумкин.

Бир шарошкали долото - катта чукурликларда жойлаш - 
ган дарзли, кам абразивли, уртача к,аттикдикдаги тог жинс­
ларини роторли усулда бургилашга мулжалланган. Доло­
тонинг шарошкаси шар шаклида булиб, цапфа асоси то­
мондан кесилган ва унинг маркази долотонинг а_йланиш 
ук,ида ётади. Ш унинг учун шарошка айланганда ж инс пар­
чаловчи асбоб элементлари кудук, тубидан ажрамасдан tof 
жинсига кесиш-парчалаш таъсирини курсатади. Бургилаш 
эритмасини кудук, тубига утказиб юбориш учун дол ото бит- 
та к,ия жойлашган ювиш тирк,иши билан таъминла:нган. Бу 
долотоларнинг диаметри 97, 140, 190 ва 214 га тенг (6.5- 
расм).
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6.5-расм. Бир шарошкали долотолар.

Икки шарошкали долото - юмшок,, крвуищок, ва уртача к,ат- 
тик,ликдаги цатламлардан ташкил топган t o f  жинсларини 
бургалашга мулжалланган (6.6-расм).

Долото асосан, корпусдан ва бир-бирига пулат билан 
штампланган иккита куракдан иборат. Хозирда диаметр- 
лари 46, 59, 93, 112, 132, 151, 190 ва 214 мм булган икки 
шарошкали долотолар тайёрланади.

6.6-раем. Икки шарошкали долото: а) В 112 мг; б) 2В 93С; 1-герметиклашгаи 
долото таянчининг к,исми (секцияси); 2,6-ён ва марказий ювиш тирк,ишлари; 3,4,5- 
шарикли, роликли подшипниклар.

Уч шарошкали долотолар - нефть ва газ кудук,ларини бур­
гилашда асосий t o f  жинсини парчаловчи асбоб \исобланади. 
Кудук^ларнинг ^ажмини бургилаш учун секцияли уч шарош­
кали долотолар тайёрланади (6.7-расм). Бу долотоларнинг кор­
пуси алох,ида пайвандланган секциялардан иборат булиб, улар-



га шарошкалар урнатилади. Шарошкали долотоларнинг тури- 
га, улчамига, куллаш шароитларига к,араб, долото шарошка- 
лари х,ар хил конструкцияларда тайёрланади.

Уч шарошкали долотонинг иш унумдорлиги шарошка та- 
янчининг узок, вак,т ишлашига к,араб аншдганади. Бу эса под- 
шипникнинг барк,арорлигига ва юк кутариш к,обилиятига бог- 
лик,. Агар подшипникларнинг мой мух,итида ишлаши таъмин- 
ланса, уларнинг ишлаш муддати 30% га ошиши мумкин. Шу- 
нинг учун уч шарошкали долотонинг турлари таянч конст- 
рукциясига ва жих,озланишига к;араб аникданади.

Нефть ва газ кудукдарини бургилашда диаметрлари 190,5 
мм дан 508 мм гача булган шарошкали долотолардан фойда- 
ланилади. Шарошкали долотоларда цилиндрик шаклдаги учта 
ювиш тирк,иши булиб, улар мунтазам равишда алмаштири- 
либ турилади. Долото соат стрелкаси йуналишида х,аракатлан- 
ганда, шарошкалар кудук, тубида соат стрелкасига к,арама- 
к,арши харакатланиб, мураккаб айланма х,аракат хосил к,ила- 
ди. Натижада, шарошкаларнинг парчалаш элементлари t o f  
жинсларини зарб билан майдалайди. Шунинг учун шарошка­
ли долотоларнинг t o f  жинсларини парчалаш усулига к,араб 
майдалаб парчаловчи долотолар турига киритилади.

6.7-расм. Секцияли уч шарошкали 
долото: 1-шарошка; 2-роликлар; 3-шар- 
чалар; 4, 7-штифтлар; 5-бармок,; 6-пан- 
жа (курак); 8- бокповчи резьба.

Нефть ва газ кудукдарини х,ажмий тубли к,и.аиб бургилашда 
кулланиладиган шарошкали долотоларнинг М, М3, МС, МСЗ,
С, СЗ, СТ, Т, ТЗ, ТК, ТКЗ, К ва ОК каби турлари мавжуд 
(6.2-жадвал).
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Улардан М, МС, С, СТ ва Т - кесиб парчаловчи, М3, СЗ, 
ТЗ, TKL3, К ва ОК - майдалаб парчаловчи, МСЗ ва ТК эса - 
кесиб иищалаб парчаловчи долотолар турига киради. 6.2-жад- 
валда уч шарошкали долотоларнинг турлари ифодаланган.

Хозирда диаметри 120,6 мм дан 444,5 мм гача ва тез (600 
айл/мин гача), урта (300 айл/мин гача) ва секин (100-150 
айл/мин гача) айлантириладиган долотолар тайёрланади. Ун- 
дан таш^ари диаметрлари 558,8 мм дан 850 мм гача булган 
майдалаб-кенгайтирувчи шарошкали долотолар \ам мавжуд.

6.2-жадвал
Уч шарошкали долотоларнинг турлари ва вазифалари

Д олото
турл ярн \ а р  хил турдаги  тог  ж инслари

м Эн г юмшок. цементланмаган тог жинслари (юмшок. ёпишкок 
сланец, гил, охактош)

М 3 Юмшок, кам цсмеитлапган абразии тог жинслари (кумтош, 
мергель)

М С Ю мшок ва урта каттикликдаги тог жинслари (гилли сланец, 
ош тузи)

М СЗ Уртача каттикликдаги юмшок аоразивли тог жинслари 
^кумтошли ва гилли сланец)

С Уртача каттикликдаги тог жинслари (кумтошли ва гилли 
слансцлар, ох,актошлар)

СЗ Уртача каттикликдаги абразив тог жинслари (зичланган 
гиллар, окакгошлар)

С Т Уртача каттикликдаги абразив тог жинслари (гипсланган 
кумтошлар, охактошлар)

Т Каттак ва зич тог жинслари (каттик абразив охактошлар, 
долометлар, мустахкам слаиецлар)

т з Каттик абразив тог жинслари (кварцлапган охактошлар, 
доломитлар)

TIC Жуда каттик ва мустахкам абразив тог жинслари (охактошлар, 
доломитлар, кремнийлашган сланецлар)

т к з Жуда катгик абразив тог жинслари (кремнийлашган 
аргиллитлар, катгик охактошлар. доломитлар)

К ва О К Жуда каттик ва мустахкам абразив тог жинслари 
(кремнийлашган охактошлар, доломитлар. гранитлар, 
кварцитлар)

Турт шарошкали долото - катта диаметрли бургилаш кудук,- 
ларини бургилашга мулжалланган. Бу турдаги долото кудук,
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тубини тупик, эгалланишини таъминловчи бир корпусли ша- 
рошкадан иборат.

в) Олмосли долотолар - чукур кудукларнинг пастки интер- 
валлари (2500-3000 м) да жойлашган кам, урта абразивли 
\амда катти к, (охактош, аргиллит, зич гил, гилли кумтош, 
мергель, доломит ва сланец) t o f  жинсларини бургилашга 
мулжалланган. Бу t o f  жинсларини шарошкали долотоларда 
бургиланганда иш унумдорлиги кескин пасаяди. Бундай \олат- 
ларда олмосли долотолардан фойдаланиш мак,садга мувофик, 
булади. Нефть ва газ кудукларини бургилашда олмосли доло­
толар куйидаги афзалликларга эга:

1) тушириш ва кутариш операцияларининг сонини камай- 
тиради;

2) маблагларни тежайди;
3) вертикал кудук,ларни бургилашда содир буладиган эг- 

риланишларнинг суръатини камайтиради;
4) кудукдарни бургилашда унинг рейс тезлиги юкрри були- 

шини таъминлайди.
Олмосли долото кукунсимон кдттик, к,отишмадан тайёрлан- 

ган фасонли каллакдан ва пулат корпусдан ташкил топади.
Олмосли долото спиралли, радиалли ва погонали импрег- 

нирланган булади (6.8- раем). Олмосли долото таркибида ол-

6.8-расм. Олмосли долотоларнинг турлари: а-радиалли долото; б-погонали 
долото; в-спиралли долото; г-импрегнирланган долото.
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6.3-жадвал
Долотолар диаметрларига к,араб бериладиган юклама ва 

бургилаш эритмасининг сарфини танлаш
Долото диаметри, 

мм
Берилиши мумкин 

булган ук, буйича ю кла­
ма, т • к

Бургилаш эрит­
масининг сарфи, 

л /с
138 6 10-18
159 7 14-22
188 9 20-30
212 10 26-40
241 11 30-45
267 12 30-50

мосли бургилаш коронкаси ёки долото, кернолувчи мосла- 
ма, коронка ейилганда кудук, диаметрини сакуювчи кенгай- 
тиргич ва бошк,а анжомлар булади.

6.3-жадвалда диаметрлари 138, 159,188, 212, 221, 267 мм 
булган долотоларга тушадиган максимал ук, буйича юклама 
ва сарфланадиган ювиш эритмасининг микдори курсатилган.

Олмосли долото билан бургилашдан олдин кудук, танаси ка- 
либрланади, кудук, туби эса х,ар хил металлардан тозаланади.

Кудук^арни чукурлаштириш жараёнида тубда шарошкали до­
лотонинг таянч элементлари х,амда долото тишларининг синган 
булаклари йигилиб к,олади. Олмосли долото билан бургилашда бу 
металларнинг бир к,исми майдаланади ва бургалаш эритмалари 
ёрдамида ер юз и га чик,арилади. Бу металларнинг бошк,а к,исми 
эса говак ва кудук, деворларига кириб кдпади. Бургилаш жараёни­
да бу мосламалар яна кудук, тубига тушиши мумкин. Кудук, туби- 
даги металлар олмосларнинг жадал ейилишига олиб келиши мум­
кин. Чукур нефть ва газ кудукдарини бургалашда олмосли корон­
ка ишлатилади. Кудук,тубидаги t o f  жинсларини парчалаш усули- 
га к,араб олмосли коронка икки турга булинади (6.9 раем):

а) кернсиз бургилаш учун ялпи коронка;
б) керн олиш учун х,алк,асимон (айланма) коронка.
Ялпи коронкалар ясси кундаланг кесимли, овал-ботик, кунда-

ланг кесимли ва жуда кичик диаметрли керн олиш учун бурги- 
ловчи коронкаларга булинади. Бу коронкалар мустах,кам ва урта 
кдттикдикдаги t o f  жинсларини бургилашга мулжалланган.

Халк,асимон коронка эса керн олиш учун кулланилади. Бу
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6.9-расм. Олмосли коронка.

коронкаларнинг гранулаланган, куп катламли, импрегнир- 
ланган ва бир кдтламли каби турлари мавжуд.

Чукур нефть ва газ кудукларини бургилашда олмосли ко­
ронка кенг кулланилади. Маълумки, кудукнинг чукурлиги 
ошиши билан коронканинг баркарорлиги камая боради, бур­
гилаш ва намуна (керн) олиш суръати пасаяди, натижада, 
кудукни 1 метр казиб утиш муддати ортади. Коронкали бур­
гилаш суръатини ошириш учун янги технологиядаги олмос­
ли коронкалар ишлатилади.

г) Каттик, к;отишмали долотолар. Бургилаш жараёнида ол­
мосли долото билан бир каторда каттик, к,отишмали долото­
лар кенг кулланилади.

Кудук, туби двигатели билан уртача каттикликдаги кам абра- 
зивли t o f  жинсларини бургилашда каттик к,отишмалар билан 
армирланган долотолар яхши натижалар беради.

ИСМ долотоси. ИСМ долотосининг фрезерли, куракли ва 
олмосли долотодан фарк,и, унинг жинс парчаловчи элемент- 
лари юк,ори каттикликдаги материаллар билан ж:их,озланган- 
лигидадир. Ишчи элементлар долотонинг пулат корпусига 
пайвандлаш йули билан махкамланади.

ИСМ долотоси фрезерли, куракли долотоларга Караганда 
узининг ейилишга баркарорлиги ва табиий олмослар билан 
жи\озланган долотоларга нисбатан арзонлиги билан фаркла-
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нади. И СМ долотоси уч турда (кесувчи, торецли ва ишк,алов- 
чи) тайёрланади. Биринчиси куракли, иккинчиси фрезерли, 
учинчиси эса олмосли долотога 5Ь(шайди.

Кесувчи ИСМ долотоси - юмшок,уртача пластик t o f  жинс­
ларини бургалашга мулжалланган. 6.10-расмдан куриниб ту- 
рибдики, ИСМ долотосининг ташк,и куриниши ва конструк- 
цияси буйича 6ИР долотога ухшаш. Лекин, куракларининг 
ишчи к;исми шакли билан фарк^анади. Долото бургилаш кувур­
лари бирикмасига кулфли резьба ёрдамида богланади. Ювиш 
тиркишидан бургилаш эритмаси t o f  жинсларининг майда зар- 
рачаларини тутган х,олда кувурнинг орк,а бушлиги буйича ер 
юзасига чик,арилади.

6.10-расм. Кесувчи ИСМ долотоси: а-соплосиз; б-соплоли.

д) Махсус ишлатиладиган долотолар
Найзасимон долотолар - \алокат (авария) ишларида ва це­

мент тик,инларини бургилашда кудук, танасининг катта диа- 
метрдан кичик диаметрга утишини таъминлашда кулланила­
ди.

Найзасимон долотонинг икки тури тайёрланади:
ПЦ - кудук,ни цементлангандан кейин цемент тик,инлари- 

ни, мустах,камловчи кувурлар бирикмасининг йуналтирувчи 
башмак каллагини бургилаб утишга мулжалланган.

ПР - кудук, таналарини кенгайтириш ва кудук, тубига тушган 
металл буюмларни четлаштиришга мулжалланган. Бу долото- 
ларнинг диаметри 97 мм дан 490 мм гача етиши мумкин.

ПЦ турдаги долотонинг ПР турдаги долотодан фарк,и, ПЦ 
долото к,ирраларининг армирланганлиги х,исобланади. Шунинг 
учун к,ирралари армирланган ПР долотоси кенгайтириш жа­
раёнида долото диаметрини узок, мудцатгача саклаб туришга
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хизмат к,ил ад и. Хозирда диаметри 97 мм дан 490 мм гача 
булган ПЦ ва ПР туридаги найзасимон долотолар тайёрлана- 
ди.

Кенгайтиргичлар

Кудук, танасининг кенгайтиргичи бошк,а технологик асбоб 
каби таъсир принципи ва ишлаш шароитларига кура бурги­
лаш асбобларидан фарьутанади. Кенгайтиргич кенгайтирила- 
диган кудукдарни бургилаш жараёнида бушок, t o f  жинслари­
ни парчалашга хизмат к,илади.

Кенгайтиргичлар асосан, бургиланган кудукдарнинг тана- 
ларини кенгайтиришда кулланилади. Бундай шароитларда 
кудук, танасини 190,5-293,5 мм диаметрда бургилаш мак,садга 
мувофик, булади.

Кенгайтиргичларнинг куриниши, конструкцияси ва техноло­
гик ишлатилиш шароитлари х,ар хил булади. Хозирда икки (ша­
рошкали ва куракли) турдаги кенгайтиргичлар кенг кулланила­
ди. Мустахдамловчи кувурлар бирикмаси бошмоги ости танасини 
кенгайтириш учун турли хил кенгайтиргичлар ишлатилади.

Нефть ва газ кудук^ари учун диаметри 243-490 мм гача 
булган РШ ва ОДР турларидаги бир-уч шарошкали кенгай- 
тиргич-калибраторлар оммавий равишда ишлаб чик,арилмок,- 
да. ОДР туридаги кенгайтирувчи долотоларнинг параметрла- 
ри 6.4-жадвалда, куриниши эса 6.11-расмда келтирилган.

Бундан ташк,ари олмосли калибрловчи, майда олмосли ва 
курама кенгайтиргичлар мавжуд:

а) олмосли калибрловчи кенгайтиргичлар - коронка билан 
колонкали кувур орасига жойлаштирилади. У олмосли корон­
ка резьбасининг ейилиши натижасида кудук; устунининг то- 
райишини олдини олиш учун хизмат к,илади. Кенгайтиргич 
диаметри коронка ташк,и диаметрига нисбатан 0,05-0,1 мм 
каттарок, булади;

б) калибрловчи кенгайтиргичлар - бургилаш диаметрини 
доим бир хилда сакдаб туришга мулжалланган. Кенгайтиргич 
коронканинг барк,арорлигини оширади, тебранишни камай- 
тиради, унинг ейилишга чидамлилигини оширади ва кудук,
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6.4- жадвал
Кенгайтирувчи долотоларнинг параметрлари

Кенгайтирувчи
долотоларнинг

турлари

Долото диаметрлари, мм
Резьбаси

Баланд-
лиги,

мм

Огир-
лиги,

кг
Транспорт
долатида

Ишлаётган
холатида

ОДР 21 6/237 216 237 Ниппель 3-117 380 52
ОДР 14-5/152 145 152 Ниппель 3-88 295 27
ОДР 125/133 125 133 Ниппель 3-76 230 22

танаси йуналишини таъминлайди;
в) майда олмосли кенгайтиргичлар - олмосли бургилаш 

жараёнида кудук,ни диаметри буйича калибрлашга ва корон- 
канинг вак.тидан олдин ейилиб кетмаслигини таъминлашга 
хизмат к,илади;

г) курама кенгайтиргичлар - бир ва^тнинг узида ёнма-ён 
(чегарадаги) жойлашган икки олмосли коронканинг ишлаш 
принципига асосланган. Одатда, коронка алмаштириладиган 
булади. Бу эса кенгайтиргичга к,айта ишлов беришга имкон 
беради.

Нефть ва газ кудук^арини бургилашда РШБ, РАБ, РША ва 
боища турдаги кенгайтирувчилар \ам  кулланилади.

РШБ кенгайтирувчилари катта диаметрли кудукдарни бур-
6.5-жадвал

РШ Б русумли кенгайтирувчиларнинг тавсифи

Кснгайтиргич турлари Олдиида бораётган 
долото диаметри, мм Узунлиги, мм Огирлиги, кг

1НРШБ660МС-ЦГВ
П/РШБ660МС-ЦГВ

393,7 1800 630
700

ШРШБ914МС-ЦГВ 660 2100 1020
1УРШБ914МС-ЦГВ 1140
УРШБ-914МС-ЦГВ 1260
У1РШБ914МС-ЦГВ 1470
ШРШ Б1160МС-ЦГВ 914 2700 1320
1УРШБ1160МС-ЦГВ 1580
У РШ Ы  160МС-ЦГВ 1870
У1РШБ1160МС-ЦГВ 2020
VIIIPLUBl 160МС-ЦГВ 2600
ШРШ Б1420МС-ЦГВ 1160 2700 1720
1УРШБ1420МС-ЦГВ 2180
УРШВ1420МС-ЦГВ 2450
У1РШБ1420МС-ЦГВ 2820
VIII РШ Б  1420МС-ЦГВ 3540
ХРШБ1420МС-ЦГВ 3980



галашга мулжалланган. РШБнинг тавсифи 6.5-жадвалда бе­
рилган.

РАБ турдаги эксцентрик кенгайтирувчилар мустах,камлов- 
чи кувурлар туширилгандан кейин кудук,нинг пастки к,исми- 
ни кенгайтиришда кулланилади. Унинг техник тавсифи 6.6- 
жадвалда, куриниши эса 6.12-расмда келтирилган.

6.6-жадвал
РАБ русумли кенгайтирувчиларнинг тавсифи

Кенгайтирувчилар DK, мм DK, мм D0,mm
Узунлиги, 

мм
Огирлиги,

кг
РАБ 183-161 -140 183 161 140 550 70
РАБ250-214-161 250 214 161 600 80
РАБ340-285-216 340 285 215,9 820 180
РАБ440-370-295 440 370 295,3 1050 250
РАБ530-465-394 530 465 393,7 1200 360

DK - кенгайтириш диаметри; DK - кудук, диаметри; Do - 
кувур диаметри.

Фрезерли долото

Фрезерли долото куракли долотога к,араганда конструкци- 
ясининг оддийлиги билан фарьутанади. Бу долото чузилган 
монолит корпусдан иборат булиб, кудук, тубида к,олган ша- 
рошкаларни, металл предметларни, бетон ва бошк,а тик,ин- 
ларини бургилаб утишга мулжалланган. Фрезерли долотолар- 
нинг хозирги замон конструкцияларида ишчи органлар йук; 
Бунда жинс парчаловчи ишчи элементлар уртшни к,аттик 
к,отишмали штирлар, ювиш мосламаси вазифасини эса доло­
то корпусидаги бир ёки бир нечта арик,чалар бажаради.

Реактив турбинали долотолар (РТБ). РТБ агрегата билан 
ишлашда уч шарошкали ва ДРБ долотолари ишлатилади. Бун­
дай долотолар махсус тайёрланади. Бу долотолар к,аттик, сил- 
лик, фрезерли тишлардан иборат булиб, жуда муста^кам кор- 
пусга эга.

6.4. Керн к,абул к,илувчи асбоблар
Одатда, кернни к,абул к,илишга ва уни ер юзасига чик,а- 

ришга мулжалланган мослама керн олувчи асбоб ичига жой-
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6. II-раем. ОДР турдаги бир
6.12-расм. РАБ турдаги бицентрик кенгай- 

тирувчи: Do- корпус диаметри, DK- кудук. ди-# Г ,  ̂г — * г '  О ш * ■ ' к.
шарошкали долото кенгайтиргич амстри; DK- кенгайтирувчинииг диаметри;

лашган булади. Бу мослама каллак, керн к,абул к,илиш кувури 
ва керн узгичдан ташкил топган. Ишлаш принципи ва конст­
руктив шароитларига к,араб керн к,абул кдлувчи мослама ро- 
торли ва турбинали бургилаш усулларига мулжалланган. У 
алмаштириладиган ва алмаштирилмайдиган Р р Р2 (роторли) 
хамда Т,, Т2 (турбинали) турдаги керн к,абул к,илгичларга 
ажратилади. Хозирда уч турдаги керн кдбул к^илувчи мослама- 
лар тайёрланади. Улар t o f  жинси массаларидан керн олишга 
мулжалланган.

Биринчи тур мосламаси керн кабул к,илгич билан бирга куш 
кувур куринишда тайёрланади. Улар бургилаш эритмаси о^ими- 
дан чегараланган булиб, снаряд корпуси билан бирга айлана- 
ди. Бу мослама турига "Недра" снаряди киради (6.13-расм).

Иккинчи тур мослама бир ёки бир неча подшипникларга осил- 
ган керн узгич ва керн ушлагич билан таъминланган айланмай-
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диган керн кабул кдлгичдан ташкил топтан. Бу турдаги мосла- 
мага СК 164/80 ва КК, К керн олувчи снарядлар киради.

Учинчи турдаги мослама керннинг тулик, герметиклигини 
таъминлашга хизмат кил ад и. Бундай мосламага эластик керн 
Кабул килувчи снаряд киради. Х,озир Р2, T l, Т2 турдаги керн 
кабул кдлувчи мосламалар куп микдорда ишлаб чикарилмокда.

"Недра" колонкали снаряд узунлиги 5 метр булган икки, уч 
секциядан ташкил топади. Унинг таркибига корпус (1) (6.13, 
а-расм), юкориги (10) ва пастки (11) утказгич ва грунтолгич
(4), муфта-марказлаштиргич (2) лар киради. Уларга керн уш- 
лагич (6), грунтолгич пастки кисмига комплект кернузгич (12) 
лар урнатилган. Грунтолгичнинг юкори кисми шарнирли винт- 
дан (7), гайкадан (8) ва фиксатордан (9) хдмда шар ва эгар- 
дан (3) ташкил топган тескари тускичдан тузилган.

Керн кабул килгич мосламалар икки СК ва СКУ модифика- 
цияда тайёрланади. СК снаряди икки секцияли булиб, узунлиги 
17500 мм га тенг. У диаметри 188, 212, 241 ёки 267 мм булган 
олмосли бургилаш каллаги билан бирга ишлатилади. СКУ сна­
ряди "Недра" снарядининг узгарган тури х,исобланади.

6ЛЗ-расм. Керн к,абул кдлувчи 
мосламалар: а) «Недра» снаряди 
КД11М -190/80; б) С К  164/80.
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Бургилаш каллаклари кудук, тубини халкасимон бургилаб, 
керн хосил килади. Улар шарошкали, каттик металли ва ол­
мосли булади. Шарошкаларнинг тишлари МСЗ, СЗ, СТ, ТЗ, 
ТКЗ турларда тайёрланади. Уларнинг тури ва улчамлари 6.7- 
жадвалда, куриниши эса 6.14, 6.15, 6.16- расмларда берилган.

6.7-жадвал
Бургилаш каллаги турлари

6.5. Бургилаш каллаклари

Бургилаш каллаги 
турлари

Резь-
баси

Бургилаш каллаги 
турлари

Резьба-
си

K-I32/52TK3 3-110 КС-112,7/80М 3-150
К  -139,7/52М К С -212,7/80М С З
K-139,7/52MC3 КС-212,7/80СЗ
K-139.7/52C3 KC-212.7/80C3-3
K-139.7/52T3 К С -212,7/80С Т-1

K-139,7/52TK3 К С -2 12,7/80ТК З-1
K-139.7/67MC3 К С -212,7/ т о м
K-139,7/67TK3 КС-212 ,7 /100МСЗ

К -158,7/67М 3-133 К С -212,7/100Т К З
К-158.7/67СЗ K-215.9/I20M 3-189

К -158,7/67ТКЗ-2 К -244,5/100М
К-187.3/40СТ 3-147 К -244.5/100М

K-187,3/40TK3 К -269.9/100М
К-187,3/80М 3-150 К-269.9/100СТ
K-187,3/80C3 К-269.9/100МСЗ
К-187.3/80СТ К-269,9/100ТКЗ
К-187/80ТКЗ К-295.3/100М
К-187,3/100М 3-150 K-295,3/100MC3

K-187.3/100TK3 К-295,3/100СЗ

6.6. Калибрловчи ва марказлаштирувчи асбоблар

Калибрловчи ва марказлаштирувчи асбоблар бошка доло- 
толардан, бургилаш каллакларидан ва кенгайтиргичлардан 
узининг t o f  жинсларини умуман парчаланмаслиги, айрим 
холларда унча катта булмаган хажмда парчалаши билан фарк 
Килади. Бундай парчалаш кудук деворларини текислашга хамда 
КУДУК танасининг айрим жойларини кисман кенгайтиришга 
ва калибрлашга хизмат килади.
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6.14-расм. МСЗ 
турдаги бургилаш 
каллагининг тузи- 
лиши:1 - корпус; 2
- шарошка; 3-оли- 
надиган ук;и

6.15-расм. 6.16-расм. TKL3 турдаги 
бургалаш каллаги нинг тузи- 
лиши:1 - ички ш арош кага 
накладка; 2 - ички  секция; 3
- шарошка; 4 - тайней секция;
5 - муфта.

С3 турдаги бур­
гилаш каллаги­
н и н г  тузи - 
лиши:1 - муфта; 
2 - корпус; 3 - 
шарошка.

Бу асбоблар уч гурухга булинади: калибраторлар, марказ- 
лаштиргичлар ва барк,арорлаштиргичлар (стабилизагорлар).

а) Калибраторлар - марказлаштиргич калибрловчилар каби 
вазифаларни бажариб, долото диаметри буйича кудук, тана- 
сини кенгайтириш ва калибрлашга х,амда долотонинг иш 
шароитларини яхшилашга, кудук, ук,и йуналишини барк,арор- 
лаштиришга мулжалланган. Бу асбобни долото устига ёки огар- 
лаштирилган бургилаш кувурларининг секциялари оралигига 
урнатиш талаб этилади;

б) Марказлаштиргичлар - бу асбоб бургилаш кувурлар би­
рикмасининг пастки кдисмини марказлаштиришга мулжаллан­
ган. У кудук, туби двигатель корпусига ёки бургилаш кувурлар 
бирикмасига урнатилади. Марказлаштиргич узунлиги долото­
нинг бир-икки диаметрига тугри келади;

в) Барк,арорлаштиргичлар (стабилизаторлар) - кудук, тана- 
сини йуналтириш ва бургилаш кувурлар бирикмасиии мар­
казлаштиришга мулжалланган. Кейинги вак,тларда кудук,туби 
двигателлари корпусига кичик улчамли (долото диам етридан 
2-14 мм кичик) марказлаштиргич урнатилмокда (6.17-расм).



а 0 п *>

6.17-расм. Куракли калибраторлар ва марказлаштиргичларнинг куриниши: а) уч 
куракли; б) уч куракли (олинадиган муфта билан); в) уч куракли (муфта билан 
уланадиган); г) турт куракли; 1-ук,; 2-курак богланган муфта; 3 -катти к, металли 
тиш лар; 4-пона; 5-мах.камловчи зулфин; 6-алмаштириладиган курак; 7,8-бопю вчи- 
л ар ; 9- муфта; 10- ниппель.

Умуман олганда, юкррида кдйд этилган х,амма асбоблар- 
нинг диаметрлари долото диаметрига тенг булиши керак. Ушбу 
уч гурух асбоблари конструкцияси буйича бир-биридан фарк 
Килмайди. Калибратор, марказлаштиргич ва барк,арорлаштир- 
гичларнинг вазифалари хам бир хил.

Халибрловчи асбобларнинг куйидаги асосий турларини 
ажратиш мумкин: кувурли, планкали ёки к,иррасимон план- 
кали, спираль куракли ва роликли.

Калибрловчи ва марказлаштирувчи (купинча калибрловчи 
деб  юритилади) асбоблар икки, яъни планкали ва спиралли 
куринишда тайёрланади. Планкали калибраторлар сунъий ол- 
м ос ёки кдттик, к;отишмалар билан армирланади.

Биринчи хщатда калибраторлар бир серияда (ИТС) ва бир 
(С ) х,амда икки (С2 ва С3)турларда тайёрланади. Шунингдек, 
уларнинг СТС 188СЗ, СТС212СЗ ва СТС292С2 моделлари 
мавжуд. Улар олмосли долото билан бирга кулланилади. Одат- 
д а , С2 модификациясининг ишчи органи планкаси калибра­
тор  корпусига пайвандланади, С3 эса алмаштириш муфтасига 
мах,камланади. Планкали калибраторлари ИСМ 188К ва
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ИСМ212К моделларда ишлаб чик,арилади. Улар ИСМ  доло­
тоси билан бургилашда фойдаланилади.

Спиралли калибраторлар икки турда (СТ ва СТК) ва учта 
модификацияда (5КС, 10КС ва ИКС) тайёрланади. Улар асо- 
сан, шарошкали долото билан бирга ишлатилади.

Хозирда 5КС калибраторларининг 5КС212, 7СТ; 5КС214СТ 
ва 5КС215,9СТ модели, ЮКСнинг эса 1J1KC190,5CTK ва 
10КС215,9СТК моделлари ишлаб чик,арилади. 11КС модифи- 
кациясидаги калибраторнинг 10КС калибраторидан фарк,и 
шундаки, у алмашадиган муфта билан тайёрланади.

6.7. Долото тайёрлашда кулланиладиган материаллар

Шарошкали долотонинг э\тиёт к,исмлари (деталлари) хаР 
хил маркали пулатлардан тайёрланади.

Шарошкали долотолар мураккаб геологик шароитларда иш- 
лайди. Шунинг учун шарошкали долотоларни тайёрлашга кагга 
талаблар куйилади. Бу талабларга конструкцион, легирлан- 
ган, кам углеродли пулатлар тулик, жавоб беради. Ш арошка 
ишчи юзасининг мустах,камлиги унинг тишларини «.аттик; 
к,отишмалар билан армирлаш орк,али амалга оширилади. До­
лото панжаси хромникель-молибден кртишмасидан тайёрла­
нади.

Долото таянчидаги шарошка ва роликлар учун ю ^ори чи- 
дамлилик ва ейилишга барк;арор хоссага эга булган махсус 
кремний-молибденли пулатлардан фойдаланилади.

Куракли долото корпуси ва кураклари асосан, к,олиплаш ва 
болгалаш йули билан тайёрланади. Долото корпусини тайёр­
лашда таркибида углерод микдори 0,35-0,40% булган легир- 
ланмаган углеродли пулатлардан, долотони кураги эс-а хром, 
кремний ва марганец билан легирланган пулатдан тайёрлана­
ди.

Олмосли долотонинг корпуси таркибида углерод 0,35-0,4% 
булган конструкцион углеродли пулатдан, унинг ишчи фасон 
юзаси эса кукунсимон ёки к,аттик, кртишмадан тайёрланади.
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1. Жинс парчаловчи асбобларнинг вазифалари нималардан 
иборат?

2. Жинс парчаловчи асбобларнинг к,андай турларини била­
сиз?

3. Tof жинсларини парчалаш принципларига к,араб долото­
лар к,андай таснифланади?

4. Бажариладиган вазифаларига к,араб долотолар кдндай гу_ 
рухпарга булинади?

5. Куракли ва шарошкали долотоларнинг вазифалари ва иш- 
лаш принциплари нималардан иборат?

6. Олмосли ва махсус ишлатиладиган долотолар к,андай 
шароитларда кулланилади?

7. Керн кабул кдлувчи асбобларнинг вазифаси афзаллиги 
ва камчилиги нимадан иборат?

8. Калибрловчи ва марказлаштирувчи асбоблар бошк,а бур- 
гилаш асбобларидан цандай фаркутанади?

9. Долотолар цандай материаллардан тайёрланади?

Назорат саволлари
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V II Б О Б . БУ РГИ Л А Ш  КУВУРЛАРИ Б И РИ К М А С И

7.1. Бургилаш кувурлари бирикмасининг 
таркиби ва кулланилиши

Бургилаш кувурлари бирикмаси (7.1-раем) долотони (кудук, 
туби двигатели ва долотоси) ер усти асбоби (вертлюг) би­
лан бирлаштиришга мулжалланган. Улар куйидаги вазифа- 
ларни бажаради:

1) ротордан долотога айланма х,аракат узатиш (роторли 
бургилашда);

2) кудук, туби двигателидан реактив моментни к,абул 
к^лиш;

3) бургилаш эритмаларини турбобурга (турбинали бурги­
лашда), долото ва кудук, тубига узатиш (х,амма бургилаш усул- 
ларида);

4) долото ва гидравлик двигателга кувват узатиш;
5) ток утказгичнинг ало^ида к,исмларини йигиш (элек- 

тробурли бургилашда);
6) долотога ук, буйича юкланишни х,осил к,илиш;
7) долото, турбобур ва электробурларни тушириш ва кута­

риш;
8) кушимча ишларни бажариш (кудук, таналарини кенгай­

тириш, кудукдарни ювиш, сакдаш, кудук, чукурлигини тек- 
шириш).

Улар бир-бири билан бураб уланган етакчи кувур (4), бур­
гилаш кувури (8), огирлаштирилган бургилаш кувури (12) 
ва (13), угказгич, к,ийшайтиргич, марказлаштиргич ва про- 
текторлардан таркиб топган. Бургилаш кувурлари бирикма­
сининг юк,ори к,исмини ташкил этган етакчи кувурнинг 
юк,ориги утказгичи (3) ва вертлюг утказгичи (2) ёрдамида 
вертлюг (1)га уланади. Етакчи кувур унинг пастки утказгичи
(5), сакдагич утказгичи (6) ва бургилаш кулфи муфтаси (7) 
ёрдамида биринчи бургилаш кувурига (8) бураб мустах,кам- 
ланади. Бургилаш кувурлари (8) бир-бири билан кулфлар 
ёрдамида богланади. Улар бургилаш муфтаси (7), унинг нип-
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пелидан (9) ёки уловчи муфтадан (10) ташкил топади. Ofhp- 
лаштирилган бургилаш кувури (12) ва (13) бир-бири билан 
тугридан-тугри бураб уланади.

Юкрриги огирлаштирилган бургилаш кувури бургилаш куву- 
рига утказгич (11) ёрдамида, пасткиси эса утказгич (14) ор- 
кдли долотога (роторли бургилашда) ёки долото богланган 
кудук, туби двигателига бураб уланган.

W
7.1-расм. Бургилаш кувурлари бирикмасининг тузилиши.

Бургилаш кувурлари бирикмаси асосан, икки турли булади.
а) бургилаш кувурларининг иккала учига йирик резьбали 

кулфларни боглаш учун майда (8) толали резьба чик,арилган;
б) бургилаш кувурларининг иккала учига йирик резьбали 

(4) толали богловчилар пайвандланган.

1 2 1



7.1 ва 7.2-жадвалларда ушбу кувурларнинг техник тавсиф­
лари келтирилган.

7.1-жадвал

Пайвандлаб богланган кувурлар улчами (мм)

Кувурларнинг 
шартли ташки 
диаметри, мм

Ташки 
лиаметри, 

Д , мм

Д еворининг 
Калинлигн, 8, 

мм

Урнатилган 
учларининг 

ташки 
диаметри, 

Д , мм

Урнатилган 
учларининг 

ички 
лиаметри, 

d, мм

Н азарий огирлиги, кг

1метр
силлик

Кувурлар

И ккала уяидаги 
урнатилган учларн 
хисобига кувурлар 

огирлигининг 
ошиши

73 73,0 9,19 81,0 50,8 14,48 2,8
89 88,9 9,35 98,4 65,1 18,34 4,63
102 101,6 8,38 106,4 63,3 19,26 4,0
114 114,3 8,56 119,1 76,2 22,31 3,95
114 114,3 10,92 119,1 69,8 27,84 7,99
127 127,0 9,19 130,2 88,9 26,71 7,63
127 127,0 12,70 130,2 76,2 35,79 6,99

7.2-жадвал

Комбинациялаб урнатилган кувурлар улчамлари
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9 123 92 25 30 12700 23,3 6.8 S1.S
127 127 9 135 104 30 25 30 12700 26,2 7.0 62.5

Ориш чега- 
раси ±1.0% 12,5% ±1 *1 •900 - -

7.2. Бургилаш кувурлари бирикмасининг ишлаш шароитлари

Роторли ва кудук, туби двигателлари билан бургилашда 
кувурлар бирикмасининг ишлаш шароитлари х,ар хил булади.

Роторли бургилашда айланма \аракатни ротордан долотога 
узатишда ва долотога юкларни беришда бургилаш кувурлари 
бирикмаси айрим кучлар таъсирига дуч келади.

Агар бургилаш кувурлари бирикмаси кудук, тубига етмаса 
ва айланмаса, унда у фак,ат чузилиш кучланиши таъсирига 
учрайди. Бу чузилиш кучланиши вертлюгда максимум дара- 
жага етади. Кудукдарни бургалаш жараёнида кувурлар бирик­
масининг юк,ори к,исми чузилган, кудук, тубига тиралган паст-
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ки к,исми эса с и калган булади. Шундай к,илиб, бургилаш жа­
раёнида бургилаш кувурлар бирикмаси чузилувчи ва сик,и- 
лувчи кучлар таъсирига учрайди.

Бургилаш жараёнида чузилиш ва сик;илиш кучланишлари- 
дан ташк,ари, ротордан долотога айланма х,аракатни узатили- 
шида айланувчи момент кучланиши х,ам намоён булади. Бу 
кучланиш кудук, огзида максимум к,ийматга етади. Шунинг- 
дек, кудук, огзидан тубига к,араб марказдан к,очма куч таъси- 
рида эгилиш кучланиши аста-секин ошиб боради. Бургилаш 
кувурларининг огирлиги, айланувчи момент ва марказдан 
к,очма кучлар таъсирида кувурлар бирикмасида х,ар хил теб- 
ранма х,аракатлар хосил булади. Бундай тебранишларни сунди- 
риш учун долото устига амортизацияловчи мослама урнати­
лади. Амортизаторларнинг ишлаш принципи х,осил булади- 
ган тебранишларни кудук, туби механизмларидаги эластик 
элементлар ёрдамида сундиришга мулжалланган.

Юк,орида к,айд этилган барча кучларнинг бургилаш кувур­
лари бирикмасига таъсири роторли бургилашнинг ишлаш 
шароигларини мураккаблаштиради. Натижада, бургилаш 
кувурлари, уларнинг кулфлари, кувурлар бирикмаси элемен- 
тларида халокат (авария) лар содир булиши мумкин.

Кудук, туби двигателлари билан бургилашда (турбобурли ва 
электробурли) бургилаш бирикмасининг ишлаш шароитла- 
ри анча енгиллашади. Чунки, бунда бургилаш кувурлари би­
рикмаси айланмайди. Шунинг учун у чузувчи ва сикувчи куч­
лар таъсири остида булади.

7.3. Етакчи кувурлар

Етакчи кувурлар - бургилаш кувурлар бирикмасининг юк,ори 
к,исмида жойлашади. У бургилаш кувури, кулф ва огирлаш- 
тирилган бургилаш кувурларидан таркиб топган кувурлар 
бирикмасига ротордан айланма х,аракатни узатишга хизмат 
к,илади. Бургилаш бирикмасининг пастки учига эса долото ёки 
бошк,а асбоблар урнатилади.
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Етакчи кувурларнинг бургилаш кувур ид ан, кулф ва огир- 
лаштирилган кувурлардан фарк,и уларнинг квадрат ва айрим 
лолларда олти коррали ва саккиз к,иррали булиши \исобла- 
нади. Бошк,а шакллардаги (думалок,, хочсимон, тарновли) 
етакчи кувурлар нефть ва газ кудук,ларини бургилаш жараё­
нида кам  кулланилади. 7.2-расмда \ар хил тузилишдаги етак­
чи кувурлар тасвирланган. Етакчи кувурлар кудук, туби двига- 
телларлнинг (турбобур, винтобур, электробур) реактив мо­
мента таъсирида айланма х,аракат к,илаётган кувурлар бирик­
маси йуналишини узгариб кетмаслигини таъминлайди.

Хозигр тайёрланадиган етакчи кувурларнинг купчилиги йот- 
ма тузилишга эга (7.3-расм). Йигма тузилишдаги етакчи кувур­
лар — кувурдан хамда юк,ориги ва пастки утказгичлардан таш­
кил топади. Юкрриги утказгич вертлюг билан, пастки утказ- 
гич эса бургилаш кувурлари бирикмаси билан улашга мулжал­
ланган „

Иипчш тузилишдаги етакчи кувурлар асосан, квадрат ке- 
симли к,илиб тайёрланади. Бу йигма тузилишдаги етакчи 
кувурларнинг улчамлари Т У -14-3-126-73 буйича 112x112,

7.2-расм. Етакчи бургилаш кувурларининг куриниши.
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7.3-расм. Йигма конструкциядаги етакчи кувурлар. I—унт кулс}>ли резьба; 2—чап 
кулфли резьба; 3 — 8 чизик^и х 25,4 мм унг резьба; 4 — 8 чизшуш х 25,4 мм чап резьба.
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140x140, 155x155 (арик,ча диаметри 74, 85, 100) ва Т У -14- 
3-! 26-78 буйича эса 65x65, 80x80 мм булиши мумкин. Етакчи 
кувурларнинг улчамлари ва оралиги 7.3-жадвалда берилган.

Етакчи кувурларнинг пастки к,исмидан унг ва устки к,ис- 
мидан чап конуссимон резьбалар очилади. Етакчи кувур- 
нинг пастки к,исмига пастки утказгич (7 .4,а-расм ), ва 
юкрриги к,исмига эса юкориги утказгич бирлаштирилади 
(7.4, б-раем).

7.4-раач. Етакчи кувурларнинг утказгичлари: а-пастки; б-юцориги; 1-кулфли резь­
ба; 2-чап кулфли резьба; 3- ТУ-14-3-126-73 буйича резьба; 4- ТУ-14-3-126-73 буйича 
чап резьба; D ^ -утказгичнинг Tauiigi диаметри; L-утказгичнинг узунлиги; d-утиш тир- 
Кишининг диаметри; с10-цилиндр текислигининг диаметри; d,- резьбанинг ички диа­
метри; Ц-торецдан резьба охиригача масофа; Ц - резьба тагидаги конуснинг узунлиги.
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Пастки утказгичнинг кул фи резьбасини ейилишлардан 
сакдаш учун бургилаш кувури ва етакчи кувур утказгичи 
оралигига кушимча утказгичлар урнатилади. Етакчи кувур­
лар учун тайёрланган квадрат штангаларнинг узунлиги 16,5 
метргача булади. Улар мустах^камлиги D ва К гурухига ман- 
суб пулатлардан ва уларнинг утказгичлари эса 40ХН мар- 
кали пулатлардан тайёрланади. Етакчи кувурларнинг резь- 
балари стандартлаштирилган.

7.4. Бургилаш кувурлари ва уларнинг муфталари

Бургилаш кувурлари ва муфталарининг та ищи диаметрла- 
ри 60, 73, 102, 114, 127, 140 ва 168 мм, деворларининг к,алин- 
лиги эса 7 мм дан 11 мм гача кдлиб тайёрланади.

Кувурларнинг тузилишига кдраб бир неча турлари мавжуд:
а) охири (учи) ички томонга урнатилган бургилаш кувур­

лари (7.5,а-расм);
б) охири (учи) ташк^и томонга урнатилган бургилаш кувур­

лари (7.5,б-расм);
в) охири (учи) пайвандланган бургилаш кувурлари;
г) барк^арорлаштирувчи белбогли бургилаш кувурлари (7.6- 

расм);
д) кулфсиз раструбли кувурлар.
Бургилаш кувурларининг шартли диаметрлари 7.4-жадвал- 

да, асосий улчамлари эса 7.5-жадвалда берилган. Бургилаш 
кувурлари ва уларнинг муфталарини тайёрлашда мустахкам- 
лиги Д, К, Е, JT, М булган гурухдаги пулатларидан фойдала­
нилади.

Ички томонга урнатиладиган бургилаш кувурлари конус­
симон майда кувурли резьбага эга. Одатда, ички томонига 
урнатилган кувур охирининг ички диаметри кичик булади. 
Бундай кувурлар кулф (7.7,а-расм) ёки муфта (7.7,б-расм) 
ёрдамида бириктирилади.
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7.5-расм. Бургилаш кувури: а—охири ичига Урнатилган бургилаш кувури; (У 
ри ташки томонга Урнатилган бургилаш кувури; 1 — кувур; 2—муфта.
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7.6-расм. Баркарорлаштирувчи белбогли бургилаш цувурлари.



7.7-расм. Бургилаш кувурининг охири ички томонга 
урнатилган ^увур билан уланиши.

Бургилаш кувурларининг шартли диаметрлари
7.4-жадвал

К увур
турлари

К увурларнинг шартли 
диам етрлари , мм

К увурларн и н г 
узунлиги , м

1 60, 73, 89, 102, 114, 140 6, 8, 1 1 ,5
2 60, 73, 89, 102, 114, 127, 140, 168 6, 8, 11, 5
3 89, 102, 114, 127, 140 6, 8, 1 1 ,5
4 73, 89, 102, 114 6, 8, 1 1 ,5

Бу тузил и п шаги кувурлар кенг тар калган. Шартли диаметри 
60, 73, 89 ва 102 мм булган кувурларнинг узунлиги 6,8 ва 11,5 
м, диаметри 168 мм ли кувурларнинг узунлиги эса 1 1,5 м дир.

Учлари ташки томонга урнатилган бургилаш кувурларининг 
резьбаси учлари ички томонга урнатилган бургилаш кувурла­
ри каби булади.

Учлари ташки томонга урнатилган бургилаш кувурлари бу- 
тун узунлиги буйича бир хил ички диаметрга эга булади. Бур­
гилаш кувурлари бирикмаси оркали пастга \аракатланадиган 
ювиш эритмалари босимларини йукотилиш даражаси камая- 
ди. Бу кувурлар >;ам муфта ва бургилаш кулфлари билан би- 
риктирилади. Улар \ам охири ичига урнатилган бургилаш 
кувурлари билан бир хил узунликка эга. Хозирда диаметри 
60, 73, 89, 114 ва 140 мм ли булган кувурлар ишлаб чикари- 
лади. Авваллари бу кувурлар электробур усулида кудук, бурги­
лашда кулланилган. Ушбу усул билан бургилашда кувурлар­
нинг бутун узунлиги буйича кенг ва бир хил айланиш арик-
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час-и булиши таъминланади. Бу эса ток узатувчи симларни 
тартибга солиб йигишга ва ювиш эритмаларининг яхши ^ара- 
кат' цилишига имкон беради.

Вундан ташщари, бу кувурлар турбинали бургилашда ,\ам 
кенг кулланилади. Охири пайвандланган кулфли бургилаш 
кувурлари бутун кувур узунлиги буйича бир хил утиш арик,- 
часига эга. Уларни улаш учун катта кулфли резьбадан фой­
даланилади.

Охири пайвандланган кулфли бургилаш кувурлари 7.8- ва 
7.9- расмларда тасвирланган (ТУ''-14-3-1293-84 ва ТУ-3-1187- 
83 буйича). Пайвандланган кулфли кувурларнинг улчамлари 
7.6-жадвалда берилган.

[Т ITL............и п х : ;
7.8раем. Учлари пайвандланган кулфли бургилаш кувурлари 

(ТУ-14-3-1243-84).

[Бургилаш жараёнида узунлиги 25 метрли евечадан \ам 
фойдаланилади. Бундай шароитларда бургилаш ишлари 
кул_ай булгани учун баландлиги 41 метрли бургилаш мино­
ралари кулланилади. Бургилаш кувурларининг узунлиги 6,8 
ва 11,5 метр к,илиб тайёрланади. Шунинг учун ,\ар бир све- 
чани узунлиги 6 метр булган 4 та, узунлиги 8 метр булган 3 
та ва узунлиги 11,5 метр булган 2 та кувурдан йигиш мум­
кин. Узунлиги 6 метр булган туртта бургилаш кувурини йи- 
fhu j жараёнида уларнинг иккитаси муфта ёрдамида улана-

7.9-раем. Учлари пайвандланган кулфли бургилаш кувурлари 
(ТУ-14-3-1 187-83).
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ди. Узунлиги 8 метр булган учта бургилаш кувурлари ни йи- 
гишда эса битта ёки иккита уловчи муфталардан в. а битта 
бургалаш цулфидан фойдаланилади. Узунлиги 11 ,5 метр 
булган кувур бургилаш кулфи ёрдамида бириктирилади.

7.6-жадвал
Пайвандланган кулфли кувурнинг улчами
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 ̂ - 3s 'Я. si  8 ая я о я х" С.

S.S § « 3 я5 « s.•о *£ Е_ SC Я Я* Р 3 -- с аЯК
О

1 2 3 4 5 6 7
73 73,

0
9,1
9 81,0 50,8 14,48 2,8

89 88,
9

9,3
5 98,4 65,1 18,34 4,63

102 10
1,6

8,3
8 106,4 68,3 19,26 4,0

114 11
4,3

8,5
6 119,1 76,2 22,31 3.96

114 11
4,3

10,
92 129,1 69,8 27,84 7,99

127 12
7,0

9,1
9 130,2 88,9 26,71 7,63

127 12
7,0

12,
70 130,2 76,2 35,79 6,99

7.5. Бургилаш кувурлари ва уларнинг кулфларм

Бургилаш кувурларини улащда икки турдаги цул-флардан 
фойдаланилади:

1) ЗШ - утиш тешигининг диаметри учлари урнатилган бур­
гилаш кувурларининг утиш тешиги диаметрига я кии кулфлар;

2) ЗН - утиш тешигининг диаметри учлари урнатилган бур­
гилаш кувурларининг утиш тешиги диаметрига нисбатан анча 
кичик булган кулфлар. Бургилаш кулфларининг турлари 7.10- 
расмда, асосий улчамлари эса 7.7-жадвалда берилган.
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7.10-расм. Буртлаш кулфлари: 
а-ЗШ тури; 6-311 тури; в-ЗУ тури.

7.7-жадты

Кулфларнинг турлари ва асосий улчамлари

1 2 £ 5. I 2 
я & 4 

* * *

•S g .
i,® i  
-в-1 I
3 \

S 1 a
* I e*?ai V к X
i l l  |  i  j * о 3* Щ

Дь
мм

Ниппель, мм Муфта, мм

номи­
нал

1* , 
номи­

нал

1, 
номи­

нал

г>„,
номи­

нал

К ,
номи­

нал

1 2 3 4 5 6 7 8 9

3H-9S 3-76 95 86 32 26 88 45 260

ЗН-108 3-88 108 102 38 275 96 58 275

3H-1I3 3-88 113 102 38 275 96 58 275

ЗН-140 3-1 17 140 127 58 305 108 78 305

ЗН-172 3-140 172 154 70 340 120 98 340
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7. 7-жад(тиеинг давоми

1 2 3 4 5 6 7 8 9

ЗШ - 145 3-121 146 127 80 305 114 80 305

ЗШ -178 3-147 178 154 101 350 127 101 350

ЭШ-203 3-171 203 181 127 365 127 127 365

ЗШ  - 155 3-133 155 140 95 335 114 105 320

З У -185 3-61 185 167 120 355 127 132 340

ЗН бургилаш кулфи утиш кесимининг торайиши ювиш 
эритмаларининг айланишида босимнинг йу^отилишини анча 
орттиради. Шунинг учун улар роторли бургилашда кам ишла- 
тилади, турбинали бургилашда эса умуман, кулланилмайди.

Учлари таищи томонга урнатилган бургилаш кувурларини 
бириктириш учун утиш тешиги кенгайтирилган махсус бур­
гилаш кулфидан фойдаланилади. Улар турбинали ва электро- 
бурли усуллар билан 'кудукдарни бургилашда нормал шаро- 
итлар яратади.

Бургилаш кулфининг ниппели ва муфтаси конуссимон йи­
рик кулфли резьба билан богланади. Конуссимон йирик кулфли 
резьба кам вак,т сарфлаб, свечаларни даврий равишда бир 
неча марта очишни ва ёпишни таъминлайди.

Бургилаш кувурларини улаш учун бундай кулфлардан фой- 
даланиш тушириш ва кутариш операцияларини гезлаштира- 
ди. Кувурларнинг вак.тидан олдин ейилишини олди олинади. 
Одатда, бургилаш кулфлари сифатли металлардан ясалади.

7.6. Енгил цотишмали кувурлар (ЕКД)

Енгил металли бургилаш кувурлари (EKKJ кпд ирув ва 
ишлатиш кудукларини буршлашда кенг кулланилади. Бу кувур­
лар силлик, протекторли калшшаштирилган ва кулфсиз йиг­
ма конструкция буйига Д16Т маркали алюминий кртипимала- 
ридан тайёрланади. Бундай кувурларнинг механик муста\- 
камлиги 7.8-жадвалда курсатилган.
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Енгил котишмали кувурлар параметрлари
7. S-жадвал

Ташки 
диаметри, мм

Окувчанлик
чегараси,

, кг/мм2

Узилишга 
вакгинчалик 
каршилиги, 
5», кг/мм2

Нисбий 
чузилиши, 5, %

54-120 25 39 12
120 ва ундан 

катта 27 42 10

ЕК,К,икки хил булади: БК, — ички кием и калинлаштирил- 
ган кувурлар (7.11,а-расм); Б KJI - ички кисмининг учлари 
Калинлаштирилган кувурлар (7.12-расм). Ички кисмининг

ц |-
\

------

j

7. / 1-рчсм. Енгил котишмали кувур: а-йигми конструкцияли; б-ички к,исми калин­
лаштирилган кувур; I—муфта; 2—кувур; ниппель.

7.12-расм. Ички ва ташки кисми протекторли калинлаштирилган кувур.
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7 .9-жадвал
Ички цисмининг учлари калинлаштирилган резьбасиз 

кувурларнинг улчамлари (мм)
Та1нк,и 

диаметри, Д

Учлари 
к,алинлаштирилган 

деворнинг к,алинлиги
за  . о gЯ 5-
<  5 - 
2 |  Я
Е < ~г  # 5
й af +i

ь 105 в 
и 5 о *
<

О хири 
к,алинлаш тирилган 

к,увурнинг узунлиги

Н
ом

ин
ал

ли

O
fi

iih
 

че
га

ра
си

Н
ом

ин
ал

ли

Он
и 

in 
че

га
ра

си

+ 
20

0 
1

1 +
50

+ 
10

0 
1

2-
50

54 ±0,6
13

+ 1,3 7,5 150 150
64
73
90

+  1,5 
-0,5

+ 1.5
-1,0 8,0

200 20016 + 2,0 
-1,0

9,0
103 ■+* i ,5 

-1,0

15 250 250
108 25 + 2,5 

-1,5 1000

7.10-жадвап
Ички ^исмининг учлари калинлаштирилган ва пулат кулф 

билан мадкамланган резьбали кувурларнинг улчамлари (мм)

Т аш ки  ди ам етри  
+ 2 ,0  Д . -1 ,0

Кдпинлаштирмлган .А сосии  ки ем
деворнинг КЭЛ..НЛИГИ, о д е в 0 |Ж Н И Н Г

Учлари калинлаш тирилган  
К увурнинг узунлиги

Н ом инал

калинлиги, 
О гиш  8 |± 0 ,15 , 

чегараси

+200
1

1 +50

+  100
1

2-50

! 14 15
+ 2 ,0  10 

-1 ,0  9
1300 250

129 17
+ 2 ,5

11
-1 .5

1300 250

учлари калинлаштирилган резьбасиз кувурларнинг улчами 7.9- 
жадвалда и фод in  а н ган.

Резьбали ички к,исмининг учлари калинлаштирилган ва 
пулат кулф билан ма^камланган кувурларнинг Улчамлари 7.10- 
жадвалда, протекторли калинлаштирилган кувурларнинг 
улчамлари эса 7.11 -жадвалда келтирилган.

Протекторсиз калинлаштирилган кувурларнинг номинал 
узунлиги диаметрларига караб узгариб туради. Масалан, 54
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мм да 4,5 м; 64 мм да 5,3 м; 64 дан 110 мм гача 12 метр. Улар­
нинг диаметрлари 114, 129, 147 мм га тенг булади. Протек- 
торли цалинлаштирилган кувурларнинг узунлиги барча диа- 
метрлар учун 12 метрга тент.

7.11-жаавал
Протекторли калинлаштирилган кувурларнинг 

улчамлари (мм)

TrlUlli,!!
AHUVftiT-

р и
+ 2 ,0
Д .

-1 .0

П ротектор- 
ли  кали н - 

лаш тирилга 
и диам етри 

+3,0 
А.

-а,в

150

Деморииинг к,алиилиги К.ЙЛИНЛИКНИНГ
узунлиги

Учлари 
М  чин-
Л <1111111-
рнлган
кувур

*3,0
S

-2,8

Асосий
кесими,
S,±0,IS,

Протек* 
торли 
«.ал ин- 

лик, 
+0,15 

0,2

'21,5

+200
1

I-S0

+ 100 
1

2*50

Протек- 
торлн 

к,алим- 
лик- нинг 
у.тун- лиги

1 7 0 197
17

1 I 24, S

1300 250 3001 7 0 1У7 2Ь,5

13

Бу к^отишмалар куйидаги физик-механик хоссаларга эга: 
зичлиги 2780 кг/м3, окувчанлик чегараси 330 МПа, чузилишга 
мустахкамлик чегараси 470 МПа, нисбий чузилиши 10—12, 
узилиш га вак^тмнчалик каршилиги 392 МПа. Шунингдек, бу­
ргилаш жараёнида бир метр кувур ни н г огиши 1 ,3— 1,5 мм дан 
ошмаслиги керак.

Одатда, кувурларнинг юза те кисли гида дарзлик, говаклик, 
коррозион доглар, кдтламланиш, чузилиш, эзилиш ва бошк;а 
хар хил асоратларнинг содир булишига йул куйилмаслиги 
лозим. Агар кувурнинг ташк,и юза текислигида цатламланиш 
чукурлиги 1,5 мм, ички юза текислигида эса 3 мм булса, бун­
дай кувурлардан фойдаланиш мумкин эмас.

Хозирда кулфли кувурлардан ташк,ари кулфсиз конструк- 
циядагм кувурлар хам кулланилади. Бу кувурларнинг мустах- 
камлиги йигма конструкциядаги цувурларга нисбатан анча 
ю^ори булади (7.13-жадвал).
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7.13-жадвал

Кулфсиз кувурларнинг таърифи
K,ysyp

диалсетри,
м м

1 метр 
к,увуриинг

O FH PA H TH , K I

Чуэилиш 
кучланиши, кН Ички босим, МПа Анланувчи 

момент, КНм
мумкин
булган

энг 
(у  НИИ

мумкин
булган

энг
сунгги

мумкин
булган

энг
сунгги

146 16,5 1400 1680 29,5 44,5 25 30

127 11,4 1150 1400 35 52,0 20 25

108 13,1 830 1000 40 5У,5 10 13

9 0 6.7 600 700 50 77,0 5 6

7.7. Огирлаштирилган бургилаш кувурлари

Бургилаш кувурлар бирикмасининг огирлигини ва пастки 
кисмининг мустахкамлиги ни ошириш учун долото (турбобур, 
электробур) устига огирлаштирилган кувурлар урнатилади. 
Бундай кувурлар долотога юк беришни ва бургилаш кувурлар 
бирикмасининг яхши ишлашини таъминлайди. Огирлашти­
рилган бургилаш кувурлар бутун узунлиги буйича силлик 
(7 .13,а-расм) ва конуссимон о кади га н (7 .13,6-расм) килиб 
тайёрланади.

й

7 .13~расм. О гирлаш тирилган цувур.
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Огирлаштирилган кувурларнинг комплекта битга долото 
усти кувури (2 ) ва бир неча оралик, кувурлари ( 1) дан таш­
кил топади.

Огирлаштирилган кувурларнинг диаметри ва узунликлари 
куйидагилардан иборат:

Диаметри, мм 146, 178, 203, 219, 245 
Узунлиги, м 8 12 12 8 7 
Бу кувурлар мустахкамлиги Д ва К гурухларига мансуб пулат­

лардан тайёрланади (7.14-жадвал).
7.14-жадвал

Кувурлар материалининг техник хоссалари

Муета\камл
НК 1>р> ч и

Ушлишга
«ацтинчалик
царшилиги,

МПа

Оцунчанлик
чегараси.

МПа
Нисбий 

чузилиши, %
Ниспий

торайиши,
%

Зарбавий
КОК\ ШКОК.1ИК,

КДШ /м2

д 637 373 16 40 392

К 686 441 12 40 392

Огирлаштирилган бургилаш кувурларининг асосий тавсиф- 
лари 7 .15-жадвалда берилган.

7.15-жадвси

Огирлаштирилган бургилаш кувурларининг таюсифлари

Шартли
белгиланиши

Ташци
диаметри,

мм
Рмьпаси

Тешигининг
диаметри,

мм

Элеватор 
урнатиладиган 

жойнинг 
диаметри, мм

1 м 
ОБКни 

ошрлиги. 
кг

УБТ -  120 120 3 - 101 64 102 63,5
УБТ -  133 133 3-108 64 115 84,0
УБТ -  146 146 3-121 68 136 103,0
УБТ -  178 178 3-147 S0 168 156,0
УБТ -  203 203 3-161 80 190 214,6
УБТ -  229 229 3-171 90 195 273,4
УБТ -  254 254 3-201 100 220 336.1
УБТ -  273 273 3-201 100 220 397,9
УБТ -  299 299 3-201 100 245 489.5
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7.7.1. Мувозанатлаб огирлаштирилган бургилаш 
Кувурлари (МО Б К,)

М увозанатлаб огирлаштирилган бургилаш кувурлари 
(МОБК, -2) ТУ -51-774-77 буйича хром-никель-молибден- 
ли пулатдан тайёрланади. Бу бургилаш кувури учининг 0,8— 
1,2 м узунлигига махсус индикатор ёрдамида термик иш- 
лов берилади. О Б К, нинг ички му\ити бургилаш йули би­
лан очилади. Бу кувурларга термик ишлов бериш кувур- 
ларни яхши мувозанатлашга имкон беради. МО Б К,-2 од- 
дий огирлаштирилган кувурларга нисбатан юкори му став­
ка мл и г и (75-65 кгс/мм2) ва ейилишга баркарорлиги би­
лан фаркданади. Мувозанатлаб огирлаштирилган бургилаш 
Кувурлари 178, 273 ва 299 мм диаметрларда тайёрланади 
(7 .14-расм ва 7 .16-жадвал). Арикчаларининг эгиклик диа­
метри 120., 133 мм булган кувурлар учун 4,5 мм; 146 ва 178 
мм учун 3,0 мм ва бошка диаметрлар учун эса 2,0 мм га 
тенг булади. Буршлаш кувурлари деворларининг \ар  хил- 
лиги 120, 133 ва 146 мм ли кувурлар учун 5 мм, колган 
Кувурлар учун 3,5 мм дан ошмаслиги керак.

7.16-жадвал

Мувозанатлаб огирлаштирилган 
кувурларнинг улчамлари, мм.

К увурларнинг
ш артлн

йелгилаииш н

Глшк.п
диаметри,

LHI
Резьбаги

Ички
диаметри,

d+1,5

Элеватор гагн 
тешигининг 
диаметри,

1м силлик, 
К,уОур)1Н11Г 

назарий 
ОРНрЛИГИ, кг

УБТС-120 120 3-101 64 102 63,5

У Б Т С -133 133 3-103 (>4 115 84,0

У Б Т С -146 146 3-! 21 63 136 103,0

УБТС-178 178 3-147 80 16Н 156,0

yFiTC-203 203 3-161 ао 190 214,6

УБТС-229 229 3-171 90 19:> 273.4

УБТС-254 254 3-'*01 100 220 336,1

УБТС-273 273 3-201 ПК» 230 397,9

УБТС-299 209 3-201 ion 245 489,5
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7.14-расм. Мувозанатлаб окнрлаштирилган бургилаш кувури (МОБ1\-2).

Мувозанатлаб огирлаштирилган бургилаш кувурлари 
З8ХНЗМФА маркали пулатлардан тайёрланади ва тер ми* 
ишлов берилгандан кейин куйидаги механик хоссаларга эга 
булади:

Окувчанлик чегараси - 735 МПа;
Н исби й чузшт и ш и -10% ;
Эгилувчанлиги КС У - 588 КДЖ/м2;
Каттицдиги, НТВ - 285-341.

7.7.2. Кулфли огирлаштирилган бургилаш кувурлари

Кудук^ни бургилаш жараёнида резьбанинг ейилишга барк,а- 
рорлигини ва резьбали бирикмаларнинг мустахкамлигии к 
ошириш хамда таъмирлаш жараёнларини енгиллаштириш учут- 
кулфли огирлаштирилган бургилаш кувурлари к^лланнладк 
(7.15-расм). Бу кувурлар юкрри муста^камлик хоссасига эгс 
булган 40ХН, 40ХН2МА маркали пулатлардан тайёрланади 
Бургилаш жараёнида ишдан чицкдн кулфларни махсус мос­
ламалар ёрдамида енгил алмаштириш мумкин. Бу кувурлар­
нинг диаметрлари 146, 178, 203 ва 229 га тенг. Кувурлар кулф- 
лар билан ТТ кесимли трапециясимон резьбалар ёрдамидг- 
уланади.

Огир геологик шароитларда кудух бургилашда кувурлар­
нинг динамик мустахкамлигини ва ейилишга барк^арорлиги- 
ни ошириш учун резьба кддамларини 7 ва 8 мм га ошириб 
МК ва СК-90 кесим (профил)ларини куллаш мумкин (7.17- 
жадвал). МК-90 резьбасининг ейилишга барцарорлиги 60—
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65% га, чидамлилик чегараси эса 25% га ошади. Кесим бурча­
ги 900 булган СК-90 резьбаси роторли бургилаш жараёнида 
кувурлар бирикмасининг пастки цисмида очилади.

У

\\\Ач\\\\Ч

7

(/

г 1 к — .... J
7,15-расм. Кулфли огирлаштирилган кувурлар.

Кулфли резьба кесимининг элеменглари
7Л 7- жадвал

Резьба
турлари

Конус-
лиги

Кулфли резьба кесимнмшн элементлари
VlKHp 

оурчаклн 
лрофилиинг 

ншарий 
бадаяддыгы. И

Кссим-
11ННГ

балаил-
ЛИП1, ll1

Кесим-
НИИГ ИШЧИ

оаланд- 
лиги, Ь

Кесим
упнннш

балаидлиги.

Кесим 
учинииг 

кенглиги, В

Кирра
айлака-
СИ1ШНГ

радиуси, г

Кирря- 
ларнинг тор 

тнркиш- 
лари, Z

1:4 0.8Ы5 0,5001 0,4278 0,2109 0,2507 0,1445 0.0724
МК 1:о о.нмо O.SOIiS 0,4290 0,2173 0,2514 0,1449 0.0725

1:8 0,8649 0.5021 0,4294 0.2177 0,2517 0,1451 0.0725
1:4 0,4922 0,3431 0.2990 0,096с* 0 . 1<»зз 0,1266 0,0442

СК-90 1:6 0.49О5 0.Л4М 0.3016 0,0915 0.1*150 0,1277 IUW40
1:К 0,4980 О..Ч72 О.3025 0,0978 0.1956 0,1281 0,0447

7.8. Бургилаш кувурлари бирикмасининг угказгичлари

Утказгичлар - кувурлар бирикмаси кисмларини бир-бири- 
га ва уларни вертлюгга, кудук туби двигатели га ва долотога 
улашга мулжалланган. Бургилаш кувурлари учун куйидаги тур- 
лардаги утказгичлар тайёрланади:

У-утмали ёки С-са*утгичли; М-муфтали; Н-ниппелли 
(7 .15-расм).

1) Утмали ёки сацлагичли утказгичлар - бир бурама резь­
бали турдан бошкд резьбали турга утишни таъминлашга, \ар 
хил диаметрли бургилаш кувурлари бирикмаси элементлари 
(масалан, бургилаш ва огирлаштирилган кувурлар)ни улашга 
,\амда кувурлар бирикмасига асбобларни бирлаштириш (ма­
салан, тутиш асбоби)га мулжалланган;
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7. 18-жадвсы
Утказгичларнинг кулланиш схемаси

У тказп п л ар  Утказгич 
гуручи турлари

Штннгали ■ Юкрриги

Шартли
белгиланиши

LLlSi-2

Кулланиши

Етакчи бургилаш кувурларшш оертлюгга улаш
Пастки Ш П? Етакчи бургилаш цувурларини кувурлар 

бирикмасига улаш

о Ри:,икг,н ; ?™ элиёки  
саклагичлн Ус

а) Бургилаш кувурлар бфикмасини узайтириш, 
ту!:!ириш-кутари!п ва кувурлар бирикмасинипг 
айрим кисмларини бир-бирига улаш жараёнида 

утказгичнинг кулфли резьбаларинн тез 
ейилишдан саклаш; 

б) Бир хил улчамли бургилаш куеурларини ва 
\ар хил асбобларни бир-бирига бириктириш, 
в) Бир хилтурдаги цулфли бурма резьбадан 
бошцасип» Утиш (маезлан, ниппель кулфлн 

кувурдаи штанга кулфли кувурга Vthlu);
Икки муфтали 

Икки 
{ _ ниппелли

м ? Нипмели ва муфтаси бир- бирига тескари 
жойлашган хар хил асбобларни кувурларга улаш

7 .19-жадвал
Утмали утказгичлар

Утказгич­
лар

Кулфди резьба Улчамлари
Кувурлар бирикмасининг 

уланадигаи киемн
Муфта- 
ниш учи

Ниппел- 
нииг учи L, мм Д. мм Юкориги Пастки

П- 76/88 3-76 3-88 395 ИЗ ЗН-95 УБТ-108
П-88/66 3-86 3-66 356 108 ЗШ-108 Тутиш асбоби
П-86/76 3-86 3-76 369 108 УБТ-108 Турбобур-104

П -101/88 3-101 3-88 420 108 ЗШ -118 Тутиш асбоби
II-102/101 3-102 3-88 430 120 ЗУ-120 Тутиш асбоби
П -108/102 3-108 3-102 465 133 •ЗШ-133 ЗШ -118
П -117/121 3-117 3-121 457 146 турбобур Долото-190, 215
П -117/147 3-117 3-147 523 148 Зн-141 УБТ-178

П-1 >1/121 3-121 3-121 457 146
Етакчи

бургилаш
Кувури

ЗШ -146

П-122/101 3-122 3-101 490 146 ЗУ-146 3111-118
П-133/108 3-133 3-108 506 155 ЗУ-155 3111-133
П -147/121 3-147 3-121 516 1780 ЗШ -178 31.11-146

П -147/147 3-147 3-147 517 178
Етакчи

бургилаш
кувури

ЗШ -178

П -147/152 3-147 3-152 517 197 ЗШ -178 Тутиш асбоби
П -152/121 3-152 3-121 526 197 Турбобур 

(172,195 мм)
Долото-245

П 161/147 3-161 3-147 517 185 УБТ-203 Турбобур-215
П-17 6/171 3-171 3-171 517 203 УБТ-229 Электробур-290
П -171 -177 3-171 3-177 523 229 УБТ-229 Долото-445
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7.16 раем. Утказгичлар: а) муфтали утказгичлар (МУ); б) ниппелли утказгичлар 
(НУ); в) утмали ёки сак,лагичли утказгичлар.

2) Муфтали (МУ) ва ниппелли (НУ) утказгичлар. МУ ва 
НУ туридаги утказгичлар бир-бирига ниппеллари ва муфта- 
лари к,арама-к,арши жойлашган кувурлар бирикмаси элемент- 
ларини улашга хизмат к,штади. Утказгич учининг кулф резь- 
балари диаметрига к,араб цилиндрли ва покопали булади.

Утказгичлар 40ХН бел гили пулатлардан ёки таркибида ни­
кель булган пулатлардан тайёрланади. Уларнинг механик хос­
салари куйидагилардан иборат:

Узилишга вак^тинчалик царшилиги, МПа - 882;
Окувчанлик чегараси, МПа - 735;
Нисбий чузилиши, % - 10;
Нисбий торайиши, % - 45;
Эгклувчанлиги KCV, КДЖ/м2 - 685;
Кдттшдтаги, Н В - 285-341.

7 .18-жадвалда утказгичларнинг кулланиш схемаси, 7.19 ва
7.20-жадвалларда эса утмали, муфтали ва ниппелли утказгич­
ларнинг таьрифлари келтирилган.
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Муфтали ва ниппелли утказгичлар
7.20-жадвал

Ут
ка

зг
ич

 
ла

р Кулфли резба Улчамлари Кувурлар бирикмасининг 
уланадиган кием и

М
уф

та
 -

 
ни

нг
 

уч
и

Н
ип

пе
л-

ни
нг

 
уч

и

L, мм Д,
мм Юкориги Пасеки

М-86/88 3-86 3-88 325 113 УБТ-95 Долото 132. 
187

М -108/88 3-108 3-88 366 133 УБТ-133

М -121/88 3-121 3-88 398 146 УБТ-146

М-121/117 3-121 3-117 356 146 УБТ-146 Долото
190

М-147/152 3-147 3-152 400 229 УБТ-229 Долото
245

Н -147/152 3-147 3-152 550 197 ЗШ-178 Тутиш
асбоби

Н -147/171 3-147 3-171 707 203 Тутиш
асбоби

Н -171/201 3-171 3-201 671 254 Турбобур 290 Долото
290

7.9. Бургалаш кувурлари учун резинали халца

Бургилаш жараёнида бургиловчи ва мустахкамловчи кувур- 
ларни ейилишдан сакуташ учун резинали \алкадар куллани­
лади. Улар 150"С х,ароратда нефть асосидаги ювиш эритмаси 
му\итида ишлайди. Одатда, бургилаш кувурлари учун резина­
ли .хдлкдлар кисмларга ажраладиган ёки ажралмайдиган кдлиб 
тайёрланади. Резинат и хал^анинг улчамлари ва шакли 7.21- 
жадвалда ва 7.17-расмда берилган. Резинали халкдларни бур­
гилаш кувурларига киритишда махсус пневмомашиналар ёрда­
мида а мат га оширилади.
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Халкани бургилаш кувурига киритишдан олдин 80-90°С харо- 
ратдаги иссик, сувда 10—15 мин кдщирилади. Халкдларни бур­
гилаш кувурлари га киритишда шикастланмаслиги учун кулф- 
ларнинг уткир к^рралари тозаланади. Халкдларнинг бургилаш 
кувурлари буйича силжиб кетмаелигини таъминлаш учун елим 
ёк и бошк,а материаллардан фойдаланилади. Тушириш ва кута­
риш операцияларида бургилаш минораси ва ротор кудук, огзи- 
га нисбатан марказлаштирилади. Бургилаш кулфи ва х^алкалар 
уларни х,ар хил запбалапдан сакланишини таъминлайди.

7.17-расм. Вургилаш кувурининг протекторли резина цалкаси.

7.21 -жадвал
Резинали халцанинг улчамлари

Х,алк.а-
ларнинг
турлари

А

Д. <!,
мм мм

90 50

1 1 ,. 
мм мм

155 135

L*.
мм

149

д . .
мм

85

мм

56

Х,алк,а учун  
мулжалланган 

буррнлаш  
кувурларининг 
диаметри, мм 

73

Кувурга  
киритилади- 

ган х,алк,анинг 
ташк,и 

диаметри, мм 
115

Б 115 75 150 130 144 103 81 89 128

В 142 90 195 165 185 125 200 114 162

Bt 150 95 195 165 185 132 105 К 4, 127 170

Г 165 ' 100 200 170 190 147 НО 140 200
лf-*, 190 120 210 180 200 173 130 168 225

Халка ясаладиган резинанинг физик-механик хоссалари
куйидагича булиши керак:

Тортилишга муста\камлиги, кг/мм2 1,7;
Чузилиши, % 450;
Ишк.аланшпга к^аршилиги, кг/см 49;
К,атти ьуг и ги, Т М - 2 асбобида 5 5;
Емирилиши, см(кВтч) 200.
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7.10. Бургилаш кувурлари учун тескари тускичлар

Кувурларнинг тескари тускичи бургилаш жараёнида бирик- 
ма оркали нефть, газ ёки сув окими пайдо булиши ни лг олди- 
ни олиш га мулжалланган мослама \исобланади.

Бургилаш жараёнида тескари тускичлар кувурлар бирикма­
си тагидаги етакчи кувур утказгичининг пастки кисмнга урна- 
тилади. Тескари тускичларнинг тарелкасимон-КОБТ (7.18,а- 
расм) ва резина билан зичланган конуссимон КОБ (7.18,6- 
расм) турлари мавжуддир. Тескари тускичларнинг улчамлари
7.20-жадвалда берилган. Тарелкасимон тескари тускичгнинг та­
шки диаметри 109 мм, конуссимон тескари тускичнинг ташки 
диаметри эса 178 мм га тенгдир. Тескари тускичнинг корпуси 
40ХН маркали хром-никелли пулатдан тайёрланади.

7.22-жадвал
Тускичларнинг параметрлари

Тускичларнинг тури ва 
Улчамлари

КО БТ 80-3-66

Куиурлариинг шартли 
диаметрлари, мм

ОхириОхири ичига 
«рю тилгаи урнатилганкувурлар

'  Jy р кувурлар
60

Кулфли
резьбалар

3-66

Улчэмд 

Д. мм

80

а рн 

L, мм

240

О ги р -
;К11ГИ,

КГ

8

К О БТ 95-3-76 73 3-76 95 260 9

КОБТЮ8-3-&& 

КО БТ 120-3-102

**■, 
;<j\ 
;ао

<Т 
, 

! 
ОС 3-88

3-102

m s

120

270 12

290 25

КО БТ 133-3-108 102 3-10S 133 310 32

К О Б 146-3-121 114 | 102 3-121 146 350 40

КО Б 155-3-133 127 114 3-133 155 375 43

КО Б I7S-3-147 

КО Б 185-3-161

J40

140

3-147

3-161

178

185

410

4 3 0 '

45

“ ' 55

К О Б 203-3-171 J0S 3-171 203 45 65

7.18-расм. Бургилаш кувурларининг 
тескари тускичи
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Кудук куришнинг сифати ва суръатига таъсир этувчи бур- 
гилаш кувурлари бирикмасининг ишлаш шароитларини ях- 
шилаш учун уларга фильтрлар, тескари гускичлар, сацлагич 
ха/щшар, калибраторлар, марказлаштиргич ва баркарорлаш- 
тиргичлар кулланилади.

<1>ильтр айланиш тизимига тушган ювиш эритмаларини хар 
хил аралашмалардан тозалашга мулжалланган. У махсус к,оп- 
Кок^и идиш булиб, кувурлар бирикмаси ва етакчи кувурлар
о рал и гига урнатилади. Бу когпфкдар тешикчалардан иборат 
булиб, шу тешикчалардан еуюклик фланец буйлаб ок,иб ту- 
шади.

Фланец - фильтр корпуси устидаги айланма устун буйлаб 
окзиб тушаётган сукмушкларнинг йигилиб крлмаслигини таъ- 
ми нлашга хизмат килади. У асосан, кудукдарн и турбобур би­
лан бургилашда кулланилади. Тескари туе к, и ч -  бургалаш кувур­
лари бирикмасининг юкори кис мига урнатилади. У ювиш су- 
юк^тиги отк,индиларининг олдини олишга хизмат килади.

Саклагич хал ка — бургилаш кувурлари бирикмасига урна- 
тилиб, кондуктор, о рал и к мустахкамловчи кувурлар бирик­
масини, кувурлар ва бургалаш жараёнида уларнинг уловчи 
элементларини турли ейилишдан саклаш \амда тушириш-кута- 
риш операцияларини амалга оширишга хизмат килади.

Резина халк,аси ташки ва ички юзаси хар хил шаклга эга 
булган калин деворли резина втулкацан иборат. У тозаланган, 
елимланган ва мойланган бургалаш кулфининг устига жой- 
лаштирилади.

Резина-металли саклагич хал ка - ярим конусга бирикти- 
рилган икки шарнирли мосламадир. У резина ва металли ко­
нуссимон каркасдан тайёрланади ва кувурга бургилаш кул- 
фиминт муфтаси томонидан бириктирилади. Конуссимон кар­
кас нинг ички сирти ва ярим конуссимон юпка кисгирмалари 
кувурларини ейилишини олдини олишга хизмат килади. Шу­
нинг учун вертикал кудукпарни бургилашда хар бир свечага 
саклагич халка урнатиш талаб этилади.

7 .1 1 .  Бургалаш кувурлар бирикмасини технологик жидозлаш
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Кия кудукларни бургилашда сакдагнч \алка сони кудук- 
нинг эгриланиш жадаллигига ка раб аникданади.

Калибраторлар, марказлаштиргичлар, баркарорлаштиргич- 
лар (стабилизаторлар) бургилаш кувурлари бирикмасининг 
пастки «.исмига урнатилади. Улар вертикал кудукдарнинг уз- 
узидан эгриланиш суръатини камайтиришга х,амда кия кудукг 
ларнинг эгриланиш суръатини оширишга ёки камайтиришга 
хизмат к,илади. Калибраторлар долото устига урн атилиб, 
КУДУК деворларини текислашга мулжалланган.

Кудукни буршлаш жараёнида куп шарошкали (7.1с>,а-расм) 
ёки бир шарошкали калибратор (7.19,б-расм) лар кенг ку'лла- 
нилади. Бундан ташкари хар хил утмас куракли калибратор- 
дан хам фойдаланилади. Одатда, калибратор ва долотонинг 
диаметрлари тенг булади. Марказлаштиргич кудукни нг урна­
тилган жойида унинг уки билан бургилаш кувурлари бирик­
масининг бир хил йуналишда (7.20-расм) ^аракатланишини 
таъминлайди.

Превентор кудукнинг герметиклигини таъминловчи ва ун- 
дан суюклик ёки газнинг отилиб ч и киши ни олдини олувчи 
кудук, огзига урнатиладиган махсус мосламадир.

7.19-расм. Шарошкали калибратор. 7.20-расм. Марказлаихтиргич.

Превентор металл корпусдан иборат булиб, унинг ич ига кудук 
ганасига зичлаштирилган плашка жойлаштирилган булади.

Баркарорлаштиргич (стабилизатор) - огирлаштирилган бур­
гилаш кувурларининг мустах,камлигини таъминлашга \амда
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кудук, танасининг эгриланишини ва кенгайишини олдин и 
олишга хизмат кдолади. У марказяаштиргични узунлигига нис­
батан бир неча марта узун булиб, кудук,нинг зенит бурчагини 
барцарорлигини таъминлайди. Барцарорлаштиргич калибра­
тор устига ёки унинг як,ин жойига шуидай урнатиладики, 
калибратор ва марказлаштиргич орали гида жойлашган огир­
лаштирилган бургилаш кувурлари долотога тушадиган юк таъ­
сирида эгилмаслиги керак. Баркарорлаштиргичнинг та ищи 
диаметри 55/8И (142,8мм)дан 17|/2М (444,5 мм) гачадир. Унинг 
бурама кертигининг диаметри эса 3 дан 75/ш гача булади.

7.12. Бургилаш кувурлар бирикмасини жамлаш ва ишлатиш

Бургиловчи, огирлаштирилган, етакчи кувурларни ва уларни 
бир-бирига богловчи элементларии ишга тайёрлаш кувур ба- 
засида махсус технологик схема ёрдамида амалга оширилади.

Бу схема асосида бурама резьбасидан сак/тгичнинг э^тмёт 
к,исмларини (деталларини) ечиш, резьбаларни тозалаш ва 
унинг сифатини назорат к,илиш, кувурларнинг калинлиги ва 
камчиглигини аниклаш, кулфли кувурларни йигаш, бурги­
лаш кулфларининг э\тиёт цисмлари (деталлари)ни мустах,- 
камлаш каби ишлар бажарилади. Бурама резьбали кувурларни 
текширишда силлик, ва резьбали калибрлардан фойдаланила­
ди. Шунингдек, 1, 2, 3 ва 4 турдаги бургилаш кувурларини 
ишга тайёрлашда кувурларга бургилаш кулфининг э:\тиёт 
кисмлари селектив равишда танланади. Танланган бургилаш 
кулфигнинг муфтаси (ниппелль) махсус печда 380—450°С \apo- 
ратда киздирилиб, иссик, \олатда бургалаш кувурига уланади. 
Бурама резьбаси эхтиёт к,исмлари (деталлар) га улашдан ол­
дин яхшилаб мойланади. Бургилаш кулфининг эхтиёт к,исм- 
лари (деталлари) сифатли танланганда ва кулфнин г э\тиёт 
к,исмлари (деталлари) ни кувурга бирлаштиришда бурама 
резьбасининг герметиклигини текшириш шарт эмас.

I ва 2 турдаги бургилаш кувурларининг мустах.камлигини 
оширши учун ниппель ва муфтани кувурга улашдан олдин уларни 
махсус тайёрланган белбог кувурга кийдирилиб, галдирак тах-
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минан 300—350°С хдроратда к,издириб текширилади. Кувурга 
муфта (ниппель)ни бирлаштиргандан кейин юкррида кайд этил- 
ган технологияга асосан, баркарорлашти рувч и хдлка бургилаш 
кулфи детали га яхлит хдлкдсимон чок килиб пайвандланади. 
Баркарорлаштирувчи хдлкани куллаш бу кувурларнинг иш 
курсаткичларини 3 ва 4 турдаги кувурларга якинлаштиради.

Бургилаш кулфларининг ейилишга чидамлшшгини оши­
риш учун янги содцалаштирилган технологияда тайёрланган 
юзаси катти к котишмали ёпик думалоксимон ниппелли ва 
муфтали белбоглардан фойдаланилади. Ниппелнинг юкори 
кисмига битга ва муфтанинг пастки кисмига эса иккита бел- 
боглар ишлатилади. Бургилаш кувурлари ва уларнинг туташ- 
тирувчи элементлари ишлатишга тайёрлангандан кейин, улар 
жамланиб, тамгаланиб комплектга гурухланади. Комплектнинг 
узунл иги кудукнинг чукурлиги га ва ишларнинг тутри ташкил 
этилишига караб, бургилаш корхоналари томонидан аникда- 
нади. Комплект таркибига бир хил м уставка мл и кк а эга булган 
материаллардан тайёрланган кувурлар киради. Уларнинг тур­
лари, мустах1камлик гурух и, диаметри ва девор кдяинликла- 
ри хам бир хил булади.

Саралантан бир комплект таркибига битта заводя,а тайёр­
ланган кувурлар киради. Хар бир комплектга тартиб раками, 
кувурга эса комплект ичида ракамлар берилади. Комплектга 
жамланган буршлаш кувурлари учун бургилаш базасида пас­
порт журнали тузилади. Кувурлар комплекта \а р  бир КУДУК 
учун уларнинг конструкцияси асосида ораликларни бурги­
лаш усули ва бургалаш режимига караб танланади.

Хар бир ораликни бургилаш учун огирлаштирилган бурги­
лаш кувурлар комплекта узунлиги, тури, диаметри, улар тайёр­
ланган материалларнинг мустах;камлик гурух и, бургилаш кувур- 
ларининг тури, диаметри, девор калинлиги, тайёрланган мате­
риалларнинг муста \ка мл ик гурухи, етакчи кувурлар тури ва ди­
аметри танланади. Ундан ташкари, диаметри долотодан юкори - 
га караб камаядиган икки ва уч секцияли огирлаштирилган бу­
ргилаш кувурларидан \ам фойдаланиш мумкин.

Шунингдек, диаметри, девор калинлиги, тайёрланадиган
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материаллари (пулах, алюминий) ва муста\камлик гурух и 
материаллари (Д, К, Е) билан фаркданадиган бир неча сек­
цияли бургилаш кувурлар бирикмаларини \а.м комплектна ш 
мумки н.

Бургилаш тажрибасига ва кувурлари и ишлатиш кулайли- 
гига к,араб, кудукдинг \ар бир оралиги учун кувурлар бирик­
маси таркиби танланади. Шунинг учун кам сонли секциядан 
ташкил топган бургилаш кувурлари бирикмасига купрок эъти- 
бор берилади. Чунки, бир хил м уставка мл и к ка эга булган ма- 
териаллардан тайёрланган бургилаш кувурлари бирикмасини 
ва бур рил аш кувурларини ишлатиш анча кулай булади.

Танланган бургилаш кувурларининг таркиби олдиндан 
мулжаллаб куй ил га н \ар бир кудук, учун бириктирилиб куйи- 
лади. Бу кувурлар бирикмаси комплектлари кудукларга бур­
гилаш ишларини бошлашдан олдин ёки бургилаш жараёнида 
паспорт журнали билан бирга олиб келтирилади. Кувурлар 
бирикмасини ишлатиш махсус тузилган график асосида амалга 
оширилади. Бу график асосида кувур бирикмасининг носоз- 
лиги текширилади. Кувур, кулф ва бургилаш бирикмаси эле- 
ментларининг ейилиш \олатлари назорат к.илинади.

Бургилаш кувурларини ейилиш даражасига к,араб уч хил 
синфга ажратилади:

1-чм синфга ейилиш 50% гача;
2-чи синфга ейилиш 50% дан 85% гача;
3-чгг синфга ейилиш 85% дан 100% гача.
Кейин 100% ейилган бургилаш кувурлари комплекти кбайта 

таъмирланади ёки махсус жойларга топширилади.
1-чиг синф кувурлари мураккаб геологик шароитларда та- 

янч параметрик ва кдцирув куду кларин и бургилашда кулла­
нилади.

2—3 синф кувурлари мураккаб булмаган, чукурлиги 2000— 
3500 метргача булган цудуцдарни бургилашга мулжалланган. 
3-чи синф  кувурларидан чукурлиги 1000—1500 метргача 
булган кудукларни бургилашда \ам фойдаланиш мумкин.

Бургилаш кулфларининг ташк,и юзаси ва кулф резьбалари- 
нинг ейилиш ,\олатлари \ам учта синф билан бах,оланади.
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7.13. Бургалаш кувурлари бирикмасининг элем ентларини 
тайёрлашда кулланиладиган материала ар

Бургилаш кувурлар бирикмасининг элементла ри углерод- 
ли ва легирланган пулатдан тайёрланади.

7.23-жадвалда пулатларнинг механик хоссалари берилган.
7.23-жадваг

Пулатларнинг параметрлари

М еханик хоссалари П}̂ латнинг мустах,кам лик г-урух,и
А К Е Л М Р т

Узилишга 
вак,тинчалик 

к,аршилнги, м н /м 2

650 700 750 800 900 981 1080

Ок,увчанлик 
чегараси, м н /м 2

380 500 550 650 750 883 981

Бургилаш бирикмасининг хдмма элементларини тайёрлашда 
олдин материалларнинг механик хоссаларини яхшилаш учун 
термик кбайта ишлов берилади. Охирги йилларда махсус кртиш- 
малардан тайёрланган енгиллаштирилган бургилаш кувурла­
ри кенг кулланилмокда. Турбобур ва роторли бургилашга 
мулжалланган енгил к;отишмали бургилаш кувурлари (ЕБК,) 
алюминийли кртишмалардан тайёрланади. ЕЫОтарга енгил­
лаштирилган тузилишдаги кулф бириктирилади. Енгиллаш­
тирилган бургалаш кувурлари улар кулфларининг таърифи
7.24-жадвалда берилган.

7.24-.ycadeaii
Енгил котишмали бургалаш кувурларининг т аърифи

Таърифи

К,увурларнинг ташк,н диаметри, мм
73 93

к
114 

увур дево
129 { 129 | 14? ! 147 

1ИНИНГ цалинлигн, мм
9 9 10 9 И 9 и
2 . 3 4 5 6 7 8

Ei ггиллашти р и лга 11 
пулатли к,улфшшг 

шифри
ЗА -90 ЗА -П О З А -*36 З А -152 З А -152 З-А-172 З А -172

Енгиллаштирилган 
пулатли к,улфииш- 

таш од диаметри, мм
90 110 136 152 152 172 172

Кувурларнинг энг 
кичик ички дилчетрн, 

мм
41 61 80 95 95 ПО ПО
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7.24-жадвалнинг давани

1м к ув ур н .ш г , ; g 1 3
огирлиги, К Г  J ___

Мумкин булган
максимал ички босим, 0,47 0,62 0,85 0,90 1,1 

МН t 1

14,4 16,4

1,0 1,24

Мумкин булган
буралиш моменти, в, S 12 20 25 29 

КДЖ
32,5 38

7.14. Бургилаш асбобларини таъмирлаш

Бургилаш ишлари тутатил ганда н кейин бургилаш комплек­
та, етакчи кувурлар, огирлаштирилган кувурлар ва утказгич- 
ларнинг иши ярок^илик \олатларини текшириш учун тегиш- 
ли базага келтирилади. Кувурлар бургилаш базасида \ар хил 
кушимчалардан тозаланади, кулф резьбалари ва утказгичлар 
эса керосин ёки енгил нефтлар билан ювилади. Кейин кувур­
лар дефектоскоп ёрдамида текширилиб, уларнинг ишга ярок,- 
лилик даражаси аникланади.

Таъмирлаш талаб килинадиган бургилаш кувурлари, етак­
чи кувурлар ва отрлаштирилган кувурлар бургилаш базаси- 
нинг махсус цехида таъмирланади.

Бу цехда куйидаги таъмирлаш ишлари бажарилади:
а) кийшайган кувурларни тугрилаш;
б) ишлаб булган юза кисмларини кайтэдан тиклаш;
в) элеватор тагидаги таянч майдонларини тиклаш;
г) армирланган катгик кртишмалар билан \алк,ани кулф га 

пайвандлаш;
д) кувурларнинг кулфларини текшириш;
е) резьбаларни текшириш.

Назорат саволлари

1. Бургилаш кувурлари бирикмасининг таркиби ва кулла- 
ниши тугрисида тушунча беринг.

2. Бургилаш кувурлар бирикмаси кандай элементлардан таш­
кил топади?

3. Бургилаш кувурлари бирикмаси муста^камловчи кувур- 
ларидан кдндай фаркланади?

4. Бургилаш кувурларининг кдндай турларини биласиз?
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VIII БОБ. КИЯ КУДУКДАРНИНГ МАКСЛДИ ВА 
УЛАРНИ БУРГИЛАШ УСУЛЛАРИ

8. 1 . Кудунларни кия йуналтириш усуллари

Туб двигателлари билан кудукни кия йуналтиришда доло- 
тони вертикал укдан четга чик,ариш учун махсус огдирувчи 
асбоб кулланилади. Огдирувчи асбоб сифатида эгилган кувур, 
эгри утказгич ва эксцентрик ниппель ишлатилади. Бу асбоб­
лар турбобур ёки винтли двигателларни устига урнатилади. 
Шунинг учун бу йигиндини кудук, ичига туширилганда та- 
ранглик кучи пайдо булади. Таранглик кучи долотони верти­
кал укдан четга итаради. Долото кудукни эгри профилда бур- 
галайди. Хисобдаги эгриликка эришилганда н сунг кудук т$три 
чизикли к,ия йуналишда бургаланади.

8.2 . Кд1я ^уду|у1арни бургалашнинг мацсади

К,ия куду^аар куйидаги \олларда бургиланади:
1. Ер юзидан вертикал кудукдарни бургилаш имкони булма- 

ганда;
2. Кудук, танаси узилма зонасидан махрулдор горизонтларгг 

к,араб огганда;
3. Океан, денгиз, кул, дарё, боткркдиклар остида жойлаш­

ган ма^сулдор к,атламларни очишда (8. 1-раем);
4. Кудук, танасини туз гумбази тагида жойлашган нефть к,аг- 

ламларига йуналтиришда;
5. Упирилиш зонасини четлаб утиш зарурияти тугалганда \а.мд£ 

бургалаш эритмаларининг жадал ютилиши содир булганда;
6. Моноклиналь турдаги тиккасига ётган к,атламларни, шу- 

нингдек, узилма тагида ёки икки параллел узилма орасидг 
жойлашган нефть ва газ к,атламларини очишда (8.2 -расм);

7. Кудук, танасини нотекис рельефли жойлар (жар, тепа- 
лик, t o f ) тагидаги мах,сулдор цатламларга йуналтиришда;

8. Нефть ва газ кудукларини бургилаш вактини камайтирии 
максадида тармок^ти бургилашда;
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9. \алокатларни бартараф эгиш имкони булмаганда янги 
тана билан утиш зарурияти тугилганда;

10. Ёнаётган фаввораларни учиришда ва очи к, отил ишлари 
бартарас}) этишда.
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8.2-расм. Узилма таги ёки икки узилма ора-
S. 1-раслг. Денгиз тагини бургилашда еидаш нефть ва газ кдтламларини буртлаш- 

кудук, та'насининг профили (кесими). да кудук. танасининг профили (кесими).

8 .3 . Кия кудуцларни бургилаш усуллари ва уларда 
кулланиладиган кийшайтиргич мосламалар

К,ия кудукдарни бургилашнинг икки усули мавжуд:
1) Роторли - кудукдарнинг к,ийшайиш жараёни узлукли 

\олагда содир булади;
2) Турбинали - кудукдарнинг цийшайиш жараёни узлук- 

сиз равишда амалга оширилади.
Бургилаш усулларининг к,андай булишидан к,атъий назар 

(роторли ва КУДУК туби двигатели) кия кудук, бургилашнинг 
технологияси КУДУКНИ к^ийшайишига таъсир килувчи геоло­
гик шароитлардан \амда махсус кийшайтиргич мосламалар- 
дан фойдаланишга асосланган.

8.3.1. Турбинали усуллар билан кудукдар бургилашда 
кулланиладиган кийшайтиргич мосламалар

Турбобурли бургилашда хам кудук танасининг вертикалга 
нисбатан кийшайиши х,ар хил конструкциядаги цийшайтир- 
гичлар ёрдамида амалга оширилади.
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Одатда, кулланиладиган жамламаларнинг турларидан 
Катьий назар цийшайтирувчи мосламанинг эгилган жойи- 
да эластик куч содир булади. Кудук, кийшайиилининг суръ- 
ати к,ийшайтирувчи мосламанинг конструкциясига, унинг 
урнатилган жойига, t o f  жинсларининг физик-механик хос- 
саларига ва уларнинг ётиш шароитларига, долото, турбо­
бур турлари билан боглик булган бургилаш режимига ва 
эластик кучларнинг микдорига боглик булади. Кудук,нинг 
цийшайиш суръати унинг зенит бурчагига \ам боглик. Чун- 
ки, эластик куч к,анча кичик булса кудук,нинг к.ийшайиш 
бурчаги вертикалга нисбатан шунча катта булади.

Одатда, к,и й шайт и р гич л ар турбобур билан огирлаштирил­
ган бургалаш кувурлари оралигига урнатилади. Кийшайтир- 
гичлар кудук, танасини 900 гача к,ийшайтириши мумкин.

Турбобур ва эгри утказгич де-талларидан ташкил топтан 
кийшайтиргич - эгри утказгич ости бургилаш кувурлари 
урнатилгандан кейин кулланилади.

Эгри кувур — охири эгилган (камида 1,5 м ) бургилаш 
кувури ёки патрубок. Улар тугридан-тугри электробурга ула- 
нишга мулжалланган (8.3-расм). Эгри кувурнинг асосий 
ишчи улчами эгиклик бурчаги деб аталувчи бурчак у х,исоб- 
ланади. Бу бурчакни эгри кувурнинг А ва Б нук,таси ора­
ли гид а ётган тугри чизик, буйича узунлиги 1 ,5—3,0 мет^ 
булган каноп ипни тортиб улчашга асосланган. Диаметри 
168 мм булган эгри кувурнинг рационал эгиклик бурчаги 
2,0—5,0° ни ташкил этади. Эгри кувур ёрдамида 20—25! 
гача булган к,ияликка эришиш мумкин. Эгри кувурларниш 
эгиклик бурчаги микдори керн текислигида намоён була­
ди.

Эгри утказгич — богловчи резьба укини кесиб утувчи 
к,алин деворли патрубокдир. Эгри утказгич билан улаш резь- 
бас и орасидаги бурчак эгиклик бурчаги \исо5ланади (8.4- 
расм). Бу бурчак 0,5° дан 7° гача булиши мумкин. Эгри утказ- 
гич к,иск,а турбобур билан бирга кулланилади.

160



8.3-раем. Эгри кувур. 8.4-расм. Эгри утказгич.

Металл планкали цийшайтиргич — металл планка корпу­
си даги эгри утказгич ва бир-бири билан бириккан турбобур- 
дир (8.5-расм). Одатда, металл планка баландлиги долото улча- 
мига тенг булади.
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8.5-расм. Металл планкали 
к,иишайтиргпч.

8.6-расм. К,ия кудук^тарни бургилашда сек- 
иияли турбобурларни богловчи мослама:1-вал- 
ни уловчи муфта; 2-урнатма; 3-муфта \алкаси: 
4-пулат шар; 5гпастки муфта.
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Бир секцияли турбобурларни ишлатишда металл планкали 
кийшайтиргичлар кия кудукдарнинг катта бурчакка эгили- 
шини таъминлайди. Бу кийшайтиргичлар эгри утказгич усти- 
га мустахкамлиги кичик кувурларни урнатиш талаб к,илин- 
ганда кулланилади.

К^ийшайтирувчи мосламалар асосан, секцияли турбобурлар- 
дан фойдаланишда кулланилади (8.6-расм).

Секцияли турбобурлар билан кудукдарни бургалаища тур­
бобур секцияларининг пастки ва юкориги валлари хдмда кор- 
пуслари 1,5—2° булган бурчакларда уланади. Турбобурнинг 
корпуси эгри утказгич, валлари эса уловчи муфта ёрдамида 
м уставка мл а н ад и.

ОТ ва ОТС турдаги кийшайтиргичлар — турбобур ниппели 
ва корпуси о рал и то га урнатиладиган эгри утказгичлардан таш­
кил топган. Унинг Т0-240, ТО -195, ТО-172, ТО -2ш -172, Т0- 
2ш-127, TP21II-195TO каби турлари мавжуд.

Юкррида к,айд этилган конструкциялардан фак^ат редуктор­
ли кийшайтиргичларнинг TP2LL1-195TO тури хозирги кун та- 
лабига жавоб беради (8.7-расм). У кувурли (I) ва шпинделли 
(2) секциядан ташкил топган. Бу секцияларнинг корпуси эгри 
утказгич (7), вали эса муфта (8) билан уланган. Кувурли сек- 
цияда куп каторли планетар-фракцион редуктор жойлашган. 
Хар кай с и катор статор (3), ротор (4), учта шар (5) ва валдан 
(6) ташкил топган. Кувур секцияси вали мустакдл илмокка 
эга (2). Шпиндель, секцияси ук таянчига жойлашган. У асо­
сан, куп каторли радиал-таянч подшипникдан ( 10) ва куп 
каторли резина-металли сальникдан (9) ташкил топган.

.L1Y Л .

... ....— Г— ....... ...........  ! 1Г.........
8.7-расм. TP2L1I-195TO турдаги редукторли к,нйшайтиргич.
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Эксцентрик ниппель (8.8-расм) туридаги к,ийшайтиргич ме­
талл таянч курмнмшида ясалган булиб, турбобур ниппелига 
пайвандланган. У буршлаш кувурлари бирикмасининг тути- 
лиш  хавфи булмаган тог жинсларини бургилашда кулланила­
ди. Кудук, туби двигателлари билан к,ия кудукдарни бургилашда 
двигатель устига урнатиладиган к,ийшайтиргичлардан хам 
фойдаланилади.

Эгилувчан цийшайтиргич - резина рессорли металл планка- 
дан  ташкил топган. Металл планка турбобурнинг ниппелига 
пайвандланган (8.9- раем). Бу кийшайтиргичлар эксцентрик 
ниппелли к,ийшайтиргичлардан фойдаланиш мумкин булма­
ган лолларда кулланилади.

8.9-расм. Эгилувчан к,ийшайтнргич:
8.8-расм. I-турбобур; 2-киПшайтиршч; 3-резинапи рессор;

Эксцентрик ниппель. 4-долото.

8.3.2. Электробур билан кудук, бургилашда 
Кулланилади гаи к,ийшайтиргич мосламалар

Электробур билан к,ия кудукдарни бургилашда юкорила .цайд 
этржлган к,и й hi а й ти р ги ч л  а рд а н ташк,ари электробурли к.ийшай-
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тириш механизмлари хам кулланилади (8.10-расм).
Кийшайтириш механизмларида двигатель валлари ita шпин- 

деллар маълум бурчакда бир-бирлари билан тишлм муфта 
ёрдамида ма,\камланади. Кудукнинг к,иялик бурчагини тутиташ 
суръати ОТ-кийшайтиргичи каби аникланаци.

8.10-расм. Электробурнинг кртйшайиш механизми КМ:
1-двигатель; 2-к,ийшайиш механизми КД1; 3-шпиндель.

8.3.3. Роторли кудук бургилашда кулланиладиган 
кийшайгиргич мосламалар

Роторли усули билан бургилашда кудук танасининг верти калга 
нисбатан кийшайиши понасимон (8. 11-расм) ёки шарнирли (8.12- 
расм) кийшайтиргичлар ёрдамида амалга оширилади.

Понасимон кийшайтиргичлар КУДУК танасини ве ртикалга 
нисбатан кийшайтириш учун мулжалланган. Понасигмон кий- 
шайтиргич долотога штиф ёрдамида уланади. Долото устига 
битта ёки иккита кичик диаметрли бургилаш кувури урнати-
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лади. Бу эса бургилаш кувурлари бирикмаси пастки к,исми- 
нинг эластиклигини таъминлайди.

Бургилаш кувурлари бирикмаси кудукка туширилиб, кий­
шайтиргич берган азимут буйича урнатилгандан кейин уткир 
кийшайтиргич тог жинсига (8. 1 1 ,а-расм) ботирилади, д ол о­
то эса кудук, тубигача узатилади. Кейин унча катта булмаган 
айланиш частотаси, юкланиш ва ювиш эритмаси сарфлаб, 
кудук, 3—4 метргача бургиланади (8.11,6-расм). Кейин кий­
шайтиргич бургилаш бирикмаси билан бирга ер юзига кута- 
рилади (8. 1 1 ,в- раем), унинг зенит бурчаги ва азимути улча­
нади хамда кудук кенгайтирилади (8. 1 1 ,г-расм).

а б в г

8.11-расм. Понапи кийшайтиргмчнинг ишлаш схемаси.

Кейин бургилаш бирикмаси кийшайтиргич билан бирга 
кудукка кайта туширилади. Кудук танаси вертикалга нисба­
тан талаб этилган кийшайишга етгунича кийшайтиргич 
кудукка бир неча марта тушириб-кутарилади.

Шарнирли кийшайтиргич — буршлаш кувурлари бирикма- 
сига уланадиган кенгайтиргич хисобланади. У кувурлар бирик­
масининг пастки кисмини маълум бурчакда айланишини таъ­
минлайди. К,ийшайтиргич бургилаш кувурлари бирикмаси би­
лан кудукка туширилади ва ориентирланади (8.12,а-расм). Кейин 
насос ишга туширилиб, кудук, тубига унча катта булмаган юк­
ланиш ва оз микдорда ювиш эритмаси сарфлаб, бургилаш би-
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рикмасини айлантирмасдан кийшайтиргич кутарилади ва до­
лото t o f  жинсларига бир неча марта ботирилади. Бундай опе- 
рациялар кудук, танаси янги йуналиш олгунигача давом этти- 
рилади (8.12,б-расм). Бургилаш бирикмасининг секин айланиш 
частотасида (20—40 айл/мин) кудук 4—6 метрга чукурлашти- 
рилади (8.12,в-расм). Бургилаш бирикмаси кутарилиб, улар­
нинг зенит бурчаги ва азимута улчанади. Кейин эса бургилаш 
кувурлари бирикмаси кудукка оддий долото билан туширила- 
ди ва кудукди кенгайтирмасдан (8.1 2 ,г-расм) ёки кенгайти- 
риб, бир неча метргача чуцурла штир ил ад и (8.12 ,д-расм).

а б б г д

8.12-расм. Шарнирли цийшайтиргичнинг ишлаш схемасн.

Бургилаш кувурлари бирикмаси кутарилиб, кудук^нинг зе­
нит бурчаги ва азимута улчанади. Кийшайтиргич кудугдса к,айта 
туширготади ва ориентирланади. Понасимон ва шарнирли к,ий- 
шайтиргичлар ёрдамида погонали янги кудук, танасини 
бургилаш учун вертикалга нисбатан талаб кдлинган к,ийшай- 
ишга етгунча давом эттирилади.
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8.3.4. Туб двигателлари билан бургилашда кудукнинг
киялик бурчагини ва азимутини баркарорлаштириш учун 

бургилаш бирикмасининг куйи куисмини жамлаш

Баркарорлаштиргич - долото (кудук, туби двигатели) тизи- 
м ининг урта кисмига урнатилган металл ёки туб двигатели- 
даги резинали планкадан ташкил топган. Планка баландли- 
гпни шундай танлаш керакки, туб двигателини кия кудукка 
жойлаштиришда унинг пастки деворига долото босими таъ- 
ci-ip килмаслиги керак. Бу шартларни бажариш учун хрлкаси- 
м сн планканинг диаметри шундай булиши керакки, кудУКДа 
сикилиш содир булиши мумкин булган пайтларда бургилаш 
бирикмаси ротор ёрдамида тизимли равишда айлантирилсин.

Роторли бургилаш усулининг баркарорлаштирувчи компо- 
новкаларига долото, ярим улчамли кенгайтиргичлар, узун­
лиги 12 метр булган огирлаштирилган кувурлар ва баркарор­
лаштирувчи кенгайтиргичлар киради.

8-3.5. Туб двигателлари билан бургалашда кудукнинг киялик 
бурчагини камайтириш учун бургилаш кувурлари 

бирикмасининг куйи кисмини жамлаш

Кудукнинг киялик бурчагини камайтиришда оддий (вер­
ти кал кУДУК-Г1арни бургилашда) ва махсус (кия кудукдарни 
бургилашда) кувурлар бирикмаси куйи кисмининг жамлан- 
маларини куллаш мумкин.

Кудук туби двигателлари билан бургилашда куйидаги кувур- 
ла|) бирикмаси куйи компоновкалари кулланилади:

-  киялик бурчагининг секин камайиши учун долото, тур­
бобур ва бургилаш кувурлари;

-  киялик бурчагининг кескин камайишини таъминловчи 
Ки ишайтирувчи мосламалар.
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8.3.6. Роторли бургилашда кудукдарнинг киял«к 
бурчагини камайтириш учун бургалаш кувурлари 

бирикмасининг пастки кисмини жамлаш

Роторли усулда бургилашда куйидаги кувурлар бирикмаси- 
нинт пастки к,исм жамланмалари кулланилади: долого, узун­
лиги 9—12 метр булган огирлаштирилган кувурлар в а  асбоб- 
ларнинг таянч нуктаси булган ярим улчамли кенгайтиргич­
лар. Бундай компоновкалаш кудукнинг киялик бурчагини хар 
100 метр да 1°40‘—2° гача камайиш суръатини таъминлайди. 
Кенгайтиргичсиз кувурлар бирикмаси компоновкаларини 
куллашда (кудук танасининг эгилиш жойи таянч нукта хисоб­
ланади) асосий ишлар роторнинг катта айланиш т е  зли гида 
ва долотога кам юк бериш йули билан амалга оширилади.

8.4. 1\ия кудукдарнинг профиллари

Кдя кудукдарни бургилаш жараёнида ,\ар хил геологик про- 
филлардан фойдаланилади (8.13. а, б, в, г - раем).

(а) профилда—кудук кийшайишини хисобга олган \олда 
рейслар сони минимумга келтирилади. Бунда кудукнинг унча 
катта булмаган кийшайиш бурчагида вертикалга нисбатан 
катта кийшайиш содир булади. Бундай профилнинг оддийли- 
ги \с ч  к^ндай асоратсиз КУДУКНИнг ишлатилишини таъмин- 
лайди.

(б) профиль — юкорида кайд эгилган профилдан г  угри чи- 
зикди, яъни, кия майдон урн ига зенит бурчаги камаядиган 
майдонга (4) эга эканлиги билан фаркданади. Ш унинг учун 
бу профиль буйича бургилашда вертикалга нисбатан кудук 
тубига керак булган кийшайишни олиш учун (2) майд.он куду- 
гига каттарок киялик бурчагини тугшаш талаб килинади.

Бундай профиллар куп фойдаланилса-да, улар национал 
\исобланмайди. Чунки, (2) майдонда зенит бурчагининг ор- 
тиши ишлатиш кувурлари бирикмасининг вактдан олдин ей- 
илишига ва кудукдарни ишлатишда чукурлик насосларининг 
ишдан чикишига олиб келади.
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8. !3-/)исм. К,ия к^'дукларнинг профиллари: 1,5~вертикал текисликлар; 2,3,4-зенит 
бурчакл«1рининг ортиши, баркарорлашиши, кичиклашиши.

(в) профиль — вертикал текислик кудукдари (5) ёрдамида 
бир неча ма^сулдор к,атламларни кесиб утилишини таъмин- 
лайди.

(г) профиль — зенит бурчаги ошиб борувчи катта текислик- 
дан (2) ташкил топади. Бу профиль кудукдарнинг табиий к,ий- 
ш айиш и ёки кийшайтиргични мулжалламасдан бургилаш 
мумки н булган лолларда кулланилади. Шунингдек, юкррида 
к,айд этилган профиллар ёрдамида юкрри текисликларнинг 
узу нл иг ги буйича вертикал кудук, бургилаш назарда тутилади. 
Бу интервалнинг узунлиги кондукторнинг кудук^а тушири- 
ладиган чукурлиги билан аникданади.

8.5. Кия кудукларнинг турлари

а) Кия кудукларни гармонии бургалаш.
Курукдикда ёки денгизда бургиланадиган тармокди кудук,- 

ларнингг усти битта текисликда гурухланади. Уларнинг тубла- 
ри эса махсус тайёрланган геологик тур ну^таларида жойла- 
шади ( 8 .14-расм). 8.15-расмда бургалаш курилмасининг кучи- 
рилиши тасвирланган.

Тармокди бургилаш куриш ва йигаш ишларининг мудда- 
тини кыскартиради \амда йул куриш, сув юритмалари, электр 
узатиш каби ишларнинг хажмини камайтиради. Тармокди бур­
гилаш ал  о ка урнатиш ва йул куриш учун куп маблаг сарфини 
талаб этадиган тогли, урмонли ва боткркди майдонларда амал­
га оширилади. Тармокди бургилашнинг биринчи кудуги и и 
бургилаш учун стандарт жой аникданади.
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8.14-расм. Тармоцли бургилашда КУДУК усти ва туби нинг жойлашиш схемаси. 
1-вертикал кудуцнинг усти ва туби;2-кия кудукнинг усти;3-к,ия кудукнинг туби.

8.15-расм. Бургилаш курилмасининг кудук тури буйича кучиш схемаси.

Биринчи кудук,ни бургалаб утилгандан кейин насосни уз 
жойида крлдириб, бургилаш минораси янги нуктага кучири- 
лади, иккинчи кудук бургиланади. Кудукни ишлатишга топ- 
ширилади. Кейин эса бургалаш минораси учинчи нутдгага кучи- 
рилади. Одатда, минорани бир жойдан иккинчи жойга кучи- 
риш масофаси 8 метрга тенг булади.

Янги нуктага кучиш бургилаш минорасини кийшайтириш 
йули билан \ам  амалга оширилиши мумкин. Бун инг учун ми­
норанинг олдинги икки оёгини 145 мм гача кутарилади. Тар- 
моюти бургалашнинг технологик жараёни вертикал ёки кия 
бургалашдан фарк килмайди.

б) Икки танали кия кудукларни бургилаш.
Икки танали кудук^гарни бургилаш жараёни б ригада, битта 

бургилаш механизми ва кувурлар бирикмаси комплекта ёрда­
мида бир вактнинг узида иккита к,ия кудук бургилаш га мулжал­
ланган. Бунда кудук усти бир-биридан 1,5 метр масофада, кудук 
туби эса геологик турга мос жойлашган булади (8.16-расм).



Уртача чукурликлардаги икки танали кудукни бургилашда 
оддий стандартдаги бургилаш агрегата кулланилади. Бу агре- 
гатнинг ком плектлари кушимча равишда таль тизимининг 
кийшайтирувчи мосламаси, иккинчи ротор х,амда занжирли 
трансмиссиялар билан жихоачанади.
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8.16-pacM. Икки танали кудук, бургилашнинг схемаси: а-стволли буртлаш  (2), б- 

стволдан асбобларни кутариш (2), бир вак,тда уларни сгволга тушириш (I), в-ствол- 
ни бурпш аш  ( I).

Бу куш и мча механизмлар кудукнинг иккала таналарида 
бургилаш ишларини олиб боришга имкон беради. Бундай 
кудукдарни бургилашда куйидаги кетма-кетликка амал кили­
нади. Бургилашнинг бошида тал тизими чигирга я кин бирин­
чи ротор устига урнатилади ва кУДУККа кондукторни туши­
риш уч ун бургиланади. Биринчи кудук танаси бургиланади. 
Кондуктор туширилади, цементланади, таль тизими иккин­
чи ротор устига урнатилади ва иккинчи кудук; кондукторини 
тушириш учун бургиланади.

Икки нчи кудукни бургилаш, кондукторш! тушириш ва мах,- 
камлаш ишлари биринчи кудукдаги цемент тошининг кртиш жа-
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раёни билан бир вактда амалга оширилади. Одатда, кудук огзи 
бир-биридан 1,5 метр масофада жойлаштирилади. ГЛунинг учун 
кудук огзининг ювилиб ва танасининг бир-бири билан кушилиб 
кетмаслиги учун биринчи кондуктор иккинчисита нисбатан 10— 
20 метр пастрокка туширилади. Кейин иккала кудух ^ам оралик 
ва ишлатиш кувурини тушириш учун навбатма-навбат бургила- 
нади.

Шундай кдшиб, икки танали бургилаш усулидан фойцаланиш 
жараёни - бургилаш бригадасининг иш унумдорли гини ошира- 
ди, бургилаш асбоб-ускуналаридан фойдаланиш даражасини ях- 
шилайди, коммерция тезлишни оширади хамда 1 метр бурги­
лашнинг таннархини пасайтиради.

в) Куп тубли кудукларни бургилаш.
Куп тубли кудукларни бургилаш - бургилашнинг кия йуналти- 

рилган тури булиб, асосий стволлардан тацщари, унинг пастки 
кисмидан махрулдор катламларни ва геологик структураларни ке­
сиб утувчи кушимча таналарни бургилашга мулжалланган (8.17- 
расм).

Амалда, кушимча таналарни бургилаш икки кетма-кетликца, 
яъни юкоридан пастга ва пастдан юкррига караб амалга ошири­
лади. Юкрридан пастга бургилашда асосий ишлар урганилган 
объектдан номаълум объектга к а̂раб олиб борилади. Пастдан 
юкорига бургилашда эса квдирув ишларини зичлаштириш хрсо- 
бига бажарилади. Куп тубли бургилашда кудук, огеилари бир би- 
ридан 8 метр масофада жойлашади. Бунда бургилаш минораси- 
нинг оёклари осщцаги иккита пойдевордан такроран фойдала­
нилади. Бургилаш иишари тугатилиб, битта кудук узлаштирил- 
гандан кейин, бургилаш жихрзлари кушимча куриш-йигиш иш- 
ларисиз 8 метр масофага кучирилади. Механизм ва минора тагига 
махсус ролик урнатилади. Уларни кучиришда фака_т электр узат- 
малар, бос и мл и кувур узатмалар ва тарноштар тухтатиб куй ил ад и. 
Насос механизми, гил кориштиршчдар, иссикдик козонлари уз 
жойида црДДирилади. Куп тубли куцукпарни бургилашда бурга­
лаш механизмлари узлуксиз ишлайди. Куриш-йиггаш ишлари ми- 
нггмумга келтирилади. Ташиш, йул куриш, кувур узаткич ва электр 
токи учун сарфланадиган иш вакги кескин камаяжи.
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8.17-раем. Куп тубли кудукларнинг схемаси.

Бундан ташкдри куп тубли бургилашнинг бошк,а асосий аф- 
заллиги юкори дебитли кудук. очиш, коннинг умумий нефть 
берувчанлигини ошириш, кудукнинг сонини камайтириш 
х;исобланади.

Куп тубли кудукдарни бургилашда уларнинг бири верти­
кал, колганлари эса кия булади. Куп тубли кудукугар битга 
бургилаш ускунаси ёрдамида бургиланиши мумкин.

8.6. Горизонтал бургилаш

Горизонтал кудукдар утказувчанлиги паст нефть кдтламла- 
рини ишлатиш ва катлам энергиясидан самарали фойдала- 
ниш максадида бургиланади. Горизонтал кудукдар \ам асо- 
сан, уч к,исмдан иборат: вертикал, эгриланган, горизонтал.

Кудукнинг вертикал ва эгриланган кисмларини бургилаш 
технологияси кия кУДУ^тарникига ухшаш булади. Горизонтал 
Кисмини бургилаш эса мураккаблиш билан бирмунча фарк 
Килади. Горизонтал кудукларнинг энг му^им курсаткичлари - 
дан бири горизонтал к.исмининг узунлиги. Нефть ва газ утаёт- 
ган юзанинг улчами горизонтал кисмининг узунлигига бог- 
лик. Горизонтал кудукларнинг махрулоти вертикал кудуклар- 
никига нисбатан 3—10 маротаба куп булади. Шунинг учун 
хозирда горизонтал бургалашга эътибор юкоридир. Горизон-
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тал бургилаш технологияси кун сайин такомиллашмокда.
Горизонтал кудукдарни бургилашда уч хил профиль кулла­

нилади:
1 ) катта радиус билан эгриланган, яъни эгриланиш радиу- 

си 300-900 м; *
2) эгриланиш радиуси уртача - 40—200 м;
3) кичкина радиус билан (6—12 м) эгриланган.
Курсатилган профилларнинг кулайлиги катта радиус би­

лан эгриланишидир. Бунда кенг кулланилаётган бургилаш тех­
нологияси ва асбоблари ишлатилади. Лекин, геологик шаро- 
итга, куйилган вазифаларга кура боища профиллар хдм жо- 
рий этилади. Факат бунда бургилаш технологияси мураккаб- 
лашади \амда махсус асбоб-ускуналар ишлатилади.

Горизонтал бургилашда асосий асбоб-ускуналар, циялашти- 
рувчи туб двигатели ва телеметрик асбоб. К,иялаштирувчи туб 
двигатели билан вертикал кисмини \ам бургилаб утиш мум­
кин. Телеметрик асбоб гидравлик канал орк.али маълмот олиб, 
кудукнинг йуналишини боищаради.

Назорат саволлари

1. Кия кудукдарнинг асосий макрадлари нималардан ибо­
рат?

2. К,ия кудук бургилашнинг кдндай усулларини биласиз?
3. Роторли ва кудук, туби двигателлари билан бургилашда 

к,андай кийшайтиргичлар кулланилади?
4. Роторли ва кудук, туби двигателлари билам бургилашда 

кувурлар бирикмасининг куй и к,исми кандай жамланади?
5. Кия кудук; профилларининг асосий мохияти нималар­

дан иборат?
6. К,ия кудукдарнинг к,андай турларини биласиз?

174



IX БОВ. КУДУКДАРНИ УЗЛАШТИРИШ ВА С И НАШ

9.1. Кудукдарни узлаштиришга тайёрлаш

БурЕ'илаш ишлари тугатилганидан кейин кудук, катламдаги 
суюьушк окимини чикаришга ва синашга тайёрланади. Бу- 
нинг учун ишлатиш кувурлари бирикмасининг юцрри кис­
мига фаввора арматураси урнатилади. Кейин кудук, якинига 
бу арматура билан бирга суюк/шкларни й и г и ш  учун c h f h m  
(идилОлар, сепараторлар, факел ясамаси, суюьушк ва газси- 
мон фазаларнинг дебитларини улчаш учун улчагичлар ва ап­
парата ар урнатилади.

Кудукни ювиш ва к,атлам суюкушгини чакириш учун кудук 
огзига вак,тинча насос-коми рессор агрегатлари жойлаш гири- 
лади. Фаввора/арматурасини кувурли каллак ва фаввора арча- 
си каби к,исмларга ажратиш мумкин./Кувурли каллак насос- 
компрессор кувурлари (НКК,)ни осиглик, тутиб туришга, фав­
вора арчаси эса кудукдан чикаётган суюкликни сигимларга 
йуналтириипа ва кудук, огзини герметиклаштиришга хизмат 
к,и л ад и . Кувур каллаги ва фаввора арчаси орал и гида юцори 
босимли марказий сурилма (задвижка) жойлашган. Кувурли 
каллак ва фаввора арчаси ён тармок^ар билан таъминланган. 
Уларнинг \ар бири иккита юк,ори босимли сурилма (задвиж- 
ка)лар, манометрлар билан арча тармок^ари хдмда термометр 
ва штуцерли камерачар билан жих,озланган.

Айрнм \олларда кувурли кал л а книги ён тармокларига ком­
прессор ва насос агрегатлари уланади. Фаввора арматураси- 
нинг и шчи босими кудук,нинг огзида юзага келадиган энг 
юк,ори босимдан кам булмаслиги керак. Арматурани кудук,к,а 
урнатишдан олдин паспортида курсатилган синаш босими 
билан текширилади. Кудук, огзига арматура урнатилгандан 
кейин кувур каллашнинг ва фаввора арчасининг герметик- 
лиги текширилади. Кудукда синаш ишларини бошлашдан 
олдин барча ситим (идиш)лар ифлосликлардан тозаланади ва 
ювилад м.
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9.2. Кудуцларни синаш

Кудукдарни синашнинг асосий мак;сади - урганилаётган 
объектнинг коллекторлик хоссаларини ва махсулдорлигини, 
улардаги нефть ва газ захираларини, кудук;ни ишлатиш усу- 
лини танлаш ва оптимал режимни бахолаш учун аник,ва тулик 
маълумот йигишдан иборат.

Одатда, кудукдарни узлаштирилгандан кейин дархол си- 
нашга утилади. Кдцирув ишлари олиб бориладиган \ар кайеи 
махсулдор катлам алощда-алохида синалади. Синаш пастки 
катламдан бошлаб кетма-кет утказилади. Юкррида жойлаш- 
ган объектни синалган объектдан герметик цемент куприги 
ёрдамида ажратилади.

9.3. Махсулдор ^атламларни очиш усуллари

Нефть ва газ конларининг геологик кесимида говакли кум- 
лар, кумтошлар, охактошлар, гиллар, мергеллар учрайди. Бу 
t o f  жинслари нефтли, газли ва сувли булиши мумкин.

Махсулдор катламларни очиш бир неча усулгларда амалга 
оширилади.

1 . Кудук; махсулдор цатламнинг юкррисигача бургиланиб, 
оралик кувурлар бирикмаси туширилади ва цементланади. 
Кейин махсулдор катламлар очилиб, фильтр туширилади. Бу 
Холда оралик кувурлар бирикмаси ишлатиш бирикмаси вази- 
фасини бажаради.

2 . Кудук махсулдор катламнинг бутун кдлинлиги буйича 
бургиланади ва фильтрли ишлатиш кувурлари б ирикмаси ту­
ширилади. Кейин манжет усули ёрдамида нефть катламининг 
устки кис ми цементланади.

Бундай усуллар паст босимли к^тламларда кулланилади.
3. Кудук, махсулдор катламнинг бутун к,алиылиги буйича 

бургиланади. Сунгра ишлатиш кувурлари бирикмаси тушири­
либ, кудук тубидан бошлаб цементланади. Мустахкамловчи 
кувурлар бирикмасининг махсулдор кдтламлари кдршисидан 
нефть ва газларни кудукка окиб кириши учун тмркиш очила-
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ди . Бундай усуллар юкори бос и мл и к,атламларда кулланилади.
Катламларни очиш усули катлам босими, унинг нефтга 

тушшганлиги ва дренаж даражасига караб х,ар хил булади.
Юкорида кайд этилган усулларнинг барчаси куйидаги та- 

лабларни к,ониктириши лозим:
1. Юк^ори босимли катламларни очишда кудукдарда содир 

булиши мумкин булган очик фаввораларии бартараф этиш;
2. Катламларни очишда кудук туби зонасидаги t o f  жинсла­

рининг табиий сизилиш хоссаларини саклаш. Агар кудук туби 
зонасида тог жинсларининг утказувчанлиги кам булса, улар­
нинг с и з и л и ш  хоссаларини ошириш чораларини куриш х,амда 
паст ва юкори босимли катламларни очишда ювиш эритма- 
ларини тугри танлаш талаб этилади.

9.4. Мах,сулдор катламларни иккиламчи очиш

Ма\сулдор катламлар бирламчи очилгандан кейин кудук 
мустах^амловчи кувурлар бирикмаси ёрдамида муста^камла- 
нади ва кувур орти мух,иги цемент коришмаси ёрдамида це- 
ментланади. КудУКДагиЛт\сулдор катламлардан нефть, газ ва 
бошка суюкдикларни олиш учун муста\камловчи кувурлар 
бирикмаси, цемент тоши ва кольматация катламларидан 
куплаб тиркишлар очилади. Бундай тиркишларни очиш жа­
раёни "махрулдор катламларнинг иккиламчи очилиши" деб, 
очилган тиркишларни эса "перфорация тиркишлари" деб ата- 
лади.

Кувурларнинг 1 м узунлигидаги тиркишлар сонига унинг 
перфорация зичлиги дейилади.( I м узунликдаги кувурда 10— 
20 тача перфорация тиркишлари булиши мумкин. Ма^сулдор 
Катламларнинг перфорация к,илиниши керак булган кием и 
геологик ва геофизик маълумотлар асосида аникланади. Агар 
перфорация депрессияда амалга оширилса, тубга булган бо­
ен м катлам босимидан кам, перфорация репрессияда уткази- 
лаётган булса, кудук, туби босими катлам босимидан юкори 
булади. Депрессияда перфорация ишлари П.НКК ПР, Г1РК 
каби турлардаги перфораторлар ёрдамида амалга оширилади.
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ПН КК, перфораторы кудукка насос-компрессор кувурларига 
борлаб туширилади. Тушириб булгандан кейин кудук, огзига 
фаввора арматураси урнатилади. Кудукдаги бургилаш эритма- 
сини енгил бургалаш эритмасига алмаштирилиб, босим па- 
сайтирилади. Лекин, цатламга бериладиган депрессия 20—25 
кг/см2 дан ошмаслиги лозим.

ПК, ПРК туридаги перфораторлар насос-компрессор кувур­
лари ичидан махсулдор катлам рупарасига кабелда тушири­
лади. Фаввора арматураси устига лубрикатор урнатилади. Кудук- 
даги бургилаш эритмаси енгил солиштирма огарликка эга 
булган бургилаш эритмаси билан алмаштирилади. Аксарият 
Холларда перфорация ишлари репрессия шароитида уткази- 
лади. Перфорациями бошлашдай олдин цатламни ифлослан- 
тирмаслик учун, тиркиш очиладиган оралик махсус суюкдик 
билан тулдирилади. Кейин НКК,ни кутариб, кабелда перфо- 
ратор туширилади. Кудук, огзида кабелни превенторлар сшдиб 
туради. Перфорация ишлари тамом булгандан кейин кудукка 
НКК, туширилиб, фаввора арматураси урнатилади.

9.5. К^атламлардан суюцлик окимини чацириш усуллари

Махсулдор к,атламлардан сукндтик окимини чакирши, кудук, 
танаси олди зоналарини ифлосликлардан тозалаш ва КУДУК- 
дан юкори махсулот олиш учун шароит яратиш каби комп­
лекс ишлар кудук,™ синаш билан богаик.

Махсулдор горизонтлардан суюклик окимини чакириш учун 
кудукдаги босимни катлам босимига нисбатан бирмунча па- 
сайтириш лозим. Босимни пасайтиришнинг бир неча усулла­
ри мавжуд:

а) огир бургилаш эритмаларини бирмунча енгил ига алмаш- 
тириш;

б) ишлатиш кувурлари бирикмасидаги бургалаш эритмаси 
сатх,ини бир текис ёки кескин пасайтириш.

Мураккаб ва бецарор t o f  жинсларидан тузилган катлам - 
лардан суюклик окимини чакириш учун босимни бир текис 
пасайтириш усули. махсулдор катламлар жуда мустах^кам t o f
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жинеларидан ташкил топган \олларда эса босимни кескин 
пасайтириш усули кулланади.

Сукнугак окимини чак,ириш усулларини ганлашда коллек­
то р  to f  жинсларининг му ставкам лиги, тузил иши, уларни 
тулгдирувчи суююшкларнинг таркиби ва хоссалари, махрул- 
дор катламларни очишда содир буладиган ифлосликларнинг 
даражаси, сувли катламларнинг мавжудлиги, муста^камлов- 
чи кувурлар бирикмасининг чидамлилиги \исобга олинади.

а )  Отор бургилаш эритмаларини енгилига алмаштириш. 
/Агар ма\сулдор катламлар мустахкам тог жинеларидан тар- 

киб топган булса, НКК, бирикмаси кудукнинг туб и гача, to f  
жинслари унча муста\кам булмаса, перфорациялаш тирки- 
ш ннинг юк,орисигача туширилади.

Бургилаш эритмаларини алмаштириш тескари айланиш 
усулида амалга оширилади. Бунда зичлиги ишлатиш кувурла­
ри бирикмасидаги бургилаш эритмаси кучма поршенли на­
сос ёрдамида кувурлараро му\итга сик^иб чик,арилади.

Анча енгил бургилаш эритмалари кувурлараро бушликдар- 
ни тулдириб, огир бургилаш эритмаларини НКК ичига си- 
к,иб чикариш натижасида насоснинг босими ошади. Енгил 
б у ^ и л а т  эритмаси Н КК,нинг пастки учига етганда босим 
максимал к,ийматга эришади (9.1-раем).

9.1-расм. Огир бургилаш эритмаси­
ни бирм унча енгиллаш тирилганда 
кудукнинг кувурлараро бу шли гида г и 
босимни \исоблаш  схемаси: 1-\айдала- 
диган енгиллаштирн.пган бургилаш 
эритмаси; 2-ош р бургилаш эритмаси; 
3-НКК,; 4- ишлатиш кувурлари бирик­
маси.
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P ^ V P ^ kk+ P hkk+ P -t- (9.1)

Бунда (Рпр - Рес) - огир ва енгиллаштирилган бургил аш эрит- 
маларининг зичлиги, кг/м3:

ZHKK - НКК,— кувурлар бирикмасини тушириш чукурлиги, м;
Рнкк ва Рмт - Нкк—бирикмасида ва кувурлараро му\итда 

босимнинг гидравлик узгариши, Па.
Бу босимлар эксплуатацион кувурлар бирикмасининг си- 

нов-заряди босимидан ошмаслиги керак.

Р < Р . (9.2)умт оп 4 '

Агар мах^сулдор цатлам катти к ва мустахкам t o f  жинслари­
дан тузилган булса, 9.1 ва 9.2 те-нгламаларини биргаликда е.чиш 
йул и билан бир цикл айланишда кувурлар бирикмаси даги (Рпр
- Рес) суюкдик зичлигининг энг пасайиш даражасини аник,- 
лаш мумкин.

Агар ма\сулдор t o f  ж и н с и  кам мустахкам булса, бир  цикл 
айланишда зичликнинг пасайиш микдори Рпр - Рес =  150:200 
кг/м3 гача камаяди.

Бургилаш эритмаси оьушини чак,ириш ишлари режалаш- 
тирилганда олдиндан махсус идишда талаб килинадиган зич­
ликдаги бургилаш эритмаси захираси хамда зичлиюта рни тар- 
тибга солувчи асбоблар тайёрлаб куйилади.

Енгил бургилаш эритмаларини х^йдаганда кудукутарни \ола- 
ти манометрнинг курсатишлари ёрдамида кузатилади. Агар 
чикаётган бургилаш эритмасининг сарфи ошса, к^ггламдан 
ма\сулот чикиши бошланганлигидан далолат беради-

Н КК,нинг чик;ишида сарф тез купайганда ва кувурлараро 
мухитда босим камайганда ч икаётган ок,им штуцер чизиги 
оркали йуналтирилади.

Onip бургилаш эритмасини сувга ёки дегазацияланган нефга 
алмаштириш к,атламдан баркарор суюкдик ок^имини олишга 
етарли эмас. Шунинг учун депрессияни купайгириш «ёки бар- 
карорлаш усулидан фойдаланилади.

Агар коллектор кам муста\камликдаги t o f  жинсларидан
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тузилган булса, босимнинг кейинги пасайишига бургилаш 
эритмаларини сув ёки нефть-газ суюклик аралашмаси билан 
алмаштирилишига боглик Бунинг учун кудукнинг кувурлара­
ро му\итига поршенли насос ва кучма компрессор уланади. 
Кудук тулик ювилгандан кейин насоснинг узатиши тартибга 
солинади. Ундаги босим компрессорга берилиши керак булган 
босимдан анча паст булади. Пасаювчи окимнинг тезлиги 0,8—
1 м/с булганда компрессор ишга туширилади.

Компрессор хайдаган \аво окими аэраторда насос узаттан 
сув билан арапашади, кувурлараро мухитга газ-суюклик ара­
лашмаси киради. Натижада, компрессор ва насосда босим оша 
бошлайди. Бунда аралашма НКК,нинг пастки учига етганда 
босимнинг ошиши максимумга етади.

Газ-с>ток,лик аралашмаси НКК, бирикмаси буйича харакат- 
ланганда ва газсизлантирилган сувни сикканда компрессор 
ва насосдаги босим камаяди.

б) Кудукдаги босимни компрессор ёрдамида пасайтириш.
Жуда катти к, муста\кам tof  жинсларидан тузилган к а т л а м -  

лардан суюклик окимини чакириш ва кУДУКДаги бургилаш 
эритмаси сатхини пасайтириш учун компрессор усули кенг 
кулланилади.

Бу усулнинг ишлаш мо\ияти куйидагича.
Кучма компрессор ёрдамида хаво кувурлараро мухитга \ай - 

далади. Натижада, ундаги бургилаш эритмаси сатхи чукур- 
рокка сикилади, НККдаги бургилаш эритмаси хаво билан 
аралашади ва махсулдор катламдан керак булган суюкгтик 
окимини олиш учун депрессия хосил килинади.

Агар иш бошланишидан олдин кудукдаги бургилаш эрит- 
масининг статистик сатхи КУДУК огзида булганда кувурлараро 
мухитидаги бургилаш эритмаси сатхини хаво билан хайдал- 
ганда кандай чукурликкача сикиш мумкинлигини босим му- 
возанати тенгламаси оркали енгил аниклаш мумкин:

Р °Z  =Р  es (9 3)СП комп • '  >

Бунда zcn - сат\нинг пасайиш чукурлиги, м;

181



р - компрессор \осил килган энг юк,ори босим, Па;
К О  М П

s =  0,034 PnZe
(9.4)

Агар статистик сатх Zct чукурликда, яъни кудук, огзидан 
анча пастда жойлашганда, кувурлараро мухитдаги суюьутик 
сагхи hMT=ZCH-Z CT микдорда, Zch чукурликкача пасайтирилганда 
Н К К. даги суюк/гик сатхи hHKK= (hMTFMT)FHKK (9 .2  - р а с м ), 
тенглама мувозанати куйидаги куринишга эга булади:

бунда FHKK ва Fmt - мос равишда НКК,га утиш каналининг 
ва кувурлараро мухит кесимининг юзи, м2.

(9.5) - тенгламаси орк,али кувурлараро мухитдаги суюьушк 
сатх,ининг сикдлиш чукурлиги ни аниклаш мумкин.

Zcn>ZHKK булганда компрессор хайдага н ха во НККда оти- 
либ киради ва кувурлараро мухитдаги суюк,яик сатхи НКК, 
бошмогигача тушганда, улардаги сукмушк хаво билан арала- 
шади.

Z n<ZHKK булганда, кудукка НКК,ни туширищца уларга мах­
сус тушириш клапанлари урнатилади.

Компрессор оркдли хаво хайдалганда тушириш клапани 
урнатилган чукурликда НКК, ва кувурлараро мухитидаги бо- 
симлар тенглашади ва тушиш клапани очилади. Натижада, 
Ха во НКК,га клапан орк,али утади, бургилаш эритмаси эса 
хаво билан аралашади. Кейин кувурлараро мухитдаги ва 
НККдаги босимлар пасая бошлайди.

Агар кудукда босим пасайгандан кейин кдтламдан суюк/шк 
ОК.ИМИ келмаса, клапан юк,орисидаги HKKj-гинг ха.мма бурга- 
лаш эритмаси хаво билан сикдггади, клапан ёпилади, кувур­
лараро мухитдаги босим яна ортади, суюкдик сатхи кейинги 
клапангача тушади. Кейинги клапаннинг Z" пуск чукурлиги- 
ни 9.5-тенглама (Zch= Z 'n +20 ва Zct=Z'ch )га куйиб аниклаш  
мумкин.

= Р е‘1 *УШП (9.5)
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Агар иш бошланишидан олдин кудукдаги бургилаш эрит­
масининг статик сащи кудук, огзидан анча пастда жойлашган 
булса, унда х,авони кувурлараро мухитга х,айдаб, бургилаш 
эритмаси сатхини Zcn чукурликкача сик,ил ганда ма\сулдор к,ат- 
ламнинг босими ошади, натижада, бургилаш эритмасининг 
бир к,исми ютилиши мумкин.

Кдгламларга бургилаш эритмаси ютилишининг олдини 
олиш учун НКК, бирикмасининг охирги кисмига пакер ва 
НКК, ичига эса махсус клапан (9.3-расм) урнатилади. Бу мос­
ла малар ёрдамида махсулдор к,атламлар зонаси кудукнинг 
бошк,а к,исмларидан ажратилади. Бундай \олларда х,авони 
кувурлараро му\итга \айдалганда к,атламдаги босим узгариш- 
сиз цолади. Бу х,олат клапан устидаги НКК, бирикмасининг 
босими к,атлам босимидан настрой булгунгача давом этади. 
Депрессия етарлича булганда к,атлам суюкдиги ок,ими НКК, 
буйича кутарила бошлайди.

9.2-расм. Тушириш туекичи урна- 
тиладиган чукурликни х,исоблаш схе- 
м аси : I -к о м п р е с со р : 2 -теск ар и  
т$>ск,ич; 3 -кудук о п и  арматураси; 4- 
НКК,: 5-ишлатиш кувурлари би­
рикмаси; 6-туш ириш  туск,ичи; 7- 
ма\сулдор катлам.

Нефть ва газ ок,ими олингандан кейин кудук, маълум вак,т 
давомида туб олди зон ас и га кириб крлган бургилаш эритма­
си ва унинг фильтратини хам да бошк,а гил заррачаларини 
йук,отиш учун катта дебитда ишлатилади. Бундай холларда 
коллектор емирилишнинг олдини олиш учун дебит тартибга

183



солиб турилади. Кудукдан чикаётган сукжликлардан \ар  хил 
та^лиллар учун намуналар олинади.

Ж

9.3-расм. Паст босимли катламларщан суюклик 
окимини чакириш учун кудук курил маларининг 
схемаси: 1-ишлатиш кувурлари бирикмаси; 2- 
Н КК; 3, 5-тушириш тускичи; 4-уцглаш моела- 
масининг махсус тускичи; 6-махсус тускич тарел- 
каси; 7-махсус тускич эгари; 8-махсус тусцичнинг 
юк штоки: 9-пакер; 10-пакернинг зичловчи рези­
нали элемента; 11-ма.\сулдор котлам: 12-тескари 
тускич; 13-компрессор.

■К

4 — 
S'—.

;/
V

-"-р

9.6. 1фдукларни синаш жараёнида цатламларга 
курсатиладиган барк,арорлаштирувчи таъсирлар

К,атламларга таъсир этиш нинг >;ар хил усуллари мавжуд. 
Уларни бир неча гурухларга ажратиш мумкин. Биринчи гу- 
рухга кислота билан кайта ишлаш усули киради. Бу усул асо- 
сида карбонат катлам заррачаларини хлор кислотаси билан, 
гилли ва силикатли жинсларни эса водородфторид кислота­
си билан эритиш ётади.

Иккинчи усул узгарувчан босимларнинг махсулдор катлам- 
ларга курсатадиган таъсирига асосланган.

Учинчи гурух га катлам ни гидравлик ёриш ва гидроабразив 
перфорациялаш усуллари киради.

Туртинчи гурухга эритувчилар билан кайта ишлаш усулла-
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ри киради. Бундан таищари термокимёвий усуллардан ,\ам 
фойдаланилади.

9.7. Перфораторлар

Махсулдор кдтламларни иккиламчи очишда икки хил пер­
фораторлар кулланилади:

а) портловчи перфораторлар;
б) к^ум аралаш ок,им билан перфорациялаш.
Портловчи перфораторлар кумулятив, торпедоли ва у куш

турларга булинади. Улардан энг куп кулланиладигани кумуля­
тив перфораторлар (95—98 %) \исобланади. Хозирда укди 
перфораторлар деярли кулланилмайди, чунки, улар кувурлар 
ва цемент .\алк,аларини ёриб юбориб, боипда цатламлардан 
сув келиб колишига сабаб булмокда. Торпедоли перфоратор­
лар хам жуда кам ишлатилади. Турли к;атламлар учун тавсия 
этиладиган перфорациялашнинг оптимал зичлиги 9.1-жад- 
валда берилган.

9 .1-жадвал
Турли цатламлар учун тавсия цилинадиган 

перфорациялаш зичлиги
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Кумулятив перфораторлар

Кумулятив перфораторларнинг корпусли (9.4-расм) ва кор- 
пуссиз (9.5-расм) турлари мавжуд. Кумулятив перфораторлар­
нинг "техник тавсифлари 9.2-жадвалда берилган. Корпусли 
перфораторларнинг муста^камловчи кувур ва цемент ,\алк,а- 
сига салбий таъсири корпуссиз перфораторга нисбатан кам



булади. Уз навбатида корпусли перфораторлар куп маротаба
- П К (9.6,а-расм) ва бир маротаба - ПКО (9.6,б-расм) иш- 
латиладиган турларга булинади.

Куп марта ишлатиладиган перфораторларнинг корпуси за- 
рядларнинг куп марта портлаш таъсирига мулжалланган. Шу- 
нинг учун улар к,алин деворли ва юкори муста^камликдаги 
пулатлардан тайёрланади.

Бир марта ишлатиладиган перфораторлар корггусининг де- 
ворлари нисбатан юпк.а булиб, у факдт ташки гидростатик 
босим таъсирига мулжалланган.

Корпуссиз кумулятив перфораторларнинг герметик парда- 
ларида жойлашган зарядлар каркасларга махукамланган була­
ди (9.6, в, г -раем).

9.4-расм. Корпусли кумулятив
перфораторн и н г тузил и ш и 

(ПК105ДУ). КН-кабелли пойнак:
I-электр сими; 2-каллак; 9.5-расм. Корпусатз кумулятив

3-корпус; 4-кумулятив заряд; перфораторнинг тузилиш и.КН -
5-тикин; 6-портлатувчи шнур; кабелли пойнак: 1- ofhp каллак: 2-

7-запалли электр сим: 8-резина электр сими; 3-портлатувчи
\алк,а; 9-контакт диски; 10-портлов- шнур:4-заряд; 5-боиювчи: 6-порт -

чи патрон; 11-пойнак. ловчи патрон; 7-пойнак.
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ПК турли перфораторларнинг энг ишлатиладиган турлари 
ПК105ДУ, ПК85ДУ, ПК95Н. ПКОда эса - П К098, ПК073 
ш и ф р  ли перф ораторлар, корпуссиз перф ораторлардан  
П К С 80, ПКС105 ва КПРУ65, ПР54 турлари кенг кулланила­
ди. Улар ташк,н диаметри 89—168 мм ли кувурлар бирикмаси­
ни те шиш  га мулжалланган.

Ю корида кайд этилган уч турдаги перфораторларнинг тузи- 
лиш и бир хил. Каллак, корпус ва пойнак узаро резьба билан 
бириктирилади. Хар кайси корпуснинг узунлиги унлаб заряд- 
ларни урнатишга мулжалланган. Кумулятив перфораторларда 
куллаииладиган зарядларнинг асосий элементлари куйидаги- 
ларданг иборат (9.7-расм).

Айрим корпусларни узаро бириктириб, 20 ёки 30 та заряд 
жойлагладиган битга чузилган корпус \осил килиш мумкин. 
Резьбали бирикма билан каллак, корпус ва пойнак орасида- 
ги герметик бирикиш \алкасимон резинали зичлагич ёрда­
мида амалга оширилади.

9.6-расм. Кудук,ларни перфораииялаш учун кумулятив заряднинг характерли 
конструкцияси: а - куп марта ишлатиладиган герметик умумий корпусда ( ПК- 
перфоратори); б - бир марта ишлатиладиган герметик умумий корпусда (ПКО- 
перфораторп); в ва г - индивидуал герметик пардада (ПКС, КПР - перфораторла- 
ри); I-мустахкамловчи кувурлар бирикмасининг ички чегараси; 2-перфоратор кор­
пуси ёки каркасининг чегараси; 3-заряд пардаси; 4-портлатувчи модданинг шаш- 
каси; 5-к>'мулятив тирк,ишнинг к,опламаси; 6-оралик. портлатшч; кумулятив тир- 
циш асос идан биринчи тусик,к,ача масофа; 7- портлатувчи шнур; с1,-портлагувчи 
модда ша шкаси зарядинннг диаметри; а-охирги к,оплама суюк/шги бурчат.
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9.7-расм. Кумулятив заряднинг тузилиши: 1-металл воронка (упк,он) - кумуля­
тив Ш 1КНИНГ крпламаси; 2-портловчи материалнинг заряди; 3-оралиц портлат- 

гич; 4-портлатувчи шнур; 5-заряд корпуси.

ПК турдаги перфораторнинг герметикланиш воситаси 200°С 
гача харорат ва 1000 кгс/см2 босимга мулжалланган.

Перфораторларнинг корпуси юкори чидамли О Х Н ЗМ  мар- 
кали хромникель- молибденли пулатдан, каллак: ва пойнак- 
лар эса 40Х маркали чидамли хромат пулатлардан тайёрлана­
ди.

Каплакнинг утдища электр сими учун чукурча мавжуд. Унинг 
юк;ори кдомицан кабель пойнагига улаш учун таищи резьба очилган. 
Перфоратор пойнагида портлатувчи патронни жойлаштириш ва 
ундан суюкдик ок;иб ч и щ и и  учун бушлик, мавжуд. Бу суюкдик 
герметиклик бузилган лолларда перфораторга кириши, шунинг- 
дек, бу бушлища заряд колдикдари, портлатиш патрони хамда 
резинали такдн кщдапдтари тушиши мумкин. Пойнак силлщ 
шаклларга эга. Унда юкни перфораторга бириктириш учун тар- 
к;ишлар пармаланган. Жихрзланган ПК - перфоратори (кабель 
пойнаги билан) нинг умумий огирлиги уртача 4,5 кг/дм 3 га тенг.

ПК - перфораторининг кумулятив заряди - 150, 180 ва 200°С 
Хароратга мулжалланган (9.2-жадвал).

Перфораторларнинг улчамига ва ПК - перфоратори заря- 
дининг термобаркдрорлигита кдраб, перфораторлар ЗПК85- 
150, ЗПК105-150 куринишда белгиланади. Ш аш ка заряди 
портловчи моддасининг огирлиги ЗПК105 учун -  21,5 г, пер­
фораторнинг тешиш «.обилияти эса анча юк;ори.

Кудукда кутиладиган хароратларга к,араб ДШВ ( 100°С гача), 
ДШ Т-165, ДШ Т-180, ДШ Т-200 портлатувчи шнурлар кулла-

5
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нилади. Портлатувчи шнурни портлатилиши перфораторнинг 
пастки цисмига урнатилган ПВ-4 ёки ВВ-ПД портлатиш пат- 
рони таъсирида бажарилади.

9.2-жадвал
Асосий шашкаларни ва кумулятив зарядларнинг оралик, 

портлатгичларини тайёрлашда кулланиладиган 
портлатувчи моддалар

Кулланиш
х,ароратн, °С

Шашкалар Детонаторлар

ВВ (гш) Зичлиги,
г/см 3 ВВ (им)

Уртача
зичлиги,

г/см 3
1.50°С гача Г ексоген 1,6 Г ексоген 

(заряднинг 
ошрллги 
0,6-1,05 г)

1,35
1 Я0°С гача

Гексоген 
пластификатор 
билан (ГФГ-2)

1,6

200°С гача
Октоген

пластификатор
билан

1,7

Октоген 
(заряднинг 
огирлиги 
1,1-1,25 г)

1,67

220°С гача гндс 1,62 Куррощии 
ва TBB 

ларнинг 
юкламаси

240|)С гача Л Г-4 1,65

2S0°C гача НТФ А 1,6

Кум аралаш ок,им билан перфорациялаш
Кум аралаш оким билан перфорациялаш усули - таркибида 

маълум микдорда кум ёки бошка абразив материаллар булган 
суюклик окими таъсирида кувурлар ва t o f  жинсларидан ка- 
наллар очишга мулжалланган. Оким насос-компрессор кувур­
лари бирикмасида кудукка тушириладиган кум аралаш оким- 
ли перфораторнинг тешигидан катта тезликда отилиб чикадп. 
Абразив аралашмалар кудукларнинг ер юзасида жойлашган 
насос агрегатлари ва бошка асбоблар ёрдамида узатилади.

АП6М турдаги кум аралаш оким перфоратори
Кум аралаш оким перфоратори (9.8-расм) пулат корпус- 

ли, насадка узеллари, хвостовик, марказлаштиргич (центра­
тор), перфоратор кланами ва опрессовка клапанидан ташкил 
топади. Кум аралаш окимли перфораторларнинг тавсифлари 
9.3-жадвалда берилган.
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9.8-расм. Кум араяаш ок,имли АП6М перфоратор!!:!- корпус; 2-синаш клапани;
3-сумак; 4-тш<;ин; 5-шар; 6-йуналтирувчи учи; 7-маркаалаштиргич.

Перфораторнинт устки кисмига перфорациялашдан олдин 
урнатиладиган перфоратор клапани жойлашган. Битта пер­
форатор ёрдамида бир неча ораликни тешиш мумкин. Цемент 
купригини ва кудук тубида колдирилган предметгларни еми- 
риш учун махсус ,\алкали гид ро - ку м - о ци мл и перфоратор 
кулланилади.

Кум араяаш окимли перфорациялашнинг ер ости аслача- 
ларига куйидагилар киради:

- перфораторларни гамма-гамма каротаж усулларига бог- 
лашга мулжалланган муфта-реперлар;

- кувурлар бирикмасини енгиллаштиришга ва перфоратор­
ларни мустадкамловчи кувурлар бирикмасига урнатишга хиз­
мат килувч и фиксаторлар;

- кундаланг ва ^алкали тиркиш лар ^осил килувчи м ос­
ламалар.

Ер ости асла^алари таркибига катламларни бузи лига мулжал­
ланган 2АН500 ёки 4АН700 насослари (айрим хрлларда бу 
насослар цементловчи агрегат ёки бургилаш нассзси сифатида
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9.3-жадвал
Кум аралаш (щимли перфораторларнинг тавсифлари
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4,5 250-
300 15-25 50-200 10-15
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ишлатилиши мумкин), кудук, окзи асла\алари, кум к,ориш- 
тиргич, фильтрлар ва манифольдлар киради.

Насос агрегатларининг сони бир вак,тда ишлаётган тиркиш- 
ларнинг сонига ва улардаги босимнинг узгариши билан бог­
лик, сарфланадиган суюкдикнинг талабига кдраб аникданади.

Одатда, енгил ишларда 2 та, о п ф  ишларда эса 6 та ва ун­
дан \а м  купрок, агрегатлар ишлатилади. Суюкдиклардаги кум- 
нинг йигилиши 5—100 кг/м3 га етиши мумкин. Гидроабразив 
окдшнинг самарали иши тиркупиларда босимнинг узгариши 
100 дан 300 кгс/см2 гача булганда таъминланади.

Одатда, суюкдикнинг сарфи 1—6 л /с  булганда ок,имнинг 
уртача тезлиги 200 м/с га тенг. Тирк,ишнинг улчами, босим 
узгариши ва бошк,а омилларга боглик, холда бир каналга сарф­
ланадиган ишчи суюкдикнинг умумий микдори 1—7 м3, кум- 
ники эса 50—700 кг га тенг.

Бир канални хосил кдлиш учун 20—30 минут вак,т сарф- 
ланади. Ёрикди перфорациялаш да бу курсаткичлар анча 
юк,ори булади. Кудукдарнинг чукурлигига к,араб гидро-кум- 
ок,имли перфорациялашни куллаш нинг чегараси куйидаги 
омиллар билан чекланади:

а) перфоратор тушириладиган кувурлар бирикмасининг 
чидамлилиги (мустахкамлиги);
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б) насос агрегатлари ва уларнинг сони билан боглик бо­
сим ва кувват (куч) нинг о шиши;

в) КУДУК огзи асла\аларига ва манифольдларга берилиши 
керак булган босимларнинг чегараланганлиги;

г) ер ости асла^аларидаги резинали зичлагичларнинг тер- 
мобаркдрорлиги;

д) кудукларнинг чукурлашиши билан очиладиган канал- 
лар узунлигининг камайиши юк,орида кайд этштган усуллар- 
дан ташцари азот гидро-кум-оцимли перфорациялаш усули 
дам мавжуд. Бу усулнинг асосий модияти таркибида абразив 
материаллари булган газ суюкдик, ок,ими ёрдамида мустах,- 
камловчи кувурлар бирикмасидан, цемент хдщасидаг! ва тог 
жинси цатламларидан каналлар ва тирк;ишлар хрен л кдлиш- 
дан иборат.

Суток, кум аралашмасига газ кушиш щ еобига перфорация­
лаш  каналларининг улчамини 1,5—2,0 мартагача ошириш 
мумкин.

Торпедали ТПК перфоратори

Торпедали перфораторлар портловчи снарядлар билан ота- 
ди. Снаряд мустахкамловчи кувурлар бирикмаси деворларини 
в а  цемент далкасини тешиб, t o f  жинсига киргандан кейин 
портлаш намоён булади. Айрим \олларда улар катта диаметр- 
ли тиркиш очиш билан чегараланади. Бунинг учун портловчи 
снаряд урнига пулатдан тайёрланган куйма уклар кулланила­
ди. Торпедали перфоратор бир-бири билан муфта ёрдамида 
уланувчи кабель каллаги, перфоратор секцияси ва пойнак- 
лардан ташкил то пади (9.9-расм). Перфораторларнинг тавси­
фи 9.4-жадвалда берилган.

Перфораторнинг дар Katie и секциясида таналарини бураб 
куйиш учун резьбали уялар ва эллипс шаклидаги иккита по­
рох камераси жойлашган. Х,ар к.айси камера усти га снаряднинг 
мис белбокини сик.иб куйиш учун хдлкдлги мослама цилинган.

Секция ^алкддаридан камерага тиркиш очилган. Бу тиркиш 
оркдли электр алангалаштиргичнинг сими утказилган.
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Х,ар к,айси секциянинг иккала томонидан уловчи муфта- 
н и , кабель каллаги ни ва пойнакни бураб киргизиш учун резь­
ба очилган. Торпедоли перфоратор бир, икки ёки уч секцияли 
к,илиб йигилаци. Перфоратор бир секциядан куп булган лол­
ларда у ни кудукда уч урамли кабелда туширилади. Кейин электр 
алангалаштиргични секциядаги \ар  бир урамга уланади.

9.4-жадван

Перфораторларнинг тавсифи
Перфораторларнинг параметрларн ТПК-22 ТПК-32

Ташкд диаметри, мм 100 108

Таналари сони 2-6 2-6

Порох камераспнинг х,ажми, см3 40,5 66-70

Порох зарядларинннг орирлиги, г 26,0 46-49

Зарядлаш зичлиги, г/см^ 0,65 0,70

Камерада газнинг уртача босими, НЯ 

кг/см2

6,0 6,0

Таналари узунлиги, см 4,2-4,5 4,6

Ук.нинг диаметри, мм 32,0 32,0

Перфоратор НБПЛ 42/20 маркали сочма пластина - нит- 
роглицеринли порох билан зарядланади. Перфоратор снаря­
дила 5г портлатиш моддаси ва потрлатгичи булади. Перфора­
тор снарядининг тузилиши 9.10-расмда берилган. Торпедали 
перфоратор снаряди муста^камловчи кувурлар бирикмаси 
деворига, цемент \алк,асига ва мах;сулдор котлам ичига анча 
киргандан кейин портлатгич ишлай бошлайди.

. 3 2 1 5 tj — со c'i

9.9-расм. Торпедали перфоратор (ТПК): 1-корпус секцияси;
2-порох камераси; 3-электрутоллиргич;4-снаряд; 5-каллак.
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9.10-расм. ТПК-22 перфораторининг торпедаси:
I-корпус; 2-портловчи заряд; 3-инерцияли портлатгич; 4-мис хдлца.

9.8. Кудук огзининг жихозлари

Кудук орзи аслахалари кудукдарни куришда ва ишлатишда 
кудук; конструкциясининг ажралмас кисми хисобланади. Бу 
аслахалар куйидаги максадларга мулжалланган:

- кудукка туширилган хамма кувурлар бирикмасини жи- 
хозлаш, кувурлараро мухитнинг холатини назорат килиш;

- мураккаб асоратлар содир булганда ва кудук, тубини хаво 
ёки газ окими билан тозалашда кудукдарни бошкариш ёки 
хаволашган суюкдиклардан фойдаланиш.

Бургиланаётган кудукдар огзининг аслахалари куйидагилар- 
дан иборат (9.11-раем).

Кудук тубини хаво ёки газ окими хамда хаволашган суюк- 
лик билан тозалашда унинг огзидаги аслахалар комплекта 
таркибига айланувчи ёки герметиклаштирувчи мосламалар 
киради. Кудук огзи аслахалари куй и да ги талабларга жавоб бе- 
риши керак:

- кувурлар бирикмаси каллаги, превенторлар ва уларнинг 
бошка элементларининг минимал баландликка эга булиши;

- фланецларнинг утиш тиркишлари туширилган мустахкам- 
ловчи к^^урлар бирикмаларининг осилиб тури шин и таъмин- 
лаши;

- кудук огзи га урнатиладиган аслахалар ва муста.\к:амловчи 
кувурларнинг чидамлилик тавсифлари аникданган булиши.
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9 . l l -раем. Бургаланаётган кудук^ар опининг жщозларн.I-мустахкамловчи f>n- 
рикманинг биринчи кувури; 2-кувурлар бирикмаси каллагинннг секцияси; 3-пре- 
венторнинг крестовинаси; 4-плашкали превентор; 5-универсал превентор; 6-пре- 
вентор катушкаси; 7-олиб к^йиладиган тарнов

Минора пойдеворининг баландлиги ва конструкциясини, 
бургилаш курилмаси асладаларининг жойлашиш схемасини 
ишлаб чицишда -жидозлаш, кудук, огзи аслах,алари комплек- 
тининг хизмати, нефть-газ-сув намоён булишини бартараф 
этишнинг кулай технологик операциялари \исобга олинзди. 
Пекин, бургилаш курилмасининг минора блоки тагига кудук, 
огзи асла\аларини урнатишда анча к,ийинчилиютар юзага ке­
лади.

Одатда, ротор таги блоклари оралигага ПКР-У7 ёки ПКР- 
LLI8 турдаги тугувчи пона жойлаштирилади (9.5-жадвал).

Х,исоблашларнинг курсатишича, бургалаш жараёнида кудук, 
огзи асла\аларининг гул и к комплектини жойлаштириш учун 
минора пойдеворининг фойдали баландлиги 4,5—5 м дан кам 
бул мае лиги керак (9.6- жадвал).
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9.5 -жадвал 
Минора пойдеворининг асосий улчамлари

Минора
блокининг

шифрн

Асосий улчамлари, мм
Асосининг

баландлиги
Пойдеворининг 

фойдали баландлиги
Асосини нг 

эни
ОРЗД 2500 1750 2525

ОР5Д (БЭ) 2540 1640 2700
ОА4Э (ОАЗД) 3700 3000 2000

ОАЗДМ 3700 2800 2900
ОА4ЭУ 3900 3100 2200

ОБ53 3700 2700 4700
ОА53А 3700 2600 3000

Сик,иш блоки 3800 3000 3200
БУ-80 3700 3000 2800

БУ -125 БРД 4500 3800 2800
БУ -125 БД 

(БЭ)
3700 3000 4000

9.6-жадвеы
Кудук, конструкциясидаги мустах,камловчи кувурлар 

бирикмасининг сонига к,араб тасдикданган схема буйича 
отилишларга к,арши асла^алар комплектининг баландлиги
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2 2700 3900 3300 4500 3800 5000
3 3000 4200 3600 4800 4100 5300
4 3300 4500 3900 5700 4400 5600
5 3600 4800 4200 5400 4700 6100

9.9. Куду^ларни вактинча тухтатиш ва тугатиш

Махрулдор катламларни синаш жараёнида саноат микёси- 
даги ярок^и нефть ёки газ олинса-да, лекин, майдон и шла б 
ч и ка ришта тайёр булмаса, кейинрок, ишлаб чикдришта топ- 
шириш мак,садида кудук, вак,тинча тухтатилади.

Тухтатиш усули кудук,нинг к,анча вакгга тухтатилганлигига 
ва к,атлам босимининг коэффициентига боглик,.
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Агар R« > I булганда куду к, н инг пастки кис ми нефть ва 
минераллашган сув асосидаги юкори зичликли суюкдик би­
л а х  тулдирилади. Бу эса к;атламнинг коллекторлик хоссасини 
ёмгонлашишига имкон бермайди.

Перфорация килинаётган оралик устига баландлиги 25 метр 
булган цемент куприги урнатилади. Кейин ишлатиш кувурла­
ри: бирикмасининг долган к,исмини зичлиги Р(=( 1,05+ 1,1) R^ 
булган баркдрор ювиш суюкдиги билан тулдирилади. Кувур 
бирикм асининг энг юкори майдони (30 м) ва куп йиллик 
музлаган t o f  жинсларида эса ноль хдроратдан пастроги (50—
10 0 м) музламайдиган суюкдиклар билан тулдирилади.

R„ < 1 булганда кудукдарни тухтатиш учун цемент куприк- 
ла_рини урнатиш шарт эмас. Бунда насос-компрессор кувур­
л ар и  кудукдаги перфорация тирк,ишларининг юкори кисмида 
к,олдирилади. Тухтатиладиган кудукнинг огзи фаввора арма­
ту раси билан жи^озланади ва хамма лукидонлар эса зич ёпи- 
лад и . Кейин лукидондан штурваллар олинади, фланецлар 
ги^инлар билан беркитилади.

Одатда, тухтатилаётган кудукнинг атрофлари тусиб куйи- 
л ад и . Бу туеицларга кудук номери, кон ва корхона номла- 
р н , тухтатилиш муддати ёзилиб куйилади. Биринчи 10 кун 
и чи да  бу кудукдар асбоб-ускуналарининг ^олатлари ва газ 
ч и к и ш  даражаси текш ирилади. К ейин бу к У Д У К л а р н и н г  
,\олати \а р  ойда бир марта текш ирилиб, буфер ва кувур­
л а р  оралигидаги босимлар улчанади \ам да махсус дафтар- 
л ар д а  кайд этилади.

Агар кидирув кудукдарини синаш жараёнида урганилаёт- 
га_н майдонларда саноат микёсидаги нефть ва газ окимлари 
учрамаса, у \олда бундай кудутдтар умуман тутатилади. Кейин 
х,ар бир синалган оралик каршисига цемент куприги урнати­
лади . Майдонлар бир-бирига якин булган \олларда битта уму- 
мтий цемент купригини урнатиш мумкин. Хар бир тугатилган 
КУдук орзига кудук раками, майдон ва корхона номи, туга­
тилган вакти курсатилган репер урнатилади.

Агар ишлатиш бирикмасининг кувурлари кудукдан чика- 
рилган булса, кудук, огзи тикин ёки фланец билан бекитила-
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ди. Кейин кудук огзига улчами 1x1x1 метрли бетон устунча 
урнатилади.

Назорат саволлари

1. Кудукдарни синашга к,андай тайёрланади?
2. Махсулдор цатламларни очишнинг кдндай усулларини 

биласиз?
3. Махсулдор цатламларни иккиламчи очиш кдндам амалга 

оширилади?
4. Кулланштиш принципларига кура перфораторлар кандай 

гурухларга булинади?
5. Махсулдор катламлардан нефть ва газ оцимларикчи чика- 

ришнинг усулларини айтиб беринг.
6. Кудукдаги босимни компрессор ёрдамида пасалттириш 

сабаби ва усулларини тушунтириб беринг.
7. Бургилаш жараёнида огир суюкдикларни енгилларига 

алмаштиришнинг мак,сади ва усуллари.
8. Мустахкамловчи кувурлар бирикмаси нега перфорация 

килинаци?
9. Кудукдарни синашнинг асосий мацсади ва усулл-ари.
10. Нега кудукдар вактинча тухтатилади ёки тугатилади?
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X БОБ. КУДУКДАРНИ МУСТА^КАМЛАШ  
УСУЛЛАРИ ВА МУ СТАВКАМ ЛОВЧИ К^УВУРЛАР

10.1. Мустахдамловчи кувурлар бирикмаси

Кудутутар лойи\а буйича му с та х,к а м л о вч и кувурлар билан 
м ус та\к а мл а н ад и :

Кудукдарни мустахкамлашдан олдин куйидаги ишларни 
бажариш талаб к,илинади.

1. Кувур ва резьбаларни ифлосликлардан тозалаш;
2. Кувурларнинг шикастланиш (резьбанинг эзилиши, дарз- 

лик, металларнинг цатламланиши) даражасини текшириш;
3. Кувурларнинг диаметри ва узунлигини хамда 1,5 метр 

булган кувурни утказиш оркдли уларнинг тугрилигини тек­
шириш;

4. Кувурларнинг узунлигини аник, улчаш.
Одатда, нефть ва газ кудукдарини муста\камлашдан олдин 

муста\камловчи кувурлар катта босим остида герметикликка 
текширилади. Бургилаш жойига кувурлар билан бирга барча 
муетах,камлаш бирикмаси остининг моеламалари \ам  келти- 
рилади (10.1-раем).

3 1

10.] раем. Муста\камловчн кувурлар бирикмаси остки кисмининг жи\озланиши.

Бу мослама йуналтирувчи бошмок, каллаги (1), кувурнинг 
пастки учи (2), к,иск;а патрубка (3), тескари туск,ичли халк,а 
(5) хамда марказлаштирувчи фонардан ташкил топган. Йунал­
тирувчи бошмок, каллаги муста^камловчи кувурга к,отирилиб, 
унинг остки к,исмини йуналтиришга хизмат кдлади. Бошмок, 
каллаги ёгоч, чуян ва цемент кррмишасидан тайёрланади. Кувур­
лар бирикмасининг бошмоги узунлиги 300—500 мм булган 
к;алин деворли патрубокдан ташкил топади ва муста\камловчи
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кувурларнинг энг пастки кувурига урнатилади. Бу мослама 
КУ’ВурНИНГ учки КИСМИНИ ЭЗИЛИШИНИ ОЛДИНИ ОЛсЩИ. Бошмок,- 
нинг ташк^и диаметри муфта диаметрига, ички диаметри эса 
к у в у р  бирикмасининг ички диаметрига тенг. Тескари тускич 
(4) мустахкамловчи кувурлар бирикмасини кудукка тушириш ни 
енгиллаштиришга, миноранинг юкланишини камайтиришга 
мулжалланган. Тухташ хатка калинлиги 12—15 мм булган чуян 
шайба куринишида тайёрланиб, тескари тускичдан 6—12 метр 
юкорирокда жойлашган муфта га урнатилади.

10.2. Кудукдарни муста\камлаш

Кудукдарни м уста .\ка мл а ш н и н г асосий максади куй ид а ги­
да рд а н иборат:

1. Кудук, огзи ва унинг алохи да оралиюшрини упиршшшдан 
саклаш;

2. Кудук деворларидаги бекарор t o f  жинсларини муста\кам- 
лаш;

3. Кудукдаги нефть, газ ва сувли горизонтларни бир-бири- 
дан ажратиш;

4. Суюк ва газсимон фойдали казилмаларни ер юзига чика- 
риш учун канал хосил килиш;

5. Кудук туб ид а н унинг огзига нефтнинг кутарилишини таъ- 
минлаш;

6. Кудуктарда содир буладиган хал окат ва хар хил асорат- 
ларни олдини олиш;

7. Махсус ва технологик талаблар (бушлик ва ковакларни 
беркитиш, фожиали ютилишларни тугатиш) ни бажариш;

8. Ишлатиш каналини катлам суюкдиклари таъсирида хосил 
буладиган турли тавсифдаги коррозиядан саклаш.

Одатда, кудукдарни махкамлаш жараёнида мустахкамлов­
чи кувурларнинг куйидаги турлари ажратилади:

а) Йуналтирувчи — кудук огзини мустахкамлашга хизмат 
килади;

б) Кондуктор — бекарор t o f  жинси катламларининг устки 
кисмларини мустахкамлашга мулжалланган;



в) Оралик кувурлар бирикмаси — кудукка кондуктордан 
кейин туширилиб, кудук,ни чукурлаштириш жараёнида со­
дир буладиган \ар хил асоратларни бартараф к,илишда кулла­
нилади;

г) Ишлатиш кувурлари бирикмаси — ма\сулдор катлам­
ларни бир-биридан ва бошка горизонтлардан ажратишга х,амда 
нефть ва газ мах;сулотларини ер юзасига олиб чикиш учун 
хизмат к,ил ад и.

10.3. Мустадкамловчи кувурлар

Кудук, деворларини мустахкамлаш, к,атламлардан нефть ва 
газни чикариш учун кудукка туширилган кувурлар муста*- 
камловчи кувурлар деб аталади. Нефть ва газ кудукдарини му- 
ста.\камлашда куйидаги диаметрли кувурлар ишлатилади: 114, 
127, 139, 146, 168, 178, 194, 219, 245, 273, 299, 324, 340, 
351, 377, 407, 426, 508 мм.

Россия ва Украина заводларида чикариладиган муста\кам- 
ловчи кувурлар ва уларнинг муфталари А ва Б тоифали булиб, 
Д, К, Е, Л, М, Р, Т маркали пулатлардан ясалади.

А тоифадаги кувурларнинг сифати ва улчовларининг аник- 
лиги юкори булади. Муспиусамдовчи кувурлар 10.1 жадвалда 
курсатштган механик хусусиятларга эга булади.

10.1-жадвал
Муста^камловчи кувурларнинг курсаткичлари

К?рсаткичлар д К Е Л М Р Т
Узилишга вак,тннчалик 
каршилиги, МПа

655 686 685 758 862 999 1103

Окувчанлик чегараси, 
М П а

379 490 557 655 758 931 1034

Нисбнй чузилиши, % 14 12 13 12 10 9,5 8,5

А ва Б тоифадаги мустах,камловчи кувурларнинг узунлиги
9,5—12 м, баъзан 8—9,5 м ва 5—8 м булиши мумкин. Кувур- 
ларншгг эгрилиги - 1мм, узунлиги - 1,3 мм дан ошмаслиги 
керак.
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Кудукдарнинг юкори к;исмини мустахкамлаш учун 530, 560, 
630, 720 ва 820 мм диаметрли кувурлар ишлатилади. Улар­
нинг девор калиштиги 9, 10, 11, 12, 14 мм булиб, ст4, ст5, 
20, 35 ва 45 маркали пулатлардан тайёрланади. Бундай кувур- 
ларга резьба очилмайди, бир-бирига пайвандлаб бириктири- 
лади. Россия ва Украинадан ташкари хорижий мамлакатларда 
кудукдарни мустахкамловчи кувурлар API стандарт-ига бино- 
ан ясалади. Бундан ташкари 5AXAPI буйича диаметри 114,3 
дан 273 мм гача ва окувчанлик чегараси 750 М Па булган Р- 
110 пулатлардан ясалган кувурлар ишлаб ч и ка рил ад и.

Олтингугуртли агрессияга чидамли кувурлар нефть ва газ 
кудукдарини мустахкамлаш учун 5ACAPI стандартларига му- 
вофик, тайёрланади. Бундай кувурларнинг окувчанлик чегара­
си 515—655 М Па булган С-75, L-80, С-95 маркали пулатлар­
дан тайёрланади. Ута чукур кудукдарни мустахкамлаш учун 
API стандартидан таищари, юкрри босим ва кучларга хамда 
олтингугурт бирикмаларига чидамли V -140, V -150, V -155 мар­
кали пулатлардан ясалган кувурлар ишлатилади.

Чет эл фирматарининг мустахкамловчи кувурларни тайёр- 
лаш учун ишлатадиган пулатларнинг механик хоссалари 10.2- 
жадватда келтирилган.

10.2-жадвал
Чет эл фирмаларида ишлаб чицариладиган мустахкамловчи 

кувурларнинг курсаткичлари

Пулат
маркаси

Ок,увчанлнк чегараси, МПа Чузилишдаги  
мустах,камлик чегараси 

СТВ, М Па
min max

Н -40 276 552 414
J-55 379 552 517
К -5.5 379 552 65.5
N -80 552 758 689
С -7.5 517 620 655
L-80 522 655 655
С.-95 655 758 724
Р -110 655 965 862
V - 150 1054 1241 1103



Мустахкамловчи цувурларни бир-бирига резьбали богдаш- 
да ниппелли, ниппелсиз, муфтали ва бошка усуллар кулла­
нилади (10.2-расм).

*2} ...  '

I t  ^ ^  .
t ^

zissLzsj br;

10.2-pacM. Мустахкамловчи кувурлар. 
а-ниппелсиз улаш; б-ниппелли улаш; в-муфталн улаш.

Ниппелли уланадиган кувурлар - кудукларни бургилашда 
уларнинг деворларини мустахкамлашга мулжалланган. Бу 
кувурлар мустахкамлик гурухи С ва Д булган пулатлардан тай­
ёрланади. Диаметри 34—89 мм гача, узунлиги 1,5 метр булган 
мустахкамловчи кувурларнинг кийшайиши 1 мм ни, диамет­
ри 108— 146 мм, узунлиги эса 1 м булган кувурларнинг кий- 
шайишги 1 ммни ташкил этади. Улар асосан, колонкали бур­
гилашда кулланилади. Бунда хар бир кувурнинг учида кддами 
4 мм булган ички унг резьбаси булади. Кувурларнинг узунли­
ги 2,5—4,5 метрга тенг. Бу кувурларнинг учида ташки резьба­
си булган ниппель ва патрубоклар билан уланади.

Ниппелсиз уланадиган кувурлар - кичик диаметрли кудук- 
ларни бургилашда унинг деворларини мустахкамлашга мулжал­
ланган. Бу кувурлардан ташкил топган бирикманинг ташки ва 
ички диаметри бутун кувур узунлиги буйича бир хил булади.
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Шунингдек, кувурларни бир-бирига улаш учун уларнинг бо- 
шидан ташки ва охиридан ички резьбалар очилади.

Муфтали уланадиган кувурлар. Нефть ва газ кудукдарини 
зарбали ва айланма усулда бургилашда калин деворли муфта 
билан уланадиган кувурлар кенг кулланилади:

Мустахкамловчи кувурларнинг учидан унг конуссимон таш- 
ки резьба очилади. Кичик диаметрли резьбанинг конуслилик 
мивдори (114—168 мм) 1:32 га, катта улчамли резьбамикн 
эса 1:16 га тенг (10.3-жадвал). ю.з-ж адвал

Резьба параметрлари
Резьба параметрлари Толалар сони 8, 25 , 4
Резьба к,адами, мм 3,175
Резьба чукурлиги, мм 1,810
Эгиаиш бурчаги, град 1,47
Конуслилиги 1:16, 1:32

Одатда, муфтали кувурларнинг узунлиги 6 метрдан 13 метр­
га ча булади. Бу мустахкамловчи кувурларни коррозиядан сак- 
лаш учун кувур ва муфталарнинг ташки юзаси буялади хамда 
муфта резьбаси юзаси эса рухланади. Мустахкамловчи кувур 
диаметрларининг узаро нисбати 10.4- жадвалда берилган. 
Хозирда ОН41-1-68 нормалидаги мустахкамловчи кувурлар 
кенг ишлатилмокда. Бу меъёрда мустахкамловчи кувурларнинг 
уч хил тури ажратилган (10.5-жадвал). ю.4-жадвад

Мустахкамловчи кувур диаметрларининг узаро нисбати

Ниппелси:»
УЛЯ«<ДДИГД»!
\у*>рлЛр

Дмм
! 4, m>(

94

3.5
44 57

3.75
?3

3.7л
8У
1.0 I

4. мм 27 :r; 495 65,3 «1 1
I M 2,6 3,5 4.92 6.4 6,-i

j RVaypKUHT
: окирлкги:. кг

Kjr- I Afc At- 1м кг M АЛ 57 73 69 108 127 i 46

Н»г- 6. MM 3.5 3.5 3.75 3.75 4.0 4.2.5 4.5 4 i
d мм 27 a 495 65.5 81 99.5 116 ;37

уланл- n«v.
J M 26 3.5 4.S 6.4 «4 10.9 I■*.6 25 7

дшчш
кувур
лар d ;. мм 23.5 H 46.5 62.5 73.5 97-5 1 6.5 iiS.5

Aj. 14 127 141 4 155 toC 594 1 210 ; 243 273 209 325 35 i 377 426

K,y- I 0, MM .... "6-a 6-9 6-i М2 f3: Vv. : 14" СМ-Г' ?:'|^5  ;'7-12.'5 5-ГЛ5 10-12 ' КИ2'-
вур d мм 102 U5- 129- XX- 147- ' 156- 178- : 20;:- 23 i- 255-249 261-275 Й07- 331- 3.-7- 406-

Муф- 96 № 117 122 135 140 166 : 194 220 301 327 353 №

ЗгАЛЖ»-
ЛИН1Н

is^ypuvmr 
: орирлиги. кг

in­ 18-
2*> 20-38 21-

•10 2:5-44 24-53 3?- : 
62 37-64 41-72 59-77 70-

93
M -
100

91- JD3- 
103 123

\<1Р Mycb- MX
166 !b6 i : 188 216 243 2o9 298 ■jit) 351 3V6 402 455

ra i„.MM ly 191 191 № 191 191 <!G3 2U3 203 216 216 2 » 229 229 '/29
Оягалига. гл- J M 7.3 B,7 3.7 9.0 9.3 12,3 : .15,0. !7:Л 21.5 24.3 2H.0 29.0 31,0 35,0
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TyFpw уланадиган кувурлар - чукур кудукларни ёки пастки 
цисми узок, муддат давомида бургилашга режалаштирилтан 
ораликутрни муста\камлашга мулжалланган. Бу кувурлар би­
рикмасининг ички диаметри бутун кувурлар узунлиги буйича 
бир хил булади.

Ю .5 -ж ш )в ш 1

Муста\камловчи кувурларнинг гурлари (мм)
К ?рсаткмчлар | 1 1 1 1 1 1 1
Н нппелсиз уланадиган к, увурлар ва ж инс парчаловчи  асбоблар

К^увурнинг ташк,и 
диаметри 33,5 44 57 73 89 108 - -

1С,увурнинг девор 
к,алинлиги - 3,0 3,5 4,5 5,0 5,0 6,0 - -

Ж и н с  парчаловчи асбоб- 
ларны нг ташк,и диаметри 26,4 35,4 46,4 59,4 76.4 93,4 112

Ниппелли уланадиган кувурлар ва жинс парчаловчи асбоблар

К,увурнинг ташк,и 

диам етри

73 89 108 127 146

К увурнинг девор 

калинам гги

4,0 4,5 5,0 5,0 5,0

Н иппелнпнг ички 

ди ам етри

62 78 95,5 114,5 134

Ж и нс парчаловчи 

асбобларнинг ташк,н 

диам етри

76 93 112 132 151

Турридан-турри уланадиган кувурлар ва жинс парчаловчи асбоблар

К,увур нинг ташк,и 

диам етри

73 89 108 127 146

К,увур нинг девор 

кдлинлиги

5,0 5,0 5,0 5,0 5,0

Турри уланадиган 

кувурнин г таниун 

ди ам етри

80 98 118 137 15(5

Ж  и н с п арч ало вч и 

асбоб,чарнинг ташки 

диам етри

93 172 132 151 171
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Пластмассали кувурлар - енгил массага ва юкори коррози- 
яга царши баркдрорликка эга. Уларнинг ташк,и диаметри 40, 
50, 63, 75, 90, 110, 140, 160, 225, 250, 315 мм та, узунлиги 
эса 6-8 метрга тенг. Бу кувурлар бирикмага резьба ёрдамида 
уланади.

10.4. Мустахкамловчи кувурларни цудувда 
туширишга тайёрлаш

Мустахкамловчи кувурларни кудук,к,а туширишдан олдин 
махсус тайёргарлик ишлари бажарилади. Кудукдарни тайёр- 
лашдан мак,сад мустахкамловчи кувурларни лойтщада курса- 
тилган чукурликка етказиб бериш ва цементлашнинг сифа- 
тини таъминлаш, кудукда келтирилган мустахкамловчи кувур­
ларни эхтиёткорлик билан тушириш тартибига кура мойлан- 
ган холда металл тагликларга тахлаш ва махсус икки томон- 
лама шаблон билан улчашдан иборат. Шаблоннитгг улчовлари
10.6-жадвалда келтирилган.

10.6-жадвал
К,увурларнинг 

ташк,и диаметри, 
мм

Шаблон 
диаметри 

<1ш , мм

Шаблон 
узунли­
ги, мм

144. 219 d, -  3 150
245. 340 d„ -  4 300
407. 508 dB -  5 300

dB - кувурнинг ички диаметри.

Мустахкамловчи кувурларни бургилаш майдонларига та- 
шиш ва тушириш жараёнида кувурлар юзаси, резьбали ула- 
ниш жойлари - узилиш, чузилиш ва бошк,а ш икастланиш - 
ларга учрамаслигини таъминлаш учун техника хавфсизлиги 
Коидаларига амал кдлиниши талаб этилади. Текли прилган ва 
танланган кувурларни кудукда туширишдан олдин, уларнинг 
кетма-ке-тлиги тартиби буйича тахлаб куй ил ад и. Кудук, то­
монга караган кувурнинг охирига ниппелли муфта, к,арама- 
к,арши томонидаги учи га бошмок уланган булащи. Кейин хар 
бир кувурга бур (ок, буёк,) билан унинг узунл иги, кудукда
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тушириш тартиб разами ёзилиб куйилади. Муста\камловчи 
кувурларни туширишдан олдин кудукда каротаж ишлари 
утказилади.

Геофизика асбобларнинг берган маълумотларига к,араб, 
кудук, деворларини силлицлаш керак булган ораликдар бел- 
гиланади. Кейин махсус асбоб (долото, огирлаштирилган кувур 
калибратор) лар билан кувурларни айлантириб, кудук, девор- 
лари силлик,ланади. Бургилаш эритм асининг технологик 
курсаткичлари х,ам кимёвий ашёлар ёрдамида талаб этилган 
курсаткичларга келтирилиб, кушимча равишда мойловчи 
кушимчалар билан ишлов берилади. Мойловчи кушимчалар 
бургилаш эритмасининг ёпишк,ок,лигини пасайтириб, кувур- 
ларни ушланиб к,олишдан сакдайди.

М уста\камловчи кувурларни кудук,к,а туширишдан олдин 
шаблон билан текширилади.

10.5. Мустахкамловчи кувурларни кудуеда тушириш

М усга\камловчи кувурларни кудук,к,а тушириш энг му\им 
ва масъулиятли жараён \исобланади. М устахкамловч и кувур- 
ларнинг сифати, тугрилиги, резьба уланишларининг хрлати- 
га алохдша ах,амият берилади. Кувурларни кудук,к,а тушириш 
режаси тузилади ва .\ар бир иш учун масъул шахе тайинлана- 
ди. Кувурларни кудук^а туширишдан олдин яна бир марта 
шаблонланади. Уларнинг бошидаги резьбаси химояловчи х,ал- 
к,алари бушатиб куйилади. Босимнинг узгариши, кувурларда 
юзага к:еладиган каршиликлар, гушириладиган кувурларнинг 
сони ю к индикатори ёрдамида назорат кдлинади.

Ошр кувурлар бирикмасини кудук,к^ гуширишда таль тизими 
толалармнинг сони аник/тнади. Кувурлар бирикмага уланганда 
резьбалари мой ва ифлосликлардан тозаланади. Крюкоблок ро­
тор тиркиши билан нщрятда марказлаштирилиши лозим. Кувур­
лар бирикмасини кудук;к,а туширишда унинг ичига суюкдик 
кириб туриши учун дросс-елли ЦКОД турдаги тескари клапан 
ишлатилса мак,садга мувофиц булади. Агар ликопчали тескари 
клапан урнатилган булса, кувурларнинг огаидан вакти-вак,ти
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билан бургилаш эритмаси куйилиб турилиши керак. Режада 
курсатилган маълум микдордаги кувурлар туширилиб булган­
дан кейин кудук, бир цикл давомида бургилаш эритмаси билан 
ювилади. Бунга оралик, ювилиш деб аталади. Кувурларни куду^а 
тушириш эх'гиёткорлик билан бир текис, силкитмасдан, эркин 
бажарилиши лозим. Режада курсатилган мустахкамловчи кувур- 
ларни кудукда туширилгандан сунг, унинг огзига махсус це- 
ментловчи каллак урнатилади. Унга насосли ва цементловчи аг- 
регатларнинг суюкдик юборадиган тармокдари уланади.

Бургилаш жараёнида миноранинг юк кутарувчги механизм- 
лари, таль каната ва таль тизимлари, кушимча асбоблари хамда 
минора пойдеворларининг созлик \олатлари бургилаш уста- 
си томонидан мунтазам равишда текшириб турилади. Ундан 
ташдари иш жараёнида талаб кдпинадиган кувурлар, элева- 
торлар, калитлар, хомутли штроплар, патрубоклар ва трос- 
лар хам жамлаб куйилади. T o f  жинсларининг мустахкамлиги, 
кудук, диаметри ва бургилаш усулига к,араб, кувурлар бирик­
маси кудукда эркин ёки мажбурий равишда туширилади.

10.6 Мустахкамловчи кувурларнинг жихсвзлари

а) Кувур бошмок^лари (10.3-расм в ва г) — мустахкамловчи 
кувурлар бирикмасининг пастки дисмини эзилигидан садташ, 
дудуд деворларидаги жинсларни кесиш ва кувурларнинг 
кудукда туширилишидаги силжишини енгиллаштириш учун 
хизмат дилади.

Бошмок, - узунлиги 2,25—4,25 мм, девор к,алинлиги 17,5— 
25 мм булган, к,алин деворли асосий кувурдан чик,арилган 
к;исда пулат тармокуш кувур. Унинг юк,ори к,исмида мустах­
камловчи кувурга мослаштирилган ички бурма р^зьбаси, бош- 
мок,нинг пастки ёнида эса ички ва ташди курииишдаги чарх- 
ловчи кирраси мавжуд. Бошмок,нинг бир гомони куъурга, 
иккинчи томонига эса йуналтирувчи бошмод каллаги улана­
ди. Йуналтирувчи тик,ин конуссимон булиб, чуян, алюминий 
ёки бетон материалдан тайёрланади. Бош мокнинг улчовлари
10.7-жадвалда келтирилган.
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10. 7-жадвап
Бошмоцларнинг улчами (мм)

Бошмок,нинг 
тури ва 

улчамлари

Муста^кам-
ловчи

купурларниш
диаметри

D d di Й2 i L

Огирлиги,
кг

Корп­
уси

JOUI-
мок,

1 т 3 4 5 6 п/ 8 9 10
БП -! 14 114 133 103 110,0 85 320 500 12,5 22

БП-127 127 146 115 122,0
95

530 530 15,5 26

БП-140 140 159 128 134,0 380
560

19,0 31

Б П -146 146 166 133 143,6 400 21,5 35

БП-168 168 188 156 165,6
(25

405 625 24,0 42

БП-178 178 198 164 172,0 415 645 28,5 55

БП-194 194 . 216 180 186,0 140 430 655 34,5 69

БП-219 219 245 206 213,8 160 460 715 46,0 79

Б Г!-245 245 270 231 237,8 195 480 785 52,0 90

БП-273 273 299 260 267,7 218
485

800 60,0 113

Б ГТ-299 299 324 285 292,8 250 805 65,0 143

БП-324 324 351 308 319,3 270 865
75,0

154
БП-340 340 365 326

346,2
285

510

880
156

БП-351 351 376 333 305 83,0 173

БП-377 377 402 359 370,1 325 960 91,5 196

БП-407 407 432 390 400,0 350 1050 97,0 220

БП -426 426 451 407 414,0 368
1085

118,5 259
БП-508 508 533 494 503,0 450 550 121,5 278

б) кувур хомутлари (10.3,а-расм) — кувурларни тушириш 
ва кутаришда ушлаб туриш ва муста\камловчи кувурларини 
огирлиги буйича кудук огзи тепасида тутиб туришга мулжал­
ланган.
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в) кувур ушлагичлар — кудук, окзида мустахкамловчи кувур 
бирикмасини осилган холла ушлаб туришга мулжалланган 
асбоб (10.3,6- раем).

г) шарнирли цувур калити (10.3,з-расм) — мустахкамловчи 
кувурлар бирикмасини бириктириш ва ажратиш учун хизмат 
Килачитан катит.

д) конуссимон фрезерлар (10.3, ж-расм) — кесувчи ^ирра- 
лари билан кувурларнинг ички юзасидаги нотекисликларни 
йукотишда кулланилади.

е) кодма каллак (10.3, д-расм) — хар хил тузилишга эга 
булган, куп потопали к,ок,ма каллак.

У мустахкамловчи кувурларни муфтасиз улашга мулжаллан­
ган. Ш унингдек, кудукда мустахкамловчи кувурлар бирикм а­
сини кок,иб туширишда зарбанинг деформациясидан кувур- 
нинг ю^ори 1\Р1смини саклашга хизмат кдлади.

ё) уриб чик,арувчи снаряд (10.3, г-расм) асосан, чукур булма­
ган кудукдардан муфта билан уланган мустахкамловчи кувур­
ларни уриб чщарииш а кулланилади.

ж) кутаргичлар - юкни бир оз баландликка кутариб беради­
ган механизм. Харакатланиш. турига к,араб, ричаг рейкали, 
тишли узатма рейкали, винтли ва гидравлик, харакатланти- 
риш турига кура эса дастаки, электр ва пневматик турларга 
булинади. Домкратлар 0,5—500 т юкни 0,15—2,2 метргача кута- 
ра олади. Таъмирлаш ва йигиш (монтаж) ишларини бажа- 
ришда, огир юк жойланган идишлар ва донали юкларни ор- 
тишда ишлатилади.

Юкррида к,аид этилган кувур жихозларидан ташцари тес- 
кари клапан, тухташ халк^аси ва турбулизаторлар хам кулла­
нилади.

Тескари клапан - кувурлар бирикмасининг энг пастки к,ис- 
мига, бошмокдан юкррига урнатилади. Унинг ликопчали ва 
шарли турлари мавжуд.

Тухташ халкаси - мустахкамловчи кувурлар бирикмасини 
иементлаш жараёнида цемент крришмасининг бургилаш эрит­
маси билан аралашиб кетмаслигини таъминлаш учун хизмат 
Килади.

210



Ю.З-расм. Мустахкамловчи кувурлар­
нинг жодозлари.

Турбулизатор - мустахкамловчи кувурлар бирикмасини це- 
ме нтлашда уларнинг орк,а бушлигида цемент крришмасишшг 
турбулент режимдаги харакатини хосил кдлиб, кувур ортида 
.гидрофобланиб, яхши жойлашишини таъминлайди.

Назорат саволлари

1. Кудукдарни мустахкамлашнинг асосий вазифаси ва усул­
лари?

2. Мустахкамлаш кувурларнинг жихозлари ва уларнинг асо- 
сий  вазифаси нималардан иборат?

3. Мустахкамловчи кувурлар бирикмаси к,андай тайёрлана­
ди ?

4 . Кудукдарни мустахкамлашдан олдин бажариладиган иш- 
ларни тушунтириб беринг.

5. Мустахкамловчи кувурларни улашнинг цандай усуллари­
ни: биласиз?

6. Кудчтутарни мустахкамлашда фойдаланиладиган кувурлар 
маркаларини айтиб беринг.

7. Мустахкамловчи кувурлар билан ишлашнинг асосий прин­
и к  плари нималардан иборат?

S. Кудукдарни мустахкамлаш жараёнида к,андай асбоб-ус- 
куиалардан фойдаланилади?



XI БОБ. БУРГИЛАШ ЭРИТМАЛАРИ

11 Л. Бургилаш эритмаларининг вазифалари ва 
уларнинг хоссалари

Мураккаб геологик шароитларда кудукдарни бурвьташ учун 
талаб этиладиган бургилаш эритмалари куйидаги асосий ва- 
зифаларни бажаради:

1. Кудук, тубини парчаланган t o f  жинеларидан тулик, тоза- 
лаш ва уларни ер юзасига чщ ариш ;

2. Кудук деворининг упирилишига к,арши босим ,\осил 
килиш, мустахкам ва зич гилли к.обик, ташкил этиш;

3. Ювиш жараёни тухтатилгандан кейин парчаланган t o f  
жинси заррачаларини кудук тубита чуктирмасдан муаллак 
хрлатда ушлаб туриш;

4. Долото, КУДУК туби двигателлари (турбобур, электробур), 
бургилаш кувурлари бирикмасини ^амда уларнинг кигемлари- 
ни совитиш ва мойлаш;

5. Кудук, деворларидаги t o f  жинсларининг камро^ ювили- 
ш ини таъминлаш;

6. К.атламдан нефть, газ ва сувларнинг кудУККа кириб кет- 
маслигини таъминлаш;

7. Кудук туби олди зонасидаги махсулдор катлам ларнинг 
коллекторлик хоссаларини сакдаш;

8. Ер усти манбаларидан кудук, тубига энергия узатиш;
9. Бургилаш жараёнида юзага келадиган юкори х,ар«оратлар- 

ни совитиш.
Юкоридаги вазифаларнинг ко ни карл и бажарилииги учун 

факат мураккаб тар к и бл и бургилаш эритмаларидан ф ойдала­
нилади. Бу эритмалар куйидаги хоссаларга эга булиши керак:

а) тиксотропик хоссага эга булиши: кудукдарни ю виш  жа­
раёнида енгил х,аракатланиши, гелсимон холатга тез утиши;

б) t o f  ж инсларига нисбатан инерт булиши: ж иисларни  
эритиб юбормаслиги, t o f  ж инси заррачаларининг пепти- 
зацияланиш ига им кон бермаслиги, КУДУК девори мустах­
кам ли гин и уз гарти рмасл и ги;



в) бургалаш эритмаси зичлигини кенг микёсда тартибга 
соли ниши ни таъминлаши;

г) кудук, деворларидаги дарзликлар ва говакларни берки- 
тиши ва бургилаш эритмаси фильтрати утмайдиган юн ка кобик 
Хосил кил и ши;

д) парчаланган t o f  жинслари ва катлам суюклиги таъсири­
га кам сезгирлиги;

е) яхши мойлаш цобилиятига ва иссик-физик хоссаларга 
эга булиши;

ё) хароратнинг узгариши билан бургилаш эритмасининг 
барцарорлик хоссаларини кенг микёсда сакдаб туриши;

ж) кувурларнинг занглашига таъсир цилувчи парчаланган 
tof жинслари ва котлам суюцликлари компонентларини ней­
трал холатга келтириши;

з) кудукларда геофизик текш ириш лар утказишга имкон 
бериши;

и) бургалаш эритмаларини тайёрлашда арзон ва кулай ма- 
териалларнинг кулланиши.

Кудукдарни бургалаш жараёнида бургилаш эритмалари гид­
равлик берк контурда мунтазам равишда айланиб туради. 
Кудукда бургалаш эритмаларининг бундай айланиши учтя 
схема буйича асосланзди (11.1-раем).

1. Кудукдарни тугридан-тугри ювиш - бунда бургилаш эрит­
маси насос ёрдамида бургилаш асбоби оркали кудук, тубига 
узатилади. Кейин бургилаш эритмаси бургалаш асбоби ва кудук 
деворлари орасидаги халкасимон мухит буйича ер юзасига чи- 
кади (11.1, а-рас-м).

2. Кудукдарни тескари ювиш - бунда к У Д У К К а  бургилаш эрит­
маси бургалаш асбоби ва кудук девори оралигидаги хал каси- 
мон мухит оркали узатилади. Кейин бургалаш эритмалари 
бургилаш кувурлари бирикмасининг ички мухити буйича таш- 
карига чикарилади.

Тескари ювиш кудук туби ни тозалашда бургалаш эритма­
сининг кам сарфланиши ва кернни бутунлай ч и киши ни таъ- 
минлайди. Тескари ювиш жараёнида кудук огзининг яхши 
герметикланиши талаб этилади (11.1, б- раем).



3. Кудук губи олди ювиши — асосан, ер ости суви ёки 
кудукка узатиладиган ювиш эритмаси керннинг яхши (тулик 
ва бутунлигича) чикишини таъминлашга мулжалланган.

П. 1-раем. Кудукларни ювиш схемаси: а-цудукдарни туфидан-туфи ювиш; б- 
Кудукдарни тескари ювиш; 1-насос; 2-\айдаш шланги; З-буршлаш кувурлари би­
рикмаси; 4-жинс парчаловчи асбоб; 5-тарнов; 6-тиндиргич; 7-к,абул цилувчи идиш; 
8-кудук, окзини герметиклаштирувчи.

11.2. Бургилаш эритмалари ва уларнинг турлари

Нефть ва газ кудукларини бургилашда турли таркиб ва хос- 
саларга эга булган бургилаш эритмаларидан фойдалакилади. 
Уларга сув асосидаги, гилли, гипели, бурли, нефть асосида- 
ги, углеводород асосидаги, гумат-кальцийли, муътадил си- 
ликат-гилли, полимерли, эмульсияли, огирлаштирилган аэро­
фоб ва бошка бургилаш эритмалари киради.

Сув асосидаги бургилаш эритмалари. Сув.

Геологик кесими каттик., муста\кам ва зич тог жинсларини 
бургилаш жараёнида ювиш эритмаси сифатида сувдан фой- 
даланилади. Чунки, сув бошка бургилаш эритмаларидан узи- 
нинг юкори даракатчанлиги, паст ковушкоцлиги, унча юкори 
зичликка эга эмаслиги, кудук тубига кам босим бериши, \apa- 
катдаги долотони тез совитиши билан фаркланади.

Одатда, кудуцдарни сув билан ювишда бургилаш бирикм а­
си, турбобур, долото ва кувур орти мух,итига курсатиладиган
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гидравлик к,аршиликлар камаяди. Натижада, насосларнинг 
ишлаш шароитлари ва иш унумдорлиги яхшиланади \амда 
турбобурларнинг куввати ошади. Лекмн, сув ювиш эритмаси 
сифатида айрим камчиликларга хам эга:

а) сувни айланиши тухтатилганда кудукдаги тог заррача­
ларини муаллак \олатда ушлаб тура олмаслиги. Бунинг на­
тижасида бургилаш бирикмасининг тутилиб колиш хавфи 
турилади;

б) кудук. деворларига етарли даражада гидростатик босим 
бера олмаслиги. Натижада, кудук деворларида хар хил упири- 
лишлар содир булиши мумкин;

в) махсулдор нефть катламларини бургилашда сувдан ювиш 
эритмаси сифатида фойдаланиш мумкин эмаслиги. Чунки, 
сувнинг махсулдор к;атламларга куп микдорда сингиши бур­
гилаш жараёнини хамда кудукка нефть ок,имини бериш крби- 
лиятини кийинлаштиради.

Гилли бургилаш эритмалари

Гилли бургилаш эритмалари бургилаш жараёнида энг куп 
кулланиладиган эритма хисобланади. Гили бургилаш эритма­
си кудук, деворларидаги говакларни беркитишга, бургилан- 
ган тог жинсларини эритмада муаллак холатда сакдаб туриш- 
га хизмат килади. Гилли бургилаш эритмалари парчаланган 
tof жинслари заррачаларини кудукдан ташкарига чикариш  
ва долотоларни к,изиб кетишдан сакдашга мулжалланган. Гилли 
бургилаш эритмалари монтмориллонитли, полигорскитли, 
гидрослюдали ва каолинитли гил турларидан тайёрланади.

Бургилаш жараёнида зичлиги 1,18—1,22 г/см3 булган гилли 
бургилаш эритмалари ишлатилади. Гилли бургалаш эритма­
лари юпка кобик хосил килиш хусусиятига эга. Ш унинг учун 
сув, нефть, газ фаввораларининг отилишига йул куймайди. 
Бургиланадиган тог жинсларининг хусусиятларига, ер ости- 
даги нефть, газ ва сувли катламларнинг босимига цдраб гил­
ли  бургилаш эритмаларига барит, темирли ва кургошинли 
огирлаштирувчилар кушилади. Узбекистонда гилли бургилаш
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эритмаларини тайёрлаш учун Шурсув кизил гили ва Навба- 
хордаги бентонит гили ишлатилади. Швейцария-Узбекмстон 
кушма корхонаси хисобланган "Бентонит" корхонасида йи- 
лига 20000 тоннадан зиёд 3 турдаги бентонит тили ишлаб 
чикарилади.

Гилли бургилаш эритмаларининг сифати уларнинг солиш- 
тирма огирлиги, шартли ковушкокдиги, сув берувчанлиги, 
гилли кобикнинг калинлиги, силжишнинг стати к кучлани­
ши, баркарорлиги, водород ионларинннг концентрацияси pH, 
суткалик чукиши ва таркибидаги кум микдори билан тавсиф- 
ланади.

а) Гилли бургилаш эритмаларининг солиштирма огирлиги 
Солиштирма огирлик — кудукнинг маълум бир чукурлик- 

даги бургилаш эритмаси устунида хосил буладиган, гидро­
статах босим ёрдамида аникланадиган параметр, яъни ^ажм 
бирлиги массадир. Бургилаш жараёни меъёрий шароитларда 
амалга оширилса, бургалаш эритмаларининг солиш тирма 
огарлиги 1,18—1,2 г/см 3 меъёрда ушлаб турилади.

Гилли бургилаш эритмаларининг хоссалари

а

11.2-расм. Гилли эритмаларнинг техно- 
логик хоссаларини улчовчи асбоблар.
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Угтирилиши мумкин булган к,атламларни бургалашда бурги­
лаш эритмасининг солиштирма огирлиги оширилади, аксин- 
ча, даркзли ва говакли тог жинсларини бургалашда эса - ка- 
майтиршлади. Гилли бургилаш эритмаларининг солиштирма 
огирлихи АГ-2 ёки АГ-ЗПП ареометри ёки ел кали тарзи ёрда­
мида улчанади (11.2,а-расм). АГ-2 ареометр стакандан (2), олиб 
куйиладиган юкдан (1) ва пукакдан ташкил топади.

П укакнинг цилиндрсимон к,исмида иккита шкала белги- 
ланган : чап томонида 0,9 дан 1,7 гача ва унт томонида 1,6 дан 
2,4 гача. Одатда, стакан (2) синаладиган эритма билан тулди- 
рилади ва махсус штифт ёрдамида унга пукак уланади. Ундан 
кейин сувли идишга ареометр туширилади ва чап шкала ор- 
к,али уларнинг курсаткичлари аниьутанади.

Агар бургилаш эритмаси огирлаштирилган булса, ареометр 
тулик, сувга чуккан долларда стакандан юк (1) бушатилади ва 
уларнинг курсаткичлари унг шкаладан олинади. Ареометр 
курсаткичларининг тугрилиги сувнинг зичлиги ёрдамида улча­
нади, яъни ареометрнинг чап шкаласидаги курсаткич 1,0 г/ 
см-' га тенг булади.

б) Гилли бургалаш эритмаларининг шартли к,овунщоклиги — 
кудук, тубидан шламларни ташк,арига олиб чикдшга ва t o f  жинс- 
ларинпнг дарзликларини тик,инлашга \амда бургалаш эритма­
ларининг ютилишларини олдини олишга хизмат к,илади.

Ш у билан бирга гилли бургилаш эритм асининг юк,ори 
ковуищок/шги кудукдаги гидростатик босимнинг кутарили- 
шига сабаб булади. Гилли бургилаш эритмасининг юк,ори 
крвуищок/шги кудук, бургилашнинг тезлигини камайтиради.

Гилли бургилаш эритмасининг шартли к,0вуш1\0кдиги эрит­
ма тай ёрлаш учун фойдаланиладиган дастлабки материаллар- 
нинг сифатига ва гил заррачаларининг улчамларига боглик,. 
Одатда, гил заррачалари к,анчалик майда булса, у эритмада 
шунчалик куп булади, шартли крвушкрцлиги эса юк,ори булэди. 
Юк,ори ковушк,окдикдаги бургилаш эритмаларини бентонит- 
ли гил.дан ва чучук сувдан тайёрлаш мумкин. Бургилаш жара­
ёнида гилли бургилаш эритмаларининг к,овушк,окдиги гил- 
лар билан бойиши, газлар билан туйиниши х,амда тузлар таъ-
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с-ири \исоби га купаяди. Эритма крвушкркдигининг ласайи- 
ши унинг тузли t o f  жинслари ва ер ости сувлари таъсирида 
суюкданишидан хрсил булади. Бургилаш жараёнида шартли 
крвуищокдик купрок, а\амиятга эга. У ички диаметри 5 мм 
булган кувурли воронкадан 500 см2 эритманинг ок,иб утиш 
вак,™ билан аниьутанади.

Бургилаш эритмасининг шартли крвушк,окдигини улчаш 
учун стандарт дала вискозиметри СПВ-5 кулланилади. Виско­
зиметр асосан, воронка (1), латунь кувур (2) ва 5 мм ли тир- 
кишчадан ташкил топган. Унинг таркибига икк и к,исм (200 
ва 500 см2) га булинган кружка, тур ва секундомер киради 
(11.2,б-расм).

Вискозиметр воронкасига тур оркдпи улчаш кружкаси ёрда­
мида крвушкркдиги улчаниши керак булган 700 см3 бурги­
лаш эритмаси ку йилади. Кейин воронка тагига х;а_жми 500 см3 
ли кружка куйилади, кувурнинг тешишдан бармоц олинади 
ва секундомер ишга туширилади. Вискозиметр мунтазам ра­
вишда текширилиб турилади. Чунки, вискозиметр воронка- 
сидан 500 см3 сувнинг ок,иб утиш вакти 15 сем.ни ташкил 
этади.

Мураккаб булмаган шароитларда кудукдарни бургилашда 
(фвуилфкдиги 25-35 сек. булган бургилаш эритмалари кулла- 
нилади. Бургалаш эритмаларининг ютил и ш хавфи булган дарз- 
ли t o f  жинсларини бургилашда эса эритмалари инг шартли 
крвушкркдиги 80—200 сек.га етказилади.

в) Гилли бургилаш эритмалари таркибидаги кум микдори — 
гилли бургилаш эритмаларидаги кумнинг м икдори эритма 
тайёрланадиган гилнинг сифатини ва эритмаларнинг бурга- 
ланган тог жинси заррачалари билан ифлосланганлик дара- 
жасини ифодалайди. Одатда, эритма таркибида кум  микдори- 
нинг купайиши билан бургилаш насослари ва кувурларнинг 
ишкдланувчи к,исмларида ейилишлар ошади.

Бундан ташкдри бургилаш эритмаларидаги кутм микдори- 
нинг куп булиши кудукдардаги бургалаш асбобларининг ту- 
тилишларига сабаб булиши мумкин. Гилли бургилаш эритма­
ларининг ифлосланганлик даражаси махсус О М -1  металл
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тиндиргич ёрдамида аникданади (1 1.2, в-расм). Тиндиргичга 
450 см* сув ва 50 см3 гилли бургилаш эритмаси куйилади ва 1 
мин. давомида аралаштирилади. Ундан кейин даражапанган 
идиш Смензурка) вертикал хщатда 3 мин. сакданади. Бундай 
доллар д а  чуккан кум идишнинг таги га жойлашади. Хисоблаш 
шкаласи ёрдамида чуккан кумнмнг микдори см3 да аникдана- 
ди. Одатда, 1 см3 даги цум микдорининг иккиланган микдори 
гилли бургилаш эритмасидаги кумнинг фоизлардаги микдо- 
рига тугри келади. Кум микдори ни аникдаш учун Цуринов- 
Квирикашвили тиндиргичи амалда анча такомиллашган >дисоб~ 
ланади (11.3-расм). Унинг бошк,а тиндиргичлардан фарк,и кум­
нинг микдоринн аникдаш учун керак булган заррачаларни 
анкета ш ва уларни тиндиргичдан чикдриб олиш га имкон бе- 
ришидир.

11.3-расм. Цуринов-Квирикашвили мешуркаси

г) Гилли бургилаш эритмаларининг сув берувчанлиги —
эритмаларнинг говак t o f  жинсларига узининг таркибидаги 
озод сувларни бериш кобилияти. Бунинг натижасида кудук, 
деворлари гилланади. Гилли эритмаларнинг юк,ори даражада 
сув берувчанлиги гилланиш сифатини пасайтиради ва кудук, 
деворларининг муста^камлигини камайтиради. Ш унинг учун 
кам сув берувчан гилли буркилаш эритмаларини олишда юкрри 
сифатли гиллар ва юмшок, сувлар ишлатилади.

Бургилаш жараёнида ер ости сувларининг кушилиши \амда 
t o f  жиисларидан утадиган тузларнинг таъсири х,исобига эрит­
маларнинг сув берувчанлиги ошиши мумкин. Бургилаш жа­
раёнида эритма сув берувчанлигининг пасайиши калин букув- 
чи гил тог жинсларини бургилашда кузатилади. Сув берув- 
чанлию курсаткичи 30 мин. вак,т ичида фильтрланган сувнинг 
микдори билан улчанади. Фильтр к,огознинг кундаланг кеси-
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ми 75 мм ва босими 0,1 МПа га тенг булиб, "В" чарфи билан 
белгиланади. Унинг бирлиги см-/30 мин. Гилли бург илаш эрит­
масининг сув берувчанлигини аниьуташда к^л/ваниладиган 
асбоб - ВМ-6 (11.2, г-расм) асосан, туртта к,и емшан ташкил 
топган: фильтрлаш стакани (5), босим цилиндр и (3), юкли
(2) плунжер (1) ва таглик (10). Фильтрлаш стакани билан 
унинг таглиги (7) оралиги резьба билан уланади ва тешикли 
диск билан сик,илади. Шундай кдлиб ишга таёрланган филь­
трлаш стакани тагликка (10) урнатилади ва унга 120 см3 гил­
ли бургалаш эритмаси куйилади. Стаканга босим цилиндри
(3) бураб киргизилади ва эритма юзаси машина мойи билан 
тулдирилади. Кейин мой о р кал и гилли бургилаш! эритмаси­
нинг босими (1кгс/см2) таъсирида цилиндрга плунжер (1) 
киргизилади. Махсус игна ёрдамида цилиндрнинг пастки к,ис- 
мидан тир^ишлар очилади ва улар о р кал и мойнингг бир кис ми 
халк,асимон сигимга туширилади. Винт (9) билан туе кич (8) 
очилади ва унинг очилган вакти кайд этилади. Плунжер ёрда­
мида хосил булган босим таъсирида гилли бургилаш эритма­
ларидан ажралган озод сувлар фильтрлаш к,огози оркдли таг­
ликка утади. Бунда гилли бургилаш эритмасининг сув берув- 
чанлик микдори 30 мин. дан кейин цилиндр писала белгиси 
орк,али \исобга олинади.

Агар бургилаш жараёни нормал шароитларда амалга оши- 
рилса, гилли бургалаш эритмаларининг сув беру вчанлиги 30 
минутда 12—14 см3 дан ошмаслиги керак. Бургил аш жараёни 
мураккаблашган шароитларда амалга оширилса, гилли бур­
гилаш эритмаларининг сув берувчанлиги 30 минутда 5—6 см3 
га пасайтирилиши мумкин.

Гили бургилаш эритмаларининг сув берувчанлик даража- 
сини аниклаб булгандан кейин, ВМ-6 асбобининг стакани - 
дан фильтрлаш kofojh чик,арилади ва даражалангган улчагич 
ёрдамида уларда хрсил булган гил крои ги нинг калинлиги 
анидланади. Г ил кобигининг к,алинлиги гилли бур гилаш эрит­
масининг сув берувчанлигига ту три пропорционал булади. 
Одатда, коби^нинг меъёрий кдлинлиги 1,5—2 м м  ни ташкил 
этади.



Юкррида кайд этилган гилли буршлаш эритмаларининг хос- 
саларнни аниклаш эритмаларни тайёрлаш ва бургилаш жараё­
нида амалга оширилиши мумкин. Бургилаш жараёнида гилли 
бургилаш эритмаларининг узгарган технологик курсаткичла- 
рини тиклаш учун махсус тацбирлар амалга оширилади.

Агар бургилаш ишлари нормал шароитларда олиб борил- 
са, гилли бургилаш эритмаларининг технологик курсаткич- 
лари (солиштирма огирлик, шартли крвушцокдик, кумнинг 
микдори) бир сменада икки марта, уларнинг баркарорлиги 
ва сув берувчанлиги бир суткада бир марта аницланади. Му­
раккаб шароитларда эса улчаш давомийлиги анча купайти- 
рилади.

д) Гилли крбик; (корка) нииг кдлинлигм, зичлиги ва ёпинщоклиги
Одатда, фильтрда код гаи кобикдарнинг калинлиги х,ар хил 

ва бу к.алинлик сув берувчанликка проиорционал булади. Сув 
берувчанлик канчалик юкори булса, гилли кобикдар шунча- 
лик калинлашади.

Гилли кобикнинг калинлиги куиидагиларга боглик:
а) гилларнинг дастлабки сифатига;
б) гилли бургилаш эритмаларининг \олатига ва улардаги 

катгик моддаларнинг микдорига;
в) кимёвий реагентлар ва огирлаштирувчиларнинг тарки­

би ва концентрациясига;
г) гил кобиш таркибидаги сувнинг микдорига;
д) босимнинг пасайиш микдорига.
Бургилаш жараёнида, айникса, долотони кутаришда гил 

кобипгнинг калинлиги катта ахдмиятга эга.
Юкори даражада дисперсланган гилли бургилаш эритмала- 

рида зич ва юпка гилли кобикдар \осил булади. Лекин, огир 
фаза концентрациясининг ошиши билан гил кобитининг 
Калинлиги ва зичлиги \ам ортади.

Бургилаш жараёнида гилли бургилаш эритмалари кобиги 
калинлиги ва зичлиги билан бир каторда, гил кобиги нин г 
ёпишкокдиги \ам  катта урин тутади. Чунки, гилли бургилаш 
эритмаси кобиганинг ёпишкокдиги бургилаш кувурлари би­
рикмасининг тутилиб колишига сабабчи булиши мумкин.



Гилли кобикдарни икки тоифага булиш мумкин:
а) сикилмайдиган;
б) сикиладиган.
Сикилмайдиган кобикпарни хосил к,илувчи бургилаш эрит- 

маларида сув берувчанлик босимга боглик, булмайди. Бундай 
эритмаларнинг сув берувчанлиги факат босимнинг пасайи- 
шига боглик,.

Сикиладиган к;обик, хосил к,илувчи эритмаларда сув берув­
чанлик микдори босимга боглик, булади. Пекин, кобикдар- 
нинг сув берувчанлиги босимнинг ошиши билан камаяди.

е) Гилли бургилаш эритмалари силжишининг статик кучла­
ниши — бу гилли бургилаш эритмаларининг зич х,олатини 
узгартиришга таъсир этадиган куч. Бу курсаткичга гилли бур­
гилаш эритмасида хосил буладиган ва вак,т утиши билан ошиб 
борадиган структураларнинг мустахкамлиги киради. Одатда, 
улар икки марта улчанади:

1) 1 минут тинч крлдирилгандан кейин;
2) 10 минут тинч крлдирилгандан кейин .
Силжишнинг статик кучланиши СНС-2 асбоби ёрдамида

улчанади (11.2,д-расм). Нор мал шароитларда бургилашда сил­
жишнинг статик кучланиши чегараси 30—40 мг/см- атрофи- 
да ушлаб турилади. Гилли бургалаш эритмаларининг говакли 
t o f  жинсларига ютилиш хавфи булган холатларда силжиш­
нинг юкори статик кучланишига эга булган <200 м г/см 2) 
бургилаш эритмалари кулланилади.

ё) Гилли бургилаш эритмаларининг баркарорлиги — колло­
ид эритмасининг тургунлиги билан характерланади. Бунда 
каттик фазанинг хамма заррачалари муаллак холатда caigia- 
нади. Гилли бургилаш эритмалари хар хил баркарорликка эга. 
Пластик гиллар ва бентонитлар энг баркарор ва юкори тик- 
сотропик эритмаларни беради. Бундан ташкари ковушкок. бе- 
карор ва суток эритмалар мавжуд. Гилли бургилаш эритмала­
рининг баркарорлигини тез аралаштириш йули билан таъ- 
минлаш мумкин. Чунки, бундай жараён натижасида каттик 
заррачалар майдаланади. Хар хил ишкорли реагентлар кушиб, 
гилли бургалаш эритмаларининг баркарорлигини ошириш ёки
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камайтириш мумкин. Гилли бургилаш эритмаларининг бар- 
Карорлиги икки усулда аникланади:

а) маълум вакт ичида (24 соат) сигими 100 см3 булган ци- 
линдрдаги гилли бургилаш эритмасидан сувнинг ажралиши 
билан;

б) сигами 500 см3 булган махсус цилиндрнинг юцори ва 
пастки ярмигача куйилган гилли эритманинг солиштирма 
огарликлари фарк,и билан (11.4-расм).

Одатда, бу фарк, 0,02 дан ошмаса, тургун эритма \исобла- 
нади. Огирлаштирилган бургилаш эритмаларида эса бу фарк,
0,06 дан ошмайди.

11.4-расм. Баркарорликни улчаш асбоби: I-цилиндр; 2-ёнлама тешик;
3-таглик; 4-пастки шохобча.

Водород ионларининг концентрацияси (pH) гилли бургалаш 
эритмаларида содир буладиган физик-кимёвий жараёнларнинг 
характерини ва жадаллигини ифодаловчи курсаткич \исобла- 
нади. pH  курсаткичи тоза чучук сув учун 7 га тенг. Агар рН>7 
булса, му\ит ншкорли, pH <7 булганда эса кислотали нордон 
характерга эга булади.

Ш унингдек, водород курсаткичи орк;али кудукдаги гил­
ли бургилаш эритмаларининг \олати  аншдтанади. Бу эса 
уларни самарали кимёвий к,айта ишлашга имкон беради.
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Бургилаш эритмаларидаги pH нинг узгаришига караб ми- 
нераллашган сувларнинг кудукка окиб кирганшигини, хе­
моген t o f  жинсларининг очилганлигини \ам д а  турли тав- 
сифдаги асоратларнинг хосил булганлигини татсмин к,илиш 
мумкин.

Гилли бургилаш эритмаларини талаб цилинган сифатда 
олиш ва бургилаш жараёнида эритмаларнинг дастлабки хос- 
саларини бир меъёрда сакдаб туриш учун бургилаш эрит- 
маларига кимёвий реагентлар кушиб ишлов бе-рилади.

Суткалик чукиш — бургилаш эритмасининг коллоидлик 
хоссасини характерлайди. Уни аниклаш учун аралаштирил- 
ган эритманинг сигими 100 см3 булган даражаланган ци­
линдр идишга куйиб, бир сутка давомида тинчликда сак- 
ланади. Ю кори сифатли бургилаш эритмалари у чун бир сут- 
кадаги чукишнинг микдори нолга якин булади.

Гипсли бургилаш эритмаси — таркибига сув ва гилдан таш- 
кари ингибитор (гипсли, яъни C aS 04 тузи) кушилган эрит- 
малардан биридир. Гипсли бургилаш эритмалари узининг 
\ароратга чидамлилиги, яъни термик баркарорлиги билан 
бошка ингибирловчи бургилаш эритмаларидан фарк кила­
ди. Гипсли бургилаш эритмалари хдрорат даражаси 160— 
180°С булган шароитларда чидамли булади.

Гипсли бургилаш эритмаларини киздирилганда уларнинг 
фильтрланиш хоссалари кам узгаради, бироз шартли ковуш- 
кокдиги ортиб, кую клаш иш и мумкин. Бундам лолларда, 
эритмага хроматли тузлар кушиб, унинг ш артли ковуш- 
кокдиги галаб даражасигача пасайтирилади.

Гипсли бургилаш эритмаларининг ингибирлаш  куч и ни 
ошириш учун эритмадаги кальций микдорига ку.шимча мик- 
дорда гипс ёки алебастр кушиб, кальций микдори 300 мг/л 
гача етказилади.

Эритманинг шартли ковушкокдигини ва сув ажратиш хос- 
саларини назорат килиб бориш учун унга хромлмгносульфо- 
нат тузи ва карбоксиметилцеллюлоза каби кимёвий реагент­
лар куш клади.

Бурли бургилаш эритмаси — минераллашган ер ости сувла-
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риши очишга мулжалланган, гилсиз, сувда эрувчан, ётк,изик,- 
ларни бургилашда кулланиладиган, кимёвий реагентлар би­
лан  кбайта ишланган бур асосидаги эритма. Одатда, бурли бур­
гилаш эритмалари гилли бургилаш эритмаларига нисбатан 
баркарор \исобланади.

Нефть асосидаги бургилаш эритмалари — нефть ма\сулот- 
ларидан тайёрланадиган бургилаш эритмаси \исобланиб, тар- 
кмбида богланган сув, гидрофоб материаллар ва реагентлар 
мавжуддир. Бу эритма мураккаблашган шароитларда бурги- 
лаш  ишларини амалга оширишда ва махсулдор к,атламларни 
оч ишда ишлатилади. Бургилаш жараёнида нефть асосидаги 
бургилаш эритмаларининг икки тури кулланилади:

а ) дизель дистиллятли эритма ёки дизель ёкдлгиси. Эритма- 
лар  таркиби: битум-10-20% , оксидланган парафиннинг сову- 
ни —1,5-3%, натрий гидроксид —1,5%, сув-1-5%, калган кисми 
дизель дистиллята ёки дизель ёк^илгисига тааллукли;

б )  оксидланган петролатумнинг натрийли совуни (15- 
20% ) - оксидланган битум билан баркарорлашган дистил­
лятли  нефть махсулоти асосидаги эритма. Крлган компо- 
нентлари  худди биринчи гурух эритм аларники кабидир. 
Н еф ть асосидаги бургилаш эритм аларининг солиштирма 
огирлиги хар хил булади. Огирлаштирилмаган эритмалар- 
н и н г солиштирма огирлиги 900 кг/м 3 га тенг. Пекин, нефть 
асосидаги бургилаш эритмаларини ош рлаш тириб, уларнинг 
солиш тирма огирлигини 2200 кг/м 3 га, хатто 2500 кг/м 3 га 
етказиш  мумкин. Нефть асосидаги бургилаш эритмаларини 
тайёрлаш  жараёни дисперс мухитда (дизель ёкилгиси ва 
ди стиллятли нефть махсулотида) битум ва оксидланган 
неф ть махсулотлари (петролатум ёки парафин) ни эритиш 
йули билан амалга оширилади.

Н ефть асосидаги бургилаш эритмасининг шартли крвуш- 
коклиги ва силжишининг стати к кучланиши кимёвий реа­
гентлар микдорининг узгаришига караб тартибга солинади. 
Реагент сифатида совун хамда битум заррачааари (огир фаза- 
ла^знинг тупланиши)дан фойдаланилади.

Н еф ть асосидаги бургилаш эритмаларининг асосий аф-
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заллиги бу сув бериш: курсаткичининг нолга як;инлиги 
хисобланади.

Бургилаш жараёнида охак битумли бургилаш эритмалари 
энг куп кулланилади. Унинг таркиби куйидагилардан ташкил 
топтан: дизель ё кил ш еи-дисперс мухит (60—65%); эритма­
ларнинг сув беришини ва реологик хоссаларни та рт и  б га со- 
лиш учун кушиладиган кучли оксидланган битум (1 5—20%) 
ва охак (20—30%) - юкори дисперсли тулдиргич 200°С харо- 
ратда эритмага структура механик хосса бериш учун кулла­
нилади.

Одатда, баркарорлаштиргич (стабилизатор) сифатида сул- 
фонатрийли туз (0,75—1,5%) дан фойдаланилади. Термобар- 
Карор охак битумли эритма олиш нинг асосий ш арти огир 
фазанинг (охак, огирлаштиргич) майдаланиши ва уларга сирт 
фаол моддалари - СФМ (ПАВ) таъсирида за.ррача юзалари- 
нинг гидрофобизацияланиши хисобланади.

Углеводород асосидаги бургилаш эритмалари — асосан, куп 
компонентой коллоид-кимёвий тизимдан таркиб топган му- 
раккаб эритмалар хисобланади. Дисперс мухит сифатида уг- 
леводород, дисперс фаза сифатида эса сув ва каттик компо- 
нентлар катнашади. Улар сувсиз суюктикка ва инерт эмуль- 
сияга булинади. Таркибига дисперс мухит сифатида дизель 
ёкилтаси, дисперс фаза сифатида юкори оксидлангатт бит}™, 
орирлаштирувчи, оз микдорда минералланган сув, ю кори таъ- 
сирли кальций оксиди ва тол ал и асбест киради.

Битумли суспензиянинг хоссаси дизель ёкилгиси ва  битум - 
нинг кимёвий таркибига боглик Углеводород асосидаги бур­
гилаш эритмалари нефть катламларини очишга, керн  олиш- 
га, гилли катламларни бургилашга хамда бургилаш ж араёни­
да содир буладиган турли кийинчиликларни бартараф этиш- 
га мул жал л а н ган.

Гумат-кальцийли бургилаш эритмалари — туз катламлари- 
гача булган тог жинсларини бургилашга мулжалланган бур­
гилаш эритмаларидир. Гумин кислотаси тузлари асосида тай- 
ёрланадиган бургилаш эритмаларининг каттик фазаси мик­
дори 5—7% га тенг. Бу эритмаларнинг шартли ковушк^окдиги-
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ни ва силжишнинг статик кучланишини мунтазам сакдаб ту­
ри ш учун эритмага гумин кислотасининг кальцийли тузи 
кушиб тайёрланади. Бургилаш эритмасини гумин кислота ту­
зи га айлантириш учун эритмага 0,05—0,1% микдорда каль­
ций хлорид (СаС12) тузи ва 0,5—0,1% гумин кислотаси \амда
1,5—25% микдорда сув куш ил ад и.

Муътадил бургилаш эритмалари — 1 литр эритмаца 1 грамм 
эквивалент эриган модданинг булишидир. Агар 1 л эритмада
0,05 г эквивалент эриган модда булса, унда 0,05 н ёки 1/20 н 
булади.

Силикат-гилли бургилаш эритмалари асосида сувда эриган 
суюк шиша ётади. Бу эритмаларнинг хусусиятларидан бири, 
унда гиллар букмайди. Ш унинг учун улар букиш ва упирилиш 
хоссаларига эга булган гил ва гилли катламларни бургилашда 
кулланилади.

Полимерли бургилаш эритмалари — долотонинг механик 
тезлигини оширишга, унинг ейилиш к,ийматини камайтириш­
га, кудукнинг тубини сифатли тозалашга ва унинг деворлари 
м уставка мл и ги ни оширишга хизмат килади.

Тузли бургалаш эритмалари — хемоген t o f  ж и н с и  котлам - 
ларини бургилашга мулжалланган ош тузи билан туйинти- 
рилган гилли бургилаш эритмалардир.

Эмульсион бургалаш эритмалари. Кудукдарни бургилашда 
руй берадиган кийинчиликларни бартараф этиш учун ва улар- 
ниг уз вактида олдини олиш максадида таркибида нефть ва 
нефть ма\сулотлари булган эмульсион бургилаш эритмалари 
Кулланилади. Эмульсион гилли бургилаш эритмалари куйида­
ги афзалликларга эга:

а) долотонинг иш унумдорлигини оширади;
б) бургилашнинг механик тезлигини оширади;
в) бургилаш кувурларининг тугилиш хавфини камайтиради;
г) эритманинг сув берувчанлиги, гилли кобикнинг калин- 

лигини камайтиради, уларнинг шартли ковушкоклигини па- 
саитиради, эритманинг колган технологик хоссалари яхши 
тартибга солинади.

Эмульсион гилли бургилаш эритмалари бошланшч сув асо-



сидаги гилли эритмалардан тайёрланади. Одатда, эмульгатор 
сифатида сульфанол, мелпонарит, ОП-7 ва бошка сиртфаол 
моддалардан фойдаланилади.

Огирлаштирилган бургилаш эритмалари. Кудук, тангаси ях- 
литлигининг бузилиши ва нефть ва газ намоён булиши билан 
боглик асоратларнинг олдини олиш учун гилли бургилаш 
эритмаларининг солиштирма огирлигини 2200—2400 кг/м 3 
(2,2—2,4 г/см 3) гача кутариш талаб этилади. Бунинг учун гил­
ли бургилаш эритмаларига юкори зичликка эга булган огар- 
лаштирувчи кушимчалар кушилади. Шундай килиб, гилли бур­
гилаш эритмаларининг солиштирма огирлигини талаб этила- 
диган даражагача кутариш мумкин. Бургилаш жараёнида кулла­
ниладиган огарлаштирувчилар зичликларига караб икки гу- 
рухга булинади:

1) Биринчи гурухга паст зичликли материаллар (2600—2900 
кг/м3) киради. Булар кам коллоидли гил, мергель, бур, доло­
мит, мармар ва охактошлар \исобланади. Бу турдаги огар- 
лаштирувчилар кам огарлаштириш крбилиятига эга. Унинг 
факат бургалаш эритмаси 1700 кг/м3 гача огарлаштиришни 
таъминлайди ва улар куп микдорда сарфланади. Натижада, 
бургалаш эритмаси таркибидаги каттик фазанинг м и кю ри 
ошади ва бургалаш самарадорлигини пасайтиради. Ш унинг 
учун бу огирлаштирувчилар бургилаш эритмасининг солиш­
тирма огирлиги унча юкори булмаган лолларда кулланилади.

2) Иккинчи гурух огарлаштиргичларга зичлиги 3800—4000 
кг/м3 булган материаллар (темирли огирлаштиргичлар ва ба­
рит) киради. Темирли огирлаштиргичлар (гематит, магнетит 
ва бошкалар) айрим камчиликларга (юкори абразивлиги, 
сувда эрувчи тузларнинг куп микдорда булиши) эга. Одатда. 
улар бургилаш эритмасининг сифатини ва бургалашнинг тех- 
ник-иктисодий курсаткичларини пасайтиради. Энг яхши огир- 
лаштиргич, бу барит хисобланади. Одатда, аномал юк,ори бо­
симли катламларни бургилашда бургалаш эритмасига гале­
нит (7400-7700 кг/м3), магнетит (5000—5200 кг/м 3) каби ми­
нералларнинг KV шил иши \исобига эритмаларнинг солиштир­
ма огирлигини 2350—2400 кг/м 3 гача кутариш мумкин.
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Аэрофоб бургалаш эритмалари — аномал паст босимли кат- 
ламларни бургилашда гилли бургилаш эритмалари таркибига 
газдан иборат компонентлар кушиб, тайёрланадиган эритма- 
лар мажмуасидир.

Нефть ва газ кудукларини бургалаш жараёнида бургалаш 
эритмасининг таркиби ва хоссаларининг узгаришига 

таъсир этувчи омиллар

Бургилаш жараёнида бургилаш эритмалари хоссаларининг 
узгаришига куйидаги омиллар сабаб булиши мумкин:

а) бургиланган тог жинси заррачалари \исобига OFnp фаза- 
лар тупланишининг купайиши хамда бу заррачаларнинг ме­
ханик ва физик- кимёвий жи\атдан диспергацияланиши (май- 
даланиши);

б) к,атлам сувлари ва газларнинг кириши;
б ) to f  жинсларининг эриши;
г) чукурликка кдраб харорат ва босимнинг ошиши;
д) бактериологик гаъсирлар.
Одатда, тозалаш тизимида бургиланган to f  жинсларининг 50% 

дан 90% гача булган заррачалари бургилаш эритмасидан ажрати­
лади. Крлган майда дисперс фракциялар эса бургилаш эритмала- 
рида сак/таниб крлади. Уларни хуллаш учун дисперс мухитнинг 
бир кис ми сарфланади. Одатда, огар фаза заррачаларининг юза­
си канчалик катта булса, хуллаш учун сарфланадиган дисперс 
мухит хам шунчалик куп булади. Шунинг учун, огир фазанинг 
туплашшш ва заррачаларнинг диспергирланиши натижасида улар­
нинг солиштирма юзасининг катталашиши бургилаш эритмала­
рининг реологик хоссалари ни оширади хамда фильтратнинг аж- 
ралиши ва гилли крбикнинг калинлиги узгаради. Бундай узга- 
ришлар сув асосидаги бургилаш эритмалари ёрдамида юкори 
коллоидли ва гилли тог жинсларини бургилашда намоён булади.

Агар сув асосидаги буршлаш эритмаларига чучук сув кушплса, 
реологик хоссаларининг курсаткичлари ва силжишнинг статик 
кучланиши камаяди, сув берувчанлиги ошади ва баркарорлиги 
ёмонлашади.
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Бургалаш эритмаларида сув микдорининг купайиши, улар­
нинг суюкданишига олиб келади. Гилли заррачалар билан 
минераллашган сув ионлари уртасида кимёвий реакциялар 
содир булади. Шунинг учун, агар бургилаш эритмаларида сув- 
нинг микдори маълум даражада купайса, минералланиш жа- 
дал равишда ошади. Натижада, гил заррачаларида гидрат 
пустлогининг калинлиги камаяди, силжишнинг статик куч­
ланиши, шартли крвушкркдиги, сув берувчанлиги, фильтра- 
цион гил крбиганинг кдлинлиги ошади.

Бургалаш эритмаларига бургаланаётган t o f  жинсларидан 
С 0 2 ва H2S газлари кириши мумкин. Улар сувда эриб, кучсиз 
кислота хосил килади, бургилаш эритмасининг pH курсат- 
кичини камайтиради ва бургалаш асбобига турли коррозия- 
лар таъсирини кучайтираци. Газланиш натижасида бургилаш 
эритмасининг солиштирма огирлиги камаяди, куп микдор- 
даги газ пуфакчаларининг хосил булиши хисобига уларнинг 
шартли к,овушь;окдиги ошади.

Таркибида водород сульфид (сероводород) булган бурги­
лаш эритмалари жуда захарли, улар инсон фаолияти ва ат- 
роф мухитга жидций хавф тугдиради.

Сувсиз углеводород асосидаги бургилаш эритмалари сувга 
жуда таъсирчан. Одатда, оз микдорда сувнинг кушилиши ре­
ологик хоссаларнинг ошишини таъминлайди. Бургила ш эрит­
маларида ортик,ча эмульгатор булмаган холларда эритма 
куюкдашади. Бургалаш эритмасига куп микдорда сув кирган- 
да уларнинг барк^рорлиги йукдлади ва кэтламланади. Тузлар 
мана шундай эритмаларнинг зичлигига таъсир кдлиш и мум­
кин. Одатда, \ароратнинг ортиши билан бургилаш эритмаси­
нинг пластик к,овуип<;окдиги, сув берувчанлиги \ам да гилли 
суспензиянинг силжишини статик ва динамик кучланишла- 
ри ортади.

Кальций билан цайта ишланган гилли суспензия 130°С хэро- 
ратда кальций нинг гил ва кремнезем билан реакцияга кири- 
шиб, кальций гидроалюмосиликатни хосил килиши натижа­
сида кот и ш и мумкин. Хдроратнинг ортиши билан углеводо­
род асосидаги бургалаш эритмалари силжишининг статик ва
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динамик кучланишлари пасаяди. Агар бургилаш эритмалари 
газланмаган булса, босимнинг ортиши сув асосидаги гилли 
бу ргилаш эритмаларининг хоссаларига кам таъсир цилади.

Бургилаш жараёнида кимёвий ишлов берилган сув асоси­
даги гилли бургилаш эритмалари кулланилади.

Бургилаш эритмалари таркиби ва унинг технологик 
хоссаларининг долото иш самарадорлигига таьсири

Долотонинг иш самарадорлигига бургалаш эритмаларининг 
солиштирма огирлиги, реологик хоссалари, сув берувчанли- 
г и , улардаги нефтнинг ва огир фазанинг микдори таъсир к,ила- 
ди.. Бургилаш эритмаларининг солиштирма огирлиги конча­
ли к катта булса, КУДУК туб и га нисбатан бургилаш эритмаси 
уступи хосил кдладиган гидростатик босими шунчалик юкори 
булади.

Бургалашнинг механик те зли гига кудукдаги бургалаш эрит­
масининг босими билан t o f  жинсининг говаклик босими ора- 
сидаги фарк таъсир курсатади. Кудукдаги босим кам булган 
хдлларда механик тезликнинг энг юкори микдори кудукни си- 
к,и лган газ оким и билан тозалаб бургалашда намоён булади.

Кудук губ и да босимнинг ошиши билан бургилаш тезлиги- 
нинг камайиши — с и кил ганда t o f  жинси му ставкам л игининг 
ортиши хамда долото емирган t o f  жинси заррачаларини си- 
кузчи кучларнинг намоён булиши билан богликдир.

Бургилаш эритмаларининг реологик хоссалари \ам  маълум 
даражада бургилаш тезлигига таъсир курсатади. Бургилаш жа­
раёнида бургалаш эритмасининг реологик хоссаларини оши- 
ри ш оркали насосларнинг доимий босимини ушлаб туриш 
талаб этилса, долотодан чикаётган ок,имнинг тезлиги ва гид­
равлик кучлар камайтирилади. Бу жараёнлар кудук, тубини 
бургаланган t o f  жинси заррачаларидан самарали тозалашга 
hn*кон беради \амда бургилаш тезлигининг камайишига олиб 
келади.

Юкори ковушкокликдаги бургилаш эритмалари кудук гу- 
бидаги t o f  жинсларига таъсир киладиган шарошкали долото
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тишларининг зарбасини енгиллаштиради ва бургилаш тезли­
гини камайтиради.

Одатда, бургилаш эритмасининг' сув берувчанлик курсах- 
кичи ошиши билан бургилашнинг механик тезлиги хам опга- 
ди. Кугт сув берилган эритма кудук деворларида гил крбига 
хрен л килади. Бу кобикнинг юкори утказувчанлиги сабабли 
эритма фильтрата улар оркали говак t o f  жинсларига, дарз- 
ликларга кириб, жинсларнинг му ста \к  а м л и ги н и камгайтира- 
ди. Фильтратнинг КУДУК тубидап-i t o f  жинсларига кирипли КУДУК 
туби босимини баркарорлашишига имкон беради.

В курсаткичнинг киймати кичик булган .\олларда к>’ДУК Де­
ворларида кам утказувчан муста.\кам кобик х,осил булади. 
Бургилаш жараёнида юкори В курсаткичли бургилаш эритма­
лари ишлатилганда гилли t o f  жинсларининг баркарорлиги 
камаяди. Шунингдек, утказувчан t o f  жинеларидан ташкил 
топган оралик бургилаш кувурлари бирикмаларининг тути- 
либ колиш э\тимоли ошади.

Мураккаб геологик шароитларда бургилаш ишлари ни амалга 
ошириш учун кичик В курсаткичли (30 минутда В< 15 см3) 
ва катта В курсаткичли ( В=2-кЗ см3) бургилаш эритмасидан 
фойдаланиш максадга мувофик

Бир хил шароитда ва унча юкори булмаган хдроратда сув 
асосидаги бургилаш эритмалари билан бургилашда казмб утиш 
тезлиги углеводород асосидаги бургилаш эритмалари билан 
бургилашдагига нисбатан юкори булади. Бу эса фильгратлар- 
нинг юкори ковушкок эканлигидан далолат беради. Бурга­
лаш тезлигининг ошишига фильтратларда сирт ф аол модда 
(СФМ)ларнинг мавжудлиги асос булади. Чунки, улар эрит- 
маларнинг дарзлилиги ва тог жинси говакларига кириш ини 
енгиллаштиради. Бундай СФМлар to f  жинсларининг катти к- 
лигини пасайтирувчилар \исобланади.

Сув асосидаги бургилаш эритмаларига нефть, нефть мщрулот- 
лари ва бошка мойловчи материаллар кушилганда бургилаш, 
бирикмаси билан КУДУК деворлари орасидаги ишкаланииллар ка­
маяди >;амда бургиланган гилли ва бошка заррачалардан с-альник- 
лар \осил булишининг олди олинади. Натижада, долотога туша-
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диган укди юкланиш микдори, бургилашнинг механик тезлиги 
ва долотонинг иш самарадорлиги ошади. Бургилашнинг механик 
тезлиги эритма таркибидаги каттик фаза микдорининг камайи- 
ши билан ошади. Бункнг бир неча сабаблари мавжуд:

Кдттик (айникса, майда дисперсли) фазанинг тупланиши 
билан шартли ковушкркчик, силжишнинг динамик ва ста­
тик кучланиши ошади. Натижада, айланиш тизимида гидрав­
лик кдрпшликнинг, кудук тубида эса дифференциал босим­
нинг ортиши кузатилади.

Юк,ори ковушкокдикдаги бургилаш эритмалари долото тиш- 
чаларининг тог жинсига бериладиган зарбасини кисман амор- 
тизациялаб, уларни кам емирилишига олиб келади.

М айда дисперс заррачалар микдорининг ош иш и билан 
кудук деворларида хосил буладиган фильтрацион гил коби- 
FHHHHr утказувчанлиги камаяди. Натижада, филътратларнинг 
Кобик; оркали дарзлик ва t o f  ж и н с и  говакларига кириши ва 
кудук, туби босимининг баркдрорлашиши кийинлашади.

Одатда, сув асосидаги суспензияларда бентонит заррачала- 
ри (купчилик заррачаларнинг улчами 1 мкм га тенг) микдо­
рининг ошиши бургилашнинг механик тезлигини маълум да- 
ражада камайтиради.

11.3. Гилли бургалаш эритмаларини тайёрлаш

Гилли бургилаш эритмаларини гил ва сувдан тайёрлаш 
мумкин.

Гил — чукинди тог жинси булиб, каолинит, монтморил­
лонит ва гидрослюда минералларидан иборат. Гиллар ер сир- 
тининг 80% ини, огирлигининг эса 4% ини ташкил этади. 
Гиллар 0,01 мм ва ундан кичик гил минераллари заррачала- 
ридан иборат булиб, крвушкрк ва чузилувчан булади. Гиллар 
сув билан аралашганда "эритма" деб аталувчи коллоид-сус- 
пензияли тизим хосил булади.

Гилнинг асосий хусусиятларидан бири — унинг коллоид- 
лиги булиб, 1 т гилдан ч и кади га н эритма микдори билан аник,- 
ланади (11.1 -жадвал).
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11.1-жадвал
Гилларнинг коллоидлиги буйича таснифи

Ковуцщсндшги 25 с 
булганда эритманииг 

зичлиги, г /см 3

Гилларнинг
коллоидлиги

1 т гилдаи эритма- 
иииг чик,иш 
микдори, м3

1,06 гача Юкрри коллоидли 16 гача
1,06-1,15 Коллоидли 10-4
1,15-1,30 У рта коллоидли 3 -1 ,6

> 1,40 Кам коллоидли, огар 
гил

<1,6

Бир хил шароитда коллоидликнинг ортиши билан гилнинг 
сарфи, мос равишда гилли бургилаш эритмасининг таннар­
хи хам камаяди. 1 м3 бургилаш эритмасини тайёрлаш учун сарф- 
ланадиган гилнинг микдори куйидаги формулацан аникдана- 
ди:

Q _ р\Ргр ~Рс) (1 , А)
Р г - Р с

бунда Q — 1м3 бургилаш  эритмасини тайёрлаш  учун 
сарф ланадиган  гил нинг микдори, т \Р - ги лни н г зичлиги 
т /м 3; Р п—гилли бургилаш эритмасининг керак булган зич­
лиги т /м 3; (гилнинг зичлиги - 2,2-2,7 т /м 3 ); Р  — чучук 
сувнинг зичлиги  — 1,0 т /м 3, (денгиз сувин и нг зичлиги
1,03 т /м 3 ).

Гилли бургилаш  эритмаларини тайёрлаш учун махсус за- 
водларда тайёрланган кукунсимон гиллардан ф ойдалан и ­
лади. К укунсим он гилларнинг микдори 11.2-жадвал буйи­
ча аник^анади . Гилли бургилаш эритмаларини тайёрлаш - 
да ф ойдаланиладиган материалларнинг хоссаларига караб 
Хар хил гил аралаш тиргичлардан фойдаланилади. Уларнинг 
м ехани к , гидравлик , вертикал, букли, бир в ал л и , икки 
валли ва бошк;а турлари мавжуд.
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Кукунсимон гилларнинг таърифи
/ 1.2-жавдал

К,овушк,ок 
лиги 25с - 

булган

1 т кукуи- 
симои 
гилдан

Элакдаги 
чукма, %

Иамли- 
ги, %

Гилли эритмалар- 
даги кумнинг 
микдори, %

Sюя
бургилаш 
эритма­
нинг со­

лиштирма 
отрлиги, 

г/см3

чивдиган
бургилаш
эритмаси­

нинг
микдори,

м3

№
0,5

№
0,075

Уму­
мий Ювилган

1 1,06 гача 10 дан 
кам эмас

0 10 га­
ча

5,0-8,0 0,8 га­
ча

0,5 гача

2 1,06-1,08 8-10 0 >10 5,0-8,0 >1,5 >0,8
3 1,08-1,15 4-8 0 >10 5,0-8,0 >3,0 >1,5
4 1,15 дан 

юкори
4 дан 

камрок
0 >10 5,0-8,0 >4 >3

Механик гил аралаштиргич — горизонта! ёки тик \олатда 
урнатиладиган булиши мумкин. Гил аралаштиргичнинг сиги- 
ми 0,25 дан 4 м3 гача булади. Гил аралаштиргичлар двигатель 
ёки трансмиссия оркдли \аракатга келтирилади. 1 м 3 гилли 
бургилаш эритмасини тайёрлаш учун керак булган гилнинг 
микдори (т/м3) куйидаги формуладан аникданади:

Q=eApiiZfA ^ili2)
Р.-Рс

Бунда Р т -курук, гилнинг зичлиги, т /м 3 (Р =2,3+2,Ь т /м 3);
Р гэ- гилли бургилаш эритм асининг солиш тирм а огир- 

лиги, т /м 3 ;
Рс- сувнинг зичлиги, т/м 3.
Гилли бургилаш эритмасини тайёрлаш учун гил аралаш ­

тиргичнинг 1/3 хажм к,исми сув билан тулдирилади, сунгра 
аралаштиргичнинг сигимига к;араб 3—4 см3 улчамдаги гил 
солинади.

Гилнинг сифатига к,араб, валнинг 60—70 айл/мин частота- 
сида у сув билан 40—60 мин давомида аралаштирилади. Вал­
нинг айланишини тухтатмасдан гил аралаштиргичнинг юк- 
лайдиган люкигача сув куй ил ад и ва яна 25—30 мин аралаш ­
тирилади. Кейин эритманинг асосий курсаткичлари улчанади 
ва керак булса, сув кушиб тартибга солинади. Тайёр эритма
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гил аралаштиргичдан махсус сигимли идишга куйилади. Гил 
аралаштиргич ишлаб турганда гилларни люкка лом ёки бел- 
курак билан итариб туриш, панжара ни ечиш, лю к оркали 
намуна олиш мутлако ман этилади.

Одатда, баркдрор эритма олиш учун гилли бургилаш эрит­
масини тайёрлашдан бир сутка олдин, гил 0,1 % ли натрий 
бикарбонат эритмаси билан хулланади.

11.5-раем. Гил аралаштиргич: 1-корпус; 2-шкив; 3-редуктор; 4-вап; 5-паррак;
6-юклайдиган люк; 7-тУ'к:иладиган патрубок.

Гидравлик усулдаги гил аралаштиргич

Кукунли материаллардан гилли бургилаш эритмасини тай­
ёрлаш лозим булган \олларда (кимёвий реагентлар, бентонит 
ёки суббентонитли гиллар, огирлаштирувчилар) одций гид­
равлик гил аралаштиргичдан фощщланилади (11.6-расм). Ку- 
кун воронкага (1) тукилади ва у махсус тешик ор^али 75 мм 
ли кувурга (4) утади. Кейин воронканинг кесимита мос те­
ш ик танлаш йули билан кувурга тушаётган кукуннинг тезли- 
гини тартибга солиш мумкин. Уша кувурнинг (4) орка кис- 
мига сув ёки суюк, гилли бургилаш эритмасини узатиш учун 
25 мм ли патрубок (3) билан бирга 50 мм ли кувур (2) урна­
тилган. Воронкадан суриб олинаётган кукун суюкдик ок,ими- 
га утади ва кувурга тушади. Кейин хамма масса аралашиб, 
Кабул кдггувчи сигимга ва ундан насос оркдли кудукка хайда- 
лади.

Вертикал гил аралаштиргич — сув ва гил солишга мулжал­
ланган хамда тайёр бургилаш эритмаларини чикдриш учун

236



11.6-расм. Гидрашшк гил аралаштиргич.

тагида тешиги булган металл сигимдир. Бу сигамда парракли 
верти кап вал айланиб, гил ни сув билан аралаштиради. Гил 
аралаштиргич нинг сигами 0,3—0,6 дан 4,9 м3 гача ва ундан 
\ам катгарокдир. Вал ни иг айланиш тезлиги 60-70 айл/мин, 
двигагелнинг куввати 3-4 о.к. Бир порция эритмани тайёрлаш 
учун гилнинг сифатига караб 1 соатдан 2 соатгача вадт талаб 
этилади. Ват нинг айланиш тезлиги 70-80 айл/мин, сигами 1 
м3 булган гил аралаштиргичдан бир суткада даврий равишда 
80-100 м3 бургилаш эритмаси тайёрлаш мумкин.

Бугли гил аралаштиргич — тагида буг учун тешиги булган 
кувурлар урнатилган TOFopa куринишидаги курилма. Гил ара­
лаштиргич гил ва сув билан тулдирилади. Кейин унга кувур

11.7-расм. Гил заводинннг схемаси; I- омбор; 2- гил аралаштириш цехи; 3- гилли 
эритмалар учун омбор: 4- реагент тайёрлаш курилмаси; 5- насос жойи; 6- тайёр 
эритма ва. реагент учун идиш; 7- ишхона ва лаборатория; 8- сув учун c i i f u m ; 9- 
каустик сода учун идиш; 10-еульфат спиртли барда (ССБ) учун идиш.



оркдли б>т юборилади. Бут гил оркдли утиб, уни юмшатади 
ва майдалайди. Тайёр гилли бургилаш эритмасини эса махсус 
идишга ёки кудук, олди сишмига хайдалади.

11.4. Гилли бургилаш эритмаларини 
марказлаштирилган заводда тайёрлаш

Марказл аштирилган заводлар куп микдорда куцукдар бур­
гилаш жараёнида унча катта булмаган майдонларда ташкил 
кдяинади (11,7-расм.)

Гилли бургалаш эритмаларини марказлаштирилган завод- 
ларда тайёрлашнинг афзаллиги куйидагилардан иборат:

а) кулукдарни киска муддат ичида узлуксиз равишда ке- 
рак булган микдорда гилли бургилаш эритмалари билан таъ- 
минлаш;

б) гилли бургилаш эритмалари таннархини кескин камай- 
тириш. Марказлаштирилган заводларда гилли бурхилаш эрит­
маларини тайёрлашда механик ва гидромеханик: усуллардан 
фойдала н илади.

Бургилаш эритмалари ва махсус суюкликларнл! таёрловчи 
блок

(Б П Р -1 , БПР-2)
Бургилаш эритмалари ва махсус суюкликлар (кимёвий ре- 

агентлар)ни тайёрлаш учун БПР-1 ёки БПР-2 ту рдаги ж щ оз 
(блок) лар мавжуд. Уларнинг техник тавсифлари куйидагича:

Ишлаб чикарувчанлиги, м3/соат 10-15
Асосий идишининг х,ажми, м3 10
Кимёвий реагент учун идишининг хджми, м3 3
Моторининг улчамлари, кВт 45
Габарит улчовлари, мм 5880x2600x2590
Огирлиги, кг 6000.

11.5. Гилли бургилаш эритмаларини тозалаш

Гилли бургилаш эритмаларини бургиланаётган t o f  жинси 
булакларидан тозалашда тебранма элак, дегазатор, центри-



фуга, кум ажратувчи гидроциклон (ГЦК - 360 м), дойка 
ажратувчи гидроциклон (ЦГ-45м) ва чукма сальниксиз на­
сос (П БН ) кенг кулланилади.

а) Тебранма элак (СВ-2, CBIJTM). Тебранма элак (СВ-2) го­
ризонтал текисликка нисбатан 12-18° бурчакаа кртйшайган икки 
тебранма ромдан ташкил топган. У таркдгиш нави ва икки электр 
двигатели булган умумий кучмас ромга урнатилган. Х,<Ф кдйси 
тебранма ромнинг охирида иккита махсус барабани булади. Унга 
оралик таянчи булган тур торппади. Одатда, тур диаметри 0,25 
ёки 0,35 мм ли зангламас пулатдан тайёрланади. Турнинг \ар бир 
сантиметрига 16-12 га тешик [угри келади. Ромга эксцентрик вап 
урнатилган ва улар электр двигатели ёрдамида хдракатга келти- 
рилади. Турнинг тебраниши натижасида гилли бургилаш эритма­
сининг тиксотроп структураси бузилади, шартли крвуилфкдиги 
камаяди. Тур оркали сизилган ва буршланган тог жинси булакла- 
ридан ажралган гилли бургалаш эритмалари йигувчи идишга, 
кейин ён  тарнов оркдли айланиш тизимининг махсус сигимли 
идишига куйилади. Бургаланган тог жинси заррачалари тебра- 
ниш таъсирида турнинг к,ия юзасидан чикдриб ташланади.

Хозирда тебранма элакнинг CBIJTM тури кенг кулланил- 
мокда. Унинг куриниши 11.8-расмда тасвирланган.

11.8-расы. СВ1ЛМ тебранма элакнинг куриниши.
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Ушбу тебранма элакнинг тавсифлари куйидагича:
Узидан утказиш крбилияти, л/с 45;
Силкитиш амплитудаси, мм 1-2;
Сим турининг юзаси, м2 2,6;
Суюкдикнинг тушиш баландлиги, мм 840;
Электр моторининг куввати, кВт 3;
Тебранма элакнинг габарит улчовлари, мм

3000x1756x1325;
Огирлиги, кг 2000;
Сим тури тешиютарининг улчовлари, мм 0,16-0,90;
Сим тури булакларининг сони, дона 2.
б) Газсизлантиргич — бургилаш эритмаларини раздан тоза- 

лаш учун ишлатилади. Хозир "Каскад-40" тоифаяи газсизлан- 
тиргичлар ишлатилмокда, Уларнинг тавсифлари куйидагича:

1 .Суюкдикни утказиш кобилияти - 40 л/с;
2. Газни ажратувчи майдонининг юзаси - 7м2 (ДВС-3 да

0,5м2);
3. Газсизлантиргичда вакуум босими - 0,8-0,9 атм;
4. Газсизлантиргичнинг куввати - 30кВт,

"Каскаа,-40" газсизлантиргичи автоматик равишда ишлай- 
ди, бургилаш эритмаси таркибидаги газ микдорининг 1-3 % 
Колгунигача тозалайди.

в) Центрифуга — бургилаш эритмаларидан коллоид зарра- 
чаларни (диаметри 5 мкм) ажратиш учун ишлатилади. Цен­
трифуга бургилаш эритмаларини тозалаш тизимга киради. Цен­
трифуга ёрдамида кимёвий реагентлар сарфини 40% гача ка- 
майтириш мумкин. Майда заррачаларнинг камайиш и хисо- 
бига бургилаш эритмаларининг реологик хоссалари бирмун- 
ча яхшиланади, долотоларнинг иш унуми ортади. Хозирда асо- 
сан, ОГШ -500 тоифали центрифугалар ишлатилмокда. ОГШ-
500 нииг тавсифи куйидагича:

1. Айланиш тезлиги, айл/мин - 1200-2000;
2. Ишлаб чик.арувчанлиги. л/с - 0,5-5,0;
3. Моторининг куввати, кВт -30;
4. Огирлиги, кг - 2500;



5. Габарит улчамлари, мм - 2465x1943x986.
г) Кум ажратувчи гидроциклон (ГЦК-360М). Бургилаш эрит­

масини кум дан тозалаш учун гидроциклон кулланади. Хозир­
да энг куп тар кал га ни гидроциклон ГЦК-ЗбОм туридагидир. 
Эритмадан ажратиладиган заррачаларнинг улчами 0,05-0,16 
мм. ГЦК-360М нинг техник тавсифи куй и да берилган:

1. Утказувчанлик кобилияти, л/с - 45;
2. Киришдаги босими, МПа - 0,25;
3. Корпусининг ички диаметри, мм - 360;
4. Габарит улчамлари, мм - 665x680x1650;
5. Огирлиги, кг - 345.
д) Лоща ажратувчи гидроциклон (ЦГ-45М). ЦГ-45М улча­

ми 0,8 мм дан кичик булган заррачаларни бургилаш эритма- 
сидан ажратишга мулжалланган. ЦГ-45М лойка ажратувчи 
гидроциклоннинг техник тавсифлари:

1. Утказувчанлик кобилияти, л/с -45;
2. Гидроциклонлар сони, дона - 6;
3. Кум чикарувчи тешиклари диаметри, мм - 12-20;
4. Киришдаги босими, МПа- 0,3;
5. Ажратиладиган заррачаларнинг улчами, мм - 0,05

Бургилаш жараёнида гилли бургилаш эритмаларининг бир 
суткадаги курсаткичларининг узгариш ини назорат килиш учун 
\а р  бир кудук махсус улчов асбоблари билан таъминланади. 
Агар бир вакгнинг узида бир неча кудукдар бургиланаётган 
булса, бургилаш эритмаларининг курсаткичлари махсус ав- 
томашиналарда жих,озланган лабораториялар ёрдамида амал­
га оширилади. Бургиланаётган \ар бир кудукда бургилаш эрит­
маларининг куйидаги курсаткичлари улчанади:

1) эритманинг сув берувчанлиги, гил кобиги нинг калин-

6. Габарит улчамлари, мм
7. Огирлиги, кг

(50 мкм);
- 1730x529x1200; 

-  200 .

11.6. Гилли бургилаш эритмалари 
сифатини назорат килиш
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лиги, силжишнинг статик кучланиши, кабул сиримидаги 
чукманинг баландлиги (бир вахтада икки марта);

2) эритманинг СП В-5 буйича шартли ковушкокдиги, кум- 
нинг фоиздаги микдори, харорати, солиштирма огирлигги (бур­
гилаш нормал шароитларда олиб борилганда хар 2 соатда, 
мураккаблашган шароитларда эса - хар 0,5 соатда улчанади).

Барча курсаткичлар ва насосларнинг иш унумдорлиги буйи­
ча махсус лаборатория дафтарларида бургилаш натижалари 
кайл кдлинади. Бургилаш эритмаларига ишлов бериш жараё­
нида бургалаш устаси махсус дафтарга ишлов беришнигнг бош- 
ланиши, номи, реагентларнинг микдори, огирлаштиргичлар, 
сув ва бошк,а эритмага кушиладиган кушимчалар, эритмага 
ишлов беришнинг якуни, шунингдек. pH микдорин и аник- 
лашга алохида эътибор берилади. Чунки, бу курсаткич эритма 
сифатининг кескин узгаришидан бирмунча олдин узгариш 
бошланганлиги тугрисида маълумот беради.

11.7. Гилли бургалаш эритмаларининг технологик 
к^рсаткичларига хароратнинг таъсири

Чукур нефть ва газ кудукдарини бургилашда хароратнинг 
ошиб бориши кузатилади. Бундай холларда гилли бургилаш 
эритмалари хоссаларининг узгариши юз беради. Хароратни 
тавсифлаш учун геотермик градиент тушунчасидан фойдала­
нилади. Геотермик градиент микдорига tof жинсларининг тар- 
киби, уларнинг иссикдик утказувчанлик даражаси, ер ости 
сувлари таъсир кил ад и. Чукурликдаги катламларнинг ва айла- 
наётган гилли бургилаш эритмалари хароратининг ошиши 
назарий ва амалий ахамиятга эга.

Бургалаш жараёнида КУДУК тубидаги харорат гилли бурги­
лаш эритмаларининг технологик хоссаларини узгариши га уз 
таъсир ини курсатади. Бургилаш жараёнида хароратнинг таъ- 
сирини урганиш учун КУДУК тубидаги бургалаш эритмасининг 
хароратини, эритманинг айланиши давомида хароратнинг 
узгаришини билиш талаб этилади.

Одатда, минимал харорат кудукни ювишнинг боилида на-
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моён булади. Чукурлик ошган сари харорат кутарила бориб, 
маълум бир чегаравий кийматга етади. Кейин эса кудук, ювиш- 
нинг охиригача бир хидда сакланади.

Бундай холатларнинг содир булиши ювишнинг бошлани- 
илида кудукдан танасининг юкори к,исмидаги паст \ароратли 
бургилаш эритмалари, кейин пастки ьдисмдаги юкори х,аро- 
ратли бургалаш эритмалари намоён булади. Одатда, юкори \apo- 
ратлардаги бургилаш эритмаларининг ч и киши насосларнинг 
унумдорлиги, КУДУК диаметри ва чукурлигига б о т и к  Бундай 
Холларда мустахкамловчи цувурларга тескари тускичларнинг 
урнатилиши хисобга олинади.

Тескари тускич урнатилган мустахкамловчи ку'вурлар бирик­
маси кудукка туширилганда юкори харорат анча олдин намо­
ён булади. Бунинг сабаби, тескари тускичли кувурлар бирик­
масини кудукка тушириш жараёнида гилли бургилаш эритма­
лари кудукдан сикиб чикарилади ва натижада эритмалар кизиб 
улгурмайди.

Шундай килиб, гилли бургилаш эритмаларининг курсаткич­
ларига харорат куйидагича таъсир килади:

1) гилли бургалаш эритмалари силжишининг статик кучла- 
ниши хароратнинг ошиши (160°С гача) билан пасаяди;

2) гилли бургалаш эритмаларининг сув берувчанлиги харо­
ратнинг ошиши (160°С гача) билан купаяди;

3) гилли бургалаш эритмаларининг пластик ковушкокутги 
Хароратнинг ошиши (160°С гача) билан хамма вакт пасаяди.

11.8. Гилли бургилаш эритмаларига кимёвий ишлов бериш

Бургилаш эритмаларининг технологик хоссаларини яхши- 
лаш максадида уларга кимёвий реагентлар билан ишлов бе- 
р игл ад и. Гилли бургалаш эритмаларини кайта ишлашда даст- 
лабки бургилаш эритмаларига конкрет шароитларда бурги­
лаш ишларини амалга ошириш учун талаб килинадиган хос- 
салар берилади. Иккиламчи кайта ишлашда эса бургалаш жа­
раёнида бургалаш эритмаларининг эрувчан t o f  жинслари, 
минераллашган сувлар ва бошка омиллар таъсирида бузил- 
ган хоссалари кайта тикланади.
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Реагентлар бургилаш эритмаларига курсатадиган таъсири- 
га кдраб икки гурухга булинади:

а) Эритмаларнинг сув берувчанлмгини пасайтирувчи реа­
гентлар.

Уларга кумир ишкррли, торф ишкррли, сульфит спиртли 
барда(ССБ), крахмал, карбоксиметил целлюлоза, гипан, ме- 
тас, К-4, К-9, НЦ-1 реагентлар ва болща полимерлар киради.

-Кумир ишкррли реагент (УЩР) кунгир кумирга каустик 
сода (NaOH) ни узаро таъсир эттириш натижасидан оли- 
нади. Бунда кун га р кумирнинг каустик содага нисбатан 10:1 
ни ташкил этади..

Бу моддаларнинг узаро таъсиридан гумин кислотасининг 
натрийли тузи хрсил булади. Одатда, ортсщча каустик сода 
гилли заррачаларнинг кенгайишига олиб келади. Гилли бур­
гилаш эритмаларида мавжуд булган сув янги хрсил булган 
заррачаларни ураб олиб, уларнинг сув берувчанлиги ни ка­
майтиради. Шунингдек, гил заррачаларининг юзаларида на­
трий гумати адсорбланади ва гидрат крбигининг к,алинлаши- 
шига олиб келади. Бунинг натижасида гилли заррачаларнинг 
ковушкркутиги кескин пасаяди ва силжишнинг статик кучла­
ниши камаяди.

Гилли бургилаш эритмаларини кумир ишкррли реагент­
лар билан кбайта ишлашда уларнинг шартли крвушкрклик ва 
силжишининг статик кучланиш даражалари назорат к,или- 
ниб турилади. Масалан, 1 минут давомида силжишнинг ста­
тик кучланишининг 10 мгс/см2 га камайиши реагентлар би­
лан кимёвий кбайта ишлашнинг тутатилганлигидан далолат 
беради.

- Сульфит-спиртли барда (ССБ) — таркибида лигносуль- 
фон кислотаси тузи булган целлюлоза махсулоти ССБ гилли 
бургилаш эритмаларининг сув берувчанлигини пасайтиради. 
У о\акли ишлов берилган капьцийли гил тупрок эритмалари- 
дан тайёрланган бургилаш эритмаларини суюлтиришта хиз­
мат келади.

- Карбоксиметилцеллюлоза — сувда яхши эрийдиган о к 
донадор кукундир. У гилли бургилаш эритмаларини буркила-
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наётган жинслар таркибидаги \ар хил тузларнинг коагуля- 
цияланиш таъсиридан саклашга хизмат килади.

Одатда, уни гилли бургилаш эритмасига к^шганда эрит- 
манинг сув берувчанлиги камаяди, унинг ковушкок/шги эса 
ошади.

- Крахмал — усимлик ма^сулотидир, яъни, маккажухори, 
картошка ва гуруч окш отдан олинади. Одций крахмал совук 
сувда эримайди. Лекин, кучсиз и ш корли му\итда куюк ёпиш- 
кок масса хдпига утади. Крахмалли реагент асосан, бургилаш 
эритмасининг сув берувчанлигини пасайтирувчи реагент 
\исобланади. Бу реагентлар урта ва юкори минераллашган 
бургилаш эритмаларини кайта ишлашда кенг кулланилади.

Юкори минераллашган бургилаш эритмаларининг сув бе­
рувчанлигини пасайтиришга сарфланадиган крахмал микдо­
ри 2—3% ни ташкил этади. Крахмал реагентининг хдроратга 
баркарорлиги 100—110°С га тенг.

- Торф инщорли реагентлар — торфни каустик сода билан 
Кайта ишлаш йули билан олинади. Торфнинг асосий кисми 
Кунгир кумир сингари гуминли моддалардан иборат. Ушбу 
реагент билан кайта ишланган гилли бургилаш эритмалари 
унча катта булмаган солиштирма огирликка ва юкори ковуш- 
ко кликка эга булади. Бундай бургилаш эритмалари ютилиш- 
ларни бартараф этишга ва гилли бургилаш эритмаларининг 
сув берувчанлигини камайтиришга мулжалланган.

б) Бургилаш эритмаларининг структура-механик хоссала- 
рини тартибга солувчи реагентлар. Уларга сувсизлантирилган 
сода, каустик сода, тринатрий фосфати, суюк шиша, ош тузи, 
сундирилган о\ак ва бошкалар киради.

- Сувсизлантирилган сода (Na2C,03) — паст сифатли махдл- 
лий гиллардан тайёрланадиган ва гилли бургилаш эритмала­
рига ишлов беришда фойдаланиладиган майда кристалли ку- 
кундир. Рангига караб ок ва оч-кулранг булади. Гилли бурги- 
лаии эритмаларини кальций тузларининг зарарли таъсиридан 
химоя килишда ва сувнинг катти книги ни камайтиришда кулла­
нилади.

-  Каустик сода (N aO Il) - очик кук рангли катти к, зич
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моддадир. Солиштирма огирлиги - 1,42-1,48 г/см3.
Одатда, сульфит-спиртли барда, торф ва цупшр кумирдан 

ишкорли эритма ёки реагент тайёрлашда каустик содадан 
фойдаланилади. Шунингдек, у крахмал ва бошкд реагентлар 
таркибида х,ам мавжуд булади. Асосий вазифаси Са ва Mg туз- 
ларини нейтраллаш ва бургилаш эритмасининг pH курсатки- 
чини ишкррий холда ушлаб туришдан иборат.

-Тринатрий фосфат (N a3P 0 4) - эритмаларнинг шартли 
ковушкокдитани камайтириш ва баркарорлигини оширишда 
кулланилади.

- Суюк шиша - натрий силикатининг коллоид эритмаси 
(N a,0 п 8Ю2)дир. Солиштирма огирлиги 1,22-1,50 г/см2. Уни 
\авода саклаганда каттиклашади. Куриб кетмаслиги учун ёпик 
идишларда сакланади. Суюк шишадан гилли бургилаш эрит­
маларининг муста^камлик структура тузилиши, ш артли 
ковушкоклиги ва солиштирма огирлигини ошириш учун фой­
даланилади. Масалан, гилли эритмага 2,5—3% суюк, шиша 
кушилганда, бургалаш эритмасининг ютилишига карши 
кулланиладиган юкори ковушкокликдаги бургилаш эритма­
сини олиш мумкин.

- Ош тузи - бургилаш эритмаси силжишнинг статик кучла- 
нишини ошириш ёки намланишда гил жинсларининг буки- 
шини пасайтириш учун хизмат киладиган ингибитор \исоб- 
ланади.

- Сундирилган о^ак - бургалаш эритмаларига 5% сунди- 
рилган охак кушиб, у гилли тог жинслари муста\камлигини 
ошириш максадида ингибирловчи кушимча сифатида кулла­
нилади.

Назорат саволлари

1. Бургилаш эритмаларининг вазифалари нималардан иборат?
2. Кудукларни бургилашда бургилаш эритмаларининг кан- 

дай турлари ишлатилади?
3. Гилли бургилаш эритмаларининг кандай хоссаларини 

биласиз?
4. Кудук ювишнинг кандай усулларини биласиз?
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5. Баркарорлик, суткалик чукиш, водород ионларининг кон- 
ценграцияси, гил кобип-шинг ёпишкрклиги, калинлиги ва 
зичлиги кдндай ас-бобларда аник^анади?

6. Нефть ва углеводород асосидаги бургилаш эритмалари­
нинг вазифалари нималардан иборат?

7. Эмульсион ва огирлаштирилган бургилаш эритмалари 
тугрисида тушунчалар беринг.

8. Гилли бургилаш эритмалари к,андай усулларда тайёрла­
нади?

9. Гил аралаштиргичларнинг к,андай турларини биласиз?
10. Гилли бургилаш эритмалари марказлаштирилган завод- 

да к,андай тайёрланади?
11.Гилли бургилаш эритмалари к,андай тозаланэди?
12. Гилли бургилаш эритмаларининг сифати кдндай назо­

рат кдпинади?
13. Гилли бургилаш эритмаларининг курсаткичлари га \apo- 

рат кандай таъсир курсатади?
14. Гилли бургилаш эритмаларига кимёвий жтщггдан к,ан- 

дай ишлов берилади?
15. Бургилаш эритмаларининг сув берувчанлигини пасай- 

тирувчи к,андай реагентлар мавжуд?
16. Бургилаш эритмаларининг структура-механик хоссала- 

рини тартибга солувчи к^андай реагентларни биласиз?
17. Гилли бургилаш эритмаларини к^азилган жинслардан 

тозалашда цандай мосламалардан фойдаланилади?

247



XII БОБ. БУРГИЛАШДА ГИДРАВЛИК ХИСОБЛАШ
АСОСЛАРИ

12.1. Реологик моделлар тугрисида к;иск,ача тушунча

Реология - жисмларнинг ок,ишини урганадиган фан сохдси- 
дир. Купчилик жисмларнинг кучланиши ва деформациялани- 
ши орасидага богликдар кутшдаги тенгламада ифодаланади:

Бунда t - бир-биридан dr масофада турган икки катлам 
контакта юзасидаги уринма кучланиш, Па; t0 - силжишнинг 
динамик кучланиши, Па; h - жисмнинг крвуцщокдига, Па • с; 
dv/dr бир к,атламнинг иккинчи катлам га нисбатан силжиш 
тезлиги, с 1; t0, h ва п - жисмнинг реологик микдорининг 
гаърифи.

t0=() ва п=1 тенг булган жисмлар ковушкрк ёки Ньютон 
суюкдиги деб номланади. Уларга сув, дегазацияланган нефть, 
нефть махсулотлари хдмда таркибида парафин, асфальтен, 
смола булмаган бир фазали суюкдиклар киради.

10* 0 ва п=1 тенг булган жисмлар крвушкрк. пластик жисм 
деб аталади. Агар t0=0 ва п<1 дан кичик булса, псевдоплас­
тик, n>J булганда эса дилатант жисмлар деб аталади.

Куп фазали бургалаш эритмалари ковушкок-пластик ёки 
псевдопластик булиши мумкин.

Буштама кесимли кувурлар буйича крвушкрк пластик жисм­
ларнинг ламинар окимида катламлар бир-бирига нисбатан 
окимнинг чет кисмларида хдракат килади. Бунда уринма куч­
ланиш t>t0 булади. Аксинча, t<t0 булганда окимнинг марка- 
зий кисми тикин сингари ,\аракатланади. Уларнинг ^аракат 
тезлиги \амма катламларда бир хил булади. Бу тикинларнинг 
чегараси ядрога, яъни, t= t0 га тенщир.

Марказий узакнинг бир кисмини емириш учун ёндош кат- 
ламлар орасидаш уринма кучланишни - силжишнинг дина­
мик кучланишига нисбатан оширилади. Бунинг учун силжиш

( 12. 1)
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тезлигини ошириш талаб этилади. Ньютон суюк/гигининг ла­
мп нар оцимида силжишлар хамма катламлар орасида мавжуд. 
Шунинг учун уларда марказий тик,ини-узаги булмайди.

12.1-расм. Улчамснз (3 козффициентнинг Сен-Венана-Ильюшин соиига бог-лик,- 
лиги: 1-кувур учун: 2-\алк,асимои му\ит учун.

12.2. Циркуляцион тизим элементларнда гидравлик 
йукотилишлар

Бургилаш эритмасининг циркуляцион тизимда ок,иши жа­
раёнида маълум гидравлик йукотилишлар содир булади. Бун­
дай гидравлик йукотилиш жараёнлари суюкликларнинг кувур 
узаткичлари, кувур бирикмалари, \алкасимон мухит, суюк- 
лик катламларининг бир-бирига \амда бургилаш кувурлар­
нинг бошка элементлар билан ишкаланишига боглик.

Доимий кесимли кувур юритмаларидаги ламинар окимли 
ковушкрк суюкяикларнинг гидравлик йукотилиши Дарси- 
Вейсбал формуласидан аникланади:

Р=л gbv2/2d. (12.2)
Крвутшфк пластик суюцликнинг ламинар оюимини аник- 

лашда эса куйидаги формуладан фойдаланилади:
Р—4t0 l/(/?d), (12.3)

бунда Р — гидравлик йукотилиш, Па; л-  кувур узатмаси- 
нинг гидравлик кар шил и к коэффициента,

^=64R4/ R ,  (12.4)
g - суюклик зичлиги, кг/м3; 1 - кувур узаткичининг узун-
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лиги, м; W- суюкдик оцимининг уртача тезлиги, м/с; d - 
кувур узаткичининг ички диаметри, м; р -  12.1-расмда тас- 
вирланган эгрилмк буйича топилган размерсиз .коэффици­
ент,

S=t„ d/(hw) ; (12.5)
Яф - кувур узаткичнинг кундаланг кесими шаклига бог- 

лик булган коэффициент.
Бу коэффициентлар дойра кесимли кувурлар учун Яф=1, 

^алкрсимон кесимли арик^алар учун эса R =1,5 булади.
Re- Рейнольдс сони

Re=wdp/h. (12.6)
Хал касим он му^итлардаги гидравлик й у котил и шла р н и 

^исоблашда формуладаги d урнига d d-dmd куйилали.
Бунда d.,d - кудукнинг уртача диаметри, м; drnd - бургалаш 

кувурлар бирикмасининг ташки диаметри, м.
Одатда, ламинар окишнинг уртача тезлиги режимида гид­

равлик йукртилишлар камаяди. Турбулент ок,имиинг гидрав­
лик йукотилишларини (12.2) - формула буйича аникдаш мум­
кин. Гидравлик кдршилик коэффициента эса Блазиус фор- 
муласи буйича аникданади:

/}=4//R e°'2S, (12.7)

бунда ¥=0,316 - кундаланг кесимли доирасимгон кувурлар 
учун; ¥=0,339 - халкдсимон бушлшдтар учун.

Алюминий кртишмали кувурларнинг гидравлик к,аршили- 
ги пулат кувурларникига нисбатан 10—15% кам булади.

Ламинар режимни турбулент режимга алмаштирилганда 
Рейнольдс сонининг критик микдорига куйидагича тутри 
келади:

R =7,ЗН °’58+2100, (12.8)екр ’ е '  у
бунда Не-Хедстрем сони,

H =R .S=pt0d2/h2 (12.9)
Ок,иш режимининг алмашиш тезлиги критик х,исобланади 

wKp. Уни (12.6) - формула оркали топиш мумкин.
Одатда, кудукдар да \алк,асимон му.\итнинг шакли жуда



мураккаб булади. Масалан, кудук танаси \ар доим дойра кури- 
нишида булавермайди, уларда кувурлар бирикмаси эксцент­
рик \олда жойлашган.

Хал касимоп мухитда узунлиги буйича торайган ва кенгай- 
ган жойлар мавжуд. Кенгайиш ва кувурлар бирикмасининг 
эксцентрик жойлашиши суюкдикларнинг гидравлик йуколи- 
шини камайтиради, торайиш эса уларни купайтиради. Ювиш 
сую кдигм нинг окиши жараёнида бургилаш кулфларида \ам 
гидравлик йукотилишлар кузатилаци.

Бундай йукотилишларни Борда-Карно формуласи буйича 
аник^яш мумкин.

бушьа j s ,  - бургилаш бирикмасидаги кулфларнинг сони: w- 
кувурлардаги окишнинг уртача тезлиги, м/с; F - кувур ички 
муэут* нинг кундаланг кесим юзаси, м2; F - ма\аллий царши- 
ликдапи утиш кесимининг энг кичик юзаси, м2; RM,~2 - ма- 
\аллий «.аршиликлар шаклининг хусусиятларини \исоога олувчи 
тажрибавий коэффициент. Бургилаш долотосидаги босимнинг 
пасайишини куйидаги формуладан \исоблаш мумкин:

бунда и'т - долотодан чикаётган оким нинг тезлиги, м/с; 
md - долого тешигининг шаклига боглик булган коэффици­
ент.

Одцигй долотоларда бу коэффициент md «0,64-ь0,7 га, гид­
ромонитор долотоларда эса md=0,9-e-0,95 тенг булади. Q - су­
юклик окимининг ^ажм тезлиги, м3/с; /  - долото тешиги­
нинг утиш кесими юзаси, м2.

Айланиш тизими элементларидаги шдравлик йукотилиш­
ларни куйидаги формула буйича \исоблаш мумкин:

( 12. 10)

бунда Х-ма^аллий каршилик коэффиценти,

( 12. 11)



12.1-жадвал
Суннушк айланиш тизими элемеитларининг курсаткичлари

Тизимнинг
элементлари

Элементлар-
нинг

улчамлари,
мм

Ички утиш 
диаметри, 

мм

10 3 ki, w 4

Тпргак 114 3,3
140 1,05
168 0,4

Буршлаш 50 9,7
шланги 65 2,9
(рукава)
Вертлюг 76 1,2

75 0,9
90 0,43
100 0,28

Етакчи кувур 112 74 1,8
140 85 0,9
155 100 0,4

Турбобур 172 6
195 3,5
240 1,5

Рай—El/pQ2 , (12.13)
бунда Ел/- айланиш. тизими элементларининх каршилик 

коэффициентлари йигнндиси, м-4 (12.1-жадвал).

12.3. Бургалаш кувурлар бирикмаси жойларини 
алмаштириш жараёнида содир буладиган гидродинамик

босимлар

Агар кудук; харакатсиз бургилаш эритмаси билан тулдирил- 
ган булса, унда тана деворларида гидростатик босим намоён 
булади. Агар бургилаш эритмаси тинч холатдан харакатга кел- 
тирилса, унда кудук, деворларига ва бургилаш кувурлари би- 
рикмасига бериладиган босим узгаради. Бу босим бургилаш 
кувурлари бирикмаси ва суюкдик харакати йуналишига караб 
ошади ёки камаяди.

Харакатдаги бургилаш эритмасига бериладиган кушимча 
босимни - гидродинамик босим деб юритилади.

Бургилаш эритмаси билан тулдирилган кудуждаги бурга- 
лаш бирикмасининг харакати - суюкдикларнипг жой алма-
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шиши ва гидродинамик босимларнинг \осил булиш жараёни 
билан боглик,.

Юкори гидродинамик босим - тиксотроп бургилаш эрит­
м асининг айланиши тикланганда, кувурлар бирикмаси 
у Кин и 1-1 г жойи алмашганда, кудукни ювиш жараёнида х,алка- 
симон бушликдаги юкори оким тезлиги ушлаб турилганда, 
юзага келиши мумкин.

Буррилаш бирикмасининг буралиш моментида содир була- 
диган гидродинамик босим икки компонент йитондисидан 
ташкил топади: ювиш суюклигининг тиксотроп структураси- 
ни бузишга керак булган босим

ъ-гЬг (]2Л4)Uy<f Td
ва халкасимон бушликдаги суюк^шкларнинг инерциясини 

енгиш учун керак булган босим Р"^.
Бу ерда в -тинч \олатда содир буладиган ювиш суюкпиги 

силжишнинг статик кучланиши, Па; LK - бургилаш бирикма­
сининг узунлиги, м.

Агар бургилаш кувурлари бирикмасининг пастки кисми 
ёпик булса, \амма сикилган суюьушклар кудукнинг халкаси- 
мон бушлигига йуналади. Уларнинг инерциясини куйидаги 
формула оркали ба^олаш мумкин:

(12.15)
га

бунда ак - бургилаш кувурлари бирикмасининг тезлани- 
ши, м /с2.

Тиксотроп структура бузилгандан кейин биринчи компо­
нент йуколади ва бургилаш бирикмасининг жойлашиш тез­
лиги билан боглик; булган янги P J1 компонента пайдо була­
ди.

Гидродинамик босимнинг энг юкори микдори окиш тез­
лиги нинг охирги даврига тутри келади.

Бунда инерцион компонент Рл)" янги максимум компо­
нент Рл,|П га умумлаштирилади.
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Бургилаш кувурлари бирикмасининг жойи алмашганда, 
Кувурлар юзасига ёпишган айрим бургилаш эритмалари катла- 
ми хам улар билан бирга харакатланади. Шунинг учун бурги­
лаш бирикмаси билан сикилган бургилаш эритмалари буту'н 
халкасимон бушлик кесимига карама-кррши томонга харакат- 
ланади.

Охири берк бургилаш бирикмасининг жой алмашиш жара­
ёнида халкасимон мухитдаги бургилаш эритмаси окимининг 
тезлигини куйидаги формула буйича топиш мумкин:

W = , +R  
с W*, (12.16)

бунда Wx - бургилаш бирикмасининг жой алмашиш тезли­
ги, м/с; Rc« 0,5-бургилаш кувурлар бирикмаси билан бирга 
харакатланадиган, катламда суюкдик борлигини ^исобга ола- 
диган коэффициент.

Бу тезлик билан боглик булган гидродинамик босимни 
(12.2)-формула билан, агар W3>W ва окиш режими турбу- 
лент булганда, (12.3)- формула буйича хисоблаш мумкин. 
W3<WKp булганда эса, окиш режими ламинар булади.

Агар халкасимон бушлик микдори ва кудукнинг чукурлиги 
буйича \Уэ тезлиги узгарса, гидродинамик босим Р111 хар бир 
оралик учун алохида хисобланади, кейин уларнинг натижа- 
лари умумлаштирилади. Хосил булган гидродинамик босим 
Кувурлар бирикмасининг пастки учи зонасидаш кудук дево- 
рига таъсир курсатади.

Инерция компонентларининг йигандиси халкасимон 
бушликааги бургилаш эритмасининг сикилиш тезлигига ва 
кувур бошмога каршилигига боглик Уларнинг микдори ни 
куйидагича бахолаш мумкин:

Рга* ( 0 < - 0 2)Рс , (12.17)
бунда G, - доимий тезликда кувурлар бирикмасини кудукка 

секин туширишда бургилаш ил гаги га тушадиган: юк, Н; G2 - 
кувурлар бирикмасини кудукка тез туширишда бургилаш крю- 
кига тушадиган юк; Fc - кувурлар бирикмаси пастки учидаги 
к у д у к н и н г  кундаланг кесими юзаси.
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Гидравлик хисоблашда бир неча вазифаларни ечиш кузда 
тутилади:

а) бургалаш режимини самарали танлаш учун гидравлик 
кувват ва унинг параметрларини аникдаш ,\амда ,\исоблаш 
асосида бургалаш насосини танлаш;

б) бургилаш насосининг энг маъкул режимини аниклаш;
в) бургилаш корхоналаридан комплект насос механизмла- 

рини олиill ва бургалаш ишларига татбик этиш.
Гидравлик \исоблашда куйидагиларга амал кдлиш тавсия 

этил ад и.
1. Берилган ук буйича юкланиш Pg ва долотонинг айланиш 

частотаси ng булганда, парчаланган t o f  жинси заррачаларини 
самарали ташкарига чикариш учун кудук, тубига узатилиши 
керак булган гидродинамик кувват N, ни 12.2-расм буйича 
аниклаш;

2. Ювиш суюклигининг керак булган \ажмцаги окиш тез- 
лигини аниклаш.

Роторли ва электробурли бургалашда бу окиш тезлигини 
топиш учун (12.18)-формуладан фойдаланиш мумкин.

ВТД (винтли t o f  двигатели) ёрдамида ёки электробурли 
бургалашда керак булган эритма сарфи кулланиладиган дви- 
гателларнинг турларига «.араб аникданади. Одатда, кудук, туби 
двигателининг меъёрида ишлаши учун керак булган эритма- 
нинг сарфи

Q = 0785 « - 4 , )К... (12.18)
формула буйича ,\исобланган сарфга нисбатан анча юкори 

булади. Бунда V б - х,алкасимон му\итдаги эритманинг мини- 
мал тезлиги.

Кудук, чукурлиги жуда катта булган шароитларда туб двига- 
телларигдан шундай фойдаланиш керакки, уларда эритма сар­
фи (Q) юкорида к,айд этил га н формула ёрдамида топилган 
эритма сарфи микдорига якин булиши лозим. Туб1 двигател­
лари ни бундай танлаш натижасида КУДУК тубидаги диффе-

12.4. Кудукларни ювишда гидравлик ^исоблаш



ренциал босим, бир вактни узида ишлайдиган насослар сони 
ва иш вакди анча камаяди.

о
•to 90 140 190 2W  290 340 390 Ш  ‘W  S40

12.2-расм. Кдаук, тубига керак булган гадрашшк кувват ва 
укли юкланиш Уртасидаги боптотушк.

3. \алк;асимон бушлик, бШгича кугариладиган бургилаш эрит­
маси ок,имининг тезлигини Q - буйича аниклаш;

4. Гидравлик кувват N3 ни таъминлаш учун гидромонитор 
долотонинг учидаги босимнинг пасайиши куйидагича аник- 
ланади:

Долотонинг гидромонитор учи тешиги кесимининг уму­
мий кесим юзасини куйидагича ,\исоблаш мумкин:

бунда кудук, туби гидравлик двигатели валидан сизи- 
либ окддиган бургилаш эритмаси к,исми.

Долотонинг учидаги оким тезлигини хар доим 80—150 
м /с сатхла ушлаб туриш тавсия этилади. Бу ^олатдан ке~ 
либ чикдан холда ва юзалар йигиндисини хисобга олиб, 
учларининг сони ва диаметри танланади. Кейин (12.12)-

(12.19)

(12.20)

256



формула оркали учдаги босимнинг пасайиши аник^лана- 
ди.

5. Бургилаш насоси берадиган босим куйидаги формуладан 
а и и зап ади :

Р^Р.+Рг+Рз+Р.+Р^+Ри+Ров+Р,, (12-21)
бунда Р, - бургалаш кувурларидаги гидравлик йукртилиш, Па; 
Р2 - бургилаш кулфларидаги гидравлик йукртилиш;
Р3 - огирлаштирилган бургалаш кувурларидаги гидравлик йук,о- 
тилиш;
Pd - гидромонитор долото учлигида босимнинг пасайиши;
Р4- О Б К, ва кудук, девори орасидаш \апк,асимон му^итдаги гид­
равлик йукртилиш;
Роб - каршилик курсатадиган жойлардаги гидравлик йукрти- 
лишлар;
Р3с1 - кудук, туби двигателида босимнинг пасайиши, Па;
Pv - х,алк,асимон му\ит ва кувурлар бирикмаси орасидаш ста- 
тик босимнинг фарк,и

Р = (Р п‘-Рп)ё Нк, (12.22)

бунда Рп ва Рп' - кувурлар бирикмаси ва \алк,асимон мухит 
орасидаги ювиш суюкдикларининг зичлиги, кг/м3; Нк-кудук, 
чукурлиги, м.

6. Бургилаш насосларига шундай диаметрли втулкалар тан­
лаш  керакки, натижада, насос яратган босимлар (12.21 ̂ -ф ор­
мула буйича топилган Рбн микдори га нисбатан эритма сарфи 
Q бирмунча юкори булиши таъминлансин. Бир насоснинг узат- 
ган бургилаш эритмаси керак буладиган эритма сарфи (Q) 
дан кам булган хрлларда иккинчи насос ишга туширилади. Бу 
\олда втулка диаметрини шундай танлаш керакки, насоснинг 
йирма узатадиган эритма керак булган эритма сарфига тенг 
булиши керак. Агар насосларнинг узатадиган бургилаш эрит­
малари керак буладиганидан купрок, булса, уларни камайти- 
риш макрацга мувофик булади.

7. Бургилаш насослари ёрдамида кудукларни ювишга сарф-
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ланадиган гидравлик кувватни ^исоблаш, Вт,
N 3=P SHQ .  (12.23)

Долото учидаги фойдали гидравлик кувват коэффициента:
R = P gQ/N3. (12.24)

Долото учида ва гидравлик туб двигателларида:
R = \ j i - V P ^ j ^ j Q '  ( i 2.25)

Одатда, зарарли к,аршилик канчалик кам булса, насослар- 
нинг гидравлик кувватидан шунча яхши фойдаланилади. Шу­
нинг учун, ювишни шундай ташкил к,илиш керакки, кудук, 
тубида гидравлик кувватдан фойдаланиш коэффициента 0,65-
0,7 дан кам булмаслиги таъминлансин [7,22,31].

Назорат саволлари

1. Реологик моделлар деганда нимани тушунасиз?
2. Сукнутк айланиш тизими элементларида кандай гидрав­

лик йукртилишлар юзага келади?
3. Бургилаш кувурларида кандай гидравлик босимлар пайдо 

булади?
4. Кудукдарни ювишда гидравлик \исоблаш усуллари.
5. Бургилаш кувурлари бирикмаси жойларини алмаштир- 

ганда нега гидродинамик босимлар содир булади?



XIII БОБ. НЕФТЬ ВА ГАЗ КУДУК^АРИНИ 
ЦЕМЕНТЛАШ УСУЛЛАРИ

13.1. Кудукларни цементлашнинг максади ва вазифалари

Кудуктрнинг маълум ораликдарида тулдирилган суспен- 
змяли коришмаларнинг кую'клашиб, котиб, суюкликни \пгказ- 
м.ас холатига утиш «.обилиятига кудукларни цементлаш жара­
ёни деб аталади.

Кудукларни цементлашнинг асосий максадлари куйида- 
гилардан иборат: бургилаш жараёнида очилган утказувчан кат­
ламларни бир-биридан ажратиш; муста\камловчи кувурлар 
бирикмасини осилган холатда тутиб туриш; мустахкамловчи 
кувурларни коррозияловчи котлам суюкдиклари таъспридан 
сагуташ; ма\сулдор кдгламларда сув босишга каршилик курса- 
тувчи туе и к; (экран) хосил килиш; кудукдарда муста\кам 
куприк урнатиш; суюкликларни ютувчи катламларни ажра­
тиш; КУДУК деворларидаги бекарор t o f  жинсларини мустав­
ка млаш; КУДУК тугатилганда унинг огзини герметиклаш.

13.2. Кудукларни цементлаш усуллари

Кудук цементлашнинг бир неча усуллари мавжуд: бир ва 
икки noFomurn цементлаш, манжетли цементлаш, пакерли 
цементлаш, дум (хвостовик) ларни цементлаш, босимли це- 
меитлаш ва бошкалар.

Бир ногонали цементлаш

Кудук/) ар ни бир по го нал и цементлаш жуда кенг таркдлган 
ус у  л хисобланади (13.1-раем). Цементлаш жараёни куйидаги­
ча амалга оширилади: кудукка мустхакамловчи кувурлар би- 
рикмаси туширилгандан кейин цементлашга тайёргарлик 
курилади. Кудукни цементлашга тайёрлаш мустахкамловчи 
кувурлар бирикмасини туширилгандан сунг к у Д У К  танаси ва 
кувурларни яхшилаб ювишдан бошланади. Бунинг учун ту-
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ширилган кувурлар бирикмасига цементловчи каллак маркам- 
ланиб, кудукни ювишга киришилади.

Кудукни ювиш жараёнида фо й д ап а н и л ад и га и  бургилаш 
эритмаси минимал сув бера олувчанликка, статик ва дина­
мик силжиш кучланишига, кичик пластик к,ову шкокликка 
\амда яхши мойлаш характерига эга булиши л о зим. Бунда 
насос ёрдамида берилаётган босим доимий равишда назорат 
кдлиниб борилади.

т

13.1-раем. Кдауцларни иеменглашнинг тицинли усули: 1-цементли доришма.

Кудук, ювиб булингандан кейин барча арматурачар текши- 
рилади (барча агрегатлардан цементлаш каллагигача булган 
\амма тизимлар максимал хисобланган босимд.ан 1,5 марта 
ортикрок босимда синалади \амда агрегатларнинг бундай бо- 
симларга 3 минут давомида бардош бера олишлнк к^обилияги 
аникутнади). Сунгра цемент цоришмаларини тайёрлашга ки­
ришилади.
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Цемент к,оришмасининг бургилаш эритмаси билан арала- 
шиб кетишини олдини олиш учун мустахкамловчи кувурлар 
б ирикмасига буферли суюкл и к хайдалади (полимерларнинг 
сувдаги эритмаси).

Гидростатик босимнинг пасайиши оркали, махсулдор кат­
лам  шароитидан фойдаланиб, керакли суюклик хажмини 
хисоблаш мумкин.

Буфер суюклигини мустахкамловчи кувурлар бирикмасига 
хайдаб булгандан кейин кувурлар бирикмасига пастки тикин 
туширилади. Бу 13.1,а-расмда тасвирланган.

Кейин цемент кориштиргич ва агрегатлар ёрдамида цемент 
КОришмаси тайёрланади хамда хосил булган коришма кудукка 
Хайдалади. Цементловчи каллакдан цемент коришмаси хай- 
далгандан сунг юкориги тикин босилади (13.1 ,б-расм). Кейин 
цемент коришмаси икки тикин орасидан кувурлар бирикма­
сининг пастки охири томон харакатланади (13.1,в-расм) ва 
цемент коришмаси пастга караб сикилади. Насослар ёрдами­
да гилли бургилаш эритмалари цементловчи агрегатнинг улча- 
гичига хайдалади. Кувурлар бирикмаси оркали гилли бурги- 
ла h i эритмаси кудук туби гача узатилади.

Цемент коришмасини кутариш тезлиги ишлатиш кувурла­
ри орти мухитида1,0 м/с, кондуктор ва оралик кувурлар би­
ри кмасида эса 1,5 м/с дан кам булмаслиги керак. Цементлаш 
Ко ришмасини КУДУКМ хайдашда махсус хисоблаш ишлари ба- 
жарилади.

Агар агрегатда 0,5-1 м3 хайдовчи суюклик колса битта аг- 
регатдан бошка агрегатга утиш учун хисоблаш ишлари олиб 
борилади (яъни, тикин, кудук тубига етиб жипелашгунча) 
(13.1,г-расм). Бундай жипелашиш моменти бир зумда содир 
булади. босим эса тезда ошиб кетади. Бу жараён "зарба наза- 
рияси" хам деб юритилади. Бундан ташкари, босувчи тикин- 
нихг тухташ халкасига жойлашиш лахзасида "гидравлик зар- 
ба" руй беради. Бундай зарбалар микдори бургилаш усталари- 
нинг иш фаолиятига боглик. Одатда, унинг босими кудук ту­
би д а  5-10 кгс/см2 дан юкори булади ва бу ерда тикинлар ту- 
тахоуви юз беради. Шу билан кудукларни цементлаш жараёни
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тугатилади. Кудук эса махсус мосламалар ёрдамида маълум 
мудцатгача ёпиб куйилади.

Икки погонали цементлаш

Кудукларни икки по го нал и цементлаш куйидаги шароит­
ларда кулланилади:

а) техник кийинчиликлар содир булганда;
б) кудук, тубида юкори харорат булганда;
в) кувурларнинг ташки мухитини цемент коришмаси би­

лан ал охида- ал охида тулдириш талаб этилганда.
Кудукни икки погонали цементлашда мустахкамловчи 

кувурлар бирикмасига КУДУК тубидан маълум баландликда 
махсус куювчи муфта урнатилади (13.2-расм).

Кудукларни икки погонали цементлашнинг технологик 
жараёни куйидаги тартибда амалга оширилади: йуналтирув- 
чи тикин, бошмок, бошмокди патрубок, тескари тускичли 
муфта, куювчи муфталар билан жщозланган мустахкамлов­
чи кувурлар бирикмаси кУДУККа туширилади. Кейин оддий 
ювиш усулида цементлашга тайёргарлик курилади. Дуювчи 
муфтани кудукка туширишдан олдин у махсус синовдан ути- 
лади. Шундай тайёргарликлардан сунг кУДУККа иементли 
коришманинг биринчи порцияси хайдалади ва тезда бирин­
чи порция цемент коришмаси учун гилли бургилаш эритма­
сининг хажми хисобланади. Кейин пастки цементловчи ти- 
кин туширилади (13.2,а-расм) ва унга иккинчи порция це­
ментлаш коришмаси хай дал ад и. Сунгра иккинчи юкориги 
цементловчи тикин туширилади (13.2,б-расм). Бу тикин хай- 
далаё-тган иккинчи порция цемент коришмасини пастга бо- 
сади. Биринчи куйи цементлаш тики ни суюкдик ни пастга 
итариб туши ради, маълум бир лахзада узининг елка эгари 
(4) ёрдамида куювчи муфта цилиндрининг пастки кисмига 
сикилади (13.2-расм). Кейин суюкдик устуни босими ва на­
сос босими таъсирида тиргак болтлари кесилади.

Куйи цилиндр пастга караб харакатланади. Бундай харакат- 
ланиш узгартма муфта билан мустахкамловчи кувурлар бирик-
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маем цилиндрининг пастки кием и кесилиб булгунигача давом 
этади. Харакатланиш давомида цилиндр куйи кисмининг це­
ментлаш тиркиши пастга к^араб очилади ва цементлаш к;ориш- 
маси, биринчи тикдн пастки кувурнинг ташк,и мущти буйлаб 
харакатланади (13.3-расм). Куйи цементлаш тикини узининг 
елка эгарига (4) жипелашиб урнашади (13.2-расм). Сунгра бо­
сим таъсирида бургилаш бирикмасининг пастки к,исми куюв- 
чи муфтадан то бошмокдача герметик ёпилади.
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13.2-расм. Икки погоняли цементлашда кулланиладиган куювчи муфта, юкориги 
(а) ва пастки (б) тицинлар: 1-уткалич; 2-крплама; 3-пастки цилиндрдаги кулфнинг 
куйи кесиш; 4. 11-эгар; 5-пастки цилиндр; 6-резинали \алка; 7-юк,ориги цилиндрдаги 
кулфнинг пастки кесиги; 8-юкориги цилиндр; 9-кесиклар; Ю-саклагич \алкаси.

Шундай к,илиб, биринчи цементлаш жараёнининг пастки 
погонаси тугатилади. Цемент к,оришмасининг биринчи пор- 
цияси бошмок; бирикмасининг белгиланган юкрриги к,исми- 
гача кутарилади. Кейин иккинчи погонали цементлаш муфта- 
сига цемент к,оришмаси \айдалади ва юкдридаги жараён яна 
давом эттирилади.

Иккинчи юк,ори цементловчи тик,ин пастга к,араб х,ара- 
катланиб, узининг елка эгари (4) билан (13.2-расм) куювчи 
муфтанинг юк,ори цилиндрига такддади. Босим таъсирида 
юк^ори цилиндрнинг тиргак болтини кесади, цилиндр эса 
пастга харакатланиб, цементлаш тиркишларини беркитади 
(13.3-расм). Натижада, зарба момента юзага келиб, босим тезда 
кутарилади. Шу билан кувурлар бирикмасини цементлаш жа­
раёни тугатилади.

Маълумки, кудукни цементлаш жараёни босим остида амал­
га оширилади. Цементлаш тиркишларининг мустахкам бер-
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кмтилишини ва пружина хащасининг кувурни ташки мухи- 
тидаги цемент крришмасининг босимга бардош бера олиш- 
лигини назорат кил иш учун кувурлар бирикмасидаги цемент­
ловчи каллакнинг крани очилади.

13.3 раем. Кудук^ларни икки погонали цементлаш схемаси:
1- цемент коришмаси; 2- гилли бургилаш эритмаси.

Шундан кейин 100 кгс/см2 босим таъсиридан олдин ёпилпган 
"зарба" момента ва цувурлар бирикмасидан окиб чикаёттан су­
юклик микдори хамда цементловчи каллакларнинт босими мун- 
тазам равишда назорат килинади. Агар окиб чикаётган суюкд ик- 
нинг босими бирданига нолгача пасайса, унда икки погонали 
цементлаш жараёни яхши тугатилган деб хисоблаш мумкин.

Цемент коришмаси котгаидан сунг куювчи цементловчи 
каллак олиб ташланади. Бургилаш кувурлари бирикмаси до­
лото билан биргаликда кУДУККа туширилиб, тикин бургила­
нади. Кудукларни ювиш ишлари амалга оширилади. Бурги-
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лаш кувурлари. бирикмасидаги цемент стаканигача булган бир 
ва икки по гон сити цементлашнинг баландлиги текширилади. 
Цементлаш жараёни тугатилгандан кейин цементлаш даво- 
мида таъсир этган инерцион кучлар ва гидродинамик босим 
кучларининг таъсири тухтайди.

Кудукларни цементлаш жараёни бир меъёрда олиб бори- 
лади. Бургалаш коидаларига кура, цемент коришмасининг 
котиш ва куюкланиш муддатлари куйидаги асбоблар ёрдами­
да аникланади. Цемент коришмасининг котиш муддати ВИКА 
игнаси асбоби билан аникланади. Цемент коришмаси куюкла- 
шишининг бошланиш вакти КЦ-3 ёки КЦ-4 консистометр- 
лари ёрдамида аникланади.

Тескари цементлаш

Кудукка бургилаш кувурлари бирикмаси тескари туе кич- 
сиз туширилади. Бургилаш бирикмасининг юкори кисмини 
цементлашдан олдин улар каллак (юкори босимли кран) ва 
Кувур узаткичлар билан (бургилаш эритмаларини тозалаш 
тизимига узатиш учун) жихозланади.

Тескари айланиш усули билан КУДУК ювилгандан кейин 
цементлаш ишлари куйидаги тартибда амалга оширилади:

1. Кудукка махсус буфер суюклигининг биринчи порция- 
сини .хайдаш;

2. Кудукка бургилаш бирикмасининг ички \ажмига тенг 
хажмдаги бургилаш эритмасини х^айдаш;

3. Кудукка буфер суюклигининг иккинчи порциясини хай­
даш;

4. Хисоблаш оркали тампонаж коришмасининг хажмини 
аниклаш;

5. Кудукдаги тампонаж коришмаси усти га буфер суюкли­
гининг учинчи порциясини хайдаш.

Буфер суюклигининг биринчи порцияси тампонаж кориш­
масининг харакатини назорат килиш учун репер булиб хиз­
мат килади. Одатда, бу порция кудук огзига етганда тампо­
наж коришмаси кувурлар бирикмаси бошмогигача етади.
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Буфер суюкдигининг крлган иккинчи порцияси эса там­
понаж кори ш маларини бургилаш эритмасидан ва босиш су- 
юклигидан ажратишга хизмат к,илади. Тескари цементлаш 
жараёнида ажратувчи тикинлар кулланилмайди. Одатда. тес­
кари цементлашда цементловчи насоснинг босими бир пого- 
нали цементлашга нисбатан кам булади.

Манжетли цементлаш

Одатда, кудук танасини цементлашда кам дебитли катлам­
ларнинг цементланиб колиши натижасида кудукдарнинг иш 
унумдорлиги кескин пасайиши мумкин. Шунинг учун кудук- 
даги нефть ва газ катламлари атрофида иш латит кувурлари 
бирикмасининг пастки кисмига фильтр кувур ташкил кили- 
нади хамда манжетли цементлаш амалга оширилади.

Цемент коришмаси кудукнинг ташки мухитига. фильтр ус- 
тида жойлаштирилган мустахкамловчи кувурлар бирикмаси­
нинг ён тешиги оркали киради. Мустахкамловчи бирикма ичи- 
даги ён тешикнинг пастки кисмига тугри тускич урнатилган. У 
юкорига караб очилади ва суюкдикни факат пастдан юкорига 
КДраб угказади. Кувурнинг ташки кисмига эса упконсимон ман­
жет урнатилган. Манжетнинг асосий максади цемент эритма­
сининг пастга караб харакатини тусишдан иборат.

Манжет упконсимон шаклда булиб, брезент ёки теридан 
тайёрланади. Баландлиги 60—70 см гача. Манжетнинг юкори 
диаметри КУДУК диаметридан анча катта булади.

Хозир манжет билан цементлаш усули ишлатилмайди. 
Унинг урнига пакер билан цементлаш кулланилади. Кудук­
нинг махсулдор катлам жойлашган кисмини цементламасдан 
Колдириш учун кувурлар бирикмасига пакер урнатилади. Па­
кер махсулдор катлам тепасига жойлаштирилади, кувурлар 
билан КУДУК девори ораси пакерланиб булгандан сунг кувур 
ичига шар ёки тикин юбориб, тугри тиркиши беркитилади ва 
цемент коришмаси хайдалади. Крришма пакер юкорисидаги 
тиркишдан чикиб, кувур оркасига кутарилади. Пакердан паст­
ки оралик цементланмай очик, колади. Куъурлардаги тешик-
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лар (фильтр) op кал и кдтламдан нефть ва газ кудукка кириб 
келади (14.1-раем).

Хвостовикларни цементлаш

Хвостовиклар кудукка бургилаш кувурлари оркал и махсус 
чап резьбали утказгичлар ёрдамида туширилади (13.4-расм).

13. 4-расм. Ажратувчи ти кин л ар билан хвостовикларни цементлаш схемаси: 
а-цем ент корншмасини .цайдаш; б-тикиннинг юкориги таранг киемини пастки 

кисмига урнатилиши; в-муста*камловчи кувурлар бирикмаси буйича цемент цориш- 
маларинз1 чикариш; l -бургилаш кувурлари; 2-махсус муфта; 3-ажратувчи тикин- 
нинг ю кориги таранг кисми; 4- чап утказгич; 5-махсус муфта; 6-патрубок; 7-шпиль- 
ка; S- алсратувчи тикиннинг пастки кисми; 9 -мустахкамловчи кувурлар бирикмаси.

Хвостовикларни цементлашни ажраткич цементловчи тик,ин 
ёки уемз хдм амалга ошириш мумкин. Биринчи усул анча тако- 
миллашган. Чунки, хвостовик ва тушириладиган бургилаш кувур- 
ларинишг диаметрлари ,\ар хил. Шунинг учун цемент коришма- 
сини ва  босиш сую книгами ажратиш учун икки киемдан таш- 
кип тог 1ган цементловчи та кин кулланилади. Унинг пастки кисми 
махсус патрубок ёрдамида хвостовикка штифт билан осиб ма\- 
камланади. Юкори кисми эса бургилаш кувурлари бирикмаси 
буйича цемент эритмаси ортидан х,аракатланади. Тикиннинг 
юкориги кисми пастки тикин тиркишига урнашиб, уни берки- 
тади. Натижада, ортикча босим \осил булади.
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Мураккаблашган шароитларда цементл аш

Одатда, солиштирма огарлига 1,8-—2,2 г/см3 булган кимёвий 
кбайта ишлов бериб огирлаштирилган гилли бургилаш эритма­
лари ёрдамида бургиланаётган майдонлардаги кудукдар огир­
лаштирилган цемент крришмалари билан цементаганади. Бун­
дай кудукларни цементлаш жараёнида цемент крришмалари 
керак булган баландликкача кутарилмайд'и. Бу эса. кУДУКДа рд а 
куп микдордаги говаклар ва дарзликлар борлипщам далолат бе- 
ради.

Агар кудукни цементлаш жараёнида, насоснинг босими 150 
атм. дан ошмаса, бундай цементлаш олдий цементлаш тоифаси- 
га киритилади. Айрим холларда цемент к;оришмал ари кудукда 
\айдалиб, 300 атм. босим таъсирида крришмани уттазувчан t o f  

жинсларига босилади. Бундай цементлаш босим остидаги це­
ментлаш деб аталади.

Босим остидаги цементлашда секин кртадиган целмент крриш- 
маларидан фойдаланилади. Бу цемент крришмалар юкори бо­
сим таъсирида бушок (кум) t o f  жинслар ичига упказувчанлик 
даражаси 250 дарси булгандагина кира олади. Юкори босим ос- 
тидаги цементлашда цемент коришмасининг хар хлл босимда- 
ги бошлан гич ва охирги хажми хисобга олинади. 0_датда, суюк- 
ликнинг юкори босим таъсирида сикилишидан цемент масса- 
сининг хажми анча камаяди. Юкори босим билан цементлаш- 
нинг оддий цементлашдан фарки шундан иборхтки, цемент 
Коришмасини катламга хайдашдан олдин кудукка юкори босим 
остида сув хайдштади. Одатда, цементлаш босими 270—300 атм.га 
етгандагина муваффакдятли цементланган деб хисоб*ланади. Бун­
дай холларда махсус цементловчи фонарь кулланилади. У орка­
ли цемент крришмалари кувурлар бирикмаси ёки насос-комп­
рессор кувурлари оркали кудук деворлари оралиги мухитига ва 
мустахкамловчи кувурлар бирикмасига хайдалади.

Цементловчи фонарь ташки кисмида эгилувчан сальник, 
пастки кисмида эса тескари тускич булган корпусдан ташкил 
топган (13.5-расм).
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13.5-расм. Цементловчи фонарь: 1-кичик уяси- 
нинг тускичи; 2-ричаг; 3-шар; 4-квадратли резьба; 
5-уя; 6-\алк,а; 7-резьба; 8-корпусдаги тиркишлар; 
9, 10. 13, 14-шлипс; l l -ички шлипс; 15-пастки 
шлипс; 18-зичлагич.

Босим остида цементлашда фильтр тиркишлари нинг нефть 
ва газ катлами контактларигача энг як,ин уртача масофаси 0,5 
метрдан ошмаслиги керак. Агар бу масофа 1 метрдан ошиб 
кетса, босим билан цементлаш самарасиз натижага олиб ке- 
лади. Одатда, босим билан цементлаш кудукдан куп микдор­
да суюкдик олинганда кулланилади. Босим билан цементлаш­
да босим асосий а\амиятга, х,айдалаётган эритманинг микдо­
ри эса, кам а^амиятга эга.

Чукур кудукларга цемент куприкларини урнатиш

Цемент куприклари куйидаги шароитларда урнатилади:
1) кидирув кудукдар билан очилган нефть ва газ катламла­

ри ни синашда;
2) юкори катлам босимида нефть ва газ чиккан ва муккам- 

мал намуна олинган кудукдарни вакгаича тухтатиб куйил ганда;
3) ишлатиш жараёнида кудукларни капитал таъмирлашда.
Одатда, огирлаштирилган юкори ковушкокдикдаги гилли



бургилаш эритмалари билан тулдирилган кудукларда цемент 
куприкларини урнатиш анча цийинчиликлар тутдиради. 
Кудукда цемент крришмалари керак булган ми кд орд а \ай- 
далгандан кейин бургилаш ёки насос-компрессор кувурлари 
цемент куприги устигача кутарилади. Кейин тескари ювиш 
усули ёрдамида кувурлар оралиги му\итидаги цемент цориш- 
маларининг ^олдити бургилаш кувурига кутарилади. Бу жара- 
ён бургилаш кувури ва кувурлар оралиги бушли гидаги суюк- 
лик устунининг гидростатик босими фарк,и таъсирида амалга 
оширилади. Цемент купригини урнатиш ишлари к>иск;а муд- 
дат ичида амалга оширилади. Чунки, юк,ори \арорат ва босим 
таъсирида цемент крришмаларининг кртиш жараёни тезла- 
шади.

13.3. Тампонаж цементлари

Тампонаж цементлари богловчи модцалар (портландце­
мент, шлак, охак), минераллар (кварцли кум, асбест, гил, 
шлак), органик модцалар (целлюлоза, ишлаб чмкариш чи- 
«.индилари)дан ташкил топган.

Богловчи моддаларнинг турларига к,араб, цементлар куй­
идаги гурухларга булинади:

1) портландцемент асосидаги тампонаж цементлари;
2) домна шлаклари асосидаги тампонаж цементлари;
3) о^ак-кум аралашмалари;
4) бошка тампонажлаш цементлари.
Кулланиш шароитларига кдраб тампонаж цементлари 

кумли, толали, гелцементли, сульфат тузларига барк;арор, 
кенгаювчи, енгиллаштирилган, сув эмульсияли. нефть-це- 
ментли булади.

Хрзирги ва^тда тампонаж цементларининг куйидаги но- 
менклатураси аникданган.

1. Совук ва исс-ик, кудукдар учун тампонаж материаллари. 
Одатда, кудук, туби ^арорати юкори булган чукур кудукдар 
учун кулланиладиган цементларнинг котишига 1 соат 15 мин 
вак,т кетади. Уларни 100— 120°С \ароратда 2 кечак>-кундуз сак-
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ланса, муста\камлиги 1,8 М Н/м2 (18 кгс/см2) га тенг булади.
2. Енгиллаштирилган тампонаж цементлари - зичлиги 

1,40—1,65 г/см3 булган эритмаларда кулланилади. Енгиллаш­
тирилган тампонаж эритмалари сифатида гиллар ёки гидрав­
лик кушимча (пенза, дистомин, трепел, опока) лар ишлати- 
лаци

3. Огирлаштирилган тампонаж цементлари - цемент клин- 
кери (40%) билан гематит (60%) нинг биргаликдаги махсу- 
лоти. Уларнинг зичлиги 2,2 г/см3 булган огирлаштирилган 
гилли бургилаш эритмалари билан бургиланган кудукдарни 
цементлашда кулланилади.

4. Толали цементлар - кичик босим остида дарзли катлам - 
ларга цемент коришмаларининг кириш чукурлигини камай- 
тириш талаб килинган шароитларда \амда бургилаш эритма­
ларининг ютилиш зоналарини беркитишда кулланилади. Бу 
цементларнинг 120(|С \ароратда муста\камлиги 1,8 МН/см2 (18 
кгс/см2) тенг булади.

5. Кумтошли тампонаж цементлари - цемент-клинкер май- 
даланган аралашмаси билан кумнинг биргаликдаги ма\суло- 
тидир. Бу цементлар катлам суви тузларининг таъсирига карши 
юк^ори баркарорликка эга ва цемент тоши билан тог жлнси- 
нинг зич контактда булишини таъминлайди.

6. Кенгаювчи цементлар - котиш жараёнида бу цементлар­
нинг хажми узининг дастлабки хджмига нисбатан 2%гача кат- 
талашади. Одатда, цементнинг бундай котиши натижасида 
кувурлар орти мухитида босим ошади. Бу эса цемент кориш- 
масининг зич ва мустахкам халка хосил килишини таъмин­
лайди.

7. Пуццолан цементлар - уртача чукурликдаги кудуклар- 
нинг мустахкамловчи кувурлари бирикмаларини цементлаш­
га мулжалланган. Пуццолан цементи портландцемент клин- 
кери ва нордон гидравлик кушимча (пуццолан, трепел, диа­
томит) лардан ташкил топган гидравлик богаовчи модда 
Хисобланади. Бу цемент чучук ва сульфат сувларида катта сув 
утказувчанлик ва юкори баркарорлик хоссаларига эга.
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8. Гилли цементлар тез кртувчи гидравлик богловчи мате­
риал хисобланади. Тампонаж цемента билан гилли цемент- 
нинг аралашмаси (одатда, 5:1 ёки 4:1) цементнинг котиш 
муддатларини кескин киск,артиради.

Бундай аралашмалар кондуктор, о рал и к, кувурлари бирик­
масини цементлашда хамда ювиш эритмасининг ютили ш зо- 
наларини беркитишда ишлатилади.

9. Гипс-гилли цементлар - бургилаш жараёнида одций там­
понаж цементларига ь^ушимча сифатида ишлатилади. У хам 
гилли цемент бажарган вазифаларини бажаради.

Хозирда куцукдарни цементлашда тампонаж портландце­
мента ишлатилади. Бу цементнинг таркиби куйидагича:

СаО-бО-67, SiOr  17-25, Al20 3-3-8, Fe20-0,3-0,6, M g0-0 ,l- 
4,5,

S 03-0,3-l,0, Р20 5 -0 ,1-0,3, K20 -N a20-0,5-1,3, T i0 2-0,2-0,3.

Портландцемент икки хил булади: "совук," ва "иссик," кудук- 
лар учун. Улардан олинган цемент тошларининг мустахкам­
лиги куйидаги талабларга жавоб бериши лозим (13.1-жадвал).

Сув-цемент нисбати

Нормал тампонаж крришмасидаги сув микдори цемент 
ошрлигининг 45—50% ни ташкил этади. Буни сув-цемент 
нисбати - В/Ц) деб айтилади ва каср ифодасида курсатилади. 
Масалан: В/Ц=0,45—0,50, яъни, 1 т цементни 450—500 л 
сувда крриштирилади. Крришма солиштирма огирлиги 1,75— 
1,85 г/см3 булиб чикдци. Унинг ёйилиш диаметри 18 см дан 
кам булмайди. Туз ва коррозия таъсирига чидамли тампонаж 
Коришмаларининг тавсифлари 13.2-жадвалда келтирилган.
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Цемент тошларининг параметрлари
13.1-жадвал

Цемент тури
К,отиш

дарораги,
°С

Эгилишга
чидамлилик

чегараси,
кг/см2

Котиншинг
бошланиш

вак,ти

Цотиб
булган
вакди

«Совук,» кудук 
учун 22±2 27 2 с 10 с

«Иссик» кудуц 
учун 75±3 62 1 с 45 мин 4 с 30 ин

13.2-жадвал
Тампонаж коришмаларининг тавсифлари
К урсаткичлари ЦТТ-160 ЦТУ-100 ЦТГУ-160

М ухит х,арорати, °С 80-160 20-100 80-160
Сув- цемент нисбати (В/Ц) 0,45 0,36 0,35
Ёйилиш диаметри, см 18-20 18-20 18-20
Солиштирма орирлиги, г /см 3 1,75-1,80 2,0-2,25 2,0-2,25
Эгилишга мустах,камлиги, к г /см 2 25-35 20-30 20-25

К,уюкдашнш вак,ти, соат 2-6 1,5-4 2,6

13.4. Цемент цоришмаларининг цотишини тезлаштирувчи 
ва пасайтирувчи моддалар

Цемент коришмаларининг кртишини тезлаштирувчи ёки 
пасайтирувчилар - бу органик ва синтетик табиатга эга булган 
моддалар ва кимёвий реагентлар хисобланади.

Бундай моддаларга натрий карбонат тузи (Na2C 0 3), каус­
тик сода (NaOH), натрий фосфат (Na3P 0 4), натрий гидрофос­
ф ат  (N a ,H P 0 4), биохромат кислотаси тузи (N a2Cr2OH, 
N a2Cr20 7), кальций гидрооксиди (Са(ОН)2), кадыдий сульфат 
тузи (CaS042H20), карбокси метил целлюлоза, бур кислотаси 
ва боищалар киради.

Бургилаш жараёнида бундай моддаларнинг маълум мицдо- 
ри ни цемент крришмаларига кушганда, уларнинг кртиш тез- 
лиги ошиши ёки пасайиши мумкин. Масалан, цемент к,ориш- 
масининг кртишини тезлатиш учун 1—2 % гача ош тузи (NaCI), 
хлорли кальций тузи (СаС12), пасайиши учун эса 1% гача суль- 
фмп'-спирт бардаси кушилганда яхши натижа беради.
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13.5. Бургилаш эритмалари ва цемент крришмаларини 
огарлаштирувчи моддалар

Хозирги вак,тда бургилашда энг куп ишлатиладиган огир- 
лаштирувчи модца барий сульфат тузи хисобланади. Техникада 
у барит деб аталади. Барит - барий сульфат (BaS04) - ок, кукун­
симон модда. Унинг зичлиги навита к,араб 3800 - 4200 кг/см3гача. 
Бургилашда асосан икки хил турдаги отарлаштирувчи модда­
лар ишлатилади. Уларнинг таркиби BaS04 тузларидан хамда 
темир оксиди ва темир тузларидан ташкил топган.

Хозирда энг куп ишлатиладиган барий тузлари маъдан- 
ларни бойитишда ажралиб чикддиган чикдндилар х.исобла- 
нади. Таркибида темир моддаси ва бирикмалари булган огир- 
лаштирувчи моддаларга куйидагилар киради:

Гематит - темир Ш оксиди (Fe20 3) табиий маъдани, зич­
лиги 4600 кг/см3, магнетит - темирнинг II оксиди - (F e ,04 ) 
(Fe,0, • FeO) ва охактош кукуни СаС03.

13.6. Кудуцларни цементлашда кулланиладиган 
асбоб-ускуналар

Кудукутрни цементлашда асосан, куйидаги асбоб-ускуна- 
лардан фойдаланилади: цементлаш агрегатлари, цемент 
крриштиргич машиналар, цементловчи каллаклар, куювчи 
пщинлар ва бошк,а майда ускуналар (юк,ори босимли кран- 
лар, эритмаларни такримлайдиган мосламалар, юпкд эгилув- 
чан металл шланглар).

Цементлаш агрегатлари

Цементлаш агрегатлари - цемент крришмаларини. кудукда 
Хайдаш ва уларни кувурларнинг та ищи мухитига сик^иб чик,а- 
ришга мулжалланган. Ундан ташкдри цементлаш агрегатлари 
цемент куприкларини, нефть ваннасини урнатишда хамда бур­
гилаш кувурлари бирикмасининг герметиклигини синашда 
ишлатилади. Бу агрегатлар автомашиналарга урнатилади.
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13.3-жадная
Цементловчи агрегат-машиналарнинг техник тавсифлари

№ Курсаткичлари
Агрегатлар тури

ЦА-
320М

ЦА-
320А

ЗЦА-
400А

УНЫ-
160

УНБ1-
400

УНБ1-
630

I Берадиган энг 
юцори босими, 

МПа
32 32 40 63 40 100

2 Энг юкрри
махсулдорлшн, л/с

23 26 33 23 37 16

3 Цементловчи насос 
тури

9т 9т 11т 14т2 14т 1 14тЗ

4
Цементловчи насос 
цилиндрларининг 

диаметри, мм

100, 
115, 
127

100,
115,
127

ПО,
125,
127

90,
100,
ПО,
125,
140

100,
125,
140

40

5 Сув \айдончи 
насоснинг гури

1В
цнс-

38
- цне-

38
- -

6 Улчов идишининг
CHFHMH, М*

6 6 6 6 5,5 5

7 Автомашинасининг
русумн

КрАЗ-
257

КрАЗ-
257

КрАЗ-
257

КрАЗ-
250

КрАЗ-
250

КрАЗ-
250

Очик платформа автомат и нал ари га муста\камловчи кувур­
лар бирикмасига цемент крришмаларини \айдаш учун мулжал­
ланган юкори босимли поршень насоси, цемент к,оришмаси- 
ни тайёрлаш жараёнида крриштиргичга сув узатишга мулжал­
ланган ротацион насос, улчаш блоки, насосга ток узатувчи 
двигатель каби ускуналар жойлаштирилади. Цемент кориш- 
масигни кудук,к,а \айдаш ва котириш учун кулланиладиган 
цеме-нтлаш агрегатининг схемаси 13.6-расмда курсатилган.

К^удук/трни цементлашда кулланиладиган цементлаш аг- 
регатларининг турлари ва тавсифлари 13.3, 13.4, 13.5, 13.6, 
13.7 ва 13.8-жадвалларда келтирилган.
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13.6-расм. Цемент крришмасинм кудукка х,айдаш ва кртиришда ишлатиладиган 
цементлаш агрегатининг схемаси: 1-улчовчи блок; 2-цементлаш насоси; 3-кувватни 
танловчи кугича; 4-автомобмлнинг узатма кугиси; 5-двигатель; 6-ротацион насос: 7- 
цемент к,ориштиргич; 8-цемент кугиси.

/3. -/-жадва.)
ЗЦА-400А машина-агрегатининг ма^сулот ва босим бериш

кобилияти

Н асоснинг
айланиш
тезлиги

Ц илиндрлар 
и ш латилгаида х,осил 

к ,илинадиган босим, М Па

Ц илиндрлар 
иш латилгаида 

олинадиган 
м а^сулдорлик, л / «

110 мм 125 мм 140 мм 110 мм 125 мм 140 мм
I 40 30 23 6 9 L 1
II 2 7 21 16 9 13 L6
II 18 14 11 14 19 2 4
IV 13 10 8 20 26 33

13. 5-жадвал

УНБ1-400 машина-агрегатининг махсулот ва босим бериш 
___  цобилияти

Н асоснинг
ай лани ш
тезли ги

Ц или ндрлар  
и ш латилгаида х,осил 

ц и л и н ад и ган  босим, М П а

ц
иш

O j

мах,о

«линдрлар 
латилганда 
\ииадиган  
рлдорлик, л/*с

110 мм 125 мм 140 мм 110 мм 125 мм 140 мм
I 29 23 19 1 9 12
И 21 16 13 10 13 17
II 14 11 9 15 20 -25
IV 10 8 6 21 27 37
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13.6-жал.вап

ТУНБ1-630 машина-агрегатининг диаметри 90 мм булган 
плунжер билан

Н асоснинг айланиш  
тезлиги

I II III IV V VI

Босим, М Па 100 80 63 50 38 30
Мах,сулдорлиги, л /с 5 6 8 10 12 16

13.7-жацвал

ЦА-320М, ЦА-320А машина-агрегатларининг босим ва 
ма\сулот бериш к,обилияти

Н асоснинг
айланиш
тезлиги

Ц илиидрлар 
иш латилганда ,\осил 

к,илинадиган босим, М Па

ц>
иш

о;
мах,с'

ллиндрлар 
латилган да 
уинадиган 
^лдорлик, л /с

110 мм 115 мм 127 мм 110 мм 115 мм 127 мм
II 32 23 19 4 5 6
II 17 13 10 7 9 И
IV 11 8 7 10 14 17
V 7 6 4 16 21 26

13.8-жадвал

УНБ1-160 машина-агрегатининг босим ва махсулот бериш
крбилияти (мм)

Насгоснинг
айланиш
тезлиги

Цилиидрлар 
ишлатилганда х,осил 

к,илинадиган босим, МПа

Цилиидрлар 
ишлатилганда 

олинадиган 
мах,сулдорлик, л /с

90 100 110 125 140 90 100 110 125 140
И 63 50 40 32 25 2 2 3 3 4
11 31 26 21 16 13 3 4 5 6 8
IV 20 17 13 10 8 .5 6 7 9 12
V 13 11 9 7 5 7 9 11 14 18

4АП-700 насос агрегати к,атламларни гидравлик усулда 
ёриш учун кум аралаштирилган сую кликни хайдаш ёки гид­
роперфорация ишларини амалга оширишта хизмат килади. 
Баъзан, кудук,ни цементлаш учун хам ишлатилади. Насос аг­
регат*! КрАЗ-287 русумли автомашина устига урнатилади. 4АН- 
700 насос агрегатининг техник тавсифлари 13.9-жадвалда 
келтирилган.
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Цемент цориштиргич машиналар

Хозирда нефть ва газ кудуцларини цементлашда цемент 
кррнштнргич машиналардан фойдаланилади. Цемент крриштир- 
гич машиналарнинг тавсифлари 13.10-жадвалда келтирилган.

13. 9—жадвал
4АН-700 насос агрегатининг техник тавсифлари

Н асоснинг
айланиш
тезлиги

Ц или нд рлар  
и ш л ати л ган д а х,осил 
к ,илинадиган  босим, 

М П а

Ц илиндрлар 
иш латилганда 

олинадиган  
мах,сулдорлик, л /с

100 мм 120 мм 100 мм 120 мм
I 6 9 72 50
II 8 12 53 37
II 12 17 37 26
IV 15 22 30 21

13. Ю-жадв(ы
Цемент кориштирувчи машиналарнинг тавсифлари
Курсаткичлари 2СМН-20 УС5-30 УС6-30 CM-4MI

1. Урнатилган авто­
маш ина русуми М А З-200 КрАЗ-

250 К рА З-250 зил-
131А

2. Ц емент солинадиган 
идиш нинг СИРИМИ, т 20 25 20 10

3. Ц емент
к,оришмасини (у =1,85  
г /с м 3) тайёрлаш даги 
мах,сулдорлиги, л /с

27 30 27 10

4. Тайёрланган цемент 
к,оришмасини солиш - 
тирм а огирлиги, г /с м 3

1,3-2,4 1,3-2,4 1,3-2,4 1,7-2,0

5. Ц емент
к,оришмасини тай ёр- 
ловчн жих,ознинг ту - 
зилнш и

Гидро-
вакуум

Гпдро-
вакуум

Гидро-
вакуум

Гидро-
вакуум

6. К,оришма тайёрлаш  
учун зарур булган 
гидравлик босим, МПа

1,0 1,5 1,5 0,6

Бу ерда: 10, 20 сонлари - кориштиргич машинаси бун- 
керига жойлаштириш мумкин булган цементнинг тонна 
\исобидаги микдори. Мисол сифатида 2СМН-20 конструк- 
циясидаги цемент крриштиргич машинаси куриб чикилади
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(13.7-расм); сигими 20 т, деворларштинг к,иялиги 53° булган 
ёпик, металл бункердан (7) ва иккита дозаланган шнекдан 
ташкил топган.

3700-

JJ. 7-рас». 2СМН-20 турдаги цемент цориштиргич машина: I-цориштиргич мас- 
саси; 2-таркатувчи кутича; 3-кардан вали; 4-тушириш шнеки; 5-шнек транспорте- 
рннимг узатувчи вали; 6-шнекли транспортер; 7-бункер; 8-цориштиргич тузилмаси; 
9-^абул цилувчи >'пк,он: 10-кутаршч.

Ш некнинг айланиши автомашинанинг двигатели орк,а- 
ли юзага келади. Иккала шнекнинг юк туширувчи к>исми 
бункернинг тацщарисига чикдан булиб, к,абул к,илувчи 
упк,онга уланади. Цемент эритмасининг иккала ок,ими бир- 
лаш иб, асосий вертикал шнек о р кал и цемент к,ориштир- 
гич машина томон йуналтирилади. Унинг охиргиси гид­
равлик крриштиргич хисобланади. Крриштиргичнинг эрит­
ма босими, цементловчи агрегатнинг унумдорлиги ва це­
м ент эритмасининг зичлигини тартибга солиб туришга 
мулжалланган бошк,аргичлари мавжуд.
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13.7. Цементлаш каллаклари

Цементлаш каллаги кудук/трни ювиш ва цементлашга 
мулжалланган мослама. Кудукда тушириладиган мусталукам- 
ловчи кувурлар бирикмаси махсус цементловчи каллаклар 
билан жщозланади.

Хозирда ЦГЗ, ГЦК, ЦГ5-150, СНПУ, 2ГУЦ-400 каби 
цементловчи каллаклар кулланилади. Куйида 2ГУЦ-400 тур­
даги цементлаш каллаги тугрисида тушунча берамиз ( I3.8- 
расм): у 400 кгс/см2 босим остида цементлашда кудук, огзини 
жщрзлашга мулжалланган. Жщозланадиган кувурлар бирик­
масининг диаметри 141 мм дан 168 мм гача булади.

Цементловчи каллак - корпус (2), ажратувчи тузилмали 
Коп ко к, (3), уч тормали кран ва манометр, икки стопорли винт 
(7); тикинли кран (5); цементловчи тик,ин (6); жих,озлаш эле- 
ментлари (1), накидкали гайка (4) лардан ташкил топган. 
Каллакнинг корпуси 7 тармок,к,а эга булиб, ундан турттаси 
пастки к,исмда жойлашган ва бурчакли уч юрмали кран би­
лан уланган. Унинг юк,ори ён томон кисмидан эса тик,инли 
кран утади. Крлган икки тармоги стопорга уланган булиб, 
цементловчи тикинни ушлаб туришга хизмат келади.
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13.8. Цементловчи тик,инлар

Цементловчи гикинлар мустахкамловчи кувурлар бирик­
масини цементлашда бургилаш эритмаси ва босиш суюкди- 
гини цемент црришмасидан ажратишга мулжалланган. Цемент- 
иовчи ти^ин асосан, икки боюудчли цементлашда кенг кулла­
нилади (13.9-расм'»

13.9-расм. Цементловчи тик,ин: а-металл синчли пастки V.w зичланувчи тик;ин; 
б-юцориги тик,ин; в-узи зичланувчи тикртн.

13.9. Кудук-иарни цементлашга тайёргарлик ишлари ва 
цементлаш жараёни

Цементлаш жараёни ва унинг техник параметрлари ни назо- 
эат к,штиш СК.Ц-2М станцияси ёрдамида амалга оширилади. У 
/зиюрар лаборатория, узиюрар манифольд (1 УБМ-700), це- 
иентловчи афегат ишини бошцарувчи ва назорат кдлувчи ап- 
таратлар ва цемент крриштиргич машиналардан ташкил топа- 
хи.

Лабораторияда кудук, огзидаги босимлар, насос хайд ага н 
эритманинг умумий микдори, кудукда \айдаладиган цемент 
<,оришмасининг микдори, цемент к,оришмаларининг солиш- 
гирма огирлиги ва бошкддар к,айд этилади.

Кудукдарни цементлашдан олдин цементловчи агрегатлар 
за цементлаш машиналари, уз жойларига мукаммал кдлиб 
-койлаштирилади. Х,ар бир конкрет ишларда махаллий шаро- 
^тлар х^собга олинади (ернинг рельефи, асбоб-ускуналар- 
-шнг жойлашиши, бургилашнинг алокд йуллари, сув гидрант- 
шрининг жойлашиши ва ,\.к.). Бундан ташкдри куйидаги жи-
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Хатларга эътибор берилади:
а) цемент крриштиргич машиналар атрофларини бегона 

предметлардан тозалаш;
б) сув идишлари ва сув узаткичларни цемент к,ориштир- 

гич машиналарига як,ин жойлаштириш;
в) машиналар оралигида ишчи ходимларнинг утиши учун 

буш жой кдлдириш.
Цемент к,оришмаларини \айдашдан олдин гидравлик к,ар- 

шиликлар таъсирида хосил булган босимлар бартараф к,или- 
нади. Бу босимлар кудукдаги гилли бургилаш эритмаларининг 
шартли ковуищо^утиги ва силжишнинг статик кучланишига 
боглик,. Цементлаш жараёнининг бошланишидаги босими 
кудук, ювишнинг охиридаги босимига тенг булади. Цемент­
лаш жараёнининг бошлангич босимини пасайтириш учун 
цемент к,ориштиргич машиналар и навбатма-навбат тухтатиб 
турилади. Иш вак,тида насослар ва ха идо вч и кувур узаткичла- 
ри цемент колдикдаридан тозаланади.

Кувурларнинг таищи мухитида цемент к,оришмасининг энг 
куп кутарилиш тезлигига эришиш учун босиш суюкушгини 
чикдриб олишда цементлаш агрегатининг иш суръати оши­
рилади. Цементлаш агрегатининг улчаш блокига тушадиган 
суюкдикнинг тезлиги унинг кудукдан чик,арилишига нисба­
тан анча юк,ори булади.

Цементлаш жараёнида мустахкамловчи кувурлар бирикмаси 
силкитиб (кузгатиб) турилади. Кузгатишнинг микдори цемент­
лаш жараёнида кудук, огзини жихозлашда кулланиладиган 
мустахкамловчи кувурлар бирикмасининг узунлиги га боглик,.

Одатда, 1—2 м3 микдордаги босиш сукнушгини хайдаш 
жараёни цементлаш агрегатида "Стоп-зарба" деган ишора пай­
до булгунга кддар давом эттирилади. "Стоп-зарба" нинг гид­
равлик босими жараённинг охирги босимига нисбатан 10— 
20 кгс/см2 га юк;орирок, булади. Бундай холларда босимларни 
кутариш талаб этилмайди.

Газ кудукдарини цементлашда енгиллаштирилган ва огирлаш­
тирилган цементлар ёрдамида жараённинг охирида гидравлик 
босимлар тенглаштирилади (кудук,нингташк,и мухитидаги цемент-
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ни бургилаш эритмаси босими билан тенглаштирилади).
Тескари туск,ичлар билан жихозланган бургилаш кувурла­

ри бирмкмасида цемент к,оришмалари босилгандан кейин 
цементловчи каллаклардаги босим нолга туширилади.

Юь^ори хароратли кудукдарда босимнинг кутарилишини 
элдини олиш учун цементловчи каллаклардаги кран очи к холда 
крлдирилали.

Назорат саволлари

1. К^/дукдарни цементлашнинг асосий вазифалари нима­
лардан иборат?

2. Кудукдарни цементлашнинг кандай усулларини биласиз?
3. Бир боскичли цементлаш икки боск,ичли цементлашдан 

кдндай фаркланади?
4. Цемент крришмаларининг коти шин и тезлатувчи ва па- 

:айтирувчи кдндай модцаларни биласиз?
5. Кудукдарни цементлашда кандай асбоб-ускуналар иш- 

татилади?
6. Цементлаш каллаклари ва тикинлари тугрисида тушунча 

эеринг.
7. Цементлаш жараёнини назорат килувчи станцияларнинг 

вазифаси нималардан иборат?
8. Кудукдарни цементлашдан олдин кандай тайёргарлик 

ишлари амалга оширилади?
9. Цементлаш жараёни тугрисида тушунча беринг.
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XIV БОБ. БУРГИЛАШ ЖАРАЁНИДА УЧ РАЙД И ГАН
АСОРАТЛАР ВА ХАЛОКАТЛАР, УЛАРНИ ОЛДИНИ  

ОЛИШ ВА БАРГАРАФ ЭТИШНИНГ ЧОРА- 
ТАДБ И РЛАРИ

14.1. Асоратларнинг юзага келиш сабаблари

Бургилаш жараёнида асоратларнинг ^осил булишига куй­
идаги геологик, техник ва технологик шароитлар таъсир 
килиши мумкин:

1. T o f  жинсларида ,\ар хил улчамли ёрикдар, дарзлик­
лар, коваклар ва говакларнинг мавжудлиги;

2. Tof жинсларининг упирилиши ва сочилиши;
3. Tof жинсларининг букиши;
4. Кудук танасининг торайиши;
5. Бургилаш асбоблари (долото, бургилаш каллаги ва ,\.к.) 

нинг синиши ва кудук, тубига тушиб кетиши;
6. Кудукдарнинг уз-уз идан кийшайишм;
7. Бургалаш жараёнида ёки асбобларни кутариш ва ту- 

ширишда механизмларнинг ишдан чик,иши;
8. Электр энергияси механизмларининг тусатдан шика- 

стланиши;
9. Бургилаш жараёнида кудук, деворларида х,осил була- 

диган босимнинг к,атлам босимидан юкори булиши;
10. Кудук, деворида х,осил буладиган босим таъсирида та- 

биий дарзлиютарнинг юзага келиши;
11. Кудукда гидравлик босимнинг кескин узгариши;
12. Кдглам босимининг ювиш эритмаси босимидан юкори 

булиши;
13. Бургилаш эритмасида сероводороднинг намоён були­

ши;
14. Бургилаш эритмаси солиштирма огирлигин инг узга- 

риб туриши;
15. Бургилаш насосларида босимнинг кескин кутарили- 

ши ва бургилаш эритмаси айланма \аракатининг йукоти- 
лиши;
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16. Бургалаш кувурлари бирикмасининг тутилиши (сики­
либ кол иши);

17.Баркарор t o f  жинсларидан ташкил топган кудук де­
ворларини нг кийшайган жойларида тарновларнинг хосил 
булиши;

18. Кудукда бургилаш эритмаси устунининг босими билан 
Катлам босими уртасида катта фаркнинг юзага келиши;

19. Кдлин гил кобик булакларидан сальниютарнинг хосил 
булиши;

20. Гил кобикдарининг юкори ковушкокдиги;
21. Кудукларда бургиловчи ва мустахкамловчи кувурлар би­

рикмаси \амда бетона предметларнинг гтоналаниши;
22. Долото оркали бургилаш эритмаларининг тулик айлан- 

маслиги;
23. Мустахкамловчи кувурлар ёки насос-компрессор кувур- 

ларииинг фавкулодда кудукка гушиб колиши ёки узилиб 
Колиши;

24. Геофизик асбоб ва кабелларнинг узилиб колиши.

14.2. Асоратларни олдини олишнинг чора-тадбирлари

Бургилаш жараёнида содир буладиган асоратларни барта- 
раф этиш учун куйидаги тадбирларни амалга ошириш талаб 
Кили над и;

1. Кудук, бургилаш минораси, механизм ва асбоб-уску- 
наларнинг техник холатларини текшириш;

2. Бургилаш режими курсаткичларини тугри танлаш;
3. Кудук диаметрини аникдаш;
4. Кудук тубини t o f  жинси булаклари (шлам) дан уз вак- 

гида тозалаб туриш;
5. Кудукдарни имкони борича кичик диаметрларда бург­

илаш;
6. Бургилаш тезлигини ошириш ва бир меъёрда тутиб ту­

риш;
7. Кудукка кувурларни эхтиёткорлик билан тушириш;
8. Кудукдардагк эритмалар ютиладиган ораликларни аник-
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лаш;
9. Вертикал кудукларни бургилашда бургилаш кувурлари 

бирикмасини жамлаш йули билан кудукнинг кийшайиш бур- 
чагини нолга келтириш;

10. Кудук, о р з и н и  превентор ёрдамида беркитиш ва улар­
нинг герметиютигини текшириш;

11. Кудукдан чик,аётган бургилаш эритмасининг техноло­
гик курсаткичлари (солиштирма огирлиги, газ микдори) ни 
назорат кдпиш;

12. Бургалаш эритмаларини тугри танлаш, уларнинг со­
лиштирма огарлигини текшириб туриш;

13. Аномаллик коэффициента юкори булган катламларни 
очишда кудукдаги бургилаш эритмасининг солиштирма огир- 
лигини уз вактида ошириш;

14. Аномаллик коэффициента анча юкори булган катлам­
ларни очишда кам сув берувчан бургилаш эритмаларини 
куллаш;

15. Бургилаш асбобининг \олатини ва юк индикаторини 
текшириш;

16. Кудукдан чикаётган бургилаш эритмаларини мукаммал 
газсизлантириш;

17. Бургилаш кувурлари бирикмасини кутариш жараёнида 
бургилаш эритмасини КУДУК огзи сатх,ига етгунча куйиб 
тулдирилишни таъминлаш;

18. Бургилаш кувурлари бирикмаси таркибида тескари 
тускич ёки юкори босимли шар кутаргич булиши ни таъмин­
лаш;

19. Бургилаш жараёнида юпка каттик гил кобиги хосил 
килувчи гилли бургилаш эритмаларидан фойдалаииш;

20. Кудукларга нефть, сув ва кислотали ванналарни урна- 
тиш;

21. Кудукларни цементлаш ва цементнинг сифатини назо­
рат килиш;

22. Бургилаш жараёнида гидравлик ва механик пакерлар 
\амда кавернометрик асбобларни куллаш;

23. Кудукнинг огиш бурчаги, эгилиши ва магнит азимута -
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ни ИШ -2, ИШ-4т, ИК-2, КИТ, КМИ-36 маркали инкли­
нометрия асбоблари ёрдамида текшириб туриш.

14.3. Х^локатларнинг турлари ва уларнинг содир булиш 
сабаблари. Халокат турлари

Бургилаш жараёнида содир буладиган \алокатларни куй- 
идаги турларга ажратиш мумкин:

а) бургилаш кувурлари билан боглик, ^алокатлар;
б) асбобларнинг т>'тилиши (сшдилиб к,олиши);
в) долото билан боглик; х,алокатлар;
г) асбобларнинг кудук, тубига тушиб кетиши;
д) кудук, губида турбобур ва бегона предметларнинг колиб 

кетиши;
е) мустахкамловчи кувурлар билан боглик ^алокатлар.
Бу \алокатларнинг тахминан 50% кувурларнинг синиши,

узилиши ва 30% и эса асбобларнинг тутилиши ва чузилиши 
билан боглик.

Халокат сабаблари

Геологи к, техник ва технологик шароитларга караб ,\ало- 
кат сабабларини бир неча гурухларга ажратиш мумкин:

а) геологик сабаблар — упириладиган ва кенгаядиган t o f  
жинслари, дарзликлар, коваклар, суюкдик ютадиган гори- 
зонтларнинг мавжудлиги \амда сув ва газларнинг намоён 
булиши;

б) техник сабаблар — механизм ва асбобларнинг сифат- 
сизлиги, уларнинг етарли муста,\камликка эга эмаслиги ва 
иш курсаткичларининг пастлиги;

в) технологик сабаблар — кудукдарни мустах,камлаш, там- 
понлаш жараёни ва бургилаш режимининг бузилиши ^амда 
бургилаш эритмаси ва тампонаж коришмасининг нотугри 
танланганлиги;

г) ташкилий сабаблар — ,\алокатни олдини олиш буйича 
К а б у л  кил и нган тадбирларга амал килмаслик (бургилаш аг- 
регатлдрини тез-тез тухтатиб куйиш, интизомнинг коникар-

287



сизлиги, ишчи ходимлар малакасининг пастлиги, диспет­
чер хизматининг тезкор ишламаслиги, таъминотнинг ёмон- 
лиги).

Булардан та ш кар и халокатнинг содир булишига бургилаш 
тезлиги, кудук конструкиияси ва чукурлиги, ки йшайиш жа- 
даллиги, бургилашнинг механизацияланиш ва автоматиза- 
цияланиш даражаси хам сабаб булиши мумкин.

Бургилаш кувурлари билан Go f j ih k , халокатлар

Бургилаш жараёнида бургиловчи кувурлар билан боглик 
булган куйидаги халокатлар содир булиши мумкин:

а) бургилаш кувурлари нинг синиши;
б) бургилаш кувурлари нинг кал инлаштирилган жойидан 

синиши;
в) бургилаш кувурлари резьбасининг узил иши;
г) бургилаш кулфларининг синиши;
д) бургилаш кулфларининг резьбали уланиш жойидан узи- 

лиши;
е) огирлаштирилган кувурларнинг резьбали уланган жой- 

ларидан узилиши ва синиши;
ё) ишчи кувурларнинг синиши.

Асбобларнинг туги л иши

Кудукдарда асбобларнинг тутилиши куйидаги сабабларга 
боглик:

а) асбобларнинг кудукда харакатсиз щшшрилиши (маса- 
лан, электр энергияси узатилишининг тухтаганлиги);

б) кудукдар танасининг торайиши, упирилишларнинг со­
дир булиши;

в) кудук танасида тарновларнинг хосил булиши;
г) резьбали уланишларнинг ювилиб ейилиб кетиши;
д) гилли бургилаш эритмаларининг ютилиши.



Долото билан боглик, халокатлар
Долото билан боглик, халокатларнинг бир неча турлари мав- 

жуд:
а) кудукдарда шарошкаларнинг к,олиб кетиши;
б> долотонинг синиши ва долото парраги ёки долотонинг 

бутунлай к,олиб кетиши.

Асбобларнинг учиши (кудук, тубига тушиб кетиши)

Асбоблар учишининг асосий сабаблари куйидагилардан 
иборат:

кудук,к,а тушириш жараёнида асбобларнинг буралиб, очи- 
либ кетиши;

1. Элеватор ва штропларнинг ишламасдан к,олиши;
2. Таль канатининг узилиши.

Мустахкамловчи кувурлар билан боглик халокатлар

Мустахкамловчи кувурлар билан боглик, асосий халокат- 
ларминг куйидаги турлари мавжуд:

а) мустахкамловчи кувурлар бирикмасининг узилиши;
б) мустахкамловчи кувурлар бирикмасининг тутилиши (си- 

килиб колиши);
в) мустахкамловчи кувурлар бирикмасининг эзилиши.

14.4. Халокатларнинг олдини олиш чора-тадбирлари

Кудукларни бургалаш жараёнида х^локатларни олдини 
олишда куйидаги тадбирларни амалга ошириш тавсия этила- 
ди:

1) бургилаш ишлари бошланишидан олдин кудук танаси- 
нинг вертикаллигини таъминловчи бургилаш курилмаси кис-м- 
ларионинг тугри йигилганлигини текшириш;

2) бургилаш жараёнида долотоларни бир текисда узатиш. 
Бошжарувчи узатмасидан фойдаланиш;
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3) бургалаш жараёнида долотога ук буйича юкланишни 
кудук бургилашнинг бошидан охиригача огир пастки к,исм 
\исобига амалга ошириш. Огир пастки кием куйидаги узун- 
ликларга эга булиши керак: диаметри 203 ва 178 мм ли огир­
лаштирилган кувурларда — 70—80 м, диаметри 146 мм 5улган 
кувурларда эса 100—120 м;

4) роторли бургилашда узайтирилган кондуктор ичида 
ишлайдиган бургилаш бирикмаси кисми булган кувурларга 
ёки техник кувурлар бирикмасига сакловчи резинали ><алк,а- 
лар кийдириш;

5) бургилаш жараёнида тушириш-кутариш операциясини 
уз вак,тида бажариш (Назорат-улчов асбоблари курсатмала- 
рини х;амда ротор, вертлюг ва шланглар хрлатларини текш и­
риш);

6) бургилаш жараёнида асбобларни харакатсиз колдирмас- 
лик. Бундай лолларда асбоб ишчи кувур узунлигича кудук ту­
бидан кутарилади. Кейин мунтазам равишда туширилигб, ро­
тор ёрдамида айлантирилади;

7) свечаларни бураб чикаришда айланма калитдан, ьсейин- 
чалик, резьбапарни муставкамла ища машина калитларидан 
фойдаланиш;

8) асбобларни ер юзасига кутариш жараёнида хдр хил нук- 
сонлар (кулфларнинг эритмадан ейилиши, дарзликлар) ни 
аниклаш максадида кулфларга сув сепиш;

9) роторли бургилашда кудукдарнинг верти калл и ги ни  на­
зорат килиш;

10) мустахкамловчи кувурлар бирикмасини тескари тускич 
билан кудукка туширишда бирикмани кудук огзигача мунта­
зам равишда гилли эритмалар билан тулдириб бориш;

11) КУДУК тубида долотоларни узок, вакт тутиб колдирмаслик. 
Бургилашнинг механик тезлиги пасайганда долотони кутариш;

12)бургилаш кувурларини профилактик жи^атдан паврий 
назорат килиш х,амда ишни бошлашдан олдин ва бургалаш 
жараёнида мунтазам равишда синаш ишларини утказиш;

13) бургилашнинг талаблари, крида ва курсатмаларига амал 
Килиш.
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14.5. Асорат ва х,алокатларни бартараф этинща 
кулланиладиган асбоблар

Ювмали гуткичлар

Ювмали тугцич кудукда долган кувурлар бирикмасини кувур 
ёки кулфидан ушлаб тутишга \амда бир вактнинг узида бур- 
рилаш бирикмасининг к,олд прилган кисми оркали кудукни 
ювишга мулжалланган. Тут^ичларнинг асосий курсаткичлари 
ОСТ 26-02-610-72 талабига тугри келиши керак. (14.1-раем, 
14.1 -жадвал). Тущичлар бургилаш бирикмаси элементлари- 
нинт фа кат бир кисмини тутади. Туткич куйидаги тартибда 
ишл.айди: бургилаш цувурлари бирикмаси ёки мустахкамлов­
чи кувурлар бирикмасига уланиб, хисоблаб аникданган чу- 
курликкача туширилади.

14.1-жадвал
Туткичларнинг техник тавсифлари

Т утк,нчнинг тури  
ва  у л ч а м л а р и

У ш ланув- 
чп диа- 

м етрлар  
д и ап а зо ­

н у  мм

Д олото
б у й и ч а
КУДУК
д и а ­

м етри ,
мм

Ю к 
к у тар и ш  

■ д о б и л и  ЯТИ  
, т  М

А с о с и й

у л ч ам л ар и ,
мм Онир-

лнги,
кг

Дм L

Л БП  89/114 -175 89-114 190 80 175 930 88
Л БП 114/140-200 114-140 214 100 200 970 102
Л БП  127/155-225 127-155 243 125 225 970 124
Л БП 140/178-245 140-173 269 125 245 1050 145
Л БП  168/203-270 168-203 295 160 270 1050 162

Бургилаш кувурларини аста-секин 150—200 градус бур- 
чакка буриб, туткич колд прилган кувурлар бирикмасининг 
юкори кисмига киргизилади. Туткич айлантирилмасдан пастга 
туширилади. Тушириш жараёнида туширилаётган бургилаш 
бирикмасининг юкори к;исми плашкага тиралиб, уларни 
итаради ва резинали коплама оркали утади. Плашка бирик- 
малари конус буйича туширилади ва туткич кирган кувур­
лар бирикмасини сикдди. К,оплама эса туткич корпуси ва 
кувурлар оралигидаги мухитни герметиклаштиради. Агар 
кувурлар бирикмаси бушатилмаса, ювиш суюклигининг ай- 
ланиши кучайтирилиб, кувурларни яна кутаришга харакат
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килинади. Туткичлар H I031-65 нормасига жавоб берадиган 
Килиб тайёрланади.

14.1-раем. Ювмалн туткич:! -утказгич; 2 - корпус; 3 - спи- 
ралсимон пружина; 4- втулка; 5 - резинали крплама; 6 - плаш­
ка; 7 - воронка.

Метчиклар

Метчиклар — кувурлар бирикмасининг ички томонидан 
ушлаб, цудукдан олиб чикишга хизмат килади.

Метчикларнинг универсал, махсус ва силлик турлари мав- 
жуд (14.2, -14.3-расм). Универсал метчик майда резьбали, 
махсус метчик эса йирик резьбали булади. Одатда, метчик- 
нинг диаметри тутиладиган кувурнинг диаметрига мос була­
ди. Катта диаметрли кувурларни тутиш учун йуналтирувчи 
воронкалардан фойдаланилади.

Метчиклар ОСТ 26-02-1274-75 буйича тайёрланади. МБУ 
20-45, МБУ 22-54, МБУ 32-73, МСЗ-66, MC3-73, МСЗ-76, 
МСЗ-66, MC3-73, МСЗ-76, МСЗ-86, МСЗ-88 турдаги мет- 
чикларни тайёрлашда 12ХН маркали пулатлардан, крлгганла- 
рида эса 20Х маркали пулатлардан фойдаланилади.

Метчикларнинг бажарадиган функцияларига ка раб, унг ва 
чап резьбали турлари мавжуд.
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Унг резьбали метчиклар кудукда долган бургилаш кувурла­
ри бирикмасини бутуштигича, чан резьбали метчиклар эса 
Кувурлар бирикмасини кисштарга ажратиб чикариб олишга 
мослашган.

Кесик конус шаклига эга булган тутиш метчигидан бурги­
лаш кувурларини туткичлар билан кутара олмаган ,\олларда 
фойдаланилади.

Силлик метчик ички кисми дойра ва девор калинлига 15 
мм дан кам булмаган предметларни кудукдан чикариш учун 
кулланилади.

14.2-расм. Универсал метчик:! — кал- 
лак; 2 — к,истирма; 3 — \а л о д  4 — муста^- 
камловчи кувур муфтаси; 5 — йуналиш;
6 — метчик; 7 — воронка.

У одций метчиклардан фа кат туткич резьбаларининг йуклиги 
билан фаркданади. Силлик метчикнинг конуслилиги 0,3° дан 
5° гача булади. Тутилаётган металл предметнинг муста\кам- 
лик гурухи канча юкори булса, метчикнинг ишчи юзасининг 
конуслилиги шунча кам булади. Масалан, Е ва К муста\кам- 
ликка эга булган кувурлар учун метчикнинг конуслилиги 1° 
гача булиши максадга мувофиц. Силлик метчиклар авариявий 
Кувурни тутиш ва у билан бирга бир неча кувурларни бураб 
чикариш учун кулланилади. Бу эса бургилаш кулфининг муф- 
тали кисмига ишончли уланишга имкон беради. Силлик мет­
чикнинг тутиш жараёни оддий метчикларникига ухшаш.
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14.3-рисм. Махсус метчик.

Куншрок, (колокол)

Кунгирок кудукда к,олтан буртоловчи, мустахкамловчи ва 
насос-компрессор кувурларининг ташк,и к,исмидан тутиб чи- 
к;аришга мулжалланган. Кунгирок, оркдли тутиб чик,арилаёт- 
ган бургилаш кувурлари бирикмасини айлантириш ёки юк,ори- 
га-пастга кимирлатиш мумкин. Тузилиши буйича кунги рок,- 
лар "К", "КС", "силлик," турли ва втулка тущичли булади. 14.4- 
расмда кунгироьутарнинг тузилиши берилган.

Резьба туткич 
(резьба ловильная) Резьба тутк,ич 

.........-.._1к _ (резьба ловильная)

СА.
14.4-раем. Kiwmpoiyiap а- 

К-к^нгироги: б - K C - kJ h f u - 
рош ; в-силлиц кунгирок; г- 
ясама втулкали цунгирок; d- 
КС кунгирокнинг ж амлама- 
си. 1-$тказгич; 2- тутиш втул- 
каси; 3- корпус: 4 -  ?; 5-во- 
ронка
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Юкорида кайд этилган кунгирокдарнинг асосий хусусият- 
лари куйидагилардан иборат: "К" турдаги кунги рокнинг ичи­
га кирган кувур ундан юкори га ута олмайди, "КС" турдаги 
кунтирок эса кудукда кол ган кувурни узидан юкррига утказа- 
ди ва пастдаги муфта ёки кулфдаи тутади.

Втулка туткичли кунгирокдар цилиндр шаклдаги хамма 
предметларнинг ташки томонидан тутиш га мослашган.

Силлик кунгирок,нинг хусусиятларидан бири — унинг жуда 
кам юк кутариш кобилияти ва ундан чикарилаётган предмет­
ларнинг узилиб кетиш эхтимолининг мавжудлиги. Буни барта- 
раф этиш учун кудукда крлдирилган кувурлар бирикмасининг 
юкори кисмида кулф ва муфта яхши сакданиши учун сидлгик 
кунfhрок, билан бир неча кувурлар бураб чикарилади. Бу эса 
кудукдан чикарилаётган кувурлар билан енгил ва ишончли 
уланишни таъминлайди. Силлик кун ™РокДаР конуслилиги 
0°30 '-5° булган ичи силлик тутиш юзасига эга. Чикарилаётган 
кувурнинг юзаси канчалик катти к булса, конуслилиги шунча 
кам булади. Хозир конуслилиги 0°40‘ дан 2° гача булган кунги- 
рок/тардан кенг фойдаланилади. Силлик кунтирокдар 40ХН, 
45У, 20Х ва 15Х маркали пулатлардан тайёрланади.

Олиб куйиладиган ясама втулкали кунтирок чикарилади- 
ган предметининг улчамига караб тайёрланади. Кунтироклар- 
нинг хамма конструкцияси икки хилда тайёрланади: воронка 
таги учун резьбали ва резьбасиз. Бундан таищари унг ва чап 
резьбали кунгирокдар мавжуд. Унг резьбали кунгирок колган 
кувурлар бирикмасини бутунлигича, чап резьбали кунгарок 
эса булакларга ажратиб чикаришга мулжалланган. Силлик. 
кунрирок билан тутиш ишларининг тартиби куйидагича: 
!\уду кка туширилаётган силлик кунгирок чикарилиши керак 
булган кувурга 3—5 м колганда тухтатилади. Бургилаш эрит­
масининг айланиши тикланади ва унинг курсаткичлари бар- 
Карорлаштирилади. Кейин минимал тезликдаги айланиш жа­
раёни ташкил этилади. Силлик кунгирок туширилиб, унга 
чика риладиган кувурлар киритилади. Бунда эритма босими- 
нинг ошиши кузатилади. Кейин унга 100 кН гача юкланиш 
берилади ва кувурларнинг тутилганлигига ишонч хосил кд-шиш
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учун бургилаш бирикмасини айлантиришга хдракат кдпина- 
ди. Чикариладиган кувурларнинг тутилганл.и гига ишонч косил 
килингандан кейин я на 200—300 кН гача юкланиш берилади 
ёки крлд прилган кувурлар тезда кудукдан ч и кариб олинади.

Тущич асбобига марказлаштирувчи мосламалар

Тутцич асбобига марказлаштирувчи мослама кудукдаги тут­
кич асбоблари ва чикариладиган предметларнинг узаро му- 
носабатларини мулжаллашга хизмат килади. Марказлаштирув­
чи мосламанинг туткич асбоблари билан уланиши ва х,ар кдйси 
мосламанинг умумий куриниши 14.5-, 14.6- ва 14.7-расмлар- 
да курсатилган. Марказлаштирувчи мосламаларга куйидаги- 
лар киради: воронка ости резьбасининг йуналтирувчиси, ке- 
сикни йуналтирувчи ^алкали воронка. Улар ОСТ 26-02- 1312- 
75 талабига жавоб берадиган кувурлардан икки хил куринишда 
(унг ва чап килиб) тайёрланади. Марказлаштирувчи мгосла- 
манинг ташки юзасига завод номи, товар белгиси, тартиб 
номери ва ишлаб чикарилган вакти курсатилади.

14.5-расм. Универсал метчикнинг марказлаштирувчи мослама билан уланиши. а) 
К,ирк,им билан йуналтирилиши; б) воронки билан йуналтирилиши; в) мар>казлаш- 
тирувчи мослама. 1-каллак; 2-иуналгирувчи; 3-воронка ости йуналтирувчиси; 4-во­
ронка; 5-\алкд; 6-метчик.

и
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14.6-расм. Махсус кулфли метчикнинг марказлаштирувчи мослама билан уланиши.а- 
воронка билан йуналтирилиши; б-к,ирк,им билан йуналтирилиши;!- каллак; 2-резьба 
эилан йуналтирилиши; 3- к,ирк,им билан йуналтирилиши; 4- воронка; 5-махсус метчик

Шлипс
Ш липс — кулф, муфта ва кувурнинг синган ёки узилган 

к,исмидан ушлаб ташк,арига чик,аришга мулжалланган асбоб.
Шлипснинг куриниши 14.7-раем да келтирилган.

14. 7-расм. Шлипс.
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J4.8-расм. Тутцич асбобига марказлаштирувчи мослама: а-каллак; б-воронка ости 
резьбаси билан йуналтирилиши; в-кесик билан йуналтирилиши; г-\алк.а; д-воронка.

Овершот

Овершот — бургалаш кувурлари бирикма­
сининг кулфи ёки кулфни остидан тутиб таш- 
карига чикаришга мулжалланган мосламадир. 
Улар туткичлар (метчик, кунгарок) дан фой- 
даланиш имкони булмаган холларда куллани­
лади. Овершот калин деворли кувурдан тузил- 
ган корпусдан иборат. Унинг ичига туртта пру­
жина жойлаш тирилган. Пружиналарнинг 
юкори кисми бургилаш кувурлар улчамига 
мослаштирилиб, овершот учун мулжаллаб 
эгилган. Овершотнинг куриниши 14.9-расмда 
берилган.

14.9-расм. Овершот.
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Кувур тущичлар

Кувур тущичлар кудукдан цилиндр шаклига эта булган 
кувурларни ва бошк,а предметларни ташк,арига ч и кар и ш га 
мулжалланган. Бу тущич ёрдамида кудукда н чицдрилаётган 
кувурлар бирикмасининг исталган жойидан тутиш мумкин. 
Конструкцияси буйича кувур тущичлар цангали ва плашкали 
булади. Чик,арилаётган кувурларнинг юк,ори к,исмига кирги- 
зилациган цангали кувур тущич кувурнинг хамма юзаларини 
оир текисда ушлайди.

14.2-жадваг
Кувур ичидан тущичнинг (ТВО) техник тавсифи

Ш ифр

Чик,ари-
лувчи

«.увурлар-
мннг

диаметри,
мм

Переход-
никлар-

нинг
уловчи

резьбаси

¥лчамлар, мм Ю к кутариш  
кобилияти, т Ишчи

босим,
МПа

Орир­
лиги,
кгD L Ишчи Сн-

наш

Т В О -146 146 3-101 134 1174 100 125 20 90
Т Б О -194 194 3-133 182 1377 200 250 20 154
ТВО-219 219 3-133 210 1452 200 250 16 190
ТВО-245 245 3-147 234 1500 200 250 12 245
ТВО-273 273 3-147 260 1490 200 250 12 3-42
ТВО-299 299 3-147 285 1713 200 250 12 434
ТВО-324 324 3-147 310 1835 200 250 10 390

Плашкали кувур тущичларнинг ушлаш даражаси ва ишонч- 
тилиги плашкалар конструкциясига ва уларнинг корпусда жой- 
1ашиш холагига боглик,. Кувур тущичлари ички ва таищи туг- 
<;ичларга булинади. Бургилаш ва насос компрессор кувурлари- 
ш гашк^арига чицариш учун ички кувур тущичларни марказ- 
таштирувчи мосламалар билан комплектланади. Кувур тущич- 
тар кудукка кувурларда туширилади. Уни галаб кдпинган чукур- 
тикка урнатиб, насос ишга туширилади. Кейин ювиш суюкди- 
ининг босими таъсирида поршень пружинани сик,иб, пастга 

<,аракатлантиради. Улар билан бирга шток, зулфин, таянч ва 
тлашкалар хам пастга тушади. Плашка кувур туткдчг корпуси- 
шнг конуссимон кисми буйича сирпаниб, авариявий кувурни 
дилаб олади. Кувур тутки ч л ар конструкцияси, бажарадиган ea­
rn фас и в-a техник тавсифларига к,араб, бир неча турларга були- 
гади:

299



а) кувурларни ичидаи туткич — кудукдан ички кесим юзаси 
бир хил, диаметри 140 мм ва ундан катта булган мустахкам­
ловчи ва бургиловчи кувурларни чикаришга мулжалланган. 
Унинг тузилиши 14.10-расмда, техник тавсифи эса 14.2-жад- 
валда берилган. ...-......

14.10-расм. Кувурларни ичндан туткич: I-утказгич; 2-гайка; 3,6-штюнка; 4-кор­
пус; 5-туткичнинг ш нгасн;7-\аракатчан конус; 8- резинали зичлагич; 9- тик,ин.

б) Универсал ички кувур туткич.
Универсал ички кувур туткич -  кудукдан диаметри 60—114 

мм гача булган бургилаш, мустахкамлаш ва насос-компрес­
сор кувурларни чикаришга хизмат килади. Унинг тузилиши 
14.11-расмда, техник тавсифи эса 14.3-жадвалда келтирил­
ган.

в) кувурларни ташкарисидан туткич.
Кувурларни ташкарисидан туткич бургилаш, насос комп­

рессор ва диаметри 114 ва 127 мм булган мустахкамлаш кувур- 
ларини кудукдан ташкарига чикаришга мулжалланган. Кувур­
ни ташкарисидан тутцичнинг тузилиши 14.12-расмда тасвир- 
ланган.
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14.11-pa-см. Универсал кувурларни ичидан туткич. 1-йуналтиргич; 2-к.опламалар; 
5-тикин: 4-утказгич; 5-корпус; 6, 7, 9- туткич вгулкаси; 8-воронка.

Ы.З-жадвал
Кувур тущичнинг техник тавсифлари

К'урсаткичлар
Шифри

ТВУ-127 ТВУ
114

ТВУ-89 ТВУ-73 ТВУ-60

Туткич билан ушланган
ж оидагк  кувурларнинг 
ички диам етри, мм

105-109 92-96 67-75 51-59 44-46

Юк кутариш  кобилияти, т 150 100 50 45 30
И ш чи. Синалган 137 95 45 40 25

Борловти резьбаси  
(ГОСТ 5286-75)

3-147 3-133 3-88 3-76 3-60

Туткич втулкасининг 
ташки диам етри , мм

109,5 96,5 76 60 47

К орпуспнинг энг катта 
диам етри, мм

103 90 65 49 40
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14.12-расм. Кувурларни ташкаридан туткич: I- утказгич; 2- хдлкали йулгжча; 3- шпин­
дель; 4- втулка; 5- шпонка;6- цанга; 7- корпус; 8- зичловчи элемент; 9 -  воронка.

Фрезерлар

Ташки шакли ва бажарадиган ишларининг тавсифига ка раб 
туб фрезери, ёнлама тешикли фрезер, фрезер-рай(5ер ва хал- 
кали фрезер каби турларга булинади:

а) Туб фрезери — КУДУКДЯ колган металл предметларни еми- 
ришга ва кирки б парчалашга хизмат килади (14.13- раем). Туб 
фрезери ва унинг корпуси ОСТ -  26 — 02 — 110 — 7 4 ва ГОСТ 
1050 — 74 буйича 40-ХН маркали пулатдан тайёрланади. Унинг 
ён кисми ВК-8 маркали металл керамика каттик кртишмаси- 
га кесувчи пластик билан копланади ва армирланадл. Боелов- 
чи кулфли резьба эса ГОСТ 5282-75 буйича ясалади. Одатда, 
фрезерлар унг ва чап богловчи резьбали килиб тайёрланади.

б) Ёнлама фрезер — кудукда мавжуд булган лредметлар 
(утказгич, долото, кувур ва \.к.)ни кесишга мулжалланган. 
Ёнлама фрезернинг тузилиши 14.14-расмда курсатилган. Ёнла­
ма фрезерларнинг асосий хусусиятларидан бири -  унда фре­
зер ишини яхшиланишига ва фрезерланувчи предглетлар би-

302



ан доимий контактда булишга имкон берувчи пружина ости 
икднни нг мавжудлиги. Предметларни фрезерлашда кесувчи 
и кин пружина таъсирида улар билан доимо контактда була- 
и ва ишларнинг бир текисда бажарилишига имкон беради. 
:нлама фрезернинг иш тартиби туб фрезерникига ухшаш.

I
Ёнлама фрезернинг техник тавсифи

Кесувчи тициннинг I см диаметрига бериладиган
юк, кН 0,5-0,6;

Ёнлама таянчга бериладиган юк, кН 15-25;
Айланиш тезлиги, айл/мин. 40-60;
Насосларнинг узатиши, л/с 8-12.

в) Фрезер-райбер (ФР) — кудукдан ьуийшайтиргич ёрда- 
ида янги йуналишдаги кудук, бургилашда, мустахкамловчи

А -А

14.13-раем. Туб фрезер и (ТФ):1 -корпус; 2-релит котишмаси (куйма); З-фрезер- 
инг с м и р и т  участкаси; 4-кесувчи пластииалар.
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кувурлар бирикмасидан туйнук (дарча) очишга мулжаллан­
ган. Фрезер-райберни учта комплект (№ 1,2,3) кияиб тайёр­
ланади. Унинг тузилиши 14.15-расмда тасвирланган.

Фрезер-райбернинг улчамлари №1 дан №3 га караб ошиб 
боради. Туйнук олдин фрезер №1 билан тешилади, кейин 
фрезер №2,3 билан кенгайтирилади. Фрезер-райбер кис мл а р- 
га ажратиладиган тузилишга эга.

г) Халкали фрезер (ХФ) ~  тутилган бургилаш, насос-ком­
прессор кувурларини ва насос штангаларини фрезерлашга 
мулжалланган. Хал к,ал и фрезернинг тузилиши 14.16-расмда 
берилган. Фрезерлар унг ва чап резьбали кдлиб тайёрланади. 
Одатда, корпуснинг винтли учининг йуналиши гикиннинг 
уловчи резьбаси йуналишига тескари булади..

Резьбали тикин ва корпус 40-ХН маркали пулатдан ясалади. 
Тикинни корпус билан пайвандлаш УоНИ 13/45-342 электро- 
ди ва ГОСТ 2246-70 буйича Св-08 сими билан бажарилади.

14.14-расм. Ёнлама фрезер: I-утказгич; 2- корпус: 3-пружина; 4-ш ток; 5- \алк,али 
фрезер; 6-кесувчи тикин; 7- ювиш нули: 8. 9- кескичлар.
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14.15-расм. Фрезер-райбер: 
а-№ 1, б-№ 2, в-№ 3.

Х^алкдли фрезернинг иш режими:
У к буйича юкланиш, кН — 10-50;
Айланиш тезлиги, айл/мин — 50-90;
Насоснинг узатиши, л/с — 10-12;
1 соат иш давомида фрезернинг узилишлари сони -  2-3.
Халкдли фрезер ОСТ-26-02-1296-75 буйича тайёрланади. 

Фрезернинг белбогида товар бел шеи, тайёрловчи завод, шиф- 
ри, тартиб разами ва тайёрланган вакти курсатилади.

д) Магнитли фрезер
Кудук, тубидан ферромагнит хоссасига эга булган йирик 

металл предметларни та ища рига ч и кар и ш га хизмат килади. 
Магнитли фрезернинг магнит кучи билан тутувчи МФ ва маг­
нит- криком гуткичли МТФ турлари мавжуд (14.17-расм). Маг- 
н и т и  фрезерларнинг диаметри кудук диаметридан 20—60 мм 
кичик булади. Магнитли фрезерлар кудукка бургилаш кувур- 
ларида туширилади.
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14.16-расм. Халк^ли фре- 14.17-расм. Магнитли фрезерли тутк,ич: а-МФ
зер: I- корпус; 2- тшдин; 3- ке- тури; б-МТФ тури; 1-угказгич; 2- корпус; 3- маг- 
сувчи-рандаловчи майдон. нит; 4- магнитнннг пастки кугби; 5-к,опк;он.

14.6. Майда металл предметларни тубдан чикарувчи 
асбоблар. Кувурли ургимчак

Кувурли ургимчак кудукдан металл предметлар (кураклар, 
шарошка, кувалда ва х-к.) ни чикдришга мулжалланган. Кувур­
ли ургимчакнинг тузилиши 14.18-расмда тасвирланган. Кувур­
ли ургимчакдан кбайта фойдаланиш учун у узунлиги 1,5-2,5 м 
ли мустахкамловчи кувурлардан тайёрланади. Мустахкамлов­
чи кувурнинг пастки к,исмидан баландлиги 20-35 см булган 
тишлар очилади ва улар к,издирилаци. Ургимчак диаметри кудук, 
диаметридан 30-50 мм кич и крок, булиши керак. Кувурли 
ургимчакни туширишдан олдин кудук, танасининг тубд_ан 2-3 
м юкрри кисмига к,айта ишлов берилаци. Кейин кудук, -найза­
симон долото билан 0,3-0,5 м гача чукурлаштирилади. Тубга 
ургимчак туширилиб, унга юкланиш хосил кдлинади. Ургим-



чакнинг тишлари хосил булган конус буйича йигилади. Туб- 
даги металл предметлар t o f  жинслари билан бирга ургимчак 
ичига киради.

14.1S-pacM. Кувурли ургимчак:!-корпус; 2-тишлари.

14.7.Майда металл предметларнинг гидравлик туткичлари

Кудук тубида кол га н майда предметларни ташкарига чика­
риш учун туткичлариинг бир неча турлари кулланилади. Уларга 
гидравлик металл ва шламметал туткичлар киради. 14.19-, 
14.20- ва 14.21-расмларда майда предметларнинг туткичлари 
тасвирланган.

If
ИЛ.,

14.19-раем. Металл тут­
кич: I- насос соплоси; 2- 
oFin; 3- диффузор; 4- арик- 
чалар (тешиклар):5- ворон­
ка; 6~ фильтр; 7- вертикал 
арнкчгалар; 8- Утказгич.

14.20-расм. Гидрав­
лик туткич: 1 - утказгич;
2- тикин (беркиггич);
3- корпус; 4,5- ташки 
корпус; 6-курак-япрок.

14.21-раем. Шлам- 
металл туткич (ШМУО): 
l -кувурли утказгич; 2- 
вал; 3-к.оплама; 4-^тказ- 
гич-база.
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Кутаргичлар. Кудукдан муста.\камловчи кувурлар ва сикдлиб 
колган снарядларни чик,аришда икки винтли кутаргичлар 
кулланилади. Кутаргичлар кудук, юзасидаги мустахкам 
пойдеворга урнатилади. Бунда кувурлар бирикмасининг юкори 
Кисмини кутаргич каллагининг теш икларига кириш и 
таъминланади (14.22-расм).

Зарбали ясс — кудукда сикилиб колган бургилаш асбобла- 
рига ук буйича зарба бериш йули билан уларни бушатишга 
.мулжалланган асбоб (14.23-расм).

14.8. Тутшшшларни бартарафлаш мосламалари

14.22-расм. Икки винтли кутаргич.

Зарбали тебранма ясс к,исилиб колган бургилаш кувурлари- 
га юкоридан пастга ка раб ук буйича зарба бериш ёки бирик- 
мага тебранма харакат бериш йули билан уларни бушатишга 
мулжалланган. Зарбали-тебранма ясснинг куриниши 14.24-рас- 
мда, техник тавсифи эса 14.4-жадвалда ифодаланган.
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14.4-жадвап

Курсаткичлар

Турла)ри ва улчамлари
ЯУВ-
127м

ЯУВ-
170м

ЯУВ-
190м

ЯУВ-
215м ЯУВ-235М

Корпусининг ташк,и диа­
метри, мм 127 170 190 215 235

Узунлиги, мм 4380 3560 3670 3750 3820
Эркин юриш узунлиги, 

мм 3000 2000 2000 2000 2000

Шпиндель арик,часн (ка- 
налн) нинг диаметри, мм 40 75 75 7.5 75

Юк,ориги ва пастки 
утказгичларнинг уловчи 
зарбалн резьбаси (ГОСТ 

.5286-75)

3-101 3-121 3-147
3-121 3-147 3-147

Орирлпгп, кг 260 470 515 675 795

Зарбали баба — to f  ж и н с и  ва шлам билан сикдлиб к,олган 
бургилаш асбобларини уриб бушагадиган асбоб. Зарбачи баба 
синили б долган кувурнинг юкори кисмига бириктирилади. 
К,ейин бу кувурга тикин бураб киритилади (14.25-расм). Баба 
билан пастдан юкорига караб тикин буйича урилиб, сикил- 
ган асбоблар

Г 4. 2 3 - р а с м .  
За р ж а л и  ясс: 1 - 
утказгич; 2- во­
р он к а; 3-к,опла- 
ма; 4-квадратли  
шта нга; 5 ,8  - 
муфталар; 6-кал- 
лак; 7-й$налти- 
рувчш кувур: 9- 
узи  зичланувчн  
^оплама.

бушатилади.

l-'i'АД.
г  Щ - i !i?

1 4 .2 4 -раем . З ар бали -тебр ан м а  
ясс. I-утказгич; 2-\алк,а; 3-хомут; 4- 
пружина; 5-отк.инди муфта; 6-винт- 
лар; 7- к,оплама; 8-зарба каллаги; 9- 
юкориги шпиндель; 10-улаш муфта­
си; 11-муфта; 12-тик;ин-уч; 13-зичла- 
гич; 14-зарбалагич (ударник); 15- 
шпинделъ; 16-сандон (наковальня).

I f

%
.фL;.:j
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Кувур кеекичлар кудукда тутштиб долган асбобларни бу- 
тунлигича чикариш имкони булмаганда, уларни кесиб, к,ис- 
мларга ажратиб чикариш га мулжалланган. Кувур кески’чл ар­
мии г хар хил турлари мавжуд:

t r - '.v ,- Sc*1U г/

Г*”'. '

гг; /

/и 14.

.©г; ( i )  Ц

14.25-расм. Зарбали баба: а-баба; б- тик,ин.

а) механик ички кувур кескич — кудукда колган кувурлар­
ни кесишга ва уларни ташкарига чикаришга хизмат килади. 
Механик ички кувур кескичнинг тузилиши 14.26-расмд.а тас- 
вирланган

14. 2 6 - р а с м. л л
М е х а н и к ички
Кувур кескич:!-
корпус; 2-кесув- / —.V  *'
чи пластина; 3- 1 Li
к,атгик кртишма; \  •
4-}%лар.

г

14.27-расм. Механик ташци 
Кувур кескич. I -Утказгич-марказ- 
лаштиргач; 2-тешик; 3-овершот;
4-корпус; 5-\алк;а;6-пружина; 7- 
сицувчи втулка; 8-винт-фиксатор; 
9-к,опк,ок,; 10-кескич; 11-пружи­
на; 12-зулфин; 13-каттнк котиш- 
ма; 14-кувур кескичнинг корпу­
си; 15-пружина; 16- очиладиган 
втулка; 17-зичловчи крплама; 18- 
втулка; 19-утказгич-марказлаш- 
тиргич; 20-кирадиган воронка.

?] Ь :=1

* : Ж

11-
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б) механик ташьди кувур кескич — кудукда тутилиб к,олган 
бургилаш, насос — компрессор кувурлари ва кичик диаметр- 
ли мустахкамловчи кувурларни кесиш га ва ташцарига чик,а- 
ришга мулжалланган.

Механик ташки кувур кескичларнинг тузилиши 14.27-расмда 
бер илган.

14.9. Тутилиш жойини аникловчилар

Тугилиш жойини аникдовчилар — тутилган бургилаш, му- 
стах,камлаш ва насос-компрессор кувурларининг юк,ори чега- 
расини аникуташга хизмат к,илади (14.28-расм). Амалиётда ту­
тилиш жойини аникдовчиларнинг гуртта тури ва улчамлари 
кулланилади. Тугилиш жойини аникдовчилар кудукда харо- 
рат 10()°С, босим 100 МПа булган холларда ишлашга мулжал­
ланган. Бунда кучланиш 270—500 В, катушка чулгамининг 
кдрпшлиги 900—1100 ом га тенг булади. Тутилиш жойини 
аникдовчиларнинг иши ферромагнит материалларнинг хос- 
саларига боглик,. , 2 , 4

14.28-расм. Тутилиш жойини аникловчилар: 1-каллак; 2-корпус;
3-электромагнит; 4-узак; 5-пастки учи. , ,  _ _14.5-жадвал

Тугилиш жойини аникдовчи асбобларнинг техник тавсифлари

Курсаткичлар Тури ва Улчамлари
П 0-90 ГЮ-70 ПО-5» ПО-25

Тутилиш жойини аникловчилар би- 
л аи  ишлаш учун тавсия цилинаётган 

ь^увурларнинг ички диаметри, мм
115-165 76-115 62-76 30-50

Корпусининг ички диаметри, мм 61 46 36 19
1галтакни магнитловчи £закнинг 

узунлиги, мм 266 2S3 258 238

Узунлиги, мм 452 422 412 403
Ташки диаметри, мм 90 70 50 25

Огирлиги, кг 17,5 8,5 5,2 1,42



14.10. Мухрлар

Кудукда долган предметларни олиш ва мустахкамловчи 
кувурлар бирикмасининг емирилган жойини ва \олатини 
аниклаш учун х,ар хил турдаги мухрлар кулланилади.

Кургошинли мухр — кудукда долган предметларнинг буйла- 
ма ёки ёнлама юзасидан тамга олишга мулжалланган. Мустах­
камловчи кувурлар юзасидаги эзилган ёки ейилган жойлари- 
ни аникдашда конусли мухр кулланилади (14.29-расм).

Бургилаш кувурларининг синиш характер и ва уларнинг 
кудук марказига нисбатан холатини аникдашда ясси мутфдан 
фойдаланилади. Ясси мухр оркали кудук, туб ид а кдиган ыайда 
предметлар ва долотоларнинг холати аникланади. Ясси мухр 
Хар хил тузилишда тайёрланади (14.29, б-г раем).

И.2 9 раем. Му\рлар: а-конусли му\р; б,в,г- ясси мухрлар; S-корпус; 2-к$>ррошин; 
3-фланец; 4-арматура; 5-винт; 6-мих; 7-к$ррошннлан ясалган крбик.; 8 - e F 0 4  тикин.

Мухрнинг диаметри кудук, диаметрига нисбатан 20-25 мм 
кичикрок, булади. Агар мухр кудукда мустахкамловчи кувур­
лар бирикмасининг узилишини аниклаш учун туширилса, 
унинг диаметри долото диаметрига нисбатан 2-3 мм кичик 
булади. Тамга олиш учун мухрга бериладиган юк 15-50 кН 
дан ошмаслиги керак.
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Гидравлик мухр (ГМ) — диаметри 146 ва 168 мм булган 
кувурларнинг ички юзасидан тамга олишга мулжалланган 
(14.30-расм).

14.30-расм. Гидравлик му>уэ (ГМ):1, П-тускичлар; Ш-резина- 
ли секция;!, 13-утказгичлар; 2,15-шарлар; 3-туск.ичнинг юкориги 
корпуси; 4-йуналтирувчи конус; 5-гайканинг таранг муфтаси; 6- 
баллонни ма.\камлаш муфтаси; 7-юкрриги ниппель: 8-к.оплама- 

' лар; 9-марказий кувур; 10-секциялараро суюклик окими учун 
кувур; 11-резинали баллон; 12-пастки ниппель; 14-пастки туткич 
корпуси; 16-шток; 17-штиф.

Унинг ёрдамида шикастланишлар жойи ва 
шаклини \амда четларининг сифатини, кувур­
лар бирикмасининг таъмирланиш х;олатини ба- 
\олаш мумкин. Гидравлик мухрнинг иш прин- 
ципи куйидагича: мустахкамловчи кувурлар би­
рикмасига мах,камланган мухр тамга олиш ке­
рак булган чукурликка '[уширилади. Агар там га - 
ни узун килиб олиш талаб этилса, унга бир неча 
резинали баллонлар бириктирилади. Мухр кувур­
лар бирикмаси ичида 1-3 МПа босим остида 5- 
15 минут давомида ушлаб турилади. Бундай бо­
симлар таъсирида резинали баллон кувурлар 
юзасига сикилади. Кувур юзасида тамга колиши 
учун баллоннинг ташки юзаси 2 мм ли резина 

Катлами билан копланади. Агар кувурлар маълум бир шикаст- 
ланишларга эга булса, бу х,олат резинада \ам уз аксини топа­
ли. Тамга олингандан кейин босим пасайтирилади ва му>ф 
кутарилади.

Универсал мух,р (УМ) горизонтал юзадан тамга олишга 
мулжалланган. У диаметрлари 150 дан 85 мм гача булган кудук,- 
парда ишлаш учун уч улчамда тайёрланади. Гайканинг пастки 
резьбаси ва мухр корпуси ГОСТ 9484-81 буйича трапецияси- 
мон килиб ясалади. Му>ф стакани резинадан тайёрланади. Алю- 
минийли крбик предмет тамгасига 15-20 кН юк берилганда 
чосил булади. Крбикни алмаштириш учун контргайка ва си- 
киш гайкаси бураб чикарилади \амда алюминийли крби книги
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14.6-жадвал
Гидравлик мухрнинг техник тавсифлари

Ш ифри ПГ-140 ПГ-168
Мустахкамловчи кувурлар 

бирикмасининг диаметри, мм 140 168

Мух,рнинг ташк,и диаметри, мм 110 134
Мух,р секциясининг узунлиги, мм 3000 3000

Босими, МПа:
Бошланрич 1 1

Ишчи 3 3
Резинали элементнинг ташк,и диаметри, 

мм 90 110

Ишчи хдрорати, °С 90 90

Ишчи мух.нти Сув, ювиш 
эритмаси

чет кисми букилади, олиб куйилади ва янги крбщ, урнатила­
ди. Универсал мухрнинг тузилиши 14.31-расмда берилган.

14.7-жадвал
Универсал мухрнинг техник тавсифлари

Курсаткичлари Шифр
ПУ2-102 ПУ2-146 ПУ2-168

Мустахкамловчи кувурлар 
бирикмасининг шартли диаметри, 
мм

102 140-146 168

TaMFa олиш у'чун керак булган юк, 
кН

15-20 15-20 15-20

Мухрни ишчи к,исмининг диаметри, 
мм

75; 84 106; 112; 
118

125; 131; 
137; 141

Мух,рнинг узунлиги, мм 295 360 430
Орирлиги, кг 4 10 17,7

14.31-раем. Универсал мухр (УМ): 1-конгргайка: 2-шайба; 3- втулклнинг сикувчи 
стопори; 4-сикувчи гайка; 5-корпус; 6-сикувчи втулка; 7-алюминийли крбик,; 8- 
винтлар; 9-алмаштириладиган резинапи стакан.
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14.11. Узилган кувур бошини тутцичга киритиб 
берувчи жи^озлар

Тармснуш болгаланган илгак — кудук маркази буйича унда
к,ийшайган бургилаш кувурлари бирикмасини ушлашга 
мулжалланган (14.32-расм). Илгак тугри бурчакли ва думалок 
кесимли цилиб тайёрланади. Тармокди илгакнинг ичидан 
ювиш суюклигининг утиши учун арикча ясалади. Илгакнинг 
узунлиги кудук, диаметрига нисбатан 25 мм кичик булади. Одат- 
[щ, тар мокли илгаклар бургилаш кувурлар бирикмасининг 
юкори к,исми четга караб кийшайганда кулланилади. Бундан 
гашкари огирлаштирилган бургилаш кувуридан, бошмоккуву- 
ри ёки муфта заготовкасидан хамда турбобур корпусидан тай- 
грланган тармокди илгаклардан кенг фойдаланилади. Бу ил­
гакнинг афзаллиги унинг кудукка тутувчи асбоблар (туткич, 
кунгарок, метчик ва б.) билан бирга туширилиши ва кудУК-
а,ан кутарштмасдан тутиш ишларини бажариши хисобланади. 
Пекин, тармокди илгаклар кудукда тез-тез синиб туради. 
Шунинг учун улардан кам фойдаланилади.

Тутувчи тузок,

Тутувчи тузок кийшайган кувурларни тутишга ва уларни 
марказ буйича илгаксиз урнатишга мулжалланган. У асосан, 
муфта заготовкасидан ёки калин деворли кувурдан ташкил 
гопади. Охирида ичкарига караб ботирилган илгак жойлашган. 
Гутувчи тузок чикарилувчи кувур ён четининг пастигача ту­
ширилади. Агар улар чикарилувчи кувурларнинг каршисига 
жойлашган булса, бургилаш кувурлари бирикмасининг огир- 
тиги таъсирида ботирилади. Кувурни тузок ичига киритиб, тузок.
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беркитилади. Навбатдаги бургилаш кувурларини кутариш жа­
раёнида кийшайган кувурлар девори ва тусик, ичи маркази буйи­
ча жойлашади. Кейин тугувчи гузок тупдич асбоб ( кунги рок, 
тущич, кувур туткич, метчик-марказлаштирувчи мослама) лари 
билан бир вак,тда кудукка туширилади. Лекин, тугувчи тузок, 
кудукдан кутарилмайди, унинг кувурлари тутувчи асбоблар 
ёрдамида тутилади. Кувурларни тутиш учун тутувчи асбоблар 
таркибига — ку н кирок; ёки ме-тчиклар (йуналтирувчи кувур би­
лан) киради (14.33-расм). Улар ён тешикка ва бир неча тар- 
мокди илгакка эга. Тутувчи тузокдан илгак сонининт куплиги 
ва ишда анча ишончлилиги билан фаркданади.

14.33-расм. Йуналтирувчи кувур: а-ишчи чизмаси; б-кундаланг кесими; 1-тутувчи 
асбоб; 2-йуналтнрувчи кувур; З-тармоцли илгак; 4-пружина; 5-чик.арилувчи кувур.

Гидравлик тармок^ш илгак

Гидравлик тармокди ид га кд ар кудук, танасига туширишда 
ишлатишда бошкд илгак турларига Караганда анча ишончли- 
дир (14.34-расм). Гидравлик тармокуш илгак конструкциясига 
асосан, крлдирилган кувурлар бирикмасининг 5-6 м юк,ори- 
с и гача суюкутик айланиши ташкил килинганда поршеннинг 
жойини узгартиради, пружина сикилади, поршень билан бог­
лик, илгак силжийди ва гидравлик тармоюш илгак ишга тай- 
ёр булади. Тутиш ишларини олиб боргандан кейин ювиш су- 
юкутигининг айланиши тухтатилади ва илгак пружина таъси­
рида узининг дастлабки ,\олатига к;айтади.
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14.34-раам. Гидравлик тармоцди илгак: а) к^ндаланг кесими; б) ишчи чизмаси; 
1 -корпус; 2 -поршень: 3-пружина; 4-нлгак; 5-шуруп-штопор; 6-к.оплама; 7-шток; 
^-вкладнш; 9-зулфин.
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1. Асоратларнинг хосил булишига к,андай геологик, тек- 
тоник ва технологик жараёнлар таъсир кдлади?

2. Асоратларнинг к,андай турларини биласиз?
3. Асоратларни олдини олиш ва бартараф кдпиш учун к,ан- 

дай тадбирлар амалга оширилади?
4. Халокатларнинг кандай турларини биласиз?
5. Халокатлар содир булишининг асосий сабаблари нима­

лардан иборат?
6. Бургиловчи ва мустахкамловчи кувурлар билан боглик, 

кандай халокатларни биласиз?
7. Асорат ва халокатларни бартараф этишда кандай асбоб- 

лардан фойдаланилади?
8. Метчик ва к$нгарокдарнинг асосий вазифалари нима­

лардан иборат?
9. Шлипс ва овершот бир биридан кандай фаркданаци. 

Уларнинг вазифалари нималардан иборат?
10. Фрезер ва магнитли фрезерларнинг вазифалари тугри- 

сида тушунча беринг.
11. Кувур кескич — кувур туткич ва гидравлик кескичлар- 

нинг вазифалари.
12. Зарбали бабалар нима учун керак?
13. Зарбали ясс ва зарбали тебранма яссларнинг вазифала­

ри ни тушунтириб беринг.
14. Кутаргичларнинг вазифаси нимадан иборат?

Назорат саволлари
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XV БОБ. НЕФТЬ ВА ГАЗ КУДУКЛАРИНИ 
ТРГАНИШ НИНГ ГЕОФИЗИК УСУЛЛАРИ

15.1. Нефть ва газ ^удук^аринн геофизик усулларда 
текшириш

Нефть ва газ кудукдарини геофизик усуллар билан текши - 
)иш буртилаш ишларининг асосий вазифаларидан бири хисоб- 
ганади. Бунинг учун буршлаш ишлари лойихаси билан бир- 
'аликда геофизик текшириш усулларининг хам лойихаси ту- 
(илади. Бу геофизик лойихага асосан. нефть ва газга бурги- 
шнган кудукдарда куйидаги ишлар амалга оширилади:

1. Хд[> хил геофизик усуллар ёрдамида кудукнинг геологик 
сесими (литологияси)ни урганиш, махсулдор к^атламларни 
1жратиш, уларнинг физик ва коллекторлик хоссаларини аник,- 
1аш;

2. Кдтламлардан углеводород газларининг чик,ишини аник,- 
гаш;

3. Махсулдор к,атламлардан нефть ва газ окдмларини олиш 
'чун от1гш ва портлатиш ишларини утказиш;

4. Бурр’иланган кудукнинг техник холатини аниклаш;
5. T of жинси, нефть, газ ва сувлардан намуна олиш.
Кудук^тарининг геологик кесимларини урганишда электрик,

[дровий -физик, сейсмоакустик, магнит, гравик, харорат 
глчаш, геокимё хамда геологик текшириш усуллари кулла- 
шлади.

Кудукдарни электр усуллари билан текшириш

Кудутуларни электр усуллари билан текширишда уларда та- 
>иий ва сунъий равишда пайдо булган электр майдонлари 
;амда тот жинслари ва маъданларининг чегаралари аникда- 
шди.! Шунингдек, нефть ва газ к,атламларининг махсулдор- 
гик хусусиятлари текширилади.

Нефть ва газ конларини урганишда t o f  жинсларининг электр 
;аршилихини улчашга алохида ахамият берилади. Чунки, хар
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хил tof жинслари узининг таркиби, холаги ва гузилишига 
к,араб. электр токини узидан утказишда хар хил кар шил и к 
курсатади. Шунинг учун tof жинсларининг элек_тр токига 
курсатадиган кдршнлигига кара6 уларни бир-бирларидан ен- 
гил ажратиш мумкин.

Кудукларни ядровий-физик усуллар билан текшириш

Кудук ичидаги жинсларда пайдо булган табиий ва сунъий 
радиоактивликни текширишга асосланган. Радиоактив каро­
таж текширишларни бургиловчи ва мустахкамловчи кувур­
лар ичида утказилса хам булади. Бу усуллар ёрдамида табиий 
кон маъданларининг минерал гаркиблари, tof жинсларининг 
физик хусусиятлари (зичлиги, роваклиги, радиоакхивлиги ва 
бошкалар) аникланади. Радиоактив каротажни уч турга булиш 
мумкин:

а) Гамма-каротаж - КУДУК ичидаги tof жинсларининг та­
биий радиоактив нурланишини текширишга асосланган. Tof 
жинсларининг таркибида хар хил микдорда радио актив зар­
рачалар мавжуд. Шунинг учун tof жинслари табиий радиоак- 
тивликка эга.

Откинди жинслар бошка жинсларга Караганда юкори ра- 
диоактивлиги билан ажралиб туради. Кон маъданлар.и хам катта 
радиоактивликка эга булиб, кудукда жуда юкори аномал юш- 
матни беради. Шундай маъданлар ёнидан окиб утган ер ости 
сувларининг хам радиоактивлиги катта булади. Кудукни гам­
ма каротаж усули билан текширишда РСКМ, PK C-J, ДРСТ-
2 ва бошка турлардаги радиометрлар кулланилади;

б) гамма-гамма каротаж билан кудукдаги tof жин слар гамма 
нурлари билан таъсирлантирилади ва шу жинслар,даги радио­
актив нурланишлар кайта текширилиб, tof жинслари ва маъ- 
данларнинг таркиблари хамда хусусиятлари урганылади;

в) нейтрон-гамма каротажда кудукдаги tof жинсларини 
нейтронлар билан нурлантирилиб текширилади.

Tof жинсларининг радиоактив заррачалар билант узаро таъ- 
сирлашиши хар хил булгани учун радиоактив карютаж усул-
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лари уз навбатида яна бир неча усулларга булинади. Хозирги 
кунда нейтрон-гамма каротаж, импульс-нейтрон каротаж, 
рентген-радиометрик каротаж, гамма-спектрометрик каротаж 
ва <Зошк,а радиоактив каротаж усуллари кулланилади.

Кудуклардаги цатламлариииг сизиб утказиш 
хусусиятларини текшириш усуллари

Бу усуллар гидрогеологик кудукдарни бургилашда сувлар- 
нинг бир катламдан иккинчи к.атламларта утишини ва геоло­
гик: кесимдаги цатламларнинг сизиб утказиш хусусиятларини 
урганишга асосланган. Бундан т а л а р и , кудукдарни бурш- 
лащда \ар хил тузилмаларни урганиш учун х,ам кулланилади. 
Бундай муаммоларни геофизик йуллар билан текширишда 
резтютивиметрия, расходометрия ва термометрия усуллари- 
дан фойдаланилади.

1 ) Резистивиметрия.
Кудук устунини гулдирувчи эритманинг электр солиштирма 

Каригилигини улчашга хизмат киладиган усул. Хозирги кунда ре- 
зистивиметрларнинг бир неча турлари мавжуд. Оддий уч электрод- 
ли резистивиметр РА-1, куп электрловчи резистивиметр, индук- 
цион резистивиметр га бошк^лар. Бундан ташцари ер устида кучма 
резистивиметр ПР-1 дан х,а.м фойдаланилади.

2)  Расходометрия.
Бургилаш эритмасининг ютилиш ораликдарини, ер ости 

сувларини бир цатламдан иккинчи катламга утишини ва сув- 
ли кэтламларнинг калинлиги ни аникдашга мулжалланган усул.

3) Термометрия.
1Судук бургилашнинг иссикдик режимида намоён булади- 

ган геотермик градиентни урганишга мулжалланган усул.

Кудукдарнинг х,ароратини улчаш усули

К^удукнинг \арорати.ни улчаш усули термокаротаж деб ата- 
лады. Кудукда ^ар хил хдроратларнинг пайдо булишига куйи­
даги геологик жараёнлар сабаб булади:
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а) ернинг табиий иссиклик майдони буйича 20—ЗОм чу- 
КУрликдан бошлаб ернинг \арорати купаяди. 100 м чу- 
курликда хароратнинг узгариши геотермии градиент ёк и гео- 
термик зина деб аталади;

б) сунъий иссик, майдонлар. Бу маъданларнинг кудукдаги 
эритмалар ва бургилаш жараёнларига таъсири;

в) махаллий иссик, майдонлар. Бу майдонларни баъзи тог 
жинсларининг физик-кимёвий жараёнлари хосил килади;

г) кудуьутарни мустахкамловчи кувурлар бирикмаси билан 
мустахкамланганда цементларнинг котиш жараёнини урганиш;

д) кудукда урнатилган махсус иссикутик манбалари сунъий 
иссиклик майдонларини яратади.

Кудукларнинг хароратини улчаш учун махсус улчагич ас­
боблар: ТЭГ-60, ТЭГ-60А, ЭТ С- 2 У, ЭТМ И - 58 ва бошкалар 
кулланилади.

Кудуцлардан чикаётган газлар микдорини улчаш усуллари

Нефть ва газ кудукларини бургилашда кудук ичидаги кат- 
ламлардан углеводород газлари ажралиб чикади. Кудукаан 
чикаётган газларни аниклаш учун газ каротажи ва ГКС-3, 
АГКС-65, АГКС-4 АЦ станциялари кулланилади.

Автоматик газ каротажи станцияси (АГКС) кудукдэн чи- 
Каётган бургилаш эритмаларидаги углеводород газларини 
аниклаб, уни чикиш чукурлигита боглайди ва диаграммада 
кайд этади.

Сейсмоакустик каротаж усуллари

Сейсмоакустик усулларда кудукдаги t o f  жинсларидан эластик 
тулкинларнинг утиш вакти текширилиб, геологик кесимларнинг 
тузилиши аникланади. Эластик тулкинларнинг t o f  жинслгаридан 
утихни шу жинсларнинг зичлигига боглик Агар тог жинслари­
нинг зичлиги юкори булса, шу тог жинсларидан эластик 
тулкинларнинг утиш вакти киска булади. FoeaK ёки бушок t o f  
жинсларида эластик тулкинларнинг утиш вакти узок булади.
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Агар говакли ёки буш t o f  жинслари ер ости сувлари билан 
туйгинган булса, бундай жинсларда эластик тулкинларнинг 
ути ш вакти камаяди. Хозирда кудукларни текширишда сейс- 
мик ва акустик каротаж усуллари кенг кулланилади.

Кудуклар ичидаги магнит майдонларини 
улчаш усули

Кудук; ичидаги магнит майдонларини улчаб, to f  жинсла­
рининг магнит хусусиятларини урганиш мумкин. Бу усул ёрда­
мида геологик кесимларда магнит хусусиятлари билан ажра- 
либ турадиган тог жинслари ажратилади. Айникса, таркибида 
магнетит минераллари булган маъдан майдонларини бурги­
лашда магнитли каротаж ёрдамида уларнинг чегаралари ва 
Калтишиги аникланади. Кудукдардаги магнит майдонларини 
улчаш учун махсус КМК, ТСМК-40, ЭМК-1, КМВ, АМК-3 
каби улчаш асбоблари кулланилади.

Кудуклар ичидаги tof жинсларидан намуна олиш усули

Кудукдарда утказилган геофизик текшириш ишларининг 
натижаларини геологик жихдтдан талкин килиш учун to f  
жинсларининг физик хусусиятлари ва уларнинг таркиблари- 
ни урганиш талаб этилади.

Одатда, бургилаш жараёнида баъзи катламлар буйича керн 
тулик булмаслиги мумкин. Бундай шароитларда геофизик 
ишлар натижаларини талкин килиш учун катламлардан на­
муна олиш талаб килинади. Катламлар таркибидаги эритма ва 
газ намуналарини олиш учун ОПТ-7-Ю намуна олиш уску- 
наси кулланилади.

Кудукларнинг техник хдлатларини аниклаш усуллари

Утказилган геофизик текширишлар натижаларини сифатли 
ва сам a pan и геолошк та^лил килиш учун кудунларнинг пола­
ти ни билиш талаб этилади. Шунинг учун бургилаш жараёнида



\алокатлар юз бермаслигини таъминлаш ва уларнинг самара- 
дорлигини ошириш максадида кудукларнинг техник холатла- 
ри текширилади. Бу текширишларга куйидагилар кирадм:

а) кудукнинг огишини аниклаш — инклинометрия усули;
б) кудук диаметрини аниклаш — кавернометрия усули;
в) кудукдарни мустахкамлашда цементлаш сифатини на­

зорат килиш - термокаротаж ва акустик каротаж усуллари;
г) кудукларда эритмаларнинг ютилиш жойларини аник­

лаш — расходометрия усули;
д) бургилаш кувурларининг ёрилган ва деворлари югща- 

ланган жойларини аниклаш - дефектоскопия усули;
е) мустахкамловчи кувурлар бирикмасининг калинлиги, 

занглаган жойи ва диаметрини аниклаш - гамма-гамма каро­
таж усули.

1. Инклинометрия.
Кудукнинг киялик бурчаги ва кийшайиш йуналиши (ази- 

мути)ни аниклашга ^амда унинг тутри бургиланаётган л  и ги н и 
назорат килиб туришга \измат киладиган усул. Назорат ишла­
ри хар 25 м, кийшайган кудукдарда эса 5—10 м ораликда 
бажарилади.

2. Кавернометрия.
Кудукларни бургилаш жараёнида унинг диаметрларининг 

узгаришини аниклашга мулжалланган усул. Кудук диаметри- 
нинг узгариши to f  жинсларининг физик-механик хоссалари­
га боглик. Бузилган ёки бекарор tof жинсларини бургилашда 
кудук диаметри катталашиши мумкин. Кудук диаметри узга­
ришини улчашда махсус асбоблар - кавернометрлар кулла­
нилади.

15.2. Кудукда отиш ва портлатиш ишларини олиб бориш

Нефть ва газ кудукларидаги геофизик текширишлар нати­
жасида ажратилган махсулдор катламлардан нефть ва газ 
окимини олиш учун отиш ва портлатиш ишлари утказилади.

Одатда, нефть ва газ кудукларини бургилашда мах.сулдор 
Катламларни o f h p  гилли бургилаш э р и т м а л а р и  босиб ту  р а д и .
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Махсулдор катламларнинг босимлари цанча катта булса, бур­
гилаш эритмаларининг солиштирма огирлиги хам шунча 
юкори олинади. Акс холда нефть ва газ окимлари отилиб чи- 
Кипш мумкин. Отор бургилаш эритмалари махсулдор катлам­
ларнинг говакларига ути б, нефть ва газ чикиш йулларини бер- 
китиб, кртиб крлади. Шу билан бирга нефть ва газ босимла- 
рини ушлаб туради.

КУДУК тула утилгандан сунг у мустахкамловчи кувурлар 
бирикмаси билан мустахкамланади. Махсулдор катламларни 
очигш учун отиш ва портлатиш ишлари утказилади. Кейин 
мустахкамловчи кувурлардан ва бургилаш эритмалари билан 
беркитилган жойлардан отиш ва портлатиш йули билан те- 
шиб, нефть ва газ окими хосил кил и над и. Бундай ишларни 
перфорация ишлари дейилади. Перфорация ишларини бажа- 
ришда перфоратор деб аталувчи махсус зондлар кулланилади. 
Зонгдларнинг туйнукларига тешувчи портловчи зарядлар (ку­
мулятив зарядлар) ёки торпедалар куйиб чикдлади.

Тешувчи зарядлар билан таъминланган зондлар махсулдор 
Катламларнинг каршисига туширилади. Кейин ер устидаги 
бопткарувчи пультдан электр импульси берилиб, тешувчи за­
рядлар портлатилади. Шу билан нефть ва газ окимига йуллар 
оч ил ад и. Ер устига хамма ускуналар урнатилгандан сунг бур­
гилаш эритмаси насос ёрдамида чикдриб олинади ва унинг 
ортидан нефть ва газ мустахкамланган кудукдан чикади. Нефт- 
нинг босими паст булса, у ер устида урнатилган насос воси- 
тасида тортиб олинади.

15.3. Кудукларни текширишда кулланиладиган аппаратлар, 
ускуналар ва кабеллар

а) Каротаж станциялари.
Кудук ичида геофизик текширишларни утказиш учун 

АЭКС-900(1500), АКС/Л-7, СК-КСКВ-1, ЛЦК-10 ва бошка 
автоматик каротаж станциялари кулланилади.

АЭКС-900(1500) автоматик электрон каротаж станцияси 
900— 1500м чукурликдаги кудукдарни текширишда куллани-
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лади. Бу станция ГАЗ-66 автомашинасининг берк кузовига 
урнатилган булади. Кузовнинг олдинга ьдисмида улчаш ва к;айд 
килиш аппаратлари чигири ни бошкдрувчи пульт урнатилган. 
Кузовнинг орк,а кисмида эса ч и тр , кудук, зондлари ва электр 
токи берувчи УД-2 электростанцияси жойлаштирилган.

АЭКС-900 станция чигирида 900 м, АЭКС-1500 станция - 
да эса 1500 м каротаж кабели урнатилган (КТШ-0,3).

АКС/Л-7 автоматик каротаж станцияси куп рок, нефть ва 
газ кудуьутарини текширишда кенг кулланилади. Бу каротаж 
станцияси Урал-375 ва ЗИЛ-131 автомашиналарига урнатил­
ган булади.

ЛЦК-10 каротаж станцияси ГАЗ-55 автомашинасининт берк 
кузовига жойлаштирилган. Бундай станпиялар билан геофи­
зик текшириш ишларини нефть ва газ конларидаги кудукдар- 
да утказс-а булади. Улчаш натижаларини эса шу жойнинг узида 
та^лил кдлиш мумкин.

б) Каротаж ускуналари.
Кудук, асбоби (зонди) ва каротаж кабели унинг ичига ту­

шириш-кутариш ускуналари ёрдамида куйилади. Бу ускуна- 
лар ч и гир ва кабелни кудукка йуналтирувчи блок-балансдан 
ташкил топган. Блок-баланснинг ёнбошига чукурликни аник- 
ловчи \исоблагич урнатилган. Тушириш-кутариш ускуналари 
узиюрар булса, каротаж чигири алох,ида автомашиианинг 
кузовига урнатилган булади ва кабелнинг узунлиги билан бир- 
биридан фарк, келади. Каротаж ишларини олиб боришда ПК-
1, ПК-2, ПК-4 ва ПК-С тушириш-кутариш ускуналари кулла­
нилади.

ПК-1 усукунасига 1000 м гача кабель уралган чигар урна­
тилган. ПК-2 да 2000 м; ПК-4 да 4000 м; ПК-С асбоблари 
эса, жуда чукур буршлаш кудукдарни каротаж килишга хиз­
мат кдпаци.

Унча чукур булмаган (300 м гача) кудукдарни каротаж 
к,илишда кучма ёки кул ёрдамида харакатга кетириладиган 
тушириш-кутариш ускуналари кулланилади.

в) Каротаж кабеллари.
Кудук, асбоби (зонди)ни ер устида урнатилган улчаш ва кайд
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килиш аппаратларига улаш учун каротаж кабеллари кулла­
нилади.

Hi илаш шароитларига цараб каротаж кабеллари куйидаги 
хусусиятларга эга булиши лоз им:

1. Етарлича мустахкам булиши;
2. Юкори хароратга ва сув босимига чидайдиган изоляци- 

яга эга булиши;
3. Ток утказувчи симларнинг электр к^аршилиги паст дара- 

жаца булиши.
Бунинг учун ишлатиш шароитларига к,араб, геофизик тек­

ши ришларда \ар турли каротаж кабеллари кулланилади.
\озирги кунда кудукдарни геофизик текшириш ишларида 

КТШ-0.3, КТШ-2, КТШ-3,КТО-1, КТО-2, КОБД-6, КОБДФ-
6, КСБ-8, КТБД-6 ва бошка кабеллар кулланилади (курсатил- 
ган рацамлар шу кабелнинг узилиш кучини курсатади). Белги- 
ловчи ифодалар кабелнинг тавсифини белгилайди.

Масалан, биринчи х,арф «К» каротажли, иккинчи \арф ток 
утказувчи симларнинг сони -«О» - бир ва икки симли, Т-уч 
симли, С-етти симли, учинчи харф кабелнинг изоляция к,ат- 
ламини курсатади; Ш-шлангали, О-урамли, Б-пулатли, Д- 
икки пулат катлами билан цопланиши, Ф-фторопластли, 
яън-ц, кабель симлари фторопластли изоляция билан крплан- 
ган., Н-нефтга чидамли, Т-хароратга чидамли.

Назорат саволлари

L Нефть ва газ кудуъутари к,андай усулларда текширилади?
2. Нефть ва газ кудукдар и харорати к.андай улчанади?
3. Нефть ва газ кудуьутаридан чик,аётган газ микдори к,андай

улчанади?
4. Кудукдарнинг техник холатлари к,андай аншутнади?
5. Кудукдарни текширишда кулланиладиган аппаратлар, 

ускуналар ва кабеллар хакида маълумот беринг.
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XVI БОБ. ТЕХНИКА ХАВФСИЗЛИГИ ВА АТРОФ- 
МУХИТНИ МУХОФАЗА Щ Л И Ш

16.1. Кудукларни бургилашда содир буладиган 
хавф-хагарлик манбалари

Кудукдарни куриш ва уларни ишга тушириш жараёнида бур­
гилаш бригадаси ва субподряд ташкилотлари ходимлари учун 
\ар хил хавф-хатарликлар тугилиши мумкин.

Хавф-хатарликларнинг асосий манбштари бир нечта гурух- 
ларга ажратилади. Бургилаш жараёнида бургиловчи бригада 
ишчилари томонидан куп микдорда огир ишларни, яъни, 
кудукка бургилаш кувурлари ни, долотоларни, к,атлам сина- 
гичларни, кудук туби двигателларини ва бошка мосламаларни 
тушириш ва кутариш, кудук, ту'би двигатели ва кувурларни кувур 
тущич стедлажларга жойл аштириш, йигилган свечаларни урна- 
тиш каби ишларни бажаришга тугри келади. Одатда, бу пред- 
метлар жуда катта огарликка эга булиб, тушиб кетса ишлаёт- 
ган ишчиларга к,аттик, жарохат етказиши мумкин.

Минораларга тахланиб куйилган бургилаш кувурлари све- 
чалари яхшилаб махкамланмаган булса, кучли шамоллар таъ­
сирида кулаб тушиши мумкин.

Иккинчи гурух хавф-хатарликлар - ротор, чигир, насос, 
трансмиссия, механик крриштиргич ва бопща механизмларни 
ишга туширишда уларнинг атрофлари махсус жщозлар билан 
уралмаган лолларда содир булади.

Учинчи гурухга кучли босим ва тебранма хдракатда ишлаёт- 
ган ускуналар, бургилаш ва цементловчи насослар, компрес- 
сорлар, пневматик компенсаторлар, кувур узаткичлар, бурга- 
ловчи ва мустахкамловчи кувурлар бирикмал'ари, кудук, огзи 
ускуналари, к,атлам синовчилари ва сепараторлар билан бог­
лик, хавф-хатарликлар киради. Бу гурух хавф-хатарликларига 
нефть-газлар ва грифонларнинг намоён булиши хам киради.

Туртинчи гурухга юпка дисперсли материаллар, цементлар, 
гил кукунлари ва кимёвий реагентлар билан боглик, хавф-ха- 
тарликларни кири гиш мумкин. Бундан ташцэри бригада аъзо- 
лари махсус сакданиш мосламалари билан таъминланган були-
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ши керак. Чунки, уларнинг нафас олиш органлари ва кузлари- 
га \ар хил чангларни тушиши огир ок,ибатларга олиб келиши 
мумкинг

Ювиш, буфер ва тампонаж суюкдикларининг хоссаларини 
тартибга солишда ва к,айта ишлашда к^лланиладиган купчи- 
лик кимевий реагентлар зарарли модцалар \исобланади. Бу 
модцалар одам кузига, нафас олиш органларига, кули ва тана- 
сига тегса куйдириши, захарлаши хамда атроф-мухитни иф- 
лослантгириши мумкин. Бундай хавф-хатарликлар ювиш эрит­
маларига ёки атмосферага бургиланган to f  жинслари ёки кот­
лам суюкликлари билан бирга за\арли моддалар (H2S, С 0 2) ва 
газсимо-н углеводородлар кирганда содир булади.

Яна бир гурух хавф-хатарликлар - бургилаш эритмасида ва 
нефть-газ намоён булишида газсимон углеводородларнинг 
ажралиб чикиши билан боглик,.

Углеводород ёнувчи модда, унинг атмосферада эркин ажрали- 
ши кучпи ёнгинга, унинг хавода гам микдорда тупланиши эса 
портлаюларга олиб келиши мумкин. Ёнган углеводород асосида­
ги бургилаш эритмаларидан фойдаланганда хам содир булади.

Одамларнинг кучли захарланишига газсимон углеводород- 
лардан на ички ёнув двигателларидан чик,к,ан газлардан узок, 
муддатдг! нафас олиш сабаб булади. Шунингдек, хавф-хатар- 
ликнингг асосий манбалари ерга уланмаган ёки ёмон уланган 
электро-двигателлар, трансформатор станциялари, х,ар хил 
электр т^урилмалари булиши мумкин. Бургилаш майдонларида 
ишлаётган одамлар учун хавф-хатарликлар яна купгина сабаб- 
ларга боглик, холда юзага келади: бургилаш эритмалари ёки 
нефть мгахсулотларининг минора пол и га тукилиши; асбоб ус- 
кун алариинг нотугри жойлаштирилиши; иш жойларининг яхши 
жи \о  з л н м а га нл и г и; асбоб-ускуналар билан ишлашда шов- 
ьдиннингг юзага келиши; 1\иш вацтида хароратнинг паст, ёз вак,- 
тида эса юк,ори булиши; газ ва нефть откдндиси ва очик фав- 
вораларнинг намоён булиши; табиий офатларнинг юз бери- 
ши; бургилаш майдонларини сув босиши, бундан ташк,ари 
хавф-хатарликлар ишчи ходимлар орасида интизомнинг бузи- 
лиши, ёнгинга к,арши хавфсизлик техникаси кридаларини бил- 
масликл ари ок,ибатида руй бериши мумкин.
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16.2. Дудук,ларни бургалаш жараёнида содир буладиган хавф-
хатарликларнинг олдини олиш ва уларга карши курашиш 

чора-тадбирлари

Кудук/гарни куриш жараёнида амалга ошириладиган х,амма 
ишлар Узбекистан Республикаси нефть-газ олувчи ртдоралари 
томонидан тасдтутанган меъёрномага тулик, амал кдттан хрлда 
бажарилади.

Бу меъёрномага асосан, хдр бир ташкилот томоншдан ма- 
халлий шароитларга мос \олда х,ар бир касб ва \ а р  бир иш 
гурларига цараб, махсус курсатматар ишлаб чикдлады. Ме,\нат 
ва ёнгин хавфсизлигини комплекс тадбирлар ёрдамида таъ­
минлаш мумкин. Нефть ва газ кудукдарини бургилаш учун ус- 
куналарнинг созлиги, минора ва тапь тизимининг максимал 
юк кутарувчанлиги х,амда ускуналарнинг электр жих;озлар би­
лан таъминланганлик даражаси хавфсизлик техникаси меъё- 
рига тулик жавоб бериши керак. Бургилаш минорапгари пулат 
трослар билан таранг кил и б тортилади, уларни мусга\камлаш 
жойлари эса курилманинг техник хужжатларига туг[>и келиши 
керак.

Бургилаш майдонларида хамма ус кун а жи^озлари ишлаш ва 
таъмирлашга кулай килиб жойлаштирилад и. Юкрри 3jneKTp токи 
кучланишига эга булган ускунатар ерга уланади. Бургилаш 
курилмаларини йишб булгандан кейин х,амма асбоб-ускуна- 
лар текширилади ва юксиз хрлатда синалади. Кейин бургалаш 
ускуначарининг босим таъсирида ишлайдиган кисмлари мак­
симал кутилган босимга нисбатан 1,5 марта юкори булган бо~ 
симда текширилади.

Бургилаш курилмалари, цементлаш машиналари, кЗ'дукларни 
узлаштириш ва синаш курилмалари, керакли жщозлар, улчаш 
асбоблари ва ут учирувчи воситалар билан таъминланаци.

Бургилаш ишларини бошлашдан олдин махсус тузилган ко- 
миссиялар томонидан курил мал ар ва жи\озларни нг техник 
хужжатлари, кудук, бургилашнинг геологик-технолотик шаро- 
итлари. уларни йигишнинг тугрилиги ва сифатлили ги мукам- 
мал текширилади. Бургилаш курштмаларини ишга тушириш 
комиссия рухсати билан амалга оширилади. Бургил аш курил-
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маларини ишлатиш жараёнида ускуналарнинг \олатлари бур- 
гиловчи уста ва механиклар томонидан хар икки ойда текши- 
риб турилади. Бундан та ш кар и улар томонидан хар кайси мус­
тахкамловчи кувур бирикмасини кудукка тутиириш ва тутиш 
ишларини бошлашдан олдин хамда тугатилгандан кейин, от- 
кинди ва очик фавворалар, кучли шамол ва бургилаш ишлари 
тугатилгандан кейин хамда бир нуктадан бошка нуктага кучи- 
риш ишлари назорат кил и наци. Х,ар 6 ойда бир марта бурга- 
лаш минораси махсус комиссия томонидан тасдикданган усул 
асосида курикдан утказилади.

Бурпилаш жараёнида купчилик кунгилсиз ходисалар ва ё н т н -  
лар ишчи ходимлар интизомининг пастлиги, эътиборсизлиги, 
бе-парволиги натижасида содир булади. Шунинг учун кудук кури- 
лишида иштирок этувчи хамма ишчи ходимларни хавф-хатар- 
сиз ишлаш усулларига ургатиш асосий тадбирлардан бири 
Хисобланади. Лойихалаш ва бургилаш ишлари билан шурулла- 
надиган барча рахбар ва мухандис-техник ходимлар хар уч йилда 
бир марта хавфсизлик техникаси имтихонидан утказилади ёки 
махсус ташкилотларда малакаларини оширади.

Бурпшаш ишларига факдт шу соха буйича махсус маълу- 
мотга эга булган ходимгина рахбарлик килиши мумкин. Кулук- 
ларни куриш ёки синаш ишларида к,атнашувчи бригаданинг 
Х ам м а аъзоларига уз касблари буйича хавф-хатарсиз ишлаш 
усуллари ургатилади. Кудукда иш бошлашдан олдин хавфсиз­
лик техникасининг умумий ва махсус коидалари тугрисида 
курсатмалар берилади. Нефть-газ намоён булиши мумкин булган 
кудукларни бургилашда мухандис-техник ишчиларни, рахбар- 
ларни ва бригада аъзоларини тренажер харакатларига ургатиш 
талаб к;илинади. Бургилаш бригадаси очи к; фаввораларнинг 
олдини олиш ва тасодифий газ-нефть намоён булиши т>три- 
сида курсатмаларга эга булиши керак.

Хар бир ишчининг билимини текшириш корхона рахбари 
томонидан чикарилган буйрукка асосан, тузилган комиссия 
томонидан амалга оширилади. Хар бир бригада аъзоси хар куни, 
иш бошлашдан олдин узининг иш жойининг холати, меха- 
низмлари, асбоблар, приборлар ва хавфсизлик техникаси во- 
ситаларпнинг ишга я родили к даражаларини текширади. Агар
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уларда носозликлар сезилса, тезда бартараф этилади. Иш охи- 
рида бургиловчи томонидан бургилаш жараёнида асбоб-уску- 
наларда содир булган камчилик ва носозликлар махсус бурга- 
лаш дафтарларида крйд килинади. Носоз асбоблар, приборлар 
ва хар хил мосламалардан фойдаланишга рухсат этилмайди. Агар 
электр ускуналари ёки электр узатиш йуллари бузилган булса, 
электрификацион агрегатлар тухтатилади ва носозлик тезда 
бартараф этилади. Ускуна, асбоб ва приборларда юк, босим ва 
хароратлар техник паспортида курсатилган меъёрлардан юкрри 
булган холларда, улардан фойдаланиш кдтьий равишда ман 
этилади.

Бургалаш курил маларининг иши назорат асбоблари билан 
жихозланади. Улар механизм ишларини, технологик жараён- 
ларни ва кудуцларнинг холатларини назорат к;илиб туришга 
мулжалланган. Асбоблар хар хил тебранишлардан химояланган 
булиши керак. Улар бургиловчи устага куринадиган жойга урна­
тилади. Бургалаш жараёнида газ-нефть намоёнланиши кутил- 
ган холларда уни олдини олишга мулжалланган махсус асбоб­
лар урнатилади. Превенторларнинг сони ва турлари хамда ус­
куна схемалари махаллий техник назорат бошкдрмаси билан 
келишилган холда амалга оширилади. Превенторларни бошкд- 
риш масофавий, механизациялашган ва кул кучи билан амал­
га оширилиши мумкин. Превенторларнинг ишлаш крбилият- 
лари ва созлик холатлари хар вахтада мунтазам равишда назо­
рат килиниб турилади. Кудукдарни бургилашдан олдин бурги­
лаш эритмалари учун техник ва ёншн хавфсизлиги кридала- 
рига тулик, жавоб берадиган катта хажмдаги темирдан тайёр­
ланган идиш урнатилади. Бундан таищари бургилаш кувурлари 
бирикмасини кудукдан кугаришда узи о кади ган бургалаш эрит­
маларини к;абул килишга мулжалланган ид ишлар \а м  тайёр­
ланади. К^ишки фаслларда барча сигимли идишлар, тозаловчи 
механизмлар, отк^индига к,арши ускуналар меъёрий харакатда 
ушлаб турилади. Одатда, захарли модцалар ва бундай модцала- 
ри булган бургилаш эритмалари билан ишлаш анча хавфли 
Хисобланади. Шунинг учун бундай моддалар билан ишлашга 
фак,ат шу соханинг мутахассиси булган малакали шахсгагина 
рухсат этилади. Захарли моддалар билан ишлашда хар бир ишчи



ходимлар резинали кулкрп, махсус кузойнак, респиратор, ре­
зинали фартук ва этик билан таъминланади. Агар сероводород 
ёки углеводород газлари ажралиши хавфи булса, *амма ишчи 
ходимларга противогаз ва H2S индикаторлари берилади. Ёнув- 
чи газлар кувур узаткич орк,али кудукда н 100 метр масофада 
жойлашган факелга узатилиб ёк,иб юборилади. Кдтламларни 
очиш вак,тида H2S ни нейтраллаштириш учун бургилаш эрит- 
маларига зарарсизланишга кдрши х,ар хил кимёвий модцалар 
аралаштирилади. Агар газлар тупланиши хавфи булса, ишчи 
ходимларнинг за^арланиб крлмаслиги учун хавф-хатарликлар- 
нинг олди ни олиш чоралари курилади.

Нефть ва газ ма.\сулотлари кудукдардан 40 метр масофада 
жойлашган махсус ёгшк, резервуарларда сакданади. Углеводо­
род асосидаги бургилаш эритмасидан фойдаланишда енгил 
фракцияларнинг учиб кетишини олдини олиш учун айланиш 
тизими. ёпик, холда булади. Хамма бургиланган жинслар ва су- 
юкдиклар билан ифлосланган бошк,а материаллар кудукдан 40 
метр узокдикда жойлашган идишларга тупланади.

16.3. Кудукдарни бургалаш жараёнида атроф-муауипгнинг 
ифлосланиш сабаблари ва уларга к.арши чоралар

Нефть ва газ кудукдарини бургилатдан олдин ма^дилий ердан 
намуналар олиниб, махсус лабораторияда текширилади. Натижа- 
ларга цараб кудукдарни бургилашга рухсат берилади. Аввал май- 
донлар текисланади ва бургилаш ускуналари урнатилади. Кудук- 
ларни бургилаб ва синаб булгандан сунг, бу кудук; ма^шлий ер 
эгаларига кэйтариб берилади хамда кудук̂  доимий назоратга оли- 
наци. Нефть ва газ кудукдарини бургилашда атр<х|> мухитнинг иф- 
лосланишига куйидаги хщисалар сабаб булиши мумкин: бургн- 
лаш эритмалари ва кимёвий реагентларнинг куп кулланилиши; 
катта ок,имнинг кувурдардан юкррига фаввора булиб отилиб чи- 
кдши; ювувчи суюкдикларни кдйта ишлатишда кудукдарни си- 
наш ёки газ ва нефть намоёнланишида кдтламдан окдм ва бурги­
лаш эритмаларининг юкррига o k jt 6  ч и к ^ ш ш ; айрим буфер суюк,- 
ликлари хрмда нефть ва нефть ма\сулотлари ва тампонаж кориш- 
малари крлдикдарининг куп микдорда тупланиши ва бопщалар.
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Агроф- мухдгн инг энг минимал ифлосланишини таъмин- 
лаш учун кудукларни бургилашда иштирок этаётган барча хо­
димлар иштирокида ечилмаган масалаларни комплекс ечиш 
талаб этилади. Бундай ишларни бажариш учун куйидагиларга 
амал килинади: кимёвий реагентлар, ювувчи суюкдиклар, 
нефть ва нефть ма^сулотларини бетон ёки металлдан ясалган 
идишларда сакдаш; кудукдан чиккан шламларни, катлам зар- 
рачаларини ва бургилаш окова сувларини, нефть ва нефть 
махрулотларини бир жойга туплаш; нефть-газ аломати ёки 
фаввора булиб отилиб чиккан еуюкутикларни омборларга 
туплаш йулларини излаб топиш ва бу омборларнинг мустах,- 
кам булишини таъминлаш.

Омборларнинг пастки ва ён томон кисмлари яхши гидро- 
изоляцияланган булиши, яъни омбордан суюкдиклар ва за- 
рарли кимёвий реагентлар сиркиб окиб кетмаслиги, бургилаш 
майдонлари эса зарарли окимлардан ^имояланган булиши за- 
рур. Кудукларни бургилашда катта хзжмда окова сувлар окиб 
чикаци. Бундай окова сувларни яна кудукка хайдаш учун мах­
сус усуллар ишлатилади.

Бургилаш эритмаларини дегазациялаш жараёнида ёки кудук­
ларни узлаштириш ва синашда х̂ амда очик фаввораланишда 
ажралиб чиккан иссик. газлар кудукдан 100 метр узокдикда 
жойлашган факелда ёкиб юборилади. Лекин, таркибида H2S 
булган газларни ёкишнинг узи етарли эмас, чунки H2S ни 
ёкканда ^авога нисбатан анча огар булган олтингугурт оксиди 
Хосил булади. Улар асосан, рельефнинг пастки кисмларига ёки 
шабадаланмайдиган майдонларга тупланади ва намлик таъси­
рида зарарли олтингугурт кислотасини .\осил килади. Шунинг 
учун H2S ва бошка катлам суюклмкларининг кучли зарарли 
компонентларини х,амда кимёвий реагентларнинг ма\сулотла- 
рини кудукда. ёки тозалаш тизимида булган вактларида нейт- 
раллаштириш талаб килинади.

Минора поллари, насос саройлари, ювиш эритмалари тай- 
ёрланадиган майдонлар, тарнов атрофлари, кудук огзи ва бур­
гилаш майдонлари ифлосланганда, юкори босимли сувлар 
билан ювилади. Ёглар ва мазутлар билан ифлосланган лоллар­
да эса, тупрок ёки кум сепилади.



Бургилаш минораси жойлашган майдон атрофлари минора, 
бургилаш насоси, тозалаш тизими, ювиш эритмасини тайёр­
лаш майдонлари, ювиш эритмаси ва нефть махсулотларини 
саклаш идишлари жойлашган майдонлар атрофида ок,ова сув- 
лар окиб кетиши учун арикчалар казилади. Бургиловчи хона- 
лари аптечка ва бирламчи ёрдам учун керак булган хамма ме- 
дикаментлар билан таъминланагш. Х,ар бир бургилаш бригада- 
си аъзолари бундай имкониятдан фойдаланиши мумкин.

Очи к, фавворалар содир булган холларда, электр узатиш аг­
регатлари зудлик билан тухтатилади. Кудукка як,ин жойлардаги 
ёнгинлар учирилади. Кудукка бориш йуллари ёпилади, нефть 
Кабул ьдилувчи омборлар казилади, насослар урнатилади, ёпик 
идишларга нефтни хайдаш учун кувур узаттичлар утказилади. 
Тезлик билан харбийлаштирилган отряднинг ёнгинларни учи- 
рувчи ишчи-ходимлари ва тиббиёт ходимлари чакдорилади. Кей­
ин фаввораланаётган КУДУК атрофида нефть, сув ва ювиш эрит­
маларининг окимини таъминловчи арикчалар казилади.

Кудук, огзидаги очик фаввораларни гугатиш ишлари хар­
бийлаштирилган отрядлар ва ёнгин хавфсизлиги кисмлари 
томонидан амалга оширилади. Бундай ишларда махсус химо- 
ялаш воситалари ва костюмлар билан таъминланган ишчи 
ходим лар хам иштирок этиши мумкин. Кудукларни бурта- 
лаш ишлари тутатилгандан кейин, рекультивация килишга 
мулжалланган майдонларда жойлашган идишлар колдик, 
ювиш эритмаларидан ва tof жинси шламларидан тозалана- 
ди. Бу муаммоларни ечишнинг хар хил йуллари мавжуд. Крл- 
ган бургилаш эритмаларини ишлатиш учун бошка бургилаш 
кудугига ташиш; колдик шлам ва бургилаш эритмаларини 
махсус металл контейнерларга йиш б, шлам сакдагичларга 
олиб бориб кумиб ташлаш; ишчи ва окова суюкликларни 
Кайта ишлаб, минерал угатларга айлантириш, курилиш ма- 
териаллари сифатида фойдаланиш ва бошкалар. Углеводо­
род асосидаги бургалаш эритмалари махсус ёпик металл 
идишларда сакданади. Бундай эритмалар билан бургиланган 
жинслар металл идишларга йигиб, кейин кумиб ташланади. 
Металл идишлар сув билан тозалаб ювилади.
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16.4. Табиатни мухофаза килиш

Фан ва техниканинг ривожланиши, шахарларнинг кенгай- 
иб бориши, кишлок хужалигини кимёлаштир ишнинг кучли 
таъсири ва бошка к^тор холатлар бир томондан табиий ресурс- 
лардан купрок фойдаланишга олиб келса, иккинчи томондан 
атроф-мухитга узининг салбий таъсирини курсатади. Натижа­
да, табиий ресурслар микдори га ва хрлатига путур етказиш 
мумкин. Бундай номутаносибликни бартараф этиш хозирги 
кунда экология сохаси олдига куйилган бирдан-бир долзарб 
муаммодир. Бу мухим масалани \ал этишнинг амалий ва ил- 
мий асоси - табиатни мухофаза килиш хисобланади.

Инсон бутун мехнат фаолияти давомида табиат багрида яшаб, 
унга таъсир этади ва узи учун зарур булган барча неъматлар: 
озик-овкат, кийим-кечак, курилиш материаллари, энергия, 
минерал ашё ва бошкаларни уз мехнат фаолияти натижасида 
табиатдан олади ва сарфлайди.

Узбекистонда табиатни ^мухофаза килиш тадбирлари тутри- 
сида 1992 йил 9 декабрда Узбекистон Республикаси Олий кен- 
гаши томонидан "Табиатни мухофаза килиш" кону ни кабул 
Килинган.

Дунёдаги барча мамлакатларнинг хамкорлигида, яъни Узаро 
Икгисодий Ёрдам Кенгаши (УИЁК) томонидан тасдикутанган 
дастурга биноан табиий ресурслардан окилона фойдаланиш- 
нинг куйидаги муаммолари ута мухимдир:

1. Атроф-мухитни мухофаза килишнинг ижтимоий, икти- 
содий, ташкилий, ХУКУКИЙ ва педагогик томони;

2. Табиатни мухофаза килишнинг гигиеник томони;
3. Атмосферани зарарли моддалар билан ифлосланишдан 

саклаш;
4. Сувни ифлосланишдан саклаш;
5. Маиший, коммунал, саноат, транспорт, кишлок хужа- 

лик чикиндилари ва бошкаларни зарарсизлантириш;
6. Ер ости бойликларидан окилона фойдаланган холда ат- 

роф-мухитнинг мусаффолигини бузмаслик;
7. Экотизим ва ландшафтларни мухофаза килиш;
8. Шахар ва шахар атрофи зонасини режалаштириш ва
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а\олини жойлаштиришда табиат му\офазаси хдмда атроф-му- 
.хитни согломлаштириш;

9. Шовк,ин ва турли хил тебранишларнинг олдини олиш.
Хул оса кдпиб таъкидлаш лозимки, экологик таълим ва тар- 

бия талаба ва укувчштарни табиат гузалликларини севишга, 
экологик маданиятни урганишга, кишиларнинг табиат олди- 
даги масъулиятини оширишга хизмат килади. Бу ишлар хрзир- 
ги куннинг му^им муаммоларидан бири булиб, келажак со- 
глом авлод учун методик курсатма сифатида хизмат кдлииги 
мумкин.

Назорат саволлари

1. Кудукларни бургилашда атроф-му\ит ва табиатни му\о- 
фаза килиш учун нималарга эътибор бериш керак?

2. Кимёвий реагентлар ва чукиндилар, эритмага кимёвий 
И н г л о в  бериш, кимёвий жинслар ва огир углеводородли газлар 
деганда нимани тушунасиз?

3. Хавф-хатарликларнинг асосий манбалари нималардан 
иборат?

4. Атроф-му\итнинг кандай ифлосланиш сабабларини би- 
лас из?

5. Ифлосланишларни бартараф этишда кандай тадбирлар 
амалга оширилади?

6. Табиатни мух,офаза килишнинг асосий вазифаси нима- 
дан иборат?
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XVII БОБ. БУРГИЛАНАЁТГАН КУДУК ХуЖЖАТЛЛРИ, 
ТЕХНИК ЛОЙИХДСИ ВА ТЕХНИК-ИКТИСОДИЙ 

КУРСАТКИЧЛАРИ

17.1. Бургилашнинг бирламчи хужжатлари

Бирламчи хужжатлар — бу кудук, бургилашнинг бир кеча- 
кундузда бажарилган барча комплекс технологик жараёнлар- 
нинг иш натижалари тугрисида ёзма холда бериладиган ра­
порт, юк индикатор диаграммаси ва бургилаш дафтари \исоб- 
ланади.

Бургалаш рапорти — бургилаш устаси томонидан бир кеча- 
кундузда бажарилган барча ишлар ва уларнинг \ар бир ига 
сарфланган вактларни курсатиб ёзиладиган хужжат.

Юк индикатори диаграммаси — бир кеча-кундуздаги бурги­
лаш операцияларининг кегма-кетлигини, уларга сарфлана- 
диган вактларни, кдтламнинг солиштирма царшилигини,' 
долотога бериладиган укди юкланиш ва бургилашнинг меха­
ник тезлигини аникдашга мулжалланган диаграмма.

Бургилаш дафтари — бургилаш жараёнларини хужжатлаш- 
тирувчи дафтар булиб, мунтазам равишда бургнловчи уста то­
монидан ёзилган рапорт ва геологик-технологик жараёнлари­
ни нг материаллари асосида тулдирилиб бориладиган хужжат.

Бургилаш дафтарида кудук,нинг кесими, бургилаш оралик,- 
лари буйича чукурлиги, ювувчи эритмаларнинг таркиби, сар- 
фи, долото диаметри, кудук; кесимидаги тог жинсларининг 
номлари, калинлиги, таркиби, к,аттикдиги, керннинг чик,иш 
даражаси, кудукдаги суюкдик (нефть, сув)ларнинг барк.арор- 
лик даражаси, бургилашдаги асорат ва халокатлар, шу:нинг- 
дек, кушимча равишда дафтардаги юк индикатори диаграм­
маси, инклинограмма, каротаж диаграммаси, кавернограм- 
ма ва бошка электрометрик, радиометрик маълумоглар к,айд 
этилади.

Шундай килиб, бургилаш дафтари бутун бургилаш жараё- 
нининг мазмунини аникдовчи хужжат булиб, буршлаш иш­
лари тугагунча сак/гаиади, кейин эса архивга топширилади.
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17.2. Кудукнинг техник лойихаси

Кудукнинг техник лойи\аси смета харажатлари билан бир­
га кудук бургилашнинг асосий хужжати хисобланади. Техник 
ло1ш\а \ар бир кудук, турлари учун алохдда тузилади.

Кудукнинг техник лойихаси куйидаги к,исмлардан иборат:
1) Минорани йигишга тайёргарлик ишлари;

2) Минора ва асбоб-ускуналарини йигиш;
3) Кудукнинг геологик-техник шароити;
4) Кудук, куриш циклининг вактини асослаш;
5) Кудук, куришнинг цикл графиги;
6) Хавфсизлик техникаси, ёнгинга к,арши ва тиббий тай- 

ёргарлик буйича тадбирлар;
7) Лойи\а буйича кури-падиган кудукдар сони.
Биринчи к,исмда хамма хисобланадиган материаллар, улча-

гичшар, кудук куриш учун харажатлар берилади: а) кудукда 
оли б борадиган йуллар; б) сув йуллари; в) электр йул лари.

Иккинчи к,исмда кандай минора турлари кулланиши, пой- 
дезорларнинг курилиши, минорани куриш усуллари, насос, 
гиларалаштиргич, тозалаш мосдамалари учун курилмаларнинг 
кагта-кичиклиги ва уларни жойлаштириш тартиблари курса- 
тилади. Шунингдек, бургилаш асбоб-ускуналарини йигиш, 
гашиш ва кутариш усуллари, механик ва электрик асбоб-ус- 
куналарга таъриф берилади.

Учиичи кием — лойи\анинг энг му\им кисми хисобланади. 
Бу ^иемнинг дастлабки материаллари геологик кесим ва унинг 
мураккаблик даражасидир. Лойиханинг кейинги асосий эле­
мента -  техник булим хисобланади. Унда хар бир мустахкам- 
лоачи кувурлар бирикмасига таъриф берилади: диаметри, 
пу.татнинг маркаси, девор калинлиги, тушириш чукурлиги, 
кувурлар бирикмасининг огирлиги, цемент эритмасининг 
кутарилиш баландлиги ва бошкалар.

Лойихада \ар бир кувурлар бирикмаларини тушириш ва 
уларни цементлашнинг техник усуллари ифодаланади.

S ундан ташка ри, ,\ар бир кувурлар бирикмасининг мустах- 
какслиги, талаб килинадиган цемент микдори, цементлаш ва



цементнинг цотиши учун керак булган вак -̂, цементлаш вак,- 
тида содир буладиган босимлар хисоб-китоб к,илинади. Це­
ментлаш агрегатлари ва цемент кориштиргичларнинг ке-рак- 
ли сони асосланади. Шунингдек, бу кисмда кудук̂ ни бурги- 
лаш учун керак булган долотолар микдори, бургилаш режи­
мининг параметрлари, механик ва рейсли бургилаш тезлиги 
буйича бир долотонинг кдзиб утиши буйича натижалар \г»соб- 
ланади.

Кудукнинг геологик-техник шароитларига кдраб талаб эти- 
ладиган ювиш эритмалари ва кимёвий реагентларнинг мик­
дори хисоблаб чикдлади. Кудук, деворларининг цийшайишн- 
ни улчаш ораликдари, хар хил электрометрик ишлар ва улар­
нинг усуллари келтирилади. Нефть ва газ катламларини очиит 
технологияси берилади.

Туртинчи ва бешинчй кисмда кудук,ни кури ш учун талаб 
килинадиган хамма операцияларнинг ваьдги хисоб-китоб кдали- 
нади. Шунингдек, режим-технологик харита ва кудук, ку|)иш- 
нинг бутун цикли учун график берилади.

Олтинчи кисмда кудукдарни куриш ва уларни бургилаш 
жараёнида бажарилиши керак булган хавфсизлик, ёнгин хавф- 
сизлити техникаси х,амда тиббий ёрдам буйича тадбирлар кел­
тирилади.

Еттинчи кисмда кудук, куришнинг самарадорлигини харак- 
терловчи техник-ик^гисодий курсаткичлар берилади. Бу ерда мах­
сулдор горизонтлар, кудукни мустахкамлаш чукурлиги, куриш- 
нинг давом этган BaKjn, бургалашнинг коммерциявий ва ждикл- 
ли тезлиги, дебити ва объектнинг таннархи курсатилади.

Айрим холларда буюртмачиларнинг режа топширикдарига кура 
махсус лойиха институтлари томонидан комплекс к,илиб тузи- 
лади. Техник лойихада куйидаги хужжатлар к,айд кдпинади:

1) техн и к - итчги с од и й маълумотлар;
2) лойихани тузиш хужжатлари;
3) геологик кесим тугрисида маълумотлар;
4) лойиха техник к,исмининг вазифалари;
5) кудук,нинт тузилишини танлаш, асослаш ва иш тарти- 

бини аник/гаш;

340



6) кудук кесимини танлаш;
7) бургилаш эритмасининг таркиби, хоссаларини аниклаш 

ва асослаш;
8) кудукни мустахкамлаш техникаси ва технологиясини 

аниклаш;
9) бургилаш усули ва аебоб-ускуналарини танлаш;
10) нефть ва газ кдгламларини очиш \амда кудукни си-

наш;
11) кудукни ва асбоб-ускуналарни мусга\камликка синаш;
12) куриш ва йигиш (монтаж) ишларини асослаш;
13) бургилаш асбобларини танлаш ва асослаш;
.14) бургилаш жараёнида бажариладиган \амма илмий-тад- 

кикот ишларини танлаш ва асослаш.

17.3. Геологик-техник наряд

Кудук куриш циклининг энг му\им бугини — бурп-глаш ва 
катламларни ажратишдир.

Хар бир операциянинг (кувурлар бирикмасини тушириш 
ва кутариш, бургалаш жараёни) меъёрий элементларини ва 
кудук бургилашнинг технологик схемасини билган \олда \ар 
Кандай КУДУК бургилашнинг меъёрий вактини аниклаш мум- 
кии. Кудук бургилашнинг меъёрини \исоблашда бургилаш 
новаторларининг амалий тажрибалари х,исобга олинади.

Шундай килиб, \ар бир бургилаш бригадасининг (гурухи) 
юксак мех,нат унумдорлигини ошириш учун эришилган юк- 
сак курсаткичлар натижаларига таянилади.

Кудук куриш меъёрини ^исоблашда куйидагилар катта 
а^амиятга эга:

а) кудукнинг туфи тузилган ва тулик маълумот берадиган 
геологик кесими;

б) новаторларнинг иш тажрибаларида эришган натижала- 
ри \исобга олинган туфи тузилган кудук куришнинг техник 
наряди. Бу наряд уч кисмдан иборат:

1 ) геологик кием;
2) техник курсаткичлар;
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3) ме\нат курсаткичлари.
— Геологик-техник наряднинг геологик кисмида куйида- 

гилар уз аксини топали:
а) кудук кесимини ташкил килувчи катлам ва горизонт- 

лар;
б) х,ар хил чукурликда жойлашган t o f  жинслари турлари- 

нинг литологак таркиби;
в) геологик кесимдаги бир хил каттикликдаги катламлар­

ни ажратиш;
г) содир булиши мумкин булган асоратларнинг жойини 

белгилаш.
— Ишлаб чикдришнинг техник курсаткичлари бургилаш 

ишларини нг технологик схемасида ва технологик меъёрлари- 
да курсатилади:

а) айрим ишларнинг бажаршшш схемаси;
б) кудукнинг айрим ораликларини бургилашда ювиш эрит­

малари нинг сарфи ва таърифи;
в) цементлаш жойи курсатилган кудукнинг техник кеси- 

ми;
г) кудукнинг айрим кисмларини бургалаш учун ice рак 

булган долотонинг турлари ва диаметрал улчамлари;
д) долотонинг хдр бир тури учун бургилаш режимининг 

параметрлари;
е) к у д у к н и н г  кийшайиш ораликларини улчаш усуллари ва 

электромеханик операциялари;
ё) таль системасининг оснастка килиннши.
— Мехнат курсаткичларида бригада аъзоларининг бажара- 

ётган хамма ишлари, механик бургилаш, тушириш ва кута­
риш операциялар учун ишлаб чикариш ва вакт меъёрлари 
курсатилади.
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17.4. Кудук, куриш цикли

Кудук, куриш циклига куйидаги элементлар киради:
1) ер усти курилмалари учун майдон ва пойдеворлар тай­

ёрлаш;
2) минораларни йигаш;
3) бу'ргилаш ва энергетик асбоб-ускуналарини йигиш;
4) бутргилаш учун ишчи майдон тайёрлаш;
5) КУДУКНИ бургилаш;
6) кудукни мустахкамлаш;
7) бургилаш ва энергетик асбоб-ускуналарини демонтаж 

килиш.
Ишн и ташкил килиш \исоб-китоблари ва кудук куриш 

циклин инг бажарилиш вактлари график сифатида курсати- 
лади.

1 7.5. Кудук куришнинг асосий техник-иктисодий 
курсаткичлари

Кудук, куриш нинг самарадорлигини бахолашда бир неча 
техник-иктисодий курсаткичлардан фойдаланилади. Куйида 
уларнинг асосийлари куриб чикилади.

Кудук, куриш циклининг давом этган вакти t , минора ва 
унинг и ойдеворларини куриш учун тайёргарлик килиш га сарф­
ланган вакт tT, асбоб-ускуналарни йигишга сарфланган вакт 
t... бургилаш ишларини бажариш учун тайёргарлик кдлишга 
сарфланган вакт t6T, кудукларни бургилаш ва мустахкамлаш 
вакги t_M, уларни синаш вакти tCHH, асбоб-ускуналарни сара- 
лашга t (соатларда) сарфланган вакт:

t —t + t r + tr + t - + t  + t . (17.1)
k,u т  й бт ом  син cap 4 7

Календарь ойларида (календарь ойининг давом этган вакти 
720 соатга тенг) ифодаланган КУДУК танаси узунлиги нинг Lc 
кудук куриш цикли давом этган вактига нисбати бургилаш­
нинг цмклик тезлиги деб аталади (м/ст.ой):
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V = 720/t . (17.2)
U  '  КД  v  '

Календарь иш вактининг баланси деб КУДУК бургилашнинг 
иш т\7рлари буйича таксимланишига айтилади.

Бургалашнинг календарь иш вакти баланси t6K 4 та гурухда- 
ги харажатларга булинади:

1. Фойдали иш вакти t .̂ У механик бургалаш га сарфланган 
вакт tM, тушириш-кутариш операцияси ва бургилаш кувурлар 
бирикмаларини узайтириш t , куд\%дарни мустахкамлаш t 
ва кушимча тайёргарлик ишлари (долотони алмаштириш, 
кудук,туби двигателларини текшириш ва алмаштириш, ювиш 
эритмаларини тайёрлаш ва огирлаштириш, улчаш ишлари)

ни уз ичига олади;
2. Бургилаш ва мустахкамлаш жараёнида таъмирлаш иш­

лари га сарфланадиган вакт t там;
3. Геологик сабабларга кура содир буладиган асоратларни 

тугатишга сарфланадиган вакт tac;
4. Фойдасиз иш вакти 1фз — ташкил и й техник сабабларга 

кура бекор туришларни ва халокатлар ни тугатишга сарфла­
надиган вакт:

Ь =t. =t =t = t. . (17.3)б к  ф  гам  ас ф з v '
Календарь ойларида ифодаланган КУДУК бургалашнинг ка- 

лендар вактига нисбати коммерция тезлиги деб аталади (м/ 
ст.ой):

V =720 L / I .  . (17.4)КОМ С '  Ф v
Кудук узунлигининг фойдали иш вактига нисбати бурги­

лашнинг техник тезлиги хисобланади (м /ст.ой).
Ундан ташкари асосий техник-иктисодий курсаткичларга 

КУДУК бургилашнинг уртача механик тезлиги (м/соат)
V =  t / t  (17.5)М С '  м V '

ва ковлашнинг уртача рейсли тезлиги \исобга олинади (м/ 
соат ):

V = t / ( t +1 ). (17.6)р с /  '  м м у ш ' '  7
Бургилашнинг циклик тезлиги -  бургиловчи корхонанинг 

техник, технологик ва ишлаб чикариш жараёнларининг уму­
мий даражаларини \амда бургилаш корхопаларининг субпод­
ряд ташкилотлар билан хамкорликдаги ишларини <геофизик
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хизмат-, тампонаж ндораси, курилиш булимлари, транспорт 
корхоналари) характерлайди. Бу тезлик йил давомида буюрт- 
мачиларга топшириладиган кудукларнинг сонига боглик.

Коммерция тезлиги кудук, бургилаш ва мусгахкам л аш и и \ i г 
суръатини характерлайди. Бу тезлик табиий шароитларга, бур­
гилаш бригадасининг техник жихатдан жи\озланганлигига, 
бургалашнинг технологик холатига, мехнатнинг ташкил кили- 
нишига, бургилаш бригадасининг малакаси ва интизомита, 
бурпшовчи корхонанинг ишлаб чикариш жараёнини ташкил 
кдлиш даражасига ва уларнинг субподряд ташкилотлар би­
лан \амкорликда ишлаш натижаларига боглик,.

Бургилаш цикли ва коммерция тезликларини оширишнинг 
бирдан бир йули фойдасиз иш вак,тини камайтиришдан иборат.

Техник тезлик — бургилашда кулланиладиган техник ва тех­
нологик жараёнларнинг такомиллашганлигига, табиий ша­
роитларга, бургалаш бригадаси ишчи - ход и мл а р ин и ггг мала- 
ка ва интизомига боглик,.

Одатда, бундай курсаткичлар янги техника ёки бургилаш 
технологиясининг самарадорлигини ба\олашда фойдалани­
лади.

Бургилашнинг коммерция тезлиги — режали, меъёрий ва 
аник,, техник тезлик эса меъёрий ва аник, тушунчаларга ажра- 
тилади. Режали тезлик йил давомида эришилган аник, сама- 
радорликка к;араб, бургилаш корхонаси томонидан белгила- 
нади. Бу тезлик ишлаб чикариш жараёнларининг тугри таш­
кил кили ниши га, ишчи ходимларнинг малака ва интизоми- 
ни оширилишига, такомиллашган техника ва технологиялар- 
дан фойдаланишга хамда фойдасиз ишларга сарфланадиган 
вактни камайтиришга боглик,.

Меъёрий коммерция тезлигини аникдашда меъёр буйича 
сарфланган вак,т ва бургилаш жараёнида асбоб-ускуналарни 
таъмирлаш ва кудукларни мустахкамлашга сарфланган вак,т- 
лар хам хисобга олинади.

Меъёрий техник тезлик — меъёр буйича ишлаб чикариш га 
сарфланган вак,тларни хисобга олган х,олда аникланади.

Одатда, режали коммерция тезлиги хамма вак,т меъёрий
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тезликка нисбатан кам, меъёрий теадик эса техник тезликка 
нисбатан кам булади.

Бургалашнинг аник, тезлиги кудукнинг х,акик,ий чукурли- 
гини ва бургилашнинг хдкикнй баланс вакти ни хисобга ол- 
ган холда аникданади.

Аник, коммерция тезлиги \ар доим техник тезликдан кам 
булади. Одатда, кудук, куришнинг асосий ик,тисодий курсат­
кичлари — кудук, куришнинг таннархи, 1 метр казиб утиш- 
нинг таннархи ва даромадларидан ташкил топади.

Кудук,нинг таннархи

Кудукнинг таннархи — бу бурвшаш корхонаси томонидан 
кудук, куриш ва синаш х,амда буюртмачига топшириш учун 
тайёргарлик ишларига сарфланадиган пул маблаги х^исобида- 
ги харажатларнинг йигиндисщщр.

Кудук куриш х,а ражатларининг таннархи бажармладиган 
ишларнинг турларига ка раб, куйидагича таксимланади:

1) бургалаш ишчи ходимларининг маоши;
2) кудук» куришда сарфланадиган материалларнинг цийма- 

ти (ёгоч материаллар, мустахкамловчи кувурлар, кимёвий 
реагентлар, гилли эритмалар, эх,тиёт кисмлар ва х,.к.);

3) транспорт харажатлари;
4) бургилаш жщрзлари ва асбоб-ускуналарнинг амортиза- 

цияси;
5) бургилаш кувурлари бирикмаси, бургалаш механизми 

ва КУДУК туби двигателларининг ейилиши;
6) электр куввати;
7) ташцаридан курсатиладиган хизматлар (элекгрометрик 

ишлар, жинс емирувчи асбобларни ижарага олиш);
8) бошкарма аппарата ходимлари, мутахассислар тайёрлаш 

ва мехнатни мух,офаза килиш га сарфланадиган ку ши мча ха- 
ражатлар.

Одатда, кудук куришда харажатларнинг асосий кисми КУДУК 
бургилашга ва уларни муста>усамлашга сарфланади. Маълум - 
ки, битта кудукни бургилашнинг таннархи купгина омиллар-
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га боЕлтк,: бургилаш жойи, бургилаш максади, бургиланади- 
ган тог жинсларининг каттиклиги ватаркиби, кудукнинг лой- 
и\авий чукурлиги, кудук, конструкцияси, энергия тури, иш- 
ларни ташкил килиш усуллари ва бошкалар.

Кудук куришнинг таннархи сметали, режали ва аник, була­
ди. Смета таннархи Ссм — кудук куришнинг тулик смета 
киймапщан режали жамгармаларни Сжам айириб ташлангани- 
га тенг (сумда):

С =С -С  . (17.7)см к  жам '  7

Режали таннарх Сп да маълум майдонларда кудук, куриш­
нинг конкрет шароитлари \исобга олинади:

С =С -С -С -С . (17.8)п к, жам воз к х '

Бунда Своз— смета цийматига нисбатан харажатларни па­
сайтириш вазифалари;

Ск — бургилаш корхонаси томонидан буюртмачиларга ул- 
гуржи нархларнинг ошиши билан смета кийматидан ташк,ари 
айрим материал ва энергияларга туланадиган кушимча ком­
пенсация (сумда).

Аник; таннарх — кудукдар куришга сарфланадиган \ак;ик,ий 
харажагларнинг йигиндисига к,араб х,исобланади.

Кудук, даромадлари

Даромад — давлат томонидан белгиланган улгуржи нарх 
буйича сотилган ма\сулотлардан тупланган маблаг(пул) би­
лан унинг таннархи орасидаги фарк,.

Айри м кудукпарни куришнинг даромади Пд-кудук, куриш­
нинг слмета к,иймати билан (кушимча компенсацияларни 
х,исобга олган холда) унинг аник, таннархи Сф орасидаги фарк,и 
билан нницланади:

Пд=Ск-Ск- С ф. (17.9)
Кудук, куриш таннархини камайтиришнинг бирдан бир йули 

бу бургхлашнинг тезлигини ошириш, фойдас-из сарфланади-
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ган вактларни цискартириш, кудук, конструкциясгшинг ме­
талл сикимини камайтиришдан иборат.

Назорат саволлари

1. Бургалаш кудугининг бирламчи хужжатлари таркибига 
нималар киради?

2. Кудук, курнш техник лойихасида кандай хужжатлар к,айд 
цилинади?

3. Геологик-техник наряднинг асосий вазифаси ниматар- 
дан иборат?

4. Кудук куриш циклларининг мохияти нималардан ибо­
рат?

5. Бургилашнинг техник-ик,тисодий курсаткичлари деганда 
нимани тушунасиз?

6. Бургалаш динамикаси кандай курсаткичлар билан ифо- 
даланади?

7. Бургилаш вактининг баланси бургилаш ишлари буйича 
к,андай такримланади?

8. Кудук бургалашнинг таннархини аникдашда к,аидай маъ- 
лумотлар хисобга олинади?
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