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КИРИШ

Лойихдда ишлаш фани буйича тайёрланган ушбу укув 
к,улланма олий таълим тизимининг бакалаврлар тайёрлаш 
боск,ичи учун мулжалланган х,амда бакалаврлар тайёрлаш- 
га булган талаблар асос к,илиб олинган. Курснинг максади 
узбек халк,ининг куп асрлик тарихий бойликларини, улар 
орк,али улардаги лойиха материаллари билан ишлаш жа- 
раёнини, бизгача етиб келиш тарихи, топилган ёдгорлик- 
ни таъмирлаш тиклаш, уларнинг нусхаларини яратиш ва 
тайёрлаш технологияларини аникдаш улар устида иш олиб 
бориш каби вазифаларни юклайди. Мак,сад, талабаларни та
рихий ёдгорликларни таъмирлашда илмий ва амалий жихдт- 
дан саводли к,илиб тарбиялаш, таъмир ишларини ташк,ил к,и- 
лишда тарихий бойлигимиз, маданиятимиз дурдоналарига 
нисбатан юксак тажриба, чукур билим, юкори махорат ва ма- 
лака билан муносабатда булишни талаб этишдан иборатдир.

Мустакдп Узбекистонимиз бебахо табиий бойликлари 
билангина эмас, балки тарихи, бетакрор обидалари хамда 
маданий-маънавий ёдгорликлари билан хам жахонга маш- 
хурдир. Лекин кудратли вак,т к,олдирган чук,ур асоратларни 
бартараф этиш уларни келажак авлодларга етказишда таъ- 
мирчи мутахассислардан ута эхтиёткорлик талаб к,илинади. 
Ихтисослик буйича утиладиган ушбу фаннинг мак,сади мана 
шундай вазифани бажариш учун маъсулиятли мутахассис- 
ларни тайёрлашдан иборатдир. Шунингдек, ушбу дастур ол- 
дидаги вазифа мутахассислик буйича укув режасига кирган 
амалий вазифалар бажариш оркали олган билимларига асос- 
ланиб, талабаларни Марказий Осиё кдцимги усталари к,улла- 
ган лойихада ишлаш услубини урганиш, замонавий амалиёт 
ва илмий ютукдар даражасида бадиий безакларни сак,лаш ва 
таъмирлашга ургатишга к,аратилган.
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I БОБ. АМАЛИЙ САНЪАТ АСАРЛАРИНИ УРГАНИШ

1.1. Амалий санъат турлари ва тарихи

1. Амалий безак санъати ва унинг узига хос хусусиятлари.
2. Халк, хунармандчилиги турлари ва ривожланиши тари

хи.
Амалий бсзак санъати -  театр, кино, мусик,а, тасвирий 

санъат каби санъат турлари к,атори мустак,ил ахамият касб 
:>тади. У уз иомига кура амалиётда, яъни турмушда кулла- 
ниладиган безак санъати маъносини англатади. Амалий 
безак санъати турли хил буюмлар, кучалар, майдонлар, 
ук,ув-табиявий муассасалар, моддий иншоотларни безатиш 
билан боглик,. Шунингдек, у кийим-кечаклар, заргарлик бу- 
юмлари безагини хам уз ичига олади. Амалий безак санъти 
кишилар турмушида шунчалик кенг кулланиладики, усиз 
турмушни тасаввур этиш к,ийин.

Амалий безак санъати идиш-товокдар, кийим кечаклар, 
безаги ва бошк,а турли безакларда 
кулланилади. Амалий-безак санъ
ати нихоятда кддимий булиб, у ки- 
шиларнинг мехнат фаолиятлари ва 
эхтиёжлари билан боглик, холда пай- 
до булган деб тахмин к,илинади.

1-расм. IX-X асрларга оид К,анка 
худудидап топилган сирланган сопол 

буюмининг (лаган) таъмирланган 
х,олати.



2-расм. IX-X асрларга оид К,анка худу-
дидан топилган сирланган сопол бую- 3-расм. Каштачилик 

мининг (куза) таъмирланган х,олати

4-расм. Хоразм кулолчилик мактаби



Уйгониш давригача уй хунари шаклида, кейинчалик 
халк,-бадиий хунармандчилиги тарикасида шаклланди. 
Аста-секин хдлк, хунармандчилиги буюмлари орасида юксак 
бадиий савияда ишланганлари х,ам пайдо булди.

Турмушда фойдаланиш учун тайёрланадиган буюмлар- 
нинг барчасини х,ам амалий безак санъатига оид деб бул- 
майди. Турмуш учун мулжалланган кийим-кечак, идиш-то- 
вок амалий санъат буюмига айланиши учун уларга маълум 
талаблар куйилади. Яъни улар бадиий савияда бажарилиши 
лозим. Бунда уларнинг тузилиши, шакли, композицияси, 
ранглари, материали назарда тутилади. Бу талабларга жа- 
воб бермаган такдирда, улар хунармандчилик буюми к,ато- 
ридан урин олади. Тикув машиналари ёрдамида тайёрлана
диган буюмлар, амалий саънат наъмуналари була олмайди. 
Чунки улар юкоридаги талабга жавоб бера олмайди.

Амалий безак санъатнинг асосий максади инсонларнинг 
бадиий дидини шакллантириш, эстетик тарбиялаш, кола- 
верса уларни баркамол етук шахе килиб тарбиялашдан ибо
рат.

Амалий безак санъатида шакл мух,им ахдмият касб эта- 
ди. Амалий безак санъатини рангсиз тасаввур этиш кийин.

Амалий санат буюмлари уларнинг вазифаси, безаги, ма
териали, ранг улчовларига риоя килишни талаб этади. Шун- 
дагина буюмлар кишиларни хдяжонлантиради, тулкинлан- 
тиради ва уларга завк багишлайди.

Халк амалий санъати жуда кадим замонда пайдо булиб, 
халк хунармандчилиги тарзида ривожланиб, санъатнинг энг 
кадимги ривожланган ва барх,аёт тури булиб келган.

Амалий санъат буюмлари, бирмунча эркин ижодкор та- 
факкури мах,сули сифатида яратилади ва у теварак атрофга 
файз киритишга каратилган булади.

Якин утмишда узбек амалий безак санъатининг энг ри
вожланган ганчкорлик, наккошлик, ёгоч, тош ва суяк уйма- 
корлиги, пичокчилик, заргарлик, каштачилик, зардузлик, 
гиламчилик, кигизчилик, саватчилик, буйрачилик каби тур- 
ларни узига хос бажариш технологиялари хдкикий миллий



номлари, уларга хос атамалар, ном козонган усталар йуко- 
либ кетиши хавфи остида колган эди.

Ганчкорлик кдцимий санъат турларидан бири Урта Оси- 
ёда яратилган асарлар узига хос бадиийлиги композицияси 
ва ишланиш услуби билан фарк, к,илади. У Самарканд Бухо- 
ро, Тошкент, Кукон, Маргилон, Хива, Шахрисабз ва бошка 
шахарлардаги тарихий обидаларни куриш ва безатишда 
ишлатилган.

III асрда калъанинг серхашам сарой мехмонхоналари 
уйма ганч билан безатилган Варахша шахарчасида жуда 
катта ахамиятга эга булган ва эрамиздан аввалги III-IV аср- 
ларда ишланган ганч уймакорлиги намунаси топилган. Ва- 
рахшадаги топилмалардан VII-VIII асрлардаги Бухоро са- 
ройи колдикдаридан намуналар топилган.

Урта Осиё амалий безак санъати кадимдан дунёга 
машхур. Урта Осиё худудида археологик казилмалардан Хо
разм, Сугд, Бактрия ва бошка вилоятларда амалий санъат- 
нинг ривожланганлиги маълум.

Узбекистан худудида куплаб археологик топилмаларни 
бунга яккол мисол килишимиз мумкин.

XI-XII асрларда Узбекистан худудидаги археологик то- 
пилмалар шуни курсатадики, накшлар ичида геометрик 
накш куп ишлатилган. Хар бир вилоятнинг уз мактаби бул
ган.

Накшнинг уз атамалари мавжуд.
Гул-накш сузи урнида ишлатилади.
Рута -  (русча) хошия накш.
Жисми дурарбар -  икки йуналишли химоя накш
Намоён (форсча) -  куриниш.
Наккошликда калам, линейка, учиргич, буёклар ишлати

лади.
Когозга накш солишни урганиш учун даставвал, тугри, 

эгри, тик, айлана чизикларни чамалаб булишдан бошлана- 
ди. Чизиш вактида симметрия, асимметрия ва бошкаларга 
эътибор берилади.



Ёгоч уймакорлиги санъати кенг таркдлган. Бунда бу- 
юмларга чизиб, кесиб, уйиб ишланади. V-VI асрларда ёгоч 
уймакорлиги намуналари Сурхондарё вохдсидаги Юмалок, 
тепа тубидан топилган. VII асрнинг охиригача мах,аллий 
ёгоч уймакорлик жуда тез суръатлар билан ривожланган 
эди. Ёгоч уймакорлиги билан эшиклар, бинолар, устун, ра- 
вок, х,ар хил хонтахталар безатилган.

Ёгоч уймакорлигида ота-боболаримиз кдцимдан х,ар хил 
ёгочлардан турли мак,садда фойдаланиб келганлар. Ёгоч ху- 
сусиятлари синчиклаб урганилиб, кейин ёгочга уйиб нак,ш 
ишланган. Ёгоч уймакорлигида турли асбоблар ишлатилиб 
улар узига хос ишларни бажаради.

Ёгоч уймакорлигида асбоблар икки турга булинади 
«уйма кдламлар» ва «нак,ш к,аламлар» асбоблар шакли ва ба- 
жарадиган ишга к,араб ускуналарнинг бир к,анча хилларга 
булинади чизгич, циркуль, учбурчаклар, трансформатор.

5-расм. Дойра ичида нак,ш композицияси



Накди уймакорлиги I-III асрларда Узбекистоннинг жану- 
бий худудлари биноларини устунлари х,амда пойдеворлари- 
ни безашда харсангтош, мармартош ва охактошдан фойда- 
ланганлар. XV асрда Урта Осиёда айник,са тоштарошлик ри- 
вожланди ва такомиллашди.

Амир Темур, Ахмад Яссавий мак,бараси, Бибихоним мас- 
жиди ва бошк,алар жозибадор к,илиб безатилди. Самаркан- 
длик сангтош уста Жалол Жураев машхур меъмор Абдура- 
им Обидов тош уймакорлик сирларини урганган. Тош уй- 
макорлигида -  асосий материал тошмармар, гипстошдир. 
Асбоблар болга, зубила, искана, арра, пичок, парма.

Суяк уймакорлиги Хиндистон, Ёкутистон, Африка, Хи- 
той Шарк мамлакатларида ривожланган суяк уймакорли
ги Узбекистонга 1959 йил кириб келган. Суяк уймакорли- 
гида парма, арра, эгов хдмда узига хос мукаммал механик 
асбоблар ишлатилади.

Кандакорлик -  металдан ясалган бадиий буюмларган 
уйиб ёки буртик килиб накш ишлаш.

Археологик топилмалардан II-III асрларда ривожланган- 
лиги аникланган. Мис идишларнинг ясашнинг техник усули 
мавжуд.

Кулолчилик кора лойдан мужизакор гузаллик яратган. 
VIII-XII асрларда кулолчилик Урта Осиёда яхши ривожлан
ган. Кулолчиликда лой, чарх ишлатилади.

Пичокчилик санъатида пичок ясалади. VI-XII асрларда 
пичок ясаш ривожланиб уни безаш технологиялари узгар- 
ган.

Республикамизда йигирмага якин пичокчилик марказ
лари бор.

Пичок тиг, даста, киндан иборат. Пичокчиликда учок, 
дам, сандон, эгов, болга, ишлатилади.

Узбек заргарлиги жуда кадимий тарихга эга. Унга ибти- 
доий жамоа тузуми даврида асос солинган.

Эрамизгача булган I асрдан бошлаб ривожланган. XIX 
аср охири XX аср бошларида Урта Осиё хонликлари уртаси- 
да бадиий хунармандчилик ривожланди.



Каштачилик -  жуда кдцимий хунар. У чет элларда х,ам 
шухрат к,озонган.

Зардузлик -  зар (тилла) дузи (тикмок,) форсча сузидан 
олинган.

Зардузлик XV-XVII асрларда эрон подшолиги саройида 
ривожланган.

Зардузликда 30 хил классик тикиш усули мавжуд. Зар
дузлик гулдуза ва заминдузи турлари булади.

VI асрда Узбекистонда гилам тукдш санъати ривожлан- 
ганлиги аникданган. Кигиз босиш, саватчилик х,ам кддимий 
хунар турларидандир.

Назорат учун саволлар
1. Амалий безак санъатининг узига хос хусусиятлари 

нимада?
2. Халк, хунармандчилиги турларини айтиб беринг?
3. Устоз-шогирд деганда нимани тушунасиз?

1.2. Кулолчилик санъати

1. Кулолчилик санъати тарихи
2. Кулолчилик мактаблари
3. Амалий машгулот

Кулолчилик к,ора лойдан муъжизакор гузаллик ярат- 
ган Шарк,нинг энг кддимий х,амда навк,ирон санъатидир. Бу 
к,ора лой, сах,оват, х;алоллик, эзгулик тимсолидир. Тупрок, 
инсонларнинг барча эх,тиёжини уз зиммасига олган фаро- 
вонлик, тукинлик, ризк;-руз, гузалликнинг энг олий кури- 
ниши санъатнинг заминидир. Кулолчилик билан дунёдаги 
барча халкдар шугулланади. Улар узига хос томонлари би
лан бир-биридан фарк, к,илади. Узбек кулолчилиги узок та- 
рихга, ажойиб анъаналар, шакл, мазмун, ижодий жараён ва 
узига хос услубга эга. Сопол буюмлари содда булса-да унинг 
куриниши к,исмларнинг аникдиги, мутаносиблиги сак,ла-

- ю -



ниши, накшларининг бадиий жойлашиши, шакл ва маз- 
мунининг бирлиги, уйгунлиги узбек кулолларини жахонга 
танитиб келмокда. Кулолчилик хунари лойдан пиёла, коса, 
товок,, куза, лаган, хурмача, тогора, хум, тандир каби бу- 
юмлар, уйинчокдар, курилиш материаллари ва бошкалар 
тайёрлайдиган соха булиб, у узок тарихга эга. Махсус ту- 
прокни ута киздирганда тошсимон булиб пишишини, ун- 
дан хар хил идишлар тайёрлашни одамлар жуда кадимдан 
неолит даврининг бошларидаёк билганлар. Улар аввал лой
дан идиш-товокдар ясаб, гулханда киздириб пиширганлар. 
Тупрок жахоннинг хамма ерларидан булгани учун кулолчи
ликнинг кенг таркаган тури булиб, дастлаб бу хунар билан 
аёллар шугулланганлар. Кулолчилик чархи милоддан ав- 
валги 3-минг йилликнинг бошларида ихтиро килингандан 
кейин кулолчилик билан эркаклар шугуллана бошлаганлар. 
Кейинчалик лойдан ясалган идиш-товокларни махсус учок 
хамда хумдонларда пиширганлар.

Неолит даврида идишларнинг таги учли килиб тайёрла- 
ниб ерга санчиб куйилган. Энолит даврида эса Шарк мам- 
лакатларида хамда Кадимги Грецияда нафис кулолчилик 
идишлари ривож этган ва меъморчиликда сополдан фойда- 
лана бошланган.

VIII—XII асрларда кулолчилик Урта Осиёда яхши ри- 
вожланган. Буни Афросиёбда ва Урта Осиёнинг бошка 
ерларида топилган кулолчилик буюмлари исботлаб берди. 
Уша даврда Урта Осиё маданияти тез суръатлар билан 
ривожланди. Янги кутарилиш даври булди. Купгина олим, 
ёзувчи ва мутафаккирлар, яъни Абу Али ибн Сино, Беруний, 
Фирдавсий, Рудакийлар етишиб чикди. Бутун дунёга 
машхур булган меъморчилик ёдгорликлари бунёд этилди. 
Бухорода Исмоил Сомоний макбараси курилди.

XIII асрда мугуллар боскини окибатида Бухоро, Самар
канд, Урганч, Мавр, Балх ёнгин остида колади. Окибатда, 
кулолчилик санъати ривожига путур кетди. XIV асрдан 
бошлаб Урта Осиё худудида кулолчилик тез суръатлар 
билан ривожланди. Амир Темур халк амалий санъатини



ривожлантиришда жуда катта хизмат к,илди. Босиб олин- 
ган жойлардан усталарни олиб келиб улар учун расталар 
очтирди. Машхур, гузал, нафис бинолар, кдсрлар, саройлар 
курдирди. Амир Темур вафотидан сунг узаро ички жанг- 
лар ок,ибатида Темурийлар хонлигида марказлашган 
хонлик кучсизланиб кетди. Натижада Бухоро, Хива, К,у- 
к,он хонликлари пайдо булди. Урта Осиёда бир неча фео
дал давлатнинг бундай ажралиши натижасида узаро 
алок,а сусайиб кетишига сабаб булди. Шунинг учун х,ам 
кулолчилик турли ерларда турлича ривожланди. XIX асрга 
келиб кулолчилик мамлакатлари таищил була бошлади. 
Урта Осиёда сувга булган эх,тиёж катта булгани учун 
сопол идишларни тез суръатлар билан ишлаб чикдришга 
эх,тиёж сезилади. Асрлар оша уларнинг шакли ва безаги 
нафислашиб борди. Усталар турли-туман кулолчилик 
буюмларини ясашдан таищари уларни юксак дид билан 
безай бошладилар.

XIX асрда арзон бах,о чинни ишлаб чик,арилиши ва 
Россиядан чинни ишларнинг куплаб олиб келтирилиши 
Урта Осиё худудида сопол буюмлар ишлашни бирмунча 
пасайтириб юборди. Лекин арзон сопол идишларни меъ- 
морчиликда кенг фойдаланилиши кулолчиликнинг ривож- 
ланишига туск,инлик к,ила олмади.

XIX асрда Урта Осиёда тожик ва узбек халкдари урта- 
сида кулолчилик жуда кенг ривожланиб Гиждувон, Панжи- 
кент, Самарканд, Шахрисабз, Тошкент, Риштонда кулол
чилик марказлари пайдо булади. Улар сопол ишларини 
сирлаб безатишнинг узига хос услубларини вужудга кел- 
тирдилар. Айник,са, ишлаб чик,арилаётган кулолчилик мах,- 
сулотларининг сифатлилиги, чиройлилиги, накдшари- 
нинг нафис ва таъсирчанлиги билан шухрат к,озондилар. 
1930 йилда Тошкентда экспериментал керамика ва Са
маркандца керамика устахоналари очилди. 1932 йилда 
Тошкентда ук,ув-ишлаб чик,ариш устахонаси ташк,ил этилиб 
у ерда халк, амалий санъати усталари шу к,атори кулоллар 
тайёрлайдиган курслар таищил этилди (1943 йилда



Шахрисабзда укув-ишлаб чикариш бадиий комбинати ишга 
тушди). Кулолчилик сир-асрорларини машхур кулоллар 
ёшларга сидкидилдан ургатдилар. Булар риштонлик Узок 
шерматов, Холмат Юнусов, гиждувонлик Мухаммад Сид- 
дик, Усмон Умаров, тошкентлик Туроб Миралиев, Шах,- 
рисабзлик Рустам Эганбердиев, Карим Хазраткулов ва бош- 
калар эди.

Купгина кулолчилик устахоналари, артеллари таищил 
этилди. 40 йилларда Риждувондаги “Намуна”, Риштонда 
“Янги х,аёт” артеллари факат юртимизда эмас, балки бутун 
дунёга машхур эди.

Айникса, кулолчиликни татбик этишда Узбекистан халк 
рассоми, санъатшунослик номзоди Мухиддин Рахимов са- 
марали мехнат килди. У узига хос кулолчилик мактабини 
яратиб, халк санъатига оид бир канча асарлар ва ажойиб 
шогирдлар колдирди.

Мухиддин Рахимов - Тошкент кулолчилик мактабининг 
машхур кулолларидан бири (1903). Кулол, санъатшунос, 
Рассомлар уюшмасининг аъзоси, халк рассоми кулолчилик 
хунарини кариндошлардан урганади. Туркистон халк 
хркалиги кенгаши кошидаги Тошкент бадиий хунарманд- 
чилик мактаби (1918-20), Москва Силикатлар иститути 
(1924-26) да ва Ленинград Керамика института (1927-29) 
да укиган. У Саманканд ва Тошкентдаги кадимий меъмор- 
чилик ёдгорликларини таъмирлашда катнашди. М.Рахи
мов ижодида анъанавий узбек кулолчилиги билан замо- 
навий совет сополчилиги уйгунлашган. Ижодининг даст- 
лабки даврида яратган буюмлари (йирик шаклли эркин 
хамда куюк буялган накш безаклари)да ёркин замин- 
даги кук, яшил, сарик гуллар жилоси ажойиб композиция 
хосил килади. Урта асрлар кулолчилигини яхши курган 
М.Рахимов анаъанавий лаган, гулдон ва янги шаклли 
безак идишлар, портретли совга буюмлар яратди, улар
нинг безагида усимликсимон накшлар билан бир каторда 
мазмун, хайвон шакллари ва ёзувли тасвирлардан мохи- 
рона фойдаланади. Сопол материали ва буёкларини ур-



ганиш йулидаги изланишлар самараси сифатида бир 
к,атор асарлар майдонга келди, масалан, 1961 йилда рус 
тилида “Художественная керамика Узбекистана” асари ва 
бошкдлар. У Хамза Номидаги санъатшунослик институтида 
илмий ходим булиб ишлаган (1965-71), Тошкент театр 
ва рассомчилик санъати иститути (1958-61) ва П.Беньков 
номидаги бадиий билим юртида даре берган (1952-76). 
М.Рахимов яратган сопол буюмлар Москвадаги шарк, халк,- 
лари санъати музейи, Ленинграддаги этнография музейида, 
Узбекистан музейларида сакданади. У Хамза мукофоти 
лауреати (1977).

Хоразм кулолчилик санъатига катта хисса к,ушган уста- 
лардан бири Раимберди Матжоновдир.

Раимберди Матжонов -  Хоразм бадиий кулолчилик 
мактаби Узбекистан амалий безак санъатида алохида урин 
тутди. Кулолчилик мактаби Тошкент, Наманган, Андижон, 
Фаргона, Самарканд, Бухоро ва бошк,а шахарлар кулолчилик 
мактабларидан узига хос ясаш услуби, технологияси, накдн 
композициялари, колорити, динамиклиги кишиларга эсте
тик таъсирчанлиги билан алохида урин тутади. Хоразм- 
да бу кдцимий санъат авлоддан-авлодга анъана тарика- 
сида утиб хозирги кунда хам ривожланиб, такомиллашиб 
келмокда. Ана шундай бадиий кулолчилик анъанасини 
давом эттириб келаётган Хоразм кулолчилик мактаби- 
нинг йирик вакдлларидан бири рассомлар уюшмасининг 
аъзоси, Узбекистонда хизмат курсатган маданият ходими 
Раимберди Матжоновдир.

Раимберди Матжонов Хоразмнинг кадимий кулолчилик 
марказларидан бири Мадир к,ишлогида 1909 йили кулол- 
чилар оиласида дунёга келди. Уша даврда Мадир к,иш- 
логида ун бешта кулолчилик устахонаси булиб, уларда 
саксондан ортик, кулоллар ишлар эди. Кошин пиширишда 
уша даврда ном к,озонган усталар Уста Болта Матризаев, 
Болта Ваисов, Матжон Кулматовлар бор эди. Матжон 
кулолнинг угли Раимберди уз отасидан кулолчилик сир- 
асрорларини ургана бошлади. У аввал лойдан хар хил



уйинчокдар, шакллар ясаган булса, кейинчалик ихчам бо- 
дия, кошинни урганди. Кулолчилик сир-асрорларини олти 
йил деганда урганиб, Эшим кулолнинг ок фотихасини 
олди. Узи мустакил идиш ва кошинлар ижод кила бошлади. 
1930 йили Р.Матжонов кооператив артелига кириб кулол
чилик ишларини давом эттирди. Уша даврда кулллар жуда 
камайиб кетган эди. Унинг бу огир ишларига турмуш уртош 
ёрдам берарди.

Уста наккошлик сир-асрорларини мукаммал урганди. У 
шу урганган накшларини кулолчилик буюмларйга куллаш- 
га астойдил интилиб, XIX-XX аср Хива кошинкорлик анъа- 
наларини бойитадиган буюмларда х;ам, кошинда хдм уч хил 
ок, яшил, ложувард ранглардан фойдаланди. У рангларни 
тайёрлаш технологиясини х,ам жуда яхши билар эди. Идиш 
тайёрлангандан сунг кулда ва штамп ёрдамида накш чизи- 
лади, унга сир берилиб офтобда куритилиб печда киздири- 
лади. Уста сирни узи тайёрларди. Коракмуга бориб, чогон 
ёки кирчоп йигиб дарх,ол уша жойда ёкиб кулини устахо- 
нага олиб келиб майдаланган шиша унига кушади. Яъни уч 
Кием кулга бир кием шиша кукуни кушилади. Уни бирор 
идишда сув билан аралштириб тайёрланган бодияга сурти- 
лади. Кейин бодияни утда пиширишда уша юмалок суюклик 
утга ташланади. У утда бодияга урилиб рангини узгартира- 
ди. Уша кум порошогини сув билан аралаштириб, совитила- 
ди хдмда тозаланади. Унга ун ва озгина мис оксиди кушиб 
тайёрлайди, сунгра бодия сиртига суркайди. Кулол Раим- 
берди Матжонов шу технология асосида лойдан хум, куза, 
тогора, чанок, чойнак, пиёла, офтоба, бодия ва бошка хил- 
ма-хил бадиий буюмлар тайёрлади. Халкимиз “шогирдсиз 
уста мевасиз дарахт” деб бежиз айтмаган. Устани Хоразмда 
сермева дарахтга ридатишади, чунки жуда куп шогирдлар 
етиштириб чикаради. Узбекистан халк усталари бирлаш- 
маси Рахимберди Матжонов устахонасида хунармандчилик 
мактаби очтириб, у ерда хунармандчилик сир-асрорларини 
ургатди. Унинг шогирдлари Даврон Саъдуллаев, Амин Мир- 
заев, Марямжон Матжонова, Мукаррама Саъдуллаевалар х,о-



зир бадиий кулолчилик санъатини ривожлантиришда катта 
хисса кушмокдалар. Тарихий обидаларни таъмирлашда уста 
кулолнинг хизматлари катта. 1956 йили Хивадаги Пахдавон 
Махмуд макбарасини таъмирлашда кдтнашди. У гумбаз- 
нинг пастки кисми учун кадимги услубда зангори рангда 
кошинлар тайёрлаб берган, улар хозирги кунда аввалгидек 
рангини йукотмай турибди. Кулол яна кух;на арк дарвоза- 
сининг икки минорасини ва меъморчилик ёдгорликларини 
таъмирлашда катнашди.

1975 йили халк устаси кумуш медали билан такдирлан- 
ди. 1970 йилдан бери рассомлар уюшмасининг аъзоси Уста 
Раимберди Матжонов сехрли кулларида сайкал топган ба
диий кулолчилик буюмлари Республикамизнинг ва бошка 
чет элларда масалан Венгрия, Франция, Чехословакия, Хин- 
дистон, италия, Монголия каби хорижий мамалакатларда 
намойиш этиб фахрли уринларни эгаллади. Унинг бодия, 
кузача, чанок, кошин ва боищалари Москва, Ленинград, 
Тошкент, Хива шахарларидаги музейларда доимий экспо- 
зицияга айланиб колган.

1.3. Кулолчилик бую мларини урганиш

1. Сопол идишларни лойихалаш
2. Ювиш (отмывка) усулида амалий машгулот

6-расм. Сирланмаган 
сопол буюмнинг топилма  

х,олатидаги куриниши



7-расм. Сирланмаган сопол буюмнинг таъмирланган 
х,олатидаги куриниши

-раем. IX-X аерларга оид К,анк;а худудидан топилган сирланган 
сопол буюмининг топилма холатидаги куриниши
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9-расм. IX-X асрларга оид К,анк;а худудидан топилган сирланган 
сопол буюмининг таъмирланган х,олатидаги куриниши

10-расм. IX-X асрларга оид К,анк,а худудидан топилган сирланган 
сопол буюмининг топилма хрлатидаги куриниши



12-расм. Урта асрларга тегишли сопол буюмлар шаклларининг 
лойих,а куриниши



Шимолий Италия х,удудида топилган археологии 
топилмалардан бири булган сирланган сопол буюмла- 
рининг лойщаси

13-расм. Сграффито мотивлар билан безатилган пиёланинг 
лойих,аси Шимолий Италия, XVII аср (Чристине Боддингтон).

Бацонстхорпе калъасида топилган дехдон рак,с панелли би
лан безатилган немис беллармине сопол меш-идиш. Дехдон 
рак,с умумий панел лойи^аси ва бу импорт к,илининадиган ку- 
заларнинг энг машхур турларидан бири хисобланади.

Чрис Эванс



14-расм. Кари панритнинг хум калласи. Тананинг бошланиши 
билан кичик бир илон боши факат чап к,ош ю корида куриш мумкин. 

(Margaret Тгетаупе)1

1 Archaeology & illustrators A HISTORY OF THE ANCIENT MONUMENTS 
DRAWING OFFICE ARCHAEOLOGICAL GRAPHICS REPORT Judith Dobie and 
Chris Evans (11-12 бет)



II БОБ. СОПОЛ БУЮМИНИ ЛОЙИХД АСОСИДА 
ТАЪМИРЛАШ

2 .i. Лойихдлаш усулларини урганиш

1. Отмывка мах,оратини ошириш (амалий машгулот)
2. Нук,тали усулни урганиш (амалий машрулот)
Ъ. Отмывка махоратини ошириш

Академик буёц маищи
Архитектуравий чизмаларни график безашнинг турли 

усуллари мавжуд чизивди графика, штрихли графика, нук,- 
тали графика, гуашда буяш (рангли графика), сувбуёвда 
буяш ва бошкдлар. Сувбуёвда буяш графикаси нур ва соя ху- 
сусиятларини жуда нафис куринишларда ишлаб чик,иш им- 
кониятларини тугдиради.

Сувбуёцда буяш графикасининг вазифалари. Сувбуёвда 
буяш -  меъморий чизмани ишлаб чикишнинг асосий ва 
узига хос услуби булиб, уни эгаллаш малакавий техник таж- 
рибани талаб к,илади. Бу техникани факат нур ва соя моде
ли тарзида эмас, балки меъморий чизмани хар хил тонда 
ишлаб чикиш имкониятлари тарзида тушунмок, керак.

Сувли буёк,нинг асосини сув таищил этиб, чизмани буяш 
учун туш, акварель буёги ва юмшок муйкдлам (кист) к,улла- 
нилади. Меъморий чизманинг деярли хамма турида кулла- 
ниладиган сувбуёк, буйича курсатмалар мутлок, эмас, чунки 
объектнинг ёритилиш шароити, меъморий шакл характе- 
ри ва куйилган график вазифа фавкулодда хилма-хил бу- 
лиши мумкин. Сувбуёк, графикасини куллаш доираси жуда 
кенгдир, чунки у бино элементлари (режа, тарх, тарз, дера-



залар, кичик соялар ва хщазоларни) кулранг ва кора буёкда 
буяшдан тортиб, то кенг осмон ва ер текислиги, тарх ва бош 
режаларнинг катта сояларини буяшни хам уз ичига камраб 
олади.

Чизманинг таъсирчанлиги сувбуёкнинг характерига бог- 
ликдир. Бир текис бажарилган енгил сувли буяш чизмани 
кучсиз нимранг килиб курсатса, корарок тушда ишланган 
куюкрок сувли буяш когоз чегараларининг оппоклигини 
бурттириб курсатади. Агар таъсирчан булмаган «куримсиз» 
чизмага кора «доглар» (одамлар, ёзув, дарахт-ва буталар) 
ишлатилса, чизма бутунлай бошка сифатга эга булади (147- 
расмга каранг).

Меъморий чизмалар сувбуёкда чизикларнинг куриниши 
ва каламлар мусаффолигини хдмиша саклаган холда, ёруг- 
ликдан коронгиликка нозик утишни таъминлайдиган аква
рель ва хитой тушида бажарилади.

Сувбуёцда буяш усуллари. Чизмани текис буяб чикиш учун 
энг аввало сувбуёкни мувофик тонда танлаш керак. Агар хи
той туши ишлатилса, у аввал нам идишда ишкаланиб, сунг- 
ра кайнатиб совутилган сувга кушилади. Хосил булган суюк; 
буёк пахта ёки бир неча кават докадан бир-икки марта ут- 
казилиб фильтрланади.

Суюк кора туш ё акварель буёги ишлатиладиган булса, 
унга кераклигича сув аралаштирилиб кейин фильтрлана
ди. Буёк хажми чизманинг хджмига мосланиб тайёрлана
ди. Амалда уни купрок тайёрлаш керак, чунки кар кандай 
тажрибали киши хам бир марта буяшда исталган натижага 
эриша олмайди. Буяшни бир неча маротаба такрорлашга 
тугри келади. Буяшдан олдин тахтага чеккалари яхшилаб 
елимлаб тортилган когозни яна бир марта намлаш керак, 
чунки курук когоз текислигида туш бир текисда буялмай- 
ди. Буялаётган чизма 20-30 градус кияликда булиши керак. 
18-20 сонли юмшок муйкалам ёрдамида когознинг тепа 
кисмидан сувли буяш бошланади. Уларнинг ритмик хара- 
кати билан буёкли сувни муйкаламда когознинг пастки 
кисмигача олиб борилади.



Сув тупламчалари бир хилда горизонтал равишда бу- 
лиши керак ва зинхор унинг ок,иб кетишига йул куймаслик 
зарур (190-расм). К,огознинг паст кисми буялиб булганидан 
кейин курук, муйкдлам ёрдамида сув тупламчаларини олиб 
ташлаш мумкин булади.

Сув буёк,нинг бир неча усуллари мавжуд:

15-расм. Сувбуёкда ишлаш: а) тахтага KOF03 тортиш ; 
б) буёклаш да когоз ва м уйкдламнинг х,олати.

16-расм. Сувбуёк, графикасининг усуллари:
а) ю зани бир хил тонли буёкда булакларга булиб буяш; 

б) ю зани хдр хил тонли буёкда яхлит буяш



Биринчи усул. Агар к,огоз юзасини бир текисда буяш 
талаб к,илинмаса окдан к,оронгулашиб борадиган текислик 
каламда бир неча тенг булакларга булиб чик,илади. Нимранг 
буёк, тайёрланиб олинадида, у билан бутун текислик бир 
хилда буяб чик,илади. К,огоз куригандан кейин биринчи 
кисми к,олдирилиб, иккинчи кисмдан бошлаб шу буёкда 
“ювила- ди”, сунгра учинчи кисмдан бошлаб “ювилади” ва 
хоказо (а-расм).

Иккинчи усул. Бир хил тушдан бир неча тонда сувли 
буёк, тайёрланади. Текисликни тоза сув билан ювиб бошлаб, 
унга тайёрланган буёк,нинг энг оч тонини кутиб, пастга 
тушган сайин к,орарок,; тонлар куша борилиб рангда керак- 
ли нозик к,орайишларга эришилади (6- раем).

Учинчи усул. Бу усулда к,огоз сув билан олдиндан намла- 
ниб олинади. Буёк,нинг к,орарок тонини к,огознинг нам 
сатхига шундай куйиш керакки, окдан корага дарров ен- 
гил утиш хосил булсин. Бу усулнинг кийинчилиги шундаки, 
когознинг намланиш даражасини аник, билиш керак. Акс 
холда туш ок, фонда чегара (контур) хосил к,илиши мумкин.

Юкорида айтиб утилган усуллар узининг ижобий са- 
марасини куйидаги шартлар бажарилгандагина курсатиш 
мумкин:

- аникдик, чизмани тугри тушуниш, озодалик, ишни 
охиригача етказиш услубларининг яхши урганилганлиги;

- меъморий чизик,ларда чегара (контур) сакдаш, ундан 
чикмаслик ва хатто бурттириб курсатишга эътибор бериш.

Бу шартларнинг бажарилиши к,огоз юзасини бир текисда 
буяшни таъминлайди. Меъморий иншоот ва унинг кисмла- 
рини окдан корага томон сувли буяш услубида бажариш нур 
ва соя муносабатини чикдришда нисбатан к,ийин ва масъул 
вазифа юклайди.

Сувбуёцда нур ва сояларни чщариш. Эскиз ишлаш жара
ёнида меъморий шакл пластикасига таъсир этувчи ёруглик 
манбалари: офтоб, осмон, рефлекс, ёруглик кучидек омил- 
ларни аникдаб олиш лозим. Ёругликнинг шакл сатхига ту- 
шиш бурчаги шартли тарзда 45 градус деб кабул к,илинган.



Иш умумий шаклдан, ёруглик тугри тушаётган жойлардан, 
ярим тон, соя, рефлексдан бошланиб, деталлар фактураси- 
ни курсатиш билан тугалланади.

Агар рефлекс ёруглик кучига кура осмон ёруглигидан 
кучлирок булса, шаклнинг рефлекс берувчи текисликка ка- 
ратилган хдмма жойида ярим тонни саклаш керак. Хдр 
кандай сувли буяш шароитида хдм нур ва соя орасидаги 
кенг муносабатни саклашнинг ва енгил ярим тоннинг уму- 
мий-расм. Сувбуёк графикасида бажарилган меъморий де
таллар: а-биринчи усул; б- ёруглик тонига ва аксинча, ко- 
ронгу ярим соя ва рефлекснинг умумий тонга булган муно- 
сабатини ёдимиздан чикармаслигимиз лозим.

Меъморий шаклдан тушаётган соялар чегарасини бурт- 
тириб курсатиш чизмага алох,ида пластик куриниш ва аник- 
лик багишлайди.

Сувбуёцда сояларни ишлаш
Кенгликда х,ар хил узокликда турган меъморий шакл- 

ларни сув буёкда буяшда фазовий кискариш (перспектива), 
нур ва соя муносабати конуниятларига риоя килмок зарур: 
шакл томошабинга канчалик якин булса нур ва соя муно
сабати шунчалик контраст, деталлар ва фактура шунчалик 
аник куриниб, шакл канча узок булса нур ва соя контрастли- 
ги йуколиб, фактура ва деталлар шунчалик умумий курсати- 
лади.

Талаба шуни яхшилаб урганиб олиш керакки, деталь ё 
объектни ёритиш куйидагиларга богликдир:

- нурнинг ёруглик кучига;
- нур тушаётган бурчакнинг катталигига;
- ёруглик манбаининг ёритилаётган юзагача булган ма- 

софасига;
- буялаётган юзанинг фактура, текстура ва характерига.
Шаклга ёруглик бевосита ёруглик манбаидан ёки кайтган

нурдан, яъни акс этган нурдан тушиши мумкин. Нурнинг 
акс этишига сабаб, яна уша юзанинг фактурасидир. Тушаёт
ган нур шу фактурага урилиб таркалади. Таркалган нур учун



ёруглик манбаи булиб атмосфера хизмат к,илади. Юзани уч- 
чала ёруглик (тушган, акс этган ва таркалган нур) тулкинла- 
рининг мажмуи ёритади. Юзага 45 градус бурчак остида ту- 
шаётган нур юзада ёркин нуктани («блик»ни) хосил к,илади.

Соя икки хил: «тушаётган соя» ва «уз сояси» каби хил- 
ларга булиниб, улар тон жихатидан бир-биридан фарк, к,ила- 
ди.

2.2. Сирланмаган сопол идиш ларни лойих,алаш

1. К,огозни буяш усуллари
2. Мойбуёк, билан ишлаш
3. Тилла ва кумуш к,огозларни тайёрлаш

К,огозни буяш усуллари. Купинча кул мехнати дарсла- 
рида ишни бажариш учун керак булган рангдаги к,огоз то- 
пилмай колади. Тайёрланадиган нарсанинг чиройли чик,и- 
ши эса танланган рангга богликдир. Шунинг учун ук,итувчи 
когозни буяш малакасини мукаммал эгаллаган булиши ва 
уни укувчиларига ургатиши лозим.

К,огозни буяшда куйидаги буёк, ва мосламалардан фой- 
даланилади.

Акварель буёкдар сувда эритилади, тюбиклардаги аква
рель буёклардан фойдаланиш жуда кулай.

Анилин буёклар билан газлама, когоз, картон яхши буя- 
лади. Бу буёк порошок холда сотилиб иссик сувда осон 
эрийди. Мойбуёкларнинг тайёр аралаштирилганини олиш 
лозим. Куюк пастасимонидан фойдаланиш мумкин, улар 
алифмой билан суюлтирилади.

Куюк буёкдарнинг энг яхшилари тоза, очик, рангдаги- 
лари бадиий буёк лар дейилиб тюбикларда сотилади. Буёк 
танлашда факат уларнинг рангигагина эмас, балки хусуси- 
ятларига хам эътибор бериш керак.

К,изил буёклардан, -  темирли сурикни, белилани, рухли- 
сини; сарик рангдан: рухли кронни; яшилини, хром оксиди- 
ни, кукиш ультрамаринни олиш керак.



Мойбуёкдар секин курийди, уларнинг куришини тезла- 
тиш учун 100 г буёк, к,а 2 г атрофида махсус сикатив эритма- 
си куйилади. Агарда буялган сатх хаддан ташкари ялтирок, 
булмаслиги талаб килинса, буёк, к,а озгина скипидар ара- 
лаштирилади. Мойбуёк лар огзи зич ёпиладиган тунука бан- 
каларда сакданади. Мойбуёк куриб колмаслиги учун унинг 
устига алифмой ёки сув куйиб куйилади.

Елимли буёк ёки гуашда картон яхши буялади, бирок бу 
буёкдар куёш нурида тезда айнийди.

Папирос когоз ва оддий ёзув когозни буяш осон. Когоз- 
ни буяш учун тогорачада анилин буёги керакли рангда ва 
оттенкада эритилади, бунда буёк куриганда ранги очикрок 
булишини хисобга олиш керак. Тайёрланган буёк ва когоз- 
ни бир четидан ушлаб туриб ботириб олинади, сунгра уни 
кискичлар ёрдамида куритиш учун осиб куйилади, у бир оз 
куригач, чап томонидан илик дазмол босилади.

Когозни буяшнинг иккинчи усулида когозга суюклашти- 
рилиб буёк аралаштирилган сирач сурилади. Сирач юко- 
рида айтиб утилган рецепт буйича тайёрланиб, унга сувда 
эритилган гуашь (акварель, анилин) буёги кушилиб яхши- 
лаб аралаштирилади ва уни когознинг устига муйкалам 
билан сурилади. К,огоз газета копланган тахтага кнопкалар 
билан мустахкамланган булиб, уни аввал уртасидан бир 
четига, сунгра иккинчи четига караб буялади. Рангли си
рач копланган когозга турли расмларни тушириш мумкин. 
Буялган когоз куригач унга очик спирт локи берилади ёки 
мумланган сукно билан сайкал берилади.

К,огозни «сачратиб» буяш хам мумкин. Бунииг учун ак
варель буёк суюлтирилади ва унга тиш чуткасини ботириб 
олинади. Когознинг устида чап кулда эски тарок ёки май- 
да металл турни ушлаб туриб унинг устидан буёк ботирнл- 
ган тиш чуткаси юргизилади, Натижада когознинг устини 
буёк майда хол тарзида коплайди. Буяшни турлича амалга 
ошириш мумкин, яъни аввал бир рангни, кейин иккинчи 
рангни сачратиш мумкин. Когознинг устига силуэт куй- 
иб, буёк сачратилса, силуэт олинганда Когоз устида оппок



раем холати, агарда трафарет куйилса, ок когозга рангли 
раем пайдо булади. Буяшнинг бу усулида пульверизатордан 
фойдаланиш мумкин.

Мойбуёк билан буяш. Мойбуёк билан буяш бир тонли ва 
мармарсимон булиши мумкин. Х,ар иккала холатда хам буёк 
бир хил тайёрланади. Мойбуёк керосин билан каймок дара- 
жасигача суюлтирилиб, буяш амалга ошириладиган идишда- 
ги сувга куйилади. Бир тонли буяшда бир хил рангдаги буёк 
дан фойдаланилади. Сув устига куйилган буёк таёкча билан 
охиста аралаштирилади, бунда буёк, сув устида юпка рангли 
катлам (плёнка) хосил килиши керак когоз ана шу катлам 
устига охиста куйиб олинади. Когоз куритилгач дазмолла- 
ниб, сунгра унга рангсиз спиртли лок суртилади. Агар когоз 
мармарсимон рангга буяладиган булса, идишдаги сувга бир 
неча хил буёк солиниб, охиста аралаштирилади.

Шаффоф рангдаги, когозни тайёрлаш учун оддий ёзув 
когознинг хар иккала томонини керосин (усимлик мойи ёки 
бошка ёглар)га ботириб ундаги ортикча ёглар КУРУК тампон 
билан артиб олинади. Когоз мойни куп шимиб олмаслиги 
учун уни газета ёки урашга мулжалланган когоз уртасига 
Куйиб унинг устидан илик дазмол юритилади. Бундай когоз 
кул мехнати дарсларида кальканинг урнини бемалол боса 
олади.

Мураккаб уйинчокдарни ясашда когозга тез ёнишдан 
сакловчи модда сингдирилади.

Сувга чидамли когозни эритилган иссик, мум ёки мум- 
нинг парафин билан аралашмасини сингдириш оркали оли
нади. Мактаб практикасида сув тегирмонининг парраклари, 
кайикчаларга худди шундай ишлов берилади.

«Тилла» ва кумуш когозларни тайёрлаш учун алюминли 
ва тилларанг бронза кукунларидан фойдаланилади. Эри- 
тувчи тинктура одатда кукун билан бирга сотилади. Металл 
кукунларини рангсиз спирт локида хам аралаштириш мум
кин. Лок буяш керак булса, металл кукуни крахмал сарачда 
ёки декстринли елимда эритилиб когозни буягандек буяла- 
ди. Бирок бу буёк унчалик пишик чикмайди.



К,огозни буяшда, буялаётган к,огоз тагига газетани бир 
неча к;ават к,илиб солиш керак.

17-раем. Сопол буюмнинг лойих;алаш жараёни



Назорат учун саволлар

1. Когозни буяш усуллари?
2. Папирос к,огозини буяш усулларини тушунтиринг?
3. Мойбуёкда ишлаш усулларини тушунтиринг?

1.5. Лаган эскизини тайёрлаш

1. Нафис керамика тушунчаси
1. Эскиз тайёрлаш боск,ичлари
2. Топилмани улчамлар асосида урганиш (амалий машгу- 

лот)
Ъ. Топилмани миллиметровка когозига утказиш (амалий 

машрулот)

Нафис керамика тушунчаси
Майда донадор тузилишга эга булган, зич пишган ва 

сирти шишасимон сирнинг юпка к,авати билан копланган 
буюмлар нафис керамика буюмлари деб аталади. Х,озирги 
замонда керамика буюмлари асосан ишлаб чикариш сох,а- 
ларига ва тавсияланишига кура турли гурухдарга туркумла- 
надилар. Нафис керамика буюмлари материалнинг пишиш 
даражасига караб 2 та гурухга булинади:

- зич пишган сополакка эга буюмлар;
- говакли, кисман пишган сополакка эга буюмлар.
Биринчи гурухга кирган буюмларнинг синикдари чига-

ноксимон ялтирок булиб, суюклик ва газларни утказмай- 
дилар, ок ёки баробар тарзда буялган булиб, чертилганда 
узок вакт сунмай турадиган жарангдор товуш чикарадилар. 
Уларнинг сув ютувчанлиги 5 % дан юкори булмайди. Улар 
сирланган ва сирланмаган булиши мумкин.

Иккинчи гурухга кирган буюмлар синиги майда донадор 
тузилишга эга булиб, бузарган куринишга эга булади хамда 
суюклик ва газларни утказиб юборади. Уларнинг сув ютув
чанлиги 5 % дан ортик булади. Бундай буюмларни чертган-



да тезда сунувчи паст товуш чикади. Буюмлар юпк,а булиши 
мумкин. Зич пишган буюмлар таркибига чинни, нафис тош 
буюмлари ва иссикдикка бардошли буюмлар киради.

Говакли к,исман пишган буюмлар каторига яримчинни, 
фаянс ва сопол киради.

Нафис керамика буюмлари каторига биринчи навбатда 
сопол ва чинни буюмлари кириши купчиликка маълум. Со
пол буюмлари жуда кадим замонларда хам ишлатилган. Бу 
фикрни археологик ва геология -  кидирув ишлари натижа- 
сида топилган пишик турли ранг берилган, усти сирланган 
ёки сирланмаган, уй рузгорда ишлатиладиган буюмларнинг 
колдиклари тасдиклайди.

Бу топилмаларни чукур тахлил килинганда уларнинг тар- 
киби тупрок, кум ва бошка бирикмалардан ташкил топган- 
лиги маълум булган. Куп маблаг ва ишлов талаб этмайдиган, 
баъдиий безакли, сопол буюмларига булган эхтиёж жуда кат
та. Шунинг учун бу сохани янада ривожлантириш, янада кур
кам махсулотлар ишлаб чикариш максадга мувофикдир.

Нафис керамика буюмлари каторига бир таркибли ва 
зич структурали пишган ёки майда заррачали (майда говак 
ли) сополакка эга булган ва керамика технологияси асосида 
олинган буюмлар киради. Бундай буюмлар «купол» керами
ка буюмларидан сопалагининг кесимига куз илгаб оладиган 
куп таркибли структуранинг йуклиги билан фаркланади.

Буюмларнинг ранги ёки сопалакнинг массивлиги на
фис керамика билан «купол» керамикани ажратувчи фактор 
була олмайди. Масалан, рангли чинни ва черепица, стеатит- 
ли буюм ва шамот гишти керамика сохаси турли гурухда- 
рининг вакиллари булишига карамасдан бир хил рангга эга 
булиши мумкин.

Шу билан бирга бир гурухга кирувчи буюмлар ишлатила- 
ётган хомашё ва максадга к$фа ок рангли (тажриба идиши) 
ёки турли рангларга буялган (маиший идиш-товок, декора- 
тив буюмлар) булиши мумкин.

Нафис керамика буюми ишлаб чикаришда хомашё тоза- 
лигига куйилган талаблар кучли булади. Хомашёларни кай-



та ишлаш жараёни хам мураккаб утади. Харидорнинг эсте
тик талабларидан келиб чиккан холда колипланган буюм
лар юзасига ишлов бериш хам мураккаб кечади.

Нафис керамика материаллари ва куррошинли биллур 
буюмлари ишлаб чикаришда махсулотларга бадиий ишлов 
бериш мухим жараёндир. Чинни ва сопол буюми утил ва по
литой куйдиришдан сунг раем чизиш цехига жунатилади. У 
ерда буюмларга деколкомания ёки кул кучи билан раем чи- 
зилади ва раемни махкамлаш максадида кайта куйдиришга 
жунатилади. Муфел печларида буёк 650-700 С ли хароратда 
махкамланади. К'$ФГ0ШИНЛИ биллур колипланганидан сунг 
бадиий ишлов бериш цехига юборилади. У ерда олмос к,ир- 
рали станокларда уларнинг юзасига накш ёки раем чизилади.

Илмий изланишлар натижасида ядро энергетикаси, ма- 
шинасозлик, электрон ва ракета технологияларига мос хос- 
саларга эга булган махсус сопол буюмлар ишлаб чикарил- 
мокда.

Узбекистон худудида топилган археологии топил - 
малардан бири булган сирланмаган сопол буюмларини 
лойихалаш.

Эр. авв. асрларда топилган сирланмаган сопол бумлари- 
ни боск,ичма-боск,ич лойихалаш усулларини урганамиз.

Ишни сополдан ишланган экспонатларни уганишдан 
бошлаймиз уни эхтиёткорлик билан кандай материаллардан 
тайёрланганини аникдаб олиш лозим булади. Буюмнинг таъ
мирлашдан олдинги холатини суратга тушириб оламиз.

Сопол буюмлари бизгача купинча бус-бутун булиб етиб 
келмайди. Шунинг учун биз топилмани эхтиёткорлик билан 
лфганиб чикишимиз зарур булади. Топилмани таъмирлаш
дан олдин унинг лойихасини ишлаб чикиш зарур булади. 
Лойихани ишлашдан олдин топилманининг асл холидан 
улчамлари олиниб миллиметровка когозига утказилади, 
кейинги боскич унинг синган булакларини кайта тиклаш 
жараёнлари миллиметровка хогозида акс эттирилади. Со
пол буюмнинг асл холатига келтирилгач уни планшетга 4 
ёки 5 хил куринишида тушириб олинади.

- з з -



18-расм. Спол буюмнинг отмифкала

2.3. Тайёрланган эскизни планшетга тушириш

1. К,огоз танлаш
2. К,огоз сифатига талаблар
3. Лойихдлашда к,огоз тайёрлашнинг асосий к,оидалари.
4. Амалий машгулот

Акварель буёги билан ок, к,аттик когозда яъни чизмачи- 
лик, ватман, ярим ватман ва торшировка к,илинган к,огозда 
ишлаш лозим. Бундан к,огозларда, кист билан ишлаш тир- 
наш, ювиб ташлаш, к,ириб ташлаб янгидан ишлаш имко- 
ниятлари булади.

Торшировка (гадир-будир) килинган когоз. Силлиц 
цогозга к,араганда яхширок,. Чунки силлик когозда иккинчи 
Кдтлам етказилганда биринчи катламни синдиради хдмда



куйилган буёк, керакли даражада нурланмай ранг ёркинлиги 
паст булади.

Торсимон когозда эса гадир-будир юзада ранг узига нур- 
ни яхши к,абул килиб жуда, сифатли равишда буёкни ёритиб 
курсатади. К,огозни ишни характерига кура тугри танлаш 
лозим. Майда гадир-будир когоз (мелкозернитая) майда 
масштабли тасвирларга, соядаги формаларни тасвирига, 
хдволик, нозик предметлага мос ёрик, келса гадир-будир 
К,огоз эса катта, ёркин формалар тасвири учун яхши имко- 
ният тугдиради. Раем учун когозлар куйидаги .маркаларда 
чикарилади. В-ф-А-О.

В-выставкалар учун, бадиий ишлар учун.
Ф-тушда ишлаш , гравюралар ишлаш учун.
А- акварельда ишлаш учун.
О-умумий фойдаланиш учун (для массовых потребления).
Когозлар булакланган ёки (рулон) урамли булиши мум- 

кин. Булакланган когозлар куйидагича чикарилади (мм) 
:210x297; 240x287;420х597х841; 640x878.

К,огозлар факат силлик тайёрланади. Аммо заказ буйича 
Когозни майда урта ва катта гадир-будир (зернистый) ки- 
либ ёки керакли тон бериб чикарилади. Чизмачилик ко?о- 
зидан ташкари эскизлар учун когоз мавжуд. Бу когозда 
факат акварельда, каламда, кумирда ишлашга яроклидир. 
Чунки когоз чикиндилари тайёрланади.

Шунингдек акварель учун фильтрлари учун чикарилади- 
ган когоз х,ам яроклидир. Тушда фото когозига ишлаш тав- 
сия этилади чунки бу когозда туш жуда яхши ётади ва унинг 
керакли максадларда тирнаб (процараживание) графика 
максадларида фойдаланиш мумкин.

Бу когозни ишлатишдан олдин унинг (проявление) ки- 
либ сунгра гилосулфишьда (закрепление) килиш мушкул 
чунки когоз саргиш тусдан оппок тусли булади.

К,огоз сифатига талаблар
1. Сувда намланган когоз, куригандан сунгуз юзасини (те- 

кислигини узгартирмаслиги керак (деформация булмаслиги).



2. Акварель буёги суркалгандан сунг унинг юзасида дог- 
лар пайдо булмаслиги керак.

3. Бир неча марта буялиб, сунгра ювиб (тубка билан) 
ташлангандан сунг унинг юзаси бузилиб, пахтаси чикмас- 
лиги, узининг биринчи сифатини сакдаб колиши керак.

4. Буялган калам хусусий пичок билан кирилганда унинг 
юзаси уз сифатини саклаб колиши керак.

5. К,огоз юзаси узок муддатда уз окдигини йукотмаслиги 
лозим.

6. К,огоз узининг юк,ори катламидагина буёк,ни шимиб 
олиши лозим.

7. Когоз юзаси калам билан ишлаш мобайнида учиргичга 
юмдаланмаслиги, пахталанмаслиги керак.

Лойщалашда цогоз тайёрлашнинг асосий цоидсшари
Танланган когоз юзаси сифатли ва жуда тоза булиши ке

рак. Унинг юзасида чанг, ёг булмаслиги лозим. Юзадан кир- 
ларни олиш учун учиргичдан фойдаланмаслик керак.

К,огоз юзасидан чанг ва хар хил ёгларни йукотиш учун 
болалар совунини майдалаб кириб уни илик сувда эрити- 
либ когоз юзаси ювиб ташланади. 1<,огоз юзаси ювилгандан 
сунг буёк юзага яхши, текис ётади. К,огозга каламда чизиб 
бошлаганда иложи борича ^иргичдан кам фойдаланиш ке
рак. Чунки, резинка когозни пахталантириб юборади. Ишни 
бошлашдан олдин кулларни албатта совунлаб ювиш керак. 
Кулнинг ёг кдтлами когозга тегавериб когозда куринмас дог 
колдириб окибатда буёк, когозга яхши суркалмайди.

Акварелда узок, вакт ишлаш учун когоз албатта планетга 
тортилади. К,огоз букланиб кетмаслиги учун уни махсус тах
та (плантшетларга) таранг килиб махкамлаш керак. Бунинг 
учун планшетдан 1, 5-2 см каттарок, когоз олиб четлари бук- 
ланади. К,огознинг юзаси авайлаб х,улланади (букланаган 
жойидан ташкари). К,огоз чеккаларига (букланган кисмига) 
елим суркаб, планшетга ёпиштирилади. Бунда бармоклар 
билан когозни аста сидириб, бирлашган ва кутарилиб кол- 
ган жойларини текислаб куйиш керак.



K.0F03 текис ёпиштирилгач планшетам горизонтал ^олат- 
да ётк,изиб куритилади.

К,огозни планшетга ёпиштирмасдан “стиратортор” ёр- 
дамида таранг к,илиб тортиб куйилса ^ам булади. “Стира- 
тор”-планшетдан бироз каттарок ромча булиб, хулланган 
Когоз уларнинг орасига кистириб куйилади, когоз куригач, 
таранг тортилиб к,олади.

Тортилиб к,олган к,огозни куритиш учун нормал темпера- 
турада куритиш лозим. Куёшда ёки рефлекторлар ёрдамида 
куритиш мумкин эмас, чунки сунъий куритиш кегозни жуда 
каттик, тортилишига х,атто йиртилишига олиб келади.

2.4. Таъмирлашдан олдинги х,олатни лойихдлаш

1. Лойих,а олди асослаш
2. Лаганни отмывка усулида лойихалаш (амлий машгулот)
Ъ. Лаганни нуктали усулда лойихдлаш (амлий машгулот)

4. Лаганни боск;ичма-боск,ич лойихалаш (амлий машру-
лот)

Лойих,а олди асослаш технологларнинг асосий иши 
х,исобланади. Буни бажаришда лойихаловчи нафак,ат техно
логия ва лойихдланаётган устахонанинг ик,тисодий курсат- 
кичлари, балки ишлатиладиган хомашёнинг асосий курсат- 
кичлари ва тайёр мах,сулот истеъмол киладиган халк, хужа- 
лигига кдрашли корхоналар билан алока урнатиши керак.

Лойих,а олди ишларда технология ва ик,тисодий х,исоб- 
лаш бажариш, шунингдек, илмий текшириш ходимлари, 
ишлаб чикдришда ишловчи ходимлар билан истемолчилар 
учрашишга тугри келади. Бу ишда технологлардан ташкдри 
бошк,а сох,адаги лойихдловчилар курувчилар, транспорт- 
чилар, иктисодчилар, энергетиклар, иссикдик техниклари 
сантехниклар ва бопщалар катнашишлари шарт. Лойих,а 
олди ишларни бажараётганда технолог курилиш майдони- 
ни танлашда хдмма маълумотларни жамлаб, шундан кейин 
асосий курилиш майдони белгилайди.



Юк,орида келтирилган маълумотларни танлашда ва 
уларни топишда, катта масштабдаги ишлаётган корхоналар 
ёки янги лойихдланган корхона ва шунга ухшаш корхона- 
ларнинг материалларидан фойдаланиш мумкин. Шунга ух- 
шаш корхонанинг йуклигида, унга керак буладиган цехлар- 
нинг сони яъни х,исобини, жих;озларнинг тахминий бах;оси, 
спецификация буйича хамма объектларнинг планини ту- 
зиш, (ёрдамчи объектларни танлашдан олдин лойихаланган 
лойихдлардан фойдаланилади) кетадиган сув хджмини, ис- 
сиклик, электроэнергия, сув ва газ, чикиндилар микдорини, 
ва штатлар х,исобини белгилайди.

Дастлабки, маълумотларга лойихдлаш хисобига кетади
ган харажатларни х,исоблашда шунга ухшаш объектлардан 
маълумот олинади ва буларга 1м2 бино ва иморат (кури- 
лиш, сантехник кисмлари ва бошкалар). 1Квт танлаб олин- 
ган куввати (электр жих,озлари учун) ва 1 м2 йул курилиши 
(транспорт булими) ва бошкалар. Лойихдлаётган корхонага 
ухшайдиганларини танлашда катта эх,тиёткорлик ва кунт 
керак. Лойиха олди ишларда яхши уйламасдан шунга ух- 
шашлар капитал х,аражатлар икки баробарга ошиб кетади.

Лойих,алаш
Х,амма мамлакатларда лойихалаш идоралари лойих,а- 

ни бажарувчи х;исобланади. Лойих,алаш учун буюртмани 
буюртмачи беради. Лойихалаш вазифасига хамма курсат- 
малар киритилиши керак. Буларга лойихдлашни асослаш, 
мулжалланган курилиш райони, ишлаб чикариш куввати, 
тайёр мах,сулотнинг хилма-хиллиги, бошка корхоналарнинг 
хомашё ва иссикдик билан таъминлашлиги, илмий ишлар
да янги технологиянинг жорий килиши, сув газ ва бошка 
чикиндиларни жорий зарарсизлантириш, келажакда ишлаб 
чикариш корхонасини кенгайтиришни таъминлаш, мах,су- 
лотнинг таннархи ва бошкалар киради. Буюртмага лойиха- 
лашнинг боскичлар сони курсатилиши керак. Бу боскичлар 
сонини тасдиклайдиган корхона томонидан олиб борилади. 
Бунда лойихд ишларини камайтириш кузда тутилиши ва 
лойихалашда типовой ва олдиндан лойихдланган объект-



лардан фойдаланиши керак. Лойихд буюртмасини олиб бо- 
ришда куйидагиларга ахамият бериши керак. Ушбу тармок,- 
нинг корхонанинг плани, камда шу к,урилиш районининг 
келгусидаги иктисодий курсаткичлари, ривожланиши, ушбу 
тармок,нинг ривожланиши куп муддатга мулжалланган ил- 
мий-техник хужжатлар ва шу сохддаги илмий текширув 
ишларининг плани хисобланади. Лойихд буюртмасини тай- 
ёрлаш жуда жавобгарлик иш булиб ва унда хдр хил со^адаги 
мутахассислар катнашиши керак. Лойиха олди буюртмани 
ишлаб чик,иш, буюртмага эмас (ишлаб турган корхонани би
роз кенгайтириш, ишлаб турган корхонада кичкина курил- 
ма куриш ва боищалар) киради. Х,озирги пайтда ишлатила- 
ётган кургазмага асосан лойихдлаш корхонаси буюртмани- 
бажаришда фаол кдтнашиши керак. Купчилик ривожланган 
мамлакатларда лойихд олди ишларидан кейин буюртма ва 
иш берувчилар уртасида шартнома тасдик,ланади. Лойих,а- 
ланаётган мах,сулотларнинг турли-туманлиги корхонанинг 
к,увватига ва тайёр мах;сулотнинг сифати шу кабиларни тек- 
шириш корхонаси белгилайди. Шунингдек, лойих;аловчилар 
буюртмани тайёрлашда олдин буюртмачидан мах,сулотлар- 
ни хилма-хиллигини ва корхонанинг кувватини аник,лаши 
керак. Катта ва мураккаб иншоатлар учун лойих,а буюртма
сини тайёрлашда техник ик,тисодий курсаткич.

Лойихд тайёрлашда энг катта вазифа бу техник иктисо
дий курсаткичларини аниклаш ва техник томондан шу ин- 
шоатни яратиш киради.

Лойиха яратишда асосий вазифаларни бажариш лойи^а- 
ловчи бурчи булиб, уларга: тайёр мах;сулотнинг турлари ва 
корхона кувватини аниклаш, корхонанинг маълум метод- 
ларини танлаш, хомашёни техник курсаткичларини текши- 
риш, бошка корхоналар билан алокани мустадкамлаш ва сув 
ва х,авони тозалигини таъминлашлар киради. Шунингдек 
лойихд буюртма бериш учун дастлабки хужжат х;исобланиб, 
янги жих,озларни ишлаб чикиш ва илмий текшириш ишла- 
ри учун программаларни тайёрлаш киради. Курилиш май- 
донни танлашда, камма кизикувчи ташкилотлар томони-



дан тузилган комиссия тузиш санитар назорати булимлари, 
Минэнерго, темир йул боищармаси ва бошка таищилотлар- 
дан хамда махаллий хокимият билан хамкорликда олиб бо- 
рилади.

Буюртмачининг. берган дастлабки маълумоти, лойихд- 
ловчи технолог бор регламентини куриб чикишга мажбур, 
хамда илмий-текшириш ва курилма ишларининг хисоботи- 
ни, лойиханинг асосий максадга тутри келишини аниклаши 
керак. Мухокамадан кейин куйидаги саволларга жавоб оли- 
ниши керак:

1) Бор. дастлабки маълумотлар лойихдлаш учун етарли- 
ми, ва у билан узок, ишловчи жихозларни танлаш мумкин- 
лиги у ёрдамида тайёр махсулотнинг олдиндан мулжаллан- 
ган сифатини таъминлай оладими?

2) Курсатилган ишлаб чикариш усули тайёр махсулот- 
нинг бахосини таъминлай оладими?

Тажриба шуни курсатадики, лойих;алаш корхоналарнинг 
бундай талабларни бажармаслиги, хисоб-китобсиз олинган 
мухандислик карорининг эксирементал тасдикланганлиги- 
ни катта иктисодий сарф-харажатга олиб келиши мумкин. 
Дастлабки маълумотларнинг чекланганлигига карамай, 
мухандис-технолог жараённи тугри хисоблашни билиш ке
рак. Лойиха олди ишларда, лойихада белгиланган ва регла
мент нормасига мувофик хомашё ва тайёр махсулотнинг 
сифати солиштирилиб курилади. Баъзи чикариладиган мах- 
сулотларга техникавий шарт тузилади. Уни бахолашда ёки 
тахдил килишда иктисодий курсаткичларга каралади.

Сопол буюмлари бизгача купинча бус-бутун булиб етиб 
келмайди. Шунинг учун биз топилмани эхтиёткорлик билан 
урганиб чикишимиз зарур булади. Топилмани таъмирлаш- 
дан олдин унинг бизга маълум кисмини аник улчамлар асо- 
сида топилманинг колган кисмини топиш учун миллимет
ровка ёки ватман когозига кучирамиз.

Лойихалаш жараёнида ранг бериш боскичларини кул- 
лаётганда шуни ёддан чикармаслик керакки, хар бир то- 
пил-мани асл холатини йукотмаслик лозим булади.



Буюмнинг таъмирлашдан олдинги цолати
Сопол буюмлари бизгача купинча бус-бутун булиб етиб 

келмайди. Шунинг учун биз топилмани эхтиёткорлик билан 
урганиб чик;ишимиз зарур булади. Топилмани таъмирлаш
дан олдин унинг бизга маълум к,исмини аник, улчамлар асо- 
сида топилманинг к,олган к,исмини топиш учун миллими- 
тровка ёки ватман когозига ю^тарамиз.

Планшетга туширилган буюм (топилма)пи таъмирлаш
дан олдинги холатини тушь буёги ёрдами (отмывка усули)да 
ёки перо ёрдами (нуцтали усул)да эх,тиёткорлик билан лой- 
их;алаш ишлари бажарилади.

Отмывка усули-отмывка усули (ювиш) тушь буёги ёрда- 
мида ишланади. Бунда жараён аста-секинлик билан боск,ич- 
ма-боск;ич амалга оширилиб борилади.

Нуцтали усул-нук,тали усул пеьро куроли ёрдамида аста 
секинлик билан боск,ичма-боск;ич амалга оширилиб борила
ди.

19-расм.



19-20-21-расмлар. Сопол буюмларнинг лойих,алашда топилма 
Холатидаги (фиксатсийа) куриниши

2.5. Таъмирлаш дан кейинги х,олатни лойихдлаш

1. Лойихдлашда ишлатиладиган ашёлар
2. Лаганни пардозлаш (амалий машгулот)

Кддим замонлар кургошин таёкчалари калам вазифаси- 
ни бажарган. Кейинчалик кумуш ранг чизикдарни урнини 
график каламлар эгаллаган (Возрождение) «тугилиш асри 
давридан» колган к,аламтасвирлар (кумуш, кургошин к,а-



ламларда чизилган) хозиргача сакланмокда. Кейинги давр- 
да Италян к,аламлари ихтиро к,илинди. У малла рангда бу- 
либ, куйдирилган сучкадан тайёрланади. Бу каламда хозир- 
гача фойдаланилади. Бу каламни бириктирувчиси клейдир, 
кумуш ва кургошин каламдан XIX асргача фойдаланилган.

Сангина хамда пастель таёк,чалари хам калам стрига ки- 
ради

Графит цаламлари
Графит калами 1564 швецар табиатшуноси минераллар 

Хакида ёзиб колдирган ишлари графит билан ёзилгани маъ- 
лум булди.

Уша йиллар Англияда, Кемберланда, графитни таёкча 
килиб, кесиб ишлатишган. (Графит кони топилган) уларни 
камчилиги кукуни булмаган, кейинчалик графитни пента- 
лар билан ураб ишлатилган. 1761 йилда Каслар Фабер би- 
ринчи марта графит порошогини мум ва сурмага аралашти- 
риб куйма холда ишлатишни ихтиро килган. XVIII асрда 
чех И.Гартмут графитга лой кушиб куйдириш усули билан 
калам ясаган. Француз М.Контье графитни ёгоч таёкчалига 
клейлашни ихтиро килди.

18 см калам 55 км чизик ёки 45000 суз ёзилади.
1846 йилда каламни 17 хил каттикдикда ишлаб чикканлар.
Каламлар Т, МТ, М ёки Н, НВ, В маркалари булиб 15 гу- 

рухда боради. Раем чизишда когоз маркасига караш лозим, 
калам тасвирининг бошланишида албатта урта катталикда- 
ги каламда бошланиб юмшок каламда давом этирилади.

Фиксатив локлари
Курсатувчи локлар
Фиксатив лок ва клейлик аралашмалар ишларни яъни 

калам, кумир, пастель каби юмшок материалларда ишлан- 
ган каламтасвирларни мустахкамлаш, котириш учун ишла- 
тилади. Ишларни кайтариш пурлаш йули билан бажарилади 
(пульвазатор билан).



Кдйта пуркаш 20-минутдан кейин фабрика фиксатив 
лаки карбиналь раствюри (аралашмаси сиртда аралашти- 
рилган булади. Бу локни х,осил килган юпка пардаси ярки- 
рок, булади. У пастель ранггини учирмайди.

Боища фиксативлар
Аралашмалар турлари
10 гр. Углекислый аммонийни 750 мл. сувда аралашти- 

риб, олинган аралашмага15 гр. казеин порошоги кушила- 
ди сунгра у яхши аралашгунча чайкалади. Казеин тула ара- 
лашиб кетгандан сунг унга 03-09 дан этил спирти кушила 
бошланади. Ва 550 мл. гача кушилади олинган аралашма то 
казеин порошоги тула эригунига кадар чайкаб турилади.

Энг осон усул одций хом сутни юзидаги ёги олиниб унга 
1\5 сув кушилади. Сутни таркибида 2-3% казеин мавжуд. 
(Когоз саргаяди). Шеллакнинг 1 масса кисмига 10-20 кием 
этиль спирти кушилади. «Лак для волос», «Прелесть» ва хоказо 
сепганда ишни горизонтал х,олда куйилиб 1, 5-1, 8 м. масофада 
сепилади. Когоз юзасида томчилар пайдо булмасин яъни кам- 
кам куритиб сепиш маъкул. Агарда томчи х,осил булса уни тез- 
да иромокател когозда уни сингдириб олиш керак.

Перолар
Камишдан, кардон ясалади. Темир перолар энг яхши- 

си х,исобланади. Перолар бронза, мисулий кадимги Римда 
тайёрланди. 1798 йилда Англияда перони металидан (тошда 
литография ишланди). 1881 йилда биринчи марта пулат 
перо когозда ёзиш учун ишлаб чикилди. Кейинчалик бу х;ар 
хил № ларда чика бошлади. Купчилик улуг рассомлар Боти- 
гелли, Пизанелло, Фраоналло ва бошкалар оддий камиш пе- 
рода ажойиб каламтасвирлар яратганлар.

Туш
Тушь перода, кист(муйкалам)да ишланади. Тайёрлани- 

ши: курум, спирт аралашмаси шеллак, глицерин, шакар,



желт ва антиселик. Тушь кдламча ва паста тарзида х,ам тай- 
ёрланади.

Планшетга туширилган буюм(/ношшиа)ни таъмирлаш
дан кейинги х,олатини туш буёги ёрдами(ошлшвка усулк)да 
ёки перо ёрдами(нуктали усул)да эх,тиёткорлик билан лойи- 
хдлаш ишлари бажарилади.

Лойихдлаш жараёнида ранг бериш боскичларини кулла- 
ётганда шуни ёддан чикармаслик керакки х,ар бир топилма
ни асл х,олатини йук,отмаслик лозим булади.

Отмывка усули -  отмывка усули (ювиш) туш буёги ёр- 
дамида ишланади. Бунда жараён аста секинлик билан бос- 
к,ичма-боск;ич амалга оширилиб борилади.

Нуцтали усул -  нук,тали усул пеьро куроли ёрдамида 
аста секинлик билан боскичма-бос^ич амалга оширилиб бо
рилади.

22-расм.



22-23-24-расмлар. Таъмирлаш лойи^аси

Отмывка усули -  отмывка усули (ювиш) тушь буёги 
ёрдамида ишланади. Бунда жараён аста секинлик билан 
боскичма боскич амалга оширилиб борилади.

Нуцтали усул -  нуктали усул пеьро куроли ёрдамида 
аста-секинлик билан боскичма-боскич амалга ошириб бо
рилади.

Лойихалаш жараёнида ранг бериш боскичларини кулла- 
ётганда шуни ёддан чикармаслик керакки, х,ар бир топил
мани асл х,олатини ёкотмаслик лозим булади.

Лойих,а хакида тушунча, ишлаб чикариш техникавий 
лойихалашда смета тузиш, чизма ишнинг таркибига кирув- 
чи ишлар, муаллифлик надзори хакида тушунча, заводлар- 
ни таъмирлаш хакида тушунча бериш. Мухандис технолог 
лойихалашга тасдикланган вазифа олгандан кейин техни
кавий лойихалаш ишини бошлашга киришади. Ишлаб чика-



ришни лойихдлаш жараёнида хдмма асосий масалаларнинг 
техник, санитария-гигиена ва техник-иктисодий томонлари 
хдл килинади. Лойихдни руёбга чикдришда куйидагиларни 
таъминлаш лозим: ишлаб чикаришнинг техникавий жорий 
этилиши, ишлаб чикдриш кучини юк,ори курсатгичлари би- 
лан ажралиб туриши, тайёр мах,сулотнинг таннархи ва си- 
фати, иш жойига яхши санитария-гигиена шароитини яра- 
тиб куйиш. Лойихдлашда асосан хомашё билан ярим тайёр 
ва тайёр мах,сулотлар оралигидаги транспорт ишларини 
нгсхемаси, шунингдек, ишлаб чикаришдаги цех майдонла- 
ри инобатга олинади. Бундан ташкари, технологик лойихд- 
да смета тузишда ва булимларни ишлаб чикдришда нафакат 
технологик к,исми балки лойихдга кирадиган бошкд булим- 
лари х,ам инобатга олинади. Технологик лойихдни ишлаб 
чик,ишда технолог биринчи навбатда куйидаги асосий 
ишларни танлаши ва бажарилиш лозим:

1. Лойихдлаш учун берилган вазифа;
2. Лойихдлашда кулланиладиган материаллар;
3. Технологйк х^соблаш учун керак булган завод ёки 

корхонанинг умумий маълумоти;
4. Климатик шароит (хдвонинг даражаси, сув ва хдкозо).
5. Ишлатгандан сунг туриб к,олган сувни юбориш учун 

канализация йуллари, иш давомида ажралиб чикдрилган 
газларни атмосферага чик,ариб юбориш;

6. Чик,индиларни олиб кетиш йуллари;
7. Энергетик параметрлар (электробуг, иссик; сув, сик,ил- 

ган газ, совукдик, ёнилги ва бошк,алар);
8. Асосий шароитлар (буюртма к,илинган ёки бор булган 

жих;озлар ва бошк,алар);
Лойихдлашга тавсия этилган рецептура материалла- 

ри регламент ва ундаги хдмма узгаришлар ва кушимча- 
лар; регламентга тааллукли булган илмий ишлар х,исоботи; 
лойихдловчи-технологлар тавсия этган лойих,а олди изла- 
нувчанлик х,исоботи; бундан ташк,ари, технологик адабиёт 
материаллари жумладан технология, жих,озлар, мах,сулот- 
ларнинг физик-кимёвий тузилиши ва таркиби, муаллиф-



лик гувохномаси, патент ва бонщалар хдкида аълумотлар 
туплаш лозим. Шу ишлаб чикдришдаги корхонанинг яна бо- 
шкд жойда борлиги х,ак,ида материаллар хдкида маълумот- 
лар шулар жумласидандир.

Лойихдлашни факдтгина технологик регламент асосида 
ёки регламентсиз асосий ахборот асосида олиб бориш мум- 
кин эмас. Регламент тузишда экспрементал олинган натижа- 
ларни тартибга келтириб, хамма конкрет саволлар очилади.

Лойиха бошида технолог адабиётни танлаб, асосий тех
нологик жараён ва аппаратларнинг хисоб усуллари, шу- 
нингдек ишлаб чикдриш лойихасига керак булган асбоб 
ускуналар ва боища шунга ухшаш жихозларни танлайди.

Техник лойиха танлангандан сунг хисоблар к,илиниб, 
чизма шунга киритилади. Чизма ишининг таркибига куйи- 
дагилар киради: жихозлар киритилган технологик схема, 
улчов приборлар, лойихалаш жихозлари, технологик ва 
лойихалаш кетма-кетлигидаги чизмалар ва режа, жихозлар 
билан ишлаб чикариш регламенти матераллари, шунингдек 
ишлатиш инструкциялари.

Чизманинг технологик схемасида объектни барча кури- 
нишлари ва бошлангич диаметрлари курсатилиши керак.

Техник лойихага тасдикдаш катта мухандисни к,ули бу- 
лиши шарт (диплом лойихасида талабанинг, рахбар, бошк,а 
булим рахбарлари, кафедра мудири ва хакозо). Шундан сунг 
давлат надзори томонидан келишиб олинади. Лойиха тас- 
дикдашдан олдин экспертизадан утади, яъни илмий инси- 
тутларда диплом лойихаси эса реценцептлардан утади.

Экспертларни курсатган камчиликлар, хатолар, бека
ми куст тузатилиши шарт. Диплом лойихасининг мавзуси 
тасдикдан утгандан сунг у узгартирилмайди. Шунинг учун 
лойиха мавзуси ва лойиха ишлари олиб борилиб, химоя к,и- 
линиши лозим.

Мураккаб объектлар учун агар у янги технология ва янги 
жихозлар билан ишлайдиган булса, унда куриб чик,иладиган 
ва тасдикдан утадиган лойиха лойихаловчилар учун муал- 
лифлик надзори киритилади. Бу лойихалаш ташк,илотлари



ишчиларини малака оширишига ва таъмирлаш ишига ту- 
шуниш ишларини сифатини оширишга олиб келади. Му- 
аллифлик тасвирлари лойихалашда к,атнашаётган хамма 
мутахассислар билан биргаликда бажарилиб, хдмма ташк,и- 
лий ишлар лойихд муаллифи-технолог томонидан амал- 
га оширилади. Лойихдлаш гурухдарининг хдммаси катта 
мухандисга буйсунади. Бор булган ишлаб чикдриш корхона, 
заводларини таъмирлаш ишлари куйидагилардан иборат: 
таъмирланиши зарур булган сабабини аниклаш, хомашё- 
ларнинг тез орада ошиб кетиши муносабати билан завод 
кувватини ошириш; янги турдаги хомашё ишлаб чикишда 
янги техника ва технологияни жорий килиш; эскириб кет- 
ган жих,озларни алмаштириш, сифатини ошириш, иш ша- 
роитини яхшилаш; энергия сарфини камайтириш ва ик,ти- 
содий томонларини тежаш. Корхонани таъмирлаш ишлари 
иктисод томондан фойда келтиришга шароит яратиб беради.

25-расм. Беестон калъасида топилган 
Стаффордшире кулолчилик буюми



26-расм. Масштаб 1: 4 (Chris 27-раем. Масштаб 1: 3 (Chris 
Bonington) лойи^аси Evans) лойихдеи

28-расм. Scale 1:2. (Christine Boddington) лойи^аси

29-расм. Dizaynlashtirilgan Англосаксон туваги тахминан XI аср 
Frank Gardner томонидан ишланган лойих,а2

2 Archaeology & illustrators A history of the ancient monuments drawing office 
archaeological graphics report. Judith Dobie and Chris Evans (14—15 бет)



2.6. Сирланган лаганлар эскизини тайёрлаш

Шимолий Италия худудидан топилган археологии то- 
пилмалардан бири булган сирланган сопол буюмларининг 
лойщаси.

30-расм. Сграффито мотивлар билан безатилган пиёлани 
лойихаси Шимолий Италия, 17 аср. (Чристине Боддингтон)3

3 Archaeology & illustrators A history of the ancient monuments drawing office 
archaeological graphics report. Judith Dobie and Chris Evans (14-15 бет)



Узбекистон худудида топилган археологик топил - 
малардан бири булган сирланган сопол буюмларини 
лойихалаш.

Эр. авв. асрларда топилган сирланган сопол буюмларини 
боск,ичма-боск,ич лойихалаш усулларини урганамиз.

Ишни сополдан ишланган экспонатларни уганишдан 
бошлаймиз уни эхтиёткорлик билан кандай материаллар- 
дан тайёрланганини аникдаб олишимиз лозим булади. 
Буюмнинг таъмирлашдан олдинги холатини суратга туши- 
риб оламиз.

Сопол буюмлари бизгача купинча бус-бутун булиб етиб 
келмайди. Шунинг учун биз топилмани эхтиёткорлик билан 
урганиб чик,ишимиз зарур булади.

Топилмани таъмирлашдан олдин унинг лойихасини 
ишлаб чикиш зарур булади. Лойихани ишлашдан олдин то- 
пилманининг асл холидан улчамлари олиниб миллиметров
ка когозига утказилади, кейинги боскич унинг синган була- 
кларини кайта тиклаш жараёнлари миллиметровка когозида 
акс эттирилади. Сопол буюмнинг асл холатига келтирилгач 
уни планшетга 4 ёки 5 хил куринишида тушириб олинади.

31-раем.



31-32-расмлар. IX-X асрлар. К,анка худудидан топилган 
сирланган сопол лаган лойих,аси

33-расм. Фаргона х,удудидан топилган X-XI асрларга тегишли 
сирланган сопол лаган лойих,аси



Буюмнинг таъмирлашдан олдинги цолати
Сопол буюмлари бизгача купинча бус-бутун булиб етиб 

келмайди. Шунинг учун биз топилмани эхтиёткорлик билан 
урганиб чик,ишимиз зарур булади. Топилмани таъмирлаш
дан олдин унинг бизга маълум к,исмини аник, улчамлар асо- 
сида топилманинг к,олган к,исмини топиш учун миллими- 
тровка ёки ватман к,огозига кучирамиз.

Планшетга туширилган буюм (топшма)ия таъмирлаш
дан олдинги х,олатини туш буёги ёрдами (отмывка усули) да 
ёки перо ёрдами (;нуцтали усул)да эх,тиёткорлик билан лой- 
их,алаш ишлари бажарилади.

Отмывка усули -  отмывка усули (ювиш) тушь буёги 
ёрдамида ишланади. Бунда жараён аста-секинлик билан 
боск,ичма боск,ич амалга оширилиб борилади.

Нуцтали усул -  нуктали усул перо куроли ёрдамида аста 
секинлик билан боск,ичма-боск;ич амалга оширилиб борилади.

Лойих,алаш жараёнида ранг бериш боск,ичларини к,улла- 
ётганда шуни ёддан чикдрмаслик керакки кар бир топилма
ни асл долатини йук,отмаслик лозим булади.

Нуцтали усул -  нук,тали усул пеьро куроли ёрдамида 
аста-секинлик билан боск,ичма-боск,ич амалга оширилиб 
борилади.

34-расм.



4 Archaeology & illustrators A history of the ancient monuments drawing 
office archaeological graphics report. Judith Dobie and Chris Evans (14-15 
бет)



Ибтидоий тош давридан бошлаб, то х,озирги кунгача 
етиб келган бу сохд узининг сифатли мах,сулотлари билан 
донги чик;к,ан марказларга эга. Узбек кулолчилигининг энг



машхур марказлари Фаргона водийсидаги Риштон тумани, 
Бухорода Гиждивон, Хоразмда Богот ва Мадр туманлари- 
дир. Бу ерларда олий сифатли ва нозик безакли сопол бу- 
юмлар яратилган.

Кулолчилик хунари нихоятда ривожланган ва махсуло- 
тига караб бир неча сохаларга булинган. Масалан: Фаргона 
усталари кулолчиликда куйидаги сохаларга, касбларга эга 
булганлар: косагар кулол, кузагар, лагансоз, тогорасоз, хур- 
мачи, хумчи ва хоказо.

Бизнинг улкашунослик музейимизда сакланаётган кулол
чилик намуналари XVI-XX асрларга оид хумлар, лаганлар, 
чойнак, коса, пиёла, кузалар ва хоказо. Бу кулолчилик махсу- 
лотлари турли улкаларда ва ахоли орасида кенг таркдлган.

Кулолчиликда накдши, сирланган идишлар ишлатиш ри
вожланган. Мачит, Мадраса, Сарой ва йирик иморатларда 
ишлатиладиган рангли сирланган гишт тахталарни ясовчи 
усталарни кошинчилар деб аталган. Мохир кулоллар идиш- 
ларга хамда гишт тахтачаларга ажойиб гул, нак,ш ва ёзувларни 
ишлаганлар. Бундай идишлар аввал хар бир оилада булган.

Махаллий идиш-товоклар, чойнак, коса, пиёлалар ку
лоллар томонидан яратилган. Катта хажмдаги сув идиш ва 
хум, тогора, кузалар, кувурлар хам махаллий кулоллар то
монидан бунёд этилган. Масалан, музейимизда Ахсикент 
харобаларидан топилган кувурлар ана шу кулоллар махсу- 
лотининг ёрк,ин намунасидир. Ундан ташкдри, бир кднча 
хумлар ва кузалар хам мавжуд.

2.7. Лаганнинг юза к,исмини лойихдлаш

1. Кулолчилик санъатининг ривожланиши.
2. Лаганнинг юза кисмини лойихалаш

Кулоллик кадимги тарих Инсон кулолчилик билан нео
лит давридан шугулланган. Махсус лойдан буюмлар кулда 
ясалган, куритиб оловда киздирилган. Кулолчиликда ишла-



тиладиган тупрок, жахоннинг хамма ерларида мавжудлиги 
деярли хамма халкдарда кулолчиликнинг кенг таркалиши- 
ни таъминлади. Кулолчилик билан дастлаб аёллар шугул- 
ланган, кулоллик чархининг пайдо булиши билан эркаклар 
хам бу ишга жалб килинган.

Идишлар махсус учок ва хумдонларда пиширилган. Ку
лолчиликнинг содда усуллари Осиёнинг тоглик худудла- 
рида яшовчи халкдарда хозир хам мавжуд. Неолит даврига 
оид кароргохларнинг казиб топилган колдикдари уша давр- 
да идишларнинг таги учли килиб тайёрланганлигини кур- 
сатади (идишлар ерга сукиб куйилган). Энеолит даврида- 
Шарк, мамлакатларида, Юнонистонда нафис сопол идишлар 
тайёрлаш, сополдан меъморликда фойдаланиш авж олади. 
Сирлаш усуллари кашф этилгач, кулолчилик буюмларининг 
бадиий к,иммати оша борди. Урта асрлар Афросиёб ва Урта 
Осиёнинг бошкд ердарида топилган археологик казилмалар 
IX—XII асрларда кулолчилик бу ерларда анча ривожланган- 
лигини курсатади, XIII асрда мугуллар хужумлари окибати- 
да нисбатан секин ривожланган кулолчилик XIV-XVI аср
ларда анча тараккий этди.

Урта Осиёнинг булиниб кетиши узаро алокалар сусайи- 
шини келтириб чик,арди, лекин хунармандчилик (айникса, 
кулолчилик) ривожланишда давом этди. Турли жойларда 
кулолчиликнинг турлича услублари вужудга келди. Халк, 
усталари куплаб идишлар тайёрлаш билан бирга уларни юк- 
сак дид билан безадилар. Россияданкуплаб чинни махсулот- 
лар келтирилиши Урта Осиё кулоллари бозорини бирмунча 
сусайтирди.

Бирок, арзон сопол идишларга булган талаб, айникса, 
меъморликда кулолчилик махсулотларининг кенг кУлла- 
нилиши кулолчиликнинг узлуксиз ривожланишини такозо 
этди. Урта Осиёда, айникса, узбеклар ва тожиклар яшай- 
диган жойларда кулолчилик тараккий этди. Коратог, Пан- 
жакент, Самарканд, Китоб, Шахрисабз, Риждувон, Хоразм, 

1 Тошкент, Рурумсарой, Риштонда сопол идишларни сирлаб 
безатишнинг узига хос услублари вужудга келди. Бу марказ-



ларда тайёрланган кулолчилик буюмлари пишик,, чиройли, 
нафис сири, куркам нак,шлари билан диккатни тортади. XX 
асрнинг 20-йилларидан кулоллар мехнатини таищил этиш- 
га эътибор берилди.

Самаркандца кулоллик устахоналари очилди, (1932), 
киска муддат курслар ташкил килинди, кулоллар тайёрлаш, 
уларнинг малакаларини ошириш йулга куйилди. Т. Мирали- 
ев (Тошкент), Р. Эгамбердиев, А. Хазраткулов (Шахрисабз), 
Мухаммад Сиддик, Усмон Умаров (Риждувон) сингари ку
лоллар ёшларга таълим берди. Кулолчиликни та'дкик этиш, 
ривожлантириш хамда ёшлардан кулоллар тайёрлашда Уз
бекистан халк рассоми Мухиддин Рахимовнинг хизматлари 
катта. Археологик материаллар кулолчилик махсулотлари- 
нинг асрлар давомида такомиллашиб борганини курсатади. 
Давр кулолчилик махсулотларига, унинг тури ва безаклари- 
га катта узгаришлар киритди.

Утмишда тайёрланган шамдон, корачирок, сархона, жо- 
машов, хум сингари сопол идишларга эхтиёж колмади. Гул- 
дон, товок, лаган каби сопол идишлар ва буюмларга эхтиёж 
катта. Меъморликда хам кулолчилик махсулотлари (кошин, 
парчин ва б.) кенг кулланилмокда. Сопол лаган (10-аср, 
Афросиёб). Будрочтепадан топилган сопол идишлар (Сур- 
хондарё).

Кулолчилик буюмлари (20-аср). Хозирги кунда бадиий 
безатиш усули, шакли ва тайёрланиш усулларига кура куй- 
идаги кулолчилик мактаблари мавжуд: Фаргона (асосий 
марказлари — Риштон, Фурумсарой), Бухоро-Самарканд 
(асосий марказлари — Самарканд, Ургут, Риждувон, Уба), 
Хоразм (асосий марказлари — Мадир, Каттабог кишлокла- 
ри), Тошкент. Х,ар бир мактаб узининг ривожланиш ва 
ижодий тамойиллари, етакчи марказ ва усталари, узигаги- 
ва хос хусусиятларига эга булиш билан бирга асосий бади
ий умумийликни хам саклаган. Фаргова (Риштон)да кулол- 
чиликнинг анъанавий бадиий ва ишлаб чикариш усуллари 
Кайта тикланди, иищорли сир тайёрлаш йулга куйилди. М. 
Исмоилов, И. Комилов, У. Ашуров, У. Косимов, Ш. Юсупов,



А. Вазиров, М. Саидов ва бошка усталар яратган буюмлар 
(лаган, косалар, дон махсулотлари учун катта хумлар) шакл 
жихатидан хам, безак жихатдан хам ранг-барангдир. Fy- 
румсарой кулолчилик буюмларига безакнинг махобатли 
ойдинлиги ва соддалик хосдир, бу мактаб вакили уста М. 
Туропов сир тайёрлашдан тортиб то нак,ш чизишгача бул- 
ган барча ишларни факат анъанавий усулда бажарган, бу 
анъанани унинг шогирди В. Буваев ва бошкалар давом эт- 
тирмокда, янги ижодий янгиликлар яратишда изланмокда 
(жумладан, махобатли лаганлар хажмини кичрайтириш 
ва бошкалар). Бухоро-Самарканд кулолчилик мактаби бу- 
юмларининг жарангдор нафислигида кургошинли сир 
ва саргиш-яшил, жигарранг буёкдар мухим урин тутади. 
«Афросиёб сополи» анъаналарига асосланиб тайёрланил- 
ган буюмлар безагида у с и м л и к с и м о н  накшлар етакчилик 
Килади, хандасий накшлар, хайвонлар тасвирлари кам 
ишлатилади. Улар, асосан, Гиждувон кулолчилигида кул- 
ланилади.

Гиждувон, Шахрисабз усталари муйкаламда ишласалар, 
Ургут, Денов усталари чизма накшларни куп куллайдилар. 
Биждувонлик ака-ука Алишер ва Абдулла Нарзуллаевлар 
анъаналарни саклаш, ривожлантириш ва ворисларга етка- 
зишда самарали мехнат килмокда.

Усталар идишлар тубига хайвонларнинг соддалашти- 
рилган шакли ёки айрим кисмларини жойлаштирадилар 
(«думи бургут», «мурги сафид», «бойкуш», «гули товус» ва 
бошкалар), бу шакллар гулсимон накшга ^Ьсшаб кетиши би
лан диккатга сазовор. Нарзуллаевлар яратган буюмларда 
янгиликни хис килиш, анъанавий шаклларга эркин муно- 
сабатда булиш каби хусусиятлар аник кузга ташланади. Бу
хоро-Самарканд кулолчилик мактаби бошка мактаблар- 
дан сопол хуштак уйинчойлар ишланадиган марказининг 
борлиги билан ажралиб туради. Х,.Рахимова анъаналарини 
унинг угиллари ва шогирди К.Бобоева давом эттирмокда, 

1 уларнинг ижодида анъанавийликни саклаган холда узига 
хос махорат хам кузатилади, бу рангларда, шакл мужасса-



мотида, ечимнинг мукаммаллиги ва улчамларнинг барка- 
рорлигида намоён булади. Уста А. Мухторов ишидан наму- 
на (1978, Самарканд).

Хоразм кулолчилик мактаби узига хос бадиийлиги, 
безаклар ранги ва ишланиш услуби билан бошка мактаблар- 
дан ажралиб туради; унинг миллий шаклли узига хос буюми 
бодиядир; накш мужассамоти хандасий ва усимликсимон 
накшлардан иборат, буюмнинг марказий кисмига арабес
ка гирих тушириш ушбу мактабга хос услублардан. Уста Р. 
Матчонов (Мадир кишлоги) буюмларга тук ранг ишлатган, 
буюм безагида хаво ранг ёки рангнинг узига хос тук туси 
устунлик килади. С. Отажонов (Каттабог кишлоги) ок ангоб- 
дан купрок фойдаланади. 20-асрнинг 80-йилларида кулол
чилик марказларида ишлар бирмунча сусайди. 1990 йил- 
ларда Узбекистонда анъанавий кадриятларга эътиборни 
каратилиши бу соханинг ривожланишини таъминлади. Уз- 
бекистон Республикасида анъанавий амалий санъат асарла- 
ри кургазмаси (Республика ярмаркаси)га асос солинди. 1995 
йилдаги 1-Республика ярмаркасида (БМТнинг 50 йиллиги- 
га багишланди) барча кулолчилик мактабининг вакиллари 
иштирок этди. Усталардан Р. Зухуров (Денов), М. Туропов 
(Гурумсарой), И. Комилов (Риштон), Алишер ва Абдулла 
Нарзуллаевлар (Риждувон), Намоз ва Нумон Облокуловлар 
(Ургут), Р. Матчонов (Хоразм), А. Рахимов (Тошкент) махсус 
тайёрланган «Уста гувохномаси»га сазовор булди.

Планшетга туширилган буюм (топилма)ни таъмирлаш
дан кейинги холатини туш буёги ёрдами (отмывка усулк)да 
ёки перо ёрдами (нуктали усул)да эхтиёткорлик билан лой
ихалаш ишлари бажарилади.

Лойихалаш жараёнида ранг бериш боскичларини кулла- 
ётганда шуни ёддан чикармаслик керакки хар бир топилма
ни асл холатини йукотмаслик лозим булади.





2.8. Лаганнинг юза к,исмини пардозлаш

1. Кулолчиликда ишлатиладиган буёкдар
2. Лаганнинг юза кисмини пардозлаш (амлий машгулот)

Кулолчиликда ишлатиладиган буёцлар
Кулолчиликка хос буёклар тайёрлаш хам узига хос тех- 

нологиясига эга.
Ок ранг -  бу ранг ок тупрок гил ва 11 фоизгача ок тош- 

ни майда кули кушиб тайёрланади. Уни аралаштириб атала 
холда тайёрлаб, буюм юзига текис сурилади ва кейин накш 
чизилади.

Яшил ранг -  мис куйиндиси кукуни, кургашин сири ва 
утга чидамли тупрок, яъни гилвата кушиб тайёрланади. Мис 
кукуни аввал кизгиш рангда булади, хумдонда пиширилганда 
яшил рангга айланади. Кора ранг 15 фоиз гилвата, марганец 
оксиди, лазер ва кургошин сирларини кушиб тайёрланади.

Сарик ранг -  ёнган темир соп ёки майда темир чикин- 
диларидан фойдаланиб, темир кукуни когозга солинади ва 
унга гилвата кургашин сири хамда сув солиб эзгилаб тайёр
ланади.

Хаво ранг -  лойжувар ок тош ёки ок кум ва гилвата ку
шиб тайёрланади.

Oq sariq qizil

ki>'K jigarrang qora

39-раем. Кулолчиликда ишлатиладиган буёк,лар



П(щш памуналарини к,аламда чизиш
Х,ар бир накш маълум конуниятлар асосида тузилади ва 

чизилади. Накшларнинг узига хос номлари ва маъноси бу
лади. Хар бир накш ва унинг элементини азалдан ота-бобо- 
ларимиз бирор нарса ва вокейликнинг рамзи тарикасида 
тасвирлаб келганлар. Масалан, риск гулини осойишталик ва 
умр узокдик, жингалак накшлар эса тукин -  сочинлик, бой- 
лик, Анко -  (куш) кишига бахт келтирувчи ва хоказо.

Масалан, “гули бодом” нащнини олайлик. У бодомнинг 
маълум масофада ритмик такрорланишдан хосил булади. 
Яъни накшнинг асосини бодом ташкил этади. Шунинг учун 
усталар бу накшни “гули бодом ” деб атайдилар.

40-расм. Нащц намуналарини каламда чизиш



41-раем. IX-XII аерлардаги сирланган сопол бутомларни 
безатишда куп кулланиладиган безакли нащилар



42-расм. Фаргона худудидан топилган X-XI асрларга тегишли 
сирланган сопол буюмининг цайта тикланган ашё куриниши

(Х.Умаров)



42-43-расмлар. IX-XII асрлардаги сирланган сопол буюмлардаги 
безакли накшлардан фойдаланган х,олда замонавий куринишда- 

ги ичимликлар туплами (уста кулол Ш.Шерназаров)



44-расм. Бинкент худудидан топилган X-XI асрларга тегишли 
сирланган сопол буюмининг цайта тикланган лойих,аси 

(Х.Умаров)

2.9. Музей асарларидан намуналар лойихалаш

, 45-расм. Археалогик цазилма ишларидан топилган сирланмаган 
кулолчилик . Музей асарларидан намуналар



47-расм.



48-расм. Бинкент худудидан топилган X-XI асрларга тегишли 
сирланган сопол буюмлар. Музей асарларидан намуналар

Музей предметлари х,ак,ида дастлабки музеографик ёзув- 
ларда алохдца айтиб утилган. И.Д.Майор (17 аср) музей 
предметларини утмишнинг реал, хдк,ик,ий, буюк ашёлари 
деб х,исоблаганди. 19 асрда фанларнинг ихтисослашуви на- 
тижасида музей предметларига турли фанлар, санъат асар- 
лари, кадимги, табиий препаратларнинг манбалари сифа- 
тида яъни, коллекцион предмет сифатида каралган.

Хозирги музейшунослик фанида музей предметларига 
Хар кайси даврдан дарак берувчи, исботланган асл манба 
деб кдралади. Музей предметларига илмий ва эстетик бахо- 
лар хам берилади.

Бизнинг даврда музей предметларига инсон фаолияти 
ва табиатнинг яшаши натижаси деб каралиб булар музей 
хужжатлари хисобланади.



Булар ашёвий ва тасвирий информация манбаи булиб, 
музейларни бошк,а хужжат институтларидан фарклантира- 
ди.

Музей предметлари бир вактнинг узида тарих хотираси 
хамдир.

Музей предметлари — музейда узок, сакланадиган музей 
йигими булиб, у ижтимоий ва табиий — илмий информация 
берадиган манба хисобланади.

Тарих ихтисослиги музейларининг фондларига ижтимо
ий — ик,тисодий хаёт, ички ва ташки сиёсат, маданият тари- 
хини ёритувчи предметлар киради.

Узга институтлардан (архив ва кутубхона) фарки ком
плекс равишда ашёвий хужжатлаштиришдир. Архив ва ку- 
тубхоналар уз олдиларига барча, давр, манбаларининг тур- 
ли туман булишини максад килиб куймайди. Музейлар учун 
мазмун, информация хажмидан ташкари информациялар- 
ни етказиб бериш услуби хам бошкача. Манбаларнинг аник 
типига кирувчи ашёвий моддий маданият ёдгорлиги ва та
свирий, сузлаш(ёзма ва огзаки) предметларнинг информа
ция имкониятлари хам бир-биридан фарк килади.

Манбалар типини саралашда табиат, предметнинг келиб 
чикиши, формаси, функция белгисини урганувчи семиоти
ка бизга катта ёрдам беради.

Баъзи предметлар моддий ишлаб чикариш асносида 
пайдо булади. Булар ашёвий манбалар хисобланиб, бизнинг 
тилда моддий маданият ёдгорлиги дейилади.

Ашёвий манба ишончли, далилий булиб, иккинчи то- 
мондан информацион имконияти чекланган. Ашёвий манба 
— мавхум тушунчаларни ифодаламайди. Х,атто музей ашё- 
ларидан тангани олсак хам, унинг ахамияти аник.

Бошка манбалар — ёзма, тасвирий, фоноёзувлар оркали 
кенг тушунчага эга буламиз. Тасвирда сезги оркали сезила- 
диган ранг конфигурациялар мавжуд. Булар семиотикада 
тасвирий манба дейилади. Улардаги ашёси формаси, ран
ги аник куринади. Семиотика буни иконик манбалар де- 
йди. Уларга тасвирий санъат асарлари (раем, графика, ба-



диий плакат, х,айкалтарошлик) киради. Схематик тасвирга 
эга булган чизмалар, режалар, карталар, аник, размер, гео
метрик форма тугрисида аник, маълумотлар бера оладиган 
турга кириб схематик тасвир дейилади.

Ёзма манбалар аник, — куринишлар оркали эмас — бел- 
ги-суз рамзи булиб хизмат к,илади. Ёзма манбалар кенг 
маълумот берган олади. Уларга хроникалар, йилномалар, 
к,онунчилик хужжатлари, сенатистик далиллар, илмий иш- 
лар, ноёб китоблар ва боищалар киради.

Фоноёзув ва микрофильмлар хам катта ахамиятга эга.
Бу манбаларнинг энг к,адимгиси моддий манбалар бу

либ, кейинчалик тасвирий ва белги рамз натижасида ёзув 
келиб чикдан.

Ашёвий, тасвирий, ёзма манба хар музейда була олади, 
фоноёзув ва кинофильмлар кам учрайди. Музей предмети- 
нинг канчалик кимматга эга эканлигини аниклашда улар- 
нинг асл нусхасига, фактнинг илмий ва ижтимоий ахами- 
ятига, ишончлилигига, хажмига, исботлилигига, бажариш 
санъатига, эстетик хусусиятига, сакданиш даражасига эъти- 
бор берилади.

Предметнинг к,андай материалдан килинганлиги эмас, 
бажарилиш санъатига кдралади.

Типли предметлар куплаб чик,ариладиган саноат ашёси- 
дан олинади.

Йирик музей предметлари камёб чикарилади.
Музей предметлари— экспозициянинг асосий ядроси 

хисобланади. Экспозицион материаллар бир неча турда бу
лади.

Музей предметлари — маданий тарихий ёдгорликларни, 
барча типдаги тарихий манбаларни, уз ичига олиб экспонат 
ролини бажаради. Бунга фотохужжатлар хам киради.



2.10. Сут, шарбат ичиладиган идиш, 
куза лойи^аси

1. Шиша идишлар
2. Кузанинг эскизини тайёрлаш
3. Тайёрланган эскизни планшетга тушириш

49-расм. Бронза даври топилмаси “Западного хлопка”, Масштаб 
1: 2 (Chris Evans) лойих,аси

50-расм. 1:2 (Chris Evans) лойихдси



Шиша идишлар одатда чап томонда бир булимда кулол
чилик учун кенг 5Ь<шаш тарзда жалб этилади. Энг яхши рас- 
сомлар кузаларни чизиш учун бир хил калам линияси ишла- 
тиладиган жоме суюклик, мурт фазилатларни кулга кири- 
тади. Менинг шиша чизмаларим жуда ифодалидир. Иллу- 
стратор х;ар бир чизикни аник ва равшан ифодалай олиши 
лозим. Х,амма мамлакатларда лойихдлаш идоралари лой- 
их,ани бажарувчи х,исобланади. Лойихдлаш учун буюртмани 
буюртмачи беради. Лойихдлаш вазифасига х,амма курсат- 
малар киритилиши керак. Буларга лойих,алашни асослаш, 
мулжалланган курилиш райони, ишлаб чикариш куввати, 
тайёр мах,сулотнинг хилма-хиллиги, бошка корхоналарнинг 
хомашё ва иссикдик билан таъминлашлиги, илмий ишлар- 
да янги технологияни жорий килиши, сув, газ ва бошка 
чикиндиларни жорий зарарсизлантириш, келажакда ишлаб 
чикариш корхонасини кенгайтиришни таъминлаш, мах,су- 
лотнинг таннархи ва бопщалар киради. Буюртмага лойих,а- 
лашнинг боскичлар сони курсатилиши керак. Бу боскичлар 
сонини тасдикдайдиган корхона томонидан олиб борилади. 
Бунда лойих,а ишларини камайтириш кузда тутилиши ва 
лойихалашда типовой ва олдиндан лойихдланган объект- 
лардан фойдаланиши керак.

Шиша -  таркиби Ш. х,осил килувчи компонентлар (крем
ний, бор, алюминий, фосфор, германий оксидлари ва бош- 
калар) ва металлар (литий, калий, натрий, калций, магний, 
К^фгошин ва бошкалар)нинг оксидларидан иборат аралаш- 
мани киздириш ёгли билан суюклантириб совитишдан ко
сил булган аморф мурт материал. Ш. киздирилганда крис
талл моддалар каби маглум бир тазда суюкланмайди ва 
котмайди, балки аста-секин каттик х,олатдан чузилувчан 
юмшок х,олатга ва них,оят суюк колатга утади. Суюкланти- 
рилган Ш. эритмаси совитилганда маълум тралар оралиги- 
да аввал пластик холатга утади, сунгра котади. Ш. - изотроп, 
яъни унинг физик хоссалари (ёруглик нурини синдириш 
курсаткичи, иссиклик угказувчанлиги ва бошкалар) турли 
ёгналишлари буйича улчанганда бир хил булади. Таркиби-



даги анорганик бирикмаларнинг турига кура, Ш. куйидаги 
синфларга булинади: элементар Ш., оксид Ш., галогенид Ш., 
халкогенид Ш. ва аралаш Ш.

Елементар Ш. - факат бир элемент атомларидан иборат. 
Олтингугурт, селен, маргимуш, фосфорни, ута тез совитил- 
ганда эса багзи металларни хам шишасимон холатда олиш 
мумкин.5
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51-52-расмлар. 1: 2 (Chris Evans) лойихдси

53-расм. 1:2 (Chris Evans) лойихаси
5 Archaeology & illustrators A history of the ancient monuments drawing office 
archaeological graphics report. Judith Dobie and Chris Evans (10-19-21-бет).



Улбекистон худудида топилган археология топил- 
малардан бири булган сирланган (сирланмаган) сут, 
шарбат ичиладиган сопол буюмларини лойщалаш.

Эр. авв. асрларда топилган сирланган (сирланмаган) со
пол бумларини боск,ичма-боск;ич лойихалаш усулларини 
урганамиз.

Ишни сополдан ишланган экспонатларни уганишдан 
бошлаймиз уни эхтиёткорлик билан кдндай материаллар- 
дан тайёрланганини аникдаб олишимиз лозим булади. Бу
юмнинг таъмирлашдан олдинги холатини суратга тушириб 
оламиз.

Сопол буюмлари бизгача купинча бус-бутун булиб етиб 
келмайди. Шунинг учун биз топилмани эхтиёткорлик билан 
урганиб чикишимиз зарур булади. Топилмани таъмирлаш
дан олдин унинг лойихасини ишлаб чик,иш зарур булади. 
Лойихани ишлашдан олдин топилманининг асл холидан 
улчамлари олиниб миллиметровка к,огозига утказилади, 
кейинги боск,ич унинг синган булакларини к,айта тиклаш 
жараёнлари миллиметровка к,огозида акс эттирилади. Сопол

буюмнинг асл холатига 
келтирилгач уни план- 
шетга 4 ёки 5 хил кури- 
нишида тушириб олина- 
ДИ.

54-расм. Сирланмаган 
сопол куза лойихаси



2.11. Кузанинг таъмирлашдан олдинги х,олатини 
лойихдлаш

1. Сопол буюмларини ясаш усуллари
2. Кузани отмывка усулида лойихалаш
3. Кузани нуктали усулда лойихалаш

Гулдон ясаш
Махсус тупрок, танланиб лой 

тайёрланади. Кулолчилик даст- 
гох,ида шакллар ясалади, ясалган 
гулдон чархдан олиниб куёш ха- 
роратида куритиб олинади. Кейин 
эса махсус печда устига ангоб 
бериб куритилади. Куриган бую- 
мга нак,ш чизилиб, ранг ва сир- 
лар берилади ва пардоз берилган 
гулдон печда 1200°С хароратда 
пиширилади.

Шу тарикд турли хажмдаги 
гулдонлар тайёрлаш куникмаси 
хосил килинади.

55-расм. Гулдон

Косалар тайёрлаш
Махсус тупрок, танланиб лой тайёрланади. Кулолчилик 

дастгохида коса шакли ясалади. Тайёр буюм чархдан оли
ниб, аввал к,уёш хароратида куритиб олинади. Сунгра мах
сус печда 200°С хароратда куритилади. Куриган буюмга 
нак,ш чизилиб, ранг ва сирлар берилади ва коса печда 1000° 
С хароратда пиширилади.

Шу тарикд турли хажмдаги коса ва косачалар тайёрлаш 
куникмаси хосил килинади.



56-расм. Чинни коса

Пиёла тайёрлаш
Махсус тупрок танланиб лой тайёрланади. Кулолчилик 

дастгохида пиёла шакли ясалади, ясалган пиёла чархдан 
олингач ёрилиб кетмаслиги учун куёш хароратида куритиб 
олинади, сунгра махсус печда 100°С хароратда куритилади. 
Куриган буюмга нак,ш чизилиб, ранг ва сирлар берилади ва 
куритиб олинган пиёлалар печда 1000°С харорат остида пи- 
ширилади.

Шу тарик,а турли хажмдаги пиёла ва пиёлачалар тайёр
лаш куникмаси хосил к,илинади.

57-расм. Чинни буюмлар туплами



Лаган тайёрлаш
Махсус тупрок танланиб, косагар лой тайёрланади. Ку

лолчилик дастгохида лаган шакли ясалади, ясалган лаган 
чархдан олингач ёрилиб кетмаслиги учун куёш хароратида 
куритиб олинади, сунгра махсус печда куритилади. Куриган 
буюмга накш чизилиб, ранг ва сирлар берилади ва махсус 
печда 1200° С харорат остида пиширилади.

Шу тарикд турли хажмдаги лаганлар тайёрлаш куникма- 
си хосил к,илинади.

57-58-расм. Лаган ясаш жараёни

Товоц тайёрлаш
Махсус тупрок, танланиб, косагар лой тайёрланади. Ку

лолчилик дастгохида товок шакли ясалади, ясалган товок, 
чархдан олингач ёрилиб кетмаслиги учун куёш хароратида 
куритиб олинади, сунгра махсус печда хона хароратида ку
ритилади.

Куриган буюмга накш чизилиб, ранг ва сирлар берилади 
ва печда 1200° С пиширилади.

Шу тарика турли хажмдаги товокдар тайёрлаш куникма- 
си хосил килинади.



59-расм. Хоразм кулолчилик мактаби

Хумча тайёрлаш
Махсус тупрок, танланиб, косагар лой тайёрланади. Ку

лолчилик дастгох,ида хумча шакли ясалади, ясалган буюм 
чархдан олингач ёрилиб кетмаслиги учун куёш х,ароратида 
куритиб олинади, сунгра махсус печда хона хдроратида ку
ритилади. Куриган буюмга нак,ш чизилиб, ранг ва сирлар 
берилади ва печда 1200° С пиширилади.

Шу тарика турли хджмдаги хумча тайёрлаш куникмаси 
х,осил килинади.

60-расм. Сопол хумча наъмуналари



Планшетга туширилган буюм (топилма)ии таъмирлаш
дан олдинги холатини тушь буёги ёрдами (отмывка усули) 
да ёки перо ёрдами (нуктали усул)да эхтиёткорлик билан 
лойихалаш ишлари бажарилади.

Лойихалаш жараёнида ранг бериш боскичларини кулла- 
ётганда шуни ёддан чик,армаслик керакки, хар бир топил
мани асл холатини йукотмаслик лозим булади.

2.12. Кузанинг таъмирлашдан кейинги х,олатини 
лойихалаш

1. Кузанинг таъмирлашдан кейинги холатини лойихалаш.
2. Отмывка махоратини ошириш.

Планшетга туширилган буюм (топилма)ни таъмирлаш
дан олдинги холатини туш буёги ёрдами (отмывка усули)да 
ёки перо ёрдами(нук,тали усул)да эхтиёткорлик билан лой
ихалаш ишлари бажарилади.

Лойихалаш жараёнида ранг бериш боск,ичларини кулла- 
ётганда шуни ёддан чикдрмаслик керакки хар бир топилма
ни асл холатини йукотмаслик лозим булади.

61-раем. Кузанинг таъмирлашдан кейинги 
холатини лойихдлаш



61-раем. Кузанинг таъмирлашдан кейинги х,олатини лойихдлаш

2.13. Терракота хайкалча ва буюмларини 
лойихдлаш

1. Терракота хайкалчаларини эскизини тайёрлаш.
2. Тайёрланган эскизни планшетга тушириш.

62-расм. Лондонда топилган терракота 
“Sandra Ноорег”нинг лойих,аси



62-раем. Графика 63-dqcm. Графика усулида ишланган Байкал усулида ишланган F ^  ^  J tлоиих,асихдикал лоиихдеи

64-расм. Chris Evans лойих,аси



Figure 62: Carved limestone 
cult figure. The stone is 
shaped to о pointed gable 
with niches on both sides 
for carved figures in relief Ivy 
Chimneys. Essex. Scale 1:1 
(Margaret Tremayne)

65-расм.



66-расм.

67-расм.



Таъмиршунос рассом энг биринчи вазифаларидан бири 
терракота хайкалчалари хисобланган.

Роджера мерсера в «grimes graves» худудидаги архиоло- 
гик кдзилмалар ичида терракота хайкалчалари лойихалаш 
мураккаб хисобланиб келган.

Терракота хайкалчаларини лойихалаш жараёнида эхти- 
ёткорлик талаб этилади, чунки ундаги хар бир чизикдар уз 
Характерига эгадир.



2.14. Таъмирлашдан олдинги х,олатини 
лойихалаш

1. Хдйкалчаларни отмывка усулида лойихалаш
2. Хдйкалчаларни нук,тали усулида лойихалаш

Узбекистон ^удудида топилган археология топил- 
маларни лойщалаш

Эр. авв. асрларда топилган терракота хдйкалчаларини 
боскичма-боск,ич лойихалаш усулларини урганамиз.

Ишни сополдан ишланган экспонатларни уганишдан 
бошлаймиз уни эхтиёткорлик билан кандай материаллардан 
тайёрланганини аниклаб олишимиз лозим булади. Буюмнинг 
таъмирлашдан олдинги холатини суратга тушириб оламиз.

Сопол буюмлари бизгача купинча бус-бутун булиб етиб 
келмайди. Шунинг учун биз топилмани эхтиёткорлик билан 
урганиб чик,ишимиз зарур булади. Топилмани таъмирлашдан 
олдин унинг лойихасини ишлаб чик,иш зарур булади. Лойи- 
хани ишлашдан олдин топилманининг асл холидан улчамлари 
олиниб миллиметровка когозига утказилади, кейинги боскич

унинг синган булак- 
ларини кайта тиклаш 
жараёнлари милли
метровка к,огозида акс 
эттирилади. Сопол 
буюмнинг асл хола- 
тига келтирилгач уни 
планшетга 4 ёки 5 хил 
куринишида тушириб 
олинади.

69-расм. Теракота 
хдйкалча эскиз 

лойи^аси



Буюмнинг таъмирлашдан олдинги цолати
Планшетга туширилган буюм (топилма)ни таъмирлаш

дан олдинги холатини туш буёги ёрдами (отмывка усули) 
да ёки перо ёрдами (нук,тали усул)да эхтиёткорлик билан 
лойихалаш ишлари бажарилади.

Лойихалаш жараёнида ранг бериш боск,ичларини кул- 
лаётганда шуни ёддан чик;армаслик керакки хар бир топил
мани асл холатини ёк,отмаслик лозим булади.

2.15. Таъмирлашдан кейинги холатини лойихалаш

Буюмнинг таъмирлашдан кейинги цолати
Планшетга туширилган буюм (топилма)ни таъмирлаш

дан олдинги холатини тушь буёги ёрдами (отмывка усули) 
да ёки перо ёрдами (нук,тали усул)да эхтиёткорлик билан 
лойихалаш ишлари бажарилади.

Лойихалаш жараёнида ранг бериш боск,ичларини кул- 
лаётганда шуни ёддан чик,армаслик керакки, хар бир топил
мани асл холатини йукотмаслик лозим булади.

70-расм. Теракота х,айкалча эскиз лойихдси



Глоссарий

№ УЗБЕКЧА РУСЧА ИНГЛИЗЧА МАЪНОСИ

Ангоб Ангоб Engobe
пиширишдан олдин коплама 
сиртига суриладиган ок ёки 

рангли суюк лой

Антик Антик Antique цадимги

Ахта Кройка Cutting-out

наккошликда нуша олиш учун 
ишлати Жадиган андаза; чи- 
зиклар игна билан тешилиб 
накдпланаётган сиртга писта 

кумир кукуни ёрдамига из к,ол- 
дирилади

Банд Стебел Stem
ислимий накшда асосий чизикни 
ташк,ил этадиган ёки, унга майда 

унсурлар бириктирилади

Безак Декор Decoration

бинони зийнатлаб турувчи 
киритма, пардоз; асосан 

тасвирий ва ифодавий хилига 
булинади

Буёк, Краска Paint ранглаш моддаси

Буяш, буев Красить Paint
коплама сиртига ёки жисмига 

буёк киргизиш ёки суртиш 
жараёни

Гирщ Гирих Girih хандасавий (геометрик) накш

Гил Гиль Gil табиий ашё, тупрок

Гулдаста Букет Bouquet
бино бурчакларида 

кулланиладиган устун симон 
шакл

Ислимий Ислимий Islimy наботий (усимликсимон) накш

Композиция Комгюзиция Composition
асарнинг, жумладан, меъморий 

асарнинг тузилиши, яхлитлигини 
таъминловчи жихати

Консервация Консерва
ция C onservation

таъмирлаш турининг биринчи, 
устувор усули ёдгорликнинг асл 

к,исмларини котириб куйиш, 
бузилиш жараёнини т^хтатиб 

куйиш
Кошин Терракота Terracotta бинонинг пардоз копламаси



Кундал Кундал Kundal

буртик безак; елимли сиртга суюк 
лой (“кизил кесак”) бир неча м ар

та сурилади, буртик накш усти- 
дан ранг берилади, хдлланади

Кулол Керамика Ceramics

шакллантириш ва пишириш 
натижасида тупрокдан (гил, 

трепел ва минерал ашёларнинг 
бошка турларидан) хосил этилган 

махсулот

Майолика Майолика Majolica рангли жисмга эга булган ва сир 
билан копланган керамик безак

Нащи Орнамент Ornament
безакнинг ифодавий хили; 

асосан мавхум шакл ва чизги 
белгилардан иборат

Нащоитик Узорчатый Inwrought

икки маънода ишлатилади: 
1) умуман накш санъати; 2) 
муйкалам воситасида накш 

бажариш
Паргор Паргор Pargori циркуль

Пигмент Пигмент Pigment буёк тайёрлашда ишлатиладиган 
ранг

Пластиклик Пластич
ный Plastic

гилнинг сув билан 
аралаштирилган холда исталган 
шаклга кела олиш ва у шаклни 

котгандан сунг хам саклай олиш 
жихати

Рута Рута Rue наккошликда хошия сифатида 
кулланадиган йул

Сир Глазурь Glaze

иссик-совукка чидамли, 
мустахкам, каттик хамда ёркин 

юзали силикатх шишадан иборат 
безакли катлам, глазур

Сирлаш Глазуровать Glaze

текис, уйма ёки шаклдор керамик 
копламаларга юпка (калинлиги 

1-0, 3 мм) сир бериб, уни 
пишириш

Часпак Часпак Chaspak турли рангли ашёдан ишланган 
накш

Таноб Таноб Tanob

ислимий накшда майда 
унсурларини (гунча, баргва 

бошкаларни) бирлаштирувчи 
узак

Тарок, Тарок Comb
наккошликда гул ичига тарок 

шаклида бериладиган чизиклар 
катори



Тарц План Sketch бино режаси

Термик Темпера
тура Thermal иссик,-совукликка дойр жихат

Фаянс Фаянс Faience сув шимилиши 9-1296 булган 
говакли ок жисмли керамик ашё

Замин Фон Ground асарда асосий белги, тасвир 
ортидаги кисми, замини

Хаттойи Хаттойи Xattoyi эпиграфик (ёзувдан иборат) 
накш, безак

Чинни Фарфор Porcelain зич, эриган ок жинсли керамик 
бездк

Шликер Шликер Shliker Коплама учун тайёрланган 
коришма

Шобарг Крубный
листь Shobarg нак,Кошликдаги йирик барг

Эклектизм Эклектизм Eklektizm турли бадиий услубларни 
аралаштириш

Эмаль Эмаль Emal шаффоф булмаган, бугик рангли 
сир

Янгилаш Обновлять Renewal

йук булиб кетган бинони 
янгидан куриш; бундай курилма 

мох,ияти жихатидан ёдгорлик 
эмас; мажмуаларнинг кадимий 
сифатларини тиклаш учунгина 

куллашга рухсат этилиши 
мумкин. ёдгорликнинг асл 

кисмларини котириб куйиш, 
бузилиш жараёнини тухтатиб 

куйиш

К,огшама Покрития Cover
безаш максадида бино сиртига 

урнатиладиган тахтача ёки бошка 
шаклдаги кобик

Анастилоз Анастилоз Anastiloz

таъмириашнинт иккинчи тури; 
ёдгорликнинг ажралиб ётган 
булагини уз жойига урнатиб 

Куйиш

Архитекто
ника

Архитек
тоника Arxitektonika

меъморий асарда иншоотнинг 
конструктив тузилишини бадиий 

ифода этилиш жихати
Боша Капитель Other устуннинг тепа кисми

Вант Вант Vant темир аркон, улар ёрдамида эгри 
сиртли ёпма хосил этилади



Гумбаз Купол The dome
сирти эгри чизикнинг вертикал 

УК атрофида айлантириш 
натижасида хосил буладиган том 

ёнма

Ёдгорлик Памятник Memorial

кдцимда пайдо булиб, бизгача 
етиб келган бино ва иншоот ёки 
уламинг булаклари, мажмуалар 

хамда тарихий бошар; 
ёдгорликка нафа^ат алохи- 

да бино, балки унинг бадиий 
сифатини очиб берувчи чакана 

курилмалар хам киради.

Жисм Тело Flesh керамик махсулотларнинг 
модцаси

Классицизм Класси
цизм

Klassitsizm Нвропада XVII-XVIII асрларда 
хукм сурган бадиий услнб.

Консерва
ция

Консерва
ция

Conservation таъмирлаш турининг биринчи, 
устувор усули

Косамон
Декора
тивная
полка

Bowl
майда токчалар

Метров Мехраб Altar киблани курсатувчи токча; равок 
шаклида ишланган

Махобатли Монумен
том Monumental улугвор, катта

Муцарнас Муцарнас Muqarnas равок,симон косачалардан иборат 
хажмий безак

Мунаббат Панно Munabbat тугри турбурчак ичидаги тугал 
накш

Нажжор Плотник Najjar ёгоч устаси
Очма Зондаж Open археологик казма тури

Пештоц Портал Arch киравериш курилмаси

Пигмент Пигмент The pigment буёк тайёрлашда ишлатиладиган 
ранг

Котик, Ложка Spoon
шифтлардаги уйик равокчалар 
Катори; нацшланган йуллами 
бир- биридан ажратиб туради

Ховузак Хаузак Hauzak

шифтда кулланиладиган 
гумбазча; купрок мукарнас билан 
безатилади ва бутунлай ёгочдан 

хам ишланиши мумкин
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