
з X. Саида»

ЙУЛ КУРИЛИШ 
МАТЕРИАЛЛАРИ 

___________—____________ /

ОЛИЙ ЮРТЛАРИ УЧУН



3. X. САИДОВ

ЙУЛ К^УРИЛИШ 
МАТЕРИАЛЛАРИ

Узбекистан Республикаси олий 
ва урта махсус таълим вазирлиги 

олий у^ув юртларининг автомобиль 
йуллари ва аэродромлар, куарик 

ва тоннеллар ^уриш ихтисослиги 
буйича у^увчи талабалари учун 

УКУв флланма сифатида тавсия этган

•«ЯК”

) .И
ТОШКЕНТ ? 

"УЗБЕКИСТОШ 
1994 | с< ь 1 .

У-ни НА 4



35.514
С 21

Мухаррир А. ^акимжонова

Саидов 3. X.
С 21 И ул ^урилиш материаллари: Техника олий у^Ув юрт.

удун у^ув ^улл.—Т.: Узбекистан, 1994. 128 б.
Мазкур кУлланмада автомобиль йулларини хуриш ва таъмирлашда 

ишлатиладиган органик богловчиларнинг келиб чикиши ва улар асосида 
ташкил топтан асфальтобетонлар хасида суз юритилади. Уларнинг 
таркиби, тузилиши, хоссалари ва ишлаб чицариш, хуллаш технологияси, 
хамда ташиш ва сацлаш цоидалари батафсил баён эт_илган.

{(улланма олий ухУв юртларининг автомобиль йуллари-ва аэродром- 
лар, куприк ва тоннеллар цуриш ихтисослиги буйича таълим олаётган 
галабалар учун мулжалланган булиб, ундан автомобиль — йул техникуми 
укувчилари хамда йул хужалигининг лойихаловчи ва хурувчи мухандис- 
техник ходимлари хам фойдаланишлари мумкин.

Саидов 3. X. Дорожно-строительные материалы: Учеб, 
пособие для техн, вузов.

ББК 35.514я73 + 38.62б.1я73 
№ 18-94
Алишер Навоии номидаги
Узбекистан Республикасининг
давлат кутубхонаси.

На узбекском языке

Издательство "Узбекистан”— 1993, 700129, Ташкент, ул. Навои,30

Бадиий мухаррир А. Деурнхужаев 
Техн, мухаррирлар А. Бахтиеров, А. Гопшкпва 

МусаххиА М. Йулдошева
Теришга берилди 5.03.93. Босишга рухсат этилди 11.02.94. 

Формати 60x84 1/16. Босма х°тозига "Таймс" гарнйтурада юцори 
босма усулида босилди. Шартли б. т. 7,44. Нашр т. 7,84. Нусхаси 5000. 

Буюртма № 1^Бахоси шартнома асосида.
"Узбекистан" нашриёти 700129, Тошкент, Навоий ку'часи.ЗО. Нашр № 213-92.

Оригинал-макет масъулияти чекланган "Ношир" жамияти техникавий ва 
программавий воситалар базасида тайёрланди.

Тошкент "Узгипрозем" картфабрикасида босилди. Мухимий кучаси, 182.

151Ж 5-640-01341-9 С 3306000000—06
М 351 (04) 94

© "УЗБЕКИСТОН” нашриёти, 1994



КИРИШ

Маълумки; автомобиль йуллари ва йуд иншоотларини цуришдац 
аввал йул г;урилиш материаллари танланади. Йул курилиш мате- 
риалларини танлашда-албатта автомобил йуллари ва иншоотларини 
кандай шароитда ишлашйни ва ула'рнинг таш^и кучларга, кандай 
бардош беришини ^исобга олиш лозим. Транспорт ^аракатидан йул 
копламасида' вужудга келадиган деформацияларни, яъни геометрик 
узгаришларни ва бу узгаришлар билан зури^ишлар орасидаги 
муносабатларни олдиндан билмасдан туриб йул 'Хурилиши матери- 
алларини. танлаб б^лмайди. Демак, автомобиль йуллари ва иншо­
отларини • цуриш ва уларни. таъмирдаш=учун зарур булган мате- 
риалларнинг таркиби, тузилиши, кимсвий, физик ва механик 
хоссалари, технологияси ва фойдаланиш хусусиятларини ифодалов- 
чи курсаткичларни олдиндан билиш керак. .

Йул цурилиш материалларининг’ ю^орида айтилган хусусияг- 
лари дойраеи анча кенг булиб, жуда му^им амалий’масалаларни 
уз ичига олади. Автомобиль йуллари ва иншоотларини 1;уриш., 
са^лаш ,ва таъмирлаш ишларини бажаришда' хар хил ^урилиш 
материалларидан кенг фойдаланйлади. Ана шу 1^уридиш матери­
аллари ичида асосий $>ринни махсус органик оргловчилар ва улар 
асосида ташкил топтан, .асфальтобетонлар эгаллайди.

Органик богдов’чилар хидма-хил бирикмалардан ташкил топтан 
.б}>либ, автомобиль йуллари, аэродромлар, ер ости йуллари, 
куприклар, шлюзлар, гидротехник иншоотлар ва бош^а цурилиш 
■ишларида ,^амда гидроизоляция материаллари (паста, рулон ,ма- 
териаллар) тайёрлашда ишлатилади. Чунончи, органик боттон- 
чилар асосида ташкил топган асфальтобетон йул н^иТламалари 
эластик матёриалдан нборат булиб, транспорт воситалари ^атнови 
натижасида вужудга келадиган- шо’в^инни камайтиради, транспорт 
^аракати хавфсизлигини таъминлайди.

Бу ^улланмани ёзишда муаллиф уз олдига икки нарсани: 
биринчидан, ^ар бир му^андис' учун зарур булган богловчилар 
ва асфальтобетон тугрисида назарий тушунчаларни тула-тукис 
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Ургатишни, иккинчидан, фаннинг бу со^асида эришган муваф- 
фа^иятлари билан уларни танищтирйшни ма^сад ^илиб ^уйган. 
Шунинг учун ^ам материалларнинг хусусиятлари чу^ур илм 
асосида кимё, физика ва механика назариясига оид баён ^илинган 
булиб, ^ар ^андай ^олат учун'. му^андйс йул' ва иншоотлар 
материалларини муста^кам, узо^ муддатга чидамли, ицтисодий 
жи^атдан ма^садга мувофик; хоссаларй, /туЗилиши,технологии 
усулдаринй тугри . танлай билишига ёрдам беради.

Бу со^ада ^улингиздаги "Йул ^урилиш материаллари" цул- 
ланмаси фикр юритувчи му^андис-^урувчиларни тайёрлашда дас- 
тур булиб хизмат ^илади.

Маълумки, олйй техника, у^ув юртларй учун "Йул ^урилиш 
материаллари" фанидан курсатидган йуналиш буййча узбек ти- 
лида бирорта дарслйк ёки бирорта ^улланма ^ам нашр этйлган 
эмас. Ушбу ^улланма учун материал сйфатида муаллифнинг бир 
нёЧа йиллар мобайнида Тошкент Автомобиль-й^л олийго^ида 
орттирган тажрибалари асос булди. Шуни ^исобга олиб ^улланма 
камчиликлардан холи дея олмаймиз ва сизлардан кулланма 
^аХидаги фикр ва муло^азаларингизни хуйидаги адресга юбори- 
шингизни илтимос киламиз. Тошкент. Плолетао кучаси. 20. 
ТАДИ.



1 БОБ

ОРГАНИК БОГЛОВЧИ МАТЕРИАЛЛАР (БИТУМЛАР)

1. 1. Органик богловчйлар тугрисида 
умумий тушунчалар

Органик богловчи материаллар исси^-сову^ таъсирида физик- 
механик хоссаларини узгартирувчи ю^ори молекулали бирикма- 
лардан^осил булган табиий ёки сунъий, датчик;, ^овушцо^-плас- 
тик ёки суЮ^ моддалар грулпасини ташкил этади.

Органик богловчи материаллар; (битумлар ва ^атронлар) йул 
т^опламасини ^уриш, йулкалар, майдонлар, томга ёпиладиган 
рулон ва гидроизоляцион материаллар, бетон ва металларни 
занглатпдан са^лаш учун кенг куламда ишлатилади.

Табиий органик богловчи материаллар (битум, асфальт) 
^адимдан маълум.булиб, буйдан 4000 йил бурун Вавилон, Мисрда 
цурилиш материали сифатида ишлатилган. . ,

О^актошнинг топилиши билан асфальт материалларни ишла- 
тиш бирмунча камайдй, аммо. XVII асрдан. бошлаб яна асфальтга 
^изи^иш бошланди. 1Пу ва^тда Перу, Куба, кейинро^ Швейца­
рия, Эрон ва бопща жойларда асфальт ^атламлари ани^ланди. 
XIX аср урталарида Францияда куприк. ^урилишида зичлашти- 
рилган асфальтни ^уллаш . бошланди.

1925—1927 йиллардан бошлаб соби^ Совет Иттифо^ида йул 
^урилишида органик богловчи материалларни ишлатиш устида 
илмий .ишлар олиб борилди, Илмий ищлар натижаси уларо^ 1938 
Йили техник шартлар ишлаб чи^илди, кейинро^ эса ^овуш^о^ 
ва цую^ битумлар учун Давлат умумйттифо^ стандарти (ГОСТ- 
лар)?^вужудга.‘ келди...

. Органик, богловчи; материаллар органик хом ащёларни кимёвий 
^айта ишлаш натижасида олинадиган ма^сулот булиб, ^уйидаги 
асосий ^урилиш хоссаларига. эта:

а) 80—160 даражада . эритилган ^олда ёки суюлтиргич (керо­
син, нефть, мазут) ^ушйлганда улар сую^ -,(о^им) ^олатга утадй, 
тош, тупрох; ва бошка курилиш ■ материаллари билан енгил

. аралашади; • .
б) ^арорат 20—30 даражагача пасайганда ёки суюлтиргич 

парланганда улар цота бошлайди ^амда’ муста^кам ва бетон каби 
чйдамли кувилиш матёвиалларини вужудга келтиради;
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в) битумлар ва цатронлар сув цайтариш хоссасига эга булиб 
кимёвий жихатдан чидамли. ,

Бу хоссаларга кура 'органик богловчилар кимевий' таркиби, 
хом ашё тури ва ишлаб чицариш технологичен жицатйдан 
характерланади ва таснисЬланади.

1. 2. Органик богловчиларнинг таснифи

Органик богловчилар ярим майда зар’рали материаллар булиб, 
молскуляр массаси ва тузилиши турлича булган -моддалар ара- 
лашмаларидан иборат. Тажриба ва кузатишлар шуни курсатадики, 
органик богловчилар таркибидаги моддадарнинг молекуляр. мае- 
саларининг жойлашиши нормал цонуниятга буйсунар экан. Шу- 
нинг учун богловчиларнинг таснифини, уларнинг таркиби ва 
тузилиши орасидаги богланиш асосларини урганиш катта аца- 
миятга эга.

Органик богловчилар битум ва цатронларга булинади.
Уз навбатида битумлар хом ашёнинг турига цараб табиий 

битум, нефть ва сланеодан олинадиган битумларга, цатрон эса 
тошк^мир, торф ва ёгочдан олинадиган цатронл-арга булинади.

Асосий • цурилиш хоссаси ва цолатига кура, йул битумлари ва 
катронлари шартли равишда куйидаги группаларга булинади. .

Каттик битумлар ва цатронлар 20—25 даражада цайишцоц ва мург 
хоссага, 180—200 даражада эса силжишлик цобилйятига эга булади.

Ёпишкок битумлар ва цатронлар 20—25 даражада ярим каКтик 
материаллар цолида б^либ, говори пластик ва кам эгилувчанликка 
эга булади. Суюц битумлар ва цатронлар 20—25 даражада ярим 
суюц 'материаллар цолида булади, бундай цолда унинг таркибида 
учувчи енгил углеводородлар учрайди. Енгил углеводородларнинг 
учиб чициши х.исобига суюк битум ва цатронлар цотиш имкониятига 
эга б^либ, хоссасига кура ёпишцоц битум ва цатронларга яцин.

Битум - ва цатрон суюцликлари майда заррадар тузилмасидан 
иборат булиб, сувли муцитда цушимча эмульгатор ва парчаланган 
богловчи материаллардан ташкил топиб тузилмага барцарорлик 
беради. Уртача харорагда суюцлик оцувчанлик- хоссасига эга 
булиб, совуц ва илиц цолатда ишлатиладй.

Ишлаб чицариш, технологиясига кура битумлар оксидланган, 
цолдиц ва крекинг, цатронлар эса цайдалган ва тайёрланган 
булади.

Органик богловчиларнинг асосий хусусиятлари хом ашёларнинг 
турига боглиц. Шунинг учун битум ва цатронлар учун ишлатиладиган 
хом ашёлар тугрисида цискача изоц беришимизга тугри келади.
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Табиий битумлар в^аттив;, сую^ ёки ёпишв^ов^, в^ора ёки 
тув^ жигарранг куринишида булиб, тдбиатда соф в^олда деярли 
учрамайди, асосан чукинди тор жинслари, о^актош ва в^умга 
шимилган ^олатда учрайди. Таркибида 5 фоиздан 20 фоизгача 
табиий битум булган тог жинслари асфальтит дёб аталади.

Асфальтит, урта ^исобда 25 фоиз мой, 20 фойз смола ва 55 
фоиз асфальтендан ташкил топтан булиб, унинг зичлиги 1,10— 
1,20 г/см3, юмшаш даражаси 145—215. Асфальтитлар таркибида 
яхши щимилиш хоссасига -эта булган асфальтогён кислота ва 
ангидритлар булади.

Табиий битум шимилган в^ум- ва в^умод .тупровугар кир деб 
аталади. Уларнинг таркйбидаги битум миедори тог жинсининг 
^ажмига нисбатан 10—25 фоизни ташкил этади.. Кир таркибига 
кирувчи асфальтитлар тахминан 35 фоиз мой, 35 фоиз смола, ва 
30 фоиз асфальтенлардан йборат. •

Табиий суюв^ битумлар —мальталар соф з^олда булиб, 
тог жинслари, купинча кирлар таркибида учрайди, мальталарнинг 
зичлиги 0,96—1,03 г/см3 булиб? 55 фоиз мой, 30 фоиз смола, 
15 фоиз асфальтендан йборат. Мальта 76 фоиз .углерод, 10 фоиз 
водород, 10 фоиз кислород, 1 фоиз олтингугурт, 1 фоиз азот ва 
1 фойз бопща- элементлардан таркиб топган.

Майда тог' жинсларини иссив; сув ёки органик эритувчилар 
билан-ишлащ натижасида соф табиий битум олинади. Табиий 
битум в^издирилгаввда аста-секин юмшайди, совутилганда в^отади. 
Сувда парчаланмайди, бензол, хлороформ, скипидар ва бошв^а 
органик . эритувчиларда осон эрийди. Табиий битумлар учун 
ало^ида шартлар йуду Шунинг учун табиий битумлар битумларга 
^уйилган шартларга мос булйши керак. Тог жинслари таркиби- 
нинг 10 фойздан ортигини табиий битумлар ташкил этгандагина 
ишлаб чи^арйш ив^тисодий жи^атдан самарали ^исобланади. Та­
биий битумлар таннархининг говори булиши уларни ^урилишда 
ишлатилишини бирмунча.чеклайди, асосан битумли лаклар ишлаб 
чив^арйш учун ишлатилади.

Табиий битумлар электротехникада зангламайдиган вуэплама- 
лар, асфальтлаклар (асфальт мастикалар) ^амда бошк;а шу 
турдаги материаллар ишлаб чи^аришда в^уллаввилади. Улар изо­
ляция в^илинадиган иншоотлар ва тош материалларга яхшй 
ёпишади. Бунинг сабаби табиий битумлар^ таркибидаги кислород 
ва асфальтогеввлар мивдори нефть битумларига . нисбатан говори 
булганлигидир. /

Нефть битумларй олиш учун—тапщи куриниши 
мойсимон, рангсиз ^олатдан тук; в^ора ранггача булган нефть 
ма^сулоти ишлатилади. Маълумки, нефть кимёвий -жи^атдан 
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мураккаб бирикма булиб, ^ар хил тузилишли, органик кислород- 
лар, азот ва олтингугурт бирикмалари ^амда углеводородлардан 
ташкил топган. Нефть таркибида 83—87 фойз углерод, .12—14 
фоиз водород, -2 фоизгача кислород, 0,2 фоиз азот ва 5—7 
фоизгача олтингугурт бор. Нефтнинг массаси 0,85 дан 0,97 г/см , 
зичлиги эса .0,73 дан 1,04 г/см3 гача булади. Нефть зичлигига 
кура иккигД' булинади: енгил (зичлиги .0,9 г/см3дан кйчик) ва 
огир (зичлиги 0,9 г/см3дан катта). Нефть таркйбидаги учувчан 
енгил модлдаларнинг ми^дорига ^араб, турли . ^ароратда (енгил 
50—100 даражада, огир 100 даражадан ю^ори) ^айнайди.

Нефть таркибидаги углеводород ва смолали. бирикмаларнинг 
узаро нисбатлари нефтнинг ёпиш^одлигини белгилайди (смолали 
бирикмалар ^анча куп булса, нефтнинг ёпиш^о^лйги шунча 
ю^ори булади). Шунингдек кимёвий бирикмаларнинг узаро нис- 
бати улардан олинган органик богловчиларнинг хусусиятларйга 
таъсир ^илади. , /

Нефть асосан ^уйидаги кимёвий углеводород группаларга 
ажратилади: метан (парафинлй), нафтен (циклопарафинли) ва 
бензол (хушбуй). Шу группаларга мувофи^ нефть . уч турга 
булинади, метанли. (СпН2п+2), нафтенли (СпН2п), бензолли 
(СпН2п+б)- . . / .

Парафин билан бирга нафтен ёки хушбуй углеводородлар 
нефть таркибида турли нисбатда булади.

Углеводородлар аралашмаларнинг таркиби шунчалик хилма- 
хилки, ^атто айрим ^олларда текширилаётган нефтнинг т^айси 
турга манСублигини аникугаш^ам ^ийин булади. - .

Сланецли битумлар олиш учун асосий хом ашё 
ёнувчи сланецлар ^исобланади. Бу ма^сулот. асосан. минерал 
бирикмалардан ташкил топганлиги билан характерланади. Унинг 
минерал ^исми-карбонатлар группаси о^актош, кварц ватуп- 
ро^дан иборат. Сланецнинг солищтирма огирлиги 1,3—1,7 г/см3 
булиб, у оч ва ту^ ^унгир рангга эга. ' /

Ёнувчи сланецлар чукинди тог жинсларига мансуб, элементлар 
таркибига кура • нефтга я^ин булиб керогендан ташкил топган. 
Кероген 65—80 фоиз углеводород, 8—11 фоиз водород, 5—12 
фоиз кислород ва бош^а элементлардан иборат.. Кероген органик 
богловчиларда эримайди -ва 200 даражадан говори ^ароратда 
ажралиб чи^ади. Бу Химматба^о ма^сулот ёнилги сифатида ^ар 
хил зарарли ^ашаротларни йу^отишда, сланецнийг кулидан ми­
нерал богловчилар тайёрлащда, чидамли ^урилиш материаллари 
(гишт, блоклар) ишлаб чи^аришда, ^ум кучмаларини . мус-' 
та^камлашда, пахта .досилдорлигини ошириш' ва ^оказоларда 
ишлатилади.
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1. 3. Битумларнинг кимёвий таркиби ва тузилиши
Органик богловчилар бир неча группа ва турли бирикмалар 

дан-ташкил топган материаллар булиб, уларнинг молекулалари 
даги атомлар бир-бири билан муайян тартибда бириккан. Шунин 
учун уларнинг узгариши янги хоссаларга эга булган муайя; 
моддаларнинг ^осил булишига олиб келади. - .

Атомларнинг бирикиши ^амда валентликларига мувофи^ ра 
вишда молекуладаги. барча атомларнинг валентлиги узаро туйин 
ган булади.

Моддаларнинг хоссалари уларнинг кимёвий тузилишига, яън 
молекулалардаги атомларнинг бирикиш тартиби ва уларнинг узар 
таъсирига' ^богли^. Шунинг учун таркибида бир хил группал; 
атомлар булган молекулаларнинг хоссалари .бир-бирига ухшайдг

Битум таркибидаги' углерод (С),, водород (Н), хлор. (С1) 
гидрооксид группа (ОН), нитрогруппа (N02), аминогруппа (N42 
ва ^оказоларнй бириктириб олиш цобилиятига эга.

Битумнинг тахмйний таркиби ^уйидаги элементлар: 80—8 
фоиз углеводород, 10—12 фоиз водород, 5—10 фоиз кислород 
2—5 фоиз олтингугурт ва 3 фоиз азотдан ташкил топган. Бунда; 
таш^ари битум таркибига кирувчи моддалар молекулаларида ^а 
хил фаол ^аракат ^илувчи группалар ОН, СООН, СН-СН, NN 
ва бош^алар мавжуд.

Углерод атомлари узаро бирикиб, атомлар "занжири" ёк1 
молекулаларнинг "углеродли скелети"ни ^осил килади.

Углеродлар тузилишига кура органик бирикмалар группасиг 
киради ва молекулаларнинг кимёвий таркиби узгаришида асоси; 
роль уйнайди. Буларга: —ОН Чгидроо^сил), С=О (карбон иль),- 

^0 . ^О
— С ? (цутбли карбооксил), ~~С “(альдегид,), ,-ОСг (цуг

Ч)Н . Лн
богланишлй углерод)ООК- (мураккаб эфир), СНг — метили 
ва СН метил, К—радикалларни киритиш мумкин.



' Органик бирикмалар кимёвйй тузилиш назариясига бйноан шартли 
куринишда тасвирлансада, уларнинг кимёвий тузилиши ни^оятда 
хилма-хил эканлигини куриш мумкин. Улар богланиш турларига 
цараб занжирли (а), тармо^ли (б) ва бос^ичли (в) куринишда булади.

Атомлар сони ва уларнинг узаро богланишига кура моддадар- 
нинг тузилиши ,ь;уйидаги тасвирга эга (1-расм)
- Органик бирикмалар углеводородлари ни^оятда ^ар хил булиб, 
ю^ори молекудяр бирикмалар, углеводород-смола, асфальтен, кар- 
бен-карбоидлардан ташкил топгандир. Органик богловчиларнинг

5.
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физик ^олатларининг узгариши таркибидаги асосий. тулдирув- 
чилар мой, смола, асфальтен, карбен ва карбоидлар ^амда 
асфальтоген кислоталарнинг мй^дорига боглиь;.

М о й л а р -юк;ори ' молекуляр (молекуляр массаси , 300—800) 
углеводородларнинг мураккаб аралашмаси булиб, таркибида гете- 
роциклик1 ^амда гибрид бирикмаларга кйрувчи оз мицдорда 
ациклик2 (парафинлар ва изоциклик3 нафтенлар). бирикмалари 
булган яримциклик ва ароматик ^аторламан иборатдир. Мой 
оЧ-сарик; рангли модда, зичлиги 1000 кг/м3 дан паст.

Мой таркибида 85—88 фоиз углерод, 10—14 фоиз водород, 4 
фоизгача олтингугурт, оз миодорда - кислород ва азот булади. 
Мойлар ' енгил бензинда эритиш йули .билан олинади. Мой 
богловчиларга ^аракатчанлик ва окувчанлик . хоссасини беради, 
бугланишни тезлаштиради ва, юмшаш даражасини пасайтиради.

С м о л ал а р - ю^ори молекуляр (молекуляр массаси 600—2000) 
углеводородлар,’ битумларнинг мальтен цисмидан иборат гетеро- 
циклик ва гибрид бирикмаларга киради. Уларнинг таркибида 
.олтингугурт, кислород, азот ва метан булганлиги. туфайли' смо­
лалар тош матери'аллар юзасига ёпишиш хусусиятининг кл^ори- 
лиги билан характерланади. ' ’

Смолалар кимёвий таркибйга к^ра 80—87 фоиз углерод, 10—18 
фоиз водород,- 1—10 фоиз кислород ва 1—10 фоиз олтингугуртдан 
ташкил топган.- Уларнинг куп ^исмини нейтрал ^оддалар, оз 
цисмини эса СООН, ОН группалари булгар кислотали моддалар 
ташкил этади. Олтингугурт ва кислороднинг асосий массаси смолада 
тупланган, куп ^олларда 2 фоизгача азотли бирикмалар булади. 
Смола тук; жигар ранг модда булиб; зичлиги 1000 кг/м’’ га як ин.

Смолалар этил спирти, ва ацетонда. ёмон, эфир, бензин, бензол 
ва хлороформда эса яхшй эрийди.'' Смолалар осон эрийдиган,' 
.^пиш^о^-пластик модда булиб, богловчининг чузилувчанлиги ва 
уэластиклигини белгилайди.
I А с фал ьт ен л а р — цатти^, эримайдиган гетероцикдик би­
рикмалар булиб, молекуляр. массаси 1500 дан 10000 гача, .зичлиги

гетеррциклик-моддалар молекулаларининг таркиби фацат углерод атомларидан 
эмас, балки бойита элсментлар атомларининг халь-аларидан иборат .

2 \ ....
I ' Ациклик — таркибида парафин булган Сп112п+2 углеводородлардан иборат.

3
Изоциклик — беш ва олти халк11^и углеводородлардан ташкил тонган 

углеводородлар чегараси Сп Н2п дан иборат:

НС СИ 
нс сЬ
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ООО кг/м3 дан ортиц. Аефальтенлар бргловчи материалларнинг - 
1ссик^а бардошлигини, ^овуш^о^лигини ва ^айиш^о^лигини бел- 
илайди. Асфальтенларнинг кимёвий тузилиши, молекулаларнинг 
'лчамлари ва шакли, ^ар хил группадаги асфальтен группала- 
шнинг нисбатлари,1 аралашма ми^дори ^амда узаро богланган 
юлекулаларнинг битумнинг мальтен ^исмида эриши унинг ху- 
усиятларини ташкил ^илади. Шу сабабли тузилиши жи^атдан 
|ддий аефальтенлар г,оришмаларга я^индир.

Асфальтеннинг кимёвий таркиби мураккаб булганлиги учун у 
ули^ урганилмаган. Ю^ори ^ароратда узо^ оксидланиш ^исобйга 
сфальтеининг молекулалари зичлашади, натижада улар эластик- 
игини, юмшо^лигини, ^узгалувчанлигини йу^отади ва ^атти^ уч 
лчовли тузилишга зга. булади. Аефальтенлар бензолда эрийди 
а битумнинг тузилиши жараёнига таъсир грглади.

Карбенлар ва карбоидлар—углерод билан бойитилган 
э^ори молекулали бирикмалар булиб, улар ^амма битумлар 
аркибида ^ам учрайвермайди. Улар крекинг битумда 1—2 фюйзни 
ашкил к,илиб', битумнинг ъ;овушцодлик ва муртлигини оширади. 
карбоидлар — битум ■ таркибидаги ь;аттиц элементлар жумласига 
иради, фа^атгина бензол ва туртинчи даражали хлорли углево- 
ородларда ■ эрийди. Карбенлар асфальтенларни эритиш . учун иш- 
атиладиган модцаларда эриб, карбоидлар эрийдиган туртинчи 
аражали хлорли углеводородларда ва бензолда эримайди.

Асфальдоген кислоталар ва уларнинг ангидридлари жигар- 
анг, кулранг дую^ ёгсимон куринишда булиб, хлороформ спиртда 
хши, бензинда эса ёмон эрийди. Зичлиги 1000 кг/м3 дан говори, 
•итум таркибида уларнинг ми^дори кислота сони ва иш^орда 
арчаланиш сони билан характерланади.

Кфтрон богловчилар. Бу группага карбон'кислота ва феноллар 
иради. Бу моддалар за^арли булиб, сувда эрийди.

Асфальтоген ва карбон кислоталари ва уларнинг 
нгидридлари, феноллар, богловчиларнинг дутб тулдирувчилари 
улиб, битум ва ^атронларнинг тош материаллар билан тез 
пишишига имкон бёради. Парафин — ^аттик; метан углеводород- 
арга киради, унинг бдфоиздан орти^ булиши битум хоссасига 
аъсир этади, яъни чузилувчанлигини ^ис^артиради ва ^отиш 
аражасини ’ оширади. Шунингдек, у асфальтенларнинг 
(уртлигини ошириб, бошца битум тулдирувчилар эрувчанлигини 
амайтиради, яъни битум тузилишининг бузилишига олиб келади. 
дроратнинг пасайиши натижасида парафинли углеводородлар 
ристалланиб, бирикма ^осил ^илади.

Ю^орида курса’тилган асосий группалардан таш^ари .катрон 
таркибида»нафталин СюРв, антрацен С14Н10, феноллар ва карбон 
кислоталар мавжуд. Нафталин ва антоаненлаонинг микдоои Ют- 
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15 фоиз булса, улар мойларда эрийди, аксинча уларнинг мицдори < 
куп булса ва ^арорат 10 даражадан кам булса, ^атти^ кристалл 
^олатга утади.

Смолали ва мойли материалларни, ёпиш^о^лиги паст булган 
битумлар таркибига киритиш мумкин. Мой ва смолалар ми^до- 
рининг нисбатига ^араб, бундай битумлар сую^ ёки ёпиш^о^ 
булиши мумкин, Агар улар жуда’ кам милорда булса, бу 
материалларни фацатгина эритиш билангина ёпиш^о^игини оши- 
риш мумкин. Бундай битумларда асфальтеннинг катта зарралари 
ёпипгцо^ битумларга нисбатан куп миздорни ташкил этади.

Адсорбцион-хромотографик та^лил маълумотларига асосланиб, 
битумларни реологик1 хусусиятларига кура, уларни ташкил этув- 
чи асфальтен, смола вв углеводорЪдларни миедор жи^атдан уч 

: турга булиш мумкин.
I тур битумлар 25 фоиз асфальтен, 24' фоиз смола, 50 фоиз 

углеводородлардан иборат. Асфальтенлар асфальт-смола моддала- , 
рининг 0,5 ^исмини ташкил этиб, углеводород" ва смолаларга 
нисбати 0,35 фоизни ташкил этади.

II тур битумлар 18 • фоиз асфальтен, 36 фоиз смола ва 
тахминан 48 фоиз углеводородлардан иборат. Асфальтенлар ас­
фальт-смола моддалари умумий мивдорнинг 0,34 га я^йн ^исмини 
ташкил этиб, углеводород ва смолаларга нисбати 0,22 га тенг.

III тур1 битумлар тахминан 21—23 фоиз асфальтен, 30—34 
фоиз смола ва . 45—49 фоиз углеводородлардан иборат. Асфаль­
тенлар асфальт-смола моддалари умумий м^дорининг 0,39—0,44 
^исмини ташкил этади. Уларнинг 'углеводород ва смолаларга 
нисбати 0,25—0,30.

Битумнинг группаларга булинищи уларни ^ар хил эритувчи- 
ларда турлича эканлигига асосланган булиб, маълум физик ва 
кимёвий хоссаларга эта. Булар богловчилардагй майда зарралар. 
тузилишйнинг шаклланишида катта роль уйнайди. Щунинг учун 
уларни тузилиши тугрисида батафсил тухталишимйзга тугри 
келади. ■ \ _

1. 4. Битумларнинг реологик хусусиятлари

Битумларни бир ёки икки фазали говори молекуляр суглево- 
дородлар сифдтида ^араш мумкин. Битум майда зарралар тузи- 
лишдан иборат булиб, метан СпН2п+2, нафтен СпН2п, ароматик

реология — рео — о^им, логис — илм.— Моддаларнинг о^ими т^грисидаги 
илм, элементларнинг ощгвчанлигини ва деформациясини. билдиради. 
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V.

бирикмалар СпН2п-б, говори молекуляр гстероциклик углеводород- 
лар ва уларнинг хоссаларидан ташкил топган.

Битумнинг майда зарралар курсаткичи Д ^арфи билан бел- 
гиланиб, мальтенни ташкил этувчи зарралар, асфальтен ва 
мальтен билан туйинган материаллар массалари йигиндисининг 
нисбатига тенг:
, тг _ ■ ,' смола + циклик углевбдородлар

,ч". асфальтен + мальтен билан туйинган материаллар

Бу курсаткичларни куп ёки кам булиши, з$ар бир ^арорат 
даражасидаги ^оришмаларнинг физик ва кимёвий жи^атдан чи- 
дамлилигига ■ богли^. Д нинг д^иймати кам булган битумлар 
иситилганда ва йул ^опламаларида оксидланишй натижасида 
бе^арор ^олатда булади. -Ёпипщо^ битумлар учун Днинг ^иймати 
50 дан 100 фоизгача б-улиши мумкин. Д ^ийматининг кам булиши' 
битум таркибидаги асфальтеннинг исси^лик таъсирида ички 
шурхокланишига, муста^камлигининг пасайишига ва синерезисга1 2 
олиб келади.

1
синерезис — битумнинг келланд тузилишйни бузилишини билдиради. 

Дистере мудитда асфальтенларнинг етарлй даражада эримаслиги битумни 
-синерезисга олиб келади.

2 ' ■-
Алькил —умумий формулйси■- Н2П булган бир валентли радикал 

куринишдаги парафинли углеводород, масалан: метил СНз этил С2Н5 ва х. Бу 
хил бир валентли алькилларни, мойлй радикалларга, лаР хи^ кимёвий 
бирикмаларга душиш жараённи алькиллаш дейилади.

Шунинг учун битумнинг асфальтен ва мальтен цйсмларини 
чу^ур та^лил ^илмай туриб, унинг реологик хусусиятларини 
билиш кийин.

Курилаётган дастлабки фаза-^атти^ жисм, майда заррали 
фаза-асфальтен,, суюь; ^оришма майда заррали му^ит-мальтендан 
иборат. Мальтенлар' фа^атгина асфальтенларни эритувчиларигина 
булиб ^олмай, балки пластификацияловчи ^ушимча-сифатида >^ам 
ишлатилади. • „

Шунинг учун • асфальтен ва мальтенларни ташкил этувчи 
органик элементларнинг тузилиши, таркиби ва хусусиятлари 
биргаликда курилади. Юцори даражада ^урйлиш-техник хусуси- 
ятига эга булган битумларни танлашда алохида шарт-шароитлар 
мавжуд булиб, битумнинг мальтен ва асфальтен ь;исмини аро- 
матланишига кура С:Н яисбатда олиш тавсия этилади. Аромат- 
ланиш уз навбатида, асфальтен молекулаларининг жойланишига, 
уларнинг ички.пластификацияланишига, яъни таркибида кандай 
ми^дорда . алькил'1' занжир борлигйга боглик '
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Танщи му^итнинг таъсирида битумнинг физик ^олати — ёпиш- 
^о^лйгининг узгариши, говори молекулали углеводородларнинг 
хусусиятларига богли^ булиб, ^ароратнинг пасайиши натижаси- 
да бирикиш пайдо булади. Бу эса ю^ори даражали богланишга. 
имкон. беради,. Узаро богланган молёкулаларнинг физик ^ажми 
уз ^ажмига нисбатан катта булади. Ю^ори молекулали углево­
дородларнинг бу хусусиятлари урта ва кам молекулали углево- 
дородлардан фар^ ^илиб, уларнинг реологик таърифи, ёпипщок;ли- 
ги Ньютон формуласига богли^ булмаган равишда узгаради. 
Шунинг учун углеводородлар асфальтенларни эритувчи фаол 
^оришмалар ^исобланиб, битумнинг ^урилиш-техник хусусиятла- 
рини оширади, яъни материалларнинг устки юзаси билан говори 
даражада ёпищиш хусусиятига кура турли ^арорат, ультрабинаф- 
ша нурлар, ^аво таъсирида говори чидамлиликка эта булади.

Углеводородлар эрувчанлиги ^йсобига асфальтёнларга ажралиб, 
ароматик т^аторли углеводородларга я^ин булади. Биров; бу хил 
углеводородлар богловчи сифатида ишлатилганда баъзи бир кам- 
чиликларга эга булади. Бу углеводородлар говори даражали 
^утбликка эга булишига в;арамай,' молекулалардаги, азот ва 
олтингугурт атомлари, битумнинг ёпиш^о^лигини пасайтиради. 
Битум, таркибидаги углеводород группалар фаол ^аракатланувчи 
молекулалараро богланиш асосида. жойлашади. Молекулаларнинг 
шаклланиши битумнинг механик (реологик) хоссасига боглик. Шу 
билан бирга битумларни мицеляр тизим .сифатида ^ам ^араш 

’мумкин. Мицеляр тизимнинг энг майда зарралари, - му>;итни 
ташкил этувчи мицелла-ядродан ва ядрони ураб турувчи майда 
зарралар ораливдан, яъни сук»; фазадан (сульфат доналар) 
иборат. Шунинг учун уларни учта "золь",, "гель", ^ам "золь-гель" 
хусусиятларга ажратиш мумкин. . • .

Золь (парчаланиш) майдаланган ^атищ жисм-ва сую^ликнинг 
майда томчиларидан ёки газ пуфакчаларидан иборат булиб, сую^ 
в^аттив; ва газли му^итда бир' текис таксимланган булади. Гель 
(^ую^лашмоф — коллоид системадаги золь-гель сую^ фазаларни 
йу^олиши натижасида в;аттив;, эластик ва мурт ^олатга утиши 
билан характерланади. Золь ва гель моддаларнйнг физик-кимёвий 
^олатини анив;лайди.

Ю^ори мив;дорда смола ва мойлардан ташкил топган битумлар 
умун "золь" тузилиши характерли. Улар асфальтен ядроларининг 
устки в;исмини клща в;атлам билан. ураш ^обилиятига эга. Бунда 
мицеллалар му^итнинг ёпиш^о^лигига в;араб эркин ^аракат ^ила- 
дилар, Бундай тузилиш нормал.хароратда сую^,битумлар учун, 
суюв; ^олатга утиш ^ароратигача эса ёпипщов; битумлар учун 
хосдир. Битумда асфальтенларнинг куп тупланиши "гель" тузи- 
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лишини вужудга келтиради. Бунда асфальтен ядролари йирикла- 
шади, мйцеллалар узаро я^инлашиб ва бир-бири билан. богланиб 
фазовий панжара ^осил ^илади. Бу эса материалларнинг ^айиш- 
ХоЦлигини оширади. Бундай тузилиш эса нормал ^ароратда 
Хатти^ битумларга, шунингдек оралих тузилиш "золь-гель" ёпиш- 
Хох битумларга хосдир. Уларда бир ва^тда ёпиш^о^ ва ^айиш^о^- 
пластик хоссалар вужудга келади. Бу хоссаларни шартли кур- 
саткичлар ортали ани^лаш битумларнинг реологии хусусиятлари- 
ни белгилайди. Щунинг учун лабораторияларда битумнинг 
хоссаларини ани^лаш учун шартли кузатишлар олиб борилади 
ва улар ортали битумнинг хоссалари тугрисида маълумотлар 
йигилади. К^урилиш тажрибасида битумларнинг асосий хоссалари- 
ни эьтиборга олйш ма^садга мувофи^дир.

•1. 5. Битумларнинг хоссалари ' .

Йул ^опламаси узох вахт фойдаланишга ярохли булиши учун 
Хурилиш материали сифатида. органик богловчиларга -^уйидаги 
талаблар хуйилади: - ......

— турлй ^арорат даражаси, ^аво кислороди; ва сувйинг' таъ- 
сирида йул ^опламасида. ривожланадиган мухит тузилиши ва 
хоссаларини таъминлаш учун ^минерал материаллар билан бирй- 
киши;
". — тош материаллар билан яхши ёйишйши туфайли ' сувга 

чидамлй ва муста^кам ^атлам ^осйл ь;илиши; .
— ёпиш^о^лик хоссасига кура битумларни минерал матёриал- 

лар билан аралаштириш даврида, уни яхши ^амраб олиш 
хисобига ишлаш даврида ю^ори муста^камдикка эга булган жйпс

; масса. хосил ^илиши; ’ ‘ . .
— битум узох вахт едирилмаслигй ва.' унйнг хоссалари. йул

ускунаси ^атламларида ^згармаслйги' керак; .. .
Ёз даврида доплама таркибидагй битум. хатламининг^дефор- 

мацияси1 кйчйк булиши даркор, акс ^олда ^атламда тулк;ин 
куринйшидаги деформация вужудга. келади.

ч К^иш даврида , ^оплама таркибидаги битум патлами юцори 
деформацияга/ эга булиши керак,- акс .^олда 'Хопламада ёрйхлар 
пайдо. булиши мумкин. ‘

Куз: ва ба^ор даврида битум ^атлами ни^оятда муста^кам ва 
деформацияга чидамли булиши лозим. Бу, айни^са, бахор пай- 

\ар цандай жисмга. куч таъсир цилганда -унинг геометрик • шакли ва 
ул’чамлари бирмунча узгаради. Бу уэгариш деформация дейилади.
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тида му\им а^амиятга эга,' чунки ^оплама остидаги .нам тупроц. 
^атламининг юк кутариш ^обилияти камаяди. -

Битум Хатлами сувга чидамли булиши ва тош материал 
доналари юзасидан сув таъсирида ювилмаслиги зарур/ акс ^олда 
йул допламасй бузилади. - ■

Битумнинг асосий Зсоссаларини белгиловчи омиллардан бири 
битум ^атламининг муста^камлигидир. Битум ^атламининг мус- 
та^камлигига унинг ^алинлиги, тош материалларнинг тури, ^а- 
рорат даражаси, транспорт, воситаларидан тушадиган юкнинг 
енгил-огирлиги таъсир ^илади. Иш^орий тор »жинслари (о^ак- 
тош)дан ташкйл топган тош материаллари юзасидаги битум 

Х^атдамининг муста^камлиги баъзи тог жинслари (гранит)га, нис- 
батан говори булади. Ёз фаслида ки^ори ^арорат таъсирида йул 
^опламасининг бузилищига олиб келадиган деформациянинг асо­
сий тури — бу сиЛжиш деформацияси булиб, циш даврида паст 
^ароратда эгилиш деформацияси вужудга келади. 50—60° дара- 
жадан 160 даражагача ^ароратда битум технологии жи^атдан 
ишга мойил булиб,~ минерал материадлар билан яхши аралашади 
ва йул ^опламаси ^орищмаларини ёт^изиш осонлашади. 20 
царажадан 60 даражагача ^ароратда битумнинг эгилувчанлиги, 
ёпищ^о^лиги э^амда муста^камлилиги говори булади. 20 даражадан 
35 даража оралиги эса битумнинг ишлатилиш жараёнига боглиц 
булиб, унинг эгилувчан ва муртлик хоссалари вужудга келади'.

Ю^оридаги муло^азалардан куринадики, битумнинг хоссалари 
\арорат таъсирида узгаради.

Битум таркибида парафин булса, ^арорат ортиб борган сари,' 
исси^лик сигимининг бир текис узгариши ^онунйяти бузилади. 
Исси^лик утказувчанлиги коэффициента 'а ^арорат жараёни 
гезлигини ифодалайди ва исси^лик утказувчанликка /Я/ тутри 
пропорционал булиб, нисбйй ^ажм, йсопушк сигими. ^амда 
зичликка тескари. пропорционалдир. Бу 1.10-7 -1,5 • 10~7 м2/сек 
га тент. Битумларнинг бар^арорлиги унинг ■ таркибидаги мой, 
смола, асфальтенларнинг мицдори билан1 характерланади. Одатда 
битумларнинг группа таркиби ва^т утиши билан. узгаради ва 
мойлар бугланиб, смола ва асфальтенлар тупланади," натижада 
смолалар асфальтенларга айланади. Битумнинг группа таркиби 
билан' тузилиши ^исобига унинг ёпиш^ов;лиги, йсси^а бардош- 
лиги ошади, шу. билан. бир ^аторда унинг чузилувчанлиги ва' 
эгилувчанлиги камайиб,. битум мурт булиб ^олади.

Смола кам булса )=> битум барцарор булмаслиги мумкин. Би­
тумнинг бар^арррлигини капилляр — тоМчи усули билан ани^лаш 
мумкин. Оргййик .эритуйчидаги битум х томчи, ж^ринищидаги фил-
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трланган -догозга суртилади ва - хосил булган дог <(олиенизис 
доги)нинг тардалйшига дараб битумнинг бардарорлиги анидла- 
нади.. ■, • ' ■ ’ . ’ ’

Битумнинг бардарорлигини ■ ошириш учун. даво таъсирида 
■вужудга келадиган оксидланиш жараёнишг'камайтириш керак. 
Оксидланиш жараёнини секинлаштириш.мадсадида' тальк.кукуни, 
сланец,, доломит, слюда, диабаз, ва одак каби душимчалар 

' ишлатилади. Булар фаол. даракат дилувчи. группалардач ташкил 
топган битум- бирикмаларининг сиртига сингищи натижасида 
уларда. кимёвий, энергия запаси камаяди. Таркибида РегОз, А12О3 
булган айрим кукунлар-эскириш жараёнини. тёзлаштиради. .

Эскириш жараёнини секинлатишмадсадида олеин тузи,.нафтен, 
стеарин - .ва -бошда.. ёгли кислоталар.. .0,05—0,5 .фриз . миддорида 
душилади. В^ + Ог — ВО^, ■ ВН-+ ВО^ = ВОг Н + В1 реакцияла- 
рй натижасида В. ва ВОг раДикалларй' ВН молекуласига- нисбатан 

. душилувчи молекулалар АН- билан осонликча бйрикади, натцжада 
А-Н уртасидаги богланиш- В-Н богланишга- нисбатан кучсиз булади.

' ВО^ + АН = КООП + А1 ‘ ёкй В +. АН = ВН'+'А1

..Рёакцйя. натижасида ВН билан ’таъсир этиш добилиятига эта 
булмаган сует; радикал А вужудга келади, .

Бу радикал кислород'билан'душилувчи радикал АОгн'и ташкил 
дилади ва натижада'берйлган ’мОдда ВН. нинг оксидланиш занжир 
реакциями узилади ва эскириш жараёни секинлашади. Битумнинг 
эскириши, технологии. карта йшлаш . ва фойдаланиш жараёнида 
битумнинг . физик^ механик хоссалари ва тузилишининг - салбий 
томонга узгариши демакдир.Битум-' асосида ташкил топган ва 
далинлиги 4 ей булган асфальтбетон допламалари уларнинг 
емирилишйни дйсобга: олганда’ 30—40 . йил , давомида' хизмат 
дилиши керак.' ‘ Биро»; ташди мудит,/автотранспорт таъсири 
натижасида ■. дамда вадт утиши. : билан . оксидланиш .дисобига 
битумнинг эскириши. бу муддатни 7—10. йилга. дисдартиради. ■

Битум таркиби ва хоссаларининг > узгаришига учувчи енгил 
фракцйяларнинг. ажралиши,.«иссидлик таъсирида полимерланиш-. 
нинг вужудга- келиши,. дуёш. :ва ультрабинафша . нурларининг 
бевосита таъсирида богловчининг ташди .юзасида- битум тул- 
дирувчиларининг. оксидла-ниши ва , кислород таъсирида битум 
таркибида узгариш содир- булиши -асосий сабаб .булади..Органик 
богловчилар таркибидаги туйинмаган углёводородлар- группасидан 
ажралган- водород даво кислороди 'билан бирикиб, мураккаб, 
■юдори углеводородли бирикмаларни досил дилади;
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2-расм.

. . Сх Ну + О = Сх Ну-2 + Н2О •' ...

С* Ну-2'4сСх Ну-2 = СхНу-2- Сх Ну-2.. -
. Ю^ори молекуляр моддалар ^аводан кислородни ютиши ^и- 

собига ажралиш вужудга келиб, .газ ва сую^ моддалар (СО, СО2, 
Н2О, СН2О, СНзСНОК — СООН) ^осил. булади. Натижада бог- 
ловчиларнинг ёпиш^о^лиги узгаради.

Ёпиш^-о^лик. Ташци куч" таъсирида зарралар сурилишига 
сую^ликнинг ь^аршилик курсатиш хоссаси ёпиш^о^лик деб ата- 

- лади. Тапщи му^итнинг узгаришига .боплик равишда битум 
ёпишг;о^лигини. узгариши ало^ида хусусиятга эга. Битумничг 
ёпицп^о^лиги деформацияланиш тезлиги ва’кучланишнинг микдо- 

_рй билан характерланади ва у ^уйидаги богланишга эга булади.

■ . ‘ о
ЙЕ-

. < ■ . ? = 77, -пуаз. .

бу ерда г]—динамик ёпиш^о^лик,. пуаз: -
‘ а — кучланиши: Н/м2; --

19



йё — нисбий деформация ^иймати:
(1 т — материалларнинг деформацияланиш ва^ти С; -

Битумнинг ёпипщо^лиги пенетрометр' (2-расм)игнасининг’ бо- 
тиш чукурлиги билан ани^ланади. Асбобдаги ^ар бир' градус 
игнанинг битумга 0,1 мм- га ботганлигини курсатади. Пенетрометр 
игнасининг- 25 даражаДа битумга ботищи, стандарт курсаткичда 
П25 билан белгиланади ва 0 даражадагиси эса По билан белги­
ланади.' .

Йул ^урилишида ишлатиладиган ёпипп^о^ битумлар учун бу 
курсаткич 25 даражада 41—200 оралигида, 0 даражада эса 5 дан 
кам булмаслиги керак.

^арорат таъсирида органик богловчилар ёпипщокдшгининг 
узгариши 3-расмда келтирилган. -

Ёпипщо^ битумларнйнг муртлиги фрасаа асбобида (4-расм) 

X

ЦО7

-25-15-5 О +25 +50 +70+80
Харорат °С

З-расм.

ани^ланади. Мазкур асбобдан. фойдаланиб, узунлиги 40 ±1 мм, 
кенглиги 20±1 мм, ^алйнлиги 0,15 мм булган пластинкаларга битум 
^атлами, ёйилади, доимий, равйнща ^арорат таъсирида деформатик 
эгилиш. натижасида битумларнинг. синиши кузатилади.

• К,айд этилган синаш усули'^опламалардагитош материалларда 
битум ^атламининг ^ар хил ^ароратда узгариши' ^а^идаги тасав- 
вурни кенгайтиради, шунингдек синаш усулларини яхшилашга ва 
богловчини танлашга имконият яратади. Шунга ^арамай, бу 
синаш усули шартли усул" эканлиги куриниб турибди (пулат
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пластинкалардан фойдаланиш, пластинка 
ни чекланмаган равищда . эгилиши, неча 
марта эгилганлик сонининг чегараланма- 
ганлиги х? к.).

Сую^ битумларнинг ёпиш^о^лиги стан­
дарт вискозиметрнинг (5-расм) диаметрй 5 
мм булган тешикчасидан 50 мл мивдорда- 
ги сую^ битумни нормал ^ароратда о^иб 
утиш вакти билан ани^ланади. Сую^ бй- 
тумларнинг ёпиш^о^лиги С ^арфи билан 
белгйланиб, С^5 , ёки С^о куринишида
ёзилади ва ю^ориги курсаткич. вискози- 
метрдаги тешикчанинг диаметрини (см), 
пасткиси эса . синаш ва^тидаги ^ароратни
билдиради, ёпиш^о^ бит-умларнинг "
чузилувчанлиги (дуктиллиги) шартли - 
курсаткич булиб, дуктилбмётр (6-расм) ’х
деган асбоб ортали ани^ланади. Битумлар­
нинг чузилувчанлик курсаткичи 5 см/мин $
деформация тезлиги билан саккиз шаклй- 
даги. ^олипГа к;уйилган “битум намуцасини 
25 ва 0 даражада чузилганда ^осил булган 
ипнинг узилиши билан ани^ланади. 
Ёпиш^о^1 битумларнинг чузилувчанлиги

• белгиланиб,' До > 1—3 см ва Д25 > 40 см 
булади. . . ’ ' ~ 4-расм.

’ Битумларнинг юмшаш даражаси "Халт^а
ва шар" асбоби ёрдамида (7-расм). ани^ланади/ Диаметри 16 мм 
ва баландлиги 6,4 мм . булган латун . хал^а (2) битум' билан 
тулдирилиб, унинг устйга огирлиги 3,5 г'ва диаметрй ,9,5. мм 
булган шар ^уйилиб сувли идишга солинади ва сув к;издирилади. 
Битум эриб, шар (32) осткй пластинкага- тушиш ва^тидаги ^арорат 
битумнинг юмШаш курсаткичи деб олинади/

Битумларнинг ёпиш^окршги, 'чузилувчанлиги ва юмшо)^лиги 
курсаткичлари стандарт курсаткичларга я^ин булса, битумларнинг 
^урйлиш-техник хусусиятлари ’ма^садга- мувофи^ ^исобланади.

Богловчининг исси^лик хусусиятига алангаланиш ^ароратини 
кирйтиш мумкин. Битум иситилаётганда уз-узидан алангалациб 
кетиши ва ёнгин чи^ариши мумкин. Ёпиш^о^ битумлар учун 
иссицлик курсаткичлари чегараланади. Исоивда бардошлик 5 соат 
давомида 160 даража ^ароратда уШланган битум мив;дорини 
камайиши натижасида долган ^олди^нинг ёпишко^лик курсаткичи
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билан хардктерланадй. Бу 
курсаткич ми^дорини йу^от- 
ган битум- намунаеида .пе­
нетрометр (2-расм) игнаси- 
нинг ботиш чу^урлиги билан 
ани^ланади. ■„

• Алангаланищ ^арорати 8- 
расмда курсатилган асбоб 
ортали ани^ланади.; Аланга- 
ланиш >{арорат -БН-О- марка- 
ли битум учун 180 даражадан 
кам эмас, бопща турдаги, 
ёпипщоь; битумлар учун 200 
даража уртача ^укирганудчи 
(СГ) ва секин *;уюцланувчи 
(МГ) синфларига кирувчи 
сую^ битумлар учун 65. да,- 
ражадан 120 даражага.ча 
булади.
, Битум таркибидаги баъзи 
бйр«сувда эрувчан бирикма-

. . , раем. Лар .унинг. >;аво таъсирига
баркарорлигини пасайтиради.' Шунингучун-ГОСТга , асосан, би- 
рикмалар . мицдори? ,_битум ми^дорига нисбатан 0,3 фоиздан 
ошмаелйги керак.

7 9 ' 6 ' '7 9 6 8 '

,6-расм..
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Битум сйфатини чу^урро^ урганишда бир ^атор махсус к
тиш усуллари (битумларнинг устки чузилувчанлиги, адгезия1 ва 
когезия2 хусусиятлари, плаетиклик чегараси, эскириш жараёни 
ва бошца хоссаларни аницлаш) мавжуд.

1 , .
адгезия — органик бргловчиларга сирти фаоллаштирилган >$шимчалар цушиш 

суюклик молекулаларининг тортиш кучини оширади. > ' ■
2 - - ' . ■ ' , ' . . '

когезия суюклик молекулаларининг узаро муста^кам богланиши.

1. 6. Битумларнинг 
турлари ва уларга. куйиладиган талаблар

Битум хоссаларига кура ёпйшдов; ва еую^ битумларга булинади.
Ёпипщод битумлар. Собиц бу.туниттифов; стандарти (ГОСТ 

22245—7.6)га кура битумлар бир нечта маркага булинади: БНД- 
40760; БНД-60/90; БНД-90/130; БНД-130/200; ' БНД-200/300. 
Битумларнинг БНД маркаси БН маркага нисбатан мукаммаллаш- 

'ган булиб,‘ О даражада игнанинг ботиши, чузилувчанлиги, мурт-
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Ёпиш^оц битумларнинг хоссалари

Курсаткичлар Маркаладэ буйича нормалар
БНД 

200/300
БНД '

130/200
БНД 

90/130
БНД'
60/90

БНД 
40/60

. БН
200/300

I
130

Игнанинг бо- 
тиш чухурли- 
ги, 25 даражада

200—300 130—200 91—130 61—90 40—60 201—300 131-

О даражадан . 
камида

45 35 ' 28 20 13 - — —

Юмшаш 
харорати 0 да­
ражада, камида

3^ 39. 43 47 51 33 37

Чузилувчанлик, 
см камида, 25 
даражада

— 65 ‘ 60 50 40 — . 70

- \0 даражада < 20 6 4,2 3,5 — — ,

Муртлик харо- 
рати купи билан

20 -18 -17 -15 -10 —

Алангаланищ 
^арорати камида

200 220 . 220 220 - 220 2.20 220

Мармар ёки 
хум билан ёпи- 
шиш

чидамаиди • к .

Сувда эрувчан ■' 
бирикмалар 
михдори фоиз ’ 
купи билан

0,2 0,2 0,3 0,3 , ' 0,3 0,3
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лиги сувда эрийдиган бирикмаларнинг миедори билан фар^ланади.
Нефть битумларига: ^уйилган талаблар ГОСТ- 22245—76га асосан 

» 1-жадвалда келтирилган. Автомобиль йули ^урилаётган жойнинг
и^лим шароитини ^исобга олган ^олда битумнинг марка ва 
турини танлаш йул к;опламасининг узо^. муддатга хизмат ^или- 
шини таъминлашга имкон беради. Исси^. иклимли районларда 

" ' ю^ори ^ароратдаги муста^камлик ’ва иссиь^а чидамлилик. йул
^Опламасининг хизмат ^илиш муддатин.и аницловчи омил 
^исобланади. Шунинг учун бу районларда ёпишцов; битумларни 
^уллаш ма^садга мувофиь;дир. ’ .

Салдин ва сову»; иклимли районларда чузилувчанлик ва 
эгилувчанлик йул ^опламасининг узо^ца чидамл'илигини курса- 

’.тувчи омил ^исобланади. Шунинг учун ^ам бу шароитларда сует 
ёпигш;о»;лик хусусиятига’ эга булган битумлар ишлатилади. 2-жад- 
валда ёпипн^о^ битумларни ишлатиш Мумкин булган шароитлар 
келтирилган; ~ <■ , ,

Битумлар уч маркага булинади: БН 50/50/БН 70/30, БН 
90/10. Биринчи ^арф ’ (сурати) юмшаш ^ароратини,. иккинчиси 
эса игнанинг уртача. ботиш чу^урлигини билдиради.

2-жадвал

Битумнинг 
маркаси '

- 4 —•
Ишлатилиш' сохаси

БНД 200/300 Иссик асфальтобетон кооишмаларинй тайёрлашда
БН 200/300 Совук иклимли районларда копламалар юзасига ишлов беришда
БНД 130/200 Сову); иклимли районларда исси<; асфальтобетон ^оришмалари- 

ни тайёрлашда '.
БН 130/200 Совук ицлим районларда к0Ш1амани сингдириш усули. билан 

ишлашда
Муътадил иклим районларда копламалар юзига ишлов беришда

БНД 90/130 Муътадил иклимли районларда исси); асфальтобетон ^оришма- 
ларини тайерлашда \

БН 90/130 Муътадил и)^1им районларДа );опламани сингдирииьусулй билан 
'ишлашда ‘

Иссик иклимли' районларда копламалар юзига ишлов беришда
БНД 60/90 - Исси); иклимли районларда иссиц асфальтобетон \оришмалар 

'тайерлашда л ’
БН 60/90 Йссгц иклимли районларда ^опламани сингдириш усули билан 

ишлашда ".
■V Иссик иклимли районларда копламалар юзига ишлов беришда
БНД 40/60 Исси); иклимли' районларда иссир; асфальтобетон ^оришмаларй- 

ни тайерлашда ' / ■
Г' Жазирама и>^пим районларда ^оплама'ни сингдириш усули би­

лан ишлашда ' 1

Иншоот ва бино томларини ёпиш учун ишлатиладиган нефть
1'битумлар уч маркага булинади: БНК 45/80, БНК 90/40, .

БНК 90/30. . . .
■ ... ’ 25



, Трубаларни занглашдан са^лаш учун уч хил маркад'аги 
б’итумлар; БНЙ-1У-3; БНИ-1У, БНИ-У-игнлаб чи^арилади. ■' г 

■Лак, буё^,‘- шина ^амда электротехника саноатида- -Б, В, Г 
марками махсус нефь битумлар »;’улланилади. ■ '

Сую^ битумлар нормал ^.ароратда1 асфальтобетон’ ^оришма- 
ларни тайёрлащ, ёт^изиш ва зйчлащ учун г^улай. булиб’, паст 
^ароратда эскириш ва эгилувчанликка тургунлиги билан ха- 
рактерланади. Сую»; бйтумларни ^уллаш тажрибаси; ва 'тёкши- 
риш ищлари улар бир 1;атор хоссаларга. зга эканлигини кур- 
сатди. Жумладан говори ^арбратда. ^издирилганда .улар минерал 
материалларни ураб олинишини таъминловчи ёпиш^оХликка эга

Курсаткичлар - Синаш 
усуллари

Маркалар ■ - ■

СГ 40/70 СГ 70/130 ■ СГ г
130/200 .

5 ■ мм тешикчали вискози­
метр ■ буйича ковуш'коклик, 
60°С ‘ .

гост..
11503

40/70 ■ 71/130' . 131/200

Булганувчи суюлтиргичлар . 
микдори, % камида

ГОСТ’
4504-73

.10 ' ' ■ 8 . 7 ' '

Бу главу вчи суюлтиргичлар • 
мицдори, анй^лангандан кей- 
инги холдицни юмшаш 
харорати °С, камида

ГОСТ 
11506-73

37 - “ ‘ 39 39

Алаигаланиш ^арорати °С, 
камида ■

ГОСТ 
4333-248 ■

45 50 60

Мармар ёки хум билан 
ёпиштириш ’ .

ГОСТ.
11508-74

чйдайди < -

Паст ва’ю^ори ^ароратда ^иск;а муддатда тургунликка эришади . 
ва ^атламнинг шаклланиш тезлигини ва мустатрсамлигини таъ- 
минлайди. . '

Минерал материаллар билан яхши бирикиш ^обилиятига эта.
Сую»;, битум тузилиши ва »;отиш тезлигига ^араб, ГОСТ . 

11955—82га’асосланиб икки синфга булинади:. уртача »;ую^ланув- 
чи (СГ), секин'»;ую^ланувчи (МГО ва МГ). Уз навбатида булар- 
ёпишцо^лигига ^араб бир неча маркаларга булинади. -

СГ синфи —СГ 40/70, СГ 70/130, СГ 130/200
-МГ синфи — МГ40/70, МГ 70/130,: МГ 130/200'
МГО синфи — МГО. 4.0/70, ‘МГО 70/130, МГО 130/200 ■
Сую»; битумнинг »;отйш тезлигини. .. тартибга , • солиш учун- 

сую^лантирувчи фракциянинг таркиби стандарт буйича в;атьий 
чекланади (3-жадвал).

Сую»; битумлар олиш учун ёпинщо»; нефть битумларни сланец - 
ва тошкумирдан ^айдаш йули бйлан олинадиган ма^сулотлар 
билан -аралаштириш .тавсия. этилади. Бунда ^уййдагй .суюлтир- х
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гичлар ишлатилиши мумкин: сланец' мойи (ГОСТ 4806—49), 
тошкумир- мойи (ГОСТ 2770—59) . ва ТУ—584 керосин (ГОСТ 
1842—52), лигроин (ГОСТ - 2109—46), тошкумир цатрони ГОСТ 
4146249, мазут 10585—65 ва _ .. 1

Сую^ битумларни тайёрлаш учуй~ ишлатиладиган СГ ва 
МГ битумларнинг иш \ароратй 120 даражадан ошмаслиги 
керак. Ёпишко^ битумларни суюлтиргичлар билан аралашти- 
ришда СГ 40/70, МГ 40/70 синфига кирувчи битумлар 70—80 
даражада, долган маркалйр' эса „80—100 даражада амалга 
оширилиши керак.'

■ - 3-жадвал-

• буйича пормалар .

МГ 40/70 . МГ 70/130 .МГ 130/200 ,МГО. 40/70 1ЙГ0 70/130 мго 
130/200-

40/70 '
71/130 -

.131/200 ? 40/70 71/130 - 131/200

8 •’
7 5. ' —; ■ ' - ... — '

28 ~.

29 30 . — г — —

100-
110 110 ■ 120 160 180

' ч и д а й д и.

Лаборатория куза-тишларидан .олинган хулосаларга кура,, су­
юлтиргичлар 50 фоизгача микдорни ташкил этиши мумкин. Баъзи 

. доллара а эса ёпишк;о^лиги ю^ори .булган битум ^ушиб аралаш- 
тирилади. Бу ^олда ёпишцок(лиги паст булган органик материал­
ларнинг хусусияти суюлтирйлаётган материалларнинг хусусйятига 
ухшаш. булиши керак. ’ *

МГ'синфига кирувчи битумлар III-—У_ицлим зоналарда енгил 
йул ^опламаларй ва асосларини Цуриш учун ишлатилади.

Суюц битумларни ишлатиш минерал материалларнинг хусу­
сияти, ишлаш усули ва и^лим щароитига боглиц. Шагал, ва 
ча^иц тошли ^оришмалар учун СГ 40/70, 70/130 маркали йул 
крпламаларини си'ртига ишлов бериш- ^амда илик; ва совук; 
асфальтобетонлар тайёрлаш учун-эса 70/130—13.0/200 маркали 
суюц битумлар ишлатилади.

Сланецли битумлар. Сланецли битумлар хоссалари жи^атидан,
- нефть, битум ва тощкумирдан олинган ^атронга ухшаш булади.

Махсус .генератор ва тунелли '-"печларда- 500—550 даража 
•^ароратда ^авосиз ^Издириш йули билан ёнувчи сланецлардан 
сланецли .битум .блйнади. Шу билан бирга газ ^амда сланецга
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нисбатан 15—20 фоиз микдорда паст ^ароратли смола ва ярим 
кокс ажралиб чи^ади. Паст ^ароратли сланецли смолани ^айта 
ишлаш натижасида цуйидаги фракциялар ажралиб чи^ади: 180— 
225 даража ^ароратда бензин ва трактор ё^илгиси; 225—325 
даражада дизель ё^илгисй ва 300—325 даражада ^олди^ мазут 
ёки битум фракцияси. Бу ^олди^ни оксидлаш йулИ билан 
ёпиш^о^ битум олиш мумкин. Оксидлаш 150—180 даражада 5—8 
соат давом этади. ' к • .

Сланецли битум таркибида 12—30 фоиз асфальтен, 18—27 
фоиз смола ва 46—60 фоиз. мойлар бор. Сланецли битумларда 
'асфальтен ва смола, куц- булиб, мойлар оз миедорда булади. 
Сланецли битумларда. куп миедорда кислород, азот ва ^утбли 
бирикмалар бор. Улар’ юмшаш ^ароратига кура нефть битумга - 
нисбатан мурт булиб, тезда эскиради.

Сую^ сланецли битумлар хоссаларига кура секин ^отувчи 
сую^ нефт битумларга я^ин. Улар уткир ^идли, шунинг -учун 
уларни ша^ар таш^арисидаги йулларда ишлатиш ма^садга муво- 
фи^. Бу материалларнинг афзалликларидан бири унинг иссшда 
чидамлилигидир (сланецли битумдан тайёрланган рулон матери- 
аллар ёт^изилган) томларда ёз кунларйда силжиш ёки эриб о^иш . 
^оллари кузатилмайди. Шундай булишига л^арамай, нефть битум­
ларга нисбатан уларнинг иссшда чидамлилиги пастдир. ,

Ёпшшод ва сую^, сланецли битумларга ^уйилган талаблар 4 
ва- 5-жадвалларда келтирилган. Сланецли битумлар йул ^урили- 
шида эмульсиялар, паста ва тулдирувчи богловчилар тайёрлашда 
йшлатилади. \

■ " • '■ ' ' , - - 4-жадвал '

К^овуш^оц сланецли битумларнинг хоссалари ■

КУрсаткичлар
маркалар буйича нормалар |

БСД 
а ю/190

БСД 
190/250

БСД- - 1
-250/330

Игнанинг ботиш' чукурлиги 25°С да 
(100 г, 5 с) .

110—190 191—250 251—330

Игнанинг ботиш чуцурлиги 15°С да 
'\100 г, 5 с), камида-

50 50 50

Юмшаш’ ^арорати °С, камида 38 34 30
Шартли ёпишцоцлиги,' вискозиметр 

тешиги 10 мм булганда 60°да с
— — ' 10—25

^издирилгандан кейин юмшаш ^аро- 
ратининг узгариши, °С да, купи, билан

4 4 6

Муртлик ^арорати °С, купи билан , —
1

—12 -14 . .
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4-жадвалнинг давоми

...»

1 Курсаткичлар маркалар буйича нормалар

вед
110/190

- вед
190/250 .

вед
'250/330

Алангаланиш харорати °С камида ' 150' 140/’ 140

Мармар ёки цУм билан ёпишиши ■■ чида иди

Сувда эрувчи бирикмалар мивдори, 
фоиз купи билан

0,8. 0,8 1,0

5-жадвал
Суки; сланецли битумларнинг хоссалари'

Курсаткичлар
маркалар буйича нормалар

012/20 020/35 С35/70 С70/130 С130/200

Ёпишхо^лиги, вискозиметр 
тешиги 5 мм булганда 
60°С да, с

12—20 у 21—35 36—70' 71—130 131—200

Алангаланиш. з;ароратй /С, 
камида_

120 130 Гзо- 140 140

Сув мивдори, фоизда мас- 
сага нисбатан, купи билан

2 . ■ 2 2 ИЗИ ИЗИ

Мармар ёки 1;ум билан 
ёпишиши.

чидайди

II БОБ

ПАТРОН В А ЭМУЛЬСИЯЛАР '

2. 1. К^атронларнинг таркиби, хоссалари 
ва йул л^урилишида ишлатилиши 7

. Органик богловчиларнинг махсус куринишларйдан бйри ^ат- 
ронлардир. Тошкумир, торф Да ёгдчларни ^авосиз усулда ^айдаш» 
натижасйда ^атрон олиш мумкин. К^атронлар ма^аДлий ^урилиш 
материали булиб/ асосан. автомобиль йул ^опламаларини ^уриш 
у.чун ишлатилади. К^атрон > билан тайёрланган йул. ^опламалари- 
нинг сифати - нефть битумлариникидан паст. Бунга сабаб 
богловчиларнинг таркиби ва тузидишининг ^ар хиллигидир. 1\ат- 
ронларнинг турлари, таркиби ва тузилиши хом ашёдан смолани 
олиш ус^лига ' богли^. ...
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Тошкумир ^атрони, Хом ашё сифатида ишлатиладиган 
тошкумир таркибида 4,0—6,0 фоиз парафин, 25—40 фоиз фенол, 
2,5 фоизгача органик' асослар ва 40—60 фоиз нейтрал моддалар 
бор. Тошкумирни ^авосиз куруц ^айдаш йули билан икки хил 
смола хом ашёси олинадйл

— паст ^ароратли смола (бирламчи) — тошкумирдан генератор 
ва домна газлари (450—600 даражада) олишда ^осил булади;

• — говори >;ароратли смола (иккиламчи) —.тошкумирни 700 
даражадан. ю^ори ^ароратда газга айлантириш ва кокслапг пай- 
тида ^осил булади,. Шунйнг учун бу смолаларни- коксли ва газли 
деб ^ам аталади. • л

Паст ^ароратли 'смолалар кимёвий таркибига кура говори 
■ ^ароратлилардан фард ^илади ва' ас'осан фенол, парафин ва 

нафтен углеводородлардан иборат.. Паст ^ароратли смоланинг 
. таркибини куйидагилар ташкил дилади'(фоиз ^исобида):

сув ■ 
енгил ёглар 
урта ёглар 
огир. ёглар 
^олди^- ёглар •

2—3 шунингдек,
1—7 . эркин углерод . 0—8

_8—12 ~ нафталин 0—2 :
‘ 5—8 фенол 30 ;
. 5570 Каттиц парафин :3—15

Паст ^ароратли смолалар фракцияларга ажралиши натижасида ‘ 
30 фоизгача лигроин ва, керосин .^осил булади: ва. улар суюд 
ё^илги сифатида ишлатилади, Колган смолалар 'ёпипщся^лигига 
кура говори ^ароратли "Д-5, Д-6 маркали датронга мос-келади.

Паст ^ароратли смоладан олинган. ^атрбнларнинг асосий дисми 
йул ь;урилиши учун яро^сиз булганлиги -сабабли, улардан органик 
богловчилар .тайёрлашда тулдирувчи сифатида фойдаланилади.

Омскдаги'йлмий текшири'пг институтида олиб борйлган куза- 
тиш ишлари, паст ^ароратли смбладан олинган датрбнларни 
богловчи сифатида дуллашмумкйнлйгини курсатди..

Паст ^ароратли ^атрон тез. эскириши. сабабли,- тушаманинг 
устки ,датлами учун ишлатилмайди.

Йул дурилишида асосан говори ^ароратли смолалар йшлати- 
лади._ 300 даражада. смола таркибйдаги сув йу^олади ва парча- 
ланиш натижасида углерод газй ‘ ажралиб чидади. 300—600 
даража оралигида.. енгил моддалар-бирламчи (паст дароратли) 
смолалар ва ярим кокс ■ хосил булади. ‘600 даражадан юкори 
дароратда ярим кокс, 'енгил моддалар ва- коксга ажралади. Бу 
енгил моддалар говори дароратда дйзиган печ деворй ва кокснйнг 
таъсири остида, бирламчи смола буги билан суюк ва даттид'
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ароматик углеводородлар, яъни юкори цароратли смолани ташкил 
„ '• цилади. . ■ . - • ■ - •

/Гошкумир цавосиз жойда 1000—1100 даражагача ^издирилган­
да .коксга айланиб, газ. (асосан водород ва метан), бензол, аммиак 
суви, тошкумирнинг хом смоласи ажралиб . чицади. Буларнинг 

' -мицдори ва сифати цайдаш цароратига ва. коксланувчи кумирнйнг
хоссасига боглиц булиб, тахминан цуйидаги нисбатни ташкил 
цилади: 72—77 фоиз кокс, , 5 фоиз хом смола, 1 фоиз бензол, 
1 фриз аммиак, 20—25. фоиз газ. -

Кумирни .газга- айлантирйш 1200 .даражада ама’лга ощирилади. 
Гаага айлантириш учун лиги кумирлар'- ишлатилади. Чунки 
улардан учувчи.. моддалар куп ажраЛиб чицади. Юцори даражали 
хом смолалар , фракцйяларга ажратиш. йули билан ’ цайта ишла- 

, нади. К^атрон. цайдовчи цурилмаларда смолани цайдаш натижасида 
суюк фракциялар ва .цолдиц мацсулот (пек) ‘ олинади' (6-жадвал).

>Ёнгил фракцияларни кайта ишлапг йулй биЛан бензол, 
оксйлол', толуол" ва бошца Шу каби ; мацсулотлар олинади. 
Фенолли фракциялардан фенол, ' крезол, пиридин асбслар ва 
нафталинлар ажратиб олингандан сунг, нейтрал,’ енгйл эритувчи 
мойлар цосил цйлинадИ-(цисман ёцилги сифатида цам ишлати­
лади). . ■■ • . . .. ~

• ■ Нафталин фракциялардан :саноат .учун керакли Ц-атор мац- 
' сулотлар (нафталин, фенол-крезол/ ксиленол, пиридин асослар) 

олинади. Юцоридаги фракциялардан керакли материаллар- ажра­
тиб олингандан кейинги мой куринишдаги цолдиц, эритувчи ва 
суюц тёцилги сифатида ишлатиладил

•Шимувчи> фракциялар, шунингдек, ез мицдордаги фенол, 
нафталин ва бошца моддалар ажратиб олингандан сунг, коксо­
бензол саноатида уйдан шимувчи мой сифатида хамда ёгочларни 
сацлашда .антисептик сифатида фойдаланйлади.,

. Антрацен фракцияларини цайта ишлаш натижасида ундан хом 
~ антрацен ва антрацен мойй олинади. .Булар йул. цатронларини 

тайёрлашда суюлтиргич сифатида пекка кушилади.
Хом смолаларни. цайта ишлаш натижасида' хосил .булган 

. . цолдиц 'мацеулот пек. булиб‘ . у цора рангга эга булган-'мурт- 
» матери’алдир. Унинг . таркиб'ида юкори цароратда Цайнайдиган

антр.аЦен ва фенантренлардан ташцари, смолали моддалар, эркйн 
углеродлар, кумирнинг майда зарралари ва кокс мавжуд. Пек 
асосан йул цатронларини тайерлаш ва. бошца техник , мацсадларда 
ишлатилади. . ■ . . - ' ’

Торф в а. ёго’ч цатронлари. Торф-органоген геологик 
. бирикма булиб,. у ёнувчи-сланец каби, каустобиолитлар группа- 
сига-киради. Торф ботцоцлйкларда цолиб .кетган хар хил усимлик
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'ва организмларнинг ^авосиз му^итда йигилиб чириши натижасида 
пайдб булади. У оч ^унгйр ёки ^орамтирро^ рангда булиши 
мумкйн. Торфнинг кимевий таркиби микроорганизмлар (бактерия, 
замбуруг) таъсирида чириган усимликларнинг таркибига богли^. 
Торф таркибида ^ар хил микдорда битумли бйрикмалар (бензол- 
дан ^осил буладиган) -углерод, целлюлоза, кислота ва лигнинлар 
булади. Торфдан кокс, ёнувчи газ, аммиак, сирка кислотдси ва 
торфли смола олиш мумкйн. Торфли ^атрон-сую^ модда- булиб,->> 

- ёпипщо^ли^ даражасига эга. Унинг, таркибида 3—9 фоиз мум, 
3—8 фоиз парафин, 8^40 фоиз. асфальтен ва турли мойлар бор.

Генераторлй ёки кокс печларда торфли хом смолаларни ъ^айта 
ишлаш натижасида паст ^ароратли смолалар олинади. Купинча 
торфли смолалар таркибини 10—15 . фоиз фенол ва в;аттиь; 
парафинлар. ташкил ^илади. Торфли. смолаларни ^айта ишлаш 
фракцияларга ажратиш йули билан олиб борилади.' Бунда 300— 
350 даражада. ёглар, у рта ва енгил пеклар >^осил булади. Торфли 
йул ^атронлари исси^ца ва табиий му^ит таъсирига кам чйдамли 
булса ^ам, улар тош материаллар билан яхщи бирикади.

Ё.гоч ^атронлар баргли ва игнабаргли ёгочнинг паст 
^ароратли хом смоласидан олинади. Тапщи куринишига кура, 
хом смолалар ^орамтир, жигарранг ^ую^ сую^ли^ булиб, куп 
йиедорда сув, сирка кислотаси ва феноллардан ташкил топган.

' • - - ' 6-жадвал
Юцори ^ароратли смоланинг таркиби

Фракциялар
Сую^лик- 
ка айла- 

ниш дара- 
жаси

. Фр’акция- 
ларнинг 

мивдори, %

Кбайта ишлаш .натижаси­
да блинадиган мацсулот- 

лар, ■ % /

> Ишлатидиш 
' . со^аси

Енгил 170 ' 0,5—1,0 Бензол, оксилол, толуол

Фенол 170—210 ' 3—4 Фенол,, крезол • -
(10—20%)' нафталин

эритувчи ёки 
сую^ ёкилги.

Нафталин 210—230 8—10 Нафталин (60—70%) 
фенол крезол

эритувчи ёки 
суюц ёкилги ■

ЦГимувчи 230—300 7—9 ' Фенол, нафталин . ' антисептик

Антрацен 230—360 . 19—22 . Хом *■ антрацен^ антра­
цен ёги

пекни суюл- 
тиргич

Пек .>360 55—60 Фенантрен ёгли модда- 
лар

йул катронла-- 
ри

Бу ь^атронлар нефть битумлар ва тошкумир ^атронларга 
нисбатан ^утбли материал ^исобланади ва говори даражада 
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адгезияланиш >;усусиятига эга. Шунинг учун улар фаол модда 
сифатида хам ишлатилади.

К^атронлар таркибига биноан, изоциклик углеводородлар. тур- 
кумига мансуб ароматиклар ^аторига кирувчи бирикмалардан 
ташкйл топган. Шунинг учун т^атронлар ароматик углеводород. 
ва уларнинг кислород, азот, олтингугурт ва бошкд элементларй 
бирикмасидан иборат; Нефть битумлари. каби ^атронлар хам 
углеводородларнинг группалари ^исобга олинади ва улар ^уйидаги 
моддалардан иборат:

а) эримайдиган моддалар, улар эркин углеводородлар дейилади;
б) придинда зрийдиган, говори молекуляр циклик бирикмалар­

дан ташкйл топган, к^аттиь; эримайдиган моддалар ва катрон 
смолалари;

• в) бензол ва хлороформда зрийдиган ёпиш^о^, пт стик, эрув- 
чан катрон смолалари;

г) суюк углеводородлардан ташкйл топган сую^ к^атрон мой- 
ла'ри. '

Тошкумир ^атрони мураккаб майда заррали тузилишга эга. 
К^атрон мойларида маълум ми^дорда эрийдиган эркин углерод 
булиб, г^атти^ смолалар майда заррали фазани, мойлар эса. му^ит 
тузилишини ташкйл этади. Ю^ори пластик смолалар, нордон ва 
иш^орли моддалар му^ит тузилишига барв;арорлик беради.

К^атрон таркибидаги ^аттив; смолалар а^амиятига кура битум- 
даги асфальтенларга я^ин. Катрон таркибидаги смолалар ва 
мойларнинг уртача молекуляр огирлиги битум таркибидаги ас­
фальтен, смола ва мойларнинг уртача молекуляр огирлигидан 
кам. Бу эса ^атроннинг. мустахкамлигини ва деформацияга 
бардошлилигини камайтиради. Эркин углеводородлар ^атроннинг 
юмшаш даражасини оширади >;амда унинг тузилишини. 5.нада 
бар^арор дилинг ^обилиятига эга; Феноллар сувда эрийди, бу эса 
к;атрон ^атламини -ёпишиш хусусиятини пасайтиради ва мус- 
та^камлигинини камайтиради. Шунинг учун ^атрон таркибида 
унинг мицдори чегараланади. Нафталин ва антраценнинг ми^дори 
15 фоиздан ортащ булса ^атроннинг тузилиши ■ узгаради. Улар 
кристалга айланиб- сует ёпишиш хосеасига эга булган катроннинг 
донадор тузилишини ташкйл чэтади. Нефть битумларга нисбатан, 
катрон мицеллаларининг улчами анча катта. Бу эса уз навбатида 
^атроннинг баркарорлигини камайтиради ва унинг хоссасига 
таъсир этади. '

К^атроннинг кам эгилувчанлигига сабаб, унинг таркибида 
ёпипщо^-пластик тулдирувчи ва эркин углеводородларнинг оз 
мицдорда эканлигидир. Тошкумир ^атрони деформацияга мойил.
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Катронларда орали^ узгариш Тп < 40 даража, битумларда эса 
Тп > 50 даража.

Дагал майда зарралар ва смоланинг юкори даражада эрувчан- 
лиги катроннинг бар^арорлигини пасайишига олиб келади. Дагал 
майда зарралар ва эркин углеродлар ми^дорининг ортиши эса 
^атронларнинг исси^а муста^камлигини оширади. Манфий 
^ароратда ^атрон кам деформацйяланиб, говори муртликка эга 
булади ва битумга нисбатан тош материаллар юзасй билан яхши- 
ёпишади.

Тошкумир ^атронининг ёпишк;ок;лиги унинг тузилишига, суюк; 
ва ^атти^ фазаларнинг нисбатига боглив;. Мойларнинг камайишига 
мувофик; равишда, эркин углерод ва ^аттгщ смолаларни ортиб 
бориши ^исобига катроннинг ёпишв;оцлиги ошади.

Тошкумир’^атронларининг минерал материаллар билан ёпи- 
шиш ^обилияти нефть битумларига нисбатан яхши, чунки улар 
таркибида куп, микдорда ^утб группали моддалар мавжуд.

Тошкумир ^атронининг ёпиш^о^лиги стандарт вискозиметр- 
нинг диаметри 5 ёки 10 мм булган тешигидан 30 ва 50 даражада 
50 мл ^атронни о^иб тушиш ва^ти билан анищланади

Датроннинг ёпиш^о^лиги унинг ми^дори билан суюлтиргич- 
нинг турига богли^ булиб, сую»; тулдирувчи Р билан берилган 
ёпиш^о^лик С орасидаги богланишни анив;лаш мумкин 
/ой'С =/(/*) (9-расм).

Тошкумир катроннинг ^аво таъсирига бар^арорлиги унинг 
таркибидаги кимёвий бирикмаларнинг хусусияти билан ифодала- 
нади. Йул ^опламаларидан фойдаланиш даврида унинг таркиби­
даги тошкумир цатронидан учувчи' мойлар бугланиб чи^ади, 
чунки ^атрон таркибидаги купгина говори молекулали углеводород 
Моддалар туйинмаган булади. Шунинг учун улар ташци му- 
^йтдаги кислород билан узаро бирикиб мураккаб кимёвий бирик- 
малар ташкил этади. Бу жараён говори ^арорат, в^уёш радиацияси 
ва бопща омиллар таъсирида тезлашади. Шу сабабли ^атронлар 
нефть битумларига нисбатан тез эскиради. Органик богловчилар 
хоссаларини ультрабинафша нурлар таъсирида узгариши 10-расм- 
да келтирилган. К,атронларнинг сифатини, уларнинг об-^авога 
чидамлилигини ^ар хил минерал тулдирувчилар (цемент печла- 
ридан чигдан чанг, майдаланган б^актош, тошкумир чанги ва 
>;оказо) т^ушиб, яхшилаш мумкин. Бу кукунлар катроннинг 
огирлиги нисбатан 30 фоизгача микдорда ^ушилади.

Катрон ишлатилган ет^изманинг хоёсаси яхши булиши учун 
тулдирилган катроннинг таркиби лаборатория усули билан ани^- 
ланади. Дуйидаги формула ортали, К= 0,4—0,5 ^ийматга эга 
булган ^олда, тулдирувчи (Т) ва катроннинг (Д) массалари
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9-расм.

» нисбатдарини ^а^ик^ий зичликлари (ут ■ ва у§) хамда стандарт
вискозиметр ёрдамида ^атроннинг ёпишк;о^лигини (Сд ва Сд) 
ани^лаш мумкин:

- д '/д Сд’

^атроннинг -сифатини ошириш учуй унта 10—15 фоиз миедор- 
да ёпи.пщо^ йул битумлари, 2—3. фоиз синтетик бутадиенстирол
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каучук, поливинилхлорид ёки полистирол чанги ^ушилади. Кат- 
ронга 5 фоизгача олтингурурт ёки олтингугурт шламини цушиш 
мумкин. Хоссаларга кура в;атронлар 6 та маркага булинади. 
•КЦори ^ароратли тошкумир' в^атронларга в^уйилган техник шарт- 
лар ГОСТ 4641—80 га кура 7-жадвалда келтирилган.

Йул дурилишида в;атроннинг бир датор маркалари' ишлатила­
ди. Чу нончи,. йул ни чангдан тозалаш, асос.ва роллам к;атламлар 
сиртларини ишлащ, тупродли тош ва чакив; тошли минерал 
материални диздирмасдан йулда аралаштириш учун Д-1 ва Д-2 
маркали датронлар ишлатилади. Тупродли тош материални 
дурилмада диздирмасдан тайёрлаш, йул допламалари сиртларини 
ишлаш, совуд датронбетон ва чадид тошли массаларни дурилмада 
тайёрлаш учун Д-5 ва Д-6 маркали датронлар ишлатилади.

Д-6 маркали датрон. чадид тошли йул допламасйни чудур 
шимдириш ва иссид датрон бетонни- тайёрлаш учун ишлатилади. 
Йул дурилишида асосан дайдалган ва тайёрланган датронлар 
ишлатилади. Дайдалган датронлар хом смоладаги учувчвв модда- 
ларнинг фракцияларга ажралиши натижасида ва тайёрланган 
датронлар эса, иссид пек ва антрацрн мойларини (пек дистиллята 
1:1 миддорида) аралаштириш натижасида досил булади.

~ Д-1 ва Д-2 маркадаги ’ йул датронларини тайёрлашда мой 
урнига пек дистиллятини ишлатиш мумкин. Бундай датронлар 
даво таъсирига барцарорлиги ва иссидда чидамсизлиги билан 
одатдаги датронлардан фард дилади.
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Катронларнинг хоссалари

7-жадвал

Курсаткичлар. номи Маркалари буйича номлари |
Д-1 Д-2 д-з Д-4 Д-5 . ’ Д-6

Стандарт вискозиметр
буйича довушкодлик, сек

5—70 — — — — —

сГ — 5—20 20—50 5—120 120-200

с!8 — . — ’ — — — 10—80

Таркибида сув мивдори, % 3 1 1 1 • 1 1
Толуолда эримайдиган бирик 

. маларни ташкил этиши % -

Фракция таркиби, . огирлик 
буйича хайдаладй, %

170°С гача 3 2 1,5 1,5 1,5 1,5
270°С гача 20 20 15 15 15 . 15
ЗОО°С гача 35 30 25 25 25 20'
ЗОО°С хароратдан кейин 

фракция долдикларини
юмшаш дарорати

45 65 65 65 65 70

Феноллар хажми буйича 
%да

5 3 2 2 2 " 2

Нафталин хажми буйича %, 
да, купи билан

4 3 3 3' 3

2. 2. Эмульсияларнинг таркиби, хоссалари 
ва ишлаб чикариш технологияси

Битум ёки патрон ва сувдан ташкил топтан суток. материал 
эмульсия деб аталади. Эмульсиялар минерал материаллар юзасида 
тез ёйилиши билан органик ма^сулотни 30 фоизгача тежаш 
имконини беради.

Битум ва т^атрон эмульсиялари мухит тузилишга эга булиб, 
сув, мут^ит ва битум (т^атрон) заррачалари эса фаза ролини 
бажаради. Йул эмульсияларида битум (тетрон) тахминан 1 мк 
катталикда булиб, му^ит тузилишининг 50—60 фоизини ташкил 
этади. Агар уларнинг ми^дори -70 фоиз булса. бундаи эмульсия 
юв;ори концентрацияли эмульсия дейилади.''Битум (Хатрон) т^утб- 
сиз модда булиб, т^утбли .сукмугикда (сувда) эримайди. Шунинг 
учун улар сув билан коллоид му^ит тузилишни ^осил т^илади.
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Эмульсиянинг икки тури, яъни тугри ва тескари тури 
мавжуд. Тугри эмульсия учун дисперс му^ит вазифасини эмуль- 
гаторнинг сувли мухити бажаради, дисперсияланган моддалар- 
нйнг дисперс фазаси катталиги 1 мк булган битум ёки ^атрон- 
нинг ^имояловчи эмульгатор ^атламидан. иборат. Тугри йул 
эмульсиялари иш^орли ва нордон, ю^ори ва нормал концент- 
рацияли булиши мумкин.

Тескари эмульсияларда дисперс му^ит вазифасини битум 
(цатрон) бажаради ва дисперс фаза эса сувнинг энг майда 
заррачаларидан иборат булади. Тескари эмульсияни олиш учун 
му^итга 4 фоизча йпщор к,ушилади ва 20—30 фоиз сув эмуль- 
сияланади. '

Эмульсиялар нефтни з^айта ишлаш натижасида олинган БНД 
90/130, БНД 130/200 ва БНД 200/300 маркали битумлардан 
тайёрланади. Улар уз навбатида, йул ётв;измасини лойи^алаш 
жараёнида ГОСТ 18659—73 даги барча талабларни ^аноатланти- 
риши керак. Битумлардан таш^ари С-4, С-5 маркали сланецли 
цатронлар ва. Д-5, Д-6 маркали тошкумир ^атронлари ишлати- 
лади. ~

Эмульсиялар 50—60 фоиз нефть "битум, б?5—1,6 фоиз эмуль­
гатор, 0,04—0,25 фоиз ишк;ор тузи (эмульгаторнинг таркибига 
боглид равишда) ва 38—49 фоиз сувдан иборат булади. Органик 
богловчилар билан . сувнинг узаро аралашиб кетиши ва бардарор 
булкб туриши учун эмульгатор деб аталувчи анион, ва катион 
фаоллаштирилган бирикмалар цулланилади.

. Эмульсияларнинг таркиби лаборатория кузатишларидан олин­
ган натижалар асосида танланиши ва тайёрланиши керак.
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^ар хил суювутиклар (дисперс му^ит)да дисперс материалларнинг 
даттид зарраларининг эриши ^исобига, ^ар' хил физик кимёвий 
тузилишлар вужудга келади ва булар гомогенлар1 деб • аталади.

Му^ит тузилиши гомоген - (бир фазали) ёки гетероген (икки 
ёки куп фазали)' фазалардан таш^ари—йирик гетероген жуда 
майда гетероген ва ультрагетероген тузилмадан иборат . булиб, 
улар жуда майда заррачалар билан ультрамикроскоп заррачалар- 
дан иборатдир.

Эмульсиялар жуда майда гетерогендан иборат булиб, улар 
таркибидаги тулдирувчилар. аралашгандан кейин тезда бирикиб 
йирик гетероген тузилишга айланади.

)(ар бир сую^лик чай^алганда жуда майда заррали томчиларга 
парчаланади. Бундай бар^арор тузилмалар — эмульсиялар . йирик 
гетероген эмас, балки жуда майда гетерогендан' ташкил топган 
булиб, маълум ва^т билан чегараланган.

Змульсиянинг физик ва кимёвий хоссаси асосан эмульгатор- 
нинг’ кимёвий таркиби ва унинг молекуляр тузилишига боглив;. 
Эмульгаторлар ь;утбсиз В. ва актив ъ;утбли (СООН, МНг) груп- 
палардан ташкил- топган булиб, улар битум ва сув билан узаро 
таъсир этиш ^обилиятига эга. Эмульгаторлар сув ' ва битум 
фазаларининг чегаралари оралигида т^атлам куринишида жойла- 
шади. Бугри эмульсияларда эмульгатор- молекулалари битум 
фазаларида эрийди, щутблиларда эса сув фазаларида эрийди. 
(И-раем) ‘ .

\

11-раем.

1
Гомоген —таркиби, келиб чиь;иши жи^атдан бир хил.
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Эмульгатор сувда. эригавда унинг молекулалари ^аво билан 
сув чегараси юзасига кутарилиши ёки маълум концентрацияда 
мицелла деб аталувчи йирик агрегатларни ташкил этиши мумкин. 
(12-расм).' " ' 1 ■

Бундай. мицеллалар маълум мицдорда мойли фазаларни, ней­
трал молекулаларни эритищ к;обилиятига эга булади (13-расм).

Эмульгатор ёг зарралари атрофида ^имоя ^йлувчи цатлам 
^осил -^илади? Эмульгатор молекулаларининг кам эрийдиган 
1фсми анион фаоллашган зоналарда булиб, бундай эмульгатор 
анион фаоллашган (АБЭ) ёки иш^орли эмульсиялар ^осил 
к^илаДи. Эмульгатор молекулаларининг. мусбат ^исми булган 
эмульсия катион фаолланган- . (КБЭ) ёки нордон эмульсия' 
дейилади.- - ;

12-расм,

13-расм.
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ишк;орлй ЭМУЛЬСИЯЛАРНИНГ ХОСИЛ БОЛИШИ

Ишкорли ва нордон эмульсиял'ар бир-биридан эмульгатор 
заррачаларининг заряд тури, билан фарк дилади. Электр заряд- 
ларининг жойлашиши 14-расмда келтирилган.

14-расм.
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Анион фаол эмульсиялар иш^орли тош материаллар, масалан 
о^актош билан якши .бирикиб, баъзи тош жинслари, жумладан 
гранит билан ёмон бирикади. Катион фаоллашган эмульсиялар 
нордон тош жинслари билан яхши бирикади. Бунга асосий сабаб 
тог жинсларидан ташкил топган тош материаллар зарралари 
юзасида мусбат зарядлар купчиликни ташкил этиб, у анион 
турдаги эмульгаторларнинг манфий зарядлари билан узаро мус- 
та^кам бирикади. Тог жинсларидан ташкил топган тош матери- 
алларнинг зарралари юзасидаги манфий зарядлар катион туридаги 
эмульгаторларнинг мусбат зарядлари билан узаро ало^ага кири- 
шади (15-расм). Базальтда зарядларнинг 40—55 фоизини, дио-

/

15-расм.
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ритда 50т~65 фоизни ва кварцитда 85—100 фоизини манфий 
зарядлар 'ташкил этади.

Тош материаллар билан аралашишига -кура эмульсиялар ик- 
кита синфга булинади; анионли АБЭ-1, АБЭ-2, АБЭ-3; катионли 
КБЭ-1, КБЭ-2, КБЭ-3.

1 Эмульсия билан тайёрланган ^оришмалар зузпламага ёт^изил- 
ганда ва фойдаланиш - жараёнида, эмульсия таркибидаги сув 
бугланиб чиз^иб кетиши ^исобйга, эмульгатор тош материаллар 
юзасида зуэлади.

- Ташз^и му^итнинг таъсири, тош материалларнинг йириклиги 
ва юзасининг хоссасига боглик; равишда эмульсиялар >;ар хил 
тезликда парчаланади. Тез, уртача ва секин парчаланувчи эмуль­
сиялар мавжуд булиб, тез парчаланувчи эмульсияларнинг парча-, 
ланйш ваз^ти 10—30 минут, уртача парчаланувчиларники 30—60 
минут ва секин парчаланувчиларники 2' соат ва ундан ортиту 
булади.

Эмульсияларнинг парчаланиш вактини керакли з^ушимчалар 
ортали бошцариш мумкин. Эмульсияларнинг барк;арорлиги водо­
род курсаткичига боглив; булиб, анион фаоллашган эмульгаторлар 
учун РН-7-11 ва катион фаоллашганлар учун эса 3—6 ни ташкил 
этади. Водород курсатгичи РН ортиши билан анион фаоллашган 
'эмульсияларнинг барк;арорлиги ортади, катион фаолларники эса 
камаяди. Ишв;ор, туз ва кислоталар таъсирида эмульсияларнинг 
водород курсаткичи — РН ни узгартириш мумкин.

Эмульсияларнинг парчаланишини тезлатиш учун сульфат иш- 
з^ори, кальций тузи, магний, Олтингугурт ва хлорли темир 
кабилар ишлатиладй. ^ушимчалар Ьдатда 0,5—1,0 фоиздан ош- 
майди. Минерал материалларни о>;ак, цемент в;амда икки ва уч 
валентли металлар тузи билан дастлабки ишлаш, эмульсияни 
парчаланишини тезлатишдан таш^ари, богловчиларнинг тош ма- 
териаллари билан ёпишишини ^ам яхшилайди.

Эмульсияни етти кун давомида 18—20 даражада са^лаш 
ортали унинг оар^арорлиги анизузанади. Улчами 6—12 мм булган 
1 кг тоза зу/рук; з^умтошни саватга солиб 2 минут давомида 
эмульсияга ботириб туриш ортали эмульсиянинг парчаланиш 
тезлиги (П) топйлади ва у з^уйидаги формула билан анизузанади:

. П = • 100,
I

Рпр — сув билан ювззлгандан кейинги з^умтош юза сига ёпишган 
богловчи материалларнинг ми^дори, Р.— худди шундай, 
лекин зовилмаган. - "
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Парчаланиш курсаткичи 50—100 фои'з.булса, тез парчаланув- 
чан, 10—50 фоизда уртача, 10’ фоиздан кам булса. секин 
парчаланувчан булади; Йул эмульсиялйрига ^уйилган техник 
шартлар ВСН-115-65да келтирилган..

Битумнинг т^издириш жараёни -унинг маркасига богли^ ра- 
вишда олиб борилади, у. БНД 60/90 учун 110—120 даража, СГ , 
40/70 ва МГ 70/130 учун 50—70 даражада булади.

Эмульгаторнинг таркибидаги сув, кислота ва ураб олиш сони 
эса ВСН-115-65га биноан Дина-Старка усули асосида топилади. 
Уювчи натрий ми^дори (А) формула ортали анив;ланади:

■ А~- . 1000 . ■ . .

бу ерда а — эмульгаторнинг совунланиш сони, МГ КОН да, 1 г 
уювчи натрийга нисбатан;
б — эмульгаторнинг ми^дори, фоизда <Хурух( модда 
^исобидан); " '

0,714 — уювчи натрийдан. уювчи калийга молекуляр массани 
келтириш коэффициента;

с — эмульгаторнинг сувли ^оришмасйдаги уювчи натрий 
мшуюри, фоиз, (ёгоч смолалар учун 0,2, пахта гудрони учун 0,4 
ва бош^а барча эмульгаторлар учун 0,1—0,12 га тент).;

Эмульсиялар . махсус диспергатор,, гомогенизатор, коллоидли 
тегирмонларда ва бош^а шунга ухшаш ъ;оргичларда тайёрланади. 
Эмульсия тайёрловчи ^урилмаларга ^оргичлардан таш^ари доза- 
торлар, битум эритувчи. ^озонлар, гудронаторлар, таъминловчи 
бункерлар ,'киради. (Масалан, цемент учун насослар, ^ар хил 
идишлар, эмульсиялар учун эмульгаторларнинг сувли к^оришмаси, 
юмшатилган. сув, йодли натрий ^оришмаеини тайёрлаш учун 
^озонлар киради). , ' , '

Йул эмульсиялари купинча асфальтобетон ва ^умтошли 
^оришмалар, тупро^ларни ^айта ишлаш, йул ^иргокугари ва 
^опламаларни муста^амлаш, шимдириш йули билан ишлатила- 
диган ^опламалар, ^ора ча^и^ тошли ^оришмалар, ^опламаларни 
тузатиш, йулнинг чангимаслигини таъминлаш ва шунга ухшаш 
бир ^атор ишларни олиб боришда . ишлатиладй. Эмульсияли 
^оришмалар • билан ишлаганда , ^уйидагиларга „а^ам'ият бериш 
керак.

^оплама бутунлай ^отмасдан транспорт ^аракатига йул .^уй- 
маи, ^опламанйнг ^отишини таъминлаш учун ^опламанинг тар­
кибидаги сувни парланиб чи^иб - кетишига <. имкон берадиган 

. усуллар • ^уллаш лозим.
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2. 3. Богловчилар сифатини яхшилаш учун 
■ишлатиладиган фаол ^ушимчалар

Кузатишлар органик ва минерал материалларцинг ^заро 
богланишининг бузилиши асфальтобетон ^опламаларининг тезда 
емирилишига сабаб булаётганлигини курсатмодда. Буни бартараф 
этиш учун, кар икки материалнинг устки юзасинйнг ёпинщоклигини 
ошириш ёки икки фазани'нг физик ва кимёвий хоссасини яхшилаш 
лозим. Богланишнинг бу хил муста^камлиги органик богловчилар 
ва минералларнинг тури ва юзасининг адгезияланиш хусусиятига 
богликдир. Адгезияланиш хоссасини яхшилаш мадсадида асосан 
о>;ак, цемент, хлорланган темир кукунлари ишлатилади-

Фаоллаштирувчи материаллар," асфальтобетон ^оришмалар тай- 
ёрлашда ва битумнинг тот материаллар юзаси билан ёпишишида 
му^им а^амиятга эга булиб, ^оришмалар тайёрлаш^ технология- 
сини дисман енгиллаштиради;

Фаоллаштирувчи материалларни душишнинг уч хил усули 
булиб, асосан улар: Минерал материаллар, битум дамда минерал 
кукунга' ^ушилади.

Текширишларга кура, сирт фаоллг!штирувчи материалларни 
тош материалларга душиш самарали эканлиги анидланган. Бу 
материалларни дуллаш асфальтобетонга кетадиган богловчи ма­
териалларни камрод сарф дилишга имкон беради. Шунинг учун 
органик богловчиларнинг ёпишдодлигини ошириш мадсадида дар 
хил душимчалар ишлатилади. Душимчалар дуйидаги турларга 
булинади: , .

Суюлтирувчи душимчалар. Улар асосан" органик" богловчи­
ларнинг ёпишдодлигини камайтириш, мадсадида ишлатилади, Су- 
юлтиргичларнинг таркиби богловчининг таркибига канча ядин 
булса, доришма шунча бардарор ва гомоген булади. Суюлтир- 
гичнинг бугланиш дарорати богловчининг дотиш . тезлигини бел- 
гилайди. Суюд битумлар ва датронлар тайёрлаш,.учун лигроин, 
керосин, нефть, . мазут, суюд . крекинг — долдид .ва, антрацен 
мойлар ишлатилади. -

Пластик душимчалар органик богловчиларни муртлигини 
камайтириш ва эластиклигини ошириш мадсадида ишлатилади. 
Бу душимчалар богловчиларнинг йирик молекулаларини юм- 
шалиш ва буртишига имкон беради ,ва . уларнинг кимёвий 
мустадкамлиги ва ташди мудитга - бардарорлигини оширади. 
Пластификатор таридасида 20—40 фоиз: миддорида кук мой, 
мазут, гудрон ёки датрон ва ’ антрацен мойлар суюлтирувчи 
сифатида дулланилади.
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Куринишни узгартирувчи ^ушимчалар. Бунга ^уййдаги поли­
мер цушимчалар: поливинилацетит, полистирол/ эпоксид смола, 
сунъий латекс (каучук эмульгатор, электролит ва к.) ва 
каучуклар киради., Полимерлардан поливинилацетат, ’ поливинил­
хлорид (1,5—2 фоиз) ва эпоксид смола ишлатилади. . .

Синтетик каучуклар кукун тари^асида бит'умга 1—6 фоиз 
ми^дорда ^ушилади.- Бунда богловчиларнинг юмшаш даражаси 
ва чузилувчанлиги ошади, ёпиш^о^лик камайиб адгезия яхши- 
•ланади.

Автомобилнинг эски шиналарини г;айта ишлаш натижасида 
олинадиган резина ушо^лари 150—180 даражада кукун тарицасида 
3—5 фоиз микдорда битумга ^ушилади. Резина ушо^ларининг 
буртиши натижасида 0 даражада говори чузилувчанликка эга 
булган битум — резина диспсрсияси вижудга келади. Бу эса 
асфальтобетоннинг эскиришини секинлаштиради, бузилиш . (дарз 
кетйш) ва сирпанишни камайтиришга, эгилувчанликни оширишга 
им кон бсради. ,

. Ёпиш^оуикни я'хшиловчи цушимчалар (адгезйя). 
Йул ^урилишида ишлатилади ган тош материаллар ион панжа- 
рали кристалл тузилишга. эга. Тош ’материаллар майдаланганда 
электр майдони вужудга келиб, унинг потенциал миедори 
йоннин^ хоссаси ва унинг юзада жойлашиш хусусияти билан 
белгиланади. Купинча асосий карбонат жинслар (о^актош, до­
ломит) мурбат зарядларга ва кислоталилар (гранит, кварц) 
манфий зарядларга эга. Электростатйк назарияга кура, адгезия 
тош материаллар ва битум тулдирувчилари юзасидаги заряд 
турига богли^.

Сирт фаол моддаларнинг молекулалари ^утбли .ва и^утбсиз 
хоссаларга эга. К^утбли группалар (ОН-СООН-МНгСН ва к.) 
гидрофилли булиб, тортиш кучига ва тош материаллар билан 
яхши ёпишиш ^обилиятига эга. К^утбсиз группалар, углеводород 
занжиридан ёки ароматик радикаллардан иборат булиб', уларнинг 
тортишиш кучикам. Бундай молекулалар амфотер хоссага эга 
булиб, т^утбсиз ^исми фаза-тош материалларга, к;утбли ^исми эса 
битум ёки т^атронга шимилиш ^обилиятига эга. Бунда орти^ча 
энергия йу^олиб узаро' ёпишиш кучи ортиб, боради.

Сирт фаол ^ушимчалар физик-кимёвий хоссасига кура йоноген 
ва ионОгенмасларга булинади. Ионогенлар эса, уз навбатида анион 
фаол ва катион фаолга булинади. Анион фаол моддаларда 
молекулаларнинг углеводород цисми анион, катион фаолларда-ка- 
тион таркибига кйради. Анион фаол ^ушимчаларга говори моле- 
кулали органик кислоталар милбнафт-нафтен, кислота тузлар, 
совун, фенбллар ва лар киради.
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Сиртни фаоллаштирувчи материалларни танлашда албатта тош 
материалларнинг хусусиятларига, ^оришманинг турига а^амият 

‘бериш керак. Кислотали жинсларга кирувчи чак;ик; тошлардан 
(гранит, кварц, трахит, сиенит) тайёрланадиган асфальтобетон 
^оришмалар асосан катионфаол, карбонатлилар учун эса анион- 
фаол материаллар ^улланади.

Таркйбида темир заррачалари булган сиртни фаоллаштирувчи 
материалларни ^оришмаларда ишлатиш тавсия этилмайди, чунки 
улар ^оришма таркибидаги битумнинг тезда эскиришига олиб 
келади, натижада ^опламанинг хизмат ^илиш муддати ^исв;аради. 
Асфальтобетон учун ишлатиладиган анионфаол кушимчалар бог- 
ловчилар ми^дорига нисбатан 3—10 фоизни, катионфаоллар эса 
0,5—3 фоизни ташкил ^илади.

Битумни фаоллаштириш. Битумнинг тош материаллар 
билан ёпишишйни яхшилаш учун тош материалларнинг сиртига 
ишлов (активация) берилади. Битумни фаоллаштириш жараёни 
механик энергиянинг кимёвий энергияга айланишига асосланган 
булиб, минерал материалла'р билан аралаштириш даврида амалга 

^оширилади. Мазкур назарияга кура, битумга ультратовуш йули 
билан 5 минут давомида 15—35 кгц частотада таъсир этилади, 
натижада -унинг ёпишиш ^обилияти анча ошади.

Тулдирувчи кушимчалар. Богловчиларни исси^а' 
бар^арорлигини ошириш ва механик хоссаларини яхшилаш учун 
кукунсимон ва толали тулдирувчилар ъ;улланилади. Толали 
тулдирувчиларга пахта толаси, асбест, полимер смолалар, ту^има- 
чилик саноати чи^индидари киради. Бу тулдирувчиларни 5—15 
фоиз миедорда ^ушиб богловчиларнинг муста^камлигини ошириш 
мумкин. Кукунсимон тулдирувчиларга о^актош, доломит кабилар 
киради. Кукунсимон ’ тулдирувчилар богловчиларга ^ушилганда 
^ар хил ^алиндикда шимув'чи ^оби^ вужудга келади ва 
богловчилар минерал зарраларга шимилади. Натижада шимувчи 
л^оби^ сувга ва исси^^а бар^арорлйкни оширади ^амда говори 
механик хоссаларга эришишга имкон беради.

III. БОБ

ОРГАНИК БОГЛОВЧИЛАРНИ ИШЛАБ ЧИК^АРИШ
х ВА ХАВФСИЗЛИК ТЕХНИКАСИ

3. 1. Битумнинг ишлаб чи^ариш технологияси

Битумнинг ишлаб чи^ариш технологияси, битумнинг кимёвий 
таркиби, тузилиши, физик ва механик хоссаларининг шакллани-
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шини таъминлайдиган говори ^ароратга, 
кислород, бур, хил эритувчилар, 

^авонинг сийракланиши, 
сирт фаол ва полимер
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моцдаларнинг нефть ма^сулотларига таъсирига асосланган. 
Тад^и^от тажрибаларига асосланган битум ишлаб чи^ариш тех- 
нологияси гудрон1 ёки гудроннинг бош^а нефть ма^сулотлари 
билан аралашмасини даврий ёки мунтазам кучлар таъсирида 
найсимон реакторлар, оксиддовчи кубларда оксидланишга асос­
ланган (16-расм).

Бу технологии жараён ортали оксидланган битумлар'олйнади. 
Вакуумли ^урилмаларда (17-расм) мазутдаги ёгли фракцияларни 
саралаш йули билан ёпиш^о^ битумларга ^уйилган талабларни 
^ондирувчи нефть ^олдиги олинади. Бундай битумлар ^олдч^ 
битумлар дейилади. Бу технология буйича ёпипн^о^ битум ^осил 
булгунга цадар гудрон оксидланади.

Нефтнй ^айта тозалаш

, I
гудрон —нефть цолдигидан ^осил булган кора цуйк.а ма^сулот, турли 

техника ишларида ишлатилади.

4 — 3. X. Саидов 49



Нефтни ^айта ишлаш технологичен .асосан ^уйидаги уч 
йуналишда олиб борилади.

К^айнаш даражасига кура, нефтни ташкил этувчи углеводород- 
ларни фракцияларга ажратиш (дистиллаш): •

Крекинг деганда нефтнинг молекулаларини кимёвий йул билан 
парчалаш натижасида, енгил углеводородлар (бензин, керосин) 
ва смолали моддалар олиш, нефтнинг айрим фракцияларини 
кбайта ишлаб чи^ариш тушинилади.

Биринчи усул билан, яъни нефть ва. нефть ма^сулотларининг 
сифатига ^араб уни ^айта ишлаш ортали ё^илги ва мой-олинади.

Бундай тугри ^айдаш, нефтдан ё^илги ..ва мойлар олиш 
имконини камайтиради, чунки фракцияли куринишда, углеводо­
родлар парчаланмасдан крекингга ажралади.

Нефтни кбайта ишлаш натижасида, огир смолали ^олди^лар: 
гудрон крекинг ^олдик,, асфальтлар, петролатум ва мойли фрак- 
цияларнинг селектйв экстратлари (говори сифатли битумлар олиш 
учун ишлатиш мумкин булган) ^осил булади. Бу ^олди^ларни 
^айта ишлаш натижасида сифатли битум олинади.

Нефть тугри ^айдаш ва крекинглаш ' йули билан ^айта 
ишланади. Тугри ^айдаш .усулида нефть парчаланиши ^исобига 
буг куринишидаги фракциялар хосил булади ва конденсацияла- 
ниш натижасида айрим тулдирувчидар ажралиб чикади (8-жад- 
вал)

Нефтни фракциялаш йули билан олинадиган ма^сулотлар

8-жадвал

■ Махсулотлар
Фракцияларнинг физик хоссалари
К,айнаш даражаси "Со^иштирма 

огирлиги г/см
Ялтироц махсулотлар
Бензин' дистиллята 50—200 0,71—0,76
Лигроин дистиллята 200—230 0,76—0,79 -
Керосин дистилляти 230—315 0,79—;0,87
Мойли махсулотлар
Солярка дистилляти . 130—165 ’ 0,87—0,89
Парафин дистилляти 165—190 , 0,89—0,92 ■
Двигатель учун мойлар ' 190—300 0,92—0,95
Долдиц махсулотлар
Мазут (мойли) 190—250 0,93—0,97
Гудрон (цолид-бигум) 200—300 • 0,93—1,0
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Жадвалдан куриниб турибдики, ялтиров; ва мойли фракция- 
ларни ^айдашдан долган нефть ^олдиги мазут ва гудронни 
ташкил этади.

Мазут суюк; ёг;илги сифатида ишлатилади ёки мойлаш учун 
ишлатиладиган материалларни ажратиб олишга юборилади. Нефть 
фракцияларини 300 даражадан говори даражада сув бури билан 
бирга ^айдаш давом эттирилганда, ундан сую^ ва ^аттив; угле- 
водородлар к;орйшмаси (вазелин), т^аттик; парафинли углеводород- 
лардан эса парафин . олиш мумкин.

Иккинчи усул. Крекинг жараёни натижасида, говори молеку- 
лали углевбдородлардан ташкил топган нефть тулдирувчилар < 
говори ^арорат таъсирида парчаланиб, майда молекулали углево- 
дородларга, яъни бензинларга ажралади. Бундай бензин крекинг- 
бензин дейилади.

Нефть ма^сулотлари говори босим билан (5 МПа) 425—650 
даражада ^издирилганда мураккаб углеводородларнинг огир мо- 
лекулалари парчаланади, натижада содда ва бар^арор углеводо- 
родлар ^амда бар^арор булмаган моддалар вносил булади. Бу эса 
полимерланиш жараёнини тезлаштиришга ^амда огир бирикма- 
лар — асфальт-смола моддаларнинг ^осил булишига имкбният 
яратади. Крекинг жараёни паст ^арорат ва атмосфера босимида 
катализатор ёрдамида борса, бундай жараён катализатор-крекинг 
дейилади. Катализатор сифатида кислоталар билан бойитилган ва 
туйинтирилган баъзи ■ бир металларни, масалан, никель, мис 
кабиларни ишлатиш мумкин.

- Крекинг усули, нефтни тугри ^айдаш технологичен йули билан 
олинадиган бензин мицдорига нисбатан,. бир неча. марта куп бензин 
олиш имконини беради. Биров;, бундай технологияда, битум тар- 
кибидаги ароматик углеводородлар камайиб кетади, чунки улар 
енгил ма^сулотларга алмашадилар. Бунда крекинг-в;олдив;нинг си- 
фати пасаяди ва кушимча оксидланган органик богловчи крекинг-, 
битум >;осил булади. Бундай битумлардан ташкил топган йул 
к;опламалари, масалан асфальтобетон, тайней >;арорат таъсирига 
чидамсиз булиб (муртлик даражаси -6 даражадан -1° даражагача)/ 
асфальтобетоннинг эскиришини тезлаштиради.

Битумлар технологик жи^атдан олинишига караб >;ар хил 
номланади. .

1 фолдив;1 ^аво босими таъсирида ё^илги олиш учун ишлай- 
диган трубали в;урилмаларда говори смолали нефтнинг бугланиши 

1 ■

Нефть гаркибидаги смола-асфальт моддаларнинг ми^дори ва улардаи 
олинадиган фракцияларга асосан ^архил ёпиш^о^ликка эга булган битумлар 
олиш мумкин.
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натижасйда, ёдилги ва мой фракциялари ажралиб чидади (долдид 
эса, ГОСТнинг техник шартларига кура ёпишдод ёки суюд,. секин 
дотувчи битумларга ажралади).

2. Оксидланган1 — нефть долдидлари гудронлар ёки долдид 
битумларни 250 даражада оксидлаш йули билан ёпишдод органик 
богловчилар олинади.

3. Компаундирланган — деасфальтизацияланганДа' досил , бул- 
ган асфальт доришма — мойлар олиш жараёнида досил булувчи 
до л дид ни мойли фракцияларни. тозалашдан чидувчи экстратлар 
билан аралашмаси.- Купгина холларда бундай доришмаларни 
оксидлаш керак булади. Нефтнинг таркибида куп миддорда 
мойлар булса, .бундай технологиядан мойлар олишда фойдалани- 
лади. Нефтни дайта 'ишлашда досил булган гудронга эритгич 
суюд пропан душиш йули билан огир мойлар олинади. Бу жараён 
гудронни деасфальтизациялащ дейилади ва досил булган смолали 
асфальт долдид эса деасфальтизацияланган асфальт дейилади.

I ,
Оксидланган ёпишцо^ битумларнинг технологияси заиодларда нефтни цайга 

ишлаш билан богли^ б^либ, оксидлаш битумнинг ёпиш^о^лигини оширади.

Компаундирланган технологиясида куп миедорда мбйлардан ташкил булган 
нефть ишлатилади. Шунинг учун нефтни цайта ишлаш технологияси асосаи 
мдйловчи агларни олишга ^аратилган.

Деасфальтизацияланган асфальтлар 70—130 даражада оксид- 
ланади. Оксидланиш жараёнини тезлатиш мадсадида уларга ме­
тан, нафтенлар даторига дирувчи кислотали концентратлар ду­
ши ла ди.

У чинчи усул. Махсус дайта -ишлаш - усули билан олинадиган ■ 
мойли мадсулотлар (фенол, фурфунол, фенол ва креозол) ара­
лашмаси билан нефтнинг айрим дисмлари тозаланади. Долдиддаги 
суюлтирги'чни регенсрациялаш натижасида суюд битум олинади 
ва у гудронни оксидлаш учун душимча сифатида ишлатилади. 
Бу эса керакли ёпишдодликка эга булган битум олишга имкон 
бсради.

3. 2. Богловчилар асосида досил булган 
гидроизоляция материаллари

Ишлатиш содасига дар?б битум ёки датрондан томга ёпадиган 
еки гидроизоляция учун ишлатиладиган материаллар тайёрланади. 
Битум асосида тайёрланган бундай материаллар датронга .нисбатан 
чидамли булади. Шунинг учун датрон асосида тайёрланадиган 
материаллар вадтинчалик ёки асосий булмаган дурилиш иншо-
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отлари учун ишлатилади. Ташди куринишига дараб, материаллар 
юмалод дилиб .уралган рулонли лист куринишида, паста ва 
эмульсия куринишида булиши мумкин. Томга ёпиладиган рулонли 
ва гидроизоляция учун ишлатиладиган материаллар енгил, сув 
утказмайдиган, давога бардош берадиган, кам иссидлик ут- 
казадйган, кислота, ишдор ва чидинди газлар таъсирига нисбатан 
чидамлидир. -

Шу билан бирга, томга ёпиладиган материаллар камчилик- 
лардан дам холи эмас, асбоцемент ёки черепицага нисбатан кам 
мустадкамликка эга. Иссидда чидамлиликни ошириш учун, рулон 
материалларга дум ва минерал кукунлар (тальк ва слюда) 
сепилади. Рулон материаллар махсус картондан булиб, икки 
турга, яъни датламли ва датламсиз турга булинади. Битум ёки 
датрон шимдирилган картоннинг икки томонига минерал тул- 
дирувчи сепилади. Биринчисига рубероид, иккинчисига эса пер­
гамин киради. Толь эса датламли -ва датламсиз булиши мумкин. 
Махсус рулон картон усимлик толаси, майдаланган латта чидинди 
ва целлюлозалар дамда асбест толасидан иборат булиб, олтита 
маркага булинади. '

У-жадвалда томга ёпиладиган картоннинг физик-механик хос- 
салари келтирилган.

Картоннинг физик-механик хоссалари

9-жадвал

Курсаткичлар Картоннинг маркалари
А-420 А-350 . А-250 Б-420 Б-350 Б-250

1 21 м пинг огирлиги, г 420 35.0 250 420 350 250 .
Намлик фоизда купи билан 5 " 1 5 8 5 5 8
Шимувчанлик фоиз камида 145 145' 145 ' 135 135 135
Шимиш ва^ги- с, купи би­
лан

45 45
1

45 55 55 55 .

Картоннинг икки томонини юмшаш дарорати 40—50 даражада 
, булган нефть битум билан, кейин эса юдори даражада (85—95) 
эрийдиган нефть битум билан шимдириш натижасида томга 
ёпадиган рубероид досил булади.

Рубероидлар томнинг устки ва остки давати учун ишлатилади. 
Рубероид туртта маркага булинади: РК — йирик донали дум 
сепилган, РУ — дум танга шаклида сепилган, РМ —майда- мине­
рал кукунлар сепилган, РП — томнинг остки датламига ёпила- 
диган рубероид.
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Йирик сепилма таркибида улчами 0,8—1,2 мм булган' зарралар 
80 фоиздан кам булмаслиги ва 0,6—0,8 мм эса 20 фоиздан куп 
булмаслиги керак. Рубероидларнинг барча маркалари иссидда 
чидамли, давога бардош бера оладиган ва эгилувчан булиши 
керак.

Томга ёпиладиган пергамин картонни юмшаш дарорати 40—55 
даража булган нефть битум билан шимдириш натижасида \осил 
булади. Рубероиддан фардли равишда; пергамин юзасида сепил- 
малар булмайди. Пергамин томга ёпиладиган стандарт картондан 
тайёрланади. Рулоннинг эни 750, 1000 ва 1025 мм, огирлиги 
картоннинг далинлигига дараб 15 кг атрофида булади. Перга- 
миннинг сув шимиши 24 соат давомида 22 фоиздан ошмаслиги 
керак. Пергамин асосан, томга ёпиладиган куп даватли датлам- 
нинг остки датлами учун ишлатилади.

Гидроизоляцион Ком ашёнинг турига дараб битум резинали, 
полимерли, гидрокамли булади. Улар рулон, плита ва мастика 
куринишида ишлаб чидарилади. Гидроизоляция’ ишлари учун 
органик картонлардан . ташкил топган, битумли ’ материалларни 
ишлатиш мадсадга мувофид эмас, чунки улар говори даражада 
сув шимиш добилиятига эга". Гидроизоляция ишлари учун асбест- 
лар асосида тайёрланган битум материалларни ишлатиш мадсадга 
мувофид.

3. 3. Богловчи материалларни ташиш, ^абул ^илиб 
олиш, са^лаш ва хавфсизлик техникаси

Битумлар темир йуллар ортали очид ва ярим очид вагонлар, 
цистерна ёки бункерларда ташилади. Купгина заводларда иссиц 
битумларни, 50 кг дажмли уч даватли допларга солиб жойлаш- 
тирилади. Битум догоз долга ёпиш'маслиги учун. допнинг ички 
датлами парафинланади.

Битумларни контейнерларда ташиш очид темир йул платфор- 
маларидан фойдаланишга имкон бсради. Битум ташиш учун 
махсус автобитумовозлардан фойдаланилади (Ю-Жадвал).

Битумлар ишлатилиши зарур булган жойларда, уларни дабул 
дилиш базалари ташкил этилиши керак (18-расм). Темир йул' 
ордали келтирилган битумларни тукиш учун бундай базаларга 
50 даражагача иситиш мумкин булган буг ■ юборувчи манба 
булиши шарт. Базаларга бориш учун темир йул станцияларидан 
боши берк. йуллар ажратилган ёки дурилган булиши лозим. Баъзи 
бир холларда, темир йул ёнидаги базалар марказий хисобланади.
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10-жадвал

Битум ташиш учун ишлатиладиган транспорт воситаларининг таърифи

Модель Цистерна хажми> минг, л Автомобиль двигатели- 
нинг тури

ДС-41 А 7;о ЗИЛ-130 в
ДС-57 14,5 МАЗ-504 Б
дс-ю 14,5 КАЗ-258
Д-727 22,0 КРАЗ-258

Органик богловчиларни садлаш учун дурилган базалар, улар- 
дан фойдаланиш муддатига дараб очиц ёки ёпйд кол да, х^ар хил 
^ажмда ^урилган булиши мумкин (19-расм).

Ёпид турдаги базалар органик богловчи материалларни ташди 
му^ит ва об-з^аво таъсиридан садлашда му^им • аз^амиятга эга. 
Йул дурилишида фойдаланиш учун битум сакланадиган омбор- 
ларнинг хажми 100 м3 дан 2000 м3 гача булади. Битум садлана- 
диган омборлар купинча хар хил конструктив шакл, яъни 
"змеевик"лар билан жиз^озланган булиб, битум бутун омбор сат^и 
буйича ёки махсус ажратилган "прямик'ларда иситилади. "Змее- 
виклар" ортали битумни иситищ учун 70—100 даражада туйинган
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У

19- раем. >,

сую^ буг ёки 6—8 ^аво босими остида . ута . йситилган буг, 
исси^лик ташувчи ^ар хил мойлар, иссиц газлар, инфра^изил 
электр нурлари ва ^оказолардан фойдаланилади.

Органик богловчи материалларни цистернадан тукаётган пайт- 
даги ^арорат куйидаги чегараларда булиши керак (град):

ёпишцок битумлар 90-100 
сланец битумлар 80-90 
цатронлар 50-60

Суюц битумлар:
1 ва 2 маркалари 20-30
3 ва 6 маркалари 40-50 
суюц »;атронлари 20-40

Куртишда ишлатиладиган битумнинг ^ар бир маркаси учун 
керакли маълумотлар, яъни ма>;сулот етказувчи заводнияг номи, 
битумнинг маркаси. ва асосий курсаткичлари паспортда келтйрил- 
ган булади. .

Курилиш лабораторияларида синаш учун >;ар бир цистернадан 
1—2 кг микдорда битум олмнади.

)^ар хил маркали органик богловчилар ало^ида са^ланиши 
1^орувчи ^урилмаларнинг доимий ишлашини таъми;.лайди.
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Хавфсизлик тсхникаси. Органик богловчи материаллар 
билан иш олиб борувчи ишчилар ва му^андис-техник ходимлар 
махсус цу рил мал ар билан таништирилган булиши зарур.

Органик богловчи материал билан келган- транспортни хавф­
сизлик тсхникаси шартларига риоя ^илган ^олда ^абул ^илиш 
керак. Битум ва. асфальтобетон цоришма ишлаб чи^арадиган 
заводларда, машина ва ^урилмаларни ишлатишда 200 даражагача 
иситилган органик богловчилар. билан ишлашда махсус хавфсиз— 
лик тсхникаси шартларига риоя цилиш керак. Баъзи бир сабаб- 
ларга кура органик богловчилар таркибида сув ^олиши натижа- ■ 
сида бу богловчилар иситилганда ундан сувнинг сачраб чи^иши 
хар хил .тасодифларга олиб келиши мумкин. Иситилаётган орга­
ник богловчилар билан ишлаётганда, богловчининг жуда к;изиб 
кстиши -натижасида ' оловланишга йул цуймаслйк керак. ^ефть 
ма^с^лртлар (битум, мазут, маётика), билан ишлаётганда махсус 
цоидаларга риоя ^илиш лозим. Бу ^олда эритувчи курилма, 
эритилаётган материалдан бош^а ерда жойланиши керак.

Хар хил ^оришмалар, пасталар, эмульсиялар тайёрланадиган 
•цурилмаларда ишлаётганда, электр токи билан шикастланмаслик 
учун электрпечларнинг ^олатини доимо кузатиб ва’ текшириб 
туриш катта а^амиятга эга. _

Курилиш майдонларида ишлашда ^урилиш нормалари ва 
^оидаларидаги хавфсизлик шартларига ^атти^ риоя цилиш лозим. 
Эн г асосий шартлардан бирй ток билан ишдайдиган машиналар 
ва курйлмалар ерг'а уланган булиши керак.

Бундан ташкари, барча металл конструктив ^исмлар ва труба 
тармо^лари ^ам ерга уланган булиши лозим.. Органик богловчилар 
ва асфальтбетон ^оришмалар ишлаб чицарувчи корхоналар тех- 
никанинг энг охйрги юту^ларига асосан ^урилиб, машиналардан 
фойдалачишда тула хавфсизликни таъминлаши зарур.

Материалларни вагонлар (цистерна) дан туширищ ёки ортйш 
ишларини улар тула ’ тухтагандан сунггина бажариш лозим, акс 
холда вагонлар к,узгалиб, узиДан"Узи ^аракатланиб; кунгилсиз > 
оцибатларга олиб келиши мумкин,- Платформа бортлари, вагон 
ва шит .эшиклари/ люклар , э^тйётлик билан Очилиши лозим. 
Ё-пишцо^ ёки суюц~ битумларни контейнерлардан еки ^ажмий 
идишлардан куйиб олишда \уйидагиларга риоя цилиш керак: 
эритидаётган битумни идишнинг бутун юзаси буйича ёйилиб 
кстгунга цадар эритиш керак; битум олинаётган ерда, шу иш 
билан машгул булмаган одамлар булмаслйги керак; иссиг; битум­
ларни ^уйиб олишда ишлаётган ишчилар махсус кийимлар билан 
таъминланган булиши лозим.
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Битум билан иш олиб боришда, корхонада ишлаб чи^арилган 
^улланмалардан танщари ^урилиш нормалари ва ^оидаларида 
келтирилган шартларга ^атъий риоя- ^илиниши" керак.

IV БОБ-

АСФАЛЬТОБЕТОНЛАРНИНГ ТАСНИФИ ВА ХОССАЛАРИ -

4. 1. Асфальтобетонларнинг хусусиятлари

- Хис°блаш ’ УСУЛИ билан. олинган маъЛум гранулометрии тар- 
кибга эга булган чак;и^ той, шагал, ^ум, минерал кукуй. ва 
битумлар аралашмасини.махсус асфальт^оргич ^урилмада, маълум 
технологии усул билан говори ^ароратда аралаштириш билан 
тайёрланган ^оришмани йул ^опламасига ёт^изиш ва зичлаш 
натижасида ^осил булган материал асфальтобетон дейилади.

Асфальтобетон асосан автомобиль йуллари,. аэродромлар ^ури- 
лийида ишлатилйб, катта огирликдаги кучларни ^абул ^ила олиш 
цобилиятига эга булган ^урилиш матерйали ^исобланади. Илмий 
назарияларга кура асфальтобетоннинг’ хизмат- ^илиш муддати 
40—50 йилни ташкил ^илади. Шуни . ^ам айтиш керакки, 
лойи^алаш ва ишлаб чи^ариш технологиясида йул ^уййлган 
камчиликлар ^амда тулдирувчи материалларнинг сифатсизлиги 
туфайли унинг >;ам сифати пасаяди, бу >;ол унинг фойдаланиш 
муддатини камайишига олиб келади. Баъзан асфальтобетон тар- 
кибида сифатсиз тош-материаллар, тупро^ .^олдаги кукун мате- 
риаллар учрайди. Бундай ^оришмаларни битумли минераллар 
дейилади, биро^ бу ^оришмалар таркиби жи^атидан ю^ори 
сифатли тош матерйаЛлардан ташкил ' топган асфальтобетон ^о- 
ришадаларидан бутунлай фарц ^йлади.. .

Асфальтобетон битумли минерал ^оришмалардан асосан мине­
рал материалларнинг мицдорй, сифати ва ани^ тацсимланиши 
билан фар^ланади. ^озирги ва^тда иссиц, или^ ва совуХ асфальт 
тобетонлар учун ГОСТ 9128—84, 15147—68 лар мавжуд.1

Хозирги ва^тда сунъий равишда асфальтобетон ва битумли 
минерал ^оришмаларни икки’ хилга булиш маь;садга мувофиг;лиги 
тудик хал этилмагаш Шуни .^ам таъкидлаб утмов; лозимки; 
ГОСТлардаги талаблар ^ар бир шароит учун ^ушимча. илмий 
кузатшнлар олиб боришни ва минтацалардаги минерал ва бог- 
ловчи материалларнинг хоссаларини эътиборга. олувчи г;ушимча

•• Асфальтобетон учун ГОСТ биринчи маротаба 1959 йилда жорий Этилган.
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талаблар киритишни та^озо килиши мумкин. Бу сосала "йул 
^оришмалари" учун Узбекистан Республикаси автомобиль йуллари 
Министрлиги томонидан к;абул в;илинган 1—78, 2—78, 4—79, 
5—81, 10—81, 08—87, 11—82, 04—$2 ^улланмаларни эслатиш 
уринли булади. Бопи^а ^урилиш материаллари каби асфальтобетон 
^ам узига хос фойдали ва салбий хусусиятларга эта.

Асфальтобетоннинг фойдали хусусиятлари. Механик хусуси­
ятлари, яъни эластиклйк чегарасида, у жуда муста^кам булиб, 
эгилиш ва деформацияга яхши ишлаб, транспорт ^аракатини бир 
текисда боришини таъминлайди хамда йулларни тезда бузилиб 
кетмаслиги жи^атидан к^улай булиб, транспорт ^аракати натижасида 
^осил булувчи тебранма кучларни сундириш ^обилиятига эта..

Ю^ори механизациялаштирилган ^олда; йул ^урилиш ишла- 
рини олиб бориш усули анча енгил булиб, бу иншоотни кис^а 
ва^т ичида фойдаланишга топшйриш имконинй беради. Шунинг- 
дек, асфальтобетон тузатиш ишларининг тез ва оддий усулда 
олиб бориш имконини беради.
'' Асфальтобетон йул юзасини текис ^илиб ^уриш имкониятига 

ва автомобиль шиналарининг. юзаси. билан узаро таъсир хуеуси- 
ятларига эта. Булардан тащ^ари унинг фойдали хусусиятларидан 
яна бири шуки, асфальтобетон ^оришмаларни факатгина йул 
^урилишида ишлатишдан таш^ари, ер ости ^урилиш ишлари, 
янги курилаётган объсктларга керакли .булган коммуникация 
шохобчалари, канализация йуллари, водопровод, 'газ, алокса ва 
энергия тармо^ларини. ь;уришда -ишлатиш мумкин.

Асфальтобетоннинг салбий хусусиятлари. Асфальтобетон тар- 
кибидаги органик богловчй матсриалларнинг доимий равишда 
емирила бориши натижасида асфальтобетон >^ам емирилади.

Таш^и му^ит ^ароратининг узгаришига мувофик; асфальтобетон 
эластиклик хусусиятини узгартиради ва натижада йул юзасида з^ар 
хил ну^сонлар пайдо- булади (баланд-пастликлар, ёрицлар каби).

Асфальтобетоннинг узо^ мудда’тга чйдамсизлиги туфайли тез- 
тез тузатиш' ишларини олиб боришга тугри келади.

К^урилиш-"ишлари об-^авога' ва бошка шароитларга боглиь;дир.
Ю^орида курсатиб утилган камчиликлар уз навбатида ь;ури- 

лиш ишлари таннархининг говори булишига олиб келади.
Асфальтобетоннинг техник х~у. су с и я т л а ри . Орга­

ник богловчилардан тайсрланган асфальтобстонлар физик ва меха-' 
ник хусусиятларига кура, минерал богловчилардан ташкил топган 
бетонлардан фарк; ^илади. Бу фарк асфальтобстонларнинг механик 
хусусиятлари ва г;отиш вакти билан эмас, балки уни, ташкил этувчи 
тулдирувчи ва богловчиларнинг >;олатларига ь;араб ани^ланади.
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. 30

%арорат °С
20-расм.

Минерал богловчилардан тайёрланган бетон ётащзмалар теб- 
ранма ^аракат кучларини сундира олмайди. Бу эса асосйй 
камчиликлардан бири булиб, ^оплама юзасида емирилиш ва 
гадир-будирликларни вужудга келтиради. Бундай' к;опламалардан 
фойдаланиш даврида .маълум' кузатув ишларини олиб боришга, 
яъни ^опламаларнинг ^овупп^о^лиги > з^амда деформатик ^олат- 
ларини ани^лашга тугри келмо^да. Асфальтобетоннинг деформа- 
цияланишини фа^атгина кучлар ъщймати билан эмас, балки шу 
кучларнинг ^анча вак;т давомида таъсир ^илишини ^исобга олган 
>;олда аник;лаш зарур. Баъзи бир ^олларда муста^кам богланиш- 
ликнинг бузилиб кетишига богловчи материал сифатининг паст- 
лиги, юзасининг ифлослиги ва тот. материалларнинг нотугри 
нисбатда олинганлиги >;амда ьщришманинг чегарадан кам ми^дор- 
да зичлантирилиши сабаб булищи мумкин. Бундан таш^ари 
богловчиларнинг эскириши, асфальтобетоннинг доимий равишда 
транспорт ^аракати таъсиридан емирилиши, богловчи ^амда тощ 
материалларнинг муста^кам богланишига тусищнлик ^илади. Ас­
фальтобетоннинг смирил гаи жойларидаги сув, чанг зарралари 
тузатиш ишдари олиб боришда, богловчи билан тош материал­
ларнинг мустахкам бирикиб кетишига таъсир ^илади.

Россиянинг урта поясларидаги ^урилишларда ишдатйладиган. 
асфальтобетон ^опламалари купинча сувга ва сову^а чидамсиз- 

лиги натижаеида тезда бузи­
либ кетади. Шунинг учун 
^ам, ч и^лим зоналарда, 
^арорат 0 даража атрофида 
тез-тез узгариб туриши сабаб- 
,ли асфальтобетон ^опламалар- 
нинг совувда чидамлилигини 
^ам ^исобга олмо^ керак.

^ароратнинг узгариб тури­
ши, асфальтобетоннинг эла- 
стиклик ^олатини . узгар- 
тиради. Богловчи материал- - 
нинг эскириши ^ароратга 
эмас, балки хизмат даврига 
^ам боглиедир (20-расм). -

Юк;орида ифода этилган 
хусусиятларга кура, асфальто- 
бетонларнинг техник хусуси- 
ятл.ари ^ам ^ар хилдир. Шу­
нинг учун уларни ало^ида- 
ало^ида куриб чик;иш зарур.

^20

-
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Асфальтобетон ^ошгамаларнинг .муддатидан аввал бузилишига 
асосан ^уйидагилар сабаб булади:

Йул ва аэродром ^урилишини лойи^алаш жараёнида ^атлам- 
ларга тушадиган кучларни тули^ ^исобга олиш ^ийинлиги, 
асфальтобетон ва унинг таркибидаги материалларнинг ицлим 
шароитларга мос келмаслиги, ^оплама остки ^атламида баъзи бир 
узгаришларнинг юзага келиши, йуллардан нотугри фойдаланиш 
ва ^оказолар,

Асфальтобетонни ^уллаш. Асфальтобетонли йул ^опламалари 
бир ва бир неча ^атламли булиши мумкин. К^опламаларнинг 
устки ^атламларини ёт^изиш учун асосан зич ^олатдаги, остки 
^атлами учун эса говакли ^амда йирик заррали асфальтобетондан 
фойдаланилади. Агар остки ^атламни ёт^изиш учун зич ^олатдаги 
асфальтобетон ишлатилса, бу асфальтобетоннинг си^илишидаги 
чегарасини 15 фоизгача пасайтиради.
^озирги кунда ^урувчи технологлар олдида турган асосий маса- 
лалардан бири бу материалларни к^урилишда кенг микёсда в^уллаш 
усулларини ишлаб чикариптдан' иборат. Келажакда асосан суюк 
битумдан ташкил топган совук ва или^ асфальтобетондан кенг 
микёсда фойдаланиш кузда тутилмоеда.

4. 2. Асфальтобетоннинг таснифи, тузилиши ва 
узаро жойлашиши

Асфальтобетоннинг таснифи. Богловчиларнинг турларига в;араб 
асфальтобетон, ^атронбетон ва сланецли богловчи материаллардан 
ташкил топган бетонларга ало^ида техник талаблар куйилади. .

ГОСТ 9128—84 га мувофи^, ишлатиладиган богловчи матери­
алларнинг ёпишв^овугиги ва ^арорат даражасига т^араб, исси^, или^ 
ва совук асфальтобетонларга булинади.

Асфальтобетон т^оришмалар чав^ив; тошли (шагалли) ва в^умли 
булиб, таркибидаги минерал материалларнинг катта-кичиклигига 
в^араб учга булинади; катта зарралар улчами 40 мм гача ва 
майда: зарралар улчами 20 мм гача, в;умлц: зарралар улчами 5 
мм гача. ,

Иссив$ ва илив; асфальтобетондар ъ;олди^ говакликка в^араб 
учга булинади: зич-^олди^ говаклик 2—7 фоиз, говак-^олди^ 
говаклик 7—12 фоиз ва кщори в^олдив^ говаклик 12—18 фоиз.

К^оплама дятлами учун ишлатиладиган асфальтобетон в^ориш- 
малар чав^ив; тошнинг муста^камлиги, битум ва минерал кукун- 
нинг сифатига боглик равишда маркаларга булинади. Худди 
шундай иеси^, илив; ък совув; асфальтобетондар ^ам чав;ив; тош 
ва в^умнинг мивдорига в^араб турларга булинади (11-жадвал).
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Л-жадвал

Маркалари Асфальто- 
бетоннипг 
турлари

Асфальтобетон цоришма таркибида. чацилган тош ва 
^умнинг миедори

.1 ва II А Иссик ва или^ асфальтобетонлар учун 50—65% ча^и^ 
тош , '

I, II, III Б 35—50 % ча^иц тош

I, II; III В 20—35 % чакиц тош .
I, II, III Г ' 1,25—-5,0 мм фракциями цумнинг мицдори, 33% камида

II, III Д 1,25—5,0 мм фракцияли табиий цумнинг мидори, 
14% камида

I, II . Бс Совуц асфальтобетонлар учун 35—50% ча^иц тош

I, И Вс 20—35%, чациц тош '
I Гс 1,25—5,0 мм фракцияли ^умнинг миедори, 33% камида
II - Дс 1,25—5,0 мм фракцияли ^умнинг мивдори, 15% ками­

да • '

Таркиби, тузилиши ва хусусиятларига ^араб асфальтобетондан 
кескин фарк ^илувчи материал .сифатида асфальт мастика, ^уйма 
асфальт ва ^ора ча^иь; • тошли ^оришмалар ишлатилади.

■Асфальт мастика минерал кукун ва ёпиш^сщ битум аралаш- 
масидан иборат булиб, цум зарралари бемалол силжищликка эта. 
Таркиби ва тузилишига кура асфальт мастика ь;уйма асфальтга 
яцин;

Т^уйма .асфальт таркибида 16—15 мм ча^и^ тош фракциями 
мавжудлиги учун мастикадан фарк; к,илади. Бу ^оришмада ^аво 
бушлиги булмаганлиги сабабли уни зичлаш шарт эмас (21-расм).

21-раем. . 22-расм.
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1\ора ча^и^ тошли ^оришмада зарралар улчами 5—20(40) мм 
булган ча^иц тош куп миедорда булиб, бз мицдорда ь;ум ва 
ни^оятда кам мицдорда минерал кукуй булади. Улар кам ёпи/ц^о^ 
битумлардан тайёрланганлиги учун куп ми^дорда бушли^а эга 
булиб, г^ийин зичланади (22-расм).

Асфальтобетон таснифини тузишда ^уйидагиларни1 назарда 
тутиш лозйм:

Зич асфальтобетон олиш учун исси^ > ^оришмани яхшилаб 
аралаштириш ва зичлаштириш керак, акс ^олда катта говак 
вужудга келиши мумкин.

Исси^ асфальтобетон ^оришмаларни ёт^изиш ва^тидаги ,^аро- 
рат 120—140 даража сиртни фаоллащтирувчи материаллар цулла- 
нилганда эса 100—120 даража булиши керак, чунки ^улланмада - 

. ^уйилган шартларга кураг; исси^ асфальтобетон ^оришмалар учун 
ёпишцок;лик хусусияти говори 

-булган битумлар — БНД 40/60,
БНД 60/90; БНД. 90/130
кулланилади. - •

Или^ Цоришмалар 60—80 да- 
ражада - ёт^изилади, чунки бу 
хил ^оришма тайёрлашда 
ёпиип^о^лик хусусияти уртача 
булган битумлар (БНД 130/200, 
БНД 200/300, СГ 130/200) иш- 
латилиб, к;оришма маълум ва^т 
утгач г;ота бошлайди.

Сову^ ^оришмалар 5—40 
даражада_ ёт^изилади, бундай- 
Л^орищмалар ГОСТ 11955-74 
буйича ургача ^отувчи ёки се- 
кин .^бтувчи (СГ ёки' МГ) 

- синфларга кирувчи суюц би- 
~ тумлардан (МГ 70/130 ёки7 СГ 

70/130) фойдаланищ йули.би- 
лан амалга ' оширилади.

Асфальтобетоннинг тузили- 
ши. Асфальтобетонни ташкил 

. . этувчй табиий ёки сунъий тош 
материадларнинг тузилиши" ва 
узаро жойлашишини (текстура- 
сини), ^андай материаллардан 
ташкил топганлигини ани^лаш 
лозим. Шунингдек, материал- '

63



ларнинг (ча^и^ тош, ^ум, минерал . ^укун ^амда органик бог- 
ловчилар) геологик тузилишини эътиборга олиш зарур, чунки 
асфальтобетоннинг хусусиятлари буларга бевосита богли^дир. Шу- 
нинг учун асфальтобетонни ташкил этувчи материалларнинг 
геология фанида куп ^улланиладиган тузилиш-ва текстура деган 
терминларни чу^урро^ урганмо^ керак. -

Асфальтобетоннинг тузилиши жуда мураккаб булиб,' у узаро 
богланган материаллар таркибидан ташкил топган (23-расм). 
Буига асосан битум ва минерал ^уйилманинг тузилиши хамда 
дисперс битум ва минерал кукунлар таркиби киради. Асфальто­
бетоннинг ёпиип^о^лик ва пластиклик хусусияти '(жуда -майда 
ту зил га н) асосан битум билан ани^ланади, чунки улар бог- 
ловчилик вазифасини бажаради. . ■

Жуда майда тузилишни шаклланиши минерал кукуннинг' 
микдорига боглик; булиб, у 24-расмда ифода этилган. Асфальто- 

. бетоннинг. ёпишк;ок;лик-пластиклик ва эластиклик хусусияти; асо­
сан битумнинг хусусиятига, битум к;атламининг минерал скелет 
(остов)Ни ташкил этувчи материалларнинг тузилишига боглик;. '

Минерал скелетнинг тузилиши деганда, асфальтобетон тарки- 
бидаги минерал заррачаларнинг характери ва узаро жойлашищини

24-раем.
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тушунмор; керак. Минерал скелет транспортдан келадиган- асосий 
кучни узига ^абул ь;илади, шунинг учун у зич булиши ва 
муста^кам зарралардан ташкил топиши керак. Асфальтобетоннинг 
мустах.камлиги маълум даражада, ички ипщаланиш кучига богли^ 
булиб, бу эса минерал зарраларнинг юзаси, улчами' ^амда шакли 
билан белгиланади.

Ча^и^ тош асосан фазовий панжарани ташкил/этиб, асфаль- 
тобетоннйнг муста^камлигини таъминлайди. Буни '25-расмда ифо- 
да этилган диаграммадан куриш мумкин.

Асфальтобетон таркибидаги битум тузилишй деганда, эркин 
ва шимилган битумларнинг мйедор нисбати >;амда минерал 
зарралардан ^осил булувчи битум к^атламининг тузилишини ту- 
шунмо^ керак. Бундай тузилмаларнинг хусусияти, асосан, унй 
ташкил этувчи элементлар (^атти^ фаза зарралари)нинг .сую^ 
му^итда, юп^а ^атлам ^осил ^илиб богланиши ортали ифодала- 
нади. Асфальтобетон учун уч хил тузилищ характерли: кбагуля- 
цияли, кристаллсимон ва конденсацияли. Коагуляцияли тузилиш- 
нинг муста^камлиги элементлар тузилишининг кучсиз молекуляр 
богланиши ортали белгиланади. Коагуляцияли тузилишнинг ха­
рактерли хусусияти шундаки,-'у механик куч таъсйрида бош- 
лангич ^олатдаги .тузилишни са^лаб ^олиш имконига эга.

Коагуляцияли тузилиш,. ёпишцоц,. .'пластик ва эластиклик 
хусусиятига кура, ^аттиг; зарралар (ча^иц тош, шагал) оралигида • 
вужудга келадиган.коагуляцияли богланишлик. билан белгиланади. 
Даттиь; зарралар учун сую^ фазанинг ^алинлик ^атлами катта' 
а^амиятга эга. Бу ^атламнинг ь;алинлиги камайиши билан моле­
куляр тортилиш кучаяди, натижада тузилиш .янада муста^кам 
булиб, коришманинг ёпишиш ^обилияти ортади. Аксинча, ^атлам 

20 30 40 50
Чсирщ/пош фрсищияси 5-15ми^доррмм,%

25-расм.
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^алинлиги ортиши билан молекуляр богланишлик сустлашади ва 
тузилишнинг муста^камлиги уз-узидан камая боради.

Коагуляцияли тузилишдан фар^ли равишда кристаллсимон ёки 
конденсацияли холат, майда зарраларнинг жипсланиши натижа- 
сида мустахкам, фазовий тузилишни ташкил этади. Кристаллси­
мон ёки конденсацияли тузилишлар учун эса ^ар хил, ^айтмас 
бузувчи механик кучлар характерлидир.

Шундай ^илиб асфальтобетоннинг. тузилиши уни ташкил 
этувчи минерал материалларнинг мй^дори, узаро жойлашиши ва 
орали^ богли^лиги билан характерланади.' Асфальтобетоннинг 
хусусияти маълум даражада унинг тузилишига (йирик, жуда 
майда ва узаро) богли^ булиб, ^уйидаги тасвирга эга.

Асфальтобетоннинг текстураси. Асфальтобетоннинг текстураси 
ташкил этувчи материалларнинг тузилишига боглиь; конгломерат 
тузилишига эга

Бунга эса ^уйидагилар: ^ар бир ташкил этувчининг миедори, 
уларнинг бир-бирига нисбати.заррачаларнинг катта-кичиклиги, 
шакли,зарраларнинг ва шимилган богловчиларнинг асфальтобетон 
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юзасида та^симланиши, заррачалар оралигидаги богловчиларнинг 
булиниши материалларнинг говаклиги каби хусусиятлар киради.

Ю^орида ^айд ^илинган тушунчаларни асфальтобетоннинг 
силжйш деформацияси мисолида куриш мумкин. . Масалан: ю^ори 
даражадаги муста^камлик чегарасига эга булган тош материаллар 
^амда энг ^улай миедорда • олинган битумлардан тайёрланган_ 
асфальтобетон ^опламаларнинг силжувчи кучлар таъсирида де- 
формацияланишини кузатиш мумкин. Бунда асфальтобетоннинг 
каркас-скелет ^исмини ташкил этувчи зарраларнинг катталиги ва 
шакли, тош материалларнинг мицдори-ва шу тошларнй ташкил 
этувчи зарраларнинг узаро бир-бирига нисбатан ^олатининг маъ- 
лум даражада узгариши сабаб булади.

Асфальтобетон каркасининг ^андай тузилганлиги мазкур бе- 
тоннинг аник; тузилишини курсатмайди, балки фа^ат унинг тапира 
тузилиши каттячигини ва каркас тузилишидаги нисбатларни 
аншрдайди. ,

Демак, асфальтобетоннинг деформацияланишида фа^ат унинг 
тузилиши эмас, балки текстураси ^ам а^амиятга эгадир.

4. 3. Асфальтобетон ^оришмалар учун 
ишлатиладиган матерналларга 

^уйиладиган талаблар

Органик богловчилар. Йул ва аэродромлар ^урилишида куч- 
ларни к;абул ^илиш ^обилияти ва ^урилиш районининг шрлим 
шарт-шароитларига кура турли органик богловчи материаллар 
ишлатилади.

Асфальтобетон ^оришмалар тайёрлаш учун ГОСТ 22245—76 
ва ГОСТ 11955—82 ларда ^уйилган талабларни к;ондира олувчи, 
нефтни кбайта ишлаш йули билан олинадиган битумлар 
^улланилади.

Битумнинг маркалар г ^оришманинг тури, ишлатиладиган 
и^лим шароити ва йулларнинг категорияларига ^араб 12-жадвалда 
келтирилган курсаткичларга мос равишда олинади.

Минерал' материаллар. Асфальтобетон т^оришмаларни тайёр- 
лашда табиий тог жинслари, шагал ^амда домна шлакларни~ 
майдалаш усули билан олинадиган - ча^ик; тошлар ишлатилади. 
Булар ГОСТ, 8267—82, ГОСТ 10260—82, ГОСТ 3364—83 ва 
ГОСТ 8268—82 ларда ^уйилган талабларга жавоб бериши керак. 
Шуни ^ам айтиб утиш керакки, асфальтобетон ^оришмаларни 
тайёрлашда таркибида лойтупро^ли о^актошлар, ^умлар ва сла- 
нецлар булган жинсларни ишлатиш ман этилади. Асфальтобетон 
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ва ^атронбетонлар - учун' асосан говори ва урта маркали, огир 
цементобетонлар тайёрлашда ишлатиладиган муста^кам, чидамли 
чадид тошлардан фойдаланиш тавсия этилади. Шунингдек . 150— 
200 маркали ришт майдаларидан ва говори сифатли керамик 
материаллардан ^ам фойдаланиш мумкин.

Минерал богловчиларнинг тош зарралари юзаси билан шими- 
лишини ^исобга олганда, асфальт ва ^атронбетонлар учун асосан 
отилиб чивдан. ва метоморфик жинслар туркумига кирувчи, 
таркибида 40—52 фоиз 8Юг булган тош матерйаллар ишлатилиши 
ма^садга мувофид. Талабларга кура, асфальтобетон таркибидаги 
карбонатлар туркумига кирувчи доломитлар. ва о^актошлар зич 
ва мустадкам булиши керак. ^оришмаларда ишлатиладиган ча^и^ 
тошлар 20—40, 10—20, 5(3)—20,5(3)—10 мм фракцияларга аж- 
ратилган булиши лозим. ’ -

Асфальтобетон допламалар учун ишлатиладиган тош матери- 
алларнинг муста^камлилик чегаралари, сову^а бардбшлилик ва 
унинг турлари учун СНиП 20502—8Б да (^урилиш нормалари 
ва ^оидаларида) баъзи шартлар келтирилган. Идлим шароитлари 
ва йул категорияларига дараб, ишлатиладиган метоморфик ва 
отилиб чиркан жинслар„туркумига кирувчи тош материалларнйнг 
муста^камлик чегараси 80 МПа ва чукма туркумига кирувчи 
карбонатлар ва думлар' учун эса 60 МПа дан кам булмаслиги 
керак.

Асфальтобетон доришма таркибида ча^иц тошларнинг узун, 
ялпок зарралари; А турдаги ^оришмалар учун, огирлигига нис- 
батан 15 фоизгача, Б—25 фоиз ва В—35 фоизгача ми^дорни 
ташкил этиши мумкин. Шагалдан тайёрланган ча^ид тошларда 
кремний, зарраларининг миддори 25 фоиздан ортмаслиги керак.

Асфальтобетоннинг сифатини яхшилаш ва тош материаллар- 
нинг турларини купайтириш ма^садида йул ^урилишларида ке- 
рамзитдан фойдаланиш ^ам кузда тутилмо^да.

Бу со^адаги илмий кузатишлар шуни курсатадики, .^озирги 
ва^тда говори миддорда чадид тошдан тайёрланган 'асфальтобе­
тоннинг узок; муддатга чидамлилигининг дисдара боришига би- 
тумнинг нордон тог жинслари билан яхши ёпишмаслиги сабаб 
булмодда. Чунки асфальтобетоннинг сувга туйиниш миддори 
говори булганлиги сабабли, битум датлами тош зарралари юзидан 

\ ажралиб чидишга мойил. Битумнинг тош матерйаллар билан 
ёпишдодлигини ошириш учун сиртни активлаштирувчи дар хил 
матерйаллар йшлатилади. Одатда, тош матерйаллар чадилаётганда 
органик богловчилар билан фаоллаштирилади. Бу-эса тош мате- 
риаллар зарралари юзасининг кимёвий фаоллигини ва богловчи 
материалларни ёпишдодлик даражасини оширишга имкон беради. 
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Ундан таш^ари, ишлаб чи^аришда санитария-гигиена шароитларй 
яхшиланади.

12-жадвал

й^л* 
му- 

^И'ГИ 
зона- 
лари

асфальто- 
бстон- 

нинг тур-, 
лари ,

Автомобиль-йулларининг категориялари
1,1с, II, Шп • Тс Пс ш; ту ' Пс, 1У

битумнинг 
маркаси

битумнинг 
маркаси

/

битумнинг 
маркаси

I ЗИЧ. ИС- 
СИ^ ва 
или^ 
^оришма- 
лар . .

I БНД90/130
БНД130/201
БНД200/30С

1

II
1 '

БНД 90/130
БНД • 
130/200
БНД 200/300

III БНД 90/130 
БНД 
130/200
БНД,. . "
200/300 СГ, 
130/200 1

II, III зич ис- 
си^ ва 
ИЛИЦ 
цоришма- 
лар'

I БНД 60/90
БНД90/130
БНД130/20С
БНД200/301 
СГ130/200

II БНД 60/90
БНД >90/130
БНД 130/200
БНД 200/300 
БН 60/90 
БН 90/130
БН 130/200 
БН 200/300 
СГ 130/200
МГ 130/200

III БНД 60/90
БНД 90/130
БНД 130/200
БНД 200/300
БН 60/90
БН 90/130
БН 130/200
БН 200/300 
СТ 130/200
МГ 130/200 
МГО 130/200

сову^ 
цоришма- 
лар

ишлатил- 
майди

I СГ 70/130 Щ СГ 70/130 
МГ 70/130 
МГО 70/130 '

зич ис- 
сиц ‘ . 
цоришма- 
лар' ■

I - БНД4О/6О
БНД60/90 - 
БН 40/60
БН60/90

II БНД 40/60
БНД 60/90
БНД 90/130
БН 40/60 -
БН 60/90 '
БН 90/130'

III БНД 40/60
БНД 60/90
БНД 90/130
БН 40/60
БН" 60/90
БН 90/130

сову!; 
цоришма- 
лар

ишлатил- 
майди

I СГ 70/130 II СГ 70/130 
МГ 70/130 
МГО 70/130

Кум. Асфальтобетон ^оришма таркибининг купро^ ^исмини 
к;ум ташкил ■ этиб, • йирик зарралар -ча^ив; "тош оралигидаги 

69



бушли^ни тулдирувчи вазифани утайди ёки ^умли асфальтобе- 
тонлар учун скелет ^исмини ташкил этади. Бунинг ^исобйга 
зичлантириш жараёнида асфальтобетон тузилишининг шакллани- 
шига имконият яратилади ва ГОСТ 8736—85 га мувофи^ ^ар 
хил хажмдаги ^умларни ишлатиш мумкин. 13-жадвалга ^аранг.

13-жадвал

Кз’млар группаси
, №063 элакда цолган туда 
цолдиц, ^ажмига нисбатан 

% хисобига
Йириклик' модули М*

| Йирик 50 2,5
У рта 30—50 2,5—2,0

| Майда 10—30 2,0—1,5
Жуда майда 10 ■ 1

Йирик ^умлардан коришма тайёрлашда тулдирувчи сифатида 
^ам фойдаланилади. Йириклик модули Мк 2,0 дан кам булган 
^умларнинг таркибини яхшилаш ва унинг асфальтобетондаги 
ички иш^аланиш ва шурхоклар пайдо булишини олдини олиш 
мав;садида, унинг таркибйга маълум миедорда цушимча мате­
риал, яънй сунъий ^ум (тош материаллар майдаланганда ^осил 
буладиган энг майда зарралар) ^ушилади. Бундай ^олда ^ориш- 
мадаги ^ар бир минерал материал ми^дори ^анчадан олиниши 
кераклигини ГОСТларга асосан амалга ошириш ма^Садга муво- 
фицдир.

Асфальтобетон учун ишлатиладиган ^умлар тоза ва г;аттиц. 
тог жинслари зарраларидан ташкил топган булигаи даркор. К^ум 
таркибидаги чанг, тупро^ ва ^ар хил ^ашак, зарралар ми^дори 
3 фоиздан ошмаслиги керак ва 5 мм дан орти^ кремнийли 
зарраларни ишлатиш тугри келмайди. Асфальтобетон к;оплама- 
ларни ^уриш ^улланмасига биноан 014 номерли элакдан утувчи 
зарраларнинг миь^дори 15 фоиздан ошмаслиги керак.

Илмий кузатувлар ва ишлаб чи^ариш тажрибалари шуни 
курсатадики, фаоллаштирилган к^умдан тайёрланган асфальтобетон 
муста^камлиги, иссик^а, сову^а, сувга чидамлилиги билан фар^ 
^илади. Фаоллаштирилган ^умни ишлатиш о^актошдан тайёрлан­
ган минерал кукун мивдор^ни камро^ сарф ^илишга имкон 
беради. Фаоллаштириш учун ГОСТ 9179—59 талабларига жавоб

М — йириклик модули жаъми колДиМаР йигиндисининг 100 га нисбати; 
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берувчи биринчи ва иккинчи навли ^уру^ о^актош гидрати 
ишлатиш мумкин. Одатда уларнинг ми^дори ^умнинг ^ажмига 
нисбатан 3—4 фоизни ташкил ^илади.

Кремнеземни кальций оксид гидрати билан узаро таъсири 
натижасида ^ум зарралари юзасида фаол гидросиликат кальций 
^осил булади.

Гидросиликат кальций битум таркибидаги сиртни фаоллашти- 
рувчи моддалар билан узаро кимёвий таъсири натижасида юп^а 
битум ^атламини муста^камлашга имкон беради.

Фаоллаштирилган т^умни ишлатиш асфальтобетоннинг ^уллаш 
доирасини кенгайтиради ^амда уз хусусияти билан ча^и^ тошли 
асфальтобетондан фар^ ^илмайди.

Минерал кукунлар. Асфальтобетон ^оришмаларни тай- 
ёрлашда ишлатиладиган минерал кукунлар о^актош, доломит ва 
бопща карбонат жинсларни майдалаб, кукунга айлантириш йули 
билан олинади. Минерал кукунлар учуй ишлатиладиган карбонат 
тог жинслари таркибидаги тупро^ аралашмаларй 2 фоиздан 
ошмаслиги керак. Минерал кукунлар ^урилишда ишлатиладиган 
органик богловчи материаллардан ташкил топган ^оришмалар ва 
бетонлар тайёрлашда тулдирувчи сифатида катта ахамиятга эга 
булган ^урилиш материалидир. Минерал4 кукунлар тайёрланаётган 
^оришма. материалларнинг майда-майда говакларига кириб, орга­
ник богловчи материалларнинг узаро яхши бирикишига ва мус- 
та^кам ^оришма . ёки бетонлар олишга катта ёрдам беради. 
Шунинг учун ^ам минерал кукун билан битумнинг ^оришмасини 
умумлаштириб, асфальтбогловчи материал деб таърифлаш мум- 
кйн. Чади^ тош, шагал ва ^умларнинг солиштирма юзасидан 
фаркушро^, минерал кукуннинг солиштирма юзаси, зарралар 
улчамларининг майдалиги асфальтобетон таркибини ташкил этув- 
чи минерал зарралар юзасининг 90—95 фоизини ташкил ^илади. 
К^оришмалардаги битумнинг ми^дори минерал кукунлар заррача- 
ларининг катталигига караб олинади.

Дисперс. система тузилишининг муста^камлиги асосан битум 
билан минерал кукунларнинг миедор нисбатига богли^. Минерал 
кукунларнинг маълум концентрациясида минерал зарралар юза- 
сини ^опловчи. битум Х^тламининг ^алинлиги камаяди, натижада • 
зарралар уртасидаги ало^а муста^камланиб боради.

Битумнинг минерал кукунлар билан узаро таъсири минерал 
зарралар юзаси билангина характерланмай, балки зарраларнинг 
ички юзаси оралигидаги кичик бушлшугар, яъни говак билан 
^ам белгиланади. Чунки смола говакда йигилади ва кисман ёг 
диффузия ^исобига материални ичига сингиб боради. Шунинг
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^исобига зарралар юзасидаги битум ^атлами маълум даражада 
^ис^ариб боради. .. . . - —

Минерал кукуннинг асосий хусусиятлари ва унинг сифатини 
урганиш юзасидан жуда куп изланишлар олиб борйлган булиб, 
уни ишлаб чи^ариш технологичен эса табиий ва - сунъий тош 
материалларни майдалаш технологйяси кабидир. Бу материаллар 
цемент, керамика ва' утга чидамли материаллар ^атори ишлаб 
чи^ариш саноатида кенг ми^ёсда ишлатилади. Минерал кукунлар 
ишлаб_ чицарувчи корхоналар асфальт ъ^оришмалар тайёрлаш 
^урилмаларидан узо^ жойлашганлиги учун кукун талаб ^илина- 
диган ерларга махсус цопларга жойланйб вагон, автомашиналарда 
юборилади. Чунки кукунлар тугридан-тугри транспорт воситала- 
рига юкланган ^олда жунатилса, биринчидан, бу кукун жуда 
майдалиги сабабли купгина ^исми бекорга нобуд булади, иккин- 
чидан, вагон, автомашиналарда олиб келингандан сунг, яна 
уларни ^уритишга кушимча ват^т талаб этилади. Минерал кукун-' 
ларни органик богловчи материаллар билан ^айта ишлаш жара- ■ 
ёнида . (гидрофобизация ^илишдан) ^осил булган кукунни нам 
таъсирида тош ^олатга келиб цолишдан э^тиёт ^илиш керак. 
Бунинг учун тайёр ^олдаги минерал кукунларни усти спи к; 
омборлард'а са^лаш лозим.

Асфальт ва ^атрон бетонларни тайёрлаш ва уларнинг сифат- 
ларини1 яхшилашда минерал .кукунлар асосий материаллардан 
биридир. Шунинг учун бу кукунлар устида чу^уррок; тухталиб 
утамиз. 14-жадвалда минерал кукунлар учун ^уйилган асосий 
техник шартлар келтирилган.

Асфальтобетоннинг хоссаси учун битум билан минерал кукун­
лар уртасиДаги богланиш катта а^амиятга эга. Бинобарин -минерал 
кукунларнинг асосий хусусиятларидан бири уларнинг битумга 
муста^кам бирикищидир. Минерал кукуннинг битум билан мус- 
та^кам бириКишига кимёвий ва минералогик таркиби >^амда 
битумнинг хусусияти асосий сабаб булиб ^исобланади. Карбонат 
ва асосий тог жинслари битум билан яхши бирикади, чунки 
битум, юзасида сувда эримайдиган кимёвий бирикмалар билан 
бирикишга имкон яратиб берувчи. етарли ми^дорда анион актив 
моддалар (асфальт кислота) бор. Шунинг учун минерал кукунлар 
тайёрлаш учун доломитли оу;актош ва бош^а карбонат тог 
жинслар ишлатилади. ....

Таркибида 65 фоиздан куп мицдорда 8Ю2 булган нордан тог 
жинсларининг битум билан узаро таъсири химадсорбцион 
богланишликни ташкил этмайди. Шунинг ^исобига, битумнинг 
минерал зарраларга шимилиши камаяди.
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14-жадвал

Курсаткичлар

Кукунларнинг нормалари
Домна 

шлаклари 
ва карбо­

нат 
булмаган 

тог жинсла- 
ри •

зола кули цемент чан- 
ги

Элаигандан кейинги' заррачалар- 
11инг йириклиги, % ^исобида. 
Элак турининг катталиклари

. 1,25 мм 100 100 100 ■
0,315 мм 90 55 90
0,071. мм • 70 .35 70
Роваклик, % • • 40 45 45
Минерал кукун -билан битум ара- 
лашмасидан тайёрланган намуналар-' 
пинг нам торгаши, % да

2,5 — 2,5’

Сувга чидамлилик коэффициента 0,7 0,6 0,8
Битумни шимиш курсаткичи, г/сиЗ 100 100 100
Намлик,. % 1,0 2,0 2,0

Минерал кукунларнинг сув билан узаро таъсирини характер- 
ловчи хусусиятларидан бири унинг сувга туйинишидир. Бу 
курсаткич ГОСТ 16557—78 га (асфальтобетон ^ор.Сималар учун 
минерал кукунлар, техник шартлар) асосан белгиланади ва уни 
ани^лаш усули эса ГОСТ 12784—78 да курсатилган.

Кукун билан битум аралашмасининг сувга туйинишлиги, 
фаоллЗштирилмаган кукунлар учун 2,5 фоиз ва фаоллаш'тирйлган 
кукунлар учун 1,5 фоиздан ошмаслиги керак. Ушбу курсаткич, 
изгари ищлатилиб келинган гидрофильтрация коэффициентига 
нисбатан кукуннинг хусусиятйни характерлайди.

Фаоллашти р и лган .минерал кук у.и лар. Ю^орида 
^айд г;илиб утилган минерал кукунлардан фар^ ^илувчи фаол- 
лаштирилган минерал кукунлар ^ам бор. Бу хил минерал 
кукунлар тегирмонда тайёрлаш жараёнида уларга МГ—7.0/130, 
МГ—130/200, БНД—200/300, БНД—130/200 ва БНД—90/130 
маркали 1 фоиздан '2,5 фоизгача булган говори молекулали 
органик кислоталар билан фаоллаштирилган битум аралаштири- 
лади. Битум билан фаоллаштирувчи модданинг нисбати 1:1 
миедорда олинади Бундайусул билан минерал кукун тайёрлан- 
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ганда >;осил булаётган минерал кукун биринчидан, битум билан 
яхши аралашади, иккинчидан, минерал кукунни бир ердан. 
иккинчи ерга олиб бориш ва ^опларга жойлаш ва^тида • чангиб 
кетиш ^олатидан ^амда очи^ ерда са^ланганда намланиб тошга 
айланиб ^олишдан сацлайди.

. Фаоллаштирувчи материаллар ^улланганда минерал кукун 
заррачалари битум билан бирикиб намланади ва тулдирувчи 
материаллар билан .битум оралигида химоадсорбцион богланиш 
содир булади (Хаттиг;, ва сук»; фазалар). ХаР хил ёпиш^иугик 
хусусиятига эга булган битум билан цемент чанги фаоллаштириш 
усули билан ишланганда, карбонатли кукун (минерал кукун) 
>;осил булади. Бундай йул билан тайёрланган бетоннинг таркиби 
янада сифатли булади.

Техник шартларга кура, кукунларни маълум гранулометрияда 
олиш тавсия этилади. Шунинг учун минерал кукуннинг энг кичик 
улчами 1;илиб 0,071' мм элакдан утган ь;исми ь;абул г;илинади.. 
Стандарт ^олда майдаланган >;ар к;андай минерал кукунни 0,071 
мм элакдан утказилганда жуда оз г;исми элакда х;олади, бу долган 
йирикрок кукунни ^ам асфальтобетон г;оришма тайёрлашда тул­
дирувчи сифатида ишлатилади.

Асфальтобетон г;оришмалар тайёрлашда фаоллаштирилган ми­
нерал кукунлардан фойдаланиш, битумларни камроц сарф бу- 
лишига имкон беради, шунинг билан бирга уларнинг иссиг;дан 
кенгайишини пасайтиради, механик жи^атдан битумлар. мустаг;-- 
камлигини оширади, к;оришмадаги минерал ■ кукуннинг тезда 
сочилиб кетишидан ^амда юклашда исроф булишдан сак;лайди.

Минерал кукунларни тайёрлаш усулларини янада кенгрог; олиб 
бориш асфальтобетоннинг сифатини оширишга имконият туг- 
диради. Шунингдек, асфальтобетон 1;оришма тайёрлаш усулларини 
урганишда, албатта к;оришмани ташкил этувчи материалларни 
^ам мукаммалрог; тагутил г;илиб утиш лозимдир. Чунончи, МАДИ 
ва цемент илмий текшириш институтининг куйдириш жараёнлари 
билан цемент печларидан олинадиган хом ашёларни тайёрлаш 
давомида чик;адиган цемент чангини минерал кукун сифатида 
ишлатиб, яхши натижалар олаётганликларини кузатиш мумкин. 
Чанг ^олатида олинадиган минерал кукунлар, айни^са цемент 
печларида г;айта ишлашни талаб Хилмайди. Хом ашёлар йшлаб 
чи^ариш жараёнида тайёр булиб чи^ади. Бу минерал кукунлар 
таркибида шишиш хусусиятига эга булган тупро^ли материаллар 
(КгО ва N320) йу^. Бу эса ^урилишда ишлатилувчи асфальто­
бетон ва 1;атронбетоннинг сифатини яхшилайди ва нархини 
пасайтиради. Минерал кукундан тайёрланаётган ^оришма рангли 
булиши учуй ^орйшмага к;изил, кук, сариг;, оц,. ^аво рангли
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пигментлар ^ушилади. Минерал кукуннинг цандай рангда экан- 
лигига ^араб, шунга мое келадиган рангли, табиий ёки сунъий 
ча^и^ тош ишлатилади.

4. 4. Асфальтобетонларнинг физик ва механик 
хоссалари

Асфальтобетонларнинг энг асосий хоссалари ^ацида гапирганда 
унинг механик хусусиятларини (си^илишга, чузилишга, эгилишга, 
урилишга, силжишга ва ишцаланишга), материалнинг узор; муд- 
датга чидамлилигйни, дёформацияланиш ^обилиятини, шу билан 
бирга автомобиль шиналарининг юзаси билан копламаиинг (совуц 
ёки исси^ холатда) иш^аланиш хусусиятига' эта эканлигини 
назарда тутиш лозим.

Асфальтобетонларнинг техник шартларда келтирилган сифат 
курсаткичлари транспортнинг йул /аракати ^олатини ^ондириши 
керак. Органик богловчилардан таркиб топган асфальтобетон ва 
^атронбетонлар хар ^андай ^урилиш учун к;улай эмас, шунинг 
учун бу материаллардан фойдаланиш учун ГОСТларга мувофик; 
асфальтобетон ^оришмалар хар хил турларга булинади. К^уйма 
^оришмалар катта силжишлик хоссасига эга булиб, уларни ь;ул 
кучи билан ёйиш ва текислаш мумкин.

Пластик ^оришмалар уртача силжйш хусусиятига эга ва улар 
катоклар билан зичлантирилади. В^атти^ ^оришмалар катта ички 
ипщаланиш, яъни кам силжиш хусусиятига эга. Бунга иссй^ ва 
сову^ асфальтобетон ^оришмаларни киритиш мумкин.

Асфальтобетон ^оришмаларининг говаклиги ва силжиш хусу- 
сияти уларнинг тузилиши, битумнинг мицдори ва минерал ку- 
кунларнинг сифатига богли^. Майдаланган минерал материаллар- 

■ дан ташкил топган ^оришмалар шагал ва табиий ^ум к;оришма- 
ларига нисбатан кам силжишликка эга.

Силжиш муста^камлиги. Асфальт богловчиларнинг 
силжиш муста^камлиги асфальтобетонга нисбатан катта булади. 
Асфальтобетон таркибида ча^и^ тош ми^дори 50 фоизгача булса 
^авоий каркас э^осил булиб, силжишга муста^кам булади.

Асфальтобетоннинг сувга чидамлйлиги. Узок; ва^т давомида 
асфальтобетон крпламаларининг намланиши, уларнинг тузилиш 

- богланишининг сусайишига, минерал зарраларининг уваланиб 
кетишига ва ни^оят к;опламанинг емирилишига олиб келади.

Сув ^утбли сую^лик булиб, барча турдаги минерал матери- 
алларни яхши намлайди, шунинг учун битум билан ишланган 
минерал зарралар патлами остида сувнинг сингишига имконият 
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яратилади. Бунда, юзаси мусбат зарядга зга булган минерал 
материаллар (кальций, долсмгт, одактош), юзаси манфий потен- 
Циалга эга булган кварц, гранит, андезитларга нисбатан говори 
даражада битум датламини сув билан ювилишига даршилик дилади.

Асфальтобетон ёридларига сув кириши натижасида, ёридлар 
юзасидаги энергиянинг камайиши ва ёридларнинг чегарасида 
тузилиш богланишининг сусайиши натижасида асфальтобетоннйнг 
муста дкамлиги камаяди. Сувга чидамлилик, сувга туйиниш, сув 
шимиш ва сувга чидамлилик коэффициента Кв/Кв.= — билан 

кв 
характерланади.

Совудда чидамлилик. К^иш даврида асфальтобетон говакларида 
сув музга айланиб, унинг дажмини 8—9 фоизга. кенгайтиради, 
натйжада босим 20 МПа гача ошади. .Куз’ ва бадор даврида 
асфальтобетон допламада тез-тез музлаш ва эриш натижасида 
вужудга келадиган жараёнлар асфальтобетоннйнг емирилишига 
олиб келади. Асосий тог жинсларидан (зич одактош) ташкил" 
топган асфальтобетоннйнг совудда чидамлилиги баъзи жинсларга 
(гранит, доломит) нисбатан юдори.

Одактош битум билан физик-кимёвий, гранит эса физик 
хоссалари асосида богланади. Сув музлаши натижасида досил 
буладиган босим физик богланишни кймёвйи богланишга нисбатан 
тезрод емиради.

Ишдаланиш мустадкамлиги. Асфальтобетон допламада авто­
мобиль даракати натижасида, ишдаланиш кучи таъсирида ейилиш 
содир булади. Кфпламаларнинг емирилиши дуйидагилар билан, 
яъни тулдирувчи’ элементларнинг ишдаланиши, дум ва майда- 
ланган чадид тоиг зарраларининг кучиб кетиши билан характер­
ланади. Кфпламаларнинг зичлиги юдори булса, унинг ишдаланиш 
мустадкамлиги дам юдори булади. Юдори маркали битумлардан 
ва таркиби купрод чадид . тошдан тайёрланган асфальтобетон 
допламалар юзасининг (гадир-будир) нотекисрод булиши автома- 
шиналар даракатини нисбатан енгиллаштиради, сирганишга йул 
дуймайди. Шунингдек, тормозланишини дам осонлаштиради ва 
хавфсизлик долатини оширади, чунки ишдаланиш коэффициента 
дар хил. допламалар учун дуйидаги ’миддорга тенг .булади 
(15-жадвал).

Ишдаланиш. коэффициента 0,4 дан кам булса, далокат содир 
булиш хавфи 'ошади, 0,4—0,5 дан юдори булса хавфсизлик 
.даракати таъмин этилади. Ишдаланиш коэффициентини ошириш 
учун купинча говакли ва говак контакт — тузилишли асфальто­
бетон ишлатилади.
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К^опламдларнинг йш^аланйш коэффициента ’

15-жадвал

Хопламалар.
Холати

хул ' «.УРУ^ ифлссланган
Асфальтобетон 0,5 0,75 0,3
Тощ ёткизилган йул 0,3 - 0,5 —

Чакиц тош 0,4 0,65 —

Тупрокли * 0,35 О’,55 0,2

Ъ^умли 0,45 0,3 —

Деформация ва унинг турлари. Асфальтобетоннинг механик, 
хоссаси кинетик деформациянинг усиши. билан характерланади, 
чунки асфальтобетон майда заррачалардан иборатдир. Деформа­
ция тапщи кучлар таъсирида, жисм шаклининг ёки >;ажмнинг 
заррачалар орали^ларининг узгаришидан хрсил булади.

Асфальтобетон дёформацияси асосан битумнинг тошларни ь;оп- 
лаб бир-бирига боглаб турган юпца ^атламида юз беради. 
Битумнинг деформацияга чидамлилигини ошириш учун унинг 
муста^камлигини ошириш, унинг адсорбцион ва когезион хосса- 
ларини яхшилаш катта а^амиятга эга. . .

Таш^и куч асфальтобетонга таъсир этганда узаро мувозанатда 
булган ички кучлар узгариб, ^ушимча кучлар таъсирида ^опла- 
мада зурикиш вужудга келади. Асфальтобетон крпламанинг ^ар- 
шилик курсатиш ^обилияти асосан танцуй кучлар таъсиридан- 
Хосил буладиган ички кучларга боглив;. XIX асрдан бошлаб ички 
кучлар ва -деформациялар молекуляр тузилиш назарияси асосида 
изо^ланмо^да. Аммо бу назариянинг натижаларини дмалий' ма- 
салаларини ечишга тадбих хйлиш, мураккаб о^ибатларга олиб 
боргани сабабли асфальтобетоннинг йирик-майда ва узаро тузи- 
лиши асосида фикр юргизишга -тугри келади.

^а^и^атдан хам йул ^урилишида ишлатиладиган асфальтобе­
тон ^опламалар тузилиши жи^атдан юв;оридаги хусусиятга эга 
булгани учун зурикиш деформацияси ^олатида. асфальтобетон 
мураккаб хоссаларга, чунончи эгилувчанлик, равонлик, силжиш, 
кучланиш тезлигига боглик, равишда муста^камликнинг узгариши, 
Хайта к;уйилган кучлар таъсиридан деформациянинг йигилиб 
Холиши ва ^оказоларга эга. Бундан. таш^ари асфальтобетоннинг 
ишлаш шароити кучланиш релаксациясини хисобга олишни та^озо 
Хилади. Кучланиш релаксацияси деформацияланиш даврида ву­
жудга келган кучланишни сингдириб олиш. жараёнидан иборат.
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Бу жараённи асосий курсаткичи вак;т булиб, бу ва^т давомида 
вужудга келган кучланиш маълум ми^дорда ^ис^аради. Шуни 
айтиш лозимки, асфальтобетоннинг эгилувчан ва ёпиш^о^лик 
хоссасй фа^ат таъсир этувчи куч бйлан кучланиш релаксация- 
сининг таъсир этувчи ва^тига боглиедир. Асфальтобетоннинг 
асосий механик хоссасй муста^камлик, равонлик, эгилувчанлик 
ва ёпиш^о^ликдан иборат. Бу хоссалар асфальтобетонни ташкил 
этган материалларнинг тузилиши билан богли^. Шунинг учун 
асфальтобетон ^опламаларда вужудга келадиган деформацияни 
Хуйидаги беш асосий группага булиш мумкин.

I группа.' Об-даво таъсиридан пайдо 
буладиган деформациялар

II группа. Транспортнинг механик таъ­
сиридан пайдо буладиган деформация­
лар

III группа. Тупрод ва гидрология 
омиллари натижасида пайдо 
буладиган деформациялар

IV группа. Юдорида изод • берилган уч- 
та омилларнинг узаро дамкорликдаги 
таъсиридан пайдо булган деформация­
лар.

V группа. Ишлаб чидариш камчилик- 
лари натижасида пайдо булган дефор­
мациялар.

Ёрихлар (кундаланг, тур шаклида) паст- 
баландпиклар, пуст ташлатлар, пусг 
ташлаш уваланиш, эриш ва зскириш.

Емирилиш, из булиб долиш, ишдала- 
ниш, чухур, чукиш, эзилиш, люклар 
атрофидаги ёрихлар, доплама чети- 
нинг ажралиб чидиши ва д. к '

Хабариш, бикирлик, допламани эгили- 
ши, буйлама ёрихлар, чукиш ва д. к.

*
Хар хил деформациялар.

Деформациянинг дамма турлари.

Доимий таъсир этувчи кучланиш натижасйда х°сил буладиган 
деформациянинг ва^ти — эгилувчан — нафис материаллар учун 
кучланиш ми^дорига боглиц. Бу холДа икки холат мавжуд.

1. Таъсир этувчи кучланиш Р, эластиклик ва о^иш чегара- 
сидан кичик булса, Р < Рк асфальтобетонда фа^ат сунувчи де­
формация тара^кий этади:

а) Гук хонУнига буйсунувчи соф эластик деформация Ео 
булса, бу холда деформация ва кучланиш уртасида фа^ат чизи^ли 
нисбат мавжуд' булади. Бу деформация кучланишни бир онда 
(товуш тезлигида) хуйилишдан хосил булади ва кучланиш 
олингандан кейин шундай тезлик билан уз холига ХДЙтади.
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б) Эластик деформация Ее> кучланиш ^осил булгандан кейин 
секинлик билан ^осил булади ва кучланиш йук булганда секин­
лик билан сунади.

Асфальтобетон ^опламага в;уйилган таш^и кучлар ми^дори 
асфальтобетон учун хос булган маълум бир чегарадан ошиб 
кетмаса (Р < Рк) асфальтобетондан бу кучлар таъсири олинганда, 
ундаги деформациялар йу^олиб, асфальтобетон узининг олдинги 
шаклига келади. К^уйида берилган диаграмма эгри деформацияни 
изо^лайди (26-расм).

'2. Агар таъсир этувчи кучланиш Р, о^иш чегараси Рк дан 
ортик булиб, кучланиш чегараси Рт дан кичик булса, материаллар 
емирилади, ,яъни Рт > Р > Рк; Бу ^олда, узо^ вав;т давомида
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дсформацияланган асфальтобетонда, ю^орида цайд ^илингандан 
—. таш^ари, ^ушимча учинчи хил деформация —. ^олди^ деформация 

вужудга келади, яъни эластиклик чегарасидан кейин материал 
узининг эластиклик хусусиятини йу^ота бошлайди. Бу чегарадан 
кейин, намунадан куч таъсири олинса, намунадаги деформация 
бутунлай йу^олиб кетмай, унинг маълум бир ^исми (Е ^олдиф 
са^ланиб цолади. ц вацт утгандан кейин намунадан куч таъсири 
олинса, у бирданига Ео миь;дорга ^ис^аради. Аммо намунадаги 
деформациянинг кдГсцариш жараёни бу билан тугамайди. -

Намунадан куч олинган пайтда ^олди^ булиб долган дефор­
мация, ва^т утиши билан камайиб, расмн'инг "б" ^исмида 
курсатилганидек, бир ^анча вацт утгандан кейин тамом булади. 
Бинобарин, бу эластик деформацияга ухшайди, аммо эластиклик 
кечикиб руй беради.

Намунани синаш натижасида, тузилган расмдан (б) куриниб.. 
турибдики, диаграмманинг эгилиши кескин. узгариб, кейин абс­
цисса у^ига (11) деярли параллел булади. Бу ва^тда синалаётган 
материал эриган модда каби о^аётгандек чузилади (узгармас 
тезликда):

Шундай ^илиб ^олди^ деформация доимий тарзда ортиб 
боради ва 11 ва^т учун Е т^олдик; — Е11 ^ийматга эга булади.

Асфальтобетон намуналарининг эгилиш ва чузилишга оид 
нисбий деформациялари унинг деформатик ^олатини курсатади. 
Асфальтобетонни нисбий чузилиши 0 даражада 0,004—0,008, -20 
даражада 0,001—0,002 мм, деформация тезлиги 5—10 мм/мин га 
тенг булса, ^опламалар ёрилишга ^арши бар^арор булади.

Асфальтобетоннинг муста^камлиги. Асфальтобетоннинг дефор- 
мацияси фацат кучланишнинг ми^дорига боглик; булмай, балки 
унинг таъсир этиш даврига >^ам боглиедир. Шунинг учун куп 
^олларда, асфальтобетоннинг муста^камлигини изозуговчй кучла- 
ниш чегарасидан фойдаланилади. Кучланиш чегарасида матери- 
алларнинг бирлйги бузилади,

Асфальтобетоннинг асосий камчиликЛарйдан бири унинг мус- 
та^камлиги ва деформацияланиш хусусиятининг ^арорат даража- 
сига богликушгидир. ^арорат говори, булганда, асфальтобетон 
таркибидаги битумнинг ёпйпщо^лиги камаяди. Натижада, минерал 
зарраларнинг узаро богланиши бущашади ва уз навбатида мус- 
та^камликнинг камайишига олиб келади.
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\арорат паст булганда, тескари ^олат руй беради,. ,яъни 
битумнинг ёпиш^о^лиги ва шу билан бирга муста^камлиги ^ам 
ортади. ^арорат билан.боглик; булган муста^камликнинг узгариши 

' кенг чеГарада булади, бунй ^уйидаги мисолда куриш мумкин.
^арорат +50 даража булганда 1,0— 2,0 МПа ■"

МПа .
^арорат +50 даража булганда

+20 даража булганда 
0 даража булганда

-10 даража булганда
-35 даража булганда

2,5— 5,0

МПа

Муста^камлик курсаткичининг узгариши билан асфальтобетон- 
нинг дсформацияланиш ^олати ^ам узгарадй. Шунинг учун йул 
^опламасининг ишлащ шароити, асфальтббетонга говори ва паст 
^арорат маълум даражада деформацияга чидамли булиши каби 
талаблар ^уяди. КЦори даража учун, асфальтобетоннинг мус- 
та^камлигидан таш^ари, асосий чекланган курсатгич ^илиб, 
силжишга муста\камлик курсаткичи олинган. *

Асфальтобетон ва битум минерал материаллар учун силжишга 
каршилик Кулон тенгламасига асосланиб, Н. Н. Иванов назари- 
ясига. мувофиХ ^уйидагича ёзилади. . .

, . - т = •+ С

бунда т — асфальтобетоннинг силжишга х;аршили'ги кгс/см2 
Р — силжиш юзасидаги нормал босим, кгс/см2 
С — минерал зарраларнинг ёпиш^о^лиги, кгс/см2

Ички иш^аланиш минерал материалларнинг йириклигига, шак- 
ли ва юзасининг гадир-будирлигига, материалларнинг грануло- 
метрик таркибйга, богловчининг ми^дори ^амда асфальтобетон­
нинг зичлигига богли^. Пластйклиги кам жисмлар учун Морнинг 
муста^камлик - назариясини асфальтобетонга >;ам татби^ этиш 
мумкин. Бу назарияга асосан материаллар ^аршилиги уларнинг 
эластиклик чегараси, ундаги зарраларнинг узаро ёпиш^о^лиги ва 
улар орасида вужудга келадиган ички-иш^аланиш кучлари ортали 
аии^ланади.

Мор назариясига асосан, чузилиш ва си^илишдаги ^аршилик 
чегараси, говорила эслатилган икки курсаткич билан бир хил < , 
богланган- булиб, ^уйидаги тенглама билан ифода рилина ди:

Сикд1лишдаги ^аршилик

Чузилишдаги каршилик

К = 2с18 (^ + |)

г=—-

6 — 3. X. Саидов 81



Ифода этилган тенгламадан ^уринадики, ёпиш^о^лик ортиши 
билан чузилишдаги ва си^илишдаги.^аршилик ^ам ортиб боради. 
Си^илишдаги ^аршиликнинг чузилишдаги г;аршиликка нисбати 
^уйидаги ифода билан ани^ланади.

Ушбу тенгламадан си^илиш ва чузилишдаги ^аршиликларнинг 
узаро нисбати ёпиш^о^ликкабогли^ булмай, балки ипщаланиш 
бурчагига богли^лиги куриниб-турибди. Ички иш^аланиш бурчаги 
ва ёпшш^лршкни си^илиш ва чузилишдаги ^аршилик тенгламаси 
ортали ифода этиш мумкин:

С = 0,5УЕг

Си^илишдаги муста^камлик чегараси (К), улчамлари <1 ва й=5 
ёкй 7 см булган цилиндрик намуналарда аницланадй.

Чузилишдаги муста^камлик чегарасини хам ушбу намуналарга 
бузувчи кучни ^уйиш ортали (27-расм) ^уйидаги тенгламадан 
ани^ланади. - - '

' Бунда Р —бузувчи куч: д ва й — намунанинг диаметри ва 
баландлиги;

. а — коэффициент, пластик жисм (асфальтобетон) учун мивдори 
"1"га тент (мурт жисм учун 0,63).

Р

У/////////ЛУ///////Л

27-расм.
. /
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Шундай хилиб, шароитни узгартириш ортали, ХаР хил равон- 
лйкка зич ва муста^камликка эга булган асфальтобетон ^ориш- 
масини олйш мумкин. Ю^оридаги изо^дан куринадики, берилган 
муста^камликка эга булган асфальтобетонни икки йул билан, 
яъни тегйшли ёпишкрк^ликни -таъминлаш ёки ички ипщаланйш 
михдорйни ул чаш ортали олиш мумкин. ^ар хил омилларга 
боглих булган, ёпишхохлик ва иш^аланиш ми^дорларининг ас- 
фальтобетонлар муста^камлик курсаткичидагй ‘ тутган урни 
анихланмаган. Бу. эса, ёпишхохлик ва ипщаланишни тажриба 
усулида аник’лаш уч оёнуги сихиш аппаратида, силжишга синаш 
билан богли^дир. Шунинг учун, бу курсаткичлар урнига бевосита 
асфальтобетоннинг муста^камлипи (сихилишдаги^ва чузйлйшдаги) 
анихланади. ГОСТ 9128—84 га асосан асфальтобетоннинг мус- 
та^камлиги 20, 50 ва 0 даража- ^ароратДа анихланади.

• Асфальтобетоннинг кучланиш релаксацияси.- Асфальтобетон­
нинг ишлаш шароитини тугри таллин этиш учун унинг кучланиш 
релаксациясини тулих урганиб чи^иш керак. Кучланиш релакса­
цияси — ички о^им натижасида кучланишнинг уз-узидан хайтиш 
жараёнидан йборат1 ’

Релаксация ташхи таъсир натижасида урганиладиган система- 
нинг аста-секин мувозана^т булмаган ^олатидан, мувозан'атга 
утишидан йборат^ Агар асфальтобетонда пластик деформация усса, 
кучланиш - камаяди. 1 . ■

Айрим сабабларга кура, деформация доимий турса, кучланиш 
михдорининг узгарипш катта булади ^амда эластик чузилувчан 
деформациянинг ми’хдори пластик деформациянинг усиши ^исо- * 
бига камаяди. Шу билан бирга кучланиш хам камаяди. Т^уйидаги 
тенглама ортали пластик ва эластик деформация со^асида. релак­
сация коэффициента (Кр) ■ топйлади , _

; ' К₽=1-Й /

бу ерда Рр — хохлаган вахтда намунага таъсйр этадиган куч. ' 
Ри — бошлангич холатДа намунага таъсир этадиган '

- ■ куч. • „ . • •
Кучланишнинг релаксация коэффициента богловчининг михдо- 

рига боглих-
1 .

Биринчи маротаба кучланиш релаксацияси \одисаси Пауассои фикрини жалб 
эгди (1928 й> ва кучланиш релаксацияси назарияси крйиичалик Москвелл. 
томонидан ■ кашф этилди.
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Релаксацйяни изо^ловчи асосий омил ва^т булиб, ушбу ва^т 
давомида кучланиш маълум ми^дорда камаяди. Ва^т бирлигида 
кучланишнинг камайиши экспоненциал изо^га эга. Релаксация 

/ ва^ти деганда,- кучланишни дастлабки ^иймйтигача камайищ
вак;ти тушунилади. Эластик ёпиш^ок; жисм учуй (асфальтобетон 
^оплама) релаксация ва^ти т ёпиш^о^лик г/ ва эластик модули 
Е /га богдащ булиб, Хуйидаги тенглама билан ифодаланади:

Асфальтобетоннинг эластиклик модули улчови шуни кур- 
сатадики, ^ароратнинг узгариши билан эластиклик модули кам 
узгаради. (15 даражадан то 50 даража оралигида эластиклик 
модули 2—2,5 баробар камаяди), ^арорат узгар'иб турцши ёпиш- 
^о^ликка кучли даражада таъсир этади. Шундай килиб, асфаль­
тобетон учуй релаксация ва^тй, асосан ^ароратга богли^.

Ю^орида 1^айд ^илингаиидек, асфальтобетонда чузилувчанлик 
ёки ёпиш^окршк хоссаслнинг намоён булиши, фа^ат кучнинг 
таъсир этиш ва^ти билан кучланиш релаксацияси ва^тининг узаро 
муносабатига боглиц. Агарда кучнинг таъсир этиш вакди релак­
сация ва^тига нисбатан жуда кам булса,, материал узини соф 
эластик холда тутади. Аксинча, агарда бу ва^т, релаксация 
ва^тига нисбатан катта булса,' материалнинг ёпиш^о^лик коссаси 
камаяди., '

, ^иш даврида асфальтобетон говори ёпипщокушкка эга булади. 
Шунинг учуй релаксация ва^ти катта ва' одатда унга таъсир 
этувчи куч муддатидан бироз ортади. Бу шароитда асфальтобе- 
тонда эластиклик намоён булади.

Ёз даврида, говори ^ароратда асфальтобетонинг ёпишк;ок;лиги 
тезда камаяди, бинобарин релаксация ва^ти кучнинг таъсир этиш 
даврига нисбатан тезда ^ис^аради. Жиддий ^олатда бу пластик 
деформацияни вужудга келтйради.

Асфальтобетоннинг кучланиш релаксацияси, асосан унинг тар- 
кибидаги битумга боглик булиб, бу жараён микроскоп куринишда 
зарралар оралигидаги битумнйнг кучишидан иборатдир ва битум- 
ни ташкил этувчи элементларнинг уз жойини узгартириши билан 
характерланади.

Шундай ^илиб, асфальтобетонни му^ит сифатида, ички эр- 
кинлик даражасига эга булган материал деб ^араш мумкин. 
Асфальтобетоннинг кучланиш релаксацияси намунанинг -си^или- 
шига, синаш шароитидаги деформация тезлигига, ^арорат дара­
жасига ^уйилган кучнинг миедори ва ^оказо омйлларга боглик;.
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Илмий кузатишлар натижасида эришилган асфальтобетонни -куч- - 
ланиш релаксацияси- 28-расмда келтирйлган.

) Келтирйлган расмдан куринадики, релаксация жараёнини икки 
бос^ичга' буЛиш мумкинлиги куриниб турибди. Бирйнчи бос^ич, 
релаксация тезлигининг камайишига, кучланишининг кескин па- 
сайишига- олиб келади. Релаксация тезлигининг узгаришини икки 
усул билан тушунтириш мумкин. Биринчиси тузилиш нудсонлари 
билан богли^. Зарраларнинг бир хил шароитда кучишига имко- 
ният булса (янпидан группалаш), релаксация тезлиги ю^ори 

' булади. Иккинчи ^олатда, релаксация тезлигига кучланиш ми^до- 
ри катта таъсир этади. - Релаксация жараёнида кучланиш ва шу 
билан бирга жараённинг тезлиги ^ам камаяди.

Иккинчи бос^ич учуй кучланишнинг аста-секин, деярли суниб 
бориши характерлидир. Релаксация натижасида вужудга келган 
фолдив; кучланиш' асосий ’ омил булиб, асфальтобетонни 
чузилувчан-ёпиш^о^, пластик-материал деб ^аращ учун имконият 
тугдиради. .

Илмий кузатишлар асфальтобетоннинг >;амма турлари учун 50 
даражада кучланиш релаксацияси тезлиги 20 даражадагига нис- 
батан катта булишини та^озо ^илади. Бу табйий, чунки ^арорат 
кутарилган сари, ёпипщо^лик камаййб боради. ^ароратнинг 
кутарилиши натижасида, битум билан минерал кукуннинг нисбати 
ортади. Бу эса кучланишнинг кескин камайишга олиб келади. 
Шундай в^илиб асфальтобетоннинг куч таъсиридаги ^олати, рео­
логии характер билан холис богланиши мумкин.
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У БОБ

АСФАЛЬТОБЕТОН ТАРКИБИНИ ЛОЙИ^АЛАШ 
ВА ТАЙЁРЛАШ ТЕХНОЛОГИЯСИ

5. 1. Асфальтобетон таркибини ани^лаш 
ва лойгцалаш

•Асфальтобетоннинг хоссаларига ,таъсйр этувчи омиллардан 
бири уни ташкил этувчи минерал материалларнинг гранулометрии 
таркибидир. Бу, таъсирни уч ^олатда: минерал ^оришмани говак- 

' лиги. битум ми^дорини аницлашида; асфальтобетоннинг мус- 
та^камлик ва деформацияланиш ^олатини белгиловчи ички сил- 
жувчанлик ^амда ^опламанинг автомобиль шиналари билан ёпиш- 
^оцлигида куриш мумкин.

Минерал материалнинг энг асосйй курсаткичларидан бири 
-унинг говаклигидир. Профессор В. В. Охотин томонидан минерал < 
материаллар говаклиги устида олиб борилган илмий ишлар 
асфальтобетон ^оришма таркибини лойи^алаш борасида катта 

-а^амиятга эга. Охотийнинг кузатишлари шуни курсатадики, энг 
зич минерал ритма, тулдирувчи зарраларнинг катталиги 
тулдирилдётган бушли^нинг катталигига мос келиши натижасида, 
яъни 1:16 нисбатда ^осил булади. Ушбу ^олатда, ^ар бир кейинги 
фракциянинг миедори олдингига нисбатан 43 фойзни ташкил 
этади/ Купинча тажрибада 25 дан 50 фоизгача булган мицдорда 
говаклик кам узгаради. -

Бундай нисбатда рлинган зарралардан тайёрланган асфальто­
бетон ^оришмаси ташиб олиб борилганда ва фпламага. ёт^изил-, 
ганда уз ^олатини бирдек са^лай олмайди. Шунинг учун про­
фессор Н. Н. Иванов зарралар диаметрларининг узаро нисбатла- 
рини аницлаш учун ^уйидаги эгри чизи^ли тенгламани тавсия 
этади. '

- . ■ Г/1 + К + К2 +... + кп_1/= юо . Ч; .

бу ерда У — энг биринчи фракциянинг (энг катта) ми^дори; 
к эмпирик сбега коэффициента;
п — минерал ^оришмадаги фракциялар сони.

• Сбега коэффициента — эгри, чизи^ тенгламасида берилган 
циймат булиб, иккинчи фракция, ^ийматининг биринчи фракция 
^ийматига ва к. нисбатадйр; бунда фракциялар диаметри 2 
мартага камаяди. К = 0,81
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<11 б2._ <1щ-1 .
<12 113 <1щ

У2=.УЗ = Уп
У1 У2 У п-1

0,81

Бу ерда <11 — энг катта зарралар улчами . ■ ,
дт — энг кичик зарралар улчами

У1., Уп — ёндош фракциялар мивдорларининг нисбати.
Бу ^олда ^оришма мукаммал зичликка эга булади. ,.
Зарралар улчамлари ю^оридаги тенгламага асосан ^уйидаги 

^ийматларга эга булади:

Зарралар улчамларининг' сони:

- ' т = + 1
1ег

Фракциялар сони:

и _ 1&11 - Ыт .
&2

Сбега коэффициенти биргина ^иймат^билан чегараланмайди, 
чунки биргина ^иймат билан з^ар ^андай ^оришма учуй керакли 
буладиган зарраларни ани^лаш .^ийиндир. Шунинг учун. соби^ 
Бутуниттифо^ йул.илмий текшириш института томонидан ишлаб 
чиедан ^улланмаларда асфальтобетон учун ^ар хил сбега коэф- 
фициентлари келтирйлган (масалан асфальтобетон учун 0,65 дан 
0,80 гача),. Фракциялар улчами топилгач, уларнинг миедори ва 
^абул ^илинган сбега коэффициенти асосида ^уйидаги тенглама 
тузйлади• / -

У1 + У1К + У1К2 + ... + У1КП_1 = 100

Бу ерда фракцияларни: <11, <12, <1з,..., <1п
. .масса ми^дорларини У1, Уг, = У1К1У3 = У1К2,..., УП = У1К”_1 
куринишида ифодалаш мумкин. Бу ^олда ^оришма таркибидаги 
биринчи фракция мивдори У = --~к • 100 га тенг булади.

1-кп
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■ Йирик заррали асфальтобетонлар учун, фракцияларнинг энг 
катта диаметри 40 мм,'энг кичиги 0,071 мм, ^умли асфальтобетон 
учун фракцияларнинг катта диаметри 5 (3) мм, энг кичиги 0,071 
мм, шунингдек бетонларнинг бош^а турлари учун ^ам шундайдир.

Сбега коэффициента 0,7 дан кам булса, асфальтобетон цориш- 
ма, таркибидаги минерал ^исмда минерал кукун кам, 0,9 дан 
орти^ булса минерал, кукун куп ■ булади,.

Асфальтобетон таркибидаги битум ми^дори минерал скелётнинг 
бушлиги ва асфальтобетоннинг говаклиги асосида топилади.

Минерал скелетдаги бушлив; (По) ^уйидаги тенглама ортали 
топилади. . .'

-V100
бу ерда а — асфальтобетон' намунанинг ^ажм. огирлиги;

Бпр — синаб курилаётган намунадаги битум ми^дори, 
фоизда; .

Минерал материалларнинг' уртача зичлиги:
, . _ 100________" ■ .
ат Х1 + Х2 + Хз+Х" 

<11 <12 йп

бу ерда У1, Уг, Уз, Уп — ^ар хил минерал материал­
ларнинг таркиби, огирликка нисбатан фоизда;

\ <31, <32, <3з, <3п — ча^ик; тош, 3—5мм катталикдагй тошлар, 
^ум, минерал кукунларнинг зичлиги.

Бу ^олда битумнинг мукаммал ми^дорини топиш тснгламаси 
^уйидаги куринишга эга:

г _ т-г . л- + БвНЬ = По^б. 1оЪ/-

бу ерда Об — битумнинг зичлиги;
<р — берилган ^олдик; говакликка богли^ булган, ми- , 

нерал ь;оришма бушлигининг битум билан 
тулдириш коэффициенти;

По - п

По — асфальтобетон минерал скелетининг говаклиги, фоизда; 
П — 20 даражада асфальтобетоннинг т^олди^ говаклиги, фоизда. 
Ю^оридаги ^оришма таркибини дни^лаш ва уларни ^уллаш 

буйича берилган тавсияларнинг та>;лйллари »;уйидагиларни 
курсатади:
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1. }^ар бир крришма уз таркибида ^исман ^анчадир фоиз
богловчига эга; '

2. Майда заррали асфальтобетонлар таркибида 25—30 фоизгача 
1—5 мм катталикдаги заррачалар булиши керак, чумки исси^ 
кунларда асфальтобетоннинг силжиши ортади,

' Асфальтобетон ^оришманинг силжиш муста^камлигини ощи- 
риш учун, фа^ат ча^и^ тошдан кенг ми^ёсда фойдаланмасдан, 
дийин силлй^ланувчи сунъий ^ум-тошлардан ^ам фойдаланиш 
мумкин. Асфальтобетон таркибида ортик;ча ми^дорда богловчи 
булганда, ётк;изма юзасида шур^окликлар пайдо булади. ,

Айрим мамлакатларда, чунончи Америкада, асфальтобетон 
^оришмаларнинг гранулометрии таркибинй ашщлашда Фуллер 
тенгламасидан фойдаланилади: ' .

100 л

бу ерда <3—курилаётган зарралар улчами
О — ^оришмадаги энг катта зарралар улчами -
Р — минерал ^оришмалар массасига нисбатан фоиз ^йсобида 

<3 дан кичик булган зарраДар.
Фуллер тенгламаси асосан узгармае гранулометрии таркибни 

цфодайди. Амалда эса цуйидаги куринишда йшлатилади:

_^ = Х“ '
100 ЧУ

ортали

булган

а нинг микдори ----- булиб, говори ва паст ^ийматлари 

таклиф этилаётган ^оришмаларни ишлатиш мумкин 
му^итни курсатади.

Лойихалашга, яъни ^оришма таркибига кирувчи материаллар- 
• ни ^анчадан олиш кераклигини ^исоблаш ва асфальтобетоннинг 

. сифатини белгилашга дло^ида ах;амият бериш нерак..
Илгарилари асфальтобетон , йул ^урилишлари умумий 

лойи^алар асосида вдрилган булса, кейингй йилларда '^урилиш 
материалларининг тараний зтиб бориши билан бу лойи^алар 
талабга жавоб бермай к^уйди.

Хозйрги ва^тда йул ^урилиш ишларининг кенг ми^ёсда олиб 
борилаётганлиги туфайли асфальтобетонлар таркибини танлаш- 
нинг бир. ^анча усуллари мавжуд, чунончи, профессор П. В. Са- 
харовнинг асфальт богловчи материалларни, В. В. Охотин ва 
Н. Н.Ивановларнинг эса минерал ^орйшманинг мукаммал зичли- 
гини ани^лаш буйича усуллари мавжуд.
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Купгина холларда собиц Бутуниттйфо^ йул илмий текшириш 
инсгитутининг усулларига богли^ булган нормалардан фойдала- 
ниш тавсия этилади. Бу усул буйича асфальтобетоннинг таркиби 
куйидагича ани^ланади:

1. Техник шартларга мое равшцда керакли материаллар таниаш;
2.. Мумкин ^адар зич буладиган минерал ^оришма тайёрлаш 

учун ^улланиладиган зарралар ми^дорини ани^лаш;
- 3. Кузатишлардан олинган натижаларга богли^ равишда, му- 

каммал ми^дорда битум олшп; .
4. Танлаб олинган материаллардан тайёрланган асфальтобетон 

цоришмадан намуна тайёрлаб, уни синаш;
5. Намуна синаб курилгандан сунг уни ташкил этувчи мате- 

риалларнинг ми^дори узгартирилади ва ^оришма тайёрлаб, бопща 
намуна ясалади ва яна бир бор синалади.

Лойихаланаётган асфальтобетоннинг ' тулдирувчилари фа^ат 
техник шартларнигина ^аноатлантирмай, балки лбйи^аларда 
^уйилган шартларни >;ам ^аноатлантириши керак. Шунингдек, 
стандарт катталикларга эга булган бир ^анча материаллардан энг 
кераги танлаб олинади.

Богловчилар, умумий ^оидаларга биноан, ёпипщо^лик хусуси- 
ятларига ^араб ' танланади.. Россиянинг урта поясларига тугри 
келадиган и^лим зоналарда, огир юкларни кутара олйш ь^обили- 
ятига эга булган ша^ар йуллари учун БНД-40/60 маркали, ша^ар 
тапщарисидаги йуллар учун БНД 90/130 маркали битумлар 
кулланилади. Мамлакатнинг жанубий районларига кирувчи< зона­
ларда эса БНД-40/60 маркали битумлар ищлатилади; сову^ 
асфальтобетон тайёрлашда эса сую^ битумлардан фойдаланилади. 
Богловчилар лаборатория синовларидан олинган . натижаларни 
^аноатлантиришлари керак.

Куз ва ба^ор даврларида, богловчиларнинг тош материаллар 
билан яхши ёпишишлигини ошириш учун, кушимча фаоллашти- 
рувчи материаллардан (о^ак ва цемент) фойдаланилади.

^ар т^андай асфальтобетон ^оришмаларнинг таркиби албатта 
техник шартларга асосан синалган булйши керак. Минерал 
материаллар ^оришмаси, мукаммал зичлик назариясига мувофи^, 
ГОСТ-9128:84 га асосан танланади.

Минерал ^оришмалар ва б.огловчиларнинг ми^дорлари 
аницлангач, булардан уч-турт хил таркибли, ^ар хил миедорда 
(0,5 фоиз оралиеда) олинган богловч’илардан ^оришма тайёрла- 
нади. Булардан энг мукаммал, барча ь;урилиш — техник шарт­
ларни тула ^ондира оладиган ^оришма олинади. Материалларни 
танлашда ю^орида келтирилган тенглама ва ■ графиклардан фой­
даланилади (16-жадвал).
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16-жадвал —

^оришмаларда битумнинг мицдори

Хоришмаларнинг номи 
ва турлари

Хоришма- 
ларнинг 
турлари

Асфальтобетон-- 
нинг турлари

Минерал цисмнинг 
массасига нисбатан 
битумнинг мивдори, 

%'

иссиц ва или); А -- зич 5,0—6,0
5,0—6,5

■йирик .заррали Б зич 5,5—6,5 
. 5,5—7,0 ■

-говак 4,0—6,0
4,0—6,5'

— юцори говакли 2,5—3,0 ■- 
’ 2,5—3,5

майда заррали А зич 5,0—6,0
5,0—6,5

Г -
Б зич 5.5— 6,5

5.5— 7,0 •

в зич- . 6,0—7,0
4 4,5—6,0

_ гопак 4,5—6,5

— ''ю^ори' говакли 4 2.5— 3,5
2.5— 4,0

КУМЛИ Г, Д зич 7,0—9,0
юкори говакли 4,0—6,0

совув; Бх — 3,5—5,5
Вх — _ 4,0—6,0 .

цумли Гх, Дх — ■4;5—6,5 -
Изоц: Суратда- битум микдори, зарралар таркиби узлуксиз булганда ма\ражида 

эса зарралар таркиби узлуксиз булмаганда. _

5. 2. Асфальтобетон, ^оришмалар ишлаб чи^ариш
; ^урилмалари

Курилиш йшларини уюштириш - ва олиб б.ориш, органик 
богловчи ва минерал материалларни ^абул ^илиб олйш учун жой 
ажратилиши. ва бу материалларни ^айта ишловчй асфальтобетон 

, заводлари булиши керак. Маълумки, йул цурилиш ищларинд.--
к мах'сус бош^армалар олиб боради.. Бу бош^армалар узига тегишли

марказий ва буларга .^арайдиган лабораторияларга, асбоб-ускуна-' 
ларга, материалларни (^оришма, бетонлар) текшириб курувчи 
синащ машиналарига эга булади.
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Асфальтобетон заводларида (АБЗ) турли богловчи материал- 
лардан тайёрланадиган ^оришмалар чицарилади. Баъзи заводларда 
тош материалларни майдалайдиган, уларни турларга ажратадигав 
ва ювадиган машиналар ^ам урнатилади. Заводларда органик 
богловчилар учун ажратилган база ва омборлардан таш^ари. 
минерал материалларни (чаци^ тош, шагал, ^ум, чи^инди, майда 
шагал ёки йирик к;ум ва минерал кукун) сатуювчи механизация- 
лаштирилган омборлар ^ам мавжуд. Маълумки, ча^кщ тош в,а 
шагал 'энг куп ме\нат талаб- ^илувчи материаллардандир, шу 
туфайли уларни ортиш ва тушириш ишларини механизациялаш- 
тириш даражаси говори булиши керак. Лента шаклидаги гори- 
зонтал галерея куринишидаги конвейерлар уз навбатида, сочи- 
лувчан тош материалларни (чакда тош, шагал, ^ум) узатишни 
енгиллаштиради.

Омборларга материалларни туширишда штабелловчи машина­
лар ^улланилади. Бу машиналар чумичли элеваторлар билан 
ихтисослаштирилган булиб, гондол типидаги вагон ва платфор- 
малардан материалларни тушириш учун хизмат т^илади.

Веер туридаги омборларда, махсус Т-182 А туридаги юк 
туширувчилардан фойдаланилади. ;

К^оришма тайёрлаш,. энг г^иммат бахо хисобланувчи минерал 
кукунларни са^лаш, уларнинг сочилиб ва намланиб крлишига 
йул ^уймаслик учун махсус омборлар к;урилади. Минерал кукун­
ларни ортиш ва тушириш ишларида . санитария шартларини 
^исобга олувчи имкониятлар яратилган булиши керак.

АБЗ даги минерал кукун сатуганадиган омборларнинг ^ажми 
1000 тонна кукун сигадиган булиб, цемент заводларидаги сйнгари, 
силос са^айдиган омбордан иборат. Баъзи бир ^олларда эса 
омборларни бункер турида ^уриш мумкин. Минерал кукунларни 
узатишни механизациялаштиришда элеваторлардан, яъни занжир- 
ли конвейерлардан, шнеклардан. ва лентали пневматик транспор- 
терлардан фойдаланилади.

Крришма тайёрловчи ^оргичлар бир неча синфларга булйнади: 
доимий, ярим доимий ва Кучма ^оргичлар. Йул ^урилиш ишла- 
рининг ^ажми орта бораётган сари вдргич машиналарнинг сони 
тобора купайиб бормо^да. Асфальт ^оргичлар ю^орида ^айд 
к;илиниб утилган баъзи белгиларига ^араб икки группага 
булинади: , • ' '

биринчи группага тулдирувчиларни мажбурий. куч билан, 
цикллик ^аракат ^илиб, ^оришма тайёрловчи Д-225, Д-1521 ва 
Д-325 маркали асфальтобетон \оргичлар киради. Саноатимиз 
махсус Д-228 маркали" кучма ^оргичлар ишлаб чи^арган булиб, 
мазкур ^урилмалар дурилиш ишлари кам ерларда урнатилади. 
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Булардан тапщари биринчи группага яна кучма Д-391 ва 
уланувчи Д-370 .^оргичлар киради. Уланувчи крргичлар ^ушимча 
узи юрар, ортувчи Д-371 ёки Д-415 машиналарга ^ам эгадирлар.

Иккинчи группага мажбурий куч таъсирида, узлуксиз ^аракат 
^илувчи Д-597А, Д-615-2, ' Д-645-2, Д-508-2 маркали асфальт 
^оргичлар киради. • '

Бу крргичларда асосий технологик усуллар автоматлаштирил­
ган булиб, бу усулларга матерйалларни дозаларга ажратиш, 
асфальтобетон ^оришмаларни .тайёрлаш, тайёр ^оришмани 
жунатиш каби жараёнлар киради.

Саноат йшлаб чи^араётган, ^ажми 50 тонналик тулдиргич 
бункерига эга булган Д-645-3 маркали комплекс технологии 
^урилма, к;уйвдаги автоматлаштирилган агрегатлардан иббрат: 
г;уритгич Д-646-2, к;оргич. Д-647, битум эритгич Д-649, минерал 
кукун агрегати Д-581-3. Б^оргични ^ажми — 3400 килограмм 
булиб, керак булган та\дирда, ^ар бир агрегатдан айрим ^олда 
фойдаланиш мумкин.

^озирги ваъ^тда асфальтобетон ^оришмалар тайёрлаш учун 
ишлатиладиган машиналарнйнг иш унуми соатига 25—30 ёки 100 
тоннанй ташкил этади (17-жадвал).

Келажакда йул ^урилиши ишида соатига 200—400 тонна 
асфальтобетон т^оришмалар йшлаб чикариш ^обилиятига эга 
булган машиналарни ишлатиш мулжалланмовда.

17-жадвал 
/

Асфальт цоргичларнипг таърифи '

Курсаткичлар .
Асфальт цоргичларнинг маркалари |

Д-508- 
2А Д-617-2 Д-645-2 Д-645-3 ДС-84-2

'Ме^нат унумдорлиги, т/с 25 ' 50 100 100 200
Дувват, квт 102 •45Г 610 698 1035
Ёкилги каражати кг/с 320 550 1200 1200. 2400
Массасй, г . 38 128 165 202 280

2Эгаллаш территорияси м 327 1 1200 2400 • 2400 4000

Чет элларда, чунончи АКДП, Германия, Италия иш'унумдор- 
лиги соатига 400—800 тоннага эга булган, автоматлаштирилган 
асфальтобетон заводлари мавжуд. ■ . - .

30-расмда Узбекистан йул хужалик со^асида асфальтобетон 
к;оришмалар тайёрлаш учун ишлатилган асбоб-ускуналарни ^айта 
жи^озлаш динамикаси 29-расмда келтирилган. Ушбу расмдан
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респубика,, йул хужалигида ^урилмаларга асосан икки группада 
кенг тар^алганлиги маълум булмо^да. Д-508-2 асбоб-ускуналари 
билан асфальтобетон ^оришма тайёрлаш технологик жараёни, эса 
30-расмда келтирилган- ^озирги ва^тда, Узбекистан йул ^урилиш

30-расм.
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со^асида, соатига 100 тонна асфальтобетон в;оришма ишлаб 
чи^ариш имкониятига эга булган Тельтомат ^урилмаси кенг 
тар^алган булиб, -улар сифатли ма^сулот олишга имкон бсрмо^да.

Сову^ икугим шароитларда асфальтобетон заводларининг иш- 
лашй анча ^ииинлашади. Ббгловчиларни ва минерал материал­
ларни ^издириш учун жуда куп энергия талаб ^илинади. Хдрорат 
паст булган даврда труба тармо^арини, агрегатларни ва г;урил- 
маларни музлаб к;олишидан са^лаб ^олиш учун уларни иссив; 
материаллар билан доплат тавсия этилади. Шу билан бйрга 
кечаю-кундуз иш режимига утиб, АБЗ те'рриториясида совув; 
аралашмаларни гамлаб в^уйиш керак.

5. 3. Асфальтобетон ^оришмалар тайёрлаш 
ва копламага ёт^изиш технологияси

Асфальтобетон ^опламаларни тайёрлаш жараёни бир неча 
технологик жараёндан, чунончи, ^оришма тайёрлаш ва уни 
иншо'отга ёт^изишдан иборат.

К^оришма тайёрлашнинг технологик жараёни ^уйидагилардан 
иборат (31-раем).

а) богловчи материални (битумни) тайёрлаш: бу икки босв;ич- 
да олиб борилади; биринчи бос^ичда битум уртача ^ароратда 
иситйб, юмшатиб борилади, иккинчи бос^ичда эса битум энг 
говори даражада иситилиб, сук»; ^олатга келтирилади; ,

б) в;оришманинг минерал ^исмини тайёрлаш, унинг таркибига 
кирувчи материалларни танлаш ва уларни ювиш, турларга 
ажратиш, ^амда в;уритйш барабанига узатиб бериш;

в) белгиланган ^ароратда минерал материалларни в;уритиш ва
иситиш, турларга ажратиш, ^амда -^оргичнинг бункерига узатиб 
бериш; _ •

д) минерал ^оришмани ^оргичга солиш ва аралаштириш;
г) ^уритилган минерал материалларни ва органик 

богловчиларни та^симлаш;
. е) тайёрланган 1;оришмани йигувчи бункерга, сунгра самосвал 

машиналарга солиб, ёт^изиладиган йулга ёки совув; ^олатда 
ишлатйлиши керак булса, омборларга юборилади. Минерал ма- 
териаллардан таркиб топган ^оришмаларни аралаштириш тажри- 
балари:— богловчилар узида намликни са^ламаслигини, белгилан- 
ган даражада эритилиши кераклигини;

— минерал материалларни в;уритиш ва ^изитиш, богловчини 
минерал материалларнинг юзаси билан яхши ёпишищига имко- 
ният беришинй курсатмов;да.
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Битумларни белгиланган дароратда узод вадт садлаб турмаслик 
керак. Масалан, суюд битумларни 5 соатдан куп садлаш ман 
этилади, агар эритилган битум купрод туриб долса, уни 25—30 
даражадан паст дароратда тутмаслик керак. '

Суюд битумлар булмай долган вадтда ёпишдод битумни 
юмшатишга ёрдам берувчи тез суюлтирувчи лигроин ва керосин 
ёки секинрод суюлтирувчи нефть; мазут ва тош кумирдан 
олинган мойларни душиб, богловчи материал досил дилиш 
мумкин. Бу материалларни дандай миддорда олиш лаборатория 
кузатишлари ордали анидланади. г

Ёпишдод богловчи билан душимча материалларни технология 
доидаларга биноан аралаштирилади. Масалан, суюлтирувчи мате- 
риални оз-оз миддорда ва 90—100 даража эритилган битумга 
душиб, курсатилган усуллар билан аралаштирилади. Тайёр булган 
доришманинг сифати, дориштиргичнинг турига дам боглиддир.

Асфальтобетон доришмаларнинг сифати, уни ташкил этувчи 
тулдирувчиларнинг миддорини тугри тадсим дилинишига (битум 
+1,5 фоиз, минерал кукун, дум, чадйд тош ва шагаллар +3 фоиз 
анидликда булиши керак) дамда доришмаларни аралаштириш 
вадти ва усулига боглид.

Асфальтобетон доришмаларни допламаларига ётдизиш техно- . 
логиясй дуйидапилардан. иборат:

а) дуриладиган йулларнинг лойидаларда курсатилган нишаби, 
кенглиги ва йул дирраларининг тугрилигини белгилаб олиш;

б) асосни механик чуткаларда ёки компрессор билан сидилган • 
даво ордали тозалаш, зарур долларда и$сид материаллар дум, 
майда шлак, 300 даражагача дизитилган кукунлар билан дуритиш 
ва иситиш;

в) автогудронатор ёрдамида органик богловчиларни сепиб
чидиш. ' ’

Богловчиларни асфальтобетон ёки дайта ишланган материаллар 
биЛан эндигина ётдизилган асосга кетма-кет дуйиш мумкин эмас. 
Коришма ётдизилмасдан олдин 1 м2 юзага 0,5—0,6 литр миддорда 
богловчилар сепилади. Баъзан лойидада курсатилган нишабликка 
эришиш учун асосни текислашда дора чадид тошдан. фойдалани- 
лади. . (бунда текисланадиган датламнинг далинлиги 5 см дан -куп 
булиши керак;

а) асфальт ётдизувчй. машиналар билан доришмаларни асосга' 
ётдизиш; . .

ётдизилган датлам устига янги датламни ётдизишдан олдин, 
йул четларини текислаб бориш керак, ётдизилаётган доришманинг 
миддори нормага асосан келтирилган булиши лозимг
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Шунингдек, ^атламларни текислаш учун ёт^изилаётган ^бриш- 
маларни, енгил турдаги асфальт ёт^изувчи машиналар ёрдамида 
текислаш керак. Бйринчи- бор ётк;изйлаётган ^оришмалар эса 
махсус асфальт ёт^изувчи машина билан текисланади;

г) ^оришмаларни зичлантириш ^ар хил катоклар ёрдамида 
олиб бориладй. Буларнинг огирлиги, талаб этиладиган зичликнй 
таъминлай оладиган булиши керак' (32-расм).

- ' > 32-расм.

Хуйида биз й^оришма ёт^изишнинг икки ^олатини куриб 
чи^амиз. Агар исси^ ва илш$ ^оришмалар механизмлар ёрдамида 
ёт^изилса, унинг миедори /лойи^ада курсатилган ^атламнинг 
^алинлигидан 15—20 ■ фоиздан зиёд ^илиб ёт^изилади. Агар 
^оришма механизмлар ёрДамисиз ^улда ёт^изилса унинг мивдбри 
25—30 фоиздан зиёдни ташкил ^илади. Сову^ ^олатдаги ^орйш- 
малар учун ёт^изма, лойи^а ^алинлигидан 50—60 фоиз ^ушимча 
^алинликда олинадй, чунки бу ^ушимча ^атламнинг ^алинлиги, 
огир бруслар билан шиббалаш натижасида лойи^а ^алинликдан 
10—15 фоизгача фар^ ^илади, холос. Энг сунгги шиббалаш, 
йулдаги транспорт ^аракатидан иборат булади.

Т^атламлар ^алинлигини асфальт ёт^йзувчи машинанинг сил- 
лшуговчи ^исмининг ^аракатидан билиш мумкин. Сову^ шароит- 
ларда асфальт силлшуювчи ^исмни пуркагич ёрдамида йситиб 
туриш лозйм. 1\улда ёт^изишда .^ам маълум асбоб-ускуналарни 
(белкурак, ^ашлагич, металл силлшутагичларни) кучма учо^ларда 
иситиб турилади. ' .

К^оришмаларни та^симлаш ва уларни зичлантириш ишларини 
Махсус отряд ва’ звенолар олиб борадилар. Бу отряд ва звено-
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.ларнинг неча кишидан иборат булиши ишнинг >;ажмига 
богли^дир. , . ..

^ар бир ^урилаётган иншоотлар айрим-айрим. участкаларга - 
булиб олиб борилади. Щунинг учун ^ар бир участкадарни 
бирикадиган ерида, йул ^ирраЛарни буйламасига ва кундалангига 
шнур билан тугриланади ^амда вертикал ^олдаги 'орти^ча к,исм- 
ларни ^ирк;иб олиб ташланади. К^ир^иб текисланган ^ирраларга 
албатта ёпиш^'о^ ёкй сую^ битумлар. суртилади (катрон бетонлар 
учун суюк; битум). Исси^ ёки или^ ^оришмаларни ёт^’изишда 
1$атламлар бир-бирига яхши бирикиши учун ёт^изма четларини - 
иситиш тавсия этилади.. . :

К^урилишни булимларга булишда ^аво ^ароратини, иш олиб 
борилаётган ернинг шамолдан са^аниш даражасини, цоришма- 
нинг турини, ёт^изилаётган йулнинг кенглигини, асфальт 
ёт^изувчи машинанинг иш олиб борйш участкаси узунлйгини, 
катокларнинг сонини ва огирлигиниТ зичлантирищ вакдини ва 
катокларнинг огирликлари ортиб боришини ^исобга олиш керак. 
Шуни з^ам айтиш керакки, битта енгил каток учун иккита 
^ушимча огир каток булиши керак.' •

^оплама йкки ^атламдан йборат булса, ^уритйлган ва тоза- 
ланган биринчи ^атлам устига иккинчи ^атлам ёт^изилади. Агар 
биринчи ^атламдан .машиналар юрган булса, иккинчи ^атламни 
ёт^изишдаН' аввал, олдинги ^атлам юзаси яхшилаб тозаланиб, 
богловчи битум, эмульсия ёки . суюлтирилган битум . ва бош^а 
материаллар' билан ишланади (33-расм).

33-расм.
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</ К^оришманинг охирги технология чегарагача зичлантйрилишига 
катта а^амият берйш лозим. К^оришмани зичлантириш бирданига 
огир катоклар билан бошланса, ^оришма таркибидаги минераллар 
эзилади ва хаР томонга сурилиб кетади. Енгил катокларда 
зичлантирилгднда. эсадоришмалар талаб этиладиган зичликка мое 
келади. ^оришмаларни ёт^изгандан сунг, ^ароратни кузатиб 
бориш ва маълум ^ароратда зичлантиришни бошлаш керак.

Йулдан бир-икки йил фойдалангандан сунг ^оплама мукаммал 
зичликка эришади. Шунй ^ам айтиш керакки, зичлаш учун 
пневма шинали катоклар ^улланилганда, зичлантириш сифати 

. янада ортади. Тажрибаларнинг курсатишича,. ’ бу катоклар ёрда- 
мида зичлик даражаси, лойи^ада курсатилган стандарт зичликдан 
(300 кг/см2) ю^ори булади. Умуман, ^оришмаларни зичлантириш 
Хар хил усулда олиб борилади.

о ^озирги лайтда йул дурилишида 8 тонна огирликдаги (икки 
жували) енгил катоклар:. 15—16 тоннагача огирликдаги (икки 
ёки уч жували) бгир катоклар, 1,5—4,5 тоннали моторли 
тебратгичлар, ва - 35 тоннагача огирликдаги пневмо-шинали, 
гилдиракли узи юрар катоклар ^улл^нилади. Иссих ^оришмалар 
100—120 даражада, илих ^оришмалар' эса 50—100 даражада 
зичлантирилади., Курсатилган Харорат даражалари битумнинг маъ­
лум маркалари учун тегишлидир -.(масалан, пастки ^арорат 
ёпишхохлик хусусияти камрох булган битумлар учун хосдир; 
(18-жадвал). .

18.жадвал

Доришма турлари .. Битум маркаси

Коришманинг царорати °С ' |

^оргйчдан-
„ чивданда

цопламага ёйилган- 
да кам булмаслиги 

керак

Иссиц

БНД 40/60
БНД 60/90
БНД 90/130
БН 60/90
БН 90/130

140—160 120

Илиц

БНД 130/200
БНД 200/300 
БН 130/200
БН 200/300
СГ 130/200
МГ 130/200 
МГ0 130/200 ■

120—140

90—110

100—120

100

Совуц
СГ 70/130 , ■
МГ 70/130
МГО 70/130

80—100
90—100

5
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I Коришма ёт^изилгандан кейин енгил турдаги текисловчи 
машиналар билан ^опламаларни зичлантириш бошланади. Бирин- 

'чи маротаба каток бир ердан турт-олти марта утади. Сунгра шу 
ернинг узидан ун-йигирма марта огир катоклар утказилади ва' 
катокнинг аник неча марта утиши лаборатория кузатишларига 
кура ани^ланади. К^опламаларни зичлантиришда тебратгичлй ка- 
токлардан кам фойдаланиш мумкин. Бу ^олда, катокнинг теб- 
ранма ^аракатй билан ^оришма зичлантирилади, сунгра тебратгич 
учирилган ^олда утади, охирги марта эса шу юзадан икки-уч 
марта огир каток утказилади.

Сову к. коришмаларни зичлантириш эса бундан бир оз фарк 
килади. - Бу хил коришмалар асосан пневма щинали, узи’ юрар 
катоклар ёрдамида бир ердан -олти-саккиз марта утиш билан 

\ зичлантирилади. ' Катокнинг огирлиги 5 тоннадан кам булса, 
зичлантириш сифатли булмайдй. Совук колДа- ^оришмаларни 
тёбраткичли каток билан х;ам зичлантириш мумкин, бу л^олда 
бир неча марта утиш талаб этилади (утиш тук^из-ун уУ марта 
булиб, бунда уч-беш мартаси тёбраткич. урнатйлган ’^олатда. 
утидади) . ■ ■’ . . '

■^опламаларни зичлантиришда, ёткизилаётган ^атламларнинг 
Калинлигига а^амият берилади. Масалан, совук крпламалар ка­
лами 4 сантиметрдан куп булса улар 10 тоннагача огирликдаги 
катокларда зичлантирилади. Маълумки, совук асфальтобетон к4оп- 
ламалар машиналар ^арэкатидАн кейингина янада зичланибу 
лойи^ада курсатилган курсаткичларга эришилади; бундай зичла- 
нишга эришиш учун транспорт ^аракатининг тезлиги соатига 40 
км дан ошмасли керак. Шуни айтиш керакки,совук ^опламалар 
мукаммал зичликка ^аво иссик ва. очик булган пайтда эришади. 
К^опламаларни зичлантириш жараёнида катокларга куйилган баъ- 
зи бир шартлар мавжуд булиб, булар куйидагилардан иборат:

1. Моторли катокларнинг каРакат тезлиги соатига 3—5 км, 
тебраткич катокларники эса 2—3 км дан ошмаслиги керак.

2. Зичлантйрилаётган участкада катокларнй колДиРи^ кетиш 
ман этилади.

3. Инг олиб борилаётган вакд-да каток ^аракатини кескин 
- буриб юбориш ёки иш жойидан кескин кузгатишга йул куймаслик
керак. ' . ■

4. Белгиланган участкадаги зичлантирщп ишларини охирига
етказмай колдириб -кетиш мумкин эмас. >-

5. Катоклар йулнинг четки тарафидан урта тарафига к;араб 
Каракат килиши ва каР гал бир-бири билан 20—30 см гача 
копланиши керак.
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6. Йулнинг -нишаблигини ^исобга олиб, катокларни йул 
буйламаси буййча пастдан“ю^орига ^араб зичлантириш керак. -

7. Каток жуваларининг тоза булишлигини . доимий равишда
кузатиб туриш ^амда жуваларга керосин, бир оз ,^изитилган бир . 
фоизли сувли • соапсток ^оришмасини махсус мойловчи асбоблар 
билан суртиб туриш керак. •

8. Иссйх асфальтобетоннинг зичлаш тугаганлигини огир ка-
токлар ^аракатидан кейин ^еч ^андай излар ^олмаганидан бйлиш 
мумкин. , ч ,

9. 1\оплама юзасининг 'текислиги 4 метр 'узунликдаги, зичлан-
тириб булгандан кейинги'текислиги эса 3 метрлйк рейка (ПКР-1), 
билан текширилади. Куп таянчли рейка ПКР-4 ёки ^урилма 
ПКРС-2 билан текширилади. 1—III катёгорияли йуллар учун 
^оплама юзасй билан рейка оралигида 2 . мм гача булган бушли^ 
90 фоиздан, 3 мм орти^ бушли^ эса‘5 фоиздан куп булмаслиги 
керак. -

10. Агар зйчлантириб - булинган цопламанинг бирон ерида 
чун^ирлик ёки жуда ^уру^ ва ёглик жойлар учраса, бу ерлар 
уйиб' олиб ташланади . ва сифатли. асфальтобетбнлар билан 
тулдирйлади.

Ю^’орида ,^айд ^илйб утилган барча шартлар, органик 
богловчиларнинг хусусиятларини янада чу^урро^ урганишга ва 
улардан узо^ муддатга чидамли асфальтобетонлар тайёрлашга , 
имкон беради.

5. 4. Асфальтобетон ^оришмалар тайёрлашда 
хавфсизлик техникаси

Асфальтобетон ^оришма таркибидаги органшг бог \овчй мате-
- риаллар узига хос баъзи бир хусусиятларга эга б<чганлиги учун> 

хавфсизлик техникасига ни^оятда риоя ^илиш. керак. Органик 
богловчй материаллар маълум шаройтларда. за^арлаш, портлаш 
ва ёниш хавфига ^ам эгадир. Шунинг учун'иш давомида ^ар 
кхандай хавф-хатарликларга йул ^уймасликнинг олдини олиш 
ма^садида, ^уййдаги 'тадбирларга амал ^илиш керак:

1. Хавфсизлик техникасига риоя ^илиш тадбирлари "Асфаль­
тобетон йул ^опламаларни ^уриш ^улланмаси" шартларига бкноан 
олиб борилиши керак. ' -'

Асфальтобетон ва бош^а битум минерал материалларни_ишлаб 
чи^аришдаги хавфсизлик техникасига риоя ^илиш талаблари 
асфальтобетон ^опламаларини ^уриш ^улланмасида батафсил бе- 
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рилган. Катронлар билан ишлашда,, хавфсизлик техникасига оид 
талаблар ГОСТ 4641—80 да ангщ баён ^илинган.

2. АБЗ ларда ^амда ^оришмаларни ёт^изиш ишларида йшлов- 
чибарча ишчилар- хавфсизлик техникаси ^оидаларини яхши 
узлаштирган булишлари ва ^урилиш участкаларида бу ^оидаларга 
1^атти^ риоя ^илинган ^олда иш олиб боришлаР^ зарур.

3. Машина, механизмлар ва асбоб-ускуналарнинг ремонт иш- ?
ларини технологик карталарга богли^ равишда. олиб бориш ва 
асбоб-ускуна ва машиналар устидан техник назорат у-тказиб 
бориш керак. . ■ -

4. Ишчилар махсус кийимлар билан ва бу кийимларни са1улаш 
учун ало^ида иситилиб ва шамоллатиб “ туриш мумкин булган 
хоналар, ^ул ювиш ^урилмалари, душ ва бопща умумий фой- 
даланиш жойлари билан таъминланишлари шарт.

Иш жойларида хавфсизлик техникаси буйича эълонлар ^амда 
бопщарматомонидан чицарилган курсатма ва турли шакллар 
ифодаланган махсус плакатлар булиши керак.

. Шунингдек, кбрхона территорияси'доимо тоза булиши, ва^тин- 
ча ёки узо^ ва^тгача яро^сиз булиб долган материалларнинг 
(ча^ик; тош„^ум ва бопща материаЛлар, чи^индилар) технологик 
ва ёгловчи материалларнинг, монтаж ^илинаётган' ёки 
йигилаётган асбоб-ускуналарининг э^тиёт ^исмлари ва бопща 
^ар-хил нарсаларнинг тупланиб ^олишига йул ^уймаслик керак. ' 
Булар учун лойи^аларни тузишда бундай йигиндилар учун махсус 
омбор к^урйлишини ^исобга олиш керак.

Ишлаб чй^ариш территориялари сув (ер усти сувлари, саноат 
> сувлари), канализация ^амда ичимлик сувлари билан таъминла- 
ниши зарур. Шунингдек мазкур территорияларда ёнгинга ^арши 
керакли восйталар булиши керак. ' . ' _

Айни^са, электр симларини ^андай утганлигига токни улаш 
ва учиришга катта а^амият бериш керак. Ток билан боглик; 
барча йу^талар'зич . равишда беркитилиши керак. Рубильниклар 
эса ни^об ‘билан ^опланади ва чёт кишиларнинг кириши ман 
этилади. Барча электродвигателларнйнг хавфсизлигини таъминлаш 
учун улар ерга уланади.

Йуллар, - йул ёк^аларидаги аршргар,. зовурлар, тёмир йуллар 
утадиган жойларда албатта махсус4 белгилар, керакли жойларда 
эса сигнализация ва ^изил чиро^лар урнатилган булиши керак. 
Сую^ ё^цлгилар ва ёгловчи материалларни ёнгиннинг олдини 
олиш шартларига риоя рилган ^олда махсус утга чидамли 
идйшларда, енгил ёнувчй материаллардан узо^да са^лаш лоз'им. _ 
Очи^ идишларда’ са^лаш эса умуман ман этилади.
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Корхона территорияларида транспорт воситалари соатига 10 
км тезликда ^аракат ^илиши керак. Юриб келаётган машина ёки 
вагончаларга одамларни чи^иши ва тушиши^дтьий ман этилади. 
Машина, вагончалардан материалларни тущириш ёки ортиш 
пайтида, шу ишларни бажарувчи ишчйлар хавфсизлик техникаси 
.^оидаларига . ^атьий риоя ^илщдлари лозим, акс ^олда бахтсиз- 
ликлар содир булиши мумкин.

Асфальтобетон ва к^атронбетон тайёрловчи машина-механизм- 
ларни ишга туширмасдан аввал уларни. смена мастерлари куздан 
кечириб чи^ишлари ва ишлашга яро^лигини ани^лагач, навбат- 
чининг килобита машина-механизмларнинг дандай ^олатдалигини 
белгилаб ^уйишлари керак.

Машина-механизмлар малакали мутахассислар’ томонидан 
бош^арилиши керак.

Ё^илгилар билан ишловчилар, иссякни ^айтарувчи махсус 
экранлар билан тусилган ерда туришларй керак, экранлар (олов 
уч^унларидан са^ланиш ма^садида урнатилади) ва махсус ки- 
йимларда булишлари, кузойнак та^иб олишлари лозим. Куймас- 
ликни олдини олиш ма*;садида, битумларни тортувчи чумичларга 
туширишни бйр меъёрда, секин-аста о^изиш ^амда бу чумични 
^оп^о^ билан тусиб туриш керак. К^оргичларда пуркагичлй ут 
учиргичлар осиб ^уйилган булиб, металл яшикларда эса ^уру^ 
думлар булйши шарт.

Йул ^опламаларни кучириб ташлагандан кейин чицадиган эски 
^опламаларнй ^айтадан ишлаш му^им а^амиятга эгадир. Бу 
чи^индиларни т^оргичларда ^айта ишлашда ^уйидаги умумий 
курсатмалардан фойдаланиш мумкин.

1. Тайёрланаётган ^оришмада портлаш хавфини ^осил ^илувчи 
газларни камайтириш ва йу^отиш ма^садида, шу .^оришмага 50 
фоизгача эски асфальтобетон ^уйиш мумкин, иситиш давомида 
эски доришмадаги битум суюлиб, тайёрланаётган ^оришмадаги 
янги минераллар билан яхши аралашиб кетади;

2. К^ушилаётган эски асфальтобетон булакчаларнинг катталиги 
5—6 см дан ошмаслиги керак;

3. Эски асфальтобетон булакчаларини’ кбайта ишлашни доимо 
назорат ^илиб турилган ^олда олиб бориш ва пуркагичдан 
берилаётган исси^лик жуда секин булиши керак. Келтирйб 
утилган курсатма ва шартлар, хавфсизлик техникаси асосида 
олинган булиб, буларга ишлаб чи^ариш. жараёнида риоя ^илиш 
шартдир.
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VI БОБ

АСФАЛЬТОБЕТОННИНГ ТУРЛАРИ

6. 1. Исс!Щ асфальтобетон

Бу турдаги асфальтобетон, асосан,. ^алинлиги 5—6 см булган 
бир ^атламли" ва ^алинлиги .8—10 см булган икки ^атламли 
^опламалар учун- ишлатилади. Бир ^атламли ^опламалар учун 
зич ^олдаги майда заррали ва ^умли асфальтобетонлардан фой- 
даланиш мумкин.

34-расмда Узбекистон Республикаси йул ^урилиш тажрибасида 
Хулланилган конструкциялар ва асфальтобетон ^опламаларцнинг 
^алинлиги келтирилган. . .

.Исси^ ва или»; асфальтобетонларни ^ар хил ^опламаларда 
ищлатиш мумкин, чунки улар ^ар хил и^лйм шароитида ва 
транспорт ^аракатининг ^ар ^андай интенсивлигида ^ам ишлай 
олади (магистоал автомобиль йуллари, ша^арнинг катта проспект- 
лари, кучалар, тротуарлар, саноат -корхоналаридаги йуллар ва 
бопщалар). Булар ша^ар йулларини асфальтла'ш ^амда ^арорат 
уртача булган шароитда иш олиб бориш учун яхши имконият 
тугдиради. Йсси^ асфальтобетонларни 100—120 даражада иншо- 
отларга ёткизилади. - ■ ~

Асфальтобетон тфришмаларни зичлаш даражаси, асосан мине­
рал материалларнинг тузилиши ва минерал таркибига боглиц. 
Зичлаш жараёнида битум к(атлами сочилувчй материалларнинг 
ички ишк;аланишини камайтириш вазифасйни утайди. Шунинг 
учун битум миедорига богли^ равишда, зичлаш учун сарф 
буладиган. иш узгарувчан булади. Асфальтобетон ^оришма 
^ароратйнинг узгариши ^исобига зичлаш жараёнйни тартибга 
солиш мумкин. К^оришма ^арорати кутарилиши билан зичлаш 
,учун сарф буладиган энергия камаяди.

^ароратнинг кутарилиши ^исобига асфальтобетон ^оришмалар- 
нинг ^аракатчанлигини ощирщп мумкин.. Чунки майдаланган 
минерал материаллардан ташкил топган заррали ^орищмалар 
шагал ва табиий к;умларга нисбатан кам. ^аракатчанликка э.га. 
Б^уритилмаган минерал кукун т^оришманинг ^аракат-чанлигйни, 
орти^ча битум эса унинг говаклигини камайтиради. Зич, асфаль­
тобетон минерал скелетнинг говаклиги А ва Б турлари учун 
15—19 фоиз, В, Г, Д-18-22 ' фойзни ташкил этади. фолдив; 
говаклик ва сувга туйиниш, и^лим зоналарига т^араб, 19-жадвалда 
Келтирилган курсаткичларга тугри келиши керак.
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.Ма^аллий йулларнинг рейс 8а уолламалари.

34-расм.
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Говак, говори говакли исси^ ва или^ асфальтобетонларнинг 
физик-механик хоссалари 20-жадвалдаги курсаткичларни коницти- 
риши керак., ■ ' • ’ '

' ■ 19-жадвал

Курсаткичлар
.Йул, иклим зоналари учун 1

/ ■ нормалар |
I II, III - IV, V . |

Сувга туйиниш, фоиз асфальтобетон 
турлари учун:

-

1 А 2,0—3,5 2,0—5,0 3,0—7-,0.
Б ва Д 1,5—3,0 1,5—4,0-. 2,5—6,0
В ва Д - 1,0—2,5 1,0—4,0 2,5—6,0

| колдик говаклик, фоиз 2,0—3,5 2,0-5,0 3,0—7,0

■20-жадвал

Курсаткичлар
Асфальтобетон цоришмалар

1 маркалари учун нормалар . |
I •И . 1

Сицилишга мустахкамлик, МПа камидда
а) 20даражада ., “
говак асфальтобетон

- юдори говакли асфальтобетон
1,8
1-.4

. 1,5
. 1,2 ~~

а) 50 даражада 
говак асфальтобетон. ' . 
юцори говакли асфальтобетон

0,7
0,5 '

0,5
0,4

Сувга чидамлилик коэффициента, камида 0,7 0,6
'Узо^ мудаатли сувга туйинишда, .сувга чидам- 

| лилик коэффициенти, камида 0,6 0,5

Говакли, асфальтобетонлар минерал скелетнинг .говаклиги 23 
фоиздан, ча^илган -тош ва шагалдан ташкил топган . говори 
говаклилар учун 24 фоиз .ва говори говакли ^умли асфальтобе­
тонлар учун эса . 28 фоиздан куп булмаслиги керак. Говак 
асфальтобетонларнинг сувга туйиниши 12 фоиздан, говори 
говаклилар’учун эса, 18 фоиздан орти^ булмаслиги керак.

Иссиц ва или^ к;орйшмалардан ташкил топган, зич асфальто- 
бетоннинг физик-механик хоссалари; ^оришмалар маркаси ва. йул 
и^лим зоналарига богли^ булиб, ГОСТ. 9128—84 даги 
курсаткичларга тугри келиши керак. : ‘
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6. 2. Илш{ асфальтобетон' ■ т- ■

Бу турдаги асфальтобетон I ва И'ицлим зоналарда (ёт^изишда 
^аво ^арорати — 5 даражагача булиши мумкин) говори категори- 
яли йул ^опламаларини ^уриш учун ишлатилади. ,

Или^ асфальтобетон II зонанинг жануб ^исми ва III иаугим 
зоналарида, II ва III категория йулларшг ^уриш учун ишлатилади. 
IV и^лим зонада куз ва *;иш ва^тида ^аво ^арорати 15 даража 
булганда или^ асфальтобетонни ^ишлатиш ма^сйдга мувофи^.

Или^ асфальтобетон учун огир суюлтиргйчлар билан аралаш- 
тирилган БНД 130/200, БНД 200/300, БНД 40/60 ва БНД 60/90 

, маркали бйтумлар ишлатилади. Бундай битумлардан тайёрланган 
асфальтобетон доришмалар лойи^ада курсатилган муста^камлик 
ва зичликка эга булади. Акс ^олда, енгил суюлтиргичлар билан . 
аралаштирилган СГ—130/200, ~БНД 40/60 ва БНД 60/90 маркали 
битумлардан тайёрланган или^ асфальтобетонларнинг -тузилиши 
узо^ ва^т давомида вужудга келади. Или^ асфальтобетон учун 
табиий ХУМ ва шагал ишлатиш ман- этилади.

1\оришма тайёрлашда '^ар , бйр технология жараёнини ишлаш 
тартибига риоя ^илиш ^амда тулдирувчи ва богловчи матери- 
алларни СНИП ва ГОСТ да' курсатилган ^ароратдан орти^ ^изиб 
кетмаслигини кузатиб бориш керак. Тулдирувчи ва богловчи 
материалларни маълум даражада иситиш ва яхшйлаб аралашти- 
риш керак, акс ^олда бу материаллар биртбирига яхши бирик- 
майди ва ^оришма сифатсиз булади. Шу билан бирга зарралар- 
нинг юзаси билан богловчилар орасидаги узаро богланищ жараёни 
ёмонлашади. Физик ва кимёвий хусусиятлар борасида олиб 
борилаётган кузатишлар асфальтобетон ишлари технологиясида. 
сиртни фаоллаштирувчи богловчиларни ^уллаш имкониятини яра- 
тади. Фаоллаштирувчи богловчилар ^уру^ ва нам >;олдаги тош 
материаллМр билан богловчиларни бир-бирига яхши ва тез бири- 
кишига ёрдам беради.

Битумнинг ёпиш^о^лиги пасайиши натижасида, унинг адгезия ч 
ва ког.езион муста^камлиги ^ам пасаяди. Шунинг учун или^ 
асфальтобетоннинг' сувга ва сову^а -чидамлилиги паст булади. 
Унинг - чидамлилигини ошириш учун эса сиртни фаоллаштирувчи 
моддалар'к;ущилади.

Республикамиз ми^ёсида йли^ асфальтобетоннинг кулланишига 
транспорт ^аракати натижасида трэпламаларда вужудга келадиган 
силжишлик ва о^им тус^инлик ^илади. Илик; асфальтобетон 
таркибида 40 фоиз, исси^ асфальтобетонда эса 50 фоиз ча^щ^ 
тош булганда, у муета^кам булади. .
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Паст ^ароратда или^ асфальтобетон иссиеда -нисбатан равон- 
дир. Или^ асфальтобетон -40-25 даражада, иссик; асфальтобетон 
-16-20 даражада мурт булади. " . . г

Исси^ ва или^ асфальтобетоннинг таркиби деярлй ухшаш. 
Майда заррали асфальтобетонда ча^и^ тошнинг ми^дори 60 
фоиздан ошмаслиги ва минерал кукун 15—20 фоиз зиёд булиши 
керак. ^аво ^арорати 10 даражадан паст булганда, йсси^ асфаль- 
тобетонни белгиланган зичликка келтириш ^ийин булади. Шунинг 
учун бундай ^олда илиь; асфальтобетон ишлатйлади.

К^оришмани ишлатиш. мулжалланган жойга олиб борганда 
унинг. харорати 21-жадвалда курсатилган ^ийматдан 20—30 да- 
ража ю^ори булиши керак. ^аво ^арорати 0 дан 10 даражагача 
булса, зйчлаш жараёни 6—8 тоннали катокларни 5^—7- маротаба 
утипти бйлан бошланиб,' 11—18 тоннали катокнинг 15—20 маро­
таба утиши билан тугалланади. <\аво ^арорати 0 дан -15 
даражагача булса, зйчлаш жараёни 11—18 тонна булган" катокни 
20—25 маротаба. утиши билан тугалланади. ",

■ X - , У > .

6. 3. Совук асфальтобетон

Совук асфальтобетон II—У категорияга кирувчи йул т^опла- 
маларида, емирилган жойларни текислашда ишлатйлади. Бу 
асфальтобетон нам ^ароратда сирганувчан булиб, унинг зичланцш 
даври узок;. Шунинг учун у куп ишлатилмайди.

Сову^ асфальтобетонни ишлатиш ^улай. Чунончи, уни йсит- 
масдан ёт^изиш, - узо^ ва^т (3—5 ой) сатргаш, узб^ ’масофага 
олиб бориш мумкин. Шунингдек, уни огир катокларсиз ^ам 
зичлантирса булади. Бу асфальтобетонни завод масштабида тай- 
ёрлаш осон.

7 21-жадвал

БНД 200/300
Хаво харора™

СГ 130/200
' ~ амол-

БНД 130/200 „
цорйшмада зичланиш бошланган вацтдагй харорат °С, щамол- 

 ни тезлигига нисбатан м/с -
0 3' 5 ’ 0 3 5 0 . . 3 5 •

10 60 65- 80 45 50 65 30 35 47
5 . 65 70 85 50 55 70 32 . - 37 50
0 70 . 75 90 55 60 75 35 \ 40; 55
-5 75 80 95 60 * 65 80 ’ 40 45 60
-10 80 85 ■— 65 70 80 45 50 65 .
-15 85. > 90 — 75 80 — 50 55 70 .
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Совух асфальтобетоннинг салбий томонлари хам бор.'
Жумладан, асфальтобетон хатламининг зичланиши узох давом 

этади. Паст даражада сувга чидамсиз булади.
Совуц асфальтобетон сую»; битум ёки ^атронлардан, сирти 

гадир-будир минерал материаллар ^оришмасидан- тайёрланади. 
Асфальтобетон таркибидаги битум .михдори 5—7 фоиз/ минерал 
кукунлар 15—20 фоизни ташкил этади. К^оришмадаги минерал 
материаллар юпха парда куринищли битум билан богланиб, 
•материаллар -орасида ички иш^аланишни купайтиради. Бу бог- 
ловчи (парда узаро ёпишиш кучини оширади; . •

Куп иш^аланиш натижасйда сову»; асфальтобетон хоришмалар 
мустахкамликка эришади. Зичлантирилган сари ^оришманинг 
мустахкдмлиги тобора ортиб боради ва битумдан ажралиб чихувчи 
зарраларнинг тез чи^иб кетищита е;дам берадй, унинг бо- 
гловчилик хусусияти ошади.^Суюх богловиилйрдан куп михдорда 
фойдаланиш ^оришманинг’ совухха чидамсизлигини оширади.

Сову»; асфальтобетон узининг хусусиятларига' кура, иссих 
асфальтобетонга нисбатан камрох мустахкамликка эта булиб, 
унинг хизмат .муддатй нисбатан кам. Сову»; асфальтобетон ми­
нерал скелетининг говаклиги унинг Бх тури учун 18 фоиздан, 
Вх — 20 фоиз, Т\— ва Дх — 21 фоиздан ошмаслиги керак. Т^олдиц 
говаклик 6—1.0 фоиз, сувга туйиниш 5—9 фоизни ташкил этади.

. Сову»; асфальтобетон гранулометрии таркибига кура 0,071 мм 
дан кам булган зарралар михдорининг куплиги ^амда 20 фоизгача 
минерал кукун ишлатилиши билан иссих ва или»; ^оришмалардан 
фар»; ' »;илади. СовуV асфальтобетой зарраларнинг энг катта 
улчами 15 мм гача булиди.

Физик-механик хусусиятларига кура, сову»; асфальтобетон 
ГОСТ 9128—84 га асосан икки маркага булинади (22-жадвал).

Асфальтобетоннинг маркаси транспорт харакатининг интенсив- 
лигига ва хусусиятига хамДа ихлим щароитларига боглих равишда 
олинади. ' ■

II категорияли йул' хурилищларида фахатгина биринчи мар- 
кали, III категорияли йулларда эса иккинчи маркали- совух 
асфальтобетон ва хатР°йбетонлар ХУлланаДи- Паст категорияли 
йул хУРили.шлаРиДа эса биринчи ва иккинчи маркали совух 
асфальтобетон ва хатронбетонлардан фойдаланиш мумкин. Бирин­
чи маркали совух асфальтобетон ва хатронбетонларни хаР ханДдй 
ихлим шароитларида хам ишлатиш. мумукин.

Иккинчи маркали асфдльтобетонни ,. ёгингарчилик кам 
буладиган ерларда хУллаш тавсйя этилади. Чунки бу хил 
асфальтобетонларни ётхизиш ишлари фахат курук об-хаво шаро- 
итида олиб борилади.
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22-жадвал

" '. . . Курраткичлар
Асфальтобетон коришма- 
ларнинг маркалари учун 

нормалар •.
I II

~ Си^илишга- муста^камлиги/ 20 даражада, МПа, 
камида^- - - ' ‘ .

а) циздиргунга цадар, асфальтобетон турлари: 
Бх, Вх
Гх :
Дх

, 1,5- . 
1,7

' 1,0 . ■'

1,2

б) -киздиргандан кейин, асфальтобетон турлари: 
Бх, Вх - ’
Дх .

' 1,8 1,3 
, 1,5

Сув'га баркарорлик коэффициента, камида
Кйздиргунча 0,75 0,60
хиздиргандан кейин 0,9 0,80

Узок муддат сувга туйинганлиги, сувга
баркарорлик коэффициента, камида киздиргунча 0,5 0,4
киздиргандан кейин 0,75 0,65
сувга туйиниш, купи билан фоиз 1,2 2,0

Биринчи маркали совух асфальтобетон ва ^атронбетон ^ориш- 
маларини тайёрлаб булган захотиёх, иккинчи маркали севух 
Хатронбетонни эса 15—20 кун омборларда са^лангандан сунг хам 
ётхизиш мумкин.1 ' о

Совух асфальтобетон асосан а^оли жойлашган ерларда иложсиз 
Холлардагина ёт^изилади. Совух асфальтобетон учун ишлатила- 
циган тош материаллар муста^кам, совухх3 чидамли ва 
богловчилар билан яхщи ёпишиш хусусиятларига эга булиши 
керак. Совух, асфальтобетондаги зарраларнинг энг говори катта- 
лйги, ётхизилаётган. ^атлам хадинлигининг 0,8 хисмиДан ошмас- 
лиги керак. ' ' ~

Куп холларда майда заррали .асфальтобетонлардан фойдалани- 
лади. Бунда зарраларнинг катталцклари 8—10 мм дан ошмаслиги 
керак, бу эса юп^а хатламли Хоплама Хосил хилишга имкон_ 
беради. Майда заррали совух асфальтобетон учун охактош зар­
ралари, охактош хУмлаРи ва минерал кукунлар ишлатилади. 
Баъзи бир холлаРДа иккинчи маркали совух асфальтобетон учун" 
минерал х°ришмаларга л-аркибида 2 фоизгача тупрох зарралари 
булган 30—40 фоиз михдорида табиий ХУМ ХУ™1713#11-

Минерал кукун сифатйда охактошни майдалашдан кейин 
чихадиган чанг зарралари йшлатйлади.
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Органик богловчи материал сифатида’ СГ-70/130, МГ 70/130, 
МГО. 70/130 маркали сую^ битумлар ва Д-6 маркали ^атрон 
ишлатилади. Сову»; и^лим шароитларда шунингдек минерал 
материалларнинг муста^камлиги паст булганда Д-6 маркали 
патрон ишлатилади. .Сову^ ^орищмалар юп^а ^атламларни ёт-. 
цизиш учун ^улай булиб, »;опламанинг ^алинлиги, вдришманинг 
минерал ^обиги зарраларинйнг катталикларига ^араб ани^ланади 
(сову^ ^оришмаларни ^атто 1—1,5 см ^алинливда’ ёт^изиш 
мумкин).

Т^ар ^андай органик богловчили бетонлардагидек совуц асфаль- 
тобетонларда ^ам минерал материалларнинг узаро -жойлашишини 
билиш а^амйятлидир. Зарраларнинг шакли, катталиги ва мус- 
та^камлиги, зарраларнинг узаро нисбати ^амда юзасининг ^олати 
автомашиналар ^аракати натижасида пайдо буладиган йчки 
иШ^аланишнинг тугри тар^алишига имкон беради. Ипщаланиш 
кучларининг пасайганлигини исси^ ва^тларда кузатиш мумкин. 
Чунки бу даврда богловчйларнинг ёпиш-^овуш^о^лиги камаяди 
ва зарраларнинг. устки юзалари очилиб ^олади. Сову^ асфальто­
бетон учун тулдирувчи сифатида ча^и^ тош ва шлак ишлатилади. 
Бу материалларнинг мустаХкамлик курсаткичи. 80 ’ МПадан кам 
булмаслиги керак. Иккинчи марка асфальтобетон учун эса 60 
МПа. Сову^ асфальтобетоннинг таркиби исси^ ва илиц асфаль- 
тобетонларни ^исоблаш ^улланмасига асосан ани^ланади. Ёпишиб 
^олмаслиги учун- сую^ битум ми^дори 10—15 фоиздан кам 
олинади.

Сову^ асфальтобетонлар белгиланган зичликка эга булищи 
учун уларнй исси»; ^ароратда 20—30 кун давомида зичлантириш 
зарур. Шундай ^илйнганда бу бетон белгиланган зичликка эга 
булади, яъни автомашиналар ^аракати туфайли юзага келувчи 
механик кучларга, едирйлишга, салбий деформацияларга чйдамли 
булади. Шунингдек транспорт ^аракати натижасида * бетон нор­
матив ^олатгача зичланадй, унинг сувга чидамлилиги ^ам ортади. 
Бу ^олларда автомобиль ^аракатйнинг тезлиги соатйга 50 км дан 
ошмаслиги керак ва ^опламанинг ^амма юзаси (йулнинг бутун 
кенглиги буйича) бир, хил ^аракат остида булиши керак. Агар 
^оплама маълум -зичликка эрищмасдан ёгингарчилик бошланса, 
бу ^оплама юзасини цушимча ишлашга тугри келади (^оплама- 
нийг ^ар 1 м2 юзасига 0,3—0,4 кг мии;дорда битум сепилади), 
яъни 6 кг/см2 гача мит^дорда совуц ^оришмалар ёт^изилади ва 
улйр енгил катокларда зичлантирилади. Асфальтобетоннинг хусу- 
сияти. ва таркйбидаги богдовчининг ми»;дори 400 кг/см2 куч билан 
зичлантирилган асфальт ва ^атронбетонлардан тайёрланган наму- 
налйрда кузатилади. Найунанинг сувга туйинганлиги 3 фоиздан 
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8 фоизгача булса унинг таркибидаги богловчи материалнинг 
ми^дори- мукаммал булади.

6. 4; К^умли асфальтобетон

К^умли асфальтобетон асосан бир хил материал, яъни ^умдан 
иборат булиб, говори сифатга эга. Чунки бир хил материалдан 
ташкил топтан копламаларда кучланиш бир. меъёрда тарталади. 
'К^умли асфальтобетон ^опламалар ^уйидаги .^улайликлари, яъни 
таннархи бошца асфальтобетон ^опламалардан арзонлиги; емири- 
лиш ва коррозияга чидамлиги, чациц тошли^асфальтобетондан 

, устунлиги ва чанг ва лойлардан тезда тозаланиши билан ало^ида 
а>;амиятга эга.

Ку мл и - асфальтобетон учун тог жинсларини майдалаш усули 
билан олинадиган майда заррачалар ишлатйлса, ^бплама билан 
автомашина шиналари уртасид'аги тортишиш кучи говори булади. 
Бу >^олда тортишиш коэффициенти ча^и^ тошли асфальтобетондан 
юв;ори булади. , - ‘

Кумли асфальтобетонларни кенг куламда ьуллашга чек 
^уйувчи омиллардан бири говори ^ароратда ^опламада гадир-бу- 
дир ^амда силжишлик деформацияси келиб чи^ишидир. .

К,умли асфальтобетоннинг салбий тбмонлари >;ам бор. Чунон- 
чи, битум микдорининг нормага нисбатан ортиши ёки минерал 
кукунни камайиши ^опламада пластик ^олатни бширади ва 
силжиш деформациясига барг;арорликни ^ис^артиради.

Битум ми^дорининг ортиши эса ички инщаланиш ва тортиш 
^ийматининг камайишига. олиб келади. Шунинг учун >;ам ас­
фальтобетон таркибида битум миедорининг ортиши муста^- 
камликни камайтиради. Асфальтобетоннинг ички ишк;аланиш бур- 
чаги, минерал ^оришмани гранулометрии таркиби ва шакли 
минерал зарралар юзасининг характерига богли^. Сунъий тумдан 
тайёрланган асфальтобетон катта ички иш^аланишга эга булади.

Шундай цилиб, кумли асфальтобетоннинг сйлжишга мус- 
та^камлигини икки усул билан. ошириш мумкин, яъни битумлар 
миьуюрини камайтириш; ю^ори ички иш^аланишга эга булган 

‘минерал материалла'рни ишлатиш ва ички ёпишь;о^ликни оши­
риш.

Кумли асфальтобетонни тайёрлаш учун йириклик модули 
2—2,5 булган к;ум ва муста^кам тог жинсларини майдалаш йули 
билан олинадиган чи^итлар (0—5 мм) ишлатилади. Чи^итларни 
ишлатиш, ^оришманинг гранулометрик таркибини яхшилайди 
^амда ички иш^аланиш коэффициентйни оширади. К^умли ас-
8—3. X. Саидов ИЗ



фальтобетоннинг минерал ^исмининг говаклиги 21 фоиз дан 
ошмаслиги керак. Сунъий ^умдан тайёрланган асфальтобетон 
^опламада автомобиль шиналарининг ёпишиш ^обилияти говори 
булади. /

6. 5. Чакик кора тошлар

Ча^и^ тош билан богловчи материал аралашмасига ча^и^ ^ора 
тошлар дейилади. Чащщ ^ора тошлардан йул ^урилишларида 
асос сифатида, II—III категорияли йулларда -эса ^оплама сифатида 
фойдаланиш/Мумкин. Чафп^тошлар^ар хил органик богло'вчилар 
билан ишланади, шунта кура улар маркаларга. булинади: •

— иссик;, ГОСТ 22245—76 га асосан ёпишщщ' битумлар 
БНД 90/130, БНД 90/130, БНД 60/90, БНД 40/60. ва Д-6 
маркали ^атронлар асосида ташкил топган:

■— или^, ГОСТ 22245—76 га асосан ёпипщо^ битумлар 
БНД 200/300,-БНД 130/200 ёки ГОСТ 11955—74 га асосан сую^ 
битумлар БГ 70/130 ва СГ 130/200 ва Д-5 маркали ^атронлар 
асосида ташкил топган;

— совук, ГОСТ 11955—74.га асосан суюк; битумлар СГ 70/130, 
МГ 70/130 ва Д-4 - маркали ^атрон асосида ташкил топган.

• Чащи^ ~ г;ора тошларнй тайёрлашда ^уйидаги фракцияларга 
ажраладиган. чакрщ тошлар ишлатиладй: , *

. —емирилиш Хатлами учун 10—15, 15—20 ва 20—25 мм;
— ^оплама учун —5—10,' 10—20, 20—40 мм;
— асос ^атлам учун 10—20 ва 20—40 мм;
Ча^иг; ^ора тошларнй тайёрлаш усули, иссиг^ асфальтобетон 

^оришмалар тайёрлаш кабидир. .
Энг асосий технологию жараёнлардан бири ^ора ^оришмани 

^урилаётган йуднинг узида тайёрлашдир. Бундай ^олларда мате­
риал ни^оятда ^уру^т богловчи эритилган булиши керак. Бундай 
усул билан фа^ат. тощ материалли ^опламаларни эмас, балки 
тупро^ли в;оришмаларни ^ам 'ёт^изиш мумкиндир. К^оришманинг 
скелет ^исмининг тузилищига ^араб богловчининг ми^дори ^ам 
узгариб туради. Уртача ^исобда битумнйнг мкщдори минерал 
материалларнинг огирлигига' нисбатан- .4—6 фоиз, ^атронларнинг 
ми^дори 5—7,5 фоиз олинади... Муста^камлигй . пастро^ булган 
материаллар иШлатилган <\олда богловчиларнинг мивдори 1—2 
фоиз ошириб олинади.

Йулларда аралаштириб тайёрланадиган ^оплама. ва асосларни 
ёт^изишда албатга техник шартларга риоя ^илиш. керак. Булар 
куйидагилардан иборат:
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1. Зичлиги говори булган ^оришмалардан фойлаланиш;
2. ^оришманинг минерал ^обиГига тугри келадига)

богловчиларни мукаммал мй^дорда олищ; . -
3. Узининг барча хусусиятлари билан мукаммал булга)

богловчиларни ^уллаш; " '
4. Богловчиларни бир меъёрда та^симлаш, ^оришмаларни ях 

шилаб: аралаштириб ёт^изиш ва зичлантириш.
Богловчи материалнинг купайиб ёки озайиб кетиши натижа 

сида, ^оришмаларнинг техник хусусиятлари пасаяди, тпунингде1 
^оплама ва асоснинг сифати ^ам ёмонлашади. Йул ^опламаларид; 
^ар хил богловчи материаллар ишлатилади, масалан: нефтда, 
олинадиган суюк; битумлар.СГ 40/70, СГ, 70/130, МГ 70/130 в; 
МГ 130/200 ва тошкумирни ^айта ишлашдан олинадиган ^ат 
ронлар Д-З, Д-4, Д-5. . ,

Ёпиш^о^лиги ю^ори булган богловчилар минерал материалла] 
билан кучма ^оргичларда ^ориб ишлатилади, ёпипп^ирщги ни 
сбатан паст даражада булган богловчилар^ эса ^урилиш бораётга) 
ернинг узида, минерал ^оришмалар билан аралаштирилиб ишла 
тилади. • ■ - .

И^лим шароитларини ^исобга олган та^дирда, секин ^отувч) 
битумларни Д зоналарда ва, шимолий районларнинг II зон; 
ерларида ^уллаш мумкин эмас.

К^оплама ёки асосни ^урищ. Жойлаштириш жараёни асоса1 
тайёрлаш, керакли тулдирувчиларни олиб келиш, ^оришмаларш 
та^симлаш ва зичлаш, ^опламани кузатиб бориш ва юзаш 
ишлашдан иборат. Йул ^урилишида йшлатиладига) 
тулдирувчиларни аралаштиригпнинг ^ар хил усули мавжуд.

Жойлаштириш усулидан таш^ари,' шимдириш усули <\ам бо] 
булиб, бунда ^оплама учун керакли з^ар хил фракциялардап 
материалларни йулга ёйилади ва зичлаштирилади, сунгра битумш 
цуйиб, щимдирилади. Шимдиришнинг чуцурлиги 6,5—8' см ёю 
4—6,5 см булиши мумкин. - Бу тур йул ^опламаларини тапир 
му^ит таъеиридан са^аш учун, албатта устки юзасини биро! 
са^ловчи материал билан щайта ишлащ керак. Совуь; ^оришмала] 
каби, бу/цоришмалар ^ам фойлаланиш даврида цуру^ ва иссш 
^аво шйроитида ут^азилади. Бу ^оришмаларнингк чидамлиги 
таркибидаги минерал ^обигнинг хусусиятига богливдир. Битумш 
шимдириш, чаьрщ ^ора тош ёт^изиш жараёнига ухшаш булиб 
^уйидаги ишларни, яъни асосни, йул ^йрго^ларини, ^опламаларш 
ь;уриш ва ^оказоларни уз ичига олади.

К,оплама учун керакли булган ' минерал материаллар • ип 
жойига олиб боридади ва тушириладй. Текислаб ёйилгач, асосш 
^оплама зичлаштирилади, богловчйни (битумни) ^уйиб, иккинч!
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марта ча^и^ тош ёйилади (майдарок; катталикдаги) ва битум 
^уйиб, учинчи марта энг майда бу-цган тошлар ёт^изилади ва 
яна бир бор битум ^уйиб, устки юза кёракли материаллар билан 
^айта ишланади. -

Бу ишлар учуй, тфпламаларнинг ишлаш шароитига боглив; 
равишда, ^ар хил богловчилар ишлатилади. Масалан: БНД 
130/200, БНД 90/130 маркали ёпиш^о^ битумлар, Д-6 маркали 
тош кумирдан олинадиган ^атронлар, тез ва уртача тезликда 
^уйилиб борувчи эмульсиялар ишлатилади.

6. 6. К^уйма асфальтобетон

Т^уйма асфальтобетон, асфальтобётонга нисбатан, уз'таркибида 
купро^ миедорда асфальт бргловчи матерйалга эга булиб, говори 
силжишликка эта. Масалан: йулкалар учун ишлатиладиган ^уйма 
асфальтобетоннинг таркиби 27 фоизгача минерал кукун ва 10 
фоизгача битумдан (БНД 40/60) иборат булиши керак. К^уйма 
асфальтобетоннинг* таркиби тузилишига кура: оддий, ярим сунъий 
ва сунъий (23-жадвал), зарраларнинг катталикларига ^араб эса 
уртача йирикликдаги (7—10 мм) ва ^умли (зарраларнинг катта- 
ликлари 2—3 мм. ларга булинади). Купинча к;уйма ^оришмалар 
махсус - ^урилмаларда тайёрланади.

23-жадвал

| З^уйма асфальтобетошшнг
| турлари Асфальтобетон тулдирувчилари |

■ Оддий шатал, кум, асфальтобетон й^л мастикаси, битум |
|Ярим сунъий шагал, кум, асфальт кукуни, битум; В
| Сунъий ' ■ чацилган тош ХУМ> минерал кукун битум I

' К^уйма асфальт икки турга булиниб, биринчи. тур таркибида 
25—30 фоиз асфальтбогловчи моддалар ва 45—52 фоиз чакрщ 
тош( иккинчи тур мувофтщ равишда 20—25 ва 50—55 фоиздан 
иборат.

Биринчи тур юмшаш ^арорати 55 даражадан кам .булмаган 
битумдан тайёрланади ва 220—240 даражада ъ;опламага ёт^изи- 
лади. Иккинчи тур учун эса,' юмшаш ^арорати 52 даражадан 
кам булмаган битум ишлатилиб, 200—220 даражада ^опламага 
ёт^изилади. 1\уйма асфальтнинг Хфизик-механик ' хоссаларига 
булган талаблар 24-жадвалда келтирилган.-
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24-жадвал -

Курсаткйчлар
Коплама турларига кура номлар I
й^л кисми йуллар. 1
I II I П

К,олдик говаклик, фоиз купи билан 1,0 1,0 _  ■ _
Сувга туйиниш, фоиз купи билан 0,5 1,0 1,5-7,0 1,0—5,0
Си^илишга муста\камлик 50 
даражада МПа, камида — 1,9 .0,7 - 0,6 '•

1 Штампи^ботиш чукурлиги, 40 
| даражада, мм ' л ' . 1—6 1—3 —

К^уйма асфальтобетон тёзда юмшашлиги туфайли, бундай бетон 
^опламалар юзасида ^ар хил ну^сонлар пайдо булади. Ёрилиш 
хусусиятини пасайтириш ма^саДида, дуйма асфальтобетон тарки- 
бйга асбест кукунлари ^ушилади. К^уйма асфальтобетон асосан; 
йулкаларни, саноат корхоналарининг полларини, метро бекатла- 

! ридаги майдонларни, темир йул платформаларини ва бошк;а 
шунга ухшаш ерларни ёт^изишда ишлатилади.

^опламаларнинг детки ^атламига ишлатиладиган ^уйма 
^оришмалар учун шагал ёки уртача маркадаги ча^и^ тошлар 
(стщилишдаги муста^камлик' 30 МПа} ишлатилади. Устки ^атлам 
учун. эса, муста^камлиги нисбатан говори . булган (си^илишдаги 
муста^камлик 60 МПа) чакик тошлар ва шагаллардан фойдала- 
нилади.

6. 7. Рангли асгЬя пьтпбетпм

ьу хил асфальтобетон — ^ар хил рангда тайёрланиб асосан 
йулларни булйб турувчи чизшугар, автомашинадарнинг тухташ 
жойлари, бекатларда утиш жойларини белгилашда ишлатилади. 
Шунингдек, рангли асфальтобетондан аэродром ^урилишида, сано­
ат - архитектура безаклари сифатида кенг ми^ёсда фойдаланилади.

Асфальтобетоннинг ранги очи^ булиши учун унинг таркибига 
кирувчи тошлардан купро^ очйк; ва о^ рангини (о^ о^актошлар, 
мармар ^олди^лари, об^иш Б^умлар, мрамор кукуни, о^ цемент 
чанглари)- Б^уллаш керакдир. ^орамтир рангли асфальтобетон 
тайёрлаш учун эса ^ар хил рангли тошларни ^ам ишлатиш 
мумкин (жумладан, кул ранг ва б^изил гранит ва бош^алар). 
Рангли асфальтобетон катталиги 7 мм гача булган майда тош­
лардан, Б^ум, минерал кукун, богловчи, пластификатор, пигмент 
ва краскалардан таркиб топади. Пластификатор (юмшаткич)
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асфальтобетоннинг муртлигини пасайтиради дамда ёридлар досил 
булишидансадлайди, яъни унинг пластиклигини оширади. Плас­
тификатор сифатида дандай богловчи ишлатилишига дараб тоза 
-олиф, любекетин (минерал мой) веретен мойи, антрацен ёглардан 
фойдаланйлади. Шунингдек сунъйй смолаларни дам пластифика­
тор сифатида ишлатиш мумкин. Буларга ёгочдан олинган смо- 
лалар, синтетик полимер материаллар, масалан, полиэтилен, 
полизобутилен, перхлорвинил ва■' бошдалар киради.

■ Рангли бетонлар учуй ишлатиладиган пигмент ва буёдлар 
, рангли асфальтобетонлар учун дам ишлатйлади. Масалан, тилла 
ранг охра, темирли сурик, ультрамарин, рухли од буёд. Ранг 
берувчи богловчиларнинг миддори техник шартларга дараб оли- 
нади. Буёд доришмага яхши аралашиши учун доришма таркибига 
пластик богловчи душит керак. Бундай доришмаларни тайёр- 
лащда буёдларни аралаштириб борувчи мажбурий даракатлан- 
тирувчи доргичлар ишлатиладй. Бу доргичларда доришма тайёр- 
лаш технологияси совуд бетон тайёрлаш технологиясига ухшайди.'

6. 8. К^атронбетон

Датронбетон доришма ГОСТ 25-877-83 га биноан, чадид тош 
(шагал) майдаланган дум, -минерал к-укун ва тошкумир датронини 
махсус дурилмаларда дарорат таъсйрида аралаштириш натижасида 
досил булади. ' ..

Шуни дайд дилиб чутмод керакки, датронбетон, асфальтобе- 
тонга нисбатан узод муддатли дисобланади. Чунки унинг-тарки- 
бидаги кумир тощлари ташди мудит таъсирйда, бетонларни тезда 
емирилишдан садлайди. Датрон кенг мидёсда ишлатилмай, фадат 
тузатиш ишларида ёки адоли жойлашган ерлардан ташдарида 
дуриладиган III категорияли йул дурилишларида ишлатилади.

Датронбетон доришмалар учун кйслотали тог жинсларидан 
тайёрланган чадид тошлардан кенг мидёсда фойдаланиш мумкин.

Датронбетон доришмалар чадид тошли,. шагалли ва думли 
булиши мумкин. Ишлатиладиган датроннинг ёпишдодлигига 
дараб, доришмалар иккига булинади; иссид ва совуд доришмалар. 
Иссид доришмалар, минерал материаллар зарраларини улнамига 
дараб, йирик заррали — 40 мм гача, майда заррали— 20 мм ва 
думли — 5 мм' гача булиши мумкин. Совуд доришмалар майда 
заррали ва думлиларга булинади. '

Иссид доришмалардан ташкил топган. датронбетон говаклигига 
дараб, зич-Долдид говакли (2—5 (Ьоиз ва, говакли '5—12 фоиз) 
булиши мумкин. _
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Иссик; ^оришмалар таркибидаги ча^и^ тош (шагалнинг) микадо- 
рига ^араб икки турга булинади, ча^и^ тош (шагал) миедори 
35 фоиз дан/50 фоизгача ча^и^ тош . (шагал) мивдори 20 фоиздан 
35 фоизгача. ,

К^атронбетон тайёрлаш учун асфальтобетон . учун 
Кулланиладиган минерал материаллар ишлатилади, бунда ^ум 
майдаланган булишй кёрак.

Исси^ ^оришмаларни тайёрлаш учун ГОСТ 4641—80 га асосан 
Д-6, ^атроннинг оксидланган маркасй, ^атронполимер богловчилар 
ВДП-6 ва ВДП-7 ^амда Д-5 Д-6 маркали ^атронлар ишлатилади. 
-Сову^ ^оришмалар учун ёпиш^окршк даражаси С^8 150 дан ортик; 
булмаган'Д-4 ва Д-5, ^атронлар ишлатилади.-

К^атронбетон таркибини лойи^алаш худди асфальтобетон тар- 
кибини лойи^алашга ухшайди. 25-жадвалда унинг физик-механик 
хоссалари келтиридгай. •

К^атрон коришмаларининг маркалари

■ , 25-жадвал

Курсаткичлар • ■ ■ ,. Нормалар
I п

.Си^илишдаги мусга^камлик, МПа ^амма цатронбё- 
тонлар учун, ’ ' ‘

-

камида % 2,2 . 1,6
кули билан .% 6,0 6,0

50 даражада цатронбетон турлари учун, ками ч
Б ' 0,8 0,6
В . ., • ' 0,9 .0,7

Кумли коришмалар 0,9 0,7
Сувга чидамлилик коэффициенти, камида 0,8 0,6
Узок вакт давомида Сувга .туйингандаги чидамли- . 
лик коэффициенти, камида ' 0,7. 0,5

Буртиш, кажмга нисбатан, фоизда купи билан 1,0
•2,0 |

Минерал скелетнинг говаклиги майда ‘ заррали йсси^ вдриш- 
маларнй Б тури учун 15—19 фбиз, ^ажмга нисбатан В тури ва 
^умдан тайёрланган ^атронбетонлар. учун эса 18—22 фриздан 
иборат. ■ , ■

Совук ^оришмалардан ташкил топтан ^атронбетоннинг физик- 
механик хоссалари 26-жадвалда. келтирилган.

К^атронбетон кам муста^камлиги, ^арорат ва сувга чидамсиз- 
лиги билан асФальтобетондан тубдан фарк; ^илади. К^атрон-
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бетоннинг таркибидаги ^аурон ва^т утиши билан узгариб боради 
^амда йилнинг сову^ даврларида купро^ деформацияга мойил. 
Бу хил бетонлар автомобиль йулларининг устки ва остки ^ат- 
ламларида ва ^алинлиги 3—6 см булган бир ^атламли т^оплама- 
ларда ишлатилади. К^атрон таркибидаги енгил фракциялар тёзда 
парланиб кейиши туфайли ^атронлар ша^ар шароитларида. куп 
■^улланилмайди. . . ’ .

26-жадвал

ч
Курсаткичлар

Патрон ^оришмалар мар- 
каси учун нормалар

I II
Сикилишдаги мустздкамлик МПа, 20°С да кайида : 1,2 0,7
Сувга чидамлилик коэффициент, камида 0,65 . 0,50
Узок ваКт давомида сувга туйингандаги чидамли­

лик коэффициент, камида 0,50 0,45

Буртиш, хажмга нисбатан фоизда купи билан ,3 ‘ 4
Сувга туйиниш, кажмга нисбатан фоизда купи 

билан 5' 9

Минерал скелетнинг говаклиги кажмга нисбатан 
фоизда, купи билан . 20 22.

Колдик говаклик, хажмга нисбатан фоизда . 6 ю- .

Иссй^ цатронбетонл&р III категорияли йул к;опламаларининг 
устки ^атлами ва баъзи бир йул юзаларида ^осил буладиган 
чу^урликларни текислаш учуй ишлатилади. Таркибида минерал 
кукун булмаган ^атронбетонлар II ва III категорияли йул 
^урилишларида, йирик заррали ^атронбетонлар йулларнинг устки 
^атламлари учун, ишлатилади.

К^атронбетон \орйщмалар тайёрлашда ^арорат режимига ^атти^ 
риоя ^илиш керак, чунки битумга нисбатан патрон ^ароратнинг 
узгаришига жуда сезгирдйр (27-жадвал).

27-жадвал

I К^оришмаларнинг
I тури 4

Т^атроннинг. марка-*
си

- Коришмани даражаси
цоргичдан чи^аёт- 

ганда
конструкцияга 

ёйишда камида
1 Иссик ’' - Д-5, Д-6 90—100 60—70
1 Совук Д-4,- Д-5 75—90 5 (ба^орда)

10 (кузда)

Сову^ ^атронбетон ^оришмалар узок вакт мобайнида омбор- 
ларда са^анйши мумкин.
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6. 9. Тупроцли бетон ^орйшмалар
Минерал ва органик, богловчилар билан тайёрланган тупро^ли 

^опламалар, айни^са ^ишлб^ йул ^урилишида энг ^улай >;исобланади. 
Тупро^ бетон таркибидаги тупро^ (т^м, супес, ^ум чанги) ва 
богловчининг турига т^араб, кумли асфальтобетон ёки ^атронбетон- 
ларга я^ин. булиши' ёки аксинча фар^ланиши ^ам мумкин. Баъзи 
бир тупроь^лар бетон учун .бутунлай яро^сиздир. Масалан, лойлар, 
тузли тупро^лар. Баъзи тупро^ар эса минерал тошларни ^ушиб 
ишлашда ^улайдир (цум, шагал, майдаланган \шлак ва бошцалар).

Тупро^бетон ^ар хил катталикдаги зарралардан таркиб топ- 
ганлиги учун бу бетон ^уйидаги турга булинади:

1. Катта (зарралар булакчаларининг катталиклари 15—25 мм);
2. Майда (булакчалар катталиги 5—10 мм). Бирийчи турдаги 

тупро^бетон йул- ^опламасининг остки ^атлами, иккинчи турда- 
гиси эса устки ^атлами.учун ишлатилади (28-жадвал).

Тупро^бетонлар учун БНД-130/200, БНД-907130 маркали
битумлар,, ^атронли тупроцбетонлар учун .эса; Д-6-маркали цат- 
ронларни ^уллаш тавсия этилади. /.

28-жадвал

Курсаткичлар
Битумли тупро^бетонлар-

цопламанинг 
устки цатлами>

^опламанинг 
остки патлами

Сикилишдаги. мустахкамлик- чегаралари МПа 
. 50°С ’ * ’ -
20°С

0,8 
’ 2,5-

0,5 
.1,0- ’

Сув ши.мдирилгандан кейинги сицилишдаги 
мустахкамлик чегараси МПа 20°С да '1,5 0,5

Сувга туйинганлик, фоиз (хажмга 
нйсбатан) купи билан 2—6 ' 3—8

|1Пишишлик, хажмига. нйсбатан фоиз ■' 1,5 2,0
х- . • • • .

; Бу хил бетонларни тайёрлашда ^ориштириш ва^тини, ^умли 
бетонларникига нйсбатан 1;5 баробар .ощириб, минерал матери- 
алларнинг намлигини >;исобга олиш керак.

6. 10. Асфальтобетон сифатини ба^олаш
^озирги замон ишлаб чи^ариш саноатиговори даражада 

механизациялашган булишига ^арамай, ^урилиш материаллари- 
нинг сифати >;ар доим ^ам иншоотлар учун ^уйилган талабларга 
мос келмаслиги мумкин. К,урилиш. материалларига ^уйилгав 
техник шартлар ГО&Тда ^ар ' бир материалнинг хоссаси,

121



а^амияти, ишлаш технологияси ва шароити ^исобга олинган ^олда 
баён этилган. ' . ~ '

Стандарт давлат ^ужжати булйб, ишлаб чи^арувчи, истеъмол 
этувчи ва назорат ^илувчи ташкилотлар учун ^онун кучига эга.

Унинг асосий вазифаси:
— Ма^сулотнинг сифат курсаткичларини стандартга келтириш, 

тайёрланадиган ма^сулотнинг сифати, чйдамлиги ва муста^кам- 
• лигига таъсир этувчи хом ашё; материаллар ва чала тайёр 

ма^сулотларни комплекс стандартга келтириш;
— саноатда кенг. ми^ёсда ишлатиладйган ^урилма ва агрегат- 

ларни бир нормага келтириш ^исобига, ишлаб чи^ариш жараён- 
ларини ихтисослащтириш, комплекс механизациялаш ва автомат- 
лаштаришга имкон яратиб бериш; .

— техника ва удчов воситалари даражасини ошириш ^амда
улар устидан давлат назоратини амалга ошириш; 7

— стандарт ищларини . мувофи^лаштириш, ' техник-норматив,
лойи>;а-конструкторлаш ва технологии ^ужжатларни бир хил 
тартибга келтириш. . .

Стандартлар ^уййдагй катёгорияларга булинади:
1. Давлат стандарта ва со^алар стандарта Вазирлар ма^камаси

^ошидаги ^урилищ ишлари буйича Давлат комитета томонйдан 
тасди^ланади. х

2. Ташкилотлар стандарта (СТП) — Вазирликлар томонйдан
тасди^ланади. ■ .

,'Стандартда куриладиган талабномага асосан, стандартнинг 
^уйидаги турлари . мавжуд:

— техник шарт-шароитлари; — параметрлар; —маркалари; — 
улчам ва'конструкцияси; — ,^абул ^илиш ^оидалари; —текшириш 
усуллари; — фойдаланиш ва таъмирлаш ^оидалари; — технологии 
жараёнлар;. — ^ужжатларнинг норматавларй; — мариалащ, жой-

~ лаштириш, са^лаш ва ташиш ^оидалари. .
Стандартда матерйалларнинг ани^ таърифй ва врнй^тириши керак 

булган хоссаларининг ра^ам курсаткичлари, илмий-назарий текшириш 
усуллари, саьугаш ва ташиб олиб бориш шартлари изо^ этилади.

ГОСТ белгисида биринчи сон унинг тартиб ра^амини ва иикин- 1 
чиси тасди^ этилган йилни ифода этади. Масалан, 9128—84 "Йул 
ва аэродром асфальтобетон ^оришмалари". Янги -материал ГОСТда 
тасдшуганмаган булса, (ТУ) техник шартлардан фойдаланиш мумиин.

Асфальтобетон ^оришмаларини тайёрлаш ^жараёнида ва ^ориш- 
маларни ёт^изишда энг асосий омиллардан бири техник назорат 
^илищдир. 29-жадвалда асфальтобетон ^оришмаларини лойи^алаш, 
тайёрлаш ва ч ^опламага ёт^изишда ,синаш неран булган 
курсаткичлар келтирилган. '
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29-жадвал
Асфальтобетон к°ришма таркибини лойи\алаш; тайёрлаш ва цоплама 

сифатйни текширишда анш^ланиши лозим булган курс'аткичлар

Аницланадиган ва цисобланадиган 
курсаткичлар

^оришма 
таркибини 
лойихалаш

■^оришмани 
тайёрлаш

п
^опламада.

не­
си^ 
ва 

илиц
совуц

ис- 
сиц 
ва 

илиц
совуц

ис- 
сиц 
ва 

ИЛИЦ
совуц

Асфальтобетоннинг хажм ■ огирлиги ~ . + + 4- г 4-’ . 4- 4-
Асфальтобетон минерал “цисмининг • - 

\ажм огирлиги . + 4- ■ - - 4- _■ -

Асфальтобетон цоришманинг ■ 
■ соЛиштирма. огирлиги . + 4- - - - -

Асфальтобетон минерал цисмининг 
солиштирма огирлиги + ■ + , к ■■ - *“/

Асфальтобетоннинг солиштирма 
огирлиги - - ■ . - 4- 4-

Асфальтобетон минерал цисмининг 
1 • говаклиги - + 4- - -

Асфальтобетоннинг цолдик говаклиги ■ + -4- - - , 1- ■ -
-А - ■.Асфальтобетоннинг сувга туйиниши 4- - 4- + ' 4- . 4- 4-

Сув билан туййнган асфальтобетон- • 
нинг шишиши. 4- + 4- 4- 4- 4- .

Асфальтобетоннййг сицилишига 
| мустацкамлик чегараси

/
+ ,+ 4- ' + 4- ' ’’ 4-

(Асфальтобетоннинг сувга чиДамлик 
коэффициента + ■ + - -

1 Сувга туййнган асфальтобетоннинг
1 сувга чидамлик коэффициента 4- 4- -■ -

1 Асфальтобетон "коришманинг таркибй - - • 4-. ' 4- 4- 4-
| Асфальтобетон цоришманинг минерал 
! кисмиии гранулометрии таркибй + ■ + 4: . + /+ '4-

I Минерал материаллар юзаси билан 
у битумнинг ёпишиш курсаткичи 4- ■ + ■ к -

[Маршал буйича асфальтобетонни 
| . шартли »;атти1у1иги ва пастлйги - к -- к к -

Изоэ{: ”+" албатга ва "ц" кушймча ани^ланиши керак._

‘ Буларга, ^оришма таркибидаги тулдирувчйлар, намуналар ва 
цопламаларни сифат белгиларини та^лил ^илиш ишлари киради. 
Шуни унутмаслик 'керакки, ХаР ЛанДай материал тайёрлашда, 
намуналарни синаш натижасида олинган хулосалар билан чекла- 
ниб ^олиш керак эмас. Чунки у олинган ма^сулотнинг сифатини 
бирданига ани^ белгилай олмайди.„ Бундай назорат иши жуда 
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тули^ булмайди, шу . сабабли баъзи бир камчиликлар содир 
булади. Ишлаб чицаришда лойи^ада курсатилган барча шарт-ша- 
роитлардан бироз э^ам огмасликни назорат. ^илувчи ого^лантириш 
ишлари, олиб ’ бориш керак. Бу ого^лантирувчи тадбирлардан энг 
биринчисй асфальтобетон заводларига юборйлаётган материаллар- 
нцнг паспортидир. Карьер (ма^сулот етказиб берувчи завод) 
ГОСТлардаги барча талабларнй ^ондира олувчи ^ум, ча^и^ 
тошларни тайёрлаб берищга кафолат беради. Юборйлаётган ма- 
териалларнинг >^ар бир партиясининг паспортида ^уйидагилар, 
яъ'ни карьернинг номй, паспортнинг берилган купи ва разами, 
ма^сулот талаб ^илувчи корхонанинг номи ва манзилго>;и,. 
юборйлаётган ^ар бир партия материалнинг разами ва ми^дори, 
ортиладиган транспортнинг (вагон, пароход ва автомобиль) ва 
накладнойнинг разами курсатилган булиши керак. Минерал, ку- 
кунлар учун ^ам худди шундай шартлар ^уйилади, фа^ат унинг 
паспортида ^аерга олиб борилишини курсатишдан тапщари,унинг 
ми^дори, огирлиги ГОСТ 9128—84 даги шартларга кура белги- 
ланади. Ча^и^ тош шагал, т;умлар эса ^ажми буйича белгиланади.

ГОСТ| техник шартлардан тапп^ари, иш олиб борувчи бошк;ар- 
маларнинг '^ам маълум- шартлари бордир. Ма^сулотни етказиб 
бериш буйича блинадиган нормаларга баъзи бир ^ушимчалар 
киритилади, масалан, битумларнинг паспортларига: битумнинг 
таркибида-парафин, асфальтен, смола, олтингугурт булищига ^а- 
раб, битум олиб бориладиган объект узо^ булмаган ^олда ^ам 
автоцистерналарда олиб бориш учун рухсатнома ва шунга ухшаш- 
лар курсатилади.

Лаборатория кузатишларига эса ^уйидагилар. киради:
1. Эритилаётган битум таркибида сув зарраларини ^олмасли-

гини кузатиш. ' • ■ '
2. АБЗ ларда биринчи смена ищ куни дйвОмида, *^ар 2 соат 

ичида .^оришмага .^ушиладиган битумнинг ёпищ^о^лигини ^андай 
Узгариб боришини анигугаб бориш.

3- 1\УРУ^ ^олдаги ^оришма таркибидаги минерал материаллар- 
нинг мивдори, тайёр булиб. чик^ан ^оришманинг огирлиги, 
лойи^ада курсатилган ми^дордан узгарган ^олда, в;анчага фар^ла- 
нишини ани^лаш. ' • •

4. Асфальтобетоннинг сифатини, сувга туйинганлигини ' ва 
х.акозоларни аНифшш. -

Шу билан бирга, АаР бир ^озондаги эритилаётган ббгловчининг 
хароратини смена давомида ^ар 2 соатда ^амда автосамосваллар- 
даги асфальтобетон ^оришмаларининг ^ароратини ^ар 4 соат 
ичида кузатиб туриш ловим.
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Паспорт ва лаборатория журналига дар тал умумий ахборот- 
лар, яъни АБЗнинг, автобазанинг ва олиб борилиши керак булган 
жойнйнг манзили, доргичнинг разами ва доришманинг миддори 
"тонна"да, шунингдек умумий техник ахборотлар: доришманинг 
тури ва дарорат даражаси ёзиб борилади. Бу ахборотларни- 
лаборант паспорт ва журналга ёзиб бориши ва мадсулот чи'дара- 
ётган корхонанинг бошдарувчилари (ббш инженер ёки бош 
технолог) томонидан тасдидланищи керак.

Доришманинг дандай ётдизилаётганлигини ва зичлантирилаёт- 
ганлигини, шунингдек унинг сифатини анидлаш учун дам айрим 
лаборатория кузатиптлари олиб бориш лозим. Айнидса куйидаги- 
ларни кузатиш, яъни доришманинг дарорат даражасини улчаш, 
допламанинг тащди куришйпини текшириш, дар дандай нудсон- 
ларга йул дуймаслик (ёридлар, чудурликлар ва бошдалар) 
доришманинг далинлиги ва зичлигини, йулнинг буйламаси ва 
кундаланг, йуналишларида допламанинг текислигини текшириш 
асфальтобетонлар бирикадиган жойлардаги улодларни яхшилаб 
беркитиш (тулдириш) шартдир. Допламанинг далинлиги ва зич­
лигини анидлаш учун допламадан намуна дирдиб олинади ва 
текширилади.- Намуна, допламанинг четидан бир метр долдирй- 
либ, 25x25 см булган форма ёрдамида уйиб олинади. Бу жараён 
иссид ■ ва илид асфальтобетонлар учун зичлаш тамом булгандан 
кейин 1—3 кун. утгач, совуд асфальтобетонлар учун эса 15—30 
кундан кейин амалга оширилади.

Асфальтобетоннинг сидилишдаги мустадкамлилик чегараси дар 
хил катталиКдаги цилиндрик намуналарда 20 даражадан ва 50 
даража дароратда кузатилади. 30-жадвалда намунанинг каттали- 
гини дандай олищ лозимлйги курсатйлган.

30-жадвал

Асфальтобетоннинг тури

Формаларнинг улчамлари, мм Наму- 
на- 

нинг 
юзаси 

см2
Н~ Ь1 И2.

Г

а

Думай 50,0 ■ 130 40 80 10 20 .
Майда заррали 71,4 170 50 80 12 40
Катта заррали 101,0 180 50 90 ' 12 80-

й — намунанинг диаметри; ст — намуна деворининг далинлиги; Н 
— тубсиз намунанинг баландлиги; 1ц ва кг — намунани баландлши. 

7 Уйиб олинган намунага доплама. материалининг сифати мос 
келишлигини анидлаш учун паспорт "ёзилади. Паспортга доплама-

125



нинг ^ачон ёт^изилганлиги ва-бу ^опламадан ^ачон намуна уйиб 
олинганлиги, бу ишларни олиб борган бош^арманинг номи ва - 
ким томонидан бу йш олиб борилганлиги, курилаётган 'обьектнинг 
номи, асос ^андай турдалиги, ^оришманинг тури, к;атламларнинг 
к,алинлиги, ёпишкоклик сифати ва ^оказолар ёзиладй.

Паспорт билан ма^сулот ишлаб чи^араётган ишчи ва паспорт- 
нй тулдирувчи лаборант танишган булиб, ^ул дунган булишлари 
керак. Ёт^изиш ва зичлашининг сифати зичлаш коэффициента 
(Ку) ва шу ^опламадан олинган намунанинг сувга туйинганлиги 
билан аникланади, яъни

к -У*
ку — у

ук — цопламадан. ^ир^иб олинган намунанинг ^ажм огирлиги.
у — 300 кг/см2 куч билан , зичлантирилган намунанинг ^ажм 

огирлиги.
Зичлаш коэффициента исащ ва или^ ^оришмалардан ташкил топтан 

А ва Б туридаги зич асфальтобетонлар учун 0г99 В ва Г турлари учун 
0,98, сову^ асфальтобетонлар учун эса 0,96 дан иборат булиши керак. 
7000 м2 ^оплама учун камида учта намуна олиниши керак. •

Бопщармалар томонидан асфальтобетон со^асида т^илинган куп 
йиллик ишлар тажрибалар асосида янги-янги ^улланмалар ишлаб 
чицилмоода. Ишлаб чи^ариш шартларини ^ондира олувчи ас- 
фальтобетоннинг тапщи белгилари деганда ^оришманинг ^еч бир 
узгаришсиз бир хил рангда булиши (нефть битумдан тайёрланган 
^оришМалар там в;ора рангли) ^оришма юзасида ^ар ^андай 
пардалар, минерал материаллар билан битум аралаштирилганда 
ялтираб куринувчи догларнинг булмаслиги, ^оришманйнг ^ушил- 
маслиги ва ^ароратга чидамдилиги.

Агар ^орищма "тутаса". ва тутун кукимтир рангда чи^са, у 
200 даражадан ^ам говори ^ароратда ^изитиб юборилган булади. 
Шунинг учун бундай ^олда г;оргичнинг -ишлаш режимини туг- 
рилаш керак. Агар ^оргич нотугри ишласа ^оришма ^ам совийди, 
натижада ^оришмани ^айта иситиш чорасйни куриш керак 
булади. Шунинг учун ма^сулот ташувчи,машйналарни имконйяти 
борйча таш^и му^итдан му^офаза ^илиш -лозйм. ' -

Ишлаб чи^аришда учрайдйган бундай камчиликларга йул 
1$ймаслик учун аввало т^оришма тайёрламасдан, унинг таркибига 
кирувчи барча минерал ва богловчи материалларнинг сифатини 
гекшириш зарур. Шунингдек ишлаб чи^ариш/ технологиясини 
аник; ва барча шартларга риоя ^илган ^олда олиб бориш керак. 
Ма^сулотнцнг сифатли ва талабга мувофи^ булишини таъминлаш 
учун аввало ишлаб чи^аришни шу со^ани яхши эгаллай олган 
мутахассислар билан бойитиш зарур. ( ~ "
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. Хулоса ^илиб айтганда, кейинги йилларда органик'богловчилар 
ва асфальтобетон тугрисидаги муло^азалар анча рйвожланди. Бу 
давр йчида яратилган ва. мураккаб шароитларда ишлайдиган ас­
фальтобетон йуллари ва иншоотлари ажойиб физик-механик хос- 
саларга эта булган материаллар барпо этищни талаб ^илиш Билан 
бирга Узбекистан шароитида пухта ишлай олишни таъминлайдиган 
органик богловчилар ва асфальтобетонни .хисоб усулларини ишлаб 
чи^иш заруриятини ^ам тутдирди. Булардан энг му^ими силжишга' 
бар^арор битумларни ва минерал матёриалларни танлащдир.

Автомобиль йулларидан фойдалаииш тажрибалари шуни 
курсатадики, органик богловчилар асосида ташкил топган ^опла- 
малар з^ар хил деформацияларнинг вужудга келишй ва бузилиши, 
горможка ва- ёри^лар пайдо булиши ^амда тапщи му^ит таъсирида 
емирилиши ^исобига купинча муддатдан илгари ишдан чи^ади. 
Бу ^ол уни пухта урганишни талаб ^илади. Бундан курамизки, 
йул курилиш материаллари фа^ат маълум доирадаги хоссалардан 
иборат булмай, балки бутун бир тизим, яъни "автомобиль- 
транспорта — автомобиль йуллари — тагами му^ит" асосида ву­
жудга келадиган мураккаб ^ийматларни урганишга асосланган. ’

Щунинг учун йул хужалигининг келажак тара^иёти матери- 
алларининг сифат • ва чидамлилик хоссаси ^исоблаш назарияси 
билан чамбарчас богланган. Бу аса, уз навбатида, ^озирги замон 
татбик;ий техника фанлари билан чамбарчас богли^. булиб, улар 
бу фан асосида ривожланади, йул г;урилиш материаллари э^ам 
мазкур техника фанлари асосида кенгая борадй.
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