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   1-Modul. Zamonaviy ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalaridan foydalanish asoslari 

1-mavzu. Kirish. Ko’tarish-tashish, Yo’l  qurilish mashina va jixozlari.   

Tayanch so’zlar: Yo’l qurilish mashinalari, jixozlar, talablar, texnologiya, foydalanish,  

Reja: 

1.YQM va jihozlarni xalq xo’jaligida  tutgan o’rni. 

2.YQM to’g’risida umumiy tushunchalar va turlari. 

3.YQMga bo’lgan talablar. 

4.Yo’l qurilishi va mashinasozlik tarmog’ini bog’liqligi. 

5.Yo’l qurilish mashinalari guruhlari. 

6.Yo’l  qurilish mashinalarining rivojlanish yo’nalishlari. 

7.YQM samaradorligi.  

 

Respublikamiz xalq xo’jaligida, yo’l qurilish mashinalari muhim ahamiyatga egadir. Qurilish 

jarayonida yangi ishlab chiqarish va sanoat korxonalari, energetika ob’ektlari va transport, 

magistrallari va aerodromlar bunyod etiladi xamda mavjudlari rekonstruksiya qilinadi. Qurilishning 

xar qanday soxasida xam er qazish ishlari birinchi navbatda bajariladigan ishlardan xisoblanadi. Er 

qazish ishlari ancha ko’p mexnat talab qiladigan ishldan xisoblanadi, shuning uchun erqazish 

ishlarini mexanizastiyalashga katta axamiyat berilmoqda. Er qazish ishlarini bajarish va 

mexanizastiyalashning samaradorligini oshirish uchun birlik quvvati oshirilgan mashinalar sonini 

ko’paytirish va xususan quvvati 180, 250 va 330 kvt ga teng bo’lgan traktorlarga va yumshatgichli 

buldozerlar, gidravlik boshqariladigan kovshini xajmi 0,5 – 4,0 m3  bo’lgan bo’lgan bir cho’michli 

ekskavatorlar, kovshining xajmi 25 m3 bo’lgan skreperlar va ish organlari avtomatik 

boshqariladigan mashina mexanizmlaridan foydalanishni keng yo’lga qo’yish kerak. Bundan 

tashqari qurilish ob’ektlarida juda ko’p avtomobil va traktorlardan foydalaniladi, ular traktor asosi 

(bazasi) sifatida keng qo’llaniladi (Avtokran, betonovoz, trubovoz va x.k.). Er qazish ishlarida 

ishlatiladigan turli mashina va jixozlarni juda katta parki mavjud. 

Ko’p kovshli zanjirli va rotorli ekskavatorlar, greyfer va avtogreyderlar. Erni qazish usuliga 

qarab bu mashinalar erni qatlamlab qazish mashinalari deb ataladi. Erni qazib ancha uzoq masofaga 

tashlaydiganlarni esa er qazish transport mashinalari deyiladi. Mashinalar tuzilishi vazifasi bo’yicha 

qazish, bo’zish tekislash, ajratish va boshqa shu kabi ish jarayonlariga eng muvofiq tarzda javob 

beradigan bo’lishi kerak. Mashinaga qo’yiladigan talablar darajasi va ularni sifat jixatidan baxosi 

fan-texnika taraqqiyotiga bog’liq. Mashina yaratishda va uni yangilashda konstruktiv, texnologik, 

foydalanish talablariga, shuningdek, iqtisodiy va ijtimoiy talablarga rioya qilinishi kerakki, ularni 

bajarilishi mashinaning yuqori sifatli bo’lishini (ish unumdorligi, ishonchliligi, uzoqqa chidashi 

ergonomika va boshqalar) ta’minlanishi zarur. Konstruktiv talablar – shundan iboratki, mashina 

muayyan ish sharoitlarida ma’lum vazifalarni bajara olishi, xozirgi standartlarning ko’rsatkichlariga 

javob berishi, respublikamizda va chet ellarda ishlab chiqarilgan mashinalarning eng yaxshi 

namunalari qatorida turishi, unumli ishlashi, mustaxkam bo’lishi va ishonchli ishlashi kerak. 

Texnologik talablar – detallar, yig’ish birliklari va umuman mashinani tayyorlash oddiy, qulay va 

arzonga tushishini kuzda tutadi. Mashinaning tuzilishi uni tayyorlashda va yig’ishda ilg’or 

texnologiyadan foydalanish imkoniyatini berish kerak. Foydalanish talablari  - shundan iboratki, 

mashinadan foydalanish jarayonida unga texnikaviy xizmat ko’rsatishda va yig’ish birliklari, 

agregatlar xamda detallarni almashtirishda qiyinchiliklar bo’lmasligi ko’zda tutiladi. Iqtisodiy 

talablar – mashinaning narxini va undan foydalanishda ketadigan xarajatlarni iloji boricha 

kamaytirish. Mashina rejalangan iqtisodiy samarani berishni, uni yaratishga va joriy etishga ketgan 

xarajatlarning tez qoplanishini ta’minlashi kerak. Ijtimoiy talablar – xavfsiz ishlashni va xizmat 

ko’rsatayotgan xodimlarning qulay ishlashini ta’minlash, ishlovchilarni titrashdan, changdan 

shovqindan, xaroratdan va boshqa zararli ta’sirlardan ximoya qilish, boshqarish va nazorat o’lchov 

asboblarining qulay joylashtirilishi, atrofni yaxshi kuzatishni va kam charchashni ta’minlash. Yo’l, 

qurilish, er qazish mashinalari bajaradigan ishning turi vazifasi, ish jarayonining xarakteri va 

texnologiyasi ish tartibi, yuritmasining turi quvvati (ish unumdorligi), yurish qismi, universalligi, 

boshqarish sistemasining turiga qarab tavsiflanadi. Vazifasiga ko’ra  - tashish va yuklash tushirish 
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yuk ko’tarish mashinalari, er qazish mashinalari, ustunqoziq, qoqish mashinalari tosh materiallarini 

tayyorlash, tashish va yotqizish mashinalari, pardozlash mashinalari, dastaki mashinalar va x.k. 

Ishlash tartibi – bo’yicha davriy (siklik) ishlaydigan va uzluksiz ishlaydigan mashinalar 

bo’ladi. Kuch jixozlari bo’yicha – ichki yonuv dvigatelidan xarakatga keltiriladigan elektrik 

gidravlik va pnevmatik dvigatellardan xarakatga keladigan mashinalar bo’ladi. 

Qo’zg’aluvchanlik bo’yicha – stastionar (muqim), ko’tarib yuriladigan va ko’chma 

mashinalarga bo’linadi. Universalligi bo’yicha – ko’p maqsadlarga mo’ljallangan universal 

mashinalar va ixtisoslashtirilgan mashinalar bo’ladi. 

Yurish qismining - turiga qarab gusenitsali, pnevmatik, relsda xarakatlanuvchi va odimlovchi 

bo’ladi. Yo’l qurilish mashinalari va jixozlarining asosiy texnikaviy iqtisodiy ko’rsatkichlari 

quyidagilardan iborat: - ish unumdorligi, manevrchanligi, qo’zgaluvchanligi, ustivorligidir. 

Foydalanishdagi ish unumdorligi asosiy ish parametri xisoblanadi, shu ko’rsatkich bo’yicha 

qurilishdagi o’zaro bog’langan sermexnat jarayonlarni kompleks mexanizatsiyalashtirish uchun 

mashinalar komplekti tanlab olinadi. Iqtisodiy samaradorlik qurilishda yangi mashinalarni 

ishlatishdan keladigan foydadan iborat, u solishtirib ko’rilayotgan namuna mashinalar va qabul 

qilingan, variantlarga nisbatan ishlab chiqarilgan maxsulotlar birligi uchun keltirilgan sarflar 

ayirmasiga teng bo’ladi.  

Qurilish, yo’l va kommunal mashinasozligi xalq xo’jaligining asosiy tarmoqlaridan 

xisoblanadi. Ushbu tarmoqning chiqarayotgan maxsulotlari fuqarolik, industrial, yo’l va aerodrom 

qurilishlari texnologiyasining robotlashtirish, avtomatlashtirish va ishlab chiqarish jarayonlarini 

kompleks mexanizastiyalashni asosini tashkil etadi. 

Mamlakatimiz xalq xo’jaligining rivojlanishi avtomobil yo’llari tarmog’ini kengayishi, ularni 

saqlash va ta’mirlash bo’yicha ish xajmini kengayib borishi, ishlab turgan yirik yo’l shaxobchalarini 

qayta qurish, yangilash, aerodromlarni qayta qurilishi: ularni ta’mirlash va soz xolatda saqlash 

masalalari bilan o’zviy bog’liqdir.        

Qurilish, yo’l va kommunal mashinasozligida asosiy diqqatni birinchi navbatda ishlab 

chiqarilayotgan mashina, mexanizm va jixozlarni sifatini yaxshilashga, qo’l mexnatini kamaytirib, 

ishlash jarayonini texnik darajasini ko’tarishga qaratish zarur. Qurilish jarayonlarini tashkilini 

yuqori mexanizatsiyalashgan va avtomatlashtirilgan mashinalar va jixozlar komplekslarini ishlab 

chiqarishni rivojlantirish zarur. Tayyorlanayotgan mashina va jixozlarning sifatini yaxshilash, davr 

talabiga javob beradigan, dunyo bozorida raqobatbardosh qilish, ilmiy izlanish natijalarini chuqur 

o’rganib ishlash-chiqarishga qo’llash masalalarini ilgari surmoq zarur.      

Yo’l qurilish texnikasini konstruktiv ishlashni tashkiliy darajasi avtomatik loyixalash tizimi 

(ALT) asosida blok-modul uslubida loyixalash xisoblanadi. Bu yangi turdagi mashina va jixozlarni 

yaratish muddatini qisqartirishga, ba’zi qism va bo’limlar o’zaro qo’llanish va almashuv darajalari 

kuchaytirishga yordam beradi.  

Qurilishda, yo’l va kommunal mashinasozligidagi ilmiy-texnik rivojlanish uz oldiga ishlab 

chiqarishlarni qayta jixozlashni, yangi texnologik jarayonlarni qo’llash, yengil, qayta qurilishi va 

sozlanishi yengil bo’lgan, to’liq mexanizastiyalashgan va avtomatlashtirilgan tuzumlarga qayta 

jixozlash natijasida ishlab chiqarish xajmini oshirish, iqtisodiy samaradorligini oshirish va 

ishlatiladigan material xamda yonilg’i energetik manba’alarini tejash masalalarini maqsad qilib 

qo’ygan.  

Yo’l va aerodrom qurilish texnologiyasi, uni qayta qurish, tiklash, ta’mirlash va ishlatish turli 

maqsaddagi mashinalar tuzimini qo’llashni talab qiladi. Mashinalarni ish jarayoni qonuniyatlarini, 

ular xisobi va loyixalash uslublarini ushbu o’quv qo’llanmasida ko’riladi. Material "Er usti transport 

vositalari" yo’nalishining "Texnologik mashina va jixozlari", xamda qurilish yo’nalishidagi 

bakalavr va magistrlarni fanlarini o’quv rejalariga to’g’ri keladi. Materialni asosini loyixalash, 

mashina va komplekslarni asosiy sistemalarini ishchi qismini va xisobi nazariyasi tashkil qiladi.  

Ushbu kurs avtomobil-yo’l institut va fakultetlarining o’quv rejasidagi o’rni va vazifasi 

umumnazariy, umummuxandis va tarmoq yo’nalishidagi fanlarni mantiqan o’zaro bog’laydi, xamda 

ko’tarish, eltish, yo’l va qurilish mashinalari bo’yicha mutaxassisga zarur ilmiy, nazariy va amaliy 

yordam beradi.  
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Zamonaviy qurilish va yo’l mashinasozligi ishlab chiqarishning yuqori darajada zichlashishi 

yo’l texnikasini asosiy turlarini ko’plab ishlab chiqarilishi bilan ajralib turadi. Qurilish va yo’l 

mashinasozligining rivojlanish darajasi, texnik darajasi va ishlab chiqarilayotgan jixozlarning sifati 

doimiy o’sib borayotgan qurilish talablari va ish xajmini qoplashga, avtomobil yo’llari va 

aerodromlarni saqlash va ta’mirlash ishlarini, xamda qishloq xo’jaligi bilan ishlab chiqarish, kapital 

qurilishlarda ish xajmlarini to’ldirishni korxonalarni qayta qurilishini nazarga olgan xolda 

rejalashtiriladi. 

Yo’llar va aerodromlarni qurish  texnologiyasi tomonidan yo’l  mashinalariga quyiladigan 

asosiy talablar.  

Yo’l mashinalari kompleksining turlari va tizim tarkibi avtomobil yo’llari va aerodromlarni 

qurilish va foydalanish texnologiyasi talablariga asoslangan xolda tanlanadi. Yo’l mashinalari 

qoplama qurilish jarayonlari, yo’ldan foydalanish va ta’mirlanadigan barcha ishlarning texnologik 

jarayonlarini kompleks mexanizastiyalashtirish va avtomatlashtirishni ta’minlab beradi.  

Yo’l qurilishining asosiy texnologik operastiyasiga yer qatlamini tayyorlash, zarur qurilish 

materiallarini topish va tayyorlash, ularni transportda tashish yo’l qatlami o’tish joylari va 

obodonlashtirish joylariga suv o’tkazgich qurilmalarini qurish kabilar kiradi. Qurilmalarni ishonchli 

foydalanishni ta’minlovchi operatsiyalarga yo’l ustki qatlamini yozgi va qishki sharoitlarda saqlash 

ishlari, yo’l usti yurish, o’tish, to’xtash va boshqa joylarni belgilash, ko’kalamzorlashtirish, 

ta’mirlash va qurilmalarni barcha elementlarini qayta yangilash ishlari kiradi.  

Avtomobil yo’llari va aerodromlarni ta’minlovchi va ta’mirlovchi mashinalar kompleksi va 

tizimi beshta asosiy gurux mashinalaridan iborat: yoz va qish mavsumida qarovchi; o’tish qismini 

belgilovchi, yo’l xolatini qarovchi, ko’kalamzorlashtiruvchi va obodonlashtiruvchi; yo’l qatlami, 

inshootlar, oqova suvlarni o’tkazadigan tarmoqchalarni ta’mirlovchi; yo’l usti qoplamasi va 

qatlamlarini ta’mirlovchi va qayta tiklovchi; sun’iy inshootlarni ta’mirlovchi va qarovchidir.  

Yo’l mashinasi o’zida ishlab chiqarish talablariga asosan minimum xarajat bilan yo’l va 

aerodromlarni qurilish texnologik jarayonlarini barcha operastiyalarini bajaruvchi bir yoki bir necha 

ishchi qism bilan jixozlangan, yakka yoki ko’p agregatlarni ifodalaydi.  

 

Yo’l va aerodromlarni quruvchi mashinalarni rivojini asosiy yo’nalishlari 

Ilmiy tekshirish taraqqiyoti va industrial qurilish texnologiyasining yutuqlarini taqrizi yo’l 

mashinalari rivojlanishini asosiy yo’nalishlarini ajratishga imkon beradi. Ular mashinasozlikdagi 

rivojlanishlar, ilmiy texnik revolyutsiya (ITR) va mamlakat xalq xo’jaligini talablarining umumiy 

yo’nalishlari bilan bog’liqdir. ITRni xozirgi davrdagi xolati mikroprostessorlar, robotlashtirish va 

biotexnologik yo’nalishlarni rivojlantirish bilan belgilanadi. Mashinasozlikda mikroprostessor 

texnikasini qo’llanishi sun’iy intelektga ega bo’lgan EXMlarni avlodlarini paydo bo’lgani bilan 

bog’liqdir. Qanday EXM informastiyalarni kiritish va chiqarishni obrazlar va tovushlar yordamida 

bajarishga imkon beradi, xamda operastiyalarni o’zi programmalashtiradi. Ishlab chiqarishlarni 

robotlashtirish mashinasozlik, mikroprostessor texnika va EXM yutuqlarini avtomat va robotlar 

yordamida amalga oshirishga asoslangan. Bu esa robotlarni intelektuallashtirishga va ularni 

qurilishda samaradorli ishlatishga yordam beradi. Yo’l va qurilish mashinasozligining asosiy 

yo’nalishlari yo’l va aerodrom qurilish texnologiyasining rivojlanish, qurilish ishlab-chiqarishlarini 

intensivlashtirish masalalariga chambarchas bog’liqdir.  

Birinchi yo’nalish sifat, ishonchlilik, raqobatbardoshlik va ekologik xislatlarni oshirish 

muammolarini o’ziga oladi. Ularning ko’rsatkichlari xar bir qurilish va yo’l mashinalari avlodlarida 

va undan yuqori darajada amalga oshriladi. Bu yo’nalishning asosiy masalasi buzilmaslik, 

chidamlilik, ta’mirlashga layoqatlilik kabi ko’rsatkichlarni va texnik xizmat ko’rsatish tadbirlarini 

amalga oshirishni yuqori pog’onaga ko’tarishdir.  

Mashinalarni ergnonomik va ekologik sifatlarini va rakobatbardoshligini oshiruvchi uslub va 

yullar ishlab chikilmokda, tez moslashadigan boshkarish sistemalari, diapazoni keng chastota va 

amplitudali tebranishlarni aktiv sundiruvchi sistemalar, xonalarni tashki tovushdan ximoyalovchi, 

chang va gazlardan saklovchi va xaroratni boshkarish kurilmalar ishlatilmokda.  
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Mashinalarni raqobatbardoshligini oshirish uchun quyidagilar yaxshilanmoqda: mashinalarni 

estetik bezatish, servis texnik xizmat ko’rsatish va extiyot qismlar bilan ta’minlash. Yangi 

chiqariladigan mashinalar o’zlarining texnik-iqtisodiy ko’rsatkichlari bilan bor bo’lgan eng yaxshi 

turlardan afzalroq bo’lmog’i va patent tozaligi bilan ajralib turmog’i darkor. 

Ikkinchi yo’nalish - EXM va mikroprostessorlar asosidagi yo’l mashinalarini robotlashtirish 

va keng ko’lamdagi avtomatlashtirishga bog’liq, elektronlashtirish muammolari bilan 

xarakterlanadi. Ishchi va transport jarayonlarini jadalashtirishni ta’minlovchi avtomatlashtirilgan 

texnikalar yaratilib, agregatlarni boshqarish bo’yicha operator ishini yengillashtirish va ishchi 

qismlarni ma’lum vaziyatda turg’izish, masofada boshqarish va ishni optimal tartibda olish 

masalalari qurilishi lozim. Orqalama aloqalar mikroprostessorli texnikalar ishchi jarayonini optimal 

ketish to’g’risidagi ma’lumotni programmalar orqali qayta ishlanadi. Qurilish ishlarini 

robotlashtirish asosiy perspektiv yo’nalishni tashkil qiladi - bu qurilish robotlarini yaratib, inson 

ishtirokisiz avtomatik ravishda texnologiyada ko’rsatilgan barcha ishlarni bajarish nazarda tutiladi.  

Uchinchi yo’nalish ilm, fan, texnika va ilg’or tajriba erishgan yutuqlarni xisobga olgan 

mashinalarni ishlab chiqarish, texnologik sifatlarini oshirish maqsadida ishchi qismlarni 

samaradorligini oshirish muammolarini echishga qaratilgan. Ishchi qismlarini mukammallashtirish 

ikki asosiy yo’nalishdan iborat: doimiy qo’llab kelingan muxitga ta’sir qilish uslubi va yangi 

resurslarni saqlovchi effektlardan foydalanish. Birinchi yo’l xozirgi kunning dolzarb masalalarini 

echishni o’z ichiga oladi. Eng avvalo katta yakka quvvatga ega bo’lgan yo’l mashinalarini (400-

1500 kVt) yaratish talab qilinadi. Yana shunday zarur masalalardan biri kichik o’lchamdagi quvvati 

5-30 kVt ga ega bo’lgan, xamda bergan sari ko’payib borayotgan talab - siqilgan, kichik va 

tarqalgan joylardagi ishlarni bajarishga mo’ljallangan qurilish texnikasini yaratishdir.  

Ikkinchi yo’l - ishchi jarayonini yangi fizik effektlar tashkil qilgan yo’l mashinalarini yaratish 

kelajak yo’nalishlaridan xisoblanadi. 

To’rtinchi yo’nalish – yo’l mashinalarini uzatma sistemasi va energetik qurilmalarini 

mukammallashtirish muammolariga qaratilgan bo’lib, energetik xarajatlarni keskin kamaytirishga 

mo’ljallangan. Gidrofikatsiya bilan elektronizatsiya birgalikda unumdorlikni ko’paytirib metall 

sig’imlikni kamaytiradi. Xajmi gidrouzatmalarni qo’llanishi esa kelajakda keng istiqbolga 

erishtiradi, ayniqsa, gazoturbin dvigatellarga nasoslar uzatmalar olsa uzatmalarni yuk osti o’zgartira 

oladigan reversga o’tqazish imkoniyati xamda gaz gidromexanik transmissiya: yuqori effektivli 

tozalagichlar va qo’shimcha gidrojixozdir.                           

Beshinchi yo’nalish - xar xil vazifalarni bajaruvchi mashinalar tizimini kelajakdagi rivoji 

asosida qurilishni jadalashtirish muammolarini xal qilish bilan belgilanadi, shuning bilan birga 

unifikatsiya, modulli rejalashtirish va resurs tejaydigan texnologiya uslublarini keng ko’lamda 

ishlatish, mexanizastiyalashgan instrumentlar sistemasini yaratishga qaratilgan.  

Oltinchi yo’nalish – yo’l mashinalari effektiv ishlatishni oshirish masalalarini xalq xo’jaligini 

rivojlantirish va ishlab chiqarishlarni elektronlashtirish sharoitida kadrlar tayyorlash va qayta 

tayyorlash tizimini takomillashtirish bilan ushbu o’ta muxim masalani xal qilishga qaratilgan. 

Avtomatlashtirilmagan xozirgi ishlatilayotgan mashinalarning unumdorligi asosan boshqaruvchini 

malakasiga bog’liq. Avtomatlashtirilgan boshqaruv sistemasini (ABS) qo’llanilishi mashinani 

ishlashi mumkin bo’lgan samaradorligini, boshqaruvchini malakasidan qat’iy nazar 90% gacha 

oshirish mumkin.  

 

Nazorat savollari: 

 

1. YQM ga bo’lgan talablar, ularni tipaji; 

2. YQM ning iqtisodiy texnik ko’rsatkichlari; 

3. YQM ning xalq xo’jaligida tutgan o’rni va ularni vazifasi;  

4. Kuch jixozlari bo’yicha YQM ning turlari. 

5. Yo’l va aerodrom quruvchi mashinalarni rivojlanishining asosiy yo’nalishlari. 

6. Yo’l mashinalarini loyixalashtirish. 

7. Unifikatsiyalash deganda nimani tushunasiz? 
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2-MAVZU: KO’TARISH TASHISH, YO’L QURILISH MASHINALARI VA JIHOZLARINING 

KLASSIFIKASIYASI. 
Reja. 

1. Yo’l qurilishi va mashinasozlik tarmog’ini bog’liqligi. 

2. Yo’l qurilish mashinalari guruhlari. 

3. YQM to’grisida umumiy tushunchalar va turlari. 

4. YQMga bo’lgan talablari, ularning tipaji va asosiy iqtisodiy texnik ko’rsatkichlar (ITK). 

 

Yer qazish mashinalari rivojlanishning mashaqqatli va uzun yo’lini bosib o’tdilar. Berilgan 

ko’rinishdagi birinchi mashinalardan biri dvigateli 15 ot kuchiga ega bo’lgan ko’p kovshli 

zemlecherpalka bo’lgan. U 1836 yilda AQSHda. birinchi bor kovsh (chumich)li bo’gli ekskavator 

qurildi. 

Yer qazish mashinalarini ko’plab ishlab chiqarish 1935-40 yillarda boshlandi va 50- yillarda 

davom etgan. Gidrotexnik, yo’l va sanoat qurilishlari juda katta xajmdagi yer ishlari bilan 

farqlanadi. 

Yer (tuproq) ishlarining texnologik jarayoni bir qancha asosiy va yordamchi operatsiyalardan 

tashkil topgan. Asosiy operatsiyalarga tuproqqa ishlov berish, uni bir joydan ikkinchi joyga kuchirib 

(transportirovka qilib) Yer qurilishiga joylash va tekislashlar kiradi. Yordamchi operatsiyalarga esa 

tuproqni tayyorlash, ishlov berish (yumshatish, chopish), suvni kamaytirish, kotlovanlarning 

atrofini urab turuvchi devorlar va xokazolar kiradi. Tuproq ishlarini ishlab chiqarish sharoitlari 

bizning mamlakatimizda (uning kattaliklarining kuchiga qarab) xaddan tashqari xilma-xil. Ular 

tuproqning holati, bajariladigan joyning iqlimi va meteorologik (ob-xavo) xususiyatlari bilan, bir 

joyga qaratilganlik bilan va uzluksizligi bilan farqlanadi. Yer qurilishlari turli xil konstruksiyalar va 

kattalik (o’lcham)larga ega. Tuproq ishlarining ishlab chiqarishning tashkil qilish va texnologiyasi 

ularning sharoitlariga muvofiq ham farqlidir. SHularni xisobga olgan xolda ko’p turdagi va 

kattaliklardagi yer qazish mashinalari yaratildi. 

Asosiy yer qazish mashinalarining ish jarayoniga ko’ra, bir qator guruxlarga ajratish mumkin: 

O’zining dvigatelining energiyasi hisobiga yer qazish mashinalari tuproqni massivdan 

ajratadilar. Bunda tuproq bir joydan ikkinchi joyga olinayotganda, ularning orasidagi masofa 

mashinaning konstruktiv elementlari o’lchamlari bilan aniqlanadi. Yer qazish mashinalari guruhiga 

turli xil tipdagi ekskavatorlar kiradi. 

Yer qazish-transport mashinalari tortish kuchi xarakati orqali, undan tashqari faqat xarakat 

qilayotgan vaqtda tuproqqa (yerga) ishlov beradigan mashinalardir. Bu gurux mashinalariga 

buldozer, skreperlar, greyderlar, greyder-elevatorlar kiradi. Tuproqni bir joydan ikkinchi joyga 

kuchirish uzoqligi, qoida bo’yicha texnik-iqtisodiy farqlashlar orqali aniqlanadi. 

YUk ko’tarish mashinalari. Bularga avvalambor o’ziga yer qazish mashinalari va yer qazish- 

transport mashinalari xususiyatlarini qamrab olgan frontal yuk ortish mashinalari kiradi, ular 

tuproqni turgan joyda xam yoki xarakat qilayotgan vaqtda qazib ketishi mumkin. Tuproqqa 

gidravlik ishlov beruvchi massivdan ajratib oluvchi va suv (gidromotorlar, zemlesoslar) energiyasi 

yordamchi bilan transportirovka qiluvchi mashinalar. Yer tekislaydigan mashinalar turli xil 

katoklar, tranbovkalar qiluvchi va vibratsion mashinalar. 

Yordamchi mashinalar. - Asosiy mashinalarning ishini ta’minlab turadi, ularning ustiga bir 

necha guruxlarga bo’linib ketadi. Ularga asosiy mashina jihozlari, (ildiz sug’iradigan mashinalar, 

buta (poya) qirqadigan mashinalar, tosh tozalaydigan va xokazo mashinalar) kiradi. Tuproqqa 

ishlov berishni tayyorlash uchun mashinalar - yerni yumshatadigan mashinalar, burg’ilash 

mashinalari. 

Suv kamaytirish va uni qaytarish uchun mashina va jixozlar. 

Hamma mashinalarning ish jarayoni uzluksiz yoki siklik davom etishi mumkin. Birinchi 

xolda mashinalar (masalan, ekskavator uzluksiz xarakatdagi mashinalar, gidromexanizatsiya 

vositalari va bosh qa) belgilab qo’yilgan rejimda ishlaydilar. Ikkinchisida - ish operatsiyalari 

uzluksiz almashib turadi - qazish (kovlash), tuproqni bir joydan kuchirilishi, salt yurish (bir 

chumichli ekskavator, buldozer, skreper, avtogreyder). Xar bir mashina 5 ta elementdan tashkil 
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topgan va bu elementlarning qo’shilmasi bilan mashina konstruksiyasining butunligini aniqlaydi. 

Bu elementlarga: ish jixozlari, kuchli uskuna (dvigatel), bazali va yuradigan jixozi (rama), 

uzatmalar mexanizmlari (transmissiya), boshqarish sistemalari kiradi. Tuproq ishlari uchun 

mo’ljallangan mashinalari maxsus va universal bo’ladi. 

Ko’p kovshli zanjirli va rotorli ekskavatorlar, greyfer va avtogreyderlar. Yerni qazish usuliga 

qarab bu mashinalar yerni qatlamlab qazish mashinalari deb ataladi. Yerni qazish ancha uzoq 

masofaga tashlaydiganlarni esa yer qazish transport mashinalari deyiladi. Mashinalar tuzilishi 

vazifasi bo’yicha qazish, buzish tekislash, ajratish va boshqa shu kabi ish jarayonlariga eng muvofiq 

tarzda javob beradigan bo’lishi kerak. Mashinaga qo’yiladigan talablar darajasi va ularni sifat 

jixatidan baxosi fan-texnika taraqqiyotiga bog’liq. Mashina yaratishda va uni yangilashda 

konstruktiv, texnologik, foydalanish talablariga, shuningdek, iqtisodiy va ijtimoiy talablarga rioya 

qilinishi kerakki, ularni bajarilishi mashinaning yuqori sifatli bo’lishini (ish unumdorligi, 

ishonchliligi, uzoqqa chidashi yergonomika va boshqalar) ta’minlanishi zarur. 

Konstruktiv talablar - shundan iboratki, mashina muayyan ish sharoitlarida ma’lum 

vazifalarni bajara olishi, xozirgi standartlarning ko’rsatkichlariga javob berishi, respublikamizda va 

chet ellarda ishlab chiqarilgan mashinalarning eng yaxshi namunalari qatorida turishi, unumli 

ishlashi, mustaxkam bo’lishi va ishonchli ishlashi kerak. 

Texnologik talablar - detallar, yig’ish birliklari va umuman mashinani tayyorlash oddiy, 

qulay va arzonga tushishini kuzda tutadi. Mashinaning tuzilishi uni tayyorlashda va yig’ishda ilg’or 

texnologiyadan foydalanish imkoniyatini berish kerak. 

Foydalanish talablari - shundan iboratki, mashinadan foydalanish jarayonida unga 

texnikaviy xizmat ko’rsatishda va yig’ish birliklari, agregatlar xamda detallarni almashtirishda 

qiyinchiliklar bo’lmasligi kuzda tutiladi. 

Iqtisodiy talablar - mashinaning narxini va undan foydalanishda ketadigan xarajatlarni iloji 

boricha kamaytirish. Mashina rejalangan iqtisodiy samarani berishni, uni yaratishga va joriy etishga 

ketgan xarajatlarning tez qoplanishini ta’minlashi kerak. 

Ijtimoiy talablar - xavfsiz ishlashni va xizmat ko’rsatayotgan xodimlarning qulay ishlashini 

ta’minlash, ishlovchilarni titrashdan, changdan shovqindan, xaroratdan va boshqa zararli 

ta’sirlardan ximoya qilish, boshqarish va nazorat o’lchov asboblarining qulay joylashtirilishi, atrofni 

yaxshi kuzatishni va kam charchashni ta’minlash. 

Yo’l, qurilish, yer qazish mashinalari bajaradigan ishning turi vazifasi, ish jarayonining 

xarakteri va texnologiyasi ish tartibi, yuritmasining turi quvvati (ish unumdorligi), yurish qismi, 

universalligi, boshqarish sistemasining turiga qarab tavsiflanadi. 

Vazifasiga ko’ra - tashish va yuklash tushirish yuk ko’tarish mashinalari, yer qazish 

mashinalari, ustunqoziq, qotish mashinalari tosh materiallarini tayyorlash, tashish va yotqizish 

mashinalari, pardozlash mashinalari, dastaki mashinalar va x.k. 

Ishlash tartibi – bo’yicha davriy (siklik) ishlaydigan va uzluksiz ishlaydigan mashinalar 

bo’ladi. 

Kuch jixozlari bo’yicha - ichki yonuv dvigatelidan xarakatga keltiriladigan elektrik gidravlik 

va pnevmatik dvigatellardan xarakatga keladigan mashinalar bo’ladi. 

Qo’zgaluvchanlik bo’yicha - statsionar (muqim), ko’tarib yuriladigan va kuchma 

mashinalarga bo’linadi. 

Universalligi bo’yicha – ko’p maqsadlarga mo’ljallangan universal mashinalar va 

ixtisoslashtirilgan mashinalar bo’ladi. 

YUrish qismining - turiga qarab gusenitsali, pnevmatik, relsda xarakatlanuvchi va odimlovchi 

bo’ladi. 

Yo’l qurilish mashinalari va jixozlarining asosiy texnikaviy iqtisodiy ko’rsatkichlari 

quyidagilardan iborat: 

- ish unumdorligi, manevrchanligi, qo’zgaluvchanligi, ustivorligidir. 

Foydalanishdagi ish unumdorligi asosiy ish parametri xisoblanadi, shu ko’rsatkich bo’yicha 

qurilishdagi o’zaro bog’langan sermexnat jarayonlarni kompleks mexanizatsiyalashtirish uchun 

mashinalar komplekti tanlab olinadi. 
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Iqtisodiy samaradorlik qurilishda yangi mashinalarni ishlatishdan keladigan foydadan iborat, 

u solishtirib ko’rilayotgan namuna mashinalar va qabul qilingan, variantlarga nisbatan ishlab 

chiqarilgan mahsulotlar birligi uchun keltirilgan sarflar ayirmasiga teng bo’ladi. 

 

Qurilish mashinalarining tasnifi 

Qurilishdagi ishlarni yuqori darajada mexanizatsiyalash va qo’l me’natini kamaytirishdan 

iborat. Ish unumdorligi qurilish mashinalarining asosiy ko’rsatkichi bulib, bajarilgan ishning xajmi 

vaktga nisbati bilan aniklanadi. SHuning uchun ‘am ish unumdorligini oshirish, bajarilgan ishning 

sifatini yaxshilash, tannarxini kamaytirish kurilish mashinalariga kuyiladigan asosiy talablardan 

‘isoblanadi. Mashinalarning ish unumdorligini oshirish uchun birinchi navbatda, ish vaktida 

dvigatelr kuvvatidan tulik foydalanish, mexanizmlarning ishonchliligini oshirish va 

universallashtirish ‘amda avtomatlashtirish, foydali ish koeffitsientini oshirish va shu kabilar talab 

kilinadi. 

Mashinalarni bir yerdan ikkinchi yerga kuchirish kulay bulishi ‘am ularni ish unumdorligiga 

sezilarli taosir kursatadi. 

Xar kanday mashina ish jarayonida me’nat mu’ofazasi koidalariga tulik javob berishi kerak. 

Ulardagi tuxtatish va signal kurilmalari yukori darajada sifatli bulishi, aьdarilishga va surilishiga 

karshi ustivorligi taominlanganligi talab kilinadi. 

Mashinada ish bajaruvchi-operator ish bajariladigan maydonni va yon- atrofini kuzatish 

imkoniyatiga ega bulishi kerak. Mashina konstruktsiyasi gigienik talablarga tulik javob berib, 

operatorni toliktirmaydigan, boshkarish kismlari esa kulay joylashgan bulishi kerak. 

Mashina kabinalari germetik berk bulib, chang va shovkindan saklangan, undagi za’arli gazlar 

mikdori, shovkin va tebranish ruxsat etilgan darajada bulishi taominlanadi. SHovkin va tebranishlar 

mikdoriy chegaralari maxsus xujjatlar orkali konunlashtirilgan bulishi kerak. Qurilish mashinalari 

bajaradigan ishning turi, vazifasi, ish jarayonining xarakteri va texnolgiyasi, ish tartibi, 

yuritmasining turi, kuvvati (ish unumdorligi), yurish kismi, universalligi, boshkarish sistemasining 

turiga karab tavsiflanadi 

Vazifasiga kura kurilish mashinalari kuyidagi guruxlarga bulinadi: transport,tashish,yuklash 

tushirish, yuk kutarish mashinalari;er kazish mashinalari, ustun kozik kokish mashinalari,tosh 

materiallarini kayta ishlash mashinalari; beton va korishmalarni gurux mashinalar guruxchalarga 

bulinadi(masalan yuk kutarish mashinalariturta guruxchadan iborat: domkratlar, chigirlar, 

kutargichlar,kranlar).X,ar qaysi turmashina tur ulchamlarga (modellarga) ega bulib, ular tuzilishi 

buyicha bir xil lekin (sigimi, kumichi, yuk kutarishi,ulchamlari va massasi bilan ) bilan bir biridan 

farq qiladi. Bitta tur ulchamdagi mashinalarishlab chikarishda standart detallar va birxillashtirilgan 

yigish birliklaridan keng foydalaniladi. 

Ishlash tartibi (printsipi) buyicha davriy(tsiklik) ishlaydigan va uzluksiz ishlaydigan 

mashinalar buladi. Davriy ishlaydigan mashinalar navbat bilapn keladigan aynan bir xil ish va salt 

operatsiyalarinidavriy ravishda kup marta takrorlaydi va tsikl oxirida maxsulot beradi( kurilish 

kranlari,bir chumichli ekskavatorlar, bulьdozerlar,skreperlar va boshkalar). Uzluksiz ishlaydigan 

mashinalar maxsulotni uzluksiz berib va tashib turadi (konveyerlar, kup chumichli ekskatorlar,va 

yuklagichlar,aralashma tashishda ishlatilapdigan nasoslar va boshkalar). 

Uzluksiz ishlaydigan mashinalar maxsulotni uzluksiz berib va tashib turadi (konveyerlar, kup 

chumichli ekskatorlar,va yuklagichlar,aralashma tashishda ishlatilapdigan nasoslar va boshkalar). 

Kuch jixozlarining turi buyicha ichki yonuv dvigatelidan xarakatga keluvchi elektrik, 

gidravlik va pnevmatik dvigatellardan xdrakatga keluvchi mashinalar buladi. 

Kupgina kurilish mashinalarida aralash yuritma mavjud buladi, masalan, elektrik dizelь, 

gidravlik dizelь, pnevmatik dizelь,elektrik gidravlik, elektrik pnevmatik dizellar. 

Kuzgaluvchanlik darajasi buyicha statsionar(mukim),kutarib yuriladigan va kuchma 

mashinalarga bulinadi.Kuchma mashinalar kup xolarda tirkaladigan va yarim tirkamali bulishi 

mumkin.Ular traktorlar, avtomobilь yoki tyagachlarga tirkab ishlatiladi. Universalligi jixatidan kup 

maksadlarga muljallangan universal mashinalar va ixtisoslashtirilgan mashinalarga bulinadi. Kup 

maksadda foydalaniladigan mashinalar almashlab turiladigan turli ish jixozlari, tez olb kuyiladigan 
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ish organlari tuplami va turli tuman texnologik operatsiyalarni bajarish moslamalari bilan 

jixozlanadi.( ekskator, bulьdozer, kranlar, yuklagichlar). Ixtisoslashtirilgan mashinalar bir turdagi 

ish jixoziga ega bulib bitta texnologik operatsiyani bajarishga muljallangan (burgulash mashinalari, 

ustun kokish mashinalari,tosh maydalash mashinalari).Yurish kismining turiga kura 

zanjirli,pnevmatik, relьsda xarakatlanuvchi va odimlovchi buladi. 

Bajaradigan vazifasiga kura xar kaysi mashinada gurux elementlar(detallar)bulib,ular 

mashinalarning umumiy tuzilish sxemasini va kuvvat manbalar, uzatish mexanizmlari,ish 

uskunalari,yurish kismi va boshkarish mexanizmlaridan iborat butun bir sistemani tashkil etadi. 

Tashki energiya manbalaridan xarakatga keltiriladigan mashinalarda uzining kuch jixozi bulmaydi. 

Mukim mashinalarda yurish jixozi bulmaydi.Kupgina mashinalarda ish jixozi almashtiriladigan 

buladi va shu tufayli mashina universal bulib koladi, bu esa undan turli texnologik jarayonlarni 

bajarishda foydalanish imkonini beradi. 

Ish jixozi ish a’zosi(chumich, agdargich, maydalash jixozlari) isha’zosi maxkamlanadigan 

uzel va detallar (ekskavatorning strelasi va dastalari, bulьdozer agdargichining ramasi), ish organi 

xarakatga keltiriladiganyigish birliklari(uzellari) dan (ekskavator strelasi va chumichini kutarish 

chigiri,bulьdozer axdargichini kutaradigan va tushiradigan gidravlik kurilmalardan) iborat buladi. 

Mashinaning ish a’zosi uning ish operatsiyalari bajarishda foydalaniladigan kismidir. Ish 

a’zosining asosiy parametrlari bajariladigan ishning turiga va mashinaning asosiy parametriga 

boglik. Ba’zi ish jixozlarida mashinaning asosiy parametri sifatida uning parametrlaridan biri 

olinadi.Masalan bir chumichli ekskavatorning geometrik sigimi uning asosiy parametri xisoblanadi. 

Ish a’zosining kabul kilingan parametrlariga ish unumdorligi,jarayonning energiya sigimi,uning ish 

elementlarining yeyilishi turli sharoitlarda ishlash imkoniyatiga boglik buladi. Ish a’zosining ba’zi 

detallari tez yeyiladi: ba’zi mashinalarda bir necha ish smenasida boshkalarida muzlik yerlarda 

ishlatiladigan burgilash mashinalarida keskichlarni xar 5...6 soatdan keyin almashtirish kerak. 

SHuning uchun ish a’zosi shunday tuzilgan bulishi kerakki, u yeyilgan detallarni kulay 

almashtirishga va butun ish a’zosini urnatish va joyidan bushatib olish uchun imkon bersin. 

Kuch qurilmalari (quvvat manbalari) mashinaning mexanizmlarini xarakatga keltiradigan 

kismidirUdvigateldan va yordamchi sistemalardan:ta’minlash (yonilgi baki, 

suzgichlar,truboprovodlar),sovitish sistemasi (suv nasosi, truboprovodlar,radiator), boshkarish 

sistemasi(dvigatelь ish tartibini,sovitishni boshkarish richaglari), moylash sistemasidan iborat 

agregatni tashkil etadi. Motor va urnatilgan rama xam kuch kurilmasining yigish birligiga kiradi. 

Uzatish mexanizmlari(transmissiya) xarakatni dvigateldan ish jixozi, yurish kismi va mashinaning 

boshka yigish birliklarigauzatadi. U zarur uzatishlar nisbatini, turli uzatishlar nisbatiga moslashni 

yoki xarakatni pogonasiz rostlashni xamda reversivlashni ta’minlashi kerak. 

Mashinaning yurish kismi uni xarakatlantirish,ramani ushlab turish vazifasini bajaradi va 

xosil buladigan bosimni yerga utkazib yuborish uchun xizmat kiladi. Yurish kismi ish jarayonida 

xosil buladigan statik va dinamik syuklarga chidamli bulishi xamda yukori utuvchanlik xususiyatiga 

ega bulishi kerak. 

Olib yuruvchi tuzilma (rama) mashinaning eng zurikib ishlaydigan kismidir. U mashinaning 

barcha kismlarini urnatish va ularni uzaro joylashtirish uchun xizmat kiladi. SHuning uchun xam 

rama mustaxkam va bikr bulishi kerak. 

Boshqarish sistemasi mashinaning kuch manbaini, ish jixozlarini va barcha yigish birliklarini 

boshkarish va rostlash uchun xizmat kiladi. Mashinaning ish unumdorligi va ishlash davomiyligishu 

sistemaning yaxshi va sifatli ishlashiga bevosita boglik. 

 

Nazorat savollari: 

1. YQM ga bo‘lgan talablar, ularni tipaji;  

2. YQM ning iqtisodiy texnik ko‘rsatkichlari;  

3. YQM ning xalq xo‘jaligida tutgan o‘rni va ularni vazifasi;   

4. Kuch jixozlari bo‘yicha YQM ning turlari;   

5. Vazifasiga ko‘ra YQM turlari. 
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3-mavzu Tayyorgarlik  ishlari  mashinalari 

Tayanch so’zlar: buta qirqish, yumshatgich, to’nka kovlagich 

Reja: 

1. Tayyorgarchilik ishlari uchun mo‘ljallangan mashinalar. 

2. Buta kiskichlar ish jarayoni.  

3. Yumshatgichlar ish jarayoni. 

4. Tayyorganlik  ishlari mashinalarining ish unumdorligi.  

 

Bo’ta qirqish mashinalari maydonlardagi bo’ta va chakalaklarni qirqish-tozalashda ishlatiladi. 

Qish vaqtida ulardan qor kurashda foydalanish mumkin. 

Otval (ishchi organ) uchburchak shaklidagi (planda) ramadan iborat. Ustiga list po’latlar bilan 

qoplangan burchaklardan tuzilgan payvand karkas o’rnatilgan. Qoplamali karkas otval sirtini xosil 

qiladi. Mashina xarakat qilgan vaqtda qirqilgan shox-shabbalar bu sirt bo’ylab chekka tomonga 

suriladi. Otvalning orqa qismiga ikkita chang’i o’rnatilgan, xarakat qilayotgan vaqtida otval ular 

orqali erga tayanadi. Otval uchiga kundalarni yorish va ag’darilgan daraxtlarni chetga surib quyish 

uchun tumshuq list va pichoqlarning old qismini sinishdan saqlash uchun otboynik payvandlangan. 

Ramaning kundalang balkasiga uya payvandlangan, bu uya yordamida otval ikkita qopqoq 

bilan itarish rasmining sharsimon kallagiga maxkamlanadi. 

Buta qirqish mashinalarining pichoqlari  110G13L, 65G po’latdan tayyorlangan, kesuvchi 

qirrasi charxlangan bo’lib, otvalga yashirin kallakli boltlar bilan maxkamlanadi. Ishlash jarayonida 

o’tmas bo’lib qolgan pichoqlarni charxlash uchun, bo’ta qirqish mashinasining xar biri shlifovka 

qilish kallagiga ega.  

Shlifovkalash kallagining charxlash toshi dvigatel oldiga o’rnatilgan, tirsakli valga 

o’tkazilgan shkivdan egiluvchan val va ponasimon tasma orqali xarakat oladi. Ponasimon tasmali 

uzatmaning kichik shkivi traktorning ung lonjeron osmasiga maxkamlanadi.    

Buta qirqish mashinasi oldinga qarab yurgazilganida uning gorizontal pichoqlari buta va 

chakalaklarni qirqib ketadi. Bu ish juda extiyotkorlikni va amaliy jixatdan yaxshi ko’nikmaga ega 

bo’lishni talab qiladi, chunki ayrim daraxt va kundalarning qarshiligi bu mashina va traktorni 

belgilangan yo’nalishdan chetga chiqarib yuborishi mumkin. 

Yumshoq chirindi gruntlarda o’sayotgan butalarni qirqishda pichoqlar 3 – 5 sm chuqurlikda 

yurgiziladi. Qumli va shag’alli-qumli gruntlarda pichoqlarni gruntga kiritish yaramaydi, chunki ular 

tezda utmas bo’lib qoladi. Bunday xolda butalarni teskari tomonga, ya’ni oldingi o’tishda 

butalarning egilib ketgan tomoniga qarama-qarshi yo’nalishda yurib qirqish ma’qul.  

Buta qirqish mashinalarining pichoqlari tez utmas bo’lib qoladi. Utmas bo’lgan pichoqlar 

bilan daraxtlar juda qiyin qirqiladi. Shuning uchun ularning o’tkirligi sistematik ravishda tekshirib 

turilishi kerak. Oddiy sharoitlarda ishlayotganda ular xar uch-besh kunda, qumli gruntlarda 

o’sayotgan mayda daraxtlarni qirqishda – xar oyda charxlab turiladi. 

Buta qirqish mashinasining otvali traktorni yurgizish mexanizmidagi oldingi kataklarda, 

ayniqsa, katta nagruzka xosil qiladi. Otvali ko’tarilgan vaziyatda traktor xarakat qilganida uning 

oldingi katoklari juda qizib ketadi va tez ediriladi. Shuning uchun bu mashinani 2-3 km masofaga 

xaydash kerak bo’lsa, otval pichoqlarining ostiga qalinligi 10-15 sm li yog’och sim bilan bog’lanadi 

va traktor otvalni ko’tarmasdan traktor ketinga qarab xarakatlanadi (sudrab tortiladi).        

Er yumshatish mashinalari bilan III, IV, V gruppa gruntlar yumshatiladi. Natijada bu 

yumshagan yerni skreper, buldozer va boshqa mashinalar bilan qazish osonlashadi; bu mashinalar 

gruntni daraxt ildizlaridan, tunka qoldiqlari va boshqalardan tozalashda xam ishlatiladi. Yer 

yumshatish mashinalari bilan yo’llarni tuzatish va rekonstruksiya qilish vaqtida uning ustidagi eski 

qoplamani kuchirish mumkin. 

Og’ir gruntlarni qazishda yumshatgichlar (yumshatish mashinalari) dan foydalanish ular bilan 

bir kompleksda ishlovchi mashinalarning ish unumini   3-5 martaga oshiradi. 

Yumshatish mashinasi (yumshatgich) kuchli gusenitsali traktor va pnevmog’ildirakli 

to’rtkichga o’rnatilgan osma uskunadan iboratdir. 
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Osma yumshatgichning asosiy qismlari quyidagilardan: rama, uchli tishlar va boshqarish 

gidrosilindridan iborat. 

Osma yumshatgichlar uch nuqtali va to’rt nuqtali (parallelogramm) osmali (podveskali) qilib 

tayyorlanadi. 

Yumshatgich bo‘ylama – burilish sxemasida ishlaganda traktorning uchastkalar oxirida 

burilishi uchun sarflanadigan vaqt tb qo‘shilib, salt yurishiga ketadigan vaqt chegirib tashlanadi. 

Tunka kovlagichlar tunka kuporishda er uchastkalarini ildiz va yirik toshlardan, qirqilgan 

butalardan va ag‘darilgan daraxtlardan tozalashda ishlatiladi. Tunka kovlagichlar kanatli yoki 

gidravlik boshqariladigan, ish organi traktor oldiga va orqasiga osiladigan qilib tayyorlanadi. Tunka 

kovlagichlarni boshqarish uchun buldozer va skreperlarda ishlatiladigan chig’ir va 

gidrosistemalardan foydalaniladi. 

 

 
3.1-rasm. Yumshatgich-buldozer. 

1-uchlik; 2-ko’ndalang balka; 3-tayanch ustuni; 4-gidrostilindr; 5-kronshteyn; 6-tish. 

 

Ish organi traktor oldiga osiladigan kundakovlar (3.1-rasm) kundalang kesimi korobkasimon 

bo’lgan pastki qismiga to’rtta-oltita tish o’rnatilgan otval-balkadan iborat bo’lib, u universal 

buldozerning itarish ramasiga maxkamlanadi. Tishlar po’lat pona yoki vintlar yordamida 

maxkamlanadi, shuning uchun ularni almashtirish oson.  

Otval-balka universal buldozerni boshqarish uchun traktorga o’rnatilgan boshqarish privodi 

bilan ko’tarib-tushiriladi. 

 

 
3.2-rasm . Osma tunka kovlagich. 

 

Tunka quporishda tunka kovlagich otvali transport xolatida unga (tunkaga) yaqinlashtiriladi. 

Otval 0,5-1 m masofada tishlari yerga botadigan qilib tushiriladi. Oldinga xarakat qilganida ildiz 

qirqiladi va tunka quporib olinadi. Tunka qo’zgolishi bilanoq ko’tarish mexanizmi yordamida u 

yuqoriga ko’tariladi, so’ngra traktorni oldinga yurgizib qo’porilgan tunkalar maxsus joyga suriladi 

yoki orqaga yurib undan bo’shatiladi. Katta tunkalarning otval bosadigan tomonidagi ildizlari oldin 

qirqib olinib, so’ngra sug’iriladi. 

Tunka kovlagichlarning ish organi kundalang kesimi korobkasimon balka sifatida 

tayyorlangan bo’lib, unga qo’yma bashmaklar payvandlangan. To’rtta tishni ponalar yordamida 

maxkamlash uchun bu bashmaklarda uyalar bor. Ish organining qamrash kengligi 1380 mm, tishlar  
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3.3-rasm.  Pichoqli buta qirquvchi traktor sxemasi. 

1-universal rama; 2-gidrolistilindr; 3-otval; 4-pichoq; 5-varaq-qolun; 6-ximoya qarqasi. 

 

o’rtasigacha bo’lgan masofa 440 mm, tishlar qalinligi 60 mm, otvalning tishlari bilan 

birgalikdagi umumiy uzunligi 1250 mm. 

 

Nazorat savollari: 

1. Buta keskich mashinalari turlari.  

2. Yumshatkichlar turlari.  

3.  Yumshatgich ish unumdorligini xisoblash; 

4. Tayyorgarchilik ishlari mashinalari ishchi jixozlari. 

5. Tuproqni toifasini aniqlash 

6. Kudakovlar qo’llanilishi va o’zak mashinalari           

 

4-mavzu. Yuk ko’tarish-tashish mashinalari 

Tayanch so’zlar: demokrat, tal, chig’ir, kran, konveyer, pnevmog’ildirak, cho’michli 

konveyer, transporter, bunker, ta’minlagichlar, yuklagich 

Reja: 

1. Domkrat, tal va chigirlar turlari  

2. Kranlar ularning vazifalari va tasnifi  

3. Konveyerlar ularning turlari va ish unumdorligi  

4. Transporterlar, yuklagichlar turlari va vazifalari 

 

Bu mashinalar yordamida turli xal qurilish materiallari gorizontal va vertikal yo’nalishlarda 

fazoviy yo’l bo’ylab tashiladi. Bu mashinalar yordamida barcha turdagi qurilishlarda asosiy qurilish 

konstrukstiyalari hamda texnologik uskunalar yig’iladi va o’rnatiladi. Bu mashinalar va uskunalar 

ko’pincha siklli rejimda ishlaydi. 

 

 
4.1-rasm. Vintli domkrat. 

1 – gorizontal vint; 2 – vint dastagi; 3 – vertikal vint; 4 – gayka; 5 – kallak; 6-dastak; 7 – 

korpus; 8 – treщyotka; 9 – kulachok; 10 - treyotka 

Domkratlar. Yukni uncha katta bo’lmagan balandlikka ko’tarish va pastga tushirish uchun 

mo’ljallangan mexanizmlar domkratlar deyiladi. Ular odatda ta’mirlash va montaj ishlarida 

ishlatiladi. Domkratlarning yuritmasi dastaki yoki mashinali bo’lishi mumkin. Konstruktiv 



15 

 

tuzilishiga ko’ra domkratlar vintli, reykali va gidravlik bo’ladi. Vintli domkrat umumiy ko’rinishi 

4.1-rasmda keltirilgan. 

Vintli domkratlarning yuk ko’taruvchanligi 20,0 tonnagacha va ko’tarish balandligi 0,5 m 

gacha bo’ladi. Vintli domkratlarda rezьbaning o’z-o’zidan tormozlanish xususiyati щisobiga 

ko’tarilgan yuk kerakli balandlikda ushlab turiladi. O’z-o’zidan to’xtash vint chizig’ining ko’tarilish 

burchagi  ishqalanish burchagi  dan kichik bo’lganda yuzaga keladi. Vintli domkratlarning 

foydali ish koeffitsiyenti 0,3…0,4 dan oshmaydi. 

Reykali domkratlar. Ish organi tishli reyka bo’lib richag yoki dastak yordamida tishli 

uzatmalar sistemasi orqali yukni yuqoriga yoki pastga siljituvchi mexanizm reykali domkrat 

deyiladi.  Reykali domkrat (4.2-rasm.) 

 
4.2-rasm. Reykali domkrat. 

 

Reykali domkratlar 0,5…10,0 t gacha yukni 0,6 m gacha ko’tara oladi. Reykali domkrat 

korpus 8, tishli reyka 7, tishli uzatma 6, buriluvchan tayanchli kallak 5, sobachka 4, xrapovik 3, 

dastak 2 va barmoq 1 lardan iborat. Yukni ko’tarish korpusda joylashgan tishli uzatma bilan 

щarakatga keltiradigan tishli reyka orqali bajariladi.  

Dastakka ishchi tomonidan qo’yilgan kuch quyidagi formula bo’yicha aniqlanadi.  










ul

Qg
Р       

Bu yerda Q – yuk massasi;  -reyka bilan ilashuvchi shesternyaning bo’luvchi aylanasining 

radiusi; l  - dastak yelkasi; И - uzatishlar soni;  - uzatmaning foydali ish koeffitsiyenti.  

Gidravlik domkratlar. Montaj ishlarida 25,0…500,0 t yuk ko’taradigan gidravlik 

domkratlardan foydalaniladi. (4.2-rasm). 

Gidravlik domkratlarda suyuqlik sifatida suv, muzlamaydigan aralashma va turli 

materiallardan foydalaniladi. 

Dastakka tushadigan kerakli ishchi kuchi quyidagi formula bo’yicha aniqlanadi.  



1
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Bu yerda l  va 1l - dastak yelkalari; dn  va Dn - plunjerlarning diametrlari.  

 
4.3-rasm. Gidravlik domkrat. 
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CHig’irlar(lebedkalar). CHig’irlar yukni vertikal ko’tarish va tushirish, shuningdek ayrim 

xollarda gorizontal yo’nalishda surish uchun qo’llaniladi. Ular umumiy va maxsus ishlarga 

mo’ljallangan bo’ladi. Maxsus ishlarga mo’ljallangan chig’irlar kran va boshqa yuk ko’tarish 

mashinalarining tarkibiy qismi щisoblanib, yukni ko’tarish va tushirish, strela qulochini 

o’zgartirish, yuk tashiydigan aravachalarni yurgizish, kran konstruktsiyalarini o’rnatish va demontaj 

qilish ishlari uchun ishlatiladi. 

 

 
4.4-rasm. Dastakli yuritmali chig’ir. 

 

CHig’irlar tortish organi turiga qarab arqonli va zanjirli,  barabanlar soniga qarab bir, ikki va 

ko’p barabanli; baraban xiliga qarab ariqchali, tekis va friktsion bo’ladi.  

Ko’targichlar. Ko’targichlar yoki liftlar yuklar va odamlarni maxsus kabinalarda vertikal 

yo’nalish bo’ylab ko’tarish uchun ishlatiladi. 

Ular bir qator belgilari bo’yicha tavsiflanadi.  

a) passajirlar (odamlar) tashiydigan liftlar. 

Passajir liftlar asosan ma’muriy-ijtimoiy va turar-joy binolarida qo’llaniladi yoki maxsus 

vazifalarni bajaradi (masalan kasalxonalarda). Passajir tashiydigan liftlar xarakat tezligiga qarab 

uch guruщga bo’linadi. 

- sekin yuruvchi – Vq0,65 m/s; 

- tez yuruvchi - Vq1 m/s; 

- tezkor – Vq1,4-5,6 m/s. 

b) Yuk-passajir tashiydigan liftlar. Yuk-passajir tashiydigan liftlar turar joy binolarida va 

ma’muriy tashkilotlarda ishlatiladi.  

v) Yuk tashuvchi liftlar yuklarni, materiallarni, asbob-uskunalarni tashish uchun ishlatiladi. 

Ular uchun guruщga bo’linadi: 

- yuk-passajir liftlarning qonun qoidalariga javob beradigan kuzatuvchi nazoratida ishlaydigan 

yuk tashuvchi liftlar; 

- kuzatuvchisiz va tashqi tomondan boshqariladigan yukli liftlar; 

- muxayan texnik vazifa bo’yicha loyiщalangan (vokzal, kutubxona, magazin, garaj) maxsus 

ishlarni bajaruvchi liftlar. 

Ko’prik kranlar. Ko’prik kranlar eng ko’p tarqalgan kran bo’lib, yuklarni ko’tarish va bir 

joydan ikkinchi joyga ko’chirish uchun ishlatiladi. Bunday kranlar tsexlarda ochiq estakadalarda 

o’rnatiladi. Ular yuritma turiga ko’ra dastakli va elektrik bo’ladi. Dastaki yuritmali kranlar bir yoki 

ikki ko’prikli (GOST 7075-72) bo’lishi mumkin. 

Bir ko’prikli kranlarda yuk ko’tarish mexanizmi vazifasini dastaki talь bajaradi.  

Ikki ko’prikli kranlarda ko’tarish mexanizmi vazifasini ko’priklarga o’rnatilgan rels bo’yicha 

щarakat qiluvchi yukli aravacha bajaradi. Ko’prikli kranning asosiy ish organi ilgak щisoblanadi. 

Ilgaklar bir shoxli yoki ikki shoxli bo’lishi mumkin. Bundan tashqari yuk osish organi sifatida 

greyferlar, magnitlar ishlatilish mumkin. 

CHorpoya kranlar. CHorpoya kranlar metro qurilishida, skladlarda, elektr stantsiyalarida va 

sanoat inshootlarida ishlatiladi.  
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CHorpoya kranlar umumiy ishlarga mo’ljallangan va montajli turga bo’linadi. Umumiy 

ishlarga mo’ljallangan kranlar o’zining uncha katta bo’lmagan yuk ko’taruvchanligi (50,0 t) va 

oralig’i kattaligi (4 m gacha) bilan =arakterlanadi. 

 

Ko’prik kranlar va Strelali kranlar. 

Ko’prik kranlar eng ko’p tarqalgan kran bo’lib, yuklarni ko’tarish va bir joydan ikkinchi 

joyga ko’chirish uchun qo’llaniladi. Bunday kranlar tsexlarda va ochiq estakadalarda o’rnatiladi. 

Ularning yuritmasi dastak va elektrik bo’ladi.  

Dastakli yuritmali kranlar bir yoki ikki ko’prikli (GOST 7075-72) bo’lishi mumkin. Bir 

ko’prikli kranlarda yuk ko’tarish vazifasini dastaki talь bajaradi. Ikki ko’prikli kranlarda yuk 

ko’tarish vazifasini ko’priklarga o’rnatilgan relьs bo’yicha щarakat qiladigan yukli aravacha 

bajardi. Yuk osish organlarining turi buyicha ilgakli (bir va ikki ilgakli yoki traversali) greyferli, 

magnitli va maxsus qurilmali bo’lishi mumkin. Maxsus qurilmali kranlar ilgakli kranlardan 

farqlanib maxsus kranlar deyiladi. Ilgakli kranlar esa umumiy ishlarga mo’ljallangan kranlar 

deyiladi.  

 

 
4.5-rasm. Bir ko’prikli kran. 

 

Payvand konstruktsiyali ko’prik 1 ikki chetki balka 6 ustiga o’rnatilgan bo’ladi. Pastki 

qismida dastaki talь (GOST 6899-75) 7 osilib u balka bo’ylab щarkat qiladi. Kranni 

щarakatlantirish poldan щarakatlantirish mexanizmi 2 ning transmission val 3 ga qattiq 

maщkamlangan tishli g’ildirak 4 orqali bajariladi. Transmission valning chetki qismiga shesternya 

o’rnatilgan bo’lib, щarakatni tishli g’ildirak orqali yuruvchi g’ildirak 5 ga uzatadi.  

Dastaki yuritmali kranlar GOST 7075-80 bo’yicha yuk ko’taruvchanligi 8,0 t gacha; proleti 

4,5 dan 16,5 m gacha, ko’tarish balandligi 3 dan 9 m gacha, talning ko’tarish tezligi 0,2 dan 0,6 

m/min gacha va щarakat tezligi esa 8 m/min gacha bo’ladi.  

Umumiy ishlarga mo’ljallangan elektr yuritmali ikki ko’prikli kran 4.6-rasmda keltirilgan. 

 
4.6-rasm. Ikki ko’prikli kran. 
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Bu kranning щarakat mexanizmi ko’prikdan, ko’tarish va siljitish mexanizmi kran aravachasi 

2, mexanizmlarni elektr energiya bilan ta’minlaydigan qurilma chetki balka 6 dan va kranchi 

kabinasi 11 dan iborat bo’ladi. Kran ko’prigining yon tomonlari qutisimon chetki balka 6 

yordamida biriktirilgan yaxlit kesimli ikkita asosiy balka 1 dan iborat. Asosiy balkalar bo’ylab 

aravacha 2 yuradigan rels 10 lar yotqizilgan. Har qaysi asosiy balka yon balkaning qismlaridan 

tayyorlanadi.  

 
4.7-rasmda. Umumiy ishlarga mo’ljallangan chorpoya kran keltirilgan. 

 

CHorpoya kranlar skladlarda, elektr stantsiyalarda, sanoat inshoatlarida ishlatiladi.  

CHorpoya kranlar umumiy ishlarga mo’ljallangan va montajli turlarga bo’linadi. Umumiy 

ishlarga mo’ljallangan kranlar o’zining uncha katta bo’lmagan yuk ko’taruvchanligi (50,0 t gach) va 

prolyoti 4 m gacha  bilan щarakterlanadi. 

Montaj ishlarida ishlatiladigan kranlar o’zining yuqori yuk ko’taruvchanligi (500,0 t), proleti 

kichikligi (20 m gacha) bilan щarakterlanadi.  

CHorpoya kran ko’prik 2, unga birlashtirilgan to’rt oyoqli ikkita tayanch yuradigan turtta 

aravacha va yuk aravacha 3 dan iborat. 

Kran ko’prigi payvand konstruktsiyali panjara bilan urab qo’yilgan fermadan iborat. Fermalar 

tayanchlarga o’rnatilgan. Ular tayanchlarga uzel 4 bilan qattiq biriktirilgan. Щar qaysi tayanch 

panjarali payvand konstruktsiyali ikkita oyoq 8 dan iborat bo’lib, oyoqlar pastda va yuqorida yaxlit 

kesimli balka 9 lar yordamida birlashtirilgan. 

qishloq xujalik va gidrotexnik inshootlar qurishda, turar-joy va sanoat binalarini qurishda, 

konstruktsiyalr va texnologik jiщozlarni montaj qilishda va qurilish montaj ishlarini olib borishda 

minorali kranlardan keng foydalniladi.  

Kran minorasining konstruktsiyasi bo’yicha: minorasi aylanadigan (KB-1602, KB-503) va 

minorasi aylanmaydigan (KB-674, KB-572) turga bo’linadi.  

O’rnatish usuliga qarab, minorli kranlar ko’chma, statsionar va o’zi yuradigan turlarga 

bo’linadi.  

Minorasi aylanmaydigan minorli kranlar (4.8-rasm). 

 

 
4.8-rasm. Minorasi aylanmaydigan minorali kran. 
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Minorasi aylanadigan kranlar (4.9-rasm). 

Kran harakatlantirish mexanizmi, yurish aravachasi 2, yurish ramasi 3, minora 4, boshqarish 

kabinasi 5, strela 6, ilgak osmasi 7, burish mexanizmi 8, yuk kutarish mexanizm 9, tayanch burilish 

qurilmasi 10, burilish platformasi 11, strela qulochini o’zgartirish mexanizmi 12, strela polispasti 13 

va posangi 14 kiradi.  

Minorali kranlarda ilgak qulochi ikki usulda o’zgartiriladi. 

1) aravachani strela ustida harakatlantirib. 

2) strelani ko’tarib-tushirish bilan. 

O’z-o’zini ko’taruvchi kranlar ko’p qovatli va baland binolarni qurishda qo’llaniladi. Yuk 

ko’taruvchanligi 3,0…5,0 t gacha, qulochini uzunligi 22 m va undan щam katta bo’ladi.  

 

 
4.9-rasm. Minorasi aylanadigan minorali kran. 

 

Lentali konveyerlar 

Lentali konveyerlar sochiluvchan, kukunsimon, donali va o’rta donali materiallarni 

gorizontal, qiya (22
0
 gacha va ayrim maxsus lentalar uchun 30-35

0
 gacha) va aralashma (gorizontal 

va qiya) yo’nalishda tashish uchun xizmat qiladi. Oqimli ishlab chiqarishda yuklarni bir 

operatsiyadan ikkinchi operatsiya joyiga tashishda lentali konveyerlar keng ishlatiladi. Ularning ish 

unumdorligi 20000 t/soat gacha, tezligi 3…5 m/s gacha va tashish uzunligi 5 dan 4500 m gacha 

bo’ladi.  

 
4.10-rasm. Lentali konveyer. 
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Lentali konveyerlar (4.10-rasm) yetaklovchi baraban 1 taranglovchi baraban 3, lenta 2, 

yuklovchi moslama 4, ish va salt roliklar 5,6 qo’zg’almas stanina 7 va tushiruvchi moslama 8 dan 

iborat. 

Afzalligi: konstruktsiyasi sodda, ishonchli, unumdorligi yuqori, kam energiya sarflanadi va 

xizmat qiluvchi ishchilar soni kam. Kamchiligi: lentasi uzoq vaqt ishlashga chidamli emas.  

Lenta bir vaqtning o’zida щam tortuvchi, щam ko’taruvchi organ vazifasini bajaradi. 

Ishlatiladigan lenta tashilayotgan materialning xarakteri va щolatiga bog’liq bo’ladi.  

Lentali konveyerlarda rezinalangan ip gazlama lentalar (4.11-rasm) ko’proq qo’llaniladi. 

  

 
4.11- rasm. Lenta sxemalari. 

 

Bunday rezina yelimlangan lentali ip gazlamali qistirma 1, ustki 2 va pastki 3 qoplamalardan 

tashqil topadi. Ip gazlama lentalar pishiq, uzoqqa chidaydi, egiluvchan, uncha cho’zilmaydi, ularni 

montaj qilish juda qulay. Ishlab chiqariladigan rezinalangan lentalarning qoplama qatlamalari soni 

3…14; eni 300, 400, 500, 650, 800, 1000, 12000, 14000, 1600, 1800, 2000, 2200 mm. qistirmalar 

sifatida viskoza, shisha tola, asbest va ip gazlamalardan foydalniladi. Ip gazlamalar qistirmalar 

oddiy to’qilgan qo’pol gazlamalardan tayyorlanadi.  

Ancha uzun 2 km dan ortiq konveyerlar uchun po’lat troschalardan karkas qilingan 

rezinalangan lentalar qo’llaniladi. Bular asosan rezinalangan lentalar tashiy olmaydigan donali, 

o’tkir qirrali va 140…200
0
 gacha qizigan materiallarni tashish uchun ishlatiladi. Lentadagi kerakli 

qistirmalar soni quyidagicha aniqlanadi.  

р

кел

КВ

Sn
i




  

bunda келS - lentaning keluvchi tarmog’idagi taranglik kuchi, N; n  – mustaщkamlik zaxirasi, 

n q10; рК - bitta qistirmaning cho’zilishdagi mustaщkamligi, N/mm
2
. 

Sochiluvchan materiallar uchun lentaning eni talab qilinayotgan ish unumdorligi va 

tashilayotgan yuk donasining kattaligiga qarab  aniqlanadi. Donali materiallarda esa yukning gabarit 

o’lchamlariga qarab aniqlanadi.  

 

Zanjirli va plastinkali konveyerlar 

Zanjirli konveyerlar yuqori temperaturali o’ta qo’pol katta donali yuklarni va lentali 

konveyerlar tashiy olmaydigan yuklarni tashish uchun ishlatiladi. Tortuvchi organ sifatida щar xil 

turdagi plastinkali (GOST 588-64) va payvand zanjirlar (GOST 2319-79) qo’llaniladi. Odatda, 

plastinkali, vtulka-rolikli zanjirlar ko’proq ishlatiladi. 

Zanjirli tortuvchi organning kamchiligi: sharnir sonining ko’pligi, tez-tez ko’zdan kechirish 

va to’xtovsiz moylab turishni talab qiladi. Yuqori tezlikda sharnirlarning yeyilishi va zvenolarning 

uzayishi natijasida zanjirlar solqilanib qoladi. Odatda, konveyerlarda zanjirlar tezligi 0,6…1,0 m/s 

bo’ladi. 

Mustaщkamlik zaxirasi konveyerning ma’suliyatlik darajasiga, trassa turiga, shuningdek 

ishlash sharoitiga bog’liq bo’ladi. Odatda mas’uliyati kam va gorizontal konveyerlarda 
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7...6n mas’uliyatligi yuqori konveyerlar, ya’ni eskalatorlar va o’ta  qiya konveyer uchun 

10...8n . 

Zanjirli konveyerlarda щar xil yuklarni tashish uchun plastinkalar qirg’ichlar, balonchalar, 

kovshlar, aravachlar, maxsus qisqichlar va щokazolar, o’rnatiladi.  

Plastinkali konveyerlar щar xil sochiluvchan va donali materiallarni gorizontal va qiya (30-

60) va yo’nalishlarda tashish uchun ishlatiladi.  

Ko’pincha, plastinkali konveyerlardan yuk tashish bilan birga texnologik operatsiyalarda: 

toblash, sovitish, yuvish, bo’yash, quritish, yig’ish va щakazo ishlarda foydalaniladi. Bunday 

konveyerlarning ish unumdorligi 200 t/soat gacha tezligi 1 m/s gacha va tashish uzunligi 2 km 

gacha bo’ladi. Plastinkali konveyerlar to’shamasining konstruktsiyasi, trassa konfiguratsiyasi va 

vazifasiga qarab turlicha bo’ladi.  

Vazifasi bo’yicha statsionar va kuchma konveyerlarga bo’linadi. Ko’chma konveyerlardan, 

odatda yuklash v tushirish ishlarida foydalanadi. Plastinkali konveyer (4.12-rasm)da keltirilgan. 

 
4.12-rasm. Plastinkali konveyer. 

 

Plastinkali konveyer stanina 1 yetaklovchi yulduzcha 2, yuritma 3, plastinkali zanjir 4, 

yuklovchi qurilma 5, yetaklanuvchi yulduzcha 6, taranglovchi qurilma 7, tushama 8, bo’shatuvchi 

qurilma 9 lardan iborat. 

Odatda, plastinkali konveyerlarda tortuvchi organ sifatida plastinkali vtulka-katokli zanjirlar 

sekin yuruvchi konveyerlarda oddiy vtulkasiz zanjirlar va tez yuruvchi dumaloq zvenoli zanjirlar 

ishlatiladi. Vtulka-katokli zanjirlar boshqa zanjirlarga qaraganda eng ko’p ishlatiladi, chunki 

щarakatlanuvchi katoklar, tayanch elementlaridek xizmat qiladi. Katoklar qirrali va qirrasiz, 

shuningdek podshipniklari sirpanuvchi va dumalab ishqalanuvchi turga bo’linadi.  

 

Nazorat savollari: 

1. Yuk ko’tarish mexanizmlari  

2. Faqat yuk ko’tarishga mo’ljallangan mashina va mexanizmlar 

3. Strelali kranlar turlari 

4. Avtomobil kranlari va ularning turlari 

5. Ko’prikli kranlarning qo’llanilishi 

6. Yuk ko’tarish mashinalarinig ish unumdorligi hisobi 
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2-Modul. Yer qazish-tashish mashinalari 

5-mavzu Buldozerlar 

Tayanch so’zlar: ag’dargich,  uzatma, ishchi jixoz, texnologiya, buldozer. 

Reja: 

1. Er qazish-tashish mashinalari. 

2. Buldozerlar va ulardan foydalanish.  

3. Buldozerlar turlari va ko’rsatkichlari.   

4. Buldozerlar ish unumdorligi xisobi. 

 

Buldozer, pichoqli ag’dargich, brus yoki rama ko’rinishidagi suruvchi qurilma va 

ag’dargichni gidravlik boshqarish sistemalarini o’z ichiga olgan, gusenitsali yoki pnevmog’ildirakli 

baza traktorlarning osma uskunalaridan iborat. Ular I –IV kategoriyadagi xamda oldindan 

yumshatilgan qoya va muzlagan gruntlarni qavatlab qazib olish va surishda qo’llaniladi. 

Buldozerlar yordamida qurilish maydonlarini tekislash, ko’tarmalar qilish, turli chuqurlar kovlash, 

tog’ bag’irlarida trassalar tayyorlash, boshqa mashinalar tashiydigan tuproqlarni tekislash, poydevor 

va kommunikatsiyalar uchun xandaqlar qazish, chuqurlar, xandaqlar va bino poydevori atrofini 

to’ldirish, atrofni qor, tosh, mayda daraxtlar, butazor va changalzorlardan, to’nka va qurilish 

axlatlaridan tozalash va boshqa ishlar bajariladi. 

Ish organi – otvalning o’rnatilishiga ko’ra buldozerlar ikki xil bo’ladi: otvali burilmaydigan 

(oddiy) ya’ni otvali traktorning bo’ylama o’qiga doimo perpendikulyar vaziyatda o’rnatilgan 

buldozerlar va otvali buriladigan (universal) buldozerlar, buning otvali gorizontal tekislikda ikkala 

tomonga xam 50 - 65
0 

gacha xamda traktorning bo’ylama o’qiga nisbatan 90
0
, ba’zan esa vertikal 

tekislikda xam ikkala tomonga 3 - 8
0
 buriladigan vaziyatda o’rnatish mumkin. 

Buldozerlarning ish sikli quyidagicha: mashina oldinga xarakatlanayotganda ag’dargich 

boshqarish sistemasi yordamida gruntga botib kiradi, pichog’i bilan grunt qatlamini qirqib, surib o’z 

oldida grunt prizmasi xosil qiladi va uni er sirti bo’ylab sudrab bo’shatadigan yoki saqlanadigan 

joyga olib boradi. Gruntni tukkandan so’ng ag’dargich transport xolatiga ko’tarilib, mashina yana 

grunt olish joyiga qaytib keladi va sikl takrorlanadi. 

Buldozerlarning asosiy parametrlariga ag’dargichning balandligi N va uzunligi L, asosiy 

qirqish burchagi , ag’dargichning ketingi burchagi , ag’dargichning kundalangiga qiyalatish va 

planda burilish burchaklari (ag’dargichi buriladigan mashinalarda), ag’dargichning buldozer 

tayanch yuza satxidan ko’tarilish balandligi  h1 ag’dargichning buldozer o’sha yuza satxidan tushish 

chuqurligi h2 kiradi. Ag’dargichning pastki qirrasiga ishqalanishga bardoshli qotishmadan iborat, 

almashadigan ikki tig’li qirquvchi pichoqlar (yon tomoniga ikkita va o’rtasiga bittadan) o’rnatilgan. 

Yuqori qismining o’rtasiga esa to’plangan tuproq to’kilmasligi uchun kozirok o’rnatilgan bo’ladi. 

Buldozerning burilmaydigan ag’dargichi ikkita suruvchi brus ko’rinishidagi suruvchi 

qurilmaga sharnirli maxkamlangan, bruslarning ketingi uchlari baza mashina yuritish qurilmasining 

to’sinlariga sharnirli biriktirilgan. 

Buldozerning buriladigan ag’dargichi universal suruvchi rama maxkamlangan, bu ramaga 

ag’dargichdan tashqari turli gidravlik boshqariladigan, almashib ishlaydigan uskunalar - buta 

keskich, daraxt yiqitgich, tunka kovlagich, qor tozalagich va boshqalar o’rnatilishi mumkin. 

Buriluvchi ag’dargich suruvchi rama bilan ag’dargichning baza mashinaga nisbatan burilishiga 

imkon beradigan markaziy sharli sharnir 7 va ikki yon tirgaklar 6 orqali bog’langan bo’ladi. 

Gusenitsali buldozerlar texnologik imkoniyatlarni anchagina oshiradigan qo’shimcha tez 

almashadigan ish uskunalari bilan jixozlanadi. 

Buldozer ishlagan paytda quyidagi kuchlar xosil bo’ladi. gruntni qirqishga bo’lgan qarshilik 

kuchi Rr, ish jixozini gruntga kiritishga qarshilik kuchi Rp, grunt sudraluvchi prizmasining grunt 

bo’yicha ishqalanish kuchi Rpr,  ag’dargich qirqish qirrasining ishqalanish kuchi Rtr1  xamda grunt 

ag’dargich bo’yicha xarakatlanganda xosil bo’ladigan ishqalanish kuchi Rtr2.  Buldozerning xarakat 

o’qi bo’ylab yo’nalgan mana shu kuchlarning yig’indisi buldozerning ilashish bo’yicha tortish 

kuchi Tst dan kichik bo’lishi kerak. 

Buldozerning gruntni qirqish va surishdagi ish unumdorligi (m
3
/soat): 
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P
r
e = 3600

.
 Vgr 

.
 ky 

.
 kn 

.
 kv /Tst , 

bu yerda, Vgr – ag’dargich oldidagi sudraluvchi grunt prizmasining geometrik xajmi, m
3
; 

Vgr = L . H
2 . 

kn /(2
.
tg

.
 kyu), 

bu yerda, L, H – ag’dargichning uzunligi va balandligi, m; 

 - xarakatdagi gruntning tabiiy qiyalik burchagi =20 ... 50
0
; 

kn - sudraluvchi prizma geometrik xajmining grunt to’lish koeffitsiyenti (kn=0,85 ... 

1,05); 

kyu - gruntning yumshatish koeffitsiyenti (kyu=1,1... 1,3); 

ku - ish unumdorligiga uchastka qiyaligining ta’sirini xisobga oluvchi koeffitsient 

(ko’tarilishda ishlaganda ku q 0,67 ... 0,4 ga kamayadi, nishablikda ishlaganda ku = 1,35 .... 

2,25 gacha ortadi); 

kv - buldozerdan vaqt bo’yicha foydalanish koeffitsiyenti (kv=0,8 ... 0,9); 

Tst - sikl davomiyligi, s; 

Tst = lk /vk + lc /vc + lo /vo + tp, 

bu yerda, lk,  ls va lo=lr+ lp - qirqish, surish va buldozerning qaytib kelish masofalari, m; 

lr = Vgr /S, 

bu yerda S=qL 
.
 C -qirqiladigan grunt qatlamining yuzi, m

2
; 

S - qirqiladigan grunt qatlamining o’rtacha qalinligi, m; 

vk, vs, vo - traktorning gruntni qirqish, surish va qaytib kelishdagi xarakat tezliklari, m 

/s; tp - sikl davomida uzatmalarni almashtirish uchun sarflangan vaqt (tp q 15 ... 20). 

Gruntni qirqish soatiga 2,5 ... 4,5 km, uni surish esa 4,5 ... 6 km xarakat tezligida 

bajariladi. 

Ag’dargichi buriladigan buldozerning tekislash ishlaridagi ish unumi, m
3
/soat: 

P
P

e = 3600
. 
l(L

.
sin - 0.5)

.
kv /[n(l /v + tP)], 

bu yerda, l - tekislanadigan uchastkaning uzunligi, m;   - ag’dargichni planda 

joylashtirish burchagi, grad;  0,5 - buldozer o’tishlar yo’lining o’zaro bekitilib ketishi;  n - 

buldozerning bir joydan o’tishlar soni;  v - buldozerning xarakat tezligi, m /s.   

Ish sikli.  Buldozerning ish sikli gruntni qirqish (qazish), ish yo’li, ketinga yurish uchun 

xarakatni almashish maqsadida to’xtash, qirqishni davom ettirish uchun dastlabki xolatga qaytish 

(salt yurish) va oldinga yurish uchun xarakatni almashlab qo’yish uchun to’xtashdan iborat. Ba’zan 

ish sikliga, agar navbatdagi ish yo’lini boshqa joydan boshlash talab etilganda, zarur bo’ladigan 

manyovr qilish xam kiradi. 

Ish yo’li ish siklining eng murakkab elementi xisoblanadi. Ish siklida otvalni gruntga botirish, 

otval oldidagi gruntni (grunt prizmasini surib) to’plash, grunt o’rnini to’ldirish uchun gruntni 

uzluksiz qirqish bilan otvalni ma’lum masofaga surib borish, gruntni zarur joylarga taqsimlash va 

joylashtirish ishlari bajariladi. 

Otvalni gruntga botirish va uni surish (5.1-rasm) grunt turiga, yuzaning tekisligi va nishabligi 

xamda boshqa ekspluatastiya sharoitlariga qarab turlicha bajariladi. Bu operatsiyani bajarishning 

keng tarqalgan uchta sxemasi mavjud. 

Tekis yuzada otval imkoni boricha chuqur, keskin botiriladi va u surilayotgan grunt ko’payib 

borishiga qarab otval ko’tara boriladi (5.1-rasm a). 

Mashina massasi gruntni qirqishga yordam beradigan juda katta nishablikda ishlayotganda 

otvalni gruntga botirish va uni surish deyarli uzluksiz chuqur qirqish bilan amalga oshiriladi                 

(5.1-rasm, b). 

Amalda bajariladigan buldozer ishlari yuzaning notekisligi, gusenistalar yoki g’ildirakli 

traktorlar osmasidagi mavjud elastik zvenolarga bog’lik bo’lgan otvalning aniq boshqarilmasligi 

sababli otvalni gruntga botirish va uni surish otvalning qisman botishi va qayta botishi bilan birga 

bosqichli sxema bo’yicha (5.1-rasm, v) olib boriladi. 

Tik qiyaliklarda terrasa va polkalar buldozerni nishablikda pastga qaratib bo’rgan xolda 

gruntni bo’ylama surib ishlanadi. Ish boshlashdan avval bastlabki polkani buldozer ishonchli ishlay 

oladigan qilib ishlash kerak. 
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5.1-rasm. Otvalni gruntga asta bostirib (a), bosqichli botirib (b) va bir xil chuqurlikda qirqib 

(v) surish. 

Bunday polka ko’pincha buldozerning o’zi bilan ishlanadi. Buning uchun qiyalikda yuqoriga 

qarab xarakatlanayotganda otval gruntga tushiriladi va mashina 90
0
 ga burilayotganda bir uchi bilan 

kichik polkani qirqadi. Bu operastiyani qaytarish bilan bo’ylama o’tib ishlashga etadigan 

maydoncha xosil qilinishi mumkin. Burilishlarda mashinaga ortiqcha nagruzka tushmasligi uchun 

otval chuqurroq botirib boriladi.  

Otvalni buriladigan qiya o’rnatilgan yoki otvali gidravlik qiyalatiladigan buldozerlar bu 

operastiyani otvali burilmaydigan oddiy buldozerlarga nisbatan samaraliroq va tezroq bajaradi. 

Pioner polka, agar qiyalik juda xam tik bo’lmasa, yuqoridan pastga qarab o’tish bilan ishlanishi xam 

mumkin. Pioner polka ishlangach, terrasa gruntni polka qirrasiga surish uchun mashinani qiyalik 

tomonga burish bilan bo’ylama o’tib ishlanadi. Bunday burilishlarni otvali burilmaydigan 

buldozerlar xar 1 – 3 m o’tgandan so’ng bajaradi. Otvali buriladigan buldozerlarda grunt uzluksiz 

yon tomonga tushish uchun plandagi burchak etarli emas, shuning uchun xam bu tipdagi mashinalar 

uchun bunday burilishlar zarur. Terrasalarni bo’ylama o’tib ishlash buldozerlar uchun ancha qiyin 

va xavfli ish xisoblanadi. Barcha xollarda xam polkani yon bag’ir tomonga qiya xolatda saqlash 

kerak, aks xolda buldozer qiyalik bo’ylab surilib tushib ketishi mumkin. 

 
5.2-rasm. Buldozer. 

a-yonidan ko’rinish; b-burilmaydigan otvalli buldozerni plandagi ko’rinishi; v-buriladigan 

otvalli buldozerning plandagi ko’rinishi; g- otval og’ishi. 

 

Nazorat savollari: 

1. Buldozerlar tuzilishi va tavsifnomasi. 

2. Buldozerlarning asosiy ish jixozlari. 

3. Otvalni tuproqqa botirish usullari. 

4. Buldozerlarda bajariladigan ishlar texnologiyasi. 

5. Buldozerlarning asosiy parametrlari  

6. Buldozerlarlarni ish unumdorligini xisoblash. 
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6-mavzu  Ekskavatorlar. 

 Tayanch so’zlar: ekskavator,  cho’mich, boshqarish, ish unumdorligi, yuklash, sikl.  

yuklagich, tushirish, boshqaruv, ish unumdorligi, yuklash. 

Reja: 

1. Bir cho’michli ekskavatorlar vazifalari. 

2. Ekskavatorlar turlari va ko’rsatkichlari  

3. To’g’ri va teskari cho’michli ekskavatorlar. 

4. Ekskavatorlar qo’llanilishi va ish unumdorligi. 

 

Ekskavatorlar o’zi yurar yer qazish mashinalari bo’lib, ular gruntni qazish va uni bir joydan 

ikkinchi joyga surish uchun xizmat qiladi. Ular ish jixozi ma’lum sig’imga ega bo’lgan 

cho’michdan iborat siklli ishlaydigan bir kovshli ekskavatorlarga va ko’p cho’michli, kurakli va 

frezali (cho’michsiz) ish jixoziga ega bo’lgan uzluksiz ishlaydigan ekskavatorlarga bo’linadi. Bir 

cho’michli ekskavatorlar ishni aloxida, ko’p marta takrorlanadigan sikllar bilan bajaradi, buning 

natijasida yerni qazish va uni siljitish jarayoni aloxida va ketma-ket bajariladi. Ish jarayonida 

mashina vaqti-vaqti bilan navbatdagi grunt xajmini ishlash uchun joyidan jilib turadi. Uzluksiz 

ishlaydigan ekskavatorlar esa gruntni qazish va uni siljitish jarayonini bir vaqtning o’zida va 

uzluksiz bajaradi. Bunday ekskavatorlarning ish unumi bir cho’michlilarnikiga nisbatan yuqori, 

chunki ular grunt va ish jixozlarini jildirish uchun ish vaqtining 2/3 qismini sarf qiladi. 

Bir cho’michli ekskavatorlar vazifasiga ko’ra qurilishda yer qazish va yuklash-tushirish 

ishlari uchun mo’ljallangan universal qurilish ekskavatorlariga, qurilish materiallari, ruda va ko’mir 

qazib olish, ochiq usulda foydali qazilmalarni qazib olish uchun mo’ljallangan kon ekskavatoriga 

bo’linadi. Uzluksiz ishlaydigan ekskavatorlar esa vazifasiga ko’ra bo’ylamasiga truboprovod va 

turli xil kommunikatsiyalar uchun xandaklar qaziydigan (xandak ekskavatorlari), kanallar va suv 

yo’llari qaziydigan (kanal kovlagichlar) xamda kon tekislash va melioratsiya ishlari uchun 

mo’ljallangan kundalangiga kovlaydigan mashinalarga va radial kovlaydigan mashinalar- katta 

xajmdagi ochish va kon ishlari uchun mo’ljallangan turlarga bo’linadi. Shaxar, sanoat va 

gidroinshootlar qurilishida ko’proq bir cho’michli universal qurilish va xandak ekskavatorlari 

qo’llaniladi. 

Bu ekskavatorlarga sig’imi 0,25…4 m
3
 bo’lgan bir cho’michli turli xil almashtiriladigan ish 

jixozlariga ega bo’lgan universal ekskavatorlar kiradi. Ular I – IV kategoriyali gruntlarda yer qazish 

ishlarini bajarish uchun xizmat qiladi.  

Qurilish ekskavatorlarining asosiy qismlari: gusenitsali va pnevmog’ildirakli yurish qurilmasi, 

burilish platformasi xamda almashadigan ish uskunalaridan iborat. Burilish platformasi yurish 

qurilmasiga rolikli tayanch-burilish doirasi orqali tayanib turadi va unga nisbatan gorizontal 

tekislikda burilishi mumkin. 

Bir cho’michli qurilish ekskavatorlari quyidagi belgilariga ko’ra tasniflanadi: yurish qurilmasi 

turiga ko’ra – gusenitsali (normal va tayanch yuzasi kattalashtirilgan) va pnevmog’ildirakli; yuritma 

turiga ko’ra – bir motorli (gidravlik); tayanch-burilish qurilmasiga ko’ra – to’la buriladigan (ish 

jixozlarining planda burilish burchagi chegaralanmagan) va to’la burilmaydigan (ish jixozlarining 

plandagi burilishi 180
O
…270

O
 ga chegaralangan); ish jixozlari osmalarining turiga ko’ra – kanat 

polistpastlarga osilgan egiluvchan osmali va gidrosilindrlar yordamida bikir osilgan; ijrochi ish 

jixozlarining bajarilishiga ko’ra sharnir-richagli va teleskopik. 

Bulardan tashqari, ekskavatorlar o’lchamlari, massasi, quvvati va cho’michining sig’imiga 

ko’ra o’zaro farq qiladi. 

Bir cho’michli ekskavatorning asosiy parametrlari quyidagilardir: cho’michning sig’imi, ish 

siklining davomiyligi, qazish va tuproqni to’kish radiusi, qazish balandligi va chuqurligi, tuproqni 

to’kish balandligi, ekskavator yonga oladigan yo’l qiyaligi, mashinaning konstruktiv va 

ekspluatastion massasi, gruntga bo’ladigan o’rtacha solishtirma bosim, yurish qurilmasining 

koleyasi va bazasi. 
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Qurilishda turli xil yer qazish bilan bog’liq bo’lgan ishlarni turli sharoitlarda bajarish uchun 

bir cho’michli qurilish ekskavatorlari cho’mich va boshqa almashtiriladigan ish jixozlari bilan 

ta’minlanadi. 

Agar ekskavatorlarga kamida uchta almashtiriladigan ish jixozi – to’g’ri ko’rak (lopata), 

teskari kurak va draglayn o’rnatish mumkin bo’lsa, ularga boshqa turdagi ish jixozlari o’rnatish xam 

mumkin va bunday ekskavatorlar universal ekskavatorlar deyiladi. 

Ekskavatorlarning xar qanday ish jixozi bilan ishlash sikli quyidagi operastiyalardan iborat: 

1) ish yo’li – ko’tarish va bosish yoki tortish mexanizmi yordamida cho’michni grunt bilan 

to’ldirish, joyiga olib borish va to’kish; 

2) salt yo’li – bo’sh cho’michni to’kish joyidan yana qazish joyiga keltirish; 

3) ekskavatorni yangi ish joyiga olib o’tish. 

Ekskavator ish siklining qismlarini kurakning ishi misolida batafsilroq ko’rib chiqamiz. 

Cho’michni to’ldirish ekskavator ish unumini belgilovchi asosiy jarayondir. Ko’tarish paytida 

cho’mich bosim ostida gruntga kirib, gruntni qatlamlab qirqa boshlaydi (qirindi xosil qilib). 

Bog’lanishi kam, sochiluvchan va o’ta yumshoq gruntlarda cho’mich gruntni qirqmasdan, balki 

portsiyalab va bo’laklab oladi. 

To’lgan cho’michdagi tuproqning xajmi qirqilgan qirindining kesimi va uzunligiga bog’liq. 

Bu uzunlikning vertikalga proekstiyasi - qazish balandligi Nk deyiladi. Ketma-ket qirishlar 

jarayonida cho’mich traektoriyasining shakli o’zgarmasligi uchun qirindi kesimining gorizontal 

bo’yicha uzunligini qazish balandligi bo’ylab taxminan bir xil deb qabul qilsa xam bo’ladi. 

Qirindini qalinligi bosim yo’nalishida o’zgaruvchan bo’lib, bosim vali balandligida eng katta (Smax) 

qiymatiga etadi. Qazish davomiyligi sikl umumiy vaqtining taxminan 30 - 35% ni tashkil etadi. Sikl 

davomiyligini ko’paytirmaslik uchun cho’michni burilish paytidayoq bo’shatish uchun yuboriladi. 

Buning uchun cho’michni barcha xarakatlarining tezlik va tezlanishlarini minimal burish 

burchagida (40
0
 atrofida) moslab olish talab qilinadi. Bo’shatish vaqtining davomiyligi gruntning 

qovushqoqligi, cho’mich xajmi xamda bo’shatish joyiga bog’liq bo’lib, 1 ... 8 sekundni tashkil 

etadi. Cho’michni bo’shatishga ochish cho’michni burish bilan bir vaqtda bo’lishi kerak. Avtomobil 

transportida kuzovning xajmi 4 ... 5 cho’michning xajmiga, temir yo’l transportida - 8 ... 10 

cho’michning xajmiga teng bo’lishi kerak. 

Ekskavatorning barcha mexanizmlari pnevmatik yoki gidravlik usulda boshqariladi. Kam 

qo’shiladigan yordamchi mexanizmlar richaglar yordamida boshqariladi. Draglayn bilan 

jixozlangan ekskavatorlar katta chuqurlikka ega bo’lgan va ishlash paytida katta xarakatlanish 

radiusi zarur bo’lgan xollarda qo’llaniladi. Draglayn to’g’ri va teskari kuraklardan farqli ravishda, 

ish jixoziga bikr maxkamlanmay, bloklar, ko’taruvchi va zanjir osmalari va bo’shatuvchi kanatlar 

yordamida ikkita kanatga osiladi. Xarakatlanish radiusi undan strela bilan cho’mich o’rtasidagi bikr 

bog’lanishning yo’qligi xisobiga kattalashadi va bunda strelaga tushadigan kuchning miqdori xam 

kam bo’ladi. Bu esa kurakli ekskavatorga nisbatan 2 – 2,5 marta uzun bo’lgan streladan foydalanish 

imkonini beradi. Gruntni draglayn cho’michi bilan qazish va bo’shatish paytida cho’michni bir 

necha metr masofaga oldinga irg’itish mumkin.    

Gidravlik yuritmali bir cho’michli ekskavatorlar ko’p motorli, to’la buriladigan va 

burilmaydigan, ish jixozlar bikr qilib osilgan mashinalar bo’lib, dvigatelning quvvatini ijrochi 

mexanizmlarga  uzatish uchun gidravlik xajmli yuritma qo’llaniladi. Bu turdagi ekskavatorlar 

mexanik ekskavatorlarga nisbatan kengroq xildagi almashinuvchi ish jixozlariga ega va ish 

jixozlarining asosiy xamda yordamchi xarakat turlari nisbatan ko’p, bu esa ularni texnologik 

imkoniyatlarini kengaytiradi va shaxar, sanoat xamda gidroinshootlar qurilishida bajariladigan yer 

qazish ishlarini, ayniqsa tor sharoitlarda qurilish ishlarini mexanizastiyalash darajasini oshirishga 

imkon beradi.  Gidravlik ekskavatorlar sharnir-pishangli (6.1-rasm) va teleskopik ish jixozli bo’ladi, 

ularni ushlab turish va xarakatga keltirish uchun bikr bog’lanishlar – gidrosilindrlar qo’llaniladi. 

Sharnir-pishangli jixozlarning ish xarakatlari strelaning qiyalik burchagini o’zgartirish, dastani 

cho’mich bilan birga strelaga nisbatan burish va cho’michni dastaga nisbatan burish, teleskopikli 

turida esa – teleskopik strelani chiqarish va ichiga tortib olishdan iborat.  
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Teskari cho’mich  eng ko’p qo’llaniladigan ish jixozlari turiga kiradi va u ekskavator turgan 

yuzadan pastda joylashgan chuqurlarni qazish uchun xizmat qiladi. Teskari kurak ish jixozi 

komplektiga strela (G-simon ajralmaydigan yoki uzunligi o’zgaradigan ulashma 1,6 lar bo’lishi 

mumkin), dasta 5, buriluvchi cho’mich 4 va gidrosilindrlar 2, 3, 8 kiradi. Qazish paytida qirindi 

qalinligi strelani ko’tarish yoki tushirish bilan sozlanadi.  

Ulanma strela qazish chuqurligi Nk va qazish radiusi Rk (xamda bo’shatish balandligi Nv) ni 

o’zgartirish imkonini beradi. Bino va inshootlarning poydevoriga yaqin joylarda ishlaganda xamda 

qaziladigan xandaklarning o’qi ekskavatorning bo’ylama o’qi bilan ustma-ust tushmaydigan 

xollarda teskari kurak ish jixoziga, dasta 5 ni gidrosilindr bilan birga planda strela 1 ning o’qiga 

nisbatan burchak ostida o’rnatish imkonini beradigan maxsus oraliq detal 9 qo’llanadi. Bu esa 

qazish o’qining mashinaning bo’ylama o’qiga nisbatan 1,5 m gacha surish imkonini beradi. Bunday 

surish imkoniyati gidravlik ekskavatorlarning eng katta afzalligi xisoblanadi. 

 

 
6.1-rasm. Bir cho’michli gidravlik ekskavator. 

1 – strela; 2,5,6 – gidrosilindrlar; 3 – cho’mich; 4 – dastak; 7 – yurish qismi; 8 – kabina;                

9 – energetik qurilma; 10 – rama. 

To’g’ri cho’michli 4…6 o’lchamli guruxga kiruvchi ekskavatorlarda keng qo’llaniladi va 

o’zi turgan tekislik yuzasidan yuqorida (ko’proq) va pastda joylashgan gruntlarni qazish xamda 

yuklash ishlari uchun xizmat qiladi.  

 
6.2-rasm. To’g’ri cho’michli gidravlik ekskavator. 

a-gidravlik to’g’ri kovishli (burilmaydigan) ekskavator sxemasi; b-xuddi shuning o’zi 

buriladigan kovishli. 

1-burilish platformasi; 2-pilon; 3-strela; 4-dasta; 5-kovish; 6-kovish tubi; 7-tortqi; 8-

gidrosilindr; 9-gidrosilindr; 10-gidrosilindr. 

 

Gidravlik ekskavatorlar odatdagi er qazish ishlarini bajarish uchun turli xil almashtiriladigan 

ish jixozlari bilan ta’minlanadi (6.3- rasm). 
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6.3-rasm. Bir cho’michli ekskavatorlarning almashadigan ish jixozlari. 

 
6.4-rasm. Pnevmag’ildirakli traktor bazasidagi bir cho’michli ekskavator. 

1-gidrosilindr; 2-tayanch; 3-yulduzcha; 4-zanjir; 5-gidrosilindr; 6-dishlo; 7-buldozer otvali;      

8-gidrosilindr; 9-traktor ramasi; 10-burilish kolonnasi; 11-ishchi qurilmasi. 

 

Ko’p cho’michli ekskavatorlar maxsus ishlarini bajarishga mo’ljallangan bo’lib, ular bilan 

faqat bir jinsli gruntlarni ishlash mumkin. Ko’p cho’michli ekskavatorlarning asosiy 

kamchiliklaridan biri shuki, ular muzlagan gruntni, toshli, daraxt va boshqa narsalar aralashgan 

gruntlarni ishlashga moslanmagan. 

Lekin shunga qaramay ko’p cho’michli ekskavatorlar ish unumining yuqoriligi, engilligi va 

yonilg’ini kam sarflashi bilan bir kovshli ekskavatorlardan afzal turadi. 

Ekskavatorining ish jixozi payvandlab yasalgan rama, kurakli ish zanjiri va shneklardan 

iborat. 

Ramaning asosi ikkiga bo’lingan. Tovonlar yordamida uni ish organi yuritmasining ramasiga 

sharnirli biriktiriladi. Ramaga payvandlangan ikkita quloq ularga ish jixozini ko’tarish va tushirish 

silindrlarining shtoklarini maxkamlash uchun xizmat qiladi. 

Ramaning old qismi teleskop ko’rinishida yasalgan. Ramaning ichi bo’sh qismiga kirib turadi. 

Unga taranglash roligi maxkamlangan. Tortish prujina orqali taranglash boltiga tiralib turadi. 

Harakatlantirish zanjiri maxsus gayka bilan taranglanadi. Buning uchun qopqoq ochib, gaykani 

burash kerak. Prujinalar ish zanjiriga tushadigan dinamik nagruzkalarni kamaytiradi va zanjirning 

tarangligini saqlaydi. 

Tutqichlar yordamida ish zanjiriga uch xil o’lchamdagi kuraklar mahkamlangan. Tutqichlarda 

zanjir sharnirlariga biriktirish uchun teshiklar bor. 

Kuraklarni ma’lum tartibda (ensiz, o’rtacha, keng) o’rnatiladi. Bu, ish vaqtida zanjirning bir 

me’yorda yuklanishini ta’minlaydi. Boshqacha kenglikdagi transheyalarni qazish uchun kuraklar 

komplekti o’zgartiriladi. 
 

Nazorat savollari: 

1. Bir cho’michli ekskavatorlar turlari va vazifasi; 

2. Bir cho’michli ekskavatorlarni ishchi jixozlari turlari; 

3. Ekskavator ish unumdorligini xisoblash 

4. Gidravlik yuritmali ekskavatorlarning boshqaruv tizimini afzalligi 

5. Ekskavatorning bir siklining davomiyligi nimalardan iborat 
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7-Mavzu. Skreperlar 

Tayanch so’zlar: kovsh, yuritma, ko’rsatkich, boshqaruv, skereper. 

Reja: 

1. Er qazish-tashish mashinalari. 

2. Skereperlar  va ulardan foydalanish.  

3. Skereperlar turlari va ko’rsatkichlari.   

4. Skereperlar ish unumdorligi xisobi. 

 

 Skreperlar gruntni qatlamlab (gorizontal) olish, tashish uni tuproq inshootlariga to’kib, 

ma’lum qalinlikda tekislashga mo’ljallangan. Yoki undan tashqari, skreperlar ko’tarmalar ustida 

yurganda to’kilgan gruntni g’ildiraklari bilan zichlaydi, natijada grunt shibbalash mashinalariga 

extiyoj qolmaydi. 

Skreperlar bilan turli gruntlarni, tuproq qumdan to og’ir loygacha ishlash mumkin. Juda zich 

gruntlar, odatda, maxsus mashinalar - yumshatgichlar vositasida oldindan yumshatiladi. 

Skreperlardan foydalanishda gruntni tashish uzoqligi asosiy ko’rsatgich xisoblanadi. 

Bazaviy zanjirli traktorlar bilan agregatlangan tirkama skreperlardan, odatda, gruntni 100 dan 

800 va eng uzog’i 1500 m gacha masofaga tashishda foydalaniladi. Skreper sig’imi qanchalik katta, 

uning bazaviy traktori qanchalik tez yurar bo’lsa, agregatdan tuproqni shunchalik uzoqqa tashishda 

foydalanish maqsadga muvofiqdir. Biroq gruntni 1km va undan uzoq masofaga tashishda gruntni 

bir kovshli ekskavator ortadigan avtomobil - samosvallar skreperlarga nisbatan afzaldir. Agar grunt 

tashish masofasi 100m dan yaqin bo’lsa, bazaviy traktorlarga o’rnatilgan ancha oddiy va arzon 

bul’dozerlardan foydalangan ma’qul. 

Asosiy tez yurar g’ildirakli tyagachlar (shartli ravishda o’ziyurar skreperlar deb ataluvchi 

agregatlar) bilan agregatlanadigan yarim tirkama skreperlar gruntni qulay sharoitlarda 300 dan 3000 

m va undan uzoq masofalarga tashishda qo’llaniladi. Gruntni 300 m masofaga tashishda gusenitsali 

traktor, bilan ishlaydigan ancha arzon tirkama skreperdan foydalangan ma’qul, chunki bunday 

sharoitlarda ko’pincha  o’ziyurar skreperdan  (tez yurarligidan) foydalanishga imkon bo’lmaydi. 

Gruntni 3000m va undan uzoq masofaga tashishda xamda yo’lsiz joylardan yurganda o’ziyurar 

skreperlar gruntni ekskavator ortadigan avtosamosvallarga nisbatan afzalroq bo’ladi. Qurilishda 

tayyor yo’ldan foydalanish va 3000 m dan uzoq masofaga grunt tashilganda ekskavator qazigan va 

avtosamosvalda tashilgan grunt qiymati, odatda, o’ziyurar skreperda tashilgan grunt qiymatidan 

arzon bo’ladi.  

Tirkama o’ziyurar skreperlarda konstruksiyaning va kovshdagi gruntning butun massasi 

g’ildiraklarigagina tushadi va yo’lda sodir bo’lgan tebranishga g’ildiraklarning zararli qarshiligini 

oshiradi. O’ziyurar (yarim tirkama) skreperlarda konstruksiya massasining ko’p (55% gacha) qismi 

va tashiladigan grunt massasi bazaviy mashinaga uzatilib, buning massasidan tortish kuchini 

oshiruvchi aktiv tirkash og’irligi sifatida foydalaniladi. 

Bazaviy mashina yurish qismining turiga qarab skreperlar zanjirli va g’ildirakli traktor bilan 

ishlaydigan skreperlarga bo’linadi. 

Kovshi gruntni olish usuliga qarab skreperlar quyidagi xillarga bo’linadi: xarakat kuchi bilan 

grunt oladigan, ya’ni bazaviy mashina va itargichi bilan (agar itargich qo’llanilsa) shatakka 

olinadigan skreper va skreperga o’rnatilgan kurakchali elevator yordamida grunt majburan 

ortiladigan. Birinchi xil skreperlar bir necha tipaviy o’lchamlarda seriyalab ishlab chiqarilib, 

ikkinchisi mashinasozlik sanoatida endi o’zlashtirilmoqda. 

Gruntni kovishdan bo’shatish usuliga qarab skreperlar yurishi bo’yicha kovshni oldinga va 

ketinga to’ntarib, gruntni erkin to’kadigan; yarim majburiy oldinga va tubidan to’kadigan xamda 

majburiy to’kadigan skreperlarga bo’linadi. 

Gruntni erkin to’kishda zaslonkasi to’ntarilgan kovsh skreper yurishi tomon oldinga yoki 

orqaga to’ntariladi. Grunt og’irlik kuchi ta’sirida kovshdan tuproq bo’yicha oldinga majburiy 

to’kiladi. Natijada kovshdan grunt xatto yopishqoq va o’ta nam bo’lsa xam tez to’kiladi. 
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Skreperlarning ish jarayoni quyidagi tartibda o’tadi:  gruntni qirqish va cho’michni to’ldirish, 

cho’michdagi gruntni kerakli joyga tashib olib borish, gruntni bo’shatish va yoyish, yana avvalgi 

xolatga qaytib kelish (salt yurish).  

Zich gruntlarda cho’michni to’ldirish paytidagi skreperning tortish kuchini oshirish uchun 

ko’pincha bulbdozer-surgich qo’llaniladi. Bir qancha skreperlarda cho’michni to’ldirishdagi 

qarshilik kuchini kamaytirish uchun qiya qirgichli konveyer (elevator) o’rnatiladi. Elevator 

yordamida cho’mich to’ldiriladigan skreperlar, ayniqsa, sochiluvchan va quruq gruntlar bilan 

ishlaganda xamda kam xajmdagi ishlarni bajarishda qo’llanilganda katta samara beradi. 

Skreperning xolati va bajaradigan texnologik jarayoniga qarab, uning ish jixoziga quyidagi 

qarshilik kuchlari ta’sir etadi: 

1) qirqishga qarshilik kuchi Rk;  2) pichoqning grunt bo’ylab ishqalanish kuchi Rishk.1 ;  3) 

sudraladigan grunt prizmasining qo’zg’alishiga qarshilik kuchi Rpr; 4) cho’michni to’ldirishga 

qarshilik kuchi Rtul. Keyingi kuch o’z navbatida quyidagilardan tashkil topadi: gruntning cho’mich 

ko’tarilishiga qarshilik kuchi Rkut va cho’michda turgan xamda yuqori ko’tarilayotgan grunt ustuni 

o’rtasidagi ishqalanishga qarshilik kuchi Rishk . 

Skreperning xarakatlanishiga qarshilik kuch, N: 

Rsum = Rk + Rishk.1 + Rpr + Rtul. 

Skreperning cho’michlari uning tagidagi tuynuklar yordamida yoki cho’michning tag xamda 

orqa qismini yon qo’zg’olmas devorlariga nisbatan burish yordamida bo’shatiladi. Skreperlar 

zanjirli yoki ikki o’qli pnevmog’ildirakli shatakchalarga tiralib, o’zi yurar variantda ishlashi 

mumkin. 

Xozirgi paytda ishlab chiqarilayotgan skreperlar gidravlik boshqarish sistemasiga ega bo’lib, 

ish jixozlarining barcha texnologik jarayonlari aniq, qisqa vaqtda va samarali bajariladi. 

Tirkama skreperlar  zanjirli traktorlarga tirkalib, ularni o’tuvchanligi baland va yo’l sharoitlari 

yomon bo’lgan joylarda qo’llaniladi. Ammo bu mashinalarning past xarakat tezligiga ega bo’lishi 

(10 … 15 km/soat), gruntni 500 … 800 m uzoqlikka olib borib to’kishda samarali, xolos. O’zi yurar 

skreperlar esa tirkamali mashinalarga qaraganda manevrchanligi, qo’zgaluvchanligi, transport 

xarakat tezligi soatiga 50 km gacha va ish unumini yuqori (1,5 … 2 marta) bo’lganligi bilan afzal 

turadi. Quvvatli g’ildirakli traktorga tirkalgan yarim tirkamali skreperlar esa tirkamali va o’zi yurar 

skreperlarning barcha yaxshi tomonlarini o’zida mujassamlashtirgan. O’zi yurar va yarim tirkamali 

skreperlar gruntni 5000 m gacha uzoqlikka tashiganda iqtisodiy samara beradi. 

O’zi yurar skreper bir o’qli shatakchi 1 ga bir o’qli yarim tirkamali skreper jixozi universal 

ulash qurilmasi 2 orqali birlashtirilgan ikki o’qli pnevmog’ildirakli mashinadan iborat. Shatakchiga 

ikkita gidrosilindr 3 o’rnatilgan. Gruntni yig’ish paytida skreperni buldozer-itargich bilan surish 

uchun bufer qurilmasi 10 bor. 

Skreper quyidagi asosiy qismlardan iborat: ikkita yon devori va tub qismiga ega bo’lgan 

cho’mich 11, unga ikkita yon tomondagi 13 va o’rtadagi 12, ikki tomonlama tig’ga ega bo’lgan 

almashadigan pichoq o’rnatiladi. Cho’michni majburan bo’shatish uchun qo’zgaluvchan ketingi 

devor 8 ga, tuproqni olish va bo’shatish uchun old qismida to’skich 6 ga ega. U cho’michni 

to’ldirish paytida, tirqishni rostlash va tashish paytida cho’michni berkitish uchun xizmat qiladi. 

Cho’mich xartum 4 bilan bikr birlashgan P-simon tortish ramasi 5 ga sharnirli birlashtirilgan. Ish 

uskunalarini gidravlik boshqarish sistemasi cho’mich 11 va tuskich 6 ni ko’tarish xamda tushirish, 

ketingi devor 8 ni uch juft gidrosilindrlar 7, 9 va 14 yordamida surish va o’z o’rniga olib kelishni 

ta’minlaydi.  

Skreperning zich gruntlardagi ish unumi (m
3
/soat): 

Pe = n 
.
 q 

.
 kn 

.
 kv/ kyu, 

Bu erda n – soatiga bajariladigan sikllar soni (n=3600Tst); q – skreper cho’michining sig’imi, 

m
3
;  kn – cho’michni grunt bilan to’ldirish koeffitsiyenti (kn=0,6…1,1);  kyu – skreper cho’michidagi 

gruntning yumshoqlik koeffitsiyenti (kyu=1,1 … 1,3);  kv – mashinadan vaqt bo’yicha foydalanish 

koeffitsiyenti (kv=0,8…0,9). 
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7.1-rasm. O’zi yurar skreper. 

1 – o’zak mashina; 2 – ulanish o’qi; 3 ,9,11 – gidrosilindr; 4 –rama; 5 – yon ramalar; 6 – 

qopqoq; 7 – kovsh; 8 – orqa devor; 10 – bufer; 12 – yon pichoq; 13 – asosiy pichoq. 

 

Mashinasozlik sanoati gruntni yuqorida bayon etilgan barcha usullarda to’kadigan 

skreperlarni seriyalab ishlab chiqarmoqda. Gruntni oldinga erkin to’kadigan skreperlar ko’p 

seriyalab ishlab chiqariladi; xozirgi kungacha ulardan qishloq xo’jalik qurilishida va yo’l xamda 

shaxar qurilishidagi mayda ob’ektlarda foydalaniladi. Gruntni yarim majburiy tubdan to’kadigan 

skreperlar besh yildan buyon ishlab chiqarilmoqda, xozir ular qurilishning turli soxalarida 

gusenitsali traktorlar bilan agregatlab ishlatiladigan asosiy tirkama er qazish-transport mashinasi 

xisoblanadi. Gidravlikaning qurilish va yo’l mashinasozligida keng joriy etilishi munosabati bilan 

gruntni majburiy to’kadigan skreperlarning yangi tiplari rivojlana boshladi. Zavodlar gusenitsali 

traktorlar bilan ishlaydigan tirkama skreperlar va bazaviy bir o’qli tyagachlar bilan ishlaydigan 

o’ziyurar skreperlarni seriyalab ishlab chiqarmoqda. Bazaviy bir o’qli tyagachlar bilan ishlaydigan 

skreperlar yanada kupayadi. 

 
7.2-rasm. Majburiy bo’shatiluvchi o’ziyurar skreper. 

a-yuklash; b-bo’shatish. 

 

Ish organining boshqarilishiga qarab skreperlar kanatli va gidravlik boshqariladigan turlarga 

bo’linadi. Kanatli boshqariladigan skreperlar- xozirgi paytda ancha eskirib qolgan bo’lsada, ko’plab 

ishlab chiqarilmoqda va ishlatilmoqda. Gidravlik boshqarish ancha ratsional va progressiv 

xisoblanib, skrepersozlikda tez joriy qilinmoqda.  

 

Nazorat savollari: 

  1. Skreperlar tasnifi va tuzilishi; 

 2. Skreperlarni asosiy parametrlarini tanlash.  

 3. Skreperlar ishlash rejimlari; 

 4. Skreperlar ishlarini bajarish texnologiyasi; 

 5. Skreperlarni tuproq to’kish buyicha turlari  

    6.  Skreperlarni ish unumdorligini aniqlash. 
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8-mavzu: Avtogreyderlar. 

Tayanch so’zlar: avtogreyder, ishchi jixoz, boshqaruv, texnologiya, ish unumdorligi, 

ag’dargich. 

Reja: 

1. Avtogreyderlar tasnifi va tuzilishi.  

2. Avtogreyderlardan yo’l qurilishidan foydalanish. 

3. Avtogreyderlar ishlash texnologiyalar. 

4. Avtogreyderlar ish unumdorligi. 

 

Avtogreyderlar gruntni tekislaydigan va unga shakl beradigan o’zi yurar mashina bo’lib, 

ularning ish jixozi pnevmog’ildirakli yuritish uskunasining ketingi va old ko’priklari orasiga 

joylashgan, to’la aylanuvchan pichoqli ag’dargichdan iborat. 

Avtogreyderlar konstruktiv massasiga ko’ra yengil (9 t gacha), o’rtacha (13 t gacha) va og’ir 

(19 t gacha) avtogreyderlarga, ABV g’ildirak formulasiga asosan aniqlanadigan g’ildirak 

sxemasiga ko’ra turlarga bo’linadi (bu erda A – yetaklanuvchi yoki boshqaruvchi g’ildirakli o’qlar 

soni, B – etaklovchi g’ildirakli o’qlar soni va V – umumiy o’qlar soni). 

Xozirgi avtogreyderlarning barcha yig’ish birliklari va agregatlari (8.1- rasm), shu jumladan 

dvigatel 8, gidrouskunalar transmissiyasi bilan birgalikda xaydovchining kabinasi 7 va 

avtogreyderning asosiy xamda almashadigan ish uskunalari asosiy rama 4 ga maxkamlangan, rama 

esa o’z navbatida bir tomoni bilan boshqaruvchi g’ildiraklarga ega bo’lgan oldingi ko’prik 18 ga, 

ikkinchi tomoni esa juft g’ildiraklarning bo’ylama-muvozanatli osmasiga ega bo’lgan orqadagi to’rt 

g’ildirakli ko’prik 10 ga qotiriladi.  

Avtogreyderlar turli qiyaliklarda ishlaganda xarakat ustivorligini oshirish va burilish radiusini 

kamaytirish maqsadida oldingi g’ildiraklarini xar ikkala tomonga yonboshlatib o’rnatish mumkin. 

 
8.1-rasm. Avtogreyderni umumiy ko’rinishi 

1 – qo’shimcha jihoz kundakov; 2,5 – gidrosilindr; 3 – trubauzatma; 4 – rama; 6 – kabina;               

7 – eshik; 8 – dvigatel; 9 – platforma; 10 – ballon; 11 – balansir; 12 – kardan; 13 – uzatma qutisi;  

14 – ag’dargich; 15 – burilish aylanasi; 16 – kardan; 17 – uzatma; 18 – oldi ballon.  

 

Avtogreyderlarning asosiy ish uskunasi tortish ramasi 16, burilish doirasi 15 va almashadigan 

ikki tig’li pichoqlarga  ega ag’dargich 14 dan iborat. Tortish ramasining old qismi mashina ramasi 

bilan sharnirli birlashgan, orqa qismi esa gidrosilindrlar 5 ga osib qo’yilgan, ular yordamida 

ag’dargich ag’dargich transport (ko’tarilgan) va ish xolatiga (tushirilgan) keltiriladi. Ular asosiy ish 

jixozlaridan tashqari qo’shimcha almashadigan uskunalar bilan xam ta’minlanadi chunonchi, 

gruntni surish va tekislash uchun ag’dargichni uzaytirgich va kengaytirgichlar bilan, tuproq uyumi 

yoki chuqurliklarning nishablarini tekislash va zovurlarni tozalash uchun otkosniklar (ag’dargichga 

qotiriladi) bilan, yo’l qoplamlarini buzish va qattiq gruntlarni 250 mm chuqurlikkacha yumshatish 

maqsadida qamrov kengligi 930 … 1400 mm bo’lgan qirqovshiklar bilan, bularning o’rniga 

almashtirib qo’yish mumkin bo’lgan buldozer va ikki ag’dargichli qor tozalagich bilan jixozlanadi 
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va ular mashinaning oldi tomonidan quyilib, gidrosilindr 2 bilan boshqariladi. Mashinaning 

gidravlik boshqarish sistemasi ag’dargichni burish doirasi bilan birga planda 360
0 

ga burish, 

ag’dargichni mashinaning bo’ylama o’qiga nisbatan xar ikki tomonga chiqarish (300 … 800 mm 

gacha), ag’dargichni nishablarni tekislash paytida yon tomonga chiqarish xamda bir yo’la 

ag’dargichni turli ish xolatlariga sozlash imkonini beradi. 

Avtogreyderlarning gruntni qirqish va surishdagi ish unumi (m
3
/soat): 

Pe = 60 
.
 F 

.
 L 

.
 kv /(L/ vur + tkayt)

n
, 

bu erda F – bir o’tishda xosil bo’ladigan grunt qirqimi qismining yuzi; o’rtacha avtogreyderlar 

uchun F=0,5…0,09m
3
; og’ir avtogreyderlar uchun F=0,07…0,12 m

3
; L – ishlash uzunligi, m; vur – 

avtogreyderning o’tishlari soni; tkayt – o’rtacha burilish vaqti. 

Avtogreyder yurish g’ildiraklarining osmasi ish rejimlarida ish organi erni sifatli tekislash 

uchun bikr bo’lishi lozim. Ketingi o’qlarda g’ildiraklar osmasi bo’ylama balansirlarda bo’lib, bu 

mashinani notekis yo’lda xarakatlanayotganda uning ramasiga tushadigan dinamik nagruzkalarni 

bartaraf etish va g’ildiraklarning grunt tishlashishini yaxshilash uchun zarur. 

Avtogreyderlar ketingi g’ildiraklari yoki barcha g’ildiraklari yetakchi qilib ishlab chiqariladi. 

Faqat ketingi g’ildiraklari yetakchi bo’lgan avtogreyderlar tuzilishi sodda, ularni tayyorlash oson va 

ishlatishga qulaydir. Ular ish unumi jixatidan, shuningdek, barcha g’ildiraklari yetakchi bo’lgan 

avtogreyderlardan qolishmaydi. 

Barcha g’ildiraklari yetakchi bo’lgan avtogreyderlarning asosiy afzalligi shundaki, ular o’tish 

qiyin yo’l uchastkalaridan yura oladi. Ularning yurish qismi gruntga mashina massasini o’zi orqali 

uzatuvchi oltita g’ildirakli oldingi va ketingi ko’priklardan tuzilgan. Etakchi g’ildiraklar yer 

ishlarini bajarish, shuningdek, avtogreyderlarning yuk ortib xarakatlanishida tortish kuchini xosil 

qiladi. Ketingi to’rtta g’ildirak boshqarilmaydi, oldingi  ikkita g’ildirak boshqariladi. Aylanma 

xarakat va burovchi moment bosh uzatma reduktorlaridan balansirning yetakchi shesternyasiga 

uzatuvchi yarim o’qlar eguvchi momentdan yarim ozod yoki butunlay ozod qilib ishlanadi. 

Xarakatlanuvchi aravachalar g’ildiraklarga aylanma xarakat va burovchi momentni uzatish sxemasi 

ba’zi elementlarining tayyorlanishi jixatidangina farq qiladi. 

Otvalni ko’tarish, tushurish va chetga chiqarish mexanizmi otvalni ish yoki transport xolatiga 

o’rnatish, shuningdek, qirqish chuqurligini o’zgartirishga xizmat qiladi. U otvalni vertikal bo’yicha 

zarur xolatga o’rnatish uchun ikkita va otvalni chetga chiqarish uchun bitta gidrosilindrdan iborat. 

Gidrosilindrlar korpusi richag va asosiy rama kronshteyniga maxkamlangan. Silindr shtoklari 

tortish ramasi bilan sharaviy stapfalar vositasida ulangan. Tortish ramasi asosiy ramaga xajmdor 

sharaviy tayanch bilan maxkamlangan. 

Ish organlari gidravlik boshqariladigan yengil va o’rtacha avtogreyderlarda otvalni zarur 

xolatga o’rnatish gidroyuritma bilan va qisman qo’lda bajariladi. 

Avtogreyderning qo’shimcha ish organlari: kirkovshchik (yumshatgich) va buldozerdir. 

Kirkovshchikdan zichlanib qolgan gruntni yumshatish va shag’al-chaqiq toshdan iborat 

qoplamalarni remont qilishda, ularni bo’shatib chiqishda foydalaniladi. 

O’rtacha va og’ir avtogreyderlarda kirkovshchik o’rniga buldozer o’rnatish mumkin. 

Buldozer kirkovshchikni ko’tarish va tushurish mexanizmi yordamida boshqariladi. Yengil 

avtogreyderlarda buldozer otvali osmasi buldozer otvali bilan birga asosiy ramaning oldingi 

qismiga sharnirli osilgan mayatnik yoki parallelogramm shaklidagi konstrukstiyalarni xosil qiluvchi 

zvenolardan yasaladi. 

Qirqish burchagini o’zgartirish uchun quyidagi ishlarni bajarish kerak: 

otval pichoqda turish uchun u yerga tushurilishi lozim; 

chiqish tishlari sektorlar tishlaridan ajraladigan qilib tishli muftadagi gaykani bo’shatish 

kerak; 

otvalni er ustida qirqish burchagiga mos keladigan balandlikka ko’tarish kerak. 

Otvalni qiyaliklarga ishlashga moslab o’rnatish. 

Otvalni ko’tarish gidrosilindrlari richaglari va qiyalik greyder yurishi bo’ylab o’ng tomondan 

qirqishda chiqarma tortish ramasi gidrosilindrlarining xolatlari: 

Qiyalik burchagi 90 bo’lganda; 
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 O’ng richag vertikalga nisbatan (soat strelkasi xarakati bo’ylab) 35 burchak ostida 

o’rnatiladi; 

 chap richag 180 burchak ostida o’rnatiladi; 

 tortish ramasini chetga chiqarish gidrosilindri dastlabki xolatga o’rnatiladi. 

 Qiyalik burchaklari 40 va 90gacha bo’lganda: 

 O’ng richag taxminan 65 burchak ostida o’rnatiladi: 

 tortish ramasini chetga chiqarish gidrosilindri kronshteynning eng chekka sharaviy 

barmog’iga osiladi. 

 Qiyalik burchagi 0 dan 40 gacha bo’lganda otvalning to’la ish uzunligidan 

foydalanib bo’lmaydi. 

 Otvalni transport xolatiga o’rnatish uchun quyidagilarni amalga oshirish kerak: 

 osish sistemasini dastlabki xolatga keltirish; 

 tortish ramasini asosiy ramaga taqalguncha ko’tarish; 

 otvalni shunday burish kerakki, uning uchi oldingi g’ildirak oldida joylashsin; 

 tortish ramasini shunday to’g’rilash kerakki, pichoqning qirqish qirrasi gorizontal 

tekislikka parallel bo’lsin. 

 
 8.2-rasm. Avtogreyder 

 

Gidravlik boshqariladigan og’ir DZ-98 avtogreyderlarda qirqish burchagini o’zgartirishdan 

boshqa barcha operatsiyalar kabinadan chiqmay bajariladi. 

DZ-14 avtogreyder mexanikaviy tuproqli va shag’alli yo’llarni va aerodromlarni ko’rishda, 

og’ir tuproqli yo’llarning yonlaridan chiqqan tuproqlarni bir joyga tuplashda, maydonchalarni 

tekislashda va boshqa shunga o’xshash ishlarni bajarishda ishlatiladi. 

 

Nazorat savollari: 

1. Avtogreyderlar tasnifnomasi, tuzilishi va vazifasi; 

2. Avtogreyder asosiy parametrini aniqlash va tanlash; 

3. Ishlash texnologiyasi; 

4. Avtogreyderning tuproqni kesish burchagini rostlash mexanizmi; 

5. Avtogreyderning asosiy ishchi organlari va ulardan foydalanish. 

6. Avtogreyderlarni ish unumdorligini aniqlash 
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9-Mavzu: Yuklagichlar 

Tayanch so‘zlar: “yuklagich”, “tushirish”, “boshqaruv”, “ish unumdorligi” 

Reja: 

1. Bir cho‘michli yuklagichlar tasnifnomasi, tuzilishi va vazifasi.   

2. Ularning asosiy parametrlarini aniqlash va tanlash.  

3. Bir cho‘michli yuklagichlar ishlash texnologiyasi. 

 

Qurilish ishlab chiqarishdagi yuklash-tushirish ishlarini bajarish uchun yuklagich va 

tushirgich mashinalaridan foydalaniladi.  

YUklanadigan materiallarning turiga qarab, donali yuklar uchun (ko‘tarib oluvchi yoki 

vilkali) va sochiluvchan yuklar uchun (botirib oluvchi) mo‘ljallangan yuklagichlar qo‘llaniladi. 

Botirib oluvchi yuklagichlar bir cho‘michli va ko‘p cho‘michli o‘zluksiz xarakatlanuvchi turlarga 

bo‘linadi. Bir cho‘michli yuklagichlar universal xisoblanib, ular turli xil sharoitlarda qo‘llaniladi. 

Ko‘p cho‘michlilar esa katta omborlarda, yo‘l qurilishida va ishlash jarayoni o‘zluksiz bo‘lgan 

qorxonalarda keng qo‘llaniladi. 
 

 
9.1-rasm. Catarpellar 422G markali bir cho‘michli yuklovchi mashina 

 

YUrish qismlariga ko‘ra yuklagichlar g’ildirakli va zanjirli bo‘lishi mumkin. Zanjirli 

yuklagichlar yuqori quvvatga ega va katta bosim kuchi xosil qiladi. G’ildirakli yuklagichlar yuqori 

manevrchanligi va transport tezligi bilan farq qiladi, ombor maydonlari va yo‘llarining yuzini 

bo‘zmasdan ishlaydi.  

Bir cho‘michli yuklagichlar davriy mashinalar turkumiga kirib sochiluvchan va donali 

yuklarni transport vositasiga yuklash uchun ishlatiladi.  

Xozirgi paytda qurilishda eng ko‘p qo‘llaniladigan yuklagichlar xajmli gidravlik yuritmali, 

g’ildirakli, frontal ish jixoziga ega bo‘lgan qurilish yuklagichlaridir. YUklagichning cho‘michi 

gidrosilindr orqali boshqariladigan maxsus richagli sistemaga osiladi. CHo‘michni ko‘tarish 

mexanizmi qo‘zgalmas markaz atrofida ko‘taruvchi silindr yordamida buriladigan streladan iborat. 

Strelaning uchida sharnirli maxkamlangan cho‘mich, u burish gidrosilindri va richaglar sistemasi 

yordamida strela atrofida aylanadi. 

 

 
9.2-rasm. Catarpellar 422E markali bir cho‘michli yuklovchi mashina 
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Oddiy cho‘michlar o‘rniga maxsus cho‘michlar o’rnatilsa, tog‘ jinslari va shunga o’xshash 

yuklarni ham yuklashi mumkin. Agar cho‘mich o‘rniga almashtiriluvchi jixozlar o’rnatilsa, ular bir 

necha yordamchi: montaj qilish, tozalash, qor yig‘ish va xokazo ishlarni ham bajarishi mumkin.  

I. YUklagichlar yuk ko‘taruvchanligi bo‘yicha 4 klassga bo‘linadi: 

1) yengil – 0,5 … 2,0 t,          2) o‘rta – 2,0 … 4,0 t,  

3) og’ir – 4,0 … 10,0 t,         4) o’ta ogir – 10,0 t dan ortiq.  

II. YUrish qismi bo‘yicha – gusenitsali, g’ildirakli bo‘ladi.  

III. Baza mashinasi bo‘yicha – maxsus shassilarda va tyagachlarda.  

IV. Ishchi organini joylashishi bo‘yicha - oldinda yoki orqada joylashgan bo‘ladi. 

 
9.3-rasm. Catarpellar 422E markali bir cho‘michli yuklovchi mashina 

 

Ortish organi to‘la burilishli, kombinatsiyali va frontal bo‘lishi mumkin.  

YUklagich yuritmasi bo‘yicha: gidravlik, elektromexanik, kanat-blokli va zanjirli bo‘lishi 

mumkin.  

Boshqarish mexanizmi – cho‘michni burish gidrosilindrining xarakat yo’nalishiga ko‘ra 2 

turga bo‘linadi:  

1) CHo‘michni to‘lishi gidrosilindr porshen bushligi bilan bajariladi;  

2) CHo‘michni to‘lishi gidrotsilindr shtok bushligi bilan bajariladi.  

Strela ko‘tarilish jarayonidan cho‘mich satxini bir xil saqlash 2 xil usulda bajariladi:  

1) Mexanik;       2) Gidravlik.  

Birinchi usul - kinematik yo‘l bilan, ya’ni richagli mexanizm yordamida bajariladi. Ikkinchi 

usul – quyidagi sistema bo‘yicha: gidrosilindrni cho‘michga ta’siri bo‘yicha mexanizmlar richagli 

va richagsiz sistemalarga bo‘linadi.  

Richagli sistemalarda bir bosqichli va ko‘p bosqichli richagli mexanizmlar bo‘ladi.  

YUklagichlarning ishlashi uchun quyidagi tengsizlik bajarilishi kerak:  

Rbk ≤Til = G  φ , 

bu yerda Rbk – cho‘michni botib kirishga qarshiligi;  

              G – yuklagichning ilashish massasi, t;  

              Til – ilashish bo‘yicha maksimal tortish kuchi, kN;  

              φ - gildirak yoki gusenitsalarning grunt bilan ilashish koeffitsienti. 

 

Nazorat savollari: 

1. Bir cho‘michli yuklagichlar tasnifnomasi, tuzilishi va vazifasi;  

2. Bir cho‘michli yuklagichlarni asosiy parametrlarini aniqlash;  

3. Bir cho‘michli yuklagichlar ishlash texnologiyasi;  

4. YUklagichlarning yuritmasi bo‘yicha asosiy turlari;  

5. YUklagichlarning boshqarish mexanizmlari bo‘yicha turlari. 
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10-mavzu.  Qurilish materiallarini zichlash mashinalari 

Tayanch so’zlar: zichlash, dinamik, katok, plita, tebranma, shibballash. 

Reja: 

1. Dinamik zichlash mashinalari. 

2. SHibbalash turlari. 

3. Dinamik ta’sir ko’rsatkichlari. 

4. Dinamik zichlash mashinalari ish jarayoni. 

 

Dinamik ta’sir etish usuli bilan zichlashni shibbalovchi, tebranma va kombinasiyalangan 

mashinalar yordamida bajariladi. Shibbalovchi mashinalar materialni uning yuzasiga tushayotgan 

yukning urilishi bilan zichlaydi. Zichlanayotgan materialga kuchning uzatilishi, silliq palestli 

katoklarnikidek yuqori qatlamdan kelib chiqadi. Shibbalovchi qism to‘rtburchakli, to’g‘ribuchakli 

va dumaloq shaklda bo‘ladi. 

Ishchi qismning tuzilishi bo‘yicha shibbalovchi mashinalar asosan 4 guruxga bo‘linadi: 

zichlaydigan yuk – plitaning ma’lum balandlikdan erkin tushishida shibbalaydigan mashinalar, 

portlab shibbalash, avtoshibbalash va pnevmatik shibbalash. Yukning erkin tushishi natijasida 

shibbalash mashinalarida plitani dastlabki vaziyatga kanat mexanizmi, kulachok yoki reyka 

uzatmalari yordamida ko‘tariladi. Portlab shibbalashda material tushayotgan yuk bilan zichlanadi, u 

quvvatni yonuvchi maxsulotning yonishi natijasida oladi. Dastlabki vaziyatga yuk kulachokli yoki 

krivoship-shatun mexanizmlari ta’siri ostida qaytadi. Pnevmatik shibbalashda, tushayotgan yuk 

quvvati va siqilgan xavo xisobiga bajariladi. Shibbalash elementining dastlabki vaziyatga qaytishini 

siqilgan xavo quvvati ta’minlaydi. 

Shibbalash plitalari urishning qaytarilishi, shibbalash mexanizmining tuzilishiga bog‘liq. 

Kanat mexanik uzatmani shibbalashda urishning qaytarilishi 10 o‘r/min tashkil qiladi, pnevmatik 

shibbalashda – 1000 o‘r/min gacha. Urish qaytarilishlarining soni 1000 ur/min dan ortiq 

mexanizmlarni tebranma yoki tebratib urish shibbalash deyiladi. 

 
10.1-rasm. Dinamik usulda zichlaydigan qo’lda boshqariladigan zichlash jihozi. 

a – tebranma brus; b – tebranma plita; v – ichki tebratib qo’zg’otuvchi ikki tayanch o’qli 

disbalans; g – sharnir disbalansli tayanch xalqa bo’ylab yumalatadigan ichki tebratib qo’zgotuvchi; 

d – sharnir disbalansli markaziy stapfa bo’ylab yumalatadigan ichki tebratib qo’zgotuvchi; 1 – brus; 

2 – elektr uzatmali tebranma qo’zgotgich; 3 – asos plitasi; 4 – tebranma qo’zgotgich disbalansi; 5 – 

ponatasmali uzatma; 6 – dvigatel; 7 – yo’naltiruvchi shtanga; 8 – egiluvchan maxkamlash; 9 – 

uzatmali val; 10 – tebratma yuzasi; 11 – disbalansning ikki tayanchli vali; 12 – sharnir; 13 – 

podshipnikning aylanuvchi xalqasi; 14 – disbalans; 15 – stapfa. 

 

Tebranma mashinalar (10.1-rasm) materialni biridan ikkinchisi keladigan ichki to‘rtkilar 

quvvati bilan zichlaydi. Ular materialni zarrachalariga tezlanish uzatishadi. 

Tebranma o‘ziyurar silliq valestli katoklarning massasi 6-8 tn bo‘lib asfalbeton mayda shag‘al 

va boshqa materiallardan bo‘lgan yo‘l qoplamalarini zichlash uchun mo‘ljallangan. Yo‘l 

qoplamalarini zichlanganligining yuqori samarasiga, yetaklovchi valestlarning zichlanayotgan 

muxitga tebranma ta’sir etish yo‘li bilan erishiladi. Tebranma valest ichi kovak barabandan iborat 
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bo’lib, uning yon tomonlariga stupitsalar o’rnatilgan. Valestning stupitsalarida rolikli 

podshipniklarda yuklar vallari o’rnatilgan. Tebranma qo’zg’otgich seksiyalari bir-biri bilan oraliq 

val orqali yuklarni baravar joylashishiga rioya qilgan xolda birlashtirilgan. 

Tebranma bruslar tebranma plita va chuqurlikda ishlaydigan tebratgichlar ko’rinishidagi 

ishchi qismlar yo’l va aerodrom qurilishidagi zichlaydigan mashinalarda keng qo’llaniladi. 

Tebranma bruslar asfaltyotqizgich va betonga ishlov beradigan mashinalar ichiga o’rnatiladigan 

uzellar xisoblanadi. Tebranma plitalar va chuqurlikda ishlaydigan tebratgichlar mustaqil mashina 

xisoblanadi. Yangi tayyorlanayotgan beton qorishmani sirpanuvchi opalubkali yotqizgichda 

zichlashda qo’llaniladigan chuqurlikda ishlaydigan tebratgichlar bundan mustasno. 

Yo’l qoplamasining sementobeton qorishmasi zichlash uchun  chuqurlikda va yuzaki 

ishlaydigan tebratgichlar keng qo’llaniladi. Zichlashning yuzaki usuli xar turli mashinalarning 

ishchi qismlari orqali tebranma brus, tebranma urib va statik plita orqali zichlanayotgan qatlam 

yuzasiga tebranma, tebranma urib va statik ta’sir etishni ta’minlaydi. Yuzani ta’sir etuvchi tebranma 

ishchi qismlar umumiy ish bajaradigan disbalansli elektromexanik va tebranishning gidravlik 

qo’zgotuvchisiga ega. Tebranma bruslar va plitalar zichlanayotgan materialga tepadan ta’sir etadi. 

Tebranma brusda, tebratishni qo’zg’otish unga o’rnatilgan ekssentrik tarzda massa bilan 

aylanadigan vallar yordamida bajariladi. Tebranma plitalar bitta yoki ikkita tebranma 

qo’zgotgichlar bilan jihozlangan. Xarakat elektr dvigatel yoki gidromotor orqali bajariladi. 

Chuqurlik usuli beton qorishmaga zichlanayotgan qatlamning ichiga chuqurlikda ishlaydigan 

tebratgich orqali xarakat berib, tebranma ta’sirni ta’minlaydi. Qoplamalarni tezkorlik bilan 

ko’rishda ishlatiladigan mashinalarga bir-biridan 0,6-0,53 m masofada joylashgan, chuqurlikda 

ishlaydigan tebratgichlardan bir qanchasi o’rnatilgan. Chuqurlikda ishlaydigan tebratgichlarni 

zichlanayotgan materialga tomonida yoki kichik qalinlikdagi zichlanayotgan qatlamga bir qismini 

botiriladi. Chuqurlikda ishlaydigan tebratgichda tebratgich xalqasiga qattiq yoki qo’zg’aladigan 

qilib o’rnatilgan aylanadigan disbalans tebranma qo’zg’otishni chaqiradi. Disbalansni 

elektrodvigateldan, gidromotordan yoki siqilgan xavo bilan ishga solinadi. 

Shibbalash jarayonining eng muxim tasniflaridan quyidagilar xisoblanadi: shibbalovchi ichki 

turtki; solishtirma shibbalovchi ichki turtki; zichlashga ishlash; shibbalash – muxit sistemasining 

urishdagi kinetik quvvati; shibbalash yuzasining grunt bilan bog’lanishda, urganda vujudga 

keladigan siquvchi tig’izlik, urish davomiyligi; shibbalash jarayoning FIK va materialning ishlov 

berishdagi qalinligi. 

Shibbalovchi ichki turtki (N*s): 

 



)( 21 vvmPydtJ ш  

bu erda: Py – urish kuchi;  - urish davomiyligi; msh – shibbalash massasi; v1 – shibbalashdagi 

urish tezligi; v2 – urishdan keyingi shibbalash tezligi. 

Ko’tarilish balandligidan erkin tushish: 

Hgv  21 , m/s;     HgmJ ш  2 , (1+s). 

Shibbalashning ichki turtkisining ishchi yuzasi ish maydoniga nisbatini solishtirma 

shibbalashning ichki turtkisi j deyiladi. Bu qiymat zichlanishning samarasini aniqlashda asosli 

xisoblanadi (N*m/s2): 

ш

ш

ш S

Hgm

S

J
j




2
 

Urish paytidagi shibbalash – material sistemasining kinetik energiyasini urish nazariyasi 

qonuniyatiga asoslanib aniqlanadi. 
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Bu erda m1m – shibbalash ostidagi h qalinlikdagi material qatlamining massasi. 

Shibbalash jarayonidagi FIK: 

3/1тш

ш

тm

m


  

Bog’lanadigan gruntlar uchun shibbalash ta’siri chuqurligi: 

  )1)(/(1.1 ]/[7.3

min

ii

oшo eWWBh  

bu erda Vshmin – shibbalash tayanch plitasi tomonining eng kichik uzunligi; W, WO – gruntning 

namligi va optimal namligi. 

Shibbalash jismining massasi: 

msh(12)Ssh*h*gr 

bu erda gr – gruntning zichligi, kg/m3. 

Shibbalash mashinasining texnik unumdorligi 

Ut=Vsh-ash)vsh/z, m
2
/s 

      Ut=Vsh-ash)vshh/z, m
3
/s 

Bu erda Vsh – shibbalanadigan polosa kengligi; h-solingan qatlam qalinligi; ash-oldingi 

o’tishning yopilish qiymati. ash=100-150 mm. 

vsh-vaqt birligida urilishlar sonini plitaning shu vaqtdagi siljish uzunligiga ko’paytmasi 

sifatida aniqlanadigan shibbalash xarakati tezligi, m/s; z-o’tishlar soni. 

Zichlash uchun kerak bo’ladigan quvvat (Vt): 

NZ=0.3(Nteb+Nti), 

Tebranma juva bilan zichlashda tebranishning foydali quvvati Nteb u, tebranishning gorizontal 

foydali quvvatiga Nteb x nisbatan ustun turadi. 

Tebranma qo’zg’otgich uzatmasiga sarf bo’ladigan quvvat (kVt): 

Ntbr=nN*Pmash, 

nN koeffitsiyentini tajriba yo’li bilan; tebranma qo’zg’otgich uzatmasi uchun kerakli 

bo’lgan quvvatni Ntk, umumiy majburiy kuchga nisbati bilan aniqlanadi.  

Bu koeffitsiyentning qiymatlari quyidagilarga teng: 

yengil tebranma plitalar uchun (Rmaj <5 kN) – nN=2,2-3 kVt/(10kN); 

o’rta tebranma plitalar uchun (Rmaj<65 kN) – nN=1.8-2.6 kVt/(10kN); 

og’ir tebranma plitalar uchun (Rmaj=90-200 kN) – nN=1.5-1.9 kVt/(10kN). 

Zichlashdagi unumdorlik (m
3
/s): 

Uz=Vtp*vs*h/z, 

bu erda: Vtp – tebranma plita kengligi, m; vs – siljish tezligi, m/s; vc=6-25 m/s; h – 

zichlanayotgan qatlam qalinligi, m; z – o’tishlar soni, z=1. 

Mashina ramasidagi va operatorning ishchi joyidagi tebranish parametrlari chegaralangan 

bo’lishi lozim. Mashinalarni tebranishdan ajratishga xisoblashda mashina ramasidagi tebranishning 

ichki turtkisi 0,005 sm dan oshmasligi kerak. 

Zichlovchi qismlarni mashina ramasiga, rezina metall amortizatorlarda guruxlarga ajratib 

ilmoqqa o’rnatib qo’yiladi. Amortizatorlarni xisoblashda ruxsat etilgan mustaxkamligini va ishchi 

qism va mashina ramasining majburiy tebranishi ichki turtkisining ruxsat etilgan qiymatini 

aniqlanadi. 

Amortizatorlarning statik shakl o’zgarishi (m): 

)**/(* aaaaaa CFnbPf   

bu erda: Ra-ilmoqning xamma yeriga tushadigan statik og’irlik, N; 
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va – rezina qatlam qalinligi, m; na – amortizatorlar soni; Fa-amortizatorning kundalang 

kesimi maydoni, m
2
; Sa-statik surilish moduli, Mpa, Saq0,5-0,7 Mpa. 

Mashina ramasini tebranishdan ajratishga xisoblash. Mashina ramasini tebranishdan 

ajratishni xisoblash shartli tasviri shundayki, unda mashinani (rama-brusni) ikki darajali erkinlik 

sistemasi sifatida (ikki massali sistema) qabul qilinadi. Mashina ramasi amortizatsiyasini ya’ni 

jixozlarni tebranishdan saqlash shartini quyidagicha yozish mumkin. 

 

Nazorat savollari: 

1. Dinamik zichlash usullari 

2. Dinamik zichlash mashinalarini turlari 

3. Dinamik zichlash mashinalarini asosiy parametrlari 

4. Shibbalash mashinasining unumdorligini xisoblash 

 

3-Modul. Avtomobil yo‘llariga mavsumiy xizmat ko‘rsatish mashinalari. 

11-Mаvzu:  Burg’ilash va ustun qoqish mashinalari va jihozlari. 

Rеjа 

1. Tоg‘ jinslаrini yеmirish. 

2. Burg‘ilаr tаsnifi. 

3. Quduq tubini to‘liq burg‘ilаsh uchun burg‘ilаr.  

4. Pаrrаkli burg‘ilаr. 

5. Shаrоshkаli burg‘ilаr. Shаrоshkаli burg‘ilаrning аfzаlliklаri. 

.  

Tаyanch ibоrаlаr:  sеmеnt ko‘prigi – burg‘ilаsh eritmаsini yutilishini bаrtаrаf etish uchun 

quduqqа qo‘yilаdi; sеmеnt stаkаni - himоya tizmаlаrini sеmеntlаgаndа quduq tubidа 10-20 mеtr 

uzunlikdа sеmеnt stаkаni qоldirilаdi: 

        Аylаnmа harakat orqali burg‘ilаshdа bаrchа tоg‘ jinslаrining yеmirilishi ikkitа kuch 

ta’sirida yuzаgа kеlаdi: burg‘igа burg‘ilаsh quvurlаri tizmаsining оg‘irligi hisоbigа yuzаgа 

kеltirilаdigаn vеrtikаl (o‘q bo‘ylаb) yuklаmа vа burg‘ilаsh quvurlаri аylаntirilib yoki quduq tubi 

dvigаtеli vаlining аylаnishidаn yuzаgа kеlаdigаn gоrizоntаl kuch. 

      Tоg‘ jinslаrining yеmirilish hаrаktеri ulаrning qаttiqligi vа plаstikligigа bоg‘liq. Yumshоq 

plаstik jinslаr, mаsаlаn, gillаr kеsilib sаmаrаli yеmirilаdi. Bundаy jinslаrning yеmirilish 

sаmаrаdоrligi burg‘ining ishchi elеmеntlаri o‘tkirlаshgаn sаri оshаdi. Qаttiqlikning оshib bоrishi vа 

plаstiklikni pаsаyishi bilаn tоg‘ jinslаrining kеsilib yеmirilish sаmаrаdоrligi kаmаyadi. Shuning 

uchun o‘rtаchа qаttiqlikdаgi jinslаr uchun (gilli slаnеslаr, аrgеllitlаr, qumtоshlаrning bir qаnchа 

turlаri vа bоshqаlаr) mаydаlаb bulаklаshni tа’minlоvchi burg‘ilаrdаn fоydаlаnilаdi. Bundаy 

burg‘ilаrdа burg‘ining ishchi elеmеnti jinsgа uning quduq tubigа urilishi nаtijаsidа bоtаdi, jinslаrni 

bo‘lаklаnishi esа burg‘ining аylаnishi nаtijаsidа uning ishchi elеmеntlаrini quduq tubi tеkisligigа 

nisbаtаn ishqаlаnishi hisоbigа yuzаgа kеlаdi. 

       Mаydаlаb – bo‘lаklоvchi burg‘ilаr yеtаrli dаrаjаdа uzun vа ishchi elеmеntlаri o’tkir 

bo‘lishi lоzim, bu ulаrning burg‘ilаnаdigаn tоg‘ jinslаrigа chuqur bоtishini tа’minlаydi. 

 
11.1-rasm. Burg’ilash mashinalari. 
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Burg‘ilаr tаsnifi. 
Burg‘ilаr ikkitа bеlgisi bo‘yichа tаsniflаnаdi:  vаzifаsi vа jinsgа tа’sir etish hаrаktеrigа ko‘rа. 

- Vаzifаsigа ko‘rа burg‘ilаr uchtа sinfgа аjrаtilаdi: 

- Quduq tubini to‘liq burg‘ilаsh uchun burg‘ilаr; 

- Quduq tubini hаlqа bo‘ylаb burg‘ilаsh (nаmunа оlish mаqsаdidа) uchun burg‘ilаr; 

- Mаhsus ishlаrni bаjаrish uchun burg‘ilаr. 

   Jinsgа tа’sir qilish hаrаktеrigа ko‘rа burg‘ilаr to‘rttа guruhgа аjrаtilаdi:  

- Kеsib-bo‘lаklоvchi; 

- Mаydаlаb-bo‘lаklоvchi; 

- Mаydаlоvchi; 

- Qirib-kеsuvchi. 

 

Quduq tubini to‘liq burg‘ilаsh uchun burg‘ilаr. 

    Quduq tubini to‘liq burg‘ilаsh uchun pаrrаkli, shаrоshkаli hаmdа sun’iy vа tаbiiy оlmоsli 

burg‘ilаrdаn fоydаlаnilаdi. 

 

Pаrrаkli burg‘ilаr. 

      Pаrrаkli burg‘ilаr kеsib-bo‘lаklоvchi burg‘ilаr sinfigа mаnsub. Ulаr ikki, uch vа ko‘p 

pаrrаkli bo‘lаdi. Hоzirgi kundа o‘rtа qаttiqlikdаgi qаtlаmchаlаri bo‘lgаn yumshоq plаstik jinslаrni 

rоtоr usulidа burg‘ilаsh uchun аsоsаn uch pаrrаkli burg‘ilаr qo‘llаnilаdi. 

      Ikki pаrrаkli burg‘i «2L» (ОN26-02-88-68) shifrigа egа. Ulаr quyidаgi o‘lchаmlаrdа 

ishlаb chiqаrilаdi:  76,  93,  97,  112,  118,  132,  140,  151,  161 mm.  Ikki pаrrаkli diаmеtri 140 

mm bo‘lgаn burg‘i quyidаgichа bеlgilаnаdi:  2L-140.  

 

 
 

11.2-rаsm.  2L vа 2LG turidаgi uch pаrrаkli burg‘i. 

а - оddiy yuvilаdigаn;  b – gidrоmоnitоr tаrmоqli. 

 

 
 

11.3-rаsm.  Ko‘ppаrrаkli qirib-kеsuvchi  IR  vа  IRG turidаgi burg‘i. 

а – gidrоmоnitоr tаrmоqli;  b – оddiy yuvilаdigаn (IR) 
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          Uch pаrrаkli burg‘ilаr uchtа kеsuvchi ishchi elеmеntgа egа. Yuqоridа qаyd etilgаnidеk, 

burg‘ilаrning bu turi yuqоri оrаliqlаrdаgi yumshоq plаstik jinslаrni burg‘ilаshdа kеng qo‘llаnilаdi. 

Uch pаrrаkli burg‘ilаr (ОN26-02-88-68) оddiy 3L vа gidrоmоnitоrli 3LG ko‘rinishda ishlаb 

chiqаrilаdi. Uch pаrrаkli burg‘ilаrning diаmеtri  118-445 mm gа tеng. Gidrоmоnitоrli burg‘ilаr 3LG 

quyidаgi diаmеtrlаrdа ishlаb chiqаrilаdi: 161;  190;   214;   243;   269;   295;   320;   346;   370;   

394  vа  445 mm,  tеshiklаrining diаmеtri аsоsаn  14-16 mm.    

       Ko‘ppаrrаkli (оltipаrrаkli) vа IR  hаmdа IRG turidаgi burg‘ilаr yumshоq jinslаr vа o‘rtа 

qаttiqlikdаgi jinslаrni burg‘ilаshgа mo‘ljаllаngаn. Bu burg‘ilаrgа uchtа pаrrаk mе’yoriy bаlаndlikkа 

egа, uchtаsi esа qisqаrtirilgаn. Mе’yordаgi vа qisqаrtirilgаn pаrrаklаr nаvbаti bilаn jоylаshtirilgаn. 

     Ikki pаrrаkli vа uch pаrrаkli burg‘ilаrdаgi ishchi elеmеntlаrning yеmirilishini оldini оlish 

uchun ulаrning kеsuvchi tishlаri vа yon burchаklаri qаttiq quymаlаr – pоbеdit plаstinkаsi vа rеlit 

qоbig‘i bilаn mustаhkаmlаngаn. 

     
11.4 – rаsm.   Pаrrаkli burg‘ilаr. 

 

      IR vа IRG turidаgi burg‘ilаrning ishchi elеmеntlаri qаttiq quymа tishlаr bilаn, ulаrning 

оrаlig‘i esа rеlit bilаn mustаhkаmlаngаn. 

 

Shаrоshkаli burg‘ilаr. 

       O‘zbеkistоndа vа hоrijdа nеft vа gаz quduqlаrini burg‘ilаshning аsоsiy hаjmi shаrоshkаli 

burg‘ilаr bilаn аmаlgа оshirilаdi. Shаrоshkаli burg‘ilаr quyidаgi turlаrdа ishlаb chiqаrilаdi:  1) bir 

shаrоshkаli 2) ikki shаrоshkаli 3) uch shаrоshkаli Shаrоshkаli burg‘ilаr  GОST 20692 – 75 bo‘yichа 

ishlаb chiqаrilаdi. 

      GОST  20692 – 75 bir qаnchа turdаgi shаrоshkаli burg‘ilаr vа qo‘llаnish shаrоiti turlichа 

bo‘lgаn, hаmdа yuvish tеshiklаrining jоylаshishi vа  kоnstruktsiyasi hаmdа shаrоshkаlаrining 

tаyanchlаri turlichа bo‘lgаn burg‘ilаr (11.1-jаdvаl) ishlаb chiqаrishni yo‘lgа qo‘yilgаn. 

 

Shаrоshkаli burg‘ilаrning turlаri vа ulаrni qo‘llаsh shаrоitlаri (GОST 20692-75)      

11.1- jаdvаl 

Burg‘i 

 turi 

            Qo‘llаsh shаrоiti    Ishchi elеmеntlаri 

  M Yumshоq jinslаrni burg‘ilаsh Burg‘i tishlаri frеzеrlаngаn 

  MZ Yumshоq аbrаziv jinslаrni burg‘ilаsh Burg‘i tishlаri quyilgаn 

  MS O‘rtа qаttiqlikdаgi qаtlаmchаli yumshоq 

аbrаziv jinslаrni burg‘ilаsh 

 

Burg‘i tishlаri frеzеrlаngаn 

 MSZ O‘rtа qаttiqlikdаgi qаtlаmchаli yumshоq 

аbrаziv jinslаrni burg‘ilаsh 

Burg‘i tishlаrining bir qismi 

frеzеrlаngаn, bir qismi quyilgаn 

  S O‘rtа qаttiqlikdаgi jinslаrni burg‘ilаsh Burg‘i tishlаri frеzеrlаngаn 

  SZ O‘rtа qаttiqlikdаgi аbrаziv jinslаrni burg‘ilаsh Burg‘i tishlаri quyilgаn 

  ST Qаttiq jins qаtlаmchаli o‘rtа qаttiqlikdаgi 

jinslаrni burg‘ilаsh 

Burg‘i tishlаri frеzеrlаngаn 
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   T Qаttiq jinslаrni burg‘ilаsh Burg‘i tishlаri frеzеrlаngаn 

   TZ Qаttiq аbrаziv jinslаrni burg‘ilаsh Burg‘i tishlаri quyilgаn 

   TK Mustаhkаm jins qаtlаmchаli qаttiq jinslаrni 

burg‘ilаsh 

Burg‘i tishlаrini bir qismi 

frеzеrlаngаn, bir qismi quyilgаn 

  TKZ Mustаhkаm jins qаtlаmchаli qаttiq аbrаziv 

jinslаrni burg‘ilаsh 

Burg‘i tishlаri quyilgаn  

 

   K Mustаhkаm jinslаrni burg‘ilаsh Burg‘i tishlаri quyilgаn 

  ОK Judа mustаhkаm jinslаrni burg‘ilаsh Burg‘i tishlаri quyilgаn 

 

Shаrоshkаli burg‘ilаrning shifri (burg‘ilаsh eritmаlаri hаmdа tеhnik suv bilаn yuvilgаndа)  

аylаnish chаstоtаsi  40 – 60  аyl./min.  rоtоrli burg‘ilаsh uchun 

11.2- jаdvаl 

Burg‘ining diаmеtri,  

mm 

Burg‘ilаrning  shifri 

161,5 - III  61, 5  SZ - GАU 

190,5 - III  190,5  MZ – GАU 

III  190,5  SZ – GАU 

215,9 III  215,9  SZ - GАU - 

269,9 - III  269,9  SZ - GАU 

 

    Burg‘ilаr mаrkаzdаn yuvаdigаn (TS);  mаrkаzdаn hаydаydigаn (P);  Yonlаmа (chеkkа) 

gidrоmоnitоrli yuvаdigаn (G);  yonlаmа hаydаydigаn (PG);  mоy to‘ldirilgаn tаyanchli (V)  hоldа 

ishlаb chiqаrilаdi.  Shаrоshkаlаrining tаyanchi vа shаrik pоdshipnikli burg‘ilаr  V  hаrfi bilаn 

bеlgilаnаdi.  Аgаr tаyanchlаr ikkitа vа undаn оrtiq аylаnish pоdshipniklаridа jоylаshgаn bo‘lsа А 

hаrfi bilаn bеlgilаnаdi. Аgаrdа tаyanch bittа аylаnish pоdshipnikigа egа bo‘lsа N hаrfi bilаn 

bеlgilаnаdi. 

      Mаsаlаn,  215,9  diаmеtrli yumshоq аbrаziv jinslаrni аylаnish pоdshipnikigа egа bo‘lgаn 

uch shаrоshkаli burg‘i  quyidаgichа bеlgilаnаdi:    

      III 215,9 M-GА (GОST 20692-75) 

 

Rоtоrli burg‘ilаsh usulidа vа 60-250 аyl./min. аylаnish chаstоtаli quduq tubi dvigаtеllаri 

yordаmidа burg‘ilаsh uchun burg‘ilаr shifri. 

11.3- jаdvаl 

Burg‘i diаmеtri, mm                               Burg‘ilаr shifri 

 Uzluksiz ishlаb  chiqаrilishi Qabul qilishdаgi sinоv 

 

 

           190,5 

 

      III 190,5 S-GNU 

       III 190,5 SZ-GNU 

       III 190,5 TZ-GNU 

       III 190,5 TKZ-GNU 

 

 

          215,9 

 

 

      III 215,9 SZ-GNU 

       III 215, TZ-GNU 

       III 215,9 TKZ-GNU 

       III 215,9 K-GNU   

     III 215,9 MZ-GNU 

     III 215,9 MSZ-GNU 

     III 215,9 SZ-GNU 

          269,9       III 269,9 S-GNU 

       III 269,9 SZ-GNU 

      III 269,9 MZ-GNU 

      III 269,9 TZ-GNU 

      III 269,9 TKZ-GNU    

         295,3                       -         III 295,3 SZ-GNU 

      III 295,3 TZ-GNU 

 

Yuqоri chаstоtаli quduq tubi dvigаtеllаri (turbоburlаr vа elеktrоburlаr) yordаmidа vа аylаnish 

chаstоtаsi  250 аyl/min. vа undаn hаm yuqоri bo’lgаn rоtоrli usuldа burg‘ilаr shifri. 

11.4- jаdvаl 
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Burg‘ining 

diаmеtri, mm 

                                             

                                   Burg‘ining shifri 

 Uzluksiz ishlаb chiqаrilishi Qаbul qilishdаgi sinоv 

 

 

190,5 

III 190,5 S-GN;  III190,5 SZ-GN;     

III 190,5 TKZ-GN; III 190,5 M-GV; 

III 190,5 S-GV;  III 190,5 S-TSV; 

III 190,5 SZ-GV;  III 190,5 ST-TSV; 

III 190,5 T-TSV;  III 190,5 TZ,TSV; 

III 190,5 TKZ-TSV;  III190,5 K-TSV 

 

 

215,9 

III 215,9 S-GN;  III 215,9 M-GV 

III 215,9 MZ-GV; III 215,9 MS-GV; 

III 215,9 S-GN;  III 215,9 SZ-GV; 

III 215,9 T-TSV;  III 215,9 T-GV; 

III 215,9 TKZ-TSV; III 215,9 TKZ-TS. 

III 215,9 TZ-TSV; 

III 215,9 MZ-GN; 

III 215,9 MSZ-GN; 

III 215,9 SZ-GN. 

244,5  III 244,5 S-TSV III 244,5 S-GV 

 

269,9 

III 269,9 M-GV;  III 269,9 S-GV; 

III 269,9 SZ-GV;  III 269,9  ST-TSV; 

III 269,9  T-TSV;  III 269,9  TZ-TSV  

 

III 269,9 MZ-GV 

 

295,3 

 

III 295,3 M-GV;  III 295,3 M-TSV; 

III 295,3 S-GV;  III 295,3 S-TSV; 

III 295,3 ST-TSV;  III 295,3 T-TSV; 

III 295,3 TZ-TSV 

 

320,0 III 320,0 S-GV III 320,0 M-GV 

349,2 - III 349,2 M-TSV;  

III 349,2 S-TSV 

393,7 III 393,7 T-TSV III 393,7 M-TSV; 

  III 393,7 S-TSV 

 

Mаydаlаb – bo‘lаklоvchi shаrоshkаli burg‘ilаr. 

Mаydаlаb – bo‘lаklоvchi burg‘ilаr vа burg‘ilаsh bоshchаlаrigа bir, ikki vа ko‘p shаrоshkаli 

burg‘ilаr kirаdi.  Bu burg‘ilаr bilаn jinslаrni mаydаlаsh  --  аylаnish jаrаyonidа shаrоshkа 

tishlаrining jinsgа urilishi hisоbigа,  jinslаrning bo‘lаklаnishi esа shаrоshkа tishlаrini quduq tubi 

tеkisligigа ishqаlаnishi nаtijаsidа yuzаgа kеlаdi. Mаydаlаb – bo‘lаklоvchi burg‘ilаr sfеrik, ikki vа 

uch kоnusli shаrоshkаlаrgа egа. Mаydаlаb – bo‘lаklоvchi burg‘ilаrgа  M, MZ, MS, MSZ, S vа SZ 

turidаgi burg‘ilаr kirаdi. 

M turidаgi burg‘ilаrdаn yumshоq, plаstik, kаm аbrаziv jinslаrni, hаmdа slаnеtsli gillаr, gоvаk 

qumtоshlаr, оhаktоshlаr, mеrgеllаr vа shu kаbilаrni burg‘ilаsh uchun fоydаlаnilаdi. Bu 

burg‘ilаrning tishlаri o‘tkirlаshgаn, burchаklаri esа kichik bo‘lаdi. 

MZ turidаgi burg‘ilаr shаrоshkаlаrning tishlаrini yеmirilishgа оlib kеluvchi plаstik аbrаziv 

jinslаrni burg‘ilаshdа qo‘llаnilаdi. Bu turdаgi burg‘ilаr qаttiq quymа tishlаrgа egа. 

MS turidаgi burg‘ilаrdаn o‘rtа qаttiqlikdаgi jinslаr qаtlаmchаlаri аrаlаshgаn yumshоq 

jinslаrni burg‘ilаshdа fоydаlаnilаdi (slаnеtsli gillаr, gilli mеrgеllаr, g‘оvаk gilli slаnеtslаr, gips, tоsh 

tuzi, bo‘rli yotkiziqlаr, tоshlаr vа bоshqаlаr). 

MSZ  turidаgi burg‘ilаr yumshоq, аbrаziv, оrаsidа o‘rtа qаttiqlikdаgi tоg‘ jinslаri bo‘lgаn 

qаtlаmlаrni burg‘ilаsh uchun mo‘ljаllаngаn. 

S turidаgi burg‘ilаr kаm аbrаziv, o‘rtа qаttiqlikdаgi (gilli, qumli slаnеtslаr vа g‘оvаk 

аrgеllitlаr, tsеmеntlаshgаn kvаrtsli аlеvrоlitlаr, dоlоmitlаr, zich оhаktоshlаr vа bоshqаlаr) jislаrni 

burg‘ilаsh uchun mo‘ljаllаngаn. Shаrоshkаlаrning tishlаri M vа MS turidаgi burg‘ilаrnikigа 

nisbаtаn qisqа, ulаrning o‘tkirlаshish burchаgi esа kаttа. 

SZ turidаgi burg‘ilаr o‘rtа qаttiqlikdаgi аbrаziv jinslаrni burg‘ilаsh uchun mo‘ljаllаngаn. 

Shаrоshkаli burg‘ilаrning аfzаlliklаri. 

Shаrоshkаli burg‘ilаr kurаkli burg‘ilаrgа qаrаgаndа quyidаgi аfzаliklаrgа egа: 
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1.Shаrоshkаli burg‘ilаrning quduq tubi bilаn kоntаkti kurаkli burg‘ilаrgа nisbаtаn аnchа kаm,  

аmmо ulаrning ishchi qismining uzunligi kаttа. Bu esа tоg‘ jinslаrini pаrchаlаsh sаmаrаdоrligini 

оshirаdi. 

2.Kurаkli burg‘ilаrning tishigа qаrаgаndа, shаrоshkаli burg‘ilаrning shаrоshkаsi quduq tubidа 

аylаnаdi, bundа shаrоshkа tishlаrining yеmirilish dаrаjаsi аnchа kichik bo‘lаdi. 

3.Quduq tubidа shаrоshkаlаrning аylаnishi nаtijаsidа shаrоshkаli burg‘ilаrning qisilib qоlish 

hаvfi аnchа kichik. 

Shаrоshkаli burg‘ilаr 3 xil ishlаb chiqаrilаdi; 1-shаrоshkаli; 2-shаrоshkаli; 3-shаrоshkаli. 

Shulаrdаn eng ko‘p ishlаtilаdigаni 3-shаrоshkаli burg‘ilаrdir. 

Yuvuvchi yoki hаydоvchi kаnаlining jоylаshish vа kоnstruktsiyagа qаrаb quyidаgi turlаrdа 

ishlаb chiqаrilаdi:  TS-mаrkаzdаn yuvish tеshigi bo‘lgаn;     

G-chеkkа (yon) gidrоmоnitоr tеshiklаri yordаmidа yuvilаdigаn; 

P-mаrkаzdа hаydаsh tеshigi (prоduvkа) bo‘lgаn; 

PG-chеkkа (yon) tоmоndа hаydаsh tеshigi bo‘lgаn. 

Gidrоmоnitоrli burg‘ilаrni (nаsаdkа) tеshigini аlmаshtirsа bo‘lаdigаn hоldа ishlаb chiqаrilаdi. 

Bundа yuvuvchi tеshikning оstki qismidа uya (gnеzdо) bo‘lаdi vа bu uya mustаhkаm 

(yеmirilmаydigаn) mаtеriаldаn tаyyorlаngаn nаsаdkаlаrni аlmаshtirish uchun hizmаt qilаdi. Buning 

qulаyligi shundаki, burg‘igа hоhlаgаn diаmеtrdаgi nаsаdkаlаrni o‘rnаtish mumkin. 2-shаrоshkаli 

burg‘ilаr yumshоq vа qоvushqоq tоg‘ jinslаrini burg‘ilаsh uchun ishlаtilаdi. 2-shаrоshkаli burg‘ilаr-

2-tа yon tоmоndа gidrоmоnitоr tеshiklаri bo‘lgаn hоldа ishlаb chiqаrilаdi. Bu gidrоmоnitоr 

tеshiklаrgа hоhlаgаn diаmеtrli nаsаdkаlаrni o‘rnаtish mumkin. 

1-shаrоshkаli burg‘ilаr kаttа chuqurlikdаgi qаttiq tоg‘ jinslаrini burg‘ilаsh uchun ishlаtilаdi. 

3-shаrоshkаli burg‘ilаrning turi vа ishlаtilishi; 

M, MS, S, ST  vа T turidаgi burg‘ulаrdа tishlаr shаrоshkаning tаnаsini o‘zidаn chiqаrilgаn. 

MZ, MSZ,  SZ,  TZ,  TKZ,  K vа ОK turidаgi burg‘ilаrdа esа hаr hil fоrmаdаgi qаttiq 

mаtеriаldаn tаyyorlаngаn tishlаr shаrоshkа tаnаsidаgi tеshiklаrgа qоtirilgаn. 

M-turidаgi burg‘ilаr yumshоq tоg‘ jinslаrini burg‘ilаsh uchun mo‘ljаllаngаn. Mаsаlаn: Qаttiq 

tuprоq qаtlаmini, оhаktоshlаshgаn, qumlаshgаn, аlеvrоlit vа qumtоsh, mеrgеl, оhаktоsh, аyrim 

hоllаrdа аrgеllit qаtlаmchаlаrining yupqа qаlinligi аrаlаshgаn tuprоq qаtlаmini burg‘ilаsh uchun 

mo‘ljаllаngаn. 

MZ-yumshоq, chаqiq (abrаziv) tоg‘ jinslаrini burg‘ilаsh uchun mo‘ljаllаngаn. Mаsаlаn: 

1.Оhаktоshlаshgаn аrgеllitlаrning kеtmа-kеtligi, kvаrtslаshgаn аrgеllitlаr, qumtоshlаr vа tuprоqli 

slаnеtslаrni burg‘ilаsh uchun mo‘ljаllаngаn. 

2. Tuprоq, аlеvrоlit vа qumtоshlаrning kеtmа-kеtligi, оrаsidа mеrgеl vа mеrgеlli оhаktоshlаr 

bo‘lgаn tоg‘ jinslаrini. 

3. Tuprоq, qum, qumtоsh, оhаktоsh- tuprоqli tsеmеnt аrаlаshgаn tоg‘ jinslаrini. 

4. Dоlоmit vа mеrgеl qаtlаmchаlаri bilаn аrаlаshgаn оhаktоsh qаtlаmlаrini burg‘ilаsh uchun 

mo‘ljаllаngаn. 

MS-Оrаsidа o‘rtа qаttiqlikdаgi qаtlаmchаlаri bo‘lgаn yumshоq tоg‘ jinslаrini burg‘ilаsh 

uchun mo‘ljаllаngаn. 

Mаsаlаn: Qumtоsh, kоnglоmеrаt, оhаk-tuprоqli tsеmеntlаshgаn mаtеriаlli, аlеvrоlit vа 

tuprоqli оhаktоsh qаtlаmchаlаri аrаlаshgаn tuprоq vа аrgеllit tоg‘ jinslаri uchun . 

MSZ -  Yumshоq, chаqiq (abrаziv) оrаsidа o‘rtа qаttiqlikdаgi tоg‘ jinslаri bo‘lgаn qаtlаmlаrni 

burg‘ilаsh uchun mo‘ljаllаngаn. Mаsаlаn: 

1.Оhаktоshlаshgаn, qumtоshlаshgаn, аrgеllitlаr kеtmа-kеtligi. 

2.Qumtоsh, аlеvrоlit vа аrgеllit qаtlаmchаlаrining kеtmа-kеtligi, аyrim jоylаrdа mеrgеl vа 

pirit аrаlаshgаn tоg‘ jinslаrini burg‘ilаsh uchun. 

3.Оhаktоshlаr, аyrim jоylаrdа krеmniy qo‘shilgаn, dоlоmit, mеrgеl, аrgеllit vа qumtоsh 

qоbiqchаlаri аrаlаshgаn оhаktоsh qаtlаmlаrini burg‘ilаsh uchun. 

S - o‘rtа qаttiqlikdаgi tоg‘ jinslаrini burg‘ilаsh uchun mo‘ljаlаngаn. Mаsаlаn: tuprоq, 

qumtоsh, qum, аlеvrоlit, аrgеllit, kоnglоmеrаt vа mеrgеl qаtlаmchаlаri kеtmа-kеtligini burg‘ilаsh 

uchun. 
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SZ-chаqiq, o‘rtа qаttiqlikdаgi tоg‘ jinslаrini burg‘ilаsh uchun mo‘ljаllаngаn. Mаsаlаn:  

1.Gips vа аngidrit аrаlаshgаn tuprоq qоbig‘i, kichik vа kаttа dоnаli qumtоshlаr. 

Kоnglоmеrаt, tuprоqli slаnеtslаr mеrgеl vа tuffitlаr. 

2.Оhаktоshlаr, аyrim jоylаrdа dоlоmitlаshgаn, tuprоqlаshgаn, аrgеllit vа qumtоsh qоbig‘i 

аrаlаshgаn. 

ST-Оrаsidа qаttiq qаtlаmchаlаri bo‘lgаn o‘rtаchа qаttiqlikdаgi tоg‘ jinslаrini burg‘ilаsh uchun 

mo‘ljаllаngаn. Mаsаlаn: 

1.Оhаktоshlаr vа dоlоmitlаr, nоtеkis tuprоqlаshgаn, оhаktоshlаshgаn dоlоmitlаr. 

2.Аlеvrоlitlаshgаn tuprоq, аlеvrоlit, qumtоsh, оhаktоshlаshgаn аrgеllit, аngidrit, gips, mеrgеl 

qаtlаmlаrini burg‘ilаsh uchun. 

3.Kаttа kristаlli, tuprоq qаtlаmchаli tuz qаtlаmi. 

T - Qаttiq tоg‘ jinslаrini burg‘ilаsh uchun mo‘ljаllаngаn. Mаsаlаn:  Оhаktоsh vа dоlоmitlаr, 

оrаsidа tuprоq qаtlаmli аngidrit, gips, krеmniy bo‘lgаn. 

TZ - Qаttiq, chаqiq tоg‘ jinslаrini burg‘ilаsh uchun mo‘ljаllаngаn. Mаsаlаn:  

1. Dоlоmitlаshgаn оhаktоshlаr. 

2. Dоlоmitlаr, оrаsidа gips, tuprоq vа mеrgеl qаtlаmlаri bo‘lgаn. 

3.Аrgеllitlаr, аlеvrоlit vа qumtоshlаr, аndеzitlаr, аndеzit-bаzаltlаr. 

TK - Оrаsidа mustаhkаm tоg‘ jinslаri bo‘lgаn qаttiq tоg‘ jinslаrini burg‘ilаsh uchun 

mo‘ljаllаngаn. Mаsаlаn:  

1. Оhаktоsh vа dоlоmitlаr, аyrim jоylаrdа mеrgеl vа issiq slаnеts qаtlаmchаlаri bo‘lgаn, 

аngidrit vа krеmniy qаtlаmchаlаri qo‘shilgаn. 

2. Аrеllitlаr, аlеvrоlit vа kvаrtslаshgаn qumtоshlаr, tоshko‘mir vа ko‘mir slаnеtslаri qоbig‘i 

аrаlаshgаn qаtlаmlаr. 

TKZ - Qаttiq, chаqiq, оrаsidа mustаhkаm qаtlаm qоbig‘i bo‘lgаn tоg‘ jinslаrini burg‘ilаsh 

uchun mo‘ljаllаngаn. Mаsаlаn:  

1. Оhаktоshlаr, dоlоmitlаshgаn, yoriq. 

2. Gips, tuprоq vа mеrgеl qоbiqlаri аrаlаshgаn dоlоmitlаr. 

3. Аrgеllitlаr, аlеvrоlit vа qumtоshlаr, аndеzitlаr, аndеzit-bаzаltlаr. 

K - Mustаhkаm tоg‘ jinslаrini burg‘ilаsh uchun mo‘ljаllаngаn. Mаsаlаn:     

1. Kvаrts ko‘rinishidаgi qumtоshlаr. 

2. Аndеzitlаr, аndеzit-bаzаltlаr. 

3. Аngidrit vа оhаktоshli qоbig‘i bo‘lgаn kvаrtsli qumtоshlаr. 

4. Аrgеllit vа аlеvrоlitlаr. 

5. Qаttiq оhаktоsh vа dоlоmitlаr. 

ОK - Judа mustаhkаm tоg‘ jinslаrini burg‘ilаsh uchun mo‘ljаlаngаn. Mаsаlаn:  

1. Kvаrts ko‘rinishidаgi qumtоshlаr. 

2. Аndеzitlаr, аndеzit-bаzаltlаr. 

3. Mаydа dоnаli, kvаrslаshgаn qumtоshlаr, оrаsidа аrgеllit vа оhаktоsh qоbig‘i bo‘lgаn. 

4. Аrgеlit vа аlеvrоlitlаr. 

5. Qаttiq оhаktоsh vа dоlоmitlаr.  

 

Nаzоrаt sаvоllаri. 

1. Tоg‘ jinslаrining yеmirilishi qаndаy kuchlаr tа’siri оstidа yuzаgа kеlаdi? 

2. Tоg‘ jinslаrining yеmirilish hаrаktеri nimаgа bоg‘liq? 

3. Burg‘ilаr vаzifаsigа ko‘rа qаndаy sinflаrgа bo‘linаdi? 

4. Tоg‘ jinslаrigа tа’sir qilish hаrаktеrigа ko‘rа burg‘ilаr qаndаy sinflаrgа аjrаtilаdi? 

5. Quduq tubini to‘liq burg‘ilаsh uchun qаndаy burg‘ilаrdаn fоydаlаnilаdi? 

6. Pаrrаkli burg‘ilаrning turlаri vа tuzilishini tаvsiflаb bеring. 

7. Shаrоshkаli burg‘ilаrning qаndаy turlаri mаvjud? 

8. Mаydаlаb – bo‘lаklоvchi shаrоshkаli burg‘ilаrning hоssаlаri. 

9. Shаrоshkаli burg‘ilаr qo‘llаnilish shаrоitigа ko‘rа qаndаy turlаrgа bo‘linаdi? 

10. Shаrоshkаli burg‘ilаrning аfzаlliklаrini ko‘rsаting. 
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12-mavzu  Toshli materiallarni maydalash mashinalari. 

Tayanch so’zlar:  tosh, perferator, maydalash, tosh maydalash mashinalari, ezish, urish. 

Reja: 

1. Tosh materiallarni qazish. 

2. Tosh materiallarni qayta ishlash mashinalar. 

3. Materiallarni maydalash usullari. 

4. Tosh materiallarni turlari. 

 

Yo’l qurilishidagi xar xil turdagi yo’l ustki qatlamlari uchun zarur bo’lgan tosh materiallarini 

ko’p qismi tosh konlari - karerlarni ochiq usulda qazish yo’li bilan olinadi. Yer massivda joylashgan 

qurilish toshlarini olish ishlariga, portlovchi modda o’rnatiladigan shpura va burg’ali quduqlarni 

kovlash, tosh turlarini portlatish, bir o’lchamlilarini maydalash, karerdan portlatib olingan tosh 

jinslarini transportga yuklash va tashish kabilar kiradi. Karerlardagi burg’ali kavlash ishlarini 

bajarish pnevmatik perforatorlar (kavlovchi bolg’alar) va burg’alab toblaydigan stanoklar 

yordamida amalga oshiriladi. Kavlovchi bolg’alarni chuqurligi 5-7 mm va diametri 74 mm gacha 

bo’lgan shpura, stanoklar chuqurligi 10-300 m va diametri 75 mm dan katta bo’lgan quduqlar 

kavlash uchun ishlatiladi. Tosh karerlarini quduqlar kavlashda odat bo’yicha 30 m gacha 

burg’alanadi. Kavlash quyidagi operatsiyalardan iborat: turlarni buzish, uni bo’laklarini katta 

massivdan ajratish va buzib olingan bo’laklarni quduqdan olish.  

 Ponasimon asbob qisqa vaqt ichida beriladigan kuch-urish yordamida quduqni o’qi bo’ylab 

yunaltiriladi. O’rilgandan so’ng asbob biroz ko’tarilib, ma’lum burchakka buriladi va urilayotgan 

yerni yangi joyiga o’riladi. Asta-sekin urish natijasida tosh jinsi sinib ochiq tomonga ajralib chiqadi. 

Ajralib chiqqan tosh jinsi quduqdan olinadi. Urush-burama usulida qazish qo’l perforatorlari va 

arqonli o’rib kavlaydigan stanoklar yordamida amalga oshiriladi.  Perforator parmalovchi bolg’a 

ko’rinishiga ega bo’lib, siqilgan xavo yoki siqilgan suyuqlik bilan ishlaydi, xamda parmani burish 

mexanizmi bilan ta’minlangan. Ishlatilish sharoiti va o’rnatilish turi bo’yicha qo’lda ishlatiladigan, 

teleskopik va ustunlik perforatorlar bo’ladi. Perforator silindrdan iborat bo’lib, unda xavo 

tarqatuvchi qurilma orqali beriladigan siqilgan xavo yordamida porshen-bolg’a xarakat qiladi. 

Ishchi yurish oxirida porshen-bolg’a parmani dum qismiga kelib o’riladi. Xavo tarqatuvchi 

qurilmani klapanli yoki zolotnikli bo’ladi. 

 Perforator ko’rsatkichlarini asosiy xisobi.  

 Ishchi jarayonni asosiy tavsifi va perforatorlarni qo’llanilish soxasi quvvat bo’lib, bir 

marotaba urish energiyasi va vaqt birligidagi urilishlarni takrorlanishi orqali aniqlanadi. Perforator 

quvvati (kVt) 

V=An/1000, 

 bu yerda A - porshenni ishchi yurishida rivojlanadigan kinetik energiya, Dj, Aqmv 2/2 (m- 

porshen urishi takrorlanishi, n q30-40 Gst.  

 Shartli ravishda, ishchi yurish vaqti tn ni erkin yurish vaqti te ga aniqlanishi mumkin. 

n=1(tn - tn)q1/(2 t) 

Porshenni tekis tezlanuvchan xarakatida tezlanishi, m/s2. 

 a=r/m=rD2 , (R - porshenga ta’sir qiluvchi kuch, N; r-xavoni bosimi, Pa;            D-porshen 

diametri, m).    

 Tenglamaga a ni qiymatini qo’yib, porshen urish takrorlanishi (Gst) aylanish uchun 

tenglama olinadi: 

n P Sm 03. ( )  

 Demak, perforator porshenini urish takrorlanishini kuchaytirish uchun yurish S va massa m 

ni kamaytirish va porshen diametrini kattalashtirish xisobiga erishish mumkin. zamonaviy 

perforatorlarda nisbat mavjud D/S2. 

 Maydalanishi bu qattiq material bo’lakchalarini o’lchamini boshlang’ich yirikligidan zarur 

bo’lgungacha asta-sekin kamaytirish jarayonidan iborat. Maydalangan tosh ishlab chiqarishda 

maydalanish natijasida tayyor maxsulot olinadi. Boshqa xolatlarda ushbu jarayon tayyorlov qismi 
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bo’lib, keyinchalik qayta ishlaniladi, masalan, sement ishlab chiqarishda. Material bo’laklarini 

boshlang’ich va natijaviy yirikligiga qarab, maydalash jarayonini asosiy ikki xil turi bo’ladi: 

maydalash va un qilish. Oxirgi maxsulotni o’lchamiga qarab quyidagicha bo’linadi: maydalash-

yirik (bo’laklar o’lchami 100-350mm), o’rtacha (40-100mm), mayda (5-40mm), un qilish-ko’proq 

(zarrachalar o’lchami 5-0,1mm), ingichka (0,1-0,05mm), o’rta ingichka (0,05mm dan kam). 

 Ko’pgina qurilish materiallari ishlab chiqarish uchun xom-ashyo bo’lib tog’ jinslari xizmat 

qiladi. Qayta ishlaydigan ishlarni texnik ko’rsatkichlariga ta’sir qiluvchi asosiy fizika-mexanik 

xossalarini quyidagi tavsiflar aniqlaydilar: mustaxkamlik, murtlik, abrazivlik, yiriklilik, zichlik, 

solishtirma og’irlik. 

 Mustaxkamlik tog’ jinsini tashqi yuklamaga va boshqa sabablarga ko’ra paydo bo’ladigan 

ichki kuchlanish natijasida buzilishga qarshilik ko’rsatish qobiliyati. 

 Materialni maydalash uchun yetarli bo’lgan energiya, ko’p omillarga bog’lik: mustaxkamlik, 

murtlik, boshlang’ich materialni bir jinsliligi, uni namligi, o’lchami, tuzilishi, bo’laklarni o’zaro 

joylashishi, maydalash usullari, mashinani ishchi tozasini xolati va boshqalar.  

 Maydalashga sarflanadigan energiyani sarf qilish darajasi bilan maydalanadigan 

materiallarni fizik-mexanik xossalari va natijaviy maxsulotni ko’rsatkichlari o’rtasida o’rnatiladigan 

analitik bog’lanishlar taxminiy tavsifga ega. 

 Maydalash uchun zarur bo’lgan energiyani aniqlash uchun bir nechta gipotezalar ishlab 

chiqilgan: birinchisi energiyani yangi xosil bo’lgan yuzasi proporsionalligi to’g’risida gapiradi 

(maydalashni birinchi gipotezasi - yuzalar gipotezasi); ikkinchisi - energiyani xajmlar yoki 

maydalangan bo’laklar massalariga proporsinalligi to’g’risida (ikkinchi gipoteza - xajmlarniki); 

uchinchisi- o’zaro moslashgan gipoteza, maydalash enegriyasini maydalangan bo’lakchalarda xosil 

bo’lgan xajm va yuzalarga proporsionalligi to’g’risida. 

 Materialarni maydalash uchun belgilangan mashinalarda, belgilanishi va ishlash tartibi 

bo’yicha, buzishni quyidagi uslublari qo’llaniladi: ezish, urish ta’siri bo’lish, sindirish, ishqalab 

sindirish. 

 Toshmaydalagichlar ish tartibi bo’yicha quyidagilarga bo’linadi: jag’li, bunda material 

ezish, yorish va qisman ishqalab sindirish ikki plita – jag’ orasida, ularni vaqti-vaqti bilan 

yaqinlashish yordamida maydalanadi; konusli bunda material ezish, sindirish va qisman ishqalab 

sindirish yordamida ikkita konusli yuza oralig’ida, bittasi ikkinchisiga nisbatan eksstentrik xarakat 

qilish xisobiga uzluksiz maydalanadi; silindrik g’ildirakli material ikkita qarama-qarshi 

aylanayotgan silindr g’ildiraklar orasida ezish xisobiga maydalanadi; urib ishlaydigan, ular o’z 

navbatida bolg’ali va rotorli bo’ladilar; bolg’ali tosh maydalagichlarda material, asosan sharnirga 

o’rnatilgan bolg’alarni urish kuchi xisobiga maydalansa, rotorli tosh maydalagichlarda rotorga 

mustaxkam o’rnatilgan o’ruvchi - ballarni urish xisobiga maydalanadi, xamda materialni 

qaytaruvchi plitalarga va o’zaro urilish xisobiga maydalashga erishiladi.  

Jag’li tosh maydalagichlar yirik va o’rta maydalash uchun ishlatiladi. Jag’li tosh maydalagich 

ishlash tartibi quyidagilardan iborat. Pona ko’rinishiga ega bo’lgan maydalash kamerasiga 

maydalanishi zarur bo’lgan material tushiriladi. Maydalash kamerasi 2 ta yuzadan iborat, uni bittasi 

ko’p xolatda qo’zg’almas, ikkinchisi qo’zg’aluvchan bo’ladi.  

 Maydalash kamerasini ponasimon ko’rinishga ega bo’lishi yirik materiallarni yuqorida, 

maydasini pastga joylashishiga imkon beradi. Xarakatlanuvchi yuza vaqti-vaqti bilan 

xarakatlanmaydiganga yaqinlashib turadi. Jag’larni yaqinlashganida (siqilish yo’li) material 

bo’laklari maydalanadi. Jag’lar uzoqlashganda (erkin yurish) maydalangan materiallar og’irligi 

xisobiga pastga xarakatlanib tushadi va kamerani pastki toshidan o’lchami kichik bo’lgan 

bulakchalar tosh maydalagichdan chiqib ketadi. Kamerani pastki eng qismini chiqish darchasi 

deyiladi. So’ngra davr yana qaytariladi.  

 Jag’li tosh maydalagichlarni mexanizmini kinematik farqli tomonlariga qarab ikki asosiy 

guruxga bo’linadi: xarakatlanuvchi jag’ oddiy xarakatlanadigan tosh maydalagichlar bo’ladi, 

xarakat xarakatlanuvchi yuzaga krivoship orqali uzatilib, xarakatlanuvchi nuqtalarni yo’li aylana 

yoyini tashkil qiladi; xarakatlanuvchi murakkab xarakatlanuvchi jag’ tosh maydalagichlar, bularda 
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krivoship va xarakatlanuvchi jag’ yagona elementni tashkil etadi, xamda nuqtalarni xarakatlanish 

yo’li ellipsiga yaqin berk chiziqlardan tashkil topgan bo’ladi.  

 
12.1-rasm. Oddiy harakat qiluvchi maydalagich. 

a-konstruktiv sxema; b-kinematik sxema; v-materialni tishli tirqishidan tushish sxemasi;                  

g-jag’li maydalagichning unumdorligini aniqlash uchun sxema. 

1-korpus; 2,3-qo’zg’aluvchan va qo’zg’almas jag’; 4-maydalovchi; 5-o’q; 6-maxovik;                   

7-eksstentrik val; 8-shatun; 9-sovutish qurilma; 10-prujina; 11-tortqi; 12,13-tirgaklar. 

 

 
12.2-rasm. Konusli maydalagich. 

a-yirik maydalagich; b-o’rta va mayda maydalagich; v-konussimon maydalagichlarni 

maydalach kameralarining profillari. 

1-maydalagich asosi; 2-qo’zg’almas maydalagich; 3-plita; 4-podshipnik; 5-traversa; 6-val; 7-

qo’zg’aluvchan maydalagich; 8-plita; 9-garizontal val; 10-konussimon uzatma; 11-eksstentrik 

stakan; 12-vertikal podshipnik; 13-tovonlar; 14-taqsimlovchi disk; 15,16,17-maydalash 

kameralarining turi. 

Konusli tosh maydalagichlar 

 Tog’ jinslarni qayta ishlashni barcha bosqichlarida konusli tosh maydalagichlar ishlatiladi. 

Belgilanishiga qarab ular yirik maydalagichlar (KYM), o’rta (KUM) va mayda (KMM) larga 

bo’linadilar. KYM maydalagichlari qabul teshigini kengligi bilan tavsiflanadilar va tur 

o’lchamlariga qarab 400-1200 mm gacha tog’ jinsi bo’laklarini qabul qila oladilar. Chiqarish teshigi 

74-270 mm bo’lib, unumdorligi 150-2300 m
3
/s ga teng. KUM tosh maydalagichlari o’lchami               
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60-300 mm bo’lgan bo’laklarni qabul qiladi, chiqarishi tirqishini o’lchami 12-60 mm, unumdorligi 

12-580 m3/s. KMM tosh maydalagichlari o’lcham 35-100 mm bo’lgan bo’lakchalarni qabul qiladi; 

chiqarish tirqishini o’lchami 3-15 mm, 12-220 m3/s. 

           

Valikli tosh maydalagichlar 

 Valikli tosh maydalagichlarni ishchi qismi bo’lib, silindr ko’rinishidagi aylanuvchi 

g’ildiraklar xisblanadi. Material yuqoridan beriladi va aylanuvchi g’ildiraklar orasidagi yoki 

g’ildirak bilan maydalash kamerasini qo’zg’almas segmenti orasiga ortilib maydalanadi. G’ildirakli 

tosh maydalagichlarda o’rtacha mustaxkamlikdagi (sq150 mPag gacha) materiallarni mayda va 

o’rtacha maydalash uchun silliq va taram-taram g’iladiraklar va yumshoq (s q80 Mpa gacha) 

materiallarni tishli g’iladiraklar maydalash uchun ishlatiladi. Konstruktiv tuzilishi bo’yicha 

g’ildirakli tosh maydalagichlar bir, ikki va to’rt g’ildirakli bo’ladilar. Oxirgi xolatda bir juft 

g’ildiraklar ikkinchisini ustida joylashadi. G’ildiraklarni yuzasi tekis, taram-taram, qirallik va tishli 

bo’ladi. Maydalanuvchi yuzalarni xillanishi turlicha bo’lishi mumkin, masalan, ikkala g’ildirak tekis 

yoki bir tekis ikkinchisi taram-taram va x.k. 

 G’ildirakli tosh maydalagichlarni unumdorligini aniqlashda maydalash jarayonida mahsulot 

g’ildiraklar orasidan doimo lenta sifatida chiqadi, deb qabul qilinadi. G’ildiraklar bir marta 

aylanganda, chiqish tirqishidan o’tayotgan material lentasini xajmi (m
3
): 

V=DLa , 

bu yerda D-g’ildirak diametri, m; L-g’ildirak uzunligi, m; a-chiqish tirqishi kengligi, m. 

Tosh maydalagichlarni unumdorligi (m3/s), g’ildiraklarni aylanish tezligi n (ayl/s) bo’lganda 

P=nDan 

 Mustaxkam materiallar uchun =0,2-0,3, nam qayishqoq uchun =0,4-0,6. 

 
12.3-rasm. Valikli maydalagich. 

a-konstruksiyasi; b-maydalagich sxemasi. 

1-stanina; 2,4 - valiklar; 3,6 – podshipniklar; 5-tayanch. 

 Qurilish materiallari ishlab chiqarishdagi boshlang’ich material yirikligi bo’yicha bir xil 

bo’lmagan va tarkibida xar-xil qo’shimcha va birikmalar bo’lgan mahsulotlardan iborat. Qayta 

ishlash vaqtida materialni kattaligi bo’yicha saralash va tarkibidagi qo’shimcha va kerakli 

bo’lmagan birikmalardan ajratilishi lozim. Bu ishni bajaruvchi asosiy jixozlarni ish tartibi mexanik, 

gidravlik va aeratsion bo’ladi. Siqiluvchi materiallarni saralashda eng ko’p ishlatilinadigani - 

mexanik usuli xisoblanadi.  

Saralashni, ma’lum o’lchamga ega teshiklari bo’lgan, tekis yoki egri chiziqli yuzalarda 

bajariladi. Bunday jarayonni shovqinli saralash, mashina va qurilmalarni esa - saralagichlar 

deyiladi. saralagichga tushayotgan sochma aralashma boshlang’ich material deyiladi. O’lchami 
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saralash o’lchamidan katta bo’lgan material zarralari panjara ustida qolib ketadi va panjara usti yoki 

pastki qism deyiladi. saralashni xar bir yuzasi boshlang’ich materialni ikki sinfga ajratadi. Agar 

saralovchi material ketma-ket n ta yuzadan o’tsa, natijada n+1 ta sinfga ajraladi.  Saralash jarayoni 

ikki xil ko’rsatkich bilan baholanadi: vaqt birligida saralagichga kelayotgan mahsulot miqdori, 

unumdorlik va samaradorlik-elak teshiklaridan o’tgan massasini, boshlang’ich material tarkibidagi 

xuddi shu o’lchamni bor qismiga nisbatan. 

 

Maydalovchi-saralovchi qurilma va zavodlar 

 Tosh mahsulotlarini qayta ishlashni maxsus qurilma va zavodlarda amalga oshiriladi va ular 

xarakatlanish darajasiga qarab doimiy (statsionar) yarimstatsionar (inventar, yig’iruvchi-

yig’iluvchi), xarakatlanuvchi va suzuvchilarga bo’linadi.   Maydalovchi-saralovchi zavodlar 

quyidagilarga bo’linadi: chiqarilayotgan mahsulot xajmi (quvvati) bo’yicha kichik unumdorlilik 

zavodlar (50-100 ming m
3
 yiliga) va katta unumdorlilik zavodlari (250 ming m

3
 yiliga); texnologik 

jarayon tuzilish bo’yicha ochiq yoki yopiq davrda ishlaydigan zavodlar; atrof relefi joylashishiga 

nisbatan - gorizontal va vertikal o’rnatilgan tuzilishlik zavodlar.   Maydalovchi-saralovchi 

zavodlarda materialni o’lchami va xususiyatlariga qarab, xar-xil maydalagichlar qo’llab bir nechta 

bosqichda maydalanadi, maydalanish bosqichlarini soni, talab qilinadigan maydalash darajasiga 

qarab belgilanadi. Masalan, umumiy maydalash darajasi iq20 bo’lsa, ko’pgina maydalash 

mashinalarini maydalash darajasini o’rtachasini 3-7 ekanligini inobatga olgan xolda, ikki bosqichli 

maydalanishni qabul qilish mumkin, birinchisi i1q3 va ikkinchisi i2=7, ya’ni i=i1 * i2=3 * 7=21 

yoki i=i1 * i2=4 * 5=20 

 

Maydalovchi-saralovchi zavodlarni avtomatlashtirish 

 Maydalovchi-saralovchi korxonalarni yagona transport oqimi tizimi deb nazarda tutiladi. 

Ishlab chiqarish jarayonlarini avtomatik tarzda ishlatilganda xizmat qiluvchilarni qo’l kuchi 

ishtirokisiz bajariladi. Maydalash-saralash zavodlarini to’liq avtomatlashtirishni og’ir tomoni, 

faqatgina ish jarayonida qatnashayotgan jixozlarni yurgazish va to’xtash va ma’lum masofadan 

turib boshqarishgina emas, balki materiallarni xir-xil bosqichda qayta ishlashni boshqarishni 

kelayotgan maxsulotni turi, xajmi va ko’rsatkichlariga asosan bajarish lozim; xamda jixozlarni ish 

tartibi keskin o’zgarilganda ximoya vositasini ishlab chiqarish zarur. Avtomatlashtirilgan 

maydalovchi-saralovchi zavodlarni boshqarish markaziy boshqarish tituldan amalga oshiriladi. 

Bunday boshqaruvchi markaziy avtomatlashtirilgan deyiladi (MAB). MABni chizmalariga 

quyiladigan talablar texnologik loyixalash miqdorida ko’rsatilgan.  Tog’ jinslarini qayta 

ishlash jarayonini avtomatlashtirish va barcha xizmat ko’rsatuvchilarni yuqori tovush, tebranish va 

changish joyidan tashqariga olib chiqish, xamda qo’l mexnatini kamaytirish, mexnat unumdorligini 

oshirish bo’yicha qilinadigan tadbirlar nafakat zamonaviy texnika o’sishi ko’rsatkichlariga javob 

berib qolmay, balki atrof-muhit va ekologiya talablariga xam javob beradi. 

 

Nazorat savollari: 

1. Perforator ish jarayoni 

2. Perforator ish unumdorligi 

3. Tosh maydalash mashinalarini turlari 

4. Maxsulot o’lchamlari va ularning navlari 

5. Tosh maydalagichlar turlari. 

6.  Jag’li  toshmaydalagichlar turlari. 

7. Tosh maydalagichlar maydalash darajasi qanday aniqlanadi. 

8. Konusli tosh maydalagich turlari. 

9. Tosh maydalash usullari. 

10. Valikli  tosh maydalagich valiklarini turlari.   
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13-mavzu. Sementobeton qorishmalarni qorishtirgich mashinalar va komplekslar 

Tayanch so’zlar: aralashtirgich, qorishma, avtoqorishgich, gravitatsion, baraban, beton. 

Reja: 

1. Beton va qorishma aralashtirgichlar qo’llanilishi 

2. Beton aralashtirgichlar vazifalari va tasnifi 

3. Avtobeton aralashtirgichlar tuzilishi va asosiy ko’rsatgichlari  

 

Beton va qorishma aralashmalari hamda quruq qorishma aralashmalari shahar qurilishi 

sharoitlarida markazlashtirilgan beton va qorishma zavodlarida yoki uzellarida tayyorlanadi, tayyor 

mahsulotlar esa qurilish ob’ektlariga maxsus transport vositalari yordamida yetkazib beriladi. 

Ob’ektlar o’zaro hamda zavodlardan uzoq joylashgan, ish hajmi kam bo’lgan hollarda beton va 

qorishma aralashmalari qurilish ob’ektining o’zida tayyorlanadi. Beton va qorishma aralashmalari 

ularning tashkil etuvchilarini aralashtirish mashinalarida, ya’ni beton va qorishma 

aralashtirgichlarida mexanik yo’l bilan aralashtirib tayyorlanadi. Aralashmaning sifati tashkil 

etuvchilarning qo’shilish darajasi va ularning o’zaro bir xilda taqsimlanish aniqligi bilan 

belgilanadi. Aralashmani tayyorlash texnologik jarayoni ketma-ket bajariladigan bir nechta 

jarayonlardan iborat: aralashtirgichlarni tashkil etuvchilar (bog’lovchi, to’ldiruvchi va suv) bilan 

yuklash, ularni aralashtirish va tayyor aralashmani transport vositasiga ag’darib berish. Ana shunga 

ko’ra beton qurilmalari yoki zavodlarining asosiy jihozlari: betonqorgichlar, dozalash qurilmalari, 

tashish etuvchilar bunkeri va tashish vositalaridan iborat bo’ladi. 

Jihozlarning joylashishiga ko’ra beton zavodlari ikki xil bo’ladi. 

Betonqorgichlar. Beton aralashmalari beton qorgichlarda aralashtiriladi. 

Betonqorgichlar: 1) ishlash tarziga ko’ra – davriy va uzluksiz ishlaydigan;                                         

2) aralashtirish usuliga ko’ra – tashkil etuvchilar erkin tushgan holda aralashtiriladigan va majburiy 

aralashtiradigan turlarga bo’linadi. 

qorgichlar davriy ishlaganda material bilan yuklash, aralashmani qorish va uni bo’shatish 

portsiyalar bilan, davriy ishlaganda esa yuklash, qorish va aralashmani bo’shatish uzluksiz ravishda 

amalga oshiriladi. Davriy ishlaydigan beton qorgichlarning tuzilishi sodda, xohlagan marka va 

bikirlikdagi beton chiqarishga tez moslashtirish mumkin. Uzluksiz ishlaydigan beton qorgichlar 

ixcham, metall sarfi kam bo’lib, ular ko’proq avtomatlashgan texnologik liniyalarda ishlashga 

moslashgan bo’ladi. 

Qorgichlarning asosiy ko’rsatkichlaridan biri barabanlarning aylanish takrorligi hisoblanadi. 

Bu ko’rsatkich tayyorlanadigan beton aralashmasi sifati va ish unumiga katta ta’sir ko’rsatadi, 

ammo belgilanganidan ko’p bo’lsa zararlidir, chunki markazdan qochma kuch ta’sirida material 

barabanning ichki yuzalariga qopishishi oqibatida aralashtirish sifati pasayadi. 

Shuning uchun ham aylanishlar takrorligi aralashtiruvchi baraban hajmiga qarab belgilanadi 

va 2400 l hajm uchun 12 aylmin va 100 l hajm uchun esa 24 aylmin teng bo’ladi. Uzluksiz 

ishlaydigan beton qorgichlarda aylanma tezlikni to’g’ri tanlash ham katta ahamiyatga ega (ayniqsa 

material o’z og’irligi hisobiga tushganda). Aylanish takrorligi katta bo’lganda material baraban 

orqali aralashmasdan o’tib ketadi. 

Betonqorgichlar qanday va qancha beton tayyorlash kerakligiga qarab tanlanadi. Bikir beton 

aralashmalari majburiy aralashtiradigan qorgichlarda tayyorlanishi kerak. Bunday materiallarni 

aralashtirish uchun hozir titratib qorgichlar qo’llana boshlandi. 

Muhim gravitatsion beton qorgichlar 330…3000 l foydali hajmga ega bo’lib, ular ko’proq 

zavodlarda qo’llanadi. 

Qorishma qorgichlar qurilish qorishmalarini (sementli, ohakli, loyli, gipsli, shlakli va 

murakkab) g’isht-tosh izolyatsiyalash, suvash o’rnatish va tom yopish ishlarida foydalanish uchun 

tayyorlab beradi. Bu mashinalarda qorishmaning tashkil etuvchilarini qo’zg’almas idishda 

gorizontal yoki vertikal kurakli vallar (kurakli qorishma qorgichlar) yoki tez aylanadigan kurakli 

rotorlar (turbulentli qorgichlar) yordamida majburan aralashtirib qorishma aralashmasi 

tayyorlanadi. Ko’chma qorishma qorgichlar 30, 65, 125 va 250 l, muhimlari esa 400, 800 va 1200 l 
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xajmli bo’ladi. Muhim qorishma qorgichlar bilan asosan avtomatlashtirilgan qorishma uzellari va 

zavodlari komplektlanadi. 

Qorishmalar tayyorlash texnologik jarayoni bunkerlarga shtabel yoki transport vositalaridan 

quruq aralashmalarni uzatish, ularni dozatorlarga berish, tashkil etuvchilar va suvni dozalash, ularni 

aralashtirish qurilmasiga uzatish, aralashtirish, tayyor qorishmani to’kib berish kabi ishlarni o’z 

ichiga oladi. 

Qorishma aralashtirgich qurilmalarining asosiy jihozlari qorishma aralashtirgich, dozalash 

qurilmalari, sarflash bunkerlari, tashish qurilmalari va boshqarish sistemasi qismlaridan iborat. 

Turbulentli qorishma aralashtirgich 65 l hajmga ega bo’lib, sementli va ohakli qorishmalar, 

mastika va emulsiya aralashmalari hamda to’ldiruvchilari o’lchami 30…40 mm bo’lgan plastik 

beton aralashmalari tayyorlash uchun xizmat qiladi. 

Aralashtirish – dozalash bo’limiga qum handaq-bunker, ya’ni qum omboridan, sement esa 

sement omboridan keladi. Qum avtotransport vositalaridan olib kelinib, buldozerlar yordamida 

omborga uzatiladi. Qum ombori yerni o’yib, betonlab tayyorlangan handaq bo’lib, yon devorlarida 

har birining hajmi 15 m
3
 bo’lgan sektorli zatvorlar bilan jihozlangan bunker mahkamlangan. 

Tovar beton va qorishma aralashmalarini aralashtirish qurilmalari va zavodlaridan uzoq 

masofalarda (10 km va undan ko’p) joylashgan qurilish ob’ektlariga yetkazib berish uchun, yuk 

avtomobillari shassisiga o’rnatilgan maxsus avtotransport vositalari – avtobeton aralashtirgich 

avtobeton va avtoqorishma tashigichlar qo’llanadi. Ular isrofga va yo’lda aralashma sifatining 

buzilishiga yo’l qo’ymaydigan texnologik uskunalar bilan jihozlangan bo’ladi. Aralashmalarni 

yaqin masofalarga - qurilish olib borilayotgan maydonchaga tashish sharoitlarida samarali 

vositalardan hisoblangan truba transport – beton va qorishma nasoslari, beton va qorishma 

haydagichlaridan foydalaniladi. Trubalar bo’ylab tashishda aralashmani vertikal va gorizontal 

tekislikda uzluksiz qo’zg’atish ta’minlanadi, aralashma sifati saqlanadi va uning isrofi minimumga 

olib kelinadi. Truba vositasi ish olib borish qiyin bo’lgan tor sharoitlarda aralashmani etkazib berish 

va uni etkazish imkonini beradi. 

 
13.1-rasm. Beton aralashtirgich. 

a- umumiy ko’rinish; b – kinematik sxema. 

1- silindrik tutgich halqa; 2 - aralashtiruvchi baraban; 3 - elektrodvigatel; 4 - pnevmo-silindr; 

5 - tayanch; 6 - ventil; 7- moy purgagich; 8 - havo taqsimlagich; 9-pnevmosilindr; 10 - podshipnik; 

11 - tishli venest; 12 - podshipnik; 13 - shesternya; 14 - mufta; 15 - sekin yuruvchi val-shesternya; 

16,17,18 - tishli uzatma; 19 – ushlab turuvchi qurilma. 

 

Avtobeton aralashtirgichlar dozalangan quruq komponentlardan yo’l davomida (ob’ektga 

yetguncha) beton aralashmasini tayyorlash, beton aralashmasini to’g’ridan-to’g’ri qurilish ob’ektida 

tayyorlab berish hamda tayyor beton aralashmasining sifatini o’zgartirmay qurilish ob’ektlariga 

yetkazib berish uchun xizmat qiladi. Avtobeton aralashtirgichlarning asosiy parametri ularning 

tayyor qorishma bo’yicha hajmi (m
3
) hisoblanadi.  
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13.2-rasm. Beton qorishtiruvchi avtomobil. 

1- qorishtirgich; 2- yuklash-tushirish qurilmasi; 3-suv miqdorlagich; 4-yig’ma rama; 5-

aralashtirgich yuritmasi; 6-boshqarish mexanizmi; 7- avtomobil shassisi 

 

Avtobetontashigichlar, tayyor sifatli beton aralashmalarini 5…10 km masofaga tashishda 

qo’llanadi. Avtobeton tashigichlarning ish jihozi baland bortli, foydali sig’imi 1,6…4 m
3
 bo’lgan 

ag’dariladigan kuzov iborat. Ag’darish paytida kuzovni tayanch ramasi nisbatan 90
0
 burchakka, 

baza shassining gidrosistemasidan ishlovchi ikkita teleskopik gidrosilindr yordamida orqa tomonga 

qarab qiyalatiladi. Kuzov yuklanadigan og’ziga qarab torayib boradi va uning og’zi tashiladigan 

aralashmaning sathidan balandda turadi, bu esa tashish paytida aralashmani isrof qilishni bartaraf 

qiladi. Aralashmani to’la bo’shatish maqsadida kuzov gidroqo’zg’atgich bilan ta’minlangan, u 

kuzovni har qanday vaziyatida silkitib, aralashmadan tozalashni ta’minlaydi. 

Tashiladigan aralashmani yog’in-sochin, shamol va yuqori haroratdan saqlash uchun, kuzov 

ustki tomonidan qopqoq bilan yopiladi, qishki past haroratdan saqlash maqsadida kuzovning devori 

ikki qavatli bo’lib, ular orasidan dvigatel chiqarayotgan gaz isitib o’tadi. Olib kelingan beton 

aralashmasi ishlatiladigan joylarda bunker, badya va boshqa idishlarga ag’darib beriladi. 

Avtoqorishma tashigichlar sifatli qurilish qorishmalarini yo’lda qo’zg’atib tashib berish, 

qurilish ob’ektiga, qorishma nasoslarining qabul bunkerlariga va bunker hamda badyalarga mexanik 

ravishda portsiyalab berish uchun xizmat qiladi. Avtoqorishma tashigichning ish jihozi, 

termoizolyatsiyali material bilan qoplangan sisterna iborat. 

 

 
 

13.3-rasm. FAW markali avtobeton aralashtirgich 
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Beton nasoslari katta beton ishlari hajmiga ega bo’lgan qurilish ob’ektlarida metall quvur – 

beton yo’li bo’ylab beton aralashmasini uzluksiz haydab berish uchun qo’llanadi. Beton 

nasoslarining asosiy parametrlariga hosil qila oladigan eng katta ish bosimi (Mpa), hajmiy uzatishi 

(ish unumi) (m
3
soat), aralashmani gorizontal va vertikal bo’ylab uzoq masofaga uzatish (m) kiradi. 

Diafragmali nasoslarda plunjer tishli uzatma va krivoship-shatunli mexanizm orqali 

elektrodvigateldan harakatga keltiriladi. Suv bilan to’ldirilgan kamerada plunjerning qo’zg’alishi 

natijasida kamerada bosim hosil bo’ladi va nasosning ish bo’shlig’i bilan suv to’ldirilgan kamera 

orasiga qo’yilgan diafragma qavariqlashib, bukiladi. Ish kamerasidagi qorishma yuqoridagi zoldirli 

klapanni ko’tarib, havo qalpog’iga o’tadi. Plunjerning qaytish yo’lida diafragma suvli kamera 

tomonga bukiladi. Ish kamerasida vakuum hosil bo’lib, yuqori klapan berkiladi, pastki klapan 

ochilib qabul bunkeridagi qorishma ish kamerasiga kiradi. Sikl shu tariqa takrorlanaveradi. 

Porshenli nasoslar, bir va ikki porshenli (differensial) bo’ladi, ular porshenlari bilan 

to’g’ridan-to’g’ri qorishmaga ta’sir ko’rsatishlari bilan xarakterlanadi. Bir porshenli nasoslar sodda, 

ishlatishda ishonchli va foydalanish oson. 

Vintli nasoslar porshenli nasoslardan klapanlari yo’qligi bilan farq qiladi va qurilish 

qorishmalari hamda turli xil qovushqoqlikka ega bo’lgan pardozlash tarkiblari – gipsli zamazka, 

shpaklevka, pasta va shunga o’xshashlarni uzatib berishda keng qo’llanadi. Vintli nasoslar 

qorishmani yuqori darajada tekis uzatish, tuzilishi va undan foydalanish soddaligi, o’lchamlarining 

ixchamligi va massasining yengilligi bilan xarakterlanadi. 

Pnevmatik qorishma haydagichlar qorishma nasoslardan farq qilib, ularda harakatlanadigan 

va qorishma bilan o’zaro ta’sir etuvchi detallar bo’lmaydi, truba orqali qorishmani haydashda 

siqilgan havoning energiyasidan foydalanadi. Ular qattiq qorishma aralashmalarini gorizontal 

bo’yicha 150 m, vertikal bo’yicha esa 40 m gacha uzata oladi. 

Beton taqsimlagich va beton yotqizgichlar. Beton taqsimlagichlar boshqa turdagi transport 

vositalari (lentali konveyerlar, pnevmatik transporterlar) kabi temir-beton buyumlar tayyorlaydigan 

zavodlarda beton aralashmalarni ularni tayyorlovchi sexdan qoliplash sexining beton yotqizgichlar 

bunkerigacha olib borib berishda qo’llanadi. O’zi yurar beton taqsimlagichlar, hajmi 2…5 m
3
 beton 

aralashmasiga mo’ljallangan bunkerlarga ega. Bunker estakada rels yo’li bo’ylab harakatlanadigan 

g’ildirakli ramaga osilgan. uning balandligi beton taqsimlagichning sex uskunalari, shu jumladan 

beton yotqizgichning ham ustidan o’tish imkonini beradi. Yurish g’ildiragi joylashgan val reduktor 

va zanjirli uzatmalar  orqali elektr dvigatelidan harakat oladi. Bunkerning past qismida esa lenta-

rolikli zatvor-ta’minlagich joylashgan. 

Beton yotqizgichlar qo’llanadi. Temir-beton buyumlari zavodlarida eng ko’p 

qo’llanadiganlari lentali ta’minlagichga ega bo’lgan beton yotqizgichlar hisoblanadi. 
 

Nazorat savollari: 

1. Beton qorishmasini to’ldiruvchilari 

2. Beton aralashtirgichlar qo’llanilishi. 

3. Beton aralashtirgichlar tuzilishi 

4. Beton aralshtirgich asosiy ko’rsatgichlari  

5. Beton aralashtirgich ish unumdorligi hisobi  

6. Uzluksiz ishlaydigan beton aralashtirgichlar 

7. Beton qorishma tashish mashinalar 

8. Avtobetonaralashtirgich qo’llanilishi 
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4-Modul. Asfaltbeton qoplamalarini qurish mashinalari. 

14-mavzu  Asfaltbeton yo’l qoplamasi qurish mashinalar komplekti 

Tayanch so’zlar: organik bog’lovchi material, tayyorgarlik ishlari,tozalash ishlari, qatlam, bosh mashina. 

Reja: 

1. Asfaltbeton qoplamasini qurish texnologiyasi . 

2. Asfaltbeton yo’l qoplamalari  qurish mashinalar komplekti 

3. Asfaltbeton  yo’l qoplamalari  qurish mashinalar komplekti xisobi. 

 

Organik bog’lovchi material bilan quriladigan qoplamalar orasida asfaltbeton qoplamalar 

eng keng tarqalgandir. Ular kapital va yengillashtirilgan tipdagi yo’l qoplamalari qurilishda 

ishlatiladi. Asfaltbeton qoplamalar 1 va 2 qatlamli bo’lishi mumkin. Bir qatlamli qoplamning 

issiqliq turlari qalinligi 4-6 sm, sovuq turdagisini 3-4 sm 2 qatlamli qoplamaning ustki qatlam 

qalinligi 3-5 sm, pastki qatlamniki esa 6-7 bo’ladi. Asfaltbeton qoplamasini qurish texnologiyasi 

quyidagilarni o’z ichiga oladi: 

- tayyorgarlik ishlari; 

- asfaltbeton qorishma tashish; 

- asfaltbeton qorishmasini yotqizish (yeyish); 

- qoplamni zichlash. 

 
14.1-rasm.1-Katok, 2-plita, 3-tayanch, 4-ustun, 5-rama, 6-shnek, 7-konveyr, 

8-boshqarish pulti, 9-bunker, 10-avtosamosval. 

Tayyorgarlik ishlari qurilish maydoni transport va piyoda qatnovidan to’sib qo’yish; 

o’lchash belgilangan ishlari; asosni tekshirish; yon tayanchlarni o’rnatish; asosni tozalagandan 

so’ng, tozalangan yuzaga organik materiallar ishlovlari (bitum yoki emulsiya suyultirilgan) 

beriladi. Bu ishlov eski asfaltbeton qatlam bilan yangi yotqizilgan qoplamani yaxshi, mustaxkam 

yopishishi uchun qilinadi. 

Tozalash   ishlardan   so’ng   3-5   soat   ichida   asos   suyuq yoki suyultirilgan bitum bilan 

0,5-0,6 l/m
2
  xisobida ishlov beriladi. Bu ish avtogudronator yordamida bajaradi.  Bog’lovchi 

materialni  bir tekis va me’yor bo’yicha tarqalish uchun avtogudronatorlarda avtomatik 

taqsimlovchi qurilma o’rnatiladi. 
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14.2-rasm. Asfaltbeton qorishmasini asfaltyotqizgichga to’kish jarayoni. 

            Asfaltbeton     qorishmalarni    uni     yotqizish    joylariga avtomobil   samosvallarda   

keltiriladi.    Ular qorishmani yetqazish uchun kerakli bo’lgan xaroratni saqlagan xolda keltirilishi 

kerak. (130°S issiq. va 70°S iliq  qorishmalar uchun.  Issiq va sovuq; qorishmalarni quruq  xavoda 

baxor va yozda 5°S dan qishda esa 10°S dan kam bo’lmagan; Iliq  qorishmalarni quruq. xavoda  -

10°S  haroratgacha  bo’lgan  vaqtlarda  yotqizish  kerak.  Ushbu ishlari  2-smenada  olib borish  

maqsadga  muvofiqdir. Bunda  shuni nazarda tutish kerakki, ustki qatlam kunning yorug’ vaqtida 

eng  yaxshi tekislikni oladi. 

 
14.3-rasm. Asfaltbeton qorishmasini yoyish jarayoni. 

 

Asfaltbeton qoplamlarni qurishda asosiy texnologik jarayon bu qorishmani qabul qilish va 

uni asfalt yotqizgich bilan  zichlab yoyishdir. Asfalt yotqizgichning ish unumdorligini quyidagi 

ifoda bilan aniqlanadi.    

 Asfalt yotqizgichning pnevmatik yoki zanjirli yurish qismiga ega bo’lgan yangi  

modellaridan ishlatish maqsadga muvofiq. Bu modellarda qoplamning ravonligi va kundalang 

kesimini aniqlashni ta’minlovchi, avtomatik sistemalar mavjud.  Yotqizilayotgan qatlamning va 

palasini yoni odatda asfaltyotqizgichning qamrab olish eniga bog’liq holda belgilanadi, lekin kerak 

bo’lgan xollarda u kerakli razmergacha mashinaning ishchi organini kengaytirish yo’li bilan 

oshirilish mumkin, ishchi organini o’stirilishi  hisobiga 3,05 dan 8,0 gacha; qatlam qalinligi esa 3  

dan 15-20 sm gacha etadi. Bugungi kunda yaxshi  boshqariluvchiga va asfaltbeton qorishmasini 

nisbatan bir tekis yoyib zichlaydigan, zichlovchi brusi bilan zarjirli yurish qismiga ega bo’lgan. 

BOMAG, Wirtgen SUPER 1603, DS -126 va DS-179 asfalt yotqizgichlari keng qo’llanmoqda. 

Bunday asfalt qazishlarning asosiy qismlari bo’lib  ta’minlovchilari bo’lgan  bunker, qorishmani 

palasa yoni bo’yicha taqsimlovchi shnek, zichlovchi brus va tekislovchi plita xisoblanadi. 

 Asfalt yetqazish ishlari bir yoki bir necha asfaltyetkazgichlar yordamida, 30 m dan 200 m 

uzunligigacha bo’lgan (havo haroratiga bog’liq holda) polasalarda olib boriladi. Bunda 

polasalarining bir biriga yopishishi ta’minlanadi. Ikki yoki undan ortiq asfalt yotqizgichlar yonma 

yon polasalarda  ishlayotganda ular bir-biridan 10-30 m oldingi yoki orqada bo’lishi kerak.  

Hozirgi vaqtda qabul qilish bunkerining hajmi 10 tn. Ish unumdorligi 200 t/s bo’lgan pnevmatik * 

avtomatlashtirilgan asfaltbeton yetqazgichlar ishlab chiqarilmoqda. Asfalt yetqazgich ochiluvchi 

yon devorlarga ega bo’lgani uchun bor materialning hammasi ta’minotga yo’l ishchilarining 

yordamisiz uzatiladi. Bu devorlar gidrosilindrlar yordamida ochilib yopiladi. Aralashmani 

taqsimlash eni 3,03; 3,53; 3,78 m va  8,0 metrgacha bo’lishi mumkin. yotqizilayotgan qatlam 

qalinligi esa 3-15 sm atrofida bo’ladi. 

Bugungi kunda viloyat va maxalliy ahamiyatdagi yo’llarga asfaltbeton qorishmasini 

yotqizish uchun avvalgi DS-179 asfalt yotqizgichlari keng qo’llanilmoqda.  Bu mashinaning ish 

unumdorligini 30% ga yuqori yuk ko’taruvchanlika ega bo’lsa  avtomobil – samosvallarni 

ishlatishga imkon beradi.  
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14.4-rasm.  Yo’l qoplamasini zichlash jarayoni. 

 Qoplamni zichlash chekka qismlardan boshlab o’rta tomonga olib boriladi va xar qaysi 

o’tishda avvali o’tishning izi 0,25-0,30 m o’lchamda yopib boriladi. Zichlash boshlanganda 

katokning tezligi 1,5-2 km/s, 5-6 ta o’tishdan so’ng esa  tezlik silliq valli katoklarda 3-5 km/s gacha. 

Pnevmag’ildirakli katoklarda esa 5-8 km/s gacha oshiriladi. Titratib zichlovchi katoklarda  esa 

tezlik 2-3 km/s dan oshmasligi lozim. Qoplama ustida notekisliklar bo’lmasligi uchun zichlash 

vaqtida katok yo’nalishini keskin burilishlarsiz o’zgartirish, silkinishlarga yo’l qo’ymaslik va har 

safar yangi joyda to’xtatish kerak. Metall valli katoklar bilan zichlash 2 bosqichda olib boriladi. 

Avval og’irligi 8 tonnagacha bo’lgan HAMM HD 70 DU-63 katogi bilan 2-4 marta o’tish orqali 

boshlang’ich zichlash, keyin esa og’irligi 10-18  tonnagacha bo’lgan-yakuniy  DUNAPAC CC - 

432 DU-48A yoki HAMM HD110 DU-9V katog bilan 15-18 marta o’tish orqali –yakuniy zichlash 

bajariladi. Asfaltbeton qoplamasini qurishda oqim tezligini 360m-sena bo’lganda talab qilinadigan 

mashinalar sonini aniqlash hisobi.  

 
Qamrash 

masofasi 

360 m 

Mashina  va 

mexanizm 

larning 

joylashuvi  

    

Texnologik 

jarayon 

larning tarkibiy 

qismlari 

DU-48A  

Motokatok 

bilan yakuniy 

zichlash 

DU-50 

Motokatok bilan 

A/B 

qorishmaning 

boshlang’ich 

zichlash 

DS-126 A/B 

qizigan bilan 

qorishmaning 

yotqizilishi 

ZIL 45-05 A/B 

qorishmani olib 

kelish 

DS-39 A 

Avtogudranatori 

bilan bog’lovchi 

materiallarni 

olib kelib quyish 

Mashinaning 

turlari 

Mashinalar ning 

soni 

Mashinalar ning 

markasi 

Smenali ish 

kuni 

kerakli 

mashinalar 

Texnik 

resurslari 

Boshqaruv 

mashinalar  

Asfalt yotqizgich  DS-126  

SUPER 1603 

0,96 1 (0,96) 

 (Komplekt 

lovchi va 

yordamchi 

mashinalar) 

Avtosamosval 

Avtogranator 

Motokatok 

Motokatok 

MAN GLA 

26.280,   

 ZIL-45-05 

DS-39 A 

HAMM HD 70 

DUNAPAC CC - 

432 

4,83 

0,61 

1,19 

1,28 

5 (0,97) 

1 (0,61) 

2 (0,60) 

2 (0,64) 

 Rezerv 

mashinalar  

Avtosamosval 

Motokatok 

ZIL-45-05 

DUNAPAC CC - 

432 

1,0 

1,0 

1,0 

1,0 
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63-rasm.  Kerakli mashina va mexanizmlar sonini ish unumdorligi bo’yicha hisoblash 

algoritm blok-sxemasi. 

 

Nazorat savollari. 

1. Necha qatlamda asfaltbeton qoplamasi ko’riladi. 

2. Asfaltbeton qoplama qalinliklari qanday. 

3. Asfaltyotqizgichni asosiy ishchi jixozlari qismi nima? 

4. Mashinalar komplekti nima? 

 

 

 

Boshlanishi  

 

Yo’l qurilish mashinalarida ish hajmini hisoblash Qu 

Ish hajmini korrektirovka  

koeffitsiyenti 
 

иQ

V
K   

 

Ish hajmini aniqlash  

  KQQp  

Yo’l qurilish mashinalarida yillik ish hajmini hisoblash Пй 
 

 
 

Tg
t

Vt
П

q

й


  

Ifodadan foydalanib 

T
kt

КKV
П

pц

ву

й





3600
 

Yo’l qurilish mashinalarini kerakli sonini 

hisoblash  
й

p

П

Q
n   

 

Tamom  

Birlamchi ma’lumotlar 

Doimiy O’zgaruvchan 

Qu, Пu, t u , Тg, kв tc, [V], [t], [Q], [Пй] 
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1-Amaliy mashg’ulot 

Tuproq morfologiyasi deganda, uning tashqi ko’rinishini izohlovchi belgilar tushuniladi. 

 

 Ularga tuproq qatlamining tuzilishi va namligi, rangi, donadorligi, joylashishi, xar xil 

qo’shilmalar va yangi xosil bo’lgan moddalar kiradi. Tuproqning morfologik belgilari asosan 

tuproqning xosil bo’lish, rivojlanish xossalarini izoxlaydi. 

Tuproq qatlami bir-biri bilan bog’liq bo’lgan va muntazam ravishda nisbatan o’zgaruvchan 

genetik qismlardan iborat. Tuproqning genetik qatlamlari bir-biridan rangi, donadorligi, joylashishi, 

xar xil qo’shimcha va yangi xosil bo’lgan moddalarning miqdori bilan farqlanadi. 

To’liq rivojlangan tuproq asosan quyidagi genetik qatlamlardan iborat: 

A — gumusli-akkumulyativ qatlam; 

V — illyuvial yoki o’tkinchi qatlam; 

S — tuproq xosil bo’lish jarayonida kam o’zgargan ona jins; 

D — tuproq qatlami ostida joylashgan tuproq xosil bo’lish jarayonida o’zgarmagan ona jins. 

Tuproqning genetik qatlamlari morfologik belgilarning miqdoriy ko’rsatkichlari va boshqa 

xususiyatlariga qarab qatlamchalarga bo’linishi mumkin (A, A0, A,, Aj va x-k.). 

Tuproqning rangi asosiy morfologik ko’rsatkichlardan xisoblanadi. S.A. Zaxarov bo’yicha 

tuproq ko’ra, to’qkashtan, kashtan, ochkashtan, jigarrang, qizil, to’qqung’ir, och-qung’ir, to’q buz, 

buz, och-buz, sariq, oqish va oq ranglarga bo’linadi. 

Tuproq donadorligi deganda uning qattiq qismining makroagregat tuzilishi tushuniladi. 

Tuproq agregatlari mayda zarrachalarning bir-biri bilan birlashishi (yopishishi) natijasida                         

(1 mm dan 10 mm gacha) donadorlik shakllanadi. 

Donador makroagregatlarning kattaligi va shakliga qarab quyidagilarga bo’linadi 

mikrodonadorlik — zarrachalar diametri 0,25 mm dan kichik; 

makrodonadorlik — zarrachalar diametri 0,25 mm dan 10 mm gacha; 

megadonadorlik — zarrachalar diametri 10 mm dan katta. 

Tuproq donadorligi o’zgaruvchan ko’rsatkich bo’lib, agrotexnik tadbirlarni o’z vaqtida va 

sifatli o’tkazish, dexkonchilik madaniyatining xolati bilan chambarchas bog’liq bo’ladi. 

Tuproqning joylashishi — qatlamdagi govaklik va zichlikning tashqi ko’rinishini ifodalaydi. 

Tuproq qatlami juda zich, zichlangan, govakroq, govak va sochilma bo’ladi. 

Tuproq xosil bo’lish jarayoniga aloqasi bo’lmagan, sirtidan qo’shilib qolgan mineral, tog’ 

jinsi parchasi, organizm qoldiqlari va boshqalar tuproqning qo’shilmasi deyiladi. 

Xayvonlarning suyagi, o’simliklar qoldig’i biologik qo’shilma, tosh, shag’al va boshqalar 

mineral qo’shilma, ko’mir bo’laklari, uy xayvonlari suyagi, uy-ro’zg’or asboblarining sinig’i, 

inson suyaklari arxeologik qo’shilma deyiladi. 

Tuproq xosil bo’lish jarayonida vujudga kelgan, shakli va tarkibi xar xil bo’lgan turli 

xolatdagi moddaga yangi yaralma deyiladi. Qatlamda to’planib qolgan kalsiy xlorid, magniy 

sulfat, gips va oxak singari tuzlar, temir, marganes va kremniy oksidlari birikmalari kimyoviy yangi 

yaralmadir. O’simliklar ildizlarining o’rni, jonivorlar chiqargan moddalar biologik yaralma 

deyiladi. 

Tuproqning mexanik tarkibi deb, xar xil kattalikdagi mineral zarralarning bir-biriga bo’lgan 

nisbatiga aytiladi. Tuproq mexanik tarkibi asosiy qismining 1 mm dan kichik zarrachalari 

tuproqning mayda zarrachalari (melkozem), 1 mm dan yirik zarralari tuproq skeleti deyiladi. 

Tuproq zarrachalarining miqdoriga qarab ajratish mexanik tarkibiga ko’ra tasnifi 

(klassifikatsiyasi) deyiladi. Bunda kattaligi 0,01 mm bo’lgan zarrachalar miqdori asosiy mezon 

xisoblanadi. Odatda 0,01 mm dan kichik bo’lgan zarrachalar loyqa, 0,01 mm dan yirik bo’lgan 

zarrachalar qum deb yuritiladi (1.1- jadval). 
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1.1-j a d v a l 

Mexanik tarkibiga ko’ra cho’l va saxro tuproqlari tasnifi 

Mexanik tarkibiga ko’ra tuproq 

nomi 

Loyqa (0,01 mm dan 

mayda) miqdori, % 

Qum (0,01 mm dan 

yirik) miqdori, % 

Sochilma qum 0-5 95-100 

Yopishqoq qum tuproq 5-10 90-95 

Qumloq tuproq 10-20 80-90 

Yengil qumoq tuproq 20-30 70-80 

O’rta qumoq tuproq 30-45 55-70 

Og’ir qumoq tuproq 45-60 40-55 

Yengil soz tuproq 60-70 30-40 

O’rta soz tuproq 70-80 20-30 

Og’ir soz tuproq 80 dan ko’p 20 dan oz 

 

Tuproq mexanik elementlarining tarkibiga ko’ra quyidagilarga bo’linadi: 

Zarrachalar nomi Zarrachalar diametri, mm 

Tosh 10 dan yirik 

Yirik shag’al 5-105 

Mayda shag’al 3-5 

Yirik qum 1-3 

O’rta qum  0.5-1 

Mayda qum 0.25-0.5 

Changsimon qum 0.05-0.25 

Nozik qum 0.01-0.05 

O’rta chang 0.005-0.01 

Mayda chang 0.001-0.005 

Loyqa 0.001 dan mayda 

 

Tabiiy sharoitda ona jins parchalanishi natijasida xar xil kattalikdagi zarrachalar xosil bo’ladi. 

Asosiy omillar va sharoitlarning o’zaro chambarchas bog’liq; bo’lgan va muntazam ta’siri 

natijasida xosil bo’lgan tuproqda o’ziga xos fizik va fizik-mexanik xususiyatlar shakllanadi. 

Tuproqning umumfizik xossalariga uning zichligi (tabiiy va qattiq qismi), govakligi, suv, xavo, 

issiqlik, elektr va radioaktiv xossalari kiradi. 

Tuproq zichligi tabiiy xolatda shakllangan tuproq qatlami xajmining og’irligini bildiradi. U 

tuproq zarrachalarining bir-biriga nisbatan joylashishini, ularning katta-kichikligi va zichligini 

izoxlaydi. Tuproq qatlamining zichligi uning mexanik va mineralogik tarkibiga, donadorligiga va 

organik moddalar miqdoriga bog’lik. Tuproq zichligi g/sm
3
 birligi bilan ifodalanadi. 

Tuproq qatlamining zichligi 1 g/sm
3
 dan 1,81 g/sm

3 
gacha bo’lishi mumkin. Tarkibida gumus 

moddasi ko’p bo’lgan tuproqlar zichligi 1 — 1,2 g/sm
3
, gumusi kam bo’lgan tuproqlar zichligi 

1,3—1,5 g/sm
3
 bo’ladi. Uzbekistonning sug’oriladigan, dexqonchilik rivojlangan xududlarida 

tarqalgan tuproqlarning zichligi 1,3— 1,52 g/sm
3
 atrofida bo’ladi. 

Tuproq govakligi tabiiy xolatda joylashgan qatlam xajmiga barcha bo’shliqlarning nisbatini 

ifodalaydi. Govaklik tuproq qatlamida suv va xavoning bo’lishi va xarakatini ta’minlaydi, 

mikroorganizmlarning yashashiga sharoit yaratadi. 

Govaklik quyidagi formula yordamida aniqlanadi: 

bunda: - umumiy govaklik (tuproq xajmi xisobida), %; 

dv — tuproq zichligi, g/sm
3
; d — tuproq qattiq qismining zichligi, g/sm

3
. 
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Odatda tuproq zarrachalari qancha yirik va bir xilda bo’lsa, umumiy govaklik shunchalik kam 

bo’ladi. Tuproqning mexanik tarkibini nazarda tutgan xolda umumiy govaklik quyidagicha bo’lishi 

mumkin: 

Qum tuproqlar — 30—40%; 

Qumloq tuproqlar — 40—45%; 

Qumoq tuproqlar — 45—50%; 

Soz tuproqlar — 50—60%. 

Tuproq qatlamidagi bo’shliqlarning katta-kichikligiga qarab kapillyar va nokapillyar 

govaklikka ajraladi. Odatda nokapillyar bo’shliqlarda suv kapillyar kuchi ta’sirida ushlab 

turolmaydi va o’z og’irligi ta’sirida pastga shimilib ketadi, bo’shliqlar xavo bilan to’ladi. 

Govaklik ikki turga bo’linadi: agregatlar orasidagi va agregatlar ichidagi govaklik. 

Agregatlar ichidagi govaklik odatda tuproq donalari - mikro va makroagregatlar ichida shakllanadi 

va tuproqning suv ushlab turish qobiliyatini ifodalaydi. 

Tuproq govakligi va zichligi o’zgaruvchan ko’rsatkich bo’lib, tuproq qatlamining zichligiga 

va zarrachalarning tuproqqa ishlov berilganda maydalanish darajasiga bog’liq bo’ladi. 

Tuproqning fizik-mexanik xossalari deganda, uning tashqi yoki ichki kuch ta’sirida 

o’zgarishi tushuniladi. Ularga tuproqning bukishi, chukishi, plastikligi, yopishqoqligi, bog’liqligi va 

qattiqligi kiradi. Bunda: tuproqning bukishi — tuproq xajmining namlanganda ortishi, 

tuproqning chukishi — tuproq quriganda xajmining kamayishi, tuproq plastikligi — ma’lum 

darajada namlanganda unga berilgan shaklni saqlab turishi, tuproq; yopishqoqligi — nam tuproq 

zarrachalarining biron jism yoki ishlov berish qurollariga yopishishi, tuproq bog’liqligi — tuproq 

zarrachalarining o’zaro ilashuvchanligi yoki bir-biriga tortilishi, tuproq qattiqligi — tuproqning 

qattiq jism ta’siriga qarshilik ko’rsatishi. 

Tuproq qattiqligi odatda yumshoq, yumshoqroq, zichlashgan, qattiq va juda qattiq xolatda 

bo’lishi mumkin. 

Tuproqqa ishlov berilganda u xar xil kattalikdagi bo’lakchalarga (zarrachalarga) maydalanadi. 

Bu jarayon tuproq donadorligiga, tuzilishiga va namligiga bog’liq bo’lib, uning ishlov berishga 

yetilganligini izoxlaydi. Tuproq yetilganda ishlov berilsa, qurollarga (plug, kultivator, yumshatgich 

va x k.) qarshilik ko’rsatish darajasi nisbatan kam bo’ladi, ya’ni tuproqqa ishlov berishning maqbul 

davrini ko’rsatadi. O’zbekistonning sug’oriladigan dexqonchilik mintaqasida tuproqqa ishlov 

berishning maqbul vaqti uning tarkibidagi namlik dala nam sig’imining 40% ini tashkil etganda 

sodir bo’ladi. 

Qumoq va soz tuproqlar namlanganda (suv berilganda, yomg’ir yoqqanda) ularning ustki 

qismida qatqaloq xosil bo’ladi. Odatda bu jarayon tuproq tarkibida mayda chang (0,001—0,005 

mm) yoki loyqa (0,001 mm dan mayda) 25% dan ko’proq bo’lganda vujudga keladi. Undan 

tashqari, yerni doimo bir xil chuqurlikda xaydash natijasida xaydalma qatlamning ostida 

zichlashgan qatlam shakllanadi. Bunday qatlamning suv o’tkazuvchanlik darajasi nixoyatda past 

bo’lib, o’simlik ildizi yaxshi rivojlanmaydi, issiqlik, xavo va boshqa xossalari nisbatan yomon 

bo’ladi) 

 

Tuproqlarning toifasini aniqlash 

Ishning maqsadi: Yer ishlari uchun mo’ljallangan mashinalar orqali ishlov beriladigan 

tuproqlarning fizik-mexanik xossalariga bag’ishlangan mavzuviy kursining bo’limini 

mustaxkamlash; yer qazish mashinalari orqali tuproqlarga ishlov berishning qiyinligi bo’yicha 

toifalarini aniqlash usullarini o’rganish; ishlov berishning qiyinligi bo’yicha tuproqlarning 

toifalarini aniqlash bo’yicha usullardan birini amaliy o’zlashtirish. 

 

Tuproqlarga ishlov berilishi bo’yicha ularning xossalari va tasnifi. 

Tuproqlarning quyidagi eng muxim farq qiluvchi fizik-mexanik xossalari: xajmli massa 

(mv1,22,8 tm3
, rudalar uchun – 3,5 tm3

gacha); g’ovaklilik; bog’langanlik; qayishqoqlik; 

bosishga qarshilik; yumshatishlilik (erigan uchun Kyum1,081,60, muzlagan uchun Kyum1,52,5); 
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bo’lakchalarning ichki ishalanish burchagi, qayishqoqlik, abrazivlik, namlik, muzlash, siljishga 

qarshilik, granulometrik tarkibi va boshqalar. 

qurilish ob’ektlarida hozirgi vatda (o’lchaniladigan tasnif bo’yicha) yer  ishlarini bajarilishida 

tuproqlar (I - VIII) toifalarga  bo’linadi. 

Ular tuproqlarning kelib chiqishida granulometrik tarkibda urilgan. Ularga mashinalar orqali 

ishlov berishning qiyinligi va birinchi navbatda tuproqning xolatini baholovchi tavsiflarini 

ifodalamaydi. Shunday misol uchun, tuproqning holatini, namligini va haroratining soni bo’yicha 

o’zgarishi tuproqqa ishlov berishning qiyinligini 2100 barobarga o’zgartiradi. 

Qurilishning turli xil tarmoqlariga muvofiq tuproqlarga ishlov berishning qiyinligi bo’yicha 

ularga tegishli usullar va tasniflarlar ishlab chiqilgan. Kon-rudali qurilish ishi uchun prof.  

Protodyakonov M.M.orqali burishlik bo’yicha to jinslarining tasnifi ishlab chiqilgan va buning 

asosida jinslarning toifalarini mahkamlik koeffitsienti orqali (yordamida) aniqlashning usuli 

yotibdi: 

bikrlik uchun, 100 kgssm
2
 (qattiq tuproq) tuproq qabul qilindi. Tuproqlarning xamma 

shkalalari eng qattiq tuproq uchun mustakamlik koeffistientining 0,3 dan 20 gacha qiymatlari bilan 

bo’lgan 10 toifalarni (va 4 kichik toifalarni) ifodalaydi. Modomiki, tuproqlarni dala sharoitida 

qirishga qarshiligini aniqlash ko’p vaqtni va murakkab uskunani talab etadi, u xolda ko’p 

tadqiqotchilar irindining ajralishini eng keng taralgan usul oqrali tuproqa ishlov berishning qiyinligi 

aniqlashning oddiy yo’lini yaratish ustida ishlayapti. 

Bu doirada urinishlardan biri prof. Zelenin taklif qilgan yo’l ilmiy-tadqiqot oliy bilimgoxi 

(YITOB) zarbdori yarinchalari bilan bo’lgan, belgilangan S1 sm
2
 diametrdagi sterjen ko’rinishiga 

ega. Yarinchalar orasida 2,5 kgs og’irligi bilan bo’lgan tosh (yukcha) 40 sm balandlikka erkin 

ko’chadi. Yukning tushishida bir zarbning ishi 1 kgsm ga teng. Sterjenni 10 sm ga 

chuurlashtiruvchi (uyi shaybagacha) S zarblarning soni, bu yerda ularning fizik xolatiga bog’liq 

tuproqlarga ishlov berish qiyinligi bahosi mezoni hisoblanadi. Ko’rsatilgan mezon asosida prof. 

Zelenin A.N. ishlov berishning qiyinligi bo’yicha tuproqlarning toifalarini tasnifini ishlab chiqilgan. 

Bunda tuproqlarning jadvalda keltirilgandek, shartli, 8 toifalarga bo’lingan (4 toifalar – 

muzlamagan tuproqlar va 4 – muzlagan tuproqlar). 

 

Tuproqlarning S soni bo’yicha toifalarini tasnifi 

Tuproqning 

toifasi 
I II III IV V VI VII VIII 

Zarblarning soni 14 58 916 1634 3570 70140 140280 280560 

 Muzlamagan tuproq Muzlagan tuproq 

         

Berilgan tasnif (klassifikatsiyasi) ekskavatorlar uchun ishlov berishning qiyinligi bo’yicha 

tuproqlarning toifalarini aniqlash uchun Davlat Standarti asosida bo’ladi. Tuproqlarning toifalarini 

aniqlash uchun bitta tekislikda va ishlov berilayotgan ob’ektning geometrik profiliga bog’liq 

YITOB zarbdori orqali 8-10 o’lchashlar olib borilishi kerak. 

Yu.A. Vetrov, A.N. Zelenin va boshqa tadqiqotchilar orqali bajarilgan tadqiqotlarning 

umumlashtirilganligi asosida shuningdek, tabiiy sharoitlarda xamma toifalardagi asosiy tuproqlarda 

turli xil YeIMlar bilan ko’p sonli sinovlarni asosida prof. Dombrovskiy N.G.  qirishga va kovlashga 

solishtirma qarshiliklarning koeffitsientlari, ya’ni YeYMning ishlashida qirish va kovlashning 

kuchlanishlarini taxminiy hisoblash uchun muhim bo’lgan koeffitsientlarini o’z ichiga oluvchi 

jadval tuzgan. 

Tuproqlarning xamma shkalalari uchun yo’l va qurilish mashinalarining asosiy turlari orqali 

ularga ishlov berishning qiyinligi bo’yicha ularning tasnifini muammosi yechilgan deb hisoblashi 

mumkin emas va kelgusi tadqiqotlarni talab etadi. 

Kerak bo’lgan jixoz: 1. Tuproqli maydoncha. 2. YITOBning zarbdori.  

Ishning o’tkazilish tartibi: YITOB zarbdorining konstruksiyasi va ishlash prinsipi bilan 

tanishib chiqish. Tuproqning toifasini aniqlash bo’yicha ishning o’tkazilishi uchun tuproqli 
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maydonchani tanlash. Zarbdorning S zarblar sonini aniqlash (tuproqli yuzaning bir tekisligida 8-10 

o’lchashlar). O’lchashlar berilgan laboratoriya ishi bo’yicha qayd daftar (jurnal)ga kiritilsin. 

Berilgan tajribaning S sonining o’rtacha qiymati chiqarilsin. Prof. Zelenin A.N.ning tuproqlar 

toifalarining tasnifini jadvali bo’yicha tuproqning toifasini aniqlash. Xulosa qilish. hamma 

ko’rsatilgan punktlar bo’yicha laboratoriya ishining qayd daftarini to’ldirish. Tegishli 

tayyorgarlikdan keyin ishni o’qituvchiga topshirilsin. 

 

 
KERAKLI JIXOZLAR: 

 

Ishning o’tkazilish tartibi: 

 YITOB zarbdorining konstruksiyasi va ishlash prinsipi bilan tanishib chiqish. Tuproqning 

toifasini aniqlash bo’yicha ishning o’tkazilishi uchun tuproqli maydonchani tanlash. Zarbdorning S 

zarblar sonini aniqlash (tuproqli yuzaning bir tekisligida 8-10 o’lchashlar). O’lchashlar berilgan 

laboratoriya ishi bo’yicha qayd daftar (jurnal)ga kiritilsin. Berilgan tajribaning S sonining o’rtacha 

qiymati chiqarilsin. Prof. Zelenin A.N.ning tuproqlar toifalarining tasnifini jadvali bo’yicha 

tuproqning toifasini aniqlash. Xulosa qilish. Xamma ko’rsatilgan punktlar bo’yicha laboratoriya 

ishining qayd daftarini to’ldirish. Tegishli tayyorgarlikdan keyin ishni o’qituvchiga topshirilsin. 

 

Nazorat savollar: 

 

1. Tuproqning umumfizik xossalariga nimalar kiradi? 

2. Tuproq zichligi deganda nima tushuniladi? 

3. Tuproqning fizik-mexanik xossalariga nimalar kiradi? 

4. Tuproq, qattiqdligi deganda nima tushuniladi? 

5. Tuproqning fizik-mexanik xossalarini bilish nima uchun zarur? 
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2-Amaliy mashg‘ulot. 

Buldozerlar ish jarayonida ishchi jihozga ta’sir etuvchi kuchlarni hisoblash. 

 

Ishning maqsadi: Buldozerning tuzilishini o’rganish va ish unumdorligini aniklash ususllari 

bilan tanishish. 

Ish bajarilish tartibi: O’quv va uslubiy adabiyotdan foydalanib, buldozerning qo’llanishi, 

tasnifi va umumiy tuzilishini qisqacha sharxlab bering. Buldozer orqali bajariladigan yer ishlarining 

turlarini sanab o’ting. Sxemalar keltiring. 

Buldozerlarning ishchi jixozini konstruktiv sxemalarini chizib bering: 

a) otvalning kiyalash mexanizmisiz bulgan burilmaydigan otvali bilan; 

b) otvalning kiyalash mexanizmi bilan bulgan burilmaydigan otvali bilan; 

v) buriladigan otvali bilan. 

Buldozerlarning ishchi jixoziga kiruvchi xamma asosiy brikmalar va detallarni ayting. 

Buldozerlarning kuyidagi konstruktiv va texnik parametrlarining tabiiy sharoitidagi 

ulchashlarini bajaring: V – otvalning uzunligi; N – otvalning balndligi; a -otvalning tugri chizikli 

uchastkasining uzunligi; N1 – otvalning bugoti bilan balandligi.  

Otvalning urnashish burchaklari:  – kirkish burchagi;  – orka urnashish burchagi;  – 

utkirlashish burchagi;  – otvalning kiyalash burchagi;   – agdarish burchagi; 1 – bugotning 

urnalish burchagi;  – kamrash burchagi; hkut – otvalning kutarilishini maksimal balandligi;; htush – 

otvalning tushirilishini maksimal chukurligi; tkut – otvalning kutarilish vakti; ttush – otvalning 

tushirilish vakti.  

Olingan kiymatlarni 2.1 – jadvalga kiriting. 

                  2.1– jadval 

Buldozerning turi 

P  a  r  a  m  e  t  r l  a  r 

V N N1 a hkut htush tkut ttush 

M e t r s  e  k  u  n 

         

                      2.1 – jadvalning davomi 

Buldozerning turi 

P  a  r  a  m  e  t  r  l  a  r 

     1   

G a r d u s 

         

Otvallarning xamma sanab o’tilgan geometrik parametrlarini ko’rsatish bilan sxemalarni 

chizib bering.  

4. Umumiy uchastkasining uzunligi berilgandan so’ng (Lumum = 55…60 m) tuprokning 

kazilishini bajaring. Kirkish prizmasining xajmini stabillashishidan keyin (Lk kirkish yulining 

oxirida) kazish jarayonida buldozerning tuxtalishini bajaring va uning geometrik parametrlarini 

ulchang (2.1–rasm). Shuningdek kirkish yulining uzunligini ulchash, keyin esa buldozerning 

ishlashini kaytadan boshlab tuprok tuplashining vakti (Lk yulida), uni otvalning kutarilish – 

tushirilishi va buldozerning burilishini uz ichiga oluvchi uning Tst – ish stiklini umumiy davom 

etishini aniklang. Tajribani 3…4 marta kaytaring. Aniklangan kiymatlarni 2.2–jadvalga kiriting. 

Ulchanadigan kattaliklarning urtacha kiymatlarining urtacha kiymatlarini aniklang. 

Tabiiy ulchashlar yuli bilan olingan 2.2–jadval asosida kuyidagi formula orkali buldozerning 

ish unumdorligini xisoblang:  

              Pb = 0,5  a  b  h  nst  KT  Ky  Kv  Kyum
-1

   Kk ,   m
3
/s.          (1) 

 Bu erda: 0,5  a  b  h = Vp – zich jismda oldidagi prizmasining xajmi, m
3
 (chuzish 

prizmasining geometrik xajmi); 

 nst – bir soat davomida buldozer ishlashining stikllarini soni (nst = 3600 / Tst); 

 KT – tuprokning chuzish prizmasini geometrik xajmini tuzilishi koeffistienti (oddiy otvallar 

uchun  Kt = 0,9;  ochkichli otvallar uchun Kt = 1,2); 

 Ky – tuprokning tukish joyiga kuchirilishida yukolishi koeffistienti, (Ky = 0,9); 



66 

 

 Kyum – tuprokni yumatilish koeffistienti, (Kyum = 1,10…1,35); 

Kv – vaktning ishlatilish koeffistienti, Kv=0,85…0,9);     

                  2.2 – jadval 

Tajribaning № a v h Lum Lk Tst 

1 
M  e  t   r Sekunda 

      

2       

3       

O’rtacha qiymat       

 

 
  a) yon kurinishi     b) old kurinishi 

2.1 – rasm. Chuzish prizmasining geometrik xajmini aniklash uchun sxemalar. 

 

 Kk – joyning kiyalashini xisobga oluvchi koeffistient. 

 Buldozerning kutarilishida ishlashida: 

0…5%   = 1,0…0,67 

5…10%  Kk = 0,67…0,5 

                                              10…15%                        = 0,5…0,4 

 Buldozerning kiyaliklarda ishlashida: 

                                              0…5%   = 1,0…1,23 

  5…10%             Kk     = 1,33…1,94 

  10…15%      = 1,94…2,25 

 5. Kabul kilingan shartlar uchun (Lum = 55…60 m) ma’lumot beruvchi        (2.3–jadval) va 

adabiyotda koeffistientlarning tavsiya etiladigan kiymatlariga amal kilib, buldozerning ish 

unumdorligini takroriy xisoblanishini bajaring. 

                                     2.3–jadval 

Zanjir tasmali traktorlardagi buldozerlarning texnik tavsiflari 

Ko’rsatkich D3-42G D3-10GA D3-54 D3-35B D3-118 D3-59 

Bazali traktor DT-75 T-4AP2 T-MZ T-180KS DET-250 T-330 

Dvigatelning kuvvati, kVt 59 96 79 132 228 243 

Traktorning eng kup tortish 

kuch-lanishi, kVt 
35 50 96 167,6 220 188,6 

Otvalning ul-chamlari,mm 

uzunlik balandlik 

2580 

800 

2800 

990 

3220 

1100 

3640 

1230 

4310 

1370 

4730 

1550 

Transportni tuprokni 

kirkishda va 1 joydan boshka 

joyga kuchirishda tezligi 

3,3 2,2 2,4 2,9 2,3 0-3,6 

Orkaga yurish b-n kaytishli 

xarakatida tezligi 

4,1 

8,5 

3,4 

6,1 

4,5 

5,3 

3,2 

7,5 

2,3 

12,5 

0 

10,6 

Oldinga yurish b-n kaytishli 

xara-katida tezligi 

6,4 

8,7 

6,1 

9,3 

4,5 

6,4 

6,4 

8,7 

2,3 

12,5 

0 

6,6 
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см

КТ

KКV
П

юмц

квпр
/,

3600
3


                    (2) 

 bu erda: Kv – vaktning ishlatilish koeffistienti (Kv = 0,85…0,9); 

               Vpr – xajm kuyidagi ifoda aniklanadi: 

                                     Vpr = V  N
2
/(2  Kpr)                     (3) 

 bu erda: Kpr – tuprokning tasnifi va N/V nisbatiga boglik bulgan N/V koeffistient i

                                           2.4 – jadval 

N/V nisbat 0,15 0,30 0,35 0,4 0,45 

I – II toifalarida-gi 

boglangan tuproklar 

K
p

r 0,70 0,80 0,85 0,90 0,95 

Boglanmagan tuproklar 1,15 1,20 1,20 1,30 1,50 

 Siklning davom etishi, sek: 

                                      Tst = ууткб

умТк ttt
V

L

V

L

V

L
 /

321

2           (4) 

bu erda: Lk – kirkish yulining uzunligi, m (Lk = 6…10 m); 

     LT – tuprokni tashish yulining uzunligi, m (Lt = Lum – Lk); 

      V1, V2, V3 – buldozerning kirkishda, tuproqni bir joydan boshka joyga ko’chirishda va 

kaytishda xarakatini tezligi, m/s,  (4 - jadval) 

     tb  – buldozerining burilishiga vakti, sek (tb = 10,0); 

     tk/t – otvalning kutarib tushirilishi vakti, sek (tk/m = 1,0…2,0); 

     tuu  – uzutmalarning uzgartirilishi vakti, sek (tuu = 4,0…5,0). 

    Olingan natijalarni takkoslang.  Xulosalar kiling. 

  

Buldozer ish unumdorligini hisoblash 

Ishning maqsadi: Buldozerning texnik ish unumdorligini hisoblash o’rganish. 

Ko’rgazmali qurollar va anjomlar 

1. Buldozerning rangli suratlari. 

2. Buldozer ish uskunasining maketi. 

Ishning bajarilish tartibi: 

1. Buldozerlar to’g’risidagi ma’lumotlar bilan tanishing. 

2. Buldozerlarning tuzilishlari va qo’llanilish sohalarini o’rganing. 

3. Berilgan variantlar topshiriqlari bo’yicha bulьdozerning texnik ish unumdoligini aniqlang. 

      4. Bajarilgan ish  bo’yicha o’qituvchiga hisobot bering.  

Hisoblashni amalga oshirish: 

 Har bir variant bo’yicha jadvaldan buldozerning ish unumdorligini hisoblashdagi formulaga 

kiruvchi kattaliklarni aniqlab oling. 

Buldozerning texnik ish unumdorlik quyidagi formula bo’yicha aniqlanadi: 

рЦ

КУ

ПРТ
Кt

К
VП




)(
3600 , m

3
/soat 

Bu yerda: VPR – buldozer ag’dargichi bilan suriladigan prizmatik gruntning hajmi. 

 Buldozer ag’dargichi oldidagi prizmatik grunt hajmi quyidagi formula bo’yicha aniqlanadi: 

,
2 )(

2

ШПР

ПР
К

ВН
V




m
3
 

 Ishlash paytidagi tsikl doimiyligi quyidagicha aniqlanadi: 
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.  ,  t
0

3

3

2

2

1

1 сttn
VVV

nц



 

 Qiyalik koeffitsienti jadval bo’yicha olinadi (talaba tanlovi bo’yicha tushish yoki ko’tarilish 

olinadi). 

2.5-jadval 

KQ(U) qiyalik koeffitsienti 

Qiyalik % Kq Ko’tarilish % Kq 

5 1,33 5 0,67 

10 1,8 10 0,5 

15 2,3 15 0,46 

20 2,7   

 

 
2.2-rasm. Buldozer: 

a-yondan ko’rinishi; b-burilmaydigan ag’dargichli buldozerning planda ko’rinishi;                 

v-buriladigan ag’dargichli buldozerning planda ko’rinishi; g-ag’dargichni qiyalatish (burish); d-

almashinuvchi ish jihozlari.  
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2.6-jadval 

Buldozer ish unumdorligini hisoblash uchun topshiriq variantlari 

t.r Ko’rsatkichlar 
Variantlar 

1-11 2-12 3-13 4-14 5-15 6-16 7-17 8-18 9-19 10-20 

1. Ag’dargich eni, V m 3,2 3,9 4 3,9 4 3,9 3,2 4 3,9 3,2 

2. 

Ag’dargich 

balandligi,  

N m 

0,6 0,5 0,8 0,8 0,6 0,8 1,0 0,6 0,6 0,8 

3. 

Ag’dargich profili 

(shakli) koeffitsienti  

K sh(pr) 

0,8-

0,9 

0,8-

0,9 

0,8-

0,9 

0,8-

0,9 

0,8-

0,9 

1,2-

1,3 

1,2-

1,3 

1,2-

1,3 

1,2-

1,3 

1,2-

1,3 

4. 
Kesim yo’li uzunligi, 

 1  m 
3,6 3,2 5 5 3,7 5 7,5 3,7 4 3,2 

5. 
Surish yo’li uzunligi, 

 2 m 
40 45 50 55 60 50 45 40 60 45 

6. 
Ortga qaytish yo’li 

uzunligi, 3 m 
44 48 55 65 64 55 53 44 64 48 

7. 
Kesish tezligi, 1v  

m/s 
0,7 0,7 0,5 0,7 0,6 0,7 0,7 0,5 0,5 0,7 

8. Surish tezligi, 2v m/s 1,1 . . . 1,2 

9. 
Ortga qaytish tezligi, 

3v  m/s 
1,5 . . . 1,6 

10. 

TSikl mobaynida 

tezliklarni 

almashtirish soni, n 

3 . . . 4 

11. 

Uzatmalarni 

almashtirishga 

ketgan vaqt, tn(a) , s 

4 . . . 5 

12. 

Ag’dargichni 

tushirishga ketgan 

vaqt, ta, s 

1 . . . 2 

 

 

Nazorat savollar: 

 

6. Buldozerlar tuzilishi va tavsifnomasi. 

7. Buldozerlarning asosiy ish jixozlari. 

8. Otvalni tuproqqa botirish usullari. 

9. Buldozerlarda bajariladigan ishlar texnologiyasi. 

10. Buldozerlarlarni ish unumdorligini xisoblash. 
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3- Amaliy mashg‘ulot. 

Avtogreyder ish jarayonida ishchi jihoziga ta’sir etuvchi kuchlarni hisoblash 

 

Ishning maqsadi: Avtoreyderning konstruktorli – texnologik parametrlariga baxo berish 

usulining amaliy uzlashtirilishi. 

Ishninng bajarilish tartibi: Avtoreyderning kullanishi, tasnifi va umumiy tuzilishini kiskacha 

sharxlab bering. Avtoreyderning ish jixoziga kiruvchi xamma asosiy birikmalar va mexanizmlarini 

belgilash bilan konstruktiv sxemasini chizing, ularning kullanishi va ishlash prinstipini kursating. 

Avtoreyderlar orkali bajariladigan er ishlarining turlarini sanab uting. Sxemalar keltiring. 

Avtoreyderning kuyidagi konstruktiv va texnik parametrlarini tabiiy ulchanishini bajaring: V 

– otvalning uzunligi; N – otvalning balandligi;  – otvalning urnashish burchagini uzgarishi 

chegaralari;          –kirkish burchagining uzgarishi chegaralari;  – utkirlashish burchagi;     o – 

tortish ramasiga «olib chikilmagan»da otvalning kiyaligi burchagi;      Lyon – otvalning tortish 

ramasiga nisbatan yonlama chikishi kattaliklari;     ttul – otvalning tulik burilish vakti; Ltr – 

avtoreyderning buylama ukiga nisbatan tortish ramasini yonlama chikishi kattaliklari; hkut – 

otvalning kutarilish balandligi; htush – otvalning tushirilish chukurligi; k – oldingi gildiraklarning 

kiyalik burchagi.  

Ulchab topilgan kiymatlarni 1-jadvalga kiriting. Otvalning geometrik parametrlarini belgilash 

bilan mumkin bulgan xolatlarini sxemalarini chizing. 

25...30 m uzunligi bilan bulgan tuprokli uchastkani tanlang va unda avtoreyder orkali tuprokni 

kazishni bajaring. Zich jismda bitta utishda kirkiladigan Fu – tuprok uyumi kirkimining maydonini 

aniklang (1-rasm). Bunda otvalning kamrab olish burchagi –    va otvalning kiyalik burchagi  – o 

ni belgilab kuying. Tajribani 3-4 marta kaytaring. Fv ning urtacha kiymatini xisoblang. 

 

 3.1-jadval 

 

Avtogreyder-

ning turi 

P  a  r  a  m  e  t  r l a r 

V N Lyon Ltr hkut htush   o  k ttul 

m e t r
 

g r a d
 

s e k.
 

    

 

 

     Fu 

 

 

 

 

 

3.1-rasm. Kirkiladigan tuprokning uyumini maydonini aniklash uchun sxema. 

 

 Lyul (km) yul uchastkasining uzunligi va Fu (m
2
) barpo kilinadigan uyumning kundalang 

kirkimini maydoni ixtiyoriy berilagandan sung, avtogreyderning soatboy ishi unumdorligini 

kuyidagi formula orkali aniklang, m
3
/s: 

    

                   см

nnnt
V

n

V

n

V

n
L

FL
П

птк

п

п

т

т

к

к
йул

кйул

га /,

)(2)(2

1000
3

/



             (1) 

 

bu erda: nk, nt, np – tuprokni kesilishi, uni bir joydan boshka joyga kuchirilishi va uchastkani 

pardozlanishiga muvofik utishlar soni; 
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      Vk, Vt, Vp – tuprokni kesilishi, uni bir joydan boshka joyga kuchirilishi va uchastkani 

pardozlanishiga muvofik avtogreyderning xarakat tezliklari, km/s (3.2-jadval); 

                t  – mashinaning burilishi uchun ketgan vakt, s (t=06...0,08 s). 

         3.2-jadval. 

K u r s a t k i ch 
A v t o g r e y d e r 

D3-99-1 D3-99-2 D3-41-1 D3-98-1 

Otvalning ulchamlari, m: 

uzunligi 

balandligi 

 

3,04 

0,5 

 

3,04 

0,5 

 

3,7 

0,565 

 

3,7 

0,7 

Oldinga xarakat tezlik-lari, km/s: 

kirkishdagi 

kuchirishdagi 

pardozlashdagi 

maksimal 

Orqaga xarakat tezligi 

 

4,1 

4,1-6,0 

4,1 

38,1 

4,2-16,1 

 

3,58 

3,58-6,2 

3,58 

38 

3,68-14,2 

 

3,5 

3,5-6,0 

3,5 

36,8 

4-16,5 

 

3,5 

3,5-6,0 

3,5 

34 

4,2-14,4 

Massasi, t 9,5 9,48 12,8 18,67 

nk  va  nt larni utishlar soni quyidagi bogliklardan aniklanadi: 

,
)2(

/

y

ктк
к

F

КF
n           (2) 

,
)( '

/ ктк

урк

т
КL

Ln
n           (3) 

bu erda: Kt/k – kirkishda tusish koeffistienti, (Kt/k  = 1,30-1,50); 

               K’t/k – bir joydan boshka joyga kuchishda tusish koeffistienti, (K’t/k = 1,15); 

       Lur – tuprokning bir joydan boshka joyga kuchishini urtacha uzunligi, m; 

              (Lur  1,2Fk / hk), bu erda hk –kutarmaning balandligi, (hk0,50-0,6 m); 

              Fk=v’ hk, v’ =1,1-11,5  

    Lk – tuprokning bitta utishda bir joydan boshka joyga kuchishini uzunligi, m. 

   (Lk  0,9 V * Sin ) ;  Fu=(0,1...0,15)B*H. 

Pardoz berishli utishlari urta xisobda 10 atrofida talab kilinadi. 0,75 m dan ortik bulgan 

kutarmaning balandligida bir joydan boshka joyga kuchishi uchun utishlarining soni 20% ga 

kupayadi.       

 

Avtogreyderning ish unumdorligini aniqlash. 

Ishning maqsadi: Avtogreyderning texnik ish unumdorligini hisoblashni o’rganish. 

Ishning bajarilish tartibi: 

1. Avtogreyderla to’g’risidagi ma’lumotlar bilan tanishing. 

2. Avtogreyderlar tuzilishi va qo’llanilish sohalarini o’rganig. 

3. Keltirilgan formula va boshlang’ich ma’lumotlar asosida berilgan variantlar topshiriqlari 

bo’yicha avtogreyderning ish unumdorligini aniqlang. 

4. Bajarilgan ish  bo’yicha o’qituvchiga hisobot bering. 

 
3.2-rasm. DZ-31-1 avtogreyderi: 
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1 - dvigatel; 2 - kabina; 3 - asosiy rama; 4 - burish doirasi aѓdargich bilan; 5 - tortish 

ramasi; 6 - rulь boshќarmasining vali; 7 - cho’kichlagich; 8-oldingi ѓildirak; 9 - 

cho’kichlagichning gidrotsilindri; 10 - aѓdragichni ko’tarish gidrotsilindri; 11 -  tortish ramasini 

chiќarish gidrotsilindri; 12 - o’zatmalar ќutisi; 13, 14 - kardan vallari; 15 - ketingi ѓildirak;  

Hisoblashni amalga oshirish: 

Yon rezervdan ko’tarma qurishda avtogreyderning texnik ish unumdorligi quyidagicha 

aniqlanadi: 

см
KТ

V
П

Ю

Т /
3600 3




  

Bu yerda: V – bir o’tishdagi yig’ilgan grunt hajmi 

3

2

0 ,
2

м
tg

KLH
V

Г

T






 

TSikl davomiyligi quyidagi formula bo’yicha aniqlanadi: 

секttt
VVV

бак

хс

хс

с

с

к

к   ,2 Т
)(

)(




 
3.3-jadval 

Avtogreyder  ish unumdorligini hisoblash uchun topshiriq variantlari 

№ Ko’rsatkichlar 
Variantlar 

1-10 2-11 3-12 4-13 5-14 6-15 7-16 8-17 9-18 

1. Ag’dargich uzunligi, L0 m 3 3,6 3 3 3,7 3,7 3,7 4,2 4,2 

2. Ag’dargich balandligi, N0 m 0,5 0,5 0,5 0,5 0,54 0,5 0,56 0,7 0,7 

3. To’ldirish koffitsienti, Kn 1,8 . . . 2 

4. 
Gruntning tabiiy qiyalik 

burchagi, γg 
30

0
 . . . 40

0 

5. Gruntni kesish yo’li,  k m 10 12 10 10 15 15 15 16 16 

6. Gruntni surish yo’li,  s m 20,0 25,0 30,0 35,0 40,0 45,0 50,0 45,0 50,0 

7. 
Ortga qaytish (salt yurish) 

yo’li,  s m 
30 37 40 45 55 60 65 60 66 

8. Gruntni kesish tezligi, Кv  m/s 0,9 0,63 0,9 1 0,8 0,9 0,9 0,9 0,9 

9. Gruntni surish tezligi, Cv  m/s 1,5 1,6 5 4,3 3,8 4,2 4,8 5 5 

10 
Ortga qaytish (salt yurish) 

tezligi, Cv  m/s 
12,1 12,7 10 8,9 7,2 8,3 10 9,5 10 

11 
Uzatmalarni qo’shib – ajratish 

vaqti, tq sek 
5 . . . 6 

12 
Ag’dargichni tushirish 

(ko’tarish) vaqti, ta sek 
1,5 . . . 2,5 

13 
Uchastka oxirida burish vaqti, 

tb sek 
15 . . . 25 

14 
Gruntni yumshatilish 

koeffitsienti, Kyu 
1,2 . . . 1,3 

 

Nazorat savollari: 

 

1. Avtogreyderlar tasnifnomasi, tuzilishi va vazifasi; 

2. Avtogreyder asosiy parametrini aniqlash va tanlash; 

3. Ishlash texnologiyasi; 

4. Avtogreyderning tuproqni kesish burchagini rostlash mexanizmi; 

5. Avtogreyderning asosiy ishchi organlari va ulardan foydalanish. 
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4- Amaliy mashg‘ulot. 

Skreperlar ish jarayonida ishchi jihozga ta’sir etuvchi kuchlarni xisoblash. 

 

Ishning maksadi: Skreperning konstruktorli – texnologik parametrlariga baxo berish usulining 

amaliy uzlashtirilishi. 

Ishninng bajarilish tartibi: 

1. Skreperlarning kullanishi, tasnifi va umumiy tuzilishini kiskacha sharxlab bering. O’zi 

yurar tirkama skreperlarning konstruktiv sxemalarini chizing. Skreperning ish jixoziga kiruvchi 

xamma asosiy birikmalar va detallarni ularga belgilang. 

2. Skreperlar orkali bajariladigan er ishlarining turlarini sanab uting. Sxemalar keltiring. 

3. Skreperning kuyidagi konstruktiv va texnik parametrlarini tabiiy ulchashlarini bajaring: V – 

chumichning eni; hb – chumichning yon devorlarini balandligi;  – kirkish burchagi;  - orka 

burchagi; Lch – chumichning uzunligi; Lcht – chumichni tubini uzunligi; hku – chumichning 

kutarilish balandligi; tku – chumichning kutarilish vakti; tz – zaslonkanning kutarilish vakti; to – orka 

devorning xarakatlanishini vakti; Fyon – chumichning yon devorini maydonini aniklang. qch – 

chumichning xajmini xisoblang. Olingan kiymatlarni 1 – jadvalga kiriting. Skreper cho’michining 

xamma sanab o’tilgan neometrik parametrlarini kursatish bilan sxemasini chizing. 

4. Lum = 120…150 m uchastkasining uzunligi berilgandan sung (skreperning bir joydan 

boshka joyga umumiy kuchishi bilan), tuprokning qazilishini bajaring. Cho’michning transport 

xolatiga kelishidan keyin, tuprokni tuplash jarayonining oxirida Kt – tulishining koeffistientini va Lr 

– uchastkaning uzunligini tuprokning tuplamini aniklang. 

Kt koeffistientini aniqlash uchun tuprok chumichda kerakli asbob bilan dastlab tekislanadi, 

(cho’michining butun maydonida bilanadigan chiziqlar va chukurlarning yuk bo’lishigacha), 

sungra, maxsus o’lchamli chizgich yordamida yon devorlariga nisbatan uning satxi o’lchanadi. Shu 

asosda tuprokning xajmi va Kt ning Vgr/qch tulishining koeffistienti aniklanadi. 

Tuprokning otval joyiga transportirovka kilinishi va skreperning chumichi yuk tushirishni 

bajaring. Ltu yuk tushirishning yulini ulchang. Tuprokni tuplash, transportirovka kilish va yuk 

tushirish uchun vaktni, shuningdek uzatmalarining uzgartirilishi, burilishlar, chumich orkali 

manevrlashga vaktning sarflanishi bilan bulgan kazish jarayonini kaytadan boshlash uchun 

skreperni boshlangich oralikka kaytishiga vaktni uz ichiga oluvchi Tst skreperning ish stiklini va ish 

unumdorligini aniklang. 

Tst – stiklning davom etishi, sek: 

                                Tst = буруу

буш

ум

туш

тук

юк

т

тул

к tt
V

L

V

L

V

L

V

L
2 ,                   (1) 

bu erda:  Lk, Lt, Ltuk, Lum –tuprokni kesish, tashish, tukish va umumiy uzunligi, m; 

                  Vtul, Vyuk, Vtush, Vbush – skreper chumichining tulishi, yuklangan, yukni 

tushirilishida, ichi bushligiga muvofik skreperning xarakatini tezligi, m/sek (4.1 – jadval); 

 tbur – bir burilishiga ketgan vakt, sek (tbur = 15 …20 sek); 

 tuu – uzatmalarining uzgartirilishidagi vakt, sek (tuu = 6s). 

Tirkamali skreperlarga muvofik ravishda xarakatlarning tezligi, shuningdek kuyidagilarni 

kabul kiladi: chumichning tulishida (0,65…0,8) Vi , bu erda Vi – shatakchining birinchi uzatma 

xarakatini tezligi; tekis uchastkalardagi yuklangan skreper (0,55..0,75) Vmax (Vmax – shatakchining 

yukori uzatma xarakatini tezligi); tekis uchastkalardagi ichi bush skreper (0,75…0,85) Vmax , 

kutarilishda esa, shatakchining ikkinchi uzatmadagi xarakatini tezligiga teng; yukni tushirishda 

tezlik odatda 0,75 Vmax deb kabul kilinadi. 

                                 4.1–jadval 

 

Skreperning  

turi 

P  a  r  a  m  e  t  r 

V hb Lch Lc

ht 

hku Lod   tku T3 to Fyo

n 

qch 

              m e t r                        g r a d.              s e k.     m
2
    m

3 

  



74 

 

                   4.2–jadval 

Tajriba № Lk, m Lt, m  Ltuk, m  KT Tst , s 

1      

2      

3      

Urtacha kiymat      

 

Tajribani 3 – 4 marta kaytaring. Kiymatlarini 4.2 – jadvalga kiriting. Ulchanadigan 

kattaliklarni urtacha kiymatlarini aniklang. 

Tabiiy ulchashlar yuli orkali olingan, 4.2 – jadval asosida skreperningish unumdorligini 

kuyidagi formula buyicha xisoblang, m
3
/sek: 

Ps = qch  KT   nst  Kv /Kyu ,        (2) 

Bu erda: nst – skreperning ishda ishlash stikllari soni (nst = 3600/Tst); 

 Kv – vaktni ishlatish koeffistienti (Kv = 0,85 …0,9); 

 Kyu – skreperning chumichida tuprokni yumshatish koeffistienti (4.3 – jadval). 

 5. Kabul kilingan shartlar uchun (Lum = 120…150 m) ma’lumot beruvchilar (4.3, 4.4 - 

jadvallar)ga amal kilib, skreperning ish unumdorligini takroriy xisoblang: 

Ps = 3600  qch  KT   Kv /(Tst  Kyu),    (3) 

                              4.3–jadval 

Kursatkich 

 
Kuruk yumshok kum Kum 

Kumlok tuprok va 

oxirurt. kumlok tuprok 

Ogir kumlok 

tuprok va gil 

Tulishlik 

koeffistienti,  Kt 

Itargichsiz: 

Itargich  b-n: 

YUmshatishlik 

koeffistienti, Kyu 

 

 

0,5...0,70,8...1,0 

 

1,0...1,2 

 

 

0,6...0,7 

0,8...1,1 

 

1,1...1,2 

 

 

0,8...0,7 

1,0...1,2 

 

1,1...1,4 

 

 

0,6...0,8 

0,9...1,2 

 

1,2...1,3 

     Skreperning tulish yuli, m : 

   Lt=qch Kt Ky / (0,7 V  hk Kyu) + 0,5 ,   (4) 

bu erda : hk - kirkish chukurligi , m (4-jadval); 

Ky - tuprokning chuzish prizmasini va yon valiklarini xosil bulishida tuprokning yukolishini 

xisobga oluvchi koeffistient (Ky= 1,2...1,5). 

Xisoblashlarini tugatganingizdan sung olingan natijalarni takkoslang. Xulosalar kiling. 

Avtoskreperning ish unumdorligini aniqlash 

Ishning maqsadi: Avtoskreperning ekspluatatsion ish unumdorligini hisoblashni o’rganish. 

Ko’rgazmali qurollar va anjomlar 

1.  Avtoskreper va avtogreyderlarning rangli suratlari. 

2.  Avtoskreper (yoki tirkama) va avtogreyderlarning modellari. 

Ishning bajarilish tartibi: 

1.  Skreperlar to’g’risida ma’lumotlar bilan tanishing. 

2.  Skreperlarning tuzilishi va qo’llanilish sohalarini o’rganing. 

3. Berilgan variantlar topshiriqlari bo’yicha avtoskreperning ekspluatatsion ish unumdorligini 

aniqlang. 

4.  Bajarilgan ish  bo’yicha o’qituvchiga hisobot bering. 

Hisoblashni amalga oshirish: 

Har bir variant bo’yicha jadvaldan avtoskreperning ish unumdorligini hisoblashdagi 

formulaga kiruvchi kattaliklarni aniqlab oling. 

Avtoskreperning eksplutatsion ish unumdorlini quyidagi formula bo’yicha aniqlanadi: 

,3600 )()()( ЮР

Ц

В

ТНЧКЭ К
t

К
КVП   m

3
/soat 

Suruvchi (tolkach) bilan ishlagandagi tsikl davomiyligi: 
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секttпtn
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тббаац   , t
4
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3

3

2

2

1

1 


 

 
4.1- rasm.  Yarim tirkalma DZ-74 skreperi: 1-traktor; 2-uyali tirkash qurilmasi; 3-tortish 

ramasi; 4-zaslonkani boshqarish gidrotsilindri; 5-zaslonkani boshqarish mexanizmi; 6-kovshni 

ko’taruvchi gidrotsilindr; 8-kovsh;  9-ketingi devor; 10-g’ildiraklar 

4.5-jadval 

Avtoskreperning ish unumdorligini hisoblash uchun topshiriq variantlari 

№ Ko’rsatkichlar 

Variantlar 

1-

11 

2-

12 

3-

13 

4-

14 

5-

15 

6-

16 

7-

17 

8-

18 

9-

19 

10-

20 

1. CHo’mich (kovsh) sig’imi, Vch, m
3
 7 3 3 7 8 10 15 3 7 8 

2. CHo’michning to’ldirish koeffitsienti, Kt 1,1 . . . 1,25 

3. Vaqt bo’yicha foydalanish koeffitsienti, Kv 0,8 . . . 0,9 

4. Gruntning yumshatilish koeffitsenti, Kyu 1,2 . . . 1,4 

5. Gruntni kavlash yo’li uzunligi, 1 m 
20..

50 

15..

25 

15..

25 

20..

50 

30..

60 

30..

60 

35..

70 

15..

25 

20..

50 

30..6

0 

6. Yuk bilan yurish yo’li uzunligi, 2m 250 100 100 250 280 350 500 100 250 280 

7. Bo’shatish yo’li uzunligi, 3 m 
6..1

5 
4..8 4..8 

6..1

5 

6..1

5 

9..2

3 

12..

24 
4..8 

6..1

5 
6..14 

8. Salt (xolostoy) yurish yo’li uzunligi, 4 m 270 130 130 270 330 420 560 130 270 340 

9. Gruntni kavlash tezligi, 1v  m/s 0,8 
1,2

5 

1,2

5 
0,8 1 

0,6

5 
0,5 

1,2

5 
0,8 1,1 

10. Yuk bilan rish tezligi, 2v  m/s 4 2 2 4 5 5 6 2 4 5 

11. Bo’shatish tezligi, 3v m/s 0,6 1,1 1,1 0,6 1 0,9 0,8 1,1 0,6 1 

12. Salt yurish tezligi, 4v m/s 5 2,5 2,5 2 6 8 8 2,5 5 6 

13. Uzatmalarni qo’shib – ajratish soni, pQA. 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 

14. 
Uzatmalarni qo’shib – ajratish vaqti, tQA. 

Sek 
4  . . . 6 

15. Burilishlar soni, pbur 3 

16. Burilishlarga ketgan vaqt, tbur, sek 10 . . . 15 

17. 
Suruvchi (tolkach) bilan tutash vaqti, ts(t), 

sek 
5…10 

 

Nazorat savollari: 

1. Skreperlar tasnifi va tuzilishi; 

2. Skreperlarni asosiy parametrlarini tanlash va xisoblash; 

3. Skreperlar ishlash rejimlari; 

4. Skreperlar ishlarini bajarish texnologiyasi; 

5. Skreperlarni ish unumdorligini aniqlash. 
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5- Amaliy mashg‘ulot. 

Ekskavatorlar ish jarayonida ishchi jihozga ta’sir etuvchi kuchlarni xisoblash. 

 

Ishning maksadi: Ekskavatorning konstruktorli – texnologik parametrlariga baxo berish 

usulining amaliy uzlashtirilishi. 

Ishning bajarilish tartibi: 

Bir chumichli ekskavatorlarning kullanishi, tasnifi va umumiy tuzilishini kiskacha sharxlab 

bering. Tugri kurakli, teskari kurakli ekskavatorlar, ekskavator-draglaynning sxemalarini chizing. 

Ularga ish jixozini tashkil kiluvchi birikmalar va mexanizmlarini ajrating, ularning kullanishi va 

ishlash prinstipini tushuntiring. Bir chumichli ekskavatorlarning kabul kilingan indeksastiyani 

sharxlab bering. Misol keltiring. 

Ekskavatorlar orkali, bajariladigan er ishlarining turlarini sanab uting. Sxemalar keltiring. 

Ekskavatorning kuyidagi konstruktiv va texnik parametrlarini tabiiy ulchashlarini bajaring: 

qch – chumichning xajmi; Rk – kazish radiusi;  hk – kazish chukurligi; ht – yukni tushirish balandligi; 

tpl – platformasining tulik burilishi vakti; tk – kulochining tulik kutarilishi vakti; td – dastasining 

kutarilish vakti; k  – kulochining burilish burchagi; d – dastasining burilish burchagi;                        

ch – chumichining burilish burchagi. Ulchab topilgan kiymatlarni 5.1–jadvalga kiriting. 

     5.1–jadval 

Eksakavator 

markasi 

P  a  r  a  m  e  t  r l a r 

qch,  

m
3
 

Rk, 

 m 

hk, 

 m 

ht, 

 m 

tpl, 

 sek. 

tk, 

sek. 

td, 

 sek. 
k, 

grad. 

d, 

grad. 

ch, 

grad. 

EO-3322 0,4-

0,5 

8,6-

7,8 

5,0-

4,2 

5,2-

4,8 

10-12 4-5 3-4 
60 

90 

120 

60 

90 

120 

60 

90 

120 
EO-4121 0,65-

1 

9,2 4,0-

5,8 

6,0 10-12 4-5 3-4 

 Tekshirilayotgan ekskavatorning olingan geometrik parametrlarining kursatilishi bilan 

sxemasini chizing. 

4. Gorizontal tuprokli maydonchani tanlash va kazishning buylama ukidan kulochning 

(platformaning) 60, 90 va 120
0
 ga burilishida chumichni otvalga tushirishi bilan bulgan ekskavator 

orkali tuprokli maydonchada kovlashni bajaring. Buning  uchun dastlabki maydonchani 

belgilanishini bajaring va kerakli joylarda signalli bayrokchalarni urnating. Xar bitta tavsiflangan 

xollardan tuprokning chumichga tuplanishi, chumichning kutarilishi, platformaning burilishi, 

chumichning bushatilishi, uni kazish joyiga (zaboyga) kaytishini uz ichiga oluvchi Tst – ish 

stiklining umumiy davom etishini ulchang. Tajribalarni 3-4 marta kaytaring. Kabul kilingan 

shartlardan xar kaysi uchun Tst ning urta kiymatini aniklang. Olingan kiymatlarni 5.2a-jadvallarga 

kiriting. 

5.2-jadval 

EO-3322 

Platformaning burilish burchagi 

, graf  

60 90 120 

Siklning davomiyligi Tst, sek. 13 16 19 

Ekskvatorning ish unumdorligi 

Pe, m
3
/s 

   

5.2a-jadval 

                                                       EO-4121      

Platformaning burilish burchagi 

, graf  

60 90 120 

Siklning davomiyligi Tst, sek. 19 22 26 

Ekskavatorning ish unumdorligi 

Pe, m
3
/s 
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5.1-rasm. Ekskavatorning ishchi jarayonidagi sxemasi. 

 

Tanlangan xollar uchun ekskavatorning ish unumdorligini kuyidagi formula orkali xisoblang, m
3
/s: 

     Pe=3600qch*Kt / (Tst*Kyum) ,      (1) 

bu erda : Kt – tulish koeffistienti (Kt=0,9...1,2); 

      Kyum – yumshatishlik koeffistienti (Kyum=1,1...1,35). 

      Pe – ish unumdorligining olingan kiymatlarini 2-jadvalga kiriting va uning asosida Tst – 

ish stiklining davom etish boglikligi va platformaning burilish burchagidan Pe – ish unumdorligini 

grafiklarini kuring. Xulosalar kiling. 

 

Bir cho’michli ekskavatorlarning ish unumdorligini hisoblash 

  Ishning maqsadi: Bir cho’michli va ko’p cho’michli ekskavatorlarning ish unumdorligini 

hisoblashni o’rganish. 

Ishning bajarilishi tartibi: 

  1.Bir cho’michli ekskavatorlar to’g’risidagi ma’lumotlar bilan tanishing. 

  2.Ekskavatorlarning ish unumdorliklari turlari bilan tanishing. 

  3. Berilgan variant asosida bir cho’michli ekskavatorning ish unumdorligini aniqlang. 

  4. Bajarilgan ish  bo’yicha o’qituvchiga hisobot bering. 

 

 

Hisoblashni amalga oshirish: 

 Keltirilgan formula asosida jadvaldan tegishli variant asosida boshlang’ich ma’lumotlarni 

aniqlab oling. 

 Ekskavatorning ish unumdorligi quyidagi formula bo’yicha aniqlanadi: 

соатм
K

Knq
П

РЮ

HT
/,

60
3

)(

)(

Т


  

Bu yerda:  n – bir minutdagi texnik tsikllar soni, ;
60

Ц
t

n    

Bir tsiklning davomiyligi: 

tts = tk + tbur + tbo’sh + tbur , sek 

tk- cho’michli to’ldirgichni to’ldirishga (kavlashga) ketgan vaqt, sek. 

сек
v

l
tк ,  

Bu yerda: l-cho’michni to’ldirish yo’li, m 
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м
hbK

Kq
l

ю

T ,


  

Bu yerda: h-kesish qalinligi, m 

b- cho’michning eni, m 

v- cho’michni ko’tarish yoki tortish teziligi, s/sek 

tbur- aylanish platformasini burishga ketgan vaqt, sek. 

сек
n

tбур ,
3600

21







 

Bu yerda: α1, α2-aylanish platformasining yuk bilan va yuksiz burilish burchagi, grad. 

n-aylanish platformasining bir sekunddagi aylanishlar soni, ayl/sek, (n=0,01…0,03 ayl/sek) 

tbo’sh –cho’michni bo’shatishga ketgan vaqt, sek      (tbo’sh=0,5…1,5 sek) 

tbur-cho’michni zaboyga burishga (ko’tarishga va tushirishga) ketgan vaqt. 

сек
v

h

v

h
t

hhбур ,
2

2

1

1   

Bu yerda:  h1 va h2-ko’tarish va tushirish masofasi, m 

v
h

1 va v
h

2 – cho’michni ko’tarish va tushirish tezligi, m/sek 

Kt va Kyu koeffitsientlari 5.1 – jadvaldan olinadi.  

Sikl qiymatlari  5.2 – jadvaldan olinadi. 

 

Bajarilgan ish to’g’risida hisobot 

 Ekskavatorning ish unumdorligini aniqlash hisobi va unumdorlikni oshirish yo’llari. 

CHo’michning to’ldirilish Kt va tuproqning yumshatilish Kyu koeffitsientlari 

         5.3-jadval 

Grunt 

toifasi 
Grunt 

CHo’michning to’ldirilish 

koeffitsienti, Kt 
Yumshatilish 

koeffitsienti, 

Kyu Kurak Draglayn 

I Qumloq 0,95…1,02 0,8…0,9 1,1…1,2 

II Torf va hosildor (o’tli) 1,15…1,23 1…1,22 1,2…1,3 

III O’rtacha soz tuproq 1,05…1,12 0,9…1,0 1,2…1,3 

IV Og’ir soz tuproq 1,0…1,18 0,98…1,08 1,24…1,32 

 

5.4-jadval 

Ekskovatorning ish unumdorligini aniqlash bo’yicha topshiriq variantlari 

№ Ko’rsatkichlar 
Variantlar 

1-9 2-10 3-11 4-12 5-13 6-14 7-15 8-16 

1 CHo’mich sig’imi, m
3
 0,25 0,3 0,4 0,65 0,8 1 1,25 2,5 

2 Grunt toifasi I III III II IV II III II 

3 CHo’mich to’ldirish yo’li, m 2,0 2,5 2,5 2 3 2 2,5 2 

4 CHo’michni ko’tarish yoki tortish 

tezligi,  m/sek 
0,15 0,2 0,2 0,3 0,2 0,25 0,2 0,15 

5 CHo’michni ko’tarish va tushirish 

masofasi, h1=h2 m 
3 4 5 6 7 4 5 3 

6 CHo’michni ko’tarish va tushirish 

tezligi, v1/v2m/sek 

0,2 

1,0 

0,1 

1,2 

0,3 

1,5 

0,1 

1,5 

0,3 

1,4 

0,2 

1,0 

0,1 

1,2 

0,2 

1,2 

7 Aylanish platformasining yuk bilan 

va yuksiz burilish burchagi, grad 
90 170 110 180 150 140 80 90 

8 Ish uskunasining turi Teskari kurak To’g’ri kurak 
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5.2-rasm. Ekskavator kompanovkasi: 

a-asosiy qismlari; b-ekskavator yig’masi; 1-ish uskunalari; 2-dvigatel; 3-kapot; 4-kuch 

transmissiyasi (gidroapparaturalar); 5-kabina; 6-asosiy ramasi (burilish platformasi); 7-yurish qismi. 

 

Nazorat savollari. 

 

1. Ekskavatorlarni statik va kinematik xisobini keltiring. 

2. Tortish kuchi qanday aniqlanadi? 

3. Draglayn tuzilishi va vazifasi . 

4. Ekskavatorlarni ishlash texnologiyasi. 

5. Ekskavatorlarni ish unumdorligini xisoblash. 
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6- Amaliy mashg‘ulot. 

Zichlash mashinalariga ta’sir etuvchi kuchlarni hisoblash. 

 

Ishdan maqsad: Gruntni g‘altaklab zichlash jarayonining natijaviy parametrlarini tajribada 

aniqlash. Gruntni chukishining kattaligi KSM mashinaning tortish kuchi R (kN); Dvigatel quvvati 

N (kVt); gruntni g‘altaklab zichlash energiya sig‘imi E (kNm
3
); ish unumdorligi P (msoat). 

Bu parametrlar zichlash jarayonini iz parametr tavsiflaydi: katok og‘irligi G, katokning 

xarakat tezligi V va o‘tishlar soni n. Tajribalardagi natijalarga qarab, materiallarning zichlanishi 

bilan katokning asosiy parametrlari orasidagi bog‘liklik topiladi. 

1. Tekshirish shartlari (tavsifi). 

1.1. O‘rganilayotgan mashinaning (ishchi a’zosi yoki asbobi). 

1.3. Qo‘llaniladigan asboblar va o‘lchash qayd qilish apparaturasi. 

 

Uskuna ishli tasviri rasmda keltirilgan. 

6.1-Jadval 

Tajribalar soni O‘tishlar soni Katok og’irligi kN Katokning xarakat tezligi, 

smsoat (tajribada aniqlanadi) 

1. 

2. 

3. 

4. 

2. 0,36 

0,46 

0,58 

0,66 

V= const 

5. 

6. 

7. 

8. 

4. 0,36 

0,46 

0,58 

0,66 

V= const 

9. 

10. 

11. 

12 

8. 0,36 

0,46 

0,58 

0,66 

V= const 

 

2. Laboratoriya ishini bajarish tartibi. 

2.1. Katokning va gruntning fizik va  eometric parametrlarini o‘lchash. 

- katokning og’irligi G           kN; 

- g’o’laning radiusi    R            m; 

- g’o’laning uzunligi   1           m. 

- sizikli bosim           qkN/sm 

- gruntning boshlang’ich zichligi, Sud 1. 

2.2. yer yumshatish asbobni tenzoaravachaga maxkamlash va gruntni berilgan chuqurlikda 

92…5 sm) yumshatish va bir paytda yuzasini silliqlash. 

2.3. Katok modelini stendga o’rnatish. 

 
6.1-rasm. Laboratoriya uskunasining chizma tasviri. 

   1 – katok; 2 – yuk; 3 – tenzodatchik; 4 – tenzoko’chaytirgich; 5 – samopisest; 6 – tortish telejkasi. 
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2.4. Tortish tenzozvenosini o’lchash-qayd qilish apparaturasiga ulash, tenzozvenoni 

tarirovkalash. 

2.5. O’lchanilayotgan maydonda gruntni va ushbu parametrlarni o’lchash: tn,h,Cud,Rt. 

- o’lchanilayotgan maydon uzunligi Lm beriladi, u qoziqchalar yordamida belgilanadi; 

- o’lchanilayotgan maydon uzunligi Lm o’tish vaqti tn sekundomer yordamida o’lchanadi; 

- chukish kattaligi h o’lchanilayotgan maydonda 10 sm sung qayd qilinadi; 

Sz 20 sm interval bilan o’lchanadi; 

- Rt osstillograf bo’yicha aniqlanadi. 

 

O’lchashlar natijasida quyidagi jadval to’ldiriladi 

6.2-Jadval  

O’tish soni Katok 

og’irligi 

tn, s h sm chukish Zarborining zarblar 

soni 

Rt, kN 

11 22 33 44 

1 2 3 … 

2 0,36 

0,46 

0,56 

0,66 

          

4 0,36 

0,46 

0,56 

0,66 

          

6 0,36 

0,46 

0,56 

0,66 

          

3. Tajriba natijalari taxlil qilinadi. 

3.1. Tajriba natijalari asosida g’altaklash energiya sig’imi E va ish unumdorligi quyidagi 

formula bilan xisoblanadi: 

hb

Рт
Е  , kN/m 

Rt – tortich kuchi, kN; 

N – zichlanilayotgan qatlamning qalinligi, m; 

1=b – katokning uzunligi, m. 

п

Vab
G

)(1000 
  m/soat 

tn

Lм
V

6,3
  - katokning xarakat tezligi, km/soat; 

Lm – o’lchanilayotgan maydonning uzunligi, m; 

tn – o’tish vaqti. 

a=0 

n – o’tishlar soni. 

Dvigatelni quvvati: 

/277,0 РтVN  =0,85 – transmissiyaning FIKi. 

3.2. Xisoblashlar natijalari jadvaliga kiritiladi.  

6.3-jadval 

Asosiy ko’rsatkichlarni xisoblash natijalari 

O’tishl

ar soni, n 

Katokni

ng og’irligi G, 

kN 

V 

km/soat 

E 

kN/kv.m 

P 

kv.m/soat 

N 

kVt 
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2 0,36 

0,46 

0,56 

0,66 

    

4 0,36 

0,46 

0,56 

0,66 

    

6 0,36 

0,46 

0,56 

0,66 

    

 

Gruntlarni zichlovchi mashinaning ish unumdorligini hisoblash 

(Gruntni statik zichlovchi mashinalar misolida) 

Ishning maqsadi: Boshlang’ich ma’lumotlar asosida gruntni statik zichlovchi mashinalarni 

hisoblashni o’rganish. 

Ishning bajarilish tartibi: 

Grunt zichlovchi mashinalar to’g’risidagi umumiy ma’lumotlar bilan tanishing. 

Statik zichlovchi mashinani asosiy ko’rsatkichlarini o’rganing. 

Boshlang’ich ma’lumotlar asosida mashina ko’rsatkichlarini hisoblang. 

Bajarilgan ishlar bo’yicha o’qituvchiga hisobot topshring.   

 

Gruntni statik zichlovchi mashinalarga gardishi silliq va quloqchali g’altaklar hamda rezina 

g’ildirakli g’altaklar kiradi. 

Silliq gardishga ega bo’lgan g’altakli grunt zichlash mashinalarining gruntni zichlashdagi faol 

zona qatlami qalinligini qo’yidagi formula bilan aniqlash mumkin. 

м,RP
W

W
1095h б

o

5

o  
 

Bu yerda: W va Wo – gruntning tabiiy va optimal namligi %; 

    Rb – g’altakning bo’ylama bosimi;  

    R – g’altakning radiusi, m: 

B

F
Р oг

б   

Bu yerda: Fog’ –g’altakning og’irligi, N; 

    B – g’altakning eni, m; 

o’zaro yaxshi bog’lanmagan gruntlar uchun 

RP
W

W
10126h б

o

5

o  
 

g’altakning gruntga beradigan o’rtacha bosimi 

n

ог
г

вВ

F
Р


  

Bu yerda: Bn-tayanch yuzasini gorizontal proektsiyasi, m g’altakning maksimal   tutashish 

bosimi 

Па,P)9,0...8,0(
R

Е
PР гмбmax   

Bu yerda: E-gruntni deformatsiya moduli, Pa  

Gruntni deformatsiya moduli zichlash koeffitsentiga bog’liq bo’lib, Kz=0,60…0,97 oraliqda; 

Ye=0,5…20 MPa bo’ladi. 
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G’altakning enini odatda V(0,7…0,8) Dg’ formula yordamida aniqlanadi. 

Bu yerda: Dg’ – g’altakning diametri, m bu g’altakni turg’unligini yaxshi ta’minlamaydi, 

shuning uchun V>(1,0…1,2) Dg’ deb olish tavsiya etiladi. 

Gardishi quloqchali grunt zichlovchi g’altaklar. 

G’altakning og’irligi quyidagicha topiladi: 

Fog’=Rk∙Sq∙Zq, N 

Bu yerda: Rk – quloqchaning tayanch yuzasiga beradigan bosimi, Pa;  

    Sq – quloqchani ko’ndalang kesish yuzasi, m
2
; 

    Zq – bir qatordagi quloqchalar soni (Zq=10…20).  

 

Ish unumdorligi quyidagi formula bilan aniqlanadi: 

соат

м
,

t
L

k)аB(Lh
П

3

б

ю

вo





  

Bu yerda: L – zichlanadigan maydon uzunligi, m; 

    ho – zichlanadigan grunt qalinligi, m;  

    V – zichlovchi ish jihozining eni, m;  

    a – qamrash oralig’i, m (a=0,2 m); 

    ю  – mashinaning yurish tezligi, m/soat; 

     tb – burilishlarga ketgan vaqt, soat;  

     Kv – vaqtdan foydalanish koeffitsenti (Kv=085). 

 

Ish unumdorligini bajarishga sarflanadigan quvvat quyidagi formula bilan aniqlanadi: 

кВт,
106,3

РП
N

6

max

иш



  

Tortish kuchini hisoblash mashina ish paytdan hisob chizmasi chiziladi va unga ta’sir etuvchi 

kuchlar qo’yilib, aniqlanadi. 

 
6.2-rasm. Gruntni satik zichlavchi mashinaga ta’sir etuvchi kuchlar 

 

CHizmadan, mashinaning yurishiga qarshilik qiluvchi kuchlarning yig’indisini quyidagi 

formula yordamida aniqlash mumkin,  

кН,n)RR(ffRF 32

1

1ю   

Bu yerda: R1-traktorning reaktsiya kuchi, kN; 
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   2R  va 3R -g’altaklarning yig’ma reaktsiya kuchlari, kN; 

    f-o’rmalavchi yurish jihozining qarshilik koeffitsenti; 

    f
1
-g’altaklarning qarshilik koeffitsenti;  

    n-g’altaklarning soni. 

Zichlavchi mashinalarning samarali ishlashi uchun quyidagi shart bajarilishi lozim, 

ют FF   

Bu yerda: Ft – traktorning tortish kuchi bo’lib, u quyidagicha aniqlanadi, 

иш

д

т

N
F


  

bu yerda  Nd-traktor dvigatelining quvvati, kVt; 

иш -mashinaning ishchi tezligi, m/s 

 

Gruntlarni statik zichlashdagi ko’rsatkichlarni aniqlash uchun boshlang’ich ma’lumotlar. 

6.4-jadval 
№ 

 

 

Ko’rsatkichlar 

Variantlar va ularning qiymatlari 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

1 Gruntning tabiiy namligi,W% 14 16 15 16 14 16 15 16 16 15 

2 Gruntnig optimal namligi,W% 17 18 18 17 18 18 17 18 18 17 

3 G’altak radiusi R, m 0,7 0,75 0,7 0,75 0,75 0,7 0,7 0,7 0,75 0,7 

4 G’altakning og’irligi (ballast 

bilan), T 

8 8 7,6 7,8 7,6 8 7,8 8 7,6 8 

5 G’altakning eni V, mm 1800 

6 Gruntning deformatsiya 

moduli, Ye MPa 

4-8 

7 G’altakning diametri D, m 1,4 1,5 1,4 1,5 1,5 1,4 1,4 1,4 1,5 1,4 

8 Quloqchaning beradigan 

bosimi, Rk  MPa 

4,5 4,8 5 5,2 5,2 5,2 5 4,8 5 5,2 

9 Quloqchaning ko’ndalang 

kesim yuzasi, Ssm
2
 

20 30 40 35 25 30 35 40 35 30 

10 Quloqchalar soni Z, dona (bir 

qatorda) 

10 15 20 15 10 20 15 20 15 20 

11 Zichlanadigan maydon 

uzunligi, h m 

1200 1500 1300 1400 1200 1500 1300 1350 1400 1500 

12 Zichlanadigan grunt qalinligi, 

ho m 

Hisoblab topiladi 

13 Qamrash qalinligi a, m 0,1-0,3 

14 Mashinaning yurish tezligi v, 

km/soat 

3-4 

15 Burilishga ketgan vaqt t, bur 

sek 

10-15 

16 Vaqtdan foydalanish 

koeffittsenti, Kv 

0,8-0,85 

 

Nazorat savollari: 

1. Dinamik zichlash usullari? 

2. Dinamik zichlash mashinalarini turlari? 

3. Dinamik zichlash mashinalarini asosiy parametrlari? 

4. Shibbalash mashinasining unumdorligini xisoblash? 

5. Zichlashdagi unumdorlikni xisoblash? 
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7- Amaliy mashg‘ulot. 

Bir cho’michli yuklagichning ish unumdorligini hisoblash. 

 

Ishning maqsadi: Bir cho’michli yuklagich ish unumdorligini aniqlashni o’rganish. 

Ko’rgazmali qurollar va anjomlar 

1. Bir cho’michli yuklagich asl nusxalari, rangli suratlari va maketlari. 

2. Darsliklar va metodik qo’llanmalar. 

Ishni bajarilish tartibi: 

1. Yuklagichlar to’g’risidagi ma’lumotlar bilan  tanishing. 

2. Bir cho’michli yuklagich texnik ish unumdorligini aniqlash hisobini bajaring. 

3. Bajarilgan ish bo’yicha o’qituvchiga hisobot bering. 

Hisoblashni amalga oshirish 

1. Kranning texnik ish unumdorligi quyidagi formula bo’yicha aniqlanadi: 

,
3600 )(

t

Кm
П

ЮКГ

Т


 t/soat 

Bu yerda: t – kran xartumining o’rtacha kulochi uzunligidagi yuk ko’tarish qobiliyati bo’lib,                 

17– sonli amaliy ish bo’yicha aniqlanadi; 

KG(YuK) – krandan yuk ko’tarish qobiliyati bo’yicha foydalanish koeffitsenti. 

Siklning davomiyligi quyidagi formula bo’yicha aniqlanadi: 

,54321 tttttt   sek 

Bu yerda: t1 – yukni vertikal bo’yicha ko’tarish (tushirish) vaqti: 

.  ,
2

t
21

1 сек
VV

LK


  

Bu yerda:  Lk – ilgakning vertikal bo’yicha yo’li uzunligi, m. 

V1 va V2 – tegishli ravishda yuk ko’tarish va ilgichni yukga ilishdagi tushirish tezliklari  

)(21 ПКvvv  - deb qabul qilamiz. 

Xartumning burishga ketgan vaqt quyidagicha topiladi: 

.  ,
360

2
t2 сек

n



 

Bu yerda:   – xartumni bir tomonga burish burchagi; 

                 n – xartumni aylanish chastotasi, ayl/sek. 

Kranni harakatlanishiga ketgan vaqt quyidagicha topiladi: 

.  ,t
4

2

3

1

3
сек

VV


  

Bu yerda: 1=2 – yuk bilan va yuksiz harakatlanish masofalari, m; 

 V3 = V4 – ilgakning yuk bilan va yuksiz tezliklari, m/sek; 

 t4=40...150 sek – qo’l bilan bajariladigan yukni (ishni) ilish, o’rnatish va ajratish 

operatsiyalariga ketgan vaqt; 

 t5=10...15 sek – kranni boshqarish paytida harakatlanishlar orasidagi tanaffus vaqti. 

2. Bir cho’michli yuklagichning texnik ish unumdorligi quyidagicha aniqlanadi: 

соатмКV
t

П ТПк /,
3600 3

)(т   

Bu yerda:  Vk – cho’mich (kovsh)ning sig’imi, m
3
. 

      )(ТПК – cho’michning to’ldirilish koeffitsienti. 

Siklning davomiyligi quyidagicha aniqlanadi: 
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654321 ttttttt   sek 

Bu yerda: t1=5...10 sek – cho’michni to’ldirish vaqti; 

 t2=5...8 sek – cho’michni transport holatiga ko’tarish uchun ketgan vaqt; 

 t3=6...10 sek – cho’michni to’kish balandligigacha ko’tarish uchun ketgan vaqt; 

t4=10...15 sek – boshqarish dastaklarini qo’shish (ajralish)ga ketgan vaqt. 

Bo’shatish joyiga harakatlanish uchun ketgan vaqt quyidagicha aniqlanadi: 

.  ,t5 сек
v


  

Bu yerda:  – yuk olish va bo’shatish joyigacha bo’lgan yo’l uzunligi, m; 

              v  – yuklagichning harakatlanish tezligi. m/sek. 

CHo’michni yuklash uchun ortga qaytishga ketgan vaqt quyidagicha aniqlanadi: 

.  ,t
1

1
6 сек

v


  

Bu yerda: 1-1,5· – bo’shatish joyidan yuklash joyigacha bo’lgan yo’l uzunligi, m; 

vv 21   – o’rtacha harakatlanish tezligi, m/sek. 

 
 

  
7.1-rasm.  Bir cho’michli yuklagich: a-umumiy ko’rinish; b-kinematik sxema; v-gidravlik sxema; 1-

cho’michli boshqarish gidrotsilindri; 2-strela; 3-cho’michni boshqarishdagi krivoship-shatun 

mexanizmi; 4-cho’mich; 5-strelani ko’tarish    gidrotsilindri; 6-burilish ramasi; 7-dvigatel; 8-quvvat 

olish qutisi; 9-gidrotransformator; 10-KPP; 11- markaziy uzatma; 12-orqa ko’prik; 13-reduktor; 14-

oldingi ko’prik; 15-nasos; 16-suzgich;   17- bak; 18-gidravlik so’ndirgich; 19-gidravlik taqsimlagich; 

20-cho’mich tsilindrlari; 21-strela tsilindrlari. 

 

7.1-jadval 
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Kranning ish unumdorligini hisoblash uchun variantlar 

№ Ko’rsatkichlar 

Variantlar 

1
-1

5
 

2
-1

6
 

3
-1

7
 

4
-1

8
 

5
-1

9
 

6
-2

0
 

7
-2

1
 

8
-2

2
 

9
-2

3
 

1
0
-2

4
 

1
1
-2

5
 

1
2
-2

6
 

1
3
-2

7
 

1
4
-2

8
 

1. Yuk ko’tarish qobiliyati, t, t 
Kran 

 

2. 
Xartumning burilish burchagi, 

  grad 1
4

0
 

1
5

0
 

1
6

0
 

1
7

0
 

1
8

0
 

1
6

0
 

1
4

0
 

1
5

0
 

1
7

0
 

1
4

0
 

1
8

0
 

1
6

0
 

1
5

0
 

1
7

0
 

3. 
Xartumning aylanish chastotasi, 

n ayl/sek 0
,0

1
 

0
,0

1
 

0
,0

1
 

0
,0

1
 

0
,0

2
 

0
,0

2
 

0
,0

1
 

0
,0

1
 

0
,0

1
 

0
,0

2
 

0
,0

2
 

0
,0

2
 

0
,0

1
 

0
,0

1
 

4. 
Ilgakning yuk bilan hara-

katlanish masofasi, 1 m 
2 4 5 3 2 4 5 3 4 5 2 3 4 5 

5. 
Ilgakning yuk bilan 

harakatlanish tezligi, v 3 m/s 0
,3

 

0
,4

 

0
,5

 

0
,3

 

0
,4

 

0
,5

 

0
,3

 

0
,4

 

0
,5

 

0
,3

 

0
,4

 

0
,5

 

0
,3

 

0
,4

 

 

7.2-jadval 

Bir cho’michli yuklagichning ish unumdorligini hisoblash uchun variantlar 
№ Ko’rsatkichlar Bir cho’michli yuklagich 

1. 
CHo’michning 

sig’imi, VK, m
3
 V2 

1 2,8 2 1,5 2,8 2 1 1,5 2 2,8 1 1,5 2 1 

2. 

CHo’michning 

to’ldirilish 

koeffitsienti, KN(T) 

1 0,9 1,1 1 0,9 

3. 

Yuk olgan joydan 

to’kish joyigacha 

bo’lgan masofa, , 

m 

8 9 10 7 6 8 7 6 9 7 6 8 7 9 

4. 

Yuklagichning 

harakatlanish 

teziligi, ,v m/s. 
1,8 1,5 1,6 1,7 1,6 

2,

4 
2,2 2 3 1,4 

2,

5 
2 1,6 1,8 

 

Nazorat savollari 

 

1. Bir cho’michli yuklagich ish unumdorligini aniqlash. 

2. Bir cho’michli yuklagich turlari. 

3. Bir cho’michli yuklagich kovshini hisoblash. 
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8-Amaliy mashg‘ulot 

Jag‘li maydalagichning ish jarayonini o‘rganish va ish unumdorligini aniqlash 

 

Ishdan maqsad: Tosh materiallarni maydalash va jag‘li maydalagichning ish jarayonini va 

konstruksiyasini o‘rganishga bag‘ishlangan ma’ruzalar matni kursini amalda chuqur o‘rganish. 

Ish tartibi: maydalanish darajasini amalda aniqlash; 

maydalagich ish unumdorligini amalda va nazariyada aniqlash; 

jag‘li maydalagich elektr dvigatelining quvvatini aniqlash. 

2. Tekshirish sharti 

2.1.o‘rganilayotgan mashina 

2.2. Ishchi muhit 

2.3. Qo‘llaniladigan asboblar va o’lchash-qayd qilish uskunasi 

a) 

b) 

v) 

Ishning bajarilish tartibi 

Maydalanish darajasini aniqlash. 

Ta’minlanish bunkeridan bir chelak material olamiz va 70 mm, 40 mm, 10 mm o‘lchamli elak 

orqali o‘tkazamiz. 

 

Maydalangan material ustida xam o‘sha ishni bajaramiz va jadvalni to‘ldiramiz. 

8.1-jadval 

Fraksiyalar 
70 mm 

dan katta 

70-40 

mm 

40-20 

mm 

20-10 

mm 
10-0 mm 

hajmi, kg ushbu sinfning tashkil qilgan 

qismi, foiz % 
    100 foiz 

 

Maydalangan material 

Fraktsiyalar 70-40 mm 20-10 mm 10-0 mm 

Xajmi, kg   100 foiz 

 

Maydalanish darajasi (i) boshlang’ich material razmerining tayyor mahsulot bo’laklari 

razmeriga nisbati bilan aniqlanadi. 

Dmax – boshlang’ich material eng katta bo’lagi razmeri; 

dmax – tayyor material eng katta bo’lagi razmeri. 

iDmax dmax 

Maydalanishning aniq darajasi boshlang’ich va oxirgi materialning o’rtacha o’lchamlari 

nisbati bilan aniqlanadi. 

O’rtacha o’lcham  

Dur0,30,4V 

V – yuklash teshigining kengligi, mm; 

Dыr – materiallarning o’rtacha razmeri; 

0,30,4– ushbu sinflarning tashkil qilgan qismi, %. 

Jag’li tosh maydalagichni ish unumdorligini aniqlash. 

2. Jag’li tosh maydalagichni nazariy va amaliy ish unumdorligini aniqlash uchun quyidagi 

tosh maydalagichni ko’rsatkichlarini o’lchash yoki aniqlash kerak: 

a) yuklash teshigining kengligi V, m; 

b) maydalash kamerasi uzunligi l, m; 

v) prizma hajmi Vpr, (m
3
); 

g) ekssentrik valning aylanish chastotasi n, ayl/min; 

d) qamrash burchagi,  va boshqalar, grad. 
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Jag’li oddiy xarakatlanadigan tosh maydalagichning ish unumdorligi quyidagi ifoda bilan 

aniqlanadi: 

 

tgD

bBnBhSС
П

ур

ур






2
, m

3
soat 

ifodada: S – kinetik koeffitsiyent, oddiy xarakatlanuvchi jag’ uchun S0,84, murakkab 

xarakatli uchun s1,0; Sur – jag’li o’rtacha yurish yo’li, m. 

Sur(SnSyu)2 

Oddiy xarakatli jag’li tosh maydalagich uchun: 

Sn80,26b 

Syu(0,010,03)V 

Ifodada: V, b – yuklash teshigi va chiqish oralig’i kengliklari, m; 

Syu – maydalash kamerasini yuqori nuqtadagi siqish yo’li, m; 

Sn – maydalash kamerasini past nuqtadagi siqish yo’li, m. 

 Tajriba ish uchun, hisoblashga qo’shimcha ma’lumotlar: 

V Dmax0,85 

b dmax0,85 

ifodada: h – yuklash teshigining uzunligi, m; 

n – maydalagich valining aylanish chastotasi, aylmin
-1

. 

n180215 min
-1

 

Dur – birlamchi (yuklanayotgan) maydalanayotgan tosh materiallarining bo’lagining o’rtacha 

o’lchami, m; 

Dur Dmax0,5 

Dur Dmax0,85 

 - qamrash burchagi, 18-21
0
. 

3. Jag’li tosh maydalagich elektr dvigatelini quvvatini hisoblash. 

Jag’li tosh madalagich elektr dvigatelining quvvati (kVt) Kirpichev-Kik gipotezasi asosida 

quyidagi ifoda bilan aniqlanadi: 

РП
D

i
КЕN

ур

мj 


  1
1036,0 4

, kVt 

Ifodada: Ej1 TN tosh materialini maydalashga sarflanagan energiya Yei8 kVt, soattn). 

Km – birlamchi maydalanayotgan materiallar yirikligiga ko’ra energetik ko’rsatichlarni 

o’zgarish koeffitsienti. 

 

Maydalagichlar ko’rsatkichlari 

8.2-jadval 

Ko’rsatkichlar 
Variantlar 

1 2 3 4 5 6 

Maydalagich markasi 

 

SHDS 

6x9 

SHDP 

1,6x2,5 

SHDS 

4x9 

SHDP 

9x12 

SHDP 

1,5x2,1 

SHDS 

6x9 

Tosh materiali o’rtacha o’lchami 

maydalanguncha 

maydalangandan keyin 

 

0,45 

0,075 

 

0,12 

0,03 

 

0,28 

0,05 

 

0,7 

0,1 

 

1,2 

0,2 

 

0,48 

0,1 

 

 

 

 

 

 

 



90 

 

Jag’li tosh maydalagichlarning texnik tavsiflari 

8.3-jadval 

Ko’rsatkichlar 

Jag’i murakkab harakatli Jag’li oddiy xarakatli 

S
H

D
S

1
,6

x
2

,5
 

S
H

D
S

 2
,5

x
4
 

S
H

D
S

 2
,5

x
9
 

S
H

D
S

 4
x

9
 

S
H

D
S

 6
x

9
 

S
H

D
S

 9
x

1
2
 

S
H

D
P

 1
2

x
1

5
 

S
H

D
P

 1
5

x
2

1
 

1. Yuklash teshigining 

o’lchamlari, (uzunligi, kengligi), 

mm 1
6

0
x

2
5

0
 

2
5

0
x

4
0

0
 

2
5

0
x

9
0

0
 

4
0

0
 

6
0

0
x

9
0

0
 

9
0

0
x

1
2

0
0
 

1
2

0
0

x
1

5
0

0
 

1
5

0
0

x
2

1
0

0
 

2. Birlamchi (yuklanayotgan) 

tosh materiallarining eng yirigi, 

mm 

130 210 210 310 500 750 1000 1300 

3. Qamrash burchagi, gradus 

ortmasin 
15 16 16 18 19 20 20 20 

4. Eng kam chiqish oralig’i 30 40 40 60 100 130 150 180 

5. CHiqish oralig’ining 

o’zgarish % 
1
5
 


4
0

-2
0
 


2
0
 


3
0

-2
0
 


4
0

-2
5
 


3
5
 


4
0
 


4
5
 

6. Ish unumdorligi, eng kam 

oraliq, m
3
soat 

3,0 7,8 18 30 62 180 310 600 

7. Elektr dvigatel quvvati, kVt 7,5 17 40 40 75 100 160 250 

8. Tosh maydalagich og’irligi 

(elektr dvigatelsiz), tn 
1,37 2,56 8,0 12,0 20 75 145 260 

9. Asosiy ulchamlari, m 

uzunligi 

kengligi 

balandligi 

Balni aylanish chastotasi, min 

 

0,9 

1,1 

1,1 

290 

 

1,3 

1,3 

1,4 

275 

 

1,7 

2,1 

1,6 

325 

 

2,1 

2,1 

2,0 

290 

 

2,6 

2,3 

2,4 

275 

 

5 

6 

4 

170 

 

6,4 

6,8 

5,0 

150 

 

7,5 

7,0 

6 

125 

  

Nazorat savollari 
 

1. Jagli tosh maydalgich ish jarayoni? 

2. Konusli tosh maydalagich turlari? 

3. Gildirakli tosh maydalagich ish unumdorligini xisoblash? 

4. Saralovchi mashinalar ish jarayoni? 
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9-Amaliy mashg’ulot. 

Tosh materiallarini maydalash jihozlari hisobi. 

 

Ishdan maqsad: Texnologik jarayonni, shag’al tayyorlash uskunasini o’rganish. Shag’al 

tayyorlash va saralash asosiy uskunasi parametrlarini tajribada aniqlash. 

 

1. Tekshirish sharti (tavsifi). 

Transporter, maydalagich va g’alvir mashina parametrlarini tajribada aniqlanadi. 

1.1. Tekshirilayotgan ob’ekt (mashina, agregat) ________________________ 

________________________________________________________________ 

1.2. Qo’llaniladigan asbob va o’lchash-qayd qilish apparaturasi  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

9.1-rasm Maydalash-saralash zavodining prinsipial sxemasi. 

 

2. Bajarish tartibi 

2.1. Uskuna va MSZ shag’al tayyorlash texnologiyasi bilan tanishish. 

2.2. Transporter, maydalagich va g’alvir mashinaning fizik va geometrik parametrlarini 

o’lchash. 

2.3. Agregat ish unumdorligini aniklash uchun kerakli ulchashlarni bajarish, ular asosiy 

parametrlarini xisoblash va jadvalga kiritish. 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

           9.2-rasm transporter sxemasi.                             9.3-rasm. Jag’li maydalagich sxemasi   
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     9.4-rasm Konus maydalagich sxemasi                       9.5-rasm. Galvir mashina sxemasi 

 

MSZ agregatlari ish unumdorligi: 

a) Lentali konveyer 

сКфКдвtVBFVклП   25763600. , t/soat 

F – material kundalang kesimi zi, m; 

V – lenta xarakat tezligi, m/s; 

 - material zichligi, t/m. 

Kum =1,400…1,900 t/m; shagal uchun 1,5…1,8 t/m; 

B – lenta kengligi, m. 

=30
0
…35

0
 – material tabiiy ogish burchagi. 

dv=0,55  - materialning xarakatdagi tabiiy ogib burchagi; 

Kf – lenta formasini xisobga oluvchi koeffistient; 

Kf=1 – tekis lenta uchun; Ksq0,86 – ish unumdorligini ogish burchagida boklikligini xisobga 

oluvchi koeffistient. 

b) jagli maydalagich 

Dуурt

bBLbnурСS

мжП
2

)(

.


  m

3
/s 

S – murakkab xarakatli jag kinematikasini koeffistienti: Sq1 

S=0.84 – oddiy xarakatli jig. 

Sur=(Sn+Sv)/2 – jag urta kadami, m. 

Sn, Sv – kameraning pastki va kori kismi jag kadami. 

L, B – kabul kiluvchi kamera uzunligi va kengligi, m. 

Dur – boshlangich material urtacha diametri, m. 

B – chikish erigi kengligi, m. 

 - urash burchagi, grad. 

N – eksstentrik val aylanish chastotasi. 

 

v) Konus maydalagich  

nZIDмкП . , m
3
/s 

q0,45 – yumshatish koeffistienti; 

p – eksstentrik vtulka aylnish chastotasi, s; 

Z – tukish erigi razmeri, m; 

I – parallel zona uzunligi, m; 

D – siljuvchi konus diametri, m. 

g) Galvir mashinalar tekis zali 

BhVKгП 3600 , m/soat 

V – galvir mashina kengligi, m; 

hq0,24 – kolosnikli galvir mashinadagi materialning balandligi; 

VqK - materialning galvir mashinadagi siljish urtacha tezligi, m/s;  

K – elaklash turini xisobga oluvchi koeffistient. 
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Kq1 q kaskad yuzali uchun, Kq0,85 – tekis yuza uchun. 

Kq1,5 – egri chizikli uchun. 

Silindrik 
o

FVгП 3600 , m/soat 

Fq1,9 Rh – galvir mashinadagi material kundalang kesim yuzi, m; 

R – baraban radiusi, m; 

hq2d – barabandagi material kalinligi, m; 

d – saralanaetgan material eng katta zarralari razmeri, m; 

Vq0,105Rntg2 – materialning galvir mashina uki buyicha texligi, m/s; 

nq8/R..14R – baraban aylanish chastotasi, min; 

q7…12
0
 – barabanning gorizontga ogish burchagi; 

q0,6…0,8 – material zarralari orasidagi bushlikni xisobga oluvchi koeffistient. 

 

MSZ tayer maxsulotlar buyicha yillik ish unumdorligi: 

рнКтотКгТ
дш

ПпгП ./
....  , m/soat 

Psh.d. – bosh jagli maydalagich ish unumdrligi, m/soat; 

Tg – ish vakti yillik fondi, soat; 

K – tayer maxsulot chikishi, Kgotq0,91…1,0; 

Kn.rq1,15 – tog massasi uzatish doimiy emasligi koeffistienti. 

 

Ulchashlar natijalari, tajribaviy natijalar va xisoblar jadvalga kiritiladi. 

9.1-jadval 

Uskuna turi  Dvigatel 

kuvvati, kVt 

Ish 

unumdorligi, m
3
/soat 

Ish 

unumdorligi, t/soat  

Lentali konveyer 

Jagli maydalagich 

Konusli maydalagich 

Galvir mashina  

MSZning yillik 

 ish unumdorligi 

   

 
 

Nazorat savollari 
 

1. Jagli tosh maydalgich ish jarayoni? 

2. Konusli tosh maydalagich turlari? 

3. Gildirakli tosh maydalagich ish unumdorligini xisoblash? 

4. Saralovchi mashinalar ish jarayoni? 
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10-Amaliy mashg’ulot 

Beton qoruvchilarning ish jarayoni va ish unumdorligini aniqlash. 

 

1.Ishdan maqsad: Xar xil komponentlardan beton tayyorlash parametrlarini tajribada aniqlash. 

1. Tekshirish shartlari (tavsifi). 

Tekshirilayotgan mashin. 

Ishchi muhit. 

qo’llanilayotgan asboblar va o’lchash-qayd qilish uskunasi. 

Tajriba uskunasi chizmasi. 1-rasmda keltirilgan. 

2. Ish bajarish tartibi. 

2.1. Beton qoruvchi va qorishma komponentlari fizik va geometrik parametrlarini o’lchash: 

qoruv barabanining xajmi, Vq, m
3
 

2.2. tayyorlanilayotgan qorishma turi 

ortish kovshining ko’tarilish balandligi, hk, mm 

qoruv barabanini og’ish burchagi,  , grad. 

10.1-rasm. Tajriba uskunasi chizmasi. 

1 – elektr dvigatel; 2 – klinoremenli uzatma; 3 – ag’darish mexanizmi; 4–qoruv barabani; 5 – 

ortish kovshi xarakatlantirish vali; 6 – ortish kovshi. 

2.3. Ortish kovshi yerdamida qoruv barabani material bilan to’ldiriladi va to’ldirish vaqti 

o’lchanadi. 

2.4. beton qoruvchi o’lchanadi va qorish vaqti aniqlanadi: 

2.5. To’kish va beton qorishmasini to’kish vaqti aniqlanadi: 

2.6. Boshqa qorishmalar uchun tajribalar takrorlanadi va natijalar jadval 1ga kiritiladi. 

 

Beton qorishmasining aralashtirish texnologik vaqti, sek 

10.1-jadval 

Tayyor qorishma hajmi 
To’ldiruvchilar 

Zich Bo’sh qumli 

500 gacha 

500…1000 

1000 va undan katta 

60…75 

90…120 

 

105…120 

120…150 

150…180 

90…120 

120…150 

150…180 

 

O’lchashlar natijalari va har hil qorishmalar tayyorlash asosi 

10.2-jadval 

Baraban 

geometrik 

hajmi, l 

Qorish

ma turi 

TSikl vakti 
Korishma 

chiqish 

koeffitsiyenti 

Kb, Kr 

Sikllar 

soni z 

qoruvchi 

ish 

unumdorli

gi m
3
soat 

O
rt

is
h

 t
1
, 
s 

q
o
ri

sh
 t

2
, 
s 

T
o
’k

is
h
 t

3
,s

 

H
am

m
as

i 

T
ts

.s
 

Beton 

rastvor 
     

Kb0,75-0,85 

Kr0,8-0,9 
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Kb0,75-0,85, Kr0,8-0,9 qorishmalarni chiqish koeffitsientlari. 

3. Tajribalar natijalari analizi 

tajribalar natijalarida asosan sikl davomati aniqlanadi: 

Ttst1 t2 t3,  C 

Siklar soni  

z3600 Tts 

qorish mashinasi ish unumdorligi  

Beton uchun PVZKb1000 m
3soat 

qorishma uchun PVZKr1000 m
3soat 

 

Tekshirish uchun savollar. 

1. Qoruvchilar qaysi hususiyatlariga asosan sinflarga bo’linadi? 

2. Eng kam energetik xajmli qoruvchilarni ayting. 

3. Tebranishlar aralashtirish jarayoniga qanday ta’sir ko’rsatadi? 

 

Qorishma komponentlarini ortish va to’kish vaqtlar: t1 (c), t2 (c) 

10.3-jadval 

Baraban xajmi Ortish To’kish 

t1 (c) t2 (c) 

500 gacha 

5001000 

1000 yuqori 

12-15 

18-24 

24-28 

15-18 

25-30 

28-30 

 

Abz va sbzlarning texnologik jixozlarini ish jarayonini o’rganish va ish unumdorligini aniqlash 

Ishdan maqsad: ABZ va TSBZlarning texnologiya jarayonining ma’ruza matnidagi 

ma’lumotlarni chuqurlashtirish. 

Ish tartibi: 

1. TSBZ gravitatsion aralashtirgich mashinalarining asosiy ko’rsatkichlari: Vk(l) tayyor 

qorishma hajmini va P (m
3
soat) qorishtirgichni ish unumdorligini hisoblash; 

ABZning quritish barabanining asosiy ko’rsatkichlari: Vb (m
3
) quritish barabanining hajmi va 

asfaltbeton qurilmasi qorishtirgichni ish unumdorligini P (m
3
soat) hisoblash. 

2. Tadqiqot sharti. ABZ va TSBZlarning texnologik jihozlarining texnik ko’rsatkichlari va 

adabiyotlardan olingan qo’shimcha ma’lumotlar. 

3. Ishni bajarish tartibi. 

 3.1. TSBZning gravitatsion qorishtirgichni asosiy ko’rsatkichlarini hisoblash. 

Sanoatda ishlab chiqariladigan TSBZ gravitatsion betonqorishtirgichlarni hajmlari 

quyidagicha: Vr65,165,330,500,800,1000,2000,2600,3000. 

Tajriba ishida mavjud qurilmaning qorishma aralashtirgichning hajmiga nisbatan hisoblanadi. 

Tayyor qorishma hajmi Vk (m) quyidagi ifoda bilan aniqlanadi: 

VkVyuklKk.ch 

Ifodadagi: Vyukl – bir qorishma uchun barabanga yuklanayotgan hajmi: 

Vyukl Vr(2,03,0) 

Vr – barabanning geometrik hajmi: 

Kk.ch – qorishmani chiqish koeffitsientlari (Kk.b, Kk.r); 

Beton qorishmasi uchun Kk.b0,65-0,70 

 qorishma uchun Kk.r0,85-0,95 

3.2. Siklda ishlaydigan qorishtirgichni ish unumdorligini hisoblash. 

Siklda ishlaydigan qorishtirgichning ish unumdorligi quyidagi ifoda bilan aniqlanadi: P Vkz  

m
3soat 

Ifodada: V – tayyor qorishmani hajmi, m
3
; 

Z – 1 soatdagi sikllar soni. 
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Sikllar soni (tssoat) quyidagicha aniqlanadi: 

Z3600tts 

tts – siklni davom etishi, s. 

tts tyuklq taraq ttuk 

ifodada: tyuk – qorishtirgichni yuklash uchun ketgan vaqt, s. tyuk10-20 s. 

tara – aralashtirish vaqti, s. tara60-90 s 

ttuk – tayyor qorishmani to’kish vaqti, s ttuk10-20 s. 

3.3. Quritish barabanining asosiy ko’rsatkichlarini hisoblash. 

Berilsin ish unumdorligi uchun quritish barabanining hajmi Vb (m
3
) quyidagicha aniqlanadi. 

А

П

А

W
V нам
б


 , m

3
 

ifodada: Wnam – chiqarilayotgan namlik soni, kgsoat; 

A –1 soat 1 m xajmdan chiqarilayotgan namlik soni, kg(m3 soat),  

A125-175-250 kg(m3 soat); 

 - ko’rilayotgan material namligi, 5%; 

P– baraban ish unumdorligi, kgsoat; P25-50;50-100;100-200;200-400 (tsoat) 

3.4. ABZ qorishtirgichining ish unumdorligini hisoblash. 

Asfaltbeton qurilmasining qorishtirgichining ish unumdorligi quyidagi ifoda bilan 

hisoblanadi. 

ц

вк

t

Кт
П

3600
  tsoat 

ifodada: mk – qorishma og’irligi, (kg). 

qurishiga og’irligi qorishtirgichning asosiy ko’rsatkichlariga ko’ra, quyidagicha aniqlanadi: 

кк   кк lSVт  

S – qorishtirgich yuzasi, m
2
 

S(2,8542,933)R
2
,   m

3 

lk – qorishtirgich korpusi uzunligi, m. 

lk(3,413,53)R 

 - to’lganlik koeffitsienti, 0,851; 

q - qorishmani nisbiy og’irligi, q1,8 tg’m
3
; 

ifodada: R – qorishtirgich korpusi radiusi, m. 

 - qorishtirgich korpusi formasini xarakterlovchi, koeffitsienti. 

0,851,0 

Rv – qorishtirgichni vaqtdan foydalanish koeffitsienti, Rv0,85. 

tts – bir siklni vaqti, s. 

tts tyuklq taraq ttuk 

ifodada: tyuk – qorishtirgichni yuklash vaqti, s. tyuk5 s. 

tara – aralashtirish vaqti, s. tara30 s. 

ttuk – to’kish vaqti, s ttuk5 s. 

qorishtirgichni geometrik ko’rsatkichlarini hisoblash chizmasi. 

lk – qorishtirgich korpusi uzunligi, m 

lk vk(3,413,53)R 

 lk vk       0,71,4 

0,851,0  keng qo’llaniladi 

vk – qorishtirgich korpusi kengligi, m. 

 

Tekshirish uchun savollar. 

1. ABZ va TSBZlarning tuzilishini gapirib bering. 

2. ABZ va TSBZlarning ish unumdorligi qanday aniqlanadi? 

 



97 

 

11-Amaliy mashg’ulot 

Maydalash-saralash zavodining ish jarayonini o‘rganish 

 

Ishdan maqsad: Maydalash-saralash zavodining ish jarayonini o‘rganish. 

Konlardan qazib olingan tosh materiallarni to’g’ridan-to’g’ri qurilish ishlarida qo’llashning 

imkoniyati yo’q. Ayniqsa ular beton ishlari jarayonlarida quyiladigan bir qator talablarga javob bera 

olmaydilar. Qazib olingan materiallar o’lchamlari va mustaxkamligining juda katta oraliqda 

o’zgarishi, tarkibida turli xil mexanik qo’shimchalarning ko’p bo’lishi, mineralogik va boshqa fizik-

mexanik ko’rsatkichlarining qoniqarsizligi, ularga dastlabki qayta ishlov berilishini taqozo etadi. 

Materiallarni qayta ishlash maxsuslashtirilgan qurilmalar va korxonalarda amalga oshiriladi. 

Maydalash-saralash korxonalarida tabiiy toshlardan turli o’lchamlardagi chaqiq toshlar (sheben) 

olinadi, yuvish-saralash korxonalarida esa qum-shag’al aralashmalariga qayta ishlov beriladi.  

Agar, konlardan qazib olinadigan Tosh materiallarining barcha qismi qurilish jarayonlarida 

ishlatilish imkoniyati bo’lsa, ularni qurilish xududida qayta ishlash maqsadga muvofiqdir. Aks 

xolda ularni qazib olinadigan joyda kerakli darajada qayta ishlash tavsiya qilinadi va bunda keraksiz 

chiqindilarni tashish ishlariga xojat qolmaydi. 

Tosh materiallarga bo’lgan umumiy extiyojga bog’liq ravishda qayta ishlash korxonalari 

vaqtinchalik faoliyat ko’rsatuvchi yoki doimiy faoliyat ko’rsatadigan sanoat korxonalari bo’lishi 

mumkin. Vaqtinchalik korxonalar asosan ma’lum bir qurilish ob’ekti uchun xizmat qilib, ularning 

faoliyati qurilish asosiy ishlari muddati bilan bevosita bog’liq bo’ladi. Yo’l qurilish soxasida 

bunday korxonalar aksariyat xollarda yirik gidrotexnik inshootlar qurilishi jarayonlarida tashkil 

qilinadi. Doimiy yoki sanoat korxonalari bir vaqtning o’zida bir necha iste’molchilarni ta’minlashga 

mo’ljallangan bo’lib, ularning ishlab chiqarish quvvatlari vaqtinchalik korxonalarga nisbatan ancha 

yuqori bo’ladi. 

Tosh materiallarini qayta ishlash korxonalarining aynan yuqorida keltirilgan ko’rsatkichlariga 

bog’liq xolda ularning tarkibiga quyidagilar kirishi mumkin: 

kuchma qurilmalar g’ildiraklarda xarakatlanuvchan), bir yilda 50 ming m gacha Tosh 

materiallarni qayta ishlash imkoniyatiga ega; 

yig’ilib yechiladigan inventar qurilmalar, ma’lum vaqt foidalanishga mo’ljallangan bo’lib, 

ishlab chiqarish quvvati 50... 200 m3/ yil ni tashkil qiladi. 

statsionar - doimiy faoliyat ko’rsatadigan korxonalar, bir yillik ishlab chiqarish quvvati 200 

m ming/yil dan yuqori. 

Tosh materiallarni qayta ishlashdagi murakkab texnologik jarayonlardan biri - bu tabiiy 

toshlardan chaqiq toshlarni olish bo’lib, quyidagi operatsiyalar (ishlar) bajariladi: 

turli xil tosh maydalagichlarda tabiiy toshlarni belgilangan o’lchamlargacha maydalash; 

maxsus elaklar (sitolar) va saralagichlar yordamida maydalangan toshlarni kerakli guruxlarga 

fraksiyalari buyicha ajratish; 

materiallar tarkibidagi mexanik qo’shimchalar (grunt zarrachalari, o’simlik qoldiqlari va 

xokazolar) ni yuvib tashlash; 

boyitish, maydalangan, saralangan va yuvilgan toshlar tarkibidagi mustaxkamligi, zichligi 

past va fizik-mexanik xossalari talab darajasida bo’lmagan materiallarni ajratib tashlash. 

granulyatsiya, toshlarga silliq, dumaloq shakl berish uchun maxsus ishlov berish. Ushbu 

jarayon texnologiya nuqtai nazaridan ancha murakkab xisoblanadi. 

SHuni qayd qilish kerakki, beton ishlarida qorishmani tayyorlashdan oldin yirik 

to’ldiruvchilar (chaqiq toshlar) qo’shimcha ravishda yuvib tozalanadi, chunki ularni tashish, 

omborlarda saqlash jarayonlarida ular tarkibiga keraksiz qo’shimchalar qo’shilishi mumkin. 

Tabiiy toshlarni maydalashda turli markali va turdagi tosh maydalagichlar tanlanishi mumkin. 

Bunda birinchi navbatda maydalanadigan toshlarning maksimal o’lchamlari, mustaxkamligi, 

belgilangan maydalanish darajasi va boshqa bir qator omillar inobatga olinadi. 

Maydalanadigan toshlarning maksimal o’lchamlari (Dmaks) 

toshmaydalagichlar uchun quyidagicha chegaralanadi: 

Dmaks = (0.8...0.85) Vkir; mm 
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Bu yerda: Vkir - toshmaydalagich kirish qismi kengligi, mm Toshmaydalagichlar tomonidan 

toshlarning maydalanish darajasi quyidagicha aniqlanadi: 

i 
_
Dmaks / dchiq 

Bu yerda: dchik - maydalanishdan so’ng hosil bo’lgan toshlar diametri, mm Agar 

toshmaydalagichlar kirish qismi kengligi kichrayib borishi bo’yicha ketma - ketlikda o’rnatilib 

toshlar maydalansa, u holda toshlar maydalanish darajasining umumiy ko’rsatkichi quyidagicha 

bo’ladi: i = i1 • i2 • i3 ...  

CHaqiq toshlar ishlab chiqishda qo’llaniladigan 

toshmaydalagichlarning asosiy ko’rsatkichlari 

11.1-jadval 

Toshmaydalagich 

Turi 

O’lchamlari, 

mm 
Toshning 

maksimal 

diametri, 

mm 

Tosh 

maydalanish 

darajasi, i 
Kirish qismi 

Vkir 

CHikish 

kismi dchiq 

Jag’simon - dastlabki yirik 

maydalovchi 
1500...900 180...130 1200…700 3…5 

Jagsimon - toshlarni mayda 

yanchish 
600...250 100...20 510…210 3…5 

Konussimon - dastlabki yirik 

maydalovchi 
1500...500 180...60 1200…400 3…6 

Konussimon - urtacha 

maydalovchi 

450...250 

175...115 

80...25 

50...8 

400…215 

145…95 

5…6 

3…5 

Konussimon - toshlarni mayda 

yanchish 
130...95 15...3 100…40 5…6 

Zarbali maydalash (rotorli) 1250...500 200...300 1000…400 20 gacha 

Toshlar maydalangandan so’ng turli xil o’lchamlardagi tosh zarrachalaridan iborat aralashma 

hosil bo’ladi va standart turli fraksiyalarga mos keladigan toshlar miqdori aniqlanadi. SHundan 

so’ng qurilish uchun yaroqli fraksiyalar, qayta maydalanadigan toshlar va yaroqsiz chiqindilar 

aloxida guruxlarga ajratiladi. 

Maydalangan tabiiy toshlar yoki shag’al aralashmalari chegaraviy o’lchamlari 5...20; 20...40; 

40...70; 70...120 (150) mm bo’lgan fraksiyalarga ajratiladi. Buning uchun quyidagi turdagi elak 

(groxot) lar qo’llaniladi: 

quzg’almas titratma, dastlabki saralash jarayoni uchun; 

ekssentrik va tyokis titratma, tosh aralashmalarini ikki-uch fraksiyaga ajratish uchun; 

 barabanli, tosh aralashmasini ikki-uch fraksiyaga ajratish va ularni yuvish uchun; 

titratma elak, qumlarni saralash uchun. 

Tabiiy toshlarni qayta ishlash jarayonlarining turli xil texnologik sxemalari mavjud (1-rasm). 

Agar maydalanadigan toshlar bir marotaba o’tsa, bunday xolat materiallarni qayta ishlashning ochiq 

sikl usuli deyiladi. Aksincha, maydalangan barcha material yoki uning bir qismi takroriy 

maydalanish jarayonlaridan o’tsa, bunday jarayon yopiq sikl bo’ladi. SHuningdek, toshlarni 

maydalash jarayonida bitta toshmaydalagich ishtirok etsa bir bosqichli, agar ushbu jarayonda 

ketma-ket ikki yoki undan ko’p toshmaydalagichlardan foydalanilsa, ikki yoki ko’p bosqichli 

texnologik sxemalarga ega bo’lamiz. 

Ketma-ket joylashtirilgan bir necha tosh maydalagichlarning kirish qismi o’lchamlariga 

o’zgartirish kiritiladi, ya’ni ikkinchi va undan keyingi o’rnatiladigan toshmaydalagichlar kirish 

qismi kengligi, o’zidan oldingi toshmaydalagich chiqish qismi o’lchamidan 50-60% katta bo’lishi 

lozim. 

Tabiiy shag’al-qum aralashmasini qayta ishlash jarayoni xam o’ziga xos xususiyatlarga ega. 

Ularning tarkibida yirik toshlar, yopishqoq grunt zarrachalari va boshqa mexanik-minerologik 

qo’shimchalar bo’lishi mumkin. Dastlab yirik toshlar ajratib olinadi va ulardan boshqa maqsadlarda 

foydalanish mumkin. Umuman olganda, shag’al-qum aralashmasini qayta ishlash bo’yicha 

jarayonlar quyidagilardan iborat: 
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dastlabki saralash, bunda aralashma 0,15...5 mm o’lchamlardagi qumlarga, 5.150 m 

o’lchamlardagi shag’alga va o’lchamlari 150 mm dan yuqori bo’lgan toshlarga ajratiladi; 

qumlarni yuvish; 

shag’alni yuvish; 

yirik toshlarni maydalash; 

shag’al va chaqiq toshlarni belgilangan fraksiyalar bo’yicha saralash. 

Shag’al-qum aralashmasini qayta ishlash usuli, ushbu Tosh materiallarni tabiiy konlardan 

qazib olish usullariga bevosita bog’liqdir. Agar tosh materiallari mexanik usulda (yer qazish 

mashina-mexanizmlari yordamida) qazib olinsa, shag’al-qum aralashmasi tabiiy namlik xolatida 

bo’ladi. Agar ular gidromexanizatsiya usulida konlardan olinsa, qorishma (pulpa) xolatida bo’ladi. 

Yuqorida keltirilgan ikki xolat uchun, shag’al-qum aralashmalarini qayta ishlash jarayonlarining 

texnologik sxemalari 1-2-rasmlarda keltirilgan. 

Mexanik usulda qazib olingan shag’al-qum aralashmasi tarkibida chang, gil va boshqa grunt 

zarrachalari miqdori og’irligi bo’yicha 3-5% dan kam bo’lsa, qayta ishlash jarayoni quruq usulda 

amalga oshiriladi. Quruq usulda asosiy ish jarayoni materiallarni yirikliklari bo’yicha saralashdan 

iborat. Materiallarni yuvish esa, elaklarda materiallar yunalishiga qarshi ma’lum burchak ostida 

yunaltirilgan bosimli suv yordamida amalga oshiriladi. Materiallarni qayta ishlashning xul usulida 

yuqorida keltirilgan barcha texnologik jarayonlar suv yordamida amalga oshiriladi. Buning uchun 

materiallarni saralash, tozalash jarayonlarida yuvish mashina va qurilmalari (shag’al va qum yuvish 

barabanlari) qo’llaniladi. Ishlov berilgan materiallar texnologik jarayonning oxirgi bosqichida 

maxsus drenaj qurilmalariga ega bo’lgan bunker va tindirgichlarda quritiladi. 

Gidromexanizatsiya usulida olinadigan shag’al-qum aralashmasi qayta ishlash jarayoniga 

qorishma (pulpa) ko’rinishida tushadi. Bunday usulda materiallarni yuvish jarayoniga xojat 

qolmaydi. Dastlabki qorishma (pulpa) oddiy qurilmalarda shag’al va qumga ajratiladi va keyin 

shag’al xuddi quruq usuldagi kabi yirikligi bo’yicha saralanadi. 

Qum tarkibidagi yopishqoq gruntlar (il, gil va xakozo) zarrachalarini ajratib olish uchun 

gidravlik klassifikatorlardan ham foydalanish mumkin. Ushbu maqsadlarda asosan gravitatsion va 

markazdan qochma (gidrosiklonlar) klassifikatorlar qo’llanilib, ular vertikal yoki gorizontal 

shakllarda bo’lishi mumkin. Klassifikatorlarda suv oqimini shunday tashkil qilish kerak bo’ladiki, 

bunda qum zarrachalaridan tashqari boshqa grunt zarrachalari muallaq holatda bo’lishlari kerak. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

11.1-rasm. Mexanik usulda qazib olingan tosh-qum aralashmasini qayta ishlash texnologik 

sxemalari. 

a-materialni yuvmasdan (quruq usul); b-tosh va qumni yuvish usuli; 1- dastlabki tosh- qum 

aralashmasi uchun bunker; 2-ta’minlovchi; 3-elaklar; 4-materiallarni dastlabki tozalash; 5-bunker; 

6-toshmaydalagich; 9-chiqindilarni suv yordamida olib ketish;   10-qumyuvgich; 11-toshyuvgich. 
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 11.2-rasm. Gidromexanizatsiya usulida qazib olingan tosh-qum aralashmasini qayta ishlash. 

A-texnologik sxema; b-gidravlik klassifikator; v-ko’p kamerali gorizontal klassifikator; g-

konussimon vertikal klassifikatorlar; e-gidrosiklon 

SHu tariqa klassifikatordagi gidravlik rejim qumning zarrachalari bo’yicha saralanib cho’kishi 

va boshqa muallaq zarrachalarning suv oqimi ta’sirida chiqarib yuborilishini ta’minlaydi (11.2-

rasm). 

Gidrosiklonlarda esa qum zarrachalarini boshqa mexanik qo’shimchalardan ajratish uchun 

markazdan qochma kuch qonuniyatiga asoslanadi. Ya’ni qum qorishmasining katta bosim ostida 

maxsus shakldagi idishda aylanishi, suv yordamida muallaq zarrachalarning markazdan qochish va 

qum tarkibidan ajralishiga olib keladi. 

 

Nazorat savollari 

 

1. Maydalash-saralash zavodining ish jarayonini o‘rganish. 

2. Maydalash-saralash zavodiga kerak bo’ladigan jihozlar 

3. Maydalash-saralash zavodini hisoblash.  
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1-Laboratoriya ishi 

 Ishning maqsadi: Tuproqlarga ishlov berish quyidagiga ko‘ra turlarini aniqlash.                      

(Fizik-mexanik xossalari) 

Ishning bajarilish tartibi: 

1. Tuproqning fizik-mexanik xossalari to’g’risidagi ma’lumotlar bilan tanishing. 

2. Tuproqning umumfizik xossalari turlari bilan tanishing. 

Tabiiy sharoitda ona jins parchalanishi natijasida har xil kattalikdagi zarrachalar xosil bo’ladi. 

Asosiy omillar va sharoitlarning o’zaro chambarchas bog’liq; bo’lgan va muntazam ta’siri 

natijasida xosil bo’lgan tuproqda o’ziga xos fizik va fizik-mexanik xususiyatlar shakllanadi. 

Tuproqning umumfizik xossalariga uning zichligi (tabiiy va qattiq qismi), govakligi, suv, 

xavo, issiqli, elektr va radioaktiv xossalari kiradi. 

Tuproq zichligi tabiiy xolatda shakllangan tuproq qatlami xajmining og’irligini bildiradi. U 

tuproq zarrachalarining bir-biriga nisbatan joylashishini, ularning katta-kichikligi va zichligini 

izohlaydi. Tuproq qatlamining zichligi uning mexanik va mineralogik tarkibiga, donadorligiga va 

organik moddalar miqdoriga bog’liq. Tuproq zichligi g/sm
3
 birligi bilan ifodalanadi. 

Tuproq qatlamining zichligi 1 g/sm
3
 dan 1,81 g/sm

3 
gacha bo’lishi mumkin. Tarkibida gumus 

moddasi ko’p bo’lgan tuproqlar zichligi 1 — 1,2 g/sm
3
, gumusi kam bo’lgan tuproqlar zichligi 

1,3—1,5 g/sm
3
 bo’ladi. Uzbekistonning sug’oriladigan, dexqonchilik rivojlangan xududlarida 

tarqalgan tuproqlarning zichligi 1,3— 1,52 g/sm
3
 atrofida bo’ladi. 

Tuproq g’ovakligi tabiiy xolatda joylashgan qatlam xajmiga barcha bo’shliqlarning nisbatini 

ifodalaydi. G’ovaklik tuproq qatlamida suv va xavoning bo’lishi va xarakatini ta’minlaydi, 

mikroorganizmlarning yashashiga sharoit yaratadi. 

G’ovaklik quyidagi formula yordamida aniqlanadi: 

 
bunda: - umumiy g’ovaklik (tuproq xajmi hisobida), %; 

            dv — tuproq zichligi, g/sm
3
;  

            d — tuproq qattiq qismining zichligi, g/sm
3
. 

Odatda tuproq zarrachalari qancha yirik va bir xilda bo’lsa, umumiy g’ovaklik shunchalik 

kam bo’ladi. Tuproqning mexanik tarkibini nazarda tutgan xolda umumiy g’ovaklik quyidagicha 

bo’lishi mumkin: 

Qum tuproqlar — 30—40%; 

Qumloq tuproqlar — 40—45%; 

Qumoq tuproqlar — 45—50%; 

Soz tuproqlar — 50—60%. 

Tuproq qatlamidagi bo’shliqlarning katta-kichikligiga qarab kapillyar va nokapillyar 

g’ovaklikka ajraladi. Odatda nokapillyar bo’shliqlarda suv kapillyar kuchi ta’sirida ushlab 

turolmaydi va o’z og’irligi ta’sirida pastga shimilib ketadi, bo’shliqlar xavo bilan to’ladi. 

G’ovaklik ikki turga bo’linadi: agregatlar orasidagi va agregatlar ichidagi g’ovaklik. 

Agregatlar ichidagi g’ovaklik odatda tuproq donalari - mikro va makroag- regatlar ichida 

shakllanadi va tuproqning suv ushlab turish qobiliyatini ifodalaydi. 

Tuproq g’ovakligi va zichligi o’zgaruvchan ko’rsatkich bo’lib, tuproq qatlamining zichligiga 

va zarrachalarning tuproqqa ishlov berilganda maydalanish darajasiga bog’liq bo’ladi. 

Tuproqning fizik-mexanik xossalari deganda, uning tashqi yoki ichki kuch ta’sirida 

o’zgarishi tushuniladi. Ularga tuproqning bo’kishi, cho’kishi, plastikligi, yopishqoqligi, bog’liqligi 

va qattiqligi kiradi. Bunda: tuproqning bo’kishi — tuproq xajmining namlanganda ortishi, 

tuproqning cho’kishi — tuproq quriganda xajmining kamayishi, tuproq plastikligi — ma’lum 

darajada namlanganda unga berilgan shaklni saqlab turishi, tuproq; yopishqoqligi — nam tuproq 

zarrachalarining biron jism yoki ishlov berish qurollariga yopishishi, tuproq bog’liqligi — tuproq 

zarrachalarining o’zaro ilashuvchanligi yoki bir-biriga tortilishi, tuproq qattiqligi — tuproqning 

qattiq jism ta’siriga qarshilik ko’rsatishi. 
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Tuproq qattiqligi odatda yumshoq, yumshoqroq, zichlashgan, qattiq va juda qattiq xolatda 

bo’lishi mumkin. 

Tuproqqa ishlov berilganda u xar xil kattalikdagi bo’lakchalarga (zarrachalarga) maydalanadi. 

Bu jarayon tuproq donadorligiga, tuzilishiga va namligiga bog’liq bo’lib, uning ishlov berishga 

yetilganligini izohlaydi. Tuproq yetilganda ishlov berilsa, qurollarga (plug, kultivator, yumshatgich 

va x.k.) qarshilik ko’rsatish darajasi nisbatan kam bo’ladi, ya’ni tuproqqa ishlov berishning maqbul 

davrini ko’rsatadi. Uzbe- kistonning sug’oriladigan dexqonchilik mintaqasida tuproqqa ishlov 

berishning maqbul vaqti uning tarkibidagi namlik dala nam sig’imining 40% ini tashkil etganda 

sodir bo’ladi. 

Qumoq va soz tuproqlar namlanganda (suv berilganda, yomg’ir yoqqanda) ularning ustki 

qismida qatqaloq xosil bo’ladi. Odatda bu jarayon tuproq tarkibida mayda chang (0,001—0,005 

mm) yoki loyqa (0,001 mm dan mayda) 25% dan ko’proq bo’lganda vujudga keladi. Undan 

tashqari, yerni doimo bir xil chuqurlikda xaydash natijasida xaydalma qatlamning ostida 

zichlashgan qatlam shakllanadi. Bunday qatlamning suv o’tkazuvchanlik darajasi nihoyatda past 

bo’lib, o’simlik ildizi yaxshi rivojlanmaydi, issiqlik, havo va boshqa xossalari nisbatan yomon 

bo’ladi). 

Xar xil minerallar, tog’ jinslari va organik qoldiqlarning tuproq hosil bo’lish jarayonida 

maydalanishi va parchalanishi natijasida mayda zarrachalar aralashmasi — dispers tizim hosil 

bo’ladi. Tizim tarkibidagi dag’alroq zarrachalar (suspenziyalar)              fizik-kimyoviy xossalariga 

ko’ra mayda zarralardan (chang, qum) farq qilmaydi, juda mayda zarralar (kolloidlar) o’z xossalari 

bilan farq qiladi. 

Dispers tizim zarralarning kattaligiga qarab 3 guruxga bo’linadi: 

- dag’al dispersiya-zarralarning diametri 0,1 mikrondan katta (mikron-millimetrning mingdan 

bir qismi); 

- kolloid dispersiya-zarralarning diametri 1 millimikrondan 0,1 mikrongacha; 

- maksimal yoki molekulyar dispersiya-zarralarning diametri 1 millimikrondan kichik. 

Rus olimi K.K.Gedroyts fikricha tuproq kolloidlari mineral jismlarning kimyoviy nurash 

jarayonida paydo bo’lgan xar xil oksidlardan (A1203: Fe203: Si02 va boshqalardan) iborat. Kolloid 

zarrachalar (mineral yoki organik) bir-biri bilan birikadi, ya’ni sintezlanish jarayoni sodir bo’ladi. 

Kolloid zarralarning ko’pchiligi kristall tuzilishiga ega va 3 qavatdan-yadro, ichki va sirtqi qavatdan 

iborat. Bunday murakkab tuzilgan kolloid zarracha mitsella deyiladi. 

Kolloid zarra ikki holatda-zol va gel holda bo’lishi mumkin. Zol xoldagi kolloid suyuq 

muhitda erigan va tarqoq holatda bo’lib to’xtovsiz xarakat qiladi. Gel holatdagi kolloid bir necha 

zarralar yig’indisidan iborat yopishqoq qo’yqa xolida bo’lib, suyuq muhitda osonlik bilan cho’kadi. 

Tabiiy omillar ta’sirida zol xoldagi kolloid gelga o’tadi. Zol xoldagi kolloidlarning to’planib 

cho’kma xosil qilishga, ya’ni gel paydo bo’lishga koagulyatsiya, gel xoldagi kolloidning yana 

qaytadan tarqalib zol xosil bo’lishiga peptizatsiya jarayoni deyiladi. 

Tuproq kolloidlari kimyoviy tarkibiga ko’ra 3 guruhga bo’linadi: 

1. Mineral kolloidlar fizik-kimyoviy va biologik nurash jarayonida paydo bo’ladi (A1203-

N20, SaO-N20); 

2. Organik kolloidlar-bu o’simlik va xayvon qoldiqlarining chirishi, ya’ni gumifikatsiya 

jarayoni natijasida paydo bo’lgan organik kislota va gummat- lardan iborat; 

Organomineral kolloidlar mineral va organik kolloidlarning birikishi natijasida vujudga 

keladi. 

Tuproq paydo bo’lishi va uning rivojlanishida muhim axamiyatga ega bo’lgan tuproq 

singdirish qobiliyatining turlari qoldiqlarga bog’liq bo’ladi. Tuproq qatlamidan o’tayotgan suvdagi 

erigan moddalarning, gazlar va mikroorganizmlarning tuproqda o’shlanib singib qolishi uning 

singdirish qobiliyati deyiladi. Ular quyidagi ko’rinishlarda bo’ladi. 

Mexanik singdirish-tuproq qatlamida yuqoridan pastga xarakat etayotgan suvdagi loyqa holda 

zarralarning qatlamlar orasida ushlanib qolishi. Bu ko’rsatkich tuproqning mexanik tarkibi, 

donadorligi, qatlam zichligi va g’ovakligiga bog’liq bo’ladi. 
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Fizik singdirish — tuproq zarralarining ustki energiyasi ta’sirida suvda erigan moddalarning 

ushlanib qolishi. Fizik singdirish jarayonida kolloid zarra yuzasiga singgan modda molekula xolida 

bo’ladi. SHuning uchun bu molekulyar singdirish deb aytiladi. 

Fizik-kimyoviy singdirish. Tuproq eritmasidagi xar xil tuzlar va kislotalar molekulasi suvli 

muhitda kation va anionlarga ajraladi. Ular o’ziga xos elektr zaryadli bo’ladi. Bu ionlar bilan tuproq 

kolloidlari orasidagi o’zaro ta’sir natijasida kationlar tuproqqa singadi. Kolloid zarralar yuzasiga 

ionlarning singishi va ular o’rniga zarralardan ekvivalent miqdorda ionlarning ajralib chiqish 

jarayoniga fizik-kimyoviy singdirish yoki o’rin almashish adsorbsiyasi deyiladi. Bu jarayon 

quyidagicha sodir bo’ladi: 

Tuproq  + CaCI2 

 

Kimyoviy singdirish. Eritmadagi moddalar bilan tuproqdagi xar xil birikmalar orasida 

kimyoviy reaksiya natijasida suvda juda qiyin eriydigan yoki erimaydigan modda xosil bo’ladi va 

qatlam orasida ushlanib qoladi. Bu xodisa kimyoviy singdirish deyiladi. Masalan: 

3CaS04+2Na3P04=Ca3(P04)2+3Na2S04 

Biologik singdirish. Tuproqdagi mikroorganizm va o’simliklarning xayoti tufayli xar xil oziq 

moddalarning ushlanib qolishiga biologik singdirish deyiladi. 

Tuproqning kolloid zarralar to’plamidan tashkil topgan va kationlarni singdirish va 

almashtirish qobiliyatiga ega bo’lgan qismiga singdiruvchi kompleks deyiladi. Tuproqning bu 

qismida xar xil mineral va organik birikmalar bo’lib, ulardagi singdirilgan kationlar almashib turadi. 

Kationlar almashinish jarayonida faqat tuproqning kalloid qismi ishtirok etadi. Singdiruvchi 

kompleksning xajmi tuproqning mexanik tarkibi, organik moddaning miqdori va tarkibiga bog’liq 

bo’ladi. Qumoq, soz va sergumus tuproqlarda kuroq, oz gumusli yoki qumloq tuproqlarda nisbatan 

kamroq bo’ladi. 

Singdiruvchi kompleksdagi singdirilgan kationlarning umumiy miqdoriga singdirish sig’mi 

deyiladi. Bu miqdorni ko’pincha kalsiy (Ca) kationiga nisbatan ekvivalent hisobida ifoda etiladi. 

Masalan, tuproqdagi singdirilgan vodorodning miqdori 0,02% bo’lgan taqdirda, uning kalsiy 

kationiga nisbatan ekvivalent miqdori 0,02 x 20 = 0,4 Ca bo’ladi (bunda 20 -kalsiyning 1-

vodorodning ekvivalent og’irligi). Demak 0,02% vodorod 0,4 kalsiyga ekvivalent ekan. Odatda 

singdirilgan kationlarning miqdori 100 g tuproqqa nisbatan milliekvivalent (m-ekv) xisobida ifoda 

etiladi. Buning uchun 100 gramm tuproqdan ajratib olingan kation miqdori 1000 ga ko’paytiriladi 

va bir valentli kation bo’lganda ekvivalent og’irligiga, ikki valentli bo’lganda atom og’irligiga 

taqsim qilinadi. Masalan, 100 g tuproqdan 0,360 g kalsiy ajratib olingan bo’lsa, quyidagicha 

bo’ladi: 

 

 
 

Singdirish energiyasi jihatidan ikki valentli Ca++, Mg++ singari kationlar bir valentli 

kationlar Na+, K+, NH4+ singarilarga qaraganda kuchliroq bo’ladi. Ammo bir valentli H+ ionning 

singdirish energiyasi ikki valentli kationlarga nisbatan kuchli bo’ladi. 

 

Nazorat savollari. 

1. Tuproqning umumfizik xossalariga nimalar kiradi? 

2. Tuproq zichligi deganda nima tushuniladi? 

3. Tuproqning fizik-mexanik xossalariga nimalar kiradi? 

4. Tuproq, qattiqligi deganda nima tushuniladi? 

5. Tuproqning fizik-mexanik xossalarini bilish nima uchun zarur? 

6. Tuproq xosil bo’lish jarayonida qanday dispers tizim hosil bo’ladi? 

7. Tuproq kolloidlari xaqida tushuncha bering? 
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2-Laboratoriya ishi 

 

Buldozerlar ish jarayoni va unumdorligini hisoblash. 

Ishning maqsadi: Boshlang’ich ma’lumotlar asosida buldozerning tortish kuchini hisoblashni 

o’rganish. 

 

Ishning bajarilishi tartibi: 

1. Yer qazish mashinalarining tortish kuchlarini aniqlashning maqsad va vazifalarini o’rganing. 

2. Buldozerning har xil holatlarda tortish kuchlarini aniqlashni o’rganing. 

3. Berilgan variant asosida buldozerning tortish kuchini aniqlang. 

4. Bajarilgan ish bo’yicha o’qituvchiga hisobot bering. 

 

Hisoblashni amalga oshirish: 

Ishlash paytidagi umumiy qarshilik quyidagicha aniqlanadi: 

 
Bu yerda: -kesishdagi qarshilik, kH; 

- kurak oldidagi tuproqning surishdagi qarshiligi, kH; 

- kurak ustidagi tuproqning surilishdagi qarshiligi, kH; 

- kurak bo’ylab harakatlanuvchi tuproqning qarshiligi, kH; 

- buldozer harakatlanishdagi qarshilik, kH;  

 

Tuproqni kesishdagi qarshilik quyidagicha aniqlanadi: 

 
Bu yerda: K-kovlashdagi solishtirma qarshilik, KPa (2.1-jadval); 

B-ag’dargichning eni, m (2.2-jadval); 

 -qamrash burchagi, grad. ( =0
0 

... 25
0
); 

h-kesilish chuqurligi, m h=(0,07...0,15) H; 

H-ag’dargichning balandligi, m (2.2-jadval); 

 

Kurak oldidagi tuproqning surish qarshiligi quyidagicha aniqlanadi: 

 

 
 

Bu yerda: -kurakning oldida hosil bo’ladigan tuproq hajmi, m
3
. 

 

 
 

Bu yerda: -kurak tuzilishi (formasi) ga va tuproq ta’rifiga bog’liq bo’lgan koeffitsiyenti, 

( =0,7...1,5); 

 -tuproqning hajmiy massasi (og’irligi), t/m
3 

(2.1-jadval); 

g-erkin tushish tezligi, m/s
2 

g=9,81 m/s
2
; 

 -tuproqning tuproq bilan ishqalanish koeffitsiyenti (2.1-jadval); 

 

Kurak ustidagi tuproqning surilishidagi qarshilik quyidagicha aniqlanadi: 

 

 
 

Bu yerda: -tuproqning metall bilan ishqalanish koeffitsiyenti (2.1-jadval); 

                 -kesish burchagi, grad. ( =50
0
...55

0
). 
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Kurak bo’ylab harakatlanuvchi tuproqning qarshiligi quyidagicha aniqlanadi: 

 

 
 

Buldozerning harakatlanishidagi qarshilik quyidagicha aniqlanadi: 

 

 
 

Bu yerda: -asos mashinasining massa (og’irligi)si, t (2.2-jadval) 

                -asos mashinasining harakatdagi qarshilik koeffitsiyenti; 

                -joyning qiyalik burchagi, grad . 

Yuruvchi (transport) holatida umumiy qarshilik quyidagicha aniqlanadi: 

 

 
 

Bu yerda: -inersiya qarshiligi, kH; 

 
Bu yerda: G-mashinaning og’irlik kuchi, kH; 

v-mashinaning harakat tezligi, m/sek (2.2-jadval); 

 -haydash (razgon) vaqti, sek ( =3...4 sek); 

-havo (shamol)ning qarshiligi, kH. 

 

 
 

Bu yerda: -havo qarshiligiga kamroq uchrash koeffitsiyenti    

( =0,005...0,007); 

A-mashinaning shamolga qarshi qismining yuzasi, m
2
 

v-mashinaning harakat tezligi, m/sek (2.2-jadval); 

 -shamolning tezligi, km/soat ( =10...40 km/soat). 

 

 
H-mashinaning balandligi, m; 

B-izlarning eni, m; 

 

2.1-jadval 

Tuproqning asosiy xususiyatlari 

№ Ko’rsatkichlar  
Tuproqning guruhlari 

1 2 3 4 

1 
Kesishdagi (kavlashdagi) solishtirma 

qarshilik, K, KPa 
12...65 58...130 120...200 180...300 

2 
Tuproqning yumshatish 

koeffitsiyenti, KP 
1,08...1,017 1,1...1,2 1,14...1,28 1,24...1,32 

3 
Tuproqning (hajmiy og’irligi) 

mustahkamligi,   t/m
3
 

1,1...1,2 1,3...1,4 1,4...1,5 1,5...1,6 

4 
Tuproqning tuproq bilan ishqalanish 

koeffitsiyenti,  
0,4...0,6 0,5...0,7 0,6...0,8 0,7...0,9 

5 
Tuproqning tuproq bilan ishqalanish 

koeffitsiyenti,  
0,4...0,5 0,4...0,5 0,5...0,6 0,6...0,7 
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2.2-jadval 

Buldozerlarni hisoblash va tanlash bo’yicha boshlang’ich ma’lumotlar 

№ 

M
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m
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ri
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to

ri
 

A
g
’d

ar
g
ic

h
 t

u
ri

 v
a 

b
o
sh

q
ar

il
is

h
i 
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mm 
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m
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H
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i 
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i 
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i 

E
n
i 

B
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i 

Buldozerlar 

1 

D
Z

-1
8

 

T
-1

0
0
 

M
Z

B
G

P
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d
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, 
g
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ra
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k
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0
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0
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-2
5

 

T
-1

8
0
 

G
P

 

4430 1200 300 7000 

4
4
3
0
 

3
1
4
0
 

1
9
3
2
0
 

3960 15 2,7...12 

4 

D
Z

-5
3

 

T
-1

0
0
 

M
Z

 

B
u
ri

lm
ay

d
ig

an
, 

m
ex

an
ik

 

3200 1200 200 5300 

3
2
0
0
 

3
0
4
0
 

1
4
1
1
3
 

2133 6 2,4...10 

5 

D
Z

-2
4
A

 

T
-1

8
0
 

3640 1480 200 6660 

3
9
6
0
 

3
0
4
0
 

1
8
2
5
5
 

2980 15 2,7...12 

6 

D
Z

-5
4

 

T
-1

0
0
 

M
Z

B
G

P
 

B
u
ri

lm
ay

d
ig

an
, 
g
id

ra
v
li

k
 

3200 1200 250 5500 

3
2
0
0
 

3
0
4
0
 

1
3
7
8
0
 

1710 6 2,4...10 

7 

D
Z

-3
5
C

 

T
-1

8
0
 

K
C

 

3400 1230 250 6490 

3
6
4
0
 

3
0
4
0
 

2
2
2
9
0
 

2900 15 2,7...12 

8 

D
Z

-3
4
C

 

D
E

T
-

2
5
0
M

 

4540 1550 350 7038 

4
5
0
0
 

3
1
8
0
 

3
1
2
6
0
 

3244 25 19 

9 

D
Z

-1
1
8

 

D
E

T
-

2
5
0
M

 

4310 1550 400 7038 

4
5
4
0
 

3
1
8
0
 

3
7
6
0
0

 

4900 18 14 
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3-Laboratoriya ishi 

Avtogreyderlar ish jarayoni va unumdorligini hisoblash. 

 

Ishning maqsadi: Boshlang’ich ma’lumotlar asosida avtogreyderning tortish kuchini 

hisoblashni o’rganish. 

 

Ishning bajarilishi tartibi: 

5. Yer qazish mashinalarining tortish kuchlarini aniqlashning maqsad va vazifalarini o’rganing. 

6. Avtogreyderlarning qaysi holatlarida tortish kuchlarini aniqlashni o’rganing. 

7. Berilgan variant asosida avtogreyderning tortish kuchini aniqlang. 

8. Bajarilgan ish bo’yicha o’qituvchiga hisobot bering. 

9.  

Hisoblashni amalga oshirish: 

Ishlash paytidagi umumiy qarshilik quyidagicha aniqlanadi: 

 
Bu yerda: -tuproqni pichoq bilan kesishdagi qarshilik, kH; 

- kurak oldidagi tuproqning surishdagi qarshiligi, kH; 

- kurak ustidagi tuproqning surilishdagi qarshiligi, kH; 

- kurak bo’ylab harakatlanuvchi tuproqning qarshiligi, kH; 

- avtogreyderning harakatlanishdagi qarshilik, kH;  

-inersiya kuchining qarshiligi, kH; 

-shamol kuchining qarshiligi, kH. 

 
Bu yerda: K-tuproqning kovlashdagi solishtirma qarshilik, KPa (3.1-jadval); 

L-kurakning uzunligi, m (3.2-jadval); 

h-kesilish chuqurligi, m (3.2-jadval); 

-pichoqning qamrash burchagi, grad. ( =0
0 

... 40
0
); 

-kesish burchagi, grad. ( =0
0 

... 30
0
); 

 
Bu yerda: -kurak oldida hosil bo’lgan hajm, m

3
; 

H-ag’dargich (kurak)ning balandligi, m (3.2-jadval); 

-ag’dargich (kurak)ning tuproq bilan to’ldirish koeffitsiyenti ( =1,8...2,0); 

-tuproqning tabiiy qiyalik burchagi, grad. ( =30
0
....50

0
). 

 
Bu yerda: -kesish burchagi ( =30

0
...45

0
). 

 

 
Bu yerda: -joyning ko’tarilish burchagi, grad.  

-tuproqning tuproq bilan ishqalanish koeffitsiyenti (3.1-jadval); 

-tuproqning metall bilan ishqalanish koeffitsiyenti (3.1-jadval); 

 

 
Yuruvchi (transport) holatidagi umumiy qarshilik quyidagi formula orqali topiladi:  
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3.1-rasm. Avtogreyderga ta’sir etuvchi kuchlar tasviri. 

a) ishlash paytida; b) yuruvchi (transport) holatida 



109 

 

3.1-jadval 

Tuproqning asosiy xususiyatlari 

№ Ko’rsatkichlar  
Tuproqning guruhlari 

1 2 3 4 

1 
Kesishdagi (kavlashdagi) solishtirma 

qarshilik, K, KPa 
12...65 58...130 120...200 180...300 

2 
Tuproqning yumshatish 

koeffitsiyenti, KP 
1,08...1,017 1,1...1,2 1,14...1,28 1,24...1,32 

3 
Tuproqning (hajmiy og’irligi) 

mustahkamligi,   t/m
3
 

1,1...1,2 1,3...1,4 1,4...1,5 1,5...1,6 

4 
Tuproqning tuproq bilan ishqalanish 

koeffitsiyenti,  
0,4...0,6 0,5...0,7 0,6...0,8 0,7...0,9 

5 
Tuproqning tuproq bilan ishqalanish 

koeffitsiyenti,  
0,4...0,5 0,4...0,5 0,5...0,6 0,6...0,7 

 

3.2-jadval 

Avtogreyderlarni hisoblash va tanlash bo’yicha boshlang’ich ma’lumotlar 

№ 

M
as

h
in

a 
ru

su
m

la
ri

 

D
v
ig

at
el

 

Avtogreyderning 

ag’dargich o’lchamlari, 

mm 

Gabarit o’lchamlari, 

mm 

ek
sp

lu
at

at
si

o
n

 

m
as

sa
si

, 
k
g

 

K
es

is
h
 c

h
u
q
u
rl

ig
i,

 m
m

 

H
ar

ak
at

 t
ez

li
g
i 

k
m

/s
o
at

 

U
zu

n
li

g
i 

B
al

an
d
li

g
i 

E
n
g
 k

o
’p

 b
o
ti

sh
 

ch
u
q
u
rl

ig
i 

K
o
’t

ar
il

is
h
 

b
al

an
d
li

g
i 

U
zu

n
li

g
i 

E
n
i 

B
al

an
d
li

g
i 

Yengil avtogreyderlar 

1 DZ-99 A-41 T 3040 500 250 400 8650 
230

0 

298

5 
9500 300 9,2 

2 DZ-148 A-41 T 3040 500 250 400 9450 
250

0 

325

0 
11000 500 38,1 

O’rtacha avtogreyderlar 

1 DZ-31 A-01 T 3700 565 250 350 9500 
265

0 

347

5 
12800 250 30,2 

2 DZ-122 A-01 M 3724 620 250 350 9450 
250

0 

350

0 
14700 620 43 

Og’ir avtogreyder 

1 DZ-98 

У1Д6-

250ТКС

4 

4250 720 500 400 10300 
280

0 

357

0 
19500 500 40 
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4-Laboratoriya ishi 

 

Skreperlar ish jarayoni va unumdorligini hisoblash. 

Ishning maqsadi: Boshlang’ich ma’lumotlar asosida skreperning tortish kuchini hisoblashni 

o’rganish. 

Ishning bajarilishi tartibi: 

10. Yer qazish mashinalarining tortish kuchlarini aniqlashning maqsad va vazifalarini o’rganing. 

11. Skreperlarning qaysi holatlarida tortish kuchlarini aniqlashni o’rganing. 

12. Berilgan variant asosida skreperning tortish kuchini aniqlang. 

13. Bajarilgan ish bo’yicha o’qituvchiga hisobot bering. 

 

Hisoblashni amalga oshirish: 

Ishlash paytidagi umumiy qarshilik quyidagicha aniqlanadi: 

 
Bu yerda: - kesishdagi qarshilik, kH; 

- kovsh (cho’mich) oldidagi tuproqning surishdagi qarshiligi, kH; 

- kovsh (cho’mich)ning to’lishidagi va tuproq qirindisining qo’zg’atish qarshiligi, kH;  

-yuklangan skreperning harakatlanishdagi qarshilik, kH; 

Tuproqning kesishdagi qarshilik quyidagicha aniqlanadi: 

 
Bu yerda: - kovsh (cho’mich)ning eni, m (4.2-jadval); 

h-kesilish chuqurligi, m (4.2-jadval); 

K-kovlashdagi solishtirma qarshilik, KPa (4.1-jadval); 

Kovsh (cho’mich)ning oldidagi tuproqning surishdagi qarshiligi quyidagicha aniqlanadi: 

 
Bu yerda: -tuproq uyishi oxirida qirindisining chiqish balandligi, m              ( =0,4...0,8); 

-qopqoqning oldidagi tuproqni so’rishda hosil bo’luvchi koeffitsiyenti, ( =0,5...0,7); 

-tuproqning tuproq bilan ishqalanish koeffitsiyenti (4.1-jadval); 

Kovsh (cho’mich)ning to’lishidagi va tuproq qirindisining qo’zg’atishdagi qarshilik 

quyidagicha aniqlanadi: 

 
Bu yerda: -qirindi qalinligining kattalashish koeffitsiyenti ( =0,06...0,16); 

 -tuproq qirindisining harakatidagi qarshilik koeffitsiyenti, ( =0,27...0,44). 

Yuklangan skreperning harakatiga ko’rsatilgan qarshilik quyidagicha aniqlanadi: 

 
Bu yerda: -qirindi qalinligining kattalashish koeffitsiyenti ( =0,06...0,16); 

-tuproq qirindisining harakatidagi qarshilik koeffitsiyenti, ( =0,27...0,44). 

-skreperning massasi (og’irligi), t (4.2-jadval); 

-skreper kovshi (cho’michi) dagi tuproqning massasi (og’irligi), t; 

-tuproqning metal bilan ishqalanish koeffitsiyenti (4.1-jadval); 

 
Bu yerda: -cho’michni tuproq bilan to’ldirilish koeffitsiyenti ( =0,8...1,3); 

 -tuproqni yumshatilish koeffitsiyenti (4.1-jadval); 

 -skreper cho’michining hajmi, m
3
 (4.2-jadval) 

i-joyning qiyaligi (i=0...0,1). 

Yuruvchi (transport) holatidagi umumiy qarshilik quyidagicha aniqlanadi:  
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4.1-rasm. Skreperga ta’sir etuvchi kuchlar tasviri. 

b) Tuproq yig’ib olish jarayonida; b) tuproqni tashish paytida 

4.1-jadval 

Tuproqning asosiy xususiyatlari 

№ Ko’rsatkichlar  
Tuproqning guruhlari 

1 2 3 4 

1 
Kesishdagi (kavlashdagi) solishtirma 

qarshilik, K, KPa 
12...65 58...130 120...200 180...300 

2 
Tuproqning yumshatish 

koeffitsiyenti, KP 
1,08...1,017 1,1...1,2 1,14...1,28 1,24...1,32 

3 
Tuproqning (hajmiy og’irligi) 

mustahkamligi,   t/m
3
 

1,1...1,2 1,3...1,4 1,4...1,5 1,5...1,6 

4 
Tuproqning tuproq bilan ishqalanish 

koeffitsiyenti,  
0,4...0,6 0,5...0,7 0,6...0,8 0,7...0,9 

5 
Tuproqning tuproq bilan ishqalanish 

koeffitsiyenti,  
0,4...0,5 0,4...0,5 0,5...0,6 0,6...0,7 
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4.2-jadval 

Skreperlarni hisoblash va tanlash bo’yicha boshlang’ich ma’lumotlar 

№ 

M
as

h
in

a 
ru

su
m

la
ri

 

C
h
o
’m

ic
h
 s

ig
’i

m
i,

 m
3
 

T
ra

k
to

r 
(t

y
ag

ac
h
) 

B
o
’s

h
at

is
h
 u

su
li

 

Is
h
 o

rg
an

in
i 

b
o
sh

q
ar

is
h
 

G
ru

n
tg

a 
b
o
ti

sh
 

ch
u
q
u
rl

ig
i,

 m
m

 

Skreperning gabarit 

o’lchamlari, mm 

S
k
re

p
er

n
in

g
 

ek
sp

lu
at

at
si

o
n

 

m
as

sa
si

, 
k
g

 

S
k
re

p
er

 u
sk

u
n
as

in
in

g
 

m
as

sa
si

, 
k
g

 

C
h
o
’m

ic
h
n
in

g
 e

n
i,

 m
m

 

H
ar

ak
at

la
n
is

h
 t

ez
li

g
i 

k
m

/s
o
at

 

U
zu

n
li

g
i 

E
n
i 

B
al

an
d
li

g
i 

Tirkama skreperlar 

1 

D
Z

-3
0

 

3 

T
-7

4
-0

9
 

E
rk

in
 

G
id

ra
v
li

k
 

1
5
0

 

5
5
0
7

 

2
3
9
4

 

2
4
1
0

 

7880 2380 2150 12,0 

2 

D
Z

-1
1
1

 

4,5 

T
-4

A
P

1
 

M
aj

b
u
ri

y
 

1
3
0
 

7
4
0
0
 

2
9
3
0
 

2
2
0
0
 

16205 4420 2430 9,32 

3 

D
Z

-2
0

 

7 

T
-1

0
0
 

M
G

C
 

3
3
0
 

8
7
8
5
 

3
1
3
8
 

2
5
2
6
 

18100 7000 2650 10,1 

4 

D
Z

-7
7
C

 

8 

T
-1

3
0
. 
1

-

G
 

3
5
0
 

9
7
2
0
 

3
0
7
8
 

2
6
8
0
 

22740 9200 2718 10,5 

Yarim tirkama skreperlar 

1 

D
Z

-8
7
-1

 

4,5 

T
-1

5
0
K

 

M
aj

 

G
id

 

1
3
0
 

1
2
7
2
0
 

2
9
2
5
 

2
8
2
5
 

12000 4420 2430 18,6 

Yarim tirkama o’zi yurar skreperlar 

1 

D
Z

-1
1
P

 

8 

M
O

A
Z

-

5
4
6
P

 

M
aj

b
u
ri

y
 

G
id

ra
v
li

k
 

3
0
0

 

1
1
0
0
0

 

3
2
4
2

 

3
2
2
5

 

20000 10000 2311 40 

2 

D
Z

-1
3

 

15 

B
el

A
Z

-5
3
1

 

3
5
0
 

1
2
8
4
0
 

3
4
0
0
 

3
6
0
0
 

34800 17000 2926 45 

3 

D
Z

-1
0
7
-2

 

25 

Ik
k
i 

d
v
ig

at
el

i 

U
D

B
-2

5
0

T
K

-C
4

 

4
1
0
 

1
6
4
1
5
 

4
3
0
0
 

4
4
5
0
 

68000 30000 3800 50 
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5-Laboratoriya ishi 

 

Ekskavatorlar ish jarayoni va unumdorligini hisoblash. 

Ishning maqsadi: Ekskavatorning tortish kuchini hisoblashni o’rganish. 

 

Ishning bajarilishi tartibi: 

14. Yer qazish mashinalarining tortish kuchlarini aniqlashning maqsad va     

     vazifalarini o’rganing. 

15. Ekskavatorlarning qaysi holatlarida tortish kuchlarini aniqlashni o’rganing. 

16. Berilgan variant asosida ekskavatorning tortish kuchini aniqlang. 

17. Bajarilgan ish bo’yicha o’qituvchiga hisobot bering. 

 

Hisoblashni amalga oshirish: 

Yuruvchi (transport) holatida umumiy qarshilik quyidagicha topiladi: 

 
Bu yerda: - ekskavatorning harakatlanishidagi qarshilik, kH; 

-inersiya kuchini qarshiligi, kH; 

-shamolning qarshiligi, kH; 

- o’rmalovchilar (gusenitsalar) ichidagi ishqalanish qarshiligi, kH;  

-burilishga ko’rsatilgan qarshilik, kH; 

 
Bu yerda: -ekskavatorning massasi (og’irligi), t (5.2-jadval); 

-ko’tarish burchagi, grad. ; 

-tuproqning metall bilan ishqalanish koeffitsiyenti (5.1-jadval); 

 
Bu yerda: G-ekskavatorning og’irlik kuchi, kH; 

                 -harakatlanish tezligi, m/s. 

; 

 (kH); 

   kH 

Bu yerda: -burilishdagi qarshilik koeffitsiyenti ( =0,35...0,8); 

-tayanch o’rmalovchi tasmasining uzunligi, m; 

B-o’rmalovchilarning o’qlari orasidagi masofa, m; 

b-o’rmalovchi tasmaning eni, m. 

G’ildirakli ekskavatorlar uchun 

 
Bu yerda: -g’ildirakning yo’ldagi ishqalanish koeffitsiyenti ( =0,6...0,7); 

-ishqalanish kuchining qo’yilish radiusi, m ( =0,03...0,005); 

-ekskavatorning burilish radiusi, m. 

0,4 m3 hajmli ekskavatorlar uchun                                                      R=5...6 m 

0,5 m3 dan 0,65 m3 gacha hajmli ekskavatorlar uchun                       R=7...8 m 

0,8 m3 undan yuqorilari uchun hajmli ekskavatorlar uchun                R=8...9 m 
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5.1-rasm. Ekskavator yurish holatida ta’sir etuvchi kuchlar chizmasi. 

5.1-jadval 

Tuproqning asosiy xususiyatlari 

№ Ko’rsatkichlar  
Tuproqning guruhlari 

1 2 3 4 

1 
Kesishdagi (kavlashdagi) 

solishtirma qarshilik, K, KPa 
12...65 58...130 120...200 180...300 

2 
Tuproqning yumshatish 

koeffitsiyenti, KP 
1,08...1,017 1,1...1,2 1,14...1,28 1,24...1,32 

3 
Tuproqning (hajmiy og’irligi) 

mustahkamligi,   t/m
3
 

1,1...1,2 1,3...1,4 1,4...1,5 1,5...1,6 

4 
Tuproqning tuproq bilan 

ishqalanish koeffitsiyenti,  
0,4...0,6 0,5...0,7 0,6...0,8 0,7...0,9 

5 
Tuproqning tuproq bilan 

ishqalanish koeffitsiyenti,  
0,4...0,5 0,4...0,5 0,5...0,6 0,6...0,7 

 

5.2-jadval 

Ekskavatorlarni hisoblash va tanlash bo’yicha boshlang’ich ma’lumotlar 

№ 

M
as

h
in

a 

ru
su

m
la

ri
 

C
h
o
’m

ic
h
 

si
g
’i

m
i,

 m
3
 

X
ar

tu
m

 u
zu

n
li

g
i,

 

m
 

Is
h
lo

v
 b

er
il

ay
o
t 

g
an

 g
ru

n
t 

to
if

as
i 

K
av

la
sh

 

ch
u
q
u
rl

ig
i,

 m
 H

k
 

B
o
’s

h
at

is
h
 

b
al

an
d
li

g
i,

 m
 H

b
 

K
av

la
sh

 r
ad

iu
si

, 

m
 R

k
 

Is
h
 s

ik
li

 

d
av

o
m

iy
li

g
i,

  
  
  
  
  
  
  
 

se
k
 T

s 

H
ar

ak
at

 t
ez

li
g
i,

 

k
m

/s
o
at

 

T
ay

an
ch

 

o
’r

m
al

o
v
ch

is
in

in

g
 u

zu
n
li

g
i,

 m
 

T
as

m
an

in
g
 e

n
i,

 

m
 

E
k
sp

lu
at

at
si

o
n
 

m
as

sa
si

, 
k
g

 

Teskari kurakli ekskavatorlar 

1 
EO-2621 

B-2 
0.28  I...IV 4.15 3.2 5.8 16 19 2.45  - 6100 

2 EO-3122 0.5  I...IV 4.7 4.6 7.6 15.9 3 2.85  0.5 14050 
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3 EO-3322B 0.63  I...II 4.3 4.7 7.6 16 19.5 2.8  - 14500 

4 EO-4321B 0.8  I...IV 4.5 5.5 8.9 22 19.5 2.8  - 19500 

To’g’ri kurakli ekskavatorlar 

1 EO-3122 0.63  I...IV - 4.1 4.6 16 3 2.85  0.5 14050 

2 EO-4321B 1.0  I...IV - 4.7 6 17 19.5 2.8  - 19500 

Draglaynlar 

1 
EO-

3311D 
0.4 10.5 I...III 7.6 6.3 12 19 1.5...16 2.8  - 12400 

2 EO-4111B 0.8 13 I...IV 10 5.3 14.2 21 1.7...3 3.42  0.58 23020 

3 EO-250B 1.5 25 I...IV 20.5 10.3 27.4 32 1.23 5.18  0.9 94000 

 

5.3-jadval 

Kovlash radiusi 9.5 m gacha bo’lgan o’rmalovchi yurish uskunali gidravlik ekskavatorlarning 

tasniflari 

№ 

P
ar

am
et

rl
ar

in
in

g
 

n
o
m

la
ri

 

O
’l

ch
o
v
 

b
ir

li
g

i 

E
K

-2
7
0
 

L
C

-0
5
 

H
it

ac
h
i 

Z
X

2
0
0

-

3
 

H
y
u
n
d
ai

 

R
o
b
ex

 

2
1
0
L

C
-

7
 

JY
 2

3
0
E

 

E
T

-1
8
-

6
0
L

C
 

E
O

4
2
2
5

A
-0

7
1

 

S
o
la

r 

2
2
5
L

C
-

V
 

JY
 2

3
0
E

 

K
o
m

at
s

u
 P

S
2
2
0
 

L
C

8
 

E
O

-

5
1
2
6
 

1 

D
v
ig

at
el

 

q
u
v
v
at

i 

k
V

t 
(a

y
l 

m
in

 

1
3
2
 

(2
1
0
0
) 

1
2
2
 

(2
0
0
0
) 

1
1
2
 

(1
9
5
0
) 

1
2
0
-1

5
0
 

(2
0
0
0
) 

9
0
,5

 

(2
2
0
0
) 

1
2
5
 

(1
7
0
0
) 

1
1
0
 

(1
9
5
0
) 

1
2
6
 

(2
1
0
0
) 

1
3
4
 

(2
0
0
0
) 

1
3
2
 

(1
7
0
0
) 

2 Yonilg’i turi  Dizel 

3 
Ekskavatorning 

massasi 
T 27,3 20,5 

22,2

7 

23,

0 
18,5 25,8 22,1 23 24 32 

4 
Meliorativ 

cho’mich hajmi 
M

3
 0,6 0,8 0,92 1,0 0,65 0,98 0,93 1,0 0,6 0,65 

5 Cho’mich eni M 1,08 1,1 1,27 1-2 1-2 1,1 1,29 
1-

1,4 
1-2 1,0 

6 
Boshqarilish 

tizimi 
Gidravlik 

7 Yurish jihozi O’rmalovchi 

8 
Eng katta 

kovlash radiusi 
M 10,0 9,92 9,94 

10,

4 
9,6 10,27 9,91 10,4 

10,0

2 
9,6 

9 
Kovlash 

chuqurligi 
M 6,13 6,67 6,74 7,0 6,6 6,54 6,63 7,05 6,0 6,2 

10 

Eng katta 

yuklash 

balandligi 

M 7,5 7,18 6,67 
7,1

5 
6,27 6,96 6,81 7,15 7,0 5,8 

11 Ish unumdorligi 
m

3
/m

. soat 
168 200 305 

90-

130 
167 138 185 150 90 92 

12 Sikl davomiyligi 
Se

k 
12 12 13 18 18 18 18 16 18 20 

13 
O’rmalovchinin

g eni 

m

m 
900 800 800 800 900 900 800 800 846 

90

0 
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6-Laboratoriya ishi 

Ishning maqsadi: Ko‘p cho‘michli ekskavatorning ish unumdorligini hisoblash 

 

Ishning bajarilish tartibi: 

1. Ko’p cho’michli ekskavatorlar to’g’risidagi ma’lumotlar bilan tanishing. 

2. Ekskavatorlarning ish unumdorliklari turlari bilan tanishing. 

3. Berilgan variant asosida ko’p cho’michli ekskavatorning ish unumdorligini aniqlang. 

4. Bajarilgan ish  bo’yicha o’qituvchiga hisobot bering.   

 

Hisoblashni amalga oshirish. 

 Keltirilgan formula va boshlang’ich ma’lumotlar asosida jadvaldan berilgan variantlar 

topshiriqlari bo’yicha ko’p cho’michli ekskavatorning ish unumdorligini aniqlang. 

1. Ko’p cho’michli ekskavatorning texnik ish unumdorligi quyidagi formula bo’yicha 

aniqlanadi (m
3
/soat): 

)(

)(

т 06,0
юр

тн

z
К

К
nqП   

   Bu yerda:      Pt-texnik ish unumdorlik, m
3
/soat; 

q-cho’mich sig’imi litr hisobida; 

nz-cho’michning bir minutdagi yukdan bo’shatilish soni, min
-1

; 

zanjirli ish jihozlari uchun 
ц

ц

z
Т

V
n




60
  

rotorli ish jihozlari uchun nz=zk
.
nr, ga teng 

Vts - zanjirli cho’michning tezligi, m/s; 

Tts – cho’michning odimi, m;  

Zk – rotordagi cho’michlar soni;  

Nr – rotrning aylanish tezligi,  min
-1

; 

Kn, Kr – tegishli ravishda cho’michning hajmdan foydalanish va tuproqning 

yumshatilish koeffitsientlari. 

2. Harakatlanish uchun kerakli shichi tezlik quyidagicha hisoblanadi: 

см
bH

П
V

тт

p /,т






 

Bu yerda: Nt va Vt – tegishli ravishda ishlov berilayotgan xandakning 

chuqurligi va tubining enidir, m 

Ish bo’yicha hisobot. Ekskavatorning ish unumdorligi, uni oshirish yo’llari, xandak enini 

aniqlash hisoblarini bajarish. 

 

6.1– jadval. 

Ekskavatorning ish unumdorligini aniqlash bo’yicha variant topshiriqlari. 

№ Ko’rsatkichlar 
Variantlar  

1-9 2-10 3-11 4-12 5-13 6-14 7-15 8-16 

1 
CHo’mich sig’imi,  

q, l 
18 20 22 25 140 160 85 90 

2 Grunt toifasi  I II I II II I II I 

3 Ish uskunasi turi Zanjirli Rotorli  

4 
Xandak (transheya) chuqurligi, 

N, m 
3,5 3,0 2,5 2,0 2,0 2,2 2,4 2,5 

5 Xandakning eni V, m 1,0 0,8 0,65 0,7 1,2 1,5 0,9 0,8 
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6 Bo’shatish davomiy-ligi, tbo’sh, S 0,25 0,25 0,25 0,3 0,3 0,3 0,25 0,25 

7 
Rotorning aylanish tezligi, 

ayl/min 
- - - - 7,8 9,6 7,2 7,4 

8 CHo’mich zanjirining tezligi m/s 0,6 0,8 1,0 1,2 - - - - 

9 
Rotordagi cho’michlar soni, 

dona 
- - - - 14 14 16 16 

10 
CHo’michni to’ldirilish 

koeffitsienti Kt(n) 
13- jadval 

11 
Gruntni yumshatilish 

koeffitsienti, Kyu 
13- jadval 

 

6.2-jadval 

Tuproqning ishlov berish qiyinligiga bog’liq bo’lgan cho’michning hajmdan foydalanish va 

tuproqning yumshatilish koeffitsienti qiymatlari 

Tuproq 

guruhi 
Tuproqlarning nomlanishi 

Koeffitsientlarning 

qiymatlari 

Kt (n) Kyum (r) 

I 2 3 4 

I 
Qum, qumoq, yumshoq va o’rtacha maydalangan 

qo’shimchalarsiz sog’ tuproq 
0,8...0,9 

1,05…1,1

6 

II 
Qo’shimchalarsiz sog’ tuproq, o’rtacha va mayda 

shag’al, yumshoq nam yoki yumshatilgan loy 
0,9…1,06 

1,14…1,2

6 

III 
Qattiq sog’ tuproq, o’rtacha, qattiq nam yoki 

yumshatilgan loy, juda yumshoq argelit va alevritlar 
1,18…1,26 1,24…1,3 

IV 
Qattiq sog’ tuproq, qattiq va juda qattiq loy, loyli slanets 

va yumshoq, keglomerint 
0,95…1,0 

1,28…1,3

7 

 

 

6.1- rasm. Rotorli ER-7AM ekskavatorining umumiy ko’rinishi: 

1-vizir qurilmasi; 2-dvigatelь kapoti; 3-tyagach ramasi; 4-gidrotsilindr; 5-ish organini 

ko’taruvchi mexanizm; 6-rotorning zanjirli yuritmasi; 7-ish organi ramasi; 8-konveyer; 9-

ketingi tayanch; 10-yo’naltiruvchi roliklar; 11-kovsh; 12-ko’ndalang kashak; 13-gusenitsa 

aravachasi 



118 

 

7-Laboratoriya ishi 

 

MAVZU:  Yuk tashuvchi konveyerlarning ish unumdorligini hisoblash.  

Ishning maqsadi: Boshlang’ich ma’lumotlar asosida tasmali konveyerning ish unumdorligini 

aniqlashni o’rganish. 

Ko’rgazmali qurollar va anjomlar:                          

1. Rangli suratlar va adabiyotlar. 

2. Konveyerning kichraytirilgan maketi va asl nusxasi.    

Ishning bajarilish tartibi: 

1. Ko’tarish tashish mashinalari to’g’risidagi ma’lumotlar bilan tanishing. 

2. Tegishli ma’lumotlar asosida tasmaning eni va dvigatelь quvvatini aniqlang. 

3. Konveyerning yurituvchi va taranglovchi baraban o’lchamlarini aniqlang. 

4. Bajarilgan ish bo’yicha o’qituvchiga hisobot bering. 

Hisoblashni amalga oshirish: 

1. Tasmaning zaruriy eni quyidagi formula yordamida aniqlanadi: 

 
м,

1cv0,16

Пк





B  

Bu yerda: Pk – konveyerning ish unumdorligi, T/s;                    

      v – tasmaning tezligi, m/sek; 

      γ – materialning zichligi, t/m
3
; 

     s – konveyerni kamayishini hisobga oluvchi koeffitsient (7.2-jadval) 

 Tasmaning eni V ni tanlashda tashiladigan materialning bo’laklarini kattalagini ham hisobga 

olish kerak. 

 Tasma quyidagi talablarga javob berishi kerak: 

- saralangan material uchun V ≥ 3,  3a
1
 …0,2 m; 

- oddiy material uchun V ≥ 2a …0,2 m; 

Bu yerda:  a
1
- material bo’laklarining eng katta o’lchami, m; 

  a – bo’laklarning o’rtacha o’lchami, m. 

 Keyingi hisoblarni amalag oshirish uchun tasma enini katta qiymatlarini qabul qilamiz. 

Hisoblab topilgan tasmaning enini standart (andoza)ga yaqin bo’lgan eng katta qiymatgacha 

yaxlitlab olamiz. 

2. Dvigatelning quvvatini aniqlaymiz. Konveyerning quvvati materialni harakatlanishi va 

konveyerning tasmasini salt (xolostoy) yurishdagi qarshilikni yengishga sarflanadi. 

 Yuritma barabani validagi quvvat quyidagicha aniqlanadi: 

  кВтKNN ,N у21o   

Bu yerda:  N1 – materialni haraktlanishi uchun sarflanadigan quvvat, kVt. 

N2 – tasmani salt yurishiga sarflanadigan quvvat, kVt. 

Ku – konveyerning uzunligiga ta’sirni hisobga oluvchi koeffitsienti; L>40  m bo’lganida Ku=1 

L=15…40 m bo’lganida Ku=1,1 

L<15 bo’lganida Ku=1,25 

Materialni harkatlanish uchun konveyerning quvvatini quyidagi formuladan aniqlaymiz: 

кВт ,
367367

Пк
1

WLПН
N rк 




   

Bu yerda: 
367

Пк Н
-materialni balandlikka uzluksiz oqim bilan ko’tarishdagi quvvat; 

  
367

WLП rк 
- materialni gorizontal uzunlik L1 bo’yicha   harakatlanishi uchun sarflangan quvvat. 
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Lr – konveyerning gorizontal proektsiyasi bo’lib, quyidagi formula bo’yicha aniqlanadi: 

м,1
tg

H
LLr   

W - yukning haraktlanishidagi umumiy qarshilik koeffitsienti bo’lib, W=0,035…0,04 (tebranma 

podshipnikdagi rolikli tayanchlar uchun). 

Tasmanii salt yurishga sarflanadigan quvvat quyidagicha aniqlanadi: 

кВт ,К12 VLN r   

Bu yerda: K1 – tasmaning eniga bog’liq bo’lgan qarshilik koeffitsienti (7.1-jadval). 

 V – tasmaning tezligi, m/sek. 

Dvigatelning talab etilgan quvvati 

кВт,дв


oN
N   

η – baraban yuritmasining f.i.k. η=0,75…0,8. 

3.Tasmaning maksimal tarangligi va unga talab qilinadigan qistirmalar    sonini hisoblaymiz. 

 Yuritish (harakatlantiruvchi) barabanni tortish kuchi 

кН ,
V

102 дв

т

N
P


  

Eylerning formulasidan kelib chiqqan holda, tasmaning maksimal tarangligini hisoblaymiz.  

кН
е

е
РS Т ,

1
мах








 

Bu yerda:   e - natural logorifm asosi;  

α - tasma bilan yuritma barabanni qamrash burchagi; 

μ - baraban bilan tasma o’rtasidagi ishqalanish koeffitsienti.  

μ va ye
μα 

ning qiymatlarini 2-jadvaldan olamiz. 

 

 Tasmadagi qistirma (prokladok) lar sonini quyidagi formula bo’yicha hisoblaymiz: 

PB

S
i


 max

 

Bu yerda:  V- tasmaning eni, m 

R -  tasmaning 1 m enidagi bir dona qistirmaga tushadigan ruxsat etilgan yuklama, N/m; 

Belьting B-820 tasmasi uchun ruxsat etilgan yuklamaR=500 N/m hisoblangan qistirmalar soni 

keltirilgan chegarada bo’lishi kerak. 

 

4. Yurituvchi va taranglovchi baraban o’lchovlarini quyidagi formula orqali aniqlaymiz:  

Yuritma barabanining diametri   Dbar= (120…150) i,  mm 

Barabanning uzunligi                     Hbar= V+100,  mm; 

Bu yerda:  i – tasmadagi qistirmalar soni. 

V – tasmaning eni, m 

Taranglovchi barabanning diametri Dn.b. =100· i 

Hisoblangan natijalarni  3- jadvalga kiriting. 

Hisoblash uchun boshlang’ich ma’lumotlar tegishli jadvaldan olinadi. 
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koefftsientining qiymatlari. 

1 Konveyerning qiyalik burchagi, grad 5-10 11-15 16-18 

2 S koeffitsienti 0,95 0,9 0,85 

 

Rezinalangan tasmaning o’lchamlari. 

1 Eni, m 0,3 0,4 0,5 0,65 0,8 1,0 1,2 1,4 

2 Qistirmalar soni 3…5 3…8 3…9 3…10 3…11 3…11 3…12 3…12 

 

Tebranish podshipniklari roliklari uchun qarshilik koeffitsienti K1 ning qiymatlari. 

1 Tasmaning eni, m 0,4 0,5 0,65 0,8 1,0 1,2 1,4 

2 K1 koeffitsienti 0,012 0,015 0,02 0,024 0,03 0,035 0,04 

 

7.1-jadval.  

Tasmaning baraban bilan ishqalanishdagi μ va ye
μα 

koeffitsientlarining qiymatlari. 

№ 
Baraban turi va 

atmosferaning sharoiti 
μ 

Qamrash burchagi grudus va radianlari 

180* 

3,14 

210 

3,66 

240 

4,19 

300 

5,24 

360 

6,28 

400 

7 

480 

8,38 

1 

CHo’yan yoki po’lat bara-

ban: havo juda nam (nam 

atmosfera) 

0,1 1,37 1,44 1,52 1,69 1,87 2,02 2,32 

2 

Yog’ochli yoki rezini 

qoplamali baraban: juda 

nam (nam atmosfera) 

0,15 1,60 1,73 1,37 2,19 2,57 2,87 3,51 

3 
CHo’yan yoki po’lat 

baraban: quruq atmosfera 
0,35 3,00 3,61 4,33 6,25 9,02 11,62 18,78 

4 
Yog’och qoplamali 

baraban: quruq atmosfera 

5 
Rezina qoplamali baraban: 

quruq atmosfera 
0,4 3,51 4,33 5,34 8,12 12,35 16,41 28,56 

 

* - suratda α ning qiymti gradusda, maxrajda radianda berilgan. 

 

7.2-jadval.  

Konveyerning asosiy ko’rsatkichlari. 

№ Ko’rsatkichlar O’lchov 

birligi 

Hisobiy son 

qiymatlari 

1 Hisob bo’yicha tasmaning zaruriy eni,             V m  

2 Standart bo’yicha tanlangan tasmaning eni,    V m  

3 Tasmadagi qistirmalar soni,                           i dona  

4 Konveyer dvigatelining quvvati,                   Ndv kVt  

5 Barabanning o’lchamlari: 

Harakatlanuvchi;   diametri 

                                uzunligi 

Taranglovchi;         diametri 

 

mm 

mm 

mm 
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7.1-rasm. Tasmali qo’zg’aluvchan konveyer: 

a-umumiy ko’rinish; b-kinematik sxemasi; v-rolikli tayanchlarda tasmaning joylashuvi.   1-

taranlovchi baraban; 2-yuklovchi voronka; 3-konveyerning og’ish burchagini o’zgartiruchi qurilma; 

4-tasma;5,9 –novsimon va tekis roliklar;  6-rama; 7-motor-baraban; 8-tasmani tozalagich(qirg’ich); 

10-qo’zg’aluvchan tayanch; 11-g’ildirk; 12- qo’zg’almas tayanch; 13-kanat-polispast; 14-boshqaruv  

pulti. 

7.3-jadval 

Tasmali konveyerning  ko’rsatkichlarini aniqlash uchun boshlang’ich ma’lumotlar. 

 

№ Ko’rsatkichlar 

Variantlar 

1-11 2-12 3-13 4-14 5-15 6-16 7-17 8-18 9-19 
10-

20 

1 
Konveyerning ish 

unumdorligi Pk, t/soat 
16 170 180 190 200 210 165 175 185 195 

2 

Konveyerning 

gorizonital qismi 

(uchastkasi)ning 

uzunligi Lr, m  

30 35 40 45 50 55 60 65 70 30 

3 
Materialning ko’tarilish 

balandligi, N, m 
10 11 12 13 14 15 16 10 11 12 

4 Qiyalik burchagi, β, grad 10 12 14 16 18 10 12 14 16 18 

5 
Tashiladigan material CHaqiq tosh (щebenь) γ=1800 

kg/m
3
 

SHag’al (graviy) γ=1900 kg/m
3
 

6 
Bo’laklarning maksimal 

o’lchamlari, a1, mm 
50 55 60 65 70 75 80 50 55 60 

7 

Yuritma barabanini 

qamrash burchagi, α, 

grad  

210 240 240 300 180 240 210 300 180 210 

8 Tezligi, v, m/sek 1,2 1,3 1,4 1,5 1,6 1,7 1,8 1,2 1,3 1,4 

9 Baraban qoplamasi rezinali yog’ochli rezinali yog’ochli 

10 
Konveyer ishlaydigan 

ob-havo sharoiti 
quruq quruq juda nam juda nam 
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1.4. MUSTAQIL TA’LIM MAVZULARI 

Mustaqil ta’lim tashkil etishning shakli va mazmuni 

 

 Ishdan maqsad: Yo’l qurilish mashinalari va jixozlari moduli asosiy maxsus modullar biri 

bo’lib, maxsus modullarni chuqur o’rganishga va bakalavrni o’z sohasi bo’yicha amaliy 

ko’nikmalarga ega bo’lishga zamin yaratadi. 

 Ushbu modulni chuqur o’zlashtirish maqsadida modul bo’yicha mustaqil ish nazarda tutilgan. 

Mustaqil ishning asosiy maqsadi bu bakalavrni ushbu modulni o’zlashtirishda mavzu, 

laboratoriya va amaliy darslarda olgan bilimlarini yanada chuqurlashtirish, adabiy 

maqola,internet informastion resurslari bilan ishlashga o’rgatish va ko’nikmalar hosil qilish, 

olgan ma’lumotlarni taxlil qilish va ularni bo’lgusi ishlari va bitiruv malaka ishlariga 

uyg’unlashtirishga o’rgatishdan iborat. 

 Bajarish tartibi: mustaqil ish o’rnatilgan tartibda semestr davrida berilgan mavzular aasosida 

bajariladi. Modul bo’yicha semestr asosan ikkita mavzu bo’yicha mustaqil ish bajariladi. 

Mavzular talabalar tomonidan mustaqil tanlanadi. 

 Mustaqil ishni bajarish uchun talaba tanlangan mavzular bo’yicha asosiy va qo’shimcha 

adabiyotlarni, mavzu bo’yicha maqola va internet resurslarini o’rganib, uni to’liq taxlil qilishi 

shart. Mustaqil ishni bajarishda mavzuning hususiyatidan kelib chiqqan holda undagi 

ko’rilayotgan masalalarning echimiga to’liq hisob kitob, tushunchalar va hulosalar berilishi 

kerak. 

  Mustaqil ishni rasmiylashtirish texnik va ilmiy texnik hujjatlar bo’yicha davlat standartlari 

talablari asosida va kafedra qoidalari bo’yicha qo’lyozma yoki kompyuterda terilib A4 formatda 

nushalash orqali bajariladi. 

 Matnlar bayonning mazmuni tushunarli aniq va ravon bo’lishi kerak. Texnik tavsiyanoma 

hisobida fizik kattaliklar o’lchamli va SI sistemasidagi birliklarda ifodalanishi lozim.  

 Mustaqil ishning matn qismi jadvallar, ko’rgazmali materiallar A4 o’lchamli qog’ozda 

standart o’lchamli chiziqlar bilan chegaralangan holda yozilishi lozim. 

 Mustaqil ishning asosiy qismi bo’limlarga, qismlarga ajratish lozim. 

 Bo’limlarning nomlanishi bosh harflar bilan yoziladi, har bo’lim boshlanishi yangi qatordan 

boshlanadi. 

 Matndagi rasm jadvallar ular haqidagi dastlabki izohdan keyin joylashtiriladi. 

 Tartib raqamini qo’yish. Har bir mustaqil ishning varog’iga tartib raqami qo’yilishi lozim. 

Birinchi varoq titul varog’i hisoblanadi lekin tartib raqami qo’yilmaydi. Keyingi varog’larga 

ketma-ket tartib raqamio’ng burchagida katakka qo’yiladi. Topshiriq varog’ida tartib raqami 

chiziqlarsiz qo’yiladi. 

 Mustaqil ishdagi adabiyotlardan oldingi manbalar, jadvallar, formulalar, rasmlar adabiyot 

dalili shaklida berilishi lozim. 

 Adabiyotlardan olingan adabiyot dalili adabiyotning tartib raqami kvadrat qavs [] ichida 

ko’rsatilishi lozim. Mustaqil ish matni o’lcham chizig’ida qator boshida -5 mm dan kam 

bo’lmagan, qator ohirida 3 mm dan kam bo’lmagan yuqori va pastki qismda -10 mm dan 

bo’lmagan masofada yozilishi lozim. 

 Topshirish tartibi: mavzularning darsda o’tilishi bilan talabalar tomonidan referat 

tayyorlanib, darsdan bo’sh vaqtda mavzuchi o’qituvchiga savol javob tarzida topshiriladi va u 

meyorlangan ballar bilan baholanadi.  

 

Talabalar mustaqil ta’limining mazmuni va hajmi 

1. Mashina detallari dopuski va o’tkazishlar 

2. Birikmalar turlari va vazifali 

3. Uzatmalar turlari va vazifasi 

4. YQMlari yurish kismlari turlari 

5. YQMlrini baza shatakchilari 

6. Yuk avtomobillari turlari 
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7. YQMlarida traktorlarni qo’lanilishi 

8. Maxsus mashinalar turlari va vazifalari 

9. Domkrat, tal va chig’iriqlar vazifalari 

10. O’z yurar strelali kranlar 

11. Konveyer turlari va vazifalari 

12. Tayyorgarlik ishlari mashinalari 

13. YQMlarini vazifalariga ko’ra guruhlari 

14. Mashinalarga quyiladigan talablar 

15. YQM texnik va iqtisodiy ko’rsatkichlari 

16. Yo’l qurilish texnologiyasi va YQM tanlash 

17. «YQM va J» rivojlanish asosiy yo’nalishlari 

18. Mashina detallari turlari 

19. Detallarni ishga layoqatlik mezonlari 

20. Tishli va zanjirli uzatmalar qo’lanilishi 

21. YQM o’zatmalar va transmissiyasi 

22. Mashina detallari dopuski va o’tkazishlar 

23. Birikmalar turlari va vazifali 

24. Uzatmalar turlari va vazifasi 

25. YQMlari yurish kismlari turlari 

26. YQMlrini baza shatakchilari 

27. Yuk avtomobillari turlari 

28. YQMlarida traktorlarni qo’lanilishi 

29. Maxsus mashinalar turlari va vazifalari 

30. Domkrat, tal va chig’iriqlar vazifalari 

31. O’z yurar strelali kranlar 

32. Konveyer turlari va vazifalari 

33. Tayyorgarlik ishlari mashinalari 

34. Bo’ta qirqish mashinalari 

35. Buta qirqish mashinalar ish unumdorligi aniqlash 

36. Mashinalar ish unumdorligi nima va turlari 

37. Tayyorgarlik ishlari mashinalari ishchi jihozlari 

38. Er yumshatgichlari va ish unumdorligi 

39. To’nka kovlagichlar 

40. Er qazish-tashish mashinalari 

41. Buldozerlar turlari va vazifalar 

42. Buldozer ish unumdorligi hisobi 

43. Skreperlar turlari va vazifasi 

44. Skreper ish unumdorligi hisobi 

45. Er qazish-tashish mashinalari ishchi jixozlari va ko’rsatkichlari 

46. Bir ish stikl vaqti nima va qnday aniqlnadi 

47. Avtogreyderlar turlari va vazifalari 

48. Avtogreyder ish unumdorligi hisobi 

49. Ekskavatorlar turlari va vazifalari 

50. Ekskavatorlarni ishchi jihozlari turlari 

51. Ekskavatorni ish unumdorligini hisoblash 

52. Ekskavatorni konstrukstiyasiga ko’ra turlari 

53. Gidravlik yuritmalar ekskavatorlar  

54. Ko’p cho’michli ekskavatorlar qo’llanilishi 

55. Ekskavatorlar texnik-iqtisodiy ko’rsatkichlari 

56. Bir cho’michli yuklagichlar tuzilishi va vazifasi 

57. Yuklagichlar turlari va ko’rsatkichlari 

58. Bir cho’michli yuklagichlar ishlash texnologiyasi 
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59. Yuklagichlar ish unumdorligi hisobi 

60. YQMlarini ishchi jihozlarini boshqarish sistemalari 

61. Zichlash mashinalarini turlari 

62. Zichlash mashinalarini konstrukstiyasiga ko’ra turlari 

63. Zichlash mashinalari ish unumdorligi hisobi 

64. Statik zichlash mashinalari  

65. Dinamik zichlash mashinalari 

66. Katoklarni asosiy ko’rsatkichlari 

67. Zichlash mashinalarini ishchi jihozlari bo’yicha turlari 

68. Tosh materiallari qazib ochish mashinalari 

69. Tosh materiallarni maydalash usullari 

70. Toshlarni maydalash va saralash mashina va jihozlari 

71. Perforator ish jarayoni va tuzilishi 

72. Tosh maxsulotlari o’lchamlari bo’yicha turlari 

73. Tosh maydalash mashinalari 

74. Jag’li toshmaydalagich tuzilishi va ishlashi 

75. Konusli toshmaydalagich turlari va tuzilishi 

76. Valikli toshmaydalagichlar va ish unumdorligi 

77. Maydalash-saralash zavodi ish jarayoni va jihozlari 

78. Maydalash darajasi qnday aniqlanadi 

79. Beton zavodi jihozlari va ish jarayoni 

80. Beton zavodi turlari 

81. Beton qorishmasi komponentlari va tayyorlanishi texnologiyasi 

82. Avtobetonaralashtirgichlar  

83. Uzluksiz ishlaydigan qorishma tayyorlagichlar tuzilish ish jarayoni 

84. Uzlikli ishlaydigan qorishma tayyorlagichlar ish jarayoni 

85. Betonaralashtirgichlar ish unumdorligini hisoblash 

86. Asfaltbeton tayyorash zavodi turlari 

87. ABZ texnologik jihozlari 

88. SBZ texnologik jihozlari 

89. Asfaltbeton qorishmasi komponentlari va tayyorlanish texnologiyasi 

90. Suv sepish va supirish mashinalari turlari va vazifalari 

91. Avtomobil yo’llarida qo’llaniladigan mavsumiy ishlar mashinalari 

92. Supirib-tozalash mashinalari vazifalari va turlari 

93. Avtomobil yo’llariga xavfsizlik belgilari chizish mashinalari 

94. Avtomobil yo’llariga qishki xizmat ko’rsatish mashinalari 

95. Avtomobil yo’llariga yozgi xizmat ko’rsatish mashinalari 

96. Sikl bilan ishlaydigan YQMlari 

97. Ekspluatastion ish unumdorlikni aniqlanishi 

98. Mashinalar texnik ish unumdorligi qanday aniqlanadi 

99. Mashinalar ish unumdorligiga ta’sir qiladigan ko’rsatkichlar. 

100. Iqtisodiy samaradorlik ko’rsatkichlari 

101. YQM foydlanishdagi tannarxini aniqlanish nimalarga bog’lik 

102. Korxona fond qaytarilishi qanday hisoblanadi 
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1.5. GLOSSARIY 

 

1. Detal - bir jinsli materialdan biriktirishlarsiz tayyorlangan buyum 

2. Mashina-ma’lum turdagi belgilangan ishni bajarish yoki bir turdagi energiyani boshqa turdagi 

energiyaga aylantirish uchun mo’ljallangan qurilmadir. 

3. Yig’ma birlik-asosiy qismi bir-biri bilan bog’langan buyum. 

4. Payvandlash-mahalliy va umumiy qizdirish orqali erish yoki plastik holga kelgunga qadar 

kechadigan jarayon. 

5. SHponkali birikma-val va o’qlarda aylanuvchi detallarni mahkamlashda ishlatiladi 

6. Uzatma-etaklovchi elementdan yetaklanuvchi elementga harakatni uzatishga mo’ljallangan 

mexanizm. 

7. Tasmali uzatma-etaklovchi elementdan yetaklanuvchi elementga tasmalar yordamida uzatiladi. 

8. Buldozer-(ingliz tilidan buldozer) birinchi bug’ini bul-xo’kiz so’zidan olingan 1920 yildan 

Caterpiller traktori bilan chambarchas bog’langan. 

9. Ekskavator so’zi (lotincha EKCAVO parchalayman, sug’urib olaman ma’nosini bildiradi), o’zi 

yurar yer qazish mashinasi bo’lib gruntlarga ishlov berish va unchalik uzoq bo’lmagan joyga 

siljitishga mo’ljallangan yo’l qurilishi mashinasi. 

10. Podshipnik-val va o’qlarning tayanchi. 

11. Yuritma-mashina va mexanizmlarni harakatga keltiruvchi qurilma. 

12. Ichki yonuv dvigatellari-yo’l qurilish mashinalarida ko’p ishlatiladigan kuch qurilmasi bo’lib, 

dizel yoki karbyurator ko’p ishlatiladi. 

13. Porshen yo’li-yuqori chekka nuqtadan pastki chekka nuqtagacha bo’lgan masofa. 

14. Kompressor-pnevmatik kuch qurilmasi. 

15. Boshqarish mexanizmi-har xil ijrochi mexanizmlarni boshqarish. 

16. Mashinaning yurish qismi-o’zi yurar va shataklanuvchi yurish aravachasining shassi 

elementlarining yig’indisi. 

17. Buyum sifati- GOST talablari asosida ma’lum buyumning belgilangan talabni talabni qondira 

olish holatining yig’indisidir. 

18. Texnik ish unumdorligi-mashinist malakasi va iqlim sharoitlari va boshqa sharoitlarni hisobga 

oladi. 

19. Mashina ish layoqati - mashinaning me’yoriy texnik hujjatlarda ko’rsatilgan barcha talablarni 

barcha parametrlar orqali bajara olish holatidir. 

20. Ishlamay qolish- mashinaning ish bajarish jarayonining buzilishi bilan kechadigan jarayon. 

21. Ishqalanish-qattiq jismning yuzasining buzilishi va qoldiq deformatsiyalarning yig’ilishi. 

22. Mashinani chiniqtirish-ishqalanuvchi yuzalarni yedirish orqali detallarning normal ishlashi 

uchun sharoit yaratish. 

23. G’ildirakli tyagachlar-dinamik va komponovka sxemasi bilan bazoviy mashina sifatida 

foydalaniladigan mashinalar. 

24. Bo’taqirqich- yo’llar va aerodromlar qurilishida territoriyani bo’talar va kichik o’rmonlardan 

tozalash uchun ishlatiladigan tayyorgarlik ishlari mashinasi. 

25. Yumshatgich-qattiq grunt, yoriq holdagi tog’ jinslari va boshqa ishlarni bajarishga 

mo’ljallangan tayyorgarlik ishlari mashinasi. 

26. Kundakov-katta tosh va tunikalarni quporish maqsadida ishlatiladigan tayyorgarlik ishlari 

mashinasi. 

27. Skreper (inglizcha skrepe -qirqib olaman) yer qazish-tashish mashinasi bo’lib qatlamlab grunt 

qazish, kovushga yig’ish, tashish, bo’shatish qisman zichlash maqsadida ishlatiladi. 

28. Greyder-elevator gruntni qatlamlab kesib olib uni ma’lum masofaga tashish va transport 

vositasiga yuklash uchun ishlatiladigan yer qazish-transport mashinasidir. 

29. Avtogreyder (inglizcha grader, ruscha nivelirovatь) so’zidan olingan bo’lib o’zi yurar 

pnevmog’ildirakli yer qazish-tashish mashinasi bo’lib yo’l poyini profillash, pardozlash va ikki yon 

tomondan 0,6 metr balandlikda dambalar ko’tarishga mo’ljallagan. 
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30. Greyfer-sochiluvchan va mayda bo’lakli materiallarni yuklash va tushirish ishlarida 

qo’llaniladigan jihoz. 

31. Dizel-bolg’a-ustun qoziq qoqish uchun mo’ljallangan jihoz. 

32. Zanjirli-transheyali ekskavatorlar-kabellar, truboprovodlar va meliorativ ishlarda 

foydalaniladigan mashina. 

33. Barli mashina-muzlagan gruntlarni qirqishda ishlatiladigan mashina  

34. Zichlash mashinasi-gruntlarni zichlash uchun ishlatiladigan mashina.  

35. Avtobeton aralashtirgich (mikser)-beton zavoddan quruq dozirovka qilingan to’ldiruvchilar va 

suv shuningdek tayyor beton qorishmasini tashiydigan mashina. 

36. Bitum nasos-bitum haydash maqsadida ishlatiladigan shesternyali nasos. 

37. Quritish barabani-qum va chaqiq toshni to’liq namlikni yo’qotish va uni 

38. 250
0 

gacha qizdirishga mo’ljallangan agregat. 

39. Forsunka-quritish barabani ichiga yonilg’i purkashga mo’ljallangan buyum. 

40. Aralashtirgich agregati-mineral to’ldiruvchilar, bitum va mineral kukunni aralashtirish agregati. 

41. Avtobitumovoz- 200
0 

gacha qizdirilgan yopishqoq va qizdirilgan organik aralashmalarni 

tashishga mo’ljallangan mashina. 

42. Avtogudranator-organik yopishqoq materiallarni tashish va uni tosh va chaqiq toshli 

qoplamalar ustiga bir tekisda to’kishga mo’ljallangan mashina. 

43. Asfalt yotqizgich-asfalьtbeton qorishmasini yo’l poyiga bir tekisda yotqizish maqsadida 

ishlatiladigan mashin. 

44. Markirovkalash mashinalari- yo’llarda va aerodromlarda turli xil razmetka va chiziqlar 

chizishga mo’ljallangan mashina. 

45. Qor yuklagich-maxsus yoki avtomobilь shassisiga mahkamlangan jihoz. 

46. Jag’li tosh maydalagich- o’rta va qattiq tog’ jinslarini maydalaydigan jihoz. 

47. Konveyer-materiallarni to’xtovsiz tashish uchun mo’ljallangan jihoz. 

48. Yuvish-tozalash mashinalari-qattiq qoplamali yo’llar 

49. Kichik mexanizatsiya-ish hajmi katta bo’lgan ishlarda qul kuchini kamaytirish maqsadida 

qo’llaniladigan mashinalar. 

50. Pol silliqlash mashinalari-beton va yog’och parket pollarni tekislashda ishlatiladigan jihoz. 
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KIRISH 

 

Ushbu fan jamiyatning zamonaviy ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalaridan 

foydalanishning nazariy asoslari va hisobi, ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalarining 

qo‘llanilishlari, ish jarayonlari va ma’lum ish sharoitlarida ulardan unumli foydalanish 

usullaridanfoydalanishni taqozo etadi. SHu boisdan ham ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalari 

va jihozlarini ishlab chiqarishning samaradorligini belgilovchi asosiy omillardan biriga aylandi. 

“Ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalari va jihozlari” fani umumkasbiy fanlar blokiga 

kiritilgan kurs hisoblanib, 4-kurslarda o‘qitilishi maqsadga muvofiq. Fandagi mavzular uzviylik va 

uzluksiz nuqtai-nazaridan mantiqiy ketma-ketlikda o‘z aksini topgan. “Ko‘tarish-tashish, yo‘l 

qurilish mashinalari va jihozlari” fanini chuqur o‘rganish tegishli sohalar muammolarini hal 

qilishda muhim rol o‘ynaydi. 

Mamlakat iqtisodiyotining jadal sur’atlar bilan rivojlanib borishi, iqtisodiyot uchun eng 

zarur infrastruktura tarmog‘i – transport kommunikatsiyalarini, jumladan avtomobilь yo‘llarini 

qurilishi va rivojlanishini talab etadi. 

 

I. O‘quv fanining maqsad va vazifalari 

“Ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalari va jihozlari” fanining asosiy maqsad va vazifasi 

zamonaviy avtomobilь yo‘llarini qurish, ta’mirlash va texnik holatini saqlash texnologik 

jarayonlarida qo‘llaniladigan zamonaviy ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalarini qo‘llab, yo‘l 

ishlari bajarilishini kompleks mexanizatsiyalash hisobiga qurilish muddatlarini qisqartirish 

natijasida yo‘l korxonalarining texnik-iqtisodiy ko‘rsatkichlarini oshirish. Fanni o‘zlashtirish 

zamonaviy yuqori ish unumdorligi va quvvatli ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalarining 

qo‘llanilishi, klassifikatsiyalari va unumli foydalanish ko‘rsatkichlarini hisoblash 

uslublarigaыaratilgan. “Ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalari va jihozlari” fani quyida 

keltirilgan ushbu yo‘nalishlar fanlari bilan uzviy bog‘liqdir, jumladan: yer qazish va yo‘l qurilish 

mashinalari konstruktsiyalari, yo‘l qurilishi iqtisodi va boshqaruvi; avtomobilь yo‘llarining qurilish 

va ta’mirlash. “Ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalari va jihozlari” fanini o‘zlashtirishda 

yuqorida keltirilgan bog‘liq fanlarni bilish zarurdir. 

 

Fan bo‘yicha talabalarning bilim, ko‘nikma va malakalariga quyidagi talablar 

- Ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalari va jihozlarining hozirgi davrdagi holati va 

kelajakda rivojlanishi; 

- Ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalari va jihozlarining xalq xo‘jaligida, yo‘l 

tarmog‘ini rivojlanishidagi roli roli va ahamiyati; 

- Ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalari va jihozlarining bajaradigan tarmoqlar va 

korxonalarning texnologik ish jarayonlari; 

- Ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalari va jihozlarini umumiy konstruktiv tuzilishi va 

xususiyatlari; 

-  Ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalari va jihozlaridan foydalanishda zamonaviy va 

ilg‘or ish texnologiyalarini tashkil qilish haqida tasavvurga ega bo‘lish; 

-  Ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalari va jihozlari foydalanishdagi texnik-iqtisodiy 

ko‘rsatkichlarni hisoblashni; 

- Ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalari va jihozlaridan foydalanishning ilg‘or ish 

texnologik jarayonlarini, usullarini o‘zlashtirish va hisoblashni; 
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- Ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalari va jihozlari vazifalarini, qo‘llanilishini va 

tasnifini; 

- Ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalari va jihozlaridan foydalanadigan korxona tizimi 

va ishlab chiqarish faoliyatini; 

- Ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalari va jihozlari foydalanadigan tarmoq me’yoriy-

texnik xujjatlarini; 

- Ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalari va jihozlaridan foydalaniladigan korxonaning 

texnik iqtisodiy ko‘rsatkichlarini aniqlash va tahlil etishni; 

- Ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalari va jihozlari ishini tashkil etish va ish 

unumdorligini hisoblashni; 

- Ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalari va jihozlaridan foydalanishdagi ekologik va 

xavfsizlik masalalarini; 

- Avtomobilь yo‘llarini qurish va ta’mirlashda yo‘l qurilish mashinalari komplekslarini 

tuzishni, hisoblashni bilishi va ulardan foydalana olishi; 

- Ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalari va jihozlaridan foydalanishda hisobotlarini 

tuzishni va tahlil qilishni; 

- Ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalari va jihozlarida ilg‘or va resurs iqtisod qiluvchi 

texnologiyalarni qo‘llashni; 

- Avtomobilь yo‘llar holatini, sifatini va texnik ko‘rsatkichlarini baholash ko‘nikmalariga 

ega bo‘lishi kerak. 

5340600 – Transport inshootlari ekspluatatsiyasi (avtomobil yo‘llari bo‘yicha) bakalavr 

ta’lim yo‘nalishi uchun 

 

II. Asosiy nazariy qism (ma’ruza mashg‘ulotlari) 

 

1-Modul. Zamonaviy ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalaridan foydalanish 

asoslari  

1-mavzu: “Ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalari va jihozlari” faniga kirish 

Kirish. Fanning mazmuni, vazifalari, predmeti va ko‘tarish tashish, yo‘l qurilish mashinalari 

va jihozlarining rivojlanish tamoyillari. 

Qo‘llaniladigan ta’lim texnologiyalari: diolog yondashuv, muammoli ta’lim, o‘zi-o‘zini 

nazorat. 

Adabiyotlar ro‘yxati: A1, A2, A3 A4, A5, A6, Q1, Q2. Q3, Q4. 

 

2-mavzu: Ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalari va  

jihozlarining klassifikatsiyalari. 

Ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalari va jihozlarining rivojlanishining asosiy 

yo‘nalishlari. Ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalari va jihozlarining klassifikatsiyalari, tasnifi 

va texnik iqtisodiy ko‘rsatkichlari. Ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalari va jihozlarining 

umumiy guruhlanishi va ularga qo‘yiladigan talablar. Ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalari va 

jihozlarining qism uzatmalari to‘g‘risida ma’lumotlar. Ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalari 

va jihozlarining ishchi jihozlarini boshqarish tizimlari, yurish qismlari va o‘zak mashinalari. 

 Qo‘llaniladigan ta’lim texnologiyalari: diolog yondashuv, muammoli ta’lim, o‘zi-o‘zini 

nazorat. 

 Adabiyotlar ro‘yxati: A1, A2, A3 A4, A5, A6, Q1, Q2. Q3, Q4. 
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3-mavzu: Tayyorgarlik ishlari mashinalaridan foydalanish 

Avtomobil yo‘llari va aerodromlar qurilishidagi tayyorgarlik ishlari mashinalari. Bo‘ta 

qirqish, yumshatgich va kundakov mashinalari turlari, ish jarayoni, texnik iqtisodiy ko‘rsatkichlari 

va ish unumdorligi hisobi. Tayyorgarlik ishlari mashinalarining bazaviy mashinalari va ishchi 

jihozlar. 

Qo‘llaniladigan ta’lim texnologiyalari: diolog yondashuv, muammoli ta’lim, o‘zi-o‘zini 

nazorat. 

Adabiyotlar ro‘yxati: A1, A2, A3 A4, A5, A6, Q1, Q2. Q3, Q4. 

 

4-mavzu: Yuk ko‘tarish-tashish mashinalari 

 Yuk ko‘tarish, tashish mashinalarining qurilish sohasida qo‘llanilishi. Domkrat, tal va 

chig‘iriqlar. Kranlar turlari va vazifalari. Yuk ko‘tarish mexanizmlar. O‘ziyurar strelali kranlarni 

avtomobil yo‘llari qurilishi va ta’mirlashda foydalanilishi. Yuk ko‘tarish-tashish mashinalarining 

asosiy ko‘rsatkichlari va ish unumdorligi hisobi. 

Qo‘llaniladigan ta’lim texnologiyalari: diolog yondashuv, muammoli ta’lim, o‘zi-o‘zini 

nazorat. 

Adabiyotlar ro‘yxati: A1, A2, A3 A4, A5, A6, Q1, Q2. Q3, Q4. 

 

2-Modul. Yer qazish-tashish mashinalari 

5-mavzu: Yer qazish-tashish mashinalaridan foydalanish. 

Yer qazish-tashish mashinalari. Yer qazish-transport mashinalari haqida umumiy 

ma’lumotlar. Qo‘llanishi, ishlash jarayonlarining umumiy o‘ziga xos xususiyatlari, asosiy texnik-

iqtisodiy ko‘rsatkichlari. Yer qazish-transport mashinalarining umumiy tasnifi. 

Yer qazish-transport mashinalarini boshqarilishini avtomatlashtirilishining umumiy masalalari va 

ishlashining eng muvofiq sxema va rejimlari. 

Qo‘llaniladigan ta’lim texnologiyalari: diolog yondashuv, muammoli ta’lim, o‘zi-o‘zini 

nazorat. 

Adabiyotlar ro‘yxati: A1, A2, A3 A4, A5, A6, Q1, Q2. Q3, Q4 

 

6-mavzu: Buldozerlar. 

Umumiy ma’lumotlar: qo‘llanishi, asosiy qismlari, ish jihozining bog‘lamalari va bajaruvchi 

mexanizmlari. Buldozerlarning asosiy parametrlari va tasnifi, buldozerning jihozi osma jihozining 

boshqa turlari va agregatlash. Buldozerlarning rivojlantirilishini istiqbolli yo‘nalishlari. 

Buldozerning ishlash texnologiyasi. 

Ish jihozining konstruksiyasi: otvalning shakli va geometrik parametrlari, itaruvchi balkalar 

va ramalar, sistemaning amortizatsiyalovchi va boshqa qurilmalari, buldozerlarning boshqarilishini 

avtomatlashtirish. Buldozer bazasidagi ko‘p maqsadli jihozlarining konstruktsiyalari. 

Buldozer otvalining grunt kesishdagi to‘lishiga qarshiligi. 

Buldozerning tortishini hisoblash masalalari va hisobi dastlabki ma’lumotlar. Buldozerning 

tortishini hisoblash. Bazali shatak va otvalning parametrlarini saralash va tanlash hamda ish 

unumdorligi hisobi. 

Qo‘llaniladigan ta’lim texnologiyalari: diolog yondashuv, muammoli ta’lim, o‘zi-o‘zini 

nazorat. 

Adabiyotlar ro‘yxati: A1, A2, A3 A4, A5, A6, Q1, Q2. Q3, Q4 
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7-mavzu: Ekskavatorlar. 

Ekskavatorlar haqida umumiy ma’lumotlar. Bir cho‘michli ekskavatorlar qo‘llanishi va 

umumiy tuzilishi: asosiy qismlari, uzellarining konstruktsiyasi, ish jihozining xillari va ularning 

qo‘llanishi. Ish jarayonining umumiy xossalari: ishchi, bo‘sh va boshqa jarayonlar. Bir cho‘michli 

ekskavatorlarning turlari: ish jihozining qayishqoq ilgagli (dorli) ekskavatorlar, ularning prinsipial 

farqi, texnik-iqtisodiy ko‘rsatkichlari va rivojlanishning istiqbollari. Bir cho‘michli 

ekskavatorlarning asosiy parametrlari. Bir cho‘michli ekskavatorlarning umumiy tasnifi. Bir 

cho‘michli ekskavatorlarga UDST (umumiy davlat standarti). Ishlashning samarador sxema va 

rejimlari. 

Gidravlik ekskavatorlarning ish jihozi, mexanizmlari, ishlash jarayoni va konstruktsiyalari. 

Ish unumdorligi. Gidravlik ekskavatorlarning ish jihozini asosiy va almashadigan turlari. Ish 

jihozini konstruksiyasining elementlari va ularning unifikatsiyasi. Ish jihozining asosiy turlarini 

kinematik sxemalari. Ko‘p cho‘michli ekskavatorlar tuzilish va nazariyasi. Ish unumdorligini 

oshirish usullari va taxlili. 

Qo‘llaniladigan ta’lim texnologiyalari: diolog yondashuv, muammoli ta’lim, o‘zi-o‘zini 

nazorat. 

Adabiyotlar ro‘yxati: A1, A2, A3 A4, A5, A6, Q1, Q2. Q3, Q4 

 

8-mavzu: Skreperlar. 

Umumiy ma’lumotlar, qo‘llanishi, asosiy qismlari, bog‘lamlari va qo‘shimcha 

mexanizmlari, asosiy parametrlari. Turli klassdagi skreperlarning tasnifi va ishlatilishi. Skreperlarga 

UDSTlar. Skreperlarning rivojlanishini yo‘nalishlari. Skreperning ish jarayoni. 

Skreperning bog‘lamlari konstruktsiyalari: cho‘mich, rama, tirkaladigan va buferli 

qurilmalari va majburiy yuk tortish uchun qurilmasi. Transmissiya skreperlarni boshqarish tizimlari 

va ularni avtomatlashtirish. Skreperning cho‘michini grunt bilan to‘lishiga qarishiligi hisoblash 

nazariyasi. 

Skreperning tortishini hisoblash masalalari va boshlang‘ich ma’lumot. Skreperga ta’sir 

etuvchi kuchlar. Skreperning tortishini hisoblash. Ba’zali shatakchi va itargichni saralash. 

Skreperning cho‘michini parametrlarini aniqlash. Tortishlarning xarakteristikalari. Ish 

unumdorligini oshirish usullari tahlili. 

Qo‘llaniladigan ta’lim texnologiyalari: diolog yondashuv, muammoli ta’lim, o‘zi-o‘zini 

nazorat. 

Adabiyotlar ro‘yxati: A1, A2, A3 A4, A5, A6, Q1, Q2. Q3, Q4 

 

9-mavzu: Avtogreyderlar. 

Umumiy ma’lumotlar: qo‘llanishi, asosiy bog‘lamlari va bajaruvchi mexanizmlari, asosiy 

parametrlari va tasnifi. G‘ildiraklarining sxemalari. Avtogreyderlarning planirovka qilishini 

sifatlari. Ish jihozining qo‘shimcha va almashadigan turlari. Avtogreyderlarga UDSTlar. 

Avtogreyderning rivojlantirilishini zamonaviy yo‘nalishlari. 

Avtogreyderning bajaradigan ishlarini texnologiyasi, jarayoni, jihozi va uning g‘ildirakli 

dvigatelning grunt bilan o‘zaro ta’sirini o‘ziga xos xususiyatlari. 

Avtogreyderlarning bog‘lamlari, transmissiyalarini konstruktsiyalari, avtogreyderni 

boshqarish sistemalari va ularni avtomatlashtirish. 

Avtogreyderni tortishini hisoblash: harakatlanishiga qarshiligi, dvigatelning quvvati va 

otvalining parametrlarini aniqlash. Ish unumdorligi. 
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Qo‘llaniladigan ta’lim texnologiyalari: diolog yondashuv, muammoli ta’lim, o‘zi-o‘zini 

nazorat. 

Adabiyotlar ro‘yxati: A1, A2, A3 A4, A5, A6, Q1, Q2. Q3, Q4 

 

10-mavzu: Yuklagichlar. 

Umumiy ma’lumotlar: qo‘llanishi, asosiy qismlari, ish jihozining bog‘lamlari va 

bajaruvchi mexanizmlari. Yuklagichlarning asosiy parametrlari va tasnifi, yuklagichning jihozi 

osma jihozining boshqa turlari va agregatlash. Yuklagichlarga UDSTlar. Yuklagichlarning 

rivojlantirilishini yo‘nalishlari. Yuklagichning ishlash jarayoni. Ish jihozining konstruktsiyasi: 

kovsh shakli va geometrik parametrlari. 

Yuklagichning ish unumdorligiga ta’sir qiluvchi omillar, sikl jarayonlarining davom etishi, 

uni takomillashtirish uchun texnologik va konstruktorlik choralari, ishlashning eng muvofiq rejimi. 

Qo‘llaniladigan ta’lim texnologiyalari: diolog yondashuv, muammoli ta’lim, o‘zi-o‘zini 

nazorat. 

Adabiyotlar ro‘yxati: A1, A2, A3 A4, A5, A6, Q1, Q2. Q3, Q4 

 

11-mavzu: Qurilish materiallarini zichlash mashinalari. 

Qurilish materiallarini zichlash mashinalari. Zichlash mashinalarining ish jarayoni, 

qo‘llanilishi, turlari va tasnifi. Statik va dinamik zichlash mashinalari. Zichlash mashinalarining 

ko‘rsatkichlari va unumdorligini hisobi. 

Qo‘llaniladigan ta’lim texnologiyalari: diolog yondashuv, muammoli ta’lim, o‘zi-o‘zini 

nazorat. 

Adabiyotlar ro‘yxati: A1, A2, A3 A4, A5, A6, Q1, Q2. Q3, Q4 

 

3-Modul. 12-mavzu: Avtomobil yo‘llariga mavsumiy xizmat ko‘rsatish mashinalari. 

Avtomobil yo‘llarining yozgi va qishki texnik holatini saqlash mashinalari, ish jarayoni, 

qo‘llanilishi, tasnifi va turlari. Suv sepish va supirib tozalash mashinalari. Qor tozalash mashinalari. 

Qo‘llaniladigan ta’lim texnologiyalari: diolog yondashuv, muammoli ta’lim, o‘zi-o‘zini 

nazorat. 

Adabiyotlar ro‘yxati: A1, A2, A3 A4, A5, A6, Q1, Q2. Q3, Q4 

 

13-mavzu: Burg‘ilash va ustun qoqish mashinalari va jihozlari. 

Umumiy ma’lumotlar. Burg‘ilash mashinalarning va jihozlarining tuzilishi va nazariyasi. 

Burg‘ilash ishchi jihozlari va ularni grunt va kon jinslari bilan o‘zaro ta’sirini parametrlarini 

aniqlash usullari. 

Aylanma burg‘ilashli mashina va jihozlarining konstruktsiyalari, mexanizmlarni asosiy 

bog‘lamlari. Aylanma burilishli burg‘ilash mashinalari va jihozlarining hisoblanishini asosiy 

holatlari. Ularning ish unumdorligini hisoblash, ularning ish unumdorligini hisoblash, ularni 

konstruksiyalarini takomillashtirish tahlili. 

Qo‘llaniladigan ta’lim texnologiyalari: diolog yondashuv, muammoli ta’lim, o‘zi-o‘zini 

nazorat. 

Adabiyotlar ro‘yxati: A1, A2, A3 A4, A5, A6, Q1, Q2. Q3, Q4 

 

14-mavzu: Toshli materiallarni maydalash mashinalari. 

Umumiy ma’lumot va tasnifnoma. Jag‘li rotorli, konusli bolg‘ali maydalagichlar tuzilishi va 

nazariyasi. Tavsifnomalari konstruksiyalarining xususiyatlari. Asosiy parametrlarini konstruktiv 
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elementlarini hisoblash. Qo‘llanilish jabhalarini tahlili va ularni ish unumdorlgini oshirish. Tosh 

materiallarini kukunlash, tegirmonlar tuzilish va nazariyasi. Ularni konstruktsiyalarini 

takomillashtirish ishlashning eng samarador rejimlarini tanlash.  

Qo‘llaniladigan ta’lim texnologiyalari: diolog yondashuv, muammoli ta’lim, o‘zi-o‘zini 

nazorat. 

Adabiyotlar ro‘yxati: A1, A2, A3 A4, A5, A6, Q1, Q2. Q3, Q4 

 

15-mavzu: Sementobeton qorishmalarni qorishtirgich mashinalar va komplekslar. 

Sementobeton zavodlari. Sementobeton yotqizgichlar, qorishmalarni taqsimlash, ish 

jarayonlarini o‘ziga xosligi, asosiy iqtisodiy ko‘rsatkichlari, Yo‘l qurilish materiallarini taqsimlash 

uchun mashinalarni umumiy tuzilish va ishchi qismlari ish unumdorligi. Sementobeton 

qorishtirgichlar, ularning turlari va konstruktsiyalari tahlili. Rivojlanish istiqbollari va 

takomillashtirish zamonaviy uslublari.  

Qo‘llaniladigan ta’lim texnologiyalari: diolog yondashuv, muammoli ta’lim, o‘zi-o‘zini 

nazorat. 

Adabiyotlar ro‘yxati: A1, A2, A3 A4, A5, A6, Q1, Q2. Q3, Q4 

 

4-Modul. 16-mavzu: Asfaltbeton qoplamalarini qurish mashinalari. 

Asfaltbeton  zavodlari. Asfaltobeton yotqizgichlar, qorishmalarni taqsimlash, ish 

jarayonlarini o‘ziga xosligi, asosiy iqtisodiy ko‘rsatkichlari. Yo‘l qurilish materiallarini taqsimlash 

uchun mashinalarni umumiy tuzilish va ishchi qismlari ish unumdorligi. Rivojlanish istiqbollari va 

takomillashtirish zamonaviy uslublari. 

Qo‘llaniladigan ta’lim texnologiyalari: diolog yondashuv, muammoli ta’lim, o‘zi-o‘zini 

nazorat. 

Adabiyotlar ro‘yxati: A1, A2, A3 A4, A5, A6, Q1, Q2. Q3, Q4 

 

17-mavzu: Yo‘l qurilish materiallarini zichlash mashinalari. 

Yo‘l qurilish materiallarini zichlash mashinalari vazifalari va qo‘llanishi. Klassifikatsiyalari, 

tuzilishi va tasnifi. Qurilish materiallarni statik zichlash mashinalari. Qurilish materiallarni dinamik 

shibbalab va titratib zichlash mashinalari. Zichlash mashinalar ish unumdorligi hisobi. Rivojlanish 

istiqbollari va takomillashtirish zamonaviy uslublari. 

Qo‘llaniladigan ta’lim texnologiyalari: diolog yondashuv, muammoli ta’lim, o‘zi-o‘zini 

nazorat. 

Adabiyotlar ro‘yxati: A1, A2, A3 A4, A5, A6, Q1, Q2. Q3, Q4 

  

Ma’ruza matnlarini soat bo‘yicha taqsimoti 

№ Mavzu nomlari soat 

1-Modul. Zamonaviy ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalaridan foydalanish asoslari 

1 “Ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalari va jihozlari” faniga kirish 2 

2 Ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalari va jihozlarining klassifikasiyalari 2 

3 Tayyorgarlik ishlari mashinalaridan foydalanish    2 

4 Yuk ko‘tarish-tashish mashinalari 2 

2-Modul. Yer qazish-tashish mashinalari 

5 Buldozerlar. 2 

6 Ekskavatorlar. 2 
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7 Skreperlar. 2 

8 Avtogreyderlar. 2 

9 Yuklagichlar. 2 

10 Qurilish materiallarini zichlash mashinalari. 2 

3-Modul. Avtomobil yo‘llariga mavsumiy xizmat ko‘rsatish mashinalari. 

11 Burg‘ilash va ustun qoqish mashinalari va jihozlari 2 

12 Toshli materiallarni maydalash mashinalari. 2 

13 Sementobeton qorishmalarni qorishtirgich mashinalar va komplekslar. 2 

4-Modul. Asfaltbeton qoplamalarini qurish mashinalari. 

14 Asfaltbeton qoplamalarini qurish mashinalari. 2 

Jami: 28 

 

9-mavzu: Yuklagichlar. 

REJA: 

1. Yuklagichlar ish jihozining bog‘lamlari va bajaruvchi mexanizmlari.  

2. Yuklagichlarning asosiy parametrlari va tasnifi.  

3. Yuklagichlarning rivojlantirilishini yo‘nalishlari. 

4. Yuklagichning ish unumdorligiga ta’sir qiluvchi omillar. 

Qo‘llaniladigan ta’lim texnologiyalari: diolog yondashuv, muammoli ta’lim, o‘zi-o‘zini 

nazorat. 

Adabiyotlar ro‘yxati: A1, A2, A3 A4, A5, A6, Q1, Q2. Q3, Q4 

 

Amaliy mashg‘ulotlarini tashkil etish bo‘yicha ko‘rsatma va tavsiyalar. 

Amaliy mashg‘ulotlarini tashkil etish yuzasidan kafedra tomonidan ko‘rsatma va tavsiyalar 

ishlab chiqiladi. Unda talabalar asosiy ma’ruza mavzulari bo‘yicha olgan bilim va ko‘nikmalarini 

amaliyot ishlari orqali yanada mustahkamlaydilar. SHuningdek, darslik, o‘quv qo‘llanma va 

internetma’lumotlari asosida talabalar bilimlarini mustahkamlashga erishish, tarqatma 

materiallardan foydalanish, ilmiy maqolalar va tezislarni chop etish orqali talabalar bilimini 

oshirish, masalalar yechish, mavzular bo‘yicha taqdimotlar va ko‘rgazmali qurollar tayyorlash, 

normativ-huquqiy xujjatlardan foydalanish va boshqalar tavsiya etiladi. 

 

Amaliy mashg‘ulotlarining soat bo‘yicha taqsimoti 

№ Mavzu nomlari soat 

1 Tuproqlarning toifasini aniqlash. 4 

2 
Buldozerlar ish jarayonida ishchi jihoziga ta’sir etuvchi kuchlarni 

hisoblash. 4 

3 
Avtogreyderlar ish jarayonida ishchi jihozga ta’sir etuvchi kuchlarni 

hisoblash. 4 

4 Skreperlar ish jarayonida ishchi jihozga ta’sir etuvchi kuchlarni hisoblash. 4 

5 
Ekskavatorlar ish jarayonida ishchi jihoziga ta’sir etuvchi kuchlarni 

hisoblash. 4 

6 Zichlash mashinalariga ta’sir etuvchi kuchlarni hisoblash. 4 

7 Bir cho‘michli yuklagichning ish unumdorligini hisoblash  4 
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8 
Jag‘li maydalagichning asosiy qismlarini o‘rganish va ish jarayonini 

hisoblash. 4 

9 Tosh materiallarini maydalash jihozlari hisobi. 4 

10 Betonqoruvchilar.Asfaltyotqizgichning tuzilishi va ish jarayoni. 4 

11 Maydalash-saralash zavodining ish jarayonini o‘rganish 2 

Jami: 42 

 

Laboratoriya mashg‘ulotlarini tashkil etish bo‘yicha ko‘rsatma va tavsiyalar. 

Laboratoriya mashg‘ulotlarini tashkil etish yuzasidan kafedra tomonidan ko‘rsatma va tavsiyalar 

ishlab chiqiladi. Unda  talabalar asosiy ma’ruza mavzulari bo‘yicha olgan bilim va ko‘nikmalarini 

labaratoriya ishlari orqali yanada mustahkamlaydilar. SHuningdek, darslik, o‘quv qo‘llanma va 

internet ma’lumotlari asosida talabalar bilimlarini mustahkamlashga erishish, tarqatma 

materiallardan foydalanish, ilmiy maqolalar va tezislarni chop etish orqali talabalar bilimini 

oshirish, masalalar yechish, mavzular bo‘yicha taqdimotlar va ko‘rgazmali qurollar tayyorlash, 

normativ-huquqiy xujjatlardan foydalanish va boshqalar tavsiya etiladi. 

 

Laboratoriya mashg‘ulotlarining soat bo‘yicha taqsimoti 

№ Mavzu nomlari soat 

4-semestr 

1 Tuproqlarga ishlov berish quyidagiga ko‘ra turlarini aniqlash. (Fizik-

mexanik xossalari) 

2 

2 Buldozerlar ish jarayoni va unumdorligini hisoblash. 2 

3  Avtogreyderlar ish jarayoni va unumdorligini hisoblash. 2 

4 Skreperlar ish jarayoni va unumdorligini hisoblash. 2 

5 Ekskavatorlar ish jarayoni va unumdorligini hisoblash. 2 

6 Ko‘p cho‘michli ekskavatorning ish unumdorligini hisoblash 2 

7 Yuk tashuvchi konveyerlarning ish unumdorligini hisoblash 2 

Jami: 14 

 

Mustaqil ishni tashkil etishning shakli va mazmuni. 

Mustaqil ishni bajarishdan maqsad – fan bo‘yicha ma’ruza, tajriba va amaliy 

mashg‘ulotlarda olingan nazariy va amaliy bilimlarni ilm va texnika yangiliklarini hisobga olib 

mustahkamlash va chuqurlashtirishdan iborat. Mustaqil ish tegishli me’yoriy xujjatlar  talablarini 

hisobga olib, yozma (stend, dasturiy material, demostratsion qurilma, referat, grafik, hisobiy ish  va 

h.k.) shaklda rasmiylashtiriladi. Mustaqil ishlar turli axborot manbalaridan, jumladan adabiyotlar, 

jurnal maqolalari, kompyuter (Internet) va shu kabilardan foydalanib,  o‘rnatilayotgan fan bo‘yicha 

yanada chuqur bilim olishni ta’minlaydi. 

Har bir talaba yo‘l qurilish mashinalarida xizmat ko‘rsatishda ayrim bajarilayotgan ishlar  

(yo‘l qurilish mashinalariga TXK va ta’mirlash, detallar va agregatlar ish qobiliyatini tiklash va 

h.k.) texnologiyalaridan birining tashkil etilishi, unda ishlatilayotgan jihozlar, ishchi o‘rinlar va 

mehnat sharoitlarini tahlil qilib, mustaqil va batafsil yoritib, yozma referat tayyorlashi ko‘zda 

tutiladi. 
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Ayrim talabalarga Internet axborotidan foydalanib chet el yo‘l qurilish mashinalarida 

xizmatlar bajarilishi tashkil etilishining ilg‘or usullarini to‘g‘risida referatlar tayyorlash tavsiya 

etiladi. 

 

Mustaqil ishni tashkil qilish bo‘yicha soat taqsimoti 

№ Mavzular Berilgan topshiriqlar 
Bajarish 

muddati 
soat 

1 
Ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalari 

va jihozlarini yo‘l qurilishida qo‘llanilishi. 

Adabiyotlarni konspekt 

qilish, individual 

topshiriqlarni bajarish 

1-xafta 2 

2 
Ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalarini 

ichki yonuv dvigatellari turlari va tasnifi. 

Adabiyotlarni konspekt 

qilish, individual 

topshiriqlarni bajarish 

1-xafta 2 

3 
Ichki yonuv dvigatellarini KTYQMlarida 

qo‘llanilishi va mexanizmlari. 

Adabiyotlarni konspekt 

qilish, individual 

topshiriqlarni bajarish 

2-xafta 4 

4 
Er qazish-tashish mashinalarini avtomobil 

yo‘l qurilishida qo‘llanilishi. 

Adabiyotlarni konspekt 

qilish, individual 

topshiriqlarni bajarish 

2-xafta 4 

5 Kranlar tuzilishi va qo‘llanilishi. 
Adabiyotlarni konspekt 

qilish, individual 

topshiriqlarni bajarish 

3-xafta 4 

6 Tegirmonlar turlari, tuzilishi va qo‘llanilishi. 
Adabiyotlarni konspekt 

qilish, individual 

topshiriqlarni bajarish 

3-xafta 4 

7 
Qorishma va beton aralashmasi 

komponentlari. 

Adabiyotlarni konspekt 

qilish, individual 

topshiriqlarni bajarish 

4-xafta 2 

8 
Qorishma va beton aralashmasi tashish 

mashina va jihozlari. 

Adabiyotlarni konspekt 

qilish, individual 

topshiriqlarni bajarish 

4-xafta 2 

9 Bitum tashish va taqsimlash mashinalari. 
Adabiyotlarni konspekt 

qilish, individual 

topshiriqlarni bajarish 

5-xafta 4 

10 Bir cho‘michli yuklagichlar. 
Adabiyotlarni konspekt 

qilish, individual 

topshiriqlarni bajarish 

6-xafta 4 

11 
Engil turdagi yo‘l qoplamasi qurish 

mashinalari. 

Adabiyotlarni konspekt 

qilish, individual 

topshiriqlarni bajarish 

7-xafta 2 

12 
Bitum va chaqilgan tosh yoralashmali yo‘l 

asosi qurishi mashinalari. 

Adabiyotlarni konspekt 

qilish, individual 

topshiriqlarni bajarish 

7-xafta 2 

13 Tosh maydalash mashinalari. 
Adabiyotlarni konspekt 

qilish, individual 

topshiriqlarni bajarish 

8-xafta 4 

14 Jag‘li maydalagichlar. 
Adabiyotlarni konspekt 

qilish, individual 

topshiriqlarni bajarish 

8-xafta 4 

15 Yo‘l qurilishida ishlatiladigan Adabiyotlarni konspekt 9-xafta 4 
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mexanizatsiyalashgan asboblar. qilish, individual 

topshiriqlarni bajarish 

16 

Dunyoning yetuk firma va 

kompaniyalarining bulьdozerlari, turlari, 

qo‘llanilishi va tasnifi. 

Adabiyotlarni konspekt 

qilish, individual 

topshiriqlarni bajarish 
9-xafta 4 

17 

Dunyoning yetuk firma va 

kompaniyalarining avtogreyderlari, turlari, 

qo‘llanilishi va tasnifi. 

Adabiyotlarni konspekt 

qilish, individual 

topshiriqlarni bajarish 
10-xafta 2 

18 

Dunyoning yetuk firma va 

kompaniyalarining skreperlari, turlari, 

qo‘llanilishi va tasnifi. 

Adabiyotlarni konspekt 

qilish, individual 

topshiriqlarni bajarish 
10-xafta 4 

19 

Dunyoning yetuk firma va 

kompaniyalarining ekskavatorlari, turlari, 

qo‘llanilishi va tasnifi. 

Adabiyotlarni konspekt 

qilish, individual 

topshiriqlarni bajarish 
11-xafta 2 

20 

Dunyoning yetuk firma va 

kompaniyalarining zichlash mashinalari, 

turlari, qo‘llanilishi va tasnifi. 

Adabiyotlarni konspekt 

qilish, individual 

topshiriqlarni bajarish 
11-xafta 4 

21 

Dunyoning yetuk firma va 

kompaniyalarining bir cho‘michli 

yuklagichlari, turlari, qo‘llanilishi va tasnifi. 

Adabiyotlarni konspekt 

qilish, individual 

topshiriqlarni bajarish 
12-xafta 2 

22 
Avtogreyder nima va ular yordamida qanday 

ishlar bajariladi. 

Adabiyotlarni konspekt 

qilish, individual 

topshiriqlarni bajarish 

12-xafta 2 

23 

Dunyoning yetuk firma va 

kompaniyalarining asfalt yotqizgichlari, 

turlari, qo‘llanilishi va tasnifi. 

Adabiyotlarni konspekt 

qilish, individual 

topshiriqlarni bajarish 
13-xafta 4 

24 

Dunyoning yetuk firma va 

kompaniyalarining avtomobil kranlari, 

turlari, qo‘llanilishi va tasnifi. 

Adabiyotlarni konspekt 

qilish, individual 

topshiriqlarni bajarish 
13-xafta 2 

25 

Dunyoning yetuk firma va 

kompaniyalarining maxsus mashinalari, 

turlari, qo‘llanilishi va tasnifi. 

Adabiyotlarni konspekt 

qilish, individual 

topshiriqlarni bajarish 
14-xafta 4 

26 

Dunyoning yetuk firma va 

kompaniyalarining yuk ko‘tarish-tashish 

mashinalari, turlari, qo‘llanilishi va tasnifi. 

Adabiyotlarni konspekt 

qilish, individual 

topshiriqlarni bajarish 
14-xafta 2 

Jami: 80 

 

Dasturning informatsion-uslubiy taminoti 

O‘qitish davrida fan bo‘yicha tayyorlangan elektron darsliklar, maruza matni, va amaliy 

ishlarni bajarish bo‘yicha tayyorlangan elektron versiyalar hamda Yo‘l qurilish mashinalarning 

tuzilishi va ularga xizmat ko‘rsatish bo‘yicha mavjud videofilm va slaydlardan hamda interfaol 

texnologiyalardan foydalaniladi. 

“Ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalari va jihozlari” fanidan 
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Тalabalar bilimini  baholash tizimi asosida nazorat qilish 

MEZONI 

 “Ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalari va jihozlari” fanini semestrda o‘qish va 

o‘zlashtirish davomida olinadigan eng yuqori baho miqdori “5” baho. Baholash semestr davomida 

talabaning o‘quv ishlarni bajarish va o‘zlashtirish darajasini aniqlash uchun  joriy, oraliq nazoratga 

va yakuniy nazoratga ajratilgan. Joriy va oraliq ballarni to‘plash talabaning o‘quv ishlarini o‘z 

vaqtida va sifatli bajarish va topshirishi, shuningdek o‘quv mashg‘ulotlarida, ilmiy-metodik ishlarda 

va boshqa o‘quv tadbirlarda faol qatnashishiga bog‘liq.  Semestr mobaynida joriy nazorat kunlik 

baholab boriladi. Semestr mobaynida 2 ta oraliq nazorat belgilangan. (haftasiga 2 soat o‘qitiladigan 

fanlarda 1 ta oraliq). Birinchi oraliq nazorat o‘quv semestrning 9-haftasida  o‘tkaziladi.  Ikkinchi 

oraliq nazorat esa o‘quv semestrning 18-haftasida o‘tkaziladi. 

Oraliq nazoratlar kurs dasturidagi bo‘limlar tugallangandan keyin yozma ish yoki test tarzida 

o‘tkaziladi. 

Yozma ish tarkibida kurs dasturining asosiy mavzularini o‘z ichiga olgan bo‘lib,               3 

yoki  4 ta savoldan iborat bo‘ladi. Har bir savolning murakkabligi va xajmiga qarab   2, 3, 4, 5 

bahogacha berish nazarda tutilgan.  

Test shaklida o‘tkazilsa variant 30 ta savoldan iborat bo‘lsa quyidagicha baholanadi: 

27-30 “5” (a'lo) 

21-26 “4” (yaxshi) 

18-20 “3” (qoniqarli) 

17 va undan kam bo'lsa “2” (qoniqarsiz) 

 ON turini topshirmagan va 2 (qoniqarsiz) baho olgan talaba YaN ga kiritilmaydi va akademik 

qarzdor sanaladi. O‘qish davrida dars qoldirgan talabalar mazkur darslar bo‘yicha referat sifatida 

hisobot topshirgan holdagina oraliq va  yakuniy nazoratlarga  kiritiladi. 

Yakuniy nazoratda joriy va oraliq nazoratda to‘plangan baholar miqdori hisobga olinmaydi. 

Talaba sababli holatda ON va YaN turlariga ishtirok etmasa, ushbu talabaga tegishli nazorat turini 

qayta topshirishga fakultet dekani farmoyishi bilan ruxsat beriladi;  

 Semestr davomida  kurs bo‘yicha  to‘plagan ballar yig‘indisi quyidagi o‘zlashtirish 

ko‘rsatkichi  bo‘yicha baholanadi: 

  

Yakuniy nazorat turi fakultet dekani, o'quv-uslubiy boshqarma bilan kelishgan holda va o'quv 

ishlari bo'yicha prorektor tomonidan imzolangandan so'ng tegishli fan bo'yicha o'quv mashg'ulotini 

olib borgan o'qituvchi ishtirokisiz o'tkaziladi. 

Yakuniy nazorat shakli fan xususiyati va o'quv auditoriya soatidan kelib chiqib, kafedra 

belgilaydi. 

                              

Yakuniy nazorat 

Test shaklida o'tkazilsa variant 30 ta savoldan iborat bo'lsa quyidagicha baholanadi:  

         27-30  “5”(a'lo) 

         21-26  “4”(yaxshi) 

         18-20  “3”(qoniqarli) 

         17 va undan kam bo'lsa “2” (qoniqarsiz) 

        “Yozma” shaklda o'tkazilsa savollar tarkibi 3 tadan iborat bo'ladi va har bir savol “5” baholi 

tizimda baholanib o'rtacha baho hisobga olinadi. 

Baho Talabaning bilim darajasi 

a’lo 
Talaba mustaqil qaror qabul qilsa, ijodiy fikrlasa, bilimini amalda qo'llay olsa va 

savol mohiyatini bilib, xulosa chiqarganligi uchun  

yaxshi 
Talaba qisman mustaqil qaror qabul qilsa va ijodiy fikrlasa hamda bilimini amalda 

qo'llay olsa, berilgan savolning mohiyati haqida tushunchaga ega bo'lsa 

qoniqarli Talaba bilimini amalda qisman qo'llay olsa, savol mohiyatini tasavvur qilsa 

qoniqarsiz Aniq tasavvurga ega emaslik.   Bilmaslik 
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Yakuniy nazorat test shaklida o'tkazilsa o'qituvchi jurnalga bahoni shu kunning o'zida qayd 

etadi. ON va YaN lar yozma ish shaklida bo‘lsa, o'qituvchi 3 kun muddatda baholarni jurnalga qayd 

etadi. 

 “5” (a'lo), “4” (yaxshi), “3” (qoniqarli) baho olgan talabaga qayta topshirishga ruxsat 

berilmaydi; 

          Talaba sababsiz ravishda nazorat turiga qatnashmasa “0” belgisi qo'yiladi; 

  YaN turi bo'yicha baho jurnalga qayd etilganda, shu kuni talabaning baholash daftariga ham 

qayd etilishi shart; 

  YaN turi bo'yicha “2” (qoniqarsiz) baho yoki jurnalga “0” belgisi yozib qo'yilganda ushbu 

baho va belgi talabaning baholash daftariga yozilmaydi; 

 Jurnal o'z vaqtida to'g'ri va to'liq yuritilishi uchun, baholarning asossiz o'zgartirishlar 

kiritilmasligi uchun dekan va fan bo'yicha o'qituvchi mas'ul 

Foydalaniladigan adabiyotlar ro‘yxati 

Asosiy adabiyotlar: 

1. Douglas D., Calin M., Richard C. Construction equipment management for engineers, estimators, 

and owners. Chapters 1-11, Published in 2006 by CRC Pres. Printed in the United States of 

America on Acid-free paper. 

2. Asqarxodjaev T.I, SHukurov R.O‘ Maqsudov Z.T va boshqalar. Yo‘l qurilish mashinalaridan 

foydalanish. Toshkent. Nashr, 2011. 

3. T.Xonkelov, R.SHukurov. Avtokranlar, yuklovchi mashinalardan foydalanish. Toshkent 

“Iqtisod-moliya” 2012. 

4. Asqarxo‘jaev T.E., SHukurov R.U. “Yo‘l qurilish mashinalarini tuzilishi va ulardan foydalanish”, 

Toshkent, SHarq, 2007 yil. – 320b 

5. Davidbaev B.N. “Ko‘tarish-tashish mashinalarini loyihalash”. Toshkent “O‘zbekiston”, 2001 y., 

382 b. 

6. Tojiev U.K. Qurilish mashinalari. Toshkent. «Fan». 2000 yil, 300 b 

Qo‘shimcha adabiyotlar: 

1. Mirzaev SH.M O‘zbekiston Respublikasini yanada rivojlantirish bo‘yicha Harakatlar strategiyasi 

– T. 2017 yil 7 fevraldagi PF-4947 sonli farmoni; 

2. Akbarov A. Qurilish mashinalari. Toshkent. 1993, 235 b; 

3. SHeynin A.M. Ekspluatatsiya dorojnqx mashin. M. “Transport” 1992 yil 

4. Davidboev B.N. Ko‘tarish-tashish mashinalari. Toshkent. “O‘qituvchi”. 1989 y., - 315 bet. 

5. Balovnev V.I. Dorojno-stroitelьnqe mashinq i kompleksq. Moskva, Mashinostroenie, 1989 g., 

534 s. 

Internet saytlari: 

1. www.Saaterpillar.ua; 

2. www.Daewoo.Korea; 

3. www.HITACHI.Jopan; 

4. www.HUNDAI.Korea; 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

http://www.hitachi.jopan;/
http://www.hundai.korea/
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TARQATMA MATERIALLAR 

 

COMATSU EKSKAVATORINING TEXNIK TAVSIFNOMASI 

 
 

 

 Dasta uzunligi 3185 mm 

A Gabarit uzunligi 11140 mm 

B 
Tayanch yuzasining uzunligi PC300-7 

PC300LC-7 

5755 mm 

5930 mm 

C Gabarit balandligi (o’q pastdan) 3280 mm 
 

  PC300-7 

D Gabaritnaya shirina 3190 mm 

E Gabarit balandligi (kabina yuqorisidan) 3130 mm 

F Yerdan og’irlik markazigacha masofa 1185 mm 

H Orqa platform radiusi 3450 mm 

I Gusenisa lentasi tayanch uzunligi 3700 mm 

J Gusenitsa lentasini gabarit uzunligi 4625 mm 

K Gusenitsa lentasi eni 2590 mm 

O Ekskavator kabinasi balandligi 2580 mm 

P Ekskavator eni 2995 mm 
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CATERPILLAR D6R GUSENITSALI BULDOZERINING TEXNIK 

TAVSIFNOMASI 

 
 

№ 
ASOSIY KO‘RSATKICHLAR 

Bazali traktor 
Caterpillar 

D6R 
D3-10GA 

Caterpillar 

D78 

Caterpillar 

V3R 
DET-250 

Caterpill

ar V8 

Dvigatelning 

quvvati, kVt 59 96 79 132 228 243 

Traktorning eng 

ko‘p tortish kuch-

lanishi, kVt 
35 50 96 167,6 220 188,6 

Otvalning 

o‘lchamlari,mm 

uzunlik 

balandlik 

 

 

2580 

800 

 

 

2800 

990 

 

 

3220 

1100 

 

 

3640 

1230 

 

 

4310 

1370 

 

 

4730 

1550 
Transportni tuproqni 

kirkish-da va 1 

joydan boshqa joyga 

ko‘chi-rishdagi 

tezligi 

 

 

 

3,3 

 

 

 

2,2 

 

 

 

2,4 

 

 

 

2,9 

 

 

 

2,3 

 

 

 

0-3,6 

Orqaga yurish b-n 

qaytishli 

xarakatidagi tezligi 

 

4,1 

8,5 

 

3,4 

6,1 

 

4,5 

5,3 

 

3,2 

7,5 

 

2,3 

12,5 

 

0 

10,6 
Oldinga yurish b-n 

qaytishli xara-katida 

tezligi 

 

6,4 

8,7 

 

6,1 

9,3 

 

4,5 

6,4 

 

6,4 

8,7 

 

2,3 

12,5 

 

0 

6,6 
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VOLVO G946 AVTOGREYDERINING 

TEXNIK TAVSIFNOMASI 

 
 

Og‘irligi, kg 17300 

Dvigatel quvvati, kVt 175 

Oldinga  xarakat  tezligi, km/soat 4,2 - 43,6 

Orqa bilan xarakat tezligi, km/soat 4,2 - 31,2 

Dvigatel modeli Volvo D7E 

Greyder otvalining uzunligi, mm 3658 

Greyder otvalining bo‘yi, mm 737 

Gabarit uzunligi, mm 9150 

G‘ildirak bazasi, mm 6280 
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CATERPILLAR 160M AVTOGREYDERINING 

TEXNIK TAVSIFNOMASI 

 
 

Og‘irligi, kg 14416 

Dvigatel quvvati, kVt 147 

Oldinga  xarakat  tezligi, km/soat 3,5 - 40,7 

Dvigatel modeli Caterpillar 3126 

ATAAS VHP 

Orqa bilan xarakat tezligi, km/soat 2,8 - 32,1 

Greyder otvalining uzunligi, mm 4270 

Greyder otvalining bo‘yi, mm 686 

Model 160M 
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631G MARKALI O‘ZI YURAR SKREPERINING 

TEXNIK TAVSIFNOMASI 

 
 

 

O‘zi yurar skreper (umumiy ko‘rinishi). 

 

Ba’zi bir skreperlar kovshining ulchov xolati. 

 
Skreper turi Skreper 

markasi 

Kovsh 

sigimi, m 

Kovsh ulchami,mm 

Tirkamali 

35 

 

20 

 

20 

 

30 – 35 

 

 

 

DZ-33 

 

DZ-20 

 

DZ-12 

 

D-213 

 

D-511 

 

3 

 

7 

 

8,6 

 

10 

 

9,0 

 

 

1520      689      900       611      -- 

 

2130     1000    1400      350      -- 

 

2900     1250   1650     800   1050 

 

2570     1550      --          --         -- 

 

3360     1470   1800     280   1400 

 

 

 

 

 

 



“YO’L QURILISH MASHINALARI VA JIHOZLARI” 

FANIDAN TEST SAVOLLARI 

F
an

 b
o
b
i 

F
an

  

b
o
’l

im
i 

Q
iy

in
li

k
 

d
ar

aj
as

i 
Test topshirig’i To’g’ri javob Muqobil javob Muqobil javob Muqobil javob 

1 2 2 
Ish tartibiga ko’ra yo’l mashinalari 

qanday tartibda ishlaydi 

*davriy (stiklik), 

uzliksiz (davriy) 

ketma-ket, mexanik va 

elektrik 

davriy (stiklik), 

tebranma va qaytma 

stikllik va taktli, 

ilgarlanma-qaytma 

1 1 1 

Detallar, yig’ish birliklari va 

umuman mashinani tayyorlash oddiy 

va qulay bo’lishi qanday talablar 

*texnologik talablar 
iqtisodiy, ijtimoiy va 

texnik talablar 

ijtimoiy, iqtisodiy 

talablar 

ma’naviy, eskirish 

talablar 

1 1 1 

Mashinaning bir jinsli materiallardan 

biriktirishlardan foydalanilmasdan 

tayyorlangan qism nima 

*detal mashina uzel agregat 

1 1 1 

Mashinaning narxini va undan 

foydalanishda ketadigan harajatlarni 

iloji boricha kamaytirish q anday 

talablar 

*iqtisodiy talablar 
foydalanish, texnik 

talablar 

texnologik, ekologik 

talablar 

ekologik, ma’naviy 

talablar 

1 1 1 
Mashinalarda qanday turdagi 

birikmalar qo’llaniladi 

*Ajralmaydigan, 

ajraladigan 

ajraladigan, 

sozlanadigan, yig’ma 

payvandlanadigan, 

stiklli, yig’ma 
yig’ma 

1 1 1 
Ishqalanish hisobiga ishlaydigan 

uzatmalar turlari 
*frikstion, tasmali 

tasmali, zanjirli, 

ilgakli 
frikstion 

tishli, zanjirli, 

tasmali 

1 2 2 
Yo’l mashinalari ishchi jihozlarini 

boshqarish tizimlari 

*mexanik, gidravlik va 

pnevmatik 

gidravlik, pnevmatik, 

dinamik va statik 

mexanik, pnevmatik, 

statik va dinamik 

gidravlik, statik, 

gidromexanik 

1 2 2 
KT YQM bazaviy mashinalarini 

turlari 

*traktor, avtomobil, 

maxsus shassi 

avtomobil, traktor, 

blok, ilgak mashina 

 

avtomobil, buldozer, 

kran va detal 

avtomobil, katok, 

kran, mashina, mufta 

1 3 1 

Yumshatgichlarga odatda 

nechtagacha yumshatish tishi 

qo’yiladi 
*13 12 710 25 

1 1 1 
Strelali o’ziyurar avtomobil 

kranlarini markalarini aniqlash 
*KS-3571, KS-4572 KS-2571, DZ-110 KS-2571, DZ-122 

DU-4331A, KS-

3571 
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1 1 1 
Tayyorgarlik ishlari guruhi 

mashinalarini aniqlang 

*bo’takeskich, 

yumshatgich va 

kundakov 

kran, buldozer, 

ekskavator va tiko 

tall, kundakov, 

skreper va blok 

kundakov, 

avtomobil, shassi 

1 3 1 
Yumshatgich mashinasini 

markalarini aniqlang 
*DS-4, DS-6 DZ-3S, DU-73 DS-96, DZ-122 EO-3322, DS-10S 

1 4 2 
Buldozerni asosiy va qo’shimcha 

ishchi jihozini aniqlang 

*ag’dargich, 

yumshatgich 
ilgak, cho’mich, blok 

cho’mich, baraban, 

tross 
valik, greyfer, ilgak 

1 3 1 
Tuproq toifasini aniqlash asbobi 

toshining og’irligi qancha 
*S. 2,5 kg 4,1 kg 2,0 kg 3,2 kg 

1 4 2 
Qanday turdagi avtogreyderlar 

bo’ladi 
*engil, o’rta va og’ir 

engil, o’ta og’ir, o’ta 

engil 

og’ir, o’ta engil, o’ta 

og’ir 
og’ir, engil, katta 

1 3 1 
Bo’takeskich mashinalarini 

markasini aniqlang 
*DP-16, DP-18 DP-14, EO-4121A 

NAMM ND.70, DP-

18 
DU-31A, DP-16 

1 4 1 
Buldozer qancha masofagacha 

unumli ishlaydi 
*100 m 70 m 140 m 130 m 

1 4 1 
Er qazish tashish mashinalar guruxi 

yo’l texnikalarini aniqlang 

*skreper, avtogreyder 

va buldozer 

kran, katok, avtomobil 

va avtogreyder 

avtomobil, skreper, 

uzel 

elevator, buldozer, 

kran 

1 4 3 
Buldozer ekspluatastion ish 

unumdorligini ifodasini aniqlang 
*

юмц

кгр

э
КТ

ККV
П






в60
 

юмц

Пкгр

э
КТ

KККV
П






в60

 

юмц

Нкгр

э
КТ

ККККV
П






в60

 

юмц

ИПкгр

э
КТ

ККККV
П






в60

 

1 4 2 Buldozerlarni markasini aniqlang *DZ-110, DZ-174.1 KS-3571, DZ-110 
VDMAGHW 11,  

DU-99 

DYNAPAC SS-432, 

DZ-11 

1 4 1 

O’ziyurar va yarim tirkamali 

skreperlar qanday masofaga 

ishlaganda iqtisodiy samara beradi 

*5000 m 15000 m 3700 m 6500 m 

1 4 3 

Skreperni ekspluatastion ish 

unumdorligini aniqlash ifodasini 

aniqlang 

*
юмц

кэ

КТ

ККq
П




 вт60

 И

юмц

кэ К
КТ

ККq
П 




 вт60

 Н

юмц

кэ К
КТ

ККq
П 




 вт60

 

юмц

Пкэ

КТ

КККq
П




 вт60

 

1 4 1 Skreperlarni markasini aniqlang *DZ-13, DZ-67 DZ-67, EO-3322V DZ-11, KS-4572 
NAMM ND 110K, 

DZ-67 

1 4 1 Skreperni ishchi jihozi nima *cho’mich rolik ilgak valik 
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1 4 1 
Tirkamali skreperlarni unumli 

ishlash masofalari qancha 
*100800 m 50550 m 2002000 m 5001000 m 

1 4 3 

Avtogreyderni g’ildirak 

formulasidagi (AxBxV) A nimani 

bildiradi 

*etaklanuvchi yoki 

boshqaruvchi g’ildirakli 

o’qlar soni 

etaklovchi g’ildirakli 

o’qlar, g’ildiraklar 

soni 

umumiy o’qlardagi 

shinalar markasi soni 

o’rta o’qlar soni, 

mashina markasi 

1 4 1 
Engil avtogreyderni og’irligi necha 

tonnagacha 
*9,0 tn 6,5 tn 12,2 tn 3,0 tn 

1 4 1 Avtogreyderlar markalarini aniqlang *DZ-122, DZ-98 GS-14, DZ-110 
EO-3322, NAMM 

ND.70 
DZ-198, DU-98 

1 4 2 
Avtogreyder asosiy va qo’shimcha 

ishchi jihozlari nima 

*ag’dargich, buldozer 

ishchi jihozi 

cho’mich, ilgak va tall 

mexanizmi 

ag’dargich, valik, 

rolik va to’xtatkich 

yumshatgich, blok 

arqonlar 

1 4 3 

Ekskavatorni ekspluatastion ish 

unumdorligini hisoblash ifodasini 

aniqlang 

*
юмц

r

КТ

ККq
П




 вт3 60

 И

юмц

r К
КТ

ККq
П 




 вт3 60

 
юмц

Мr

КТ

КККq
П




 вт3 60

 
юмц

Оr

КТ

КККq
П




 вт3 60

 

1 4 1 Ekskavator markalarini aniqlang *EO-4121A, EK-14 DZ-13, EO-3322 EO-5322, DU-31A 
NAMM ND.5710, 

EO-2621 

1 4 2 
Donali yuklar qanday yuklagichlarda 

yuklanadi 

*vilkali yoki ko’tarib 

oluvch 

cho’michli yoki blokli 

qism bilan 

botirib oluvchi, 

ilgakli ishchi jixozi 

cho’michli yoki 

ag’dargichli 

1 4 3 

Bir cho’michli yuklagichni texnik ish 

unumdorligini hisoblash ifodasini 

aniqlang 

* ш

тул

тех 60 К
Кt

Кq
П

юмц

r





  ш

тул

тех 60 К
Кt

ККq
П

юмц

Тr







 

ш

тул

тех 60 К
ККt

Кq
П

юмМц

r







 

ш

тул

тех 60 К
ККt

Кq
П

Пюмц

r







 
1 6 2 

Qurilish materallarini zichlashda 

qanday ta’sir etish turlari bor 
*statik, dinamik statik, bosib tekislash 

dinamik, shibbalash 

urib 

tebratib va urib 

turgan holda 

1 6 3 
Dinamik ta’sir etish zichlash 

usullarini aniqlang 

*shibbalash-urib va 

tebratib 

bosib o’tish, ustida 

turish, titratib 

ustida ko’chib yurib 

yoki turib 
statik, tebranma zarb 

1 6 1 
Zichlash mashinalarini markalarini 

aniqlang 

*HAMM HD.110,             

DU-73 
DZ-122, DU-47A DU-73, EO-3322V DZ-120, DU-31A 

1 4 1 
Ag’dargichi (otvali) buriladigan 

buldozerlar qanday buldozerlar 
*universal turdagi ilgakli va mashina 

oddiy mexanizm, 

blok 
blokli 

1 4 3 
Buldozer ag’dargichi oldidagi grunt 

hajmi qaysi ifoda bilan hisoblanadi 
*
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1 4 1 Buldozer mashinalar kom-plekti *2,0 m gacha 4,0 m gacha 3,0 m gacha 1,0 m gacha 
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qancha balandlikgicha yo’l poyi 

tiklashda qo’llaniladi 

1 1 2 
Yo’l mashinalari ishlab chiqaradigan 

Yaponiya kompaniyalarini ko’rsating 

*KAMATSU, 

HITACHI 

VOLVO, HITACHI, 

KATO 

SHANTUI, 

VOLVO, KATO 

DAEWOO, KATO, 

HITACHI 

1 4 1 

Skreper mashinalar komplekti 

qancha balandlikgacha yo’l poyini 

tiklashda qo’llaniladi 

*6,0 m gacha, 2,0 m gacha, 9,5 m gacha, 7,5 m gacha 

1 4 1 
Tirkamali skreperlarni markasini 

aniqlang 
*DZ-20B, DZ-77 DZ-13, DU-47A DZ-77, EO-4121A DS-40 P, DZ-67 

1 4 2 
Buldozerda qo’llaniladigan 

avtomatik sistemalarni aniqlang 
*avtoplan 1, avtoplan 2 

profil 5, avtoplan 1, 

plan 3 

avtoplan 2, profil 

plan 5 

stabilosloy avtoplan 

1, plan 2 

1 4 2 
Avtogreyderda qanday avtomatik 

sistemalar qo’llaniladi 
*profil 10, profil 20 avtoplan 100 profil profil 20 va avtoplan stabilosloy va profil 

1 2 2 

Hozirgi vaqtda yo’l mashinalarini 

ishchi jihozini boshqaradigan juda 

keng tarqalgan boshqarish 

sistemasini aniqlang 

*Gidravlik 

boshqariladigan 
zanjirli blokli va trossi 

kanat-trossli, 

pnevmatik 

1 2 1 

Asfalt qoplama zichlashda o’rta 

og’irlikdagi katoklarni bir yo’ldan 

o’tishlar soni 

*10÷15 20÷28 25÷35 8÷12 

1 3 1 
Yumshatgich qanday guruh 

mashinalariga kiradi 

*tayyorgarlik ishlari 

uchun mashinalar 

zichlash va ko’tarish-

tushurish mashinalari 

er qazish tashish, 

eltish ashinalari 

yuk ko’tarish 

mashinalari 

1 4 1 
Buldozer qanday guruh 

mashinalariga kiradi 

*er qazish tashish 

mashinalari 

yuk ko’tarish va ortish 

mashinalari 

eltish, tushurish 

mashinalari 

zichlash, tekislash 

mashinalari 

1 4 2 
Elevator ishchi jihozini qaysi 

mashinaga o’rnatish mumkin 
*skreper mashina 

og’ir turdagi 

avtogreydr 
katok va zichlagich buldozer 

1 4 2 
Gidravlik bolg’ani qaysi mashinaga 

o’rnatish mumkin 
*ekskavator katok skreper bo’takeskich 

1 3 1 
Yuklagichlar ishchi jihozlarini 

aniqlang 

*cho’mich va vilka 

jihoz 

ag’dargich, ilgak, 

baraban 
blok va ag’dargich mufta 

2 7 3 
Qavlovchi bolg’ali qurilmalarda 

burg’ali kovlash o’lchamlari qanday 

*chuqurligi 10300 m, 

diametri 75 mm dan 

katta 

chuqurligi 100300 

m, diametri 80 mm 

gacha 

chuqurligi 5120 m, 

diametri 60 mm 

chuqurligi 20200 

m, diametri 90 mm 
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1 6 1 
Katok qaysi guruh mashinasiga 

kiradi 
*zichlash mashinalari 

eltish - tushurish 

mashinalari 
er qazish mashinalari 

yuk ko’tarish 

mashinalari 

1 1 2 
Koreyaning yo’l mashinalar ishlab 

chiqarayotgan kompaniyalari 

*DAEWOO, 

HYUNDAI 
HITACHI 

KAMATSU VA 

HYUNDAI, 

SHAHTVI VA 

HITACHI, 

2 7 3 
Perforatorda burg’ali kovlash 

o’lchamlari qanday 
*chuqurligi 57 m, 

diametri 74 mm 

chuqurligi 89 m, 

diametri 90 mm 

chuqurligi 46 m, 

diametri 55 mm 

chuqurligi 910 m, 

diametri 120 mm 

2 7 1 
Valikli tosh maydalagichda qaysi 

usuli qo’llaniladi 
*ezish usuli sindirish - yorish usuli ishqalash zarba urish usuli 

2 5 7 
Tosh aydalagichlarni turlarini 

aniqlang 

*jag’li, konusli va 

valikli 
plitali, konusli, blokli, 

konusli, muftali, 

plitali va uzel 
rombli, jag’li, ilgakli 

2 7 2 
Xarakatiga ko’ra qanday turdagi 

jag’li toshmaydalagichlar bo’ladi 

*oddiy va murakkab 

xarakatlanuvchi 

murakkab va o’rta 

tipdagi 

xarakatlanuvchi 

oddiy va o’rta 

tipdagi 

xarakatlanuvchi 

tezkor qismli 

xarakatlanuvchi 

2 7 2 
Konusli toshmaydalagichlarni 

qanday turlari bor 
*mayda, o’rta va yirik 

yirik, o’rta va o’ta 

yirik 
mayda va o’rta 

o’rta, o’ta yirik va 

mayda 

2 7 3 

Maydalash mashinalarini 

maydalanish darajasi qaysi ifoda 

bilan aniqlanadi 

*
max

max

d

D
i   1

max

max


D

d
i  к

D

d
i 

min

max
 п

d

D
i 

min

max
 

2 8 2 
Beton aralashtirgichlar ishlash 

tarziga ko’ra qanday turlari bor 

 

 

 

 

 

*davriy, uzliksiz 
uzliksiz, o’rtacha 

ishlaydigan 

urtacha, davriy 

ishlaydigan 
muddatsiz 

2 8 2 
Qorishmalarni aralashtirish usuliga 

ko’ra kanday turlari bor 

*gravitastion – erkin va 

majburiy 

to’xtovsiz va davriy, 

ketma-ket 

erkin, davriy, 

to’xtovsiz va aniq 

uzliksiz va davriy 

gravitastion noaniq 

2 8 3 

Beton qorishmalarni tashishda 

qanday hollarda avtosamosvallar 

qo’llaniladi 

*yo’l masofasi 5,0 km, 

vaqti 30 min 

yo’l masofasi 10,0 

km, vaqti 35 min 

yo’l masofasi 30,0 

km, vaqti 45 min 

yo’l masofasi 3,6 

km, vaqti 22 min 

2 8 3 

Beton aralashtirgich ish 

unumdorligini hisoblash ifodasini 

aniqlang * 1000

бКzV
П




 1000

бB КzКV
П


  1

1000

2




 бб zКV
П  

1000

бN ККzV
П


  

2 8 1 
Beton qorishmasini chiqish 

koeffistienti nechaga teng *
85,075,0 бК

 75,055,0 бК
 

91,082,0 бК , 95,085,0 бК
 

2 8 1 
Minorali StBZni texnologik 

jihozlarining balandligi qanchagacha 
*30 m gacha 40 m gacha 20 m gacha 35 m gacha 
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2 8 2 
Necha xil turdagi dozalash 

mexanizmi (dozatorlar) bo’ladi 

*Xajmli va tortiladigan 

dozato’rlar 

tortiladigan, blok-

muftali 

rolikli, 

qadaqlanadigan 

shaklli 

qadaqlanadigan 

2 8 1 
Suv sepish mashinalarini markalarini 

aniqlang 
*Pm-130b, ko-002 Kdm-406, ds-6p, Pm-135, ds-54 Dz-122, ko-002 

2 10 1 
Supirib-tozalovchi mashinalarini 

chutkalarini qanday turlari bor 
*stilindrik, doiraviy 

chiziqli, valikli, 

aylana 
valikli 

konussimon sharli, 

uchburchak 

2 10 1 
Supurib-tozalash mashinalarini 

markalarini aniqlang 
*KDM-406, PUM-1 KS-4572, DS-54 KO-806, EO-3322A DS-6, DU-407A 

1 10 2 
Qor tozalagichlar ishchi jihozlarini 

aniqlang 
*plugli va freza-shnekli 

blokli-shnekli, 

cho’mich 
ilgakli yoki plugli 

barabanli, tishli, 

zanjirli 

1 10 1 
Qum sepish mashinasining ishchi 

jixozi nima 
*disk yuklagich cho’mich mufta 

1 10 2 
Yaxmalakka qarshi qanday 

materiallar sepiladi 
*qum va texnik tuz qum, kislota, ishqorli 

texnik tuz, ishqor va 

gruntli 

stement, osh tuzi va 

spirtli 

1 10 1 

Suv sepish, supirish va qum sepish 

qaysi markadagi mashinada 

jihozlangan 

*KO-806; PM-130B; PUM-1212; DZ-1220 

1 3 2 
Mashinalarni qanday turdagi ish 

unumdorliklari bo’ladi 

*nazariy, texnik va 

ekspluatastion 

texnik, xisobiy, 

iqtisodiy va ma’naviy 

ekspluatastion, 

o’lchamli, haqiqiy 

konstruktiv, 

iqtisodiy va elektro-

mexanik 
1 1 1 

Mashinalarning asosiy rivojlanish 

yo’nalishlari nechta 
*6 9 5 8 

1 1 3 
Mashinalarni metall sig’imini 

kamaytirish yo’llari qanday 

*gidrofikastiya, 

elekronizastiya 

blokli, talli, 

gidrofikastiya 

barabanli, jag’li 

jadallashtirish 
elektronizastiya 

1 3 3 
Yumshatgichni ekspluatastion ish 

unumdorni aniqlash ifodasini toping 
*
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1 3 3 

Maydon tuproq toifasini aniqlashda 

necha nuqtasidan (joyidan) 

o’lchanadi 
*810 79 1214 1113 

1 4 4 
Ekskavator EO-3322V markadagi 

birinchi 3 raqami nimani anglatadi 

*cho’mich hajmi va 

guruhini 

yonilg’i turi, ishchi 

jihoz turi 

ekskavator yurish 

qismi yoki 

og’irligini 

iqlim sharoiti yoki 

ekskavator massasini 
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1 4 1 

Bir cho’michli universal qurilish 

ekskavatorlarini cho’michining 

hajmi qanchagacha 
*0,254,0 m

3
 0,355,0 m

3
 0,503,0 m

3
 0,152,2 m

3
 

1 4 4 
Ekskavatorni ish jarayonida burilish 

burchagini ortishi nimaga olib keladi 

*stikl vaqtini ortish, ish 

unumdorligini 

kamayishiga 

ish unumdorligini 

ortishga va stikl 

vaqtini kamayishi 

stikl vaqtini ortishi 

yoki kamayishi 

ish unumdorligi 

ortishi 

1 4 4 
Bir cho’michli yuklagichlar 

markalarini aniqlang 
*TO-10A, TO-24 EO-3322V, TO-10A DZ-122, KS-4571 TO-4, DU-47A 

1 6 6 
Zichlashni sifat koeffistientini 

aniqlang 
*

ст

з
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1 2 3 

Mashinalarni notekislikdan, sayoz 

suvdan, nam va yumshoq gruntlardan 

o’ta olishi qanday qobiliyat 

hisoblanadi 

*o’tuvchanlik inertlilik to’xtash buzilish 

1 6 6 

Asfalt qoplama zichlashda engil 

katoklarni bir yo’ldan o’tish sonlari 

qanchagacha 
*57 1015 35 1525 

1 6 6 
Solishtirma shibbalashning ichki 

turtkisi j qaysa ifoda bilan aniqlanadi 
*

шS

J
j   
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J
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шS

JH
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1 6 3 
Zichlikni standart zichlikka nisbati 

nimani bildiradi 

*zichlash sifat va 

koeffistienti 

zichlash qismi va 

ba’zi parametri 

zichlik qiymati va 

massa ta’sirini 

zichlikni aniqlash 

ko’rsatgichi 

1 6 3 

Zichlash mashinasini dvigatelini 

quvvatini hisoblash ifodasini 

aniqlang 

*


т277,0 P
N


  

1

277,0 т








P
N  


т277,0 PК

N G 
  


т277,0 PR

N


  

1 4 1 
Ish vaqtidagi tanaffuslar necha 

gurug’ga bo’linadi 
*5 8 7 4 

1 2 1 
Yo’l qurilish mashinalariga 

ishlatiladigan yonilg’i turini aniqlang 
*dizel ishqor kislota butan 

1 6 3 

Tebranma plitali zichlash 

mashinasining ish unumdorligi 

ifodasini aniqlang 

*
z

hVВ
У c

з


 тп  

z

hVКВ
У c

з


 тп  

z

hVHВ
У c

з


 тп  N

z

hVВ
У c

з 


 тп  

1 1 3 
Mashinani ish unumdorligi va 

xarajatiga bog’lik bo’lgan 
*ish tannarxi yonilg’i turi, narxi ish turi va ish xajmi massasi 
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ko’rsatkichi nima 

1 4 1 

Avtogreyder mashinalar komplekti 

qancha balandlikgacha yo’l poyi 

tiklashda qo’llaniladi 

*1,0 m gacha 3,0 m gacha, 0,4 m gacha, 1,8 m gacha 

2 8 2 
Temperaturaga ko’ra qanday turdagi 

asfalt qorishmalari bo’ladi. 
*issiq, iliq va sovuq mo’tadil issiq yoki iliq 

isiiq, iliq yoki 

o’rtacha iliq 

1 6 2 

Bir yo’lakdan ikkinchi yo’lakga 

o’tganda berkitish masofasini 

aniqlang 
*0,20,3m 0,10,2m 0,80,9m 0,70,8m 

1 2 1 
Mashina quvvati qanday birlikda 

o’lchanadi 
*ot kuchi va kilovat 

kilovat, kilogramm, 

tonna 

ot kuchi, djol va 

massa 
kilovat, tonna, metr 

1 5 3 
Yuk ko’tarish mashinalarida strelani 

chiqishini ortish nimaga olib keladi 

*yuk ko’taruvchanlikni 

qisman kamaytiradi 

tortish kuchini ortiradi 

yoki kamayadi 

yuk ko’taruvchanlik 

o’zgarmay 

xech qanday ta’siri 

o’zgarish bo’lmaydi 

2 7 3 

Maksimal birlamchi tosh o’lchamini 

maydalangan maksimal tosh 

o’lchamiga nisbati nimani bildiradi 

*maydalanish darajasi toshlar soni qiymati 
shakl o’lchami 

og’irligi 
tosh turi markasi 

2 8 1 
Aralashmani chiqish koeffistienti 

nechaga teng 
*0,850,95 0,750,85 0,951,05 0,971,80 

2 10 1 
Qor tozalagich mashinasi qanday 

guruh mashinalariga kiradi 

*mavsumiy ishlar 

uchun mashinalari 

tayyorgarlik va 

tozalash ishlari 

mashinalari 

er qazish mashinalari 

tashish va ortish, 

yumshatish 

mashinalari 

2 7 1 
Mayda konusli toshmaydalagich ish 

unumdorliklari qanchagacha 
*12220 m

3
/s 50200 m

3
/s 35280 m

3
/s 5150 m

3
/s 

1 4 1 Buldozer mashinasini aniqlang *ag’dargichli traktor 
cho’michli, otvalli 

traktor 

o’rish jihozli yoki 

blokli traktor 
traktor yoki mashina 

2 7 1 
Ko’pgina maydalash mashinalarini 

o’rtacha maydalash darajasi i qancha 
*37 58 26 510 

3 8 2 
Tosh frakstiyalariga ko’ra qanday 

turdagi asfalt qorishmalari bo’ladi. 
*mayda, o’rta va yirik 

yirik donali, 

maydalangan, silliq 

donali 

yirik yoki o’rta 

donali, sovuq yirik 

donali 

mayda, o’rta donali, 

issiq turdagi 

2 4 2 Eksvator ishchi jixozlarini aniklang 
*cho’mich, greyfer va 

draglayn 
blok, ag’dargich, valik ag’dargich ilgak, buta keskich, 

1 2 2 
Mashinani tortish kuchi birliginini 

aniqlang 
*N, kn Kvt, m

2
 Kvt/soat, H M

3
, t 
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1 7 3 
Perforatorni quvvati qaysi ifoda bilan 

aniqlanadi 
* 1000/AnV   1000/2nKAV   HnAV  10002  100/nNAV   

2 9 2 
Asfalt yotkizgich avtomatik 

sistemasini aniqlang. 
*stabilosloy turi blok yoki mufta rolik yoki valik ilgak 

2 7 2 

Valikli toshmaydalagichlar qanday 

mustaxkamlikdagi tosh materiallarini 

maydalaydi 

*150 mpa gacha 120,0 mpa 180,0 mpa gacha 160 mp gacha 

1 4 3 

Yo’l texnikalarini ish unumdorligini 

ortishi ish tannarxiga qanday ta’sir 

etadi 

*ish tannarxini 

qisman kamaytiradi 

ish tannarxini oshiradi 

yoki o’zgarmaydi 

ish tannarxini ta’siri 

qisman yo’q 

ish tannarxini 

ortirishi 

2 8 8 

Avtobetonar alashtirgichlarni ishchi 

jixozi baraban sig’imi qanchagacha 

bo’ladi 
*1,64,0 m

3
 0,82,5 m

3
 2,06,0 m

3
 3,26,5 m

3
 

2 8 8 

Truba orqali pnevmatik qorishma 

xaydagichlar qancha masofagacha 

qorishmani uzatadi 

*gorizontal bo’yicha 

150 m, vertikal 

bo’yicha 40 m gacha 

gorizontal bo’yicha 

200 m, vertikal 

bo’yicha 50 m gacha 

gorizontal bo’yicha 

250 m, vertikal 

bo’yicha 65 m gacha 

gorizontal bo’yicha 

90 m, vertikal 

bo’yicha 30 m gacha 

2 10 1 
Suv sepish mashinasini past bosimi 

qanchagacha 
*1,0 mpa gacha, 0,65 mpa, 1,25 mpa, 5,85 mpa gacha 

2 10 1 
Supurib-tozalovchi mashinani 

doiraviy chutkasini diametri qancha 
*1,0 m, 1,2 m, 0,65 m, 1,8 m 

2 10 1 

Supurib-tozalash mashinasining 

chutkalari odatda mashinani 

qaerlariga o’rnatiladi 

*oldi va o’rta 

qismlariga 

yon, o’rta va orqa 

qismlariga 

yon, ust va o’rta 

qismlariga 
orqa yon qismlariga 

2 10 1 
Qor tozalagichlar ish sharoitda 

qanday tezlikda xarakatlanadi. 
*23 m/s 59 m/s, 35 m/s, 1,52 m/s, 

2 10 3 

Qor tozalagich otvalining 

ishqalanishga qarshiligi qaysi ifoda 

bilan aniqlanadi 

* tgGW oишк   КtgGW oишк    
tgККGW ЮИoишк 

 
Тoишк КtgGW  

 

2 10 1 
Qor tozalash mashinalarini 

markalarini aniqlang 

*K-703MA-OS,                 

KO-806 
DU-63, PUM-1 

EO-3322V, KDM-

406 
KS-6471, DZ-110 

1 4 3 

Ekskavatorni ish unumdorligi ish 

jihozni burilish burchagi ortishi bilan 

qanday o’zgaradi 

*qisman kamayadi ortadi o’zgarmaydi o’rtacha bo’lib turadi 

1 5 1 Damkrat qanday balandliklarga *200÷500 mm 300 ÷800mm 100÷ 300 mm 400 ÷600 mm 
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ko’tarishda qo’llaniladi. 

1 5 2 Damkratlar turlari 
*gidravlik, vintli va 

reykalik 
vintli, spiral, gidravlik 

mexanik, blokli, 

reykalik va tishli 

reykalik, mexanik 

uzatmali 

1 5 1 Chig’iriq mexanizmi vazifasi. 
*ko’tarish, balandlikda 

tutib turish 

turli yuklarni 

yuqoridan tashlab 

yuborish 

yukni siljitish yoki 

ortish ishlarida 

tushirish, ortish, 

siljitish, tashlab 

yuborish 

1 5 1 
Yuk ko’tarish mashinasini asosiy 

ko’rsatkichi. 
*yuk ko’taruvchanligi mashina o’z og’irligi 

yonilg’i miqdori 

qiymati 

sifat ko’rsatgich 

miqdori 

1 5 1 
Faqat ko’tarish mexanizmli 

mashinalar. 

*chig’iriq, elektrotal va 

ko’targich 

chig’iriq, avtokran, 

avtogreydr va mashina 

elektrotal, yuk, 

ekskavator 

ko’ratgich, tunka 

kovlagich va 

domkrat 

1 1 2 
QTYQM rivojlanishi asosiy 

yo’nalishlari nimaga bog’liq. 

*mashinasozlik, 

qurilish texnologiyasini 

rivojlanishiga. 

qurilish texnologiyasi, 

sifat darajasi 

ko’rsatgichlariga 

mashinasozlik 

texnologiyasi 

rivojlanishi 

yo’l qurilish 

texnikaning rivoji va 

talab darajasiga. 

1 2 1 
Detalning tashqi kuch ta’sirida 

egiluvchanligi nimani xarakterlaydi. 
*bikirlik turi kuch va massa 

issiqbardoshlik yoki 

turi 

eyilishga 

chidamlilikni 

aniqlash 

1 2 1 
Detal birikmalarini aniqlik klassi 

nechta. 
*10 17 13 8 

1 2 1 

Detalning eng katta va eng kichik 

o’lchamlari o’rtasidagi ayirma nima 

deyiladi. 

*dopusk qiymati 
ulchamlar umumiy 

yig’indisi 

g’adir-budurlik 

qiymati 
tozalik va miqdori 

1 2 1 Bir dyuym nechaga teng. *25,4 mm 24,5 mm 26, 9 mm 28,8 mm 

1 4 1 

Beton va eski beton qoplamalarni 

buzishda qanday ishchi jixozli 

ekskavator qo’llaniladi. 

*gidrobolg’alik greyfer valik cho’michli 

1 3 1 
ITI zarbdorining gruntga kiradigan 

sterjen kesim yuzasi qancha. 
*1,0 sm 

2
 2,0 sm 

2
 0,7 sm

 2
 1,5 sm 

2
 

1 5 1 

LIBHERR va KRUPP avtomobil 

kranlari qaysi davlatda ishlab 

chiqariladi. 

germaniya qozog’iston xitoy o’zbekiston 

1 3 1 
ITI zarbdorini toshi (yukcha) qanday 

balandlikdan erkin tushadi. 
*40 sm 50 sm 44 sm 37 sm 

1 4 2 Buldozerlarda grutini qirqish tezligi *2,5 ÷4,5 km/s 1,5 ÷2,8 km/s 3,2 ÷6,5 km/s 3,8 ÷4,9 km/s 
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qanday. 

1 3 1 Butakeskich pichog’ining turlari. 
*arrasimon, tekis 

chiziqli pichoq 

arrasimon yoki vintli 

tish shaklli 
vintlik yoki tekis 

g’adir-budir, 

trapestiyasimon  

1 3 1 

Butakeskich pichog’i chirindi 

tuproqlarda qancha chuqurlikga 

kiritish mumkin. 

*3÷5 sm 5÷8 sm 1÷3 sm 5÷10 sm 

1 3 1 
Kundakov tishlari orasida masofa 

qancha 
*440 mm 500mm 480 mm 400 mm 

1 3 1 Kundakov tishlari qalinligi kancha *60 mm 55 mm 66 mm 70 mm 

1 4 2 

Buldozer ag’dargichini vertikal 

bo’yicha qiyaligini qaysi mexanizm 

o’zgartiradi. 

*gidroraskos bilan tayanch va brus. 
gidravlik, mexanik 

stilindir 
chig’iriq 

1 4 2 

Skeper cho’michini gruntga 

to’ldirilayotganda qaysi yo’l 

mashinasidan foydalaniladi. 

*buldozer kran blok katok 

1 4 3 

Buldozer bir ish stikl vaqtida 40 

sekund bo’lsa, bir soatdagi stikllar 

soni nechaga teng. 

*90 85 110 95 

1 4 2 

O’ziyurar skreperlar tirkamaliga 

ko’ra ish unumdorligini qanchaga 

yuqori. 

*1,5 ÷2 marta 2 ÷3 marta 1 ÷ 1,5 marta 2,0 ÷2,5 marta 

1 4 1 
Tirkamali skreperlar markasini 

aniqlang. 
*DZ-77, DZ-30 DZ-79, EO-4121 A DZ-80, KS-6471 DU-63, DZ-122 

1 4 2 
Jadallashtirilgan skreperlarni 

aniqlang. 

*elevatorli va ikki 

pichoqli 

elevatorli, tishli 

yumshatgich 

yumshatgichli, 

kovshli parma 

kovshli, ag’dargichli 

tish 

1 4 2 

Bryansk Arsinal zavodida ishlab 

chiqarilayotgan avtogreyderlar 

markasi. 

*GS-1201,GS-14.02 
DZ-1880 A, EO-

4121A 
KS-4572, DZ-143 

DZ-180 A, KDM-

406 

1 4 1 Avtogreyderda nechta rama bo’ladi. *2 5 1 3 

1 4 1 

Tver ekskavator zavodi qanday 

markarda ekskavatorlar ishlab 

chiqariladi. 

*EK 14, EK 18 EO-4321, KS-3571 EO-5121, DZ-180A KO-806, DZ-200 

1 4 2 
To’la birikmaydigan ekskavatorni 

chegaralangan burchagi qanday 
*180

0
÷ 270

0
 90

0
 ÷180

0
 360

0
 220

0
÷ 360

0
 



169 

 

1 4 3 
Ekskavator gusenistali qanday yurish 

qismli bo’ladi. 

*normal, tayanch 

yuzasi kattalashtirilgan 

kattalashtirilgan va 

pnevmatik yurish yuza 

normal va tekis 

pnevmatik blok 

qadamlovchi va 

pnevmatik ish qismi 

1 4 1 
Bo’sh cho’michni to’kish joyidan 

qazish joyiga keltirish nima deyiladi. 
*salt yo’li 

burilish burchagi 

qiymati 
ish burchagi qiymati 

xarakat burchagi 

birligi 

1 4 3 
Qirqilgan uzunlikni vertikalga 

proekstiyasi nima deyiladi. 
*kesish balandligi kesish yuzasi eni 

to’kish kengligi 

miqdori 

gabarit uzunliklar 

yig’indisi 

1 4 3 

Ekskavatorni qazish davomiyligini 

umumiy stikl vaqtini taxminan necha 

% tashkil etadi. 

*30 ÷35 % 35 ÷45 % 20÷ 30 % 40÷50 % 

1 4 2 
Ko’p cho’michli ekskavator ishchi 

jixozi qanday turlarda bo’linadi. 

*cho’michli, kurakli va 

frezali. 

cho’michli, vilkali, 

ag’dargichli 

freza-shnekli, 

barabanli yoki 

cho’michli. 

kurakli va frezali, 

ag’dargichli, tishli 

1 4 1 
Yuklagichlar ishchi jihozi qanday 

turlarga bo’dlinadi. 
*4 3 6 5 

1 4 1 Yuklagichlarning asosiy ko’rsatkichi *yuk ko’taruvchanlik 
quvvat miqdor 

qiymati 

cho’mich hajmi 

kattaligi 

og’irlik miqdori va 

massasi 

1 4 2 

Yuklagichlarning ishchi organi 

joylashishiga ko’ra qanday turda 

bo’ladi 

*oldinda va orqa 

joylashgan 

orqada va yon 

tomonda joylashgan 

faqat orqada yoki 

ustida joylashgan 

faqat oldinda 

joylashgan 

1 4 3 
Yuklagich ishlashi uchun qanday 

tengsizlik bajrilishi kerak. 
* илбк ТP   илбк ТP  +1  GPбк ψ GPбк  +1 

1 6 2 Tandem katogini toping 
*kengligi teng bo’lgan 

ikki valikli katok 

ikki o’qli va tekis 

yuzali 

tekis yuzali 

pnevmatik g’ildirakli 

katok 

ponasimon bir o’qli 

kombinastiyalashgan 

katok 

1 6 2 
Orqa etaklovchi valik diametri 

oldingidan necha barobar katta 
*1,3÷1,6 1,5÷2,0 1,1÷1,5 1,6÷2,2 

1 6 2 
Orqa katok valigiga qancha og’irlik 

tushadi 
*2/3 3/4 4/5 1/2 

1 6 1 
Katok qatlam-qatlam qilib qancha 

qalinlikdagi gruntni zichlaydi 
*40 sm gacha 20÷25 sm 70÷80 sm 90 sm gacha 

1 6 3 
Katokda shibbalovchi qism qanday 

shaklda bo’ladi 

*to’rtburchakli, to’g’ri 

burchakli, dumaloq 

to’rt burchakli, aylana 

uch burchakli, 

uch burchakli, 

konusli, aylana, 

chiziqli 

aylana, konusli, 

chiziqli 

1 6 1 Shibbalovchi mashinalar ishchi qismi *4 6 2 7 
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tuzilishiga ko’ra nechta guruxga 

bo’linadi 

1 6 2 

Kanot mexanik shibbalashda 

urishning qaytarilishi qancha (ur. 

min) 

*10 30 15 5 

1 6 2 
Pnevmatik shibbalashda urishning 

qaytarilishi qancha (ur. min) 
*1000 756 1260 1520 

2 9 1 

Цementbeton qoplamali qorishmani 

chuqurlikda va yuzaki zichlashda 

nima qo’llaniladi. 

*tebratgich mufta agregat moslama 

1 6 1 
Tebranma ishchi jihoz qanday 

qo’zg’atuvchiga ega 
*disbalans mushti uzeli muftali 

1 6 3 

Asfalt qoplama zichlashda o’rta 

katoklarni bir yo’ldan o’tish sonlari 

qanday 

*10÷15 20÷25 8÷12 17÷20 

1 6 2 
Katok amaliyot ishida katoklarni 

o’tish soni 
*2, 4, 6,; 4, 5, 7, ; 3, 5, 9, 1, 3, 5, 

1 7 1 
Konusli yirik maydalagich chiqarish 

tirqishi o’lchami (mm) 
*74÷270 50÷250 79÷306 85÷300 

2 7 1 
Konusli o’rta maydalagich chiqarish 

tirqishi o’lchami (mm) 
*12÷60 15÷75 20÷85 10÷25 

2 7 1 
Konusli mayda maydalagich 

chiqarish tirqishi o’lchami (mm) 
*3÷15 2÷11 18÷82 8÷19 

1 6 1 
Valikli toshmaydalagich valiklari 

diametri qanday 
*bir xil har xil shaklli etaklovchi yoki katta etaklovchi va kichik 

2 7 2 
Tosh saralash qanday yuzalarda 

bajariladi 
*tekis yoki egri chiziqli 

tekis yoki to’g’ri 

chiziqli, aylanma 

egri yoki to’g’ri 

chiziqli, aylana 
egri to’lqin shaklli 

2 7 1 Toshlarni saralash jarayoni *shovqinli tinch osayishta notinch 

2 8 3 

Aralashtirgich barabani hajmi 2400 l 

bo’lsa, aylanishlar takrorlanishi 

qancha. 

*12 ayl/min 17 ayl/min 9 ayl/min 22 ayl/min 

2 8 3 
Aralashtirgich barabani hajmi 100 l 

bo’lsa, aylanishlar takrorlanishi 
*24 ayl/min 15 ayl/min 31 ayl/min 40 ayl/min 
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qancha. 

2 8 1 
Jihozlarni joylashishiga ko’ra beton 

zavodi necha xil bo’ladi 
*3 4 2 5 

2 8 1 
Muqim gravitastion beton qorgichlar 

foydali hajmi qancha 
*330÷3000 l 110÷2560 l 400÷4600 l 380÷4000 l 

2 8 1 
Turbelentli qorishma aralashtirgich 

hajmi qancha bo’ladi 
*65 l 85 l 105 l 35 l 

2 8 1 

Beton aralashtirmasi uzatish qiyin 

bo’lgan tor sharoitda qanday 

uzatiladi 

*truba orqali bunker jihozi bilan 

maxsus 

aralashtirgich 

yordamida 

stisterna orqali ortib 

2 8 1 

Avtobetonlashtirgichlar tayyor 

betonni qancha masofaga tashishda 

qo’llanidladi 

*5÷10 3÷8 8÷17 10÷20 

2 8 2 

Avtobetonlashtirgichlarda qish 

vaqtida beton tashishda nima 

hisobiga beton isitilib beriladi 

*dvigatel chiqarayotgan 

is gaz 

qo’shimcha gaz 

miqdori n 

maxsus qurilma va 

jixoz bilan 
isitish shart emas 

2 8 1 
Avtobetonlashtirgich kuzovi devori 

necha qavatli bo’ladi 
*2 4 3 1 

2 8 2 
Beton nasoslari aralashmani qanday 

holatlarda uzatiladi 
*gorizontal, vertikal gorizontal yoki og’ma vertikal yoki og’ma 

ma’lum burchak 

ostida 

2 8 1 

Pnevmaitik qorishma haydagichlar 

vertikal bo’yicha qancha masofaga 

uzatadi 

*40 m gacha 25 m gacha 55 m gacha ..70 m gacha 

2 10 1 
Supurib- tozalovchi mashinalar 

ishchi jihoi nima 
*cho’tka blok ilgak tros 

2 8 1 
O’zi yurar beton taqsimlagich hajmi 

qancha 
*2÷5m

3
 4÷7m

3 
5÷8m

3 
1,0÷2,1m

3 

     

2 8 1 Mashinalar ish vaqti birligi qanday *sekund kilogramm metr tonna 

2 10 2 
Suv sepuvchi o’rnatma qanday 

burchak ostida buriladi 
*15÷20

0 
20÷30

0 
10÷13

0 
59÷87

0 

2 10 1 

Suv sepuvchi va yuvuvchi 

o’rnatmalar qanday mahkamlanishga 

ega 

*sharnir, konusli sharnirli yoki aylanma 
konusli yoki 

aylanma 
sharnirli 
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2 10 1 
Qorning o’rtacha nisbiy namligi 

qancha 
*10÷12% 8÷10%

 
12÷20%

 
13÷17%

 

2 10 1 
Vaakumli tozalovchi mashinalar 

asosan qaerda qo’llaniladi 
*aerodrom avtomobil yo’l maydon yuzasi maxsus trassa 

2 8 1 

Pnevmatik qorishma haydagichlaor 

gorizontal bo’yicha qancha masofaga 

uzatadi 

*150 m 180 m 100 m 610 m 

2 10 1 
Tezkor plugli qortozalagichlar o’zak 

mashinasi 
*avtomobil, g’ildirakli traktor va shassi shassi va shina 

avtogreyder va 

mashina 

2 10 2 
Yuvuvchi o’rnatma qanday burchak 

ostida buriladi 
*10÷12

0 
12÷17

0 
6÷9

0 
15÷18

0 

1 4 2 
Avtogreyder va g’ildirakli traktorga 

qanday qortozalagich o’rnatiladi 
*plugli, cho’tkali plugli yoki rolik frezali shnekli va rotorli 

1 1 3 
Iqtisodiy samaradorlikni oshirish 

yo’llari 
*zamonaviy mashinalar 

ishni yaxshi tashkil 

etish, boshqarish 
ish hajmini oshirish 

mashinani tiklash va 

takomilalshtirish 

orqali 

2 9 2 
Asfaltyotqizgichlar ishchi tezligi 

qanday 
*1,5÷2,5 km/s 1,1÷2,2 km/s 2,0÷4,2 km/s 2,2÷3,5 km/s 

 



Тalabalar bilimini  baholash tizimi asosida nazorat qilish 

MEZONI 

 “Ko‘tarish-tashish, yo‘l qurilish mashinalari va jihozlari” fanini semestrda o‘qish va 

o‘zlashtirish davomida olinadigan eng yuqori baho miqdori “5” baho. Baholash semestr davomida 

talabaning o‘quv ishlarni bajarish va o‘zlashtirish darajasini aniqlash uchun  joriy, oraliq nazoratga 

va yakuniy nazoratga ajratilgan. Joriy va oraliq ballarni to‘plash talabaning o‘quv ishlarini o‘z 

vaqtida va sifatli bajarish va topshirishi, shuningdek o‘quv mashg‘ulotlarida, ilmiy-metodik ishlarda 

va boshqa o‘quv tadbirlarda faol qatnashishiga bog‘liq.  Semestr mobaynida joriy nazorat kunlik 

baholab boriladi. Semestr mobaynida 2 ta oraliq nazorat belgilangan. (haftasiga 2 soat o‘qitiladigan 

fanlarda 1 ta oraliq). Birinchi oraliq nazorat o‘quv semestrning 9-haftasida  o‘tkaziladi.  Ikkinchi 

oraliq nazorat esa o‘quv semestrning 18-haftasida o‘tkaziladi. 

Oraliq nazoratlar kurs dasturidagi bo‘limlar tugallangandan keyin yozma ish yoki test tarzida 

o‘tkaziladi. 

Yozma ish tarkibida kurs dasturining asosiy mavzularini o‘z ichiga olgan bo‘lib,               3 

yoki  4 ta savoldan iborat bo‘ladi. Har bir savolning murakkabligi va xajmiga qarab   2, 3, 4, 5 

bahogacha berish nazarda tutilgan.  

Test shaklida o‘tkazilsa variant 30 ta savoldan iborat bo‘lsa quyidagicha baholanadi: 

27-30 “5” (a'lo) 

21-26 “4” (yaxshi) 

18-20 “3” (qoniqarli) 

17 va undan kam bo'lsa “2” (qoniqarsiz) 

 ON turini topshirmagan va 2 (qoniqarsiz) baho olgan talaba YaN ga kiritilmaydi va akademik 

qarzdor sanaladi. O‘qish davrida dars qoldirgan talabalar mazkur darslar bo‘yicha referat sifatida 

hisobot topshirgan holdagina oraliq va  yakuniy nazoratlarga  kiritiladi. 

Yakuniy nazoratda joriy va oraliq nazoratda to‘plangan baholar miqdori hisobga olinmaydi. 

Talaba sababli holatda ON va YaN turlariga ishtirok etmasa, ushbu talabaga tegishli nazorat turini 

qayta topshirishga fakultet dekani farmoyishi bilan ruxsat beriladi;  

 Semestr davomida  kurs bo‘yicha  to‘plagan ballar yig‘indisi quyidagi o‘zlashtirish 

ko‘rsatkichi  bo‘yicha baholanadi: 

  

Yakuniy nazorat turi fakultet dekani, o'quv-uslubiy boshqarma bilan kelishgan holda va o'quv 

ishlari bo'yicha prorektor tomonidan imzolangandan so'ng tegishli fan bo'yicha o'quv mashg'ulotini 

olib borgan o'qituvchi ishtirokisiz o'tkaziladi. 

Yakuniy nazorat shakli fan xususiyati va o'quv auditoriya soatidan kelib chiqib, kafedra 

belgilaydi. 

                              

Yakuniy nazorat 

Test shaklida o'tkazilsa variant 30 ta savoldan iborat bo'lsa quyidagicha baholanadi:  

         27-30  “5”(a'lo) 

         21-26  “4”(yaxshi) 

         18-20  “3”(qoniqarli) 

         17 va undan kam bo'lsa “2” (qoniqarsiz) 

        “Yozma” shaklda o'tkazilsa savollar tarkibi 3 tadan iborat bo'ladi va har bir savol “5” baholi 

tizimda baholanib o'rtacha baho hisobga olinadi. 

Baho Talabaning bilim darajasi 

a’lo 
Talaba mustaqil qaror qabul qilsa, ijodiy fikrlasa, bilimini amalda qo'llay olsa va 

savol mohiyatini bilib, xulosa chiqarganligi uchun  

yaxshi 
Talaba qisman mustaqil qaror qabul qilsa va ijodiy fikrlasa hamda bilimini amalda 

qo'llay olsa, berilgan savolning mohiyati haqida tushunchaga ega bo'lsa 

qoniqarli Talaba bilimini amalda qisman qo'llay olsa, savol mohiyatini tasavvur qilsa 

qoniqarsiz Aniq tasavvurga ega emaslik.   Bilmaslik 
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Yakuniy nazorat test shaklida o'tkazilsa o'qituvchi jurnalga bahoni shu kunning o'zida qayd 

etadi. ON va YaN lar yozma ish shaklida bo‘lsa, o'qituvchi 3 kun muddatda baholarni jurnalga qayd 

etadi. 

 “5” (a'lo), “4” (yaxshi), “3” (qoniqarli) baho olgan talabaga qayta topshirishga ruxsat 

berilmaydi; 

          Talaba sababsiz ravishda nazorat turiga qatnashmasa “0” belgisi qo'yiladi; 

  YaN turi bo'yicha baho jurnalga qayd etilganda, shu kuni talabaning baholash daftariga ham 

qayd etilishi shart; 

  YaN turi bo'yicha “2” (qoniqarsiz) baho yoki jurnalga “0” belgisi yozib qo'yilganda ushbu 

baho va belgi talabaning baholash daftariga yozilmaydi; 

 Jurnal o'z vaqtida to'g'ri va to'liq yuritilishi uchun, baholarning asossiz o'zgartirishlar 

kiritilmasligi uchun dekan va fan bo'yicha o'qituvchi mas'ul 
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