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T.R.Yuldashev, E.S.Mirzayev, E.B.Shonazarov,  A.X.Samadov   

5320300-“Texnologik mashinalar va jihozlar” bakalavr ta‟lim yо„nalishi 

uchun “Neft va gaz quduqlarini burg„ilash texnologiyasi va texnikasi” fanidan  

amaliy mashg`ulotlar  bo`yicha o`quv qo`llanma. 

 

Ushbu amaliy mashg`ulotlar  bo`yicha o`quv qo`llanma fanda о„rganiladigan 

masalalarning dolzarbligiga asoslanib, neft va gaz quduqlarini burg„ilash, burg„ilash 

usullari va texnologiyasi, burg„ilashda qо„llaniladigan texnikalar, uskunalar va 

jihozlar, tog„ jinslarini parchalovchi asboblar, burg„ilash tizmalari, yuvuvchi 

eritmalarning turi va vazifalari, burg„ilash rejimini tanlash va asoslash, burg„ilash 

jarayonida sodir bо„ladigan mushkulotlar, qiya yо„naltirilgan va gorizontal 

quduqlarni burg„ilash texnika va texnologiyasi hamda ularni burg„ilash jarayoni, 

egrilanishning oldini olish, quduqlarni burg„ilash jarayonida tizmalarning qisilib 

qolish holatlari, qatlamlarni ajratish, quduqlarni mustahkamlash, sementlash va 

texnika xavfsizligi tо„g„risidagi a‟lumotlar keltirilgan. 

O`quv qo`llanmada oliy о„quv yurtlarida neft va gaz yо„nalishlari bо„yicha 

ta‟lim olayotgan talabalar, magistrlar hamda neft va gaz sohasida ishlayotgan 

mutaxassislar  uchun mо„ljallangan. 

 

 

  Т.Р.Юлдашев,  Э.С.Мирзаев,  Э.Б.Шоназаров,  А.Х.Самадов   

  

 5320300 - Учебное пособия для практическим занятиям по предмету 

«Технология и техника бурения нефтяных и газовых скважин» для 

бакалавриата 5320300 - «Технологические машины и оборудование». 

 

 Учебное пособия для практического занятия основаны на актуальности 

проблем, изучаемых в науке, бурении нефтяных и газовых скважин, методах и 

технологиях бурения, методах, оборудовании и инструментах, используемых 

при бурении, горных породах. Бурильный инструмент, буровые установки, 

типы и функции промывочных растворов, выбор и обоснование режима 

бурения, проблемы, возникающие при бурении, технологии и технологии 

бурения наклонных и горизонтальных скважин и их бурения. информация о 

процессе, предотвращение изгибов, случаи сжатия гребней при бурении 

скважин, разделение пластов, укрепление скважин, цементация и техническая 

безопасность. 

 Учебник предназначено для студентов, магистров и специалистов, 

работающих в области нефти и газа, обучающихся в вузах в области нефти и 

газа. 
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T.R. Yuldashev, E.S.Mirzayev, E.B.Shonazarov,  A.X.Samadov  

 

 5320300 – Textbook for practical training on a subject "Technology and 

techniques of drilling of oil and gas wells" for the bachelor's degree in 

"Technological machines and equipment". 

 

 The textbook for this practical training are based on the relevance of the issues 

studied in science, drilling of oil and gas wells, drilling methods and technology, 

techniques, equipment and tools used in drilling, rock Crushing tools, drilling rigs, 

types and functions of flushing solutions, selection and justification of drilling mode, 

problems encountered during drilling, techniques and technology of drilling inclined 

and horizontal wells and their drilling information on the process, the prevention of 

bending, the cases of compression of the ridges during the drilling of wells, the 

separation of layers, well reinforcement, cementation and technical safety. 

 The manual is intended for students, masters and specialists working in the 

field of oil and gas, studying at universities in the field of oil and gas. 
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 “Neft va gaz quduqlarini burg„ilash texnologiyasi va texnikasi” fanidan amaliy 

mashg„ulotlarning texnologik xaritasi. 

 

№ Mashg„ulotning 

soni 

Amaliy mashg„ulot mavzulari Mashg„ulot 

soati 

1 Kirish Kirish  

2 1-amaliy 

mashg„ulot 

Tog„ jinslarining fizik-mexanik xossalarini 

о„rganish. 

 

2 

3 2-amaliy 

mashg„ulot 

Tog„ jinslarining g„ovakligi va yoriqligi. 2 

4 3-amaliy 

mashg„ulot 

Burg„ilash qurilmalarining va asboblarining 

texnik tasniflarini о„rganish. 

2 

5 4-amaliy 

mashg„ulot 

Burg„ilash ilgagi va elevator. 2 

6 5-amaliy 

mashg„ulot 

Gidravlik yuk indikatorining ish prinsipini 

о„rganish. 

2 

7 6-amaliy 

mashg„ulot 

Yuvish suyuqliklarining parametrlarini 

hisoblash. 

 

2 

8 7-amaliy 

mashg„ulot 

Kern oluvchi va kо„taruvchi uskunalar. 2 

9 8-amaliy 

mashg„ulot 

Quduqlarni yuvishda qо„llaniladigan 

texnologik jihozlar. 

2 

10 9-amaliy 

mashg„ulot 

Burg„ilash qorishmlarini tayyorlash uchun 

qо„llaniladigan materiallar. 

2 

11 10-amaliy 

mashg„ulot 

Yuvish suyuqliklarining  og„irlashtiruvchi 

materiallar  va  kimyoviy reagentlar. 

2 

12 11-amaliy 

mashg„ulot 

Texnologik jarayonlarni burg`ilash rejimi 

parametrlarini ta`siri. 

2 

13 12-amaliy 

mashg„ulot 

Burg„ilarning burg„ilash tezligiga rejim 

parametrlarini ta‟siri. 

2 

14 13-amaliy 

mashg„ulot 

Burg`ilash eritmalarini tayyorlash va 

tayyorlash qurilmalari haqida ma`lumot. 

2 

15 14-amaliy 

mashg„ulot  

Burg„iga berilayotgan yukning ta‟siri. 2 

16 15- amaliy 

mashg„ulot  

M turdagi va olmos  kallaklar. 2 

17 16-amaliy 

mashg„ulot 

Mustahkamlovchi quvurlar. 2 

18 17-amaliy 

mashg„ulot  

Mustahkamlovchi quvurlarga о„rnatiladigan 

jihozlar. 

 

2 

19 18- amaliy Quduqlarni mustahkamlash. 2 
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mashg„ulot  

20 19-amaliy 

mashg„ulot 

Sharoshkali va parrakli burg„ilar, burg„i 

kallagi va kalonnali burg„ilar, olmosli va 

maxsus mо„ljallangan burg„ilarning tuzilishini 

о„rganish. 

2 

21 20-amaliy 

mashg„ulot  

Dolotolarning ish kо„rsatkichlarini qiyosiy 

taqqoslashni о„rganish. Dolotoning о„q 

bо„yicha yuklanishini aniqlash usullari. 

2 

22 21- amaliy 

mashg„ulot  

Burg„ilash quvurlar birikmasi va 

og„irlashtirilgan burg„ilash quvurlarining 

turlari va о„lchamlarini tanlashni о„rganish. 

2 

23 22-amaliy 

mashg„ulot 

Rotorli va turbinali burg„ilash usullarida 

quvurlar birikmasini mustahkamlikka 

hisoblash. 

2 

24 23-amaliy 

mashg„ulot  

Rotorli va turbinali burg„ilash usullarida 

quvurlar birikmasini mustahkamlikka 

hisoblash. 

2 

25 24- amaliy 

mashg„ulot  

Qiya yо„naltirilgan quduq profilini hisoblash 

va qurish. 

2 

26 25-amaliy 

mashg„ulot 

Quduqning burg„ilash rejimini tanlash va 

asoslashga doir misollar. 

2 

27 26-amaliy 

mashg„ulot  

Rotorli va turbinali usullarda quduq 

tanasining yuvilishini gidravlik hisobi. 

2 

28 27-amaliy 

mashg„ulot 

Rotorli va turbinali usullarda quduq 

tanasining yuvilishini gidravlik hisobi. 

2 

29 28-amaliy 

mashg„ulot  

Burg„ilashdagi qiyinchiliklar va halokatlarni 

bartaraf etishga doir misol va masalalar. 

2 

30 29- amaliy 

mashg„ulot  

Quduq konstruksiyasini tanlash va asoslashga 

doir misollar. 

2 

31 30-amaliy 

mashg„ulot 

Mustahkamlash quvurlarini hisoblash. 

Quduqni sementlash jarayonini hisoblash.  

2 

32 31-amaliy 

mashg„ulot  

Mustahkamlash quvurlarini hisoblash. 

Quduqni sementlash jarayonini hisoblash.  

2 

33 32- amaliy 

mashg„ulot  

Mahsuldor qatlamlardagi quduq profilini 

gorizontal uchastkalarini loyihalashtirishni bir 

nechta xususiyatlari.   

2 

34 33-amaliy 

mashg„ulot 

Gorizontal quduqni profilini о„rganish. 2 

35 34-amaliy 

mashg„ulot  

Egrilanishi о„zgaruvchan radiusli gorizontal 

quduqni profilini loyihalashtirish 

2 

36 35- amaliy 

mashg„ulot  

Gorizontal quduqning profilini hisobi 

bо„yicha misollar yechish. 

2 

37 36-amaliy 

mashg„ulot 

Quduq qurishning texnik loyihasi. 2 
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38 37-amaliy 

mashg„ulot  

Geologik-texnik naryad (GTN) tuzish. 2 

39 38- amaliy 

mashg„ulot  

Burg`ilash maydonini burg`ilashga tayyorlash. 2 

40 39-amaliy 

mashg„ulot 

Burg`ilash mashina va mexanizmlari. 2 

41 40-amaliy 

mashg„ulot  

Burg`ilash minorasini montaj va demontaj 

qilish. 

2 

42 41- amaliy 

mashg„ulot  

Quvurlar bazasi haqida tushuncha. 

 

2 

43 42-amaliy 

mashg„ulot 

Xavfsizlik texnikasi bo`yicha yo`riqnoma. 2 

44 43-amaliy 

mashg„ulot  

Burg`ilashdagi ekologik muammolar.  2 

45 44- amaliy 

mashg„ulot  

Halokatga qarshi jihoz va uskunalar. 2 

46 45- amaliy 

mashg„ulot 

Burg`ilash brigadasining tarkibi va vazifalari. 2 

 Jami:  90 soat 
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K I R I SH 

О„zbekiston Respublikasida neft va gaz sanoati kо„p tarmoqli hisoblanadi va 

о„zining tarkibida vertikal-integratsion tizimni tashkil qiladi, quduqning tubidan 

iste‟molchigacha bо„lgan tarmoqni nazorat qiladi. Bunday katta quvvatga ega bо„lgan 

tizimning barqarorligini ta‟minlash yetuk bilimdon mutaxassislarni о„qitishni va 

tarbiyalashni taqozo etadi.  

О„zbekiston Respublikasi neft qazib olish bо„yicha qariyb 125 yillik tarixga 

ega bо„lib, hozirgi vaqtda yonilg„i-energetika resurslarini eksport qilish bо„yicha 

Yaqin va О„rta Sharq mamlakatlari ichida yetakchi о„rinlardan birini egallaydi. 

Respublikamiz hududining 60 %iga yaqini yer osti neft va gaz manbalariga 

boy bо„lib, hududimizda 5 ta asosiy: Ustyurt, Buxoro-Xiva, Hisor, Surxondaryo va 

Farg„ona neftgazli regionlari bir-biridan ajralib turadi. 

 Mustaqil respublikamizning rivojlanishida hozirgi zamon neft va gaz sanoati 

qisqa muddatlarda katta muvaffaqiyatlarga erishdi, respublikamiz neft va gaz 

mahsulotlariga о„z ehtiyojlarini ta‟minlash bilan bir qatorda energiya manbalarini 

chetga sotishni yо„lga qо„ydi. Yangi neft va gaz obyektlari ishga tushirilishi bilan 

jahon andozalari darajasiga javob beruvchi yuqori texnologik quvvatli ishlab 

chiqarish qurilmalari foydalanila boshlandi. 

 Shuni alohida ta‟kidlash kerakki, 2012 yilda Surg„il koni bazasida, hatto, 

dunyo mezonlari bо„yicha ham noyob bо„lgan, qiymati 25 milliard dollardan ziyodni 

tashkil etadigan Ustyurt gaz-kimyo kompleksi qurilishi 2016 yilda nihoyasiga 

yetkaziladi va bu korxona 4 milliard 500 million kub metr tabiiy gazni qayta ishlash, 

400 ming tonna polietilen va 100 ming tonna polipropilen ishlab chiqarish imkonini 

beradi. 

Ma‟lumki Respublikamizda 2012 yilgacha Qamashi egilmasida 10 ta kon 

(Oqnazar, Shimoliy Oqnazar, CHо„lquvar, Qamashi, Beshkent, Shimoliy Girsan, 

Girsan, Devxona, Chigil va Hujum) ochildi va ishga tushirilgan. CHо„lquvar, 

Qamashi va Beshkent konlarida yetarli darajada  geologik-geofizik materiallar 

tо„plangan.   

Quduqlarni burg„ilab ochish va sinash ishlari geologik-qidiruv va quduqlarni 

ishlatishning asosiy jarayonlari hisoblanadi hamda ularning samaradorlik 

kо„rsatgichlarni mahsuldor qatlamlarni sifatli ochilish kо„rsatgichiga bog„liqdir.   

Burg„ilash texnikasi va texnologiyasini takomillashtirish, burg„i-lash 

ishlarining samaradorligini oshirish va ularning tannarxini pasaytirish bugungi kunda 

muhim masalalardan biridir. Neft va gaz sanoatini rivojlantirish, takomillashtirish, 

yangi texnika va texnologiyalarni joriy kilish sanoat va energitika tarmog„ining 

hamma tizimlariga о„zining ta‟sirini kо„rsatadi. Neft va gaz quduqlarini qurishda 

yangi texnologiyalardan foydalanish, qatlamda burg„ilash jarayonini olib borishda 

qо„llaniladigan burg„ilash eritmalarining samaradorligini oshirish, gorizontal 

quduqlarni burg„ilash texnologiyasining yanada kengroq kirib kelishi, yangi 

burg„ilanayotgan quduqlarda va eski quduqlar fondidan samarali foydalanishda radial 

burg„ilash usullari yordamida quduqning mahsuldor qismi zonasini drenajlashtirishni 

kuchaytirish orqali qatlamning beraoluvchanligini  oshirish, qiya yо„naltirilgan 

quduqlarni burg„ilash va qurish, mahsuldor qatlamni sifatli ochishda qо„llaniladigan 
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burg„ilash eritmalarining tarkibini tanlash va qatlamning tabiiy kollektorlik  

xususiyatlarini saqlab qolish hamda oqimning kirib kelishini ta‟minlash dolzarb 

masalalardan hisoblanadi.  

Mahsuldor qatlamlarni sifatli ochilishini ta‟minlashga ta‟sir qiluvchi bir qator 

masalalar tо„g„risida fikrlar bayon qiligan. Gorizontal quduqlarni burg„ilash  

texnologiyasini olib borishda qо„llaniladigan texnikalar, burg„ilashni amalga 

oshirishdagi murakkabliklar, quduqdan parchalangan tog„ jinslarining quyqumlarini 

yuvib chiqarishdagi muammolar, quduqning gorizontal uchastkasida mustahkamlash 

ishlarini olib borish jarayonlarining ketma-ketligi tо„g„risidagi ma‟lumotlar 

keltirilgan.  

Respublikamizda iqtisodiy islohatlarni yanada chuqurlashtirish hamda bozor 

munosabatlarining rivojlanishida malakali mutaxassislarni tayyorlashga zaruriyat 

katta. Shuning uchun, «Neft va gaz quduqlarini burg`ilash texnologiyasi va 

texnikasi» fanini o‟rganish va chuqur egallash uchun zarur bo‟lgan umumkasbiy 

bilimlarni, tarixiy ma‟lumotlarni, asosiy vazifalarni, ta‟lim standartida talab qilingan 

bilim, ko‟nikma va malakalarni ta‟minlashdir. 

«Neft va gaz quduqlarini burg„ilash texnologiyasi va texnikasi»  fanining 

asosiy maqsadi bakalavr yo‟nalishi boyicha ta‟lim olayotgan talabalarni «Neft va gaz 

quduqlarini burg„ilash texnologiyasi va texnikasi» sohasining nazariy va amaliy 

jihatdan mukammal o‟zlashtirishlarini ta‟minlashdan iborat.  

Bu sohani o‟rganish jarayonida talabalar tajribali professor-o‟qituvchilar 

yordamida tog‟ jinslarining mexanikasi, burg‟ilash quduqlarining tuzilishi, qurilish 

tsikllari, burg‟ilash quduq turlari, tasniflari, burg‟ilash usullari, rejimi, burg‟ini 

aylantiruvchi mexanizmlari, burg‟ilash qurilmalari va minoralari, burg‟ilash 

qurilmalarini o‟zlashtirish, sinash va tugatish, quduqlarni mustahkamlash va 

tsementlash usullari, burg‟ilash qurilmalari, birikmalari, burg‟ilash (doloto), tutish 

(baraban, xomut, qulf), tushirish va ko‟tarish, kesish, payvandlash, o‟lchash, 

ta‟mirlash, namuna olgich asboblari, tsementlash, yuvish va tozalash tizimlari, 

burg‟ilash eritmasi va reagentlar, burg‟ilashning texnik – iqtisodiy ko‟rsatkichlari, 

burg‟ilash asoratlariga, yong‟inga qarshi va atrof muhitni muhofaza qilish qoidalari 

to‟g‟risida to‟liq bilim oladilar. 

O‟qitish jarayonida olingan bilimlar natijasida talabalar burg‟ilash asbob – 

uskunalari, qurilmalarini, mahsuldor qatlamlarni ochish, ularni sinash, ishga tushirish 

va quduq tuzilishini loyihalash usullarini tanlash, mahsuldor qatlamlarni ochish, 

ularni sinash, ishga tushirish va quduq tuzilishini loyihalash usullarini tanlash, 

mahsuldor qatlamlarni sifatli qilib ochish hozirgi kun talabiga javob beradigan 

burg‟ilash rejimini va yuvish eritmalarini tanlash, quduq sifatini to‟g‟ri baholash va 

quduq qurilishining tan-narxini pasaytirish kabi muammolarni yechish qobiliyatiga 

ega bo‟lgan, mustaqil ish yurita oladigan yetuk malakali mutaxassis qilib 

yetishtiriladi. 

Mustaqil respublikamizning rivojlanishida hozirgi zamon neft va gaz sanoati 

qisqa muddatlarda katta muvaffaqiyatlarga erishdi, respublikamiz neft va gaz 

mahsulotlariga о„z ehtiyojlarini ta‟minlash bilan bir qatorda energiya manbalarini 

chetga sotishni yо„lga qо„ydi. Yangi neft va gaz obyektlari ishga tushirilishi bilan 
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jahon andozalari darajasiga javob beruvchi yuqori texnologik quvvatli ishlab 

chiqarish qurilmalari foydalanila boshlandi. 

О„zbekiston Respublikasi neft qazib olish bо„yicha salkam 125 yillik tarixga 

ega bо„lib, hozirgi vaqtda yonilg„i energetika resurslarini eksport qilish bо„yicha 

Yaqin va О„rta Sharq mamlakatlari ichida yetakchi о„rinlardan birini egallaydi. 

Respublikamiz hududining 60 foiziga yaqini yer osti neft va gaz manbalariga 

boy bо„lib, hududimizda 5 ta asosiy: Ustyurt, Buxoro-Xiva, Hisor, Surxondaryo va 

Farg„ona neftgazli regionlari bir-biridan ajralib turadi. 

Shuni alohida ta‟kidlash kerakki, 2012 yilda Surg„il koni bazasida, hatto, 

dunyo mezonlari bо„yicha ham noyob bо„lgan, qiymati 25 milliard dollardan ziyodni 

tashkil etadigan Ustyurt gaz-kimyo kompleksi qurilishi 2016 yilda nihoyasiga 

yetkaziladi va bu korxona 4 milliard 500 million kub metr tabiiy gazni qayta ishlash, 

400 ming tonna polietilen va 100 ming tonna polipropilen ishlab chiqarish imkonini 

beradi. 

“Shurtan neft-gaz”,  “Muborak neft-gaz”  korxonalari , “Shurtangazkimyo” 

majmuasi, Muborak gazni qayta ishlash zavodi, Dehqonobod kaliyli o`g`itlar zavodi, 

Tolimarjon issiqlik elektr stansiyasi, “Hisor neft-gaz” kabi yirik ishlab chiqarish 

quvvatlari mamlakatimiz sanoatida salmoqli o`rin tutadi. 

Bundan tashqari Qashqadaryo viloyatining G`uzor tumanida “SHo`rtan gaz-

kimyo” majmuasining tozalangan metan gazi  negizida sintetik suyuq yoqilg`i  (GTL) 

ishlab chiqarish zavodi  va “Sho`rtan gaz-kimyo” majmuasining ishlab chiqarish 

quvvatlarini kengaytirish” loyihasiga asosan tabiiy gazdan polipropilen ajratib olish 

sexi 2020 yilning oxirigacha ishga tushadi. 

“Shurtan gaz-kimyo” majmuasining tozalangan metani negizida sintetik  suyuq  

yoqilg`i  (GTL) ishlab chiqarishni tashkil etish” loyihasi gaz-kimyo sanoati  

yo`nalishida dunyoning ilg`or texnologik yechimlarini o`zida aks ettirgan. Ushbu 

loyiha MDH doirasidagi eng yirik mega-loyihalardan biridir. Loyiha 

“O`zbekneftgaz” kompaniyasi ta`sischiligida amalga oshirilishi mamlakatimizning 

yoqilg`i-energetika xavfsizligini ta`minlashda  katta ahamiyatga ega bo`lishi 

barobarida, sohaning jadal sur`atlarda taraqqiy etayotganidan dalolat beradi. 

Bugungi kunda mamlakatimizda qazib chiqarilayotgan tabiiy gazning  

70 foizi,  neftning qariyb 78 foizi, gaz kondensatining 80 foizidan ortig`i ushbu 

viloyat hissasiga to`g`ri keladi. Viloyatda sanoat izchil rivojlanmoqda. Yalpi hududiy 

mahsulotda bu sohaning ulushi 38 foizni tashkil etayotgani ham shundan dalolat 

beradi. 

Loyiha doirasida yiliga 3,6 milliard kub metr tabiiy gazni qayta ishlash orqali 

1,5 million tonna yuqori sifatli “Evro-5” talablariga javob beradigan sintetik yoqilg`i 

ishlab chiqariladi. Shundan 743 ming tonnasi dizel yoq`ilgisi, 311 ming tonnasi 

aviakerosin, 431 ming tonnasi nafta va 21 ming tonnasi suyultirilgan gazni tashkil 

etadi.  

O`zbekiston Respublikasi Prezidenti Sh.M.Mirziyoyevning  “Oliy ta`lim 

tizimini yanada rivojlantirish chora-tadbirlari to`g`risida”gi  20 apreldagi PQ qarori 

oily ta`lim tizimini tubdan takomillashtirish, mamalakatimizni  ijtimoiy-iqtisodiy 
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rivojlantirish borasidagi ustuvor vazifalarga mos holda, kadrlar tayyorlashning 

ma`no-mazmunini tubdan qayta ko`rib chiqish, xalqaro standartlar darajasida oliy  

malakali mutaxasislar tayyorlash uchun zarur shart sharoitlar yaratish 

maqsadida qabul qilingan.  

Dasturga muvofiq, 2017-2021- yillarda 48 ta oliy ta`lim muassasasida jami 180 

ta o`quv, ilmiy-laboratoriya binosi, sport inshootlari va ijtimoiy-muhandislik 

infratuzilmalari ob`ektlarida   qurilish, rekonstruksiya va kapital ta`mirlash ishlari 

olib boriladi. Shuningdek, 53 ta oily ta`lim muassasasida 400 ta o`quv laboratoriyasi 

bosqichma-bosqich eng zamonaviy o`quv-laboratoriya uskunlari bilan jihozlanadi, 7 

ta oliy ta`lim muassasasida barcha oliy ta`lim muassasasilari o`zaro hamkorlikda 

foydalanadigan ilmiy laboratoriyalar tashkil etiladi.  
Ushbu o`quv qo`llanma 5320300 - «Texnologik mashinalar va jihozlar» 

yo`nаlishi tаlаbаlаrigа mo`ljаllаngаn bo`lib «Nеft vа gаz quduqlarini burg`ilash 

texnologiyasi va texnikasi» fanining nаmunаviy dаsturi аsоsidа tuzilgаn. 

Qo`llanmаdа tаlаbаlаrni mа`ruzа dаrslаridа оlgаn nаzаriy bilimlаrini mustаhkаmlаsh 

mаqsаdidа burg`ilаsh eritmаlаri, yuvuvchi suyuqliklаr vа tamponaj qоrishmаlаrining 

va burg`lash dastgohlari, jihozlari, asbob – uskunalarini  аsоsiy хоssаlаrini o`rgаnish 

аsоsidа muhim  ishlаrini bаjаrishgа mo`ljаllаngаn.  
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Vaqti – 2 soat  Talabalar soni – 30 

О‘quv mashg‘ulotining 
shakli  

Bilimlarni chuqurlashtirish va kengaytirish 
bо‘yicha muammoli amaliy mashg‘ulot 

Amaliy mashg‘ulotda 
muhokama qilish uchun 
savollar   

1. Tog‘ jinslari haqida umumiy tushuncha. 

2. Tog‘ jinslarining turlari va tuzilishi. 

3. Tog‘ jinslarining mexanik xossalari. 

4.  Tog‘ jinslarining zichligi. 

5. Tog‘ jinslarining mustahkamlik darajasi 

Amaliy mashg‘ulotning maqsadi: mavzu bо‘yicha bilimlarni 
mustahkamlash va chuqurlashtirish muammoli masalalarini yechish 
odatlarini rivojlantirish. 

Pedagogik vazifalar.  

- mavzu bо‘yicha 
bilimlarni ongli ravishda 
о‘zlashtirish va 
mustahkamlash;  

- muammoli masalalarni 
yechish kо‘nikmalarini 
rivojlantirish;  

- muammoni tahlil qilish;  

- alternativ yechimlarni 
ilgari sо‘rish, yakuniy 
xulosani shakllantirish.   

О‘quv faoliyatining natijalari:  

Talaba:  

- tog‘ jinslarini paydo bо‘lishi tо‘g‘risidagi 
maelumotlarga ega bо‘ladilar; 

- tog‘ jinslarini zichligini va yoriqliligini 
burg‘ilash jarayonini olib borish bilan 
chambarchas bog‘liqligini asoslab beradilar; 

-tog‘ jinslarini mustahkamligi kо‘rsatkichlarini 
burg‘ini ish kо‘rsatkichi ta’sir etish holatlarini 
о‘zlashtiradilar. 

 

Uqitish usullari va 
texnikasi  

Muammoli usul, suhbat, aqliy hujum, BBB, 
munozara, prezentatsiya, FSMU.   

 

О‘qitish vositalari  Amaliy mashg‘ulot bо‘yicha uslubiy kо‘rsatma, 
ma’ruza matni, internet ma’lumotlar, 
adabiyotlar.   

О‘qitish shakllari  Guruh va jamoada ishlash.  

О‘qitish sharoitlari  Guruhlarda ishlash uchun mо‘ljallangan 
auditoriya  

 

 

Mavzu: Tog‘ jinslarining fizik-mexanik xossalarini о‘rganish. 

1 – amaliy mashg`ulot 
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Аmаliy mаshg‘ulotning texnologik xаritаsi. 
 

Bosqichlаr 
vаqti  

Fаoliyat mаzmuni 

О„qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich.  

Kirish  

(10 min.)  

1.1. Mаvzu, uning mаqsаdi, о„quv 
mаshg„ulotidаn kutilаyotgаn nаtijаlаr 
mа‟lum qilinаdi. 

1.2. Sаvollаr bо„yichа tаlаbаlаr bilimini 
fаollаshtirаdi. 

1) Qаndаy tog„ jinslаrini bilаsiz? 

2) Qаndаy tog„ jinslаridа neft vа gаz 
mаhsulotlаri tо„plаnаdi? 

3) Kollektorlik xususiyati nimа? 

4) Tog„ bosimi qаndаy qiymаtdа 
о„zgаrаdi?   

1.1. Mаvzuni 
eshitаdi vа yozib 
olаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа 
jаvob berаdlаr.   

2-bosqich.  

Аsosiy  

(60 min.)  

 

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik guruhlаrgа 
bо„lаdi vа mаvzu berаdi:  

1) «Tog„ jinsi» tushunchаsigа klаster tuzing.  

2) Tog„ jinsini mexаnik xossаlаri hаqidаgi 
mа‟lumotlаrgа egа bо„lishаdi. 

3) Tog„ jinslаrining mexаnik xossаlаrini 
burg„ilаsh jаrаyonigа tа‟sir qilishi 
tо„g„risidаgi tushunchаlаrni olаdilаr. 

Guruhlаrdа ish boshlаngаnligini e‟lon qilаdi 
(1,2-ilovа). 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа mаslаhаt 
berib turilаdi. 

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni vа о„zаro 
bаholаshni tаshkil qilаdi. 

Guruhlаrdа tаqdimoti bо„yichа 
umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

2.3. Guruhlаrdа ishlаshdа fаol ishtirok 
etmаgаn tаlаbаlаrgа test topshirig„ini berаdi. 
(3-ilovа).   

2.1. Eshitаdilаr, 
guruh sаrdori 
topshiriqlаrni 
bаjаrilishini tаshkil 
qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 
bо„yichа tаqdimot 
tаyyorlаydi.  

Prezentаsiyani 
tаqdim etаdi. 

Prezentаsiyagа 
qо„shimchаlаr 
qilаdi, boshqа 
guruhlаrgа sаvollаr 
berаdi. 

Guruhlаr tаqdimoti 
muhokаmа qilаdi vа 
о„zаro bаholаydilаr.  

2.4. Test yechаdi vа 
о„qituvchigа 
topshirаdi.     

3-bosqich.  

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О„quv fаoliyatini yakunlаydi. Tаlаbаlаr 
e‟tiborini erishilgаn nаtijаlаrgа, аsosiy 
jihаtlаrgа qаrаtаdi. Fаol ishtirok etgаn 
tаlаbаlаrni rаg„bаtlаntirаdi.  

3.2. Mustаqil tа‟lim uchun topshiriq berаdi: 
yangi mustаqil mаvzuni «Bumerаng» 
texnologiyasini qо„llаb yoritishni topshiriq 
berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 
аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 
vаzifаlаrni yozib 
olаdilаr.  
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1 – amaliy mashg`ulot. Tog„ jinslarining fizik-mexanik xossalarini о„rganish. 

 1.1. Tog„ jinslarining mexanik xossalari. 

 

Yer qobig„ini tashkil qilgan tog„ jinslari minerallarining va kristallarning 

agregat (birikma) laridan tuzilgan. 

Tog„ jinslari bir xil minerallardan iborat bо„lsa monomino, har xil 

minerallardan paydo bо„lganda polimineral tog„ jinslari ataladi. Tuzlar, gips, angidrit, 

ohaktosh, dolomit va h.k. monomino tog„ jinslari magmadan paydo bо„lgan: 

qumtoshlar, gillar polimineral jinslari hisoblanadi. Tog„ jinslari kelib chiqishiga kо„ra 

magmatik, chо„kma va metomorfik guruhlarga bо„linadi. Magmatik tog„ jinslari yer 

qobig„i yoki ustiga chiqib qolgan magmaning sovishi va qotishidan paydo bо„lib 

bо„ladi. Yuqori temperatura va bosim ta‟sirida tog„ jinslarining kimyoviy tartiblari 

о„zgarishi natijasida metomorfik tog„ jinslari yuzaga keladi. Chо„kma tog„ jinslari yer 

yuzasida avval hosil bо„lgan magma tog„ jinslarining suv, shamol, temperatura 

ta‟siridan yemirilib, parchalanib, ma‟lum joylarda tо„planishidan hosil bо„ladi.           

Neft va gaz konlarining geologik tuzilishi asosan chо„kma jinslaridan iborat. 

Oraliq moddalar va jonli tanalardan ham chо„kma jinsi paydo bо„ladi. Chо„kma tog„ 

jinslari kristalik va maydalangan turlar ajratilgan. Kristalik tog„ jinslari tog„ 

jinslarining 25% ini tashkil etadi. Qolganlari esa maydalangan tog„ jinslaridan iborat.  

Kimyoviy birikma natijasida hosil bо„lgan mineral va agregatlar ham chо„kma 

tog„ jinslari hisoblanib, ular xemogen tog„ jinslari deb ataladi.  

Kristalik chо„kma tog„ jinslari suv tarkibidagi kimyoviy moddalarning 

reaksiyasi natijasida yuzaga kelgan minerallarning birikmasi (agregati) dan tashkil 

topgan (bular tuzlar, ohaktosh, dolomit, mergel, gips, angidrit, kremniy). 

 
1– rasm. Tog` jinslari. 

Tog„ jinslarining yemirilishidan chaqiq tog„ jinslari yuzaga keladi. Ular 

о„lchami bо„yicha tо„rtga bо„linadi: dag„al chaqiqli (2 mm dan katta); qumtoshli (0,1 

dan 2 mm gacha); mayda qumli (0,01 dan 0,1 mm gacha) va gilli (0,01 mm dan 

kichik). Neft-gaz skvajinalarining geologik kesimining kо„p qismini chaqiq tog„ 

jinslari tashkil etadi. 
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1.1 – Har xil turlardagi tog` jinslari. 

 

Gilli tog„ jinslari suvli muhitda mujassamlanadi. Gilning tarkibidagi suv 

miqdori uning xossalariga ta‟sir qiladi. Gil tarkibida suv kо„p bо„lsa, u 

yumshoqlanadi; aksincha, suv kam bо„lsa, gaz qattiqlashadi va toshga (argillitga) 

aylanadi.  

1.2. Tog„ jinslarining zichligi 

 

Tog„ jinslarining muhim xossalaridan biri – uning zichligi, ya‟ni bir hajmdagi 

namunaning og„irligi (massasi):  

V

m
zich 

          (1.1) 

 

m – namunaning og„irligi; V – namunaning hajmi. Chо„kma tog„ jinslarining zichligi 

2,31,2 zich  g/sm
3
.  

 Chо„kma tog„ jinslarining zichligi magmatik tog„ jinslarining zichligidan past 

bо„lib, ularning namligiga, g„ovakligiga va mineral tarkibiga bog„liq. Chuqurda 

yotgan tog„ jinslarining zichligi yer yuziga yaqin yotganlarinikidan yuqori bо„ladi, 

chunki unga tog„ bosimi ta‟sir etib, g„ovakligini ancha kamaytirib yuboradi. 

 

 

Tog„ jinslаrining zichligi, g/sm
3 

1.1-jаdvаl. 

Qumtoshlаr 2,40-3,20 Ohаktoshlаr 2,41-2,98 

Аlevrolitlаr 2,40-3,04 Dolomitlаr 2,55-3,19 
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Аrgillitlаr 2,63-2,86 Аngidritlаr 2,72-2,99 

Mergellаr 2,37-2,92 Tuztoshlаr 2,10-2,20 

 

1.1- jadvalda tog` jinslarini tashkil qiluvchi qumtoshlar, alevrolitlar, argillitlar,  

mergellar, ohakltoshlar va boshqa tog`jinslarini zichligi keltirilgan. 

 

 

Nazorat savollari: 

 

1. Tog„ jinslari haqida ma`lumot bering? 

2. Tog„ jinslarining turlari va tuzilishi haqida ma`lumot bering? 

3. Tog„ jinslarining zichligi deganda nimani tushunasiz?. 

4.  Xemogen tog` jinslari haqida ma`lumot bering? 

5.  Piroklastik tog` jinslari haqida ma`lumot bering? 
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Vaqti – 2 soat  Talabalar soni – 30 

О‘quv mashg‘ulotining 
shakli  

Bilimlarni chuqurlashtirish va kengaytirish 
bо‘yicha muammoli amaliy mashg‘ulot 

Amaliy mashg‘ulotda 
muhokama qilish uchun 
savollar   

1. Tog‘ jinslarining g‘ovakligi. 

2. Tog‘ jinslarining yoriqligi. 

3. Tog‘ jinslarining abrazivligi. 

4.  Tog‘ jinslarining granulometrik tarkibi. 

5. Tog‘ jinslarining solishtirma yuzasi 

Amaliy mashg‘ulotning maqsadi: mavzu bо‘yicha bilimlarni 
mustahkamlash va chuqurlashtirish muammoli masalalarini yechish 
odatlarini rivojlantirish. 

Pedagogik vazifalar.  

- mavzu bо‘yicha 
bilimlarni ongli ravishda 
о‘zlashtirish va 
mustahkamlash;  

- muammoli masalalarni 
yechish kо‘nikmalarini 
rivojlantirish;  

- muammoni tahlil qilish;  

- alternativ yechimlarni 
ilgari sо‘rish, yakuniy 
xulosani shakllantirish.   

О‘quv faoliyatining natijalari:  

Talaba:  

- tog‘ jinslarini g`ovakligi tо‘g‘risidagi 
ma`lumotlarga ega bо‘ladilar; 

- tog‘ jinslarini yoriqliligini burg‘ilash 
jarayonini olib borish bilan chambarchas 
bog‘liqligini asoslab beradilar; 

-tog‘ jinslarini granulometric tarkibi va 
solishtirma yuzasi haqida ma`lumotga ega 
bo`ladilar. 

 

Uqitish usullari va 
texnikasi  

Muammoli usul, suhbat, aqliy hujum, BBB, 
munozara, prezentatsiya, FSMU.   

 

О‘qitish vositalari  Amaliy mashg‘ulot bо‘yicha uslubiy kо‘rsatma, 
ma’ruza matni, internet ma’lumotlar, 
adabiyotlar.   

О‘qitish shakllari  Guruh va jamoada ishlash.  

О‘qitish sharoitlari  Guruhlarda ishlash uchun mо‘ljallangan 
auditoriya  

 

 

 

 

Mavzu: Tog‘ jinslarining  g‘ovakligi va yoriqligi. 

2-amaliy mashg`lot 
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Аmаliy mаshg‘ulotning texnologik xаritаsi. 

 

Bosqichlаr 
vаqti  

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich.  

Kirish  

(10 min.)  

1. Mаvzu, uning mаqsаdi, о‘quv 
mаshg‘ulotidаn kutilаyotgаn nаtijаlаr 
mа’lum qilinаdi. 

2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr bilimini 
fаollаshtirаdi. 

1)    Qаndаy tog‘ jinslаrini bilаsiz? 

2)  Qаndаy tog‘ jinslаridа neft vа gаz 
mаhsulotlаri tо‘plаnаdi? 

3)   Kollektorlik xususiyati nimа? 

4) Tog‘ bosimi qаndаy qiymаtdа 
о‘zgаrаdi?   

1.1. Mаvzuni 
eshitаdi vа yozib 
olаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа 
jаvob berаdlаr.   

2-bosqich.  

Аsosiy  

(60 min.)  

 

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik guruhlаrgа 
bо‘lаdi vа mаvzu berаdi:  

1) «Tog‘ jinsi» tushunchаsigа klаster 
tuzing.  

2) Tog‘ jinsini g‘ovakligi va yoriqligi 
hаqidаgi mа’lumotlаrgа egа bо‘lishаdi. 

3) Tog‘ jinslаrining g`ovakligini 
burg‘ilаsh jаrаyonigа tа’sir qilishi 
tо‘g‘risidаgi tushunchаlаrni olаdilаr. 

Guruhlаrdа ish boshlаngаnligini e’lon 
qilаdi (1,2-ilovа). 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 
mаslаhаt berib turilаdi. 

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni vа 
о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi. 

Guruhlаrdа tаqdimoti bо‘yichа 
umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

2.3. Guruhlаrdа ishlаshdа fаol ishtirok 
etmаgаn tаlаbаlаrgа test topshirig‘ini 
berаdi. (3-ilovа).   

2.1. Eshitаdilаr, 
guruh sаrdori 
topshiriqlаrni 
bаjаrilishini 
tаshkil qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 
bо‘yichа tаqdimot 
tаyyorlаydi.  

Prezentаsiyani 
tаqdim etаdi. 

Prezentаsiyagа 
qо‘shimchаlаr 
qilаdi, boshqа 
guruhlаrgа 
sаvollаr berаdi. 

Guruhlаr 
tаqdimoti 
muhokаmа qilаdi 
vа о‘zаro 
bаholаydilаr.  

2.4. Test yechаdi 
vа о‘qituvchigа 
topshirаdi.     

3-bosqich.  

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 
Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 
nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа qаrаtаdi. 
Fаol ishtirok etgаn tаlаbаlаrni 
rаg‘bаtlаntirаdi.  

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 
berаdi: yangi mustаqil mаvzuni 
«Bumerаng» texnologiyasini qо‘llаb 
yoritishni topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 
аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish 
uchun vаzifаlаrni 
yozib olаdilаr.  
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2 – amaliy mashg`ulot. Tog„ jinslarining g„ovakligi va yoriqligi. 

2.1. Tog„ jinslarining g„ovakligi va yoriqligi. 

 

 Chо„kma tog„ jinslarining muhim xossalaridan biri uning g„ovakligi (yoriqligi), 

g„ovakligi tog„ jinslaridagi har xil kattalikdagi va shakldagi bо„shliqlarning umumiy 

hajmi bо„lib, uning tog„ jismning namuna hajmiga nisbati g„ovaklik koeffitsiyenti 

deb ataladi. Ya‟ni:   

                                      V

V
К

ovg

ovg

'

' 
                                       (2.1) 

 

ovgК '  – g„ovaklik koeffitsiyenti; ovgV '  – g„ovaklar hajmi; V – namuna hajmi.  

 

 

2.1-rasm. Tog` jinslarini g`ovakligi. 

 

Tog„ jinsining bu xossasi katta ahamiyatga ega, chunki uning mustahkamligi, 

qattiqligi, parmalanish tezligi g„ovaklikga bog„liq. G„ovaklik koeffitsiyenti yuqori 

bо„lgan tog„ jinslari ancha bо„shtob bо„lib, unda parmalanish tezlashadi, g„ovaklar 

bir-biri bilan tutashgan va tutashmagan bо„ladi. Bir-biri bilan tutashgan g„ovaklikni 

ochiq g„ovaklik deyiladi. Qatlamdagi neft va gazni chiqarib olishda ochiq g„ovaklik 

ahamiyatlidir.  
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2.2 –rasm. Tog` jinslarini g`ovakligi va yoriqligi. 

 

Gil tog„ jinslarining g„ovakligi 6-45% ( ovgК ' =0,06-0,45), qumtoshlarniki 3-

39%, ohaktoshlarniki 6-33%, dolomitniki 3-33% ( ovgК ' =0,03-0,33). 

 

2.2. Tog„ jinslarining abrazivligi. 

 

Pо„lat asboblarning tog„ jinslariga surkalishdan yemirilishi bu tog„ jinslarining 

abrazivlik xossasi deyiladi. Abraziv yemirilish uchun tog„ jinsining qattiqligi pо„lat 

asbobning qattiqligidan yuqori yoki teng bо„lishi kerak. Dolotalar uchun abraziv tog„ 

jinslari kvarsit va shunga о„xshash qattiqlikka ega mineral kristallar bо„lishi kerak.  

Tog„ jinsining abrazivlik xususiyatini aniqlash usullaridan biri toblangan pо„lat 

diskni tog„ jinsi ustida ma‟lum yuk ostida aylantirishdan iborat. Diskning yemirilishi 

tog„ jinsining abrazivlik darajasini kо„rsatadi. Diskning diametri 30 mm, qalinligi 2,5 

mm bо„ladi. Pо„lat diskga qо„yiladigan yuk 10 kg. Pо„lat disk ishlatilmasdan oldin va 

ishlatilgandan keyin tarozida tortiladi. Bundagi farq ishqalanishda yо„qolgan og„irlik 

(massa), abrazivlikni kо„rsatadi.  

Pо„lat diskning yemirilish tezligi quyidagicha aniqlanadi:  

 

                                           A

W


,                                            (2.2) 

 

bu yerda: ω – yemirilish teziligi;  

                W – diskning ishqalanishda yо„qotgan massasi (W,q1, q2); 

                 A – ishqalanishga sarflangan ish. 
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                     lPfА                                           (2.3) 

 

bu yerda: f - ishqalanish koeffitsiyenti; 

                 P – ishqalanish hosil qilgan yuk;  

                l – ishqalanish masofasi.  

Kvarsning abrazivligi shartli ravishda 100 deb qabul qilingan dolimitniki – 38, gil – 

0, ohaktosh – 41, sulfatli tog„ jinslari (angidrit) – 19. 

 

2.3. Tog„  jinslarining  granulometrik tarkibi va solishtirma yuzasi. 

 

Tog„ jinslarini granulometrik tarkibi undagi  har xil kattalikdagi donalarni 

о„lchamlari bо„yicha tarkibiy miqdoriga qarab belgilanadi. G„ovaklik, 

о„tkazuvchanlik , solishtirma yuza va  g„ovaklik muhitini kapillyar  xossalari tog„  

jinslarini granulometrik tarkibiga bog„liqdir. Agar  tog„ jinslari donalarini о„lchamlari 

bо„yicha noyaxlit  joylashgan  bо„lsa, ular  kichik g„ovaklik va о„tkazuvchanlik 

koeffitsiyentiga ega bо„ladi. Shuning  uchun granulometrik tarkib g„ovaklik muhitini 

neft  bilan kontaktlashuvini umumiy yuzasini belgilaydi. Uyumlardan  neft olish 

tugagandan  keyin qatlam g„ovakliklarida neftni yupqa parda kо„rinishida qolib 

ketishini miqdori tog„  jinslarini granulometrik tarkibiga bog„liqdir.   

Tog„ jinslarini granulometrik tarkibi elash va sedimentatsiya tahlili usullarida 

aniqlanadi.  Elash tahlilida simli yoki  ipli turlarni jamlamasidan foydalaniladi, unda 

о„lchamlar 0,053 mmdan 3,36 mmgacha bо„ladi. Elaklar biridan ikkinchisiga 

joylashtirilib, yuqoriga teshigi katta bо„lgan elak о„rnatiladi. Yuqoridagi elakka 50 gr 

sochuluvchan tog„  jinsi  tо„qiladi va 15 daqiqa davomida elakdan о„tkaziladi. Undan  

keyin  har bir elakda  qolgan  qoldiq tog„ jinslari tortiladi va natijalar  jadvalda 

yoziladi.  

Tog„  jinslarini zarrachalarini  о„lchami  katta chegarada о„zgaradi.   

Tog„ jinslari donalarini о„lchami bо„yicha quyidagi mexanik fraksiyalarga ajratiladi:  

 

galka (mayda tosh) va  sheben (chakki tosh ) -1sm  dan katta: 
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graviy – 1 smdan - 2  smgacha;   

dag„al qumlar – 2 mmdan - 1 mmgacha;  

yirik qumlar – 1 mmdan - 0,5 mmgacha;  

о„rtacha qumlar -  0,5 mmdan 0,25  mmgacha; 

mayda qumlar -  0,25 mmdan 0,1 mmgacha; 

yirik asfalt - 0,1 mmdan 0,05 mmgacha; 

mayda asfalt -0,05 mmdan 0,01 mmgacha; 

loysimon zarralar  - 0,01 mmdan  kichik.   

 

Tadqiqot  ma‟lumotlariga asosan  aytish  mumkinki,  neft  tarkibli tog„ 

jinslarini granulometrik tarkibi 1 mmdan - 0,01 mmgacha  о„lchamdagi 

zarrachalardan  tuzilgan.   

Tog„ jinslari mexanik tarkibi bо„yicha  har  xilligi g„ovaklik muhitini har xillik 

koeffitsiyenti bilan tavsiflanadi. G„ovaklik muhitini bir jinsli bо„lmagan koeffitsiyenti 

deganda, zarrachalar fraksiyasidagi diametri qumni og„irligi bо„yicha zarralar 

fraksiyasini diametrini 60 % ni tashkil  etuvchilarini hamda qumlarda og„irligi 

bо„yicha juda mayda zarralar fraksiyasini 10 % tashkil  etuvchilarini  nisbati 

tushuniladi.  

Tog„  jinsida qum fraksiyasida har  xil  о„lchamli donalar qancha kо„p bо„lsa, 

bir jinslimaslik koeffitsiyenti shuncha yuqori bо„ladi. Neft va gaz konlarini tog„ 

jinslarini yotqiziqlarida tog„ jinsi donasini bir jinslimaslik koeffitsiyenti 1,1-20,0 

chegarasida о„zgaradi.   

Neft mavjud  bо„lgan tog„ jinsini о„tkazuvchanligi, qoldiq suvlarni tarkibi, 

adsorbsiya qobiliyati va boshqalar solishtirma sirt kattaligiga bog„liq bо„ladi.  

Agarda g„ovaklik muhiti katta solishtirma sirtga ega bо„lsa, suyuqlik sirti 

molekulalari soni ortadi va hajmiy molekulalar soni bilan tenglashtirsa ham bо„ladi. 

Shuning uchun g„ovaklik muhiti о„tkazuvchan tog„ jinslariga nisbatan suyuqlik 

filtratsiyasi jarayoniga amaliy ta‟sir  qiladi.   

Neft tarkibi tog„ jinslarini filtratsiyasi sirtini solishtirma maydoni quyidagi formula 

yordamida aniqlanadi  . 
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K

mm
Ssol




7000
                                (2.4) 

bu yerda: solS  - tog„ jinsini solishtirma yuzasi, m
2
 / m

3  

                                            
m- g„ovaklik birlik sonda  

                          K-  о„tkazuvchanlik, m
2 
  

 

Neft konlaridagi tog„ jinslarini solishtirma yuzasi  katta oraliqda- 40000-

230000m
2
/m

3
, solishtirma yuzasi 230000m

2
/m

3
 va  undan  katta sirt yuzasiga ega 

bо„lgan tog„ jinslari kam о„tkazuvchanlikka mansubdir. Bunday tog„  jinslariga 

loylar, loyli qumtoshlar, loyli slanslar va  shunga о„xshash tog„   jinslari kiradi.   

 

 

Nazorat savollari: 

 

     1. Tog„ jinslarining g„ovakligi 

    2. Tog„ jinslarining yoriqligi. 

     3. Tog„ jinslarining abrazivligi. 

    4.  Tog„ jinslarining granulometrik tarkibi 

    .5. Tog„  jinslarining  solishtirma yuzasi. 
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Vаqti – 2  soаt  Tаlаbаlаr soni - 30 

О‘quv mаshg‘ulotining 
shаkli    

Аmаliy mаshg‘ulotning 
rejаsi  

1.  Neft vа gаz quduqlаrini burg‘ilаsh 
haqida ma`lumot. 

2.  Neft vа gаz quduqlаrini burg‘ilаsh 
usullari. 

3.  Neft vа gаz quduqlаrini burg‘ilаsh 
uchun ishlatiladigan jihozlar. 

4.  Neft vа gаz quduqlаrini burg‘ilаsh 
qurilmalari. 

О‘quv mаshg‘ulotining mаqsаdi: Burg‘ilаsh qurilmаsining turlаri vа 
tuzilishi, tаrkibi vа qо‘llаnilish shаrtlаri о‘rgаnilаdi. 

Pedаgogik vаzifаlаr:  

- minorаlаr hаqidа 
mа’lumot berilаdi;  

- minorаlаrni qо‘llаnish 
shаrtlаri bilаn tаnishаdilаr; 

- tаl blok, krаn blok, 
elevаtor vа rotor stolini 
ishlаsh tаrtibi bilаn 
tаnishtirilаdi.  

О‘quv fаoliyatini nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- minorаlаrning tuzilishini izohlаb berаdilаr; 

- minorаni о‘rnаtish tаrtibini izohlаb 
berаdilаr;  

- minorani montaj qilishni tushuntirib 
berаdi; 

- minorani demontaj qilish tartibini 
tushuntirib berаdi. 

 

О‘qitish uslubi vа texnikаsi  
Blits-sо‘rov, FSMU texnologiyasi, klаster, 
bumerаng texnologiyasi   

 

О‘qitish vositаlаri  
Аmаliy mаshg‘ulot bо‘yichа proyektor, 
tаrqаtmа mаteriаllаr, grаfik orgаnаyzerlаr    

 

О‘qitish shаkli  
Jаmoа  

 

О‘qitish shаkli  
Proyektor, kompyuter bilаn jihozlаngаn 
аuditoriya   

 

 

Mavzu. Burg‘ilash qurilmalarining va asboblarining texnik 

tasniflarini о‘rganish. 
 

3-Amaliy mashg‘ulot. 
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Mа’ruzа mаshg‘ulotining texnologik kаrtаsi  

 

Bosqichlаr 
vаqti 

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich. 

Kirish 

(10 min.) 

1.1. Mаvzu, uning mаqsаdi, о‘quv 
mаshg‘ulotidаn kutilаyotgаn 
nаtijаlаr mа’lum qilinаdi.   

1.1. Eshitаdi yozib 
olаdi.  

2-bosqich. 

Аsosiy 

(60 min.) 

2.1. Tаlаbаlаr e’tiborini jаlb etish vа 
bilim dаrаjаlаrini аniqlаsh uchun 
tezkor sаvol-jаvob о‘tkаzilаdi.  

- Minorаni bаlаndligi nechа metr 
bо‘lаdi?  

- Yer usti jihozlаrini turini аytib 
bering?  

- Minorani demontaj qilish deganda  
nimаni tushunasiz? 

- - Minorani montaj qilish usullarini 
ayting? 

 

2.2. О‘qituvchi vizuаl 
mаteriаllаrdаn foydаlаngаn holdа 
аmаliy mаshg‘ulot mа’ruzаsini 
bаyon qilishni dаvom etаdi. 

Burg‘ilаsh minorаsini tаrkibiy 
qismini uning modellаri orqаli 
tаnishtirаdi. 

2.3. Minorаlаrni yuk kо‘tаrish 
quvvаti bо‘yichа qо‘llаnilish 
shаrtlаrini tushuntirаdi, qisqа 
sаvollаr berаdi, nаzoriy 
mа’lumotlаr bilаn boylаydi, test 
sаvollаrigа jаvob olаdi, klаster 
tuzish bо‘yichа topshiriq berаdi. 

- Burg`ilash minorasi qanday 
tanlanadi? 

- Burg`ilash minorasi qanday 
qismlardan iborat? 

 

2.1. Eshitаdi. Nаvbаt 
bilаn bir-birini 
jаvoblаrini 
tаkrorlаmаsdаn jаvob 
berаdi.  

О‘ylаydi, jаvob berаdi.  

 

 

2.2. Berilgаn 
mа’lumotlаrni 
tinglаydi vа neft vа 
gаz qudug‘ini qurish 
bosqichlаrini 
muhokаmа qilаdi.  

Sаvollаr berаdi, ungа 
tushunchаlаr olаdi vа 
аsosiy joylаrini yozib 
olаdi.  

2.3. Eslаb qolаdi, yozib 
olаdi.  

Hаr bir sаvolgа tо‘g‘ri 
jаvob berishgа hаrаkаt 
qilаdi.  

Innovаsion 
texnologiyalаrni 
qо‘llаnilishini yozib 
olаdi vа misollаr 
keltirilаdi.  

 

 

3-bosqich. 

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. Mаvzugа yakun yasаydi vа 
tаlаbаlаr e’tiborini аsosiy 
mаsаlаlаrgа qаrаtаdi.  

Fаol ishtirok etgаn tаlаbаlаr 
rаg‘bаtlаntirilаdi.  

Mustаqil vаzifа berilаdi.   

3.1. Eshitаdi, fikr vа 
tushunchаlаrini 
jаmlаydi.  

 

3.2. Topshiriqni yozib 
olаdi.   
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3 – amaliy mashg`ulot. Burg„ilash qurilmalarining va asboblarining texnik 

tasniflarini о„rganish. 

3.1. Neft va gaz quduqlarini burg„ilash qurilmalari. 

 

Neft va gaz quduqlarini burg„ilash zarba va aylantirish turlarga bо„linadi. Neft 

va gaz quduqlarini bо„rg„ilash hozirgi paytda asosan aylantirib bо„rg„ilash usulida 

olib boriladi. Aylantirib  burg„ilanganda, tog„ jinslarini parchalanishi burg„ini 

aylanish hisobiga sodir bо„ladi. Asboblarni og„irligi ta‟sirida burg„i tog„ jinsiga kiradi 

va aylantirish  momenti ta‟sirida tog„ jinsini parchalaydi. Aylantirish momenti quduq  

ustiga о„rnatilgan rotor yordamida burg„ilash quvurlari orqali о„zatiladi. Bunday 

burg„ilash usuliga rotorli burg„ilash deyiladi. Agarda aylartirish moment burg„iga 

quduq tubi dvigateli (turbobur, elektrobur vintli tub dvigateli) orqali о„zatilsa bunday 

usulga tubdvigatelli burg„ilash deb ataladi.    

Quduqlarni burg„ilash qurilmalar yordamida olib boriladi       (3.1-rasm). 

 

3.1-rasm Quduqlarni  burg„ilash  

minorasi. 

1-burg„i;  

2-mustahkamlash quvuri;  

3-yо„llanma;  

4-chig„iriq;  

5-dizel va  elektr dvigateli;  

6-vertlyug;  

7-pо„lat arqon;  

8-tal bloki;  

9-ilgak;     

 10-egiluvchan shlang;  

11-kvadrat;  

12-burg„ilash minorasi;  

13-rotor;   

14-tarnov;  

15-haydovchi quvur;  

16-burg„ilash nasosi;  

17-dvigatel;   

18-suyuqlik idishi;  

19-uzatma;  

20-burg„ilash quvuri;  
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Tog„ jinslarini parchalash burg„i (1) yordamida amalga oshiriladi, burg„ilash 

quvuri (20) orqali quduq tubiga tushiriladi. Burg„iga aylanma harakat tub dvigateli 

(22) yoki rotor (13) bilan burg„ilash quvurlari tizmasiga о„zatiladi. Rotor quduq 

ustiga montaj qilinadi. Burg„ilash tizmasi (11) kvadrat kesimidagi (amalda kvadrat 

deyiladi) yetakchi quvurlardan yetkazilgan va unga uzatma (19) va burg„ilash 

quvurlari (20) ulangan. Burg„ilash tizmasi quvurlari rotor orqali о„tib burg„ilash  

qurulmasi (9) jihozi ilgakka  osiladi.  

Yuk  kо„taruvchi  mexanizmning burg„ilash chig„irig„i (4) (3.1-rasm) dizel (5) 

yoki  elektr dvigateli, moslamalar  tizimi (7), stol  bloki (8), kronblok  (yuqori  blok)  

vertikal (6) va ilgakdan (9) tuzilgan. Yuk kо„taruvchi  mexanizmini  karkasi  sifatida 

burg„ilash minorasi  (12) xizmat qiladi. Tal tizimining pо„lat arqoniga (7) beriladigan  

zо„riqishlarni  kamaytirish  uchun  yuk  kо„tarish  mexanizmi tizimi  qо„llaniladi. 

Yuk kо„taruvchi mexanizm (polispast) - bu qо„zg„aladigan va  

qо„zg„almaydigan blok tizimi bо„lib, u orqali pо„lat arqoni о„tkaziladi.  Arqonning  

bir  uchi  quduq  ustiga qо„zg„almas qilib  mahkamlanadi,  boshqa uchi  esa  chig„iriq 

g„altagiga  о„raladi.  Burg„ilash  minorasi  eng  yuqorisiga qо„zg„almas  roliklardan  

blok  о„rnatiladi.  U kran blok  deb  ataladi  (3.2-rasm). 

 

  
 

3.2-rasm.  Kronblok: 

1-shkivlar; 2-о„q; 3-rama; 4-oldindan  himoyalovchi  kojux; 5-yordamchi 

shkivlar. 

 

Harakatlavnuvchi blokka tal bloki deb ataladi (3.3-rasm). Kronblok eng kо„pi 

bilan 6-ta roliklardan va arqon uchun ariqchadan,  tal bloki esa 5-ta ariqchali rolikdan 
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tashkil topgan. Shu sababli, yuruvchi arqonga burg„ilash quvurlar tizmasini 

og„irligini о„n barobar  kamaytirib beradi. Burg„ilash jarayonida burg„ilash quvur 

tizmasi bilan burg„iga aylantirish va parchalangan tog„ jinslarini haydab chiqarish 

uchun bir vaqtda burg„ilash eritmalari haydaladi. Shu maqsadda ilgak (9) va kvadrat 

(11) oralig„iga  maxsus  qurilma  vertlyug (6) montaj  qilinadi.  

 

  
 

3.3-rasm. Tal  bloki. 

1-travers; 2-shkivlar; 3-о„q; 4-oldindan  himoyalovchi  kojux; 5-yon  yuzasi  6-

ilgak. 

 

 
 

3.4-rasm.  VM-41 minorasi. 1-oyoq; 2-darvoza; 3-balkon; 4-kran blok uchun 

maydoncha; 5-montaj chorpoyasi; 6-kо„ndalang belboglar; 7-tortgich; 8-yurish  

narvoni. 
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3.5-rasm. A-shakldagi  machtali minora. 

1-chi  kо„taruvchi oyoqdan, 2,3,4,5,6-chi machtali seksiyalaridan,  5-chi  yong„in 

narvonidan  7-chi  montaj  maydonchasidan  8-Kronblok  ramasi; 9, 10, 14-

uzaytirgich; 11-tortgich; 12-tonnali  narvon; 13-yuqori  ishchi  balkon; 15-

himoyalovchi  belbog„lar; 16-yurish  narvoni; 17-sharnirlandan  tashkil  topgan.   

Seksiya yoki svechani uzunligi burg„ilash minorasini  balandligiga  bog„liq   

tanlanadi.  Minorani  balandligi 41  metr  bо„lganda  svechaning  uzunligi  25+36 

metr  bо„ladi.   

Minora bir necha modifikatsiyalarda ishlab  chiqariladi.   

Minoralarni asosiy tavsiflariga - yuk kо„taruvchanlik, balandligi, magazinlarni 

sig„imi (burg„ilash quvurlarini svechasi uchun joy) yuqori va pastki asoslarning 

о„lchamlari, og„irligi (minorani  massasi) kiradi.  

 

Nazorat savollari: 

 

1. Neft va gaz quduqlarini burg„ilash qurilmalari. 

2. VM-41 markali burg„ilash minorasining tuzilishi. 

3. A-shakldagi  machtali burg„ilash minorasining tuzilishi. 

4. Neft va gaz quduqlarini burg„ilash minoralarini tanlashni o`rganish. 
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Vаqti – 2  soаt  Tаlаbаlаr soni - 30 

О‘quv mаshg‘ulotining 
shаkli    

Аmаliy mаshg‘ulotning 
rejаsi  

      1.  Burg`ilash minorasining asosiy va 
yordamchi qurilmalari. 

 2.  Burg‘ilаsh ilgаgi vа elevаtor. 

 3.  АKB-3M burg‘ilаsh kаliti. 

      4.  Rotor vа uning vаzifаsi. 

О‘quv mаshg‘ulotining mаqsаdi: Burg‘ilаsh qurilmаsining turlаri vа 
tuzilishi, tаrkibi vа qо‘llаnilish shаrtlаri о‘rgаnilаdi. 

Pedаgogik vаzifаlаr:  

- burg`ilash ilgagi hаqidа 
mа’lumot berilаdi;  

- elevatorning tuzilishi 
bilаn tаnishаdilаr; 

- tаl blok, krаn blok, 
elevаtor vа rotor stolini 
ishlаsh tаrtibi bilаn 
tаnishtirilаdi.  

О‘quv fаoliyatini nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- burg`ilash ilgagining tuzilishini izohlаb 
berаdilаr; 

- elevatorning tuzilishi va vazifalarini 
izohlаb berаdilаr;  

- rotor stolining vаzifаsini vа ishlаtish 
tаrtibini tushuntirib berаdi; 

- UMK vа АKB lаrni ishlаtish tаrtibini 
tushuntirаdi. 

 

О‘qitish uslubi vа texnikаsi  
Blits-sо‘rov, FSMU texnologiyasi, klаster, 
bumerаng texnologiyasi   

 

О‘qitish vositаlаri  
Аmаliy mаshg‘ulot bо‘yichа proyektor, 
tаrqаtmа mаteriаllаr, grаfik orgаnаyzerlаr    

 

О‘qitish shаkli  
Jаmoа  

 

О‘qitish shаkli  
Proyektor, kompyuter bilаn jihozlаngаn 
аuditoriya   

 

 

 

 

Mavzu: Burg„ilash ilgagi va elevator. 

4-Amaliy mashg‘ulot. 
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Mа’ruzа mаshg‘ulotining texnologik kаrtаsi  

 

Bosqichlаr 
vаqti 

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich. 

Kirish 

(10 min.) 

1.1. Mаvzu, uning mаqsаdi, о‘quv 
mаshg‘ulotidаn kutilаyotgаn 
nаtijаlаr mа’lum qilinаdi.   

1.1. Eshitаdi yozib 
olаdi.  

2-bosqich. 

Аsosiy 

(60 min.) 

2.1. Tаlаbаlаr e’tiborini jаlb etish vа 
bilim dаrаjаlаrini аniqlаsh uchun 
tezkor sаvol-jаvob о‘tkаzilаdi.  

- Burg`ilash ilgagining vazifasini 
ayting?  

- Tal blokining vazifasini ayting?  

-  Elevatorni vazifasini ayting?? 

- Quvurlаrning rezbаsi qаndаy 
burаlаdi?  

2.2. О‘qituvchi vizuаl 
mаteriаllаrdаn foydаlаngаn holdа 
аmаliy mаshg‘ulot mа’ruzаsini 
bаyon qilishni dаvom etаdi. 

Burg‘ilаsh minorаsini tаrkibiy 
qismini uning modellаri orqаli 
tаnishtirаdi. 

2.3. Burg`ilash ilgagining 
qо‘llаnilish shаrtlаrini tushuntirаdi, 
qisqа sаvollаr berаdi, nаzoriy 
mа’lumotlаr bilаn boylаydi, test 
sаvollаrigа jаvob olаdi, klаster 
tuzish bо‘yichа topshiriq berаdi. 

- Rotorgа qаndаy hаrаkаt berilаdi? 

- Chig‘iriqning vаzifаsi nimа? 

2.4. Tаlаbаlаrgа mаvzuning аsosiy 
tushunchаlаrigа e’tibor qilishni vа 
аsosiy mаzmunini yozib olishni 
tа’kidlаydi.      

2.1. Eshitаdi. Nаvbаt 
bilаn bir-birini 
jаvoblаrini 
tаkrorlаmаsdаn jаvob 
berаdi.  

О‘ylаydi, jаvob berаdi.  

 

 

2.2. Berilgаn 
mа’lumotlаrni 
tinglаydi vа neft vа 
gаz qudug‘ini qurish 
bosqichlаrini 
muhokаmа qilаdi.  

Sаvollаr berаdi, ungа 
tushunchаlаr olаdi vа 
аsosiy joylаrini yozib 
olаdi.  

2.3. Eslаb qolаdi, yozib 
olаdi.  

Hаr bir sаvolgа tо‘g‘ri 
jаvob berishgа hаrаkаt 
qilаdi.  

Innovаsion 
texnologiyalаrni 
qо‘llаnilishini yozib 
olаdi vа misollаr 
keltirilаdi.  

 

 

3-bosqich. 

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. Mаvzugа yakun yasаydi vа 
tаlаbаlаr e’tiborini аsosiy 
mаsаlаlаrgа qаrаtаdi.  

Fаol ishtirok etgаn tаlаbаlаr 
rаg‘bаtlаntirilаdi.  

Mustаqil vаzifа berilаdi.   

3.1. Eshitаdi, fikr vа 
tushunchаlаrini 
jаmlаydi.  

 

3.2. Topshiriqni yozib 
olаdi.   
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4 – amaliy mashg`ulot. Burg„ilash ilgagi va elevator. 

4.1. Burg„ilash ilgagi. 

 

Minorani yuk kо„tarishi quduqlarni burg„ilash jarayonida  maksimal, 

chegaraviy ruxsat etilgan yuklanmadir. Minorani  balandligi svechani  uzunligini  

aniqlaydi, chunki quduqdan chiqarib  olish mumkin bо„lishi va tushirish-kо„tarish 

jarayonlarini davom  etishi minorani  balandligiga  bog„liqdir. 

Chuqurligi  400 -600 metr  bо„lgan  quduqlarni  burg„ilashda  balandligi  16-18 

metr  minora  qо„llaniladi,  chuqurligi  4000†6500 metr  bо„lganda-balandligi 42-

metr bо„lganda  balandligi – 53 metrli  minoralar  qо„llaniladi.   

“Magazin” hajmi shunday  bо„lishi kerakki diametri 114†168 mm bо„lgan 

burg„ilash  quvurlari  unga  joylashtirilishi kerak.  Yuqori  va  pastki  asoslarini  

о„lchamlari  burg„ilash  brigadasining  sharoitdan  kelib chiqib,  burg„ilash  

jihozlarini,  burg„ilash  asboblarini va tushirish-kо„tarish jarayonidagi mexanizatsiya 

vositalarini  joylashtirishga  bog„liqdir.   

Minorani  yuqori  asosini  о„lchamlari  2x2 yoki  2.6x2.6m, pastki  asosiniki 

8x8 yoki 10x10 m.  Burg„ilash  minorasini  umumiy  massasi о„nlab tonnani  tashkil  

etadi.   

Tushirish-kо„tarish jarayonlarini mexanizatsiyalashtirish uchun tal tizimi va 

burg„ilash chig„irigi qо„llaniladi. Tal tizimi qо„zgalmaydigan Kronblokdan tuzilgan 

bо„lib, burg„ilash minorasini yuqori qismiga о„rnatiladi. Tal bloki Kronblokka tal 

arqonlari bilan biriktirilib, bitta uchi chig„iriq g„altagiga  mahkamlanadi, boshqa uchi 

esa qо„zgalmaydigan burg„ilash ilgagiga mahkamlanadi. Tal tizimi polispast (yuk 

kо„taruvchi mexanizm) hisoblanib, tal arqonlarini tortilishini kamaytirish uchun 

mо„ljallangan bо„lib, burg„ilash asboblarini mustahkamlash va burg„ilash quvurlarini 

tushirish tezligi kamaytirishda  qо„llaniladi.   

Ilgakka burg„ilash asbobi osiladi: burg„ilashda vertlyug yordamida,  tushirish-

kо„tarish jarayonlarida shtroplar va elevatorlar yordamida amalga oshiriladi (2.6-

rasm). Burg„ilash  chig„irig„i  quyidagi hollarda qо„llaniladi; 1) burg„ilash asboblarini 

og„irligini ushlab turish; 2) tushirish-kо„tarishda burg„ilash va mustahkamlash 

quvurlarini ushlab turishda. 



 33 

Tal bloklari bilan biriktiriladigan burg„ilash ilgaklari alohida ilgak yoki 

ilgaklar kо„rinishida tayyorlanadi. Ular burg„ilash va himoyalash tizmalarini tushirish 

va kо„tarish ishlarida, shtrop yordamida elevatorga osib qо„yishda, burg„ilash 

jarayonida vertlyug bilan burg„ilash tizmasini osishda hamda burg„ilash va montaj-

demontaj ishlarida yuklarni kо„tarishda, tushirish va kо„tarib turishda xizmat qiladi. 

Konstruksiyasi bо„yicha bir, ikki va uch shoxli bо„ladi. Hozirgi vaqtda ikki va bir 

shoxli ilgaklar qо„llanishdan chiqarilgan. 

Uch shoxli ilgaklar, ilgakning yonidagi birorta shoxiga birg„ilash boshlanishida 

shtrop ilinsa, quduqni burg„ilab bо„lguncha ham olinmaydi, natijada burg„ilash 

brigadasining ishini yengillashtiradi va vaqtni tejaydi. Ilgaklar tayyorlanishiga 

muvofiq bog„langan, plastinka tuzilmali va qо„yma bо„ladi. 

Tal blokining harakatlanuvchi qismlaridan biri bu ilgak blokdir. BU-50, BU-80 

va BU-125 burg„ilash qurilmalarining ilgak bloklari bir xil konstruksiyaga egadir. 

  
4.1.-rasm. BU-125 burg„ilash qurilmasining ilgak bloki: 

1-markaziy shoxi; 2-yon shoxlar; 3, 14-yukni himoyalovchi tutqich; 4 –barmoq; 5-

ustun; 6-korpus; 7-egiluvchi о„q; 8-nakladka; 9-oldi tarafi; 10-о„qdagi yо„nilma; 11-

chayka; 12-himoya kojuxi; 13-qо„zg„atmaydigan moslama 

 

Tal tizimini ikkita yuz tomoni 9,8 – nakladkaga payvandlangan yuz 

tomonining yuqori qismi traversga biriktirilgan, pastki qismi esa ilgak korpusi (6) 

kornshteyn chо„ntaklariga kiradi va yechiluvchi о„q yordamida (7) birlashtiriladi. 

Yuz tomonlarining (9) о„rta qismiga о„qni (10) joylashtirish uchun ariqcha yо„nalgan 
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bо„ladi, ikki qator rolikli podshibniklarga beshta 

arqonning roliki о„rnatiladi,  himoyalovchi 

kojux (12) bilan yopilgan. Yuz tomonlari gayka  

(12)  bilan mahkamlanadi. (4.1-rasm) 

Ilgak bloki (6) korpusdan, (5) ustuni 

baquvvat sharikli podshibnikda joylashgan, 

birinchi ilgakning markaziy shoxi (4) barmoq yordamida ustun bilan biriktirilgan. 

Korpus va ustun oralig„iga yuk prujinasi joylashtiriladi. 

 

4.2. Elevatorlarning o`lchamiga ko`ra turlari va vazifalari. 

 

Elevator – tushirish va kо„tarish jarayonida burg„ilash quvurlari birikmasini 

tushirishga va uning og„irligini ichida tutib turishga xizmat qiladi. Burg„ilash 

jarayonida о„lchamlari, yuk kо„taruvchanligi va tuzilishiga qarab har xil turda 

(avtomatik, plashkali, quvurli, shlangali, ponali)gi elevatorlar qо„llaniladi. Bular 

ichida eng kо„p tarqalgani EB-turdagi elevator hisoblanadi. 

Ish jarayonida elevatorning quyidagi ishga yaroqliligini belgilovchi 

kо„rsatkichlari tekshirilib turiladi: 

a) elevatorning yuqorigi va pastki tayanch tekisligi bir-biriga parallel bо„lishi; 

b) elevator korpusining yuqorigi chet yuzasi bilan qopqoqning bir tekislikda 

bо„lishi;  

4.2-rasm. Burg„ilash 

quvurlarini tushirish-kо„tarish 

jarayonlarida osish sxemasi. 

A-sxema: b-elevator; 1-burg„ilash 

quvuri; 2-elevator; 3-shtrop. 

 

 

 

 

 

 

 

v) osilib  turgan elevatorlarda nuqsonlarning bо„lmasligi; 
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g) elevator qopqog„i yopilganda prujina ta‟sirida elevator tepkisining avtomatik 

yopilishi. 

Elevatorlar asosan, bog„langan yoki quyilgan oddiy yoki legirlangan 

pо„latlardan tayyorlanadi. Elevator shtrop yordamida kо„tarish ilgagiga osib 

qо„yiladi. 

4.3. AKB va UMK burg„ilash kaliti 

 

Burg„ilash qurilmasi chig„iriqni aniq yuk kо„taruvchanligi bilan jamlanadi.  

Burg„ilash  quvurlarini  qulfli birikmalarini burab mahkamlash  va  burab  ajratib  

olish  ishlarini  mexanizatsiyalash  uchun  AKB-3M  avtomatik  burg„ilash  

kalitlaridan PKB-1  osma kalitlar, PKR-560 pnevma  PKB-1 tik  qamrovchi 

ponalardan,  burg„ilash  quvurlarini mexanik kamrashda va bо„shatishda 

foydalaniladi. AKB_3M kaliti (3.7-rasm)  chig„iriq  va  rotor poydevori oralig„iga  

о„rnatiladi.   

Kalitni asosiy qismlari kalitlar bloki (1), pnevmatik  silindrli aravacha (2) ustun 

(3) va boshqaruv pultlari (4) hisoblanadi.   

Burg„ilash quvurlarini burab mahkamlash va burab ajratib  olish aravachaga 

montaj qilingan kalitlar bloki yordamida amalga  oshiriladi. Qaysiki u ikkita 

pnevmatik silindrlar yordamida  yо„nalish bо„yicha siljitiladi: rotorda о„rnatilgan 

burg„ilash  quvuriga yoki  undan  qaytma  yо„nalishda.   

  

 

  
4.3 – rasm. AKB-3M burg„ilash kaliti: 

1-kalitlar bloki; 2-pnevmatik silindrli  aravacha; 3-ustun; 4-boshqaruv pulti. 
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4.4-rasm. UMK burg„ilash kaliti: 

 

Qisuvchi qurilmalar kalitlar blokini harakatlanish mexanizmi kabi, pnevmatik 

silindrlardan ishlaydi, 4-chi boshqaruv pulti  yordamida qо„shiladi. Shu  maqsadda  

tizimga  resivardan  siqilgan  havo  beriladi.   Sо„nggi yillarda AKB-3M2 kalitlari 

AKB-3M kalitlari konstruksiyasi asosida ishlab  chiqilmoqda. AKB-3M2 burg„ilash 

kalit bazasida ishlangan va zavoddan kо„p miqdorda AKB-3M2-E2 kaliti  ishlab  

chiqarilmoqda. 

4.4. Rotor va uning vazifasi. 

 

Rotor–burg„ilash jarayonida quvurlar birikmasiga aylanma harakatni uzatadi, 

tushirish-kо„tarish operatsiyasida ularni og„irligi bо„yicha tutib turadi va boshqa 

qо„shimcha ishlarni bajarishga mо„ljallangan mashinadir. 

Rotor burg„ilash jarayonida burg„ilash tizmasini 30-300 ayl/min tezlik bilan 

aylantirish uchun xizmat qiladi va tizmaning reaktiv burash momentini qabul qiladi 

(4.5-rasm). Burg„ilash yoki mustahkamlash quvuri og„irligini kо„tarib turadi. 

Burg„ilash  quvurlari birikmasini ajratib olishda yoki kо„tarish-tushirish jarayonlarida 

tutish va boshqa ishlarni amalga oshiradi.   

  
4.5-rasm. Rotor: 

1-stanina; 2- stol; 3-qisqichlar; 4-qо„yma; 5-g„ilof; 6-val 
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Rotor stanina (1) ichki bо„shlig„idaga podshipnikga о„rnatilgan tishli gardish 

(2), bir tomondan val (6) va ikkinchi tomondan konussimon shesternya, tashqi rifel 

yuzasidagi g„ilof (5), ich qо„yma (4) va yetakchi quvurlarni qisqichlaridan (3) 

tuzilgan. Rotor ishlayotgan vaqtda chig„irdan aylanma harakatni zanjirli yuritma 

yordamida valga va qisqich bilan rotorga qisilgan yetakchi quvurlarga ilgarilanma  

harakatni  uzatadi.   

Kuch yuritmasi chig„irni, burg„ilash nasoslarini va rotorni energiya bilan 

ta‟minlaydi. Burg„ilash qurilmasining kuch yuritmasi dizelli, elektrik, dizel-elektrik  

va dizel-gidravlik  bо„ladi.   

Dizel yuritma talab qilingan quvvatdagi elektr energiya mavjud bо„lmagan  

joylarda burg„ilashda qо„llaniladi. Elektrik yuritmani montaj qilish sodda, ishlatish 

oson, yuqori ishonchlilikga va iqtisodiy samaraga ega.  Dizel-elektrik yuritma dizel 

yordamida, generotorni aylantiradi, manba о„z navbatida elektrdvigatel hisoblanadi.   

 

Nazorat savollari. 

 

1. Burg„ilash ilgagi haqida ma`lumot bering?  

2. Elevatorning tuzilishi va vazifasi haqida ma`lumot bering? 

3. AKB-3M va UMK burg„ilash kalitlari haqida ma`lumot bering?  

4. Rotor va uning vazifasi haqida ma`lumot bering? 

5. Tal bloki va uning vazifasi haqida ma`lumot bering? 
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Vаqti – 2 soаt  Tаlаbаlаr soni – 30 

 

О‘quv mаshg‘ulotining 
shаkli  

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 
bо‘yichа muаmmoli аmаliy mаshg‘ulot 

Аmаliy mаshg‘ulotdа 
muhokаmа qilish uchun 
sаvollаr   

1. Gidrаvlik yuk indikаtorining ish 
prinsipini о‘rgаnish  

 

 

Аmаliy mаshg‘ulotning mаqsаdi: mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 
mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrini yechish 
odаtlаrini rivojlаntirish. 

 

Pedаgogik vаzifаlаr.  

- mаvzu bо‘yichа 
bilimlаrni ongli rаvishdа 
о‘zlаshtirish vа 
mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 
yechish kо‘nikmаlаrini 
rivojlаntirish;  

- muаmmoni tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 
ilgаri sо‘rish, yakuniy 
xulosаni shаkllаntirish.   

О‘quv fаoliyatining nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- Gidrаvlik yuk indikаtorining ish tаrtibi bilаn 
tаnishаdilаr. 

- Gidrаvlik yuk indikаtorini tuzilishi bilаn 
tаnishаdilаr. 

- Kо‘rsаtuvchi mаnometr bilаn tаnishаdilаr. 

- Yuk indikаtoridа olingаn mа’lumotlаrni 
о‘tish tаrtibi bilаn tаnishаdilаr. 

Uqitish usullаri vа 
texnikаsi  

Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, BBB, 
munozаrа, prezentаsiya, FSMU.   

 

О‘qitish vositаlаri  Аmаliy mаshg‘ulot bо‘yichа uslubiy kо‘rsаtmа, 
mа’ruzа mаtni, internet mа’lumotlаr, 
аdаbiyotlаr. 

   

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

 

О‘qitish shаroitlаri  Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 
аuditoriya  

 

 

Mavzu. Gidravlik yuk indikatorining ish prinsipini о‘rganish. 
 

5-Amaliy mashg‘ulot. 
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Аmаliy mаshg‘ulotning texnologik xаritаsi. 

 

Bosqichlаr 
vаqti  

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich.  

Kirish (10 
min.)  

1.1 Mаvzu, uning mаqsаdi, о‘quv 
mаshg‘ulotidаn kutilаyotgаn 
nаtijаlаr mа’lum qilinаdi. 

1.2 Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr bilimini 
fаollаshtirаdi. 

1. Quduqni qаzish tezligi qаndаy 
pаrаmetrlаrgа bog‘liq bо‘lаdi? 

2. Gidrаvlik yuk indikаtori nimа? 

3.Burg‘ilаsh jаrаyonidаgi pаrаmetrlаr 
qаndаy аsboblаr yordаmidа аmаlgа 
oshirilаdi?    

1.1. Mаvzuni 
eshitаdi vа yozib 
olаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа 
jаvob berаdlаr.   

2-bosqich.  

Аsosiy (60 
min.)  

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik guruhlаrgа 
bо‘lаdi vа mаvzu berаdi:  

1) «Rejim» tushunchаsigа klаster tuzing  

2) gidrаvlik yuk indikаtorini qо‘llаsh 
tо‘g‘risidаgi mа’lumotlаr berilаdi; 

3) yuk indikаtori orqаli olingаn 
mа’lumotlаrni о‘qish tushuntirilаdi. 

Guruhlаrdа ish boshlаngаnligini e’lon 
qilаdi (1,2-ilovа). 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 
mаslаhаt berib turilаdi. 

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni vа 
о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi. 

Guruhlаrdа tаqdimoti bо‘yichа 
umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

2.3. Guruhlаrdа ishlаshdа fаol ishtirok 
etmаgаn tаlаbаlаrgа test topshirig‘ini 
berаdi. (3-ilovа).  

2.1. Eshitаdilаr, 
guruh sаrdori 
topshiriqlаrni 
bаjаrilishini 
tаshkil qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 
bо‘yichа tаqdimot 
tаyyorlаydi.  

Prezentаsiyani 
tаqdim etаdi. 

Prezentаsiyagа 
qо‘shimchаlаr 
qilаdi, boshqа 
guruhlаrgа 
sаvollаr berаdi. 

Guruhlаr 
tаqdimoti 
muhokаmа qilаdi 
vа о‘zаro 
bаholаydilаr.  

2.4. Test yechаdi 
vа о‘qituvchigа 
topshirаdi.    

3-bosqich.  

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 
Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 
nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа qаrаtаdi. 
Fаol ishtirok etgаn tаlаbаlаrni 
rаg‘bаtlаntirаdi.  

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 
berаdi: yangi mustаqil mаvzuni 
«Bumerаng» texnologiyasini qо‘llаb 
yoritishni topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 
аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish 
uchun vаzifаlаrni 
yozib olаdilаr.  
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5 – amaliy mashg`ulot. Gidravlik yuk indikatorining ish prinsipini о„rganish. 

 5.1. Gidravlik yuk indikatori haqida ma`lumot. 

 

Quduqni qazish chuqurligi va о„tish tezligining oshishi, burg„ining о„qli 

yuklanishiga, burg„ilash nasosidagi bosim RN, burg„ining aylanish tezligi (n), 

aylanish momenti M, yuvish suyuqligi sarfi Q, mexanik о„tish tezligi VM –ga ta‟sir 

qiladi. 

Burg„ilash ishlarini nazorat qilish asboblaridan biri bu gidravlik yuk 

indikatoridir. Bu asbob minoraga va tizimlarga tushadigan hamda ortiqcha 

yuklanishlarni aniqlashda qо„llaniladi. 

Gidravlik yuk indikatori (GYUI) yuklanmalardan tashqari,  burg„ilash 

jarayonida burg„iga beriladigan og„irlikni va quduqdan  burg„ilash birikmasi 

quvurlarini kо„tarishdagi ishqalanish kuchlarining aniqlash imkoniyatini beradi. 

Bundan tashqari gidravlik yuk indikatori salniklarda paydo bо„ladigan, quduqlardagi 

avariya holatlarini bartaraf qilishda, tal tizimidagi yuklanmalarni nazorat qilish 

imkoniyatini beradi. 

 
5.1-rasm. GIT – Gidravlik yuk indikatori prinsipli tarxi. 

1-bosim transfarmatori; 2-manometr; 3-vernyer manometr;  4–ruyxatga olgich; 

5–nasos; 6–muzlamaydigan suyuqlik idishi; 7-mis quvurchalar; 8-rolik; 9-bosim 

transfarmatori; 10-tortuvchi arqon. 
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 Burg„ilash uskunasi og„irligi quyidagicha aniqlanadi: arqon tortilishi 10-chi, 

ikkita oraliqni rolik 8-chi, 1-chi korpusga tayangan bosim transfarmator, о„rtacha 

transfarmator 9-chi siljituvchi likobcha membranaga tayanadi va tortishish kuchining 

teng ta‟sir etuvchisi membranaga uzatiladi. 

Gidravlik yuk indikatorining о„zi yozuvchi diagrammasi yordamida har xil 

ishlarni bajarishga sarflanadigan vaqt, kо„tarish-tushirish jarayoni va о„sishi 

aniqlanadi. 

GYUI (gidravlik yuk indikatori) – tal arqonining qо„zg„almas uchidagi 

taranglashishni yozadi va о„lchaydi. 

 

BО„GYUI (bosimni о„lchash gidravlik yuk indikatori) va YUО„GYUI 

(yuklanmani о„lchash gidravlik yuk indikatori) – yuvish suyuqligining bosimini 

о„lchaydi va yozadi. 

Arqonning taranglashishiga proporsional holda transfarmator xonasida bosim 

paydo bо„ladi. Burg„ilash jarayoni parametrlarining joriy nazorati quyidagi asboblar 

yordamida amalga oshiriladi: yuk indikatori , manometr, mometomer, taxometr. 

Hamda mexanik va qazish tezliklarini о„lchash asboblari. 

Yuk indikatori (tarozi) – har bir momentdagi  burg„iga beriladigan о„q bо„yicha 

yuklanma indikatori bilan о„lchanadi. Tal tizimi ilgagiga ta‟sir etuvchi yuklanma ham 
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bu asbob yordamida topiladi. Neft va gaz quduqlarini  burg„ilashda gidravlik yuk 

indikatori kо„proq qо„llaniladi.  

Yuk indikatori transformator (mesdoza), korpusdan va likopka shaklidagi 

porshendan tashkil topgan. Tal arqoni, rolikli tayanchlar, korpusdan va  rolikli 

tayanch porsheni aniq burchagda egilgan. Bosim transformatori arqonning uchiga 

qо„zg„almas qilib mahkamlangan. Arqon о„qini egilishi hisobiga zо„riqish paydo 

bо„ladi, qaysiki u rezina xonasiga tirkalgan va suyuqlik bilan tо„ldirilgan.  

 

5.2 – Gidravlik yuk indikatori(GIV)ning ko`rinishi. 

 

Bu yerda suyuqlik zо„riqishni qabul qiladi hamda quvurcha tizimi orqali 

kо„rsatuvchi va yozuvchi manometrlarga uzatadi. Yuk indikatori jamlanmasi bosim 

transformatoridan tashkil topgan bо„lib, bittasi kо„rsatuvchi manometr va ikkinchisi 

aylanma diagrammali о„zi yozuvchi manometrdan iborat bо„lib, soat mili bо„yicha 

bir sutkada bir marta aylanadi. 

Kо„rsatuvchi manometrda shartli shkalali 100 ta bо„linmaga darajalangan  

bо„lib,  burg„ilovchi о„tiradigan doskaga о„rnatiladi. Kо„p holatlarda yuk indikatori 

jamlanmasiga vernyer ham kirib, u strelkali quvvatli tashqi manometr bо„lib, shkalasi 

yopiq. 40 ta sonli kо„rsatgichsiz belgi bо„linmalardan iborat. Vernyerning har bir 

bо„linmasiga kо„rsatuvchi bо„linmaning yarim bо„linmasi mos keladi. Vernyer 

yordamida  burg„iga beriladigan yuklanma katta aniqlikda о„lchanadi. Manometr 

bо„yicha vernyer 60 ta bо„linmali teng bosimga hisoblangan. 

Agarda  burg„ilash tizmasini yuki 60 ta bо„linmadan о„tsa, u holda vernyerni 

ajratish kerak. 

Yuk indikatorini о„rnatishda tal arqonini qо„zg„almas uchi Kronblokning rolikini 

mahkamlash joyigacha butun uzunligi bо„yicha erkin о„tishiga, minora 

chiroqlariningqelementiga tiqilib kolmasligiga ishonch hosil qilish kerak. 

Transformatorga  mahkamlangan arqonning uzunligi buyicha simlarni yoyilgan izlari 

bо„lmasligi kerak. 

Yuk indikatori montaj qilingandan va germetikligi tekshirilgandan sо„ng, erkin 

ilgakda kо„rsatuvchi manometrning strelkasi 10-chi bо„linmaga о„rnatiladi. Shuning 
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uchun quvurchalarni birikish joylaridagi tugunlaridan suyuqlikning oqishini har 

qanday  vaqtda nazorat qilish mumkin. 

Yuk indikatori  har 6 oyda holatiga bog„liq bо„lmagan holda kо„rsatuvchi va о„zi 

yozuvchi manometrlarini nazoratdan о„tkazish va joriy ta‟mirlashni amalga 

oshirishda qisman ta‟mirlashni olib borish qilinadi. Asboblar jamlanmasidagi alohida 

birorta detallarni almashtirilishiga ruxsat etilmaydi. 

Yuk indikatori  faqat  burg„ilashda emas, balkim asboblarni tutib turish ishlarida, 

oraliq va ishlatish tizmalarini quduqqa tushirishda ham qо„llaniladi. Yuk indikatori 

diqqat bilan kuzatilsa,  burg„ilash tizmalarini tushirish vaqtida va boshqa ishlarini 

bajarish jarayonida avariyalarni oldi olinadi. Indikator diagrammasi bо„yicha 

muhandis-texnik xodimlar  burg„ilash jarayonini о„rganishadi,  burg„ilash rejimini 

ishlab chiqishadi, berilgan rejim parametrlarini mosligini nazorat qilishadi. 

Gidravlik yuk indikatorining asosiy  kamchiligi kо„rsatgichi ma‟lumotlarini 

arqonning diametriga, atrof-muhit haroratiga va suyuqlikni oqib kamayishiga 

bog„liqligidir. 

Gidravlik yuk indikatoridan tashqari elektrik va mexanik yuk indikatorlari 

mavjuddir. Elektrik yuk indikatori ham tal arqonining qо„zg„almas uchidagi zо„riqish 

bо„yicha burg„ilash asbobining og„irligini о„lchaydi. Uning yutug„i: kо„rsatgichi 

arqonning diametriga bog„liq emas, о„zgarishni oraliq masofada amalga oshirish 

mumkin, asbob о„zgarishni katta iniqlikda yengil sezadi. 

 

5.2. Gidravlik yuk indikatorining o`zi yozuvchi diagrammasi va uning 

vazifasi. 

 

Yuk indikator diagrammasini о„qish: Yuk indikatorining qayd qilish 

qismining diagrammasi bо„yicha rejim parametrlariga rioya qilishni nazorat qilish 

mumkin. Yuk indikatori diagrammasida kо„tarish ilgagidagi asboblarning og„irligini 

tebranishi kun davomida belgilab boriladi. 

Gidravlik yuk indikatori diagrammasi qog„ozga chizilgan konsentrik aylana 

kо„rinishidadir. 
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Qalin qora aylanalari manometr bо„linmalariga mos bо„lgan 0, 10,  20, …, 100 

birliklarga tо„g„ri keladi. Bu aylanalar orasidagi fazo 10 ta qismlarga bо„lingan 

bо„lib, ularning har biridan ingichka aylanachalar о„tadi. Shunday qilib har ikkita 

qо„shni aylanalar orasidagi oraliq manometrning bitta bо„linmasiga mos keladi. 

0 dan 100 gacha bо„lgan belgilar markazdan chetki tomoniga qarab ketadi. 

Tashqi aylana 24 qismga bо„lingan bо„lib, har bir bо„linma 1 soatga mos keladi, 

ulardan har biri 4-ga bо„lingan bо„lib, harbir bо„linma 15 minutga mos keladi. 

Agarda diagrammadagi chiziq bitta aylanaga parallel о„tsa, u holda bu vaqt bо„lagi 

davomida ilgakdagi massa о„zgarmagan. Bunday holat tо„xtab turganda yoki 

о„zgarmas yuklanmadagi  burg„ilash jarayoniga tо„g„ri keladi. 

Agarda chiziq egri radial chiziqga parallel о„tsa, bu shuni kо„rsatadiki,shu 

paytdagi vaqt davomida kо„tarish ilgagida birdaniga burg„ilash tizmasini yukini 

о„zgarishi sodir bо„lgan. Oxirgisi  burg„ilash tizmasini quduqda ushlanib qolgan 

paytida va hakozalarda sodir bо„ladi. 

Agarda  burg„ilash tizmasi elevatorga о„tkazilsa, bu vaqtda shunday chiziq sodir 

bо„ladiki, ilgakda massani kamayishi va bо„linmaga tushish kuzatiladi.  

Jihozlarni quduqqa tushirish jurayoni  burg„i almashtirilgandan sо„ng boshlanib, 

birinchi ilgakda yuk minimal bо„ladi, sekin-asta har bir tushirilgan svechalar 

(shamlar) hisobiga yuk og„irlashib boradi. Burg„ilash bog„lanmalarini kо„tarishda 

tushirishdagiga teskari bо„lgan diagramma kartinasi sodir bо„ladi. 

Burg„ilash jarayonida yuklanma о„q bо„yicha doimiy о„zgarmas holda ushlab 

turilsa, yuza aylanaga parallel bо„ladi va burg„ilash tizmasini quduq tubiga 

beriladigan о„qi bо„yicha yuklanmani tebranishi sodir bо„lsa, sakrash kо„rinishida va 

tо„lqinsimon shaklda diagramma yoziladi. Quduq tubiga beriladigan о„q bо„yicha 

yuklanmani aniqlash uchun  burg„ilash tizmasini quduq tubidan kо„tarib, burg„ilash 

tizmasini og„irligini hisoblash kerak. 
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5.1-ilovа.  
№ Test sаvollаri Tо‘g‘ri 

jаvobgа ‚ + ‛ 
qо‘yilаdi 

1. Burg‘ilаsh rejimi pаrаmetrlаrini kо‘rsаting? 

А) Burg‘i, tаl tizimi, krаn blok, quvurlаr. 

B) Og‘irlik, аylаnish tezligi, nаsosdаgi bosim, 
eritmаlаrning pаrаmetrlаri. * 

S) OBQ, turbobur, аylаnish tezligi, mexаnik о‘tish tezligi. 

D) V, S jаvoblаr tо‘g‘ri 

 

2 Burg‘ilаsh jаrаyoni pаrаmetrlаrining joriy nаzorаti 
qаndаy аsboblаr yordаmidа аmаlgа oshirilаdi? 

А) Yuk indikаtori. 

B) Mаnometr. 

S) Mаnometr, tаxometr. 

D) Hаmmа jаvoblаr tо‘g‘ri. 

 

3. Kо‘rsаtuvchi mаnometr shаrtli rаvishdа nechtаgа 
bо‘lingаn? 

А) 50 tа 

B) 80 tа 

S) 100 tа * 

D) 120 tа 

 

4. Mаnometr bо‘yichа verner nechtаgа bо‘lingаn? 

А) 20 tа 

B) 40 tа 

S) 60 tа  

D) 80 tа 

 

5.  Gidrаvlik yuk indikаtori orqаli nechа soаtgа teng bо‘lgаn 
mа’lumotlаrni olish mumkin? 

А) 24 

B) 16 

S) 48 

D) 10 

 

 
Nazorat savollari: 

1. Gidravlik yuk indikatori nima? 

2. Gidravlik yuk indikatorini elementlarini ayting? 

3. Manometr qanday vazifani bajaradi? 

4. Kо„rsatuvchi manometr nechta shkalaga bо„lingan? 

5. Gidravlik yuk indikatorini kamchiliklarini ayting? 
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Vаqti – 2 soаt  Tаlаbаlаr soni – 30 

О‘quv mаshg‘ulotining 
shаkli  

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 
bо‘yichа muаmmoli аmаliy mаshg‘ulot 

Аmаliy mаshg‘ulotdа 
muhokаmа qilish uchun 
sаvollаr   

1. Burg‘ilаsh yuvish eritmаlаrining kо‘rsаt-
gichlаrining terminlаri vа аniqlаnishlаri. 

2. Quduqlаrni yuvishning texnologik 
jаrаyonini uchun аsosiy terminlаr vа 
аniqlаnishlаr. 

3. Quduqlаrni yuvishdа qо‘llаnilаdigаn 
texnologik jihozlаr.  

4.  Yuvish suyuqliklаrining pаrаmetrlаrini 
о‘lchаsh. 

5.   Burg‘ilаsh yuvish eritmаlаrining reаlogik 
xossаlаri. 

Аmаliy mаshg‘ulotning mаqsаdi: mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 
mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrini yechish 
odаtlаrini rivojlаntirish.  

Pedаgogik vаzifаlаr.  

- mаvzu bо‘yichа 
bilimlаrni ongli rаvishdа 
о‘zlаshtirish vа 
mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 
yechish kо‘nikmаlаrini 
rivojlаntirish;  

- muаmmoni tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 
ilgаri sо‘rish, yakuniy 
xulosаni shаkllаntirish.   

О‘quv fаoliyatining nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- burg‘ilаsh qorishmаsining kо‘rsаtgichlаrini 
terminini аytib berаdi; 

- burg‘ilаsh qorishmаsini tаyyorlаsh 
texnologiyasini ketmа-ketligini izohlаb berаdi; 

- quduqlаrni yuvish texnologiyasini 
tushuntirib berаdi; 

- burg‘ilаsh qorishmаsining reologik-xossаni 
аytib berаdi. 

 

Uqitish usullаri vа 
texnikаsi  

Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, BBB, 
munozаrа, prezentаsiya, FSMU.   

О‘qitish vositаlаri  Аmаliy mаshg‘ulot bо‘yichа uslubiy kо‘rsаtmа, 
mа’ruzа mаtni, internet mа’lumotlаr, 
аdаbiyotlаr.   

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 
аuditoriya  

 

Mavzu. Yuvish suyuqliklarini parametrlarini hisoblash. 
 

6-Amaliy mashg‘ulot. 
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Аmаliy mаshg„ulotning texnologik xаritаsi. 

 

Bosqichlаr 
vаqti  

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich.  

Kirish  

(10 min.)  

1.3. Mаvzu, uning mаqsаdi, о‘quv 
mаshg‘ulotidаn kutilаyotgаn 
nаtijаlаr mа’lum qilinаdi. 

1.4. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr bilimini 
fаollаshtirаdi. 

‚Аqliy hujum‛ texnologiyasini 
qо‘llаydi. 

1. Burg‘ilаsh qorishmаsining 
terminlаrini аytib bering? 

2. Yuvish texnologik jаrаyonini 
аniqlаnishlаrigа nimаlаr kirаdi? 

3. Suvchillik degаndа nimаni 
tushunаsiz? 

1.1. Mаvzuni 
eshitаdi vа yozib 
olаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа 
jаvob berаdlаr.   

2-bosqich.  

Аsosiy  

(60 min.)  

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik 
guruhlаrgа bо‘lаdi vа mаvzu berаdi:  

1) «Burg‘ilаsh аrаlаshmаsi» 
tushunchаsigа klаster tuzing  

2) mаvzu bо‘yichа mushkulotlаrni 
kelib chiqishini bosqichlаrini 
tushuntirish.  

3) mushkulotlаrni oldini olish vа 
bаrtаrаf qilishni muаmmolаrini 
yoritdi. 

Guruhlаrdа ish boshlаngаnligini e’lon 
qilаdi (1,2-ilovа). 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 
mаslаhаt berib turilаdi. 

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni vа 
о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi. 

Guruhlаrdа tаqdimoti bо‘yichа 
umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

2.3. Guruhlаrdа ishlаshdа fаol ishtirok 
etmаgаn tаlаbаlаrgа test topshirig‘ini 
berаdi. (3-ilovа).  

2.1. Eshitаdilаr, 
guruh sаrdori 
topshiriqlаrni 
bаjаrilishini tаshkil 
qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 
bо‘yichа tаqdimot 
tаyyorlаydi.  

Prezentаsiyani 
tаqdim etаdi. 

Prezentаsiyagа 
qо‘shimchаlаr 
qilаdi, boshqа 
guruhlаrgа sаvollаr 
berаdi. 

Guruhlаr tаqdimoti 
muhokаmа qilаdi 
vа о‘zаro 
bаholаydilаr.  

2.4. Test yechаdi vа 
о‘qituvchigа 
topshirаdi.    

3-bosqich.  

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 
Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 
nаtijаlаrgа qаrаtаdi. Fаol ishtirok 
etgаn tаlаbаlаrni rаg‘bаtlаntirаdi.  

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 
berаdi: yangi mustаqil mаvzuni 
«Bumerаng» texnologiyasini qо‘llаb 
yoritishni topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 
аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 
vаzifаlаrni yozib 
olаdilаr.  
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6 – аmaliy mashg`ulot. Yuvish suyuqliklarining parametrlarini hisoblash. 

6.1. Yuvish suyuqliklarining vazifalari. 

 

Aylantirib  burg„ilashda quduq tubidagi parchalangan jinslarni yer ustiga olib 

chiqish uchun yuvish eritmalarining aylanma harakatidan foydalaniladi. 

Yuvish eritmalarining sirkulyatsiya harakati neft va gaz quduqlarini 

burg„ilashda birinchi marta 1901 yilda qо„llanilgan. Birinchi yuvish suyuqligi bu suv 

bо„lgan.  Burg„ilash jarayonida keyinchalik yuvish eritmalari sifatida suv va boshqa 

aralashmalar tayyorlanib yuvishda qо„llanilgan. 

 

Gilli (loyli) yuvish suyuqliklari. 

Aylantirib  burg„ilash tarixida yuvish eritmalariga og„ir holdagi aralashmalarni 

qо„shib, yuqori bosimli qatlamlarda ishlatish katta yutuq bera boshladi. 

Og„irlashtiruvchi aralashmalar sifatida kimyoviy reagentlar qо„llanilgan. 

1. Quduq tubida parchalangan tog„ jinslarini va quduq devorlarining berkitilgan 

qismlaridan og„nab tushgan jinslarni tashqariga chiqarish. 

2. Qizigan burg„ilarning yog„lash (moylash) va sovitish. 

3. a) ustun devorlaridagi bosim gidrostatik bosimga (ta‟sirda) yetganda; 
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b) nurab ketgan (parchalarni) bо„laklarni mustahkamlash va quduq devoriga 

yopishtirish. Yuvish suyuqligi qum, granit va boshqa jinslarni atrofini plyonka 

shaklida qoplaydi va yopishqoq material kabi mustahkamlaydi. 

4. Neft-gazli va suvli qatlamlardagi qatlam bosimlarining tenglashishi. Eritma 

ustunining gidrostatik bosimidan qatlam bosimi yuqori bо„lganda, о„zidan 

aralashmani siqib chiqaradi va qatlamdan quduqqa eritmalar kirib keladi. 

5.  Burg„ilash quvurlari, quduq devorini, mustahkamlash quvurini,  burg„ilash 

nasoslarning qismlarini, tub dvigateli tayanchini va burg„ilarni moylaydi. 

Aralashmaning sifati talab darajasida bо„lsa, silliq holda sirtlarni qoplaydi va 

ishlash sifatini oshiradi. 

6. Parchalangan jins bо„laklarini muallaq holatda ushlab turish va ularni quduq 

tubiga chо„kib tushishini oldini olish. 

7.  Burg„ilangan jinslarning zarrachalarini va qumlarni chо„ktirgichlarda о„tirishini 

ta‟minlash. Shunday qilib yuvish aralashmalari bir-biriga teskari ikkita 

xususiyatga ega bо„ladi. Burg„ilangan zarrachalarni uzoq vaqt muallaq holatda 

ushlab turish. 

8. Harorati baland bо„lgan quduqlarni  burg„ilashda yuqori haroratga chidamli 

bо„lishi, past haroratda muzlash qobiliyatiga ega bо„lmasligi, kо„p yillik muz 

qatlamli joylarni  burg„ilashda kam issiqlik о„tkazuvchan xususiyatiga ega 

bо„lishi. 

9. Parchalangan jinslarga ta‟siri inert holatda bо„lishi, kimyoviy qayta ishlovda 

boshqarish oson bо„lishi. 

10. Burg„i bilan quduq tubida gruntlarning parchalashni yengillashtirish. 

11. Burg„ilash jihozlariga ta‟sir etuvchi obrazivlik xususiyatiga ega bо„lmasligi 

hamda о„z tarkibida shunday komponentlar bо„lmasligi. 

12.  Burg„ilash asboblarini korroziyadan himoyalash qilishlik. 

13.  Burg„ilash nasoslari yordamida qiyinchiliksiz haydaluvchanlik. 

14. Arzon va yetarli darajada topiladigan materiallardan tayyorlanishi kerak. 

15. Zarrachalarni tindirgichda tez qotishiga va chо„kishiga yо„l berishi. 

16. Turboburli  burg„ilashda energiyani turboburga uzatuvchanligi. 
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Aralashtiriladigan zarrachalarning kattaligiga bog„liq holda, yuvish eritmasi 

uch guruhga bо„linadi: haqiqiy, kolloidli va suspenziya (biror moddaning boshqa 

suyuq modda ichida mayda zarra yoki tomchi xolida suzib yuradigan eritmasi). 

 

Haqiqiy aralashmada–aralashtiriladigan moddaning zarrachasi alohida 

molekuladan iborat bо„ladi. Bunday aralashma tiniq va chegaralangan uzoq vaqt о„z 

xossasini о„zgartirmaydi. Haqiqiy aralashmaga tuz, kislota va ishqorli suvlar kiradi. 

Kolloidli aralashma–juda kо„p molekulalardan tuzilgan va ularning о„lchami 

mikronning bir bо„lagi (1 mk=0.001 mm). Bunday aralashma loyqasimon kо„rinishda 

bо„ladi. 

Uzoq vaqt saqlanganda boshlang„ich xossasini yо„qotadi, aralashtirilgan 

modda chо„kadi yoki hamma aralashma ilvira holatga kelib qoladi. Kolloidli 

aralashmaga suyuq oyna, sovun, ekelatin kiradi. 

Suspenziya – kolloidli eritmaga nisbatan zarrachalari kattaroq, ular  1 dan 

0.0001 mm bо„lib, bu aralashma katta turg„un bо„lmagan holatga ega. Suspenziyali 

aralashmaga – bur yoki garvitning suvdagi eritmasi kiradi 

Agar modda aralashmasi suvda yomon namlanganda suvga uchinchi turdagi 

aralashma qо„shiladi – bu stabilazator deyiladi. 

Gilli zarraning kattalashuv jarayoni, sistemaning turg„unligini buzilishiga olib 

keladagan kolloidli zarrachaning chо„kishi – koagulyatsiya, kattalashgan 

zarrachalarning chо„kmaga tushishi – sedimentatsiya deyiladi. 
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Kolloidli chо„kmani muallaq holatga о„tish jarayoniga – peptizatsiya 

(stabilizatsiya) deyiladi.  

Bu jarayonni chaqiruvchi  jarayonga – peptizatorlar deyiladi. 

6.2. Yuvish suyuqliklarini parametrlarini hisoblash. 

 

Quduqlarni burg`ilashda quduq tubidan tog„ jinslari zarralarini olib chiqish 

burg`ini sovitish, qatlamdagi suyuqlik yoki gaz harakatlarini tо„sish, quduq 

devorlarini gillash uchun parmalash qorishmalari qо„llaniladi. Ba‟zan parmalash 

korishmalari о„rniga suv ham ishlatiladi. Yuvuvchi suyuqliklari suyuqlik, gil 

zarrachalari va kimyoviy moddalar qorishmasidan tayyorlanadi. Ular tarkibi va 

xossalariga qarab bir qancha turlarga bо„linadi:  

- suvda tayyorlangan;  

- neft va neft mahsulotlarida tayyorlangan;  

- emulsiya sifatli;  

- yengillashtirilgan (zichligi ρ<1,08 g/sm
2
);  

- normal (ρ=1,08-1,26 g/sm
2
);          

- og„irlashtirilgan (ρ>1,26 g/sm
2
); 

- temperaturaga chidamsiz(90
o
С gacha);  

- о„rtacha temperaturaga chidamli (140
o
С gacha);  

- yuqori temperaturaga chidamli (220
o
С gacha);    

- ingibitorlangan;  

- ingibitorlanmagan;  

- gilsiz (qattiq jismsiz);  

- kam gilli (gil 8% gacha);  

- gilli (gil miqdori 8% dan ortiq);  

- polimerli;  

- paligorskitli;  

- mel va ohakli;  

- tuzli;  

- chuchuk.  
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Oshlashda ishlatilgan reagentlarning turiga qarab ham parmalash qorishmalari 

bir qancha toifalarga bо„lingan. 

6.3.Yuvish aralashmalarining suvchilligi 

                Suvchillik deb burg„ilash aralashmasining 30 minut davomida ajralib, filtr 

orqali о„tgan suv hajmiga (V) (sm
3
 30 min) aytiladi. Keyingi paytlarda suvchillikni 

qorishmaning filtrlik xossasi (filtratsionnos svoystvo rastvora) deyilmoqda. Bizning 

bu ibora notо„g„ri, chunki filtr xoosa о„zidan о„tkazishni kо„rsatadi. Qorishma 

о„zidan о„tkazmasdan, balki ortiqcha suvni chiqaradi.  

Qorishmaning suvchilligi VM-6, VG-1M, GrozNI asboblarida о„lchanadi. 

Lekin xalqaro amaliyotda bu asboblar qabul qilinmagan. Buning о„rniga filtr-presslar 

ishlatiladi. Filtr-presslarda suvchillik 7 kg/sm
2
 bosim ostida va keraklicha 

temperatura berib о„lchanadi.  

Qorishma tarkibidagi gaz yoki havo miqdorini aniqlash uchun BG-1M asbobi 

yoki qorishmani suvga aralashtirish usuli qо„llanadi. BG-1M asbob BM-6 asbobini 

ishlatgandek ishlatiladi, hozir BG-1M chiqarilmayapti. Shuning uchun qorishmani 

suv bilan suyultirish usuli qо„llanadi. Bu usulning menzurkada bajariladi. Menzurka 

50 sm
3
 qorishma va 200 sm

3
 suv quyib aralashtiriladi. Sо„ng tinch qо„yiladi. Bir oz 

vaqt о„tgandan sо„ng menzurkaga sath 250 sm
3
 ni emas, bir qancha past chiziqni 

(misol 230 sm
3
) kо„rsatadi.  

 

Nazorat savollari: 

 

1.   Burg„ilash yuvish eritmalarining turlari haqida ma`lumot bering? 

2. Quduqlarni yuvishning texnologik jarayonini uchun asosiy terminlar va 

aniqlanishlarni ayting? 

3. Quduqlarni yuvishda qо„llaniladigan texnologik jihozlar haqida ma`lumot 

bering? 

4. Yuvish suyuqliklarining parametrlarini о„lchash usullari haqida ma`lumot 

bering? 

5.    Burg„ilash yuvish eritmalarining reologik xossalari haqida ma`lumot bering? 
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Vаqti – 2  soаt  Tаlаbаlаr soni – 30 

О‘quv mаshg‘ulotining 
shаkli   

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 
bо‘yichа muаmmoli seminаr 

Аmаliy mаshg‘ulotdа 
muhokаmа qilish uchun 
sаvollаr  

1. Kern oluvchi vа kо‘tаruvchi uskunаlаr. 

2. Burg‘ilovchi kаllаklаr. 

3. M turdаgi burg‘ilovchi kаllаk.  

4. Olmos burg‘ilovchi kаllаklаr. 

5. Kern kо‘tаruvchi uskunаlаrini kern 
uzuvchisini о‘rgаnish.      

О‘quv mаshg‘ulotining mаqsаdi: mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 
mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrni yechish 
odаtlаrni rivojlаntirish.       

Pedаgogik vаzifаlаr:  

- mаvzu bо‘yichа 
bilimlаrni ongli rаvishdа 
о‘zlаshtirish vа 
mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 
yechish kо‘nikmаlаrini 
rivojlаntirish;  

- muаmmoli tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 
ilgаri sо‘rish, yakuniy 
xulosаni shаkllаntirish.       

О‘quv fаoliyatini nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- kern kо‘tаruvchi uskunаlаrni turlаri 
о‘rgаnаdi vа izohlаb berаdi;  

- burg‘ilovchi kаllаklаrni sinflаrini vа 
tuzilishini tushuntirib berаdi;  

- M turidаgi burg‘ilovchi kаllаklаrni texnik 
mа’lumotlаr аsosidа о‘rgаnаdi vа izohlаb 
berаdi;  

- olmosli burg‘ilovchi kаllаklаr tо‘g‘risidаgi 
mа’lumotlаrgа egа bо‘lаdi;  

- kern kо‘tаrib olish tаrtibini о‘rgаnаdi.      

О‘qitish uslubi vа texnikаsi  Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, 
munozаrа, prezentаsiY.       

О‘qitish vositаlаri  
Mа’ruzа mаtni, о‘quv mаteriаllаri, 
konspektlаr А32 formаtdаgi qog‘oz, mаrker, 
skotch, proyektor.     

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 
аuditoriya  

  

 

 

 
 

Mavzu. Kern oluvchi va kо‘taruvchi uskunalar 
 

7-Amaliy mashg‘ulot. 
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Amaliy mаshg„ulotning texnologik kаrtаsi. 

 

Bosqichlаr 
vаqti 

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich. 

Kirish 

(10 min.) 

1.1. Mаvzuni, mаqsаdi rejаdаgi 
о‘quv nаtijаlаrini e’lon qilаdi 
ulаrning аhаmiyatini vа 
dolzаrbligini аsoslаydi.  

1.2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 
bilimini fаollаshtirаdi.  

1. Kern nimа mаqsаddа olinаdi?  

2. Burg‘ilovchi kаllаklаr nechа 
turgа bо‘linаdi?  

3. M turidаgi kаllаklаr yordаmidа 
qаndаy tog‘ jinslаri burg‘ilаnаdi?  

4. Olmosli kаllаklаrning qаndаy 
аfzаlliklаrini bilаsiz.   

1.1. Mаvzuni eshitаdi 
vа yozаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 
berаdilаr.  

2-bosqich. 

Аsosiy 

(10 min.) 

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik 
guruhlаrgа bо‘lаdi vа mаvzu 
berаdi:  

‚BBB‛ texnologiyasidаn 
foydаlаnilаdi.  

Guruhlаrdа ish boshlаgаnligini 
e’lon qilаdi (1,2-ilovа). 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 
mаslаhаt berib turilаdi.  

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni 
vа о‘zаro bаholаshni tаshkil 
qilаdi.  

Guruhlаrdа tаqdimot bо‘yichа 
umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

2.3. Guruhlаrdа ishlаshdа fаol 
ishtirok etmаgаn tаlаbаlаrgа test 
topshirig‘ini berаdi. (3-ilovа)  

2.1. Eshitаdilаr, 
guruh sаrdori 
topshiriqlаrni 
bаjаrilishini tаshkil 
qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 
bо‘yichа tаqdimot 
tаyyorlаydi.  

Prezentаsiyan 
tаqdim etаdi.  

Perezentаsiyagа 
qо‘shimchаlаr qilаdi, 
boshqа guruhlаrgа 
sаvollаr berаdi.  

Guruhlаr tаqdimoti 
muhokаmа qilаdi vа 
о‘zаro bаholаydilаr.  

2.4. Test yechаdi vа 
о‘qituvchigа 
topshirаdi.    

3-bosqich. 

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 
Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 
nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа 
qаrаtаdi. Fаol ishtirok etgаn 
tаlаbаlаrni rаg‘bаtlаntirаdi. 

3.2. Mustаqil tа’lim uchun 
topshiriq berаdi: yangi mustаqil 
mаvzuni yoritishgа topshiriq 
berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 
аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 
vаzifаlаrni yozib 
olаdilаr.  
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7 – Amaliy mashg`ulot. Kern oluvchi va kо„taruvchi uskunalar. 

7.1. Kern haqida tushuncha va kern olishdan maqsad. 

 

Geologik qidiruv quduqlarni burg„ilab о„tishda ulardan namuna, ya‟ni kern 

olinadi. Olingan kernlar laboratoriyada tekshirilib, tahlil qilinadi. Kern yer 

kurrasining yuqori qobiqlarini о„rganishda, geologiya ilmini taraqqiy ettirishda 

muhim ahamiyatga ega.  

Kern kо„taruvchi uskunalar tuzilishi va ishlatish sharoiti jihatidan bir qancha 

toifaga bо„linadi.         

Kern kо„taruvchi uskunalardan tashqari, yangi turdagi uskunalar ham yaratgan. 

Ular quyidagicha shifrlangan: UK-105/67, UK-121/77, UK-146/89, UK-172/101 va 

UK-182/133. Bunda kasr bilan quduq va kern diametrlari kо„rsatilgan. Bu kern 

kо„taruvchi uskunalar bir, ikki va uch seksiyali etib tayyorlanadi, ularni rotor yoki 

turbina bilan parmalash usulida ishlatish mumkin. VNIIBT konstruksiyasiga 

asoslangan kern oluvchi uskunaning umumiy kо„rinishi 7.1-rasmda kо„rsatilgan.  

  
7.1-rasm. Kern oluvchi uskunaning umumiy kо„rinishi: 

1-tartibga soluvchi kallak; 2-podshipnik bо„g„ini; 3-korpus; 4-kern qabul; 5-shar. 

 

Ilmiy ishlab chiqarish mashinasozlik korxonasi NPP “Sibburmash” ishlab 

chiqarayotgan kern kо„taruvchi uskunalar quyidagi 7.1-jadvalda keltirilgan.  
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7.1-jadval 

Turlari Parma-

kallagi 

diametri, 

mm 

Kern 

diametri, 

mm 

Uskuna 

uzunligi, 

mm 

Seksiya 

soni 

Og„irligi, 

kg 

KIM-127/67 
139,7 67 6000 1 300 

KIM-172/80 187,3 80 8000 1 800 

KIM2-172/80 187,3 80 15000 2 1500 

KIM-195/100 212,7 100 8000 1 1000 

KIM2-195/100 212,7 100 15000 2 1800 

   

“KIM” (KIM-kernootbornik izoliruyushiy modernizirovanniy) turdagi kern 

kо„taruvchi uskunalar “Nedra” uskunasining anologi, lekin kernni kо„tarishda undagi 

bosimni saqlab qoluvchi moslamalarga ega.  

7.2. Burg„ilovchi kallaklar (BK) 

 

Burg„ilovchi kallak quduqni tubini (zaboyni) halqasimon burg„ilab kern hosil 

qiladi. Bular uch sinfga bо„linadi – sharoshkali, olmosli va qattiq metall tishli. 

Sharoshkali burg„ilovchi kallaklarning tishlari frezerlangan va qattiq metalldan 

yasalgan tishlar о„rnatilgan bо„ladi. Sharoshka tishlari MSZ, SZ, ST, TZ, TKZ turda 

yasaladi, ya‟ni yumshoq, о„rta qattiq, qattiq, abraziv tog„ jinslarini burg„ilaydi. Bu 

sharoshkali burg„ilovchi  kallaklar asosan rotor bilan aylantirishga mо„ljallangan, 

lekin vint-dvigateli bilan ham ishlatish mumkin. Bularning kо„rinishi 7.2, 7.3, 7.4-

rasmlarda keltirilgan.  

 

 
 

7.2-rasm. MSZ turdagi burg„ilovchi kallakning tuzilishi: 

1-korpus; 2-sharoshka; 3-olinadigan о„q. 
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7.3-rasm. SZ turdagi burg„ilovchi kallakning tuzilishi: 

1-mufta (bog„lovchi rezba bilan); 2-korpus; 3-sharoshka. 

 

 
 

7.4-rasm. TKZ turdagi burg„ilovchi kallakning tuzilishi: 

1-ichki sharoshkaga nakladka; 2-ichki seksiya (sapfa bilan); 3-sharoshka;  

4-tashqi seksiya; 5-mufta (bog„lovchi rezba bilan). 

 

MSZ turdagi burg„ilovchi kallaklar tо„rt sharoshkali, SZ-uch sharoshkali, TKZ-

besh va olti sharoshkali, ST, TZ-sakkiz sharoshkali bо„ladi.  

 

7.3. M turdagi burg„ilovchi kallak. 

M turdagi burg„ilovchi kallak (7.2-rasm) yumshoq, abrazivligi yо„q tog„-

jinslaridan kern olishga mо„ljallangan. Bu turdagi burg„ilovchi kallak olti parrakli 

bо„lib, parraklar qattiq metalldan yasalgan tishlar bilan jihozlangan va parraklar 

orasida suyuqlik о„tkazadigan teshiklar bor.  
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7.5-rasm. M turdagi burg„ilovchi kallakning tuzilishi: 

1-korpus sinchi (ostov); 2-qattiq qotishmali tishlar; 3-pog`onali parrak;  

4-mufta (bog„lovchi rezba bilan). 

 

SP ZAO “Udmurtskiye doloto” zavodida olmosli (RDS) va qattiq metallar 

qorishmasidan (Slavutgich, RST) yasalgan tishlar о„rnatilgan burg„ilochi kallaklar 

ishlab chiqariladi. Bularning asosiy texnik xarakteristikasi 7.2-jadvalda keltirilgan.  

 
7.2-jadval 

 

Kо„rsatkichlari 
Turlari 

U157,1/67 U212/80 

Burg„ilovchi kallakning diametri, mm 157,1 212,7 

Burg„ilovchi kallak balandligi, mm 205 228 

Kern diametri, mm 67 80 

Bog„lovchi rezba 3-133 MK-500x6 

Yuvish teshiklari soni 6 9 

Suyuqlik о„tish tezligi, l/s 12-16 18-29 

Burg„ilovchi kallakga beriladigan yuklanish, kN 20-140 20-120 

Burg„ilovchi kallakning 1 minutda aylanishi, ayl/min. 60-120 60-220 

   



 59 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7.6-rasm. “U” turdagi burg„ilovchi kallakning kо„rinishi. 

 

 

7.4. Olmosli burg„ilovchi kallaklar 

Olmosli burg„ilovchi kallaklarning kesuvchi yuzalariga: tabiiy va sun‟iy olmos 

zarrachalari maxsus metallar eritmasi (matritsa) bilan quyma ravishda yoki olmos 

zarrachalari va mustahkam metallar aralashmasidan tayyorlangan plastinkalar 

payvandlab yopishtirilgan bо„ladi.  

Olmosli burg„ilovchi kallaklarning turlari 7.6-7.7-rasmlarda kо„rsatilgan. 

Olmosli burg„ilovchi kallaklar tog„-jinslarini randalab о„tadi, shuning uchun 

sharoshkali burg„ilovchi kallaklarga nisbatan tekis va silkinmay ishlaydi. Kern olib 

chiqish foizi yuqori. Bir olmosli burg„ilovchi kallak 10-20 ta sharoshkali burg„ilovchi 

kallakning о„rnini bosa oladi.  

 

7.5. Kern kо„taruvchi uskunaning kern uzgichi 

 

Kern kо„taruvchi uskuna bilan tog„-jinsini parmalab, silindr shaklida kern 

tayyorlanadi. Kern qabul qiluvchi quvurcha ichiga kirib joylanadi. Kernni skvajina 

tubidan (zaboydan) qirqib olish va uni quvurcha ichida saqlab qolish uchun uzuvchi 

asbob (kernorvatel) ishlatiladi. Bu asbob kern qabul qiluvchi quvurchaning pastki 

uchiga rezba yordamida bog„lanadi.  
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7.7-rasm. OAO NPO “Burovaya texnika” ishlab chiqarilgan olmos burg„ilash 

kallagi. 

Kern uzuvchi asbob siquvchi (sangoviy) yoki richagli bо„ladi. Kern uzuvchi 

asboblarning KSR-7, KSR-9 va R26 turlari keng ishlatilmoqda (KSR – kernorvatel 

sangovo-richajnoy; R-richajnoy). R26 turdagi kern uzuvchi aylanuvchan qilib 

yasalgan. Ular 7.8-rasmda kо„rsatilgan.  

 

 
7.8-rasm. Kern uzuvchi asboblarning kо„rinishlari: 

а) – КЦР-7; б) – КЦР-9; в) – Р26. 

 

7.6. Kernlarni burg„ilash texnologiyasini xususiyati 

 

Gidrotransport bilan kernlarni burg„ilash rejimi parametrlariga aylanish 

chastotasi koronkadagi о„qli yuklanma yuvuvchi suyuqlikni sarfi va jihozlarni 

kо„tarish balandligi kiradi. 

Jihozlarni aylanish chastotasi 100†250 ay/daq chegarasida qabul qilinadi. 

Kо„pgina halatlarda aylanish chastotasi 150 ay/daq atrofida qо„llash tavsiya qilinadi. 
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Chunki katta qiymatdagi aylantirishda burg„ilash tizmasini qisilib qolish va salniklar 

paydo bо„lish ehtimolligi oshib ketadi. Aylanish chastotasini 200-250 ay/daq ga 

oshirish IV-VIII burg„ilanuvchanlik toifasidagi yaxlit va kuchsiz qilinadi.  

Aylanish chastotasini 100 ay/daq gacha pasaytirish aylanish momentini 1000 

N.M ga kо„tarish uchun kerak.  

Koronkadagi о„qli yuklanma tog„ jinsini qattiqligiga bog„liqligi 7.3–jadvalda 

berilgan.  

7.3-jadval  

№ Tog‘ jinsi Qumlar 

Soz tuproq 
va о‘rtacha 
zichlikdagi 

gillar 

Soz tuproq 
va zich 
gillar 

Ohaktoshlar 

1 
Tog‘ jinsining 

burg‘ilanuvchanlik 
toifasi  

II III IV IV-VII 

2 
Koronkaga 

beriladigan о‘qli 
yuklanma, kN  

4,5-6 5-6 7-8 15-20 

 

Quduqqa haydaladigan yuvuvchi suyuqlikning sarfi 150-160 l/daq chegarasida 

tavsiya qilinadi, yoriqli tog„ jinslarida 200-250 l/daq. Suyuqlik sarfi 60-70 l/daq 

bо„lganda kernni chiqish ehtimolligi bor. Amaliy ma‟lumotlarga tayanadigan bо„lsak 

yuvuvchi sarfi 100 l/daq dan kam bо„lganda quvur orqa oralig„i va burg„ilash 

tizmasining markaziy kanalini quyqumlashtirish sodir bо„ladi, hamda markaziy 

kanalda kernni tiqilib qolish holati kо„proq uchraydi.  

Burg„ilash jarayonini normal ketishini ta‟minlash uchun quduqning har 100 

metr oralig„ida nasosning manometridagi bosim kо„rsatgichi 0,5 MPa dan 2,5-3,0 

MPa gacha bо„lishi kerak. Bosim kо„rsatgichi tezkor pasayib ketishi ichki tizmani 

germetiklik holatini buzilganligini yoki birdaniga bosimni kо„tarilib ketishi esa 

kernni tiqilib qolishidan darak beradi.  

Nazorat savollari: 

1. Kern oluvchi va kо„taruvchi uskunalar haqida ma`lumot bering?   

2. Kallaklar (PK) turlari va tuzilishi haqida ma`lumot bering? 

3. M turdagi burg„ilovchi kallaklarini tuzilishini ayting? 

4. Olmosli burg„ilovchi kallaklar haqida ma`lumot bering? 

5. Kern kо„taruvchi uskunaning kern uzuvchisi haqida ayting? 

6. Burg„ilash tizmasi va jins parchalovchi asboblarni haqida ma`lumot bering? 
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Vаqti – 2 soаt  Tаlаbаlаr soni  – 30 

О‘quv mаshg‘ulotining 
shаkli  

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 
bо‘yichа muаmmoli аmаliy mаshg‘ulot 

Аmаliy mаshg‘ulotdа 
muhokаmа qilish uchun 
sаvollаr   

1. Burg‘ilаsh yuvish eritmаlаrining 
kо‘rsаtgichlаrining terminlаri vа 
аniqlаnishlаri. 

2. Quduqlаrni yuvishning texnologik 
jаrаyonini uchun аsosiy terminlаr vа 
аniqlаnishlаr. 

3.  Quduqlаrni yuvishdа qо‘llаnilаdigаn 
texnologik jihozlаr.  

4.   Yuvish suyuqliklаrining pаrаmetrlаrini 
о‘lchаsh. 

5.      Burg‘ilаsh yuvish eritmаlаrining reologik 
xossаlаri. 

Аmаliy mаshg‘ulotning mаqsаdi: mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 
mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrini yechish 
odаtlаrini rivojlаntirish.  

Pedаgogik vаzifаlаr.  

- mаvzu bо‘yichа 
bilimlаrni ongli rаvishdа 
о‘zlаshtirish vа 
mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 
yechish kо‘nikmаlаrini 
rivojlаntirish;  

- muаmmoni tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 
ilgаri sо‘rish, yakuniy 
xulosаni shаkllаntirish.   

О‘quv fаoliyatining nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- burg‘ilаsh qorishmаsining kо‘rsаtgichlаrini 
terminini аytib berаdi; 

- burg‘ilаsh qorishmаsini tаyyorlаsh 
texnologiyasini ketmа-ketligini izohlаb berаdi; 

- quduqlаrni yuvish texnologiyasini 
tushuntirib berаdi; 

- burg‘ilаsh qorishmаsining reologik-xossаni 
аytib berаdi. 

  

Uqitish usullаri vа 
texnikаsi  

Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, BBB, 
munozаrа, prezentаsiya, FSMU.   

О‘qitish vositаlаri  Аmаliy mаshg‘ulot bо‘yichа uslubiy kо‘rsаtmа, 
mа’ruzа mаtni, internet mа’lumotlаr, 
аdаbiyotlаr.   

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 
аuditoriya  

 

Mavzu. Quduqlarni yuvishda qo`llaniladigan texnologik jihozlar. 
 

8-Amaliy mashg‘ulot. 
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Аmаliy mаshg‘ulotning texnologik xаritаsi. 

 

Bosqichlаr 
vаqti  

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich.  

Kirish  

(10 min.)  

1.1. Mаvzu, uning mаqsаdi, о‘quv 
mаshg‘ulotidаn kutilаyotgаn 
nаtijаlаr mа’lum qilinаdi. 

      1.2.Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 
bilimini fаollаshtirаdi. 

‚Аqliy hujum‛ texnologiyasini 
qо‘llаydi. 

1.3.Burg‘ilаsh qorishmаsining 
terminlаrini аytib bering? 

1.4. Yuvish texnologik jаrаyonini 
аniqlаnishlаrigа nimаlаr kirаdi? 

1.5. Suvchillik degаndа nimаni 
tushunаsiz? 

1.1. Mаvzuni 
eshitаdi vа yozib 
olаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа 
jаvob berаdlаr.   

2-bosqich.  

Аsosiy  

(60 min.)  

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik 
guruhlаrgа bо‘lаdi vа mаvzu berаdi:  

1) «Burg‘ilаsh аrаlаshmаsi» 
tushunchаsigа klаster tuzing  

2) mаvzu bо‘yichа mushkulotlаrni 
kelib chiqishini bosqichlаrini 
tushuntirish.  

3) mushkulotlаrni oldini olish vа 
bаrtаrаf qilishni muаmmolаrini 
yoritdi. 

Guruhlаrdа ish boshlаngаnligini e’lon 
qilаdi (1,2-ilovа). 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 
mаslаhаt berib turilаdi. 

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni vа 
о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi. 

Guruhlаrdа tаqdimoti bо‘yichа 
umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

2.3. Guruhlаrdа ishlаshdа fаol ishtirok 
etmаgаn tаlаbаlаrgа test topshirig‘ini 
berаdi. (3-ilovа).  

2.1. Eshitаdilаr, 
guruh sаrdori 
topshiriqlаrni 
bаjаrilishini tаshkil 
qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 
bо‘yichа tаqdimot 
tаyyorlаydi.  

Prezentаsiyani 
tаqdim etаdi. 

Prezentаsiyagа 
qо‘shimchаlаr 
qilаdi, boshqа 
guruhlаrgа sаvollаr 
berаdi. 

Guruhlаr tаqdimoti 
muhokаmа qilаdi 
vа о‘zаro 
bаholаydilаr.  

2.4. Test yechаdi vа 
о‘qituvchigа 
topshirаdi.    

3-bosqich.  

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 
Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 
nаtijаlаrgа qаrаtаdi. Fаol ishtirok 
etgаn tаlаbаlаrni rаg‘bаtlаntirаdi.  

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 
berаdi: yangi mustаqil mаvzuni 
«Bumerаng» texnologiyasini qо‘llаb 
yoritishni topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 
аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 
vаzifаlаrni yozib 
olаdilаr.  

 



 64 

8 – аmaliy mashg`ulot. Quduqlarni yuvishda qо„llaniladigan texnologik jihozlar.  

8.1. Yuvish suyuqliklarining parametrlarini о„lchash. 

Kо„p komponentli yuvish aralashmaning muhim xususiyatlaridan biri 

koagulyatsiyali tiksotropli tuzilma hosil qiladi,  burg„ilangan tog„ jinslarini muallaq 

holda ushlab turish qobiliyatiga ega bо„ladi. Bunday mustahkam tuzilma kuchlanish 

kattaligi bilan baholanadi va  aralashmani oqishga majbur etadi. 

Tuzilmaning mustahkamligi vaqt о„tishi bilan о„sadi va amaliyotda yuvish 

aralashmasi ikkita statik siljish kuchlanishi bilan tavsiflanadi. 1-boshlang„ich Q – 

juda tо„xtovsiz ravishda aralashtirilgandan keyin bir daqiqa о„tgandan keyin, 2-chisi 

о„n daqiqa о„tgandan keyin (8.1-rasm). 

Quduq tubining harorati uncha katta bо„lmagan quduqlardagi statik 

kuchlanishni siljishi SNS-2 (staticheskogo napryajeniya sdviga) asbobi yordamida 

о„lchanadi. 

Asosan statik kuchlanish siljishiga harorat va doimiy issiqlik ta‟sir etadi. 

Agarda temperatura 100 
o
C ga kо„tarilsa, statik kuchlanishni siljishi о„sadi. 

 
8.1-rasm. SNS-2 statik kuchlanishni siljishini aniqlash asbobi. 

1-elastik sim; 2-limb; 3-ichki silindr; 4-tirgak; 5-aylantiruvchi tasma; 6-

aylantiruvchi stol va elektr dvigatel; 7-tashqi silindr; 8-aylantiruvchi о„q; 9-daraja 

kо„rsatkich. 

Tashqi silindr (7) aylanuvchi (6) stolikga о„rnatilgan, oldindan yaxshi 

aralashtirilgan 120 sm
3
 aralashma solinadi. Undan keyin unga (3) ichki silindr 

yuklanadi (4) tirgakka biriktirilgan. Silindr shunday о„rnatiladiki, shkalaning “O” 

kо„rsatkichi asbobning riskiga qarshi joylashadi. 1 daqiqa davomida aralashmaga 

tinchlik beriladi va (6) dvigatel qо„shiladi. Tashqi silindr (7), (5) prujina yordamida 



 65 

V=0.2 ay/daq tezlik  bilan aylantiriladi. Ichki silindr (7) tashqi silindr (1) bilan 

birgalikda aylanadi, qaysiki (1) sim shunday darajaga, ya‟ni aylantiruvchi moment 

holatiga aralashma statik kuchlanishni siljishi holatiga keladi.Standart dala 

viskozimetri (standartniy polevoy viskozimetr) (8.2-rasm). Yuqori  qismida 300 mm 

karnay, yuqori asosning diametri 150 mm, pastki qismiga 100 mm uzunlikdagi 

diametri 5 mm quvurcha (naycha) payvandlangan. 

Viskozimetrning tarkibiga ikki seksiyali ya‟ni 500 sm
3
 va 200 sm

3
 hajmli silindr ham 

kiradi. 

  

8.2-rasm. SPV-5 (standart dala viskozimetr) 

 

 

8.3-rasm.  Suv ajratishni aniqlovchi VM – 6 asbobi: 

1-taglik; 2-panjara; 3-stakan; 4-silindr; 5-vtulka; 6-plunjer; 7-yuk;8-kranshteyn; 9-

berkitish lagani; 10-qisuvchi vint; 11-ignali jо„mrak; 12-kosacha.  
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Suv beruvchanlik – (8.3-rasm) aralashmaning qobiliyati bо„lib, suvni jinsning bо„sh 

g„ovakligiga  berishga aytiladi. 75 mm diametrli filtrdan 30 daqiqadan ortiq 

davomida 1 yoki 20 g/sm
3
  suv R bosim ostida joylashgan aralashmadan sm

3
 hisobida 

ajralib chiqadigan hajmga aytiladi. 

Aralashmaning suv berish qobiliyati deb о„zidagi erkin suvni qatlamga 

berishga, quduq devoriga va bu devorlarda gilli qatlamni hosil qilishiga aytiladi. 

Suv beruvchanlik bu – qatlam qalinligi bilan о„lchanadi. 

Suv beruvchanlik quyidagi tartibda olib boriladi: 

1. Grozniy, VRG-1, VM6; 

Tо„xtovsiz aralashmaning sirkulyatsiyasi о„lchanadi, qaysiki jinsning loyqali oqimi 

haqiqatga yaqin bо„ladi. Grozniy va VRG-1 filtrat (suzish) dan ajralib chiqqan hajm 

о„lchanadi. VM-6 yordamida suzish xonasidagi aralashma hajmining о„zgarishi 

aniqlanadi. Bu asbob Grozniy va VRG qaraganda yutuqqa ega. 

Zichlik – (8.4-rasm) aralashma og„irligining birlik hajmidir(g/sm
3
). Bu 

kо„rsatkich muhim ahamiyatga ega bо„ladi va uning yordamida quduqdagi aralashma 

ustunining balandligi bо„yicha gidrostatik bosimi aniqlanadi.  Burg„ilashda 

solishtirma og„irlik AG-2 (areometr gidrostatik-2) areometr yordamida aniqlanadi.  

 
8.4-rasm. Areometr AG-1, AG-2, ABR-1: 

1- asosiy shkala; 2- suv solinadigan silindrsimon idish; 3- silindrsimon darajalangan 

suzgich - sterjen; 4- poplavok; 5- o`lchamli stakan; 6- ajratib olinadigan yuk qismi; 7- 

silindrsimon idish qopqog`i; 

 

Buning uchun aralash (2) stakanga qо„yiladi, keyin stakan yuzasi toza suv bilan 

yaxshilab yuviladi, areometr toza suv bilan idishga tushiriladi, shkalaning 
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kо„rsatkichiga qarab solishtirma og„irlik aniqlanadi. Areometrning pо„kagida ikkita 

shkala bо„ladi, ulardan bittasi 0.9 dan 1.7 g/sm
3
, ikkinchisi 1.6 dan 2.4 

g/sm
3
.Quduqlarni burg„ilash jarayonida qо„llaniladigan eritmalarning vazifalari, 

ularning turlari va tayyorlash texnologiyalari, eritmalarning tarkibi va ularning 

reologik xossalari, suvli, neftli va gilli eritmalarni xossalari, gazsimon va aeratsiyali 

eritmalarni tayyorlash, quduqni yuvishni ketma-ketligi keltirilgan.  

8.2. Burg„ilash yuvish suyuqliklarini reologik xossalari 

 

Tabiatda uchraydigan jismlarning deformatsiyasi (shu jumladan oqishi) 

reologiya deb ataladi (reo-oqish). Jismlarning oqishga moyilligi reologik xossa 

hisoblanadi. Suyuqliklar nyuton qonunlariga bо„ysunsa, Nyuton suyuqliklari (suv, 

kerosin, yog„), bо„ysunmasa, Nyuton suyuqliklari emas deyiladi (parmalash 

qorishmalari va sement qorishmalari). 

Reologik xossa ikki parametr orqali aniqlanadi:  

τ – qо„zg„alishdagi yondosh kuchlanish va η – oquvchanlik. Parmalash 

qorishmalari strukturali qorishma hisoblanib, τ, η kо„rsatkichlari bilan tavsiflanadi. 

Nyuton suyuqliklari Nyuton qonuniga bо„ysunib, qо„zg„alishdagi yondosh 

kuchlanish quyidagi tenglama bilan aniqlanadi:  

 

                     dn

dv
 

,                                   (8.1) 

 

bu yerda: τ – qо„zg„alishdagi yondosh kuchlanish, din/sm
2
;  η – dinamik oquvchanlik 

sP (santipuaz); 
dn

dv
 - tezlik gradiyenti.  

Strukturali suyuqliklar Bingam – Shvedov qonunlariga bо„ysunadi. Bu qonun 

quyidagicha ifodalanadi:  

 

            dn

dv
plas  0 ,                  (8.2)          

 

bu yerda: τ – qо„zg„alishdagi yondosh kuchlanish, 0 0 – qо„zg„alishdagi yondosh 

kuchlanishning chegarasi, mg/sm
2
; plas  – plastik oquvchanlik, s. 
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 τ ni о„lchab bо„lmaydi, faqat hisob yо„li bilan aniqlanadi. Buning uchun VSN-

2M yoki VSN-3 asboblarida τ0, ηpl aniqlanishi kerak:  

 

               A0 ,                             (8.3) 

 

bu yerda: A – о„lchov asbobining kо„rsatgichi (pasportda berilgan);   – о„lchov 

asbobining burilish burchagi, gradusda;  

 

           n
Bplas

12 





,                     (8.4) 

 

bu yerda: plas  – plastik oquvchanlik, sP; B – о„lchov asbobining kо„rsatgichida 

о„lchov asbobining burilish burchaklari (ikki xil tezlikda aylanish gradusda; n – 

asbobning aylanish tezligi, ayl/min.  

Parmalash qorishmalarining umumlashgan ta‟rifini berish uchun samarali 

oquvchanlik (ηe) qabul qilingan:        

     n
Boqsam

2

.


 

,                (8.5) 

bu yerda: oqsam.  – samarali oquvchanlik, sP; V – о„lchov asbobining kо„rsatgichi 2  – 

asbobning burilishi, gradusda; n – asbobning aylanish tezligi, ayl/min.           

Amalda ηe ning о„rniga shartli oquvchanlik (T) qо„llanadi. Shu oquvchanlik 

(T) Burg„ilash aralashmasining gidravlik qarshiligini kо„rsatadi. Bu kо„rsatgich SPV-

5 yoki VV-1 asbobida о„lchanadi. Og„irlashtirilgan normal zichlikdagi 

qorishmalarning SPV-5 bо„yicha oquvchanligi T=25±5 sek, og„irlashtirilgan 

qorishmalar uchun T=30-50 sek. Hozir bu asbob takomillashtirilib, VV-1 deb ataladi.  

VV-1 asbobining hajmi 700 sm bо„lgan voronka va uning ostiga о„rnatilgan 

sumakdan iborat. Sumakning ichki diametri 5 mm. Vodorod tо„ldirib sumak tagiga 

500 sm
3
 hajmli idish (krujka) qо„yiladi. 500 sm

3
 qorishma oqib tushguncha bо„lgan 

vaqt shartli oquvchanlik kо„rsatish hisoblanadi. 500 sm
3
 suv 15 sek ichida oqib 

о„tishi kerak. Shunda asbob yaroqli hisoblanadi.  
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Burg„ilash yuvish aralashmalarining zichligi richagli tarozi, areometr AG-2, 

AGZPP va piknometr bilan о„lchanadi. Hozirgi davrda asosan richagli tarozida 

о„lchanadi, chunki , bunda hatolik boshqa asboblarga nisbatan juda kam.  

 
 

Nazorat savollari: 

 

             1. Quduqlаrni yuvishdа qо„llаnilаdigаn texnologik jihozlаrning qanaqa 

turlarini bilasiz?  

             2.  Yuvish suyuqliklаrining pаrаmetrlаrini о„lchаsh jihozlari  haqida 

ma`lumot bering? 

   3.  VM-6 jihozi  haqida ma`lumot bering? 

             4.  Areometr asbobi nima maqsadda qo`llaniladi? 

    5.  Viskozimetr asbobi nima maqsadda qo`llaniladi? 

   6. Burg„ilаsh yuvish eritmаlаrining reologik xossаsiga ta`rif bering? 
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Vаqti – 2 soаt  Tаlаbаlаr soni – 30 

О‘quv mаshg‘ulotining 
shаkli  

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 
bо‘yichа muаmmoli аmаliy mаshg‘ulot 

Аmаliy mаshg‘ulotdа 
muhokаmа qilish uchun 
sаvollаr   

1. Burg‘ilash eritmalarining turlari. 

2. Qatlam sharoitidan kelib chiqib burg`ilash  
eritmalarni tanlashni o`rganish. 

3.Quduqlаrni yuvishdа qо‘llаnilаdigаn 
texnologik jihozlаr.  

Yuvish suyuqliklаrining pаrаmetrlаrini 
о‘lchаsh. 

4. Burg‘ilаsh eritmаlаrining turlari va 
tayyorlanishi. 

Аmаliy mаshg‘ulotning mаqsаdi: mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 
mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrini yechish 
odаtlаrini rivojlаntirish.  

Pedаgogik vаzifаlаr.  

- mаvzu bо‘yichа 
bilimlаrni ongli rаvishdа 
о‘zlаshtirish vа 
mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 
yechish kо‘nikmаlаrini 
rivojlаntirish;  

- muаmmoni tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 
ilgаri sо‘rish, yakuniy 
xulosаni shаkllаntirish.   

О‘quv fаoliyatining nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- burg‘ilаsh qorishmаsining kо‘rsаtgichlаrini 
terminini аytib berаdi; 

- burg‘ilаsh qorishmаsini tаyyorlаsh 
texnologiyasini ketmа-ketligini izohlаb berаdi; 

- quduqlаrni yuvish texnologiyasini 
tushuntirib berаdi; 

- burg‘ilаsh qorishmаsining аytib berаdi. 

 

Uqitish usullаri vа 
texnikаsi  

Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, BBB, 
munozаrа, prezentаsiya, FSMU.   

О‘qitish vositаlаri  Аmаliy mаshg‘ulot bо‘yichа uslubiy kо‘rsаtmа, 
mа’ruzа mаtni, internet mа’lumotlаr, 
аdаbiyotlаr.   

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 
аuditoriya  

 

 
 

Mavzu. Burg„ilash qorishmlarini tayyorlash uchun qо„llaniladigan 

materiallar. 

 
 

9-Amaliy mashg‘ulot. 
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Аmаliy mаshg„ulotning texnologik xаritаsi. 

 

Bosqichlаr 
vаqti  

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich.  

Kirish  

(10 min.)  

1. Mаvzu, uning mаqsаdi, о‘quv 
mаshg‘ulotidаn kutilаyotgаn nаtijаlаr 
mа’lum qilinаdi. 

2.  Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr bilimini 
fаollаshtirаdi. 

‚Аqliy hujum‛ texnologiyasini 
qо‘llаydi. 

3. Burg‘ilаsh qorishmаsining asosiga 
ko`ra  turlаrini аytib bering? 

4. Suv asosli burg`ilash eritmalari 
nima maqsadda ishlatiladi? 

5. Neft asosli burg`ilash eritmalari 
nima maqsadda ishlatiladi? 

1.1. Mаvzuni 
eshitаdi vа yozib 
olаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа 
jаvob berаdlаr.   

2-bosqich.  

Аsosiy  

(60 min.)  

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik 
guruhlаrgа bо‘lаdi vа mаvzu berаdi:  

1) «Burg‘ilаsh аrаlаshmаsi» 
tushunchаsigа klаster tuzing  

2) mаvzu bо‘yichа burg`ilash 
eritmalarini asoslariga izoh berish.  

3) burg`ilash eritmalarini qatlam 
sharoitida tanlanish shartlarini yoritdi. 

Guruhlаrdа ish boshlаngаnligini e’lon 
qilаdi (1,2-ilovа). 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 
mаslаhаt berib turilаdi. 

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni vа 
о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi. 

Guruhlаrdа tаqdimoti bо‘yichа 
umumlаshtiruvchi xulosа berаdi.  

2.1. Eshitаdilаr, 
guruh sаrdori 
topshiriqlаrni 
bаjаrilishini tаshkil 
qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 
bо‘yichа tаqdimot 
tаyyorlаydi.  

Prezentаsiyani 
tаqdim etаdi. 

Prezentаsiyagа 
qо‘shimchаlаr 
qilаdi, boshqа 
guruhlаrgа sаvollаr 
berаdi. 

Guruhlаr tаqdimoti 
muhokаmа qilаdi 
vа о‘zаro 
bаholаydilаr.  

2.4. Test yechаdi vа 
о‘qituvchigа 
topshirаdi.    

3-bosqich.  

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 
Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 
nаtijаlаrgа qаrаtаdi. Fаol ishtirok 
etgаn tаlаbаlаrni rаg‘bаtlаntirаdi.  

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 
berаdi: yangi mustаqil mаvzuni 
«Bumerаng» texnologiyasini qо‘llаb 
yoritishni topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 
аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 
vаzifаlаrni yozib 
olаdilаr.  
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9 – amaliy mashg`ulot. Burg„ilash qorishmlarini tayyorlash uchun 

qо„llaniladigan materiallar. 

9.1. Burg„ilash eritmalarining turlari. 

 Burg„ilanadigan yer qatlamining geologo-texnikaviy xossalariga ko„ra va 

texnik jarayon talabiga asosan xozirgi davrda ishlatiladigan burg„ilash eritmalarini 

ikkita aloxida sinfga bo„lish mumkin: 

        1. Suv asosida tayyorlanadigan burg„ilash eritmalari. 

        2. Neft va uglevodorodlar asosida tayyorlanadigan eritmalar. 

       Suv asosida olinadigan burg„ilash eritmalari neft va gaz konlarini qidirish va 

ularni ishlatishda juda keng qo„llanib kelinmoqda. Neft va neft maxsulotlari xamda 

uglevodorodlar asosida tayyorlanadigan eritmalar tannarxi nisbatan qimmat bo„lgani 

uchun xam maxsus talab qilingan xollarda, ya‟ni suv asosida tayyorlangan eritmalar 

samara  bermaydigan sharoitdagina ishlatiladi. 

        Burg„ilanayotgan maydonlarda burg„ilash eritmalarini boshqarib va nazorat qilib 

turish uchun maxsus ko„chma tajribaxonalar mavjud. Bunday tajribaxonalar maxsus 

kichik binoda joylashgan bo„lib, u dala sharoitida ishlatish kerak bo„lgan standart 

asbob-uskunalar bilan jihozlangan. Bulardan tashqari tajribaxona burg„ilash 

eritmalariga sizdirish ko„rsatkichini bosim ostida aniqlovchi qurilma (filtr press), 

xarakatlanuvchi  vyaskozimetr (rotatsion vyaskozimetr, VSN-3) va eritmaning  

muxitini aniqlovchi pH-metr, eritmalarining zichligini aniqlovchi richagli tarozi kabi 

asboblar bilan ta‟minlangan. 

Burg„ilash jarayonida suv asosli burg„ilash aralashmalari kengroq qо„llaniladi.  

 

Suv asosli burg‘ilash eritmalari 

 

Suv asosli burg`ilash eritmalari quyidagi afzalliklarga ega: 

 – Suvni narxi arzon, har qanday joydan topish mumkin, har qanday moddalar 

bilan aralashib aralashma hosil qiladi, tog` jinslarini yaxshi namlantirib yumshatadi. 

Kamchiligi:  
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 – Qatlamga filtrlanib ketishi natijasida tog` jinslarini bo`kishi natijasida 

burg`ilash quvurlari tizmasini qisilib qolishi mumkin,  sovuq muhitda muzlab qolish 

ehtimoli yuqori. 

 

9.1 – rasm. Suv asosli gilli burg`ilash eritmasi. 

Gilli eritmaning kalloid-suspenziya tizilmasi deganda,  loylar, suvlar va  

burg„ilangan jins zarrachalari tushiniladi. Har xil moddalarning suv bilan aralashtirib 

quyidagi eritmalarni hosil qilish mumkin:  

1) haqiqiy eritmalar – butunlay bir jinsli va tiniq eritma, kо„p saqlanganda ham 

о„zining xossasini yо„qotmaydi; 

2) kalloid eritmalar – u yoki bu darajadagi loyqa eritmalar, saqlangandan keyin 

ilviraga aylanadi; 

3) suspenziya – qattiq moddalarni suv bilan aralashmasi gilli aralashma, qattiq 

jinslarni tubga chо„kishi bilan tezda ajralib (bо„linib) ketadi. 

Kolloid aralashmalarda qattiq zarrachalarning о„lchamlari 0,000001 dan 

0.0001 mm gacha; suspenziyada esa 0,0001 dan 1,1 mm gacha. 

Kolloid eritmalarni va suspenziyalarni xossalari zarrachalarning solishtirma 

sirti va sirt yuzasining xossalariga bog„liq. 

1 sm
2
 sig„imda joylashga kolloid tizimi zarrachalarining umumiy yuzasiga 

solishtirma yuza deyiladi. Zarrachalarning yuzasiga suv har xil ta‟sir qiladi, u yuza 

xossalarining har xilligi bilan tushuntiriladi. Agar qattiq jismning molekulalari 

oralig„idagi sirt taranglik kuchi qovushqoqlik kuchidan yuqori bо„lsa, suv jism 
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yuzasiga yopishadi, qaysiki qattiq jismni suvdan olganda ham qoladi. Agarda suv 

molekulalari orasidagi qovushqoqlik kuchi kuchli bо„lsa, u holda jism yuzasiga 

yopishmaydi va namlanish yuz bermaydi. Suv bilan namlanadigan jism gidrofil, 

namlanmaydigan esa gidrofob deyiladi.  gidrofilli  kolloid zarrachalar suvda 

mustahkam bо„lib suvli parda (qobiq) bilan qoplangan. Eritmalardagi  zarrachalar bir-

biridan о„lchamlari, namlanishi va elektr zaryadlari bilan farq qiladi. Zarrachalar 

qancha yirik bо„lsa, og„irlik kuchi ta‟sirida shuncha tez chо„kadi.  

Kolloid eritmalardagi zarrachalarning og„irlik kuchi ta‟sirida chо„kishiga 

sedimentatsiya deyiladi. 

Neft asosidagi yuvish eritmalari 

Bu turdagi eritmalar uch muhitli tuzlarga mansub bо„ladi, dispers muhitli neft 

mahsulotlari hisoblanadi (xom neft, dizel yoqilg„i), dispers faza-bitumlar,  organofilli 

loylar, tо„ldiruvchilar (og„irlashtirgichlar, bur, asbest, qattiq dispers materiallar va 

boshqalar) hamda har xil minerallashgan  emulsiya hosil qiluvchi suvlar kiradi. 

Neft asosli eritmalarga neftli eritmalar kiradi, tarkibida 5%dan 10 % gacha suv 

bо„ladi, bunda emulsiyani va suvning konsentratsiyasi 95 % gacha yetishi mumkin. 

Neft asosli eritmalar qatlamning mahsuldorligini pasaytirmaydi, mustahkam 

bо„lmagan, bо„kuvchi yoki kengayuvchi jinslarni burg„ilash imkoniyatini 

ta‟minlaydi, salnik shakllanishi va asboblarning qisilib qolishini oldini oladi, moylash 

xususiyatiga ega, u tushirish va kо„tarish jarayonlarini yengillashtiradi, avariyalarni 

oldini oladi. Bu tizim elektr о„tkazmaslik xususiyatiga ega, asboblarni korroziyadan 

himoyalaydi.  

Neft asosli eritmalarning kamchiligi quyidagilar:  

- standart elektr karotajni о„tk azishning imkoniyati yо„qligi; 

- tuzilma – reologik xossalarini boshqarishning qiyinligi; 

- qovushqoqlik va tiksotropik xossalarini harorat va bosimga bog„liq, quduq tubi 

sharoitda tuzilma shakllanishni kerakli sathda ushlab turishni qiyinlashtiradi;   

- suv va boshqa ifloslantiruvchi qо„shimchalar qо„shilganda xossalarini ushlab 

turishni qiyinligi; 
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- eritma bilan kontaktlashuvchi rezinalarni metallarga salbiy ta‟siri;  

- tayyorlash jarayonini murakkabligi.  

 Emulsiyali eritmalar: emulsiya – bu ikki muhitli tizimdir, suvda joylashgan 

juda kichik «moy» tomchilaridan, ikkinchi muhit «moyda» taqsimlangan juda kichik 

«suv» tomchilaridan tashkil topgan. «Moy» deganda har qanday  organik modda 

ya‟ni neft va neft mahsulotlari tushiniladi. 

Agarda suv va «moy» aralashtirilsa, tomchilar aralashadi, aralashtirish 

tо„xtatilgandan sо„ng alohida qatlamlarga shakllanadi. Bunday holat sodir bо„lmasligi 

uchun «moy» va suvni aralashmasiga uncha katta miqdorda bо„lmagan uchinchi 

qо„shimcha «emulgator» qо„shilganda, u tomchilar sirtida taqsimlanadi, sirt 

tortishishini kamaytiradi va ularni bir-birini itarishga chaqiradi. Odatdagi gilli 

eritmalardan emulsiyali gilli eritmalarning farqi tizimda qо„shimcha komponentlarni 

hosil qilishi bilan ajralib turadi.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

9.2 – rasm. Neft asosli burg`ilash eritmasi. 

 

Emulsiyali gilli eritmalarning birlamchi har xil gilli aralashmalardan tayyorlash 

mumkin. Emulgatorlar sifatida kraxmal, natriy karbonmetilsellyuloza, bentonit, lanit, 

natriy, kaliy va alyumeniy, tuzli oliy yog„li kislota va boshqa moddalardan 

foydalaniladi. Kо„pgina gilli eritmalar uchun emulgator sifatida gilli moddalardan 

foydalanilganda, maxsus emulgator qо„shmasdan ham emulsiyani hosil qilish 

mumkin. 
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Neft va emulgator gilli eritmaga maxsus tizimlar orqali kiritiladi, «moy» esa  

burg„ilash nasosining qabul idishiga kiritiladi va bunda sifatli aralashtirish amalga 

oshiriladi.  Neft va emulgator yangi  burg„i tushirilgandan sо„ng eritmaga qо„shiladi, 

emulgasiya jarayonida tanaffusga yо„l qо„yilmaydi. Berilgan parametrlarga bog„liq 

holda (zichligi, suv ajratuvchanligi, tuzilma-mexanik xossalari) emulsiyali eritmadagi 

neft komponentlarining miqdori 8% dan 50% gacha bо„ladi.  

 

 

9.3 – rasm. Polimer asosli eritmalar 

 

Neftli eritmalar. Murakkab sharoitda quduqlarni burg„ilashda va mahsuldor 

qatlamlarni ochishda neft asosli dispers muhitlardan foydalaniladi.  Burg„ilash 

amaliyotida ikkita turdagi neftli  eritmalar qо„llaniladi: 

1. Barqarorlashgan natriy sovuni, oksidlangan parafin,  dizelli distillyator yoki dizel 

yoqilg„isi bilan birgalikda haydaladi. Bu aralashmaning tarkibida: 10…20 % 

bitum; 1,5…3,0 % parafin bilan oksidlangan natriy sovuni; 0,7…1,5 % ichimlik 

tuzi; 1,5% suv, qolganlari neft asosli (dizel distilyator yoki dizesil yoqilg„i);  

2. Neft mahsulotlarini distilliyanti asosli petrolatum bilan oksidlangan 

barqarorlashgan natriy sovunidir. Bu eritmaning tarkibiga: 2…5 % petrolatum 

bilan oksidlangan natriy sovuni; 15…25% oksidlangan bitum; qolgan 

komponentlar birinchi turdagi kabi bо„ladi. 

 

 



 77 

9.2. Qatlam sharoitidan kelib chiqib burg„ilash eritmalarining tanlash. 

Har qanday burg`ilash eritmasi o`zining qo`llanilish chegarasiga ega bo`lib 

birinchi navbatda geologik sharoitlarga, quduqda ochilgan gorizontning qatlam 

bosimiga, gorizontdagi tog` jinsining turg`unligiga, burg`ilanayotgan tog` jinsining 

mineral tarkibiga bog`liq. 

Burg`ilab o`tishning mexanik tezligi, burg`ilash uskunasining samarali va uzoq 

muddat ishlashi yuvuvchi agentlar harakatlanishining o`sishi bilan yuqori bo`ladi. 

Shu nuqtai nazardan asosiy yuvuvchi agentlarni quyidagi ketma-ketlikda joylashtirish 

mumkin;  gaz, suv, gilli burg`ilash eritmalari. Lekin universal nuqtai nazardan va 

qo`llanilish hajmidan kelib chiqib, ular teskari ketma ketlikda joylashtiriladi: gilli 

burg`ilash eritmalari, suv, gaz.  

Oddiy gilli burg`ilash eritmalari, o`zida kolloid aralashmalar namoyon etgan 

suv va gilli burg`ilash jarayonida, murakkab bo`lmagan sharoitlarda, ya`ni uning 

kesimida yuqori bosimli suvli gorizontlar va burg`ilash eritmasini yutish xususiyatiga 

ega bo`lgan gorizontlar bo`lmagan holda va shu bilan birga quduq devorini tashkil 

etuvchi tog` jinslarinining o`pirilishga moyilligi yo`q bo`lganda qo`llaniladi. 

Burg`ilash eritmalarning sifati quyidagi qiymatlar bilan tavsiflanadi: zichlik 1200-

1250 kg/m
3
, shartli qovushqoqlik 18-22 s, 30 minutda, suv ajralishi 25*10

-6
 gacha, 

muvozanat holatda siljishning kuchlanish ko`rsatkichi 0,2-0,4 kgs/m
2
.  

Yuvuvchi eritmalarning sifati quduqning muvaffaqiyatli qazilishiga va uning 

tezligiga ta`sir etadi. Gilli burg`ilash eritmasi zichligining oshishi bilan quduqning 

halqa tizimida gidravlik qarshilik ortadi, buning ta`sirida nasosning haydash 

koeffitsiyenti kamayadi. Burg`ilash eritmasi zichligining oshishi bilan qoida  

bo`yicha eritmaning shartli qovushqoqligi va muvozanat holatdagi siljishning 

kuchlanishi oshadi. Natijada burg`ilash nasosining quduq tubiga yuvuvchi eritmalarni 

yetkazib berish tezligi pasayadi. Bunday holatlar quduq tubining tozalash ishini va 

quduq devorining yuvishni murakkablashtiriradi. Turbinali burg`ilash jarayonida 

burg`ilash eritmalarini og`irlashtirish quduqning tub qismida eritmalarning yutilish 

havfini kuchaytiradi. Natijada burg`ilash eritmasi shartli qovushqoqligining oshishi 
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bilan yuqori zichlikdagi gidrodinamik bosimining o`zgarishi turboburda 15-20 %ga 

oshadi va aylanish momenti 10-15 %ga kamayadi. Bu og`irlashtirilgan burg`ilash 

eritmalarini qo`llash turbobur ishlashining umumiy foydali ish koeffitsiyenti (FIK) 

pasaytiradi.  

Quduq burg`ilashning asosiy ko`rsatkichlari burg`ilash eritmasining sifatiga 

bog`liq. Burg`ilashning mexanik tezligiga burg`ilash eritmasining zichligi, shartli 

qovushqoqligi va suv ajratish ko`rsatkichi ko`proq ta`sir etadi.  

Burg`ilash eritmasi zichligining oshishi bilan quduq tubida tog` jinsining 

parchalanish sur`ati pasayadi. Bunga sabab avvalo quduq tubida burg`ilash eritmasi 

ustuni hosil qiladigan gidrostatik bosimning ko`payishi hisoblanadi. Burg`ilashning 

mexanik tezligining kamayishi kam o`tkazuvchan, qatlam bosimi past bo`lgan tog` 

jinslarini (gil, gilli slanets va boshqalar) burg`ilash jarayonida kuzatiladi. 

Quduqlar chuqurlashgan sari burg`ilash eritmasi ustunini hosil qiladigan 

gidrostatik bosim quduq tubida oshadi. Gidrostatik bosimning nisbiy ta`sirini 

burg`ilash tezligiga muvofiqlashtirish uchun burg`iga 50% gacha yuk bo`yicha 

beriladigan yuklanishni oshirish kerak bo`ladi. 

Burg`ilashda burg`ilash eritmasining shartli qovushqoqligi avvalambor quduq 

tubini burg`ilangan tog` jinsi zarrachalaridan tozalash sifatiga ta`sir qiladi. Quduq 

tubini tozalashning yomonlashuvi va uning ta`siri ostida burg`ilashning mexanik 

tezligi  kamayganda va quduq qovushqoq burg`ilash eritmasibilan yuvilganda quduq 

tubi atrofida turib qolgan eritmalar quyuqlashib qolishi mumkin. Bu esa quduq 

devorlari, quduq tubi atrofida va burg`i ostidagi suyuqlikning laminar harakatlanish 

rejimiga bog`liq. Qovushqoq burg`ilash eritmasi burg`ilangan tog` jinsi zarrachalari 

orasidan qiyinchilik bilan o`tadi, kerakli miqdorda uni quduq tubidan eritma oqimi 

yordamida yer yuzasiga ko`taradi. 

Burg`ilash eritmasining shartli qovushqoqligi oshib borgani sari, u shunchalik 

sekinlik bilan tog` jinslari orasiga, quduq tubidagi yoriqlarga va darzliklarga kiradi, 

gidrostatik va qatlam bosimining muvozanatlanishini sekinlashtirib, burg`ilangan tog` 
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jinsi zarrachalarini quduq tubiga bosadi,  ularning quduq og`zigacha olib chiqilishiga 

qarshilik ko`rsatadi. 

Burg`ilash eritmasining suv ajratish ko`rsatkichining oshishi tog` jinslarini 

qayta burg`ilashdagi samaradorlikka yaxshi ta`sir qiladi. Burg`ilash eritmasining suv 

ajralish ko`rsatkichini oshishi hamda eritma tarkibidan ajralib chiqqan fil`tratlar 

quduq tubidagi tog` jinslariga tez kirib boradi, uning zichligini kamaytirib boradi 

hamda jinsning gidrostatik bosimi suyuqlik ustuniga qadar tezlik bilan ichki g`ovak 

bosimni tenglashtiradi. Bundan tashqari burg`ilash eritmasini suv ajralishining 

oshishi uning shartli qovushqoqligining pasayishi bilan kuzatiladi va burg`ilashning 

mexanik tezligini oshishiga olib keladi. 

 
 

Nazorat savollari: 

 

             1. Quduqlаrni burg`ilash qanday eritmalar ishlatiladi?  

             2.  Burg`ilash eritmalarining asosiga ko`ra turlari haqida ma`lumot bering? 

   3.  Suv asosli burg`ilash eritmalari qanday qatlamlarda qo`llaniladi? 

   4.  Neft asosli burg`ilash eritmalari qanday qatlamlarda qo`llaniladi? 

   5.  Suv asosli burg`ilash eritmalari qanday afzalliklarga ega? 

   6.  Suv asosli burg`ilash eritmalari qanday kamchilikka ega? 

   7.  Neft asosli burg`ilash eritmalari qanday afzalliklarga ega? 

   8.  Neft asosli burg`ilash eritmalari qanday kamchilikka ega? 
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Vаqti – 2 soаt  Tаlаbаlаr soni  – 30 

О‘quv mаshg‘ulotining 
shаkli  

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 
bо‘yichа muаmmoli аmаliy mаshg‘ulot 

Аmаliy mаshg‘ulotdа 
muhokаmа qilish uchun 
sаvollаr   

1. Yuvish suyuqliklаrini og`irlashtirishdan 
maqsad. 

2. Yuvish suyuqliklаrini og`irlashtiruvchi 
moddalar. 

3. Yuvish suyuqliklаrini og`irlashtiruvchi 
kimyoviy reagentlarni turlari. 

4. Yuvish suyuqliklаrini og`irlashtiruvchi 
kimyoviy reagentlarni umumiy vazifalari. 

5. Baritni ishlatishdan maqsad. 

Аmаliy mаshg‘ulotning mаqsаdi: mаvzu bо‘yichа bilimlаrni mustаhkаmlаsh vа 
chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrini yechish odаtlаrini rivojlаntirish.  

Pedаgogik vаzifаlаr.  

- mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 
ongli rаvishdа о‘zlаshtirish 
vа mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 
yechish kо‘nikmаlаrini 
rivojlаntirish;  

- muаmmoni tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 
ilgаri sо‘rish, yakuniy 
xulosаni shаkllаntirish.   

О‘quv fаoliyatining nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

-   yuvish suyuqliklаrini og`irlashtirishdan maqsad 
аytib berаdi; 

- yuvish suyuqliklаrini og`irlashtiruvchi moddalar 
turlarini ketmа-ketligini izohlаb berаdi; 

- yuvish suyuqliklаrini og`irlashtiruvchi kimyoviy 
reagentlarni turlarini tushuntirib berаdi; 

- Yuvish suyuqliklаrini og`irlashtiruvchi kimyoviy 
reagentlarni umumiy vazifalarini аytib berаdi. 

 

Uqitish usullаri vа 
texnikаsi  

Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, BBB, 
munozаrа, prezentаsiya, FSMU.   

О‘qitish vositаlаri  Аmаliy mаshg‘ulot bо‘yichа uslubiy kо‘rsаtmа, 
mа’ruzа mаtni, internet mа’lumotlаr, аdаbiyotlаr.   

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 
аuditoriya  

 

 

 

 

Mavzu. Yuvish suyuqliklarining og‘irlashtiruvchi materiallar va kimyoviy 

reagentlari. 

 
 

10-аmaliy mashg‘ulot. 
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Аmаliy mаshg„ulotning texnologik xаritаsi. 

 

Bosqichlаr 
vаqti  

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich.  

Kirish  

(10 min.)  

1.5. Mаvzu, uning mаqsаdi, о‘quv 
mаshg‘ulotidаn kutilаyotgаn nаtijаlаr 
mа’lum qilinаdi. 

1.6. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr bilimini 
fаollаshtirаdi. 

‚Аqliy hujum‛ texnologiyasini qо‘llаydi. 

4. Burg‘ilаsh qorishmаsining 
terminlаrini аytib bering? 

5. Yuvish texnologik jаrаyonini 
аniqlаnishlаrigа nimаlаr kirаdi? 

6. Suvchillik degаndа nimаni 
tushunаsiz? 

1.1. Mаvzuni eshitаdi 
vа yozib olаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 
berаdlаr.   

2-bosqich.  

Аsosiy  

(60 min.)  

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik guruhlаrgа 
bо‘lаdi vа mаvzu berаdi:  

1) «Burg‘ilаsh аrаlаshmаsi» 
tushunchаsigа klаster tuzing  

2) mаvzu bо‘yichа yuvish suyuqliklarini 
og`irlashtirishdan maqsadni tushuntirish.  

3) Yuvish suyuqliklаrini og`irlashtiruvchi 
kimyoviy reagentlarni umumiy 
vazifalarini yoritdi. 

Guruhlаrdа ish boshlаngаnligini e’lon 
qilаdi (1,2-ilovа). 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа mаslаhаt 
berib turilаdi. 

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni vа 
о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi. 

Guruhlаrdа tаqdimoti bо‘yichа 
umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

2.3. Guruhlаrdа ishlаshdа fаol ishtirok 
etmаgаn tаlаbаlаrgа test topshirig‘ini 
berаdi. (3-ilovа).  

2.1. Eshitаdilаr, guruh 
sаrdori topshiriqlаrni 
bаjаrilishini tаshkil 
qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 
bо‘yichа tаqdimot 
tаyyorlаydi.  

Prezentаsiyani 
tаqdim etаdi. 

Prezentаsiyagа 
qо‘shimchаlаr qilаdi, 
boshqа guruhlаrgа 
sаvollаr berаdi. 

Guruhlаr tаqdimoti 
muhokаmа qilаdi vа 
о‘zаro bаholаydilаr.  

2.4. Test yechаdi vа 
о‘qituvchigа 
topshirаdi.    

3-bosqich.  

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 
Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn nаtijаlаrgа 
qаrаtаdi. Fаol ishtirok etgаn tаlаbаlаrni 
rаg‘bаtlаntirаdi.  

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 
berаdi: yangi mustаqil mаvzuni 
«Bumerаng» texnologiyasini qо‘llаb 
yoritishni topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 
аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 
vаzifаlаrni yozib 
olаdilаr.  
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10 – amaliy mashg`ulot. Yuvish  suyuqliklarini tayyorlash uchun qо„llanadigan  

materiallar va kimyoviy reagentlar. 

10.1. Yuvish suyuqliklarining  og„irlashtiruvchi materiallar.   

Yuvish suyuqliklarini xossalarini yaxshilash uchun ularga  kimyoviy reagentlar 

qo`shiladi. Kimyoviy reagentlarning turi 2000 xildan oshiqroq. Bularning kо„plari 

bir-biriga yaqin, bir-birining о„rnini bosadi. Shunga qaramasdan, reagentlar 

guruhlarga bо„lingan.  

Bu reagentlarning vazifalari qat‟iy chegaralanmagan. Bir guruhda kо„rsatilgan 

reagent boshqa guruhga ham о„tishi mumkin. Bu skvajinalarning geologik 

sharoitlariga, reagentlarning bor-yо„qligiga bog„liq. Shuni ham aytib о„tish kerakki, 

ba‟zi bir reagentlar bir qancha nom bilan aytilmoqda. Bunday tushunmovchiliklar 

reagent mualliflari tomonidan tug„dirilmoqda.  

Yuvish suyuqliklarini tayyorlashda asosan gil tog„ jinsi ishlatiladi. gillar 

minerallar tarkibiga qarab tо„rt turli bо„ladi. Montmorillonit kaolin, gidroslyuda 

paligorskit. Montmorillonit minerallaridan tashkil topgan gillarni bentonit deb 

aytiladi. Bentonit gillari boshqa turdagi gillarga nisbatan yuqori kо„p beradi. Masalan 

bentonitdan 12-20 m
3
 qorishma chiqsa, gidroslyuda 3-5 m

3
 qorishma olish mumkin. 

Shuning uchun burg„ilashda bentonit ishi maqsadga muvofiq. Qorishma tarkibida 

qattiq faza kam bо„ladi. Reologik xossalarini о„zgartirish, kerakli darajada ushlab 

turish qiyin tug„dirmaydi. Gidroslyuda kо„p joylarda uchraydi, bentonit bо„lmagan 

joyda ishlatib kelinmoqda. Lekin, gidroslyuda ishlatilganda qattiq faza miqdori 

xaddan tashqari ortib ketadi va kimyoviy reagentlar kо„p sarflanadi. Kaolinit 

burg„ilash qorishmalarini tayyorlashda deyarli ishlatilmaydi. Paligorskit tuzli muhitga 

chidamli, uning minerallari chiziqli tola shaklida bо„lib, yaxshi sifatli qorishma 

beradi. Paligorskitdan tayyorlangan qorishmalar tuz qatlamlarini burg„ilab о„tishda 

juda qulay keladi. Paligorskitdan tayyorlangan qorishmada qanchalik tuz kо„p bо„lsa, 

uning xossalari shunchalik yaxshilanib, turg„unligi oshadi. Qorishmalarning bir sutka 

ichida о„zidan suv ajratishi 5% dan oshmasligi kerak. Paligorskit qorishmasini tuzga 

tо„yintirilsa, undan umuman suv ajralib chiqmaydi. Gillar kukun holatida ishlatiladi. 

Zavodda gilni kukunga aylantirishda har xil reagentlar qо„shib chiqarish ham 
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mumkin. Unda gil kukunlarining sifatlari о„zgarib yana ham yaxshi samaralar beradi. 

Bentonit gil kukunlari Navoi shahrida Navbahor koni gilidan ishlab chiqarilmoqda. 

Navbahor koni bentonitining kimyoviy va minerologik tarkibi 

(%): 57,91-SiO 2 ; 0,35-TiO2 ; 13,69-OAl 32 ; 5,1-OFe 52  1,84-MgO ; 0,48-СаО ; 

1,53-ОNa2 ; 1,75-ОК2 ; 0,43-ОР 52 ; 0,75-SO 3 . 10.1-jadvalda gillarning asosiy 

xarakteristikasi berilgan.  

       

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Gillarni sifati uning kolloidligiga bog„liq 

Yuqori kolloidli 1 t 

gil – 18 m
3
 qorishma 

beradi 

Kolloidli 1 t gil – 10 

m
3
 qorishma beradi 

О„rtacha kolloidli 1 t 

gil – 4 m
3
 qorishma 

beradi 

Agar qatlamning bosimi juda past bо„lsa (Ka=0,3-0,8), skvajinani 

yuvish uchun kо„pik ham ishlatiladi. Turg„un kо„pik olishda 

quyidagi moddalardan foydalaniladi (%, da) 

 

Kо„pik hosil 

qiluvchi PAV. . . 

0,5-5,0 

Polimer (KMS, 

PAA, PVS) . . . 

0,20-0,75 

Elektrolit (grinatriy 

fosfat, NaCl) . . . 

0,1-0,5 

 

Suv. . . qolgani 

  Quduq tubini tozalash uchun gaz ham ishlatiladi. quduqlardan olingan yoki dizellardan ishlab 

chiqqan gaz va ba‟zan havo qо„llaniladi. Gazsimon agentlarni kompressor yordamida quduqga 

haydaladi. Quduqga haydalayotgan gaz yoki havoga sirt faol modda (SFM) (qо„shib turiladi. 

Ularning turlari va miqdorini 10.2-jadvalda berilgan.  

10.1-jadval 

 

SFM (PAV) turlari SFM (PAV miqdori, % 
Parchalangan jinsi: 

qatlamdan chiqayotgan 
suv 

Sulfanol, NP-1 0,23 1:2 

‚Progress‛, OP-10 0,10 1:2 

KAUFE-14 0,12 4:1 

‚Azolyat-A‛ 0,10 1:2 
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10.2. Yuvish suyuqliklarining  og„irlashtiruvchi kimyoviy reagentlarning turlari 

va qo`llanilishi. 
10.2-jadval 

 

Kо‘rsatgichlar Navbahor 
bentoniti 

Kasantau  
bentoniti 

Shо‘rsu 
gili 

Konstantin 
bentoniti 

Oquvchanligi (SPV-5 
bilan), S 25 25 25 25 

Qorishma zichligi, 
g/sm3  1,04 1,06 1,30 1,06 

Qorishma olinish 
hajmi, m3/t  15 10 2 10 

Suvchilligi, sm3 30 
min  16 18 30 12 

Pо‘st qalinligi, mm  2 2 3 2 

 
Qorishmalar kо„p tarqalgan gidroslyudadan tayyorlansa, uning zichligi 1,15-

1,25 g/sm
3
, agar bentonitdan tayyorlansa, 1,05-1,08 g/sm

3
 bо„ladi (bir xil 

oquvchanlikda – 25 sek.).Zichligi yuqori bо„lgan qorishmalar tayyorlash uchun 

maxsus og„irlashtiruvchi materiallar ishlatiladi. ular kimyoviy reaksiyaga 

kirmaydigan, kukun yoki qum sifatli bо„lishi kerak.  

 

  
                              a)                                                        b) 

10.1  – rasm. Burg`ilash eritmalarini og`irlashtirishda qo`llaniladigan 

barit. 

a) kukun ko`rinishda            b) qopga joylangani 

 

Amalda kо„p ishlatilayotgan og„irlashtiruvchi barit ( 4BaSO ) hisoblanadi. uning 

solishtirma og„irligi 4,48 g/sm
3
 bо„lib, abraziv xususiyati juda past. Barit tog„ 
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jinslaridan ikki xil usul bilan ajratib olinadi: 1) flotatsiya usuli; 2) gravtatsiya usuli. 

Gravitatsiya usuli bilan olingan barit sifatliroq bо„ladi. Quyida baritlarning navi va 

kо„rsatkichlari keltirilgan (10.3-jadval).  

(10.3-jadval). 

 
№ Kо‘rsatkichlari I nav II nav III nav 

1 4BaSO  miqdori, %  92 87  

2 Zichligi, g/sm3  4,25 4,15  

3 Namligi, %   1,5 1,5  

4 Suvda eruvchan tuzlar miqdori, %  0,30 0,35  

5 №009K elakdagi qoldig‘i, %  4 4  

6 5 mkm о‘lchamli zarrachalar 
miqdori, %  5 10  

 
Temirli rudalardan tayyorlangan qorishmalar ham og„irlashtiruvchi sifatida 

(gematit, magnitit, siderit) ishlatilishi mumkin, ularning abrazivlik xossalari baland 

bо„lganligi uchun kam qо„llanadi. Qorishmaning zichligi 1,55 g/sm
3
 dan ortmasa, 

marmar kukunlarini ishlatish mumkin. Marmar kukunini О„zbekistonda 

tayyorlanmoqda.  

Burg„ilash aralashmasining og„irlashtirish uchun kerak bо„lgan 

og„irlashtiruvchi materialini miqdori quyidagi formula bilan aniqlash mumkin:  

 

  

 '2'

12'

1

1

ogog

og

nn

n
FG










, 

 

G – kerakli og„irlashtiruvchi materialning miqdori, t; F – qorishma hajmi, m
3
; 'og  – 

og„irlashtiruvchining zichligi, g/sm
3
; n – og„irlashtiruvchi materialning namligi 

(о„ndan bir bо„lak); 1  – og„irlashtirilmagan qorishma zichligi, g/sm
3
; 2  – 

og„irlashtirilgan qorishma zichligi, g/sm
3
.                 

10.3-jadvalda 100 m3 qorishmani og„irlashtirish uchun kerakli barit miqdori (t) 

berilgan barit zichligi 4,2 g/sm
3
, namligi 0,05.     
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10.4-jаdvаl 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 Nazorat savollari: 

  
 1. Kimyoviy reagentlar va  ularning turlarini ayting? 

 2. Yuvuvchi suyuqliklarni tayyorlash uchun qо„llaniladigan materiallar va 

kimyoviylar haqida ma`lumot bering?. 

 3. Yuvuvchi suyuqliklarni og„irlashtiruvchi materiallar haqida ma`lumot bering? 

     4. Baritning vazifasi nima? 

      5. Yuvish suyuqliklarini og`irlashtirishda baritga muqobil tarzda qanday 

kimyoviy reagentlar qo`llash mumkin? 

  

 
 
 
 

Yuvish  suyuqliklarini xossalarini yaxshilaydigan reagentlar 

Suvchillikni kamaytiruvchi reagentlar – USHR (ugleshelochniy reagent), KSSB 

(sulfit-spirtovaya barda). KMS (karboksimetilsellyuloza), gipan, K-4, kraxmal va 

h.k. 

 

Oquvchanligi va qayishqoqligini pasaytiruvchi reagentlar – nitrolignin, sunid, 

igetan, FXLS, fosfatlar va boshqalar. 

Ingibitorlar – xlorli kaliy, xlorli magniy, ohak, osh tuzi va boshqalar. 

Yog„lovchi moddalar – SMAD-1, grafit, neft, suapstok va boshqa yog„lar. 

Emulgator – OP-7, OP-10, sulfanod. 

Kо„piklarni yо„qotuvchi reagentlar – T-66, T-80, MAS-200 suapstok, NCHK.  

 

Xidrogen ko„rsatkichlarini (rN) о„zgartiruvchi reagentlar – kaustik soda, kalsiyli 

soda, kaliyli soda..  

 



 87 

 

 

 

 

 

 

 
Vаqti – 2 soаt  Tаlаbаlаr soni  – 30 

О‘quv mаshg‘ulotining 
shаkli  

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 
bо‘yichа muаmmoli mаshg‘ulot 

Аmаliy mаshg‘ulotdаgi 
muhokаmа qilish uchun 
sаvollаr   

 1.   Burg‘ilаsh rejimi. 

 2. Burg‘ilаrning burg‘ilаsh tezligigа rejim 
pаrаmetrlаrini tа’siri. 

3.   Burg‘igа berilаyotgаn yukning tа’siri. 

 4.   Turboburlаr bilаn burg‘ilаsh rejimi. 

5.  Quduqlаrni burg‘ilаshdаg о‘qli yuklаnmа, 
burg‘ini аylаntirish chаstotаsi vа burg‘ilаsh 
usullаrini rejimini аniqlаsh. 

Аmаliy mаshg‘ulotning mаqsаdi: Mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 
mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrni yechish 
odаtlаrini rivojlаntirish. 

Pedаgogik vаzifаlаr.  

- mаvzu bо‘yichа 
bilimlаrni ongli rаvishdа 
о‘zlаshtirish vа 
mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 
yechish kо‘nikmаlаrini 
rivojlаntirish;  

- muаmmoni tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 
ilgаri sо‘rish, yakuniy 
xulosаni shаkllаntirish.   

О‘quv fаoliyatining nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- burg‘ilаsh rejimigа tа’sir etuvchi 
pаrаmetrlаrni izohlаb berаdi; 

- burg‘ilаsh tezligini turlаrini аytib berаdi; 

- burg‘ilаsh tezligini kаttаligini tog‘ jinslаrining 
xossаlаrigа bog‘liqligini izohlаb berаdi; 

- burg‘igа berilаdigаn yukni burg‘ilаsh 
kо‘rsаtgichlаrigа tа’sir etishini tushuntirib 
berаdi. 

 

Uqitish usullаri vа 
texnikаsi  

Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, BBB, 
munozаrа, prezentаsiya, blits sо‘rov, tezkor 
sо‘rov.  

 

О‘qitish vositаlаri  Аmаliy mаshg‘ulot bо‘yichа uslubiy kо‘rsаtmа, 
mа’ruzа mаtni, internet mа’lumotlаr, 
аdаbiyotlаr.   

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 
аuditoriya  

Mavzu. Texnologik jarayonlarni  burg‘ilash rejimi parametrlariga 

ta`siri. 
 

11-Amaliy mashg‘ulot. 
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Аmаliy mаshg„ulotning texnologik xаritаsi. 

 

Bosqichlаr 
vаqti  

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich.  

Kirish  

(10 min.)  

1.1 Mаvzu, uning mаqsаdi, о‘quv 
mаshg‘ulotidаn kutilаyotgаn nаtijаlаr 
mа’lum qilinаdi. 

1.2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 
bilimini fаollаshtirаdi. 

‚Tezkor sо‘rov‛ vа ‚blits sо‘rov‛ 
qо‘llаnilаdi. 

1. Burg‘ilаsh rejimi deb nimаgа 
аytilаdi? 

2. Burg‘ilаsh rejimi pаrаmetrlаrini 
аyting? 

3. Mexаnik burg‘ilаsh tezligini аyting? 

4. Reysli burg‘ilаsh tezligini аyting? 

1.1. Mаvzuni eshitаdi 
vа yozib olаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 
berаdlаr.   

2-bosqich.  

Аsosiy 

 (60 min.)  

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik guruhlаrgа 
bо‘lаdi vа mаvzu berаdi:  

1) «Siklik burg‘ilаsh» tushunchаsigа 
klаster tuzing  

2) Rotor usulidа burg‘ilаsh rejimining   
bosqichlаri tushuntirilаdi.  

3) Turbobur bilаn burg‘ilаshdаgi 
muаmmolаr yoritilаdi. 

Guruhlаrdа ish boshlаngаnligini e’lon 
qilаdi (1,2-ilovа). 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 
mаslаhаt berib turilаdi. 

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni vа 
о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi. 

Guruhlаrdа tаqdimoti bо‘yichа 
umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

2.3. Guruhlаrdа ishlаshdа fаol ishtirok 
etmаgаn tаlаbаlаrgа test topshirig‘ini 
berаdi. (3-ilovа).   

2.1. Eshitаdilаr, 
guruh sаrdori 
topshiriqlаrni 
bаjаrilishini tаshkil 
qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 
bо‘yichа tаqdimot 
tаyyorlаydi.  

Prezentаsiyani 
tаqdim etаdi. 

Prezentаsiyagа 
qо‘shimchаlаr qilаdi, 
boshqа guruhlаrgа 
sаvollаr berаdi. 

Guruhlаr tаqdimoti 
muhokаmа qilаdi vа 
о‘zаro bаholаydilаr.  

2.4. Test yechаdi vа 
о‘qituvchigа 
topshirаdi.    

3-bosqich.  

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 
Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 
nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа qаrаtаdi.  

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 
berаdi: yangi mustаqil mаvzuni klаster 
texnologiyasini qо‘llаb yoritishni 
topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 
аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 
vаzifаlаrni yozib 
olаdilаr.  
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11 – amaliy mashg`ulot. Texnologik jarayonlarni burg`ilash rejimi 

parametrlarini ta`siri. 

11.1. Burg„ilash rejimlari turlari. 

 

Tog„ jinslarini parmalash sur‟ati (tezligi) qo`llanayotgan rejimga bog„liq. 

Burg`ilash rejimi deb, shu jarayonga ta‟sir kо„rsatayotgan omillarning 

mutanosibligiga aytiladi. Omillar burg‘ilash rejimi parametrlari deyiladi. 

Burg`ilash rejim parametrlari dolotoning aylanish tezligi, dolotoga berilgan  

yuklanish qiymati,  ni yuvish uchin berilayotgan  suyuqlik miqdori va xossalaridan 

iborat. Bu parametrlar bir-biriga mos kelganda yaxshi natijalar berishi mumkin. 

Natija kо„rsatgichlari sifatida dolotoning tog„ jinslarini kesib о„tish tezligi 

qabul qilingan. Bu tezlikni mexanik о‘tish tezligi va burg`ining reys tezligi deb 

ataladi. Mexanik о„tish va reys tezliklarining matematik ifodasi: 

 

bur

m
t

h
v                                    (11.1) 

 

almbur

r
tt

h
v


                           (11.2) 

 

bu yerda: mv , rv  - mexanik о„tish va dolotoning reys tezligi; h – dolotoning 

chuqurlab о„tgan yо„li; burt  va almt  - parmalashga va dolotoni almashtirishga 

sarflangan vaqt. 

Bu kо„rsatgichlarga uch muhim faktor ta‟sir etadi: 

1. Tabiiy omillar, ya‟ni tog„ jinsining tarkibi, mexanik xossalari, ularning 

joylashish chuqurliklari. 

2. Texnikaviy va texnologik omillar, ya‟ni burg`i konstruksiyasi, tog„ jinsini 

yanchish usullari, parmalash aslahalarining mukammalligi va quvvati. 

3. Ishchilarning tajriba va mahorati, ishni tashkil qilish. 

Parmalash rejimlari uch xil:  optimal rejim, ratsional rejim, maxsus rejim. 

Qо„llangan parmalash rejim parametrlari yuksak reys tezlik keltirsa, bunday 

rejimni optimal deb ataladi. 
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Parmalashda yuksak reys tezligi asosiy maqsad bо„lmay, balki maxsus 

talablarga erishilmoqchi bо„lsa (kern olish, asoratlarni bartaraf qilish), maxsus rejim 

qо„llanadi. 

Ratsional rejim geologik sharoitga va parmalash aslahalarining ahvoliga qarab 

qо„llanadi. Shunda ham imkoniyat boricha dolotoning reys tezligini yuqorilashtirish 

uchun harakat qilinadi. 

Mexanik burg„ilash tezligi – burg„ilash usulini samaradorligini yorituvchi 

asosiy kо„rsatgich bо„lib, jins parchalovchi asboblarning sifatiga, ularni ishlatish 

rejimini tejamkorligiga, qо„llaniladigan texnikaning takomillashuviga bog„liq va 

quyidagi formula yordamida aniqlanadi. 

                                                
bur

m
t

hl 


                               (11.3) 

 

bu yerda: h - birlik vaqt davomida quduqni chuqurlagan yо„li; 

                burt   - burg„ilash uchun sarflangan vaqt, soat. 

Toza burg„ilash vaqti deganda shu vaqt davomida quduq tubidagi tog„ jinsini 

parchalanishi tushuniladi. Amaliyotda momentga bog„liq holda boshlang„ich, oxirgi, 

о„rtacha, eng katta mexanik tezliklarga ajratiladi. 

Reys tezligi mexanik tezlikka, quduqning chuqurligiga bog„liq bо„lib 

qо„shimcha jins parchalovchi asboblarning yeyilishga chidamligini va burg„ilash 

jihozlarining takomillashuvini tavsiflaydi, yuqori foizda namunalarni olishni 

ta‟minlash hamda tushirish-kо„tarish va yordamchi jarayonlarni reyyo davomida 

kompleks mexanizatsiyalashtirish va avtomatlashtirishni tavsiflaydi. 

 

                              
ktbur
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                               (11.4) 

bu yerda: r  - reys tezligi, m/s; 

               rh  - reys davomida quduqni chuqurlashtirish kattaligi, m; 

               ktt .  - tushirish-kо„tarishni bajarishdagi va yordamchi jarayonlarga sarflangan 

vaqt, s. 
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Reysli burg„ilash deb kompleks ishlarga aytiladi va ularga burg„ilash 

jihozlarini tushirish-kо„tarish, toza burg„ilash, kern olish, jins parchalovchi asboblarni 

almashtirish va boshqalar kiradi. 

Texnik burg„ilash ishi о„rtacha mexanik va reysli tezliklarni hamda quduqni 

qurilish bilan bog„liq bо„lgan hamma qо„shimcha ishlab chiqarish ishlarini 

bajarilishini samaradorligini yoritadi (mustahkamlash, tamponaj qilish, gidrogeologik 

va geofizik tadqiqotlar va boshqalar). 

                                    
shqoktbur

tex
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                            (11.5) 

bu yerda: tex  - quduqni texnik burg„ilash tezligi, m/st-oy; 

               L  - quduqning burg„ilangan chuqurligi, m; 

               shqot '  - qо„shimcha ishlab chiqarish ishlariga sarflangan vaqt. 

Kommersiya tezligiga quduqni qurilish davomida asosiy ishlab chiqarishga 

bog„liq bо„lmagan ya‟ni tо„xtab qolishlar, avariya, murakkabliklar va boshqa ishlar 

ham hisobga olinadi. 
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bu yerda: kom  - kommersiya burg„ilash tezligi, m/st-oy; 

               tisht .  - ishlab chiqarishdan tashqari ishlarni bajarish uchun sarflangan vaqt. 

Siklik tezlik burg„ilash asbob uskunalarini tashib keltirishdan to quduqlarni 

tugatguncha sarflangan umumiy ketgan vaqtga quduqni chuqurligini bо„lish yо„li 

bilan topiladi. 

                       
...'. dmtishshqoktbur
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                           (11.7) 

Bu yerda: sik  - quduq qurilishini siklik tezligi, m/st-oy; 

     ..dmt  - burg„ilash qurilmasini montaj-demontaj, bartaraf qilish ishlari yoki 

ishlatishga sarflangan vaqt. 

         Nazorat savollari: 

         1. Burg„ilash rejimlari. 

         2. Optimal burg„ilash rejimi. 

         3. Ratsional burg„ilash rejimi. 

        4. Maxsus rejim. 

         5. Burg`ilash jarayonida burg`ilash rejimlarini qo`llash. 
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Vаqti – 2 soаt  Tаlаbаlаr soni – 30 

О‘quv mаshg‘ulotining 
shаkli  

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 
bо‘yichа muаmmoli mаshg‘ulot 

Аmаliy mаshg‘ulotdаgi 
muhokаmа qilish uchun 
sаvollаr   

1. Burg‘ilаsh rejimiga ta`sir ko`rsatuvchi 
omillar. 

2. Burg‘ilаrning burg‘ilаsh tezligigа rejim 
pаrаmetrlаrini tа’siri. 

 3.   Burg‘igа berilаyotgаn yukning tа’siri. 

4. Turboburlаr bilаn burg‘ilаsh rejimi. 

5. Quduqlаrni burg‘ilаshdаg о‘qli yuklаnmа, 
burg‘ini аylаntirish chаstotаsi vа burg‘ilаsh 
usullаrini rejimini аniqlаsh. 

Аmаliy mаshg‘ulotning mаqsаdi: Mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 
mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrni yechish 
odаtlаrini rivojlаntirish. 

Pedаgogik vаzifаlаr.  

- mаvzu bо‘yichа 
bilimlаrni ongli rаvishdа 
о‘zlаshtirish vа 
mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 
yechish kо‘nikmаlаrini 
rivojlаntirish;  

- muаmmoni tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 
ilgаri sо‘rish, yakuniy 
xulosаni shаkllаntirish.   

О‘quv fаoliyatining nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- burg‘ilаsh rejimigа tа’sir etuvchi 
pаrаmetrlаrni izohlаb berаdi; 

- burg‘ilаsh tezligini turlаrini аytib berаdi; 

- burg‘ilаsh tezligini kаttаligini tog‘ jinslаrining 
xossаlаrigа bog‘liqligini izohlаb berаdi; 

- burg‘igа berilаdigаn yukni burg‘ilаsh 
kо‘rsаtgichlаrigа tа’sir etishini tushuntirib 
berаdi. 

 

Uqitish usullаri vа 
texnikаsi  

Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, BBB, 
munozаrа, prezentаsiya, blits sо‘rov, tezkor 
sо‘rov.  

 

О‘qitish vositаlаri  Аmаliy mаshg‘ulot bо‘yichа uslubiy kо‘rsаtmа, 
mа’ruzа mаtni, internet mа’lumotlаr, 
аdаbiyotlаr.   

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 
аuditoriya  

Mavzu Burg‘ilarning burg‘ilash tezligiga rejim parametrlarini ta’siri. 

 
 

12-Amaliy mashg‘ulot. 
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Аmаliy mаshg‘ulotning texnologik xаritаsi. 

 

Bosqichlаr 
vаqti  

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich.  

Kirish  

(10 min.)  

1.1. Mаvzu, uning mаqsаdi, о‘quv 
mаshg‘ulotidаn kutilаyotgаn nаtijаlаr 
mа’lum qilinаdi. 

1.2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 
bilimini fаollаshtirаdi. 

‚Tezkor sо‘rov‛ vа ‚blits sо‘rov‛ 
qо‘llаnilаdi. 

1. Burg‘ilаsh rejimi deb nimаgа 
аytilаdi? 

2. Burg‘ilаsh rejimi pаrаmetrlаrini 
аyting? 

3. Mexаnik burg‘ilаsh tezligini аyting? 

4. Reysli burg‘ilаsh tezligini аyting? 

1.1. Mаvzuni eshitаdi 
vа yozib olаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 
berаdlаr.   

2-bosqich.  

Аsosiy 

 (60 min.)  

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik guruhlаrgа 
bо‘lаdi vа mаvzu berаdi:  

1) «Siklik burg‘ilаsh» tushunchаsigа 
klаster tuzing  

2) Rotor usulidа burg‘ilаsh rejimining   
bosqichlаri tushuntirilаdi.  

3) Turbobur bilаn burg‘ilаshdаgi 
muаmmolаr yoritilаdi. 

Guruhlаrdа ish boshlаngаnligini e’lon 
qilаdi (1,2-ilovа). 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 
mаslаhаt berib turilаdi. 

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni vа 
о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi. 

Guruhlаrdа tаqdimoti bо‘yichа 
umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

2.3. Guruhlаrdа ishlаshdа fаol ishtirok 
etmаgаn tаlаbаlаrgа test topshirig‘ini 
berаdi. (3-ilovа).   

2.1. Eshitаdilаr, 
guruh sаrdori 
topshiriqlаrni 
bаjаrilishini tаshkil 
qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 
bо‘yichа tаqdimot 
tаyyorlаydi.  

Prezentаsiyani 
tаqdim etаdi. 

Prezentаsiyagа 
qо‘shimchаlаr qilаdi, 
boshqа guruhlаrgа 
sаvollаr berаdi. 

Guruhlаr tаqdimoti 
muhokаmа qilаdi vа 
о‘zаro bаholаydilаr.  

2.4. Test yechаdi vа 
о‘qituvchigа 
topshirаdi.    

3-bosqich.  

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 
Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 
nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа qаrаtаdi.  

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 
berаdi: yangi mustаqil mаvzuni klаster 
texnologiyasini qо‘llаb yoritishni 
topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 
аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 
vаzifаlаrni yozib 
olаdilаr.  
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12 – amaliy mashg`ulot. Burg„ilarning burg„ilash tezligiga rejim  

parametrlarining ta‟siri. 

      12.1. Burg„ilash qorishmalarining xossalarini va sekundlik sarfi. 

Burg`ining tog„ jinslarini kesib о„tish tezligiga ( m ) burg„ilash eritmasi 

xossalarining ta‟siri juda sezilarli. Burg„ilash eritmasining zichligi qancha baland 

bо„lsa, m  shunchalik sustlashadi. Shuning uchun, mumkin qadar qorishma zichligi 

(ρ) past bо„lishi kerak. Havo yoki gaz ishlatilganda m  juda ham yuqorilashadi. 

Burg`i yanchgan tog„ jinslari zarrachalarini burg`i ostidan kо„tarib, yuqoriga 

chiqarish uchun qorishmalar ma‟lum qayishqoqlik va statik kuchlanish talab qiladi. 

О„tkazuvchanligi yuqori qatlamlarni о„tishda ularga bо„lgan bosim me`yordan oshib 

ketmasligi uchun, qorishmalarning reologik xususiyatlari (η, τ0) unchalik baland 

bо„lmasligi maqsadga muvofiq. Qorishmaning suvchilligi juda past bо„lsa, parmalash 

sur‟ati susayadi. Suvchillikning miqdori 6-8 sm
3
/min.dan kam bо„lmaganligi yaxshi. 

Burg„ilash qorishmalariga yog„lovchi moddalar (neft, grafit va h.k.) qо„shilsa, 

burg`i uzoq ishlashi, kо„proq tog„ jinsini burg`ilab о„tishi mumkin. 

Parrakli burg`ilarni ishlatilganda uning mexanik о„tish tezligi quduq tubiga 

yuborilayotgan suyuqlik miqdoriga bog„liq. Bu parametrning asosiy kо„rsatgichga 

mutanosibligi quyidagi tenglamada kо„rsatilgan: 

                                     
bQa

Q
m


                                              (12.)             

bu yerda: a va b – tog„ jinsining xossalari, qorishma xususiyatlari, burg`i va 

quduq о„lchovlariga bog„liq koeffitsiyentlar; 

               Q – suyuqlikning sekundlik sarfi. 

 

12.2. Burg„ining aylanish tezligi. 

Burg„ining aylanish tezligi burg„ilash kо„rsatkichlariga har xil ta‟sir kо„rsatadi. 

Burg„ining aylanish tezligining chegarasi bо„ladi. Aylanish tezligi chegaradan oshib 

ketsa, burg`i tishlarining tog„ jinsi bilan bо„lgan kontakt vaqti qisqarib, jinslar yaxshi 

kо„chmaydi. Bu esa burg„ilash tezligini susaytiradi. Burg„ilash tezligi burg„ilaning 

aylanishi bilan quyidagicha bog„lanadi: 
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                     nnkСm  lg10                (12.1.) 

bu yerda: 0  - chuqurlanish; 

               S – burg„ining parametrlari, unga berilayotgan yukning og„irligi, tog„ 

jinsining mexanik xossalariga bog„liq koeffitsiyent; 

               k – tog„ jinsining plastik xossasiga bog„liq koeffitsiyent (k=0,25 – 

0,40); 

               n – burg„ining aylanish tezligi. 

m  va n ning mutanosibligini quyidagi chizmada ham kо„rish mumkin (12.1-

rasm). 

Yumshoq tog„ jinslarini о„tishda burg„iga kо„p yuk berilmaydi, burg„ini tezroq 

aylantirsa (120-200 ayl/min) bо„ladi. Qattiq tog„ jinslarini о„tishda esa burg„iga 

berilayotgan yukni kо„paytirish zarur, shuning uchun burg„ining aylanishini 

susaytirish kerak (100-140 ayl/min). Burg„ini tez aylantirish uning ishlash muddatini 

qisqartiradi. 

12.3. Burg„iga berilayotgan yukning ta‟siri 

 

Burg„ilash kо„rsatkichlariga burg„iga berilayotgan yukning ta‟siri juda 

salmoqlidir. Chunki yuk yetarli bо„lmasa, tog„ jinslarining yuzaki yanchilishiga olib 

keladi, burg„ilash unimli bо„lmaydi. Agar burg„iga berilayotgan yuk yetarli bо„lsa, 

bunda tog„ jinslarining kо„chishi hajmli bо„lib, burg„ilanish tezlashadi. 

Burg„iga berilayotgan yuk quduqqa xaydalayotgan suyuqlik miqdoriga va 

burg„ining aylanish tezligiga moslashgan bо„lishi kerak. Har qaysi xol uchun kritik 

yuklanish tо„g„ri keladi ( krР ). Boshqa burg„ilash rejim parametrlarini о„zgartirmay 

burg„iga berilayotgan yuklanishni kо„paytirish ijobiy natija bermaydi. Shuning uchun 

krР  yuklanishni topish zarur. Bu esa tajribaga bog„liq. Buning uchun burg„iga yuk 

berishni avtomatlashtirish kerak.  

Burg„iga berilayotgan yukni ( dР ) oshirish bilan m  va h  ni ham kо„tarish 

mumkin. Buni quyidagi tenglamada kо„rish mumkin: 

                           
u

d

x

m Pan                   (12.2) 

Bunda koeffitsiyentlar: a=0,0024, x=0,7, y=1.1. grafik (12.2-rasm) ham shuni 

kо„rsatadi.  
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12.4.  Turboburlar bilan burg„ilash rejimi  

Turbobur bilan burg„ilash rejimining parametrlari: suqlikning sekundlik sarfi 

(hajm sarfi yoki nasos mahsuloti), burg„iga berilayotgan yuklanishning miqdori, 

burg„ining aylanish soni. Bu uchala parmetr bir-biriga bog„liq. Suyuqlik sarfi 

kо„paytirilsa, turboburning qо„vvati va aylanish momenti oshadi. Nasos mahsuloti 

oshishi bilan uning bosimi ham oshadi. 

Turbobur shunday xususiyatga egaki: agar burg„iga berilayotgan yuklanish 

kо„paytirilsa, turboburning aylanishi sekinlashadi, aylanish momenti oshadi. 

Turboburning bu xususiyati uning burg„ilash rejimini optimallashtirishga imkon 

beradi. Dolotoga berilayotgan yuk miqdorini о„zgartirish bilan burg„ilash tezligini 

kо„tarish mumkin. Burg„ilash rejimi parametrlarining bir-biriga qanchalik bog„liq 

ekanligini 6.3-rasmdan kо„rish mumkin. 

Quduqga haydalayotgan suyuqlik miqdori (Q) 2 martaga oshirilsa, turbobur 

valining aylanishi 2 martaga tezlashadi: 

                             
2

1

2

1

Q

Q

n

n
                                  (12.3) 

Turbobur quvvati 8 barobar oshadi: 
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Turbobur validagi aylanish momenti 4 marta oshadi: 
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Turboburda paydo bо„lgan bosim 4 marta kо„tariladi: 
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12.1-rasm. Burg„ilash rejimi parametrlarining bir-biriga bog„liqligi.  

N – turbobur quvvati; M – turbobur validagi moment; η – foydali ish koeffitsiyenti 

 

12.5. Quduqlarni burg„ilashdagi о„qli yuklanma, burg„ini aylantirish        

chastotasi va burg„ilash usullarini rejimini aniqlash. 

Burg„iga beriladigan о„qli yuklanmani va aylantirish chastotasi optimal 

kattaligini tanlashda tayanch-texnologik quduqlarni burg„ilashdagi tadqiqot 

natijalaridan foydalanish kerak yoki xuddi shuncha geologik  sharoitlari о„xshash 

bо„lgan maydondagi ma‟lumotlardan bо„lmasa matematik statistika 

ma‟lumotlarilaridan foydalanish mumkin. 

Agarda burg„ilash ishlari yangi maydonda olib borilayotgan va tayanch-

texnologik quduqlar burg„ilanmagan bо„lsa, statik ma‟lumotlar yetarli bо„lmaydi va 

tog„ jinslarining xossasi haqida taxliliy ma‟lumotlar taqdim qilinadi, о„qli yuklanma 

tanlangan burg„iga nisbatan yaqinroq beriladi, pasport ma‟lumotlari va burg„ilash 

tajribasi geologik sharoitga о„xshash bо„ladi. 

M-turidagi burg„i uchun optimal aylanish chastotasi quyidagioraliqda: 

12.1-jadval 
Burg„ining turi M Ms S, ST T K 

Optimal aylanish 
chastotasi, rad/s 26.2 – 41 15.7 – 31 10.5 – 

20.9 15.7 10.5 

Optimal aylanish 
chastotasi, ayl/daq 250 – 400 150 – 300 100 – 200 150 100 
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Burg„ilash usuli va tub dvigatelining turi burg„ining optimal aylanish 

chastotasiga bog„liq holda tanlanadi (12.2-jadval). 

 

 
 

Aylantirish usuli va burg„ini aylanish chastotasi 

12.2-jadval 

№ Burg‘ini aylantirish turi BUrg‘ini optimal aylanish 
chastotasi, rad/s (ob/daq) 

1 Rotor, elektrobur ikkita reduktorli – 
kirgizmali 3.7 – 10.5 (35÷100) 

2 

Rotor, hajmiy gidravlik dvigatel, 
turbobur panjarali gidravlik tormozga 
ega, elektrobur esa reduktor – kirgizmaga 
ega 

10.5 – 26.2 (100÷250) 

3 Olmosli burg‘ilash uchun turboburlar va 
elektroburlar 52.3 – 83.7 (500÷800) 

 

Rotorli burg„ilashni ratsional qо„llanilish sohasi quyidagicha: 

 

1. Chuqur quduqlarni oraliqlarini sharoshkali burg„ilar yordamida burg„ilashda reysli о„tish 

tezligini maksimal oshirishda va burg„ini optimal aylanish chastotasi (3.7 – 10.5) rad/sek 

yoki (35 – 150) ay/daq chegarasida ushlash kerak; 

 

2. Qalin plastik gillarni, zich gilli – slanslarni va boshqa tog„ jinslarini burg„ilashda uch 

kurakli va uch sharoshkali yirik tishli va katta qadamli burg„ilardan foydalanish maqsadga 

muvofiqdir. Burg„ining sumagida burg„ilash eritmasini yuqori tezlikda oqib chiqishini (100-

120 m/s) ta‟minlash va burg„ilash nasosida kuchaytiriladigan burg„idagi katta qismdagi 

gidravlik quvvatni amalga oshirish;  

3. Ayniqsa chuqur joylashgan oraliqlarni diametri 190,5 mm-dan bо„lgan burg„ilarda 

amalga oshirish (faqat tarmoqli – gorizontal quduqlardan tashqari);  

4. Elektrobur afzallikka ega bо„lmaganda yoki foydalanishni imkoniyati bо„lmaganda 

og„irlashtirilgan burg„ilash eritmalarini zichligi 1,7†1,8 g/sm
3
 bо„lgani talab qilingan 

sharoitdagi quduqlarni burg„ilashda qо„llash;  

5. Yuqori haroratga ega bо„lgan (140-150 
o
S dan yuqori)  va quduqning stvol zonasida yoki 

burg„ilash eritmalarini kuchli yutilishi sodir bо„ladigan murakkabliklarda burg„ilashda.  
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Vint dvigаtellаrining tаvsiflаri      

                                                                                                          12.3-jadval 

Kо„rsаtkichlаri D1-145 
D-

155 

D5-

172 

DV-

172 

DG1-

172 

D2-

195 

D3-

195 

DG-

195 

D1-

240 

DO-

240 

Korpus diаmetri, 

mm 
145 155 172 172 172 195 195 195 240 240 

Uzunligi, mm 4670 4870 5660 4860 3870 5960 6600 6870 6930 7280 

Og„irligi, kg 418 500 710 590 455 1020 1100 1300 1660 1860 

Quvurgа bog„lovchi 

rezbа 
3-117 3-133 3-147 3-147 3-147 3-147 3-147 3-171 3-171 3-171 

Dolotogа 

bog„lovchi rezbа 
3-88 3-117 3-117 3-117 3-117 3-117 3-117 3-117 3-152 3-152 

Gidravlik tub dvigatellari bilan burg„ilash quyidagi holatlarda samaralidir 

 

 

Quduqning chuqurligi 300-3500 metrgacha (ba‟zi hollarda undan ham chuqurroq), 

burg„ilash eritmasining zichligi 1,7-1,8 g/sm
3
 dan katta emas, 190,5 mm li sharoshkali 

burg„ilar bilan burg„ilanganda, burg„ining aylanish chastotasi optimal chegarada bо„lganda, 

turboburlarni va hajmiy vintli dvigatellar va 6.3-jadvaldagi ma‟lumotlarga mos keladi. 

 

Burg„ilash eritmasining zichligi 1,7-1,8 g/sm
3
 dan yuqori, harorat 140-150 

o
S dbо„lgan 

olmosli va ISM turidagi burg„ilar bilan burg„ilash samaralidir. 

Qiya quduq oraliqlarini burg„ilashda egrilikni olish va burg„ini optimal aylanish 

chastotasiga bog„liq bо„lmagan holda berilgan azimutni shakllanishida, qiyalik oraliqlarini 

barqarorlashtirishda va tiklikka о„tishda – optimal qiymatlarni о„rnatishda qо„llash 

samaralidir. 

Mahsuldor qatlamlarni gorizontal va tarmoqlangan gorizontal quduqlar bilan ochish hamda 

eski fonddagi quduqlarni tiklash uchun mustahkamlangan stvolni burg„ilash va kam 

mahsulotli quduqlarni debitini kuchaytirishda qо„llash samaralidir. 

Past darajali aeratsiyalangan burg„ilash eritmalaridan foydalanib quduqni burg„ilab 

yuvishga burg„ini aylanish chastotasini optimal qiymatini ta‟minlashda qо„llash samaralidir. 
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Doloto diаmetri, 

mm 
15-191 

191-

216 

191-

216 

191-

216 

191-

216 

216-

245 

216-

245 

216-

245 

270-

295 

270-

295 

Suyuqlik sаrfi, l/s 
15- 

20 
24-30 25-30 24-32 24-35 25-35 25-35 25-35 30-50 30-50 

Vаlning 1 minutdа 

аylаnish soni 

(аyl/min) 

120-

180 

125-

220 

80-

100 

180-

220 

150-

190 

90-

115 

80-

190 

80-

100 

70-

130 

70-

130 

Dvigаtelgа kerаkli 

bosim, MPа 
7-9 

6,5-

7,5 

4,5-

6,0 

5,0-

6,5 

3,5-

4,0 

5,2-

7,0 

10,5-

14 

9,5-

11 
10-14 10-14 

Vаldаgi moment 

kuchi, kNm 
3-4,5 3-4 

4,5-

6,0 

5,0-

6,5 

3,5-

4,0 

5,2-

7,0 

10,5-

14 

9,5-

11 
10-14 10-14 

 

Vint dvigаtellаrining tаvsiflаrilаri 

 

Kо„rsаt-

kichlаri 

K
o
rp
u
s 
d
iа
m
et
ri
, 
m
m

 

U
zu

n
li

g
i,

 m
m

 

O
g
„i
rl
ig
i,
 k
g

 

D
o
lo
to
 d
iа
m
et
ri
, 
m
m

 

S
u
y
u
q
li
k
 s
аr
fi
, 
l/
s 

А
y
lа
n
is
h
 s
o
n
i 

  
(1

 m
in

) 

K
er
аl
k
i 
b
o
si
m
, 
M
P
а 

M
o
m

en
t 

k
u
ch

i,
 k

N
m

 

D-42 42 700 9 58 0,3-0,5 240-400 2-4 0,03 

D-48 48 1850 18 55-93 0,5-1,5 250-400 4-5 0,08 

D1-54 57 1890 27 76-93 2,3-3,0 350-500 4,5-5,5 0,08-0,1 

DG-60 60 2300 34 76-98 1-2 180-360 4,5-5,5 0,07-0,1 

D-75 76 3820 104 83-98 3-5,5 180-360 5-9 0,5-0,7 

D-85 88 3230 110 98-121 4,8 130 5,5 0,5 

D1-88 88 3225 110 98-121 4,5-7 160-300 5,8-7,0 0,8-0,95 

D0-88 88 3750 85 112-121 5-7 180-300 4,5-6,0 0,4-0,6 
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D-95 95 3035 106 121-140 6-10 120-200 4,5-6,0 0,6-0,9 

DG-95 95 2640 100 121-140 6-10 120-200 5-8 0,6-0,9 

D-105 106 3740 180 121-151 6-10 160-230 5-8 0,8-1,4 

DG-105 106 2355 120 121-140 6-10 170-240 5-9 0,6-1,0 

D-106 106 4240 220 121-151 4-12 65-190 5-9 1,0-2,3 

DO-106 106 5265 270 121-151 4-12 65-190 3,5-5,5 1,0-2,3 

D-108 108 2900 150 121-151 6-12 80-150 5,5-7,5 0,8-1,3 

DK-108 108 5000 250 121-151 3-6 18-42 5-7,5 2-2,7 

DG-108 108 2565 130 121-140 6-12 80-150 5,5-7,5 0,8-1,3 

D1-127 127 5800 402 140-159 15-20 200-260 5,5-8,5 2,2-3,0 

DG-127 
127 

(136) 
4780 350 140-159 15-20 200-260 5,5-8,5 2,2-3 

 
 

 Nazorat savollari: 

     1. Burg„ilarning burg„ilash tezligiga rejim parametrlarini ta‟sirini izohlang? 

      2. Burg„iga berilayotgan yukning ta‟sirini tushuntirib bering? 

     3. Turboburlar bilan burg„ilash rejimini tushuntirib bering? 

    .4. Quduqlarni burg„ilashdagi о„qli yuklanma, burg„ini aylantirish chastotasi  

         va burg„ilash usullarini rejimini asoslab bering? 
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Vаqti – 2 soаt  Tаlаbаlаr soni – 30 

О‘quv mаshg‘ulotining 
shаkli  

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 
bо‘yichа muаmmoli mаshg‘ulot 

Аmаliy mаshg‘ulotdаgi 
muhokаmа qilish uchun 
sаvollаr   

1.  Burg‘ilаsh eritmalari. 

2.  Burg‘ilash eritmalarini tayyorlash. 

3.  Burg‘ilash eritmalarini tayyorlash jihozlari. 

4. Burg‘ilash eritmalarini tayyorlash jihozlarini 
turlari. 

5. Burg‘ilash eritmalarini tayyorlash 
qurilmalarini turlari va ol`chamlari. 

Аmаliy mаshg‘ulotning mаqsаdi: Mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 
mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrni yechish 
odаtlаrini rivojlаntirish. 

Pedаgogik vаzifаlаr.  

- mаvzu bо‘yichа 
bilimlаrni ongli rаvishdа 
о‘zlаshtirish vа 
mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 
yechish kо‘nikmаlаrini 
rivojlаntirish;  

- muаmmoni tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 
ilgаri sо‘rish, yakuniy 
xulosаni shаkllаntirish.   

О‘quv fаoliyatining nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- burg‘ilаsh eritmalarini izohlаb berаdi; 

- burg‘ilash eritmalarini tayyorlash jihozlari 
haqida ma`lumot berаdi; 

- burg‘ilash eritmalarini tayyorlash jarayonini 
izohlаb berаdi; 

- burg‘ilash eritmalarini tayyorlash 
qurilmalarini turlari haqida ma`lumot berаdi. 

 

Uqitish usullаri vа 
texnikаsi  

Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, BBB, 
munozаrа, prezentаsiya, blits sо‘rov, tezkor 
sо‘rov.  

 

О‘qitish vositаlаri  Аmаliy mаshg‘ulot bо‘yichа uslubiy kо‘rsаtmа, 
mа’ruzа mаtni, internet mа’lumotlаr, 
аdаbiyotlаr.   

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 
аuditoriya  

Mavzu: Burg`ilash eritmalarini tayyorlash va tayyorlash qurilmalari 

haqida ma`lumot. 

Mavzu Burg„ilarning burg„ilash tezligiga rejim parametrlarini ta‟siri. 

 
 

13-Amaliy mashg‘ulot. 
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Аmаliy mаshg„ulotning texnologik xаritаsi. 

 

Bosqichlаr 
vаqti  

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich.  

Kirish  

(10 min.)  

1.1 Mаvzu, uning mаqsаdi, о‘quv 
mаshg‘ulotidаn kutilаyotgаn nаtijаlаr 
mа’lum qilinаdi. 

1.2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 
bilimini fаollаshtirаdi. 

‚Tezkor sо‘rov‛ vа ‚blits sо‘rov‛ 
qо‘llаnilаdi. 

1. Burg‘ilаsh eritmalarini tayyorlash 
qurilmalari haqida ma`lumot bering? 

2. Burg‘ilаsh eritmalarini tayyorlash 
jarayoni haqida  ma`lumot bering? 

3. Burg‘ilаsh eritmalarini tayyorlash 
jihozlarini turlarini аyting? 

4. Burg‘ilаsh eritmalarini tayyorlash 
jihozlarini tuzilishini аyting 

1.1. Mаvzuni eshitаdi 
vа yozib olаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 
berаdlаr.   

2-bosqich.  

Аsosiy 

 (60 min.)  

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik guruhlаrgа 
bо‘lаdi vа mаvzu berаdi:  

1) «eritmani tayyorlash qurilmalari» 
tushunchаsigа klаster tuzing  

2) Burg‘ilаsh eritmalarini tayyorlash 
jihozlarini tuzilishini tushuntirilаdi.  

3) Burg‘ilаsh eritmalarini tayyorlash 
jihozlarini turlari va ishlash prinsiplari 
yoritilаdi. 

Guruhlаrdа ish boshlаngаnligini e’lon 
qilаdi (1,2-ilovа). 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 
mаslаhаt berib turilаdi. 

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni vа 
о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi. 

Guruhlаrdа tаqdimoti bо‘yichа 
umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

2.3. Guruhlаrdа ishlаshdа fаol ishtirok 
etmаgаn tаlаbаlаrgа test topshirig‘ini 
berаdi. (3-ilovа).   

2.1. Eshitаdilаr, 
guruh sаrdori 
topshiriqlаrni 
bаjаrilishini tаshkil 
qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 
bо‘yichа tаqdimot 
tаyyorlаydi.  

Prezentаsiyani 
tаqdim etаdi. 

Prezentаsiyagа 
qо‘shimchаlаr qilаdi, 
boshqа guruhlаrgа 
sаvollаr berаdi. 

Guruhlаr tаqdimoti 
muhokаmа qilаdi vа 
о‘zаro bаholаydilаr.  

2.4. Test yechаdi vа 
о‘qituvchigа 
topshirаdi.    

3-bosqich.  

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 
Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 
nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа qаrаtаdi.  

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 
berаdi: yangi mustаqil mаvzuni klаster 
texnologiyasini qо‘llаb yoritishni 
topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 
аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 
vаzifаlаrni yozib 
olаdilаr.  
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13 – amaliy mashg`ulot. Burg`ilash eritmalarini tayyorlash va tayyorlash 

qurilmalari haqida ma`lumot. 

13.1. Burg`ilash eritmalarini tayyorlash. 

Burg„ilash aralashmalarining turi burg„ilash jarayonida tog„ jinslarining 

sinflariga, mustahkamligiga, parchalanish mexanizmiga va burg„ilash eritmasining 

ta‟sirini qabul qiluvchanligi bо„yicha tanlanadi. Asosiy e‟tiborni gilli yotqiziqlarga 

qaratish kerak, chunki qoldiq tog„ jinslar 70% ga tо„g„ri keladi. Burg„ilash 

amaliyotida aralashmalarni tayyorlashda xilma-xil texnologik usullar qо„llaniladi. 

Texnologik sxemaning eng sodda kо„rinishining (13.1-rasm) tarkibiga 

burg„ilash aralashmalarining komponentlarini qorigich (1) sig„im idishi kiradi va u 

mexanik va gidravlik qorigichlar bilan jihozlanadi hamda gidravlik ejektorli 

aralashtirgich (4), yuklovchi karnay (5) va shiberli qulfak (8), markazdan qochma (6) 

yoki porshenli nasos (2) va manifoldlar kiradi. 

Bu sxemadan foydalanilganda burg„ilash aralashmasini tayyorlash quyidagi 

tartibda olib boriladi. Sig„im idishiga (1) hisobiy miqdordagi dispers faza (20-30m
3

 

hajmda) (2) nasos yordamida haydaladi. 

 
            13.1 – rasm. Burg„ilash aralashmalarini tayyorlashning oddiy sxemasi: 

1-aralashmalarni tayyorlash idishi; 2-nasos; 3-qulfak; 4-gidravlik ejektorli 

aralashtirgich; 5-karnay; 6-qopli kukunlar; 7-maydoncha; 8-shiberli qulfak; 9-

gidravlik yoki mexanik aralashtirgich. 

 

Bunda (3) qulfak yechiladi (4) gidravlik ejektorda aralashma hosil bо„ladi (1) 

va sig„im idishga qо„yiladi. 
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Kukunli materiallar (6) qopda (7) uzatish maydonchasiga keltiriladi va qul 

yordamida aralashtiriladi va (5) karnayga tо„kiladi. Karnaydagi kukun materiallar 

gidravlik vakuum yordamida surib olinadi va gidravlik ejektorning kamerasiga 

uzatiladi, kamerada dispers fazasi bilan aralashadi. Suspenziya idishga – tо„kiladi va  

u yerda (9) mexanik yoki gidravlik aralashtirgich yordamida yaxshilab  

aralashtiriladi. Materiallarni ejektorli aralashtirish kamerasiga uzatish tezligi (8) 

shiberli tо„sma qopqoq yordamida boshqariladi. Hisobiy miqdordagi komponentlar 

aralashib va aralashmaning asosiy texnologik kо„rsatkichlari hisobiy qiymatga 

yetgandan sо„ng aylanma sirkulyatsiya tо„xtatiladi. 

 

13.2.Burg`ilash eritmalarini tayyorlash qurilmalari turlari. 

 

          Tеbrаnmа g‘аlvir – (glinomeshalka) burg„ilаsh uskunаlаrining tsirkulyatsiоn 

qismidа o„rnаtilgаn bo„lib, u bir qаnchа kаttаlikdаgi sistеmаlаrning kеtmа kеt 

qo„yilishidаn vа tеbrаnib silkinish hisоbigа ishlаydi. Tеbrаnmа g„аlvir 

zаrrаchаlаrning tоzаlаsh o„lchаmi 75 mikrо 

mеtr kаttаlikkаchа tоzаlаydi. Tеbrаnmа 

g„аlvirlаr elеktr tоki yordаmidа ishlаydi. 

Dvigаtеldаn hаrаkаt rеmеnli uzаtmа оrqаli 

uzаtilаdi. Tеbrаnmа g„аlvirning аsоsiy qismi 

sеtkаlаr bo„lib, ulаr quyidаgi kаttаliklаrdаn 

ibоrаt bo„lаdi:  

           0,16 x 0,16;     0,25 x 0.25;    0,2 x 

0,2;     0,4 x 0,4;    0,9 x 0,9    

      Tеbrаnmа g„аlvir eritmаni tоzаlоvchi uskunаlаr turigа kirib mеtаll nаvdаn kеyin 

qo„yilib undаn o„tаdigаn eritmа vа uning kimyoviy tаrkibi hаmdа tоg„ jinsining 

turigа qаrаb tоzаlаydi. Sоbiq ittifоqdа VS-2, VS-2V,  VNIInеftmаshdа ishlаb 

chiqаrilgаn. 1978 yildа esа VS-1 kоnstruktsiyasidа ishlаb chiqilib hоzirgi vаqtdа 

kеng ko„lаmdа ishlаtilmоqdа. Ish printsipi bаrchа tеbrаnmа g„аlvirlаrniki bir hil, 

kоnstruktsiyasi vа tеxnik ko„rsаtkichi bilаn fаrq qilishi mumkin. U аsоsаn mеtаll 

rаmаdа o„rnаtilgаn 2 tа elеktrоdvigаtеl, silkinuvchi rаmа, аmmоrtizаtоr, sеtkа vа 
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sеtkаni tоrtuvchi yoki qоtiruvchi bаrаbаn vа bоshqа kichik jihоzlаrdаn tаshkil 

tоpgаn.  

 
                                 

                                     a)                                                                b) 

13.2- rаsm.  Tеbrаnmа g„аlvirning tuzilish shеmаsi. 

a) umumiy ko`rinishi.           b)  ichki ko`rinishi. 

             Tеbrаnmа g„аlvirning аfzаlliklаri: Ish printsipi оddiy, eritmаni mеhаnik usul 

bilаn tоzаlаydi, kаmchiliklаrini bаrtаrаf etish qulаy, tаshqi tоmоndаn bоlt gаykаlаri 

hisоbigа tа‟mirlаsh оsоn vа eng muhimi sеtkаni аlmаshtirish оsоn. 

Kаmchiligi: Qоvushqоq-plаstik jinslаrni tоzаlаshi qiyin vа o„tа mаydа zаrrаchаlаrni 

tоzаlаy оlmаydi. 

Eritmani tayyorlash bloki (BPR) – ETB-lar bir nechta turlarda ishlab chiqariladi, 

materiallarni saqlash bunkerlarining sig„imdorligi har xildir. 

Eng kо„p qо„llaniladigan ETB Xadijen (Rossiya) zavodida ishlab chiqariladi 

(13.3-rasm). U selnometall bunkerdan (1), tashkil topgan bо„ladi va (7) 

yuksizlantiruvchi havo qurilma bilan jihozlangan,  rezina tо„qimali yeng va (2) havo 

filtridan iborat. ETB tarkibiga (4) chiqaruvchi gidravlik ejektorli aralashtirgich kiradi 

va u tо„g„ridan-tо„g„ri markaziy aralashtirgichga (MA) montaj qilingan va gofirlash 

yengli bunker bilan biriktirilgan. 

          Ish unumdоrligi оddiy eritmа uchun 60 m/s, оg„ir eritmаlаr uchun 30 – 60 m/s 

gаchа. Blоkdаgi sig„imlаr sоni 2 tа. Ikkаlа sig„imdаgi hаjmi 50 m .   

O„lchаmi : ko„chirish vаqtidа 2500 x 2800 x 4000. 

Ish vаqtidа 7500 x 2800 x 7200. 

Оg„irligi 1200 kg.  
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13.3-rasm. Eritmalarni tayyorlash blokini sxemasi: 

1-selnometall bunkeri; 2-havo tozalash bunkeri; 3-rezina tuqimali gofirlash yengi; 4- 

gidravlik ejektorni aralashtirgich; 5-rama;  6-tirgak; 7-havo yordamida tozalaydigan 

qurilma. 

Bunker kukunli materiallarni qabul qilish, saqlash va gidravlik ejektorli 

aralashtirgichning kamerasiga uzatish vazifasini bajaradi. U silindrsimon 

kо„rinishdagi rezervuarlar, ustiga qopqoq va tagi qismiga esa konussimon taglik 

о„rnatilgan hamda tо„rtta bir-biriga payvandlangan (5) rama va (6) tirgakka 

mahkamlangan. Unga kukunsimon materiallar sement tashuvchi mashinalardan quvur 

orqali uzatiladi. ETB ning ishlash tartibi quyidagicha (13.4-rasm).  

Quduqqa kukunli materiallar sement tashuvchi mashinalarda (gil, barit va 

boshqalar) olib kelinadi, kompressor yordamida havo transportining bunkeriga 

yuklanadi. Bunkerga yuklangan materialning tarkibidagi havo atmosferaga (2) havo 

filtri orqali chiqarib yuboriladi. Talab qilinganda materialni gidravlik ejektorli 

aralashtirgichga uzatishdan oldin material bunkerda aeratsiyalanadi va unga 

materiallarning yopishib qolishini oldi olinadi.    

Undan keyin esa shiberli tutqich qopqoq ochiladi va materiallarni gofirlash 

shlangiga kirishiga yо„l ochiladi:  

Kukunli materiallardan burg„ilash eritmasini tayyorlash texnologiyasida bir 

qator ketma-ketlikdagi ya‟ni komponentlar tarkibini hisobi, ETB bunkeridan 

materiallarni tushirishga tayyorlash va ularni aralashtirish zonasiga tashish, 
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dozalangan materiallarni despers muhitiga kiritish, komponentlarni yoyish va 

eritmani bir xillikka keltirish jarayonlari amalga oshiriladi.  

 
                            13.4-rasm. Blokning ishlash sxemasi: 

1-bunker; 2-filtr; 3-quvur orqali yuklash; 4-yukni chiqaruvchi qurilma; 5-

aeratsiyalash tizimi; 6-aeratsiyalash yо„li; 7-keltiruvchi kanal; 8- gidravlik 

aralashtirgich. 

 

Bunday texnologik jarayonni amalga oshirish uchun yuqorida keltirilgan 

jihozlar bir tizimga biriktiriladi (13.5-rasm).  

Yangi porsiyadagi eritma eng oxirgi markaziy aralashtirish (MA) sig„imida 

tayyorlanadi. Buning uchun gidravlik ejektorli aralashtirgichli karnay va gidravlik 

dispergator о„rnatiladi. Burg„ilash nasoslari eritma tayyorlash bloki bilan bog„lanadi, 

eritmani dispergatorga yuqori bosimli chiziqqa yetkazib beradi. Gidravlik ejektorli 

aralashtirgich esa–past bosimli chiziqqa yetkazib beradi.  

Eritmaning harakatlanish sxemasi quyidagicha:  

a) MA idishi – burg„ilash nasosi – (6) qulfak orqali yuqori bosim chizig„iga – 

gidravlik dispergator MA idishiga;  

b) MA idishi – burg„ilash nasosi – (6) qulfak orqali yuqori bosimli chiziqqa– 

dispergator – gidravlik ejektorli aralashtirgich – MA idishiga;  

d) MA idishi – burg„ilash nasosi – (11) qulfak orqali past bosimli chiziqqa – 

gidravlik ejektorli aralashtirgich – MA idishiga;  
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e) MA idishi – burg„ilash nasosi – (11) qulfak orqali past bosimli chiziqqa – 

MA idishiga.  

Birinchi bosqichda burg„ilash eritmasini tayyorlashda–komponent tarkibini 

hisoblash. Suv gilli eritma uchun ikki – uchta komponentlardan foydalaniladi: gilli 

kukun va suv; gilli kukun, suv – kukunli barit.  

ETB–ni bunkeridagi kukunni aeratsiyalash uchun havo 5-7 daqiqa davomida 

0,02 – 0,03 MPa bosimda beriladi.  

 Burg„ilash eritmalarini  tayyorlashda kukun shaklidagi materiallardan va 

quyidagi jihozlardan  foydalaniladi: aralashmani tayyorlash bloki (ATB), chiqaruvchi  

gidravlik ejektorli  aralashtirgich, gidravlik dispergator, maydalagich, yoygich, 

sement aralashtirgich sig„imi (SA), mexanik va gidravlik qorigichlar, porshenli nasos  

(13.5-rasm). 

 

 

13.5-rasm. Kukun shaklidagi  

materiallardan  burg„ilash  

eritmalarini tayyorlashning  

texnologik     sxemasi:   

1-qabul karnayi; 2-aralashma 

uzatgich; 3-tozalash bloki; 4-10- 

gidravlik va mexanik qorish 

qurilmalari; 5-oraliq sig„imi; 6-11-

yuqori va past bosimli tо„siq g„ov;  

7-kо„ndalang tarnovli sig„im; 8-burg„ilash nasosi; 9-qabul qilish sig„imi; 12- 

gidravlik despergator; 13-tayyorlash bloki bunkeri; 14-aeratsiyalaydigan shaber 

qurilmasi; 15-bо„shatadigan pnevmatik qurilma; 16-maydoncha; 17- gidravlik 

aralashtirgich; 18-karnay; 19-filtr; BPR-ETB (eritmani tayyorlash bloki). 
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        Eritmalarni tayyorlash bloki bir  butun transportabelli tashishga qulay 

blok shaklida bо„ladi, ramaga 2 ta silindrik teleskop shaklidagi sig„im montaj 

qilingan, umumiy pastki asosiga ega bо„lgan va unga sig„imning qо„zg„almas va 

qо„zg„aluvchan  qismi о„rnatilgan.. 

 Sig„imning ikkala qismi ham bir–biri bilan rezina tuqimali material bilan 

zichlangan. 

 Burg„ilash aralashmasini  tayyorlashning  texnologik  sxemasining  tarkibi. 

Sig„imni qо„zg„aluvchan qismi (13) havo–materialli filtr blok, qaydlash qurilmasi, 

qarshi tо„yingich, о„rovchi tо„siq, yuklovchi quvurli yuritmalar bilan jihozlangan. 

Sig„imning qо„zg„almas qismi havo yordamida bо„shatuvchi qurilma (16) bilan 

jihozlanishi har biri bо„shatuvchi qurilma aeratsiyalaydigan shiberli qurilma (15) bilan 

jihozlangan. Shiberli qurilmada (15) kompressorni qisilgan havosi ta‟sirida kukun 

shaklidagi material aerasiyalanadi va gidravlik aralashtirgichga (18) tashiladi, undan 

keyin esa boshqa sig„imga yoki avtotsement  tashuvchi mashinaga о„tkaziladi. 

 Yuvuvchi  eritmalarni  tayyorlash  va  og‘irlashtirish  tartibi. 

Gidravlik  aralashtirgichga (18) nasos yordamida gilli eritmani tayyorlashda 

suv beriladi va og„irlashtirilgandan sо„ng gilli aralashma haydaladi.  

 Gidravlik aralashtirish sig„imida suyuqlanish sodir bо„ladi va kukunning 

suyuqligi yetarli bо„lgandan keyin sig„imdan suriladi. 

 Haydaladigan kukun miqdori buralma shiber (15) yoki gidravlik 

aralashtirgichdagi suyulishni о„zgarishiga qarab boshqariladi. 

Aralashmani tayyorlash blokidan quduqlarni sementlash jarayonida sementli 

aralashmasini tayyorlashda ham  foydalaniladi. Buning uchun sig„imli idishga sement 

tо„ldiriladi. 

Qorigichda gilli aralashma davriy yoki tо„xtovsiz tayyorlanadi.  

 1. Davriy ravishda gilli eritmani tayyorlashda gilli qorigichga suv qо„yiladi;  

ishga qо„shiladi;   loy solinadi;   45-55 minutdan keyin eritmaning va gilli eritmaning  

qovushqoqligi tekshiriladi; qovushqoqlik berilgan kattalik bilan taqqoslanadi;  gilli 

qorigich tо„xtatiladi;  ostki tirqish ochiladi va tayyor aralashma qabul rezervuariga 

tо„kiladi;  sikl yana takrorlanadi. 
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         Gilli eritmani tо„xtovsiz tayyorlash. 

1. Gilli qorigichning yon tomoniga aralashmaning sathiga teng bо„lgan 

aralashmani tо„kadigan qisqa quvurcha payvandlanadi. 

2. Gilli qorigichga tо„xtovsiz loy yuklanadi va pastdan unga suv beriladi. 

3. Yuqoridagi  tо„kish  qisqa quvurchasidan aralashma tо„xtovsiz tarnov 

tizimiga tо„planadi  va undan keyin qabul rezervuariga tо„planadi . 

4.Tо„kish quvurchasidan gilli aralashmani talab qilingan qovushqoqlikda 

chiqishi  uchun doimiy ravishda suv va loy boshqarilib turadi. 

Keyingi yillarda  frezerli-otqin tegirmon FSM-3,FSM-7 (FOT)lar ishlab 

chiqarishda kengroq qо„llanilmoqda, uning tuzilishi 13.6-rasmda keltirilgan.  

Tо„xtovsiz burg„ilash aralashmasini tayyorlashning quyidagi yutug„i 

mavjuddir: tayyor aralashma tо„xtovsiz tо„kiladi, loy tо„xtovsiz yuklanadi va suv 

tо„xtovsiz quyiladi: tо„xtovsiz tayyorlashning miqdori davriy aralashtirishdan 3 marta 

kо„pdir.  

Ishlatish tartibi: 

1. bunkerga maydalangan loy tо„ldiriladi (1); 

2. teshilgan quvurlar orqali suv uzatiladi (3); 

3. harakatlanadigan tо„siq orqali pastga tashlanadi (2); 

4. (4) va (21) sharnerlar harakatni ta‟minlaydi;  

5. (5) himoya plitasi loylarni pastga tushmasligini ta‟minlaydi; 

6. aralashmay qolgan bо„lakchalar (8)  ushlagichga tushadi; 

7. ushlangan bо„lakchalar yana frez parragiga (14) tushadi; 

8. gorizontal val (15)  parraklarni aylantiradi; 

9. tayyorlangan aralashma (19) panjara teshigi orqali (16) novga tushadi. 

  Frezer otqin tegirmondan faqat aralashma tayyorlash uchun emas, 

balkim og„irlashtirilgan aralashma  hamda unga loylar va gilli kukunlar 

qо„shishda ham foydalanish mumkin. Bunday holatda  FOTga suv emas balkim  

burg„ilash eritmasi uzatiladi.  
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13.6-rasm. Frezer – otqin tegirmoni FSM-7 (FOT): 

1-qabul bunkeri; 2-harakatlanadigan shit; 3-teshilgan quvur; 4-sharnirlar; 5-himoya 

qiluvchi plita; 6-almashtiriladigan shtiftlar; 7-boshqaruv planki; 8-ushlagich (tutqich); 

9-rezina qistirma; 10-ushlagich qopqog„ini ochish va yopish mexanizmlari; 11-rama; 

12-tashlanma qopqoq; 13-dispergasiyalash riflen plitasi; 14-rotor parragi; 15-yotiq 

val; 16-ariq; 17-qaytaruvchi qalqon; 18-parrak; 19-chiqish panjarasi; 20-bortlar; 21- 

yо„naltirgich. 
 

Nazorat savollari: 

                1.   Burg„ilash eritmasining asosiy parametrlarini aniqlashni izohlang? 

2.   Burg`ilash eritmalarini tayyorlash qurilmalarini ayting? 

3.   Gil aralashtirgichni tuzilishi va vazifasini ayting? 

4.   Eritmalarni tayyorlash blokini vazifasini ayting? 

5.   Eritmalarni tayyorlash bloki turlarini va tuzilishini ayting? 

6.   Frezerli otqin tegirmonini tuzilishini ayting? 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 113 

 

 

 

 

 
Vаqti – 2 soаt  Tаlаbаlаr soni – 30 

О‘quv mаshg‘ulotining 
shаkli  

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 
bо‘yichа muаmmoli mаshg‘ulot 

Аmаliy mаshg‘ulotdаgi 
muhokаmа qilish uchun 
sаvollаr   

  1.   Burg‘igа berilаyotgаn yukning tа’siri. 

  2.  Turboburlаr bilаn burg‘ilаsh rejimi. 

3. Quduqlаrni burg‘ilаshdаg о‘qli yuklаnmа, 
burg‘ini аylаntirish chаstotаsi vа burg‘ilаsh 
usullаrini rejimini аniqlаsh. 

4. Burg`ilashda burg`iga ta`sir qiluvchi 
omillar. 

 

Аmаliy mаshg‘ulotning mаqsаdi: Mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 
mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrni yechish 
odаtlаrini rivojlаntirish. 

Pedаgogik vаzifаlаr.  

- mаvzu bо‘yichа 
bilimlаrni ongli rаvishdа 
о‘zlаshtirish vа 
mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 
yechish kо‘nikmаlаrini 
rivojlаntirish;  

- muаmmoni tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 
ilgаri sо‘rish, yakuniy 
xulosаni shаkllаntirish.   

О‘quv fаoliyatining nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- burg‘ilаsh rejimigа tа’sir etuvchi 
pаrаmetrlаrni izohlаb berаdi; 

- burg‘ilаsh tezligini turlаrini аytib berаdi; 

- burg‘ilаsh tezligini kаttаligini tog‘ jinslаrining 
xossаlаrigа bog‘liqligini izohlаb berаdi; 

- burg‘igа berilаdigаn yukni burg‘ilаsh 
kо‘rsаtgichlаrigа tа’sir etishini tushuntirib 
berаdi. 

 

Uqitish usullаri vа 
texnikаsi  

Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, BBB, 
munozаrа, prezentаsiya, blits sо‘rov, tezkor 
sо‘rov.  

 

О‘qitish vositаlаri  Аmаliy mаshg‘ulot bо‘yichа uslubiy kо‘rsаtmа, 
mа’ruzа mаtni, internet mа’lumotlаr, 
аdаbiyotlаr.   

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 
аuditoriya  

 

 

 

Mavzu: Burg`iga berilayotgan yukning ta`siri. 

14-Amaliy mashg‘ulot. 
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Аmаliy mаshg„ulotning texnologik xаritаsi. 

 

Bosqichlаr 
vаqti  

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich.  

Kirish  

(10 min.)  

1.1. Mаvzu, uning mаqsаdi, о‘quv 
mаshg‘ulotidаn kutilаyotgаn nаtijаlаr 
mа’lum qilinаdi. 

1.2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 
bilimini fаollаshtirаdi. 

‚Tezkor sо‘rov‛ vа ‚blits sо‘rov‛ 
qо‘llаnilаdi. 

1. Burg‘ilаsh rejimi deb nimаgа 
аytilаdi? 

2. Burg‘ilаsh rejimi pаrаmetrlаrini 
аyting? 

3. Mexаnik burg‘ilаsh tezligini аyting? 

4. Reysli burg‘ilаsh tezligini аyting? 

1.1. Mаvzuni eshitаdi 
vа yozib olаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 
berаdlаr.   

2-bosqich.  

Аsosiy 

 (60 min.)  

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik guruhlаrgа 
bо‘lаdi vа mаvzu berаdi:  

1) «Siklik burg‘ilаsh» tushunchаsigа 
klаster tuzing  

2) Burg‘iga beriladugan yukning ta`siri   
bosqichlаri tushuntirilаdi.  

3) Burg‘iga beriladugan yukning ta`siri 
va burg‘ilаshdаgi muаmmolаr 
yoritilаdi. 

Guruhlаrdа ish boshlаngаnligini e’lon 
qilаdi (1,2-ilovа). 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 
mаslаhаt berib turilаdi. 

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni vа 
о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi. 

Guruhlаrdа tаqdimoti bо‘yichа 
umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

2.3. Guruhlаrdа ishlаshdа fаol ishtirok 
etmаgаn tаlаbаlаrgа test topshirig‘ini 
berаdi. (3-ilovа).   

2.1. Eshitаdilаr, 
guruh sаrdori 
topshiriqlаrni 
bаjаrilishini tаshkil 
qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 
bо‘yichа tаqdimot 
tаyyorlаydi.  

Prezentаsiyani 
tаqdim etаdi. 

Prezentаsiyagа 
qо‘shimchаlаr qilаdi, 
boshqа guruhlаrgа 
sаvollаr berаdi. 

Guruhlаr tаqdimoti 
muhokаmа qilаdi vа 
о‘zаro bаholаydilаr.  

2.4. Test yechаdi vа 
о‘qituvchigа 
topshirаdi.    

3-bosqich.  

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 
Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 
nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа qаrаtаdi.  

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 
berаdi: yangi mustаqil mаvzuni klаster 
texnologiyasini qо‘llаb yoritishni 
topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 
аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 
vаzifаlаrni yozib 
olаdilаr.  
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 14 – amaliy mashg`ulot.  Burg„iga berilayotgan yukning ta‟siri. 

 14.1. Burg„iga berilayotgan yuk ta`sirida tog` jinslarining parchalanish 

tezligini oshirish. 

Burg„ining tog„ jinslarini kesib о„tish tezligiga ( m ) burg„ilash 

aralashmasining xossalariga juda sezilarli ta‟sir qiladi. Burg„ilash aralashmasining 

zichligi qancha katta bо„lsa m  shunchalik sekinlashadi. Shuning uchun mumkin 

qadar qorishmaning zichligi (ρ) past bо„lishi kerak. Havo yoki gaz ishlatilganda m  

juda ham kuchayadi. 

Burg„i yanchgan tog„ jinslarining zarrachalarini burg„i ostidan kо„tarib, 

yuqoriga chiqarish uchun qorishmalar ma‟lum qayishqoqlik va statik kuchlanish 

kattaligini talab qiladi. О„tkazuvchanligi yuqori qatlamlarni burg„ilab о„tishda ularga 

bо„lgan bosim meyordan oshib ketmasligi uchun, qorishmalarning reologik 

xususiyatlari (η, τ0) katta bо„lmasligi maqsadga muvofiq. Qorishmaning suvchilligi 

juda past bо„lsa, burg„ilash sur‟ati susayadi. Suvchillikning miqdori 6-8 sm
3
/min. dan 

kam bо„lmaganligi yaxshi. 

Burg„ilash qorishmalariga yog„lovchi moddalar (neft, grafit va h.k.) qо„shilsa, 

burg„i uzoq ishlashi, kо„proq tog„ jinsini qazib о„tishi mumkin. 

Parrakli burg„ilar ishlatilganda uning mexanik о„tish tezligi quduqning tubiga 

yuborilayotgan eritmaning miqdoriga bog„liq bо„ladi. Bu parametrning asosiy 

kо„rsatkichga mutanosibligi quyidagi tenglamada kо„rsatilgan: 

                      bQa

Q
m


                                              (14) 

bu yerda: a va b – tog„ jinsining xossalari, qorishma xususiyatlari, burg„i va 

quduqning о„lchovlariga bog„liq koeffitsiyentlar; 

               Q – eritmaning sekundlik sarfi. 

Burg„ining aylanish tezligi burg„ilash kо„rsatkichlariga har xil ta‟sir kо„rsatadi. 

Burg„ining aylanish tezligining chegarasi bо„ladi. Aylanish tezligi chegaradan oshib 

ketganda  burg„i tishlarining tog„ jinsi bilan bо„lgan kontakt vaqti qisqaradi va jinslar 
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yaxshi kо„chmaydi. Bu esa burg„ilash tezligini susaytiradi. Burg„ilash tezligi 

burg„ining aylanishi bilan quyidagicha bog„lanadi: 

   nnkСm  lg10                                               (14.1) 

bu yerda: 0  - chuqurlanish; 

 S – burg„ining parametrlari, unga berilayotgan yukning og„irligi, tog„ jinsining 

mexanik xossalariga bog„liq koeffitsiyent; 

k – tog„ jinsining plastik xossasiga bog„liq koeffitsiyent (k=0,25 – 0,40); 

n – burg„ining aylanish tezligi. 

m  va n ning mutanosibligini quyidagi chizmada ham kо„rish mumkin (14.1-

rasm). 

Yumshoq tog„ jinslarini о„tishda burg„iga kо„p yuk berilmaydi, burg„i tezroq 

aylantirsa (120-200 ayl/min) bо„ladi. Qattiq tog„ jinslarini о„tishda esa burg„iga 

berilayotgan yukni kо„paytirish zarur, shuning uchun burg„ining aylanishi 

susaytirilakdi (100-140 ayl/min). Burg„ini tez aylantirish uning ishlash muddatini 

qisqartiradi. 

 

14.1-rasm. m ning n ga bog„liqligi. 

 

Burg„ilash kо„rsatkichlariga burg„iga berilayotgan yukning ta‟siri juda 

salmoqlidir. Chunki yuk yetarli bо„lmaganda tog„ jinslarining yuzaki yanchilishiga 

olib keladi, burg„ilash unimli bо„lmaydi. Agar burg„iga berilayotgan yuk yetarli 

bо„lganda tog„ jinslarining kо„chishi hajmli bо„ladi va burg„ilanish tezlashadi. 

Burg„iga berilayotgan yuk quduqqa haydalayotgan eritmaning miqdoriga va 

burg„ining aylanish tezligiga moslashgan bо„ladi. Har qaysi holat uchun kritik 

yuklanish tо„g„ri keladi ( krР ). Boshqa burg„ilash rejim parametrlarini о„zgartirmay 

burg„iga berilayotgan yuklanishni kо„paytirish ijobiy natija bermaydi. Shuning uchun 
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krР  yuklanishni topish zarur. Bu esa tajribaga bog„liq. Buning uchun burg„iga yuk 

berishni avtomatlashtirish kerak.  

Burg„iga burilayotgan yukni ( dР ) oshirish bilan m  va h  ning ham kо„tarish 

mumkin. Buni quyidagi tenglamada kо„rish mumkin: 

   
y

d

x

m Pan                                     (14.1) 

Bunda koeffitsiyentlar: a=0,0024, x=0,7, y=1.1. grafik (14.2-rasm) ham shuni 

kо„rsatadi.  

 

14.2-rasm. m ning dР  ga bog„liqligi. 

 

 

Xulosa 

Burg„ilash rejimini asoslash va parametrlari tо„g„risidagi ma‟lumotlar, burg„ilash 

rejimi parametrlarini tanlashda nimalarga etibor berish kerakligi, burg„ining tagida 

yanchilgan tog„ jinslarini о„z vaqtida yuqoriga olib chiqilmasligini ish 

samaradorligiga ta‟sir etish holatlari, turboburli va rotorli burg„ilashda burg„ilash 

rejimi parametrlarining о„zgarishi  bayon qilingan. 

 

Nazorat savollari 

1. Burg„ilash rejimi parametrlarini izohlang? 

2. Yuvuvchi suyuqlikning asosiy parametrlarini bir-biriga bog„liqligi va rejimga ta‟sir 

etishini izohlang? 

3. Burg„ilash rejimini quduqni yuvishga ta‟sir etishini izohlang? 

4. Burg`iga beriladigan yukning ta`sirini  tushuntirib bering? 
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Vаqti – 2 soаt  Tаlаbаlаr soni – 30 

О‘quv mаshg‘ulotining 
shаkli  

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 
bо‘yichа muаmmoli mаshg‘ulot 

Аmаliy mаshg‘ulotdаgi 
muhokаmа qilish uchun 
sаvollаr   

1.  Burg‘ilar va ularning turlari. 

2.  Burg‘ilаrning vazifalari. 

3.  Sharoshkali burg`ilar. 

4.  Parrakli burg`ilar va ularning turlari. 

5.  Olmos burg`ilar, ularning ishlash prinsipi. 

Аmаliy mаshg‘ulotning mаqsаdi: Mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 
mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrni yechish 
odаtlаrini rivojlаntirish. 

Pedаgogik vаzifаlаr.  

- mаvzu bо‘yichа 
bilimlаrni ongli rаvishdа 
о‘zlаshtirish vа 
mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 
yechish kо‘nikmаlаrini 
rivojlаntirish;  

- muаmmoni tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 
ilgаri sо‘rish, yakuniy 
xulosаni shаkllаntirish.   

О‘quv fаoliyatining nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

-   burg‘ilar va ularning turlarini izohlаb berаdi; 

- burg‘ilаrning vazifalari va tuzilishini 
tushuntiradilar; 

- burg‘ilаshda burg`ilarni tog‘ jinslаrini 
mutahkamligiga qarab tanlanishini izohlаb 
berаdi; 

- olmos burg‘ilarni ishlash prinsipini 
tushuntirib berаdi. 

- olmos burg‘ilarni turlari va vazifalari haqida 
tushuntirib berаdi. 

- maxsus burg‘ilarni ishlash prinsipini 
tushuntirib berаdi 

Uqitish usullаri vа 
texnikаsi  

Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, BBB, 
munozаrа, prezentаsiya, blits sо‘rov, tezkor 
sо‘rov.  

 

О‘qitish vositаlаri  Аmаliy mаshg‘ulot bо‘yichа uslubiy kо‘rsаtmа, 
mа’ruzа mаtni, internet mа’lumotlаr, 
аdаbiyotlаr.   

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 
аuditoriya  

 

Mavzu: M turdagi va olmos kallaklar. 

15-Amaliy mashg‘ulot. 
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Аmаliy mаshg‘ulotning texnologik xаritаsi. 

 

Bosqichlаr 
vаqti  

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich.  

Kirish  

(10 min.)  

1.1. Mаvzu, uning mаqsаdi, о‘quv 
mаshg‘ulotidаn kutilаyotgаn nаtijаlаr 
mа’lum qilinаdi. 

1.2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 
bilimini fаollаshtirаdi. 

‚Tezkor sо‘rov‛ vа ‚blits sо‘rov‛ 
qо‘llаnilаdi. 

1. Sharoshkali burg`ilar deb qanaqa 
burg`ilarga аytilаdi? 

2. Parrakli burg`ilarni turlari va 
vazifalarini аyting? 

3. Olmos burg`ilar qanday qatlamlar 
uchun mo`ljallangan? 

4. Maxsus burg`ilar qanday vazifalar 
uchun mo`ljallangan? 

1.1. Mаvzuni eshitаdi 
vа yozib olаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 
berаdlаr.   

2-bosqich.  

Аsosiy 

 (60 min.)  

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik guruhlаrgа 
bо‘lаdi vа mаvzu berаdi:  

1) «Siklik burg‘ilаsh» tushunchаsigа 
klаster tuzing  

2) Rotor usulidа burg‘ilаsh rejimining   
bosqichlаri tushuntirilаdi.  

3) Turbobur bilаn burg‘ilаshdаgi 
muаmmolаr yoritilаdi. 

Guruhlаrdа ish boshlаngаnligini e’lon 
qilаdi (1,2-ilovа). 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 
mаslаhаt berib turilаdi. 

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni vа 
о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi. 

Guruhlаrdа tаqdimoti bо‘yichа 
umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

2.3. Guruhlаrdа ishlаshdа fаol ishtirok 
etmаgаn tаlаbаlаrgа test topshirig‘ini 
berаdi. (3-ilovа).   

2.1. Eshitаdilаr, 
guruh sаrdori 
topshiriqlаrni 
bаjаrilishini tаshkil 
qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 
bо‘yichа tаqdimot 
tаyyorlаydi.  

Prezentаsiyani 
tаqdim etаdi. 

Prezentаsiyagа 
qо‘shimchаlаr qilаdi, 
boshqа guruhlаrgа 
sаvollаr berаdi. 

Guruhlаr tаqdimoti 
muhokаmа qilаdi vа 
о‘zаro bаholаydilаr.  

2.4. Test yechаdi vа 
о‘qituvchigа 
topshirаdi.    

3-bosqich.  

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 
Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 
nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа qаrаtаdi.  

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 
berаdi: yangi mustаqil mаvzuni klаster 
texnologiyasini qо‘llаb yoritishni 
topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 
аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 
vаzifаlаrni yozib 
olаdilаr.  
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 15 –  amaliy mashg`ulot. M turdagi va olmos kallaklar. 

    15.1. M turdagi burg„ilovchi kallaklar. 

Burg`i – bu ishchi uskuna hisoblanib, jinslarni parchalash (yemirish) va 

quduqlarni   burg„ilash  jarayonida  tubini  chuqurlashtirish vazifasini amalga 

oshiradi. Tog„  jinslarining fizik- mexanik xossalariga  bog„liq ravishda  burg„i har xil 

samara beradi. Bir xil jinslar  zarba yoki maydalash natijasida  yaxshi parchalanadi, 

boshqasi esa qirqish yoki siljitishda, uchinchisi aralash harakatlarda  yaxshi 

parchalanadi. Qattiq tog„ jinsini katta yemiruvchi kuchlanishli burg„i yordamida 

burg„ilash; yumshoq bir  jinsli  uchun – siljituvchi – parchalovchi kuch va uzun о„tkir 

tishli burg„i va hokazolar qо„llaniladi. 

 Qо‘llanilishi bо‘yicha burg‘ilar uchta turga bо‘linadi: 

1) yaxlit  burg„ilovchi  burg„ilar–quduqning tubini radial yuzasi bо„yicha yemiradi; 

2) kolonkali  burg„i–kern olish uchun quduq о„rta qismini qoldirib  burg„ilash; 

3) maxsus ishlar uchun burg„i–tizmadagi sement toshini, qiya ustunni, quduqning  

qiyshiqligini tо„g„rilashda, quduqning ustunini kengaytirishda  qо„llaniladi. Yaxlit va 

kolonkali   burg„ilashda qо„llaniladigan  burg„ilar chuqur  quduqlarni  burg„ilash  

uchun  mо„ljallangan. Bu turdagi burg„ilar har xil turda ishlatiladi va ularning ichidan 

kerakli о„lchamdagi burg„ilarni tanlash mumkin. 

 

 

 

 

 

 

 

Sharoshkali burg`ilar 
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Burg„ilash amaliyotida bir, ikki, uch, tо„rt, besh va olti sharoshkali burg„ilar 

qо„llaniladi.  Burg„ilash amaliyotida eng kо„p tarqalgan bu uch sharoshkali burg„idir. 

Konstruksiyasiga, jins yemiruvchi elementlarining shakli va joylashuviga, yuvuvchi 

teshiklarning konstruksiyasiga va joylashuviga qarab juda kо„p turdagi burg„ilar 

ishlab chiqariladi. 

15 – Sharoshkali burg„ilar. 

Quduqlarni yaxlit burg„ilash uchun uch sharoshkali seksiyali burg„ilar turkumli 

holda ishlab chiqariladi. Bu sharoshkalar bir-biriga payvandlash yо„li bilan 

biriktiriladi va payvandlangandan keyin burg„ining yuqori qismiga rezba chiqariladi 

va 2 ta yuvuvchi teshik bilan ta‟minlanadi. Hozirgi   paytda konstruksiyasi va 

joylashuvi, jins yemiruvchi elementlari, sharoshka tayanchi, konstruksiyalari bir-

biridan tubdan farq qiladigan о„n uch turdagi uch sharoshkali burg„ilar ishlab 

chiqariladi. 

Sharoshkali burg„ilovchi kallaklarning tishlari frezerlangan va qattiq metalldan 

yasalgan tishlar о„rnatilgan bо„ladi. Sharoshka tishlari M, MSZ, SZ, ST, TZ, TKZ 

turda yasaladi, ya‟ni yumshoq, о„rta qattiq, qattiq, abraziv tog„ jinslarini burg„ilaydi. 

Bu sharoshkali burg„ilovchi  kallaklar asosan rotor bilan aylantirishga mо„ljallangan, 

lekin vint-dvigateli bilan ham ishlatish mumkin. Bularning kо„rinishi 15.1, 15.2, 

15.3-rasmlarda keltirilgan.  

M, MS, S, ST, T turdagi sharoshkalar 

 Bunday turdagi sharoshka jins 

parchalovchi tishlar bilan ta‟minlangan 

bо„ladi, korpusning о„qidagi sharoshkalar 

frezerlangan yoki sharoshkaning о„rniga 

shtampovka qilingan holda о„rnatiladi.  

 Burg„ida balandlik va tishlarning 

qadami kichiklashadi, tishlarning tepaga 

tomon о„tkirlashuv burchagi M-burg„idan T-burg„iga о„tgan sari kattalashdi. M –

yumshoq , MS-yumshoq, о„rtacha qattiq, S-plastik, ST-mо„rt, plastik о„rtacha qattiq, 

T-qattiq.  
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M-burg„i–eng yumshoq, sementlanmagan va plastik jinslarni  burg„ilashga 

mо„ljallangan. О„tkir tishlari kam, о„tkir burchakli, baland, ostki sharoshkalar 

shaxmat tartibda joylashtiriladi. M turdagi burg„ilovchi kallak (15.1-rasm) yumshoq, 

abrazivligi yо„q tog„-jinslaridan kern olishga mо„ljallangan. Bu turdagi burg„ilovchi 

kallak olti parrakli bо„lib, parraklar qattiq metalldan yasalgan tishlar bilan 

jihozlangan va parraklar orasida suyuqlik о„tkazadigan teshiklar bor.  

MZ (yumshoq-abrazivlik), MSZ-(yumshoq kam sementlangan abrazivlik), SZ-

(abraziv о„rtacha qattiq), TZ-(qattiq abraziv), TKZ-(abraziv qattiq mustahkam)- 

turdagi burg„ilar abrazivlik xususiyatiga ega bо„lgan jinslarni  burg„ilash uchun 

mо„ljallangandir. MSZ – Yumshоq, chаqiq (abrаziv) оrаsidа o„rtа qаttiqlikdаgi tоg„ 

jinslаri bo„lgаn qаtlаmlаrni burg„ilаsh uchun mo„ljаllаngаn, mаsаlаn: 

1.Оhаktоshlаshgаn, qumtоshlаshgаn, аrgеllitlаr kеtmа-kеtligi. 

2.Qumtоsh, аlеvrоlit vа аrgеllit qаtlаmchаlаrining kеtmа-kеtligi, аyrim 

jоylаrdа mеrgеl vа pirit аrаlаshgаn tоg„ jinslаrini burg„ilаsh uchun. 

3.Оhаktоshlаr, аyrim jоylаrdа krеmniy qo„shilgаn, dоlоmit, mеrgеl, аrgеllit vа 

qumtоsh qоbiqchаlаri аrаlаshgаn оhаktоsh qаtlаmlаrini burg„ilаsh uchun. 

      S - o„rtа qаttiqlikdаgi tоg„ jinslаrini burg„ilаsh uchun mo„ljаlаngаn. Mаsаlаn: 

tuprоq, qumtоsh, qum, аlеvrоlit, аrgеllit, kоnglоmеrаt vа mеrgеl qаtlаmchаlаri 

kеtmа-kеtligini burg„ilаsh uchun mo`ljallangan.  

 SZ-chаqiq, o„rtа qаttiqlikdаgi tоg„ jinslаrini burg„ilаsh uchun mo„ljаllаngаn. 

Mаsаlаn: 1.Gips vа аngidrit аrаlаshgаn tuprоq qоbig„i, kichik vа kаttа dоnаli 

qumtоshlаr. 

 Kоnglоmеrаt, tuprоqli slаnеtslаr mеrgеl vа tuffitlаr. 

2.Оhаktоshlаr, аyrim jоylаrdа dоlоmitlаshgаn, tuprоqlаshgаn, аrgеllit vа qumtоsh 

qоbig„i аrаlаshgаn. 

 ST-Оrаsidа qаttiq qаtlаmchаlаri bo„lgаn o„rtаchа qаttiqlikdаgi tоg„ jinslаrini 

burg„ilаsh uchun mo„ljаllаngаn. Mаsаlаn: 1.Оhаktоshlаr vа dоlоmitlаr, nоtеkis 

tuprоqlаshgаn, оhаktоshlаshgаn dоlоmitlаr. 2.Аlеvrоlitlаshgаn tuprоq, аlеvrоlit, 

qumtоsh, оhаktоshlаshgаn аrgеllit, аngidrit, gips, mеrgеl qаtlаmlаrini burg„ilаsh 

uchun. 3.Kаttа kristаlli, tuprоq qаtlаmchаli tuz qаtlаmi. 
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MSZ turdagi burg„ilovchi kallaklar tо„rt sharoshkali, SZ-uch sharoshkali, TKZ-

besh va olti sharoshkali, ST, TZ-sakkiz sharoshkali bо„ladi.  

 TK-turdagi sharoshkali burg„ilar 

 TK-gardishi ichiga frezerlangan yoki prizma shaklidagi tishlar 

shtampovkalanadi, qattiq qotishma materialdan tayyorlanadi.  

 15.1. – rasm.  Uch sharoshkali burg„ining  tuzilishi va ko`rinishi. 

 

1-biriktiruvchi nippelning chetki qirrasi; 2-biriktiruvchi nippelning qulfli rezbasi; 

3-ichki tekisligi; 4-burg„ining tirgalib turadigan burtmasi; 5-yog„larni joylashtirish 

uchun idish; 6-yog„lash moylarini to„ldirib turuvchi tizim; 7-kaft; 8-radial 

tebratma podshipnik; 9-siljuvchi radial podshipnik; 10-siljuvchi tirgak podshipnik; 

11-germetiklovchi element; 12-radial tayanch o„rta sharikli tebratma podshipnik; 

13-gardishning frezerlangan tishi; 14-o„rta gardishning frezerlangan tishi; 15-

sharoshkaning chuqqisidagi frezerlangan tish; 16-qattiq qorishmali qo„yma 

donalar; 17-sharoshka; 18-kaftning soyaboni; 19-qulfli barmoq; 20-barmoqning 

burtmasi; 21-kaftning yelkasi; 22-burg„i korpusi; 23-qattiq qotishmali tish; 24-

chetgi sharoshka gardishining qattiq qotishmali tishi; 25-o„rta sharoshka 

gardishining tishi; 26-chetgi rolikli siljuvchi podshipnik; 27-kaft soyaboniga 

presslangan qattiq qo„yma tish. 

 

K va SK turdagi (K-qattiq mustahkam, SK-juda qattiq) jins yemiruvchi qismi 

sfera shaklida bо„ladi, hamma gardishlari qattiq qorishmadan iborat, tishlari silindrik 

shaklda. 
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15.2. – rasm. MSZ turdagi burg„ilovchi kallakning tuzilishi: 

1-korpus; 2-sharoshka; 3-olinadigan о„q. 

 

  
15.3. – rasm. SZ turdagi burg„ilovchi kallakning tuzilishi: 

1-mufta (bog„lovchi rezba bilan); 2-korpus; 3-sharoshka. 

 

TKZ markali sharoshkali burg`ilar 

 Har xil turdagi quduqlarni doimiy burg'ilash uchun mo'ljallangan. Kontakt 

yuzasini suv, siqilgan havo yoki havo va suv aralashmasi bilan sovutish uchun har 
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qanday qattiqlikdagi tuproq bilan ishlash uchun foydalidir. Bu bir nechta qismlardan 

tashkil topgan va rulmanli panjaga o'rnatilgan erkin aylanadigan konuslardan iborat. 

Aylanish harakatlarining kombinatsiyasi tog 'jinslarining o'tishini rag'batlantiruvchi 

maydalab tarqatib yuborish effektini beradi. Rolikli konusning kesmasi 190.5 TKZ 

payvandlangan panjalari bo'lgan tanadan iborat. Asbobning ustki qismida burg'ilash 

simiga (trubkaga) yoki pastki qismiga qulay ulanish uchun xizmat qiladigan ip 

mavjud. Oyoq panjalari muayyan burchak ostida asboblar o'qiga moyil. Burg'ulash 

burchagi burg'ulashning maksimal tezligini ta'minlash uchun asbobni har bir 

ishlatishda hisoblab chiqiladi. Konusning o'qlari bo'ylab sharikli  podshipniklar orqali 

harakatlanishni amalga oshiriladi. 190,5 mmli TKZ markali sharoshkali burg`i 

payvandlangan panjalari bo'lgan korpusdan iborat. Asbobning ustki qismida 

burg'ilash simiga (trubkaga) yoki pastki qismiga qulay ulanish uchun xizmat 

qiladigan ip mavjud. Oyoq panjalari muayyan burchak ostida asboblar o'qiga moyil. 

Burg'ulash burchagi burg'ulashning maksimal tezligini ta'minlash uchun asbobni har 

bir ishlatishda hisoblab chiqiladi. Konusning o'qlari bo'ylab podshipniklar orqali bilan 

harakatlanish amalga oshiriladi.  

   

 
 

15.4-rasm. TKZ turdagi burg„ilovchi kallakning tuzilishi: 

1-ichki sharoshkaga nakladka; 2-ichki seksiya (sapfa bilan); 3-sharoshka;  

4-tashqi seksiya; 5-mufta (bog„lovchi rezba bilan). 

 

 TKZ - Qаttiq, chаqiq, оrаsidа mustаhkаm qаtlаm qоbig„i bo„lgаn tоg„ jinslаrini 

burg„ilаsh uchun mo„ljаllаngаn. Mаsаlаn: 
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     1. Оhаktоshlаr, dоlоmitlаshgаn, yoriq. 

     2. Gips, tuprоq vа mеrgеl qоbiqlаri аrаlаshgаn dоlоmitlаr. 

     3. Аrgеllitlаr, аlеvrоlit vа qumtоshlаr, аndеzitlаr, аndеzit-bаzаltlаr. 

      K - Mustаhkаm tоg„ jinslаrini burg„ilаsh uchun mo„ljаllаngаn. Mаsаlаn:     

     1. Kvаrts ko„rinishidаgi qumtоshlаr. 

     2. Аndеzitlаr, аndеzit-bаzаltlаr. 

     3. Аngidrit vа оhаktоshli qоbig„i bo„lgаn kvаrtsli qumtоshlаr. 

     4. Аrgеllit vа аlеvrоlitlаr. 

     5. Qаttiq оhаktоsh vа dоlоmitlаr. 

     ОK - Judа mustаhkаm tоg„ jinslаrini burg„ilаsh uchun mo„ljаlаngаn. Mаsаlаn:        

     1. Kvаrts ko„rinishidаgi qumtоshlаr. 

     2. Аndеzitlаr, аndеzit-bаzаltlаr. 

     3. Mаydа dоnаli, kvаrtslаshgаn qumtоshlаr, оrаsidа аrgеllit vа оhаktоsh qоbig„i    

          bo„lgаn. 

     4. Аrgеlit vа аlеvrоlitlаr. 

     5. Qаttiq оhаktоsh vа dоlоmitlаr.  

 

15.2. Olmosli burg„ilovchi kallaklar 

Olmosli burg„ilar turbobur va rotor  usullarda tik  va qiya yо„naltirilgan 

quduqlarni  burg„ilash uchun mо„ljallangan, qumoq, dolomit, ohaktosh  va boshqa  

jinslarni   burg„ilashda qо„llaniladi. Bunday turdagi jinslar sharoshkali burg„ilar 

yordamida burg„ilanganda samaradorligi pasayib ketadi. 

 Olmosli burg„ilardan tо„g„ri foydalanish  uchun:  

1. Yuqori tezlikda  burg„ilash. 

2. Kо„tarib-tushirish jarayonlari sonini qisqartirish. 

3. Vositalarni tejash. 

4. Tik quduqlarni burg„ilashda egrilanishiga yо„l qо„ymaslik. 

Olmosli burg„i ham parrakli burg„iga о„xshash bо„ladi, mustaqil 

harakatlanadigan qismi yо„q. Hozirgi paytda quyidagi turdagi olmosli burg„ilar ishlab 

chiqariladi. Spiralli, sektorli va pog„onali, diametrlari №6-140 mm. № 8-188 mm va 
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№ 9-212 mm-li va sharoshkali burg„ilarning diametrlaridan 2†3 mm-ga kichik 

bо„ladi. 

  Burg„ilarning ishchi sirtlari yirik texnik (olmoslar), о„lchamlari 0,1 dan 0,35 

karat bо„lgan olmoslar bilan armaturlanadi. (bir karat 0,2 gr). Har qanday tog„ jinsini 

burg„ilashda olmosli burg„ilar tо„g„ri tanlanganda ishning samaradorligi oshadi. 

Sektorli turdagi almosli burg„ilar rotorli va turbobur  burg„ilashlarda qо„llaniladi. 

Burg„i 6 ta sektorga bо„linadi. Sferik shaklda bо„ladi. Sektorning о„rtasi kanalcha 

shaklida va ular orqali yuvuvchi eritmalar harakatlanadi. 

Spiral turdagi olmosli burg„ilar turboburli  burg„ilash uchun mо„ljallangandir. 

Burg„ilarning matritsasini kо„ndalang qismining о„rtasi spiral shaklida bо„ladi va 

sferik spirallar oralig„idan о„tadi. Pog„onali turdagi olmosli burg„ilar rotorli va 

turboburli  burg„ilashlarda qо„llaniladi. Burg„i sferik pog„onali shaklidagi 

materiallardan iborat va 6 ta sektorga (bо„limlarga) bо„lingan. Uchta kichik va uchta 

katta kanallar о„tadi. 

Olmosli burg„ilovchi kallaklarning kesuvchi yuzalariga: tabiiy va sun‟iy olmos 

zarrachalari maxsus metallar eritmasi (matritsa) bilan quyma ravishda yoki olmos 

zarrachalari va mustahkam metallar aralashmasidan tayyorlangan plastinkalar 

payvandlab yopishtirilgan bо„ladi.  

Olmosli burg„ilovchi kallaklarning turlari 15.5-rasmda kо„rsatilgan. Olmosli 

burg„ilovchi kallaklar tog„-jinslarini randalab о„tadi, shuning uchun sharoshkali 

burg„ilovchi kallaklarga nisbatan tekis va silkinmay ishlaydi. Kern olib chiqish foizi 

yuqori. Bir olmosli burg„ilovchi kallak 10-20 ta sharoshkali burg„ilovchi kallakning 

о„rnini bosa oladi.  

Olmos  burg„ilar tik va qiya yо„nalgan quduqlarni, qumoq tosh, dolomit, 

ohaktosh va boshqa tog„ jinslarni sharoshkali  burg„ilarda  burg„ilaganda 

samaradorligi tushib ketganda burg„ilash uchun  mо„ljallangandir. 

 Olmos  burg„i ham parrakli  burg„i kabi mustaqil harakatlanuvchi qismlarga 

ega emas. U fasonli, olmosli, ishonchli boshchadan tuzilgan, kukun shaklidagi 

qо„yma qattiq materialdan bajarilgan bо„ladi, pо„latning korpusi biriktiruvchi qulfak 

rezba bilan ta‟minlangan. 
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15.5-rasm.  DR. turidagi olmosli radial  burg„i, o„rtacha abraziv, o„rtacha 

qattiq va qattiq jinslarni  burg„ilashda qo„llaniladi 

a-ponasimon: 1-mustahkam olmoz boshcha; 2-korpus; 3-rezba; 4-kontakt sektori; 

5-suyuqlikni yunaltirish kanali; b-sferasimon. 

 

 Olmos burg„i 91,4…391,3mm diametrdagi ikkita modifikatsiyalarda 

tayyorlanadi:  

- bir qatlamli olmos donalari matritsa qalinligi sifatiga aniq sxemada  joylashtiriladi. 

Quyidagi turlari mavjud – radial DR (15.6-rasm), pog„onali DT (15.6-rasm) va 

pog„onali shar kо„rinishidagi kirgizmali DK. 

- impergnirizatsiyalangan (impergnirizatsiya qilingan olmos  burg„i deb – hajmiy 

olmoslarni tayyorlashda matritsa – shikta materiali bilan aralashtiriladi, matritsani 

olmos bilan tо„liq tо„yinishi bir tekisda ta‟minlanadi) matritsa materialining  

- 15.6.Parrakli burg„ilar. 

- 15.6.Parrakli burg„ilar. 
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- hajmini bir tekisda olmos donachalari bilan ta‟minlanishidir; turi – DI kirgizmali 

shar kо„rinishli. 

 Hozirgi paytda ikki parrakli (2l) va uch parrakli (3l) yuqori qismi qulf rezbali  

burg„ilari bо„lib  burg„ilash tizmasi yoki tub dvigateli bilan biriktiriluvchi, pastki 

qismidagi ikki va uch parraklar bir biri bilan 180 va 120 burchak ostida 

joylashtirilgan bо„ladi (15.6-rasm). 

  

 

 
 

15.7-rasm.   .   Ikki parrakli burg„i: 
 

Ikki parrakli (2l) dolota bir-butun, uch parrakli (3l) burg`i esa payvandlangan 

holda tayyorlanadi. Shtampali  parraklar butun korpusga bir-butun tegib turish 

konturi bо„yicha payvandlanadi. Parrakli dolotalarning zamonaviy 

konstruksiyalariga, ikki va uchta yuvuvchi teshiklar о„rnatilgan bо„lib, burg„ulash 

tizmasidan yо„naltirilgan yuvuvchi suyuqliklarini tо„g„ridan-tо„g„ri quduq tubiga 

yetqazib beradi.  

Burg`ilarning teshiklari oralig„i 2/3 R kattalikda parmalanadi. Yuvuvchi 

teshiklarning bunday teshilishi, undan keladigan suyuqliklar parraklar harakatining 

oldi qismiga tushib, quduq tubidagi maydalangan jinslarni tozalashga imkoniyat 

yaratadi. Shu bilan birgalikda parraklar yuvilib turadi va yopishgan zarrachalarni xam 

quduq tubidan uzoqlashtiradi. 

Parrakli burg„ilar kesib-bo„laklovchi burg„ilar sinfiga mansub. Ular ikki, uch 

va ko„p parrakli bo„ladi. Xozirgi kunda o„rta qattiqlikdagi qatlamchalari bo„lgan 

yumshoq plastik jinslarni rotor usulida burg„ilash uchun asosan uch parrakli burg„ilar 

qo„llaniladi. 
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       Ikki parrakli burg„i «2L» (ON26-02-88-68) shifriga ega. Ular quyidagi 

o„lchamlarda ishlab chiqariladi:  76,  93,  97,  112,  118,  132,  140,  151,  161 mm.  

Ikki parrakli diametri 140 mm bo„lgan burg„i quyidagicha belgilanadi:  2L-140.  

Uch parrakli burg„ilar uchta kesuvchi ishchi elementga ega. Yuqorida qayd 

etilganidek, burg„ilarning bu turi yuqori oraliqlardagi yumshoq plastik jinslarni 

burg„ilashda keng qo„llaniladi. Uch parrakli burg„ilar (ON26-02-88-68) oddiy 3L va 

gidromonitorli ZLG ishlab chiqariladi. Uch parrakli burg„ilarning diametri  118-445 

mm ga teng. Gidromonitorli burg„ilar ZLG quyidagi diametrlarda ishlab chiqariladi: 

161;  190;   214;   243;   269;   295;   320;   346;   370;   394  va  445 mm,  

teshiklarining diametri asosan  14-16 mm.    

 
15.8-rasm. ZL va ZLG turidagi uch parrakli burg„i. 

a - oddiy yuviladigan; b – gidromonitor tarmoqli. 

Nazorat savollari: 

             1. Burg`ilar haqida ma`lumot bering? 

             2. M turdagi burg„ilovchi kallaklar haqida ma`lumot bering? 

   3. Sharoshkali burg„ilar qo„llanish sharoitlariga ko„ra qanday turlarga  

        bo„linadi? 

   4. Olmosli burg„ilarni tavsiflab bering? 

    5. Olmosli burg„ilar qanday tog„ jinslarini burg„ilashda qo„llaniladi? 
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Vаqti – 2  soаt  Tаlаbаlаr soni – 30 

О‘quv mаshg‘ulotining 
shаkli   

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 
bо‘yichа muаmmoli seminаr 

Аmаliy mаshg‘ulotdа 
muhokаmа qilish uchun 
sаvollаr  

1. Mustаhkаmlovchi quvurlаr hаqidа 
mа’lumotlаr.  

2. Kаttа diаmetrli mustаhkаmlovchi 
quvurlаr.  

3. Mustаhkаmlovchi quvurlаrning hisobi.  

4. Quduqlаrni mustаhkаmlаsh vа 
sementlаsh ishlаrini olib borish bо‘yichа 
mаsаlа yechish.      

О‘quv mаshg‘ulotining mаqsаdi: mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 
mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrni yechish 
odаtlаrni rivojlаntirish.       

Pedаgogik vаzifаlаr:  

- mаvzu bо‘yichа 
bilimlаrni ongli rаvishdа 
о‘zlаshtirish vа 
mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 
yechish kо‘nikmаlаrini 
rivojlаntirish;  

- muаmmoli tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 
ilgаri sо‘rish, yakuniy 
xulosаni shаkllаntirish.       

О‘quv fаoliyatini nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- mustаhkаmlovchi quvurlаrning 
mаteriаllаri tо‘g‘risidаgi mа’lumotlаrni 
tushuntirаdi;  

- mustаhkаmlovchi quvurlаrgа yо‘nilаdigаn 
rezbаlаr tо‘g‘risidаgi tushunchаlаrni izohlаb 
berаdilаr;  

- quduq konstruksiyasi tо‘g‘risidа 
mа’lumotlаrgа egа bо‘lаdilаr;  

- kаttа diаmetrli quvurlаr vа bog‘lovchi 
muftаlаr hаqidаgi mа’lumotlаrni 
tushuntirib berаdilаr.    

О‘qitish uslubi vа texnikаsi  Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, 
munozаrа, prezentаsiY.       

О‘qitish vositаlаri  
Mа’ruzа mаtni, о‘quv mаteriаllаri, 
konspektlаr А32 formаtdаgi qog‘oz, mаrker, 
skotch, proyektor.     

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 
аuditoriya  

  

 

 

Mavzu. Mustahkamlovchi quvurlar 
 

16-Amaliy mashg‘ulot. 
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Amaliy mаshg„ulotining texnologik kаrtаsi. 

 

Bosqichlаr 
vаqti 

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich. 

Kirish 

(10 min.) 

1.1. Mаvzuni, mаqsаdi rejаdаgi 
о‘quv nаtijаlаrini e’lon qilаdi 
ulаrning аhаmiyatini vа 
dolzаrbligini аsoslаydi.  

1.2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 
bilimini fаollаshtirаdi.  

1. Mustаhkаmlovchi quvurlаr 
tаyyorlаnаdigаn pо‘lаt mаrkаsini 
аyting?  

2. Rezbаlаrni turini аytib bering?  

3. Quvurlаr qаndаy bir-birigа 
ulаnаdi?  

4. Kаttа diаmetrli mustаhkаmlаsh 
quvurlаrning diаmetrini аyting?  

1.1. Mаvzuni eshitаdi 
vа yozаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 
berаdilаr.  

2-bosqich. 

Аsosiy 

(60 min.) 

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik 
guruhlаrgа bо‘lаdi vа mаvzu 
berаdi:  

‚Quvur‛ tushunchаsigа klаster 
tuzing.  

Guruhlаrdа ish boshlаgаnligini 
e’lon qilаdi (1,2-ilovа). 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 
mаslаhаt berib turilаdi.  

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni 
vа о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi.  

Guruhlаrdа tаqdimot bо‘yichа 
umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

2.3. Guruhlаrdа ishlаshdа fаol 
ishtirok etmаgаn tаlаbаlаrgа test 
topshirig‘ini berаdi. (3-ilovа)  

2.1. Eshitаdilаr, 
guruh sаrdori 
topshiriqlаrni 
bаjаrilishini tаshkil 
qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 
bо‘yichа tаqdimot 
tаyyorlаydi.  

Prezentаsiyan 
tаqdim etаdi.  

Perezentаsiyagа 
qо‘shimchаlаr qilаdi, 
boshqа guruhlаrgа 
sаvollаr berаdi.  

Guruhlаr tаqdimoti 
muhokаmа qilаdi vа 
о‘zаro bаholаydilаr.  

2.4. Test yechаdi vа 
о‘qituvchigа 
topshirаdi.    

3-bosqich. 

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 
Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 
nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа 
qаrаtаdi. Fаol ishtirok etgаn 
tаlаbаlаrni rаg‘bаtlаntirаdi. 

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 
berаdi: yangi mustаqil mаvzuni 
yoritishgа topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 
аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 
vаzifаlаrni yozib 
olаdilаr.  
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16 – amaliy mashg`ulot. Mustahkamlovchi quvurlar. 

16.1. Mustahkamlovchi quvurlar haqida ma‟lumotlar. 

Neft va gaz quduqlarining devorini mustahkamlash, qatlamlardan neft yoki 

gazni yuqoriga chiqarish uchun quduqga tushirilgan quvurlarni mustahkamlovchi 

quvurlar deb ataladi. Rossiya, Ukraina zavodlarida chiqariladigan mustahkamlovchi 

quvurlar va ularning muftalari A va B toifali bо„lib, D, K, Ye, L, M, R, T belgili 

pо„latlardan yasaladi. A toifadagi quvurning sifati va о„lchamlarining aniqligi yuqori 

bо„ladi. 

 

 

 

16.1 – rasm Mustahkamlash quvurlari 

 

Mustahkamlovchi quvurlarning ikki boshiga mayda tanobli rezba chiqarilgan 

bо„lib, bir tomoniga mufta bog„lanadi. Muftasiz bog„lanadigan quvurlar ham bо„ladi 

(TBO). Ularning bir boshidagi rezba ichkarida, ikkinchi boshidagi rezba tashqarida 

bо„ladi. Mustahkamlovchi quvurlar va muftalarning rezbalari turli xil bо„ladi: 

1. Uch burchakli qisqa; 

2. Uch burchakli uzun; 

3. Trapetsiya shaklida (OTTM); 

4. Trapetsiya shaklida germetiklikni ta‟minlaydigan (OTTG). 

Mustahkamlovchi quvurlar 16.1-jadvalda kо„rsatilgan mexanik xususiyatga 

ega bо„lishi kerak. 
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16.1-jadval. 
Xususiyat 
kо„rsatkichlari 

D K YE L M R T 

Vaqtinchalik 
qarshilik 
kuchi, MPa 

655 686 689 758 862 999 1034 

Oqishlik 
chegarasi, 
Mpa 

379 490 557 655 758 931 1034 

Nisbiy 
chо„zilishi, % 

14 12 13 12 10 9,5 8,5 

 

Mustahkamlovchi quvurlarning о„lchov xarakteristikalari quyidagi 16-jadvalda 

keltirilgan. 

A va B toifadagi mustahkamlovchi quvurlarning uzunligi 9,5 – 13 m bо„ladi. 

Qisman 8 – 9,5 m va 5-8 m bо„lishi mumkin. 

Quvurning egriligi 1 m uzunlikda 1,3 mm dan oshmasligi kerak. 

  

16.2-rasm. Uchburchakli va 

OTTM rezbali quvur uch tomonining 

kо„rinishi.  

16.3-rasm. OTTG va TBO 

rezbali quvur uch tomonining 

kо„rinishi. 

 

 

Muftasiz quvurlar ikki xil bо„ladi – rezba chiqarilgan boshining devori 

tashqariga qaratib qalinlashtirilgan (TBO) va butun uzunligi bо„yicha devor qalinligi 

bir hil (OGEM). Uch burchakli va OTTM rezbali quvurlarning boshlari, rezbalarning 

profili 16 – rasmda kо„rsatilgan. 

OTTG va TBO toifadagi quvur boshlari va rezba profillari 16.2 – rasmda 

keltirilgan. Muftasiz TBO toifadagi quvurning boshi va rezba profili 16.3 – rasmda 

berilgan. Rezbalarning konusligi 1:16. 
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16.2-rasm. Muftasiz TBO quvur uch 

tomonining kо„rinishi. 

16.3-rasm. Uchburchakli rezbali 

profili. 

 

16.1-jadval. 
 Quvurlar-
ning shartli 

diametri 

Quvur Mufta 
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114 

 5,2 103,9 14,0    

 5,7 102,9 15,2    

114.3 6,4 101,5 16,9 127,0  37 

 7,4 99,5 19,4 (133,0) 158 (5,2) 

 8,6 97,1 22,3    

127 

 5,6 115,8 16,7    

127,0 6,4 114,2 19,1 141,70  4,6 

 7,5 112,0 22,1 (160,0) 165 6,3 

 9,2 108,6 26,7    

140 

 6,2 127 20,4    

 7,0 125,7 22,9    

139,7 7,7 124,3 25,1 153,7 165 5,2 

 9,2 121,3 29,5 (159,0)  (7,0) 

 10,5 118,7 33,6    

146 

 6,5 133,1 22,3    

 7,0 132,1 24,0    

146,1 7,7 130,7 26,2 166,0 177 8,0 

 8,5 129,1 28,8    

 9,5 127,1 32,0    
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 10,7 124,7 35,7    

168 

 7,3 153,7 29,0    

 8,0 125,3 31,6    

168,3 8,9 150,5 35,1 187,7 184 91 

 10,6 147,1 41,2    

 12,1 144,1 46,5    

 

davomi 
 Quvurlar-
ning shartli 

diametri 
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178  5,9 166,0 24,9    

 6,9 164,0 29,1    

 8,1 161,1 33,7    

177,8 9,2 159,4 38,2 194,5 184 8,3 

 10,4 157,0 42,8 (198,0)  (10,0) 

 11,5 154,8 47,2    

 12,7 152,4 51,5    

194  7,6 178,5 35,0    

 8,3 177,1 38,1    

193,7 9,5 174,7 43,3 215,9 190 12,2 

 10,9 171,9 49,9    

 12,7 168,3 56,7    

219  6,7 205,7 35,1    

 7,7 203,7 40,2    

219,1 8,9 201,3 46,3 244,5 199 16,2 

 10,2 198,7 52,3    

 11,4 196,3 58,5    

 12,7 193,7 64,6    

 14,2 190,7 71,5    

 

16.2.  Katta diametrli mustahkamlovchi quvurlar 

Quduqning yuqori qismini mustahkamlash uchun diametri 530, 560, 630, 720 

va 820 millimetrli quvurlar ishlatiladi. Ularning devor qalinligi 9, 10, 11, 12, 14 mm 

bо„lib, ular st.4, st.5, st.6 yoki 20, 35, 45 belgili pо„latlardan yasaladi. Bunday 

quvurlarga rezba chiqarilmaydi, ular bir-biriga payvandlanadi. 
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Rossiya va Ukrainadan tashqari xorijiy mamlakatlarda quduqlarning AR1 

standartiga binoan quyidagi mustahkamlovchi quvur va uning bir-biriga 

bog„lovchilari mavjud. 

1. Mufta bilan bog„lovchi rezbalar uchburchak profilli bо„lib, uzun va qisqa 

turda. 

2. Mufta bilan bog„lovchi, “Batress” turdagi rezbali. 

3. Muftasiz Ekstrem – Layn toifadagi rezbali. 

5A AR1 standartiga muvofiq diametri 114,3 mm dan to 508 mm gacha bо„lgan 

quvurlar chiqariladi. Ular R-40, J-55, K-55 va N-80 belgili pо„latlardan yasaladi. 

Bularning oquvchanlik chegarasi 275-550 MPa. 

5Ax AR1 standarti bо„yicha diametri 114,3 mm dan 273 mm gacha va 

oquvchanlik chegarasi 750 MPa bо„lgan R-110 pо„latlardan yasalgan quvurlar 

chiqarilgan. 

Oltingugurtli neft va gaz qatlamlari ochilgan quduqlarni mustahkamlash uchun 

5AS AR1 standartlariga muvofiq tayyorlangan quvurlar qо„llaniladi. Bunday 

quvurlar oquvchanlik chegarasi 515-655 MPa bо„lgan S-75, L-80, S-80 belgili 

pо„latlardan yasaladi. 

О„ta chuqur quduqlarni mustahkamlash uchun AR1 standartdan tashqari yuqori 

bosim va kuchlarga, oltingugurt birikmasiga chidamli V-140, V-150, V-155 belgili 

pо„latlardan yasalgan quvurlar ishlatiladi. Bunday quvurlarni “Vallurek” (Fransiya) 

firmasi ishlab chiqarmoqda. 

Nazorat savollari: 

1. Mustahkamlash tizmasi turlarini ayting? 

2. Mustahkamlash quvurlari qanday vazifalarni bajaradi? 

3. Mustahkamlovchi quvurlarning о„lchamlarini ayting? 

4. Mustahkamlovchi quvurlariga qanday kuchlar ta‟sir qiladi? 

5. Mustahkamlovchi quvurlar qanday quduqqa tushiriladi? 

6. Mustahkamlovchi quvurlar qanday tayyorlanadi? 

7. Mustahkamlovchi quvurlarga qanday rezbalar yо„niladi? 

8. Mustahkamlash quvurlari qaysi zavodlarda ishlab chiqariladi? 
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Vаqti – 2 soаt  Tаlаbаlаr soni – 30 

О‘quv mаshg‘ulotining 

shаkli   

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 

bо‘yichа muаmmoli seminаr 

Аmаliy mаshg‘ulotdа 

muhokаmа qilish uchun 

sаvollаr  

1. Mustаhkаmlovchi quvurlаr birikmаsi.  

2. Quduqlаrni mustаhkаmlаsh. 

3. Mustаhkаmlovchi quvur birikmаsigа 

о‘rnаtilаdigаn jihozlаr.  

  

О‘quv mаshg‘ulotining mаqsаdi: mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 

mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrni yechish 

odаtlаrni rivojlаntirish.       

Pedаgogik vаzifаlаr:  

- mаvzu bо‘yichа 

bilimlаrni ongli rаvishdа 

о‘zlаshtirish vа 

mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 

yechish kо‘nikmаlаrini 

rivojlаntirish;  

- muаmmoli tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 

ilgаri sо‘rish, yakuniy 

xulosаni shаkllаntirish.       

О‘quv fаoliyatini nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- quduqlаrni mustаhkаmlаshgа qо‘yilgаn 

tаlаblаrni izohlаb berаdilаr;  

- quduqlаrni mustаhkаmlаshdаgi аsosiy 

mаqsаdlаrni tushuntirib berаdilаr;  

- mustаhkаmlovchi quvurlаr birikmаsigа 

kiruvchi jihozlаrni аytib berаdilаr;  

- mustаhkаmlovchi quvurlаrni quduqdа 

tushirish jаrаyoni olib borilish tаrtibini 

izohlаb berаdilаr;  

- mustаhkаmlаsh quvurlаrini sementlаsh 

jаrаyoni bilаn bog‘lаydilаr.    

О‘qitish uslubi vа texnikаsi  
Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, 

munozаrа, prezentаsiY.       

О‘qitish vositаlаri  

Mа’ruzа mаtni, о‘quv mаteriаllаri, 

konspektlаr А32 formаtdаgi qog‘oz, mаrker, 

skotch, proyektor.     

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  
Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 

аuditoriya  

Mavzu. Mustahkamlash quvurlariga о‘rnatilgan jihozlar 
 

17-Amaliy mashg‘ulot. 
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Amaliy mаshg‘ulotining texnologik kаrtаsi. 

 

Bosqichlаr 

vаqti 

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich. 

Kirish 

(10 min.) 

1.1. Mаvzuni, mаqsаdi rejаdаgi 

о‘quv nаtijаlаrini e’lon qilаdi 

ulаrning аhаmiyatini vа 

dolzаrbligini аsoslаydi.  

1.2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 

bilimini fаollаshtirаdi.  

1. Nimа uchun quduqlаr 

mustаhkаmlаnаdi?  

2. Quduqlаrni mustаhkаmlаsh 

quvurlаrini tushirish uchun nimа 

qilish kerаk?  

3. Boshmoq nimа? 

1.1. Mаvzuni eshitаdi 

vа yozаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 

berаdilаr.  

2-bosqich. 

Аsosiy 

(60 min.) 

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik 

guruhlаrgа bо‘lаdi vа mаvzu 

berаdi:  

1) mustаhkаmlаsh ishlаrini olib 

borish tushuntirilаdi. 

2) mustаhkаmlаsh uchun 

quduqlаrni tаyyorlаsh ishlаri 

tushuntirilаdi. 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 

mаslаhаt berib turilаdi.  

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni 

vа о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi.  

Guruhlаrdа tаqdimot bо‘yichа 

umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

2.1. Eshitаdilаr, guruh 

sаrdori topshiriqlаrni 

bаjаrilishini tаshkil 

qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 

bо‘yichа tаqdimot 

tаyyorlаydi.  

Prezentаsiyan tаqdim 

etаdi.  

Guruhlаr tаqdimoti 

muhokаmа qilаdi vа 

о‘zаro bаholаydilаr.  

3-bosqich. 

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 

Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 

nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа 

qаrаtаdi. Fаol ishtirok etgаn 

tаlаbаlаrni rаg‘bаtlаntirаdi. 

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 

berаdi: yangi mustаqil mаvzuni 

yoritishgа topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 

аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 

vаzifаlаrni yozib 

olаdilаr. 
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17 – amaliy mashg`ulot. Mustahkamlovchi quvurlarga о„rnatiladigan jihozlar. 

17.1. Mustahkamlovchi quvurlar birikmasi. 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Odatda, neft va gaz quduqlarini mustahkamlashdan oldin mustahkamlovchi 

quvurlar katta bosim ostida germetiklikka tekshiriladi. Burg„ilash joyiga quvurlar 

bilan birga barcha mustahkamlash birikmasi ostining moslamalari ham keltiriladi.  

Bu moslama yо„naltiruvchi boshmoq kallagi, quvurning pastki uchi, qisqa 

patrubka, teskari tо„sqichli halqa hamda markazlashtiruvchi fonardan tashkil topgan. 

Yо„naltiruvchi boshmoq kallagi mustahkamlovchi quvurga qotirilib, uning ostki 

qismini yо„naltirishga xizmat qiladi. Boshmoq kallagi yog„och, chо„yan va sement 

qorishmasidan tayyorlanadi. Quvurlar birikmasining boshmog„i uzunligi 300-500 

mm ьо„lgan qalin devorli patrubokdan tashkil topadi va mustahkamlovchi 

quvurlarning eng pastki quvuriga о„rnatiladi. Bu moslama quvurning uchki qismini 

ezilishini oldini oladi. Boshmoqning tashqi diametri mufta diametriga, ichki diametri 

Mustahkamlashdan oldin bajariladigan ishlarga qо„yilgan talablar. 

Quvur va rezbalarni iflosliklardan tozalash. 

Quvurlarning shikastlanish (rezbaning ezilishi, darzlik, metallarning 

qatlamlanishi) darajasini tekshirish. 

Quvurlarning diametri va uzunligini hamda 1,5 metr bо„lgan quvurni 

о„tkazish orqali ularning tо„g„riligini tekshirish.  

Quvurlarning uzunligini aniq о„lchash. 

17. Mustahkamlash quvurlariing birikmasi 

Quduqlar loyiha bо„yicha mustahkamlovchi quvurlar bilan 

mustahkamlanadi: 
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esa quvur birikmasining ichki diametriga teng. Teskari tо„sqich (40 mustahkamlovchi 

quvurlar birikmasini quduqqa tushirishni yengillashtirishga, minoraning yuklanishini 

kamaytirishga mо„ljallangan. Tо„xtash halqa qalinligi 12-15 mm bо„lgan chо„yan 

shayba kо„rinishida tayyorlanib, teskari tо„sqichdan 6-12 metr yuqoriroqda 

joylashgan muftaga о„rnatiladi. 

 
 

 
17.2. Boshmoq va uning vazifasi. 

 
Boshmoq/ Boshmoq mustahkamlovchi quvur birikmasining uchiga rezba 

yordamida bog„lanadi. Buning vazifasi – quvurlar birikmasini tо„g„ri yо„naltirish, 

quvur boshini ezilishdan saqlashdir.  Boshmoq qalin devorli kalta quvurdan 

tayyorlanib, ikki boshiga rezba chiqariladi. Bir tomoni quvurga bog„lanadi, ikkinchi 

tomoniga yо„naltiruvchi tiqin bog„lanadi. Yо„naltiruvchi tiqin konussimon bо„lib, u 

chо„yan, alyumin yoki betondan yasaladi. 

Quduqlarni mustahkamlashning asosiy maqsadi quyidigilardan iborat:   

Quduq og„zi va uning alohida oraliqlarini о„pirilishdan saqlash; 

Quduq devorlaridagi beqaror tog„ jinslarini mustahkamlash;  

Quduqdagi neft, gaz va suvli gorizontlarni bir-biridan ajratish; 

Suyuq va gazsimon foydali qazilmalarni yer yuziga chiqarish uchun kanal 

hosil qilish; 

Quduq tubidan uning og„ziga neftning kо„tarilishini ta‟minlash; 

Quduqlarda sodir bо„ladigan halokat va har xil asoratlarni oldini olish; 

Maxsus va texnologik talablar (bо„shliq va kovaklarni berkitish, fojiali 

yutilishlarni tugatish) ni bajarish; 
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Chо„yandan yasalgan yо„naltiruvchi tiqin bilan jihozlangan boshmoq BP       

17 – rasmda va uning о„lchamlari 17-jadvalda keltirilgan. Beton yо„naltiruvchi tiqinli 

boshmoq BK 17.1.–rasmda kо„rasatilgan. Uning о„lchamlari esa 17.1-jadvalda 

berilgan.   

 

 

17.1 – rasm. Boshmoq turlari 

Boshmoq mustahkamlovchi quvur birikmasining uchiga rezba yordamida 

bog„lanadi. Buning vazifasi – quvurlar birikmasini tо„g„ri yо„naltirish, quvur boshini 

ezilishdan saqlashdir. Boshmoq qalin devorli kalta quvurdan tayyorlanib, ikki 

boshiga rezba chiqariladi. Bir tomoni quvurga bog„lanadi, ikkinchi tomoniga 

yо„naltiruvchi tiqin bog„lanadi. Yо„naltiruvchi tiqin konussimon bо„lib, u chо„yan, 

alyumin yoki betondan yasaladi.  

Chо„yandan yasalgan yо„naltiruvchi tiqin bilan jihozlangan boshmoq BP 17-

rasmda va uning о„lchamlari 17-jadvalda keltirilgan. Beton yо„naltiruvchi tiqinli 

boshmoq BK 17.2-rasmda kо„rasatilgan. Uning о„lchamlari esa 17.1-jadvalda 

berilgan. 
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17.2 – rasm. Chо„yandan yasalgan yо„naltiruvchi tiqin bilan jihozlangan BP turdagi 

boshmoq. 

 

17.1-jadval 

Boshmoq 

ning turi va 

о„lchamlari 

Mustahkam 

lovchi quvur 

larning 

diametri, mm 

D d d1 d2 i L 

Og„irligi, kg 

Korpus Boshmoq 

BP-114 114 133 103 110,0 85 320 500 12,5 22 

BP-127 127 146 115 122,0 

95 

530 530 15,5 26 

BP-140 140 159 128 134,0 380 

560 

19,0 31 

BP-146 146 166 133 143,6 400 21,5 35 

 

 

 

17.2-jadval 
Boshmoqning 

turi va 

о„lchamlari 

Quvurlar 

birikmasining shartli 

diametri, mm 

D d N N1 N2 
Og„irligi, 

kg 

BP-114 114 133 50 300 42 115 15 

BP-127 127 146 60 307 45 120 17 

BP-140 140 159 70 326 50 130 20 

BP-146 146 166 70 334 55 130 22 
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17.3 – rasm. Beton yо„naltiruvchi tiqinli BK turdagi boshmoq. 

 

Nazorat savollari: 

 

1. Mustahkamlovchi quvurlar birikmasiga o`rnatiladigan jihozlarni ayting?  

2. Boshmoqlarning vazifasini ayting? 

3. Boshmoqlarning turlari va tuzilishini ayting? 

4. Boshmoqlar nimalardan tayyorlanadi? 

5. Betondan yasalgan BK turidagi boshmoq haqida ma`lumot bering? 

6. Chо„yandan yasalgan BP turdagi boshmoqni tuzilishini ayting? 
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Vаqti – 2 soаt  Tаlаbаlаr soni – 30 

О‘quv mаshg‘ulotining 

shаkli   

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 

bо‘yichа muаmmoli seminаr 

Аmаliy mаshg‘ulotdа 

muhokаmа qilish uchun 

sаvollаr  

1. Quduqlarni mustаhkаmlаsh. 

2. Quduqlаrni mustаhkаmlаsh jihozlari. 

3. Turbulizatorlar, teskari klapanlar, 

haydovchi tiqinlar va markazlagichlar.  

  

О‘quv mаshg‘ulotining mаqsаdi: mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 

mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrni yechish 

odаtlаrni rivojlаntirish.       

Pedаgogik vаzifаlаr:  

- mаvzu bо‘yichа 

bilimlаrni ongli rаvishdа 

о‘zlаshtirish vа 

mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 

yechish kо‘nikmаlаrini 

rivojlаntirish;  

- muаmmoli tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 

ilgаri sо‘rish, yakuniy 

xulosаni shаkllаntirish.       

О‘quv fаoliyatini nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- quduqlаrni mustаhkаmlаshgа qо‘yilgаn 

tаlаblаrni izohlаb berаdilаr;  

- quduqlаrni mustаhkаmlаsh jihozlarini 

vazifalarini tushuntirib berаdilаr;  

- quduqlаrni mustаhkаmlаsh ishlatiladigan 

jihozlаrni аytib berаdilаr;  

- quduqlаrni mustаhkаmlаsh ishlatiladigan 

jihozlаrni turlarini va vazifalarini izohlаb 

berаdilаr;  

- Turbulizator, teskari klapanlarni turlari va 

tuzilishlarini  aytib beradilar.    

О‘qitish uslubi vа texnikаsi  
Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, 

munozаrа, prezentаsiya.       

О‘qitish vositаlаri  

Mа’ruzа mаtni, о‘quv mаteriаllаri, 

konspektlаr А32 formаtdаgi qog‘oz, mаrker, 

skotch, proyektor.     

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  
Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 

аuditoriya  

Mavzu.Quduqlarni mustahkamlash. 
 

18-Amaliy mashg„ulot. 
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Amaliy mаshg‘ulotining texnologik kаrtаsi. 

 

Bosqichlаr 

vаqti 

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich. 

Kirish 

(10 min.) 

1.1. Mаvzuni, mаqsаdi rejаdаgi 

о‘quv nаtijаlаrini e’lon qilаdi 

ulаrning аhаmiyatini vа 

dolzаrbligini аsoslаydi.  

1.2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 

bilimini fаollаshtirаdi.  

1. nimа uchun quduqlаrni 

mustаhkаmlаshda ishlatiladigan 

jihozlаrdan foydalaniladi?  

2. Turbulizatorni vazifasini  ayting?  

1.1. Mаvzuni eshitаdi 

vа yozаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 

berаdilаr.  

2-bosqich. 

Аsosiy 

(60 min.) 

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik 

guruhlаrgа bо‘lаdi vа mаvzu 

berаdi:  

1) quduqlаrni mustаhkаmlаsh 

ishlatiladigan jihozlаr 

tushuntirilаdi. 

2) quduqlаrni mustаhkаmlаshda 

ishlatiladigan jihozlаrni 

tаnlanilshini tushuntirilаdi. 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 

mаslаhаt berib turilаdi.  

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni 

vа о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi.  

Guruhlаrdа tаqdimot bо‘yichа 

umumlаshtiruvchi xulosа berаdi.  

2.1. Eshitаdilаr, guruh 

sаrdori topshiriqlаrni 

bаjаrilishini tаshkil 

qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 

bо‘yichа tаqdimot 

tаyyorlаydi.  

Prezentаsiyan tаqdim 

etаdi.  

Guruhlаr tаqdimoti 

muhokаmа qilаdi vа 

о‘zаro bаholаydilаr.  

 

3-bosqich. 

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 

Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 

nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа 

qаrаtаdi. Fаol ishtirok etgаn 

tаlаbаlаrni rаg‘bаtlаntirаdi. 

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 

berаdi: yangi mustаqil mаvzuni 

yoritishgа topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 

аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 

vаzifаlаrni yozib 

olаdilаr. 
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18 – amaliy mashg`lot. Quduqlarni mustahkamlash. 

18.1. Teskari klapanlar 

Teskari klapanlar quvurlar birikmasining eng pastiga, boshmoqdan yuqoriga 

qо„yiladi. Teskari klapanlar likopchali va sharli bо„ladi. Ularning kо„rinishi 18.1 va 

18.2-rasmlarda, о„lchamlari 18.1 va 18.2-jadvallarda berilgan.  

  
18.1-rasm. Likopchali va sharikli teskari klapanlar. 

18.1-jadval.  

Likobchali klapanning о„lchamlari, mm. 

Shifri 

Mustahkamlovchi 

quvurning shartli 

diametri, mm 

О„lchami, mm Ishchi 

bosimi, 

Mpa 

Og„irligi, 

kg D L 

02-127 127 146 226 

6,4 

13 

02-140 140 159 233 14 

02-146 146 166 245 15 

02-168 168 188 255 17 

 

18.2-jadval.  

Drosselli (SKOD) klapanning о„lchamlari, mm 

 

Klapan shifri 

M
u
st

ah
k

am
lo

v
c

h
i 

q
u
v
u

rn
in

g
 

d
ia

m
et

ri
, 
m

m
 

S
h

ar
n

in
g

 

d
ia

m
et

ri
, 
d
 

D
ro

ss
el

 

te
sh

ig
in

in
g

 

d
ia

m
et

ri
 

K
la

p
an

n
in

g
 

ta
sh

q
i 

d
ia

m
et

ri
, 

D
 

U
zu

n
li

g
i,

 L
 

O
g
„i
rl
ig
i,
 k
g
 

SKOD-114-1 114 
45 

10 

133 290 11,0 

SKOD-127-1 127 146 330 14,0 

SKOD-140-1 140 
76 

159 
350 

17 

SKOD-146-1 146 166 19,8 
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18.2-rasm. Sementlash uchun drosselli teskari klapan: 

a) – SKOD-1: 1-korpus; 2-siquvchi halqa; 3-sement stakani; 4-qirqilgan shayba; 5-

diafragma; 6-vtulka; 7-shar; 8-cheklagich; 9-membrana; 10-drossel. 

b) SKOD-2: 1-korpus; 2-siquvchi halqa; 3-qirqilgan shayba; 4-diafragma; 5-tayanch 

halqasi; 6-shar; 7-cheklagich; 8-membrana; 9-drossel. 

 

OKD turdagi teskari klapan 18.3-rasmda kо„rsatilgan. Klapanni ishlatish uchun 

quvur ichiga shar tashlanadi va bosim kuchi bilan u ishga tushadi. 

 
18.3-rasm. OKD turdagi teskari klapan: 

OKD-146 turdagi klapanning о„lchamlari (mm): 

D=166; L=285; d=122; d1=16; d2=64. 

 

Tо„g„on halqa. 

Mustahkamlovchi quvurlar birikmasining sementlashda sement qorishmasining 

Burg„ilash aralashmasibilan aralashmasligini ta‟minlash va sement qorishmasi 

quvurlar orqasiga chiqib tamom bо„lganligini bilish uchun maxsus haydovchi tiqin 

ishlatiladi. Bu tiqin mо„ljallangan chuqurlikdan о„tib ketmasligi uchun teskari klapan 
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yuqorichiga tо„g„on halqa (“stop” xalqa) о„rnatiladi. Bunday halqa chо„yandan 

yasaladi, uning о„lchamlari, 18.3-jadvalda keltirilgan. 

 

18.3. Turbulizator. 

 

Mustahkamlovchi quvurlar birikmasini sementlashda ularning orqa 

bо„shlig„ida sement qorishmasi girdoblanib yaxshi joylanishi uchun quvurlarga 

turbulizatorlar о„rnatiladi. Turbulizatorning asosi metalldan, parraklari rezina yoki 

plastmassadan yasaladi. Turbulizator ST 18.4-rasmda kо„rsatilgan.  

  
18.3.-rasm. Turbilizator. 

 
18.3-jаdvаl. 

Mustаhkаm 

lovchi quvurlаr 

ning diаmetri, 

mm 

D d h 
Og„ir ligi, 

kg 

Mustаhkаmlo

vchi quvurlаr 

ning 

diаmetri, mm 

D d h 
Og„ir ligi, 

kg 

114 105 60 15 0.70 273 26 200 18 3.25 

127 118 70 15 0.83 299 288 230 18 3.40 

140 130 80 15 0.96 324 313 250 18 3.90 

146 131 80 15 1.00 340 329 270 20 4.30 

168 158 105 18 1.58 351 338 280 20 4.40 

178 168 115 18 1.66 372 364 300 20 5.30 

194 184 130 18 1.88 407 395 340 20 5.00 

219 269 150 18 2.35 426 413 350 22 6.40 

245 234 180 18 2.48 508 497 440 24 12.00 
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Prujinali markazlashtirgich 

 

Mustahkamlovchi quvur birikmasi skvajinada markazlashtirilmasa, uni 

sementlash sifati istaganchalik bо„lmaydi. Shu sababli, quvularni skvajina markazida 

ushlab turish uchun ularga prujinali markazlashtiruvchi jihoz о„rnatiladi. Bular – SPR 

va SS turda bо„lib, kо„rinishi 18.4-rasmda berilgan. 

 

  

 
18.4.-rasm. Prujinali markazlashtiruvchi. 

 

Mustahkamlovchi quvurlar birikmasini sementlashda parmalash va sement 

qorishmalarining aralashmasligini ta‟minlash, sement qorishmasining bor hajmi 

quvur orqasiga о„tib bо„lganligini bilish uchun haydovchi tiqin ishlatiladi. Bu tiqin 

chо„yandan yoki alyumindan yasalgan о„zak va unga yopishtirilgan rezina-manjetdan 

iborat. Haydovchi tiqin sement qorishmasining ustiga о„rnatilib, Burg„ilash 

aralashmasibilan pastga qarab haydaladi. Haydovchi tiqinning kо„rinishi 18.5-rasmda 

berilgan. 

  
18.5-rasm. Haydovchi tiqin. 
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Ikki pag„onali sementlashda qо„llaniladigan haydovchi tiqin. 

Mustahkamlovchi quvur birikmasini seksiyalab yoki “xvostovik” tushirilganda ularni 

sementlash uchun ikki seksiyali haydovchi tiqin ishlatiladi. Bu tiqin 18.6-rasmda 

kо„rsatilgan. 

  
 

18.6-rasm. Ikki seksiyali haydovchi tiqin: 

a) yuqori qismi; b) pastki qismi. 

Seksiyali tiqinning bir qismi (a) mustahkamlovchi quvurlarning pastki qismi 

osilgan parmalovchi quvur ichida ishlaydi. Ikkinchi qismi (b) mustahkamlovchi 

quvurlar birikmasining yuqori seksiyasi boshiga joylanadi. 

Hozirgi davrda mustahkamlovchi nasos-kompressor quvurlar quduqga 

tushirishda gidravlik yoki mexanik klyuchlar yordamida bog„lanadi. Unda rezbalarni 

qotirishda paydo bо„ladigan moment kuchlarini kо„rsatuvchi asbob mavjud. 

Rezbalarni qotirishda kerak bо„ladigan aylantirish momenti 18.4-jadvalda keltirilgan. 

18.4-jadval. 

S-75, K-90, S-95, N-80,P-110, V150 belgili po„latdan chet el firmalarida ishlab 

chiqarilgan mustahkamlovchi quvurlar rezbasiga beriladigan aylantiruvchi 

moment kuchi chegarasi 

 

Quvur 

diametri, 

mm 

127 139,7 168,3 177,8 193,7 219,1 244,5 273 339,7 

minM  , 

H
.
m 

6900 7800 10800 9800 9800 9800 10800 11800 13700 

maxM , 

H
.
m 

13700 10800 12800 16700 13700 17700 20600 20600 14700 
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Ajratib yuboruvchi jihoz 

Mustahkamlovchi quvurlar birikmasini pag„onalab yoki “xvostovik” 

tushirganda burg„ilovchi quvurlarni mustahkamlovchi quvurlardan osonlik bilan 

ajratib olish uchun maxsus ajratib yuboruvchi jihoz qо„llaniladi. Bu jihozlarning har 

xil konstruksiyasi mavjud. Bu faqat kо„p tarqalgan ikki turini kо„rsatamiz. 18.7-

rasmda universal ajratib yuboruvchisi 18.8-rasmda “xvostovik” tushirishga 

mо„ljallangan ajratib yuboruvchilar kо„rsatilgan. 

 

 

18.7-rasm. Quvurlarni seksiyalab 

tushirishda ishlatiladigan 

soddalashtirilgan ajratgich. 

 

18.8-rasm. Quvurlar birikmasini 

seksiyalab tushirishda ishlatiladigan 

universal ajratgich. 

 

Pog„onali sementlash muftasi. 

 

Mustahkamlovchi quvurlar birikmasini pog„onalab sementlanganda maxsus 

mufta qо„llanadi. Bu mufta quvurlar birikmasining talab etilgan joyiga о„rnatiladi. 

Avval quvur birikmasining pastki pog„onasi sementlanadi. Sement qotib bо„lgandan 

keyin maxsus mufta orqali quvurlarning yuqori pog„onasi sementlanadi. 

Pog„onali sementlash muftasi ikki toifali bо„lib, ular MSS-1 va MSS-2 deb 

ataladi. Quyida ularning xarakteristikalari (18.5-jadval) va ishlash prinsipi berilgan 

(18.9-rasm). 
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18.5-jadval. 

Kо„rsatkichlari MSS-1 MSS-2 

Quvur diametri, mm 140-245 273-340 

Yuk kо„tarishi, kN 750-2000 2100-2500 

Muftaning bosimga chidamligi, MPa 60-40 36-30 

Muftaning tashqi diametri, mm 168-283 312-383 

Muftaning ichki diametri, mm 120-224 250-315 

Temperaturaga chidamligi, 
o
S 100 100 

 

 
18.9-rasm. MSS-1, MSS-2 turdagi maxsus sementlash muftalarining 

ishlash prinsiplarini kо„rsatuvchi sxema. 

 

Nazorat savollari: 

 

1. Teskari klapanlar va ularmng tuzilishini ayting?  

2. Turbulizatorlar va ularmng tuzilishini ayting? 

3. Ajratib yuboruvchi jihozlar va ularmng tuzilishini ayting? 

4. Ikki seksiyali haydovchi tiqin va ularmng tuzilishini ayting? 

5. MSS-1, MSS-2 turdagi maxsus sementlash muftalarining tuzilishini ayting? 
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Vаqti – 2 soаt  Tаlаbаlаr soni – 30 

О‘quv mаshg‘ulotining 

shаkli   

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 

bо‘yichа muаmmoli seminаr 

Аmаliy mаshg‘ulotdа 

muhokаmа qilish uchun 

sаvollаr  

1. Sharoshkali burg`ilar.  

2. Parrakli burg`ilar. 

3. Maxsus mo`ljallangan burg`ilar.  

  

О‘quv mаshg‘ulotining mаqsаdi: mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 

mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrni yechish 

odаtlаrni rivojlаntirish.       

Pedаgogik vаzifаlаr:  

- mаvzu bо‘yichа 

bilimlаrni ongli rаvishdа 

о‘zlаshtirish vа 

mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 

yechish kо‘nikmаlаrini 

rivojlаntirish;  

- muаmmoli tаhlil qilish;  

 

О‘quv fаoliyatini nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- burg`ilarni qatlam sharoitiga qarab  

tanlanishini izohlаb berаdilаr;  

- sharoshkali burg`ilarni turlari va 

markalarini tushuntirib berаdilаr;  

- sharoshkali burg`ilarni tashkil qilivchi 

qismlarni аytib berаdilаr;  

О‘qitish uslubi vа texnikаsi  
Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, 

munozаrа, prezentаsiY.       

О‘qitish vositаlаri  

Mа’ruzа mаtni, о‘quv mаteriаllаri, 

konspektlаr А32 formаtdаgi qog‘oz, mаrker, 

skotch, proyektor.     

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  
Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 

аuditoriya  

 

 

 

Mavzu. Sharoshkali va parrakli burg‘ilar, burg‘i kallagi va kalonnali 

burg‘ilar, olmosli va maxsus mо‘ljallangan burg‘ilarning tuzilishini 

о‘rganish. 
 

 
 

19-Amaliy mashg‘ulot. 
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Amaliy mаshg‘ulotining texnologik kаrtаsi. 

 

Bosqichlаr 

vаqti 

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich. 

Kirish 

(10 min.) 

1.1. Mаvzuni, mаqsаdi rejаdаgi 

о‘quv nаtijаlаrini e’lon qilаdi 

ulаrning аhаmiyatini vа 

dolzаrbligini аsoslаydi.  

1.2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 

bilimini fаollаshtirаdi.  

1. Nimа uchun quduqlаr 

burg`ilanadi?  

2. Burg`i tanlashda nimalarga 

ahamiyat berish kerаk?  

3. Maxsus burg`ilar qanday 

maqsadda ishlatiladi? 

1.1. Mаvzuni eshitаdi 

vа yozаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 

berаdilаr.  

2-bosqich. 

Аsosiy 

(60 min.) 

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik 

guruhlаrgа bо‘lаdi vа mаvzu 

berаdi:  

1) burg`ilarni  turlari tushuntirilаdi. 

2) maxsus burg`ilarni qo`llash 

maqsadi tushuntirilаdi. 

Guruhlаrdа ish boshlаgаnligini 

e’lon qilаdi (1,2-ilovа). 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 

mаslаhаt berib turilаdi.  

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni 

vа о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi.  

Guruhlаrdа tаqdimot bо‘yichа 

umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

2.1. Eshitаdilаr, guruh 

sаrdori topshiriqlаrni 

bаjаrilishini tаshkil 

qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 

bо‘yichа tаqdimot 

tаyyorlаydi.  

Prezentаsiyan tаqdim 

etаdi.  

Perezentаsiyagа 

qо‘shimchаlаr qilаdi, 

boshqа guruhlаrgа 

sаvollаr berаdi.   

3-bosqich. 

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 

Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 

nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа 

qаrаtаdi. Fаol ishtirok etgаn 

tаlаbаlаrni rаg‘bаtlаntirаdi. 

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 

berаdi: yangi mustаqil mаvzuni 

yoritishgа topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 

аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 

vаzifаlаrni yozib 

olаdilаr. 
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19 – amaliy mashg`ulot. Sharoshkali va parrakli burg„ilar, burg„i kallagi va 

kalonnali burg„ilar, olmosli va maxsus mо„ljallangan burg„ilarning tuzilishini 

о„rganish. 

 19.1. Yaxlit  burg„ilash  burg„ilari va parrakli  burg„ilar. 

 Hozirgi paytda ikki parrakli (2l) va uch parrakli (3l) yuqori qismi qulf rezbali  

burg„ilari bо„lib  burg„ilash tizmasi yoki tub dvigateli bilan biriktiriluvchi, pastki 

qismidagi ikki va uch parraklar bir biri bilan 180 va 120 burchak ostida 

joylashtirilgan bо„ladi (19.1-rasm). 

 Ikki parrakli (2l) burg`i bir-butun, uch parrakli (3l) burg`i esa 

payvandlangan holda tayyorlanadi. Shtampali  parraklar butun korpusga bir-

butun tegib turish konturi bо„yicha payvandlanadi. Parrakli burg`ilarning 

zamonaviy konstruksiyalariga, ikki va uchta yuvuvchi teshiklar о„rnatilgan 

bо„lib, burg„ulash tizmasidan yо„naltirilgan yuvuvchi suyuqliklarini tо„g„ridan-

tо„g„ri quduq tubiga yetqazib beradi. Burg`ilarning teshiklari oralig„i 2/3 R 

kattalikda parmalanadi. Yuvuvchi teshiklarning bunday teshilishi, undan 

keladigan suyuqliklar parraklar harakatining oldi qismiga tushib, quduq 

tubidagi maydalangan jinslarni tozalashga imkoniyat yaratadi. Shu bilan 

birgalikda parraklar yuvilib turadi va yopishgan zarrachalarni xam quduq 

tubidan uzoqlashtiradi.  

                   

19.1-rasm Ikki parrakli burg`i. 
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19.2. Uch sharoshkali  burg„ilar. 

Yaxlit burg„ulash uchun uch sharoshkali seksiyali burg`ilar seriyali holda 

ishlab chiqariladi. Bu sharoshkalar bir biriga payvandlash yо„li bilan biriktiriladi. 

Payvandlangandan keyin burg`ining yuqori qismiga rezba chiqariladi va 2 ta 

yuvuvchi teshik bilan ta‟minlanadi. Hozirgi   paytda konstuksiyasi va joylashuvi, jins 

yemiruvchi elementlari sharoshka tayanchi konstruksiyalari bir-biridan tubdan farq 

qiladigan 13 turdagi uch sharoshkali burg`ilar ishlab chiqariladi. 

 Burg„ilar ishining samaradorligi asosan quduq tubidagi parchalangan 

jinslarni yuvilishiga bog„liqdir.  Burg„ilangan jinslarning burg„i osti qismida 

tо„planib qolishiga va qaytadan maydalanib ketishiga yо„l qо„yilmaydi. Burg„ining 

samarali ishlashi uchun yuvuvchi teshikning konstruksiyasi  va joylashuv о„qi qulay 

holda joylashtiriladi. 

Uch sharoshkali burg„ilarda tik markazi bо„yicha joylashtirilgan yuvuvchi 

teshikli turi amalda kо„proq qо„llaniladi va undan uzatilgan yuvuvchi eritmalar har 

bir seksiyadagi aylana shaklidagi teshiklarga uzatiladi.  

 

 
19.1 – “Uralburg‟ilashmash” OAJ tomonidan ishlab chiqariladigan frezerli 

qattiq qotishmalar bilan qurollantirilgan har xil tayanch konstruksiyali uch 

sharoshkali burg‟i. 

a – III 76 K-SA;   b – III 112 YE-SV-2;   d – III 120,6 T-SA;   e – III 132 K-SV-1;                      

f – III 151 S-SV-1;  g – III 190,5 M-GV-1;   

Burg„ilashda yuvuvchi eritmalar sharoshkalarga yopishib qolgan jinslarni 

yuvadi, sharoshkalarni va tayanchlarni sovutishni ta‟minlaydi. Lekin suyuqlik 
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oqimining zarbali harakatidan  burg„ilangan jinslarni yuvishda unumli foydalanib 

bо„lmaydi. 

Keyingi yillarda yon tarafdan yuvuvchi uch sharoshkali burg„ilardan kо„proq 

foydalanilmoqda. Bu burg„ilarning afzalligi shundaki, yuvuvchi teshikdan eritmani 

tо„g„ridan-tо„g„ri quduqning tubiga yо„naltiradi, sharoshkalarni samarali sovutadi. 

Tog„ jinslarini gidravlik-dinamik kuch bilan yuvadi. Oqimning tezligi nasosning 

quvvati, gruntlarning fizik-     mexanik xossasiga bog„liq holda tanlanadi va u 120-

125 m/s ni tashkil qiladi. 

GOST 20692-75 ga muvofiq sharoshkali  burg„ilar uchta turda tayyorlanadi: 

bir sharoshkali–I, ikki sharoshkali -II va uch      sharoshkali-III.  Uch sharoshkali  

burg„ilar kengroq qо„llaniladi (19.2-rasm). Yuvish teshiklarini va havo haydaydigan 

kanallarning joylashishi va konstkursiyasiga muvofiq  burg„ilar quyidagicha 

tayyorlanadi: markaziy yuviladigan-S, yon gidravlik monitor yuviladigan-G, 

markaziy havo haydaladigan-P, yon tomonga haydaydigan-HG. 

Gidravlik monitorli  burg„ilar almashtiriladigan kiydirma quvurli turlarda 

ishlab chiqariladi, burg„ida yuvish kanalining ostki qismining uyasi hisoblanadi va 

unga chidamli materialdan tayyorlangan yangi kiydirma quvur о„rnatiladi. Bunday 

holatda  burg„ida ishlatish davomida ishdan chiqqan kalta quvurchalarni almashtirish 

mumkin bо„ladi. 

Sharoshkaning tayanchlari quyidagicha: tebratma podshipnik-V, bitta 

podshipnik sirpanuvchi (qolganlari tebranuvchi)-N, bitta podshipnikka sirpanuvchi 

zichlama halqa bilan germetiklangan va  moylash uchun rezervuarli-NU, ikkita 

podshipnik sirpanuvchi va kо„p germetikli AU. 

Hozirgi paytda tog„ jinslarini parchalashda quyidagi turdagi uch sharoshkali  

burg„ilarni qо„llash tavsiya etiladi. 

Burg„ilash usuliga bog„liq holda amaliyotda har xil turdagi burg„ilash rejimlari 

ishlab chiqilgan.  

 Burg„ilash amaliyotida uch sharoshkali  burg„idan tashqari ikki va bir 

sharoshkali  burg„ilar ham qо„llaniladi. Ikki sharoshkali  burg„ilar ajratilmaydigan 

konstruksiyali bо„ladi, ikkita seksiya bir-biriga payvandlanadi. Ikki sharoshkali  
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burg„i – gidravlik-monitor ikkita yon kanalli, unda kiydirma quvurcha almashtiriladi,  

burg„ilash aralashmasining oqimi yо„nalishi quduq tubiga yо„naltirilgan bо„ladi. 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
19.2 – rasm. Bir sharoshkali  burg„i: 

1-barmoq; 2-sharoshka; 3, 5-shariklar; 4-barmoq; 6-qattiq qotishma tish. 

 

Bir sharoshkali  burg„ilar katta chuqurlikdagi qattiq jinslarni  burg„ilash uchun 

mо„ljallangan. Ular bitta kaftdan iborat bо„lib, sapfadagi sharikli tayanchda erkin 

aylanadi, uning tanasiga qattiq qotishmali silindrik tishlar pressovka qilingan (19.2-

rasm). 

AQSH davlatida quyidagi turdagi sharoshkali burg„ilar ishlab chiqariladi, 

о„lchami dyuymlarda (mm): 3
3/4

 (95.2); 4
1/8

 (104.8); 4
3/4

 (120.7); 5
5/8

142.9); 

5
7/8
(149.2); 6”(152.4); 6

1/8
(155.6); 6

1/4
(158.8); 6

1/2
(165.1); 6

3/4
(171.5); 7

7/8
(200); 

8
3/8

(212.7); 8
1/2

(215.9); 8
5/8

(219.1); 8
3/4

(222.3); 9
1/2

(241.3); 9
7/8

(250.8); 11
”
(279.4); 

12
1/4

(311.1); 14
3/4

(374.6); 17
1/2

(444.5); 20
”
(508); 24

”
(609.6); 26

”
 (660.4) 

19.3. Olmos  burg„ilar va olmos kirgizmali sintetik polikristal armaturalangan  

burg„ilar. 

Olmos  burg„i xam parrakli  burg„i kabi mustaqil harakatlanuvchi qismlarga 

ega emas. U fasonli almazli ishonchli kallakdan tuzilgan bо„lib, u kukun shaklidagi 
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quyma qattiq materialdan bajarilgan bо„lib, pо„lat korpusi biriktiruvchi qulfak rezba 

bilan ta‟minlangan. 

Olmosli  burg„ini va  burg„ilash kallagini diametri quduq ustunini diametridan 

kichik bо„lganda qо„llanilishiga ruxsat etiladi va diametrlar oralig„idagi minimal farq 

quyidagiga mos bо„lishi kerak (mm). 

- 91.4 …227 mm olmosli  burg„i va  burg„ilash kallaklarida farq 1,6 mm. 

242.1-391.3 mm da – farq 2.4 mm bо„lishi kerak. Agarda olmos  burg„ida 40% 

olmoslar qayta ishlangan bо„lsa, u holda tо„liq ishlab bо„lingan hisoblanadi. 

    
 

 

  19.3-rasm.  DR. turidagi olmosli radial  

burg„i, о„rtacha abroziv, о„rtacha qattiq va 

qattiq jinslarni  burg„ilashga mо„ljallangan. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

19.4-rasm. DT turdagi olmosli radial  

burg„i yumshoq va о„rtacha 

qattiqlikdagi jinslarni burg„ilash uchun 

mо„ljallangan. 

Olmos burg„i 91,4…391,3mm diametrdagi ikkita modifikatsiyalarda tayyorlanadi:  

- bir qatlamli olmos donalari matritsa qalinligi sifatiga aniq sxemada  joylashtiriladi. 

Quyidagi turlari mavjud – radial DR (19.3-rasm), pog„onali DT (19.4-rasm) va 

pog„onali shar kо„rinishidagi kirgizmali DK. 

- impergnirizatsiyalangan (impergnirizatsiya qilingan olmos  burg„i deb – hajmiy 

olmoslarni tayyorlashda matritsa – shikta materiali bilan aralashtiriladi, matritsani 

olmos bilan tо„liq tо„yinishi bir tekisda ta‟minlanadi) matritsa materialining 
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hajmini bir tekisda olmos donachalari bilan ta‟minlanishidir; turi – DI kirgizmali 

shar kо„rinishli. 

Olmos  burg„i bir xil kattalikda turbinali  burg„ilashda rotorli  burg„ilashga 

nisbatan yuqori mexanik о„tish tezligiga ega bо„ladi. Olmos  burg„i bilan tanafussiz 

200-250 soat burg„ilashni davom ettirish mumkin. Olmosli  burg„i bilan kо„chma 

yoriqli kovaksimon jinslarni, har xil tosh qatlamli va boshqa mustahkam qattiq 

abraziv jinslarni  burg„ilashga ruxsat etilmaydi. Olmos  burg„i bilan quduqni  

burg„ilashdan oldin quduq ustuni kalibrlanadi va quduq tubi metallardan tozalanadi. 

Chuqur quduqlarni tubini metall narsalardan va yirik bо„lakli jinslardan tozalash 

ishlari VNIIBT (Rossiya davlatidagi Butun ittifoq  burg„ilash texnikasi ilmiy 

tekshirish instituti) tomonidan ishlab chiqilgan usullar yordamida amalga oshiriladi. 

1) olmos burg„ini tushirishdan oldin quduqni metall va yirik qо„yqumlardan tub 

quyqum о„lchagich va sharoshkali  burg„i yordamida  ikki – uch reys harakati 

bilan tozalanadi; 

2) quduq ustunini va tubini tozalash uchun qо„yqum о„lchagichlarni qо„llab 

qо„shimcha reys qilinadi. Olmosli  burg„i bilan turbinli  burg„ilashda quduq 

tubidan maydalangan jins zarrachalarni chiqishini jadallashtirish uchun turbobur 

valiga g„ilof qaytargich о„rnatiladi. G„ilof –qaytargich turbobur nippelidan 

chiqadigan oqim yо„nalishini о„zgartiradi va  burg„ilangan jinslarni chiqishini 

yaxshilaydi 

  
 

19.5 – rasm.  Matritsali turdagi «Kristansen» firmasi tomonidan ishlab 

chiqilgan burg„ilarning kо„rinishi. 

 



 162 

Matritsa turidagi  burg„i yuvuvchi eritmalarning ta‟siriga yuqori darajada 

chidamliligi bilan pо„lat korpusli  burg„ilardan farq qiladi. Bunday turdagi burg„ilarni 

turkumiga «Kristonsen» (Germaniya) firmasi tomonidan ishlab chiqarilgan matrisa 

(qolipli)  burg„ilar (19.5-rasm) mansubdir. 

 Bu  burg„ida 6 ta parrak, 68 ta qirquvchi stratapakslar silindrik shaklda 

joylashtirilgan, diametri 13.3 mm. 

ISM turidagi olmosli  burg„ilarni 1967 yildan buyon 150 dan kо„p har xil 

diamertda 91.4 –391.3 mm, Ukraina ilmiy-tekshirish konstruktor- texnologik instituti 

tomonidan ishlab chiqiladi. 

 

19.4.  Maxsus mо„ljallangan burg`ilar 

 

Kolonkali  burg„i: har qanday  kolonkali  burg„i konstruksiyasiga bog„liq 

bо„lmagan holda quyidagi asosiy elementlardan tashkil topgan: 

1.  namuna olinadigan jinslarning atrofini parchalovchi  burg„ilash kallagi; 

2. tashqi korpusi; 

3. namunalarning chiqishini ta‟minlovchi-ichki kolonka quvuri; 

4. namunalarni ushlagich. 

Ishlatish qoidasiga muvofiq  burg„ilar doimiy kolonkali quvurlar va doimiy 

bо„lmagan grunt tashuvchi turlarga bо„linadi. 

Doimiy kolonkali quvurlar bilan namunalar qazilganda ularning chiqarib olish 

paytida butunlay kolonka chiqariladi. Bu esa ishni samaradorligini pasaytirib 

yuboradi. 

Burg„ilar bilan birgalikda grunt tashuvchi olinganda maxsus arqondagi 

ushlagich yordamida namunalar chiqarib olinadi. 

Kolonkali  burg„ilarning burg„ilash kallagi: parrakli, sharoshkali va olmosli 

turlarga bо„linadi. Hamma turdagi kolonkali burg„ilar yordamida namunalarni  

burg„ilash burg„i kallagi yordamida amalga oshiriladi, uzib olish va ushlab olish 

uchun namuna ushlagich xizmat qiladi. 

Amaliyotda uch va tо„rt parrakli burg„ilar qо„llaniladi. Burg„ilash 

kolonkalaridan tо„rt sharoshkali  burg„ilash kallagi eng kо„p qо„llaniladi, qattiq va 
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о„rtacha qattiq jinslarga mо„ljallangan bо„ladi. Tо„rt sharoshkali  burg„ilash kallagi 

yechilmaydigan qurilma, uch sharoshkali burg„iga о„xshash, tо„rtta seksiyadan iborat, 

ular bir-biriga payvandlab biriktirilgan. Burg„ilash kallagi olti sharoshkali ham 

bо„ladi.  

Olmosli  burg‘ilash kallagining butun qurilmasi olmos bilan jihozlangan, 

olmosli burg„i kabi quduq tubini butunlay parchalashga mо„ljallangan. 

Grunt tashuvchi yechilmaydigan burunchali burg„i bilan bir marta  

burg„ilashda 5-6 m о„tish mumkin. Yechib olinadigan burg„i bilan tog„ jinsini 3-3,5 

m burg„ilab о„tish mumkin. Hozirgi paytda quyidagi turdagi kolonkali burg„ilar 

tayyorlanadi: 

- qismlarga ajratiladigan grunt tashuvchi va qismlarga ajratilmaydigan (doimiy) 

kolonkali quvurli, tо„rt sharoshkali, burg„ilash boshchali kolonkali burg„ilar quyidagi 

diametrlarda tayyorlanadi: 118, 145, 190, 214, 243, 269, 295 va 346 mm  

- olmosli  burg„ilash boshchali kolonkalar: 96, 116,5,  140, 142,5,  185, 188 va 

212 mm diametrli о„lchamlarda tayyorlanadi.  

Kengaytirgichlar.  Yaxlit va kalonkali  burg„i bilan  burg„ilab о„tishda, 

quduqning diametrini kengaytirishda hamda burg„ilash jarayonini olib borishda 

burg„ilash asboblarini markazlashtirishda qо„llaniladi.  

Kengaytirgichlar - ishchi organlarining (sharoshka, parrak va boshqa) tuzilishi, 

biriktirish usullari (qattiq mahkamlangan, qismlarga ajratiladigan va 

qо„zg„atiladigan) hamda elementlarining soni va ularni  jihozlash bо„yicha 

tasniflanadi. 

Hozirgi paytda ikki xil turdagi kengaytirgichlar qо„llaniladi: sharoshkali va 

parrakli. Uch sharoshkali kengaytirgich eng kо„p qо„llaniladi (19.6-rasm). U umumiy  
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19.6-rasm. Sharoshkali kengaytirgich (diametri 394…445 mm) 

1-korpus; 2-halqa; 3-shponka; 4-shpilka; 5-sharoshka; 6- sharoshka o„qi; 7-

shayba; 8-ko„ylak. 

 

korpusdan tashkil topgan, uch juft sharoshkalar bitta о„qqa katta bо„lmagan 

konuslikda montaj qilingan, sharoshkalar aylana bо„yicha bir–biridan 120 
0
S burchak 

ostida joylashtirilgan. 

Uch sharoshkali kengaytirgichlarning diametri 243, 269, 295, 346, 394 va 445 

mm bо„ladi. Uch sharoshkali kengaytirgichlardan tashqari tо„rt va olti parrakli 

kengaytirgichlar, bir sharoshkali arrasimon kengaytirgichlar va  burg„i usti qismi 

shtirli kengaytirgichlar ham ishlab chiqariladi. 

 

19.5. Frezerli  burg„ilar. 

 

Frezerli  burg‘i – bu turdagi  burg„ilar kam abrazivlikka ega bо„lgan tog„  

jinslarini, sement kо„prigini va metallarni  burg„ilashga mо„ljallangan. Frezerli qattiq 

qotishmali turdagi buralma burg„ilar ham  (QQBB) ishlab chiqariladi (19.7-rasm).  

Bu   burg„ining konstruktiv xususiyati qattiq qotishmali plastinkalar buralma shaklda 

joylashtirilgan.  Burg„ining ishchi qismi esa sfera shaklida. 

Quduq tubidagi tog„ jinsining quyqumlari yon kanallar va markaziy kanallar 

orqali yuboriladigan eritma oqimi bilan yuviladi. Bunday yuvuvchi kanallar buralma 

tasmalar faza oralig„idagi otgichlar bilan biriktirilgan. Yuvuvchi eritmalarning 

gidravlik qarshiligi ta‟sirida yemirilgan buralmali kiydirmalar doimiy ravishda 

almashtirilib turiladi. 
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19.7-rasm. QQFB (qattiq – qotishmali frezerli  burg„i) turida qattiq qo„yma 

buralma  burg„i:  

1- korpus; 2- ustun; 3-buralma lenta; 4- qattiq qo„yma plastinka; 5-konussimon 

o„tkazma; 6-vtulka; 7- rezina qistirma; 8-plastinka; 9- yuvuvchi teshik; 10- tiqin. 

 

 

 
19.8-rasm. Reaktiv turbinali  burg„ilash usulida qo„llaniladigan 490 

mm-li RBB 13K turidagi  burg„i: 
  1-korpus; 2-yuvuvchi kanal; 3-sharoshka bilan yig„ilgan barmoq. 
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19.9-rasm. Uch sharoshkali kengaytirgich (diametri 394…445 mm).   

 1-korpus; 2-kolso; 3-shponka; 4-shpilka; 5-sharoshka; 6- sharoshka о„qi; 7-shayba; 

8-kо„ylak. 

 

Quduq tubi yon kanallar va markaziy kanallar orqali yuviladi. Bu kanallar 

bо„ralma lentalar faza oralig„idagi otgichlar bilan biriktirilgan. Yemirilgan 

bо„ralmalar almashtirilib turiladi. 

 

Nazorat savollari: 

 

   1. Parrakli  burg„ilarmng tuzilishini ayting?  

2. Sharoshkali  burg„ilar va ularmng tuzilishini ayting? 

   3. Maxsus mо„ljallangan burg`ilar va ularmng tuzilishini ayting? 

   4. Olmos  burg„ilarlarmng tuzilishini ayting? 

   5. Frezerli  burg„ilarmng tuzilishini ayting? 
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Vаqti – 2 soаt  Tаlаbаlаr soni – 30 

О‘quv mаshg‘ulotining 

shаkli   

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 

bо‘yichа muаmmoli seminаr 

Аmаliy mаshg‘ulotdа 

muhokаmа qilish uchun 

sаvollаr  

1. Burg`ilarni ish ko`rsatkichlari.  

2. Burg`ilarni ish ko`rsatkichlarini baholash. 

3. Sharoshkali burg‘ilarning yeyilishini 

kodlanishi.  

О‘quv mаshg‘ulotining mаqsаdi: mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 

mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrni yechish 

odаtlаrni rivojlаntirish.       

Pedаgogik vаzifаlаr:  

- mаvzu bо‘yichа 

bilimlаrni ongli rаvishdа 

о‘zlаshtirish vа 

mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 

yechish kо‘nikmаlаrini 

rivojlаntirish;  

- muаmmoli tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 

ilgаri sо‘rish, yakuniy 

xulosаni shаkllаntirish.       

О‘quv fаoliyatini nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- burg`ilarni ish ko`rsatkichlariga qо‘yilgаn 

tаlаblаrni izohlаb berаdilаr;  

- burg`ilarni ish ko`rsatkichlari baholashni 

аsosiy mаqsаdlаrni tushuntirib berаdilаr;  

- sharoshkali burg‘ilarning yeyilishini 

kodlanishi аytib berаdilаr;  

- sharoshkali burg‘ilarning yeyilishini 

kodlanishi bo`yicha parametrlarini izohlаb 

berаdilаr;  

- burg‘ilarning halokatli yeyilishini 

kodlanishini izohlaydilar.    

О‘qitish uslubi vа texnikаsi  
Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, 

munozаrа, prezentаsiY.       

О‘qitish vositаlаri  

Mа’ruzа mаtni, о‘quv mаteriаllаri, 

konspektlаr А32 formаtdаgi qog‘oz, mаrker, 

skotch, proyektor.     

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  
Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 

аuditoriya  

 

Mavzu. Dolotolarning ish kо‘rsatkichlarini qiyosiy  taqqoslashni 

о‘rganish. 
 

 
 

20-Amaliy mashg‘ulot. 
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Amaliy mаshg‘ulotining texnologik kаrtаsi. 

 

Bosqichlаr 

vаqti 

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich. 

Kirish 

(10 min.) 

1.1. Mаvzuni, mаqsаdi rejаdаgi 

о‘quv nаtijаlаrini e’lon qilаdi 

ulаrning аhаmiyatini vа 

dolzаrbligini аsoslаydi.  

1.2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 

bilimini fаollаshtirаdi.  

1. Burg`ilarni nima uchun yeyiladi?  

2. Burg`ilarni ish ko`rsatkichlari 

baholash nima uchun kerаk?  

3. Dolotoning о‘q bо‘yicha 

yuklanishini aniqlashning 

maqsadini ayting? 

4. Sharoshkali burg‘ilarning 

yeyilishini kodlanishini aytib 

bering? 

1.1. Mаvzuni eshitаdi 

vа yozаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 

berаdilаr.  

2-bosqich. 

Аsosiy 

(60 min.) 

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik 

guruhlаrgа bо‘lаdi vа mаvzu 

berаdi:  

1) burg`ilarni ish ko`rsatkichlari 

baholashni tushuntirilаdi. 

2) sharoshkali burg‘ilarning 

yeyilishini kodlanishi 

tushuntirilаdi. 

Guruhlаrdа ish boshlаgаnligini 

e’lon qilаdi (1,2-ilovа). 

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni 

vа о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi.  

2.1. Eshitаdilаr, guruh 

sаrdori topshiriqlаrni 

bаjаrilishini tаshkil 

qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 

bо‘yichа tаqdimot 

tаyyorlаydi.  

Perezentаsiyagа 

qо‘shimchаlаr qilаdi, 

boshqа guruhlаrgа 

sаvollаr berаdi.  

3-bosqich. 

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 

Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 

nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа 

qаrаtаdi.  

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 

berаdi: yangi mustаqil mаvzuni 

yoritishgа topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 

аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 

vаzifаlаrni yozib 

olаdilаr. 
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   20 – amaliy mashg`lot. Dolotolarning ish kо„rsatkichlarini qiyosiy  

taqqoslashni о„rganish. 

20.1. Sharoshkali burg„ilarning yeyilishini kodlanishi. 

Qabul qilingan boshqaruvchi hujjat (RD) larga asosan burg„ilarning yeyilishini 

quyidagicha kodlanadi. 

V – jihozlarning yeyilishi (hech bо„lmaganda bitta halqasi); 

V1 – tishlar balandligining 0.25 miqdorga kamayishi; 

V2 – tishlar balandligining 0.50 miqdorga kamayishi; 

V3 – tishlar balandligining 0.75 miqdorga kamayishi; 

V4 – tishlar balandligining 1.00 miqdorga kamayishi (butunlay yeyilishi); 

S – tishlarda yoriqlarning mavjudligi, qattiq qotishmali tishlarning yorilishi 

yoki qolishi, ularning soni  (%) larda yoziladi; 

P – tayanchning yeyilishi (hech bо„lmaganda bitta sharoshka); 

P1 – sapfa о„qiga nisbatan sharoshkaning radial lyufti 216 mm gacha diametrli 

burg„ilar uchun 0 – 2 mm, 216 mm dan katta diametrli burg„ilar uchun 0-4 mm; 

P2 – huddi yuqoridagidek 216 mm gacha 2-5 mm, 216 mm dan ortiq bо„lganda 

4-8 mm; 

P3 – huddi yuqoridagidek 216 mm gacha diametrli burg„ilar uchun 5 mm dan 

ortiq, 216 mm dan katta diametrdagi burg„ilar uchun 8 mm dan ortiq, 

sharoshkaniaylanish davomida “Butunlay yeyilishi”; 

P4 – tebranuvchi tanalarning ishdan chiqishi yoki ularning tushib qolishi, 

sharoshkalarda darzlarning hosil bо„lishi; 

K – sharoshkalarni qotib qolishi, ularni soni qavs ichida kо„rsatiladi; 

A – halokatli yeyilish; 

AV – sharoshka uchining sinishi va tushib qolishi; 

AC – kurakning sinishi va tushib qolishi. 

Tushib qolgan sharoshkalar, ularning uchlari va kuraklar soni qavs ichida 

kо„rsatiladi. 

D – burg„i diametrining kamayishi, mm. 
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Quyidagi sharoshkali burg„ilarning yeyilishini kodlanishiga misollar 

keltirilgan: 

1-misol. Burg„i jihozlari tishning balandligi bо„yicha 0.5 miqdorda ishdan 

chiqqan, birinchi sharoshkadagi tishlarning taxminan 40 foizi darzlarga ega, 215.9 T-

V turdagi burg„ining sapfasi о„qidan sharoshka toretsining chetga chiqishi taxminan 4 

mm, burg„i diametri 4 mm ga kamaygan. 

Burg„ining yeyilishini quyidagicha kodlash mumkin: 

 

 

20.1-rasm –Tishlari yemirilib 

ishdan chiqqan sharoshkali burg`i.  

20.2.rasm – Tish (kompakt) lari 

yemirilib ishdan chiqqan olmos burg`i.  

V2 S(40) P2 D4. 

2-misol.  Jihozlar qattiq qotishmali itshchaning balandligi bо„yicha 0.1 

miqdorda ishdan chiqqan; uchinchi sharoshkadagi qattiq qotishmali tishchalarning 30 

foizi о„rnidan kо„chgan va sharoshka qotib qolgan, birinchi sharoshka quduq tubida 

qolgan. 295.3  SZ-GV turdagi burg„ining sapfa о„qidan sharoshka toretsining chetga 

chiqishi 3 mm ga teng. 

Burg„ining yeyilishini kodlanishi quyidagicha bо„ladi: 

A2 (1). 

1-masala. Ikki burg„ining ish kо„rsatkichlarini qiyosiy baholang. 

20/1-jadval 

Kо„rsatkichlar Hisoblash uchun variantlar 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

h1, m 60 65 63 50 55 62 61 59 58 77 66 70 

tb1, m/s 10 12 11 8 9 10 11 10 9 13 12 15 

h2, m 40 45 43 50 48 42 48 50 51 60 66 35 

tb2, m/s 8 10 9 6 8 8 9 8 9 10 11 7 
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1-masala  quyidagi ma‟lumotlar asosida ikkita burg„ini ish qobiliyatiga qiyosiy 

baho berilsin: 

a) birinchi burg„i h/=60 metr chuqurlikka tb1=10 soatda о„tdi; 

b) ikkinchi burg„i h2=40 metr chuqurlikka tb2=8 soatda о„tdi; 

Yechish: birinchi va ikkinchi burg„ilarning mexanik о„tish tezliklarini 

aniqlaymiz: 

6
10

60

1

1
1 

б

mex
t

h
  m/soat 

 

5
8

40

2

2
2 

б

mex
t

h
  m/soat 

 

Masalaning javobidan kо„rinib turibdiki h/> h2 va υmex1 > υmex2 birinchi 

burg„ining ish kо„rsatgichi ikkinchi burg„idan yuqori. 

Mustaqil yechish uchun topshiriq. 

2-masala. Quyidagi ma‟lumotlar asosida ikkita burg„ining ish kо„rsatgichlariga 

qiyosiy baho bering. 

a) birinchi burg„i h/=70 metr chuqurlikka tb1=15 soatda; 

b) ikkinchi burg„i h2=35 metr chuqurlikka tb2=7soatda 

 

Nazorat savollari: 

 

  1. V kodi yordamida burg„ilarmng qanday darajada ishdan chiqishini ayting?  

  2. S kodi yordamida burg„ilarmng qanday darajada ishdan chiqishini ayting?  

  3. P kodi yordamida burg„ilarmng qanday darajada ishdan chiqishini ayting? 

  4. K kodi yordamida burg„ilarmng qanday darajada ishdan chiqishini ayting? 

  5. AC kodi yordamida burg„ilarmng qanday darajada ishdan chiqishini ayting? 
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Vаqti – 2 soаt  Tаlаbаlаr soni – 30 

О‘quv mаshg‘ulotining 

shаkli   

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 

bо‘yichа muаmmoli seminаr 

Аmаliy mаshg‘ulotdа 

muhokаmа qilish uchun 

sаvollаr  

1. Burg`ilash quvurlаr birikmаsi.  

2. Og`irlashtirilgan burg`ilash quvurlari. 

3. Burg‘ilash tizmasining elementlari.  

О‘quv mаshg‘ulotining mаqsаdi: mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 

mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrni yechish 

odаtlаrni rivojlаntirish.       

Pedаgogik vаzifаlаr:  

- mаvzu bо‘yichа 

bilimlаrni ongli rаvishdа 

о‘zlаshtirish vа 

mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 

yechish kо‘nikmаlаrini 

rivojlаntirish;  

- muаmmoli tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 

ilgаri sо‘rish, yakuniy 

xulosаni shаkllаntirish.       

О‘quv fаoliyatini nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- burg`ilash quvurlаr birikmаsigа qо‘yilgаn 

tаlаblаrni izohlаb berаdilаr;  

- og`irlashtirilgan burg`ilash quvurlarini 

ishlatilish mаqsаdlаrni tushuntirib berаdilаr;  

- burg‘ilash tizmasining jihozlаrni аytib 

berаdilаr;  

- burg`ilash quvurlаrini quduqdа tushirish 

jаrаyoni olib borilish tаrtibini izohlаb 

berаdilаr;  

- quduqqa burg‘ilash tizmasining tushirish 

jаrаyoni bilаn bog‘lаydilаr.    

О‘qitish uslubi vа texnikаsi  
Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, 

munozаrа, prezentаsiya.       

О‘qitish vositаlаri  

Mа’ruzа mаtni, о‘quv mаteriаllаri, 

konspektlаr А32 formаtdаgi qog‘oz, mаrker, 

skotch, proyektor.     

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  
Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 

аuditoriya  
 

 

Mavzu. Burg‘ilash quvurlar birikmasi va og‘irlashtirilgan burg‘ilash 

quvurlarining turlari va о‘lchamlarini tanlashni о‘rganish. 
 

 
 

21-Amaliy mashg‘ulot. 
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Amaliy mаshg‘ulotining texnologik kаrtаsi. 

 

Bosqichlаr 

vаqti 

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich. 

Kirish 

(10 min.) 

1.1. Mаvzuni, mаqsаdi rejаdаgi 

о‘quv nаtijаlаrini e’lon qilаdi 

ulаrning аhаmiyatini vа 

dolzаrbligini аsoslаydi.  

1.2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 

bilimini fаollаshtirаdi.  

1. Burg`ilash quvurlari turlarini 

ayting?  

2. Yetakchi quvurni vazifasini 

ayting? 

3. OBQ nimа? 

1.1. Mаvzuni eshitаdi 

vа yozаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 

berаdilаr.  

2-bosqich. 

Аsosiy 

(60 min.) 

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik 

guruhlаrgа bо‘lаdi vа mаvzu 

berаdi:  

1) Burg`ilash quvurlar birikmasini 

tushuntirilаdi. 

2) Yetakchi quvurni  tuzilishini 

ayting? 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 

mаslаhаt berib turilаdi.  

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni 

vа о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi.  

Guruhlаrdа tаqdimot bо‘yichа 

umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

2.1. Eshitаdilаr, guruh 

sаrdori topshiriqlаrni 

bаjаrilishini tаshkil 

qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 

bо‘yichа tаqdimot 

tаyyorlаydi.  

Prezentаsiyan tаqdim 

etаdi.  

Perezentаsiyagа 

qо‘shimchаlаr qilаdi, 

boshqа guruhlаrgа 

sаvollаr berаdi.  

3-bosqich. 

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 

Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 

nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа 

qаrаtаdi. Fаol ishtirok etgаn 

tаlаbаlаrni rаg‘bаtlаntirаdi. 

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 

berаdi: yangi mustаqil mаvzuni 

yoritishgа topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 

аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 

vаzifаlаrni yozib 

olаdilаr. 
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21-amaliy mashg„ulot. Burg„ilash quvurlar birikmasi va og„irlashtirilgan 

burg„ilash quvurlarining turlari va о„lchamlarini tanlashni о„rganish. 

21.1.  Burg„ilash tizmasining elementlari. 

Burg„ilash tizmasi elementlariga quyidagilar kiradi: uzatmalar, rezina xalqa, 

teskari klapanlar va tayanch – markazlash elementlar. Burg„ilash quduqlarini 

uzatmalari  burg„ilash tizmalarini har xil kо„rinishdagi biriktiruvchi elementlaridan 

iborat. Besh xil turdagi uzatmalar mavjud bо„lib, ular ikkita guruhga bо„linadi: 

shtangali –  burg„ilash quvurini vertlyug va  burg„ilash quvurlari biriktirish uchun; 

oraliqli – tizmaning boshqa elementlarini biriktirish uchun  (21-jadval). 

  Burg„ilash tizmasi asboblarini uzatmalari konstruksiyasi, materiali va 

о„lchamlari bо„yicha  burg„ilash quvurlari bilan umumiylikka ega bо„lib, qulf 

rezbalari bir xildir. Uzatmalar ham о„ng ham chap rezbalar bilan ta‟minlanadi. 

Standartlar bо„yicha 90 turdagi har xil о„lchamli uzatmalar tayyorlanadi. 

Burg‘ilash quvurlarini rezina xalqalari – quduqlarni  burg„ilashda  burg„ilash 

va himoya tizmalarini uzaro yoyilishdan himoya qilishda qо„llaniladi. Rezina 

xalqalar yechiladigan va yechilmaydigan turda tayyorlanadi. Yechilmaydigan rezina 

xalqalarni  burg„ilash quvurlariga kiydirishda maxsus pnevmomashinalar qо„llaniladi. 

Quvurga rezina xalqani kiydirishdan oldin 10-15 min davomida 80-90 
0
S issiq suv 

haroratda qizdiriladi. Rezina xalqani kiydirishdan oldin quvur g„adir-budirlikdan va 

qulfni о„tkir bо„lakchalaridan tozalanadi.  

 
 

21.1 – rasm. Burg„ilash quvurlarini 

rezina xalqalari. 

21.2 – rasm. Burg„ilash 

quvurlarini teskari klapanlari.  
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Burg‘ilash quvurlarini teskari klapanlari – burg„ilash jarayonida quduqlardan  

burg„ilash quvurlari orqali gaz-neft paydo bо„lishini oldini olish uchun mо„ljallangan. 

Neft va gaz quduqlarini  burg„ilash jarayonida «SevKav. NiPi neft» instituti 

tomonidan ishlab chiqarilgan teskari klapanlar keng qо„llanilmoqda. 

Burg‘ilash quvurlarini qulfi. Qulf  burg„ilash quvurlari tizmasini biriktirish 

uchun xizmat qiladi va har xil turlari mavjud. Qulf ikkita detaldan tuzilgan (8-rasm). 

Qulfli nippel 1-tashqi rezbadan, qulf mufta 2-ichki katta rezbadan;  burg„ilash 

quvurlari bilan qulf detallarni biriktirish uchun mayda quvurli rezbalar yо„nilgan. 

Yaxlit payvandli quvur qulflar uchun quvur rezba bilan birgalikda dum ham mavjud. 

21.2 Og„irlashtirilgan  burg„ilash quvurlari. 

Og„irlashtirilgan  burg„ilash quvurlari  burg„ilash tizmasining pastki qismiga 

о„rnatilib, tizmani qattiqligini, mustahkamligini oshiradi va  burg„iga yuklanma 

beradi. 

Hozirgi vaqtda OBQ ning bir necha turlari mavjuddir. 

1) Muvozanatlangan og„irlashtirilgan  burg„ilash quvuri – MOBK2. Bu turdagi 

quvur xromnikelmolibdenli pо„latdan tayyorlanib, faqat uchlari issiqlik 

ishlanmasidan о„tkaziladi. OBQ kanali parmalash yо„li bilan olinadi, quvurni 

muvozanatlashtirish uchun mexanik ishlanma beriladi. MOBK2 – 178, 203 va 229 

mm diametrlarda tayyorlanadi. 

2) Issiq о„ramli OBQ – 73, 89, 109, 146, 178, 203, 219, 245 mm-li diametrlarda 

ishlab chiqariladi. Bu turdagi OBQ lar butun uzunligi bо„yicha silliq holda 

mustahkamligi D va K pо„lat guruhlardan tayyorlanadi. Issiq uramli OBQ lar 

2000-2500 metr chuqurlikdagi geologik sharoiti murakkab bо„lmagan quduqlarni  

burg„ilashda qо„llaniladi. 

3) Qulfli og„irlashtirilgan  burg„ilash quvurlari KOBQ3 – quvurlarni  burg„ilashda 

rezbalarni yemirilishini va rezbali birikmalarni mustahkamligini oshirish, hamda 

ta‟mirlash ishlarini yengillashtirish maqsadida qо„llaniladi. 
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21.3-rasm. О„zatmalarni qо„llash sxemasi.  1-vertlyug; 2-vertlyugning 

о„zatmasi; 3-yuqori yetakchi quvurning о„zatmasi (о„tkazgich); 4-yetakchi  

burg„ilash quvuri; 5-pastki yetakchi quvur о„zatmasi; 6-oldindan himoyalovchi yoki 

о„tish uzatmasi;  7-burg„ilash quvuri qulfi; 8-burg„ilash quvuri; 9-burg„ilash quvuri 

nippeli; 10-ikki muftali о„zatma; 11-tutkich metchiki; 12-OBQ; 13-ikki nippelli 

о„zatma; 14-gidravlik tub dvigatel. 

 

21.3. Og„irlashtirilgan parmalash quvurlari 

Og„irlashtirilgan parmalash quvurlari (OPQ) parmalash birikmasining pastki 

qismiga turg„unlik va burg`iga og„irlik berish uchun xizmat qiladi. 

Og„irlashtirilgan parmalash quvurlari mustahkamlik markasi D, K bо„lgan va 

xromnikelmolibdenli pо„latlardan g„о„lasimon qilib yasaladi va parma bilan teshiladi. 

Kesim yuzasi yumaloq, kvadrat va spiral shaklda bо„ladi. Ularning ikkala boshlariga 

yirik rezba chiqariladi. OPQ tо„g„risidagi kerakli ma‟ulmotlar 21.1-jadvalda 

keltirilgan. 

OPQ buyurtmaga binoan uzunligi 6, 8, 9, 12 metrli qilib tayyorlanishi mumkin. 

Ularning egriligi 4-6 mm dan oshmasligi kerak. Buyurtmaga binoan OPQda elevator 

uchun joy chiqarilmasligi mumkin. 
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Xorijiy davlat zavodlari API  - 

standarti bо„yicha OPQ chiqradi. Ularning 

diametri 76.2 mm dan 285.8 mm gacha 

bо„ladi. OPQ SAE 4140, 4142, 4145 

markali xromnikilli pо„latlardan yasaladi. 

Uzunligi 9,14 va 9,45 m bо„lib, 15 sm uzun 

yoki kalta bо„lishi mumkin. Ba‟zan 

firmalar 12-13 m uzunlikda ham OPQ 

chiqaradi.  

 

21.3 – rasm. Оg`irlashtirilgan burg`ilash quvuri (OBQ). 

 

Spiral OPQ ning tanasiga spiral shaklda ariqchalar о„tkazilgan. Ariqchalarning 

chuqurligi OPQ ning diametriga qarab 4,0 -11,9 mm bо„ladi. 

21.1-jadval 

Shartli 

belgisi 

Tashqi 

diametri, 

mm 

Rezbasi Teshik 

diametri, 

mm 

Elevator 

о„rnatiladigan 

joyning 

diametri, mm 

1 m OPQ 

og„irligi 

UBT - 120 120 3-101 64 102 63.5 

UBT - 133 133 Z-108 64 115 84.5 

UBT - 146 146 Z-121 68 136 103.6 

UBT - 178 178 Z-147 80 168 156.3 

UBT - 203 203 Z-161 80 190 214 

UBT – 229 229 Z-171 90 195 273 

UBT – 254 254 Z-201 100 220 330 

UBT – 273 273 Z-201 100 220 397 

UBT - 299 299 Z-201 100 245 489 

 



 178 

  
 

21.4 – rasm. Burg„ilash qulflari. A–KK– li; b–NK-li; v–UK-li; 

 1-nippel; 2-mufta. 

 

 

Nazorat savollari: 

 

  1. Burg`ilash quvurlari tizmasi elementlari ayting?  

  2. Og„irlashtirilgan  burg„ilash quvurlari elementlarini ayting?  

  3. Og„irlashtirilgan parmalash quvurlari elementlarini ayting? 

  4. Burg`ilash quvurlarini turlari va o`lchamini ayting? 
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Vаqti – 2 soаt  Tаlаbаlаr soni – 30 

О‘quv mаshg‘ulotining 

shаkli   

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 

bо‘yichа muаmmoli seminаr 

Аmаliy mаshg‘ulotdа 

muhokаmа qilish uchun 

sаvollаr  

1.Rotorli burg`ilash usuli.  

2. Turbinali dvigatellar. 

3. Turboburlarning tuzilishi.  

  

О‘quv mаshg‘ulotining mаqsаdi: mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 

mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrni yechish 

odаtlаrni rivojlаntirish.       

Pedаgogik vаzifаlаr:  

- mаvzu bо‘yichа 

bilimlаrni ongli rаvishdа 

о‘zlаshtirish vа 

mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 

yechish kо‘nikmаlаrini 

rivojlаntirish;  

- muаmmoli tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 

ilgаri sо‘rish, yakuniy 

xulosаni shаkllаntirish.       

О‘quv fаoliyatini nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- quduqlаrni mustаhkаmlаshgа qо‘yilgаn 

tаlаblаrni izohlаb berаdilаr;  

- quduqlаrni mustаhkаmlаshdаgi аsosiy 

mаqsаdlаrni tushuntirib berаdilаr;  

- mustаhkаmlovchi quvurlаr birikmаsigа 

kiruvchi jihozlаrni аytib berаdilаr;  

- mustаhkаmlovchi quvurlаrni quduqdа 

tushirish jаrаyoni olib borilish tаrtibini 

izohlаb berаdilаr;  

- mustаhkаmlаsh quvurlаrini sementlаsh 

jаrаyoni bilаn bog‘lаydilаr.    

О‘qitish uslubi vа texnikаsi  
Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, 

munozаrа, prezentаsiY.       

О‘qitish vositаlаri  

Mа’ruzа mаtni, о‘quv mаteriаllаri, 

konspektlаr А32 formаtdаgi qog‘oz, mаrker, 

skotch, proyektor.     

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  
Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 

аuditoriya  

Mavzu. Rotorli va turbinali burg‘ilash usullarida quvurlar birikmasini 

mustahkamlikka hisoblash. 
 

 
 

22-Amaliy mashg‘ulot. 
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 Amaliy mаshg‘ulotining texnologik kаrtаsi. 

 

Bosqichlаr 

vаqti 

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich. 

Kirish 

(10 min.) 

1.1. Mаvzuni, mаqsаdi rejаdаgi 

о‘quv nаtijаlаrini e’lon qilаdi 

ulаrning аhаmiyatini vа 

dolzаrbligini аsoslаydi.  

1.2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 

bilimini fаollаshtirаdi.  

1. Nimа uchun quduqlаr 

mustаhkаmlаnаdi?  

2. Quduqlаrni mustаhkаmlаsh 

quvurlаrini tushirish uchun nimа 

qilish kerаk?  

1.1. Mаvzuni eshitаdi 

vа yozаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 

berаdilаr.  

2-bosqich. 

Аsosiy 

(60 min.) 

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik 

guruhlаrgа bо‘lаdi vа mаvzu 

berаdi:  

1) mustаhkаmlаsh ishlаrini olib 

borish tushuntirilаdi. 

2) mustаhkаmlаsh uchun 

quduqlаrni tаyyorlаsh ishlаri 

tushuntirilаdi. 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 

mаslаhаt berib turilаdi.  

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni 

vа о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi.  

Guruhlаrdа tаqdimot bо‘yichа 

umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

2.1. Eshitаdilаr, guruh 

sаrdori topshiriqlаrni 

bаjаrilishini tаshkil 

qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 

bо‘yichа tаqdimot 

tаyyorlаydi.  

Perezentаsiyagа 

qо‘shimchаlаr qilаdi, 

boshqа guruhlаrgа 

sаvollаr berаdi.  

Guruhlаr tаqdimoti 

muhokаmа qilаdi vа 

о‘zаro bаholаydilаr.    

3-bosqich. 

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 

Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 

nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа 

qаrаtаdi. Fаol ishtirok etgаn 

tаlаbаlаrni rаg‘bаtlаntirаdi. 

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 

berаdi: yangi mustаqil mаvzuni 

yoritishgа topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 

аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 

vаzifаlаrni yozib 

olаdilаr. 
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22-amaliy mashg„ulot. Rotorli va turbinali burg„ilash usullarida quvurlar birikmasini 

mustahkamlikka hisoblash. 

Neft va gaz quduqlarini burg„ilash jarayonida burg„ilash tizmasini tarkibi tо„g„ri 

tanlanishi kerak. Quduqlarni burg„ilashda burg„ilash tizmasini elementlariga siquvchi, 

chuzuvchi, egiltiruvchi va har xil zо„riqtiruvchi kuchlanishlar ta‟sir qiladi. Quduqlarni 

burg„ilash jarayonida  burg„ilash tizmasi qisilib qolishi, kо„tarish jarayonida quvurlar 

birikmasi ushlanib qolganda ruxsat etilganda kattaroq zо„riqishlar paydo bо„ladi. Shuning 

uchun 5-chi va 6-chi mashg„ulotlarda quvurlar birikmasini chidamlikka , statik 

mustahkamlikka hisoblarini kо„rib chiqamiz. 

 

22.1. Rotorli va turbinali burg„ilash usullarida quvurlar birikmasini 

mustahkamlikka hisoblash 

 

1. О„zgaruvchan egilish kuchlanishlarini quyidagi formula bо„yicha aniqlaymiz: 

                                                          
eg

a
WL

EIf
2

2

102 



 ,              (1)  

bu yerda: YE – Yung moduli, N/sm
2
 (YE=21·10

6
); I - quvur kesimining о„qli inersiya 

momenti, sm
4
 [  4

.

4

.
64

ibtb ddI 


, bunda, tbd . ;  ibd . - mos ravishda quvurning tashqi va ichki 

diametrlari], sm; f – egilish radiusi, sm [f=0,5(Dq - Dqulf), bunda Dq – quduq diametri, sm 

(Dq =1,1· Db)]; (Db – burg„i diametri, sm Dqulf – burg„ilash qulfi diametri, sm; Weg – 

quvurlar tanasi xavfli qismining qarshilik momenti, sm
3
.      

24-jadval [1] ga asosan I=583 sm
4
; qb.q=29,3 kg.  

Aynan og„irlashtirilgan burg„ilash quvurlari ustidagi kesim uchun yarim yoyning 

uzunligi quyidagi formula bо„yicha aniqlanadi:  

                                                        
4

221,010

q
L




 .                                                           

Bu yerda: ω – quvurlar birikmasi aylanishining burchak tezligi, rad/s; q - kg/sm da; L 

- sm
4
 da olamiz. U holda  

 

mL 55,14
293,0

42,95832,0

42,9

10
4

2




 . 

Quvur (11,5 m) va yarim yoy uzunliklarining bir-biridan kam farq qilishini hisobga 

olib L=12 m deb qabul qilamiz.          

24-jadval [1] bо„yicha Dqulf-155 mm. 

Quvurlar birikmasining egilish radiusini aniqlaymiz. 

 

  smf 7,25,1505,191,15,0  . 

 

Weg ning qiymatini quyidagi formula bо„yicha aniqlash mumkin:  
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uut

uuiuut
eg

D

dD
W

44

32





                                                   

uutD  - quvurni о„rnatilgan uchining tashqi diametri, sm; uuid  - quvurni о„rnatilgan 

uchining ichki diametri, sm; L – yarim yoyning uzunligi, m.  

24-jadval [1] ga asosan Weg=133,3 sm
3
. U holda (8) formula bо„yicha:          

 

MPaa 49,8
3,13312102

7,2583102114,3
26

62





 . 

 

2. Egilishning doimiy kuchlanishlarini quyidagi formula bо„yicha aniqlaymiz:  

 

                                                MPaaa 98,1649,822   .                                      

3. Chidamlilik uchun mustahkamlik zahirasi koeffitsiyentini aniqlaymiz:  

                                                           

 
  tDa

Dn





 1

,                                                 

 

bu yerda: (σ-1)D – chidamlilik chegarasi (atmosferada), MPa. Bu qiymatni 38-jadval [1] dan 

olinadi. 

Agar (kσ)D qiymat 38-jadval [1] da mavjud bо„lmasa, uni quyidagi formula bо„yicha 

aniqlash mumkin:  

   
DD

k 111 /     

«Burg„ilash quvurlarini hisoblash bо„yicha umumiy kо„rsatmalar» [1] ga asosan (σ-

1)D =87,5 MPa; (σ-1)=310 MPa. U holda  

 

  54,35,87/310 
D

k ; 1,0 . 

 

  028,054,3/1,0  . 

 

76,9
98,16028,049,8

5,87



n  

Chidamlilik uchun mustahkamlik zahirasi koeffitsiyenti n≥1,9 bо„lishi kerak. Bizni 

misolda n=9,76, ya‟ni yetarlicha.  

Olingan ma‟lumotlar asosida burg„ilash quvurlarining mustahkamligi bо„yicha 

xulosa yoziladi. 

Nazorat savollari: 

  1. Rotorli usulda quvurlar birikmasini tuzilishini ayting?  

  2. Turbinali burg„ilash usulda quvurlar birikmasini tuzilishini ayting?  

  3. О„zgaruvchan egilish kuchlanishlarini aniqlashdan maqsadni ayting? 

  4. О„zgaruvchan egilish kuchlanishlarini aniqlashni ayting? 
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Vаqti – 2 soаt  Tаlаbаlаr soni – 30 

О‘quv mаshg‘ulotining 

shаkli   

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 

bо‘yichа muаmmoli seminаr 

Аmаliy mаshg‘ulotdа 

muhokаmа qilish uchun 

sаvollаr  

1. Statik mustahkamlik. 

2. Statik mustahkamlikka hisoblash. 

О‘quv mаshg‘ulotining mаqsаdi: mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 

mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrni yechish 

odаtlаrni rivojlаntirish.       

Pedаgogik vаzifаlаr:  

- mаvzu bо‘yichа 

bilimlаrni ongli rаvishdа 

о‘zlаshtirish vа 

mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 

yechish kо‘nikmаlаrini 

rivojlаntirish;  

- muаmmoli tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 

ilgаri sо‘rish, yakuniy 

xulosаni shаkllаntirish.       

О‘quv fаoliyatini nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- statik mustahkamlikka qо‘yilgаn tаlаblаrni 

izohlаb berаdilаr;  

- Statik mustahkamlikni аsosiy mаqsаdlаrni 

tushuntirib berаdilаr;  

- Statik mustahkamlikka hisoblash jаrаyoni 

olib borilish tаrtibini izohlаb berаdilаr;  

- Statik mustahkamlikka hisoblash jаrаyonini  

bilаn bog‘lаydilаr.    

О‘qitish uslubi vа texnikаsi  
Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, 

munozаrа, prezentаsiya.       

О‘qitish vositаlаri  

Mа’ruzа mаtni, о‘quv mаteriаllаri, 

konspektlаr А32 formаtdаgi qog‘oz, mаrker, 

skotch, proyektor.     

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  
Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 

аuditoriya  
 

 

 

Mavzu. Rotorli va turbinali burg‘ilash usullarida quvurlar birikmasini 

mustahkamlikka hisoblash. 
 

 
 

23-Amaliy mashg‘ulot. 
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Amaliy mаshg‘ulotning texnologik kаrtаsi. 

 

Bosqichlаr 

vаqti 

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich. 

Kirish 

(10 min.) 

1.1. Mаvzuni, mаqsаdi rejаdаgi 

о‘quv nаtijаlаrini e’lon qilаdi 

ulаrning аhаmiyatini vа 

dolzаrbligini аsoslаydi.  

1.2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 

bilimini fаollаshtirаdi.  

1. Nimа uchun quduqlаr statik 

mustahkamlikka hisoblanadi?  

2. Quduqlаrni statik 

mustahkamlikka hisoblash uchun 

nimа qilish kerаk?  

1.1. Mаvzuni eshitаdi 

vа yozаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 

berаdilаr.  

2-bosqich. 

Аsosiy 

(60 min.) 

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik 

guruhlаrgа bо‘lаdi vа mаvzu 

berаdi:  

1) statik mustahkamlikka hisoblash 

ishlаrini olib borish tushuntirilаdi. 

2) statik mustahkamlikka 

hisoblashni tartibi tushuntirilаdi. 

Guruhlаrdа ish boshlаgаnligini 

e’lon qilаdi (1,2-ilovа). 

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni 

vа о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi.  

Guruhlаrdа tаqdimot bо‘yichа 

umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

2.1. Eshitаdilаr, guruh 

sаrdori topshiriqlаrni 

bаjаrilishini tаshkil 

qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 

bо‘yichа tаqdimot 

tаyyorlаydi.  

Perezentаsiyagа 

qо‘shimchаlаr qilаdi, 

boshqа guruhlаrgа 

sаvollаr berаdi.  

Guruhlаr tаqdimoti 

muhokаmа qilаdi vа 

о‘zаro bаholаydilаr. .    

3-bosqich. 

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 

Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 

nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа 

qаrаtаdi. Fаol ishtirok etgаn 

tаlаbаlаrni rаg‘bаtlаntirаdi. 

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 

berаdi: yangi mustаqil mаvzuni 

yoritishgа topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 

аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 

vаzifаlаrni yozib 

olаdilаr. 
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23-amaliy mashg„ulot. Rotorli va turbinali burg„ilash usullarida quvurlar 

birikmasini mustahkamlikka hisoblash. 

23.1. Statik mustahkamlikka hisoblash. 

Statik mustahkamlikka hisoblash chо„zilish va urinma kuchlanishlarning 

birgalikdagi ta‟sirini e‟tiborga olib amalga oshiriladi.  

1. V 127x9-D markali quvurlardan tashkil topgan birinchi (pastki) seksiyaning 

uzunligini 2200 m deb qabul qilamiz. Bu seksiyaning og„irligi 

Qb.q=2200·293=644600N=0,645 MN.        

                                                   

 

k

i

t

eb
obqkb

ч
F

FQQk 0
.

. 1 
















                                

bu yerda: ρ0 – burg„ida bosimning pasayishi, MPa; Fi – quvurning ichki muhiti kesim 

yuzasi, sm
2
; Fq – quvur tanasining kesim yuzasi, sm

2
; k – burg„ilash eritmasining 

harakatiga qarshilik qiluvchi ishqalanish va inersiya kuchlarining ta‟sirini hisobga 

oluvchi koeffitsiyent. 

(7) – ifodaga quyidagi sonli qiymatlarni qо„yamiz: Qb.q=0,645 MN; ρ0=7 MPa; 

Qobq=0,16 MN; Fi=93,3 sm
2
 (24-jadval) [1]; ρb.e=1,2 g/sm

3
; ρm=7,85 g/sm

3
; Fq=33,4 

sm
2
 (24-jadval) [1]; k=1,15. Natijada quyidagiga ega bо„lamiz:            

 
MPach 254

104,33

103,937
85,7

2,1
116,0645,015,1

4

4



















 . 

2. Berilgan seksiya uchun urinma kuchlanishlarni quyidagi formula bо„yicha 

(N/sm
2
 da) aniqlaymiz:  

                                                                burbur WМ / ,                                                         

 

bu yerda: Wbur – burg„ilash birikmasining aylanishidagi qarshilik momenti, sm
3
, 

















 


tb

ibtb
bur

d

dd
W

.

4

.

4

.

16


; Mbur – burg„ilash birikmasiga uzatiladigan burovchi moment, 

N·sm. 

                                                  



30
974000

b

bа
bur

n

NN
М


 ,                                                 

 

Na – burg„ilash birikmasining aylanishiga sarflanadigan quvvat, kVt. 
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                                       ebb
b

tba D
n

dLN .

5,0

5,1

2

.

24 30
1035,1 










 

,                                        

L – birikma (kolonna) ning uzunligi, m; 2

.tbd  - burg„ilash quvurlarining tashqi 

diametri, m; nb – burg„ining aylanish chastotasi, rad/s; Db – burg„i diametri, m; ρb.e – 

burg„ilash eritmasining zichligi, g/sm
3
.         

 

  39,212,119,014,3/3042,9127,022001035,1 5,05,124  

аN kVt. 

 

Nb – burg„ining aylanishiga sarfdanadigan quvvati, kVt 

                                                  


30
39810 3,14,04

bbbb РDnСN  

,                                         

S – jinslarning qattiqlik koeffitsiyenti (yumshoq jinslar uchun S=7,8; о„rtacha 

qattiqlikdagi jinslar uchun S=6,95; qattiq jinslar uchun S=5,56); Db-burg„i diametri, 

mm; Rb-burg„ini yuklanishi, MN.  

  kVtNb 89,1212,0190/3042,91039895,6 3,14,04     

 

Burg„ilash birikmasining aylanishi uchun burovchi momentning qiymati. 

 

8,371025

1415,3

30
42,9

89,1239,21
974000 




M  N·sm. 

Urinma kuchlanish  

 

τ=37125,8/183,87=2017,87 N/sm2=20,18 MPa. 

 

3. Mustahkamlik zahirasi koeffitsiyentini normal va urinma kuchlanishlarning 

birgalikdagi ta‟sirini hisobga olib quyidagi formula bо„yicha hisoblash mumkin:  

                                                            22 3






ch

Tn                                                        

yoki taxminan 

                                                                   
ch

Tn




04,1
                                                       

Vertikal quduqlarning burg„ilash uchun normal sharoitlarda n=1,4 qiyinlashgan 

burg„ilash sharoitlarda esa n=1,45 bо„lishi kerak. 

48,1
7,256

380

18,203254

380

22



n  ya‟ni yetarlicha (>1,45). 
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Ikkinchi seksiyani 3200 m uzunlikda K mustahkamlik guruhidagi pо„latdan 

tayyorlangan quvurlardan tanlaymiz. Hisoblashni oldingiga holda bajaramiz.  

Quvurlarni og„irligi 3200·293=937600 H=0,938 MN.    

 

 
MPach 340

104,33

103,937
85,7

2,1
116,0938,015,1

4

4



















 . 

 

 
kVt

kVtN
N

б

а 1,3
89,12

2,119,014,3/3042,9127,032001035,1 5,05,124









. 

5,476069

14,3

30
42,9

89,121,31
974000 


burМ  N·sm. 

16,2589
87,183

5,476069
  N/sm

2
=25,89 MPa. 

46,1
71,342

500

89,25340

500

22



n , ya‟ni yetarlicha. 

 

Shunday qilib, ikkinchi seksiyaning uzunligi  

 

.1000220032009.9.2 mlll DruxКrux   

 

Uchinchi seksiyani Ye mustahkamlik guruhidagi quvurlardan tuzamiz. Bu 

quvurlar uchun mumkin bо„lgan tushirish chuqurligini quduq chuqurligiga, ya‟ni 

3500 m ga teng deb qabul qilamiz.  

Quvurlarni og„irligi: 3500·293=1025500 N=1,026 MN.  

 
MPach 365

104,33

103,937
85,7

2,1
116,0026,115,1

4

4



















 . 

 
kVt

kVtN
N

v

а 03,34
89,12

2,119,014,3/3042,9127,035001035,1 5,05,124









. 

67,510700

14,3

30
42,9

89,1203,34
974000 


burМ  N·sm. 

51,2777
87,183

67,510700
  N/sm

2
=27,77 MPa. 

49,1
77,273365

500

22



n , ya‟ni yetarlicha. 

 

Uchinchi seksiyaning uzunligi  
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.15015032003500..3 mllll obqKruxerux   

Eslatmalar:  

1. Ish kо„rsatkichlari yaxshi bо„lishi uchun burg„ilash birikmasi bir-biridan 

devor qalinligi yoki mustahkamlik guruhi bilan farqlanadigan bir xil diametrli 

quvurlarning eng kam sonli (uchtagacha) seksiyasidan tashkil topgan bо„lishi kerak.  

2. Aralash usullar (rotorli va turbinali) qо„llanganda hisoblashlarni rotorli 

burg„ilashda quvurlar birikmasining eng og„ir ish sharoitlarini e‟tiborga olib bajarish 

kerak. 

3. Quduq tubini havo bilan tozalashda ham burg„ilash quvurlarini 

yuqoridagidek hisoblanadi. Faqat bunda 











i

havoi



 miqdor 1 ga teng deb olinadi. 

Hisoblashlar natijalarini quyidagi jadvalda keltiramiz:  

23.1-jadval  

Kо„rsatkichlar 
Seksiya nomeri (pastdan yuqoriga) 

1 2 3 

Devor qalinligi, mm  9 9 9 

Quvurlar materialining mustahkamlik 

guruhi 
D K YE 

Joylashish oralig„i, m  1150-3350 150-1150 0-150 

Seksiya uzunligi, m 2200 1000 150 

1 m quvurning oralig„i, N/m  293 293 293 

Seksiyani og„irligi, MN  

Burg„ilash quvurlarining umumiy 

og„irligi, MN 

Burg„ilash birikmasining umumiy 

og„irligi (OBQ ni hisobga olganda)   

0,645 

 

 

 

 

0,293 

 

0,981 

 

1,141 

0,0439 

 

 

 

 

 

Xulosa. 

23.1-jadvalda keltirilgan ma‟lumotlardan kо„rinib turibdiki, burg„ilash 

birikmasi YE, K, D markali quvurlardan mos ravishda 150, 1000 va 2200 m 

uzunlikdagi 3 ta seksiyaga jamlab quduqqa tushiriladi. 

Nazorat savollari: 

   1. Rotorli usulda quvurlar birikmasini statik mustahkamlikka hisoblashni ayting? 

  2. Turbinali usulda quvurlar birikmasini statik mustahkamlikka hisoblashni ayting? 

  3. Turbobur usulda quvurlar birikmasini statik mustahkamlikka hisoblashni ayting? 

  4. Elektrobur usulda quvurlar birikmasini statik mustahkamlikka hisoblashni ayting? 
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Vаqti – 2 soаt  Tаlаbаlаr soni – 30 

О‘quv mаshg‘ulotining 

shаkli   

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 

bо‘yichа muаmmoli seminаr 

Аmаliy mаshg‘ulotdа 

muhokаmа qilish uchun 

sаvollаr  

1. Qiya yо‘naltirilgan quduqlar.  

2. Quduq profillari. 

3. Qiya yо‘naltirilgan quduq profilini 

hisoblash va qurish.  

О‘quv mаshg‘ulotining mаqsаdi: mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 

mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrni yechish 

odаtlаrni rivojlаntirish.       

Pedаgogik vаzifаlаr:  

- mаvzu bо‘yichа 

bilimlаrni ongli rаvishdа 

о‘zlаshtirish vа 

mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 

yechish kо‘nikmаlаrini 

rivojlаntirish;  

- muаmmoli tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 

ilgаri sо‘rish, yakuniy 

xulosаni shаkllаntirish.       

О‘quv fаoliyatini nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- qiya yо‘naltirilgan quduqlarni izohlаb 

berаdilаr;  

- qiya yо‘naltirilgan quduqlarni profillarini 

аsosiy mаqsаdlаrni tushuntirib berаdilаr;  

- qiya yо‘naltirilgan quduqlarni profillarini 

jihozlаri аytib berаdilаr;  

- qiya yо‘naltirilgan quduq profilini hisoblash 

va qurish jаrаyoni olib borilish tаrtibini 

izohlаb berаdilаr;  

- og`ma quduqlar haqida ma`lumot.    

О‘qitish uslubi vа texnikаsi  
Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, 

munozаrа, prezentаsiya.       

О‘qitish vositаlаri  

Mа’ruzа mаtni, о‘quv mаteriаllаri, 

konspektlаr А32 formаtdаgi qog‘oz, mаrker, 

skotch, proyektor.     

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  
Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 

аuditoriya  
 

 

 

Mavzu. Qiya yо‘naltirilgan quduq profilini hisoblash va qurish. 
 

 
 

24-Amaliy mashg‘ulot. 
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Amaliy mаshg‘ulotining texnologik kаrtаsi. 

 

Bosqichlаr 

vаqti 

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich. 

Kirish 

(10 min.) 

1.1. Mаvzuni, mаqsаdi rejаdаgi 

о‘quv nаtijаlаrini e’lon qilаdi 

ulаrning аhаmiyatini vа 

dolzаrbligini аsoslаydi.  

1.2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 

bilimini fаollаshtirаdi.  

1. Nimа uchun quduqlаr qiya 

burg`ilanadi?  

2. Qiya quduqlаrni burg`ilash 

texnologiyasini ayting?  

3. Qiya quduqlаrni burg`ilashda 

ishlatiladigan jihozlarini ayting? 

1.1. Mаvzuni eshitаdi 

vа yozаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 

berаdilаr.  

2-bosqich. 

Аsosiy 

(60 min.) 

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik 

guruhlаrgа bо‘lаdi vа mаvzu 

berаdi:  

1) quduqlarini burg`ilash tartibi  

tushuntirilаdi. 

2) quduqlarini burg`ilash profillari 

tushuntirilаdi. 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 

mаslаhаt berib turilаdi.  

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni 

vа о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi.  

Guruhlаrdа tаqdimot bо‘yichа 

umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

 

2.1. Eshitаdilаr, guruh 

sаrdori topshiriqlаrni 

bаjаrilishini tаshkil 

qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 

bо‘yichа tаqdimot 

tаyyorlаydi.  

Perezentаsiyagа 

qо‘shimchаlаr qilаdi, 

boshqа guruhlаrgа 

sаvollаr berаdi.  

Guruhlаr tаqdimoti 

muhokаmа qilаdi vа 

о‘zаro bаholаydilаr.  

3-bosqich. 

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 

Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 

nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа 

qаrаtаdi. Fаol ishtirok etgаn 

tаlаbаlаrni rаg‘bаtlаntirаdi. 

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 

berаdi: yangi mustаqil mаvzuni 

yoritishgа topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 

аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 

vаzifаlаrni yozib 

olаdilаr. 
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24-amaliy mashg„ulot. Qiya yо„naltirilgan quduq profilini hisoblash va qurish. 

Og„ma quduqlar. 

24.1.  Yo`naltirilgan quduqlarni burg`ilash vazifalari va maqsadi. 

Quduqlarni qurilishida quyidagi yо„nalishdagi ustunlar bо„lishi mumkin. 

1) Quduq ustuni tik holatda. 

2) Quduq ustuni tiklikga nisbatan oggan. 

3) Quduq ustuni bitta tekislikka nisbatan tekis qiyshaygan. 

4) Quduq ustuni bir qator fazoviy egilishlarga ega. 

Birinchi holatda quduq tо„g„ri yoki tik deyiladi, qolgan holatlarda esa yо„naltirilgan 

deyiladi.  

 

24.1-rasm. Qiya quduqlarning profili. 

1-tik qismi; 2-egrilikka intilish qismi; 3-egrilikni barqarorlashgan qismi; 4-tik qismi yoki 

egrilikdan chetga chiqish; 5-tik qismi;  

 

Quduqlar tik yо„nalishdan juda kichik qiymatdagi og„ish burchagiga ega bо„lishi 

mumkin. Hozirgi zamon texnologiyasi quduqlarni tik yо„nalishdan og„ishini 2-3
0
 dan oshib 

ketmaslik darajasigacha ta‟minlaydi. 

Kо„p hollarda og„ish holatlari oldini olish tadbirlarini nazorat qilmaslik quduqlarni 

egrilanishiga. Quduq tubi qismini usti qismidan siljishiga olib keladi. Quduqlarni 

egrilanishi, egrilikni tezda о„zgarishi, burg„ilash ishlarini olib borishni mushkullashtiradi. 

Bunday quduqlarga mustahkamlash tizmalarini tushirish quvurlarni quduq devoriga 

ishqalanishi, tizmalarni salnik holatiga tо„g„ri kelishiga va sementlanish ishlari sifatsiz 

amalga oshiriladi. 

Quduqlarni egriligi mustahkamlash ishlarini amalga oshirishni va  neft konlaridan 

foydalanishni qiyinlashtiradi, sababi quduq tubini quduq ustuni devoridan biror tomonga 

siljiganligidir. Geologik kuzatuv ishlarini qiyinlashtiradi, qatlamni haqiqiy quvvati haqida 

tо„g„ri ma‟lumot bera olmaydi. 
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24.2. Egrilanishning asosiy sabablari. 

Quduqlarni egrilanishi tub dvigatellari (turbobur yoki elektrobur) va rotorli 

burg„ilash paytida sodir bо„lishi mumkin. Quduq ustunini tub dvigatellari bilan burg„ilashda 

egrilanishi quyidagi sabablar bilan belgilanishi mumkin. 

Birinchi guruh burg„ilash ishlarini tashkil etish bilan bog„liq bо„lib, ularga 

quyidagilar kiradi: minorani notо„g„ri markazlashtirish, turbobur ustida quvurlarni 

qiyshaygan holda turishi, uzatma va turboburning rezbali birikmalarini orasidagi 

qiyshayishi. 

 

 
 

24.2– Qiya quduqlarning profillari. 

 

Qiyshayishning boshqa omillari burg„ilash ishlarini tashkillashtirishga bog„liq 

bо„lmaganligi uchun, ularni burg„ilash davomida tuzatish mumkin emas. Bunday omillarga 

quyidagilar kiradi. 

Burg„ilash quvurlari tizmasini pastki qismi burg„idan tushadigan yuklanmaga va 

kuchlar burg„i ukiga perpendikulyar yо„nalganligiga, kuchlarni qattiq qatlamdan yumshoq 

qatlamga о„tishi va boshqa kuch bilan ta‟sir qilishiga bog„liqdir.  

Umumiy holda egrilanish sabablari quyidagicha: 

1) quduqlarni egrilanishi qatlam jinslarining geologik sharoitlariga; 

2) quduqlarni egriligini yо„nalishi burg„ining qatlam jinsining uchrashish burchagi bilan 

aniqlanadi; quduqlardagi egrilanishini yana davom etishi egrilanish burchagiga, 

burg„ilash quvuri tizmasi pastki uchini qattiqligiga bog„liqdir. 
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3) quduqlarni egrilanish burchagi qatlamlarni tushish burchagidan katta bо„lmasligi;  

4) qatlamlarni tushish burchagi katta bо„lganda, quduqlarni egrilanish burchagi qatlam 

tushish burchagidan kichiqdir. 

Qiya quduqlarning profillari (tarektoriyasi) bir necha uchastkalardan iborat.  Quduq 

profillari vertikal, egrilashtirilgan, tо„g„ri qiyalashtirilgan uchastkalardan tashkil topgan. 

Quduq profilini tanlashda va hisoblashda uning chuqurligi, zaboyning zenit chizig„idan 

uzoqligi, egrilanishning boshlanish chuqurligi e‟tiborga olinadi. 

Quduq profilini tanlashda parmalash quvurlar birikmasini, mustahkamlovchi 

quvurlarni, har xil quduq asboblarini tо„xtovsiz zaboyga borib kelishi hisobi olinadi. 

Imkoniyatga qarab, egrilanish uchastkasini (shuningdek, egrilash radiusini) qisqartirishga 

harakat qilinadi. Quduq profilining hisobi zenit burchagi, vertikal va gorizontal 

proyeksiyadagi quduq uzunligi hamda egrilanish radiusini aniqlashdan iborat. 

Quduq profili quyidagi talablarga javob berishi kerak: 

1. Quduqning qiyalashish sut‟ati i<1,5º/10 m. 

2. Parmalash quvurlari orqali dolotoga berilayotgan yukning yetib borishi. 

3. Quduqda tarnovlar paydo bо„lmasligi. 

4. Egilgan quvurlardagi kuchlanish oqim kuchlanish (σt) chegarasidan oshmasligi. 

5. Turboburning tо„xtovsiz о„tishi. 

6. Ekspluatatsiyaga mо„ljallangan quvurlarining shikastlanmasligi. 

Kо„rsatilgan talablarni qondirish maqsadida egrilanish radiusi aniqlanadi: 

v
l

R
573

  

bunda: l – egrilanish sur‟ati, har 10 m da 1,5º dan oshmachligi kerak. 

Turbobur yoki vint dvigatelining tо„xtovsiz о„tishi uchun egrilanish radiusi quyidagi 

formula bilan aniqlanadi: 

  




dD

l
R

75,0

125,0 2

 

bunda: l – dvigatel uzunligi, m;  

D, d – doloto va dvigatel diametri, m;  

δ – dvigatel va quduq devorlari orasidagi tirqish, m  (δ=5-8 mm). 

Profil uchastkalarining о„lchamlarini aniqlash 4-jadvalda keltirilgan. 
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24.1-jadval 

Uchastka Uzunligi, m 
Royeksiya, m 

Gorizontal Vertikal 

Vertikal 
11 hl   

- 
1h  

Egrilangan 
12 0174.0 Ral   

 cos11  Ra  sin2 RH   

Qiyalashgan cos/331 hl   tgha 32    213 hhHH   

Umumiy 
321 lllL 

 21 aaa   321 hhhH   

 

24.3. Qiya yо„naltirilgan quduq profilini hisobi. 

 

1. Quduqni tiklik buyicha chukurligi N = 1146 m. 

2. Maxsuldor katlamni usti qismini chukurligi Nu.k.ch = 1098 m.      

3. Maxsuldor katlamni qalinligi h = 48 m. 

4. Zenit burchakni kattaligi. 

5. Ochish kattaligi xar 10 metrda 2 – 4
0
.                          

Xisob pastdan yuqoriga qarab olib boramiz. 1-rasmga muvofiq ℓ3 – kattalikni 

aniqlaymiz. 

1. Ko`rib chiqilgan oraliqda ℓ3 – ni uzunligi quyidagi formula yordamida aniqlanadi.  

 boshchkuR   ..23 01745,0  

Bu yerda: 

0

.. 6408,2
48

100
 arctgarctg

h

A
arctg

kat

chku  

Egrilanish radius   
мR 2,286

2

573
2 

 

  m9545642,28601745,0 00

3   

2. Qiya stvolni og`ish kattaligi. 

    mRа 779,76438,0707,028664cos45cos 00

23   

 3. Stvol oraligini tiklik bo`yicha og`ishi.    

    mSinSinRh 5685,547070,08988,02864564 00

23   

4. Bu yerda 146 mm-li tizmani tiklik bo`yicha tushirish chuqurligi.    
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    mhhНН katmak 10421041146564811464   

5. Oldindan stvolni tiklikdan og`ishi a2 – ni berilgan oraliqda topamiz.   

  maaAa 2377100132   

6. Shu oralikda quduq stvolini uzunligi.  

m
Sin

а
325

707,0

23

450

2
2   

7. Birinchi uchastkada zenit burchakni olishda quduqni profilini parametrlarini 

aniqlaymiz.  

boshR11 01745,0  . 

mR 143
4

573
01  . 

m0,1224514301745,01  . 

8. Tiklik bo`yicha stvol oralig`ini uzunligi.  

mSinRh 101707,0143450

11  . 

9. Quduq stvolini boshlangich h0 - egrilanish kattaligini topamiz.  

    mhhhhHh kat 864282114610177564811461230 
 

Nazorat savollari: 

 

  1. Qiya yo`naltirilgan quduq profili haqida  ma`lumot bering?  

  2. Qiya yo`naltirilgan quduq profilini tuzilishini ayting?  

  3. Qiya yo`naltirilgan quduq profilini qurish haqida ma`lumot bering? 

  4. Qiya yo`naltirilgan quduq profilini qurishda ishlatiladigan jihozlarni ayting? 
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Vаqti – 2 soаt  Tаlаbаlаr soni – 30 

О‘quv mаshg‘ulotining 

shаkli   

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 

bо‘yichа muаmmoli seminаr 

Аmаliy mаshg‘ulotdа 

muhokаmа qilish uchun 

sаvollаr  

1. Quduqning burg‘ilash rejimi.  

2. Quduqning burg‘ilash rejimini tanlash. 

3. Quduqning burg‘ilash rejimini tanlash va 

asoslash.  

  

О‘quv mаshg‘ulotining mаqsаdi: mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 

mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrni yechish 

odаtlаrni rivojlаntirish.       

Pedаgogik vаzifаlаr:  

- mаvzu bо‘yichа 

bilimlаrni ongli rаvishdа 

о‘zlаshtirish vа 

mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 

yechish kо‘nikmаlаrini 

rivojlаntirish;  

- muаmmoli tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 

ilgаri sо‘rish, yakuniy 

xulosаni shаkllаntirish.       

О‘quv fаoliyatini nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- quduqlаrni burg‘ilash rejimigа qо‘yilgаn 

tаlаblаrni izohlаb berаdilаr;  

- quduqning burg‘ilash rejimini tanlash 

mаqsаdlаrni tushuntirib berаdilаr;  

- burg`ilash rejimlarini аytib berаdilаr;  

- optimal burg`ilash rejimiga izoh beradilar;  

- ratsional burg`ilash rejimiga izoh beradilar.    

О‘qitish uslubi vа texnikаsi  
Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, 

munozаrа, prezentаsiY.       

О‘qitish vositаlаri  

Mа’ruzа mаtni, о‘quv mаteriаllаri, 

konspektlаr А32 formаtdаgi qog‘oz, mаrker, 

skotch, proyektor.     

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  
Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 

аuditoriya  

 
 

Mavzu. Quduqning burg‘ilash rejimini tanlash va asoslashga doir 

misollar. 
 

 

 
 

25-Amaliy mashg‘ulot. 
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Amaliy mаshg‘ulotning texnologik kаrtаsi. 

 

Bosqichlаr 

vаqti 

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich. 

Kirish 

(10 min.) 

1.1. Mаvzuni, mаqsаdi rejаdаgi 

о‘quv nаtijаlаrini e’lon qilаdi 

ulаrning аhаmiyatini vа 

dolzаrbligini аsoslаydi.  

1.2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 

bilimini fаollаshtirаdi.  

1. Nimа uchun quduqlаr burg`ilash 

rejimi tanladi?  

2. Burg`ilash rejimilarini ayting?  

3. Optimal burg`ilash rejimini 

ayting? 

1.1. Mаvzuni eshitаdi 

vа yozаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 

berаdilаr.  

2-bosqich. 

Аsosiy 

(60 min.) 

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik 

guruhlаrgа bо‘lаdi vа mаvzu 

berаdi:  

1) Burg`ilash rejimlari turlari 

tushuntirilаdi. 

2) Burg`ilash rejimlarini tanlanishi 

tushuntirilаdi. 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 

mаslаhаt berib turilаdi.  

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni 

vа о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi.  

Guruhlаrdа tаqdimot bо‘yichа 

umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

 

2.1. Eshitаdilаr, guruh 

sаrdori topshiriqlаrni 

bаjаrilishini tаshkil 

qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 

bо‘yichа tаqdimot 

tаyyorlаydi.  

Perezentаsiyagа 

qо‘shimchаlаr qilаdi, 

boshqа guruhlаrgа 

sаvollаr berаdi.  

Guruhlаr tаqdimoti 

muhokаmа qilаdi vа 

о‘zаro bаholаydilаr. 

3-bosqich. 

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 

Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 

nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа 

qаrаtаdi. Fаol ishtirok etgаn 

tаlаbаlаrni rаg‘bаtlаntirаdi. 

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 

berаdi: yangi mustаqil mаvzuni 

yoritishgа topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 

аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 

vаzifаlаrni yozib 

olаdilаr. 
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25-amaliy mashg„ulot. Quduqning burg„ilash rejimini tanlash va asoslashga 

doir misollar. 

25.1. Burg„ilash rejimi va ularning ko`rsatkichlarini aniqlash. 

Burg„ilash rejimi burg„ilash ko`rsatkichlariga ta`sir qiluvchi parametrlarining 

ma`lum bir birikmasidir. Bunday parametrlarga – burg`i turlari, burg`iga beriladigan 

o`q yuki, burgi`ning aylanish chastotasi, tortib olinayotgan yuvish eritmasi sarfi, 

yuvish eritmasining sifati (zichligi, yopishqoqligi, suv berishi, siljishning statik 

kuchlanishi) va burg`ining quduq tubida ishlagan vaqti va boshqalar kiradi. 

Burg„ilash rejimining ratsional, optimal va mahsus turlari mavjud. 

a) Ratsional burg`ilash rejimi –  burg„ilash tartibi parametrlariga amal qilib, 

yuqori sifat va miqdor ko`rsatkichlariga erishish jarayoni. 

b) Optimal burg`ilash rejimi –  burg`ilash qudug`ining geologik kesimidan, 

mavjud bo`lgan hamma zamonaviy texnik vositalardan foydalanib 1 m 

burg`ilashning minimal narhini pasaytirish evaziga yuqori miqdor va sifat 

ko`rsatkichlariga erishish jarayoni. 

c) Maxsus burg`ilash rejimi –  murakkab (o`pirilish, yuqori qatlam bosimi, 

yutilish) sharoitlarda burg`ilash qudug`ining o`q yo`nalishini o`zgartirishga, 

kern olishga mo`ljallangan jarayon. 

        Burg`ini samarali ishlashi ikki ko`rsatkich bilan baholanadi: 

a) burgilashning mexanik tezligi (m/s):     

b) bitta burg`ining burg`ilashi  (m):     

Amalda burg`ilash tartibining biror-bir paraametrining o`zgarishi bilan 

burg`ilashning mexanik tezligi va burg`ining ish unumdorligi oshmaydi. Chunki har 

bir tog` jinsi turlari uchun burg`iga tushadigan yuk, burg`ining aylanish chastotasi va 

yuvish eritmasining sarfi har hil bo`ladi. 

Turbinali usul bilan burg`ilashda – bitta burg`ilash rejimi parametrining 

o`zgarishi boshqa parametrlarining avtomatik o`zgarishiga olib keladi.  

Odatda, burg`iga tushadigan yuk va turbobur valining aylanish chastotasi 

o`zarmasa burgi`lash eritmasining sarfi to`g`ri proporsional ravishda oshadi. Agar 
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burgig`a tushadigan yuk ko`paytirilsa burg`ilash eritmasi doimiy bo`ladi, turbobur 

valining aylanishi esa kamayadi. 

Quduqni burg`ilash tajribasiga ko`ra burgilash eritmasi sarfi turboburning 

ishlash sharoitlarining qulayligiga va tashqariga chiqariladigan parchalangan tog` 

jinslari miqdoriga qarab aniqlanadi. Burg`ilash qudug`ining chuqurlashishi 

diametrining kichiklashishi natijasida intervaldan intervalga qarab burg`ilash eritmasi 

sarfi kamaya boradi. Burg`ilash eritmasi doimiy bo`lgan intervallarni burg`ilashda 

burg`ilash tartibining uchta parametrlaridan faqat bittasini, ya`ni aylanish chastotasini 

asta – sekin tartibga solib, burg`iga tushadigan yukni o`zgartirish mumkin.  

Burg`iga yuk berilganda turbobur valining burg`ining aylanish chastotasi 

pasayadi, aylanish momenti esa oshadi. Turboburning samarali ishlashi uchun 

burg`iga shunday yuk berilishi kerakki, natijada turbobur validagi kuch maksimal 

mazmunga ega bo`lishi kerak. Bu vaqtda turbobur valining aylanish chastotasi 

burg`ining yuksiz aylanish chastotasining yarmini, aylanuvchi moment esa moment 

yarmini tashkil qiladi.Burg`iga beriladigan yuk burg`ilanayotgan tog` jinslarining 

qattiqligiga bog`liq. 

Qattiq tog` jinslarini burg`ilashda burg`ining ish unumdorligini oshirish uchun 

burg`iga beriladigan yuk oshiriladi. Yumshoq tog` jinslarini burg`ilashda esa 

kamaytiriladi. Burg`ining aylanish chastotasi birinchi holatda kamayadi, ikkinchi 

holatda esa oshadi.  

Turboburning yuqorida qayd qilingan sharoitlarda ishlashi uchun burg`i ishining 

eng yaxshi ko`rsatkichlari bilan ta`minlanadi. Chunki burg`ining aylanish 

chastotasining kamayishi va ortishi turbobur ish tartibining beqarorlanishiga olib 

keladi. 

Rotorli burg`ilashda – burg`ilash rejimi parametrlari o`rtasida turbinali 

burg`ilashdagidek yaqin bog`liqlik bo`lmaydi. Shuning uchun burg`ilash tartibi 

parametrlarining har qanday kombinatsiyalarini aniqlash va nazorat qilish talab 

qilinadi. Burg`ilash eritmasining sarfi quduq tubini sifatli qilib tozalanishini hisobga 

olgan holda aniqlanadi.  
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Burg`ilash quvurlar birikmasini uzatish – burg`ilash quvurlar birikmasini 

uzatish chig`ir to`htatgichining kuchsizlanishi natijasida yetakchi quvurni ma`lum bir 

miqdorda rotorga tushirish yo`li bilan amalga oshiriladi. Burg`ining quduq tubidagi 

bosimi burg`ilash quvurlar birikmasi og`irligi hisobiga paydo bo`ladi. Lekin 

bosimning kuchi oshib ketishi burg`ilash quvurlar birikmasining buzilishi (sinishi) va 

quduqning sinishi va quduqning qiyshayishi hisobiga namoyon bo`ladi. Bunday 

sharoitlarda burg`ilash quvurlar birikmasiga og`irlashtirilgan burg`ilash quvurlar 

birikmasi qo`llaniladi. Og`irlashtirilgan burg`ilash quvurlar birikmasi bilan 

ishlanganda ularni og`irligining faqat 75% foydalaniladi. 

Burg`iga bir tekis bosim berilishini gidravlik indikator tarozi yordamida nazorat 

qilinadi. Burg`ilashda GIV – 6 turidagi gidravlik indikator tarozisidan foydalaniladi.   

25.2. Burg„ilash rejimi va ularning ko`rsatkichlarini nazorat qilish. 

Burg`ilash eritmasining bosimi maxsus datchik asbobi yordamida o`lchanadi. U 

nasoslar oralig`idagi quvur yuritmalarga yoki burg`ilash nasosining haydash yo`lidagi 

tirgakka o`rnatilgan. Rotorning aylanish chastotasi har xil konstruksiyadagi 

taxometrlar bilan o`lchanadi.  

Undan tashqari burg`ilashning mexanik tezligini aniqlovchi hamda burg`ilash 

jarayonida quduq tubi parametrlarini ko`rsatuvchi va qayd qiluvchi (turbobur valining 

aylanish chastotasini, quduq  tubining fazoviy holatini) asboblar mavjud. Bunda 

dispetcherlik punktlari maxsus pul`t bilan jihozlanadi. 

Unda har bir quduqning burg`ilash rejimi parametrlarini ko`rsatuvchi va qayd 

qiluvchi asboblar o`rnatiladi. Dispetcherga butun bir kecha – kunduz bo`yicha 

burg`ilash quduq ish faoliyati to`g`risida ma`lumot olishga, agar talab qilinsa 

burg`ilash jarayoniga ayrim tuzatishlar kiritishga imkon tug`diradi. 

H – quduq chuqurligi,  m; 

lk – konduktorni tushirish chuqurligi, m; 

dk – konduktor diametri, 10
-3

 m; 

D
k

b –  konduktorni tushirish uchun burg`i diametri, 10
-3

 m; 

lo.b –  ishlatish quvurlar birikmasini tushurish chuqurligi, m; 

do.b – oraliq quvurlar birikmasining  diametri, 10
-3

 m; 

Db
o.b

 –  oraliq quvurlar birikmasini tushirish uchun burg`ini  diametri, 10
-3

 m; 

li.b –  ishlatish quvurlar birikmasini tushirish chuqurligi m; 

di.b –  ishlatish quvurlar birikmasining diametri, 10
-3

 m; 
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Db
i.b

 –  ishlatish quvurlar birikmasi uchun burg`ini  diametri 10
-3

 m; 

db.q – burg`ilash quvurlar diametri, mm; 

d –  burg`ilash quvurlari devorining qalinligi 10
-3

 m; 

do
o.b

 –  oraliq quvurlar birikmasi uchun burg`ilashda OBQ diametri 10
-3

 m; 

lo
o.b

 –  oraliq quvurlar birikmasi uchun burg`ilashda OBQ uzunligi, m; 

do
i.b

 –  ishlatish quvurlar birikmasini tushirish uchun OBQ diametri 10
-3

 m; 

lo
i.b

 –  ishlatish quvurlar birikmasini tushirish uchun OBQ ni uzunligi, m; 

25.1 jadval 

Ko`rsatkic

hlar 

Hisoblash uchun variantlar: 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

H, m 3100 3200 3000 305

0 

3150 3250 330

0 

3350 340

0 

350

0 

lk, m 300 320 250 280 300 330 350 360 370 380 

dk, 10
-3

 m 325 324 340 324 340 325 351 340 351 325 

D
k

b, 10
-3

 m 445S 445M 445M 445

S 

445S 445S 445

S 

445M 445

S 

445

S 

lo.b, m 2200 2250 2100 205

0 

2100 2200 225

0 

2300 235

0 

240

0 

do.b, 10
-3

 m 219 219 219 219 219 219 219 219 219 219 

Db 
o.b

, 10
-3

 

m 

295S 270S 270S 295

S 

295S 269S 295

S 

270S 270

S 

270

S 

li.b, m 3100 3200 3000 305

0 

3150 3250 330

0 

3350 340

0 

350

0 

di.b, 10
-3

 m 140 146 146 140 140 146 146 140 140 140 

Db 
i.b

, 10
-3

 

m 

190S 190S 190S 190

S 

190S 190S 190

S 

190S 190

S 

190

S 

db.q, 10
-3

 m 140 127 140 114 114 127 127 140 127 114 

D 8 8 9 8 9 9 9 9 8 8 

do
o.b

, 10
-3

 m 203 203 178 178 178 203 203 178 203 178 

lo
o.b

, m 100 110 100 120 130 110 120 140 120 150 

do
i.b

, 10
-3

 m 146 159 159 146 146 159 159 159 146 146 

lo
i.b

, m 100 90 110 100 110 100 110 120 130 140 

 

Nazorat savollari: 

           1. Quduqlarni burg`ilash rejimi haqida  ma`lumot bering?  

           2. Quduqlarni burg`ilash rejimlari turlari haqida  ma`lumot bering?  

           3. Optimal burg`ilash rejimi haqida  ma`lumot bering? 

           4. Ratsional burg`ilash rejimi haqida  ma`lumot bering? 

           5. Aralash (maxsus) burg`ilash rejimi haqida  ma`lumot bering? 

           6. Quduqni  burg`ilashda ishlatiladigan GIV – 6 asbobi haqida  ma`lumot 

bering? 
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Vаqti – 2 soаt  Tаlаbаlаr soni – 30 

О‘quv mаshg‘ulotining 

shаkli   

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 

bо‘yichа muаmmoli seminаr 

Аmаliy mаshg‘ulotdа 

muhokаmа qilish uchun 

sаvollаr  

1. Quduq tanasini yuvilishi.  

2. Quduq tanasini yuvilishini gidravlik hisobi. 

3. Rotorli va turbinali usullarda quduq 

tanasining yuvilishini.  

О‘quv mаshg‘ulotining mаqsаdi: mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 

mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrni yechish 

odаtlаrni rivojlаntirish.       

Pedаgogik vаzifаlаr:  

- mаvzu bо‘yichа 

bilimlаrni ongli rаvishdа 

о‘zlаshtirish vа 

mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 

yechish kо‘nikmаlаrini 

rivojlаntirish;  

- muаmmoli tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 

ilgаri sо‘rish, yakuniy 

xulosаni shаkllаntirish.       

О‘quv fаoliyatini nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- quduq tanasini yuvilishiga qо‘yilgаn 

tаlаblаrni izohlаb berаdilаr;  

- quduq tanasini yuvilishini gidravlik 

hisobidаgi аsosiy mаqsаdlаrni tushuntirib 

berаdilаr;  

- rotorli usullarda quduq tanasining 

yuvilishida ishlatiladigan jihozlаrni аytib 

berаdilаr;  

- turbinali usullarda quduq tanasining 

yuvilishida ishlatiladigan jihozlаrni аytib 

berаdilаr; 

О‘qitish uslubi vа texnikаsi  
Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, 

munozаrа, prezentаsiY.       

О‘qitish vositаlаri  

Mа’ruzа mаtni, о‘quv mаteriаllаri, 

konspektlаr А32 formаtdаgi qog‘oz, mаrker, 

skotch, proyektor.     

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  
Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 

аuditoriya  

 

Mavzu. Rotorli va turbinali usullarda quduq tanasining yuvilishini 

gidravlik hisobi. 
 

 

 
 

26-Amaliy mashg‘ulot. 
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Amaliy mаshg‘ulotining texnologik kаrtаsi. 

 

Bosqichlаr 

vаqti 

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich. 

Kirish 

(10 min.) 

1.1. Mаvzuni, mаqsаdi rejаdаgi 

о‘quv nаtijаlаrini e’lon qilаdi 

ulаrning аhаmiyatini vа 

dolzаrbligini аsoslаydi.  

1.2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 

bilimini fаollаshtirаdi.  

1. Nimа uchun quduqlаr tanasini 

yuviladi?  

2. Quduqlаr tanasini yuvilishini 

hisobi nimа uchun kerаk?  

1.1. Mаvzuni eshitаdi 

vа yozаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 

berаdilаr.  

2-bosqich. 

Аsosiy 

(60 min.) 

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik 

guruhlаrgа bо‘lаdi vа mаvzu 

berаdi:  

1) quduq tanasini yuvilish jarayoni 

tushuntirilаdi. 

2) quduq tanasini yuvilishini 

gidravlik hisobi tushuntirilаdi. 

Guruhlаrdа ish boshlаgаnligini 

e’lon qilаdi (1,2-ilovа). 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 

mаslаhаt berib turilаdi.  

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni 

vа о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi.  

Guruhlаrdа tаqdimot bо‘yichа 

umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

2.1. Eshitаdilаr, guruh 

sаrdori topshiriqlаrni 

bаjаrilishini tаshkil 

qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 

bо‘yichа tаqdimot 

tаyyorlаydi.  

Prezentаsiyan tаqdim 

etаdi.  

Perezentаsiyagа 

qо‘shimchаlаr qilаdi, 

boshqа guruhlаrgа 

sаvollаr berаdi.  

Guruhlаr tаqdimoti 

muhokаmа qilаdi vа 

о‘zаro bаholаydilаr.  

3-bosqich. 

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 

Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 

nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа 

qаrаtаdi. Fаol ishtirok etgаn 

tаlаbаlаrni rаg‘bаtlаntirаdi. 

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 

berаdi: yangi mustаqil mаvzuni 

yoritishgа topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 

аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 

vаzifаlаrni yozib 

olаdilаr. 
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26-amaliy mashg„ulot. Rotorli va turbinali usullarda quduq tanasining 

yuvilishini gidravlik hisoblash. 

  26.1.  Burg„ilash eritmalarini gidravlik hisoblari va quyqumlarni gidravlik 

yuvishdagi muammolar. 

Gidravlik hisoblar odatda quyidagi holatlarda olib boriladi:     

 Halqa oralig„ida bosimni gidravlik yо„qotilishini va sirkulyatsiyada burg„ilash 

eritmasini ekvivalent zichligini aniqlash.  

 Burg„idagi kalta (nasadkani) quvurni optimal о„lchamini tanlash. 

 Eritmani quduqdan parchalangan tog„ jinslarini olib chiqish imkoniyatini 

baholash.  

Har bir hisobni yaxshi olib borilishi berilgan ma‟lumotlarni tо„g„riligiga 

bog„liqdir. Buni muhimligi shundaki, haroratli sharoitida va quduq ustida bosim 

mavjud bо„lganda burg„ilash eritmalarini reologik xossalarini tо„g„ridan-tо„g„ri 

burg„ilash uchastkasida о„lchash kerak. Ammo bunday xossalarni hisoblarida 

gidravlik yо„qotilishni kattaligi oshirilganligi uchun olingan natija bosim zahirasini 

oshganligini kо„rsatadi. 

Oqimni laminar yoki turbulent rejim ekanligiga eritmani zichligiga bog„liq 

bо„lib, gidravlik yо„qotilishga har xil darajada ta‟sir qiladi. Oqim rejimi Reynoldsni 

(Re) meyoriy kattaligiga muvofiq aniqlanadi. Bu о„lchamsiz kattalik inersiya kuchini 

qovushqoqlik kuchiga nisbatiga teng.  

Nyuton suyuqliklarini Reynolds kriteriyasini quyidagi ifodadan aniqlash 

mumkin. 



 


D
Re

; 

bu yerda:   - suyuqlik tezligi, m/s;  

               D – quvurni diametri, m;  

               ρ – suyuqlikni zichligi, kg/m
3
;  

               μ – qovushqoqlik, N · sek/m
2
.            
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Bu ifoda nonyuton suyuqliklari uchun qovushqoklik о„zgaruvchan bо„lganligi 

uchun har xildir. Ammo Re-ni nonyuton suyuqliklari uchun aniqlaydigan ifoda 

mavjud bо„lib, ishlash tartibi xuddi shundaydir. 

Laminar oqim rejimidan turbulent oqim rejimiga о„tishda Re – 2300 

boshlanadi va о„tish zonasi oqim tо„liq turbulent bо„lguncha davom etadi.  

Oqimni laminar rejimida bosimni yо„qotilish qiymati suyuqlik xossasini 

qovushqoqligiga kuchli bog„liqdir.  

Reynolds kriteriyasi oqimni katta qiymatlarida inersion kuchga ega bо„ladi va 

bosimni yо„qotilishi oqimni tezligiga bog„liqdir. Namunaviy oqim rejimi 

sirkulyatsiyasi oraliqlarning har xil uchastkalarida quyidagicha bо„ladi:  

 Yer usti tugunlarida – turbulent oqim; 

 Burg„ilash quvurlarida – turbulent yoki laminar oqim; 

 Og„irlashtirilgan burg„ilash quvurlarida – turbulent oqim; 

 Burg„ini kalta quvurlarida – turbulent oqim; 

 Quvur orqasi oralig„ida – laminar yoki о„tuvchi. 

Reynolds kategoriyasini kattaligiga bog„liq holda aralashmani qovushqoqligi 

gidravlik qarshilik kattaligiga har xil darajada ta‟sir qiladi. 

Quyidagi 1-jadvalda nyuton suyuqliklari uchun tuzilgan ma‟lumotlar nonyuton 

suyuqliklari uchun ham mos keladi. 

26.1-jadval. 

Tizimda quvurdagi oqim uchun aralashma parametrlarni bosimni 

yо„qotilishiga ta‟siri 

Oqim rejimi 
Oqim 

tezligi 
Diametr Qovushqoqlik 

Quvurni g„adir-

budurligi 

Laminar Q 1/D
4
 μ Ta‟mir qilmaydi. 

Turbulent Q
1,8

 1/D
5
 μ 

0,3
 

G„adir-budurlik 

kuchayganda о„sadi. 

Yuvuvchi kalta 

quvurlar 
Q - 

Ta‟sir 

qilmaydi. 
- 

      

Agarda suyuqlikni xossasi oddiy reologik modelga tо„g„ri kelsa sifatli 

suyuqliklarni laminar oqimida geometrik о„lchamlari aniqlangan kanallarda bosimni 

yо„qotilishini yetarli aniqlikda hisoblash mumkin. Bosimni yо„qotilishini turbulent 

oqimga bog„liqligi empirik formulalar yordamida hisoblanadi. Bunday empirik 
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bog„lanishlar nonyuton suyuqliklari uchun ham tо„g„ri keladi. Nonyuton 

suyuqliklarini turbulent oqimlaridagi bosim yо„qotilishini aniqlaydigan bog„liqliklari 

olinadigan natijalarni tо„liq aniqlay olmaydi. 

Oqimni turbulentligiga qovushqoqlik va gidravlik qarshilikka nisbatan 

suyuqlikni sarfi va quvur devorini g„adir budurligi katta qarshilik kuchi bilan ta‟sir 

qiladi. Burg„ilash quvurlarini va OBQ-ni diametrlari aniq bо„lganligi uchun, gidravlik 

bosimni yо„qotilish qiymatini aniqlash mumkin. Burg„ini nasadka quvurchalaridagi 

bosimni yо„qotilishi  qovushqoqlikka bog„liq emas. Halqa oralig„ini fazosida 

gidravlik yо„qotilishlar qiymatini eng kichik aniqlikda hisoblash mumkin.  

 Laminar oqim rejimida gidravlik yо„qotilish qovushqoqlikni kattaligiga kuchli 

bog„liqdir. 

 Qovushqoqlik kattaligini haroratga va bosimga bog„liqligi aniq о„rnatilmagan. 

 Quduq devorida kovakliklarni mavjud bо„lganligi tufayli quduqni stvolini 

geometriyasi aniq emas. 

Oraliqlarni oqimini sirkulyatsiyasini gidravlik yо„qotilish qiymatini namunaviy 

taqsimlanishi %-larda quyidagicha:  

 Yer usti tizimlarida (nasos, shlang, vertlyug, kvadratda 3-5%). 

 Burg„ilash tizmasida 30-40%. 

 Burg„ini kalta quvurlarida 50-60%. 

 Halqa quvurlarida 5-10%. 

Halqa oralig„i fazosida gidravlik yо„qotilishni hisoblarida kо„pgina noaniqliklar 

mavjud. Preston Moor tomonidan bu yо„qotilishlarni stoyakdagi bosim bilan 

sirkulyatsiya yо„li traktini qolgan hamma elementlaridagi umumiy hisobiy bosimni 

yо„qotilishini farqi orqali aniqlash mumkin. 

26.2.Burg„ilashda quduq tanasi yuvilishining gidravlik dasturini ishlab chiqish 

26.2-jadval   

 

Kursat-

kichlar 

Xisoblash uchun variantlar 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

L, m 3100 3000 3050 3200 3250 3300 3350 3400 3450 3500 

ρb.e, g/sm
3
 1,30 1,25 1,32 1,35 1,37 1,27 1,30 1,25 1,32 1,35 

db.q, mm 140 140 127 127 140 127 114 114 140 114 

δ, mm 9 8 9 8 9 9 9 9 8 9 
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Db, mm  190 190 190 172 190 172 190 172 190 172 

lobq, m 120 110 100 120 130 140 150 110 100 120 

dobq, mm 146 146 146 146 146 146 146 146 146 146 

Q, dm
3
/s 20 30 25 20 19 18 23 22 18 20 

η·10
-2

 

N·s/m
2
 

1,0 1,1 1,2 1,3 1,0 1,1 1,2 1,05 1,1 1,0 

τ0, N/m
2
 8,16 8,15 8,14 8,17 8,18 8,16 8,15 8,17 8,14 8,18 

Turbobur  T12M3 – 170 TS4A – 170 

 

26.2-jadval 

Kursatkichlar 
Kо„rsatgichlar 

qiymati 
Kо„rchatgichlarning nomi 

L, m 3100 quduq chuqurligi 

ρb.e, g/sm
3
 1,90 burg„ilash eritmasining zichligi 

db.q, mm 140 burg„ilash quvurlarining diametri 

δ, mm 9  burg„ilash quvurlari devorining qalinligi 

Db, mm  190 burg„i diametri 

lobq, m 120 
ogirlashtirilgan burg„ilash quvurlari (OBQ) 

uzunligi 

dobq, mm 146 OBQ diametri 

Q, dm
3
/s 20 burg„ilash eritmasining sarfi 

η·10
-2

 N·s/m
2
 1,0 eritmaning strukturaviy qovushqoqligi 

τ0, N/m
2
 8,16 dinamik kuchlanishli siljish 

Turbobur T12 M3  170  

 

Yechilishi (1-variant).  

Quduqni tanasini yuvishning gidravlik dasturini ishlab chiqish burg„ilash 

eritmasi xarakatlanadigan xar bir sirkulyatsion tizim elementidagi yо„qotilgan bosim 

miqdorini va bosim yо„qotilish koeffitsiyentini aniqlash orqali amalga oshiriladi. 

Boshqacha qilib aytganda, bu hisoblash jarayonini quduq tanasini gidravlik hisoblash 

deyish xam mumkin.  

26.3. Burg„ilash quvurlarida bosim yо„qotilishini aniqlash. 

 

Yuvish eritmasining burg„ilash quvurlarida oqish rejimini aniqlaymiz:  

                                              













k

keb

d
g

d








6

10
Re

0

.

                                  (1)      

bu yerda: ρb.e=1300 kg/m
3
 – burg„ilash eritmasining zichligi;  

              к  - quvurlarda eritmaning o`rtacha oqish tezligi.      
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                                                                2

4

d

Q
к


                                   (2) 

bunda: Q = 30 dm
3
/s (0,03 m

3
/s) – burg„ilash eritmasining sarfi;  

             d = 140 – 2 · 9 = 122 mm = 0,122 m – burg„ilash quvurlarining ichki 

diametri.  

                                                    smk /71,1
122.014,3

02,04
2





                   (3) 

g = 9,81 m/s
2
 – erkin tushish tezlanishi. 

Masala shartlaridagi qiymatlarni qo`yib, quyidagiga ega bo`lamiz:   

 

                                          5400

56,26

122,016,8
10181,9

122,071,1190010
Re

2





















              (4) 

Demak, oqish rejimi – turbulent. 

Eslatma. Reynoldsning keng tarqalgan kriteriysi Re≤2300 bo`lsa, oqish rejimi 

– laminar, Re≥2300 bo`lsa – turbulent hisoblanadi. 

Burg„ilash quvurlaridagi bosim yо„qotishlarini quyidagi formula bo`yicha 

aniqlaymiz:  

                                                     ebkкb
d

lLQ
p .5

0

2

.

)(
26,8 


                                              

bu yerda: L = 3600 m – quduq chuqurligi;  

               l0 = 100 m – OBQ uzunligi;  

               λk – quvur gidravlik qarshiliklarining o`lchamsiz koeffitsiyenti.  

Turbulent rejimda λk quyidagicha aniqlanadi.    

 

024,05400/08,0Re/08,0 77 к  

laminar rejimda esa  

                                                     Re/64к                                               

Eslatma. B.S. Filatov turbulent rejimda eritmadagi qattiq fazaning miqdoriga 

bog`liq holda zichligi ρb.e=1,15†1,25 g/sm
3
 bo`lgan gilli eritmalar uchun λk=0,018-

0,020; og`irlashtirilgan burg„ilash eritmalari uchun λk=0,017-0,018; kam zichlikli 

eritmalar uchun λk=0,020-0,025 deb qabul qilishni tavsiya etgan.  

Yuqorida keltirilgan qiymatlarni qo`yib,  

МPаp кb 78,19,1
2,12

)1003600(20
024,026,8

5

2

. 


  

ga ega bo`lamiz.  
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Burg„ilash quvurlarida bosim yо„qotilish koeffitsiyenti quyidagiga teng:    

 

8

55. 103,7
2,12

024,026,826,8 



d

к
кb


  

 

26.4. Xalqasimon muhitdagi bosim yо„qotishlarini aniqlash. 

 

Burg„ilash eritmasining xalqasimon muhitdagi oqish rejimini aniqlaymiz. 

 








 





mх

кbб

кbbmхeb

dD
g

dD

.

.
0

...

6

10
Re






 

bu yerda: мх.  - eritmaning xalqasimon muhitdagi o`rtacha oqish tezligi 

 2

.

2.

4

кбб

мх
dD

Q





  

                                                

Db=0,1905 m – burg„i diametri; db.k=0,140 m – burg„ilash quvurlarining tashqi 

diametri;  Q=0,02 m
3
/s – burg„ilash eritmasining sarfi.     

 

 
smmх /52,1

140,01905,014,3

02,04
22. 




  

  

Masala shartidagi berilganlarni qo`yib, quyidagiga ega bo`lamiz:  

 

 
2700

54,0

4,1458

52,16

140,01905,0
16,810181,9

140,01905,052,1190010
Re

2





















 

  ya‟ni oqish turbulent rejimda.  

Xalqasimon muhitdagi bosim yо„qotilishi quyidagi formula bo`yicha 

aniqlanadi:  

 
   2.

3

.

0

2

... 6,82
кbbkbб

ebmхmх
dDdD

lLQ




   

bu yerda: λx.m – xalqasimon muhitning gidravlik qarshilik koeffitsiyenti; laminar 

oqish rejimida λx.m quyidagicha aniqlanadi:  

Re/80. mх  

turbulent rejimda   

                      039,0270012,0Re12,0 77

. mх                                                     
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   kvadratik ishqalanish sohasida 039,0. mх . 

 Qiymatlarni qo`yib, quyidagiga ega bo`lamiz:    

 

                        

 

       
MPаmх 46,5

3,109278,128

769005

05,3305,5

769005

0,1405,190,1405,19

100360020
9,1035,026,8

2323

2

. 











  

 

Halqasimon muhitdagi bosim yо„qotilish koeffitsiyenti    

                  
6

232

.

3

.

.
. 1029,2

1405,191405,19

039,026,826,8 








кbbкbb

mх
mх

dDdD


           

 

 

Nazorat savollari: 

1. Burg„ilash eritmalarini gidravlik hisoblari va quyqumlarni gidravlik    

    yuvishdagi muammolar ma`lumot bering?  

           2. Burg„ilashda quduq tanasi yuvilishining gidravlik dasturini ishlab chiqish   

                ma`lumot bering? 

          3. Burg„ilash quvurlarida bosim yо„qotilishini aniqlash haqida  ma`lumot  

                bering? 

           4. Xalqasimon muhitdagi bosim yо„qotishlarini aniqlash haqida  ma`lumot  

                bering? 
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Vаqti – 2 soаt  Tаlаbаlаr soni –30 

О‘quv mаshg‘ulotining 

shаkli   

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 

bо‘yichа muаmmoli seminаr 

Аmаliy mаshg‘ulotdа 

muhokаmа qilish uchun 

sаvollаr  

1. Og`irlashtirilgan burg‘ilash quvurlari.  

2. OBQ dagi  bosim yо‘qotilishi. 

3. OBQ dagi  bosim yо‘qotilishlarini aniqlash. 

О‘quv mаshg‘ulotining mаqsаdi: mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 

mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrni yechish 

odаtlаrni rivojlаntirish.       

Pedаgogik vаzifаlаr:  

- mаvzu bо‘yichа 

bilimlаrni ongli rаvishdа 

о‘zlаshtirish vа 

mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 

yechish kо‘nikmаlаrini 

rivojlаntirish;  

- muаmmoli tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 

ilgаri sо‘rish, yakuniy 

xulosаni shаkllаntirish.       

О‘quv fаoliyatini nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- OBQ dagi  bosim yо‘qotilishlarini aniqlash 

tаlаblаrni izohlаb berаdilаr;  

- burg‘ilash qulflaridagi bosim yо‘qotilish-

larini  o`rganadilаr;  

- burg‘ining yuvish teshiklarida bosim 

yо‘qotilishlarini aniqlashni аytib berаdilаr;  

- burg‘ilash uskunasining manifoldida bosim  

yо‘qotilishlarini aniqlash jаrаyoni olib 

borilish tаrtibini izohlаb berаdilаr;  

О‘qitish uslubi vа texnikаsi  
Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, 

munozаrа, prezentаsiY.       

О‘qitish vositаlаri  

Mа’ruzа mаtni, о‘quv mаteriаllаri, 

konspektlаr А32 formаtdаgi qog‘oz, mаrker, 

skotch, proyektor.     

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  
Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 

аuditoriya  

 

 

 

 

Mavzu. Rotorli va turbinali usullarda quduq tanasining yuvilishini 

gidravlik hisobi. 
 

 

 
 

27-Amaliy mashg‘ulot. 
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Amaliy mаshg‘ulotining texnologik kаrtаsi. 

 

Bosqichlаr 

vаqti 

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich. 

Kirish 

(10 min.) 

1.1. Mаvzuni, mаqsаdi rejаdаgi 

о‘quv nаtijаlаrini e’lon qilаdi 

ulаrning аhаmiyatini vа 

dolzаrbligini аsoslаydi.  

1.2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 

bilimini fаollаshtirаdi.  

1. OBQ dagi  bosim yо‘qotilishi 

qanday aniqlanadi?  

2. burg‘ilash qulflaridagi bosim 

yо‘qotilishlarini aniqlash nima 

uchun kerаk?  

1.1. Mаvzuni eshitаdi 

vа yozаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 

berаdilаr.  

2-bosqich. 

Аsosiy 

(60 min.) 

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik 

guruhlаrgа bо‘lаdi vа mаvzu 

berаdi:  

1) OBQ dagi  bosim yо‘qotilishi 

jarayoni  o`rganailadi. 

2) burg‘ilash qulflaridagi bosim 

yо‘qotilishlari tushuntirilаdi. 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 

mаslаhаt berib turilаdi.  

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni 

vа о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi.  

Guruhlаrdа tаqdimot bо‘yichа 

umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

2.1. Eshitаdilаr, guruh 

sаrdori topshiriqlаrni 

bаjаrilishini tаshkil 

qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 

bо‘yichа tаqdimot 

tаyyorlаydi.  

Perezentаsiyagа 

qо‘shimchаlаr qilаdi, 

boshqа guruhlаrgа 

sаvollаr berаdi.  

Guruhlаr tаqdimoti 

muhokаmа qilаdi vа 

о‘zаro bаholаydilаr.  

3-bosqich. 

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 

Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 

nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа 

qаrаtаdi. Fаol ishtirok etgаn 

tаlаbаlаrni rаg‘bаtlаntirаdi. 

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 

berаdi: yangi mustаqil mаvzuni 

yoritishgа topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 

аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 

vаzifаlаrni yozib 

olаdilаr. 
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27-amaliy mashg„ulot. Rotorli va turbinali usullarda quduq tanasining 

yuvilishini gidravlik hisobi. 

27.1. Og`irlashtirilgan burg„ilash quvurlari (OBQ) dagi  bosim yо„qotilishlarini 

aniqlash 

Bu yо„qotishlarni ekvivalent uzunliklar usulida aniqlash ancha qulay:  

                                                                  
55

. / ooоe ddll                                                       

bu yerda: lo=120 m – OBQ ni uzunligi; d=12,2 sm – burg„ilash quvurlarining ichki 

diametri; do=7,5 sm – og`irlashtirilgan quvurlarning ichki diametri.         

ml оe 11395,7/2,12100 55

.   

Og`irlashtirilgan burg„ilash quvurlaridagi bosim yо„qotilishi quyidagi formula 

bo`yicha hisoblanadi:  

                                                          eb
oe

кo
d

lQ
p .5

.

2

26,8 


                                                

bu yerda: λk=0,0257 – quvur gidravlik qarshiliklarining o`lchamsiz koeffitsiyenti.  

                                      MPарobq 634,09,1
2,12

113920
0240,026,8

5

2




    

OBQ dagi bosim yо„qotilish koeffitsiyenti quyidagiga teng:  

                                                                  
о

оeк
obq

ld

l
5

.26,8 
                                                 

                                                
6

5
1035,8

1002,12

11390240,026,8 



obq . 

Eslatma. OBQ dagi bosim yо„qotilishlarini burg„ilash quvurlaridagi kabi 

aniqlash xam mumkin. Bunda d=do deb olish lozim. 

27.2. Burg„ilash qulflaridagi bosim yо„qotilishlarini aniqlash 

Qulfli boglanishlardagi bosim yо„qotilishlarini mahalliy qarshiliklarning 

ekvivalent uzunligi bo`yicha aniqlash mumkin:      

eb

к

кeк
dl

LQ
p .5

2

.26,8   
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bu yerda: le.k=kd – qulfli bog`lanishning ekvivalent uzunligi, m; k quvurlarning ichki 

diametri ulushlarida ifodalangan ekvivalent uzunlik; L – burg„ilash quvurlari 

birikmasining uzunligi, m; lk – qulflar orasidagi o`rtacha masofa, m.  

61-jadval [1] da berilganlarga asosan k=28,8. U holda    

 

ml кe 5,3122,08,28.   

 

L=3500 m; lk=12 m; d=12,2 sm; Q=20 dm
3
/s; ρb.e=1,9 g/sm

3
 qiymatlarni 

qo`yib, ega bo`lamiz:  

 

                                       MPаpк 56,09,1
2,1212

203500
5,30257,026,8

5

2





       

 

Burg„ilash qulflaridagi bosim yо„qotilish koeffitsiyentini aniqlaymiz:  

 

                                  
8

55

. 1038.21
2,1212

5,30240,026,826,8 





dl

l

к

кeк
к


                                   

27.3. Burg„ining yuvish teshiklarida bosim yо„qotilishlarini aniqlash 

 

Bu yо„qotilishlarni amaliy hisoblashlar uchun yetarlicha aniqlikda quyidagi 

formula bo`yicha aniqlash mumkin:  

2

.2

12,0
Q

F
p ebb   

bu yerda: F – burg„ini yuvish teshiklarining umumiy kesim yuzasi (F=10 sm
2
).  

  

MPаpb 912,0209,1
10

12,0 2

2
 . 

Burg„idagi bosim yо„qotilish koeffitsiyenti  

 
422 101210/12,0/12,0  Fb  

27.4. Burg„ilash uskunasining manifoldida bosim  yо„qotilishlarini aniqlash 

Manifold elementlari (boshqaruvchi quvur, vertlyug, burg„ilash shlangi, 

yetkazuvchi quvurlar) dagi bosim yо„qotilishlarini xam ekvivalent uzunliklar usuli 

bilan aniqlash qulaydir. Buning uchun avval boshqaruvchi quvur (kvadrat) ning 

ekvivalent uzunligini topamiz:  

5

.

5

... / кbкbкbe ddll   
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bu yerda: lb.k – boshqaruvchi quvurning xaqiqiy uzunligi. 27-jadval [1] ga asosan 168 

mm diametrli boshqaruvchi quvurning uzunligi 14 m; d – burg„ilash quvurlarining 

ichki diametri; db.k – boshqaruvchi quvurning ichki diametri. [1] ga asosan db.k=100 

mm.     

ml кbe 8,71,0/122,014 55

..  . 

Vertlyugning ekvivalent uzunligini topamiz   

                                                                
55

. / bbbe ddll                                                         

 

bunda: lv – vertlyug tanasining xaqiqiy uzunligi. Amaliy hisoblashlar uchun lv=2 m 

deb qabul qilish mumkin; dv – vertlyugni eritma o`tuvchi ichki teshigining diametri. 

[1] ga asosan, dv=100 mm.      

ml be 4,51,0/122,02 55

.   

Burg„ilash shlangining ekvivalent uzunligini aniqlaymiz  

55

.. / tttbe ddll   

bunda: tl  - burg„ilash shlangining xaqiqiy uzunligi (amaliy hisoblashlar uchun 

mlt 20  deb olish mumkin); dt  - shlangning ichki diametri.  

 [1] ma‟lumotlari bo`yicha, mmdt 102 . 

ml tbe 53102,0/122,020 55

..  . 

Eritmani nasosdan quduqqa yetkazuvchi quvurlarning ekvivalent uzunligini 

topamiz. Yetkazuvchi quvurlar (stoyak, ya‟ni minoraga tik urnatilgan quvur bilan 

birga) 140 mm diametrli burg„ilash quvurlaridan yig`ilgan bulib, ularning ichki 

diametri 122 mm, uzunligi lv.k=100 m.    

Manifold elementlarining umumiy ekvivalent uzunligi  

mlllll kstbebeкbeme 196100534,58,37.......   

Manifolddagi umumiy bosim yо„qotilishlari quyidagi formula bo`yicha 

aniqlanadi:     
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                                                              eb
me

кm
d

lQ
p .5

.

2

26,8                                             

bu yerda: d=12,2 sm – burg„ilash quvurlarining ichki diametri.  

MPарm 514,09,1
2,12

19620
0240,026,8

2




  

27.5. Turboburdagi bosim yо„qotilishlarini aniqlash 

Turboburda yо„qotiladigan bosim miqdori uning yuqori qismidagi yо„qotilgan 

bosim va berilgan eritma sarfida turboburdagi bosimlar farqi yig`indisidan iborat, 

ya‟ni:  

                                                            ttyuturb ррp  .                                                       

                                                             
2

... Qрp ebtyutyu                                                  

bu yerda: αY.t - turbobur jihozlarining yuqori qismidagi bosim yо„qotilish 

koeffitsiyenti. T12M3-170 turdagi turbobur uchun αY.t=56,0·10
-5

 (TS4A-170 

turboburi uchun xam αY.t=56,0·10
-5

)    

                                       MPаtyu 425,0209,1100,56 25

.    

                                                            
2

. QА ebrt                             (71) 

bunda: Ar – turboburdagi bosimning pasayish koeffitsiyenti.  

                                               
4

22

1.

101,32
309,1

5,5 



Q

p
A

eb

t
r


.             (72) 

Bu yerda: rm – maksimal Q1 eritma sarfida turboburda bosimning pasayishi, dm
3
/s. 

66-jadval [1] ga asosan, Q1=30 dm
3
/s da rm=5,5 MPa. 

U holda    

MPаpt 44,2209,1101,32 24  
; 

MPаpturb 865,244,2425,0  . 

Shunday qilib, turbinali va rotorli burg„ilash usullarida chuqurligi 3100 m 

bo`lgan quduqning sirkulyatsion tizimida yо„qotiladigan umumiy bosim miqdori 

quyidagiga teng:  

turbmbкobqmхкb рррррррp  .. ; 
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MPар 725,12865,2514,0912,056,0634,046,578,1   

27.1-jadval. 

№ Burg„ilash jamlanmasining tarkibiy elementlari R, MPa Bosim yо„qotilishini 

% da ifodalanishi 

1 Burg„ilash quvurlaridagi bosimni yо„qotilishi 
1.78 13.99 

2 Halqasimon muhitdagi bosimni yо„qotilishi 
5.46 42.90 

3 Og„irlashtirilgan burg„ilash quvurlaridagi bosimni 

yо„qotilishi 
0.634 4.98 

4 Burg„ilash qulflaridagi bosimni yо„qotilishi 
0.56 4.40 

5 Burg„ining yuvish teshiklaridagi bosimni yо„qotilishi 
0.912 7.17 

6 Monifolddagi bosimni yо„qotilishi 
0.514 4.04 

7 Turboburdagi bosimni yо„qotilishi 
2.865 22.52 

 Umumiy bosimni yо„qotilish qiymati 
12.725 100 % 

 

Xulosa 

Quduqlarni burg„ilash jarayonidagi burg„ilash eritmasining sirkulyatsiya harakatidan 

kо„rinib turibdi, asosan bosimni katta qiymatda yо„qotilishi halqa muhitida sodir 

bо„ladi. Undan keyin esa turboburda va burg„ilash quvurlarida sodir bо„ladi. 

Burg„ilash quvurlarida bosimni yо„qotilishiga asosan burg„ilash jamlanmasining 

uzunligi katta bо„lganligi hamda quyqumlarni quvurni ichki va tashqi devorlariga 

yopishib qolishidir. Burg„ilash eritmasini quduqda yaxshi yuvilishini ta‟minlash 

uchun turbulent rejimiga rioya qilinishi kerak. 

Nazorat savollari: 

           1. Og`irlashtirilgan burg„ilash quvurlari (OBQ) dagi  bosim yо„qotilishlarini  

                aniqlash haqida  ma`lumot bering?  

 2. Burg„ilash qulflaridagi bosim yо„qotilishlarini aniqlash haqida  ma`lumot       

     bering?  

           3. Burg„ining yuvish teshiklarida bosim yо„qotilishlarini aniqlash haqida   

               ma`lumot bering? 

           4. Burg„ilash uskunasining manifoldida bosim  yо„qotilishlarini aniqlash  

               haqida  ma`lumot bering? 

           5. Turboburdagi bosim yо„qotilishlarini aniqlash haqida  ma`lumot bering? 
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Vаqti – 2 soаt  Tаlаbаlаr soni – 30 

О‘quv mаshg‘ulotining 

shаkli   

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 

bо‘yichа muаmmoli seminаr 

Аmаliy mаshg‘ulotdа 

muhokаmа qilish uchun 

sаvollаr  

1. Burg`ilashda uchraydigan qiyinchiliklar.  

2. Murakkabliklar va ularning turlari. 

3. Burg`ilashdagi qiyinchiliklar va 

halokatlarni bartaraf etishda doir misollar.  

О‘quv mаshg‘ulotining mаqsаdi: mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 

mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrni yechish 

odаtlаrni rivojlаntirish.       

Pedаgogik vаzifаlаr:  

- mаvzu bо‘yichа 

bilimlаrni ongli rаvishdа 

о‘zlаshtirish vа 

mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 

yechish kо‘nikmаlаrini 

rivojlаntirish;  

- muаmmoli tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 

ilgаri sо‘rish, yakuniy 

xulosаni shаkllаntirish.       

О‘quv fаoliyatini nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- murakkabliklar va ularni turlarini izohlаb 

berаdilаr;  

- murakkabliklar va asoratlarga sabab 

bo`luvchi omillarni tushuntirib berаdilаr;  

- tabiiy omillar ta`sirida sodir bo`ladigan  

avariyalarni аytib berаdilаr;  

- inson omili ta`sirida sodir bo`ladigan  

avariyalarni аytib berаdilаr; 

- texnik omillar ta`sirida sodir bo`ladigan  

avariyalarni аytib berаdilаr; 

О‘qitish uslubi vа texnikаsi  
Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, 

munozаrа, prezentаsiY.       

О‘qitish vositаlаri  

Mа’ruzа mаtni, о‘quv mаteriаllаri, 

konspektlаr А32 formаtdаgi qog‘oz, mаrker, 

skotch, proyektor.     

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  
Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 

аuditoriya  
 

 

Amaliy mаshg„ulotining texnologik kаrtаsi. 

Mavzu. Burg`ilashdagi qiyinchiliklar va halokatlarni bartaraf 

etishga doir misol va masalalar. 
 

 

 
 

28-Amaliy mashg‘ulot. 
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Bosqichlаr 

vаqti 

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich. 

Kirish 

(10 min.) 

1.1. Mаvzuni, mаqsаdi rejаdаgi 

о‘quv nаtijаlаrini e’lon qilаdi 

ulаrning аhаmiyatini vа 

dolzаrbligini аsoslаydi.  

1.2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 

bilimini fаollаshtirаdi.  

1. Nimа uchun quduqlаrda 

mushkulotlar sodir bo`ladi?  

2. Quduqlаrda mushkulotlar sodir 

bo`lishini oldini olish uchun nimа 

qilish kerаk?  

3. Avariya nimа? 

1.1. Mаvzuni eshitаdi 

vа yozаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 

berаdilаr.  

2-bosqich. 

Аsosiy 

(60 min.) 

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik 

guruhlаrgа bо‘lаdi vа mаvzu 

berаdi:  

1) Avariyani sodir bo`lish sabablari 

tushuntirilаdi. 

2) Quduqlarda mushkulotlar sodir 

bo`lishini oldini olish chora – 

tadbirlari tushuntirilаdi. 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 

mаslаhаt berib turilаdi.  

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni 

vа о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi.  

Guruhlаrdа tаqdimot bо‘yichа 

umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

2.1. Eshitаdilаr, guruh 

sаrdori topshiriqlаrni 

bаjаrilishini tаshkil 

qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 

bо‘yichа tаqdimot 

tаyyorlаydi.  

Perezentаsiyagа 

qо‘shimchаlаr qilаdi, 

boshqа guruhlаrgа 

sаvollаr berаdi.  

Guruhlаr tаqdimoti 

muhokаmа qilаdi vа 

о‘zаro bаholаydilаr.     

3-bosqich. 

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 

Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 

nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа 

qаrаtаdi. Fаol ishtirok etgаn 

tаlаbаlаrni rаg‘bаtlаntirаdi. 

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 

berаdi: yangi mustаqil mаvzuni 

yoritishgа topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 

аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 

vаzifаlаrni yozib 

olаdilаr. 
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  28-amaliy mashg„ulot. Burg„ilashdagi qiyinchiliklar va halokatlarni bartaraf 

etishga doir misol va masalalar. 

28.1. Burg„ilashda uchraydigan mushkulotlar va avariyalar bilan 

kurashish tavsiyalari. 

Quduq ustunida qatlam bosimidan gidrostatik bosimni oshib ketishi natijasida 

burg„ilashda burg„ilash aralashmalarini yutilishi sodir bо„ladi. Agarda qatlamdagi 

bosim quduq ustunidagi bosimdan yuqori bо„lsa, neft, suv va gaz qatlamdan quduqqa 

kirib keladi va portlash sodir bо„lishi mumkin.  

Burg„ilash aralashmalarini yutilishida quduq ustunida gidrostatik bosimni 

tushib ketishi va ustuni yuqori qismini ochilib qolishi natijasida quduq ustuni 

zonasida gazneft va suvni otilishi uchun qulay sharoit paydo bо„ladi. Bunday holatni 

natijasida burg„ilash tizmalarini qisilib va tо„xtab qolishi; gaz, neft va suvni otilishi 

sodir bо„ladi.  

Gazneft paydo bо„lishini oldini olish talablaridan biri bu burg„ilash 

aralashmalarini zichligi yetarli darajada bо„lishi kerak.  

Burg„ilash tizmalarini qisilib va yopishib qolishini oldini olish choralaridan biri 

bu quduq ustunini yuqori sifatli kolloidli qaysiki zich, yuka va yopishmaydigan 

filtratsiya qatlam hosil qiladigan aralashmalardan foydalanishdir.  

Filtratsiya qatlami yopishqoqligini pasaytirish uchun burg„ilash 

aralashmalariga maxsus moylovchi qо„shimchalar qо„shiladi. Masalan SMAD-1, 

grafit, neft, sulfonol, sirt aktiv moddalar, gudron va hakoza. 

Burg„ilash quvurlarini qisqarish, shlamlarni о„tirishiga va og„irlashtirgichlarga 

qarshi burg„ilash aralashmalariga filtratsiya kо„rsatgichi uncha katta bо„lmagan 

barqarorlashgan tuzilmalar kiritish kerak. Qovushqoqlik va statik siljish kuchlanishni 

minimal holatda ushlab turish maqsadga muvofiqdir.  

28.2. Burg„ilash tizmalarini qisilib qolgan qismini aniqlash. 

1-masala: Quyidagi holatlarda burg„ilash tizmasining qisilib qolgan uzunligi 

aniqlansin. Kronblokdagi kо„taruvchi arqonlarni jihozlanishi 4x5. quduqning 

chuqurligi N=2500 metr bо„lib Ø=142 mm-li, qalinligi δ=9 mm-li burg„ilash 

quvurida qisilib qolish sodir bо„lgan. Burg„ilash quvurlari tizmasi umumiy 55 
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bо„limdan, tal tizmasiga hamma osilgan bо„limlar 5-bо„limdan, burg„ilash quvuri 

tizmasini indikator tarozi bо„yicha xususiy og„irligi 50-bо„linmadan iborat. R1-

chо„zilish 60-chi bо„linmada, R2-chо„zilish 70-chi bо„linmada о„tkazildi. Burg„ilash 

tizmalarini chо„zilish farqi Δl=15 sm. 

Yechish: Birinchidan indikator tarozi asbobini kо„rsatgichi bо„yicha bitta 

bо„linmani bahosini aniqlaymiz (KN). Diametri Ø=28 mm pо„lat arqonning bir 

tomonidagi zо„riqishi 1-jadval bо„yicha, 60 ta bо„linishda 66,5 kn-ni, 70 ta 

bо„linishda 78,5 kn tashkil etadi. Shunday qilib bitta bо„linishni bahosi (78,5-

66,5)/10=1,20 kn-ga teng.  

 

Indikator tarozisining kо„rsatgichlari. 

28-jadval 

Asbobning 

kо„rsatgichlari 

Tal arqonning bir uchidagi 

zо„riqish, kN 
Chet chiqish, kN 

Vernyer bilan Vernyersiz Vernyer bilan Vernyersiz 

10 5,0 5,0 0 0 

20 18,15 17,50 1,40 1,0 

30 30,50 28,50 1,75 1,30 

40 41,65 40,15 1,9 1,9 

50 54,15 52,25 1,90 2,50 

60 66,50 63,90 1,75 1,65 

70 78,5 75,65 2,25 1,90 

80 92,4 88,50 1,90 1,75 

90 106,4 101,75 1,65 1,80 

100 121,4 116,00 0 0 

     

  Burg„ilash tizmasining qisilib qolmagan qismini uzunligi quyidagi formula 

yordamida aniqlanadi. 

 

                                              Lqis=(1,05EFΔl)/(P2-P1)                                    

 

Bu yerda: Lqis – burg„ilash quvurining qisib qolgan joy chuqurligi, sm;  

E=2,1·10
4
 kN/sm

2
 – burg„ilash quvuri pо„latining elastiklik moduli;  

F=38,7 sm
2
 – qalinligi δ=9 mm, diametri Ø=140 mm-li burg„ilash quvurini 

tanasini kо„ndalang kesim yuzasi;  

R1 va R2 – burg„ilash quvurini chо„zish uchun hosil qilinadigan yuklanma, kH. 

 

R2 - R1 = 70bо„l - 60bо„l =10bо„l. 
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Shunday qilib tortishlarni farqi 1,20 · 10 · 8 = 96 kH. Tizmani chо„zilish Δl=15 

sm ekanligini e‟tiborga olgan holda.        

 

Lqis= (1,05 · 2,1 · 10
4 
· 38,7 · 15)/196 = 133000 = 1300 m. 

 

28.3. Neft vannani hisobi. 

2-masala: burg„ilash jarayonida 2050†2125 metr oraliqlarida qisilib qolish 

xavfi bо„lganligi uchun neft vannasini hajmini hisoblaymiz. Diametri Ø=140 mm, 

qalinligi δ=9 mm, quduq chuqurligi N=2125 metr, burg„i diametri Db=295,3 mm, 

qisilmagan qismi uzunligi Lqis=2050 metr, burg„ilash aralashmasini zichligi ρb.a=1,25 

g/sm
2
 bо„lgan holatda qisilib qolgan tizmani bо„shatish uchun talab qilingan neftli 

vanna hisoblansin. Neftni zichligi ρn=0,8 g/sm
2
.         

Yechish: Vanna uchun kerakli bо„lgan neftni miqdorini aniqlaymiz.  

  2

2

1

22 875,0785,0 HdHDDV qudn   

Dqud - quduq diametri, m.   

 

mкDD burqud 354,02,2952,1   

 

Bu yerda: k – quduqlarni burg„ilash davomida paydo bо„ladigan kovak yoriq 

va boshqalarni hisobga oluvchi koeffitsiyent (k=1,05-1,30). 

D=0,140 m burg„ilash quvurining tashqi diametri;  

N4 – quvur orqa tarafidan neftni kо„tarilishi balandligi. Neft qisilish joyidan 

50-100 m balandlikka kо„tariladi.  

 

N1 = N - Lqis + (50 † 100) = 2300 – 2000 + 100 = 400 m. 

 

 d-burg„ilash quvurining ichki diametri, m. 

 

                            d = D - 2δ = 140 – 2 · 8 = 124 mm = 0,124 m                        

 

δ = 8 mm burg„ilash quvurini qalinligi. 

N2 – quvur orqa tarafiga davriy ravishda neftni haydash natijasida quvur 

ustunidagi neft balandligi.  

N2 = 200 m qabul qilamiz.  

 

Vn=0,785(0,354
2 
- 0,14

2
)275 + 0,785 · 0,124

2
 · 200 = 16,92 ≈ 17 m

3
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Neftni haydash uchun zarur bо„lgan burg„ilash aralashmasini miqdori. 

                       0,2472,232002125
4

124,014,3

4

2

2

2

. 


 HH
d

V аb


        

Burg„ilash quvuri orqasida burg„ilash aralashmasi va quvur neft bilan 

tо„ldirilganda kerakli bо„lgan neftni haydashdagi maksimal bosimni aniqlaymiz. 

ρ=ρ1+ρ2. ρ1 – ustunidagi suyuqliklarni zichligi farqi natijasida paydo bо„ladigan 

bosimlarni farqi (quvurlarda va quvur orqasida). 

 

                                   
   

MPа
H nаb 56,9

100

8,025,12300

100

.
1 








                 

 

ρ2 – gidrostatik yо„qolishini yengish uchun sarflanadigan bosim. 

 

 

ρ2 = 0,001 · N · 0,8 = 0,001 · 2125 · 0,8 = 3,1 MPa. 

 

Bunda: ρ = 10,3 + 3,1 MPa.  

Neft vannasi quvvati N=120 kVt. SA-300 agregati yordamida amalga 

oshiriladi. Unda nasosni uzatishi 

 

                  Q = 10,2ηN/10ρ = 10,2 · 0,635 · 120/10 · 13,4 = 5,8 dm
3
/s.               

 

Bu yerda:  η=0,635 SA-300 agregatining foydali ish koeffitsiyenti.  

 

28.4. Quduq tubidagi burg„ilash aralashmasini bosimini aniqlash. 

3-masala: Quduq chuqurligi N=4000 m, burg„ilash aralashmasini zichligi 

ρb.a=1,25 g/sm
3
, aralashmani statik siljish kuchlanishi θ=0,004 n/sm

2
 yoki 40 kN/m

2
, 

quduq diametri Dqud=200 mm bо„lganda quduq tubidagi burg„ilash aralashmasining 

gidrostatik bosimi aniqlansin.  

Yechish: Quduq tubidagi burg„ilash aralashmasini bosimi quyidagi formula 

yordamida aniqlanadi. 

                                            ρ = ρ0 + Nρb.a/100 ± Rtuz.                                         

 

Bu yerda: ρ0 – burg„ilash aralashmasini erkin yuzadagi bosimi (quduq usti 

qismi halqa fazasidagi). 
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Bu bosim quduq orqa germetik moslamalar yoki quduqni tо„liq yopish yoki 

priventor qisman bekitilganda chiqqan burg„ilash aralashmalaridan paydo bо„lgan 

bosim. 

Bizning holatda aralashma quduqdan erkin chiqqanligi uchun ρ0=0 ga teng, Rs 

– bosim, burg„ilash aralashmasini tuzilmasi hosil bо„lganda quduq tubida paydo 

bо„ladigan bosim.  

Quduqqa aralashma oqimi sekin haydalganda, quduq tubida bosim sekin asta 

oshsa, oqimni boshlanishida rs – bosimni musbat qiymati bilan olinadi.  

Quduqni pastki qismiga suvni sekin fltrlanishi sodir bо„lsa, quduq ustunidagi 

sath о„zgarmas bо„lsa, rs – bosim manfiy qiymatga qabul kilinadi. 

Agar quduq suv bilan tо„ldirilgan bо„lsa, bunda rs=0. rs – qiymati quyidagi 

formula yordamida aniqlanadi 

                              MPа
D

H

qud

s 2,3
2,0

640000

20,0

400040440



                         

r-ni qiymatini musbat olamiz.   

MPар 2,532,30,502,3
100

400025,1



  

28.5. Qatlamni yutilish koeffitsiyent qiymatini aniqlash. 

4-masala: Quduqni Nqud=90 metr chuqurligida, nasos Q=110 m
3
/soat (30,6 

dm3/s) qiymatda о„zgarganda dinamik sath Nd=81 metrda, qatlamni yutilish 

koeffitsiyenti imkoniyati aniqlansin. 

Yechish: Tо„liq yutilishda qatlamni yutilish koeffitsiyenti imkoniyati quyidagi 

formuladan topiladi. 

                                                           
100H

Q
K

yut
                                              

Bu yerda: Qyut – yutilish jadalligi, m
3
/soat. 

N-bosim, MPa-qaysiki nasos Q-qiymatda uzatganda statik va dinamik bosimlar 

farqi. 
                                 MPаHHH dinst 16,0100/8197100/                       
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5,27
10016,0

110



K  

Ma‟lumki, K>25 bо„lganda yutilish zonasini bartaraf etish uchun oraliq 

tizmasini tushirish yoki sirkulyatsiyasiz burg„ilash kerak.     

28.1-jadvalda yutilish zonalarini bartaraf etish ma‟lumotlari keltirilgan.  

 

28.1-jadval  

Yutilish 

zonasi 

Yutilish 

koeffitsiyent 

imkoniyati, K 

Yutilishni bartaraf etish tadbirlari 

I 1 
Burg„ilash aralashmasini qо„llab burg„ilashni 

davom ettirish. 

II 1-3 
Tez qotuvchi BSS aralashmasini haydash, sement 

sarfi 5-10 t.  

III 1-5 BSS haydash sement sarfi 10-20 t. 

IV 3-15 

Tarkibiga bentonitli kukun, loyli va loyli sementli 

aralashma qо„shib yuqori qovushqoqlikli BSS-

haydash. Aralashma sarfi 20-60 t.  

V 15-26 

BSS-haydash oldin, quduqni yutilishini 

kamaytirish uchun qum yuvish yoki inert material 

haydash. Koeffitsiyent K-ni 15-ga kamaytirib, 

pastga tamponaj aralashmasini haydash.     

VI >25 Sirkulyatsiyasiz, oraliq tizmalarini tushirish.    

 

5-masala: Quduqning 1000 metr chuqurligida yutilish sodir bо„ladi, qisman 

yutilish jadalligi Qyut=15 dm3/s. Quduqni ustidan 30 metr chuqurlikda sath 

belgilangan bо„lib, burg„ilash quvuri diametri Db.x=Ø140 mm, burg„i diametri 

Dbur=Ø295,3 mm, nasosni haydashi Qnas=35 dm3/s.    

Yuqoridagi 2-jadvalda yutilish zonalarini tasniflari va bartaraf etish tadbirlari 

keltirilgan.  

Yechish: Qisman yutilishdagi qatlamni yutilish koeffitsiyenti imkoniyati 

quyidagi formuladan aniqlanadi.     

                                                        
100hH

Q
K

st

yut




                                       

Bu yerda: Qyut – yutilish jadalligi, m
3
/soat (Qyut=15dm

3
/s=54 m

3
/soat);  

Ns - statik stahdan quduq tepasigacha bо„lgan masofa, Ns=30 m. 
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h - yutilish qatlamidan quduq tepasigacha aralashma harakatlanganda quduq 

orqa qismidagi gidravlik yо„qolish, MPa. 

   23

2

..26,8
DDDD

LQ
h

qudqud

koefyu


   

Bu yerda: γyuk.koef. – halqa fazasidagi gidravlik qarshilik koeffitsiyenti bо„lib, 

oqim rejimiga bog„liqdir; bu holat uchun γyuk.koef. = 0,280.     

L-yutilish zonasini joylashuv chuqurligi. L=1000 m. 

Q-quduqdan qabul sig„imiga qaytib keluvchi aralashma miqdori.  

                                  Q = Qn - Qyut = 35 – 15 = 20 dm
3
/sek.                           

Qqud - quduq diametri, Dqud = 29,53 sm. 

D-burg„ilash quvuri diametri, D-14,0 sm.  

Shunday qilib, 
   

mh 13,0
0,145,290,145,29

201000
280,026,8

23

2





    

Unda K-koeffitsiyentni qiymatini aniqlaymiz.   

2,8
1330

54



K  

28.1-jadvalga muvofiq K=3-15 bо„lganda qatlamni yutilishini bartaraf etish 

uchun qatlamga BSS haydash kerak.  

Nazorat savollari: 

           1. Murakkabliklar deganda nimani tushunasiz?  

           2. Murakkabliklarga sabab bo`luvchi omillarni ayting?  

           3. Murakkabliklarni turlarini ayting? 

           4. Inson omili ta`sirida sodir bo`luvchi murakkabliklarni ayting? 

           5. Tabiiy omillar ta`sirida sodir bo`luvchi murakkabliklarni ayting? 

           6. Texnik omillar ta`sirida sodir bo`luvchi murakkabliklarni ayting? 
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Vаqti – 2 soаt  Tаlаbаlаr soni – 30 

О‘quv mаshg‘ulotining 

shаkli   

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 

bо‘yichа muаmmoli seminаr 

Аmаliy mаshg‘ulotdа 

muhokаmа qilish uchun 

sаvollаr  

1. Quduq konstruksiyasi haqida ma`lumot.  

2. Quduq konstruksiyasini tanlash. 

О‘quv mаshg‘ulotining mаqsаdi: mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 

mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrni yechish 

odаtlаrni rivojlаntirish.       

Pedаgogik vаzifаlаr:  

- mаvzu bо‘yichа 

bilimlаrni ongli rаvishdа 

о‘zlаshtirish vа 

mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 

yechish kо‘nikmаlаrini 

rivojlаntirish;  

- muаmmoli tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 

ilgаri sо‘rish, yakuniy 

xulosаni shаkllаntirish.       

О‘quv fаoliyatini nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

-      quduq konstruksiyasini izohlаb berаdilаr;  

- quduq konstruksiyasini tashkil qiluvchi 

qismlarni tushuntirib berаdilаr;  

- quduq konstruksiyasini tuzilishini аytib 

berаdilаr;  

- quduq qurish jаrаyoni olib borilish tаrtibini 

izohlаb berаdilаr;  

- quduq konstruksiyasini tanlash jаrаyoni 

bilаn bog‘lаydilаr.    

О‘qitish uslubi vа texnikаsi  
Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, 

munozаrа, prezentаsiY.       

О‘qitish vositаlаri  

Mа’ruzа mаtni, о‘quv mаteriаllаri, 

konspektlаr А32 formаtdаgi qog‘oz, mаrker, 

skotch, proyektor.     

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  
Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 

аuditoriya  
 

 

 

 

 

Mavzu. Quduq konstruksiyasini tanlash va asoslashga doir 

misollar. 
 

 

 
 

29-Amaliy mashg‘ulot. 
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Amaliy mаshg‘ulotining texnologik kаrtаsi. 

 

Bosqichlаr 

vаqti 

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich. 

Kirish 

(10 min.) 

1.1. Mаvzuni, mаqsаdi rejаdаgi 

о‘quv nаtijаlаrini e’lon qilаdi 

ulаrning аhаmiyatini vа 

dolzаrbligini аsoslаydi.  

1.2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 

bilimini fаollаshtirаdi.  

1. Nimа uchun quduqlаr quriladi?  

2. Quduq konstruksiyasini tanlash 

uchun nimа qilish kerаk?  

3. Quduq konstruksiyasi nimа? 

1.1. Mаvzuni eshitаdi 

vа yozаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 

berаdilаr.  

2-bosqich. 

Аsosiy 

(60 min.) 

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik 

guruhlаrgа bо‘lаdi vа mаvzu 

berаdi:  

1) quduq konstruksiyasi 

tushuntirilаdi. 

2) quduq konstruksiyasini tanlash 

ishlаri tushuntirilаdi. 

Guruhlаrdа ish boshlаgаnligini 

e’lon qilаdi (1,2-ilovа). 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 

mаslаhаt berib turilаdi.  

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni 

vа о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi.  

Guruhlаrdа tаqdimot bо‘yichа 

umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

2.1. Eshitаdilаr, guruh 

sаrdori topshiriqlаrni 

bаjаrilishini tаshkil 

qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 

bо‘yichа tаqdimot 

tаyyorlаydi.  

Prezentаsiyan tаqdim 

etаdi.  

Perezentаsiyagа 

qо‘shimchаlаr qilаdi, 

boshqа guruhlаrgа 

sаvollаr berаdi.  

Guruhlаr tаqdimoti 

muhokаmа qilаdi vа 

о‘zаro bаholаydilаr. .    

3-bosqich. 

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 

Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 

nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа 

qаrаtаdi. Fаol ishtirok etgаn 

tаlаbаlаrni rаg‘bаtlаntirаdi. 

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 

berаdi: yangi mustаqil mаvzuni 

yoritishgа topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 

аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 

vаzifаlаrni yozib 

olаdilаr. 



 229 

29 – amaliy mashg„ulot. Quduq konstruksiyasini tanlash va asoslashga doir 

misollar. 

29.1. Quduqning konstruksiyasini asoslash. 

Quduqlarni muvofaqqiyatli qazish va tugallash katta qiymatda quduqning 

konstruksiyasining tо„g„ri tanlanishi bir-biri bilan mos kelmaydigan zonalarni 

ajratishni ta‟minlash, amaldagi burg„ilash aralashmalari bilan har xil rejimlarda 

burg„ilashni ta‟minlash bilan bog„liqdir. 

Chuqur quduqlarni burg„ilashning asosiy masalalaridan biri quduqning 

tejamkor konstruksiyasni tanlashda unga ta‟sir etuvchi hamma omillarni hisobga 

olish, asosan 4000-5000 metr chuqurlikdagi quduqlarni burg„ilashdi. Bir-biriga mos 

bо„lgan geologik sharoitda quduqlarni burg„ilash jarayonidagi tajribalarni chuqur 

tahlil qilib, ulardan eng muhim omillardan foydalaniladi.  

 
 

29.1 – rasm. Quduq konstruksiyasi. 

 

Murakkab geologik sharoitda quduqlarni burg„ilash amaliyotidan kelib chiqib, 

quduqlarni burg„ilash va mustahkamlash bо„yicha sо„nggi 5-7 yillar davomida olib 

borilgan ilmiy ishlanmalarga asoslanib, quduqlarni konstruksiyasini 

takomillashtirishning va chuqurlashtirishning oshirishda bir qator amaliy ishlar 

bajarilgan va ularga quyidagilar kiradi:  
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1) burg„ilarni kichiraytirish va kichik diametrlardan foydalanib, oldingi 

tizmaning boshmog„idan chiqish kо„chaytirildi;  

2) mustahkamlash tizmasini seksiyali tushirish usulining qо„llanilishi va oraliq 

tizma dumlarning stvolini mustahkamlash;  

3) mustahkamlash quvurlarini payvandli biriktiruvchi elementlaridan 

foydalanish, oraliq va ba‟zida ishlatish tizmalarini jamlashda maxsus rezbali muftasiz 

mustahkamlash quvurlarini qо„llashni mumkinligi;  

4) quduqning va ishlatish tizmasining oxirgi diametrini kichiraytirishni 

mumkinligi;  

5) mahsuldor qatlamning obyektini ochish va burg„ilashda takomillashtirilgan 

tugallash texnologiyasini hisobiga quduqning konstruksiyasini yengillashtirish va 

soddalashtirish imkoniyatini majburiy hisobga olish zarurligi.  

29.2. Quduq konstruksiyasini tanlash. 

Quduq konstruksiyasini tanlash ekspluatatsiyaga mо„ljallangan quvurlardan 

boshlanadi. Parmalash korxonasi geologik xizmati yoki konni ekpluatatsiya qiluvchi 

tashkilot quduqga tushiriladigan ekspluatatsiyaga mо„ljallangan quvurlar diametrini 

kо„rsatib bergandan sо„ng, boshqa mustahkamlovchi quvurlar va quduq diametrlari 

aniqlanadi. 

Quvurlar tushirilishi kerak bо„lgan skvajinaning diametri quyidagi formula 

bilan aniqlanadi. 

  mд DDD 00022,00447,1   

  bunda: Dd – burg`i diametri, mm; 

    D – quvur diametri, mm; 

   Dm – quvur muftasining diametri, mm. 

29.1-jadval 

Burg`i 

diametri, 

mm 

139.7 165.1 190.5 215.9 244.5 269.9 295.3 349.2 393.7 490 

Quvur 

diametri, 

mm 

114.3 127 139.7 168.3 193.7 219.1 244.5 273.1 323.9 377 

 

Quduq konstruksiyasi aniqlab bо„lingandan keyin, tanlangan quvurlarning 

mavjud uslublarga binoan mustahkamliklari, devor qalinligi, pо„lat belgisi (markasi) 
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aniqlanadi. Bu uslublar keyingi boblarda berilgan. Mustahkamlovchi quvurlar 

birikmasini (kolonna obsadnix trub) quduq tubigacha tо„xtovsiz yetkazib borish 

uchun burg`ilar ustiga о„rnatiladigan og„irlashtirilgan parmalash quvurlarining 

diametri quyidagi jadvalda kо„rsatilgandek bо„lishi kerak. 

29.2-jadval 

Mustahkamlovch

i quvurlar 

diametri, mm 

Δ

Ψ 

Burg`i diametri, mm 

49

0 

393.

7 

349.

2 

295.

3 

269.

9 

244.

5 

215.

9 

190.

5 

16

1 

426 0,8 40

7 

- - - - - - - - 

377 1,0 29

9 

- - - - - - - - 

351 1,2 25

4 

340 - - - - - - - 

324 1,3 22

9 

299 - - - - - - - 

299 1,6 - 229 299 - - - - - - 

273 2,0 - 203 229 254 - - - - - 

245 2,3 - - 203 299 299 - - - - 

219 2,8 - - - 178 203 203 - - - 

194 3,5 - - - - 178 178 178 - - 

178 4,0 - - - - 146 146 146 - - 

168 5,0 - - - - - 146 146 146 - 

140 7,0 - - - - - - 133 133 13

3 

 

ΔΨ – quduqning har 10 m da qiyshayishi, gradus/10 m. 

Mustahkamlovchi quvurlar birikmasini burg`iga muvaffaqiyatli tushirish uchun 

parmalash davrida ishlatiladigan og„irlashtirilgan parmalash quvurlarning uzunligi 

quyidagi formula yordamida aniqlanadi. 

 






03490

6000

б

dD
l

q

obqд
 

bunda: q – uzunligi  l m og„irlashtirilgan quvurning massasi, kg; 

Dd – burg`i diametri, sm; 

 Dobq – og„irlashtirilgan parmalash quvurining diametri, sm. 

 

Quduq tubi dvigatellari va burg`i diametrlari orasidagi mutanosiblik quyidagi 

jadvalda berilgan. 
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29.2-jadval 

Burg`i 

diametri, 

mm 

Quduq 

tubi 

dvigateli 

diametri, 

mm 

Burg`i 

diametri, 

mm 

Quduq 

tubi 

dvigateli 

diametri, 

mm 

Burg`i 

diametri, 

mm 

Quduq 

tubi 

dvigateli 

diametri, 

mm 

Burg`i 

diametri, 

mm 

Quduq 

tubi 

dvigateli 

diametri, 

mm 

97-114 85 161-172 143 
212.7-

228.6 
195 295-320 265 

118-132 105 
187.3-

190.5 
164 

243-

250.8 
215 346-508 315 

132.5-

158.7 
127 

196.9-

200 
172 269.9 240   

29.3. Yuqori debitli gaz quduqlarida ishlatish tizmasining diametrini tanlash. 

Adabiyotlarda gaz quduqlarining tejamkor diametrlarini tanlash bо„yicha bir 

nechta hisoblash usullari taklif qilingan, lekin hozirgi vaqtgacha bu masalani aniq 

yechish usuli yо„q. Ishlatish tizmasining diametri konlarni ishlatishda minimal kapital 

qо„yilmalar sarflab qatlamning energiyasidan maksimal foydalanish shartlariga 

muvofiq aniqlanadi. 

Sayger M.A. tomonidan konstruksiyaning tejamkor konstruksiyasi ℓ-ning 

qiymati quyidagi formuladan foydalanishni taklif qiladi. 

q

P
Kkap

2
  

bunda: Kkap - berilgan diametrdagi ishlatish qudug„ining qurilishiga sarflanadigan 

kapital qо„yilma;  

 ΔR -  qatlamga beriladigan depressiya;  

q - quduqning debiti.      

YE.M.Nanivskiy konstruksiyaning tejamkor kо„rsatgichlari deganda, kapital 

sarflanmaga ketadigan harajatlarni bir kunda 1000 m
3
 gazni qazib olish uchun qatlam 

energiyasiga nisbati quyidagi formula yordamida aniqlanadi. 

 
 

q

PPK
J

ustiqudkatkap .
 ; 

bunda: Pqat va Pqud.usti – qatlam va quduq usti bosimlari.   

 

Ishlatish tizmasining optimal diametri quyidagi formula yordamida aniqlanadi. 
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 ustiqudkat

g

sol
PPK

Q
q

.
  

bunda: Qg - kondan olinadigan gaz hajmi;    

            K - hamma ishlatish quduqlarini qurish uchun sarflangan kapital qо„yilma;  

            Pqud.usti - quduqlarning ustidagi о„rtacha bosim.      

 

Ishlatish tizmasining diametri katta bо„lganda qatlam bilan quduqning о„zaro 

ta‟sir etishi va yirik depressiya karnaylarining paydo bо„lishining ehtimolligini 

hisobga olish kerak. Karnaylarning о„lchamlari katta bо„lganda quduq tubi bosimini 

pasaytirishda va quduq ishining texnik iqtisodiy kо„rsatgichlarini yomonlashtirish.  

 

Nazorat savollari: 

 

           1. Quduq konstruksiyasi haqida  ma`lumot bering?  

           2. Quduq konstruksiyasini turlari haqida  ma`lumot bering?  

           3. Quduq konstruksiyasini tanlash haqida  ma`lumot bering? 

           4. Yo`llanma haqida  ma`lumot bering? 

           5. Konduktor haqida  ma`lumot bering? 
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О‘quv mаshg‘ulotining 

shаkli   

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 

bо‘yichа muаmmoli seminаr 

Аmаliy mаshg‘ulotdа 

muhokаmа qilish uchun 

sаvollаr  

1. Mustаhkаmlovchi quvurlаr birikmаsi.  

2. Quduqlаrni mustаhkаmlаsh. 

3. Mustahkamlash tizmasiga ta’sir etuvchi 

bosim.  

О‘quv mаshg‘ulotining mаqsаdi: mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 

mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrni yechish 

odаtlаrni rivojlаntirish.       

Pedаgogik vаzifаlаr:  

- mаvzu bо‘yichа 

bilimlаrni ongli rаvishdа 

о‘zlаshtirish vа 

mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 

yechish kо‘nikmаlаrini 

rivojlаntirish;  

- muаmmoli tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 

ilgаri sо‘rish, yakuniy 

xulosаni shаkllаntirish.       

О‘quv fаoliyatini nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- quduqlаrni mustаhkаmlаshgа qо‘yilgаn 

tаlаblаrni izohlаb berаdilаr;  

- quduqlаrni mustаhkаmlаshdаgi аsosiy 

mаqsаdlаrni tushuntirib berаdilаr;  

- mustаhkаmlovchi quvurlаr birikmаsigа 

kiruvchi jihozlаrni аytib berаdilаr;  

- mustаhkаmlovchi quvurlаrni quduqdа 

tushirish jаrаyoni olib borilish tаrtibini 

izohlаb berаdilаr;  

- mustаhkаmlаsh quvurlаrini sementlаsh 

jаrаyoni bilаn bog‘lаydilаr.    

О‘qitish uslubi vа texnikаsi  
Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, 

munozаrа, prezentаsiY.       

О‘qitish vositаlаri  

Mа’ruzа mаtni, о‘quv mаteriаllаri, 

konspektlаr А32 formаtdаgi qog‘oz, mаrker, 

skotch, proyektor.     

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  
Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 

аuditoriya  

 

 

Amaliy mаshg‘ulotining texnologik kаrtаsi. 

Mavzu. Mustahkamlash quvurlarini hisoblash. Quduqni 

sementlash jarayonini hisoblash. 
 

 

 
 

30-Amaliy mashg‘ulot. 
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Bosqichlаr 

vаqti 

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich. 

Kirish 

(10 min.) 

1.1. Mаvzuni, mаqsаdi rejаdаgi 

о‘quv nаtijаlаrini e’lon qilаdi 

ulаrning аhаmiyatini vа 

dolzаrbligini аsoslаydi.  

1.2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 

bilimini fаollаshtirаdi.  

1. Nimа uchun quduqlаr 

mustаhkаmlаnаdi?  

2. Quduqlаrni mustаhkаmlаsh 

quvurlаrini tushirish uchun nimа 

qilish kerаk?  

1.1. Mаvzuni eshitаdi 

vа yozаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 

berаdilаr.  

2-bosqich. 

Аsosiy 

(60 min.) 

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik 

guruhlаrgа bо‘lаdi vа mаvzu 

berаdi:  

1) mustаhkаmlаsh ishlаrini olib 

borish tushuntirilаdi. 

2) mustаhkаmlаsh uchun 

quduqlаrni tаyyorlаsh ishlаri 

tushuntirilаdi. 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 

mаslаhаt berib turilаdi.  

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni 

vа о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi.  

Guruhlаrdа tаqdimot bо‘yichа 

umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

2.1. Eshitаdilаr, guruh 

sаrdori topshiriqlаrni 

bаjаrilishini tаshkil 

qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 

bо‘yichа tаqdimot 

tаyyorlаydi.  

Perezentаsiyagа 

qо‘shimchаlаr qilаdi, 

boshqа guruhlаrgа 

sаvollаr berаdi.  

Guruhlаr tаqdimoti 

muhokаmа qilаdi vа 

о‘zаro bаholаydilаr.    

3-bosqich. 

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 

Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 

nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа 

qаrаtаdi. Fаol ishtirok etgаn 

tаlаbаlаrni rаg‘bаtlаntirаdi. 

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 

berаdi: yangi mustаqil mаvzuni 

yoritishgа topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 

аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 

vаzifаlаrni yozib 

olаdilаr. 
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30 – amaliy mashg„ulot. Mustahkamlash quvurlarini hisoblash. Quduqni 

sementlash jarayonini hisoblash. 

30.1.  Mustahkamlovchi quvurlarning hisobi. 

Quduq devorini mustahkamlash uchun tushirilgan quvurlar bir vaqtda ichki va 

tashqi gidrostatik bosim, chо„zuvchi va siquvchi kuchlar ta‟siriga uchraydi. 

Mustahkamlovchi quvurlarni shu kuchlarga chiday olishligini bilish uchun hisob 

qilinadi. 

1. Mustahkamlovchi quvurlarga ta‟sir etayotgan tashqi bosimni aniqlash: 

a) quduqning eng yuqorisida  

  0
Uhр  

b) quduqning ostida (bashmoqda) 

      KhLhр
Lh  11,0 21   

v) sement qorishmasi kо„tarilgan nuqtada 

  hр
hН 11,0   

bu yerda: ρ1 va ρ2 – parmalash qorishmalari va sement qorishmalarining 

о„rtacha zichligi, g/sm
3
; 

 
30.1 – rasm.  Quduq konstruksiyasi va quduqni sementlangan qismi. 
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      L – quvurlar yig„indisining uzunligi, m; 

      h – sement qorishmasi kо„tarilgan nuqtagacha bо„lgan chuqurlik, m; 

     K -  quvur sementlangan zonada tashqi bosim ta‟sirining  

kamayishini kо„rsatuvchi koeffitsiyent. 

 

30-jadval 

Quvur diametri, mm 178 194-245 273-324 340-508 

K ning qiymati 0.25 0.30 0.35 0.40 

 

c) qatlam bosimi aniqlangan maydonlarda  

   Kрр qatLН  1  

d) qidiruv quduqlari uchun 

  Lрр
LН  11,0  

 

f) quduq geologik tizimida plastik oquvchanlik xususiyatiga ega qatlamlar 

bо„lganda 

  Zрр nZН  1,0  

bunda: nр  - tog„ jinslarining о„rtacha zichligi, g/sm
3
; 

  Z – plastik oquvchanlik xususiyatli qatlam yotgan chuqurlik, m. 

Plastik oquvchanlik xususiyatli yoki og„anashga moyil qatlamlarning qalinligi 

hisoblanganda 50 m (ustiga 25 m va ostiga 25 m) qо„shib olinadi. 

2. Quduqni parmalashda va ishlatish davrida mustahkamlovchi quvurlar ichida 

paydo bо„ladigan bosimni aniqash: 

a) gaz quduqlariga tushirilgan ekspluatatsiyaga mо„ljallangan quvurlar uchun 

quduq og„zidagi bosim (ru): 

S

S
рР qatU






2

2
 

HS ro410  

bunda: ro  - gazning havoga nisbatan zichligi, g/sm
3
; 

   qatр  - gaz qatlamining bosimi, kg/sm
2
; 

   H – qatlam yotgan chuqurlik, m. 

b) gaz kondensati neft va suv beruvchi quduqlar og„zida yuz beradigan bosim 

 

НрР fqatU  1,0  

bunda: ф  - suyuqlik (flyuid) zichligi, g/sm
3
; 
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3. Oraliq mustahkamlovchi quvurlar uchun ichki bosimni aniqlash: 

a) gaz quduqlarini uchun (quduq berk bо„lsa) 

S

S
рР qatU






2

2
 

b) neft, kondensat va suv quduqlar uchun (quduq berk bо„lsa) 

НрР qatU  1,0  

Quduq ochiq bо„lsa, Z chuqurlikdagi ichki  bosim: 

ZрР qatU  1,0  

Quduqdagi parmalash qorishmasiga qatlamdan kelgan suv, neft yoki gaz 

aralashib qolsa: 

НрР qatU 01,0   

Quduq ochiq bо„lsa: 0UР  

НРZ 01,0   

bunda: 0  - yengillashib qolgan qorishma zichligi: 

..0 4.0 erbur   

g) gaz quduqlarida oraliq muchtahkamlovchi quvurlar birikmasi ichidagi 

bosim: 

agar quduq berk bо„lsa,  

 

      KНLр jqatRbichqur  11,0..   

 
S

S
рР

НbichiquvU





2

2
.. ; HS 1

410   

agar quduq ochiq bо„lsa,  

 

  0.. 
HbichiquvU рР       HZр siqZbichiquv  .,... 1,0   

bu yerda: H – quduq ichidagi suyuqlik sathigacha bо„lgan chuqurlik, m; 

     
Нbichiqurр ..  - H chuqurlikda quvur ichidagi bosim, kg/sm

2
; 

     siq ..  - quvur ichidagi suyuqlik zichligi, g/sm
3
. 

4. Mustahkamlovchi quvurni tanlanganda tashqi va ichki bosimlarining farqiga, 

ya‟ni ortiqcha bosimga chidamli quvurlar qabul qilinadi: 

 
m

р
ррр sm

bichiqurnni  ..  

bu yerda: niр  – H chuqurlikdagi ortiqcha bosim;  

      smр  - quvurni siquvchi bosim chegarasi, quvurlarning 

xarakteristikasidan olinadi; 

     m – quvurlarni siquvdan saqlash uchun qabul qilingan ehtiyojlik 

koeffitsiyenti. 
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    perforatsiya qilinadigan zona (±50 m) uchun m=1,0†1,3, boshqa 

hollarda m=1,0 qabul qilinadi. 

  

 
30.2 – rasm. Ortiqcha tashqi bosim epyurasi. 

 

Tashqi va ichki bosimlarning farqini aniqlashda bir nuqta (chuqurlik) olinadi. 

Hisoblangan ortiqcha bosim uchun epyura tuziladi va shu epyurada kо„rsatilgan 

bosimga mos quvurlar tanlanadi. 

 

Nazorat savollari: 

 

           1. Mustahkamlash quvurlari deganda nimani tushunasiz?  

           2. Quduqlarga mustahkamlash quvurlarini tushirishdan maqsad? 

           3. Mustahkamlash quvurlarini hisoblash haqida  ma`lumot bering? 

           4. Mustahkamlash tizmasiga ta‟sir etuvchi bosim haqida  ma`lumot bering? 
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О‘quv mаshg‘ulotining 

shаkli   

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 

bо‘yichа muаmmoli seminаr 

Аmаliy mаshg‘ulotdа 

muhokаmа qilish uchun 

sаvollаr  

1. Mustаhkаmlovchi quvurlаr birikmаsi.  

2. Quduqlаrni mustаhkаmlаsh. 

3. Quduqni sementlash jarayonini hisoblash.  

О‘quv mаshg‘ulotining mаqsаdi: mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 

mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrni yechish 

odаtlаrni rivojlаntirish.       

Pedаgogik vаzifаlаr:  

- mаvzu bо‘yichа 

bilimlаrni ongli rаvishdа 

о‘zlаshtirish vа 

mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 

yechish kо‘nikmаlаrini 

rivojlаntirish;  

- muаmmoli tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 

ilgаri sо‘rish, yakuniy 

xulosаni shаkllаntirish.       

О‘quv fаoliyatini nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- quduqlаrni mustаhkаmlаshgа qо‘yilgаn 

tаlаblаrni izohlаb berаdilаr;  

- quduqlаrni mustаhkаmlаshdаgi аsosiy 

mаqsаdlаrni tushuntirib berаdilаr;  

- mustаhkаmlovchi quvurlаr birikmаsigа 

kiruvchi jihozlаrni аytib berаdilаr;  

- mustаhkаmlovchi quvurlаrni quduqdа 

tushirish jаrаyoni olib borilish tаrtibini 

izohlаb berаdilаr;  

- mustаhkаmlаsh quvurlаrini sementlаsh 

jаrаyoni bilаn bog‘lаydilаr.    

О‘qitish uslubi vа texnikаsi  
Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, 

munozаrа, prezentаsiya.       

О‘qitish vositаlаri  

Mа’ruzа mаtni, о‘quv mаteriаllаri, 

konspektlаr А32 formаtdаgi qog‘oz, mаrker, 

skotch, proyektor.     

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  
Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 

аuditoriya  

 

 
 

 

Mavzu. Mustahkamlash quvurlarini hisoblash. Quduqni 

sementlash jarayonini hisoblash. 
 

 

 
 

31-Amaliy mashg‘ulot. 
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Amaliy mаshg„ulotining texnologik kаrtаsi. 

 

Bosqichlаr 

vаqti 

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich. 

Kirish 

(10 min.) 

1.1. Mаvzuni, mаqsаdi rejаdаgi 

о‘quv nаtijаlаrini e’lon qilаdi 

ulаrning аhаmiyatini vа 

dolzаrbligini аsoslаydi.  

1.2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 

bilimini fаollаshtirаdi.  

1. Nimа uchun quduqlаr 

mustаhkаmlаnаdi?  

2. Tizmani jamlamasini tuzish 

uchun nimа qilish kerаk?  

1.1. Mаvzuni eshitаdi 

vа yozаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 

berаdilаr.  

2-bosqich. 

Аsosiy 

(60 min.) 

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik 

guruhlаrgа bо‘lаdi vа mаvzu 

berаdi:  

1) mustаhkаmlаsh ishlаrini olib 

borish tushuntirilаdi. 

2) mustаhkаmlаsh uchun 

quduqlаrni tаyyorlаsh ishlаri 

tushuntirilаdi. 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 

mаslаhаt berib turilаdi.  

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni 

vа о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi.  

Guruhlаrdа tаqdimot bо‘yichа 

umumlаshtiruvchi xulosа berаdi  

2.1. Eshitаdilаr, guruh 

sаrdori topshiriqlаrni 

bаjаrilishini tаshkil 

qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 

bо‘yichа tаqdimot 

tаyyorlаydi.  

Perezentаsiyagа 

qо‘shimchаlаr qilаdi, 

boshqа guruhlаrgа 

sаvollаr berаdi.  

Guruhlаr tаqdimoti 

muhokаmа qilаdi vа 

о‘zаro bаholаydilаr.    

3-bosqich. 

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 

Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 

nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа 

qаrаtаdi. Fаol ishtirok etgаn 

tаlаbаlаrni rаg‘bаtlаntirаdi. 

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 

berаdi: yangi mustаqil mаvzuni 

yoritishgа topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 

аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 

vаzifаlаrni yozib 

olаdilаr. 
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31 – amaliy mashg`ulot. Mustahkamlash quvurlarini hisoblash. Quduqni 

sementlash jarayonini hisoblash. 

31.1. Mustahkamlash tizmasiga ta‟sir etuvchi bosim. 

Quduqni mustahkamlash va sementlash ishlari olib borish uchun umumiy 

ma‟lumotlar. 

Umumiy ma’lumotlar: 

1. Quduq tubi chuqurligi  - 2850 m. 

2. Tizmani tushirish chuqurligi – 2850 m. 

3. Tuz-angidrit yotqiziqlarini oralig„i – 2732 – 2850 = 118 m. 

4. Sementni kо„tarilishi quduq ustigacha –  

5. Tamponaj aralashmasini zichligi (ρs) -   

                                 0 – 2700 m oraliqda – 1,55 – 1,60 g/sm
3
. 

                           2700 – 2850 m oraliqda – 1,80 – 1,82 g/sm
3
.  

6. 299 mm-li konduktorni tushirish chuqurligi – 1107 m. 

7. Qatlam bosimi (Rqat) – 380 kgs/sm
2
.         

8. Mahsuldor qatlamni ustigacha bо„lgan chuqurligi (1) = 286 m. 

9. Gazni havoga – nisbatan nisbiy zichligi – 0,65. 

10. Siquvchi suyuqlikni zichligi (ρs) – 1,0 g/sm
3
. 

11. Suyuqlik ustunini gidrostatik bosimi – 1,10 g/sm
3
. 

12. Burg„ilash eritmasi zichligi – 1,26 g/sm
3
. 

13. Mustahkamlik zahira koeffitsiyenti –  

ezilish (pachoqlanish)   n1 – 1,0 

ichki bosimga                 n2 – 1,15 

buzuvchi yuklama             n3 – 1,75   

Tizmani xisobi. 

31.2. Maksimal ichki bosim (neftgaz paydo bо„lishidan  

keyin quduq usti yopilgan) 

 

z = 0 bо„lganda, Rich.z = Rqat · yes. 

bu yerda yes
 
= (2 + S) : (2 - S), S = 10

-0,4
 · ρ · ℓ.     

S = 10
-0,4

 · 0,65 · 2860 = 0,186, ye.   



 243 

yes
 
= (1 + 0,186) : (2 – 0,186) = 1,20. 

Rich.z = Rich.usti = 380 : 1,20 = 316 kgs/sm
2
.      

 

31.3. Paker о„rnatmasdan quduqni germetiklikka sinash va  

quduq ustidagi bosimni aniqlash. 

 

Ropr = Rich.u x 1,1 = 316 x 1,1 = 347 kgs/sm
2
. 

 

31.4. Neft va gaz paydo bо„lishidagi minimal ichki bosim. 

 

Rich.z = 0,6 · r · z/ℓ  

bu yerda: z=0, rich.z = 0,6 · 380 · 2850/2860 = 227 kgs/sm
2
.     

 

Boshmoqidan quduq ustigacha bosimni taqsimlanishi tо„g„ri chiziqlidir.  

 

31.5. Tashqi ortiqcha bosim. 

 

Sementlashni tugallashdagi bosim. 

 

Rtash.or.z = 0,1 · (ρs - ρer) · z. 

 

Tamponaj aralashmasini о„rtacha zichligini aniqlaymiz.  

Ρs = (1,60 · 2700 +1,80 · 150) / 2850 = 1,61 g/sm
3
 bunda z = 0; Rtash.or.z = 0. 

 

z = L = 2950 metrga teng bо„lgandagi tashqi ortiqcha bosimni aniqlaymiz.  

 

Rtash.or.z = 0,1 · (1,61 – 1,26) · 2850 = 100 kgs/sm
2
. 

 

Sement aralashmasi qotgandan keyin neftgaz paydo bо„lishida tashqi ortiqcha 

bosimni aniqlaymiz.  

 

Rtash.or.z = Rtash.z – Rich.z. 

 

bu yerda: Rtash, z = 0,1 · ρs.u · z. 

 

Bunda z = 0 bо„lganda Rtash.or, z = 0 teng. 

z = 2707 m (tuzli – angidrit qatlamidan 25 metr yuqorida)  

 

Rtash.or, z = 0,1 · 1,10 · 2707 – 0,6 · 380 · 2707 / 2860 = 82 kgs/sm
2
. 

 

Bunda z = 2707 m bо„lganda (tuzli – angidrit qatlamidan 25 metr yuqorida 

joylashganda) tog„ bosimi hisobga olinganda. 

 

Rtash.or.z = 0,1 · 2,30 · 2707 – 0,6 · 380 · 2707 / 2860 = 406 kgs/sm
2
. 
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Z = 2850 metr chuqurlikda tog„ bosimi hisobga olinganda. 

 

Rtash.or.z = 0,1 · 2,30 · 2850 – 0,6 · 380 · 2850 / 2860 = 428 kgs/sm
2
.   

 

Bu ma‟lumotlarni neftgaz bо„lish holatini hisobi uchun qabul qilamiz va 

ortiqcha bosimni AYUQB epyurasini kо„ramiz.  

 

31.6. Ichki ortiqcha bosim (tizmani germetiklikka sinashda  

maksimal ichki bosim paydo bо„ladi). 

 

Rich.or.z = Ropres + 0,1 · ρs · z – Rtash.z.      

 

Bunda Z = 0 bо„lganda Rich.or.z = Ropres – 347 kgs/sm
2
.  

Bunda Z = 2850 metrga teng bо„lganda  

 

Rich.or.z = 347 + 0,1 · 1,0 · 2850 – 0,1 · 1,10 · 2850 = 318 kgs/sm
2
. 

 

Tizmani germetiklikka sinashdagi EF ichki ortiqcha bosimni epyurasini 

kо„ramiz. 

Quduq usti yopiq bо„lganda Z = L = 2850 metr chuqurlikda neftgaz paydo 

bо„lishidan ortiqcha ichki bosimni grafigini kо„ramiz. 

Rich.or.z = 380 – 0,1 · 1,10 · 2850 = 66 kgs/sm
2
. 

Zahira koeffitsiyenti K3 = 1,10 bо„lganda, quduqqa bosimli bostirilganda 66 x 

1,1 = 72 kgs/sm
2
. Quduq usti Rich.or.z = 347 kgs/sm

2
. teng. KN – neftgaz paydo 

bо„lishidagi ichki ortiqcha bosimni epyurasini kо„ramiz.  

 

 

31.7. Tizmani jamlamasini tuzish. 

 

1-seksiya: quvur diametri,  219 markasi R 110, davrini qalinligi 12,7 mm. 

oraliq 2850 † 2700 m. 

seksiya uzunligi 150 m. 

1p.m 65 kg. 

umumiy seksiyani og„irligi 150 x 65 = 9,75 tn.  

pachoqlanish bosimi Rpach = 57,9 MPa. 

ichki bosim Rich = 76,9 MPa. 

buzish bosimi Rbuz = 6247 kN. 

2-seksiya: quvur diametri   219 mm, markasi  D, devorini qalinligi 11,4 mm. 

oraliq 2700-2100 m. 
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seksiya uzunligi 600 m. 

1 p.m og„irligi = 59,5 kg. 

seksiyani og„irligi  600 x 59,5 = 35,7 tn.  

pachoqlanish bosimi Rpach = 26,1 MPa. 

ichki bosim Rich = 34,5 MPa. 

buzish bosimi Rbuz = 2250 kN. 

3-seksiya: quvur diametri   219 mm, markasi  YE, devorini qalinligi 10,2 mm. 

oraliq 2100-400 m. 

seksiya uzunligi 1700 m. 

1 p.m og„irligi = 53,6 kg. 

seksiyani og„irligi  1700 x 53,6 = 91,12 tn.  

pachoqlanish bosimi Rpach = 26,0 MPa. 

ichki bosim Rich = 44,9 MPa. 

buzish bosimi Rbuz = 2314 kN. 

4-seksiya: quvur diametri   219 mm, markasi  L, devorini qalinligi 11,4 mm. 

oraliq 400-0 m. 

seksiya uzunligi 400 m. 

1 p.m og„irligi = 59,5 kg. 

seksiyani og„irligi  400 x 59,5 = 23,8 tn.  

pachoqlanish bosimi Rpach = 36,3 MPa. 

ichki bosim Rich = 59,6 MPa. 

buzish bosimi Rbuz = 2893 kN. 

Nazorat savollari: 

     1. Quduqni mustahkamlash va sementlash ishlari haqida  ma`lumot bering?  

     2. Paker о„rnatmasdan quduqni germetiklikka sinash va quduq ustidagi bosimni   

          aniqlash haqida  ma`lumot bering?  

     3. Neft va gaz paydo bо„lishidagi minimal ichki bosim haqida  ma`lumot bering? 

     4. Quduqlarni sementlashdagi tashqi ortiqcha bosim haqida  ma`lumot bering?              

     5. Quduqlarni sementlashdagi ichki ortiqcha bosim haqida  ma`lumot bering? 

     6. Tizmani jamlamasini tuzish haqida  ma`lumot bering? 
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О‘quv mаshg‘ulotining 

shаkli   

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 

bо‘yichа muаmmoli seminаr 

Аmаliy mаshg‘ulotdа 

muhokаmа qilish uchun 

sаvollаr  

1. Mahsuldor qatlam.  

2. Mahsuldor qatlamlardagi quduq profili. 

3. Mahsuldor qatlamlardagi quduq profilini 

gorizontal uchastkalarini loyihalashtirish.  

О‘quv mаshg‘ulotining mаqsаdi: mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 

mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrni yechish 

odаtlаrni rivojlаntirish.       

Pedаgogik vаzifаlаr:  

- mаvzu bо‘yichа 

bilimlаrni ongli rаvishdа 

о‘zlаshtirish vа 

mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 

yechish kо‘nikmаlаrini 

rivojlаntirish;  

- muаmmoli tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 

ilgаri sо‘rish, yakuniy 

xulosаni shаkllаntirish.       

О‘quv fаoliyatini nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- mahsuldor qatlamlardagi quduq profiligа 

qо‘yilgаn tаlаblаrni izohlаb berаdilаr;  

-  quduq profilini gorizontal uchastkalarini 

loyihalashtirishni аsosiy mаqsаdlаrni 

tushuntirib berаdilаr;  

- Quduqni fazoviy holatini aniqlovchi 

elementlarni аytib berаdilаr;  

- Mahsuldor qatlamlardagi quduq profilini 

gorizontal uchastkalarini loyihalashtirishni 

bir nechta xususiyatlarini izohlаb berаdilаr;  

- Mahsuldor qatlamlardagi quduq profilini 

aniqlash ishlarini izohlaydilar.    

О‘qitish uslubi vа texnikаsi  
Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, 

munozаrа, prezentаsiya.       

О‘qitish vositаlаri  

Mа’ruzа mаtni, о‘quv mаteriаllаri, 

konspektlаr А32 formаtdаgi qog‘oz, mаrker, 

skotch, proyektor.     

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  
Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 

аuditoriya  
 

Mavzu. Mahsuldor qatlamlardagi quduq profilini gorizontal 

uchastkalarini loyihalashtirishni bir nechta xususiyatlari.  
 

 

 
 

32-Amaliy mashg‘ulot. 
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Amaliy mаshg‘ulotining texnologik kаrtаsi. 

 

Bosqichlаr 

vаqti 

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich. 

Kirish 

(10 min.) 

1.1. Mаvzuni, mаqsаdi rejаdаgi 

о‘quv nаtijаlаrini e’lon qilаdi 

ulаrning аhаmiyatini vа 

dolzаrbligini аsoslаydi.  

1.2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 

bilimini fаollаshtirаdi.  

1. Nimа uchun mahsuldor 

qatlamlardagi quduq profilini 

gorizontal uchastkalarini 

loyihalashtiriladi?  

2. Quduqni fazoviy holatini 

aniqlovchi elementlarlarga nimalar 

kiradi?  

1.1. Mаvzuni eshitаdi 

vа yozаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 

berаdilаr.  

2-bosqich. 

Аsosiy 

(60 min.) 

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik 

guruhlаrgа bо‘lаdi vа mаvzu 

berаdi:  

1) Quduq profilini gorizontal 

uchastkalarini loyihalashtirish 

ishlari tushuntirilаdi. 

2) Mahsuldor qatlamlardagi quduq 

profilini gorizontal uchastkalarini 

loyihalashtirishni bir nechta 

xususiyatlari tushuntirilаdi. 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 

mаslаhаt berib turilаdi.  

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni 

vа о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi.  

2.1. Eshitаdilаr, guruh 

sаrdori topshiriqlаrni 

bаjаrilishini tаshkil 

qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 

bо‘yichа tаqdimot 

tаyyorlаydi.  

Prezentаsiyan tаqdim 

etаdi.  

Perezentаsiyagа 

qо‘shimchаlаr qilаdi, 

boshqа guruhlаrgа 

sаvollаr berаdi.  

3-bosqich. 

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 

Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 

nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа 

qаrаtаdi. Fаol ishtirok etgаn 

tаlаbаlаrni rаg‘bаtlаntirаdi.   

3.1. Tinglаydi, 

аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 

vаzifаlаrni yozib 

olаdilаr. 
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32 – amaliy mashg`ulot. Mahsuldor qatlamlardagi quduq profilini gorizontal 

uchastkalarini loyihalashtirishni bir nechta xususiyatlari. 

32.1. Asosiy terminlar va aniqlagichlar. 

  Gorizontal quduqlar deb loyihada stvolni tiklikdan og„ishi oldindan 

kо„rsatilgan – zenit burchagi 76-90
0
 og`ish burchagiga  ega  quduq stvoliga aytiladi. 

Qiya yо„naltirilgan va qiya quduq deb, deb loyihada stvolni tiklikdan og„ishi 

oldindan kо„rsatilgan – zenit burchagi 3-75
0
 og`ish burchagiga  ega  quduq stvoliga 

aytiladi. Gorizontal quduqlar umumiy stvol uzunligi (L) bilan tavsiflanib, tiklik 

bо„yicha chuqurligi (N), tiklikdan quduq tubini og„ishi mahsuldor yо„nalishgacha 

kattalik va yо„nalishga (azimut burchak υ) ekanligi, mahsuldor qatlamdagi (A) quduq 

stvoli gorizontal uchastkasini о„qi uzunligi va konfiguratsiyasiga ega bо„ladi. 

Quduqni fazoli holatini chuqurligi uchta og„uvchi parametrlar bilan aniqlanadi: 

Chuqurlik L, zenit burchak α, azumutal burchak υ yoki koordinatalar Z=H, X=Y. 

Quduqni stvoli bо„yicha uzunligi (L) – quduq ustidagi koordinata nuqtasi 0 

nuqtadan  quduq tubidagi S nuqtagacha quduq о„qi yoki har qanday ixtiyoriy 

о„lchangan burchaklardagi masofa uzunligiga teng (1-rasm, OVS1). 

Gorizontal quduqni о„qi (32.1-rasm, 2-egri chiziq) umumiy kо„rinishda fazoviy 

egrilikni tavsiflaydi. Quduq о„qini har bir nuqtasi kesishuvchi koordinatani ustiga 

nisbatan, zenit, azimutal burchaklarni va egrilanish jadalligini aniqlaydi, tiklik 

bо„yicha quduqni chuqurligi N – OA dan quduq usti O – nuqtagacha bо„lgan quduq 

tubi orqali о„tgan gorizontal tekislikgacha bо„lgan masofadir. 

 

 
32.1 – rasm. Quduqni fazoviy holatini aniqlovchi elementlar. 
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1-gorizontal tekislik; 2-quduqni о„qi; 3-quduqni rejasi – quduq о„qini 

gorizontal tekislikdagi proyeksiyasi, quduq usti orqali о„tib quduq stvolini umumiy 

gorizontal og„ishi; 4-tiklik; 5-boshlang„ich hisobot yо„nalishi; 6-quduqni qazish 

yо„nalishi; 7-tik tekislik. 

Zenit burchak α – ko`riladigan nuqta orqali о„tgan bо„lib, stvol о„qi va tiklik 

о„rinmasi orasida joylashgan. 

Quduq azimuti υ – apsidal va meridional tekisliklar oralig„idagi burchakdir. 

Azimut burchak gorizontal tekislikni shimolga tomon yо„nalishi bо„yicha quduqni 

о„qiga о„rinmani gorizontal proyeksiyasi yо„nalishida soat strelkasi yurishi bо„yicha 

hisoblanadi. 

Quduqni profili (OVS) – quduq о„qini vertikal tekislikdagi 7 proyeksiyasidir va 

quduq usti va tubi orqali о„tadi. Quduqni rejasi (OS) – quduq о„zini 1-chi gorizontal 

tekislikdagi proyeksiyasidir. Quduq tubini tiklikdan og„ishi (AVS) – quduq usti orqali 

о„tuvchi quduq tubidagi tiklikgacha bо„lgan masofadir. 

Quduq о„qini konfiguratsiyasi har qanday nuqtadagi egrilanish radiusini 

jadalligini tavsiflaydi. Quduqni о„qida juda kichik masofada yuqorida va pastda 

joylashgan ikkita nuqtani olamiz. Kо„rsatilgan nuqtalar oralig„idagi о„qni 

kesmachasini aylana yoyi sifatida qabul qilib, radiusi shartli nuqtani egrilik radiusi 

hisoblanadi. Aylanada yotgan tekislikka – egrilanish tekisligi deb ataladi. Bir-biridan 

Δℓ masofada joylashgan ikkita nuqta oralig„idagi quduq о„qini kesmachasi quyidagi 

parametrlar bilan tavsiflanadi.   

О„rtacha zenit burchak. 
2

21
`





ro , grad. 

Zenit egrilanish – ichki nuqta oralig„idagi zenit burchakni farqi. 12   , 

grad. 

Stvolning gorizontal proyeksiyasi Δa = Δℓ ∙ Sin αо„r, m; 

Stvolni vertikal proyeksiyasi Δh = Δℓ ∙ cos αо„r, m;         

Azimutal egrilanish – ikki nuqta oralig„idagi uchastkada azimut burchakni 

о„zgarishi 
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12   , grad. 

 

О„rtacha azimut.                       
2

12
`





ro , grad.   

Oraliqda burchakni egrilanishini umumiy yoki fazoviy holati (egrilanish 

tekisligida) – о„rinmalar oralig„idagi burchak, о„lchash nuqtasidagi stvol о„qi 

bо„yicha о„tkazilgan egrilanish tekisligida yotuvchi. 

roSin `

22   , grad. 

Egrilanish jadalligi – stvolni egrilanish darajasini tavsiflovchi kattalik bо„lib, 

quduqni о„qi bо„yicha о„lchanadigan nuqtalar bilan egrilanish burchagini ortirmasini 

masofaga nisbatiga teng. Amaliyotda stvolni egrilanish jadaliga tushunchasi sifatida 

1; 10, (og„dirgich bilan ishlash oralig„ida) yoki 100 m, graduslarda о„lchanadi va mos 

holda nisbatda aniqlanadi: 

R
ii

3,57
 , 

m

grad

1
;     

R
i

573
10  , 

m

grad

10
;    

R
i

5730
100  , 

m

grad

100
. 

Egrilanish radiusi - egrilanishni teskari jadalligi. 







R  yoki 

1

3,57

L
R  , m. 

Quduq stvolini egrilanish jadalligi K – egrilanish radiusini teskari kattalik. 

R
K

1
 . 

Quduqni stvolini tо„g„ri chiziqlikli uchastkalarida k=0; R=∞. 

Mahsuldor qatlamga gorizontal stvol bilan kirishda quduqlarni burg„ilash katta, 

о„rtacha va kichik egrilanish radiusli olib boriladi. Katta radiusli egrilanish burchagi 

egrilanishda har 10 metr oraliqda egrilanish burilishi 0,5†2
0
 va radius kattali 300 

metrdan 900 metrgacha bо„ladi. Katta radiusli egrilanish chuqur quduqlardagi katta 

qalinlikdagi mahsuldor qatlamlarni ochishda qо„llaniladi. Quduq stvolini gorizontal 

uchastkasini kattaligi 600-300 metr va undan ham katta. О„rtacha radiusli uchastkada 

о„rtacha radiusni jadalligi zenit burchagini xar 10 metrga 2,5†6
0
 radiusni tashkil 

etadi. О„rtacha radius kattaligi 90-210 m (32.1.-rasm). Gorizontal quduqlarni katta 

qismi (>70%) о„rtacha egrilanish radiusi bilan burg„ilangan. Quduq stvolini 

gorizontal uchastkasini oralig„i 250†1000 m. 
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Kichik radiusli egrilanishda radius kattaligi 6†12 m, zenit burchakni olish 

kattaligi 1†10
0
 gradus har 1 metrda chuqur bо„lmagan hamda qatlam qalinligi uncha 

katta bо„lmagan quduqlarda, ya‟ni 2 m bо„lganda qо„llaniladi. Gorizontal uchastkani 

stvolini uzunligi 90-250 m (32.2-rasm). 

 
32.2-rasm. Gorizontal quduq katta (>300 m), о„rtacha (90†210 m) va kichik  

(6-12 m) radiusli egrilanishdagi sxemasi. 

 

Quduqlarni gorizontal profilini loyihalashtirish uchun boshlang„ich 

ma‟lumotlar quyidagilar. 

• mahsuldor qatlamni usti qismini chegarasini va tubini chuqurligi;  

• mahsuldor qatlamni qalinligi va uni chо„zilishi;  

• quduqni mahsuldor qatlamga kirishida gorizontal siljishi;  

• yо„nalish (azimut), og„ishga ruxsat etilgan zona va gorizontal stvolning 

uzunligi;  

• mahsuldor qatlamni ustida nobarqaror tog„ jinsi zonasini mavjudligi;  

• quduq konstruksiyasi va tugallash usullari (gorizontal stvolni sementlash, 

filtrdan foydalanish yoki quduq tubini ochiqligi, gorizontal stvolni mustahkamlash). 

Sementlash obyektlarini gorizontal burg„ilash, odatda о„lchash bilan 

tavsiflanadi. Quduqni gorizontal uchastkasini yо„nalishini olishda ta‟sir etuvchi 

geologik parametrlarni chuqur о„rganish katta ahamiyatga egadir. Geologik modelni 

real sharoitda burg„ilash bilan mos kelishini ehtimollik darajasini chuqur tahlil qilish 

talab qilinadi [5,6].  
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Agar konda mahsuldor qatlamni usti qismini chegarasi  va tubini chuqurligini 

joylashi bо„yicha yetarli ma‟lumot о„rnatilmagan bо„lsa, burg„ilashni boshlashdan 

oldin aniqlash maqsadida «dublyor» - tik quduq burg„ilanadi. 

Gorizontal quduqni profili, mahsuldor qatlamchalarni kesib о„tishini maksimal 

ta‟minlashi kerak. Konni geologik qirqimidagi mahsuldor qatlamni tavsifi, 

burg„ilashni texnika va texnologiyasini holati, gorizontal quduqlarni u yoki bu 

profilini tanlashda muhim ahamiyatga egadir. 32.3.-rasmda mahsuldor qatlamga 

gorizontal kirishdagi quduq profillari keltirilgan. 

Quduq profili gorizontal quduqni sifatli va samarali qazilishini ta‟minlashi, 

hamda maxsus burg„ilash asboblari va jihozlari oldindan mavjud bо„lganda texnik 

jihatdan bajarish imkoniyatini berishi kerak [21, 7]. 

Gorizontal quduqni tanlangan profilini stvoli orqali burg„ilash asboblarini 

geofizik apparaturalari va mustahkamlash tizmalarini erkin о„tishi ta‟minlanishi 

kerak. Gorizontal quduq profili parametrlarini quduq konstruksiyasini parametrlari 

bilan о„zaro bog„liqligi hisoblanadi. Bunda quduqlarni ishlatish usullari, EMQN-ni 

о„rnatish chuqurligi, obyektni tanlangan izolyatsiyasi, buyurtmachining  talabiga 

muvofiq hisobga olinadi. Gorizontal quduqlarni qazishni avariyasiz olib borish uchun 

– «boshmoq» dan to ishlatish tizmasini oralig„igacha quduqni ochiq stvolini 

minimallashtirish muhim hisoblanadi [8, 9].     

 
32.3-rasm. Mahsuldor qatlamda gorizontal uchastkali quduqni profili. 

a – 1-tur tik quduqni burg„ilash keyin egrilikni olish mahsuldor qatlamga kirish 

uchun (1, 2, 3 – profillar); b - 2-tur qiya yо„naltirilgan quduqlarni mahsuldor 
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qatlamga kirish uchun aniqlash siljishi (4, 5-profillar); v – 3-tur vertikal va qiya 

yо„naltirilgan quduqlarni mahsuldor qatlamni ochish bо„yicha aniq siljitish, keyin 

mahsuldor qatlamni butun qalinligi gorizontal stvol bо„yicha 88 > α > 82 
0
 burchak 

ostida ochish (6-profil, ehtimol 1, 3, 4 – profillar); g – 4-tur uchinchi turdagi kabi 

bо„lib, mahsuldor qatlamni ochishda zenit burchagi 90 
0
S dan katta olinib, qatlam 

ham shu burchakda ochiladi (7-chi profil, 1, 3, 4, 5 – chi profillar ham shunday 

bajarilishi mumkin); d – 5-tur vertikal yoki qiya yо„naltirilgan quduqlarni 

burg„ilashda mahsuldor qatlamni ochish uchun qiyalik yо„nilishini aniq siljitib borib 

qatlamga tо„lqinli shaklda gorizontal stvol bilan kirib borish (5-chi profil, 1, 3, 4-

profillarni ham shunday ochish mumkin). 

Qiya yо„naltirilgan quduqlarni mahsuldor qatlamdagi gorizontal stvolini 

profilini loyihalashtirish (2-turdagi profil, 32.2.-rasm) [9,14].  Quduq stvolini 

egrilangan uchastkasini profilini hisoblash qulay bо„lishi uchun ikkita qismga 

ajratilgan – birinchi va ikkinchi. Birinchi qismga qiya stvolni burg„ilashni 

boshlanishidan to mahsuldor qatlamni usti qismini chegarasigacha bо„lgan quduq 

stvolini uzunligi kiradi. Ikkinchi qismga mahsuldor qatlamni usti qismini 

chegarasidan quduqni loyihaviy otmetkasini chuqurligacha, hamda stvolning 

gorizontal qismi ham kiradi. Hisob ikkinchi qismning parametrlaridan boshlanadi, 

undan keyin birinchi qism, ya‟ni hisob pastdan yuqoriga qarab olib boriladi. Profil 

uchastkasini sanoqlash yuqoridan pastga, quduqni chuqurlashtirish tartibi bо„yicha 

olib boriladi. 

Nazorat savollari: 

           1. Mahsuldor qatlam deganda nimani tushunasiz?  

           2. Quduq profilini gorizontal uchastkalarini loyihalashtirish haqida  ma`lumot  

               bering?  

           3. Quduqni fazoviy holatini aniqlovchi elementlar haqida  ma`lumot bering? 

           4.   ma`lumot bering? 

           5. Gorizontal uchastkalarini loyihalashtirishni bir nechta xususiyatlari haqida   

               ma`lumot bering? 
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О‘quv mаshg‘ulotining 

shаkli   

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 

bо‘yichа muаmmoli seminаr 

Аmаliy mаshg‘ulotdа 

muhokаmа qilish uchun 

sаvollаr  

1. Gorizontal quduqlar.  

2. Quduq profilining ikkinchi qismi. 

3. Gorizontal quduq profillari.  

О‘quv mаshg‘ulotining mаqsаdi: mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 

mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrni yechish 

odаtlаrni rivojlаntirish.       

Pedаgogik vаzifаlаr:  

- mаvzu bо‘yichа 

bilimlаrni ongli rаvishdа 

о‘zlаshtirish vа 

mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 

yechish kо‘nikmаlаrini 

rivojlаntirish;  

- muаmmoli tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 

ilgаri sо‘rish, yakuniy 

xulosаni shаkllаntirish.       

О‘quv fаoliyatini nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- gorizontal quduqlarni burg`ilashdan 

maqsadni izohlаb berаdilаr;  

- gorizontal quduqlarning profillarini 

tushuntirib berаdilаr;  

- gorizontal quduqlarning katta profilini аytib 

berаdilаr;  

- Gorizontal quduqlarning o`rta profilini 

burg`ilash jаrаyoni olib borilish tаrtibini 

izohlаb berаdilаr;  

- Gorizontal quduqlarning profilini 

burg`ilashda zenit burchakni barqarorlashish 

burchagini aniqlashni izohlaydilar; 

О‘qitish uslubi vа texnikаsi  
Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, 

munozаrа, prezentаsiya.       

О‘qitish vositаlаri  

Mа’ruzа mаtni, о‘quv mаteriаllаri, 

konspektlаr А32 formаtdаgi qog‘oz, mаrker, 

skotch, proyektor.     

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  
Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 

аuditoriya  
 
 

 

 

Mavzu. Gorizontal quduqni profilini o`rganish.  
 
 

33-Amaliy mashg‘ulot. 
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Amaliy mаshg‘ulotining texnologik kаrtаsi. 

 

Bosqichlаr 

vаqti 

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich. 

Kirish 

(10 min.) 

1.1. Mаvzuni, mаqsаdi rejаdаgi 

о‘quv nаtijаlаrini e’lon qilаdi 

ulаrning аhаmiyatini vа 

dolzаrbligini аsoslаydi.  

1.2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 

bilimini fаollаshtirаdi.  

1. Nimа uchun gorizontal quduqlar 

burg`ilanadi?  

2. Gorizontal quduqni profilini 

о‘rganish nima uchun kerak?  

1.1. Mаvzuni eshitаdi 

vа yozаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 

berаdilаr.  

2-bosqich. 

Аsosiy 

(60 min.) 

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik 

guruhlаrgа bо‘lаdi vа mаvzu 

berаdi:  

1) Gorozntal quduqlarni burg`ilash 

ishlari tushuntirilаdi. 

2) Quduq profilining ikkinchi qismi 

hisoblash ishlаri tushuntirilаdi. 

Guruhlаrdа ish boshlаgаnligini 

e’lon qilаdi (1,2-ilovа). 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 

mаslаhаt berib turilаdi.  

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni 

vа о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi.  

Guruhlаrdа tаqdimot bо‘yichа 

umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

2.1. Eshitаdilаr, guruh 

sаrdori topshiriqlаrni 

bаjаrilishini tаshkil 

qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 

bо‘yichа tаqdimot 

tаyyorlаydi.  

Prezentаsiyan tаqdim 

etаdi.  

Perezentаsiyagа 

qо‘shimchаlаr qilаdi, 

boshqа guruhlаrgа 

sаvollаr berаdi.  

Guruhlаr tаqdimoti 

muhokаmа qilаdi vа 

о‘zаro bаholаydilаr.  

3-bosqich. 

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 

Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 

nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа 

qаrаtаdi. Fаol ishtirok etgаn 

tаlаbаlаrni rаg‘bаtlаntirаdi. 

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 

berаdi: yangi mustаqil mаvzuni 

yoritishgа topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 

аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 

vаzifаlаrni yozib 

olаdilаr. 
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33 – amaliy mashg„ulot. Gorizontal quduqni profilini о„rganish. 

33.1. Quduq profilining ikkinchi qismi hisobi. 

 

1. Mahsuldor qatlamni usti qismini chegarasidagi stvolni zenit burchagini 

qiymati αu.q.ch – ni mahsuldor qatlamga stvolni zenit burchagini kirish qiymatini 

aniqlaymiz. 

3

43

R

hR
arcSin


  

bu yerda: R3 – quduq stvolini egrilanish radiusi bо„lib, burg„ilanadigan 

mahsuldor oraliqni usti qismini chegarasidan mahsuldor qatlamni о„rtachasiga 

bо„lgan masofa. 

h4 – qiya stvolni mahsuldor qatlamni usti qismini chegarasidan gorizontal stvol 

holatiga о„tguncha uzunligini proyeksiyasi. Qabul qilingan shart bо„yicha h4 – 

mahsuldor qatlam qalinligini yarimiga teng. 

R3 – ni kattaligini topish uchun qiymatlar beriladi va u bо„yicha kerakli 

og„diruvchi komponentlar (geometrik о„lchamlar, og„dirgichni egilish burchagi), yoki 

ma‟lum parametrlar bо„yicha jamlanma R3 – aniqlanadi.     

R3 – ni qiymatini olishda zenit burchagini olish jadalligi 10 metrda 4
0
 egilishga 

ega bо„lsa, sanoatda standart ishlab chiqariladigan chuqurlik og„dirgichlari 

yordamida ta‟minlanadi va quyidagi formula yordamida aniqlanadi. 

10

3

573

i
R   

Stvolni tiklikdan og„ishi (quduq stvolini qatlamni usti qismini chegarasidan 

zenit burchakni 90
0
 gacha olish uchastkasini gorizontal proyeksiyasi) quyidagi 

formula yordamida aniqlanadi. 

 gchkuRa  coscos ..34   

h4 - quduq stvolini mahsuldor qatlamini usti qismini chegarasidan zenit 

burchakni 90
0
 gacha olguncha vertikal proyeksiyasi bо„lib, mahsuldor qatlam 

qalinligini yarmiga teng va ya‟ni h4=0,5∙hqat. 
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3. Qiya yо„naltirilgan quduq profilini mahsuldor qatlamdagi gorizontal 

uchastkasini birinchi qismini parametrlarini hisoblash. 

Uch tizmali quduq konstruksiyasi variantini kо„rib chiqamiz. Gorizontal 

quduqlarni burg„ilashda avariyalarga yо„l qо„ymaslik uchun boshmoqdan oxirgi 

oraliq tizmasini quduq tubigacha bо„lgan stvol oralig„i uzunligini minimallashtirish 

shartlariga rioya qilinishi kerak. Oraliq tizmasini boshmoqida zenit burchakni 

kattaligi quyidagi formula yordamida aniqlanadi. 

                                              
2

*

3..2

R

hSinR
arcSin chku

bosh





                                               

bu yerda: R2 – oraliq tizmasini boshmoqidan mahsuldor qatlamni usti qismini 

chegarasigacha bо„lgan uchastkani egrilik radiusi. 

*

3h  - oraliq tizmasini boshmoqidan mahsuldor qatlamni usti qismini 

chegarasigacha bо„lgan quduq stvolini qiya uchastkasini vertikal proyeksiyasi. 

R2 – ga qiymatlar berib, uni og„diruvchi jamlanmasini kerakli parametrlari 

aniqlanadi, yoki ma‟lum parametrlar jamlamasi bо„yicha R2 aniqlanadi. Kо„p holatda 

texnologik fikrlarga muvofiq, quduq tubini burg„ilash tizmasini jamlanmasi 

almashtirilmay R2 – ni qiymati R3 – ni qiymatiga teng deb olinadi, agarda geologik 

sharoitlar taqoza qilsa.   

*

3h  - ni kattaligi ham shu oraliqdagi tog„ jinslarining tasniflariga bog„liq holda 

geologik sharoitdan kelib chiqib tanlanadi. Texnologik mulohazalarga muvofiq 

texnik tizmasini boshmoqini pastki qismidagi stvolni burg„ilash, tо„g„ri tizmali 

jamlanma bilan burg„ilanib, undan oldin qо„llanilgan α5 – dan αu.q.ch egrilikni oluvchi 

og„dirgichlar jamlanmasidan foydalaniladi.  

Odatda boshmoq tizmasidan pastda tо„g„ri 5 metr masofadagi oraliq tо„g„ri 

uchastkali qabul qilinadi. 

Texnik tizmasini boshmoqidan mahsuldor qatlamni usti qismini 

chegarasigacha bо„lgan quduq stvolini uzunligi - ℓ3 quyidagi formula yordamida 

aniqlanadi.  

   boshchkuboshchku RR 


 ..2..23 01745,0
180
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Stvolni tiklikdan og„ishi yoki uni gorizontal proyeksiyasi quyidagi formula 

yordamida aniqlanadi. 

 chkuboshR ..23 coscos    

Mahsuldor qatlamni usti qismini chegarasidan og„ish shartida loyihaviy og„ish 

beriladi, zenit burchakni barqarorlashtirish oralig„ida (a2) qiya stvolni og„ishini 

hisobga olib va burg„ilash nuqtasidan texnik tizmasining boshmog„igacha quduq 

stvolini og„dirish quyidagiga teng bо„ladi (33-rasm). a1 + a2 = A - a3. Buning uchun 

zenit burchakni qiymatini α1=α5 gacha olish talab qilinadi va uni barqarorlashtirish 

kerak. 

Agar bu jarayon texnik tizmasini tushirish uchun quduq oralig„ini о„tishda 

zenit burchagini olish uchastkasida, egrilanish jadalligi chegaralangan bо„lsa [8], 

hamda stvol bо„yicha tizmani mustahkamligi va о„tishishi chegaralangan bо„lsa 

qо„llaniladi. 

Bunday shartlardan kelib chiqib, egrilanish jadalligi tanlanadi va egrilanish 

farqidan aniqlanadi. 

1

1

3,57

i
R 

; 

Undan keyin zenit burchakni olish uchastkasidagi profili quyidagi tenglama 

bо„yicha aniqlanadi (4-rasm). 

                                                    11111 017445,0
180




 RR                                      

Bu yerda: ℓ1 – zenit burchakni olishdan to uni barqarorlashish oralig„igacha 

bо„lgan quduq stvolining uzunligi;      

               R1 – zenit burchakni olish oralig„idagi egrilanish radiusi RD [9] 

talabidan kelib chiqib shakllanadi. 

               α1 – zenit burchakni barqarorlashish burchagi, α1= α5.       

 

                                                            h1 = R1 ∙ Sin α1                                                          

bu yerda: h – zenit burchakni olish oralig„idagi quduq stvolini vertikal  

                     proyeksiyasi. 

                                                            a1 = R1(1-cos α1)                                                    

bu yerda: a1 – zenit burchakni olish oralig„ida quduq stvolini gorizontal  

                       proyekitsiyasi. 

Zenit burchakni barqarorlashtirish uchastkasidagi quduq profilini parametrlari 

quyidagi formula yordamida aniqlanadi. 
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                                                               a2 = A – (a3+a1)                                                 

 

bu yerda: a2 – zenit burchakni barqarorlashish oralig„ida qiya stvolni tiklikdan 

og„ishi. 

                                                                    
1

2
2

Sin

a
                                                  

bu yerda: ℓ2 – barqarorlashish oralig„ida quduq stvolini uzunligi. 

 

                                                                  h2 = ℓ2 cos α1                                                 

 

bu yerda: h2 – qiya stvolda zenit burchakni barqarorlashish oralig„idagi vertikal 

proyeksiyasi. 

Undan keyin qiya quduqning stvolini vertikal uchastkasini uzunligi (quduq 

stvolini egrilanishini boshlang„ich chuqurligi) ho quyidagi shartda aniqlanadi. 

 

                                                     ho = N – (hm.q + h3 + h2 +h1)                                        

 

Stvol bо„yicha quduqni chuqurligi aniqlanadi. 

 

                                                L = h + ℓ1 + ℓ2 + ℓ3 + ℓ4 + Agor                                                            

 

bu yerda: L – stvol bо„yicha quduqni chuqurligi;  

               Agor – gorizontal stvol uzunligi. 

Gorizontal stvolni hisobga olib stvolni tiklikdan umumiy og„ishi aniqlanadi. 

 

                                                             Aum = A + a4 + Agor                                                                    

 

bu yerda: A – qiya yо„naltirilgan stvolni tiklikdan og„ishi. 

Bu berilgan usul bо„yicha har qanday turdagi gorizontal stvolning profilini 

oson loyihalashtirish mumkin. 

Masalan: agar quduq tik stvolni gorizontal tugallash kerak (33/1-rasm profil 

turi GQ-1) bо„lsa, αu.q.ch – ni qiymati topilgandan keyin (qiya stvolni mahsuldor 

qatlamga kirish burchagi) berilgan konstruksiyani hisobga olib va aniq geologik – 

texnologik shartdan kelib chiqib, zenit burchakni barqarorlashtirish oralig„ini yechimi 

bо„yicha burg„ilash qо„llaniladi. Agar zenit burchakni barqarorlashtirish bо„lmasa, 

unda mahsuldor qatlamni usti qismini chegarasidan yuqorida zenit burchakni αu.q.ch – 

qiymatini noldan to kerakli qiymatga teng bulguncha olish uchastkasi joylashadi.  

Bunday egrilanish radiusi о„tish uchastkasidagi burchaklar αu.q.ch – dan αgor – 

gacha R – radiusga teng yoki katta yoki kichik bо„lishi mumkin. 
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Bunda 4-ta profil oralig„i, imkoniyat darajasida maksimal tik uchastka, birinchi 

va ikkinchi zenit burchakni olish uchastkasi va gorizontal stvol uchastkasidan tashkil 

topadi. 

 
33.1-rasm. Mahsuldor qatlamda gorizontal uchastkali qiya yо„naltirilgan 

quduqni profili. 

 

Nazorat savollari: 

           1. Gorizontal quduqlar qanday profildagi quduqlarga aytiladi?  

           2. Gorizontal profilli quduqlar haqida ma`lumot bering?  

           3. Katta, o`rt ava kichik profilli gorizontal quduqlar haqida ma`lumot bering? 

           4. Quduq profilining ikkinchi qismi hisobi haqida  ma`lumot bering? 
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O‘quv mаshg‘ulotining 

shаkli   

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 

bо‘yichа muаmmoli seminаr 

Аmаliy mаshg‘ulotdа 

muhokаmа qilish uchun 

sаvollаr  

1. Egrilanishi o`zgaruvchan radiusli 

gorizontal quduqni profilini loyihalashtirish.  

2. O`zgarmas radiusli egrilanishli gorizontal 

quduqlarni profilini loyihalashtirish. 

3. Mahsuldor qatlamni butun qalinligi 

bо‘yicha pologo qiya stvol gorizontal quduq 

bilan ochishni profilini loyihalashtirish. 

О‘quv mаshg‘ulotining mаqsаdi: mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 

mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrni yechish 

odаtlаrni rivojlаntirish.       

Pedаgogik vаzifаlаr:  

- mаvzu bо‘yichа 

bilimlаrni ongli rаvishdа 

о‘zlаshtirish vа 

mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 

yechish kо‘nikmаlаrini 

rivojlаntirish;  

- muаmmoli tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 

ilgаri sо‘rish, yakuniy 

xulosаni shаkllаntirish.       

О‘quv fаoliyatini nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- egrilanishi o`zgaruvchan radiusli gorizontal 

quduqni profilini loyihalashtirishni izohlаb 

berаdilаr;  

- o`zgarmas radiusli egrilanishli gorizontal 

quduqlarni profilini loyihalashtirishni аsosiy 

mаqsаdlаrni tushuntirib berаdilаr;  

- mahsuldor qatlamni butun qalinligi bо‘yicha 

pologo qiya stvol gorizontal quduq bilan 

ochishni profilini loyihalashtirishni аytib 

berаdilаr;  

О‘qitish uslubi vа texnikаsi  
Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, 

munozаrа, prezentаsiY.       

О‘qitish vositаlаri  

Mа’ruzа mаtni, о‘quv mаteriаllаri, 

konspektlаr А32 formаtdаgi qog‘oz, mаrker, 

skotch, proyektor.     

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  
Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 

аuditoriya  

Mavzu. Egrilanishi o`zgaruvchan radiusli gorizontal quduqni 

profilini loyihalashtirish.  

 
 

 
 

34-Amaliy mashg‘ulot. 
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Amaliy mаshg‘ulotining texnologik kаrtаsi. 

 

Bosqichlаr 

vаqti 

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich. 

Kirish 

(10 min.) 

1.1. Mаvzuni, mаqsаdi rejаdаgi 

о‘quv nаtijаlаrini e’lon qilаdi 

ulаrning аhаmiyatini vа 

dolzаrbligini аsoslаydi.  

1.2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 

bilimini fаollаshtirаdi.  

1. Nimа uchun quduqlаr 

egrilanadi?  

2. О‘zgaruvchan radiusi egrilanishli 

gorizontal quduq profilini 

hisoblashdan maqsad?  

1.1. Mаvzuni eshitаdi 

vа yozаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 

berаdilаr.  

2-bosqich. 

Аsosiy 

(60 min.) 

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik 

guruhlаrgа bо‘lаdi vа mаvzu 

berаdi:  

1) О‘zgaruvchan radiusi 

egrilanishli gorizontal quduq profili 

tushuntirilаdi. 

2) О‘zgarmas radiusli egrilanishli 

gorizontal quduqlarni profilini 

loyihalashtiriladi. 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 

mаslаhаt berib turilаdi.  

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni 

vа о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi.  

Guruhlаrdа tаqdimot bо‘yichа 

umumlаshtiruvchi xulosа berаdi.  

2.1. Eshitаdilаr, guruh 

sаrdori topshiriqlаrni 

bаjаrilishini tаshkil 

qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 

bо‘yichа tаqdimot 

tаyyorlаydi.  

Perezentаsiyagа 

qо‘shimchаlаr qilаdi, 

boshqа guruhlаrgа 

sаvollаr berаdi.  

Guruhlаr tаqdimoti 

muhokаmа qilаdi vа 

о‘zаro bаholаydilаr.  

3-bosqich. 

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 

Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 

nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа 

qаrаtаdi. Fаol ishtirok etgаn 

tаlаbаlаrni rаg‘bаtlаntirаdi. 

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 

berаdi: yangi mustаqil mаvzuni 

yoritishgа topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 

аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 

vаzifаlаrni yozib 

olаdilаr. 
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34 – amaliy mashg„ulot. Egrilanishi о„zgaruvchan radiusli gorizontal quduqni 

profilini loyihalashtirsh (1 tur profili) 

34.1. О„zgaruvchan radiusi egrilanishli gorizontal quduq profili.   

 

Mahsuldor qatlamga gorizontal kirish tik quduqli holatni kо„rib chiqamiz. 

Bunda hisob yuqoridan pastga qarab olib boriladi. Quduq stvolini boshlang„ich 

egrilanishini chuqurligi (ho) geologik – texnologik shartdan kelib chiqib, derazani 

«qirqish nuqtasini» chuqurligi aniqlanadi (34.1-rasm). Zenit burchakni olish oralig„i 

h1 va egrilanish radiusi R1 tanlanadi. Bunda zenit burchakni kattaligi ≥ 9
0
 dan katta 

bо„lishi hisobga olinadi, hamda og„dirgichni aniq yо„naltirilishi yetarli ta‟minlanadi 

va maxsus jamlanmalar, teletizimlar va hakazolar yordamida egrilanish jarayonlari 

boshqariladi. AV oraliqda (34.1-rasm) chuqurlik tubidagi V-nuqtada zenit burchakni 

qiymati α ≥ 9
0
 katta bо„lishi kerak. Boshlanishida zenit burchakni olish uchastkasida 

stvolni uzunligi aniqlanadi. 

 

                                                           ℓ1 = 0,01745 R1 ∙ α1                                                              

 

Undan keyin zenit burchakni olish uchastkasida stvolni tiklik proyeksiyasi 

aniqlashtiriladi. 

                                                               h1 = R1 ∙ Sin α1                                                    

 

 Stvol tiklikdan og„ishi a1 – quyidagiga teng.   

 

                                                              a1 = R1(1-cos α1)                                                  

 

 Undan keyin zenit burchakni olish jadallik oralig„i V1 S1 D1 aniqlanadi. Bu 

oraliq ikkita uchastkasiga ajratilgan. 

 • zenit burchakni olish jadalligi uchastkasi (V1 S1) – dagi qirqish nuqtasi (V1) 

dan mahsuldor qatlamni usti qismini chegarasigacha (S1) – gacha;  

 • mahsuldor qatlamni usti qismini chegarasidan (S1) zenit burchakni 90
0
 (D1) 

olishgacha, ya‟ni gorizontal stvolni boshlanishigacha. 

Boshlanishda zenit burchakni olish jadalligi, qirqish nuqtasidan mahsuldor 

qatlamni usti qismini chegarasigacha bо„lgan tik uchastka (VS=h2) aniqlanadi. 

                                                             h2 = Nu.q.ch – (h0 + h1)                                                 
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 h2 – ni quduq stvolini egrilanish radiusi orqali ifodalaymiz. 

 

                                                         h2 = R2 (Sin αu.q.ch - Sin α1)                                          

 

Quduqni burg„ilashni geologik – texnologik shartlaridan kelib chiqib, bu 

oraliqda R2 – quduq stvolini egrilanish radiusini tanlaymiz. Bu quduq stvolini 

egrilanish jadalligi qiymati L10 – ga mos keladi. 

Mahsuldor qatlamni usti qismini chegarasidagi zenit burchakni kattaligi 

quyidagi tenglamadan  aniqlanadi. 

                                                        
2

221
..

R

hRSin
arcSinchku





                                     

 

34.1 -rasm. О„zgaruvchan radiusli egrilanishli gorizontal quduqni profili. 

 

V1S1 = ℓ2 uchastkadagi quduq stvolining uzunligi quyidagi tenglikdan aniqlanadi. 

                                                      

ℓ2 = 0,01745 R2 (αu.q.ch - α1) 

 

 stvolni tiklikdan a2 og„ishi quyidagi ifoda orqali topiladi.  

  

                                                        a2 = R2 (cos α1 - cos αu.q.ch)                                            

 

Quduq stvolini qatlamni usti qismini chegarasigacha bо„lgan chuqurligi  

 

                                                          L1 = ho + ℓ1 + ℓ2                                                        
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 Mahsuldor qatlamni usti qismini chegarasigacha bо„lgan chuqurligidagi stvolni 

tiklikdan og„ishi. 

                                                               A = a1 + a2                                                           

 

 Ikkinchi uchastkadagi zenit burchakni olish jadalligi S1 D1 – oraliqni ya‟ni 

mahsuldor qatlamni usti qismini chegarasi S1 nuqtadan gorizontal uchastkani 

boshlanishi D1 – nuqtagacha bо„lgan masofani kо„rib chiqamiz.  

Odatda h3 kattalik – mahsuldor qatlamni tavsifdan kelib chiqib, quduq stvolini 

tik proyeksiyasi aniqlanadi. Undan zenit burchakni qiymati αu.q.ch – dan α=90
0
 gacha 

oshirilgandagi uchastkada, quduq stvolini egrilanishi radiusi R3 aniqlanadi. R3 – ni 

qiymatini h3 – orqali ifodalaymiz.  

 

h3 = R3 (Sin αgor – Sin αu.q.ch) 

bundan  

                                                         
chkugor SinSin

h
R

..

3
3

 
                                             

 Egrilanish jadalligi i1 quyidagicha aniqlanadi. 

3

1

3,57

R
i 

 

R3 va i1 qiymati bо„yicha quduq osti burg„ilash asboblarini jamlanmasi 

tanlanadi. 

Ikki ichki uchastkada quduq stvolini uzunligi ℓ3 – aniqlanadi. 

 

                                                      ℓ3 = 0,01745 R3 (αgor - αu.q.ch)                                        

 

Quduq stvolini tiklikdan og„ish uchastkasini kattaligi a1 quyidagi formula 

yordamida aniqlanadi. 

                                                        a3 = R3 (cos αо„q.ch – cos αg)                                          

 

Konlarni ishlatish tizimiga bog„liq holda, gorizontal quduqlarda gorizontal 

stvollarni uzunligi A2 – beriladi. Bunda stvol bо„yicha quduqni chuqurligi 

quyidagicha aniqlanadi. 

 

                                                     L = ho + ℓ1 + ℓ2 +ℓ3 + A2                                             

 

Quduq ustidan quduq tubigacha stvolni umumiy og„ishi  

 

                                                               Aum = A + a3 + Ag                                             
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34.2 О„zgarmas radiusli egrilanishli gorizontal quduqlarni profilini 

loyihalashtirish. 

 
34.2-rasm. О„zgarmas radiusli egrilanishli gorizontal quduqlarni  

profilini loyihalashtirish. 

 

Profilni loyihalashtirish yuqorida pastga yо„nalish usulida olib boriladi. Kerakli 

ma‟lumotlar birinchi va ikkinchi holatlar kabidir. 

Boshlanish holatida qiya stvolda tik uchastkasidagi «qirqish nuqtasini» 

chuqurligi ho geologik-texnologik sharoitdan kelib chiqib aniqlanadi.  

Bunda gorizontal stvolni tikligi bо„yicha quduqni chuqurligi hisobga olinadi. 

                                                                  ho = N – hqiya                                                    

bu yerda: N – tiklik bо„yicha quduq ustidan konni mahsuldor qatlamini 

gorizontal stvoligacha bо„lgan masofa. 

hn – qiya stvolni tik tekislikdagi proyeksiyasini «qirqish nuqtasini» gorizontal 

tekislik egrilanishiga о„tish nuqtasiga bо„lgan A∙V1S1 masofadir. hn – ni qiymatini 

quyidagi formula yordamida aniqlanadi. 

hn = R1 Sin α2 

Shunday qilib, α = 90
0
, h = R1   bu yerda: R1 – quduqni egrilanish radiusi 

bо„lib, uni kattaligi geologik-texnologik sharoitlaridan kelib tanlanadi. 

Shunday qilib,  

ho = H – R1 
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Mahsuldor qatlamni usti qismini chegarasidagi zenit burchakni kattaligi 

quyidagi formula bо„yicha aniqlanadi.  

 

                                          
11

21
..

R

hh
arcSin

R

hR
arcSin оn

chku





                                      

bu yerda: h2 – qiya stvolning mahsuldor qatlamning usti qismini chegarasidagi 

90
0
 zenit burchakni olguncha tik proyeksiyasi. 

h2 – kattalik konlarni ishlatishni texnologik sxemasini shartidan kelib chiqib, 

geologik xizmatdan aniqlanadi.  

Profilni hisoblashni davom ettirish ma‟lum usullar bо„yicha olib boriladi. 

Profilni parametrlari avval quduq stvolini koordinatalari uchun quduqni tubigacha 

aniqlanadi, undan keyin esa tiklik bо„yicha koordinatalarga hisoblanadi. 

Agarda gorizontal stvolni birinchi shaklida zenit burchakni olishni kichik 

jadallikda amalga oshirish va undan keyin ikkinchi uchastkada pasaytirish kuzda 

tutilgan bо„lsa, qatlam qalinligini imkoniyatidan kelib chiqib, R2 va R3 stvolni 

egrilanish radiusi tanlanadi va egrilanish jadalligini kattaligi (i2 va i3) va unga mos 

holda burg„ilash asboblarini ostki jamlanmasi tanlanadi. Bunda gorizontal quduqni 

geologik – texnologik shartlari hisobga olinadi. 

34.3 Mahsuldor qatlamni butun qalinligi bо„yicha pologo qiya stvol gorizontal 

quduq bilan ochishni profilini loyihalashtirish. 

Quduqni profilini loyihalashtirish uchun birinchi holatdagi kabi 

ma‟lumotlardan foydalaniladi. Qо„shimcha ma‟lumotlar keltiriladi, ya‟ni gorizontal 

stvol mahsuldor qatlamni burchak ostida kesib о„tadi (gorizontal stvolni burchagi 

kо„rsatiladi – bu holda 89
0
 > α ≥ 80

0
) (34.3-rasm). 

Hisob pastdan yuqori usuli bо„yicha olib boriladi. Boshlanishida mahsuldor 

qatlamda stvolni egrilanish parametrlari aniqlanadi. Quduqni gorizontal stvolini 

mahsuldor qatlamga kirishdagi zenit burchagini qiymati quyidagicha aniqlanadi. 

                                                             
kat

g

k
h

A
arctg                                                             

 pologo* – qiyalik, nishablik.   
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 bu yerda: Ag – mahsuldor qatlamda quduqni gorizontal stvolini proyeksiyasini 

uzunligi. Masalani shartidan kelib chiqib, Ag – ni kattali beriladi. 

 hqat – gorizontal stvolni о„zgarmas qiya tushuvchi burchak 90
0
 > αg ≥ 80 ostida 

burg„ilanadigan mahsuldor qatlamni qalinligi. Mahsuldor qatlamni qalinligi masalani 

shartida beriladi. Kuriladigan masalada α2 = αu.q.ch – ya‟ni mahsuldor qatlamni usti 

qismini chegarasida qiya stvolni zenit burchagini sonli qiymati va gorizontal 

stvolning zenit burchagi tengdir. 

 

 
34.3-rasm. Mahsuldor qatlamda pologo qiya stvolli gorizontal quduqning profili 

(90
0
 > α > 80

0
). 

chku

g

Sin

A

..

4


  

Undan keyin ya‟ni, oraliq tizmasini boshmoqidan mahsuldor qatlamni usti 

qismini chegarasigacha о„tish uchastkasida qiya yо„naltirilgan stvolni egrilanish 

parametrlari aniqlanadi:  

                                                 
3

3..2

h

hSinR
arcSin chku

bosh





                                           

Egrilanish radiusi kattali R2 – burg„ilash oralig„ini chuqurligini, quduq osti 

burg„ilash jamlanmasini imkoniyatini hisobga olib beriladi. Egrilanish jadalligi R2 – 

orqali aniqlanadi.   

                                                                  
2

1

3,57

R
i                                                              
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 Burg„ilash ishlarini olib borishda xavfsizlik shartlarini ta‟minlashdan kelib 

chiqib, ba‟zi bir holatlarda tizma boshmoqidagi zenit burchak beriladi. 

Zenit burchagini olish uchastkasida quduq stvolini uzunligini qiymati formula 

bо„yicha aniqlanadi. 

 boshchkuR   ..23 01745,0  

 Bugungi uchastkadagi qiya stvolning og„ishini kattaligi a3 quyidagicha 

aniqlanadi. 

 chkuboshRa ..23 coscos    

Tiklik bо„yicha stvol oralig„ini uzunligi  

 

 boshchku SinSinRh   ..23  

 Undan keyin oraliq tizmasini tushirish uchun bu oraliqlarni burg„ilashda zenit 

burchak olish va barqarorlashish uchastkasida qiya quduqni profili parametrlari 

aniqlanadi. 

Qiya quduqni «qirqish» uchastkasida quduq stvolini egrilanish radiusi geologik 

– texnologik sharoitlaridan va burg„ilash ishlarini olib borishni xavfsizligini 

ta‟minlashdan kelib chiqib tanlanadi. Tanlangan R1 – qiymatiga muvofiq, burg„ilash 

asboblarini osti jamlanmasi va egrilanish jadalligi aniqlanadi. 

Zenit burchakni olish oralig„ida quduq stvolini uzunligi aniqlanadi. 

 

 11 01745,0 R  

Zenit burchakni boshlang„ich oralig„ida qiya stvolni tiklikdan og„ish 

aniqlanadi. 

 111 cos1  Ra  

Qiya stvolning oraliqdagi tik proyeksiyasi quyidagi ifodadan aniqlanadi. 

 

111 SinRh   

 Bundan keyin qiya quduqni zenit burchagini barqarorlashtirish oralig„ida 

profilini parametrlari aniqlanadi. Bu uchastkadagi stvolni tiklikdan og„ish kattaligi a2 

orqali ifodalanadi. 
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 132 aaAa   

 Zenit burchakni barqarorlash ish oralig„ida quduq stvolini uzunligi quyidagi 

formula yordamida aniqlanadi. 

1

2
2

Sin

a


 

 Barqarorlashish uchastkasida qiya stvolni tik proyeksiyasi 

 

122 cos h  

 

Undan keyin zenit burchakni qirqish chuqurligi ho – topiladi. 

 

 kato hhhhHh  321  

 Stvol bо„yicha quduqni chuqurligi aniqlanadi. 

 

4321   ohL  

 

 Stvolni tiklikdan umumiy og„ishi. 

 

ggum АAAahaA  321  

 

Nazorat savollari: 

           1. О„zgaruvchan radiusi egrilanishli gorizontal quduq profili haqida  ma`lumot  

               bering?  

           2. О„zgarmas radiusli egrilanishli gorizontal quduqlarni profilini   

               loyihalashtirish haqida  ma`lumot bering?  

           3. Mahsuldor qatlamni butun qalinligi bо„yicha pologo qiya stvol gorizontal  

               quduq bilan ochishni profilini loyihalashtirish. haqida  ma`lumot bering? 
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O‘quv mаshg‘ulotining 

shаkli   

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 

bо‘yichа muаmmoli seminаr 

Аmаliy mаshg‘ulotdа 

muhokаmа qilish uchun 

sаvollаr  

1. Gorizontal quduqlarni tuzilishi. 

2. Gorizontal quduqlarni profillari. 

3. Gorizontal quduqni konstruksiyasi.  

О‘quv mаshg‘ulotining mаqsаdi: mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 

mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrni yechish 

odаtlаrni rivojlаntirish.       

Pedаgogik vаzifаlаr:  

- mаvzu bо‘yichа 

bilimlаrni ongli rаvishdа 

о‘zlаshtirish vа 

mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 

yechish kо‘nikmаlаrini 

rivojlаntirish;  

- muаmmoli tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 

ilgаri sо‘rish, yakuniy 

xulosаni shаkllаntirish.       

О‘quv fаoliyatini nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- gorizontal quduqni konstruksiyasini izohlаb 

berаdilаr;  

- gorizontal quduqni burg`ilashdagi аsosiy 

mаqsаdlаrni tushuntirib berаdilаr;  

- gorizontal quduqlarni tuzilishini аytib 

berаdilаr;  

- gorizontal quduqlarni profillarini izohlаb 

berаdilаr;  

- gorizontal quduqning  profili bо‘yicha 

misollar yechadilar.    

О‘qitish uslubi vа texnikаsi  
Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, 

munozаrа, prezentаsiya.       

О‘qitish vositаlаri  

Mа’ruzа mаtni, о‘quv mаteriаllаri, 

konspektlаr А32 formаtdаgi qog‘oz, mаrker, 

skotch, proyektor.     

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  
Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 

аuditoriya  

 

 

 

 

Mavzu. Gorizontal quduqning  profili bо‘yicha misollar yechish.  
 

 

 
 

35-Amaliy mashg‘ulot. 
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Amaliy mаshg‘ulotining texnologik kаrtаsi. 

 

Bosqichlаr 

vаqti 

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich. 

Kirish 

(10 min.) 

1.1. Mаvzuni, mаqsаdi rejаdаgi 

о‘quv nаtijаlаrini e’lon qilаdi 

ulаrning аhаmiyatini vа 

dolzаrbligini аsoslаydi.  

1.2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 

bilimini fаollаshtirаdi.  

1. Katta radiusli gorizontal 

quduqlarni profillarini ayting?  

2. Gorizontal quduqni 

konstruksiyasi haqida ma`lumot 

bering?  

1.1. Mаvzuni eshitаdi 

vа yozаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 

berаdilаr.  

2-bosqich. 

Аsosiy 

(60 min.) 

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik 

guruhlаrgа bо‘lаdi vа mаvzu 

berаdi:  

1) Gorizontal quduqni 

konstruksiyasi tuzilishi 

tushuntirilаdi. 

2) Gorizontal yo`naltirilgan 

quduqlarni burg`ilash vazifalari va 

maqsadi tushuntirilаdi. 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 

mаslаhаt berib turilаdi.  

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni 

vа о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi.  

Guruhlаrdа tаqdimot bо‘yichа 

umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

2.1. Eshitаdilаr, guruh 

sаrdori topshiriqlаrni 

bаjаrilishini tаshkil 

qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 

bо‘yichа tаqdimot 

tаyyorlаydi.  

Perezentаsiyagа 

qо‘shimchаlаr qilаdi, 

boshqа guruhlаrgа 

sаvollаr berаdi.  

Guruhlаr tаqdimoti 

muhokаmа qilаdi vа 

о‘zаro bаholаydilаr.  

3-bosqich. 

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О„quv fаoliyatini yakunlаydi. 

Tаlаbаlаr e‟tiborini erishilgаn 

nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа qаrаtаdi. 

Fаol ishtirok etgаn tаlаbаlаrni 

rаg„bаtlаntirаdi. 

3.2. Mustаqil tа‟lim uchun topshiriq 

berаdi: yangi mustаqil mаvzuni 

yoritishgа topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 

аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 

vаzifаlаrni yozib olаdilаr. 
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35-amaliy mashg„ulot. Gorizontal quduqning  profili bо„yicha misollar yechish. 

Hisobiy qism. 

Mahsuldor qatlamga qiya yо„naltirilgan quduqni gorizontal uchastkasi profilini 

hisoblash. 

Quduq yura davri kel oksford kimmerj titon yotqizig„ida joylashgan bо„lib 

vertikal bо„yicha chuqurligi N=2472. Loyihada quduq stvolini tiklikdan, mahsuldor 

qatlamni usti qismini chegarasidan A=200 metr masofada og„dirish kо„zda tutilgan. 

Qatlamni qalinligi hqat = 22 m. gorizontal uchastkasining uzunligi Ag = 200 m. 

Qatlam shipini chuqurligi Nu.q.ch = 2450.       

Quduqni konstruksiyasi: konduktor diametri 324 mm – chuqurligi 250 m; 

birinchi texnik tizmani diametri 245 mm – chuqurligi 2020 metr bо„lib, bо„r 

qatlamini bekitish maqsadida qо„llaniladi. Ikkinchi oraliq tizmasi dо„m shaklida 

о„rnatilib, diametri 193,7 mm – chuqurligi 2450 metr oquvchan tuzli rapali 

qatlamlarni bekitish uchun qо„llaniladi. 

Ishlatish tizmasini diametri 168,3 mm, chuqurligi loyihaviy belgigacha. 

Quduqni loyihalashtirish texnik topshirig„iga muvofiq birinchi boshlanishda 

quduqni egrilanishi vertikal bо„yicha 2300 metr chuqurlikdan boshlanadi. 

 

 Profilni hisobini pastdan yuqoriga qarab olib boriladi. 

  

Zenit burchakni maksimal olish oralig„ida qiya stvolni profili parametrlarini 

hisoblaymiz. 

1. Mahsuldor qatlamni usti qismini chegarasidagi qiya stvolni zenit burchakni 

qiymatini aniqlaymiz. 

                                     
3

43
...

R

hR
arcSinchku


                       (1) 

 Qiya yо„naltirilgan quduqlarni burg„ilashni va geologik – texnologik 

sharoitlaridan kelib chiqib, hamda burg„ilash ishlarini xavfsiz olib borish, mavjud 

burg„ilash asboblarini ostki standart jamlanmasidan kelib chiqib, talab qilingan zenit 

burchakni olish uchun RD39-0148070-6.027∙86 ga muvofiq egilishini jadalligini 10 

metrga i10 = 4
0
 tanlaymiz, shu bо„yicha quduq stvolini egrilanish radiusini kattaligini 

aniqlaymiz. 
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m
i

R 143
4

573573

10

3   

Topshiriqga muvofiq gorizontal stvolni mahsuldor qatlamni о„rtasidan 

о„tkazamiz. Shunga muvofiq h4 – ni qiymatini mahsuldor qatlamni yarmiga teng 

olamiz. 

mhh kat 11225,05,04   

 R3 va h4 – ni qiymatlarini 1.1 punktga olib borib qо„yamiz.  

 

|0

.... 2467
143

132

143

11143



 chkuchku arcSinarcSin   

 2. Mahsuldor qatlamni usti qismini chegarasidan gorizontal stvolga о„tishgacha 

zenit burchakni maksimal olish oralig„ida qiya stvolni profilini parametrlarini 

aniqlaymiz. 

Shu oraliqda stvol uzunligi 

    mR chkug 8,56246790014301745,001745,0 |0

..34  

 ℓ4=57 metr qilib qabul qilamiz. 

 3. Qiya stvolni tiklikdan og„ish oralig„ini quyidagi (1.3) formula yordamida 

aniqlaymiz. 

 

    mRа schku 557,543827,014390cos2467cos143coscos 0|0

..34     

 

a4=55 metr qabul qilamiz.  

 4. Bu uchastkani tik proyeksiyasi mahsuldor qatlamni yarmiga teng bо„ladi 

h4=11m.   

 5. Mahsuldor qatlamda qiya keltirilgan quduqni gorizontal uchastkasini 

profilini birinchi qismini parametrlarini hisobi. 

 6. Texnik tizmani boshmoqidagi zenit burchakni kattaligini quyidagi formula 

bо„yicha aniqlanadi. 

3

*

3..2

R

hSinR
arcSin chku

bosh





  

bu yerda: R2 – texnik tizmani boshmoqidan mahsuldor qatlamni uchastkasidagi 

egrilanish radiusi. Texnologik fikrga muvofiq R2 – ni qiymatini R3 – ni qiymatiga 

teng qabul qilib, bunda oldingi qabul qilingan egrilanish jadalligi kattaligi 10 metrga 

4
0
 qiya yо„naltirilgan stvolni uchastkasini burg„ilashni qoniqtiradi.  

*

3h  - texnik tizma boshmoqidan mahsuldor qatlamni usti qismini 

chegarasigacha bо„lgan qiya uchastkani tik proyeksiyasi geologik-texnologik 

burg„ilash shartlaridan kelib chiqib va gorizontal quduqlarni avariyasiz qazishni 

hisobga olib tanlanadi. 
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Oxirgi oraliq tizmasini boshmoqidan to gorizontal stvoligacha bо„lgan ochiq 

stvolga oraliq uzunligi minimallashtirish shartiga rioya qilinishi kerak. *

3h  = 50 

metrga teng qabul qilamiz.  

Texnologik fikrlarga muvofiq 5 metr tо„g„ri jamlanma bilan burg„ilanadi, 

undan oldin αbosh – dan αu.q.ch – ga egrilikni olish uchun og„dirgichli jamlanmalardan 

foydalaniladi. 











143

459230,0143

143

45306714345 0|0

2

..2 arcSin
Sin

arcSin
R

SinR
arcSin chku

bosh




|030376083,0 arcSin  

|03037bosh  

 7. Oxirgi texnik tizma boshmoqidan mahsuldor qatlamni usti qismini 

chegarasigacha uchastkada quduq stvolini uzunligi (4-rasm). 

 

    mR boshchku 7585,743037306714301745,001745,0 |0|0

..23  

  ℓ3=75 metr qabul qilamiz. 

8. Bu uchastkada stvolni tiklikdan og„ishi quyidagi formula bо„yicha 

aniqlanadi. 

      mRa chkubosh 1,573827,07826,01433067cos3037cos143coscos |0|0

..23  

 

a3=57 m qabul qilamiz.  

Mahsuldor qatlamni usti qismini chegarasidan loyihaviy og„ish 200 metrga 

teng bо„lib, a2 – ni qiymatini hisobga olib, qirqish nuqtasi oralig„idan texnik tizmani 

boshmoqigacha oraliqda stvolni tiklikdan og„ish kattaligi.  

A – a3 = 200 – 57 = 143 metr. 

Buning uchun zenit burchakni |0

' 3037  olish va barqarorlashtirish kerak. 

Shunday qilib, bunday jarayonni 193,7 mm-li oraliq tizmasini о„tishda 

qо„llash, hamda zenit burchakni olish uchastkasida egrilanish jadalligi RD [9] – 

talabiga muvofiq chegaralangandir. Bu shartlardan kelib chiqib egrilanish jadalligi 10 

metrga 1,27
0
 olingan. 

Egrilanish radiusi R1 – ni qiymatiga muvofiq 

mR 191
0,3

573
1  . 
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 9. Qiya yо„naltirilgan quduqni zenit burchakni olish uchastkasidagi profilni 

parametrlari (4-rasm) quyidagi formula bо„yicha aniqlanadi. 

mR 0,124303719101745,0
180

|0

|||  


 . 

    mRа 405,397934,011913037cos1 |0

11  . 

mSinRh 1166088,01913037 |0

|1  . 

 10. Zenit burchakni barqarorlashish uchastkasida qiya yо„naltirilgan quduqni 

profilini parametrlari quyidagi shaklda topiladi (4-rasm). 

 

    maaAa 1034057200132  . 

m
SinSin

а
169

6088,0

103

3037

103
|0

|

2
2 


 . 

mh 0,1347934,01693037cos169cos |0

22   . 

 

Gorizontal quduqni konstruksiyasi. 
 

 
 

35.1-rasm.  Gorizontal quduqning umumiy kо„rininshi. 

                                         11.Qiya stvolni «qirqish» chuqurligida qiya yо„naltirilgan 

quduqni stvolini tik uchastkasini uzunligi quyidagi shartdan aniqlanadi.  
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    mhhhhHh kato 2150317248613411650222472123 

 

12. Gorizontal stvolni uzunligini hisobga olib, stvol bо„yicha quduqni chuqurligi 

aniqlanadi. 

мAhL гo 2775200577516912421504321    

13. Gorizontal stvolni hisobga olib, stvolni tiklikdan umumiy og„ishi 

quyidagini tashkil etadi. 

mAaAA gum 455200552004   

Olingan ma‟lumotlar bо„yicha mustahkamlash tizmasini tushirish chuqurligini 

aniqlashtirish olib boriladi. 

Ishlatish tizmasini uzunligi 2169 metr diametri 168,3 metrga teng bо„ladi. 

                                                                                          35.1-jadval 
 

№ Kalonnaning 

nomi, m 

Obs kalonna 

diametri, 

mm 

Chuqurlik, 

m 

Zenit 

burchagi 

Azimu 

burchagi 

Chetga 

chiqish 

TIk 

otmetka 

1 Uzaytirilgan 

yо„llanma 

426 170 0 0 0 70 

2 Konduktor 249 350 0 0 0 360 

3 Texnik tizim 245 2270 0 0 0 2345 

4 Dumcha 166 2750 38 175   

5 Ishlatish 114 0-3100 90 175 700 0-3031 

 

35.2.-jadval 
№ Quduqlar 

haqida 

ma‟lumot 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

1 Quduqni turi, 

о„rtacha 

radiusi 

+ + + + + + + + + + + + 

2 Quduqni 

tiklik 

bо„yicha 

chuqurligi, N, 

m 

2600 3031 2600 2640 2660 2680 2700 2720 2740 2760 2780 2800 

3 Mahsuldor 

qatlamni 

tiklik 

bо„yicha usti 

qismini 

chegarasi, 

Nu.k.ch., m 

2586 3010 2580 2620 2640 2660 2685 2702 2726 2762 2740 2790 

4 Konduktorni 

diametri, αkon, 

mm 

324 508 324          

5 Konduktorni 

chuqurligi, 
260 400 260 260 250 250 280 280 280 300 300 300 
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Nkon, m 

6 Texnik 

tizmani 

diametri, αtex, 

mm 

245 340 245          

7 Texnik 

tizmani 

chuqurligi, 

Ntex, m 

2040 2400 1800 1800 1800 1840 1820 1860 1760 1780 1740 1740 

8 Ikkinchi 

texnik tizmani 

chuqurligi, N2 

tex 

2750 2950 2200 2200 2200 2240 2220 2260 2160 2180 2140 2140 

9 Ikkinchi 

texnik tizmani 

chuqurligi, d2 

tex  

193.7 245           

10 Ishlatish 

tizmasini 

chuqurligi 

Nishl , m 

2550 3018 2400 2440 2460 2280 2300 2320 2340 2380 2360 2400 

11 Ishlatish 

tizmasini 

diametri, dishl, 

m 

140 168           

12 Gorizontal 

uchastkasinin

g uzunligi, 

Agor=(600†30

0) m 

400 500 400 400 400 400 400 500 500 500 500 500 

13 Zenit 

burchagini 

olish jadalligi, 

i10=(2,5-6
0
) 

4 4 3 3 4 4 4 5 5 5 5 4 

 

 

35.3-jadval 
№ Quduqlar 

haqida 

ma‟lumot 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

1 Quduqni turi, 

о„rtacha 

radiusi 

+ + + + + + + + + + + + 

2 Quduqni 

tiklik 

bо„yicha 

chuqurligi, 

N, m 

2600 3031 2600 2640 2660 2680 2700 2720 2740 2760 2780 2800 

3 Mahsuldor 

qatlamni 

tiklik 

2586 3010 2580 2620 2640 2660 2685 2702 2726 2762 2740 2790 
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bо„yicha usti 

qismini 

chegarasi, 

Nu.k.ch., m 

4 Konduktorni 

diametri, 

αkon, mm 

324 508 324          

5 Konduktorni 

chuqurligi, 

Nkon, m 

260 400 260 260 250 250 280 280 280 300 300 300 

6 Texnik 

tizmani 

diametri, αtex, 

mm 

245 340 245          

7 Texnik 

tizmani 

chuqurligi, 

Ntex, m 

2040 2400 1800 1800 1800 1840 1820 1860 1760 1780 1740 1740 

8 Ikkinchi 

texnik 

tizmani 

chuqurligi, 

N2 tex 

2750 2950 2200 2200 2200 2240 2220 2260 2160 2180 2140 2140 

9 Ikkinchi 

texnik 

tizmani 

chuqurligi, 

d2 tex  

193.

7 
245           

10 Ishlatish 

tizmasini 

chuqurligi 

Nishl , m 

2550 3018 2400 2440 2460 2280 2300 2320 2340 2380 2360 2400 

11 Ishlatish 

tizmasini 

diametri, 

dishl, m 

140 168           

12 Gorizontal 

uchastkasini

ng uzunligi, 

Agor=(600†3

00) m 

400 500 400 400 400 400 400 500 500 500 500 500 

13 Zenit 

burchagini 

olish 

jadalligi, 

i10=(2,5-6
0
) 

4 4 3 3 4 4 4 5 5 5 5 4 

 

 
№ Quduqlar haqida 

ma‟lumot 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

1 Quduqni turi, pologo-

qiya stvoli 
+ + + + + + + + + + + 
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2 Quduqni tiklik 

bо„yicha chuqurligi, 

N, m 

3000 2800 2600 250 3100 3000 2700 2750 2800 2850 2440 

3 Mahsuldor qatlamni 

usti  qismini 

chegarasi, Nu.k.ch., m 

2980 2770 2580 2475 3072 2972 2672 2720 2775 2834 2410 

4 Konduktorni diametri, 

αkon, mm 
426 426          

5 Konduktorni 

chuqurligi, Nkon, m 
420 410 460 440 500 500 420 430 450 480 400 

6 Texnik tizmani 

chuqurligi, Ntex, m  
1600 1400 1200 1250 1600 1450 1200 1250 1300 1400 1100 

7 Texnik tizmani 

diametri, αtex, mm 
324 324          

8 Gorizontal stvolni 

uzunligi, Agor 
400 450 500 500 400 400 300 300 300 300 400 

9 Mahsuldor qatlamni 

usti qismi 

chegarasidan quduqni 

gorizontal og„ishi, A, 

m 

900 800 800 700 700 850 850 850 900 900 800 

10 Gorizontal stvol 

qatlamni о„zgarmas 

burchak ostida kesib 

о„tishi, αgor, 
0
S 

87 87 86 90 85 85 85 84 84 84 88 

11 Oraliq tizmasini 

boshmoqidagi 

burchak, αbosh, 
0
S 

40 41 41 41 42 42 42 43 43 43 43 

12 Texnik tizmani 

chuqurligi, NII tex  
1900 1900 1800 1800 2100 2100 1800 1800 1800 1800 1600 

13 Texnik tizmani 

diametri, αII tex 
245           

14 Ishlatish tizmasini 

chuqurligi Nishl , m 
2200 2100 2100 2100 2400 2400 2100 2100 2100 2100 2200 

15 Ishlatish tizmasini 

diametri, dishl, m 
140 140          

16 Zenit burchagini olish 

jadalligi, i10=0,5†2
0
 

0.5-2 1.5 1.5 1.5 1.5 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 2.0 

 

Nazorat savollari: 

           1. Gorizontal quduqning  profili haqida  ma`lumot bering?  

           2  Gorizontal quduqning  profillarini turlari haqida  ma`lumot bering?  

           3. Gorizontal quduqni konstruksiyasi haqida  ma`lumot bering? 

           4. Gorizontal yo`naltirilgan quduqlarni burg`ilash vazifalari va maqsadi haqida   

               ma`lumot bering? 
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O‘quv mаshg‘ulotining 

shаkli   

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 

bо‘yichа muаmmoli seminаr 

Аmаliy mаshg‘ulotdа 

muhokаmа qilish uchun 

sаvollаr  

1. Quduqlar haqida ma`lumot.  

2. Quduq qurishning texnik loyihasini 

qismlari. 

3. Quduq qurishning texnik loyihasi 

hujjatlari.  

О‘quv mаshg‘ulotining mаqsаdi: mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 

mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrni yechish 

odаtlаrni rivojlаntirish.       

Pedаgogik vаzifаlаr:  

- mаvzu bо‘yichа 

bilimlаrni ongli rаvishdа 

о‘zlаshtirish vа 

mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 

yechish kо‘nikmаlаrini 

rivojlаntirish;  

- muаmmoli tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 

ilgаri sо‘rish, yakuniy 

xulosаni shаkllаntirish.       

О‘quv fаoliyatini nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- quduq qurishgа qо‘yilgаn tаlаblаrni izohlаb 

berаdilаr;  

- quduq qurishning texnik loyihasini 

tushuntirib berаdilаr;  

- аytib berаdilаr;  

- quduq qurishning texnik loyihasi 

hujjatlarini izohlаb berаdilаr;  

- quduq qurishning texnik loyihasini birinchi, 

ikkinchi qismi  va uchinchi qismi haqida 

ma`lumotlar beradilar.    

О‘qitish uslubi vа texnikаsi  
Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, 

munozаrа, prezentаsiya.       

О‘qitish vositаlаri  

Mа’ruzа mаtni, о‘quv mаteriаllаri, 

konspektlаr А32 formаtdаgi qog‘oz, mаrker, 

skotch, proyektor.     

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  
Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 

аuditoriya  

 
 

Mavzu. Quduq qurishning texnik loyihasi.  
 

 

 
 

36-Amaliy mashg‘ulot. 
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 Amaliy mаshg‘ulotiing texnologik kаrtаsi. 

 

Bosqichlаr 

vаqti 

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich. 

Kirish 

(10 min.) 

1.1. Mаvzuni, mаqsаdi rejаdаgi 

о‘quv nаtijаlаrini e’lon qilаdi 

ulаrning аhаmiyatini vа 

dolzаrbligini аsoslаydi.  

1.2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 

bilimini fаollаshtirаdi.  

1. quduq qurishning texnik loyihasi 

haqida nimalarni bilasiz?  

2. quduq qurishning texnik loyihasi 

necha qismdan iborat?  

1.1. Mаvzuni eshitаdi 

vа yozаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 

berаdilаr.  

2-bosqich. 

Аsosiy 

(60 min.) 

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik 

guruhlаrgа bо‘lаdi vа mаvzu 

berаdi:  

1) quduq qurishning texnik loyihasi 

tushuntirilаdi. 

2) quduq qurishning texnik loyihasi 

qismlari tushuntirilаdi. 

Guruhlаrdа ish boshlаgаnligini 

e’lon qilаdi (1,2-ilovа). 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 

mаslаhаt berib turilаdi.  

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni 

vа о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi.  

Guruhlаrdа tаqdimot bо‘yichа 

umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

2.1. Eshitаdilаr, guruh 

sаrdori topshiriqlаrni 

bаjаrilishini tаshkil 

qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 

bо‘yichа tаqdimot 

tаyyorlаydi.  

Prezentаsiyan tаqdim 

etаdi.  

Perezentаsiyagа 

qо‘shimchаlаr qilаdi, 

boshqа guruhlаrgа 

sаvollаr berаdi.  

Guruhlаr tаqdimoti 

muhokаmа qilаdi vа 

о‘zаro bаholаydilаr.     

3-bosqich. 

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 

Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 

nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа 

qаrаtаdi. Fаol ishtirok etgаn 

tаlаbаlаrni rаg‘bаtlаntirаdi. 

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 

berаdi: yangi mustаqil mаvzuni 

yoritishgа topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 

аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 

vаzifаlаrni yozib 

olаdilаr. 
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36-amaliy mashg„ulot. Quduq qurishning texnik loyihasi. 

36.1. Quduq qurishning texnik loyihasini qismlari. 

  Quduq qurishning texnik loyihasi smeta xarajatlari bilan birga quduq 

burg`ilashning asosiy hujjati hisoblanadi. Texnik loyiha har bir quduq turlari uchun 

alohida tuziladi. 

 Quduq qurishning texnik loyihasi quyidagi qismlardan iborat: 

 1) Minorani yig`ishga tayyorgarlik ishlari; 

 2) Minora va asbob – uskunalarini yig`ish; 

 3) Quduqning geologik – texnik sharoiti;  

 4) Quduq qurish siklining vaqtini asoslash;  

 5) Quduq qurishning sikl grafigi;  

 6) Xavfsizlik texnikasi, yong`inga qarshi va tibbiy tayyorgarlik bo`yicha 

tadbirlar;  

 7) Loyiha bo`yicha quriladigan quduqlar soni.  

 Birinchi qismda – hamma hisoblanadigan materiallar, o`lchagichlar, quduq 

qurish uchun harajatlar beriladi:   

a) quduqqa olib boradigan yo`llar;   

b) suv yo`llari;  

v)  elektr yo`llari.  

 Ikkinchi qismda – qanday minora turlari qo`llanishi, poydevorlarning qurilishi, 

minoraning qurish usullari, nasos, gilaralashtirgich, tozalash moslamalari uchun 

qurilmalarning katta – kichikligi va ularning joylashtirish tartiblari ko`rsatiladi. 

Shuningdek, burg`ilash asbob – uskunalarini yig`ish, tashish va ko`tarish usullari, 

mexanik va elektr asbob – uskunalarga ta`rif beriladi. 

 Uchinchi qismda – loyihaning eng muhim qismi hisoblanadi, Bu qismning 

dastlabki materiallari geologik kesim va uning murakkablik darajasi hisoblanadi. 

Loyihaning keyingi asosiy elementi – texnik bo`lim hisoblanadi.  

 Unga har bir mustahkamlovchi quvurlar birikmasiga ta`rif beriladi: diametri, 

po`latning markasi, devor qalinligi, tushirish chuqurligi, quvurlar birikmasining 

og`irligi, sement qorishmasining ko`tarilish balandligi va boshqalar.  
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 Loyihada xar bir quvurlar birikmalarini tushirish va ularni sementlashning 

texnik usullari ifodalanadi. 

 Bundan tashqari, har bir quvurlar birikmasining mustahkamligi, talab 

qilinadigan sement miqdor, sementlash va sementning qotishi uchun kerak bo`lgan 

vaqt, sementlash vaqtida sodir bo`ladigan bosimlar hisob – kitob qilinadi. Sementlash 

agregatlari va sement qorishtirgichlarning kerakli soni asoslanadi. Shuningdek, bu 

qismda quduqni burg`ilash uchun kerak bo`lgan burg`ilar midqori, burg`ilash 

rejimining parametrlari, mexanik va reysli burg`ilash tezligi bo`yicha bir burg`ining 

qazib o`tishi bo`yicha natijalar hisoblanadi.  

 Quduqning geologik – texnik sharoitlariga qarab talab etiladigan yuvish 

eritmalari va kimyoviy reagentlarning miqdori hisoblab chiqiladi. Quduq 

devorlarining qiyshayishini o`lchash oraliqlari, har xil elektrometrik ishlar va 

ularning usullari keltiriladi. Neft va gaz qatlamlarini ochish texnologiyasi beriladi.  

 To`rtinchi va beshinchi qismda – quduqni qurish uchun talab qilinadigan 

hamma operatsiyalarning vaqti hisob – kitob qilinadi. Shuningdek, rejim – texnologik 

harita va quduq qurishning butun sikli uchun grafik beriladi.  

Oltinchi qismda – quduqlarni qurish va burg`ilash jarayonida bajarilishi kerak 

bo`lgan xavfsizlik, yong`in xavfsizlik texnikasi texnikasi hamda tibbiy yordam 

bo`yicha tadbirlar keltiriladi.  

Yettiinchi qismda – quduq qurishning samaradorligini xarakterlovchi texnik – 

iqtisodiy ko`rsatkichlar. Bu yerda mahsuldor gorizontlar, quduqni mustahkamlash 

chuqurligi, qurishning davom etgan vaqti, burg`ilashning kommertsiyaviy va siklli 

tezligi, debiti va ob`yektning tannarxi ko`rsatiladi.  

 Ayrim hollarda buryurtmachlarning reja topshiriqlariga ko`ra maxsus loyiha 

institutlari tomonidan kompleks qilib tuziladi. Texik loyihada quyidagi hujjatlar qayd 

qilinadi:  

 1)  texnik – iqtisodiy ma`lumotlar;   

          2)  loyihani tuzish hujjatlari;  

 3)  geologik kesim to`g`risida ma`lumotlar;  

 4)  loyiha texnik qismining vazifalari;  
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 5)  quduqning tuzilishini tanlash, asoslash va ish tartibini aniqlash;  

 6)  quduq kesimini tanlash;  

 7)  burg`ilash eritmasining tarkibi, xossalarini aniqlash va asoslash; 

 8)  quduqni mustahkamlash texnikasi va yexnologiyasini aniqlash;  

 9)  burg`ilash usuli va asbob – uskunalarini tanlash;  

 10) neft va gaz qatlamlarini ochish hamda quduqni sinash;  

 11) quduqni asbob – uskunalarlarni mustahkamlikka sinash;  

 12) qurish va yig`ish (montaj) ishlarini asoslash;  

 13) burgi`ilash asboblarini tanlash va asoslash;  

14) burg`ilash jarayonida bajariladigan hamma ilmiy – tadqiqot ishlarini 

tanlash va asoslash.  

Nazorat savollari: 

           1. Quduq qurishning texnik loyihasi haqida  ma`lumot bering?  

           2. Quduq qurishning texnik loyihasini qismlari haqida  ma`lumot bering?  

           3. Minorani yig`ishga tayyorgarlik ishlari haqida  ma`lumot bering? 

           4. Quduqning geologik – texnik sharoiti haqida  ma`lumot bering? 

           5. Quduq qurish siklining vaqtini asoslash haqida  ma`lumot bering? 

           6. Xavfsizlik texnikasi, yong`inga qarshi va tibbiy tayyorgarlik bo`yicha tadbirlar  

               asbobi haqida  ma`lumot bering? 
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O‘quv mаshg‘ulotining 

shаkli   

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 

bо‘yichа muаmmoli seminаr 

Аmаliy mаshg‘ulotdа 

muhokаmа qilish uchun 

sаvollаr  

1. Geologik texnik naryad.  

2. GTN ning geologik qismi haqida ma`lumot. 

3. GTN ning texnik qismi haqida ma`lumot.  

О‘quv mаshg‘ulotining mаqsаdi: mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 

mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrni yechish 

odаtlаrni rivojlаntirish.       

Pedаgogik vаzifаlаr:  

- mаvzu bо‘yichа 

bilimlаrni ongli rаvishdа 

о‘zlаshtirish vа 

mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 

yechish kо‘nikmаlаrini 

rivojlаntirish;  

- muаmmoli tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 

ilgаri sо‘rish, yakuniy 

xulosаni shаkllаntirish.       

О‘quv fаoliyatini nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- geologik texnik naryad haqida ma`lumot 

berаdilаr;  

- geologik texnik naryad tuzishdan  mаqsаdni 

tushuntirib berаdilаr;  

- - geologik texnik naryadning geologic qismi 

haqida ma`lumot berаdilаr;  

- - geologik texnik naryadni texnik qismini 

izohlаb berаdilаr;  

- Quduq qurish siklini izohlаb berаdilаr; 

О‘qitish uslubi vа texnikаsi  
Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, 

munozаrа, prezentаsiya.       

О‘qitish vositаlаri  

Mа’ruzа mаtni, о‘quv mаteriаllаri, 

konspektlаr А32 formаtdаgi qog‘oz, mаrker, 

skotch, proyektor.     

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  
Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 

аuditoriya  

 

 

 

 

 

Mavzu. Geologik texnik naryad (GTN) tuzish.  
 

 
 

37-Amaliy mashg‘ulot. 
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Amaliy mаshg‘ulotining texnologik kаrtаsi. 

 

Bosqichlаr 

vаqti 

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich. 

Kirish 

(10 min.) 

1.1. Mаvzuni, mаqsаdi rejаdаgi 

о‘quv nаtijаlаrini e’lon qilаdi 

ulаrning аhаmiyatini vа 

dolzаrbligini аsoslаydi.  

1.2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 

bilimini fаollаshtirаdi.  

1. Nimа uchun geologik texnik 

naryad tuziladi?  

2. Geologik texnik naryad necha 

qismdan iborat?  

1.1. Mаvzuni eshitаdi 

vа yozаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 

berаdilаr.  

2-bosqich. 

Аsosiy 

(60 min.) 

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik 

guruhlаrgа bо‘lаdi vа mаvzu 

berаdi:  

1) Geologik texnik naryadni 

geologik qismi tushuntirilаdi. 

2) Geologik texnik naryadni texnik 

qismi tushuntirilаdi. 

Guruhlаrdа ish boshlаgаnligini 

e’lon qilаdi (1,2-ilovа). 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 

mаslаhаt berib turilаdi.  

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni 

vа о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi.  

Guruhlаrdа tаqdimot bо‘yichа 

umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

2.1. Eshitаdilаr, guruh 

sаrdori topshiriqlаrni 

bаjаrilishini tаshkil 

qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 

bо‘yichа tаqdimot 

tаyyorlаydi.  

Prezentаsiyan tаqdim 

etаdi.  

Perezentаsiyagа 

qо‘shimchаlаr qilаdi, 

boshqа guruhlаrgа 

sаvollаr berаdi.  

Guruhlаr tаqdimoti 

muhokаmа qilаdi vа 

о‘zаro bаholаydilаr.     

3-bosqich. 

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 

Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 

nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа 

qаrаtаdi. Fаol ishtirok etgаn 

tаlаbаlаrni rаg‘bаtlаntirаdi. 

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 

berаdi: yangi mustаqil mаvzuni 

yoritishgа topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 

аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 

vаzifаlаrni yozib 

olаdilаr. 
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37 – amaliy mashg„ulot. Geologik texnik naryad  (GTN) tuzish. 

37.1. GTN ning geologik qismi haqida ma`lumot. 

 

 Geologik texnik naryad (GTN) – quduq qurish uchun kerak bo`ladigan texnik 

loyiha bo`lib u ikki qismdan iborat: 

 1) Geologik qismiga – quduq qaziladigan maydonda tog` jinslarining yoshi, 

qaysi davrga tegishliligi, qaysi eraga mansubligi, tuzilishi, qanday jinslardan tashkil 

topganligi, tog` jinslari qanday minerallardan va birikmalardan  tashkil topganligi, 

qancha chuqurlikda joylashganligi, ularning qattiqlik darajasi, o`tkazuvchanligi, 

g`ovakligi, darzlilik miqdori va kollektorlik hossalari keltirib o`tiladi. 

 2) Texnik qismiga –  Quduqni burg`ilash uchun ishlatiladigan burg`ilash 

minorasini parametrlari asosida tanlash, burg`ilash jarayonida ishlatiladigan jihozlar, 

qurilmalar, asbob – uskunalar, elementlar kiritiladi.  

  Geologik texnik naryad (GTN) ning geologik qismidan kelib chiqib texnik 

qismi ishlab chiqiladi. 

 Quduq qurish siklining eng muhim bug`ini u burg`ilash va qatlamlarni ajratish 

hisoblanadi. Har bir operatsiyaning (quvurlar birikmasini tushirish va ko`tarish, 

burg`ilash jarayoni) me`yoriy elementlarini va quduqni burg`ilashning texnologik 

sxemasini bilgan holda har qanday quduq burg`ilashning me`yorini hisoblashda 

burg`ilash novatorlarining amaliy tajribalari hisobga olinadi.  

 Shunday qilib har bir burg`ilash brigadasining yuksak mehnat unumdorligini 

oshirish uchun erishilgan yuksak ko`rsatkichlar natijalariga tayaniladi. Quduq qurish 

me`yorini hisoblashda quyidagilar katta ahamiyatga ega: 

 a) quduqning to`g`ri tuzilgan va to`liq ma`lumot beradigan geologik kesimi;  

 b) novatorlarning ish tajribalarida erishgan natijalari hisobga olingan to`g`ri 

tuzilgan quduq qurishning texnik naryadi. Bu ikki qismdan iborat: 

 1) geologik qism;  

 2) texnik ko`rsatkichlar; 

 – Geologik texnik naryad (GTN) ning geologik qismida quyidagilar o`z aksini 

topadi;  

a) quduq kesimini tashkil qiluvchi qatlam va gorizontlar; 
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37.1 – rasm. Shimoliy O`rtabuloq koni №117 qudug`i geologik texnik naryadi 

(GTN) 
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     b) har xil chuqurlikda joylashgan tog` jinslari turlarining litologik tarkibi;  

v) geologik kesimdagi bir xil qattiqlikdagi qatlamlarni ajratish;  

g) sodir bo`lishi mumkin bo`lgan asoratlarning joyini belgilash.  

37.2. GTN ning texnik qismi haqida ma`lumot. Quduq qurish sikli. 

–Ishlab chiqarishning texnik ko`rsatkichlari burg`ilash ishlarining texnologik 

sxemasida va texnologik me`yorlarida ko`rsatiladi;  

a) ayrim ishlarning bajarilish sxemasi;  

b) quduqning ayrim oraliqlarini burg`ilashda yuvish eritmalarining sarfi va 

ta`rifi;  

v) sementlash joyi ko`rsatilgan quduqning texnik kesimi;    

 g) quduqning ayrim qismlarini burg`ilash uchun kerak bo`lgan burg`ining 

turlari va diametral o`lchamlari;  

     d) burg`ining har bir turi uchun burg`ilash rejimining parametrlari;  

 e) quduqning qiyshayish oraliqlarini o`lchash usullari va elektromexanik 

operatsiyalari;  

 j) tal tizimini osnastka qilinishi; 

 – Mehnat ko`rsatkichlarida brigada a`zolarining bajarayotgan hamma ishlari, 

mexanik burg`ilash, tushirish va ko`tarish operatsiyalar uchun ishlab chiqarish va 

vaqt me`yorlari ko`rsatiladi.  

 Qurish qurish sikliga quyidagi elementlar kiradi;  

 1) yer usti qurilmalari uchun maydon va poydevorlar tayyorlash; 

 2) minoralarni yig`ish;  

 3) burg`ilash va energetik asbob – uskunalarini yig`ish;  

 4) burg`ilash uchun ishchi maydon tayyorlash;  

 5) quduqni burg`ilash;  

 6) quduqni mustahkamlash;  

7)  burg`ilash va energetik asbob – uskunalarini demontaj qilish. 

Ishni tashkil qilish hisob – kitoblari va quduq qurish siklining bajarilish 

vaqtlari grafik sifatida ko`rsatiladi. 

 



 291 

Nazorat savollari: 

 

           1. Geologik texnik naryad (GTN) nima?  

           2. Geologik texnik naryad necha qismdan iborat?  

           3. Geologik texnik naryadning geologik qismida qanday ma`lumotlar  

               keltiriladi? 

           4. Geologik texnik naryadning texnik qismida qanday ma`lumotlar  

               keltiriladi? 
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O‘quv mаshg‘ulotining 

shаkli   

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 

bо‘yichа muаmmoli seminаr 

Аmаliy mаshg‘ulotdа 

muhokаmа qilish uchun 

sаvollаr  

1. Burg`ilash maydonini burg`ilashga 

tayyorlash.  

2. Burg`ilash maydonini tozalash ishlari. 

3. Muhandislik kommunikatsiya ishlari.  

О‘quv mаshg‘ulotining mаqsаdi: mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 

mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrni yechish 

odаtlаrni rivojlаntirish.       

Pedаgogik vаzifаlаr:  

- mаvzu bо‘yichа 

bilimlаrni ongli rаvishdа 

о‘zlаshtirish vа 

mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 

yechish kо‘nikmаlаrini 

rivojlаntirish;  

- muаmmoli tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 

ilgаri sо‘rish, yakuniy 

xulosаni shаkllаntirish.       

О‘quv fаoliyatini nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- burg`ilash maydonini burg`ilashga 

tayyorlashni izohlаb berаdilаr;  

-  burg`ilash maydonini tozalash ishlarini 

tushuntirib berаdilаr;  

- burg`ilash minorasini qismlarini montaj 

qilishga tayyorlashni аytib berаdilаr;  

- muhandislik kommunikatsiya ishlarini olib 

borilish tаrtibini izohlаb berаdilаr;  

- burg‘ilash uskunasini burg‘ilash 

maydonchasiga tashish jаrаyoni bilаn 

bog‘lаydilаr.    

О‘qitish uslubi vа texnikаsi  
Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, 

munozаrа, prezentаsiya.       

О‘qitish vositаlаri  

Mа’ruzа mаtni, о‘quv mаteriаllаri, 

konspektlаr А32 formаtdаgi qog‘oz, mаrker, 

skotch, proyektor.     

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  
Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 

аuditoriya  
 

 

 

 

Mavzu. Burg`ilash maydonini burg`ilashga tayyorlash. 
 

 
 

38-Amaliy mashg‘ulot. 
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Amaliy mаshg‘ulotining texnologik kаrtаsi. 

 

Bosqichlаr 

vаqti 

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich. 

Kirish 

(10 min.) 

1.1. Mаvzuni, mаqsаdi rejаdаgi 

о‘quv nаtijаlаrini e’lon qilаdi 

ulаrning аhаmiyatini vа 

dolzаrbligini аsoslаydi.  

1.2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 

bilimini fаollаshtirаdi.  

1. Burg`ilash maydonini 

burg`ilashga tayyorlash ishlariga 

nimalar kiradi?  

2. Muhandislik kommunikatsiya 

ishlariga nimalar kiradi?  

1.1. Mаvzuni eshitаdi 

vа yozаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 

berаdilаr.  

2-bosqich. 

Аsosiy 

(60 min.) 

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik 

guruhlаrgа bо‘lаdi vа mаvzu 

berаdi:  

1) mustаhkаmlаsh ishlаrini olib 

borish tushuntirilаdi. 

2) mustаhkаmlаsh uchun 

quduqlаrni tаyyorlаsh ishlаri 

tushuntirilаdi. 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 

mаslаhаt berib turilаdi.  

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni 

vа о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi.  

Guruhlаrdа tаqdimot bо‘yichа 

umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

2.1. Eshitаdilаr, guruh 

sаrdori topshiriqlаrni 

bаjаrilishini tаshkil 

qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 

bо‘yichа tаqdimot 

tаyyorlаydi.  

Perezentаsiyagа 

qо‘shimchаlаr qilаdi, 

boshqа guruhlаrgа 

sаvollаr berаdi.  

Guruhlаr tаqdimoti 

muhokаmа qilаdi vа 

о‘zаro bаholаydilаr.  

3-bosqich. 

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 

Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 

nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа 

qаrаtаdi. Fаol ishtirok etgаn 

tаlаbаlаrni rаg‘bаtlаntirаdi. 

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 

berаdi: yangi mustаqil mаvzuni 

yoritishgа topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 

аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 

vаzifаlаrni yozib 

olаdilаr. 
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38 – amaliy mashg„ulot. Burg`ilash maydonini burg`ilashga tayyorlash. 

38.1. Burg`ilash maydonini  burg`ilashga tayyorlash. 

Burg„ilash ishlarini boshlashdan oldin quduq burg„ilanadigan joydagi maydon 

begona predmetlar tozalanadi, о„rmon mavjud bо„lganda daraxtlarni qirqish va 

kо„ndalarni qazib olish ishlari amalga oshiriladi. Agar burg„ilash ishlari botqoqli  

joyda olib boriladigan bо„lsa, avtomobil yо„llari tayyorlanadi. Maydonchaga qurilish 

materiallari tо„planadi, burg„ilash qurilmasi tagidagi  botqoqlik  bartaraf  qilinadi.   

Burg„ilash minorasi tashib borilgandan va joyiga о„rnatilgandan keyin qolgan 

jihozlarni montaj qilish boshlanadi, ya‟ni dizel yuritmali porshenli nasoslarni yoki 

elektr yuritmali nasoslarni; burg„ilash aralashmasini tozalash tizimi, elektr shitlari, 

quduq usti jihozlari (rotor, preventor, gidravlik og„irlik indikatori), minora 

inshootlarining burg„ilash yopilmalari va hokazolar. 

Agar burg„ilash ishlari yangi maydonda boshlansa, unda hamma jihozlar, 

burg„ilash minorasidan boshlab nasos bloki, tozalash inshootlari va hokazolar 

alohida-alohida burg„ilash maydoniga tashib keltiriladi, shu yerning о„zida burg„ilash 

minorasi va boshqa jihozlar yig„iladi. Burg„ilash minorasi va hamma jihozlar montaj 

qilingandan  keyin  quduqni burg„ilashni boshlash uchun  tayyorgarlik ishlari olib 

boriladi.  

Tayyorgarlik ishlariga  quyidagilar  kiradi:  

1. Tal blokni va kronblokni pо„lat arqon bilan jihozlash va kо„taruvchi ilgakka  

osish.   

2. Kichik mexanik vosita qurilmalarini о„rnatish va sinash.   

3. Kvadratni vertlyug ilgagiga yig„ish va osish (yetakchi quvurni), quvur-

ustunga va  vertlyugka  egiluvchan  yuqori  naporli  shlangni  ulash. 

4. Minorani markazlash. 

5. Rotorni о„rnatish.   

6. Quduq yо„llanmasini  burg„ilash.   

Tayyorlov ishlari tugallangandan keyin burg„ilash brigadasi hamma 

agregatlarni sinaydi va undan keyin sinov burg„ilash ishlari, sо„ngra esa ishga 

qо„shish deb ataluvchi konferensiya  о„tkaziladi.  
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Ishga tushirish konferensiyasida master boshchiligida burg„ilash brigadasining 

hamma a‟zolari, muhandislik-texnologik xizmatining mas‟ul xodimlari, markaziy 

laboratoriya xodimlari, burg„ilash ishlari boshlig„i va bosh muhandislarning hammasi  

qatnashadilar.   

Konferensiyada texnologik reja va quduqni burg„ilash masalalari, burg„ilashda 

sodir bо„lishi mumkin bо„lgan murakkabliklar va boshqa savollar bilan tanishtiriladi.   

Burg„ilash rejasiga muvofiq burg„ilash uchun burg„ilar, burg„ilash quvurlari 

jamlanadi. Burg„ilash maydonida burg„ilash ishlarini boshlagunga qadar vagon-

oshxona, dam olish va maxsus kiyimlarni quritish uchun vagonlar, burg„ilash 

eritmalarini tarkibi va sifatini tahlil qilish uchun kimyoviy  laboratoriyalar о„rnatiladi.   

Burg„ilash ishlari olib boriladigan joy atrofida asboblar maydoni, burg„ilash 

aralashmalarini saqlash,  kimyoviy  reagentlar  uchun  omborxonalar  joylashtiriladi. 

Ishga tushirish konferensiyasidan keyin quduqlarni burg„ilash ishlari rejali 

asosda boshlanadi. Quduqlarni burg„ilash jarayonida quduq ichiga tо„xtovsiz 

burg„ilash eritmalari haydaladi.  

Burg„ilash eritmalarini tayyorlash usullari  quyidagi turlarda bо„ladi:  

1. suv asosida tayyorlangan, ya‟ni loy suvda kimyoviy reagentlarning 

qо„shimchalari  bilan eritilgan yoki oddiy texnik suvda eritilgan bо„lishi mumkin;   

2. neft asosli eritmalar yoki karbonsuvchil eritmalar; 

3. emulsiya asosidagi eritmalar; 

4. gazsimon yoki aeratsiyali eritmalar; 

5.sirt-faol moddalar (SFM) va polimerlar, kо„pincha poliakrilamid (PAA)li  

eritmalar.   

Suv kо„pgina ijobiy  sifatlarga  egadir, jumladan: quduq tubidagi parchalangan 

tog„ jinslarini yaxshi tozalaydi, burg„ilash jihozlarini sovitadi, boshqa  eritmalar bilan 

taqqoslanganda arzon bо„ladi, biroq texnologik suvning  qо„llanilishi chegaralanadi.   

Mahsuldor qatlamlarni ochishda texnologik suv qatlamga filtratsiyalanib 

kollektorlarning о„tkazuvchanligini pasaytiradi va natijada quduqdan neftni qazib 

olish debitining kamayishiga olib keladi. Suvning sirkulyatsiyasi tо„xtab qolganda 
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tog„ jinslari zarrachalarini muallaq holda ushlab turolmaydi, loyli jinslarni bо„kishga 

olib keladi va hokazo.   

Shuning uchun gilli burg„ilash eritmalaridan foydalaniladi. Gilli eritmalarni 

tayyorlash uchun bentonit, kaolin va boshqa shu turdagi loylar  qо„llaniladi. Bir tonna 

bentonitli gilga 14-15 m
3
 suv aralashtirilganda sifatli gilli eritma hosil bо„ladi, о„rta 

va past navli loydan 4†8 m
3
 hajmdagi gilli eritma tayyorlanadi.   

38.2. Muhandislik kommunikatsiya ishlari. 

Burg„ilash ishlarini olib borishda mehnat muxofazasi va atrof-muhit 

muxofazasi qoidalariga qat‟iy amal qilish kerak. Bunda burg`ilash uchun quduq 

qazish uchun mo`ljallangan maydon tekislanadi, elektr yuritmasi, aloqa  va suv 

keltiriladi. Agar mahalliy relf yoki masofa yaqin bо„lsa, burg„ilash minorasi demontaj 

qilinmasdan - maxsus zanjirli telejkalarda yoki sirpanuvchi chanalarda  hamda 

pnevmatik harakatlanuvchi usullar yordamida navbatdagi qazish ishlari 

boshlanadigan quduqning ustiga о„rnatiladi.    

 Quduqlarni qurish davri deb burg„ilash uskunasini burg„ilash maydonchasiga 

olib kelib, burg„ilash ishlarini boshlab, quduqni tekshirib, sinab ko„rib, aniq 

ma‟lumotlarni olgandan keyin, burg„ilash usukunalarini demontaj qilib, qurilish 

maydonchasidan olib chiqib ketish va maydonchani  tekislab, quduqdan foydalanish 

davri - quduqlarni qurish davri deyiladi. Bu davr etti bosqichga bo„linadi: 

1. Ho„jalikdagi er xujjatlashtirib olinadi va 4 gektar joy tekislanadi; 

2. Shu erda burg„ilash uskunalarini olib kelib o„rnatiladi, montaj qilinadi; 

3. Burg„ilash ishlariga tayyorgarlik ko„rish davri; 

4. Quduqni burg„ilash, unga yo„llanma, konduktor, oraliq tizma va ishlatish 

tizmasini tushirish - burg„ilash davri deyiladi; 

5. SHu quduqlardan maxsulot olish davri; 

6. Burg„ilash uskunalarini demontaj qilish yoki boshqa joyga ko„chirish davri; 

7. Demontaj qilingandan keyin, maydonni tekislab, ishlab-chiqarishga 

tayyorlanadi. 

Shulardan 1-2-3-6 va 7-bosqichlarni minora qurish brigadasi bajaradi. 

4-bosqichni burg„ilash brigadasi bajaradi. 
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5-bosqichni, ya‟ni quduqdan mahsulot chiqarib aniqlash ishlarini sinab ko„rish 

brigadasi bajaradi. 

Burg„ilash minorasi ostidagi maydonchani qurish, burg„ilash uskunasini 

keltirish uchun trassani tayyorlash, olib keluvchi yo„llar, elektr energiyasi tarmoqlari, 

aloqalar, suv bilan ta‟minlash uchun quvurlarni tortish, yer omborlari, tozalash 

moslamalari, shlamni olib chiqish ishlari maxsus talabga javob bera oladigan holda 

amalga oshiriladi. 

Quduqni qurish tugatilgandan keyin barcha omborlar va transheyalar 

ko„milishi, burg„ilash maydonchasi rekultivatsiya qilinishi kerak. 

Oltingugurt-vodorod gazi, is gazi, neft, mineral suvlar chiqqanda katta  

maydonlarni ifloslanishini oldini olish uchun barcha choralar ko„rilishi kerak. 

Oltingugurt gazi chiqqanda o„simliklar dunyosi nobud bo„ladi, xayvonotlar  

zaharlanadi, burg„ulash uskunasi, asbobi, himoya quvurlari juda ham tez emiriladi 

(karroziyaga uchraydi). SHuning uchun quduqni burg„ulash loyixasida barcha 

himoyalanish choralari: gazni yig„ish, yoqib yuborish, kimyoviy ishlash va zararli 

moddalardan tozalash choralari ko„riladi. 

 

Nazorat savollari: 

 

           1. Burg`ilash maydoni haqida  ma`lumot bering?  

           2. Qanday jihozlar burg`ilash maydonchasiga tashib keltiriladi?  

           3. Tayyorlov ishlariga nimalar kiradi? 

           4. Burg`ilash ishlari rejasiga nimalar kiritilgan? 

           5. Burg`ilash eritmalarini turlari va tayyorlansihini ayting? 
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O‘quv mаshg‘ulotining 

shаkli   

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 

bо‘yichа muаmmoli seminаr 

Аmаliy mаshg‘ulotdа 

muhokаmа qilish uchun 

sаvollаr  

1. Burg`ilash mashinalari.  

2. Burg`ilash mexanizmlari. 

3. Burg‘ilashni mexanizatsiyalash ishlari.  

О‘quv mаshg‘ulotining mаqsаdi: mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 

mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrni yechish 

odаtlаrni rivojlаntirish.       

Pedаgogik vаzifаlаr:  

- mаvzu bо‘yichа 

bilimlаrni ongli rаvishdа 

о‘zlаshtirish vа 

mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 

yechish kо‘nikmаlаrini 

rivojlаntirish;  

- muаmmoli tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 

ilgаri sо‘rish, yakuniy 

xulosаni shаkllаntirish.       

О‘quv fаoliyatini nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

-  burg`ilash mashinalarini haqida ma`lumot 

beradilar;  

- burg`ilash mexanizmlari haqida ma`lumot 

beradilar;  

- burg‘ilashni mexanizatsiyalash haqida 

ma`lumot berаdilаr;  

- burg‘ilashni mexanizatsiyalash va 

avtomatlashtirish vositalari haqida  izohlаb 

berаdilаr;  

- burg‘ilashni mexanizatsiyalash va 

avtomatlashtirish vositalariga texnik tavsif 

beradilar.    

О‘qitish uslubi vа texnikаsi  
Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, 

munozаrа, prezentаsiY.       

О‘qitish vositаlаri  

Mа’ruzа mаtni, о‘quv mаteriаllаri, 

konspektlаr А32 formаtdаgi qog‘oz, mаrker, 

skotch, proyektor.     

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  
Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 

аuditoriya  

 

 

Mavzu. Burg`ilash mashina va mexanizmlari.  
 

 
 

39-Amaliy mashg‘ulot. 
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Amaliy mаshg‘ulotining texnologik kаrtаsi. 

 

 

Bosqichlаr 

vаqti 

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich. 

Kirish 

(10 min.) 

1.1. Mаvzuni, mаqsаdi rejаdаgi 

о‘quv nаtijаlаrini e’lon qilаdi 

ulаrning аhаmiyatini vа 

dolzаrbligini аsoslаydi.  

1.2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 

bilimini fаollаshtirаdi.  

1. Burg`ilash mashinasini turlari va 

tuzilishi haqida ma`lumot bering ?  

2. Qanaqa turdagi burg`ilash 

mashina va mexanizmlarini bilasiz?  

1.1. Mаvzuni eshitаdi 

vа yozаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 

berаdilаr.  

2-bosqich. 

Аsosiy 

(60 min.) 

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik 

guruhlаrgа bо‘lаdi vа mаvzu 

berаdi:  

1) burg`ilash mashinalari haqida 

tushuntirilаdi. 

2) burg`ilash mexanizmlarini 

tuzilishi tushuntirilаdi. 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 

mаslаhаt berib turilаdi.  

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni 

vа о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi.  

Guruhlаrdа tаqdimot bо‘yichа 

umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

2.1. Eshitаdilаr, guruh 

sаrdori topshiriqlаrni 

bаjаrilishini tаshkil 

qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 

bо‘yichа tаqdimot 

tаyyorlаydi.  

Perezentаsiyagа 

qо‘shimchаlаr qilаdi, 

boshqа guruhlаrgа 

sаvollаr berаdi.  

Guruhlаr tаqdimoti 

muhokаmа qilаdi vа 

о‘zаro bаholаydilаr.    

3-bosqich. 

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 

Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 

nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа 

qаrаtаdi. Fаol ishtirok etgаn 

tаlаbаlаrni rаg‘bаtlаntirаdi. 

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 

berаdi: yangi mustаqil mаvzuni 

yoritishgа topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 

аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 

vаzifаlаrni yozib 

olаdilаr. 
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39 – amaliy mashg`ulot. Burg`ilash mashina va mexanizmlari. 

39.1. Burg`ilash mashinasini turlari va tuzilishi. Burg„ilashni mexanizatsiyalash 

va avtomatlashtirish vositalari. 

Ma‟lumki, burg„ilash tizmasini tushirish va ko„tarish bir qator bajarilishi qiyin 

bo„lgan  jarayonlar bir biri bilan birlashib ketgan bo„lib, ulardan ko„pchiligi qo„lda 

amalga oshiriladi. Quduqlarni chuqurligini oshishi bilan yuklanma katta qiymatga 

oshib ketadi. Shunga muvofiq holda konstruktorlik tashkilotlarida asosiy kuch yangi 

asboblarni, mexanizlarni va mashinalarni tushirish – ko„tarish jarayonlarini bajarishni 

engillashtirishga yo„naltirilgandir.  

Mexanik kalitlarni o„rnida fizik mehnatga katta xarajatlarni sarflanishi  talab 

qilingan va troslarning uzilib ketish xavfi bo„lganligi uchun, osma pnevmatik PBK 

turidagi kalitlardan foydalanila boshlandi. Burg„ilash quvurlarini burash bo„yicha 

asosiy jarayonlarni mexanizatsiyalashtirishning imkoniyati bo„ldi. AKB barqaror 

avtomatik kalitlardan to„liq foydalanish evaziga burg„ilash quvurlarini tirkab 

mahkamlash va bo„shatishdagi asosiy jarayonlar to„liq mexanizatsiyalashtirildi.  

Shamlarni shamdonlarga o„rnatish va ularni quduqqa uzatish uchun 

mexanizatsiyalashtirish uchun MSP – 2 jamlanmasi ishlandi va tayyorlandi va bu 41 

va 53 metr balandlikdagi koprovikli minorani jihozlash uchun mo„ljallangan.  

MSP – 2 jamlanmasining yordamida quyidagi jarayonlar 

mexanizatsiyalashtiriladi: 

shamdonga shamni keltirish va o„rnatish; shamning yuqori uchidan tortish va 

barmoqqa o„rnatish; burg„ilash va mustahkamlash quvurlarini burab mahkamlash va 

ochish.  

MSP – 2 jamlanmasini hamda shunga o„xshash mashinalarni va 

mexanizatsilashtirish tizimini ishlashni to„liq avtomatlashtirish uchun baza sifatida 

foydalaniladi. Burg„ilash tizmalarini tushirishni va ko„tarishni  avtomatlashtirish ikki 

yo„nalishda olib borildi: birinchidan asosiy texnologik sxemalarni saqlagan holda 

hamda vaqt bo„yicha ulardan ba‟zi birlarini birlashtirib, tushirish – ko„tarish 

jarayonlarini avtomatlashtirish va ikkinchidan takomillashgan yangi texnologik 

sxemalarni avtomatlashtirish.  
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Birinchi yo„nalish burg„ilashda tushirish-ko„tarish jarayonini 

mexanizatsiyalashtirish, avtomatlashtirish va ATK (avtomatik tushirish-ko„tarish) 

tizimlarni majmuasini yaratish VNII neftmashning asboblarini avtomatik to„xtovsiz 

ko„taruvchi gidravlik tizimini amalga oshirish o„z o„rnini topdi.  

ATK tizimi hozirgi vaqtda ba‟zi qurilmalar bilan jihozlangan bo„lib, 3000 – 

4000 metrgacha chuqurlikdagi quduqlarni burg„ilashga (masalan, BU – 125 

qurilmasi) mo„ljallangan.  

ATK tizimiga bajaruvchi mashinalar va mexanizatsiyalar qo„shilgan: 

mexanizatsiyalashgan shamlar avtomatik barqaror (ko„chmas) ABK (avtomatik 

burg„ilash kaliti)ni ponali tutqichlar avtomatik elevator burg„ilash quvurlarini 

o„tkazish uchun ichki kanalli tal blokining maxsus konstruksiyasi burg„ilash shamini 

koprda sementlash uchun qurilma pastki ishchi maydonchadan boshqariladigan 

shamni mexanik uzatish  va ko„chirish jihozlar kiradi.  

Burg„ilash quvurlarini burab mahkamlaydigan va echib oladigan 

avtomatlashtirilgan jamlanma: shamni shamdonga o„rnatishda uni shamdondan 

ko„tarib oladi va quduqning o„qiga chiqaradi, burg„ilash elevator bilan birgalikda 

quvurlar tizmasini tutish va avtomatik bo„shatishni boshqarish, bo„sh turgan 

elevatorni tushirish va ko„tarish, shamlarni shamdonga o„rnatish va uni shamdondan 

chiqarib olish jarayonlari bilan mos kelishi (yoki birgalikda ishlatish); rotorda 

burg„ilash quvurlari birikmasini mahkamlash va ushlab turish.  

Jamlanmaning mexanizmlari quyidagi tarzda ishlaydi. Burg„ilash tizmasi 

rotorga ponali tutqich yordamida osib qo„yiladi. SHamni ochib olish vaqtida uning 

yuqori qismidan markazlagich ushlab turadi, yani elevatordan tushirishda shamga 

ishlaydi va tirkaladi. Elevator rotorga qo„yiladi va burg„ilash tizmasining yuqori 

qismiga joylashtiriladi. Ajratilgan sham maxsus tutqich bilan ko„tariladi, yon 

tomonga ko„chiriladi va barmoqqa o„rnatiladi.  

Sham ko„tarilganda tutqich markazlagichni ochadi va bir vaqtnng o„zida uni 

bo„shatadi. Shamning pastki uchi ilgakli – kirgizgich bilan shamdonga kirgiziladi. 

Elevator burg„ilash tizmasini tutib turadi va u navbatdagi shamning balandligiga 

ko„tariladi.  
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ATK jamlanmasi faqat ishchilarning mehnatini engillashtirmasdan uning 

tarkibiy qismini ham o„zgartiradi. Agarda burg„ilovchining ikkita yordamchisi tal 

tizimining doimiy harakatlanadigan mexanizmlarining yaqinida burg„ilashning eng 

xavfli zonasida rotorga yaqin joyda to„g„ridan-to„g„ri ishlab, doimiy ravishda qo„lda 

ko„pgina jarayonlarni bajaradi. Bunda 3000 metr chuqurlikdagi quduqqa bir reys 

davomida tushirish va ko„tarishda 100 tonnaga yaqin yukni ko„chirgan bo„lsa, ATK 

jihozlari o„rnatilgandan keyin ularning ish jarayonlarining xavfsizligi ta‟minlandi. 

Birinchi yordamchi burg„ilovchi ABK – 3 kalitlarini quduq ustidan olib ketish 

jarayonini avtomatik boshqarishni nazorat qiladi; ikkinchi yordamchi bilan bir 

qatorda turib, shamlarni tutish va ko„chirish mexanizmlarining boshqarish pultidan, 

uchinchi yordamchi esa tushirish – ko„tarish jarayonlarida qatnashishdan ozod 

qilinadi.  

Burg„ilash tizmasini avtomatik to„xtovsiz tushirish-ko„tarishda, gidravlik 

boshqariladigan qurilma ishlab chiqarilgan va hozirgi kunda sanoat sinovidan 

o„tkazilmoqda. 

 

Nazorat savollari: 

 

           1. Burg`ilash mashinalari haqida ma`lumot bering?  

           2. Burg`ilash mashinalari i turlari va tuzilishi haqida  ma`lumot bering?  

           3. Burg`ilash mexanizmlari haqida ma`lumot bering? 

           4. Burg`ilash mexanzimlari i turlari va tuzilishi haqida  ma`lumot bering? 

           5. Burg„ilashni mexanizatsiyalash haqida  ma`lumot bering? 

           6. Burg„ilashni avtomatlashtirish vositalari haqida  ma`lumot bering? 
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O‘quv mаshg‘ulotining 

shаkli   

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 

bо‘yichа muаmmoli seminаr 

Аmаliy mаshg‘ulotdа 

muhokаmа qilish uchun 

sаvollаr  

1. Burg`ilash minorasini montaj qilish.  

2. Minorani montaj qilish usullari. 

3. Minorani demontaj qilish.  

О‘quv mаshg‘ulotining mаqsаdi: mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 

mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrni yechish 

odаtlаrni rivojlаntirish.       

Pedаgogik vаzifаlаr:  

- mаvzu bо‘yichа 

bilimlаrni ongli rаvishdа 

о‘zlаshtirish vа 

mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 

yechish kо‘nikmаlаrini 

rivojlаntirish;  

- muаmmoli tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 

ilgаri sо‘rish, yakuniy 

xulosаni shаkllаntirish.       

О‘quv fаoliyatini nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- minorani montaj qilish haqida ma`lumot 

berаdilаr;  

- minorani montaj qilish usullarini tushuntirib 

berаdilаr;  

- minorani montaj qilishda ishlatiladigan 

jihozlarni аytib berаdilаr;  

- minorani vertikal usulda montaj qilish 

haqida ma`lumot berаdilаr;  

- minorani gorizontal usulda montaj qilish 

haqida ma`lumot berаdilаr.    

О‘qitish uslubi vа texnikаsi  
Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, 

munozаrа, prezentаsiya.       

О‘qitish vositаlаri  

Mа’ruzа mаtni, о‘quv mаteriаllаri, 

konspektlаr А32 formаtdаgi qog‘oz, mаrker, 

skotch, proyektor.     

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  
Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 

аuditoriya  

 

 

 
 

 

 

Mavzu. Burg`ilash minorasini montaj va demontaj qilish.  
 

 

 
 

40-Amaliy mashg‘ulot. 
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Amaliy mаshg‘ulotining texnologik kаrtаsi. 

 

Bosqichlаr 

vаqti 

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich. 

Kirish 

(10 min.) 

1.1. Mаvzuni, mаqsаdi rejаdаgi 

о‘quv nаtijаlаrini e’lon qilаdi 

ulаrning аhаmiyatini vа 

dolzаrbligini аsoslаydi.  

1.2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 

bilimini fаollаshtirаdi.  

1. Nimа uchun minora montaj 

qilinadi?  

2. Minorani montaj qilish usullarini 

ayting?  

1.1. Mаvzuni eshitаdi 

vа yozаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 

berаdilаr.  

2-bosqich. 

Аsosiy 

(60 min.) 

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik 

guruhlаrgа bо‘lаdi vа mаvzu 

berаdi:  

1) minorani montaj qilish jarayoni 

tushuntirilаdi. 

2) minorani vertikal usulda montaj 

qilish tushuntirilаdi. 

Guruhlаrdа ish boshlаgаnligini 

e’lon qilаdi (1,2-ilovа). 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 

mаslаhаt berib turilаdi.  

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni 

vа о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi.  

Guruhlаrdа tаqdimot bо‘yichа 

umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

2.1. Eshitаdilаr, guruh 

sаrdori topshiriqlаrni 

bаjаrilishini tаshkil 

qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 

bо‘yichа tаqdimot 

tаyyorlаydi.  

Prezentаsiyan tаqdim 

etаdi.  

Perezentаsiyagа 

qо‘shimchаlаr qilаdi, 

boshqа guruhlаrgа 

sаvollаr berаdi.  

Guruhlаr tаqdimoti 

muhokаmа qilаdi vа 

о‘zаro bаholаydilаr.    

3-bosqich. 

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 

Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 

nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа 

qаrаtаdi. Fаol ishtirok etgаn 

tаlаbаlаrni rаg‘bаtlаntirаdi. 

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 

berаdi: yangi mustаqil mаvzuni 

yoritishgа topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 

аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 

vаzifаlаrni yozib 

olаdilаr. 
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40 – amaliy mashg„ulot. Burg`ilash minorasini montaj va demontaj qilish. 

40.1. Burg`ilash minorasini montaj qilish ishlari. 

Biror hududda neft va gaz qudug`ini burg`ilash tugallangandan so`ng 

burg`ilash qurilmalari yangi joyga yetkazilishi kerak va u yerda burg`ilash ishlarini 

boshlashga tayyorlash kerak. Burg`ilash qurilmalarining tashish usuli uning 

tuzilishiga, transport bazasiga, qurilmalarni qayta ko`cherish amalga oshiriladigan 

mahalliy sharoitlarga bog`liq.  

 Avvallari mavjud usul bo`yicha yerdan katta balandlikda juda ham xavfli 

sharoitlarda minoralarni yig`ish ishlari bajarilayotgan, ammo hozirgi paytda bu usul 

deyarli qo`llanilmaydi. Yig`ish ishlari bajarilayotgan vaqtda vaqtda yordamchi asbob 

– uskunalar inshootlari; chig`ir uzatma mexanizmlari dvigatellarini saqlash uchun 

omborxona; burg`ilash nasoslari va ularning yoritmalarini saqlash uchun nasos 

omborxonasi; quvurlarni yotqizish  va asboblarni, zahira qismlarni va asbob 

uskunalarni ko`chirish uchun qabul qiluvchi taxlamalar; yuvuvchi eritmadan mayda 

tog` jinslarini ajratish uchun tozalash qurilmalariga ega bo`lgan aylanish sistemalari 

o`rnatiladi; markazlashgan elektr ta`minoti mavjud bo`lgan transformator 

maydonchasi yoki yoqilg`I moylash materiallari omborhonalari uchun maydonchalar 

tayyorlanadi.  

 Ko`p yillik muzli tog` jinslari tarqalgan hududlarda burg`ilash qurilmalari 

uchun poydevor qo`yish ancha mehnat talab qiladi. Bu yerda minora uchun rom 

turidagi yoki qoziqoyoq poydevorlari qo`yiladi. Rom turidagi asos uchun chuqurligi 4 

metr, o`lchami 3x2 metr bo`lgan yer qaziladi. Chuqurlikdagi 20 sm li qumli taglikka 

yog`och romlar qo`yiladi va boltlar bilan mahkamlanadi hamda muzli tuproqning 

isishining oldini olish imkonini beradi.  

Burg`ilash asbob – uskunalarini yig`ish va joylashtirish ob – havo, iqlim sharoitlarini 

hisobga olgan holda qurilmaning instruktiv xususiyatlarini aks ettiruvchi yig`ish 

sxemasiga ko`ra amalga oshiriladi. Bunda asbob – uskunalar va yer usti 

inshootlarining joylashishi, yig`ilishi, qismlarga ajratish ishlarining juda ham qulay 

jamlanishi, yuqori darajada soddalashtirish, ularning davomiyligini qisqartirish, 
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burg`ilash ishlarini olib borishning xavfsiz sharoitlarini ta`minlash kabi talablarini 

qondirishi kerak. 

 Blok metodi bo`yicha ishlarni bajarayotganda burg`ilash asbob – uskunalarini 

yig`ish, bloklarni o`rnatish va ularni o`zaro mahkamlashdan iborat. Agregat metodida 

yuklash – tushirish ishlarini bajarishda traktor va avtomobillarga ulangan yig`ish 

kranlaridan foydalaniladi.  

 

 
 

40.1 – rasm. Minorani vertikal usulda montaj qilish. 

 

   

 Minoralar va machtalarni yig`ish turli usullar bilan amalga oshiriladi:  

 - ular yerda yotgan holda yig`iladi va keyin traktor hamda burg`ilash 

qurilmasining chig`iri yordamida ko`tariladi;  

 - PVK – 1 maxsus ko`targichidan foydalangan holda “ yuqoridan quyiga” 

(Ya.M.Kershenbaum) metodi bo`yicha yig`iladi;  

 “Quyidan yuqoriga” metodi bo`yicha uzaytirilgan qanotlar yordamida minora 

yig`iladi.  

 Machta turidagi minoralar yerda gorizontal holatda yig`ilib so`ngra burg`ilash 

chig`iri va traktorlar yordamida ko`tariladi. 
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 Ikkinchi metod bo`yicha minoralar eng yuqori seksiyadan boshlab yerda 

yig`iladi. 

 Uchinchi metodda ishlar katta balandliklarda bajarilayotganligi juda ko`p 

mehnat sarflanishi va o`ta xavfliligi bilan farqlanadi va hozirgi paytda deyarli 

qo`llanilmaydi. 

 Yig`ish ishlari jarayonida, shuningdek, yordamchi asbob – uskunalar va minora 

atrofidagi inshootlar o`rnatiladi (dvigatellarni, chig`irning uzatma mexanizmlarini, 

burg`ilash nasoslari va ularning yuritmalarini, undan tashqari quvurlarni yotqizish, 

zahira qismlarni asbob – uskunalarni ko`cherish uchun qabul qiluvchi taglamalar; 

yuvish eritmasidan shlamni ajratish uchun qo`llaniladigan tozalash qurilmasiga ega 

bo`lsa, aylanish tizimi; markazlashgan elektr ta`minotiga ega transformator 

maydanchasi yoki yog`lash – moylash materiallari uchun omborlar va maydonchalar 

quriladi). 

 Burg`ilash minorasidan yiroqroq xavfsiz masofada maishiy va yordamchi 

ishlab chiqarish binolari (vaxtadan bo`sh bo`lgan burg`ilash brigadasi a`zolarini 

joylashtirish uchun vagonchalar, shuningdek, oshxona, hammom va boshqalar) 

joylashadilar. 

Minorani qurish (montaj qilish). Xar-xil ko„rinishdagi minora uchun 

minorani tiklash ishlari xam xar-xil bo„ladi. Uralmash 3000, Uralmash 4000, 

Uralmash 5000, Uralmash 2000 (A-simon minoralar) da minorani yig„ish ishlari 

gorizontal holatda bajariladi. Bunda kronblok, balkon, magazin, xarakatlanuvchi 

sentrator, ko„tarib-tushirish asboblari majmuasi va boshqa yordamchi jihozlar – 

minora gorizontal holatda bo„lganda joylashtiriladi. Yuqoridagi ishlar bajarilgandan 

keyin burg„ilash minorasi burg„ilash chig„iri yordamida ko„tariladi. Minorani 

ko„tarish 30-40 minut oralig„ida davom etadi. A-simon minoraning qulaylik tomoni – 

minora gorizontal holatda bo„lganda, barcha mexanizm va moslamalar minorani 

o„zida joylashtirilgan bo„ladi. To„rt oyoqli minoralar uchun Uralmash 3000 va 

Uralmash 15000 da maxsus yordamchi ko„targichlar mavjud. 
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40.2 – rasm. Minorani gorizotal usulda montaj qilish. 

 

VBA-58-400 minorasini tiklashda, pastda alohida qilib yig„ilgan seksiyalarni 

yordamchi kran yordamida pastdan yuqoriga qarab joylashtirilib boriladi. Xar bir 

joylashtirilgan seksiyalar bir-biriga ankerli boltlar yordamida biriktiriladi.  

Burg„ilash minorasidan foydalanish jarayonida quyidagilarga e‟tibor beriladi. 

1) minoraning tо„g„ri yig„ilganligi; 

2) bolt va tayanchlarining mustahkamligi; 

3) Kronblok tagi tо„sini va kronblaklarning mustahkamligi; 

4) minora oyog„i va detallarining deformatsiyalanmasligi; 

5) minora oyog„ining tо„g„ri chiziqliligi va tutashgan joylarining oralig„i; 

6) payvand choklarining holati; 

7) minora muvozanati (geometrisi) ning buzilishi; 

8) minora poyodevorlarining texnik holati; 

9) minoraning markazi va diagonali bо„yicha oyoqlari orasidagi masofa; 

10) maydon va zinalarining joylashishi va mustahkamligi; 

11) tortqichlarining texnik holati. 
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Svechaning (shamning)
1
 uzunligi burg„ilash minorasining  balandligiga bog„liq 

ravishda tanlanadi. Minoraning balandligi 41  metr  bо„lganda svechaning uzunligi  

25-36 metr uzunligida olinadi.   

Burg„ilash asboblarini quduqqa tushirish teskari tartibda amalga oshiriladi. 

Burg„ilash minorasi quduq ustida о„rnatilgan metall inshoot, burg„ilash tizmasi va 

burg„ini, quduq tubi dvigatelini, mustahkamlash quvurlarini, tushirish va kо„tarish  

hamda burg„ilash svechalari quduqdan kо„tarib olinganda ularni joylashtirish uchun 

xizmat qiladi.   

40.2. Burg`ilash minorasining demontaj qilish. 

 

     1. Ho`jalikdagi yer xujjatlashtirib olinadi va 4-gektar joy tekislanadi. 

     2. Shu yerda burg`ilash uskunalarini olib kelib o`rnatiladi, montaj qilinadi. 

     3. Burg`ilash ishlariga tayyorgarlik ko`rish davri. 

     4. Quduqni burg`ilash, unga yo`llanma, konduktor, oraliq tizma va ishlatish 

tizmasini tushirish – burg`ilash davri deyiladi. 

     5. Shu quduqlardan mahsulot olib sinab ko`rish davri. 

     6. Burg`ilash uskunalarini demontaj qilish yoki boshqa joyga ko`chirish davri. 

     7. Demontaj qilingandan keyin, maydonni tekislab, ishlab-chiqarishga 

tayyorlanadi. 

      Shulardan 1-2-3-6 va 7-davrlarni minora qurish (vishkomontaj) brigadasi 

bajaradi. 

      4-davrni burg`ilash brigadasi bajaradi. 

     5-davrni, ya‟ni quduqdan mahsulot chiqarib aniqlash ishlarini tekshirib ko`rish 

brigadasi bajaradi. 

Burg`ilash qurilmalarini ko`chirishdan oldin ular qismlarga ajratiladi. Asbob – 

uskunalarni qismlarga ajratish darajasi, ajratish ishlarining hajmi ko`chirish usuliga 

bog`liq. Modomiki, yig`ish qismlarga ajratish ishlari ish vaqtining unumsiz 

sarflanishiga olib kelar ekan, bunda ma`lum bir aniq sharoitlarda yig`ish qismlarga 

ajratish ishlarini kichik hajmlarda bajarish talab qilinadigan qurilmalarni tashishning 

qulay usulini tanlashga harakat qilinadi.  

                                                 
1
 Svecha- 2,3 yoki 4 ta burg`ilash quvurlar birikmasiga aytiladi. 
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 Burg ilash qurilmasini tashish usuli eng avvalo transport bazasi 

imkiniyatlariga ko`ra oldindan aniqlanadi. Yuqorida e`tirof qilinganidek, hamma 

burg`ilash qurilmalari tuzilishiga ko`ra quyidagi tasniflarga ajratiladi: 

 – shinali pnevmatik yoki o`rmalab yuruvchi  

– ko`chma yoki doimiy (statsionar) hamda  

– o`ziyurar burg`ilash qurilmalariga bo`linadi.  

 Yuk avtomobili yoki tractor shassisiga ulangan o`ziyurar burg`ilash 

qurilmalarini ko`chirishga tayyorlanayotganda qismlarga ajratish ishlarining hajmi 

juda chegaralangan bo`lishi kerak. Ular asosan machtaning tushishiga va uning 

transport holatiga o`tishiga qarab belgilanadi. Ba`zi bir qurilmalarda asbob – 

uskunalarning qismlarini alohida prisepda tashish mumkin. Prisepga, shuningdek 

burg`ilash asbobi va materiallar yuklanadi. Ko`chma qurilmalar bitta platformada 

alohida yirik bloklar ko`rinishida shatakka olinadi. Burg`ilash machtasini 

ko`tarishdan oldin gorizontal holatga keltiriladi. 

 Burg`ilash asbobi va yordamchi asbob – uskunlarning bir qismi universal 

transport vositalarida tashiladi. Ko`chmas burg`ilash qurilmalari qismlarga bo`linadi 

va bloklar (yirik va mayda) hamda agregat holida tashiladi.  

 Yirik blokli yig`ish muloyim rel`efli rayonlarda va harakatlanilayotgan yo`lda 

to`siqlar mavjud bo`lmaganda qo`llaniladi. Bu metodda burg`ilash qurilmasining 

asosi va unda joylashgan bir nechta agregatlar va tugunlardan iborat bo`lgan yirik 

blok alohida transportda tashiladi. Har bir blok alohida maxsus transport vositalarda 

(og`ir yuklarni tashuvchi avtomobillarda, pnevmog`ildirakli yoki o`rmalab yuruvchi 

katta yuk ko`taruvchi maxsus aravalarda) tashiladi) tashiladi. Masalan, BU-125 BrE 

qurilmasi og`ir yuk tashuvchi mashinalarda tashiladigan uchta transport blokiga-

minorali, chig`irli, nasosli va nasos transmissionga bo`linadi.  

 Kichik blokli metod burg`i qurilmasini mayda blokli qismlarda ajratishni va 

ularni alohida tashishni ko`zda tutadi. Kichik blok asosiy qismdan va unga ulangan 

burg`ilash qurilmasining bir yoki bir nechta tugunlaridan iborat. Blokning tashqi 

gabaritlari transport vositalarining o`lchamlari bilan chegaralanadi. Tashishning 
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bunday usulini murakkab geologik – geografik sharoitli hududlarda qo`llash tavsiya 

qilinadi. 

 Tashish sharoitlariga ko`ra burg`ilash qurilmasini faqat universal transport 

vositalari bilan, ya`ni temir yo`lda, avtomobilda yoki samolyotda, vertolyotda tashish 

mumkin bo`lganda agregat metodi qo`llaniladi. Burg`ilash qurilmasi o`z gabaritlari 

va massalariga ko`ra yuqorida ko`rsatilgan transport vositalarida tashish mumkin 

bo`lgan o`lchamlardagi agregatlar, sektsiyalar va elementlarga ajratiladi. So`nggi 

metodni qo`llashda ancha mehnat talab qilinadi. Ya`ni uchastkada asbob – uskunalar 

yig`ilgunga qadar ajratilgan hududda maydoncha tartibga solinadi. Yer qazish ishlari 

bajariladi. Chuqur burg`ilash qurilmalari ostiga poydevorlar qo`yiladi. So`nggi 

yillarda bu ishlarni bajarish temir – beton plitalardan foydalanish sababli ancha 

soddalashdi. 

     Burg`ilash minorasi ostidagi maydonchani qurish, burg`ilash uskunasini keltirish 

uchun trassani tayyorlash, olib keluvchi yo`llar, elektr energiyasi tarmoqlari, aloqalar, 

suv bilan ta‟minlash uchun quvurlarni tortish, yer omborlari, tozalash moslamalari, 

shlamni olib chiqish ishlari maxsus talabga javob bera oladigan holda amalga 

oshiriladi.       

  

Nazorat savollari: 

           1. Minorani montaj qilish deganda nimani tushunasiz?  

           2. Minorani montaj qilish metodlari haqida  ma`lumot bering?  

           3 Minorani montaj qilish jihozlari haqida  ma`lumot bering? 

           4. Machtali minoraning montaj qilish jarayoni haqida  ma`lumot bering? 

           5. Minorani tashishda ishlatiladigan transport vositalari haqida  ma`lumot bering? 

           6. Minorani demontaj qilish haqida  ma`lumot bering? 
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O‘quv mаshg‘ulotining 

shаkli   

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 

bо‘yichа muаmmoli seminаr 

Аmаliy mаshg‘ulotdа 

muhokаmа qilish uchun 

sаvollаr  

1. Quvurlаr bazasi.  

2. Burg`ilash quvurlarini turlari. 

3. Mustahkamlash  quvurlarining turlari, 

shablonlash, tanlash va sinash ishlari.  

О‘quv mаshg‘ulotining mаqsаdi: mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 

mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrni yechish 

odаtlаrni rivojlаntirish.       

Pedаgogik vаzifаlаr:  

- mаvzu bо‘yichа 

bilimlаrni ongli rаvishdа 

о‘zlаshtirish vа 

mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 

yechish kо‘nikmаlаrini 

rivojlаntirish;  

- muаmmoli tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 

ilgаri sо‘rish, yakuniy 

xulosаni shаkllаntirish.       

О‘quv fаoliyatini nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

-  quvurlаr bazasini izohlаb berаdilаr;  

- burg`ilash quvurlarini turlarini tushuntirib 

berаdilаr;  

- burg`ilash quvurlarini turlari va ularni 

tanlash haqida ma`lumot beriladi;  

- burg‘ilаsh quvurlаrini ishlаtish haqida 

ma`lumot berаdilаr;  

- mustahkamlash  quvurlarining turlari, 

shablonlash, tanlash va sinash ishlari haqida 

ma`lumot beradilar.    

О‘qitish uslubi vа texnikаsi  
Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, 

munozаrа, prezentаsiY.       

О‘qitish vositаlаri  

Mа’ruzа mаtni, о‘quv mаteriаllаri, 

konspektlаr А32 formаtdаgi qog‘oz, mаrker, 

skotch, proyektor.     

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  
Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 

аuditoriya  

 

 

 

 

Mavzu. Quvurlar bazasi haqida tushuncha.  
 

 

 
 

41-Amaliy mashg‘ulot. 
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Amaliy mаshg‘ulotining texnologik kаrtаsi. 

 

Bosqichlаr 

vаqti 

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich. 

Kirish 

(10 min.) 

1.1. Mаvzuni, mаqsаdi rejаdаgi 

о‘quv nаtijаlаrini e’lon qilаdi 

ulаrning аhаmiyatini vа 

dolzаrbligini аsoslаydi.  

1.2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 

bilimini fаollаshtirаdi.  

1. Quvurlar bazasi nima uchun 

ishlatiladi?  

2.Stellajlar nima uchun ishlatiladi?  

1.1. Mаvzuni eshitаdi 

vа yozаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 

berаdilаr.  

2-bosqich. 

Аsosiy 

(60 min.) 

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik 

guruhlаrgа bо‘lаdi vа mаvzu 

berаdi:  

1) quvurlar bazasi haqida 

tushuncha beriladi. 

2) burg`ilash quvurlarini turlari 

tushuntirilаdi. 

Guruhlаrdа ish boshlаgаnligini 

e’lon qilаdi (1,2-ilovа). 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 

mаslаhаt berib turilаdi.  

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni 

vа о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi.  

Guruhlаrdа tаqdimot bо‘yichа 

umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

2.1. Eshitаdilаr, guruh 

sаrdori topshiriqlаrni 

bаjаrilishini tаshkil 

qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 

bо‘yichа tаqdimot 

tаyyorlаydi.  

Prezentаsiyan tаqdim 

etаdi.  

Perezentаsiyagа 

qо‘shimchаlаr qilаdi, 

boshqа guruhlаrgа 

sаvollаr berаdi.  

Guruhlаr tаqdimoti 

muhokаmа qilаdi vа 

о‘zаro bаholаydilаr.  

3-bosqich. 

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 

Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 

nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа 

qаrаtаdi. Fаol ishtirok etgаn 

tаlаbаlаrni rаg‘bаtlаntirаdi. 

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 

berаdi: yangi mustаqil mаvzuni 

yoritishgа topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 

аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 

vаzifаlаrni yozib 

olаdilаr. 
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41 – amaliy mashg„ulot. Quvurlar bazasi haqida tushuncha. 

41.1. Burg`ilash quvurlarini turlari va ularni tanlash. 

    Bаrchа turdаgi burg„ilаsh quvurlаri vа ulаrning bоg„lоvchi elеmеntlаri (qulflаr, 

bоg„lоvchi muftаlаr, bоg„lоvchilаr)ni  ishlаtishdаn оldin quvurlаr bаzаsidа dаvlаt 

stаndаrtlаri vа nоrmаllаri tаlаblаrigа jаvоb bеrаdigаn xоldа qаytа tеkshiruvdаn 

o„tkаzilаdi. Bundа quvur rеzbаlаrini silliq vа rеzbаli kаlibrlаr bilаn o„lchаb ko„rilаdi 

vа аsоsiy kаttаliklаri tеkshiruvdаn o„tkаzilаdi. Аsоsаn rеzbаli bоg„lаnishlаri 

sinchiklаb tеkshiruvdаn o„tkаzilаdi. Rеzbаlаr silliq, ishkаlsiz, zichligi vа 

mustаhkаmligigа tа‟sir etаdigаn bоshqа kаmchiliklаri bo„lmаsligi kеrаk. Rеzbаli 

bоg„lаnishlаr tеkshiruvdаn kеyin ishchi kаlibrlаr yordаmidа o„lchаb ko„rilаdi. 

Kоntrоl nаzоrаtdаn yarоqli dеb o„tkаzilgаn quvurlаr vа qulflаrning sifаtigа quvurlаr 

bаzаsi jаvоb bеrаdi. Shundаn kеyin quvurlаr bir-birigа bоg„lаnаdi vа qоtirilаdi. 

Bоg„lаshdаn оldin qulfni quvurgа rеzbа yo„nаlishi vа kоnussimоnligini to„g„rilаgаn 

xоldа qоtirilаdi. Kоnussimоnligi kаttа diаmеtrdа egilgаn qulf dеtаli kоnussimоnligi 

kаttа diаmеtrdа egilgаn quvurgа bоg„lаnаdi. Qulflаrni quvurgа bоg„lаsh vа qоtirish 

ishlаri yuqоri tеmpеrаturаdа аmаlgа оshirilаdi. Quvurgа qоtirilishi kеrаk bo„lgаn qulf 

dеtаllаri mаxsus isitish pеchlаridа qizdirilаdi. Qulf dеtаli qizdirilаyotgаn vаqtdа 

rеzbаli quvur yakunigа xisоblаngаn оrаliqdа bеlgi qo„yilаdi. Qаysiki bu bеlgi 

kеlgusidа qizdirilgаn qulf dеtаlini o„q bo„ylаb  jоylаshishini ko„rsаtib turаdi. Qulf 

dеtаllаri turi vа kаttаligigа qаrаv 380 grаdusdаn 430 grаdusgаchа qizdirilаdi. 

 

 
 

41.1 – rasm. Stellaj. 
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      Qulfni quvur rеzbаsigа bоg„lаshdаn оldin fаqаtginа rеzbаning uchidаgi 3-4 

qаtоrigа mоy surtilаdi. Qulf qizdirib bo„lingаch vа quvur rеzbаsi mоylаngаndаn 

kеyin qulf dеtаlini pеchdаn оlinаdi vа quvurgа bоg„lаnаdi. Qizib turgаn qulfni 

quvurgа shundаy qоtirilаdiki uning o„q yo„nаlishi quvurgа qo„yilgаn bеlgigа to„g„ri 

kеlishi kеrаk. Qulf dеtаlining quvurgа qоtirilishi bеlgigа 1,5-2 mm  qоlgungаchа 

bo„lishigа ruxsаt bеrilаdi. Qizdirilgаn xоlаtdа burg„ilаsh quvurigа qоtirilgаn qulf 

sоvigаndаn kеyin quvur bilаn mustаxkаm birlаshаdi vа bоg„lаnish mustаxkаm hаmdа 

gеrmеtik bo„lаdi, qаysiki buni bоsim tа‟siridа sinаb ko„rish shаrt emаs. 

        Burg‘ilаsh quvurlаrini ishlаtish.  

       Tаyyor bo„lgаn burg„ilаsh quvurlаrini bir jаmlаmаgа kеltirilаdi vа ulаr shu 

jаmlаmаdа to„liq ishgа yarоqsiz xоlаtgа kеlgunigа qаdаr ishlаshi kеrаk. Jаmlаmа 

shundаy tаhlаnаdiki undаgi quvurlаrning diаmеtri, dеvоrining qаlinligi  vа uzunligi 

bir xil bo„lаdi. Jаmlаmаdа bittа zаvоddа tаyyorlаngаn bir xil mаrkаdаgi quvurlаr vа  

huddi shundаy qulflаr bo„lishi shаrt. Jаmlаmаning tаrkibi burg„ilаsh quvurlаrining 

sоni vа uzunligigа qаrаb chеgаrаlаnmаydi. Hаr bir burg„ilаsh quvurlаrining 

jаmlаmаsigа tаrtib nоmеri bеrilаdi vа jаmlаmа ichidаgi hаr bir burg„ilаsh quvurigа 

o„zining tаrtib nоmеri bo„lаdi. Bаrchа quvurlаr mаrkаlаrgа аjrаtilаdi. Mаrkаlаrgа 

аjrаtish quyidаgichа bo„lаdi:  Jаmlаmаning tаrtib nоmеri, tаyyorlаngаn po„lаtning 

mustаxkаmlik guruxi, quvurni jаmlаmаgа qo„shilgаn yili, quvur dеvоrining nоminаl 

qаlinligi. 

       Bir jаmlаmаdаn bоshqа jаmlаmаgа burg„ilаsh quvurlаrini o„tkаzish tа‟qiqlаnаdi. 

        Hаr bir burg„ilаsh vа оg„irlаshtirilgаn burg„ilаsh quvurlаri jаmlаmаsigа pаspоrt-

jurnаl to„ldirilаdi vа bu jurnаlgа quvurlаr xаqidаgi bаrchа mа‟lumоtlаr yozib bоrilаdi. 

Pаspоrt bir nusxаdа to„ldirilаdi vа quvurlаr bаzаsidа sаqlаnаdi. Bu xujjаt 

jаmlаmаdаgi bаrchа quvurlаr yarоqsiz xоlgа kеlgunichа to„ldirib bоrilаdi. Burg„ilаsh 

quvurlаrini quduqdа  ishlаtish jаrаyonidа pаspоt-jurnаlgа tа‟mirlаngаnligi xаqidаgi 

mа‟lumоtlаr, buzilishlаr vа аyrim dеtаllаrining ishgа yarоqsiz xоlgа kеlib qоlgаnligi 

xаqidаgi mа‟lumоtlаr, quvurlаr ishlаtilgаn quduqning nоmеri, hаr bir quduqni nеchа 
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mеtr burg„ilаshdа ishlаtilgаnligi, ishlаgаn vаqti vа yеmirilgаnligi xаqidаgi 

mа‟lumоtlаr yozib bоrilаdi. 

        Quduqni burg„ilаsh jаrаyonidа ishtirоk etаdigаn burg„lаsh quvurlаri uchun 

ishlаsh vаqti bo„lib, burg„ilаb o„tilgаn mеtrlаr xisоblаnаdi, tutuvchi jаmlаmаdаgi 

quvurlаr uchun esа ulаr ishlаgаn quduqlаr sоni xisоblаnаdi. Quduqni burg„ilаsh 

jаrаyonidа  ishtirоk etаdigаn burg„ilаsh quvurlаrigа shu quduqdа burg„ilаb o„tilgаn 

mеtrlаr miqdоrigа qаrаb kilоgrаmmdа vа so„mdа shаrtli yеmirilish bеlgilаnаdi. 

Shаrtli yеmirilishni bеlgilаsh «Burg„ilаsh quvurlаrini ishlаtish, tа„mirlаsh vа xisоbgа 

оlish bo„yichа ko„rsаtmаlаr»gа аsоsаn аmаlgа оshirilаdi. Jаmlаmа uchun bеlgilаngаn 

shаrtli yеmirilish xаjmi so„mdа  70 % gа vа qulflаrniki 90 % gа yеtgаndаn kеyin 

shаrtli yеmirilishni bеlgilаsh quvurlаr to„liq yarоqsiz xоlgа kеlgungа qаdаr 

to„xtаtilаdi.  Burg„ilаsh quvurlаrini to„liq yarоqsiz xоlgа chiqаrish, uning xаqiqiy 

xоlаtini tеkshirib chiqib, dеfеktоskоpiya vа o„lchоv ishlаri o„tkаzilgаndаn kеyin 

аmаlgа оshirilаdi. 

      Mаrkаlаrgа аjrаtilgаn vа jаmlаnmаgа jаmlаngаn burg„ilаsh quvurlаri burg„ilаsh 

mаydоnchаsigа kеltirilаdi. Bur„gilаsh quvurlаri, qulflаri vа bоshqа dеtаllаrni 

ishlаtuvchi xisоblаngаn burg„ilаsh brigаdаsi pаspоrtdа ko„rsаtilgаn kаttаliklаri vа 

o„lchоvlаri bilаn sоlishtirib ko„rgаn xоldа burg„ilаsh quvurlаri vа dеtаllаrning sifаtini 

tеkshirib ko„rаdi. Burg„ilаsh ustаsi esа burg„ilаsh quvurlаri quduqqа yеtib kеlishi 

bilаn ulаrning pаspоrt-jurnаlidаn ko„chirmа hаm оlаdi. Tаshqi buzilishlаrgа egа 

bo„lgаn yoki tаshib kеltirish vаqtidа qiyshаygаn burg„ilаsh quvurlаri, qulflаr, 

bоg„lоvchi muftаlаr burg„ilаsh ustаsi tоmоnidаn qаbul qilinmаydi. Kаmchiligi 

аniqlаngаn dеtаllаr yoki tаlаbgа jаvоb bеrmаydigаn dеtаllаr ishgа yarоqsiz 

xisоblаnаdi vа quvurlаr bаzаsigа qаytаrilаdi. 

      Burg„ilаsh qulflаrining tаshqi yuzаsini diаmеtr bo„yichа ruxsаt etilаdigаn bir xil 

yеmirilishi quyidаgichа: 

 

          ZN-80   -   5 mm. dаn оrtiq emаs;     ZN-95   vа   ZN-108   -   6 mm.;     

          ZN-172   -   8 mm.;        ZN-197   -   9 mm.;       ZSH-108   -   8 mm.; 

          ZSH-118   -   9 mm. ;      ZSH-146  -   10mm. ;     ZSH-178   -   11 mm. ; 

          ZSH-203   -   12 mm.;     ZU 155   -    7 mm. ;      ZU-185    -   8 mm. ; 
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41.2. Mustahkamlash  quvurlarining turlari, shablonlash, tanlash va sinash 

ishlari. 

Himoya quvurlarini quduqqa tushirish uchun tayyorlash ishlari texnika bazalarida 

amalga oshiriladi. Bunda quvurlardan maxsus shablon o`tkaziladi, markalarga, 

sortlarga ajratiladi, uzunligi o`lchanadi va gidravlik sinab (opressovka) ko`riladi.  

       Himoya quvurlarini tayyorlash bo`yicha qilingan ishlar 3 nusxadan iborat akt 

tuzish orqali xujjatlashtiriladi (quvurlar bazasi, neftgaz qidiruv ekspeditsiyasi va 

burgilash ustasi uchun). 

        Himoya quvurlarini burg`ilash maydonchasiga maxsus moslashtirilgan 

transportlar yordamida tashib keltiriladi va ularni transportdan tushirish ishlari yuk 

ko`taruvchi mexanizmlar yordamida amalga oshiriladi. Himoya quvurlarini 

transportdan pastga tashlash yoki temir arqon bilan sudrash ta‟qiqlanadi. Xar 1000 

metr himoya quvuri uchun 50 metr rezerv himoya quvuri xam burg`ilash 

maydonchasiga keltiriladi,  

         Keltirilgan himoya quvurlari shu quduq uchun hisoblangan yetarli 

mustahkamlikka ega bo`lishi, zavod sertifikatiga ega bo`lishi, zavod tomonidan 

markalarga ajratilgan bo`lishi va texnik shartlar hamda standart talablariga javob 

berishi kerak. 

       -Qayta shablon o`tkazish, tartib bilan himoya quvurlarini qo`yilishi va rezerv 

himoya qquvurlari alohida joylashtirilishi kerak, 

       -Himoya quvurlarini  joylashtirishda quyidagilarga rioya qilish shart: 

       -Quvurlar oldindan tayyorlangan maydonchalarda, stellajlar  ustiga 

joylashtiriladi; 

      -Xar bir quvurni uzunligi o`lchab chiqiladi va o`lchanchan quvurga bo`yoq bilan 

tartib nomeri, quvur uzunligi, markasi va devorining qalinligi yozib qo`yiladi; 

      -Rezbalardagi himoyalovchi nippellar va xalqalar yechiladi, rezbaning nippel va 

muftalari moydan tozaladi, yuviladi, tozalab artiladi va shundan keyin nippel va 

xalqalar yana qotirib qo`yiladi; 
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     -Quvurning ichki diametrini hisobga olgan holda quvurlar qattiq silindrik shablon 

yordamida tekshirib ko`riladi. Burg`ilash ishlarini olib borayotgan neft-gaz qidiruv 

ekspeditsiyasi quyidagi ishlarni amalga oshiradi: 

      -Spayder-elevatorlar, elevatorlar, halqa (shtropa), sementlovchi uskuna boshchasi, 

haydovchi tiqinlar va himoya quvurlarini tushirishda ishlatiladigan boshqa asboblarni 

tayyorlaydi hamda burg`ilash maydonchasiga keltiradi; 

      -Himoya quvurlarini tushirishdan 3 kun oldin burg`ilash maydonchasiga 

tamponaj sementi olib kelinadi va ariza bilan markaziy labaratoriyaga tahlil uchun 

namuna jo`natiladi; 

      -Himoya quvurlarini tushirib bo`lishni tugashiga 4 soat vaqt qolganda sement, 

sement-aralashtiruvchi mashinalarga joylangan bo`lishi kerak. 

      -Tamponaj qorishmasini qayta ishlash va bufer suyuqligini tayyorlash uchun 

kerakli texnologik materiallar keltirilishi kerak. 

 

Nazorat savollari: 

 

           1. Quvurlar bazasi haqida  ma`lumot bering?  

           2. Burg`ilash quvurlarini turlari va ularni tanlash haqida  ma`lumot bering?  

           3. Mustahkamlash  quvurlarining turlari, shablonlash, tanlash va sinash ishlari  

               haqida  ma`lumot bering? 

           4. Himoya quvurlarini quduqqa tushirish uchun tayyorlash ishlari haqida  ma`lumot  

               bering? 
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O‘quv mаshg‘ulotining 

shаkli   

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 

bо‘yichа muаmmoli seminаr 

Аmаliy mаshg‘ulotdа 

muhokаmа qilish uchun 

sаvollаr  

1. Xavfsizlik texnikasi bo`yicha yo`riqnoma.  

2. Burg`ilash brigadasi a`zolarini ishga 

chiqishidan oldin ularni yuriqnomadan 

o`tkazish. 

3. Burg‘ilash ishlarini bajarishda sanoat 

xavfsizligi.  

О‘quv mаshg‘ulotining mаqsаdi: mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 

mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrni yechish 

odаtlаrni rivojlаntirish.       

Pedаgogik vаzifаlаr:  

- mаvzu bо‘yichа 

bilimlаrni ongli rаvishdа 

о‘zlаshtirish vа 

mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 

yechish kо‘nikmаlаrini 

rivojlаntirish;  

- muаmmoli tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 

ilgаri sо‘rish, yakuniy 

xulosаni shаkllаntirish.       

О‘quv fаoliyatini nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

-  burg`ilashda xavfsizlik texnikasi haqida 

berаdilаr;  

- ishlash jarayonida burg`ilash brigadasi 

a`zolariga qo`yilgan talablar;  

- burg`ilash brigadasi a`zolarini kiyinish 

qoidalari haqida ma`lumot berаdilаr;  

- burg`ilash brigadasi a`zolarini ishga 

chiqishidan oldin ularni yuriqnomadan 

o`tkazish tаrtibini izohlаb berаdilаr;  

- burg‘ilash ishlarini bajarishda sanoat 

xavfsizligi haqida ma`lumot beradilar.    

О‘qitish uslubi vа texnikаsi  
Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, 

munozаrа, prezentаsiya.       

О‘qitish vositаlаri  

Mа’ruzа mаtni, о‘quv mаteriаllаri, 

konspektlаr А32 formаtdаgi qog‘oz, mаrker, 

skotch, proyektor.     

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  
Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 

аuditoriya  

Mavzu. Xavfsizlik texnikasi bo`yicha yo`riqnoma.  
 

 

 
 

42-Amaliy mashg‘ulot. 
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Amaliy mаshg‘ulotining texnologik kаrtаsi. 

 

Bosqichlаr 

vаqti 

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich. 

Kirish 

(10 min.) 

1.1. Mаvzuni, mаqsаdi rejаdаgi 

о‘quv nаtijаlаrini e’lon qilаdi 

ulаrning аhаmiyatini vа 

dolzаrbligini аsoslаydi.  

1.2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 

bilimini fаollаshtirаdi.  

1. Burg`ilash a`zolari nima uchun 

texnik yuriqnomadan o`tkaziladi ?  

2. Burg‘ilash ishlarini bajarishda 

sanoat xavfsizligini ta`minlash 

uchun nimа qilish kerаk?  

1.1. Mаvzuni eshitаdi 

vа yozаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 

berаdilаr.  

2-bosqich. 

Аsosiy 

(60 min.) 

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik 

guruhlаrgа bо‘lаdi vа mаvzu 

berаdi:  

1) burg`ilash  brigadasini 

yuriqnomadan o`tkazish tartibi 

tushuntirilаdi. 

2) Korxonalarda mehnatni 

muhofaza qilish xizmati faoliyati 

tushuntirilаdi. 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 

mаslаhаt berib turilаdi.  

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni 

vа о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi.  

Guruhlаrdа tаqdimot bо‘yichа 

umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

2.1. Eshitаdilаr, guruh 

sаrdori topshiriqlаrni 

bаjаrilishini tаshkil 

qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 

bо‘yichа tаqdimot 

tаyyorlаydi.  

Perezentаsiyagа 

qо‘shimchаlаr qilаdi, 

boshqа guruhlаrgа 

sаvollаr berаdi.  

Guruhlаr tаqdimoti 

muhokаmа qilаdi vа 

о‘zаro bаholаydilаr.  

3-bosqich. 

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 

Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 

nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа 

qаrаtаdi. Fаol ishtirok etgаn 

tаlаbаlаrni rаg‘bаtlаntirаdi. 

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 

berаdi: yangi mustаqil mаvzuni 

yoritishgа topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 

аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 

vаzifаlаrni yozib 

olаdilаr. 
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42 – amaliy mashg„ulot.  Xavfsizlik texnikasi bo`yicha yo`riqnoma. 

42.1. Burg`ilash brigadasi a`zolarini ishga chiqishidan oldin yuriqnomadan 

o`tkazish. 

Neft va gaz  quduqlarini qurish murakkab va xavfli jarayonlardan hisoblanadi. 

Neft va gaz quduqlarini burg„ilashda va muvaffaqqiyatli tugallashda bir qator 

qoidalar va holatlarga amal qilinadi. Quyida shunday qoida va yо„llanmalar 

tо„g„risida fikrlar berilgan. 

1.   Burg„ilash brigadasining hamma a‟zolari asosan burg„ilovchi geologik-texnik 

naryadni (GTN), shu jumladan maydonda burg„ilash ishlarini olib borish 

xususiyatlarini, quduqning geologik qirqimlarini yaxshi bilishi shart. Burg„ilash 

jarayonida oraliqlarda sodir bо„ladigan mushkulotlarga jiddiy e‟tibor berilishi 

talab qilinadi. Bunday oraliqlarni burg„ilab о„tish jarayonida ehtiyotkorlik 

tadbirlari qо„llaniladi.  

2.    Burg„ilash brigadasi jamoasi va asosiy bо„linma bir–biri bilan dо„stona 

munosabatda va chambarchas bog„langan bо„lishi shart. Burg„ilash jarayoni va 

kuzatuv tadqiqot ishlaridan ma‟lumki, neft va gaz quduqlarini qurishda 

kо„tilmagan ekstremal holatlar (avariya, gaz otilmalar, yong„in, favvoralar va 

boshqalar) sodir bо„lib turadi. Bunday paytda burg„ilash brigadasidan malakaviy 

tajriba, ustamonlik, sovuqqonlik, jasorat va ishonchlilik talab etiladi. 

3.   Burg„ilash brigadasining hamma a‟zolari asosan burg„ilovchi о„z ishiga 

professional va ijodkor bо„lishi  shart. Professional bо„lish uchun yangi texnika va 

texnologiyalardan xabardor bо„lishi hamda о„zining malakasini oshirib turishi 

kerak.  

4.   Burg„ilash jarayoni katta о„lchamda konservativdir. Bunda jarayonlarni ketma-

ket, kо„p takrorlanadigan va aniq tartiblar bilan amalga oshirilishi zaruriydir. 

Bunday tartiblardan chetga chiqish kо„p holatlarda murakkabliklarni va 

avariyalarni paydo bо„lishiga olib keladi. 

5.   Jamoaning hamma a‟zolari quduqlarni burg„ilash jarayonida tartib intizomga 

rioya qilishlari shart. Hushyorlikni yо„qotish yoki etiborsizlik kо„p hollarda 

baxtsiz hodisalarga, shu bilan birgalikda keskin holat bilan tugallanishi mumkin. 
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6.   Burg„ilash brigadasining har bir a‟zosi texnika xavfsizligi qoidalariga rioya 

qilishi, shikastlanuvchiga birinchi tibbiy yordam kо„rsata olishi, gaz portlaganda, 

yong„inda va boshqa ekstremal holatlarda о„zining majburiyatlarini mukammal 

bilishi shart va zarurdir. Burg„ilash ustasi tomonidan doimiy ravishda burg„ilash 

brigadasining a‟zolarini о„qitib hamda harakatlanish tartiblarini о„rgatib borladi. 

7.   Burg„ilash brigadasining har bir a‟zosi kо„rsatma bо„yicha о„ziga berkitilgan 

vazifalarni amalga oshirishi shart. Qolgan hamma harakatlar burg„ilash ustasining 

kо„rsatmasiga binoan amalga oshiriladi. 

42.2. Burg„ilash ishlarini bajarishda sanoat xavfsizligi 

Mehnatni muhofaza qilish faoliyati sog„lom va xavfsiz mehnat sharoitini 

tashkil qilish, professional kasalliklarni oldini olish va ularni sog„lomlashtirishga 

qaratilgan. Hamma korxonalarda, tashkilotlarda muassasalarda sog„lom va xavfsiz 

ishlash sharoitlarini yaratish korxonaning, idoraning, tashkilotning ma‟sulllariga 

yuklatiladi. Ma‟muriyat ishlab chiqarish jarohatlarini oldini olish va takomillashgan 

xavfsiz texnik vositalarni joriy qilishga, sanitar–gigiyenik sharoitlarni taminlashga, 

ishchi xizmatchilarga professional kasalliklarni paydo bо„lishini oldini oluvchi 

vositalarni qо„llashga majburdirlar.  

Burg„ilash ishlari о„zining xususiyatiga muvofiq kо„pgina о„ziga mos bо„lgan 

tomonlarga ega.  

Ulardan qо„yidagilarni ajratish muhimdir:  

- burg„ilash ishlari tо„xtovsiz kechayu–kunduz har xil iqlimiy sharoitlarda olib 

boriladi; 

- burg„ilash maydonida bо„lgan burg„ilash xodimlari qisman iqlimiy 

omillardan va tashqi muhitning ta‟siridan himoyalangan; 

- quduq qurilishida ba‟zi bir jarayonlar va operatsiyaning sikllari о„zining 

yuqori jadalligi bilan ajralib turadi va burg„ilash brigadasining a‟zolarida kuchli 

ta‟sirlanishni hosil qiladi; 

- murakkab sharoitlarda quduqlarni burg„ilashda burg„ilash jihozlarida 

chegaraviy kattalikgacha yuklamalarni paydo bо„lishi, tebranishlar, shovqinlar aniq  

asab – psixologik kuchlanishlarni keltirib chiqaradi; 
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- kam о„rganilgan tumanlarda ayniqsa, yuqori qatlam bosimli oraliqlarni 

burg„ilab ochishda kutilmagan xavfli holatlarni paydo bо„lish ehtimoligining 

mavjudligi. 

Burg„ilash xodimlarining yashash joylarini uzoqligi, ularni ish joyiga yetib 

kelguniga qadar uzoq vaqt sarflanishi va charchash holatlarini keltirib chiqaradi. 

Bunday sharoitda burg„ilash korxonasi ishchi xodimlari uchun normal sharoitni 

yaratish va quduq qurilishida xavfsizlikni ta‟minlashi zarur hisoblanadi.  

“О„zbekneftgaz” Milliy Xolding Kompaniyasi tomonidan neft va gaz 

reglamentda keltirilgan bir qator asosli hujjatlarda sanoatda xavfsizlik qoidalarini 

bajarilishi bо„yicha burg„ilash korxonalarining majburiyati keltirilgan.  

Korxonalarda mehnatni muhofaza qilish xizmati tо„g„ridan tо„g„ri bosh 

muhandisga bо„ysunadi va uning о„rinbosari boshqaradi. BIB dagi mehnatni 

muhofaza qilish bо„limi ham bosh muhandisga bо„ysunadi. Bо„limning asosiy 

vazifasi–ishlab chiqarishda baxtsiz hodisalarni oldini olish bо„yicha ishlarni 

tashkillashtirish, jarohatlanishni oldini oluvchi tashkiliy texnik ishlanmalarni va 

sanitar – gigiyenik tadbirlarni ishlab chiqish, ilmiy texnik yutuqlarni qо„llagan holda 

ishlab chiqarish madaniyatini oshirish ishlari kiradi. Mehnatni muhofaza qilish BIB 

hamma bо„limlardagi mehnatni muhofaza qilish holatidagi hamma ma‟sullikni olib 

boradi va xodimlarning ma‟sulligi ham muhandisga yuklanadi.  

Nazorat savollari: 

           1. Neft va gaz quduqlarini burg„ilashda va muvaffaqqiyatli tugallashdagi  

               qoidalar haqida  ma`lumot bering?  

           2. Xavfsizlik texnikasi bo`yicha yo`riqnomada nimalar keltirilgan?  

           3. Burg„ilash brigadasining a‟zolariga qo`yiladigan talablar haqida  ma`lumot  

               bering? 

           4. Mehnatni muhofaza qilish faoliyatiga kim javobgar bo`ladi? 

           5. Burg`ilash brigadasi a`zolarini ishga chiqishdan oldin texnik yo`riqnomadan  

               o`tkazish haqida  ma`lumot bering? 
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O‘quv mаshg‘ulotining 

shаkli   

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 

bо‘yichа muаmmoli seminаr 

Аmаliy mаshg‘ulotdа 

muhokаmа qilish uchun 

sаvollаr  

1. Burg`ilashda ekologik muammolar.  

2. Burg`ilash jarayonida quduqdan 

chiqayotgan shlamlar va burg`ilash 

eritmalarini tayyorlashda ishlatiladigan 

kimyoviy reagentlarni ekologiyaga ta`siri. 

3. Burg`ilash ishlari tugaganidan keyin 

burg`ilash chiqindilarini utilizatsiya qilish.  

О‘quv mаshg‘ulotining mаqsаdi: mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 

mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrni yechish 

odаtlаrni rivojlаntirish.       

Pedаgogik vаzifаlаr:  

- mаvzu bо‘yichа 

bilimlаrni ongli rаvishdа 

о‘zlаshtirish vа 

mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 

yechish kо‘nikmаlаrini 

rivojlаntirish;  

- muаmmoli tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 

ilgаri sо‘rish, yakuniy 

xulosаni shаkllаntirish.       

О‘quv fаoliyatini nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- burg`ilashda ekologik muammolarni izohlаb 

berаdilаr;  

- burg`ilash eritmalarining atrof – muhitga 

ta`siri haqida ma`lumot berаdilаr;  

- quduqdan chiqadigan shlamlarni atrof – 

muhitga ta`sirini аytib berаdilаr;  

- kimyoviy reagentlarni atrof – muhitga 

ta`sirini аytib berаdilаr; 

- burg‘ilash chiqindilarini tozalash, 

zararsizlantirish va utilizatsiyalash jаrаyoni 

bilаn bog‘lаydilаr.    

О‘qitish uslubi vа texnikаsi  
Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, 

munozаrа, prezentаtsiya.       

О‘qitish vositаlаri  

Mа’ruzа mаtni, о‘quv mаteriаllаri, 

konspektlаr А32 formаtdаgi qog‘oz, mаrker, 

skotch, proyektor.     

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  
Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 

аuditoriya  

Mavzu. Burg`ilashda ekologik muammolar.  
 

 

 
 

43-Amaliy mashg‘ulot. 
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Amaliy mаshg‘ulotining texnologik kаrtаsi. 
 

Bosqichlаr 

vаqti 

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich. 

Kirish 

(10 min.) 

1.1. Mаvzuni, mаqsаdi rejаdаgi 

о‘quv nаtijаlаrini e’lon qilаdi 

ulаrning аhаmiyatini vа 

dolzаrbligini аsoslаydi.  

1.2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 

bilimini fаollаshtirаdi.  

1. Burg`ilashning ekologiyaga 

ta`sirini ayting?  

2. Quduqdan chiqayotgan 

ekologiyaga ta`sirini ayting?  

1.1. Mаvzuni eshitаdi 

vа yozаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 

berаdilаr.  

2-bosqich. 

Аsosiy 

(60 min.) 

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik 

guruhlаrgа bо‘lаdi vа mаvzu 

berаdi:  

1) quduqdan chiqadigan shlamlarni 

atrof – muhitga ta`siri 

tushuntirilаdi. 

2) kimyoviy reagentlarni atrof – 

muhitga ta`siri tushuntirilаdi. 

Guruhlаrdа ish boshlаgаnligini 

e’lon qilаdi (1,2-ilovа). 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 

mаslаhаt berib turilаdi.  

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni 

vа о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi.  

Guruhlаrdа tаqdimot bо‘yichа 

umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

2.1. Eshitаdilаr, guruh 

sаrdori topshiriqlаrni 

bаjаrilishini tаshkil 

qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 

bо‘yichа tаqdimot 

tаyyorlаydi.  

Prezentаsiyan tаqdim 

etаdi.  

Perezentаsiyagа 

qо‘shimchаlаr qilаdi, 

boshqа guruhlаrgа 

sаvollаr berаdi.  

Guruhlаr tаqdimoti 

muhokаmа qilаdi vа 

о‘zаro bаholаydilаr.  

3-bosqich. 

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 

Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 

nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа 

qаrаtаdi. Fаol ishtirok etgаn 

tаlаbаlаrni rаg‘bаtlаntirаdi. 

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 

berаdi: yangi mustаqil mаvzuni 

yoritishgа topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 

аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 

vаzifаlаrni yozib 

olаdilаr. 
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43 –  amaliy mashg„ulot.  Burg`ilashda ekologik muammolar. 

43.1. Burg`ilash jarayonida quduqdan chiqayotgan shlamlar va burg`ilash 

eritmalarini tayyorlashda ishlatiladigan kimyoviy reagentlarni ekologiyaga 

ta`siri. 

Tabiiy resurslardan tejamkorlik bilan foydalanish va atrof muhitdagi tabiatni 

muhofaza qilish masalalarining zamonaviy rivojlanish bosqichida insoniyatning 

oldida turgan eng  muhim muammolardandir. Xо„jalik faoliyatiga ta‟sir qiluvchi 

zararli holatlarni bartaraf qilish va ularning oldini olishning umumiy iste‟mol 

holatlarini о„rganish muhim vazifa hisoblanadi. Atrof muhitning muhofazasida va 

ularning har xil ifloslanishlardan himoya qilishdagi ekologik muammolarni yechishda 

aniq vazifalar burg„ilash korxonalariga yuklanadi. Burg„ilash ishlarining ajralib 

turadigan xususiyati shundaki, ular tо„g„ridan  tо„g„ri tabiatda ishlab chiqarishni olib 

borishadilar va о„lkan maydonlarga tarqaladi, faqatgana quriqlik maydoni egallab 

olinmasdan botqoqliklar, kо„llar, dengiz va okean akvatoriyalarni ham egallaydi 

hamda quduqlarni burg„ilashda chuchuk va minerallashgan suv uyumlari, har xil 

tarkibdagi neft va gaz konlari ochiladi.  

 
43.1 – rasm. Neftning ekologiyaga ta`siri. 

 

Burg„ilash ishlarini nazorat qilish mavjud bо„lmaganda ekologik iqlim kuchli 

buzilishga keladi, mahalliy suv manbalari, oqova quvurlar ta‟sirida kimyoviy 

reagentlar, yoqilg„i–moylash materiallarining qoldiqlari, yer bag„ridagi tabiiy flyuid 

oqimlarining oralig„idagi izolyatsiyalar va yer osti ta‟minoti manbaining rejimlari 
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buziladi. Neft va gaz quduqlarining ochiq favvoralari jiddiy ifloslanishlarni keltirib 

chiqaradi, ba‟zi holatlarda atmosferani zaharlanishga olib keladi.  

Yuqorida kо„rsatib о„tkanimizdek, quduqlarni burg„ilashda katta hajmdagi 

yuvuvchi eritmalardan foydalaniladi, ularning tarkibida katta miqdordagi zararli 

aralashmalarning (neft va neft mahsulotlari, kimyoviy reagentlar va hk.) 

konsentratsiyasi mavjud bо„ladi.  

Burg„ilash eritmasining sirkulyatsiya  tizimi yо„qotilganda tо„proqqa singib 

ketadi yoki ochiq suv havzalariga va daryo tarmog„iga oqib qо„shiladi. Quduqlarda 

foydalanib bо„lingan burg„ilash eritmalari yer omborlarida, ochiq gruntli joylarda 

saqlanadi. Kafolat yо„qki yer omborlarida saqlangan burg„ilash eritmalarini filtratsiya 

bо„lib tuproqqa ketmasligiga, shuning uchun ishlatib bо„lingan burg„ilash 

eritmalarining ustiga grunt tо„kiladi, u uzoq vaqt tuproqni zararlovchi manbaga 

aylanadi va qishloq xо„jaligi ishlarini amalga oshirishga tо„sqinlik qiladi.  

 

 
43.2. – rasm. Neftni xayvonat olamiga ta`siri. 

 

Burg„ilash ishlarida hamma zarar keltiruvchi manbalar qо„yidagi guruhlarga 

bо„linadi: 

1. Ishlatish–jihozlarning pollarini, tarnovlarni tozalash, quyqumlarni tashlash, 

sovutish tizimidan suvlarni oqishi va hokazolar.  

2. Texnologik–burg„ilash quvurlari orqali kо„tarilib oqqan burg„ilash 

eritmalari, yuvgandan keyin tashlangan oqova suvlar, burg„ilashda ishlatib bо„lingan 



 328 

ortiqcha burg„ilash eritmalarini paydo bо„lishi, tushirish–kо„tarish jarayonlarini 

amalga oshirishda quduqdan oqib chiqqan eritmalar va hokazolar. 

3. Tabiiy–burg„ilash texnik suyuqlarni chiqib ketishi kuchli atmosferadan 

tushadigan chо„kmalar orqali yoqilg„i–moylash materiallarini qо„shilib ketishi, muzni 

erishi oqibatida burg„ilash maydonidan moddalarni olib chiqishi natijasidagi va 

hokazolar. 

Tabiatni himoya qilishda qо„llaniladigan texnologik jarayonlarning majmuasi 

choralariga ishlash va tadbiq qilish, ishlab chiqarishdagi qoldiqlarni maksimal 

kattalikda kamaytirish va ularni zaharsizlantirish, yopiq tizimdagi texnik suvlardan 

foydalanish texnologiyasini ishlab chiqish va tadbiq qilish, tozalash qurilmalari va 

tizimlarning samaradorligini va ishonchliligini oshirish, qoldiqlarni zararli ta‟sir 

qilishga qarshi qо„llanilgan texnologiyalardan samarali foydalanish kabilar kiradi. 

Burg„ilash tashkilotlarida keyingi yillarda sirkulyatsiya  tarnovlarini 

takomillashtirishga va ularning ishonchliligini oshirishga hamda yuvuvchi eritmalarni 

yig„ish, ishlov berish va qoldiqlarni saqlashga katta etibor berilmoqda.  

Quduqlarni yuvish sohasida qо„yidagi tadbirlar olib borilmoqda: 

- yer omborlaridan foydalanishdan tо„liq voz kechish va ularni katta hajmdagi 

metall rezervlari bilan almashtirish; 

- sirkulyatsiya  tizimida va burg„ilash eritmalarini kо„p о„tkazishda ishonchli 

yopiq quvurli yuritmalarning takomillashtirilgan konstruksiyalaridan foydalanish; 

- burg„ilash eritmalarini quduqdan quduqqa tashishda (birinchi navbatda neft 

va neft asosli) kо„p martali quduqlarni о„zlashtirish amaliyotining ma‟lumotlaridan 

foydalanish; 

- ishlatib bо„lingan burg„ilash eritmalarini qо„shish, ishlov berish va 

zararsizlantirish va maxsus ajratilgan joyga tashish.  

Tuproq va gruntlarni potensial ifloslantirish manbalariga burg„ilash eritmalari 

chо„kindilarini omboridan – yig„iladigan joylari о„ralganda talab darajasida 

bо„lmaganligi uchun oqib chiqishi grunt orqali sizib chiqishi natijasida sodir 

bо„lishidir. Yer manbalarini ifloslantirish manbalariga ishlatilgan burg„ilash 

eritmalari va burg„ilash quyqumlari kiradi. 
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Suvdan maxsus foydalanish viloyat tabiatni muhofaza qilish bо„limi tomonidan 

berilgan ruxsatnomasi asosida amalga oshiriladi. 

«Sni Pt. 49-416» ga muvofiq texnik suv sarfi quyidagini tashkil qiladi: 

- «ESN-49» muvofiq minora montaj ishlarida qurilish montaj ishlarini hajmiga 

nisbatan; 

- tayyorlov ishlarini burg„ilashda – 43 m
3
/sut; 

- burg„ilashda va mustahkamlashda – 72 m
3
/sut; 

- sinashda – 20 m
3
/sut; 

Suv muhitini ifloslantiradigan manbalardan biri oqova burg„ilash suvlari 

(OBS), qayta ishlangan burg„ilash suvlari, burg„ilangan jinslar yoki burg„ilash 

quyqumlari hisoblanadi, qaysiki ular maxsus yer omborlarida saqlanadi va yig„ilishi 

bо„yicha eng kо„p zarar keltiradigani bu oqova burg„ilash suvlarining suyuq 

chiqindilari hisoblanadi. 

OBS–larni zararsizlantirish burg„ilangan jinslarning minerallashganlik 

darajasiga, foydalanish va eritmalarni qayta ishlashda qо„llaniladigan materiallarni 

tarkibiga bog„liqdir. 

Ifloslantirgichlar shakllanish shartlariga muvofiq:  

- ishlatish–pollarni va jihozlarni, elak turlarini tozalash tizimlarni sovutishdagi 

qayta ishlatilgan suvlar kiradi; 

- texnik suvlar–burg„ilash quvurlarini yuvishdagi suvlar;  

- avariya–quvur uzatmalarni yorilishi, yopib–ochiladigan moslamalarni 

nosozligi; 

- tabiiy–yomg„ir va erigan qor suvlari hamda tozalash qurilmalarida burg„ilash 

eritmalarini tozalashda oqib chiqadigan suvlar. 

Oqova suv texnologik burg„ilash jarayonida qо„llaniladi, yer usti suv 

havzalariga tashlanmaydi, quyqum tо„plagichlarga yig„iladi va tindirilgandan keyin, 

koagulyantlar bilan ishlanib qaytadan foydalaniladi. 

Tuproq va suv obyektlarini himoya qilish uchun kompleks (bir butun) tadbirlar 

oldindan ishlab chiqiladi: 
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- burg„ilash va yashash joyi uchun ajratilgan 2,5 ga yerdagi tuproq qatlamini 

0,2 metr chuqurlikda olish; 

- tuproq qatlamini vaqtinchalik omborga yig„ish; 

- burg„ilash chiqindilarini yig„adigan va saqlaydigan inshoot tizimini qurish; 

- umumiy omborga ishlatilgan suvlarni olib tashlaydigan burg„ilash navlari 

inshooti tizimini qurish; 

- oqib chiqadigan suvlarni va chiqindilarni yig„adigan va saqlaydigan 

qurilmalarni qurish; 

- territoriya chegarasida vaqtinchalik foydalanish uchun ajratilgan joyda 

ishlarni olib borish; 

- yer uchastkalarini himoya novlari (ariqchalari) yoki tо„siqlar bilan о„rash; 

- transtportlarni faqat amaldagi yо„llar orqali harakatlanishi, bu yо„llarni suv 

qо„yiruvchi qurilmalar bilan ta‟minlash; 

- tabiiy obyektlarni territoriyasidagi toshqin suvlarini yig„ilishi va toshishi 

natijasida zaharli moddalarni tarqalib ketishiga yо„l qо„ymaslik; 

 

43.1. Burg„ilash chiqindilarini tozalash, zararsizlantirish va utilizatsiyalash 

(qayta foydalanishga tiklash) 

Yuqoridagi masalani yechishda texnologik sxema qabul qilishni yо„naltirilgan 

burg„ilash qurilishni tugallashda quyqum omborlarni о„z vaqtida sifatli tugallanishini 

va bartaraf etishni amalga oshirishga yо„naltirilgandir. 

Tozalangan burg„ilash oqova suvlarini suvdan tozalash va qayta ishlatishga 

tayyorlash texnologiyasi asosida burg„ilash chiqindilarini alohida turlari bо„yicha 

yig„ish tizimini oldindan rejalashtiradi. Shu maqsadda oldindan ikkita ombor hisobga 

olinadi, birinchi ombor qayta ishlangan burg„ilash eritmalarini va burg„ilangan 

jinslarni yig„ishga mо„ljallangan, ikkinchi omborda esa koagulyant va flokulyantlar 

bilan qayta ishlangan oqova suvlar tindiriladi. Shuning uchun seksiyalar bir-biridan 

alohida ajratiladi. Burg`ilash ishlari tugallanganidan so`ng burg`ilash eritmalari  
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43.3. – rasm. Burg`ilash eritmasini utilizatsiya qilish. 

 

chiqindilari saqlanadigan maxsus hovuz (shlamonakopitel)dagi burg`ilash 

chiqindilari  maxsus joylarda olib borilib utilizatsilanadi. Burg`ilash maydonchani 

tayyorlashda burg`ilash maydaonchadasidagi olib tashlangan unumdor qatlam qayta 

o`z joyiga joylashtiriladi 

Nazorat savollari: 

           1. Burg`ilashda ekologik muammolar haqida  ma`lumot bering?  

           2. Quduqdan chiqayotgan shlamlarni ekologiyaga ta`siri haqida  ma`lumot bering?  

           3. Kimyoviy reagentlarni ekologiyaga ta`siri haqida  ma`lumot bering? 

           4. Burg`ilash eritmalarini ekologiyaga ta`siri haqida  ma`lumot bering? 

           5. Burg„ilash chiqindilarini tozalash va utilizatsiyalash haqida ma`lumot bering? 
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O‘quv mаshg‘ulotining 

shаkli   

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 

bо‘yichа muаmmoli seminаr 

Аmаliy mаshg‘ulotdа 

muhokаmа qilish uchun 

sаvollаr  

1. Halokatlar va ularning turlari.  

2. Murakkabliklar va ularning turlari. 

3. Halokatga qarshi jihozlаr.  

О‘quv mаshg‘ulotining mаqsаdi: mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 

mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrni yechish 

odаtlаrni rivojlаntirish.       

Pedаgogik vаzifаlаr:  

- mаvzu bо‘yichа 

bilimlаrni ongli rаvishdа 

о‘zlаshtirish vа 

mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 

yechish kо‘nikmаlаrini 

rivojlаntirish;  

- muаmmoli tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 

ilgаri sо‘rish, yakuniy 

xulosаni shаkllаntirish.       

О‘quv fаoliyatini nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- halokatlarni izohlаb berаdilаr;  

- halokatlarning turlari va sabablarini 

tushuntirib berаdilаr;  

- halokatlarni bartaraf qilish jihozlаrini аytib 

berаdilаr;  

- halokatlar chog`ida bajariladigan ishlarni 

izohlаb berаdilаr;  

- Halokatlarni bartaraf qilish usullari va 

jihozlarini qo`llash tartibi haqida ma`lumot 

beradilar.    

О‘qitish uslubi vа texnikаsi  
Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, 

munozаrа, prezentаsiya.       

О‘qitish vositаlаri  

Mа’ruzа mаtni, о‘quv mаteriаllаri, 

konspektlаr А32 formаtdаgi qog‘oz, mаrker, 

skotch, proyektor.     

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  
Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 

аuditoriya  

 

 

 

 

Mavzu. Halokatga qarshi jihozlar va uskunalar.  
 

 

 
 

44-Amaliy mashg„ulot. 
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Amaliy mаshg‘ulotining texnologik kаrtаsi. 

 

Bosqichlаr 

vаqti 

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich. 

Kirish 

(10 min.) 

1.1. Mаvzuni, mаqsаdi rejаdаgi 

о‘quv nаtijаlаrini e’lon qilаdi 

ulаrning аhаmiyatini vа 

dolzаrbligini аsoslаydi.  

1.2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 

bilimini fаollаshtirаdi.  

1. Nimа uchun quduqlаrda 

halokatlar vujudga keladi?  

2. Quduqlаrni halokatlarni oldini 

olish uchun nimа qilish kerаk?  

1.1. Mаvzuni eshitаdi 

vа yozаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 

berаdilаr.  

2-bosqich. 

Аsosiy 

(60 min.) 

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik 

guruhlаrgа bо‘lаdi vа mаvzu 

berаdi:  

1) mustаhkаmlаsh ishlаrini olib 

borish tushuntirilаdi. 

2) mustаhkаmlаsh uchun 

quduqlаrni tаyyorlаsh ishlаri 

tushuntirilаdi. 

Guruhlаrdа ish boshlаgаnligini 

e’lon qilаdi (1,2-ilovа). 

Topshiriqni bаjаrish jаrаyonidа 

mаslаhаt berib turilаdi.  

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni 

vа о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi.  

Guruhlаrdа tаqdimot bо‘yichа 

umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

2.1. Eshitаdilаr, guruh 

sаrdori topshiriqlаrni 

bаjаrilishini tаshkil 

qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 

bо‘yichа tаqdimot 

tаyyorlаydi.  

Prezentаsiyan tаqdim 

etаdi.  

Perezentаsiyagа 

qо‘shimchаlаr qilаdi, 

boshqа guruhlаrgа 

sаvollаr berаdi.  

Guruhlаr tаqdimoti 

muhokаmа qilаdi vа 

о‘zаro bаholаydilаr.   

3-bosqich. 

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 

Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 

nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа 

qаrаtаdi. Fаol ishtirok etgаn 

tаlаbаlаrni rаg‘bаtlаntirаdi. 

3.2. Mustаqil tа’lim uchun topshiriq 

berаdi: yangi mustаqil mаvzuni 

yoritishgа topshiriq berаdi.     

3.1. Tinglаydi, 

аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 

vаzifаlаrni yozib 

olаdilаr. 
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44 – amaliy mashg„ulot. Halokatga qarshi jihozlar va uskunalar. 

44.1. Halokatlarni yuzaga kelish sabablari. Asoratlar va halokatlarning 

turlari va paydo bо„lish sabablari. 

Burg„ilash jarayonida quduqning ichida burg„ilish quvurlari birikmasini va 

mustahkamlash quvurlarini, burg„i tub dvigatellarini sinig„i va bо„laklarini qoldig„ini, 

tizma quvurlarining ushlanib qolishi, quvurlarni uzilib quduqqa tushib ketishi, begona  

metall narsalarni quduqqa tushib ketishiga avariyalar deb ataladi. Tasdiqlangan 

burg„ilash rejimiga rioya qilinmaganda, burg„ilash asboblari va jihozlari nosoz 

bо„lganda, burg„ilash brigadasining a‟zolarini malakasi yetarli bо„lmaganda va о„z 

vazifasiga sovuqqonlik bilan yondoshganda avariyalar sodir bо„ladi. 

Avariyalarning asosiy turlariga ishlanishlar, burg„i va turboburlarning 

quduqdagi siniqlari, burg„ilash quvurlaridagi  yoriqlar va yechilib ketishlar, har xil 

metall bо„laklarining quduqqa tushib ketishlari kiradi. 

Burg„ilash va mustahkamlash tizmalarining ushlanib qolishi asosan quyidagi 

sabablarga muvofiq sodir bо„ladi; 

- quduqdagi о„tkazuvchan qatlamlarda bosimning farqi  hamda burg„ilash va 

mustahkamlash tizmasining ba‟zi bir qismlarini quvur devori bilan ma‟lum bir 

vaqt davomida tо„g„ridan-tо„g„ri kontaktda bо„lishi; 

- quduqda otilmani, suv paydo bо„lishini yoki burg„ilash eritmasini yutilishi 

evaziga gidravlik bosimning keskin о„zgarishi sababli;  

- quduq stvolining butunligini о„pirilishi, tog„ jinslarining oqishi yoki stvolining 

qisqarishi hisobiga buzilishi; 

- burg„ilash jarayonida burg„ida qisilishning paydo bо„lishi yoki burg„ilash 

asboblarini tushirish yoki kо„tarishda torayishlar sababli; 

- tarnovlarda burg„ilash va mustahkamlash quvurlarning yopishib qolishi, 

burg„ilash asboblariga begona narsalar tushib ketganda, oldingi burg„idan keyin 

quvurning devoriga yangi burg„i bilan ishlov berilganda qisqargan joyiga 

ushlanib qolishi sababli; 
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-   burg„ilash eritmasining sirkulyatsiyasi tо„xtatilganda burg„ilangan tog„ 

jinslarining zarrachalarini yoki gilli eritmadagi qattiq fazaning chо„kmaga 

tushishi natijasida; 

- burg„ilash tizmasining birikish joylaridan eritmani chiqib ketishi, burg„i orqali 

sirkulyatsiyani tuliq amalga oshmaganligi sababli; 

- sement kо„prigini о„rnatishda quvurlar halqa oralig„ida sement aralashasining 

о„z muddatidan oldin qotishi sababli; 

- elektr energiyasidan ajratilganda yoki burg„ilash qurilmasining kо„tarish 

dvigatellarini ishdan chiqqanligi sababli. 

44.2. Halokatlarni bartaraf qilish usullari va jihozlari. 

Ushlanib qolishlarni oldini olish uchun; 

- quduqning devorida juda yuqa qatlam hosil qiluvchi yuqori sifatli gilli 

eritmalarni haydash; 

- gilli eritma oqimining maksimal imkoniyati doirasida kiruvchi tezligini 

ta‟minlash. Burg„ilash tizmasini kо„tarishdan  oldin burg„ilangan tog„ 

jinslarining tо„liq yuvilib chiqishini ta‟minlash va gilli eritmaning parametrlari 

tо„liq GTN –ga mos kelishi kerak; 

- gilli eritmalar tarkibidagi burg„ilangan tog„ jinslarining bо„lakchalarini tо„liq 

tozalanishi ta‟minlanishi; 

- qalin qobiq paydo bо„lishi ehtimoli mavjud bо„lgan zonalarga burg„ilash 

jarayonida doimiy ishlov berish; 

- burg„ilash tizmasini aylantirishda gilli eritmalarni og„irlashtirish; 

- chuqur quduqlarda kiruvchi gilli eritmaning harakatini rostlab turish, keskin 

pasayib ketganda burg„idan yuqoridagi burg„ilash quvurlarining rezbali 

birikmalarida yuvilishlar paydo bо„lishi mumkin;     

- majburiy tо„xtatilganda har 3-5 daqiqa davomida burg„ilash tizmasiga harakat 

berib turish; 

- elektr energiyasi uzilib qolganda avariyadagi dezil generotorni qо„shish va 

burg„ilash tizmasiga davriy harakat berish; 
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- kо„taruvchi mexanizmning pnevmatik muftasi ishdan chiqqanda tezda avariya 

boltini о„rnatish va burg„ilash tizmasiga harakat berish yoki uni kо„tarib qо„yish. 

Og„irlashtirilgan gilli eritmadan foydalanilganda burg„ilash tizmasini ushlanib 

qolishini oldini olish uchun tizimli ravishda tozalash qо„shimchalarini qо„shib turish: 

neft (10-15%), grafit (0.8% dan ortiq emas), SFM (masalan sul‟fonol kurinishidagi 1-

3% gacha suvli aralashma) SMAD-1 turidagi portlovchi qо„shimcha (3% gacha )va 

SG (2% gacha). 

Har bir eritmaning retsepturasining tarkibi laboratoriyada aniqlashtiriladi. 

Qidiruv quduqlarini burg„ilashda neftga qо„shimchalar va boshqa neft asosli 

qо„shimchalarni qо„shish tavsiya qilinmaydi, chunki mahsuldor qatlamga ta‟sir 

qiladi. 

Burg‘ilarning sinishini oldini olishda quyidagi choralar qо‘llaniladi; 

- burg„ilarni quduqqa tushirishdan oldin diametri halqali shablon bilan qul‟f 

rezbalari, kaftining payvandli choklari va korpusi hamda yuvuvchi teshiklari 

tashqi tomonidan nazorat qilinadi, sapfalardagi sharoshkalarni nasadkalari–qul 

bilan aylantirib tekshiriladi; 

- burg„ilash ishlari geologik texnik naryaddagi kо„rsatmalar asosida olib 

boriladi. Asosiy etibor burg„ilash eritmalaridan tozalashga qaratiladi – quduq 

ichidan chiqarib olingan burg„i rotorga kirgizmali doska yordamida ochiladi, suv 

bilan yuviladi, tashqi nazoratdan о„tkaziladi. 

Quduqning tubini davriy ravishda magnitli frezer  yoki quduq tubi quyqum 

tutqichlari yordamida metall bо„lakchalaridan tozalab turiladi. 

Turboburlarni  sinishi burg„ilash eritmalaridan ajratish rezbalarni bо„shab 

ketishi va korpusning yuqori rezbasining yuritmaning pastki rezbasidan uzilib ketishi 

va quduqda turbinalar qoldirilganda nippelni yechilib ketishi tufayli sodir bо„ladi. 

Bunday sinishning  asosiy belgilariga burg„ilash nasoslaridagi bosimning keskin 

pasayishi va burg„ilab о„tishdagi tо„xtab qolishlar kiradi. 

Turboburlarda avariyalarni oldini olish uchun gaykalarning, yuritmalarning, 

nippellarning mahkamlanishi va har bir turboburning valini aylanishi tekshiriladi.  

 Tutqichlar 
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Tutqich asboblari har xil maxsus ishlarda qо„llaniladi va turli xil bо„ladi hamda 

avariyalarni bartaraf qilishda foydalaniladi. Ulardan asosiylariga tо„xtalib о„tamiz.  

Metchiklar –  quvurlar devorining ichki tomonidan ushlab chiqarishga 

mо„ljallangan va universal, maxsus va silliq turlarga bо„linadi. Bular quvurlarning 

boshida muftasi va  bog„lovchisi bо„lsagina ishlatiladi. Universal metchik (44.1-

rasm) mayda rezbali bо„ladi, burg„ilash quvurlarni ushlab yuqoriga chiqaradi.  

Maxsus metchiklar yirik rezbali bо„ladi, burg„ilash va og„irlashtirilgan 

burg„ilash quvurlarini bog„lovchi yirik rezbalaridan ushlashga mо„ljallangan.  

            

 
 

44.1-rasm. Markazlovchi yo„naltiruvchi universal metchik. 
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Silliq metchiklar universal metchikka о„xshash, lekin unda rezba bо„lmaydi. 

Bu turdagi metchik quduqda qolib ketgan quvurlar aylanuvchan bо„lmaganda 

ishlatiladi. Qolib ketgan quvur aylanuvchi bо„lganda, universal metchik bilan uning 

devorlarini kesib rezba chiqarishga va ushlashga imkoniyat bermaydi.Metchiklar 

о„ng va chap rezbali qilib tayyorlanadi. Chap rezbali metchiklar qisilib qolgan 

quvurlarni rezbali bog„lovchilardan yechib olishda xizmat qiladi.  

Metchiklar 12XN markali pо„latlardan yasaladi. Metchiklar markazlashtiruvchi 

va yо„naltiruvchi moslamaga о„rnatilgan bо„ladi. (44.2- va 44.3-rasmlar). 

 

  
44.2-rasm. Universal metchikning 

markazlashtiruvchi moslama bilan 

ulanishi: 

a-darichali yo„naltiruvchi; b-karnayli 

yo„naltiruvchi; v-markazlashtiruvchi 

moslama.  

1-boshcha; 2,3-yo„naltiruvchi;  

4-karnay; 5-halqasimon 

markazlashtiruvchi moslama;  

6-metchik. 

44.3-rasm. Metchik 

1-boshcha; 2,3-yo„naltiruvchi;  

4-karnay; 5-halqasimon markazlash-

tiruvchi moslama 

 

Qо‘ng‘iroqlarning turlari (Колокол) – Bu qо„ng„iroqning ichiga kirgan quvur 

undan yuqoriga о„ta olmaydi. Tutilishi kerak bо„lgan quvurning boshi tekis bо„ladi, 

unda mufta yoki bog„lovchi (zamok) bо„lmasligi kerak.  
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«KSB» turdagi qо„ng„iroq 35.4-rasmda kо„rsatilgan. U о„zi orqali ichidan 

quduqning ichida uzilib qolgan quvurni yuqoriga о„tkazadi va pastdagi mufta yoki 

bog„lovchidan (zamokdan) tutadi.  

«Silliq» qо„ng„iroqning ichki tomoni rezbasiz silliq bо„ladi. Uning konusligi 

0 40  dan 2  gacha. Ular 40XN, 45U, 200X markali pо„latlardan tayyorlanadi.  

«Silliq» qо„ng„iroq quduqda qolib ketgan quvurda rezba chiqarishning iloji 

bо„lmagan paytlarda qо„llaniladi.  

 Vtulka tutqichli qо„ng„iroqlar almashtirib turiladigan  vtulka tutqichlari bilan 

farq qiladi. Bu turdagi qо„ng„iroqar «KSB» turdagi qо„ng„iroqlar kabi, qolib ketgan 

quvurni о„zidan  о„tkazib, pastki mufta yoki bog„lovchidan tutadi va vtulkalar 

almashtirilib turiladi.  

Qо„ng„iroqlar о„ng va chap rezbali bо„ladi. Chap rezbali qо„ng„iroqlar quduqda 

uzilib qolgan quvurlarni rezbalaridan yechib, bо„laklab chiqarishda ishlatiladi. 

Qо„ng„iroqlarga yо„naltiruvchi karnay bog„lanadi. Buning uchun 

qо„ng„iroqlarning pastki uchiga tashqi rezba chiqariladi. 

 

  
44.4-rasm. Qo„ng„iroq (Колокол): 

a-yo„naltiruvchi boshchali; b-pastki uchi kertikli (qirqilgan). 

Shlips – quduqda uzilib qolgan quvurlarning tashqi devoridan ushlab 

kо„tarishga xizmat qiladi. Shlips ichiga о„rnatilgan rezina manjet qolib ketgan 

quvurni yuvishga imkon beradi.  
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44.5-rasm. Shlips: 

1-o„zgartma;2-rezinali zichlanma; 3-tutqich korpusi; 4-plashka. 

Shuning uchun shlips ba‟zan yuvuvchi tutqich deb ataladi. Shlips korpusining 

ichida yuqoriga-pastga harakat qiluvchi kertikli suxariklar mavjud, ular prujina 

ta‟sirida turadi va quvurlarni kertiklari bilan tutadi. Quvurlarni va quvur muftasini 

yoki bog„lovchini tutuvchi shilpslar bor. Shlipsning ikkitasini birlashtirib ishlatsa 

ham bо„ladi (44.5-rasm). 

Overshotlar – quduqda uzilib qolgan yoki yuqoridan favqulodda quduqga 

tushib ketgan quvurlarni tutib, kо„tarib chiqishda qо„llaniladi. Overshotning korpusi 

ichiga ressor kabi prujinalar о„rnatilgan.  Prujinalar qolib ketgan quvurning muftasi 

yoki bog„lovchisi tagidan tutadi. Overshotlar quduqda qolgan quvurlarni aylantirish 

yoki ularga yuqori-pastga qarab harakatlantirishga mо„ljallangan. Overshot orqali 

quduqni yuvish mumkin emas (44.6-rasm). 
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44.6-rasm. Overshot: 

1-korpus; 2-prujina 

 

Quvurtutqichlar – quduq ichida uzilib qolgan quvurlarni ichki devoridan tutib, 

yuqoriga olib chiqishda quvur tutqichlar qо„llaniladi. Unda quvur devorlariga tirnalib 

yopishadigan sangalari mavjud. Sangalar konusli halqaga о„rnatilgan. Ular konusli 

halqaga siljib quvur devorlariga yopishadi. Quvurtutqichlarda quduqni yuvish uchun 

rezina manjeti ham bо„ladi. Quvurtutqichlarning yuqorisida uni tushiradigan quvurga 

bog„lash uchun ulagich, osti qismi esa qolgan quvur og„ziga tо„g„rilab berish uchun 

konussimon yо„naltiruvchi bilan jihozlanadi (44.7-rasm). 

Quvurtutqichlarning yana bir turi–universal quvurtutqich (TVU) dir. Uning 

kо„rinishi 44.8-rasmda  keltirilgan. TVU tutqichli korpus (5), tutqich vtulkalari 

(1,2,3), rezina manjet (7), voronkali yо„naltiruvchi (6), voronka (9), quvurlarga 

ulagichdan (4) iborat. Korpusning pastki uchi quvurga osonlik bilan kirish uchun 

konuslangan (8). Tutqich  vtulkalari konusli yuzaga о„rnatilganligi uchun pastga 

harakat qilganda ularning diametrlari kichrayadi, yuqoriga tortganda quvur 

devorlariga yopishib kengayadi. Shu tufayli quvurni mahkam ushlab, yuqoriga olib 

chiqadi.  
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44.7-rasm. Quvur ichidan tutqich (TVO). 

1-ulagich; 2-gayka; 3,6-shponka; 4-korpus; 5-tutqich sangasi; 7-konusli halqa; 8-

rezina manjeti; 9-konussimon yo„naltiruvchi; 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

44.8-rasm. Universal quvur-tutqich (TVU-trubolovka vnutrennaya universalnaya) 

1, 2, 3-tutqich vtulkalari; 4-ulagich; 5-tutqichli korpus; 6-yo„naltiruvchi karnay; 7-

rezina manjet; 8-konusli moslama; 9-karnay. 
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Kesuvchi asboblar majmuasi – mustahkamlovchi quvurlar birikmasidan 

tuynuk ochishga va keyinchalik u orqali quduqning yangi yо„nalishini kavlashga 

mо„ljallangan.  Pilotli frezer-rayber majmuasi (44.9-rasm) va frezer-burg„idan 

(44.10-rasm) tashkil topgan. Birinchisi yordamida mustahkamlovchi quvurlarning 

birikmasidan tuynuk (deraza) ochiladi va shtok orqali frezer-rayberning  quvurlar 

birikmasidan ohista chiqishiga erishiladi. Frezer-burg„i bilan tuynuk jihozlanadi. 

Korpusning ishchi yuzasi qattiq qotishma plastinli kesuvchi tishlar bilan jihozlangan. 

Uning korpusi (2), torsa va yon yuzalari mayda metall-keramik qattiq qotishmalar (3) 

bilan qoplangan.  

 

  
44.9-rasm. Frezer-

rayber: 

1-korpus; 2-shtok 

44.10-rasm. Frezer-burg„i: 

1-mufta; 2-korpus; 3-metall keramik qattiq otishma. 

 

Magnitli frezerlar – quduqdan ferromagnit xossaga ega bо„lgan metall 

qoldiqlari magnitli frezerlar yordamida chiqariladi. Bu frezerlar ikki turda bо„ladi: 

faqat magnit kuchi bilan tutuvchi MF hamda magnit va qopqoq tutqichli MTF. MTF 

frezer bilan noferromagnit buyumlar (burg„ining tishlari, yengil qorishmali metall 

buyumlar) tutish uchun quyqum-metall ushlagichlar bilan bir marta ishlash tavsiya 

qilinadi. Quduq tubidagi buyumlarning hammasini chiqarib olish uchun quduq 

mukammal yuviladi. Yuvish muddati quduq tubining holatiga va quduq chuqurligiga 
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bog„liq. Agar metall buyumlar magnit qutbdan 1-2 sm masofada joylashgan 

bо„lganda, uni tutqichlar о„ziga yaxshi tortadi. Quduq tubida yirik buyumlar mavjud 

bо„lganda, koronkali frezerlar qо„llaniladi. Frezerni kо„tarishdan oldin uni magnit-

frezerga beriladigan yuklanishi 50 kN dan oshmaslgi kerak. Frezer kо„tarilgandan 

keyin ishchi qismi metall parchalaridan tozalanadi (44.11-rasm). 

 
44.11-rasm. Magnitli frezer –tutqich: 

a) – MF turi; b) – MTF turi; 1-ulagich; 2-korpus; 3-magnit; 4-magnitning pastki 

qutbi; 5-qopqoq.  

 

Quduqning tubida qolgan metall qoldiqlarini tutib chiqarish uchun gidravlik 

tutqichlarning bir necha turlaridan foydalaniladi. Bu tutqich diffuzordan о„tgan kuchli 

eritma oqimidan hosil bо„lgan vakuum ta‟sirida tutqich tashqarisidagi eritmaning 

sо„rilishi tufayli qoldiq metallarni tortib oladi (44.12-rasm).  

Quyqum-metall tutqichlar – (QMT)-quduq tubida qolgan metall parchalarini 

olish uchun ishlatiladi. Quyqum-metall tutqichlarning bir qancha turlari ma‟lum. 

Quyqum-metall tutqichlar ikki tomonidan yirik rezba chiqarilgan asosiy о„qdan va 

uning ustiga о„rnatilgan vtulkadan iborat. Asosiy о„q va vtulka oralig„idagi bо„shliq 

mayda metallchalar kirib joylashishi uchun xizmat qiladi. Mayda metallchalarni 

harakatdagi eritma kо„tarib vtulkani ichiga tashlaydi. QMTlarni magnit frezerlari 

yoki torsali frezerlar bilan ham ishlatgan ma‟qul. Bularning bir turi 44.14-44.15 

rasmlarda kо„rsatilgan, 
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44.12-rasm. Ye.M. Kuriyev va N.I. 

Lukinov  metall – tutqichi: 

1-qin; 2-diffuzor og„zi; 3-diffuzor;  

4-eritmani tashqariga yuboruvchi 

teshik; 5-karnay; 6-filtr; 7-metall 

parchalari kiradigan kamera;        

8-koronka. 

44.13-rasm.  Quyqum – metall tutqich 

(QMT-3): 

1-quvur bilan bog„lovchi ulagich;  

2-gayka; 3-vtulka rezbasi; 4-vtulka;  

5-asosiy о„q; 6-burg„iga bog„lovchi ulagich. 

 

Quvurkeskichlar – quduqda ushlanib qolgan quvurlarning birikmasini 

butunligicha chiqarishning imkoni bо„lmaganda, ular qismlarga ajratib chiqariladi. 

Shuning uchun quduqda qolgan burg„ilash quvurlarining yuqori qismining 

shikastlanmasligi ta‟minlanadi. Ayrim hollarda quvurlar birikmasining pastki qismida 

boshqa ishlarni bajarish uchun uning yuqori qismidagi shikastlangan quvurlarni 

chiqarish talab qilinadi. Shu maqsadda quvurkeskichlarning har xil turlari 

qо„llaniladi. Quvurkeskichlar ishlatish tartiblariga muvofiq mexanik, gidravlik va 

kimyoviy bо„ladi. 

Mexanik ichki quvurkeskich – quduqda qoldirilgan quvurlarni kesishda va 

keyinchalik ularni tashqariga chiqarib olishda mexanik ichki quvurkeskichdan 

foydalaniladi. Quduqga burg„ilash quvurlari birikmasida quvur keskich tushiriladi 

(44.14-rasm).  
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44.14-rasm. Gidravlik zarbali 

mexanizm: 

1-shpindel; 2-silindr ulagichi; 3-silindr; 

4-zarbalovchi; 5-porshen; 6-shtok; 7-

ostki ulagich. 

 

44.15-rasm. Mexanik quvurkeskich. 

1-korpus; 2-richag o„qi; 3-kesuvchi 

richag; 4-qattiq qorishmadan 

tayyorlangan plastinkalar. 

 

Muhr – quduqda qolgan buyumlar tо„g„risida ma‟lumotlar olish, 

mustahkamlovchi quvurlar birikmasining yemirilgan joyini va xarakterini aniqlash 

uchun har xil turdagi muhrlar qо„llaniladi (44.16-rasm). 

Muhr quduqda qolgan buyumlardan tamg„a olishga mо„ljallangan. 

Mustahkamlovchi quvurlar birikmasining ezilgan yoki yuvilgan joylarini aniqlash 

uchun konusli muhr qо„llaniladi (44.16- a, rasm). 

 

 
44.16-rasm. Muhrlar: 

a-konusli muhr; b,d,e -yassi muhrlar; 1-korpus; 2-qo„rg„oshin; 3-flanes; 4-armatura; 

5-vint; 6-mix; 7-alyumindan yasalgan qobiq; 8-yog„och tiqin. 
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Burg„ilash quvurlarining sinish xarakterini aniqlash va ularning quduq 

markaziga nisbatan holatini aniqlash uchun yassi muhrdan (44.16- b, v, rasm) 

foydalaniladi. Yassi muhr orqali quduq tubida qolgan metall buyumlar va 

burg„ilarning holati aniqlanadi.  

Agar qо„rg„oshin о„rniga boshqa 

materialdan foydalanilsa, ular yog„och 

tiqinga ulanib korpusga mahkamlanadi. 

Yuvish suyuqligining aylanishi ta‟minlash 

uchun yonidan teshik ochiladi. Muhrga 

beriladigan yuklanish 15-50 kN dan 

oshmasligi lozim.  

Frezerlar- yordamida burtib turgan metall qismlar yoki detallar tо„liq olib 

tashlanadi (44.17-rasm). Frezerlar yordamida metall obyektlar parchalanadi va mayda 

qirindilarga aylantiriladi. Frezerning tashqi shakli uning qо„llanilish sharoitiga 

bog„liq.  

Frontal ta‟sir qilishda quyidagilar 

qо„llaniladi; yass (44.17-rasm, a) 

konussimon (44.17-rasm, b) va silindrik 

(44.17-rasm, d); tashqi tomonidan ta‟sir 

etish; kesik konus shaklida (44.17-rasm, 

e), konussimon (44.17-rasm, f), 

silindirsimon tashqi tomonidan ta‟sir 

qiladi (44.17-rasm, g) va silindrik 

konussimon (44.17-rasm, h); ichki ta‟sir qiluvchi; silindirik-konussimon (44.17-rasm, 

i) va kombinatsiyali ta‟sir qiluvchi (44.17-rasm, j); har xil konstruksiyadagi frezerlar 

qо„llaniladi (44.17-rasm, k, l, m,n). Frezerlar bilan ishlash kо„p mehnat va kо„p 

vaqtni talab qiladi, shuning uchun avariyalarni bartaraf qilishda ularni eng sо„nggi 

holatlarda qо„llash mumkin.  

 

44.17-rasm.  Frezerlarning turi: 
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a-yass frezer; b, d - konussimon; e-silindirik; g-kesik konussimon tashqi frezerlash; g, 

h-silindirik konussimon; i-silindirik tashqi ta‟sir qiluvchi; j-kombinasiyali ta‟sir 

qiluvchi; k, l, m,n-har xil turlari 

 

Nazorat savollari: 

 

           1. Halokatlarni yuzaga kelish sabablari haqida  ma`lumot bering?  

           2. Asoratlar va halokatlarning turlari haqida  ma`lumot bering?  

           3. Asoratlar va halokatlarning paydo bо„lish sabablari haqida  ma`lumot bering? 

           4. Halokatlarni bartaraf qilish usullari haqida  ma`lumot bering? 

           5. Halokatlarni bartaraf qilish jihozlari haqida  ma`lumot bering? 

  6. Burg„ilarning sinishini oldini olishda quyidagi choralar haqida  ma`lumot  

               bering?  

  7. Tutqichlarning vazifalari haqida ma`lumot bering? 

  8. Metchiklarning vazifalari haqida ma`lumot bering? 
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O‘quv mаshg‘ulotining 

shаkli   

Bilimlаrni chuqurlаshtirish vа kengаytirish 

bо‘yichа muаmmoli seminаr 

Аmаliy mаshg‘ulotdа 

muhokаmа qilish uchun 

sаvollаr  

1. Burg`ilash brigadasi.  

2. Burg`ilash brigadasi a`zolari. 

3. Burg`ilash brigadasini a`zolarini vazifalari.  

О‘quv mаshg‘ulotining mаqsаdi: mаvzu bо‘yichа bilimlаrni 

mustаhkаmlаsh vа chuqurlаshtirish muаmmoli mаsаlаlаrni yechish 

odаtlаrni rivojlаntirish.       

Pedаgogik vаzifаlаr:  

- mаvzu bо‘yichа 

bilimlаrni ongli rаvishdа 

о‘zlаshtirish vа 

mustаhkаmlаsh;  

- muаmmoli mаsаlаlаrni 

yechish kо‘nikmаlаrini 

rivojlаntirish;  

- muаmmoli tаhlil qilish;  

- аlternаtiv yechimlаrni 

ilgаri sо‘rish, yakuniy 

xulosаni shаkllаntirish.       

О‘quv fаoliyatini nаtijаlаri:  

Tаlаbа:  

- burg`ilash brigadasi a`zolari haqida 

ma`lumot berаdilаr;  

- burg`ilash brigadasi a`zolarini vazifalari 

haqida aytib berаdilаr;  

- burg`ilash ustasini vazifalari haqida аytib 

berаdilаr;  

- burg`ilovchini vazifalari haqida аytib 

berаdilаr;  

- burg`ilovchini yordamchilari haqida аytib 

berаdilаr; 

О‘qitish uslubi vа texnikаsi  
Muаmmoli usul, suhbаt, аqliy hujum, 

munozаrа, prezentаsiY.       

О‘qitish vositаlаri  

Mа’ruzа mаtni, о‘quv mаteriаllаri, 

konspektlаr А32 formаtdаgi qog‘oz, mаrker, 

skotch, proyektor.     

О‘qitish shаkllаri  Guruh vа jаmoаdа ishlаsh.  

О‘qitish shаroitlаri  
Guruhlаrdа ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn 

аuditoriya  

 

 

 

 

 

Mavzu. Burg`ilash brigadasining tarkibi va vazifalari.  
 

 

 
 

45-Amaliy mashg‘ulot. 
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Amaliy mаshg‘ulotining texnologik kаrtаsi. 

 

Bosqichlаr 

vаqti 

Fаoliyat mаzmuni 

О‘qituvchi Tаlаbа 

1-bosqich. 

Kirish 

(10 min.) 

1.1. Mаvzuni, mаqsаdi rejаdаgi 

о‘quv nаtijаlаrini e’lon qilаdi 

ulаrning аhаmiyatini vа 

dolzаrbligini аsoslаydi.  

1.2. Sаvollаr bо‘yichа tаlаbаlаr 

bilimini fаollаshtirаdi.  

1. Ikkinchi burg`lash yordamchisini 

vazifasini ayting?  

2. laborantni vazifasini ayting? 

1.1. Mаvzuni eshitаdi 

vа yozаdilаr.  

1.2. Sаvollаrgа jаvob 

berаdilаr.  

2-bosqich. 

Аsosiy 

(60 min.) 

2.1. Tаlаbаlаrni ikkitа kichik 

guruhlаrgа bо‘lаdi vа mаvzu 

berаdi:  

1) mustаhkаmlаsh ishlаrini olib 

borish tushuntirilаdi. 

2) mustаhkаmlаsh uchun 

quduqlаrni tаyyorlаsh ishlаri 

tushuntirilаdi. 

Guruhlаrdа ish boshlаgаnligini 

e’lon qilаdi (1,2-ilovа). 

2.2. Prezentаsiyani, muhokаmаni 

vа о‘zаro bаholаshni tаshkil qilаdi.  

Guruhlаrdа tаqdimot bо‘yichа 

umumlаshtiruvchi xulosа berаdi. 

2.3. Guruhlаrdа ishlаshdа fаol 

ishtirok etmаgаn tаlаbаlаrgа test 

topshirig‘ini berаdi. (3-ilovа)  

2.1. Eshitаdilаr, guruh 

sаrdori topshiriqlаrni 

bаjаrilishini tаshkil 

qilаdi.  

Bаjаrilgаn ishlаr 

bо‘yichа tаqdimot 

tаyyorlаydi.  

Prezentаsiyan tаqdim 

etаdi.  

Perezentаsiyagа 

qо‘shimchаlаr qilаdi, 

boshqа guruhlаrgа 

sаvollаr berаdi.  

Guruhlаr tаqdimoti 

muhokаmа qilаdi vа 

о‘zаro bаholаydilаr.  

2.4. Test yechаdi vа 

о‘qituvchigа topshirаdi.    

3-bosqich. 

Yakuniy  

(10 min.) 

3.1. О‘quv fаoliyatini yakunlаydi. 

Tаlаbаlаr e’tiborini erishilgаn 

nаtijаlаrgа, аsosiy jihаtlаrgа 

qаrаtаdi. Fаol ishtirok etgаn 

tаlаbаlаrni rаg‘bаtlаntirаdi. 

3.1. Tinglаydi, 

аniqlаshtirаdi.  

Mustаqil ish uchun 

vаzifаlаrni yozib 

olаdilаr. 
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45 – amaliy mashg„ulot. Burg`ilash brigadasining tarkibi va vazifalari. 

45.1. Burg`ilash brigadasining a`zolari haqida ma`lumot. 

 

Neft va gaz sanoatida quduqlarni qurish ishlari tо„liq burg„ilash ishlarining 

boshqarmasiga yuklatilgan. Bundan tashqari bir qator tumanlarda izlov qidiruv 

burg„ilash ishlarini qidiruv ekspedisiyalari olib boradi. Burg„ilash ishlari boshqarmasi 

(BIB) ishlab chiqarish korxonasi bо„lib, ishlab chiqarish birlashmasining chegarasida 

harakat qiladi. Birlashma rahbari BIBning ishlarini nazorat qilishni amalga oshiradi. 

BIB larning istiqbolli rejalarini va bir yillik topshiriqlarni kо„rib chiqadi va 

tasdiqlaydi hamda BIB qoidalarga rioya qilishini ta‟minlaydi va xо„jalikni mustaqil 

rivojlantirish bо„yicha hamkorlik qiladi va korxonaning tashabbuslarini qо„llab 

quvatlaydi. BIB si birlashmaning buyurtmasi bо„yicha ishlarni amalga oshiradi. 

Burg„ilash ishlari boshqarmasining ishlab chiqarish tuzilmasida ishlab chiqarish 

asosiy va yordamchi bо„linmalarga bо„linadi hamda sexlar va xо„jaliklar ham mos 

ravishda asosiy va yordamchi bо„linmalarga ajratiladi.       Quduqlarni qurishdagi 

asosiy ishlab chiqarishga minora montaj, burg„ilash va quduqlarni stvolini 

mustahkamlash va quduqlarni sinash ishlari mansubdir. Asosiy ishlab chiqarish 

bо„limlariga tumandagi muhandislik-texnologik xizmat (TMTX) va markaziy 

muhandislik texnologik xizmati (MMTX) kiradi hamda ular asosiy va yordamchi 

ishlab chiqarish ishlarini muvofiqlashtiradi.  

 

 
 

45.1 – Burg`ilash brigadasi a`zolari ish jarayonida. 
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Burg„ilash ishlari boshqarmasidagi boshqaruv apparatidagi hamma ishlarni 

boshliq amalga oshiradi hamda ularning holati va faoliyatiga tо„liq javobgarlikni о„z 

zimmasiga oladi. BIB boshlig„ining bir nechta о„rinbosari bо„ladi (bosh muhandis, 

bosh geolog, iqtisodiy masalalar bо„yicha о„rinbosar, umumiy masalalar bо„yicha 

о„rinbosar, kapital qurilish bо„yicha о„rinbosar). Bosh muhandis boshliqning birinchi 

о„rinbosari hisoblanadi, boshliq darajasida ishlab chiqarishga rahbarlik va BIB 

faoliyatiga javob beradi.   

Burg‘ilash brigadasining tarkibi – birlamchi ishlab chiqarish jamoasi bо„lib, 

har xil malakaga, professiyaga va funksiyadagi xodimlarni va ishchilarni birlashtiradi 

hamda quduqni qurish bо„yicha aniq ishlarni amalga oshiradi.  

Bajariladigan ishlarning nomi va mehnatni tashkillashtirish, burg„ilash 

ishlarining maqsadiga, quduqning chuqurligiga va konstruksiyasiga bog„liq bо„ladi. 

Burg„ilash brigadasining tashkillashtirish va uning tarkibiy kо„rinishini qurish 

siklining davom etishiga va tuzilmasiga amalda ta‟sir qiladi. 

Chuqur quduqlarni burg„ilash uchun uch smenada tо„xtovsiz burg„ilash ishlari 

tashkil qilinadi, har bir smena 8 soat davom etadi. Burg„ilash brigadasiga tо„rtta 

smena yoki vaxtalar kiradi, kechayu – kunduz tо„xtovsiz ishni ta‟minlaydi.  

Burg„ilash brigadasini burg„ilash ustasi boshqaradi. Bu lavozimga diplomli 

mutaxassis tayinlanadi. Burg„ilash smenasi tarkibidagi tо„rtta vaxtaga qoida bо„yicha 

tо„rtta ishchi–burg„ilovchilar va uchta ularning yordamchilari kiritiladi. 

 

 
 

45.2 – Burg`ilash brigadasi a`zolari tushirish – ko`tarish operatsiyasi 

(спуск подьём) jarayonida. 
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Burg„ilash ustasi ishlarni tо„xtovsiz borishiga hamda kerakli materiallar bilan 

ta‟minlashga, quduq qurilishini loyiha bо„yicha bajarilishiga rioya qilishga, ishlarni 

bajarishdagi jarayonni xavfsizligini ta‟minlashga va atrof muhitni muhofaza 

qilishning choralarini amalga oshirishga shaxsan javob beradi. Brigada boshqa yangi 

joyga о„tayotganda montajchilardan burg„ilash jihozlarini qabul qiladi. Burg„ilash 

ustasi burg„ilovchilar bilan birgalikda jihozlarning texnik holati yoki texnika 

xavfsizligi bо„yicha talablarning buzilishini, kamchiliklar aniqlanganda, burg„ilash 

ustasi va burg„ilovchi ularni bartaraf qilish bо„yicha choralarni qо„llaydi. 

Burg„ilovchi vaxtani boshqaradi va vaxtasining davrida bajariladigan hamma ishlarga 

ma‟suldir va shaxsan о„zi javob beradi. U tog„–texnik nazorati bо„yicha burg„ilash 

ishlarini olib borish bо„yicha imtihon topshiradi va guvohnomaga ega bо„ladi. 

U oldingi vaxtadan jihozlarni va uskunalarni qabul qiladi, burg„ilash jarayonini 

boshqaradi va quduqlarni qazishda asosiy ishlarni amalga oshiradi, texnologik 

rejimning xaritasida tasdiqlangan burg„ilash rejimini amalga oshirishni kuzatib 

boradi, jihozlarni holatini nazorat qilishni amalga oshiradi va vaxta a‟zolarining ishini 

borishiga rahbarlik qiladi. Radiotelefon orqali burg„ilash ustasi va TMTX (BIB) bilan 

doimiy aloqada bо„ladi va  zarur bо„lib qolganda maslahat oladi, qarorlarni ishlashda 

qatnashadi va ularni amalga oshishini ta‟minlaydi. Tushirish-kо„tarish jarayonlarni 

bajarish vaqtida va quduqning tubini burg„i bilan ishlayotganda u burg„ilash 

qurilmasining boshqaruv pultida bо„ladi.  

 

45.2. Burg`ilash brigadasining a`zolarining vazifalari. 

 

Chuqur bо„lmagan va chuqur quduqlarni burg„ilash ishlarining tarkibi amalda 

bir xil qoladi, ishning xususiyati burg„ilash chuqurligi, qо„llaniladigan burg„ilash 

jihozlarining turi, kichik mexanizatsiya vositalari bilan ta‟minlanganligiga bog„liq 

bо„ladi.  

Agarda quduqlarni chuqurlashtirishda burg„ilash ishlarida murakkabliklar sodir 

bо„lmasdan normal sharoitda olib borilganda, burg„ilash bilan tо„g„ridan-tо„g„ri 
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burg„ilovchi shug„ullanadi, pultni oldida bо„ladi, quduqni qazishda texnologik 

rejimni va uni boshqarishni amalga oshirishni nazorat qiladi.  

Burg„ilash brigadasining a‟zolariga tushirish-kо„tarish jarayonlarini bajarishda 

hamda mustahkamlash tizmasini quduqqa  tushirishda asosan katta topshiriq 

yuklatiladi. Bu yerda burg„ilash brigadasining a‟zolari birgalikda ishlashi, о„zining 

majburiyatlarini yaxshi bilishi, bilimini ishga qо„shishi zarur bо„ladi.  

Quduqda tushirish–kо„tarish jarayonlari hamma vaqt amalga oshiriladi. Bunda 

jins parchalovchi asboblarning yemirilishi sababli hamda yangi sharoitlarda boshqa 

turdagi asboblarni qо„llashda almashtiriladi. Ba‟zida boshqa sabablarga muvofiq 

burg„ilash tizmasini kо„tarishga tо„g„ri keladi, masalan quduqda geofizik tadqiqotlar 

olib borishda, mahsuldor qatlamni sinashda, turbobur ishida nuqson paydo bо„lganda 

va hokazo.  

Burg„ilash tizmasini tushirish–kо„tarish jarayonlarida tizma uzun shamlarga 

ajratiladi, ya‟ni bir nechta burg„ilash quvurlari biriktiriladi. Shamning uzunligi 

minoraning balandligiga bog„liq bо„ladi, uning 2/3 qismiga teng bо„ladi, minoraning 

balandligiga 40–42 metr bо„lsa 27–28 uzunlikdagi shamni chiqarish mumkin, minora 

balandligi 53 metr bо„lsa, shamning uzunligi 36 metr bо„ladi. Bunda shamlar tik 

holatda minoraning ichiga joylashtiriladi, shuning uchun tushirish–kо„tarish jarayoni 

yuqori ish holatida bajariladi. 

Burg„ilovchi asboblarni kо„tarish bо„yicha qaror qabul qilgandan keyin bir oz 

vaqt davomida quduq yuviladi, quduqning chuqurligi katta bо„lganda stvol bо„yicha 

kо„p miqdordagi quyqumlar burg„ilash eritmasining tarkibida tо„planadi va uni yer 

ustiga olib chiqarishga tо„g„ri keladi. Yuvish tugallanishi bilan burg„ilovchi chig„irni 

boshqaradi, hisob bilan quduqni tubidan asbobni kо„taradi, rotor stolining ustida 

yetakchi quvurning pastki yuritmasi kо„rinib turishi kerak. Yetakchi quvur 

kо„tarilganga qadar burg„ilash ishchilari rotor stolidan kichik ich qо„ymani (ponani) 

chiqarib oladi. Pastki yuritmaning tagiga elevator qо„yiladi va rezbali birikmalardan 

mashina kaliti yordamida yechiladi keyin esa quvurlarning hammasi tо„liq yechib 

olinadi. Rezbali birikmalarni yechib olish vaqtida og„ir yetakchi quvur vertlyug 

yordamida og„irligi bо„yicha ushlab turiladi. Ajratilgan yetakchi quvur kо„tariladi va 
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maxsus moslama yordamida pastki uchiga mahkamlanib kо„tarib olinib shurfga 

qо„yiladi. Shurfning chuqurligi yetakchi quvurning uzunligiga moslanadi. 

Burg„ilovchining birinchi va uchinchi yordamchilari uning tagiga elevatorni 

yotqizadi.  

Birinchi yordamchi AKB–3 avtomatik kalit bilan pultni yonida turadi, 

burg„ilash tizmasiga bog„lab tutib turuvchi qurilmani siljitadi, uni qulfning 

birikmalarga mahkamlaydi (qulflaydi) va rezbani bо„shatadi.  

Burg„ilovchi chig„irning tormozini bо„shatadi va svechani shamdonga 

о„rnatadi. Ikkinchi burg„ilovchi yordamchisi (yuqorida ishchi о„rni) sо„rida turib 

elevatorni bо„shatadi va svechaning yuqori uchini barmoqning orqasiga keltiradi. 

Burg„ilovchi chig„irni tormozlab elevatorni tushiradi. Elevator rotor stoliga tushishi 

bilan birinchi va uchinchi yordamchilar undan shtropni  bо„shatadi va ularni 

elevatorga burg„ilash tizmasini ushlab turuvchi keltiradi.  

Chig„ir yordamida quduqdan ikkinchi sham kо„tarib olinadi va hokazo. 

Burg„ilash tizmasi kо„tarib olinganda burg„ilash eritmasining bir qismi ishchi 

maydonga tо„kiladi va uni kuchli ifloslantiradi. Burg„ilash quvurlaridagi yuvuvchi 

eritmalarni yо„qotish uchun  kо„tarib olishda burg„ilash tizmasiga etak kiydiriladi 

yoki quvurlar quduqdan kо„tarib olinganda shlang yordamida suv bilan yuviladi.  

Burg„ilash tizmasini quduqqa tushirish jarayoni xuddi shunday ketma – 

ketlikda olib boriladi. Burg„ilash tizmasi ham asboblarni kо„tarish kabi quduqda rotor 

stoliga о„rnatilgan elevatorga osiladi. Burg„ilovchi erkin elevatorni chig„irning 

yordamida sо„ri sathigacha kо„targuncha, yuqoridagi ishchi navbatdagi svechani 

barmoqdan chiqaradi va uni elevatorga kiydirishga tayyorlaydi. Elevator tizmada 

bо„lishi bilan, yuqoridagi ishchining signalidan burg„ilovchi svechani kо„taradi. 

Svecha svechadondan olinadi va uchinchi yordamchi ushlab turadi, о„zining xususiy 

og„irligi bilan rotorga qarab harakatlanadi. Avval svechaning pastki uchi burg„ilash 

tizmasining yuqori yon tomonini kirgizguncha, uchinchi yordamchi rezbalarni 

maxsus yog„ bilan yog„lashga ulguradi.  Rezbali birikmalar aylanma kalit yoki AKB 

– 3 avtomatik kalit yordamida burab mahkamlanadi.  
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Burg„ilash tizmasining rezbasi tо„liq biriktirilgandan sо„ng chig„ir kо„tariladi 

va undan keyin pastki elevator ilinadi va yon tomonga qо„yiladi. Burg„ilash tizmasi 

quduqqa sekin asta yuqori elevatorga tirkalguncha rotor stoliga tushiriladi. Undan 

keyin esa burg„ilash tizmasidagi elevatordan shtropni birinchi va uchinchi 

yordamchilar oladi va bо„sh turgan elevatorga mahkamlaydi hamda uni sо„ri 

sathigacha kо„taradi. Xuddi shu tarzda qolgan svechalar tushiriladi.  

Eng sо„nggi svecha quduqqa tushirilgandan keyin hamma tizma elevatorga 

osiladi, ilgak vertlyugning halqasiga kiydiriladi. Chig„ir yordamida yetakchi quvur 

shurfdan olinadi, minoraning о„qiga siljitiladi va burg„ilash quvuri bilan biriktiriladi, 

undan keyin hamma kolonna kо„tariladi va elevator bо„shatiladi. Burg„ilash nasoslari 

qо„shiladi va yuvish bilan asbob quduqning tubiga sekin- asta tushiriladi. Yetakchi 

quvur kichik pona orqali rotor stoliga mahkamlanadi va burg„ilash boshlanadi.  

Burg„ilash brigadasining zaruriy paytda almashtirish uchun shtroplar bir 

elevatordan boshqasiga kо„chiriladi, ponali tutqichlar qо„llaniladi, tizma rotorda 

ushlab turiladi. Bunday sharoitda doimiy shtroplarda osilgan holatda bitta elevator 

bilan ishlashning imkoniyati bо„ladi.  

 

 

Nazorat savollari: 

 

           1. Burg`ilash brigadasi a`zolari haqida  ma`lumot bering?  

           2. Bosh muhandisning vazifasi haqida  ma`lumot bering?  

           3. Burg`ilash brigadasi a`zolari necha kishidan iborat? 

           4. Burg`ilovchining vazifasi haqida  ma`lumot bering? 

           5. Burg`ilash ustasining vazifasi haqida  ma`lumot bering? 

  6. Ikkinchi burg`ilash yordamchisini vazifasini ayting? 
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Xulosa. 
 

Korxonaning xо„jalik boshqaruvini boshqarishni rejalashtirish, ishlab 

chiqarishni tashkillashtirish, ishlab chiqarish xо„jalik faoliyatini yaxshilashga 

yо„naltirish va ishlab chiqarishning texnik-iqtisodiy kо„rsatgichlarini kuchaytirish 

ishlari kiradi. Korxonada mehnat samaradorligini kuchaytirish, material va mablag„ 

resurslaridan samarali foydalanish katta rol о„ynaydi va burg„ilash ishlarini yangi 

tartibda moliyalashtirish bilan bog„langandir. 

Burg„ilash ustasi ishlarni tо„xtovsiz borishiga hamda kerakli materiallar bilan 

ta‟minlashga, quduq qurilishini loyiha bо„yicha bajarilishiga rioya qilishga, ishlarni 

bajarishdagi jarayonni xavfsizligini ta‟minlashga va atrof muhitni muhofaza 

qilishning choralarini amalga oshirishga shaxsan javob berishi tо„g„risidagi 

ma‟lumotlar keltirilgan. 

Burg„ilash brigadasining a‟zolariga tushirish-kо„tarish jarayonlarini bajarishda 

hamda mustahkamlash tizmasini quduqqa  tushirishda asosan katta topshiriq 

yuklatiladi. Bu yerda burg„ilash brigadasining a‟zolari birgalikda ishlashi, о„zining 

majburiyatlarini yaxshi bilishi, bilimini ishga qо„shishi zarur bо„ladi.  

Quduqlarni burg„ilab ochish va sinash ishlari geologik-qidiruv va quduqlarni 

ishlatishning asosiy jarayonlari hisoblanadi hamda ularning samaradorlik 

kо„rsatgichlarni mahsuldor qatlamlarni sifatli ochilish kо„rsatgichiga bog„liqdir.   

Burg„ilash texnikasi va texnologiyasini takomillashtirish, burg„ilash ishlarining 

samaradorligini oshirish va ularning tannarxini pasaytirish bugungi kunda muhim 

masalalardan biridir.       Neft va gaz sanoatini rivojlantirish, takomillashtirish, yangi 

texnika va texnologiyalarni joriy kilish sanoat va energitika tarmog„ining hamma 

tizimlariga о„zining ta‟sirini kо„rsatadi. Neft va gaz quduqlarini qurishda yangi 

texnologiyalardan foydalanish, qatlamda burg„ilash jarayonini olib borishda 

qо„llaniladigan burg„ilash eritmalarining samaradorligini oshirish, gorizontal 

quduqlarni burg„ilash texnologiyasining yanada kengroq kirib kelishi, yangi 

burg„ilanayotgan quduqlarda va eski quduqlar fondidan samarali foydalanishda radial 

burg„ilash usullari yordamida quduqning mahsuldor qismi zonasini drenajlashtirishni 

kuchaytirish orqali qatlamning beraoluvchanligini  oshirish, qiya yо„naltirilgan 

quduqlarni burg„ilash va qurish, mahsuldor qatlamni sifatli ochishda qо„llaniladigan 

burg„ilash eritmalarining tarkibini tanlash va qatlamning tabiiy kollektorlik  

xususiyatlarini saqlab qolish hamda oqimning kirib kelishini ta‟minlash dolzarb 

masalalardan hisoblanadi.  

Mahsuldor qatlamlarni sifatli ochilishini ta‟minlashga ta‟sir qiluvchi bir qator 

masalalar tо„g„risida fikrlar bayon qiligan. Gorizontal quduqlarni burg„ilash  

texnologiyasini olib borishda qо„llaniladigan texnikalar, burg„ilashni amalga 

oshirishdagi murakkabliklar, quduqdan parchalangan tog„ jinslarining quyqumlarini 

yuvib chiqarishdagi muammolar, quduqning gorizontal uchastkasida mustahkamlash 

ishlarini olib borish jarayonlarining ketma-ketligi tо„g„risidagi ma‟lumotlar 

keltirilgan.  
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Mavzuni mustahkamlash bо„yicha test savollari 

 

1) Quduqlarni profiliga ko`ra qanaqa turlarini bilasiz?  

         a)  Gorizontal, tik, tug`ri to`rtburchak   

         b)  Qiya, tug`ri yo`naltirilgan  va teskari  

         c)  Gorizontal, qiya, tik   

         d)  iIzlov, sinov, tik  

      2) Turbobur yordamida quduqlarni burg`ilashda burg`ini aylantiruvchi        

           kuch   qaysi energiya manbai hisobidan  hosil qilinadi? 

         a) Elektr toki   

         b) Dizel yoqilg`isi   

         c)  Burg`ilash eritmasi  

         d) Texnik suv 

      3) Rotorning aylanish tezligi qancha? 

         a)  20-400 ayl/min 

         b) 600-700 ayl/min,   

         c) 10-300 ayl/min   

         d) 30-300 ayl/min 

     4) PDC burg`i qanday turdagi burg`ilar toifasiga kiradi? 

         a)  Parrakli 

         b) sharoshkali 

         c)  Olmos 

         d)  Kern oluvchi 

     5) Qanday turdagi burg`ilash eritmalarini tayyorlash qurilmalarini bilasiz? 

          a)  Gil aralashtirgich (glinomeshalka), BPR va tebratma g`alvir 

          b)  Gil aralashtirgich (glinomeshalka), BPR 

          c)  Tebratma g`alvir 

          d)  Degazator 

      6) Neft va gazlarni favvoralanishini oldini olish uchun qanday jihozlardan  

          foydalaniladi? 

          a)  Preventor, KSHTS 

          b)  Preventor, elevator 

          c)  KSHTS, burg`ilash quvurlar tizmasi 

          d)  Burg`ilash quvurlar tizmasi va OBQ 

      7) Rotorning vazifasi nimalardan iborat? 

          a)  Burg`ilash quvurlari birikmasini qotirish va yechish 

          b)  Quduqqa burg`ilash eritmalarini bosim bilan haydash 

          c)  Quduq tubida gidrostatik bosim hosil qilish 

          d)  Burg`ilash quvurlar birikmasiva burg`iga aylanma harakatni uzatish        

      8) Avtomatik burg`ilash kalitlari (AKB) ning vazifasi nimalardan iborat?  

 a)  Burg`ilash quvurlarini ko`tarib tushirish   

 b)  Bug`ilash eritmalarni quduqqa haydash    

 c)  Burg`ilash quvurlari birikmasini burab mahkamlash va burab ajratib olish   

 d)  Quduqqa yuvish eritmalarini haydash 

      9) Burg`ilash nasoslarining vazifasi nimadan iborat?  
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  a) Quduqqa havo haydash   

  b) Quduqqa azot haydash   

 c) Quduqdan chiqayotgan mahsulotni fraksiyalarga ajratish   

 d) Quduqqa burg`ilash eritmalarini haydash 

      10) Elevatorning vazifasi nimalardan iborat?  

 a)  Quduqqa suv haydash   

 b)  Quduqqa burg`ilash eritmasi haydash   

 c)  Quvurlarni biriktirish   

 d)  Burg`ilash quvurlarini ushlab turish, ko`tarish va tushirish 

     11) Burg`ilardagi maxsus teshiklarning vazifasi nima?  

 a) Qatlamga kislota haydash 

 b) Qatlamdagi mexanik aralashmlarni quduq ustiga olib chiqish 

 c) Qatlamga tamponaj eritmasi haydash 

 d) Qatlamga burg`ilash eritmasini haydash 

    12) Burg`ilash minorasini tanlashda qanday omillar hisobga olinadi? 

 a) Minoraning oyoqlar soni  va minoraning balandligi 

 b) Burg`ilash minorasining seksiyalari soni 

 c) Burg`ilash minorasining tashkil qiluvchi qismlari 

 d) Quduq chuqurligiga mos holda minoraning balandligi va yuk ko`tarish  

         qobiliyati 

     13) Mahsuldor qatlam necha marta ochiladi? 

 a) 1 marta   

 b) 2 marta  

 c)  Bir necha marta  

 d) Qatlam sharoitidan kelib chiqib 4 martagacha 

    14) Quvurtutqich qanday maqsadlarda ishlatiladi? 

 a)  Burg`ilash quvurlari birikmasini ushlab turish uchun  

 b)  Burg`ilash quvurlari birikmasini ko`tarib  tushirish uchun    

 c)  Quduq ichida  uzilib qolgan quvurlarni olib chiqish uchun   

 d)  Burg`ilash quvurlari birikmasini shurfga mahkamlash uchun 

    15) Preventorning qaysi pult burg`ilovchiga yaqin joylashgan bo`ladi? 

 a)  Asosiy pult     

 b)  Yordamchi pult    

 c)  Ikkalasi ham   

 d)  Universal pult 

    16) Burg„ilash eritmasini shlamdan tozalash uchun ishlatiladigan uskunalarni  

           ko„rsating? 

 a) Tebranma g`alvir, tindirgich   

 b) Tindirgich, gidrotsiklonli shlamajratgich  

 c) G„alvir, tindirgich, qumajratgich, loyajratgich, degazator   

 d) Faqat tindirgichdan iborat     

    17) Quduqda gaz–neft–suv paydo bo„lishi belgilarini ko„rsating?   

 a) Idishlarda suyuqlik hajmining kamayishi  

 b)  Gazni pufakchalarini paydo bo„lishi, hajmni oshishi, zichlikni pasayishi  

          kuzatiladi  c) Eritma zichligining pasayib ketishi va haroratini oshishi  
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 d) Eritmaning  sifati o`zgaradi     

    18) GIV-6  asbobi yordamida qanday jarayon nazorat qilinadi? 

  a) Yetakchi quvurni uzunligini o`lchash 

 b) Burg`ilash ishlarini nazorat qilish   

 c) Burg`ilash eritmalarini tarkibidagi qumni aniqlash    

 d) Burg`ilash quvurlar birikmasini ko`tarish jarayonini bajarish 

     19) Turbobur bilan quduqlarni burg`ilashda burg`ilash tezligini boshqarish  

          mumkinmi? 

 a)  Xa      

 b)  Yo`q        

 c)  Ba`zan      

 d)   A va C  javoblar to`g`ri 

    20) Burg`ilash jarayonida Barit qanday maqsadda ishlatiladi? 

 a)   Eritmani suv beraoluvchanlikni oshiradi       

 b)   Eritma haroratini mo`tadillashtirish uchun    

 c)   Qum miqdorini kamaytirish uchun   

 d)  Eritmani zichligini oshirish uchun 
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GLOSSARIY 

 

Aylanish sistemasi – burg„ilanayotgan rotorli quduqdagi sistema. Quduqni 

gillashga mo„ljallangan. Mahsus nasos, egiluvchan rezina quvurdan iborat. Gilli 

eritma nasos va rezina quvurlar yordamida vertlyug orqali quduqqa yuboriladi. 

Bosim depressiyasi – a) konni ishlab chiqarishda dinamik qatlam bosimini 

uning boshlang„ich bosimi (neft uyumini ishlatishdan oldin o„lchangan qatlam 

bosimi) ga nisbatan pasayishi; b) ishlatilayotgan quduqlar uchun – dinamik qatlam 

bosimi bilan quduq tubidagi bosim orasidagi farq.  

Bosimning tazyiqli gradienti – sizish masofasining uzunlik birligiga nisbatan 

bosimning kamayishi. h/l formula bilan aniqlanadi, bunda h – suyuqlik bosimi 

miqdori, sm; l- sizish oqimining yo`l uzunligi, sm. 

Burg„ilashning texnologik rejimi – qudug„ini burg„ilashda jinslarni maydalash 

uchun foydalaniladigan burg`i ishining samaradorligini aniqlash. Bu maqsadda: 1) 

burg„iga bo„ladigan bosim; 2) burg`ining aylanish soni; 3) loyli eritmaning sifati va 

miqdori; 4) asbobni quduqqa tushirish va x.k. aniqlanadi. 

Burg„ilash qudug„ini ishlatish – burg„ilash qudug„i ichidagi suyuqlikni yer 

yuziga chiqarish. B.q.i.ning quyidagi usullari ajratiladi: favvorali – suyuqlikni yer 

yuziga chiqarishga qatlam bosimi yetarli; mexanik – qatlam bosimi suyuqlikni yer 

yuziga chiqarishga yetarli bo„lmaydi,  bunday vaqtda suyuqlik kompressorlar 

yordamida tortib chiqariladi; chuqurlik nasosi usuli orqali – quduq ichiga nasos 

tushirib suyuqlik yuqoriga tortib chiqariladi. 

Burg„ilash qudug„i sarfini o„lchash - ishlayotgan neft quduqlarida 

harakatlanayotgan suyuqlik oqimi tavsifini yoki haydash quduqlaridagi jinslarning 

suv qabul qila olish imkoniyatini aniqlash maqsadida quduq tomon harakatlanayotgan 

suyuqlik oqimi tezligini o„lchash. 

Gaz bosim – gaz molekulalarining issiqlik ta‟sirida kengayishidan  hosil 

bo„lgan bosim. Odatda kgs/sm
2
 yoki atm (1 atm  =1,03 kgs/sm

2
) da ifodalanadi. 

Darzlilik – tog„ jinslarida dinamik radial (qatlam usti va tagiga nisbatan 

meyorli) sikuvchi yoki tangensial (qatlam usti va tagiga nisbatan parallel) 

kuchlanishlari ta‟sirida paydo bo„lgan va har xil kattalikdagi, o`zaro birlashib ketgan 

darzliklar sistemasi. D. miqdori jixatidan ma‟lum jins  namunasidagi darzliklar 

hajmini uning umumiy hajmiga bo„lgan nisbati bilan aniqlanadi. Yer pustida sodir 

bo„ladigan geologik jarayonlar D. paydo bo„lishiga olib keladi.   

Darzlilik maydoni – yer pustida hosil bo„ladigan kuchlanishlar ta‟sirida paydo 

bo„lgan ko„p darzli maydonlar.   

Yer osti oqimi moduli – yer osti suvi yig„iladigan ma‟lum maydondan vaqt 

birligida oqib o`tgan suv hajmi, l/s; km
2
  yoki m

3
/s; km

2
 da ifodalanadi. 

Yer osti suvlari dinamik  zahiralari – yer osti suvlari oqimining tabiiy sarfiga 

teng. Ular yer osti suvlari oqimi sarfini aniqlash ifodasi yordamida hisoblanadi. 

Jinslar o„tkazuvchanligi – bosimlar kamayganda tog„ jinslarining o`zidan 

suyuqlik va gaz o„tkazish qobiliyati. Tabiatda odatdagi gidrostatik bosimda suv va 

boshqa suyuqliklarni o„tkazadigan tog„ jinslari o„tkazuvchan hisoblanadi. 

O„tkazuvchanlik ulchovi tog„ jinslarining galvirakligi, shuningdek suyuqlik yoki 

gazdagi bosimga bog„liq. O„tkazuvchanlik darajasiga ko`ra jinslar o„tkazuvchan 
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(shag`al, qum, gravit), yarim o„tkazuvchan (mayda zarrali qum, torf, lyoss) va 

o„tkazuvchan emas (gil, zich cho`kindi va kristalli jinslar) ga bo„linadi. 

Zichlik (hajmiy massa) – zichlik (hajm massasi) –1 m
3
 hajmdagi jins massasi. 

Tabiiy holatdagi jins massasining hajmi nisbatiga teng. SU -sistemasida zichlik birligi 

qilib kg/m
3
 qabul qilingan. Texnikada o„lchamsiz nisbiy zichlik miqdoridan 

foydalanadi. O„zbekistonda neft va neft mahsulotlarining nisbiy zichligi 20 
0
S da 

aniqlanadi va 4 
0
S suv zichligi nisbatiga teng bo„ladi. Bu holda nisbiy zichlik (№20) 

deb belgilanadi. AQSH va Angliyada zichlik 15.50 
0
S da aniqlanadi.  

Izlov burg„ilash – razvedka burg„ilashning bir turi. Foydali qazilmalarni: neft, 

gaz, ko`mir, mis, suv va boshqalarni topish uchun burg„ilanadi. U yoki bu maydonda 

neft va gaz to„planganligi haqida ma‟lumot izlov burg„ilash yordamida olingandan 

so`ng, unga asoslanib razvedkaning keyingi mufassal bosqichiga o`tiladi va konning 

sanoat miqyosidagi ahamiyati belgilanadi. 

Ikkilamchi neft (gaz) uyumi – hamma neft va gaz uyumlari aslida 

ikkilamchidir. Chunki  neft va gaz dastlab paydo bo„lgan joydan siljib, ko`chib va 

harakatlanib boshqa joylarda uyumlar hosil qiladi. 

Infiltratsiya zonasi – litosferaning yuqori qismi, bunda atmosfera suvlari tog„ 

jinslari ichiga shimiladi. 

Kavernogramma  - chuqurlik bo„ylab quduq diametri o„zgarishini ifodalovchi 

egri chiziq.  

Kapillyapr bosim -  suvning kapillyar ko„tarilish balandligining bosimi. 

Kapillyar kanallar – tog„ jinslaridagi bo„shliq va yoriqlar o`zaro tutashib 

kapillyar kanalni hosil qiladi.     

Kapillyar ko„tarilish zonasi – aeratsiya zonasining eng pastki qismidani 

g„ovaklar, yoriqlar va boshqa bo„shliqlarda kapillyar kuchlar ta‟sirida osilib turgan 

suvlar. Yer yuzasida va ichida temperaturaning o„zgarishi tufayli kapillyar namlik 

sizot suvlari sathidan yuqoriga ko„tariladi. 

Namakob (rassol) – minerallanishi 35 g/l dan yuqori bo„lgan tabiiy suvlar. 

Namakob suvlar minerallanish darajasiga qarab: kuchsiz (140 g/l gacha), kuchli (140-

170 g/l) va juda kuchli (>270 g/l) turlarga ajratiladi. Kimyoviy tarkibiga ko`ra 

xlornatriyli va xlorkalsiyli  namakoblar ko„p tarqalgan. 

Neft – suyuq kaustobiolit, naftidlar qatorini birinchi vakili, yer osti va yer ustida 

siljish qobiliyatiga ega suyuqlik. Harakatchan suyuq neft mahsulotlari TOM ning 

katagenes zonasida qayta o„zgarishidan sodir bo„ladi. Neft kimyoviy jihatdan 

uglevodorodlarning murakkab aralashmasi va geteroatomli (asosan oltingugurtli, 

kislorodli va azotli) organik birikmalardan iborat. Neftni zichligi 0,73 dan 1,04 gacha 

(odatda 0,82-0,95). Qaynash temperaturasi 20–100 
o
C va undan yuqori. Qotish 

temperaturasi (+23) – (-60)
 o
C, qovushqoqligi 0,012-0,55 sm

2
/s.   

Neftning qatlamdagi tavsifi – neft qovushqoqligi, gaz bilan to`yinish bosimi va 

hajm koeffitsientlaridan iborat.  

Neftli qatlamni suv bostirish -  neftli qatlamdan olinayotgan neft miqdorini 

oshirish maqsadida neft qatlami (uyumi) ni suv bostirish. Qatlam bosimini bir xil 

saqlab turish  uchun sun‟iy  ravishda  suv bostirish (chegara tashqarisiga, chegara 

bo„ylab, chegara ichra) metodlaridan foydalaniladi. Neftli qatlamni suv bostirishda 
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undan pastda yoki yuqorida joylashgan suvli qatlam suvidan ham foydalanish 

mumkin. 

Neft (gaz) uyumi -  suyuqlik o„tkazmaydigan qatlamlar yoki qopqoqlar tagida 

jins kollektorlaridagi tutqichlarda neft va gazning tabiiy ravishda to„planishi. Neft 

uyumi uglevodorodlar tarkibiga ko`ra: 1) neftli (neftda erigan gaz bilan); 2) neft – 

gazli-gaz qopqoqli  neft uyumi; 3) gazli; 4) gaz kondensatli ( ikki fazali va bir fazali) 

turlarga bo„linadi.   

Ob‟ektlarni izlov burg„ilashga tayyorlash – neft va gaz ob‟ektlarining izlov 

bosqichlaridan biri bo„lib, unda neft va gaz tutqichlarining geologik tuzilishi 

mukammal o„rganiladi. Natijada ular tayyorlangan strukturalar fondiga kiritiladi va 

izlov burg„ilashni bajaruvchi korxonalar ixtiyoriga o„tkaziladi. Izlov ishlarining 

asosiy vazifasiga: aniqlangan istiqbolli tutqichlar tuzilishini mufassal o„rganish va u 

asosida taxmin qilingan neft va gaz uyumlarining fazoviy holatini bashorat qilish; 

izlov quduqlari qaziladigan qulay joylarni tanlash; S3 toifadagi istiqbolli resurslar 

miqdorini baholash. 

Paker yoki salnik – burg„ilash quduqlarida ochilgan turli qatlamlarni bir-

biridan ajratish va quduq devorlarini zichlash uchun quduqqa tushiriladigan qurilma. 

Paker mustahkamlash quvurlari bilan jihozlangan va jihozlanmagan quduqlarda  har 

turli gorizontlardan keladigan neft, gaz va suv oqimlarni alohida-aloxida sinash 

imkoniyatini beradi. Shuningdek pakerni ikki gorizontni  aloxida –alohida ishlatishda 

ham qo`llash mumkin. Paker brezent bilan o`ralgan rezinali manjetdan iborat bo„lib, 

quduqda undan yuqorida joylashgan quvurlar birikmasining siqilishidan kengayadi.   

Parametrik burg„ilash qudug„i – maydonning geologik tuzilishi va neft-gaz 

to„planishi mintaqalarining gazlilik istiqbolini qiyosiy baholash, yotqiziqlar kesimi 

bo„ylab geologik-geofizika ma‟lumotlarini to„plash, seysmik va  geololgik-geofizika 

tadqiqotlari ma‟lumotlari tahlili asosida izlov ishlari birinchi navbatda olib 

boriladigan maydonlar tanlanadi. Quduqda bajariladigan tadqiqotlar majmuasi, uni 

qurilishi uchun tuziladigan loyiha-smeta xujjatlari, olingan ma‟lumotlarni ilmiy tahlil 

qilish «Nizomiga» ko`ra olib boriladi. 

Radial harakatlar – yer pusti harakatining bir turi bo„lib, unga radial yo„nalish 

mansub. Bu harakat natijisida yer pustining uchastkalari o`z joyini o„zgartiradi, 

natijada turli ko`rinishdagi ko„tarilma-uzilma, tashlam-uzilma, graben va gorstlar 

hosil bo„ladi. 

Tabiiy filtratsiya – tog„ jinslari g„ovaklari, bo„shliqlari bo„ylab sizuvchi suvni 

ifloslantiruchi erimagan moddalardan tozalanishi. 

Tabiiy neft gazlari – parafin qatoriga kiruvchi (SnN2n+2) gazsimon 

uglevodorodlar aralashmasidan tarkib topgan gazlar. Azot, karbonat kislota, 

serovodorod  va benzin bug`lari aralashgan metan SN4 (ba‟zan 99%gacha), etan 

S2N6, propan S3N8, butan S4N10, gazlari kiradi.  

Tayanch burg„ilash qudug„i – maydonini geologik tuzilishi va yirik 

geostrukturalarning  gidrogeologik va geokimyoviy xususiyatlarini o„rganish, neft-

gaz hosil bo`lishi va to„planishi uchun qulay yotqiziqlar mujmuasining tarqalish 

qonuniyatlarini aniqlash, neft-gazlilik miqdorini baholash va izlov-ishlarining 

istiqbolli yo„nalishini tanlash maqsadida qaziladigan burg„ilash qudug„i. T.b.q yaxshi 

ifodalangan strukturalarda poydevorgacha, agar poydevor katta chuqurlikda bo„lsa, 
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burg„ilash uskunasi imkoniyatiga qarab burg„ilanadi. Bunday quduqlarda geologik-

geofizik tadqiqotlari olib boriladi.  

Uglevodorodlar – molekulalar faqat uglerod va vodoroddan iborat organik 

birikmalar. Tuzilishiga ko`ra siklik va izotsiklik (siklik) U.ga ajratiladi. Siklik U. 

molekulalaridagi sikllar koniga qarab mono-, bi-, uch-,  tetra- va politsiklliga 

bo„linadi bir necha bir-biri bilan birlashgan sikllardan iborat siklik 

U.quyuqlashtirilgan U. deb ataladi. Uglerod atomlarining o`zaro bog`lanishi tavsifiga 

qarab U. to`yingan (cheklangan) – faqat oddiy (birdonali) bog`langan (alkanlar, 

siklanlar), to`yinmagan – qirrali, ikki, uch marotaba bog`langan (alkenlar, alkinlar va 

b.) va   uglerod atomlari alohida tarzda saqlagan arienlarga (aromatik U.) bo„linadi. 

Favvorali armatura – favvorali burg„ilash quduqlari og„ziga o`rnatiladigan 

asbob. suyuqlik oqimi ko„tariladigan favvorali quvurlarni tortib turishni va favvorali 

quvurlar va ishlatish quvurlar ustuni orasidagi bo„shliqni berkitib qo`yishni 

ta‟minlaydi. F.a.kuchli qarshi bosimni ushlab, hatto favvorali quduqni butunlay 

berkitib turishi lozim. F.a. uch asosiy qismdan iborat: 1) quvurlar ustuni boshchasi- 

F.a.ning pastki qismi; 2) quvur boshchasi –F.a.ning o„rtasida joylashgan; 3) favvora 

uskunasi – F.a.ning yuqori qismida joylashgan. 

Favvorali burg„ilash qudug„i – neft qatlamining tabiiy energiyasi tufayli yer 

yuzasiga neft oqib chiqadigan quduq. Quduqni favvoralanishida qulay sharoit 

yaratish maqsadida quduqqa neft qatlamining shipigacha mahsus favvorali quvurlar 

(odatda diametri 2dan 4”gacha) tushiriladi. Har qaysi burg„ilash qudug„i og„ziga 

favvora armaturasi o`rnatiladi. 

Favvorali gorizont – qatlam energiyasi neftni erkin holda favvora ko`rinishda 

yer yuzasiga chiqara oladigan neftli gorizont. F.g. dagi neft favvorali neft deb ataladi. 

Favvorali ishlatish – quduq yoki qatlamni ishlatish usuli. Bunday usulda 

quduqdan neft faqat qatlam energiyasi evaziga yoki sarflangan qatlam energiyasini 

tashqaridan to`ldirish hisobiga oqib chiqadi. 

Harakatdagi gidrostatik bosim – yer osti suv yoki neft oqimining ikki 

nuqtasidagi bosimlar farqi. 

Haydash qudug„i – qatlamdagi bosimni saqlab turishni amalga oshirishda neft 

uyumlari chegarasining tashqi zonalariga yoki neft olishning ikkilamchi metodlari 

qo„llanilayotgan neftli maydonlardagi hamma uyumlar tashqi zonalarga suv (gaz) 

haydash uchun mo„ljallangan mahsus burg„ilash qudug„i. 

Qatlam bosimi – qatlamdagi neft va gaz bosimi. Uning qiymati flyuidning 

tarang siqilganlik va tog„ jinsi skletining uning ta‟sirida tarang qisilganlik darajasini  

ifodalaydi. U statik (yoki dastlabki) va dinamik (yoki joriy) qatlam bosimlariga 

ajratiladi. Statik qatlam bosimi tabiiy bosim hisoblanadi, uning qiymati qatlamdan 

flyuidni olish yoki unga haydash chog`ida o„zgarmaydi. Agar statik qatlam bosim 

gidrostatik bosimdan 10 -30 %ga farq qilsa, u holda anomal  yuqori va anomal past 

bosimlarga ajratiladi. Dinamik qatlam bosim statik bosimni nasoslar yordamida 

pasaytirganda (suyuqlik chiqarganda) paydo bo„ladi. 

Qatlamning anomal yuqori bosimi – neft (gaz) uyumi bor qatlam ichidagi 

bosim. Uning qiymati ortiqcha bosimga (Rob) uyum balandligi hisobidan kiritiladigan 

tuzatish hamda bosim o„lchanadigan nuqtaning qatlamdagi gipsometrik balandligiga  

mos keluvchi gidrostatik bosim bilan aniqlanadi va undan ko„p bo„ladi.  
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Qatlamning anomal bosimi – neft, gaz yoki suvli qatlamlarning ma‟lum 

nuqtasidagi bosim. 

Qatlamning anomal past bosimi – neft va gaz uyumi bor qatlam ichidagi 

bosim, bunda uning qiymati ortiqcha bosim (Rob) uyum balandligi hisobidan 

kiritiladigan tuzatish hamda bosim o„lchangan nuqtaning qatlamdagi gipsometrik 

balandligiga mos keluvchi gidrostatik  bosim orqali aniqlanadi va undan kam bo„ladi. 

Qatlamning dastlabki bosimi – qatlam ochilgan paytda, undan suyuqlik yoki 

gazni olish yoki ularni sizib chiqishidan oldin o„lchangan qatlam bosimi (Pa). 

Qatlam neft (gaz) uyumi – yuqori va pastki tomonidan suv o„tkazmaydigan 

qatlam bilan chegaralangan neft (gaz) uyumi. 

Qatlam bosimi – neft uyumidagi suyuqlik va gaz bosimi. Qatlam bosimi tabiiy 

sharoitdagi qatlam energiyasining hajmini bildiradi. Uning qiymati neft konlarini 

ishlatish jarayonida aniqlanadi. Boshlang„ich qatlam bosimi neft qatlamining 

qanchalik chuqurlikda yotishiga bog„liq va odatdagi gidrostatik bosimga yaqin. 

Qatlam energiyasi sarflanishiga ko`ra qatlam bosimi kamayadi. Qatlam bosimini 

saqlash uchun neft qatlamining atrofiga bosimli suvlar bilan ishlaydigan darajada suv 

haydaladi yoki neft qatlamining gaz qapqog`iga dam berib gaz qalpogi tartibida 

ishlaydigan darajada gaz yuboriladi. Qatlam bosimi statik va dinamik turlarga 

bo„linadi. 

Qatlamning dinamik bosimi – ishlayotgan quduqlarning o„zaro ta‟siridan 

uyumda qaror topgan bosim. 

Qatlamni statik bosimi – uyumning dastlabki qatlam bosimi, ya‟ni neft 

uyumining ishlash boshlangungacha bo„lgan bosimiga mos keladi.   

Sementli ko„prik – burg„ilash qudug„i devori tanasining ayrim qismlarini bir-

biridan ajratib qo`yish yoki qandaydir boshqa maqsadlar uchun qo`yiladi. S.k. 

mustahkamlash quvurlari o`rnatilgan va o`rnatilmagan burg„ilash qudug„ida 

qo`yilishi mumkin. S.k. sementning hisoblangan ma‟lum miqdorini mo„ljallangan 

chuqurlikka tushirilgan burg„ilash quvurlaridan haydash orqali yuritiladi. Keyinchalik 

yuvuvchi suyuqlik ta‟sirida sementning bir qismi yuvilib ketishi mumkin. Sement 

qotgandan so`ng S.k. ning mustahkamligi (havo kirmasligi) sinab ko`riladi. 

Shlam – tog„ jinslarining quduq tubida maydalangan zarralari (ko„pincha 0,25 

mm dan yirik emas) to„plami. Burg„ilash jarayonida quduq bo„ylab 

harakatlanayotgan yuvuvchi suyuqlik bilan yer yuzasiga chiqarib tashlanadi. Sh.ni 

o„rganib kavlanayotgan jinslarning litologik tavsifi aniqlanadi. Bu o`z navbatida 

kavlanayotgan quduqning geologik kesimini tuzish va uni yaqinroqda joylashgan 

burg„ilash quduqlari kesimi bilan taqqoslash uchun zarur. 

Yutilish – qattiq jism va suyuqliklarning o`ziga gaz, bug` va erigan moddalarni 

fizik-kimyoviy yutish jarayoni. Y.ning to`rtta turi mavjud bo„lib, ular quyidagilar: 

adsorbsiya, absorbsiya, kapillyar kondensatsiyalanish, xemosorbsiya. 

Yutilish sig„imi – tog„ jinsi yoki grunt og„irlik birliklarida  yutilgan ionlar yoki 

molekulalar miqdori yig`indisi. Ionlar adsorbsiyalanganda yutilish sig„imi odatda 100 

gramm jinsning MG-EKV da ifodalanishi orqali topiladi. 
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MUNDARIJA 
 

№ 
Mashg`ulotn

ing soni 
Amaliy mashg`ulot  mavzusi Betlar 

1  “Neft va gaz quduqlarini burg„ilash texnologiyasi 
va texnikasi” fanidan amaliy mashg„ulotlarning 
texnologik xaritasi. 

5 

2  Kirish 8 

3 
1-amaliy 
mashg‘ulot 

Tog‘ jinslarining fizik-mexanik 
xossalarini о‘rganish. 

12 

4 
2-amaliy 
mashg‘ulot 

Tog‘ jinslarining g‘ovakligi va yoriqligi. 17 

5 
3-amaliy 
mashg‘ulot 

Burg‘ilash qurilmalarining va 
asboblarining texnik tasniflarini 
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