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KIRISH

Orzbekiston Respublikasi Prezidenti LA Karimov 2000-
yilning 7- yvanvarida Toshkent shahar saylovchilari bilan
uchrashuvda so‘zlagan nutgida shunday degan edi: «Hozirda
Toshkent shahrining turar joy fondida 9 ming 260 ta ko'p
gavatli binolar mavjud. Ularning 60 % idan ortigrog’i 20 va
undan ko‘proq yil avval qurilgan va kapital ta’'mirlashga muhtoj.
So'nggi yillarda uch mingga vagin ko'p qavatli uvlar 1o°lig
ta’mirdan chigarildi. Har yili o*rtacha 500 ta ko‘p gavatli uy
ta’'mirlanmoqda. Ammo hozirda 2 ming 100 ta ko'p qavatl;
uvlar ta’mirga muhtojligini hisobga olsak. bu sohadagi ishlami
keskin kuchaytirish kerakligi ayon bo'ladi».

Hozirgi paytda vashash fondini saglash, binolarni ularda
yashab turgan kishilarning muttasil o‘sib borayotgan chtivoj-
lariga maksimal darajada muvofiglashtirish masalasi ko ndalang
turibdi. Buning ustiga, agar texnik ekspluatatsiva darajasini
o‘sib borayotgan talablarga biroz bo‘lsa-da yaqinlashtirish
imkoni bo‘lsa ham ammo turar joy binolarining
rekonstruksiyasini tashkil etish bu vo'nalishda ishlarni tashkil
ctishda keskin choralar ko‘rilishini talab giladi. Yashash
binolarini rekonstruksivalash hajmlari katta. Hozirgi kunda
1946—1970- yillarda qurilgan butun turar joy fondini rekonst-
ruksiya qilish lozim.

Shu vyillarda qurilgan kam qavatli va ko'p gavath uvlar,
g'isht va panel uylarning hammasi rekonstruksiyani talab giladi.

Shunday ckan. yashash fondining o'sib borishi bilan birga
uni ta’mirlash va rekonstruksiya gilishga bo‘lgan ehtivoj ham
ortib boradi. ' ‘

O'zbekiston Respublikasi Prezidenti I.A.Karimovnring ka-
pital qurilishda igtisodiy islohotlarmi chugqurlashtirishga gara-
tilgan «O*zbekiston Respublikasida arxitektura va shaharsozlikni

3



yanada takomillashtirish chora-tadbirlari to g risida»gi 2000-
yil 26- aprel farmoniga muvofig arxitektura, loyihalash va
qurilish faoliyatining darajasi va sifatini yaxshilash, bu sohadagi
ishlarning iqtisodiy samaradorligini oshirish magsadida
shaharlar hamda aholi turar jovlarining zamonaviy shaharsozlik
_ talablariga javob beradigan kompleks rivojlanishini ta’minlash
ustida ancha ishlar olib borilmogda.

Mavjud yashash fondini saqlash va undan foyddlamsl
shuningdek, eski vashash binolarini gavta loyihalab rekonst-
ruksiya gilish, modernizatsiyalash va kapital ta’mirlash hammda
shu vo'l bilan ularmi zamonaviv qulay yashash darajasi va
standartlariga yaqinlashtirish muammolari katta ahamivat kasb
etadi.

Yashash fondidan samarali foydalanish va uni saglash
yo‘lidagi talablarning o'sib borishi bu sohadagi igtisodiy ishlar
darajasini oshirishni, ya’ni moliyaviy, moddiy va mehnat
resurslarini to'g'ri rejalashtirish va ulardan samarali foyda-
lanishni ham talab giladi,

Yashash fondining rckonstruksiyasi, modernizatsiyasi va
kapital ta'mirlanishi tarixan tarkib topgan shahar rayonlarining
rekonstruksiyasi bilan uzviy bogliglikda olib borilmogda. Bu
ishlar ko'p magsadli tizimni tashkil etib, bunda loyihaviy
yechimlar sotsial, igtisodiy, arxitektura-estetik va ekologik
jihatlar bilan birlashib ketadi. Bu shahar aholisining turar joyga
bo‘lgan zamonaviy ehtiyojlarini komplcks hal gilish magsadga
muvofigdir, chunki kishilarning yashash, hordiq chiqarish,
mehnat gilish sharoitlarini yaxshilash pirovard natijada moddiy
va ma’naviy ishlab chigarish sohasida katta samara beradi.

Ushbu kursning magsadi bo‘lg‘usi mutaxassislarga binolar
va inshootlarni rekonstruksiya gilish, modernizatsiyalash,
kapital ta’mirlashning texnologik jarayonlari bilan har
tomonlama tanishtirishdan iborat.

Mavjud vashash fondi texnik holatiga, uning jismoniy va
ma'naviy eskirishiga turli omillarning ko‘rsatadigan ta’sirini
har tomonlama hisobga olish lozim. Bunda turli davrlarda
qurilgan shahar yashash fondining umumiy holatini puxta
tadqiq etish, tayanch yashash fondi va undan istigbolda
foydalanish imkoniyatlarini baholash, qurib bo‘lingan turar
joy rayonlarini rekonstruksiya qilish jarayonida buzilishi kerak
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bo'lgan kam giymatli va noqulay binolarni aniglash tulab
gilinadi. Bu yo'lda tayanch yashash fondini uzoq kelaiakka
saglab golish va undan foydalanish hamda uning xizmat
muddatlarint uzaytirish imkonivatlarini ilmiy istigbollash
uslublarini ishlab chigish ham lozim. Turli davrlarda gurilgan
vashash binolarining jismoniy va ma naviy cskirishining oldim
olish bo'vicha tegishli nazariy ishlanmalarga ega bo'lish ham
g ovat muhimdir,

Turar joy uylarini kapital ta"mirfashga oid katta, murakkub
va ko'p tarmoqli ishlar industrial uslublarni qo‘llagan holda
vangi texnik asosda amalga oshirilmog'i fozim.

 Bu uslublar yugori sifath loyihaviv-smeta hugatlarining o'z
vagtida ishlab chiqilishini, kompleks mexanizatsivalush va
avtomatlashtirishdan maksimal darajada foydalanishni, ishiar-
ning texnologik kartalar va ishlarni bajarish loyihasi asosida
bajarilishini tashkil etishni talab giladi.

Kapital ta'mirlash paytida bajariladigan ishlaming g ovat
murakkabligica garamay, hozirgacha obyektlarda katta mehnat
sarfi bilan bog'liq ta’mirlash-qurilish ishlarini bajarish texno-
logiyasi yetarli darajada jorty gilinmavapti. ‘

~ Ushbu o'quv go'llanmada kapital ta'mirlashga oid asosiy
ishlarni bajarish texnologiyasi keltirtlgan. Uning birinchi bobida
qurilish-ta’mirlash ishlarini tashkil ctishning vmumiy ta-
moyillart, ikkinchi bobda kapital ta’mirlash texnologiyasi va
uni tashkil etish masalalari, uchinchi bobda asoslar va puxta
ta’mirlash vo'llari va vsullari aks cttivildi. To rtinchi, beshinehi,
oltinchi va yetunchi boblari mos ravishda devorlar, oravop-
malar, tomlar va tomyopmalarni ta mirlash, ichki pardoziash
ishlarini tashkil etish hamda amalga oshirish va fasadlari
ta mirtashga bag'ishlangan.



1 BOB. QURILISH-TA’MIRLASH ISHLARINI
TASHKIL ETISHNING UMUMIY TAMOYILLARI

1.1. Umumiy goidalar

Turar joy binolari ularning vazifasi va rejalashtirilishiga
ko‘ra quyidagi turlarga bo‘linadi:

— kvartira turidagi uylar;

— mehmonxona turidagi uylar;

— uy-pansionatlar;

— yotogxona binolari.

Ko'rsatib o‘tilgan har bir bino turi rejaviy vechimlar va
uskunalarning joylashuviga garab o'ziga xos xususiyatlarga
ega bo'ladi. Turar joy binosi tarkibiga qurilishning o‘zidan
tashgari yana bino ichidagi barcha kommunikatsiyalar —
isitish tizimi, ichki vodoprovod va issiq suv ta’minoti tizimi,
gazoprovod, kanalizatsiya, elektrotexnika va kuchsiz tok
tizimi, ventilyatsiva qurilmalari, liftlar va sanitariya-texnika
asbob-uskunalari kiradi.

Qavatliligiga garab turar joy binolari quyidagi guruhlarga
bo‘linadi:

a) kam gavatli (12 qavat);

b} o‘rtacha gavatli (3—35 qavat, liftsiz);

d) ko'p gavatli (69 qgavat, liftli);

e) baland uylar (9 gavatdan ortiq, liftli).

Loyihaviy belgisiga ko‘ra b—e guruhlariga mansub turar
joy uylari seksiyali, koridorli, galereyali bo‘ladi.

Kvartira turidagi turar joy uyining loyihaviy birligi
kvartiradir. Kvartira tarkibiga turar joy xonalari, oshxona,
sanitariya uzeli (vannaxona va hojatxona) va dahliz kiradi.
Kvartiralar xonalarning soniga qarab ajratiladi: bir, ikki, uch,
to‘rt, besh va undan ortiq xonali. Yashash xonalari turar joy
maydonini tashkil qiladi; oshxona, sanitariyva tuguni,
kiraverish yordamchi maydonga kiradi. Turar joy va
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yordamchi mayvdonlar yig'indisi umumiy (foydali) mavdonni
tashkil giladi.

Kvartiralarning umumiy (fovdali) maydoniga pasayuvehi
koeffitsiyent bilan hisobga olinadigan yozgi xona-lodjiyalar
va balkonlarning maydoni ham kiradi.

Fundamentlar, devorlar va orayopmalar materiallariga
garab, kapitallik darajasiga ko'ra turar joy uvlari 6 guruhga
bo'linadi (1.1- jadval).

Turar joy uylarining o‘rtacha me’yoriy

xizmat muddatiari

I 1= gpudval

&
Kapitallik GXS;“a';a
bg_ yicha Tavsifiari ko‘rsatish
inolar .
guruhi mud‘data
{yil}
| Maxsus kapital {oshli uylar: fundamentlari
toshdan va belondan, devorlari foshdan
{gtishidan) va yirik blokli, orayopmalar lemir-
belondan, 150
i Oddiy toshii uylar: fundamentiari loshdan,
devorlari toshdan (g'ishidan} yoki aralash
{yog'och va temir-beton}, shuningdek, metall
balkalar bo'ylab tosh gumbazli. 125
il Yengillashtiritgan toshh uylar: tundamentlan
ioshdan va betondan, devoriari
yengilashtiriigan g'isht termasi, shlakoblok va
rakushechnikdan, orayoprnalar metall palkalar
bo'viab yog'och, temir-beton yoki toshgan. 100
v Yog'och, aralash, xomaki uylar: fundamentiari
lentasimon, xarsangtoshli, devorlari yvog'och-
dan va araiash (gishl va yog'ochdan), xomaki,
orayopmalar yogochdan. 50
vV Yig'ma-shcehith, karkash, paxsa, somonii va
taxverksimon uylar: fundamentian yog‘och
stullarda yoki xarsangloshii ustuniarda,
devorlari karkash, paxsa va b. orayopmalar
yog' ochdan. 30
vi Karkas-gamishii va boshaa yengillashiinigan
: konstruksiyali uylar. 15

Ko'p elementli murakkab tizim sifatida olib garaladigan
turar jov binosida uning golgan barcha clementlari xilma-
xil materiallardan bajarilgant tufavii, turli mustahkamlik
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zaxirasiga va xizmat muddatiga ega bo'ladi. 1.2~ jadvalda
murakkab konstruktiv elementlarning o'rtacha xizmat
muddatlari hamda ularning binoni gavta tiklash givmatidagi
solishtirma og'irligi keltirilgan.

Oz navbatida, murakkab elementlar tarkibidagi oddiy
elementlar va hatto ularning alohida detallari ham moddiy
givmatga ega. .

Me’yoriy xizmat muddati davomida binoning konstruktiv
ishonchliligi, butligini hamda uning o‘z funksional
vazifalarini bajarishni ta’minlash uchun, uning dastlabk
umumiy ko‘rinishini o'zgartirmagan holda, ko'pchilik
murakkab elementlarini o'zgartirishga. ulardan ayrimlarini
esa bir necha marta o'zgartirishga to'g 11 keladi.

Oddiy, hatto turdosh va bir turdagi elementlarning
mustahkamligi, ishonchliligi ko‘p jihatdan materiallarning
dastlabki xususiyatlari, qurilish ishlarining sifati va
ekspluatatsiya qilish shart-sharoitlariga bog'lig. Shu sababli
binoning ushbu elementlari hosil gilgan yaxlit murakkab
konstruktiv clementini almashtirish muddatlaridan oldinrog
uning bir gismini almashtirishga to‘g‘'ri keladi. Bundan
tashgari ayrim oddiy elementlarning o'rtacha xizmat muddati
tugamay turib, ularni to‘liq almashtirmasdan, balki ayrim
ishdan chigqgan detallarini almashtirish yo'li bilan ta’mirlash
zarurati tug'iladi (1.2~ jadval).

Raddiyalar nazariyasi bo‘yicha ilmiy-nazariy ishlanmalar
va turar joy binolaridan foydalanish tajribasi asosida ishlab
chigilgan me’yoriy hujjatlarda turar joy va jamoat
binolarining ishlarni bajarish loyihasi (IBL) tizimi joriy
etilgan bo'lib, bu tizim eskirib ishdan chiggan elementlarni,
ular chegaraviy eskirish va butunlay ishdan chigish, yemirilish
darajasiga yetmasdan turib, almashtirish bo‘yicha reja
asosidagi ta’mirlash ishlarini ko‘zda tutadi.

Bu tizimning asosiy vazifasi turar joy fondini kompleks
qayta ishlab chigarish sifatida olib qaraladigan kapital
ta'mirlash paytida davlat moliya, moddiy va mehnat
resurslaridan magsadga muvofig foydalanishni ta’minlashdan
iborat.



Ayvrim turar joy binolari konstrukiiv elementiarining xizmat muddatiari

15 ming m® hajmgacha bo’lgan tort gavatli toshii binolar
Konstruktiv 3 ming m° hajmgacha
elementlarning | Kapitafligi #f guruhga mansub Kapitalligi i guruhga mansub bo‘igan ikki gavatii
nomiari bo'igan temir-beton bo‘igan yog‘och orayopmali yog‘och uylar
orayopmali uylar uylar
Fundamentiar. 125/4 100/4 50/3
Devorlar. 125/28 100/26 50/25
Orayopmalar. 125710 60/9 50/10
Tom. 5072 50/2 30/5
Pollar. 80/7 50/7 30/16
Darchatar. 45/12 45/13 45,10
Pardozlar, 15/16 15/18 15/12
Santexnika. 25/13 25/14 25/12
Boshgalar. 25/8 25/7 25/7

Izoh. Kasrlarning suratida elementlarning yillarda o‘ichangan xizmat muddati ko‘rsatilgan. maxrajda esa ularnin
tiklanish giymatidagi solishtirma ogqirtigi % larda keltirilgan.



Qayta ishlab chiqarish tizimida kapital ta'mirlash
jarayonini o‘zlashtirib olishni osonlashtirish magsadida yangi
qurilgan uyni ko‘rib chiqamiz. Agar binoning barcha
konstruktiv elementlarining mustahkamligi bir xil bo'lsa.
va'ni uni tashkil gilgan barcha elementiarning xizmai
muddatlari o'zaro teng bo'lsa, binoning umumiy me’voriy
xizmat muddati davomida ayrim elementlarni almashtirisheu
ehtiyoj ham bo‘lmas edi.

Bu muddat oxirida butun binoning barcha elementlun
bir paytda chegaraviy eskirish darajasiga yetishi bilan u buzib
tashlangan bo‘lar edi. Natijada yashash fondi, vashash
maydonlari kamayib ketgan hamda uni tolig to'ldirib turish
uchun buzilgan binoning maydoni va hajmiga teng yangisini
qurish lozim bo'lar edi. Bu holda turar joy fondining to'lig
gayta ishlab chigarilishi deganda chegaraviy jismoniy eskirish
darajasiga yetgan va buzib tashlangan uylar o‘rniga ularea
teng yangilarini qurish yo‘li bilan bu kamomadni to’ldirish
tushunilar edi.

Konstruksiyalar va uskunalarning alohida gismiari
eskirishi va yemirilishi bilan bog'lig holda ularni almashtirish
yoki gayta tiklashga kapital ta’'mirlash deyiladi.

Binoning alohida gismlari va elementlarini almash-
tirilish darajasiga ko'ra kapital ta’mirlash 3 guruhga
bo‘linadi.

1. Ayrim to‘suvchi konstruksiyalar, muhandislik tizimlari,
tashgi obodonchilik elementlarining eskirishini bartaraf etish.
Ishlar, odatda, binodan fovdalanish to‘xtatilmayv turib
bajarilishi mumkin.

2. Bir yorla birinchi guruh ishlarini ham bajarib wirib.
ayrim yuk ko-taruvchi konstruksivalarni ta’mirtash voki
gisman almashtirish vo'li bilan ularning eskirishint bartaraf
etish. Bunda ta’mirlash-qurilish ishlarini bajarishda, odatda,
binoning yoki uning ta’mirlanayotgan ayrim seksivalarining
ekspluatatsiyasi vagtincha to xtatiladi. V

3. Yuk ko‘taruvchi konstruksivalarning eskirishini
orayopmalarni to‘lig almashtirgan holda bartaral etish.
Bunday ishlarni bajarish uchun butun bino voki uning
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ta’mirlanayotgan gismlaridan foydalanish butunlay to‘xtatib
turiladi.

Turar joy uyining modernizatsiyasi deganda, kvartiralarni
gayta rejalashtirib, tegishli darajaga yetkazadigan kapital
ta’mirlash tushuniladi.

Turar joy uyining rekonstruksiyasi deganda. bino
gabaritlarini o‘zgartirish (ustqurma va yonqurmalar), shu-
ningdek, butun bino yoki uning ayrim gismiarining vazifasini
o'zgartirish bilan bog‘liq qayta qurishlar kechadigan kapital
ta’mirlash tushuniladi.

Binoning modernizatsiyasi va rekonstruksiyasi kapital
ta’mirlashning har uchala guruhida amalga oshirilishi
mumkin.

1.2. Kapital ta’mirlash obyektlariga
bo‘lgan binolarga talablar

Har ganday turdagi bino funksional, texnikaviy, iqtisodiy
va arxitektura-badily talablarga maksimal darajada javob
berishi lozim. Loyihaviy yechimning funksional magsadga
muvofigligi talabi deganda, bino xonalarining bu verda
kechayotgan jarayonlarga maksimal darajada muvofig kelishi
tushuniladi.

Atrof-muhit parametrlari, ya’ni bino xonalarining
gabaritlari (ular o'z vazifalariga muvofig holda belgilanadi),
havo muhitining holati, yorug‘lik rejimi QMQ va SHNQ
tomonidan har bir bino uchun alohida belgilanadi.

Loyihaviy yechimning texnik jihatdan magsadga
muvofigligi talabi deganda, bino konstruksiyalarining qurilish
mexanikasi, qurilish fizikasi gonunlariga to‘la mos holda
bajarilishi ko'zda tutiladi.

Iqtisodiy magsadga muvofiglik deganda, funksional va
texnik masalalarni hal gilishda jamiyatning haqigiy ehtiyojlari
va imkoniyatlaridan kelib chiqish lozimligi tushuniladi.

Arxitektura-badiiy talablar deganda, binoning tashqi va
ichki ko‘rinishini belgilaydigan hajmlar va interyer (ichki
bezak) uning vazifasidan kelib chigishi lozimligi tushuniladi.
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1.3. Binolarni kapital ta’mirlash masalalari.
Ta’mirlash ishlarining tasnifi

Turar joy binolarini kapital ta’mirlashdan ko zlunadigan
magqsad, binolarning avrun gismlari voki butun konst-
ruksiyalari va uskunalarining cskirishi va yenurilishi (jismoniy
eskirish) bilan bog'lig holda ularni almashtirish yoki qayta
tiklash, shuningdek, binolarning qulaylik darajasini oshirish
magsadida ma'naviy eskirishini bartaraf etishdan iborat.

Turar jov wvlarining ekspluatatsivasi jaravomda ayrim
konstruktiv elementlar, ayrim shlar va mubandisiik
uskunalarining jismonan eskirisht vagt jihatdan bir i
bo'lmay, materiallarning xususiyatlari, ulardan rovdatanish
shart-sharoitlariga bog'lig. Shuning uchun biolar, ularimyg
konstrukriv elementlari va muhandislik uskunalarining xiznua
muddatiart ham vaqt jihatdan turlichadir. Toshdan qurilzan
uylarda fundamentlar, devorlar vt yonmaydigan oravopmalor
eng uzoq xizmat muddatlariga ega.

Shu sabablarga ko‘ra toshdan qurilgan turar joy uylarinine
kapital ta’miri paytida konstruktiv elementlar almashtiri-
layotganda, xizmat muddatlan fundament va devorlaming
xizmat muddatlariga yagin keladigan umrbogivlikka cga
materiallar tanlanishi lozim.

Turar joy binolarining ma'naviy eskirishi deganda
quvidagilar tushuniadi: kvartiralarning arxitekiura-rejalasi
yvechimlari zamonaviy talablarga javob bermasligi; maviud
muhandislik uskunasining nomuvofighigi; turar jov
kvartallarining o'ta zich qurilganligi hamda ulaming yeiarli
darajada obodonlashtirilmaganligi va h.k.

[gtisodiy va muhandishik nuqtai nazaridan hamma
binoning ham birdek kompleks kapital ta’mirdan o'tkazilishi
magsadga muvofig emas. Turar joy binosini kompleks kapiva:
ta'mirga belgilashda kapital devorlar va fundamentlanung
holatlart hal gituvchi omil bolib xizmat giladi. Ya ni. bunda
devorlar va fundamentiarning texnik holatlarvi qonmigur:
darajada bo lishi, ular fagat gisman kuchaytivishru yoki ayni,
uchastkalarigina gayta tiklashni talab gilishi lozim. Bunday
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hollarda fundamentlar va devorlarning jismoniy eskirishi 30
% dan, butun bino bo'yicha eskirish 60 % dan oshmasligi
kerak. ‘

Shaharni rivojlantirishning bosh rejasi bo'yicha istigbolga
goldirilayotgan gimimati baland bo’lgan toshdan qurilgan
ko‘p qavatli binolarni kompleks kapital ta'mirlash paytida
yugori darajadagi qulavlik ko zda tutilmog‘i lozim. Ularning
rekonstruksiyasi sotsial, shaharsozlik, igtisodiy va texmk
jihatdan paysalga solib bo maydigan vazifadir.

1.4. Qurilish-ta’mirlash jarayonlari va qurilish
ishchilari to‘g‘risida umumiy ma’lumot

Qurilish nihoyatda keng tarmoqli ishlab chiqarish sohasi
bo'lib, u binolar va inshootlarni qurish, ularni ta’mirlash va
rekonstruksiva qilish, shuningdek. gismlarga ajratish va
jovdan-joyga ko'chirish jarayonlarini o'z ichiga oladi.

Qurilish jarayonlari deb, qurilish maydonchasi doirasida
amalga oshinladigan ishlab chiqarish jarayonlariga aytiladi
(masalan, tuproq eckskavatsiyasi, yig‘ma konstruksiyalar
montaji, devorlarni suvash, bo‘yash va h.k.}. Har ganday
qurilish jarayonida tegishli mehnat qurollari va ashyolari
go'llanadi.

Mehnat ashyolariga qurilish materiatlari (tosh, po'lat,
oyna va b.), yarimfabrikatlar (beton, qorishma), detallar va
buyumlar (karkas elementlari, deraza va eshik bloklari),
tayyor konstruksiyalar (starapil fermalari va ko‘priksimon
fermalar, ustunlar, to'sinlar va b.) kiradi. Mehnat qurollari,
ya’ni qurilish mashinalari, qo'l va mexanizatsiyalashgan
asboblar yordamida ishchilar mehnat ashyolariga ta’sir
ko'rsatadilar.

Qurilishda, shuningdek, yordamchi qurilma va
moslamalar ham qo‘llanadi. Yordamchi qurilmalar
ishchilarning hamda mehnat ashyolari va qurollarining
fazodagi zarur holatini ta’minlash uchun mo‘ljallangan. Ular
tarkibiga havozalar, podmostlar va h.k. kiradi. Masalan, bino
karkasini yig'ishda go‘llanadigan prichalkalar, gatoralar,
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konduktorlar kabi moslamalar mahsulotga talabdagi shak!
va o'lchamlarni berish uchun xizmat giladi.

Qo'llanadigan qurilish mahsulotining migdori muayyan
o'lchov birliklarida (donalab, kub va kvadrat metrlar va h.k.)
ifodalanadi. Ushbu mahsulot sifati loyiha talablari va texnik
shartlarga javob berishi lozim.

Bajarilish murakkabligiga garab qurilish jarayonlari ishchi
operatsiyalar, oddiy va murakkab (kompleks) ishchi jarayon-
larga bo'linadi.

Ishchi operatsiyasi deb, bir xildagi mehnat ashyolari va
qurollari, materiallar va detallar, mashinalar, asboblar va
moslamalar yordamida doimiy ishchilar tarkibi tomonidan
bajariladigan texnologik jihatdan bir turdagi va tashkiliy
jihatdan bo‘linmas qurilish jarayoni elementiga aytiladi.

Har bir operatsiya ishchi usullardan tarkib topadi, har
bir ishchi usul, o'z navbatida, ishchi harakatlarga bo'linadi.

Ishchi operatsivani bitta ishchi yoki hamjihatlikda amal
gilayotgan ishchilar guruhi — zveno bajarishi mumkin,

Ishchi (oddiy) jarayon deb, bitta ishchi yoki bitta
bajaruvchilar tarkibi (zveno, brigada) tomonidan bajarila-
digan texnologik jihatdan o‘zaro bog‘langan ishchi
operatsiyalar majmuiga aytiladi (masalan, bloklar montaji.
panelli oravopmalarni yig'ish).

Murakkab (kompleks) jarayon deb, tashkilly jihatdan
o‘zaro bog'langan hamda natijada vaxlit va tugal mahsulot
birligini ishlab chigarishga qgaratily .- ishchi jarayonlarning
majmuiga avtiladi. Masalan, monolit temir-beton
konstruksiyalarni ko‘tarish, yig'ma konstruksiyalarni montaj
gilish kabi qurilish jarayonlari kompleks jarayonlarga kiradi.

Texnologik belgilariga ko‘ra qurilish jarayonlari tayyorlov,
transpoit va montaj-joylashtirish jarayonlariga bo‘linadi.

Tayyoriov jarayonlari qurilish mahsulotlari va varim
fabrikatlarni (beton gorishmasi, gorishma, armatura, yig'ma
detallar va konstruksiyalar) tavyorlash yoki ularning tayyorlik
daragasini oshirish, shuningdek. konstruksiyalar elementlarini
yiriklashtirish uchun moljallangan. Bu jarayonlar, odatda,
ixtisoslashtirilgan korxonalarda bajariladi.
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Umumiy qurilish va texnologik transport tomonidan
amalga oshiriladigan transport jarayonlari ikki guruhga
bo‘linadi. Birinchi guruhga materiallar va buyumlarning
qurilish maydonchasi omborlariga voki montaj kraniga
yetkazib berilishi kirsa, ikkinchi guruhga ularning bevosita
ish joylariga yetkazib berilishi kiradi. Ikkinchi guruhga
mansub transport jarayonlari hamma vaqt montaj joylash-
tirish ishlari bilan birga amalga oshiriladi hamda binolar
qurilishi texnologiyasining tarkibiy qismi bo'lib xizmat
giladi.

Obyekt qurilishi paytida bajariladigan montaj joylashtirish
jarayonlari mehnat ashyolarini gayta ishlash, shaklini yoki
holatini o‘zgartirishdan iborat bo‘lib, buning natijasida
vakunlovchi mahsulot o'laroq bino yoki inshootning alohida
qismlari yuzaga keladi.

Montaj-joylashtirish jarayonlari asosiy (devorlarni terish,
konstruksiyalar montaji, pardozlash ishlari) va yordamchi
(podmostlarni qurish, opalubkalarni o‘rnatish) bolishi
mumkin. Kotlovanlarni gazish, fundamentlar, devorlar,
orayopmalar, tom yopmalarini va h.k. ko‘tarish umumiy
qurilish ishlariga kiradi, sanitariva-texnika tizimlarini
bajarish, muhandislik tarmoglarini o'tkazish, izolyatsiya
gilish, uskunalar montaji va shu kabi boshga ishlar esa maxsus
qurilish ishlariga mansubdir.

Bajarilishiga ko‘ra jarayonlar uzluksiz va uzug-uzuq
bolladi. Uzluksiz jaray o n larda (masalan, g'isht
terish, montaj va boshga ishlar) ishlab chiqarish operatsiyalari
birin-ketin tez kechadi. Ularning davomiyligi tashkiliy jihatlar
bilan belgilanadi, xolos. U z u g-u z u g jarayonlarda esa
go'llanayotgan materiallar va texnologiyaning o‘ziga xosligi
{betonning saqglab turilishi, suvog, bo‘yoqglarning qurishi va
sh.k.) bilan bog‘lig holda tanaffuslar sodir bo‘ladi. Uzug-
uzuq jarayonlar ishni cho‘zib yuboradi, shuning uchun
bunday paytlarda igtisodiy jihatdan maqgsadga muvofiq
bo‘lgan hollarda ular uzluksiz jarayonlarga almashtiriladi
(go'l suvoq qgoplamaga, monolit konstruksiyalar yig'ma
konstruksiyalarga).
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Ishlab chigarishdagi ahamiyatiga garab yetakchi va
o'rindosh jarayonlar farglanadi. Y e t a k ch 1 jarayonlar
ishlab chiqarishning uzluksiz texnologik zanjiriga Kiradi.
ularning davomiyligi esa obyekt qurilishi bilan bog'lig butun
siklning davomivligini belgilaydi. O rindosh jaravon
lar yetakchi jarayonlar bilan barobar amalga oshiriladi.

Har bir qurilish jarayonining bajarilishi uchun ayval ish
jovlarini tashkil gilish lozim.

Ish joyi deb shunday maydonga aytiladiki, uning hududida
qurilish jarayonida gatnashayotgan ishchilar faolivat
ko'rsatadi, mehnat ashyolari va qurollari, vordamchu
qurilmalar, moslamalar va mahsulot joylashtiriladi. Ish jovi
ishlab chiqarish vositalarini joylashtirish va mehnat h:Lm
bog'lig xatti-harakatlarni hech ganday garshiliksiz hay:
uchun qulay bo‘lishi hamda ish bajaruvchilar xavisiziigh
ta’minlashi lozim.

Bitta ishchi yoki zvenoga ajratib beriladigan uchastka
bo'linma (delyanka), butun brigadaga berilgan uchastka
gamrov (zaxvatka) deb ataladi. Bo‘linma va gamrovning
o‘lchamlari talabdagi ish frontini hamda zveno voki brigadag:
uzoqg muddat davomida o'z vazifalarini yuqorni
samaradorlikda va xavfsiz bajarishi uchun yetarl sharoitiarn
ta’minlab beradigan darajada bo'lishi lozim. Bunda bu
muddat davoinyligi joydan-joyga o'taverib vaqr yo gotmistik
uchun varim smenadan kam bo*lmasligi kerak.

Qurilish ishchilari

Qurilish ishchilari kasbi (mutaxassisligi) va malakasiza
ko‘ra farglanadi.

K a s b bajarilayotgan qurilish jarayonlari bilan
belgilanadi: betonchilar beton ishlarini, bo’yoqchilar bo'vash
ishlarini va h.k. bajaradi. Mutaxassislik muavvan
ish turi bo‘yicha torroq ixtisosni bildiradi: masalan, opa-
tubkachi duradgor, gimmatbaho mebel ishlovehi usta-
duradgor va h.k.

Qurilishni olib borish uchun tayvorgarligi turli darajadu
bo‘lgan. ya’ni malakasi turlicha bo’igan ishchilar talab
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qgilinadi. Tarif koeffitsiventlari bilan baholanadigan oltita
malakaviy razryadlar belgilangan bo‘lib, bu koeffitsiyentlar
biron razryadga ega bo‘lgan ishichining stavkasi birinchi
razryaddagi -ishchining stavkasiga nisbatan qay darajada
yugoriroq ekanini ko‘rsatadi.

Razryad - I I P v \Y Vi
Tarif koeffitsiyenti 1 1,125 1,266 1,427 1,602 1,803

Tarif razryadlari «Ishlar hamda qurilishda va ta’mirlash-
qurilish ishlarida band bo'lgan ishchilar kasblarining yagona
tarif-malakaviy ma’lumotnomasi»da bayon etilgan goidalarga
muvofiqg beriladi. Ma’lumotnomada yetmish bitta quruvchilik
kasbining ta’rifi va tavsifi keltirilgan hamda ishchilardan talab
gilinadigan bilimlar va kasbiy ko'nikmalar hajmi to'g'risidagi
ma’lumotlar bayon etilgan. Ularga ko'ra ishchi chizmalarni
o‘qiy olishi, jarayon texnologivasini hamda uning sifatini
tekshirishga oid qoidalarni bilishi, xavfsizlik texnikasi bilan
tanish bo‘lishi, berilgan murakkablikdagi ishlarni bajara olishi
va h.k. lozim.

Qurilish uchun kadrlarni tayyorlash kasb-hunar o‘quv
yurtlarida amalga oshiriladi. Ishchilarning malakalarini
oshirish magsadida qurilish tashkilotlarida tuzilgan o‘quv
kombinatlari (texnika maktablari, o'quv punktiari)da ularni
qayta tayyorlash ishlari olib boriladi.

Ishchilar mehnatidan ratsional (magsadga muvohq)
fovdalanish uchun har bir ishchi o'z mutaxassisligiga mos
keladigan ishni bajarishi talab gilinadi. Shuning uchun bir
nechta bajaruvchilarning gatnashuvini talab giladigan ishchi
operatsiyalarni amalga oshirishda ikki-uch va undan ko‘proq
kishidan iborat ishchi zvenolar tuziladi. Zvenolarning xatti-
harakatlari bir-biriga uyg‘un bo‘lishi lozim. Zvenolardan
ixtisoslashgan yoki kompleks brigadalar tuzilib, ularga V yoki
V1 razryadga ega bo‘lgan tajribali ishchilardan chiggan
brigadir boshchilik qiladi.

Oddiy jarayonlarni bajarish uchun bitta kasbdagi yoki
turdosh kasblardagi 2530 kishidan iborat ixtisos!lash-
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gan brigadalar jamlanadi (parketchilar brigadasi.
bo'yoqchilar brigadasi, ularning tarkibiga gulgogoz
yopishtiradigan ishchilar ham kiradi va h.k.). Ixtisoslashtirish
jaravonida bir xil operatsiva gayta-gayta bajarilishi natijasida
brigada ishchilari muayyan kasb bo'yicha vuqori malaka va
ko'nikmalarga ega bo'la boradilar.

40-350 kishidan iborat bo'ladigan komple ks bri-
g a d a lar murakkab jarayonlarni bajarishga mo'ljallangan:
g'isht devorlarni terish, yig'ma konstruksiyalarni montaj ¢ilish
va h.k.

Kompleks brigadalarning afzalligi shundaki, ularnmg
barcha a’zolari mehnat natijalaridan birdek manfaatdor
bo‘laditar, bu esa ishda yuqori darajadagi hamjihatiik va
birlikni ta’minlaydi.

Bunday brigadalar, masalan, aytaylik, virik panell
binolarning montaji uchun mo'‘fjallanganiari. turli ixtisosdagi
zvenolardan — montajchilar, payvandchilar, betonchilar,
- izolyatsiyalovchilar, kranchilardan jamlanadi. Hozirgi pavtda
bir qator qurilish {restland& kompleks brigadalar va pudratchi
brigadalar tashkil gilingan bolib. ular virik panelli binoning
yer usti gismini to'lig ko'tarish bo'yicha jami ishlami akkord
usulida bajaradilar.

1.5. Rekonstruksiyalash, modernizatsiyalash va
kapital ta’mirlash obyektlariga tuziladigan
ishlarni bajarish loyihasi (IBL) ning tarkibi

Binolarni kapital ta’mirlashga tegishli loyiha-smeta
hujjatlarini tuzish jarayoni ikki bosgichda amalga oshiriladi:

~ loyihalashtirishga tayyorgarlik ko rish (texnik tekshirish.
gidiruvliarni amalga oshirish va dastlabki ma’lumotlarni
to’ p lash);

- loyihalar va smetalarni tayyorlash (bevomta !owhatml

kelishish va tasdiglatish). )

Binoning kapital ta'mirlash loyihasini tuzi‘;hgd tay-
yorgarlik ko'rish bosgichida quylday ishlarni bajarish talab
gilinadi:
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I. Obyektning vazifasi, joylashish sharoitlar va umumiy
holatini o‘rganish.

2. Binoning eskirganlik va shikastlanganlik yoki buzilgan-
lik darajasini aniglash.

3. Binoni ekspluatatsiya qilish sharoitlarini hamda obyekt
konstruksiyalari va uskunalarining buzilishi va shikastlanishiga
olib kelgan sabablarni aniglash.

4. Belgilanayotgan ta’mirlash ishlarining texnik imko-
niyatlari va igtisodiy jihatdan magsadga muvofigligini
aniglash.

5. Alohida binolar bo‘yicha ta’mirlash navbatini
belgilash.

6. Imkon darajada kam chigimli va gat’iy texnik yechimni
{loyihalash, ustqurmalar, vonqurmalar va h.k. bo‘yicha)
gabul qilish.

7. Binoni issiglik bilan ta’minlash manbaini aniglash.

8. Ta’mirlangandan keyin binoni suv ta’minoti, kana-
lizatsiya, energiva ta’minoti va boshga shu kabi shahar tar-
moglariga ulash uchun tegishli maxsus xizmatlar tomonidan
go'viladigan talablarni aniglash.

9. Binoning von-atrofidagi hududni obodontashtirish
darajasini aniglash.

10. Loyihalashtirish giymatini avvaldan kalkulyatsiyza qilib
chigish.

11. Buyurtmachi bilan birgalikda loyihalashga topshirigni
ishlab chigish.

12. Loyihaning ishchi gismida magsadga muvofiq arxitek-
tura-qurilish garorlarini gabul gilish imkonini beradigan
hajmlardagi topografik va geologik izlanishlarni amalga
oshirish.

13. Bino bo‘yicha o‘lchash ishiarini bajarish.

Ta’mirlash ishlarining murakkablik darajasi, hajmlari va
mahalliy sharoitlarga garab, yugorida sanab o‘tilgan optimal
ishlar tarkibi tegishli ravishda gisqartirilishi mumkin.

Loyihalashtirishga oid ishlarni loyiha tashkiloti tarkibida
maxsus tuzilgan bo‘lim (guruh, brigada) ga topshirish
magsadga muvofigdir.
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~ Bunda uchastkaning bosh rejasi va uylarning inventar
rejalart loyiha oldi taklitlari ustidagi ishlarni boshlash uchun
dastlabki material vazifasini o‘taydi.

- Obyektga va atrof qurilmalarning rejaviy tuzilmasiga
bog'lig holda bosh reja kvartalni butunicha yoki uning bir
qismini gamrab olishi lozim, ammo bunda, albatta,
ko*chalarning qizil chiziglari garama-qarshi tomanning
qurilimalari gatori bilan birgalikda ko‘rsatilishi talab gilinadi.

Uchastkaning bosh rejasi o‘rganib chigiladi hamda
foyihalashtirish zonasi va unda joylashgan obyektlar
aniglanadi. ‘

Inventar rqalam o‘rganishdan ko'zlanadigan magsad
uylarning o‘ziga xos xususivatlarini, yerto‘la va sokol
qavatlarining, shuningdek, 2,5 m va 4 m balandlikdagi
gavatiarning mavjudligini, liftlarni o'rnatish lozimligini va
h.k. aniglashdan iborat. Dastlabki materiailarni o‘rganib
chigish natijasida bo‘lg‘usi garorning taxminiy mo‘ljallari
belgilab olinadi. Bundan magsad binoning asosiy
rekonstruktiv gayta tuzilishini belgilab olishdan iborat (buzib
tashlash kerakmi, usqurma yoki yonqurmalarni bajarish
magsadga muvofigmi). Muammoga shaharsozlik nugtai
nazaridan qarash, ya’ni har bir alohida bino tagdirini va
o'zgartirish imkoniyatlarini uni o'rab turgan binolar va atrof-
muhit bilan yaqgin alogada olib garash. qurilish-ta’mirlash
ishlarida amal gilish lozim bo'lgan bosh qoidadir.

Bosh rejada barcha saqglanavotgan va loyibalash-
tirilayotgan xo'jalik va yordamchi binolar ko‘rsatitishi shart.
Bular:

~ konteyner maydonchalari, transformator podstansiva-
lari, garajlar va h.k., shuningdek. asosiy obodonlashtirish
elementlarti;

— o'tish yo‘'llari, ko'kalamzorlashtirish chegaralart.
piyodalar trassalarining asosiy yo'nalishlari va h.k.

Loyihalashdan avvalgi takliflar tarkibiga asosty muhan-
dislik masalalarining vechimini ham kiritish magsadga
muvofigdir. Bunga talab gilinadigan hajmdagi issiglik, eleitr
energiyasi, suvning va h.k. hisob-kitobi kiradi.
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lshlamlng, bajarilishini loyihalashtirish kapital ta’mirlashga
tashkiliy-texnik thqtdan tayyorgarlik ko'rishning tarkibiy
qxsmldlr
‘Binolarni. kdpltdl ta’ mlrlashnmg tashkiliy-texnik
tayymgwmhy qurilish-ta’mirlash ishlarining rejalashtirilgan
muddatlarda va yuqori sifatini m’miniaazm holda bajarilishini
ta’minlashi lozim.
Tashkiliy-texnik tayyorgamk ikki bosgichda olib boriladi:
a) kdpml ta’mirlash obyektida ishlar boshlanishidan oldin
bajariladigan tashkiliy chera-tadbirlar;
. b) obyektni kapital ta’mirlash uchun tayyorlashga oid
bajariladigan ishlarni o'z ichiga olgan tayyorlanma davri.
"~ Tayyorgarlik davrida bajariladigan ishlarga kirishilgunga
gadar quyidagi chora-tadbirlarni amalga oshirish talab
qilinadi;
— loyiha-smeta hujjatlarining ishlarni bajarish uchun
gabul gilinishi;
— ta'mirlash-qurilish ishlarini materiallar, konstruksiyalar
va h.k. bilan ta’minlash masalalarining hal qilinishi;
— bosh pudratchi va subpudratchi qurilish tashkilot-
larining belgilanishi;
— moliyalash rasmiylashtirilgan va pudrat shartnomasi
tuzilgan bo‘lishi;
— bajariladigan ishlar loyihasi ishlab chigilishi;
— rekonstruksiya yoki ta’mirlash obyekti bo‘shatilgan
bo‘lishi.
Tayyorgarlik davrida qurilish-ta’mirlash maydonchasida
quyidagi ishlar amalga oshiriladi:
— ta’mirlanayotgan bino o‘raladi;
— olib tashlanishi kerak bo‘lgan qurilmalar buziladi,
— vaqtinchalik kommunikatsiyalar o‘tkaziladi;
— obyektga uskunalar, mashinalar va kerakli asboblar
yétkazib beriladi;
— vagqtinchalik inshootlar quriladi, ochiq va yopiq
omborlar jihozlanadi.
[shlarni bajarish loyihasi (IBL) binoni kapital ta’mirlash
uchun twzilgan texnik hujjatlarning tarkibiy gismidir.
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IBL da ta'mirlash ishlarining davomivligi, tayvorgarlik
davrida o‘tkaziladigan chora-tadbirlar, texnologik
jarayonlarni bajarish uslublari hamda ularning bir-biri bilan
o‘zaro bog‘lanishi, mehnat, moddiy va texnik resurslarga
bo'lgan talab, qurilish maydonchasini tashkillashtirish,
ishlarni bajarishning texnik-iqtisodiy ko‘rsatkichlari belgilab
beriladi.

Xullas, IBL obyektni ta’'mirlashga oid ishlarni tashkil
gilish va bajarish bo‘yicha qo'llanma sifatida xizmat giladi.

Operativ rejalashtirish, moddiy-texnik ta'minot.
ta’mirlash-gurilish ishlarining nazorati va hisobi aynan 1BL
asosida bajarilishi lozim.

IBL ni bosh pudratchi tashkilot ishiab chigadi.
Ixtisoslashtirilgan subpudratchi tashkilotlar tomonidan
bajariladigan maxsus ishlarni ishlab chiqish va bajarish bilan
bog'lig masalalarni yanada batafsilroq loythaviy ishlab chigish
zarurati tug‘ilsa, bu tashkilotlar maxsus ishlarni bajarish
loyihalarini ishlab chigadilar. ,

Ushbu loyihalar bosh pudratchi bo‘lgan qurilish-
ta’mirlash tashkiloti tomonidan ishlab chigilgan IBL ning
- tegishti bo‘limlarini davom ettirish va yanada aniglashtirishga
garatilgan bo‘ladi. Bosh pudratchi tashkilotning bosh
muhandisi tomonidan tasdiglangan IBL bo‘lmasa, kapital
ta’mirlash ishlarini olib borish man gilinadi.

Tasdiglangan 1BL lar bajaruvchilar (ishchilar, ustalar)ga
ta’mirlash ishlarining boshlanishidan kamida ikki oy oldin
topshirilishi lozim. '

Nazorat savollari

1. Fundamentlar ganday guruhlarga bo'linadi?

2. Kapital ta’mirlash deb nimaga aytiladi?

3. Turar joy binosining modernizatsivasi nima?

4. Turar joy binosining rekonstruksiyasi deganda nima tushuniladi 7

5. Turar joy binolarini ta 'mirlashdan magsad nima?

6. Turar joy binolarining ma naviy eskivishi deganda nimani -
shuniladi?

7. Ish jovi deb nimaga aytiladi?

& Tarif razryadiarin tushuntivib bering.
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9. Binolarni kapital 1a 'muriasida loyiha smeta hujjatlari ganday

tuziladi?

10. Ishlarni bajarish loyihasi nima?

11. Turar joy binolarining turlari ganday?

12. Turar joy binolari qanday vagtlarga bo‘linadi?

13. Kapitallik darajasiga ko‘ra turar joy uylari nechta guruhga
bolinadi?

14. Imoratning mustahkamligi nimaga bog‘lig?

15. Kapital ta’mirlash nechta guruhga bo ‘linadi?

16. Binolarni kapital 1a’mirlash masalalariga qanday yondashish
kerak?

/7. Qurilish jarayoni deganda nimani tushunasiz?



Il BOB. KAPITAL TA’MIRLASH TEXNOLOGIYASI
VA UNING TASHKIL ETILISHI

2.1. Ta’mirlash-qurilish ishlarining ratsional
texnologiyasini tanlash

Shahar qurilishi va xo‘jaligida obyektlarning rekonst-
ruksiyasini tashkil etish uchun ishlarni bajarish loyihast (1BL)
ishlab chiqiladi. Bu quvidagi ketma-ketlikda amalga oshi-
riladi:

— obyektlarni ta’mirlashni tashkil gilishnmg umuw
ustubivoti belgilab olinadi:

~ ko‘tarma-transport va montaj ishlarint mexanizat-
sivalash sxemasi aniglanadi;

— texnologik jarayonlarning bajartlish ketma-kethigi va
usullari belgilab olinadi;

— ishlarni bajarishning kalendar, tarmoqli grafiklar ishlab
chigiladi;

— ishlab chigarish resurslari (materiallar, ishchi kuchi,
qurilish mashinalari va uskunalariyga bo'lgan talablar
grafiklari ishlab chigiladi;

~ bosh qurilish rejasi ishlab chigiladi:

— alohida ish turlarini bajarishga oid texnologik karta-
sxemalar ishlab chiqgiladi;

— texnika xavfsizligi bo'yicha chora-tadbirlar ishiab

chigiladi.

Turar joy wylarini ta'mirlash va rekonstruksiva gilish
obyektlarida ishlarni tagsimilab tashkil gilish uslubi goHanadi.

Bunda muayyan kasbdagi ishchilar tomonidan
bajarilayotgan ish turlari va kompiexsiari texnologik
qoidalarda ko'zda tutilgan ketma-ketlikda amales
oshiriladi.

Turar joy uylarim rekonstruksiva qilish obyektlanida.
odatda, gamrovlar bir tekisda bo*linmaydi. ishlurning Naimi.
tarkibi. mehnat sarfliligi ham turhcha boladi. Shu sababi
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bunday obyektlarda bir turdagi ishlarning bajarilish
davomiyligi turlicha bo‘lgan noritmik ta’mirlash-qurilish
oqimi tashkil etiladi.

Ta’mirlash-qurilish ogimi ayrim o‘zgaruvchan qiymat-
larga ko ra tavsiflanadi. Bu giymatlar oqim parametrlari deb
ataladi.

Texnologik parametrlar kasbiy-malakaviy bajaruvchilar
tarkibi tomonidan bajariladigan va oqim hosil giladigan ishlab
chiqarish jarayonlarining miqdori, tarkibi, mehnat sarfliligi,
bajarilish ketma-ketligi bilan belgilanadi.

Fazoviy parametrlar ish frontlari (qamrovlar)ning
miqgdori, katta-kichikligi, bajarilish usuliga garab
belgilanadi. ‘

Vaqgt parametrlari qamrovlarda ishlab chiqarish
jarayonlarini bajarish davomiyligi bilan belgilanadi.

Rekonstruksiya texnologiyasi va tashkil qilinishi bajari-
ladigan ishlarning texnologik navbatiga qarab belgilanadi.
Ishlarning texnologik navbati quyidagi sikllar bo‘yicha
guruhlanadi: '

I sikl. Muhandislik uskunalarini demontaj qilish, ya’'ni
gismlarga ajratish. Bular:

— vodoprovod va kanalizatsiya;

— gazoprovod;

— markaziy isitish;

— clektr-yoritish tarmoglari.

1 sikl. Ta’mirlanayotgan turar joy uyi obyektini quvidagi
tartibda gismlarga ajratish:

— tom;

— devorlar uchastkalari,

— orayopmalar;

— pardevorlar;

— eshik va deraza bloklari;

— zinapoyalar;

— fundament.

Avariya Hholatidagi devor uchastkalarini kuchaytirish
(qayta terish, darchalarni o‘rnatish va h.k.).
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[ sikl. Fundamentlarni kuchaytirish va o'rnatish:

= yig'ma-beton va temir-beton fundamentlarni montyj
gilish;

— yaxlitquyma (monolit) fundamentlarni o’ rnatish;

— fundamentlarni kuchaytirish;

— fundamentlarning gorizontal (vertikal) gidroizolvati-
siyasini tiklash.

IV sikl. Qurilish konstruksiyalarini montaj qilish va
devorlarni ta’mirlash:

— g'isht devorlarda darchalar ochish;

— g‘isht devorlarda darchalarni berkitish;

— g‘isht devorlar, ustunlarni va h.k. tcrisi.

Montaj qilish:

— orayopmalarni,

— pardevorlarni;

— temir-beton zinapoyalar va zinapoya mavdonchalurini.

Pollar ostiga asoslarni tayyorlash.

V sikl. Stropil tizimi va obreshetkani o‘rnatish
— chordog yopmalarini bostirish;

— tomyopmani o‘rnatish;

— parapet panjarasini o‘rnatish.

VI stkl. Pardevorlarni o rnatish:

— g'ishtdan;

- yogochdan;

— gips plitalardan va h.k.;

— g'ishtli devorlarda darchalarni ochish va vopish:

— darchalami to‘ldirish;

— sof pollar ostiga asoslar o‘rnatish:

— pardevorlar, deraza va eshik bloklari, toza pollavm
ta’mirlash;

— muhandislik uskunalarini montaj gilishga tayvorlash.

VI sikl. Santexnika ugkunalarining montaji:
— isitish tizimining montaji;
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- vodoprovod va kanalizatsiya montaji;
— gaz ta’'minoti tizimining montaji;
— elektr yoritish tizimining montaji.

VI sikl. Ichki pardozlash ishlari (
— ichki suvoq ishlari;
— devorlar va pollarni sopol plitalar bilan koshinlash,;
— birinchi oyna solish;
— rulonli gidroizolyatsivani o*rnatish.

IX sikl. Montajdan keyingi ishlar:

— sof pollarni (taxtadan va sementdan) yotgizish;
— deraza va eshik asboblarini o‘rnatish;

— zinapoya panjaralari va tutqichlarini o‘rnatish.

X sikl. Sanitariva-texnika va gaz asboblarini o‘rnatish.

X1 sikl. Ichki pardozlash ishiari (2):

— deraza va eshiklarga ikkinchi oyna solish;
- devorlar va shiftlarni bo‘yash;

— moyli bo‘yoq bilan bo‘yash;

— devorlarga gulgog oz yopishtirish;

— parket pollarni yotqizish.

X11I sikl. Fasadni ta’mirlash:

— suvoqni ko‘chirish;

— fasadni bosim ostida yuborilgan qum bilan tozalash;
— suvoqni ta’mirlash;

— balkonlarni ta'mirlash;

— fasadlarni bo‘yash va h.k.

XITI sikl. Hovli uchastkasini obodonlashtirish:
— quchastkani rejalashtirish;

— asfalt yo'lkalar va trotuarlarni qurish;

— butalar va daraxtlar ekish.



2.2. Umumiy ish frontini gamroviarga
bo‘lib chiqgish

Ta’mirlash-qurilish egimi obyektda gamrovlarni hosil
giluvchi muayyan fazoviy hududlar bo‘ylab targaladi.
Umumiy ish frontidan ajratib olingan gisman ish fronti
gamrov deb atalib, muayyan qurilish-ta’mirlash jarayoni
(voki ish jarayonlari — sikllarining majmui) mana shu verda
yagona vaqtda bajariladi.

Qurilish-ta’mirlash ogimining rivojit bu ogimning
gamrovlar bo‘ylab ketma-ket harakatida namovon bo’ladi.
Umumiy ish-frontini gqamrovlarga ajratish uslubi gurilish-
ta’mirlash ishlari ogimining fazoviy parametrlari bilan
belgilanadi.

Umumiy ish frontidan ajratib olingan gamrovlar quyidagi
talablarga javob berishi lozim: ‘

- — ish joyida mehnatni optimal tashkil gilish shartiari
(har bir ishchi uchun yetarli va qulay ish fronti)ni
ta’minlashi;

-~ ishlarning texnika xavfsizligi talablariga javob be-
rishi;

— go‘llanadigan uslublar va ularni navbatma-navbat
bajarish nuqtai nazaridan loyihalashtirilgan texnologiva va
jarayonlarni tashkil gilish shartlarizga mos bo'lishi va h.k.
(QMQ 3.01.08-99).
 Ishiarni bajarish loyihasida ta’mirlanayotgan bino usti
bo'ylab butun tom buzib chigiladi, uni ta’mirlash ishiari
ham butun bino usti bo‘ylab amalga oshiriladi.

Toshdan qurilgan binoni rekonstruksiya gilishda uning
tomini ochib tashlash hamda ko‘tarma kranlar vordamida
yuklarni yetkazib berish talab gilinsa, bu holda gamroviar
ta’mirlanayotgan turar joy uyining seksiyalari bo vicha
belgilanadi.
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2.3. Ishlarni bajarishning kalendar rejasini
ishlab chigish hamda ishlarni bajarish loyihasi
(IBL) tarkibidagi asosiy hujjatlar ro‘yxati

[shlarni bajarish loyihasi tarkibida QMQ 3.01.08-99
bo‘yicha quyidagi hujjatlarning bo‘lishi talab gilinadi: obyekt
bo‘yicha ishlarni bajarish kalendar rejasi (1- shakl, 2.3-
jadvalga qarang); obyektga qurilish konstruksiyalari,
materiallari va uskunalarning kelib tushish grafigi (2- shakl
2.4- jadval); obyekt bo‘yicha ishchi kadrlarga bo‘lgan ehtiyoj
grafigi (3- shakl 2.5- jadval); obyekt bo‘yicha asosiy qurilish
mashinalariga bo‘lgan ehtiyoj grafigi (4- shakl 2.6- jadval).

Kalendar reja ta’mirlash jarayonining fazoda va vaqtda
kechishini (kalendar kunlariga to‘g‘rilagan holda) ko‘rsatadi
hamda barcha ishlar majmuini gamrab oladi.

Ishlarni bajarish kalendar rejasi quyidagi tartibda ishlab
chiqiladi:

— hajmlari ko‘rsatilgan holda ishlar ro‘yxati tuziladi;

— ishlarning mehnat sarfliligi aniglanadi;

— ish jarayonlari va sikllari uchun bajaruvchilar tarkibi
tanlanadi;

_— ishlarning boshlanish va tugallanish muddatlari
loyihalashtiriladi.

Qurilish-ta’mirlash ishlarini bajarishning kalendar rejasi
grafik shaklda ishlab chiqilib, u quyidagi ko‘rinishlarga ega
bo‘lishi mumkin:

— gorizontal-chizigli grafik;

— siklogramma;

— tarmoqli grafik.

Gorizontal-chizigli grafik ikki qismdan iborat bo‘lib,
uning chap tomondagi gismida ragamlar joylashtiriladi, o‘ng
tomonidagi qismi grafikdan iborat bo‘ladi. ,

Grafik ko‘rinishida berilgan kalendar reja ta’mirlash
jarayonining axborot modeli bo‘lib, ishlab chiqarish mana
shu model asosida boshqariladi. Axborot modeli jarayon
texnologiyasi va tashkil etilishini to‘g‘ri aks ettirishi hamda
ishlarning borishi to‘g‘risida zarur va yetarli axborot
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olinishini ta’minlashi lozim. Shundagina u haqigiy boshgaruv
instrumenti bo'la oladi.

Turar joy binosi rekonstruksiyasining kalendar rejasini
ishlab chiqish uchun qurilish-ta’mirlash ishlarining hajmi
va mehnat sartliligi hisoblab chiqiladi hamda bu hisob-kitob
jadvalda jamlanadi (2.1- jadval).

<

21 jadviai

Mehnat sarfliligi

Ya"f"’a". Ishlarning | O‘ichov | Ishlar
T/r | (ENiR) ni . Lo .
nomi birligi hajmi| odam- odam-
asoslash
soatda kunda
hajm butun ish
birligiga | hajmiga
1 2 3 4 5 6 7

2.1- jadval bo‘yicha butun ish hajmiga ketadigan mehnat
sarfi hisoblab chigilgach, kalendar grafikda ta’mirlash-qurilish
ishlarining bajarilish davomiyligi aniglanadi (2.2- jadval).

2.2- jadval

T/r ©
& ke
<z E . Ish kunlari
k) ) = |
7 i _ - o E £
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!
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Ta’mirlash-qurilish ishlarining umumiy kalendar rejasi
quyidagi shaklda tuziladi:

1- shakl
2.3- jadval
Qurilish
mashina-
ishiar hajmi ishlarning lari,
mehnat sarfliligi mexani-
© (odam-kun) zmlari,
E Baja- uskunala-
2 ruv- r
- Shu = Shu chilar
2 jumia- | & jumladan | tarkibi
5 dan = gamrov-
o gamroviar | o | @ lar
.(__‘c: % bo'yicha E ) bo'yicha )
218 |z s || = = I
- £ 5| £ S E | =
518 iz 8 gle| 2] 8|3
S E|< 58| 3
g g | L =5
o |5 S8ls
1 1l @ | 0o ls 9 E
7 I
S | x
112 3 4 5 6| 7 8 9 | 101112 13 14 | 15
Obyektga qurilish konstruksiyalari, materiallari va
uskunalarning kelib tushish grafigi
2- shakl
2.4~ jadvai
. . i Kunlar, haftalar, oylar
Qurilish konstruksiyalari, O‘Ichov bo‘yicha kelib
detallari, mashinalari va birligi Soni tushish grafigi
uskunalarining nomlari
1,2,3vah.k.
R 2 3 4

Izoh: |- ustunda materiallar va buyumlar ishlar turi bo‘yichu
guruhlanishi lozim: umumiy qurilish ishiari, ichki pardozlash, fasadni
ta’mirlash, sanitariya-texnika ishlari, elekir-montaj ishlari va h.k.
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Obyekt bo‘yicha ishchi kadrlarga bo‘lgan
ehtivoj grafigi
3- shakl

2.5 jendvad

Ishchitar kasblarining nomilari Oylar, haftalar bo'yicha
{hosh pudratchi va Soni o‘rtacha kunf}alik ishchilar
subpudratchi tashkilotiar som

uchun alchida) T2 3vank

1 2 -3

Obyekt bo‘yicha asosiy qurilish mashinalariga bo‘lgan
ehtiyoj grafligi
4~ shakl

2.6 jodval

Kunfar, haftalar, oylar

&
Nomi, turi, markasi Ob::fl?oiv Soni | bofyicha o‘rtacha kuniik
9 mashinalar soni
1 2 3 4

2.4. Qurilish bosh rejasini ishlab chigish

Qurilish bosh rejasi qurilish maydonchasiga chegaradosh
bo‘lgan hudud uchastkasida ta’mirlash obyektiari va
binolarning joylashishini hisobga olgan holda tuziladi. Obyekt
atrofidagi vaqtinchalik va doimiy transport yo‘lari, pivodalar
uchun yo'llar va o'tishlar, suv ta’minoti, issiglik ta’'minoti.
elektr ta'minoti va boshga muhandislik kommunikatsiva
tarmogqlari aniglanadi.

Ko‘tarma-transport vositalari belgilanadi, ochig va
yopiq omborxonalar maydonlari aniglanadi. Hukmron
shamollar yo‘nalishlariga garab, ta’mirlash ehtivojlari
uchun kerak bo‘lgan vaqtinchalik maishiy xonalar va
inshootlar joylashtiriladi. Ta’mirlash ishlarini bajarish
paytida ishchilar hamda qurilish maydonchasi yonidan
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o‘tib ketayotgan piyodalar uchun xavfli zonalar anigla-
nadi va to‘siladi.

Qurilish bosh rejalarini ishlab chigishda rekonstruksiya
gilinayotgan obyektlarning muhandislik xo‘jaligi va mavjud
binolar, shuningdek, alvhida xonalardan foydalanish
imkonivyatlarini ham ko‘zda tutish lozim. Bu ishlarni
bajarishda texnologik tayyorlanmaga ketadigan sarflarni
gisqartirish, tayyorlanma davri muddatini kamaytirish
imkonini beradi.

Kapital ta’mirlashni amalga oshirishning turli bos-
gichlarida qurilish maydonchasini tashkil etish shart-
sharoitlari bir-biridan ancha farq giladigan bo‘lsa, bu holda
qurilish bosh rejasi ikkita va undan ko‘progq ta’mirlash
bosgichi uchun alohida-alohida ishlab chigiladi (masalan,
ko'tarma krandan foydalanishni talab gilgan umumiy qurilish
ishlari uchun hamda bu mexanizm talab gilinmaydigan
pardozlash ishlari uchun).

2.5. Ishlarni bajarish loyihasining
texnik-igtisodiy ko‘rsatkichlari

Ishlarni bajarish loyithasining texnik-igtisodiy
ko‘rsatkichlariga quyidagilar kiradi:

— sarflanadigan mablag" miqdorida ifodalangan qurilish-
ta’mirlash ishlarining hajmi va bu mablag‘larning
bajaruvchilar va vaqt bo‘yicha tagsimlanishi:

— ta’mirlash ishlarining ish kunlaridagi davomiyligi;

— umumiy mablag® migdorida va natural (odam-kun)
ko‘rinishda ifodalangan mehnat va ish hagi bo'yicha
ko‘rsatkichlar;

— moddiy va texnik resurslarga bo‘lgan talab ko‘rsat-
kichlari;

— ishlab chigarish vositalarining qiymati (balans giymati);

— ta’mirlash ishlarining rejaviy tannarxi va h.k.

Ishlarni bajarish loyihasining texnik-iqtisodiy ko'rsat-
kichlari ishlarni bajarish kalendar rejasi, bu rejani asoslash
uchun olib boriladigan hisob-kitoblar, moddiy-texnika
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resusstariga bo‘lgan talab hisob-kitobi (2.4- shakl QMQ
3.01.08-99). ishchi kuchiga bo‘lgan talab hisob-kitobi (3-
shakl QMQ 3.01.08-99) asosida aniglanadi.

Kalendar reja asosida odam-kunlarda ifodalangan mehnat
sarfliligini aniglash lozimligini ham ko'zda tutish kerak.
O'rtacha ishchilar soni ro'yxatini aniglash uchun
rejalashtirilayotgan davrda (ya’'ni, obyektni ta'mirlash
davrida) bitta ishchiga sarflanadigan ish vagtining rejaviy
balansi hagidagi ma’lumotlarga e¢ga bo'lish kerak. Ishlab
chigarish vositalarining giymati buxgalteriya hisobi
ma’lumotlariga garab belgilanadi. materiallar, gurilish
mashinalarining ekspluatatsiyasi, energiya resurslari va shu
kabi boshqga ko'rsatkichlarning giymati rejaviy hisob-kitoblar
narxlarida aniglanadi, chetdan jalb gilingan tashkilotlar
tagdim etgan xizmatlar giymati o'sha yerda belgilangan
narxlarda, ish hagi sarflari esa rejaviy vaxlitlashtirilgan
ko'rsatkichlarda belgilanadi.

Rejada ko‘zda tutilgan ishlarni bajarish loyihasining
igtisodiy samaradorligi bazaviy va rejalashtirilayvotgan
variantlardagi ko'rsatkichlarni o‘zaro qiyoslash asosida
aniglanadi. Bazaviy variant sifatida o'tgan davrlarda o xshash
obyektlarda erishilgan o'rtacha ko'rsatkichiar olinadi.
Rejalashtirilayotgan variant sifatida ishlarni bajarish
loyihasidagi ko‘rsatkichlar olinadi.

Nazorat savollari

. Ishlarning texnologik navbati qanday guruhlarga bolinadi?

. Qamrov deb nimaga aytiladi?

. Qamroviar qunday falablarga javob berishi lozim?

. O'macha ishchilar soni qanday aniglanadi?

. Obyelilarga rekonstruksiva rashkil etish uchun ganday loviho
ishlab chigiladi va nima uchun?

. Ishlarni bajarish loyihasi 1arkibida qanday hujjatlar bolishi
ralab gilinadi?

. Queilish bosh rejasi nima?

. Ishlarni bajarish loyihasining texnik igtisodiy ko ‘rsatkichlarica
nimalar kiradi?
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Ill BOB. YER ISHLARI, ASOSLAR,
FUNDAMENTLAR

3.1. Yer ishlarini bajarish

Ta’mirlashiiﬁ?ﬂ‘%sh ishlari vaqtida olib. boriladigan vyer
ishlariga quyidagi omillar ta’sir ko‘rsatadi: ishlarni bajarish
sharoitlarining og'irligi, muddatlarining siqigligi; ta’mirlash
abyekti yaginida gaziladigan chuqurlar; qo‘lda bajariladigan
ishlar hajmining kattaligi; chuqurlarni gavta ko‘mishda
tuprogning yetarli darajada zichligini ta’minlash zarurligi,
katta miqdordagi kommumkatsxya tarmogqlarining
mavjudligi va h.k.

Yer ishlarini bajarishdan oldin amalga oshiriladigan ishlar:

1) ta’mirlash ishlari olib borilayotgan joyda barcha
kommunikatsiyalarning holati belgilab olinadi;

2) geodezik belgilar (vagtinchalik reperlar) o‘rnatiladi;

3) barcha materiallar va moslamalar (zinapoyalar,
devorlar mahkamlamalari va h.k.} yetkazib keltiriladi;

4) yerdagi o'simlik gatlami olib tashlanadi;

5) buzilishi kerak bo‘lgan konstruksiyalar gismlarga aJratlb
olinadi;

6) yo'llar, poﬂdr goplamalari buzib olib tashlanadi va
h.k.

Kotlovanlar va transheyalarni qazishda ekskavatorlar,
buldozerlar hamda har xil turdagi yuklash mexanizmlari
go‘llanadi.

Ta’'mirlash-qurilish ishlarida band bo‘lgan mashinalar
xuddi yangi obyektlar qurilishida bajariladigan operatsiyalarni
bajaradi. Biroq bu ishlar ancha giyin sharoitlarda amalga
oshiriladi. Bu esa mashinalar unumdorligining pasayishiga,
go‘l mehnati hajmlarining o‘sishiga olib keladi, kichik
gabantli va qulay harakatlanuvchi asbob-uskunalarni go‘llash
zaruratini keltirib chigaradi.
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Bunday ish turlarida cho‘michining sig'imi 0,25-1,0 m’
bo‘lgan gidravlik ekskavatorlar ko*prog qo‘llanadi.

Konstruksiyalarning ganday joylashganiga garab teskari
kurakli ekskavatorlarning ishi bo'ylama yoki yonlama
o‘tishlarda amalga oshiriladi. Bunday vaqtda aviosa-
mosvallar ekskavator turgan joy sathida ham, voki tusha-
digan qulay joy bolsa. qazilgan chuqur ichida ham
joylashishi mumkin.

Muhandislik kommunikatsivalarini kesib o‘tgan tran-
shevyalarda olib boriladigan yer ishlarida teskari kuraklar
bilan ta'minlangan EO-33225 va EO-4321 gidravlik
ekskavatorlardan foydalanish tavsiva etiladi.

Bunda tang sharoitlarda, masalan, kommunikat-
siyalarning joylashishi bilan bog'lig hollarda ekskavator
zigzagsimon yoki to‘g'ri chizig bo‘vicha narakatlanadi:
transheya bo'ylab, transhevaning eniga voki unga
nisbatan burchak ostida.

Chuqurligi 6 m gacha bo‘lgan kotlovanlar va
transheyalardagi tuprogni ishlashda, odatda, teskari kurak
bilan jihozlangan ekskavatorlar qo‘llanadi. Tuprog (grunt)
bo‘ylama yoki yonlama o‘tishlarda qazib boriladi (3.1-
rasmy.

Kichik o‘lchamlardagi kotlovanlar tubidagi tuprogni
loyihada belgilangan chuqurlikda tozalash va reja-
lashtirish uchun so‘nggi paytlarda ekskavatorlarga
o‘rnatiladigan turli qurilmalar, uskunalar va moslamalar
yaratilgan.

Masalan, kesadigan girrasi to'g'rii chizigli bo‘lgan
cho‘michlar, ekskavator cho‘michlariga o‘rnatiladigan re-
javiy nasadkalar va girg‘ichlar, qazish chugrrligini nazorat
giluvchi qurilmalar (chuqurtik o*ichagichlariy va ish
uskunalarining boshqa maxsus turlari go‘llanadi (3.2; 3.3:
3.4- rasmlar).

Tor joylarni ishlashda hamda tuprogni uncha katta
bo‘lmagan masofaga surishda, tang sharoitlarda gazilgan
chuqurlarni to‘ldirish va tuprogni tekislashda buldozerlardan
foydalanish yaxshi samara beradi.
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3.1- rasm. Konstruksiyalar yaqinidagi tuprogni teskari kurak
bilan ta’minlangan ekskavator vordamidz ishlash.
a — yuzma-yuz o'tish; b — yonlama o‘tish;
| — ekskavator; 2 — avtosamosval; 3 — shpunt.

3.2- rasm. P-simon pichogli
universal cho‘mich:
I — kesadigan qirra;
2 — mahkamiash tuguni;
3 — kronshteyn.
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3.3- rasm. Nllpromstroyning tezalash qurilmasi;
I — kesadigan pichog; 2 — burilish richagi:
3 - shatun-krivoshipli qurilma; 4.6 — pnevmatik sthindr;
5 — zuliin,
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3.4- rasm. Ekskavatorlar bazasida yaratilgan maxsus
ish uskunasi:
a — jag‘simon cho‘mich (10511065-sonli mualliflik
guvohnomasi); b — trubalarni montaj gilish va demontaj gilish
uchun qurilma (1051165-sonli mualliflik guvohnomasi).

Ta’mirlash obyekti yaginida uzun konstrukstya joylashgan
bo‘lsa. chuqur gazishda tuprog chugurning bir tomonida
givalik hosil qilinib, gatlamma-qatlam buldozer bilan o'yiladi
va tashiladi.

Yer yuzasida joylashgan oralig tuproq uyumini transportga
ortishda ekskavator yoki yuklagich go‘llanadi. Tashish
masofasi uncha katta bo‘lmaganda (100—150 m gacha)
tuprogni joydan-joyga ko‘chirishda quvvati ancha katta
bo‘lgan buldozerdan foydalanish mumkin.

Favqulodda noqulay sharoitlarda (o'tish joylarining
torligi, bino ichida transheyalar va kotlovanlarning
mavjudligi) tuprogni ishlash, tashish, tekislash va gazilgan
chuqurlarni qayta ko'mish (to‘ldirish) bilan bog'lig ishlarni
bajarishda kichik gabaritli T-54 V traktori asosida yaratilgan
buldozerlar yoki maxsus shassiga o‘rnatilgan kichik gabaritli
buldozerlar, shuningdek, MB-4 mikrobuldozeri kelajagi
porlog mashinalardan hisoblanadi (3.5- rasm).
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3.5- rasm. Kichik gabaritli MB-4 buldozeri:
I—posangi; 2—talrep: 3—trakiorning osma uzimi;
4-—-tuprog chigaradigan cho'mich:  S-gidrosihindr:
6—traktor: 7—rama; 8—-kronshteyn:
9—orqa ko ndalang balka.

Fundamentlar uchun kotlovaniur yoki transheyalarning
chuquriigi loyihada ko‘rsatilgan belgilar bo‘yicha gabul
gilinadi.

Qivalab ketgan yer qazish ishlarini bajarishda gaziladigan
transheyalar yoki kotlovanlar tubining eni transheyalar
(kotlovanlar) eniga teng qilib olinadi.

Agar mahkamlash birtkmalari ko'zda tutilgan bo'lsa, bu
holda transheyalar (kotlovaniar; ent har bir tomondan 6,15
m ga katralashtiriladi va shpunth to'sig qo'yilganda
rransheyalareni 0,2 m ga kattalashtiriladi va niloyat, vertikal
gidroizolyatsiya talab gilinsa, har bir tomondan 0.3 m dan
go‘shiladi.

Fundamentlar almashtirilishi yoki gayta terilishi zarur
bo‘lgan hollarda tegishli transhevyalar yoki kotlovaniar eni
fundamentning bir tomonidan 0.8 m, boshga tomonidan
¢sa tuproq kategoriyasiga garab tabity qiyalik bo'vicha
gazilishi kerak.
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3.2. Asoslar va fundamentlarni
kuchaytirish hamda ta’mirlash

Poydevorlar ostida joylashgan va ular orqgali bino va
inshootdan tushadigan yukni ko'tarib turuvchi.tuproq gatlami
asos deb ataladi. Binoning yer sathidan pastda joylashgan
hamda binodan tushadigan hamma yuklarni o‘ziga gabul
gilib, asosga uzatadigan qismi fundament deb ataladi.

Fundament binoning eng muhim gismi bo‘lib, binoning
umumiy xizmat muddati aynan unga to‘g‘ridan-to‘g‘ri bog'liq
bo‘ladi.

Asoslar tabiiy va sun’iy turlarga bo‘linadi. Yetarh
darajadagi mustahkamlikka ega bo‘lgan hamda yuk ko'tarish
gobiliyatini kuchaytirish talab gilinmagan tuproq rabiiy asos
bo‘lib xizmat giladi.

Bo‘sh tuproglar esa sun’iy ravishda kuchaytirishni ialab
giladi. Yuk ko‘taruvchi gatlamni chaqiq tosh biian yoki
chagiq toshsiz zichlash, qumli goziqoyoqlar bilan zichlash,
qum va beton yostiglarni o'rnatish, shuningdek, qozigli
asoslardan foydalanish bo‘sh tuproqda sun’iy asoesni
yaratishning asosiy usullaridir.

Fundamentlar qurilish materiallariga ko‘ra yog‘ochli,
toshli, beton va temir-beton, but-beton, konstruksiyasiga
ko ra ustunli va tasmasimon, qurilish usuliga ko‘ra yaxlit,
yig'ma va qozigli turlarga bo‘linadi.

Mavjud binolar ostidagi fundamentlarning tabiiy
asoslarini kuchaytirish zarurati ham tug'ilishi mumkin. Bu
go'shimcha bir nechta gavatlarning qurilishi natijasida,
shuningdek, yerosti suvlari sathlarining o‘zgarishi, asosning
atmosfera suvlaridan namlanishi, konstruksiyalarning yuk
ko‘tarish gobiliyati noto‘g‘ri baholanishi, muhandislik-
geologik va gidrogeologik izlanishlar paytida yo‘l go‘yilgan
xatolar, binolarni ko‘tarishda ishlarning noto‘g‘ri baja-
rilganligi ogibatida yuzaga keladigan asos!arning yo'l qo‘yib
bo'Imaydigan deformatsiyasi natijasida yuz beradi. Bunday
holatlar fundament ostidagi tuproglarni sun'iy mahkamlash
yo‘li bilan bartaraf etiladi.
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Mavjud binolar fundamentlari asosidagi tuproglarning
mahkamlanishi va mustahkamlanishi silikatlash, chagichluash.
sementlash yo'li bilan, shuningdek, rermik usulda amalga
oshiriladi. Tabiiy asoslarni kuchaytirish usulini tanlash tuproqg
tabiati, yerosti suvlarining sathi, ogim tezligi va kimyoviy
tarkibiga bog'lig.

3.2.1. Silikatlash va chagichlash usullari

Asoslar tuproglarini mahkamiash bo‘yicha ishlarni
bajarishdan avval yerosti kommunikatsiyalarining joviashuvi
va tuprogni mahkamlash zonasida joylashgan binolarning
holati hisobga olinishi lozim.

Yerto‘lasi ham mavjud bo‘lgan binolarni kompleks kapital
ta’mirlash paytida asoslar tuproglarini sun’iy mahkamlash
ishlari ta'mirlashga tayyorlashish bosgichida amalga oshirilishi
kerak. Bino ustiga qo'shimcha qgavatlar qurish ko zda
tutilganda, asoslar tuproglarini mahkamiash ishlari go*shimcha
gavatlar qurilishidan oldin amalga oshiriladi.

Asoslar tuproglarint sun’ity mahkamlashga oid ishlarni
bajarish jarayonida, shuningdek, kapital ta’mirlashnf bajarish,
binoda go‘shimcha qurilishlarni amalga oshirish jarayonida
hamda ta’mirlashdan chiqgan binolar fovdalanisha
topshirilganidan keyin ham fundamentlarning cho'kis.t
ustidan nazorat o‘rnatilishi iozim.

Tuprog silikatlash yo'li bilan mahkamlanadi. Silikatlash-
ning bir necha usullari mavjud.

1. Tkki gorishmali silikatlash usulida qumli, qurug va
suvga to'yingan tuproqga navbatma-navbat suyuq shisha
(natriy silikati) va kerakli konsentratsiyadagi xlorli kalsiv
eritmasi bosim ostida yuboriladi.

2. Bir gorishmali silikatlash usulida mayda. changsimon.

qurug va suvga to‘yingan qumlardan iborat gruntga suyuq
shisha va fosfor kislotasi eritmalaridan gel hosil gituvchi
gorishma yoki suyuq shisha, sulfat kislotasi va glinozyom
(alyuminiy oksidi)dan tarkib topgan qorishma bosim ostida
yuboriladi.
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3. Sof tuprogsimon gruntlar ham bir gorishmali silikatlash
usulida mahkamlanadi. Bunda kerakli konsentratsivadagi
suyuq shisha tuprogqa bosim ostida yuboriladi.

Eritmalarni bosim ostida yuborishda diametri 19—38
mm va devorlarining qgalinligi 6 mm bo‘lgan trubkalar
ko‘rinishidagi maxsus inyektorlar go‘llanadi. Inyektorlar
tuproqga massasi 30 kg gacha bo‘lgan pnevmatik bolg‘alar
bilan qgogib kiritiladi. Eritmalarni tuprogga bosim ostida
yuborish uchun 1,5 MPa bosimli nasos agregatlari
go‘lianadi.

Tuproglarni ikki qorishmali mahkamiash usulida har bir
qgorishma alohida nasos bilan navbatma-navbat bosim ostida
yuboriladi. Ikki qorishmali silikatiashda hosil bo‘ladigan
mahkamilash radiusi tuprogni filtriash koeffitsiyentiga bog‘liq
bo‘ladi hamda bu koeffitsiyent ortib borishi bilan radius
ham ortib boradi. Bu giymat o‘rtacha 0,4 dan 0,7 m oralig‘ida
bo‘ladi.

Sof tuproqglar bir gorishmali usul vositasida mah-
kamlanadi.

Bunday tuproglarni fizikaviy-kimyoviy mahkamlash
jarayoni govushgogligi kam bo‘lgan silikat (suvugqg shisha)
gorishmasining makro- va mikrokapillyarlarning yaxshi
rivojlangan tarmog'iga ega bo‘lgan tuproqga oson
singishiga asoslangan. Bu o'rinda ikkinchi eritma, ya’'ni
silikat eritmasining koagulyanti vazifasini tuprogning o‘zi,
to'g'rirog‘i, uning sulfat kislotali kalsiy birikmalari ba-
jaradi.

Inyektoriar vertikal holatda yoki biroz giya holda
joylashtirilishi mumkin. Ular giya holatda joylashtiriiganda
fundament ostidagi tuprogni ham mahkamlash imkoni
bo‘ladi (3.6- rasm).

Tuproglarni elektr-silikatlashga oid ishlar texnologiyasida
inyektorlar tuprogga qoqib kiritiladi hamda ularga eritmalar
bosim ostida yuboriladi va bir paytning o‘zida inyektorlar
va mahkamlanayotgan tuproglardan doimiy tok o‘tkaziladi.
Elektr-silikatlashda inyektorlar bir qatorga har bir paketda
beshtadan goqib kiritiladi. Paketdagi beshta inyektorning

A3



bittasi (o‘rtada turgani) nulli (yoki neytral) bo‘ladi. O‘rtadagi
ikkinchisi va to‘rtinchisi anod. ikki chekkadagisi (birinchi
va beshinchisi) katod vazifasini o'taydi. Chagichlash usuli
bilan asoslarni mahkamlash suyultirilgan karbomid chaqichi
eritmasi va xlorid kislota eritmasidan tayyorlangan gel hosil
giluvchi gorishmani bosim ostida yuborish yo'li bilan amalga
oshiriladi. :

Tuproqlar tarkibida 0,1% dan ortiq karbonatlar va 0,005
mm dan kam 1% dan ortiq loyli fraksiyalar bo‘lganda,
chagichlashdan oldin tuprogqa 3—5% li xlorid kislotasi
bilan ishlov berish kerak. Tarkibidagi karbonatlar migdori 3
% dan ortiq bo‘lganda tuproglar chagichlab mahkamlanishi
mumkin emas. Ko‘rsatib o'tilgan barcha holatlarda tuproglar
laboratoriya sharoitlarida mahkamlanib sinalishi lozim.

Qish sharoitida tuproglarni silikatlash va chagichlash
ishlari sigilgan havo va eritmalarni isitish uchun bug* bilan
ta’minlanmog’i lozim.

3.6- rasm. Fundamentlar ostida mabkamlangan tuproq kesmasi:
I — eski but fundament; 2 — yangi qurilgan fundament;
3 — deformatsiyaga uchragan g'isht devor;
4 ~ silikatlab mahkamlangan tuproq massivi;
5 — 5,8 m quvvatiga ega bo‘igan tuproq uyumining galinligi:
‘ 6 — har xil donali qum; 7 — gidroizolyitsiva.
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3.2.2. Sof tuproglarni termik kuchaytirish

Sof tuproglarni termik usul bilan mahkamlash tuproq
g‘ovaklari bo‘ylab gizdirilgan gazlarni bosim ostida yuborish
vo'li bilan amalga oshiriladi, buning natijasida tuproq toblab
pishiriladi.

Yoqilg'i (gazsimon, suyuq, suyultirilgan gazlar) mah-
kamlanayotgan tuproq qatlamida burg‘ulab ochilgan
quduglarning butun tubi bo‘ylab yoki uning ayrim
uchastkalarida yondiriladi, bunda yonish mahsulotlarining
kimyoviy tarkibi rostlab turiladi. Ikkala holatda harn tuproqqa
olovbardosh truboprovodlar va quduglar orqali maxsus isitish
agregatlarida talabdagi temperaturagacha isitilgan havo bosim
ostida yuboriladi.

Termik ishlov samaradorligini oshirish va tuprog
pishirilish jarayonini tezlashtirish magsadida quduqlarga
bosim ostida sigilgan havo yuborib turish hisobiga ularda
keragidan- ortiq bosim muttasil ushlab turilishi lozim.

Quduqda keragidan ortiq bosimni saqglab turish uchun
uning og‘zi germetik berkitilgan bo‘lishi hamda ustki tuproq
zonasida gaz o‘tishini kamaytirishga oid chora-tadbirlar
amalga oshirilishi lozim.

Uncha katta bo‘lmagan hajmda tuproq cho‘kishida bu
usuldan foydalanish magsadga muvofiq emas.

Termik yo*l bilan mahkamlanayotgan tuproq massasining
diametri uning butun tubi bo'ylab 1,5 m dan kam bo‘Imasligi
kerak.

Tuproq erishining oldini olish uchun quduqdagi gaz-
larning maksimal temperaturasi quduq atrofidagi tuprogning
erish temperaturasidan past bo'lishi (1100° C dan oshmasligi)
kerak.

3.2.3. Tuprogqli asoslarni sementlash yo‘li bilan
mahkamiash

Bu usulda tuproq sement qorishmasi bilan mahkamlanadi.
Bu usul shag'alli tuproqlar, yirik donali qumlar, darzsimon
toshloq jinslarni mahkamlash uchun qo‘llanadi. Inyektor
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atrotidagi tuproglarni mahkamlash radiusi tuproq xusu-
sivatlariga bog'liq.

Sementlash sement sugpc_nmdlan hamda loy, quim.
qumogq tuproqg (suglinok) va inert materiallar go'shilgan
sement gorishmalari bilan amalga oshiriladi.

Avval yuk ko‘taruvchi va to‘shama tuproglarning
xususiyatiari aniglanadi va sementlanishi kerak bo‘lgau
tuproqlar zonasi va hajmi belgilab olinadi.

Keyin fundamentlar bo‘ylab transheyalar qaziladi,
ularning tubida kerakli masofada pnevmatik otboyka
bolgalari bilan inyektorlar qogiladi. Inyektor shtanga uchligi
va kallakchadan iborat bo‘ladi.

Shtanga diametri 25—75 mm, uzunligi 1—1,5 m ga teng
devorlari galin trubalar bo‘g'imlaridan yig‘iladi; trubalar
tuproqqa ko‘milgan sari, bo‘g'imlar o‘zaro muftalar bilan
biriktiriladi. Ba’zida inyektorlar bevosita yer ustidan yoki
yerto'la polidan qoqib kiritiladi. Inyvektorlar orgali 1:1 yoki
1:2 tarkibli suyuq sement qorishmasi 0,3—0,6 MPa bosim
ostida yuboriladi. Har bir qudugga to‘liq to‘yinish sodir
bo‘lgunga gadar sement qorishmasi bosim ostida yuboriladi,
buning natijasida bosim 12—15 % ga ortadi.

Bosim gorishma uzatmasining inyektor bilan birlashg:in
verida o'rnatilgan manometr boyicha aniglanadi. Qorishma
sarfi sementlanishi lozim bo‘igan tuprogning taxminan |5-—
40 % i hajmida qabul gilinadi. Qorishma uzatmalari
inyektorga diametri 25 mm bo'lgan vodoprovod yoki gaz
trubalaridan, 0,7 MPa bosimiga mo'ljallangan egiluvchan
zirhlanmagan shlanglardan, katta bosimlarda esa zirh bilan
goplangan shlanglardan montaj gilinadi.

Qorishma uzatmasining uzunligi 25 m dan oshmasligi
kerak. Inyektorlar vertikal va burchak ostida joylashtirilishi
mumkin. Burchak ostida joylashtirilganda fundament ostidagi
tuproglarni ham sementlash mumkin bo‘ladi. Tuproq ganday
gorishma bilan sementlangan bo‘lsa, qudug ham shunday
gorishma bilan to‘ldiriladi (3.7 3.8- rasmlar).
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3.7- rasm. Ensiz tasmasimon fundament ostida inyektorlarni
joylashtirish:
1 — qamrovlar; 2 — inyektorlar; 3 — uchastkalar;
4 — gidroizolyatsiya; I-V] — asos tuprog‘ini inyeksiya qilish
ketma-ketligi.
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3.8- rasm. Asoslarni sementlash bilan kochaytirish sxemasi
a — yerto'lasiz bino; b — yerto’lali bino; 1 — gruntiarni
mahkamlash zonasi; 2 — invektoriar.

- 3.3. Asoslarni kuchaytirish

Tuproglarning yuk ko‘tarish qobilivatini oshinsh uchun
ularni kalta qoziglar bilan zichlash mumkin. Qoziglar
yordamida hisobdagi garshilik me’vorda belgilanganiga

nisbatan 40 % ga oshirilishi mumkin.
Ishlarni bajarish texnologiyasi quyidagicha kechadi.
Asosi mahkamlanishi ko'zda tutilgan fundamentning

bo‘yi 1,5—2 m uzunlikdagi uchastkalarga bo'lib chigiladi.

Har ikki-uch uchastkadan keyin shurflar gazilib, fundament
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ostida mahkamlanayotgan tuproglar loyihaviy chuqurligining
varmiga teng chuqurlikda lahm gaziladi. Keyin fundament
osti va shurf tubi o‘rtasida beton yoki temir-beton qoziglar
o‘rnatiladi, ular domkratlar yordamida fundament ostidagi
tuprogqa kiritiladi. Bunda fundamentni buzilishdan saglash
uchun uning osti va domkratning tiralish maydonchasi
o'rtasiga zich navli yog‘ochlardan qistirmalar go'yiladi. Qoziq
tuproqqga kiritilgan sari, domkrat va fundament orasiga
domkrat shtokining bir marta chigishi uzunligiga teng
balandlikdagi kashak tirgaklar o'rnatiladi. Qozig tuprogga
to’lig kirib borgach, xuddi shu usulda navbatdagi goziq
kiritiladi va h.k.

Bu magsad uchun konussimon qoziglar ko'prog to‘g‘ri
keladi, ularning ustki diametri 30 sm, pastkisi 20 sm va
uzunligi 1—1,5 m bo'ladi. Qoziq atrofida zichlangan tuproq
halgasining tashqi diametri 3—5 qozig diametriga yoki 90—

150 sm ga teng bo‘ladi. Shuning uchun goziglar markazi
o'rtastdagi masofa 2,5—4 qoziq diametriga yoki 70—120 sm
ga teng qilib olinadi. Bu masofa dastlabki tajriba qoziglarini
kiritish paytida yanada aniglashtiriladi.

Hamma goziqglar gruntga kiritilgach, shu uchastkada eski
fundament ostigacha yangi terma ko‘tariladi. Yangi terma
va eski fundament osti orasida qolgan oraliq 1:1 yoki [:2
tarkibli yvarim quruq sement gorishmasi bilan zich
mahkamlanadi. v

Bu usul ishchilardan vugort malakani, alohida uchastkalar
bo‘yicha ishlarning tartib bilan ketma-ket bajarilishini, hafsala
bilan mahkamlashni talab qiladi. U nisbatan gimmat va
mehnat sarfliligi katta, birog shuning bilan birga ishonchli
bo'lib, tuproglarning yuk ko‘tarish qobiliyatini vetarli
darajada kuchaytirish imkonini beradi.

3.4.- Fundamentiarni ta’mirfash va kuchaytirish

Turar joy binosi qurilgan materiallarning talab darajasida
mustahkam emasligi, unda sodir bo‘lgan yo'l go‘vib bo‘lmas
deformatsiyalar (darzlar, termada choklarning ochilishi,
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devorlarni joydan-joyga ko‘chirishlar yoki olib tashlashlar),
go‘shimcha qavatlar qurilmasidan yuklamaning oshishi,
orayopmalarga tushadigan yuklamalarning oshishi va boshga
sabablarga ko‘ra bunday binolar fundamentlarining
konstruksiyalarini ta’mirlash yoki kuchaytirish zaruriyati
tug'iladi.

Fundamentlar yuk ko'tarish gobiliyatining pasayishi va
buzilishining bosh sabablaridan biri ularga verusti va verosti
agressiv suvlarining ta’sir gilishidadir. Yerosti suviarining
doimiy ravishda verto‘la poli chizigidan vuqori darajada
turish holatlari kuzatilganda, bu darajani pasaytirishning
samarali usuli drenaj qurilmalarini o’rnatish hisoblanadi (3.9-
rasm).

Drenaj himoyalanayotgan verto'la poli chizig‘idan 0.5
m ga oshigroq chuqurlikda tuprogda gazilgan yopiq kanallar
tizimidan iborat bo‘lib, ular tubining eni 0.25—0.4 m m
tashkil etadi. Kanallar suvni kanalizatsiya, ochiq ariglar voki
jarlarga chigarib tashlaydigan yig‘'ma kanal tomoniga garab,
uzunasiga 3—8 % qiyalikda qaziladi. Drenajlash qatlami
sifatida yirik shag'al yoki mayda harsangtoshlar, vumalog
sopol trubalar go‘llanadi. Yumaloq sopol trubalar yuqori
yvarimaylanasi bo'ylab teshiklarga ega bo‘lib, ularning ustiga
avval virik shag‘al, keyin yirik donali qum to*kiladi.

3.9- rasm. Yerosti suviari sathini pasaytirish uchun halgasimon
drenaj qurilmasining sxemasi:
a — halgasimon drenaj tizimining rejasi;
b — drenajlovchi gatlamli transheyalar kesimi.
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Agar fundamentlar deformatsiyasi devorlar va orayop-
malarda ham tegishli deformatsiyalarni keltirib chigargan
bo'lsa, ta'mirlash ishlari quyidagi ketma-ketlikda bajarilishi
lozim:

a) orayopmalarni mahkamlash;

b) devorlarni deformatsiya joylarida mahkamlash;

d) fundamentlarni ta’mirlash yoki almashtirish;

e) devorlarni, undan keyin orayopmalarni ta’mirlash.

Kuchaytirish usullarining tanlanishi va fundamentlarning
almashtirilishi buzilish holati bu buzilishlarni keltirib
chigargan sabablarga bog'lig. Aniglangan sabablar va
buzilishlar xususiyatlariga garab, fundamentlarni ta’mirlash,
kuchaytirish usullari belgilanadi va bu ishlar loyihaviy
vechimda o'z aksini topadi.

Turar joy binolarining fundamentlari va yerto'lalarni
ta’mirlashning quyidagi turlari mavjud:

— fundamentga tushadigan real (amaldagi) yuklar va bino
ostidagi tuprogning zichlanganlik darajasini hisobga olgan
holda eski fundamentni almashtirish (gisman yoki to‘liq);

— kattaroq maydonli asosda yuklarni tagsimlash mag-
sadida fundament ostini kengaytirish;

— termadagi darzlar va buzilgan choklarni sementlash
yo'li bilan to'ldirish;

— yerto‘lalarda gidroizolyatsiyani ta’mirlash yoki gaytadan
o‘rnatish, shuningdek, fundamentlar va g'isht devorlar
orasida gidroizolyatsiyani ta’mirlash yoki gaytadan o‘rnatish.

Fundamentlar va g‘isht devorlar orasida gidroizolyatsiyani
ta'mirlash yoki gqaytadan o‘rnatish uchun teshiklar urib yoki
kesib ochiladi va yangi gidroizolyatsiyalash gatlami to*shaladi,
kevin teshiklar puxta berkitiladi.

Fundamentlarni mahkamlash yoki kuchaytirish bir necha
usullarda amalga oshirilishi mumkin:

— sementlash;

— kimyoviy;

— maxsus oboymalar bilan kuchaytirish;

— tushib ketayotgan toshlarni gisman gqayta terish va
kuchaytirish.

51



3.5. Konstruksiyalarni namlanishdan
~ himoyalash usullari

Materiallarning turiga garab, gidroizolyatsiyva rulonli
gidroizolyatsiva materiallaridan, asfalt mastikasi va suv
o‘tmaydigan betonlardan bajariladi.

Izolyatsiva qilinadigan yuzalar gidroizolyatsiva. ishiarn
bajarilayotgan butun vaqgt davomida namlanishdan saglanishi
kerak.

Bunda verosti suvlarining sathi chaqgig tosh
tayyorianmasidan kamida 10 sm ga pasaytirilishi hamda bu
sath gidroizolyatsiya ishlari bajarifayotgan butun vagt
davomida muttasil ushlab tunilishi lozim. Buning uchun suvni
tortib chigarib tashlaydigan (drenaj) trubasiga ega bo'lgan
quduq o'rnatiladi. Qudug tubi bo'lg'usi polning chagig toshhi
tayyorlanmasidan kamida 40 sm pastda turishi lozim.

Drenajlash t@’strint kuchaytirish uchun chaqig toshis
tayyorlanma qatlamida chuqurhigi 13—20 sm bo’lzan hamda
devorlardan drenaj trubasi tomon nursimon yo‘nalgan drenay
arigchalari o‘tkaziladi. Qudugning amal gilish radiusi 25—
30 m ga teng.

Fundament asoslarining kuchsizlanishiga yo'l go'ymaslik
magsadida qudugni devorlardan kamida 1,5 m berida yoki
xona markazida joylashtirish magsadga muvofigdir. Agar
suv yerto‘la poli yoki devorlaridagi kam migdordagi anig
ifodalangan darzlar yoki teshiklardan kiravotgan bo'lsa, bu
holda gidroizolyatsiyani tiklash uchun darzlar va voriglar
suv o'tkazmaydigan qorishma yoki sovug asfalt mastikasi
bilan berkitiladi.

Gidroizolyatsiyani ta’mirlash ishlarini boshlashdan oldin
ta’mirlashda go‘llanayotgan materialdan gat'iy nazar,
quyidagi tayyorlanma ishlari bajarilishi lozim:

— yerto‘ladan suv tortib chigarib tashlanadi hamda uning
sathi ishlarnt bajarishning butun vaqti davomida verto'la

polidan pastda ushlab turiladi;
‘ — darzlar butun devor bo'ylab chuqurligi 30—50 mm va
eni 20—50 mm i arigchalarga aylantiriladi.
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Arigchalar konstruksivaning ichkarisiga garab kengayib
ketishi lozim. Darzlar va teshiklar pnevimatik o‘yish-yorish
bolg‘asi bilan ishlanadi. Ishiar hajmi uncha katta bo‘lmagan
hollarda darzlar va teshiklar iskanasimon asbob (zubilo) bilan
go‘lda ishlanishi mumkin; darzlar va teshiklar ishlanayotgan
verlardagi beton yuzasi suv bilan toza yuvilishi va latta bilan
quritilishi kerak.,

Gidroizolyatsivani ta’mirlashda suv o'tkazmaydigan
sement gorishmasi go*llansa ishlarni bajarish tartibi
quyidagicha bo'ladi:

a) arigchalar holiga keltirilgan darzlar va teshiklar natriy
alyuminati qo'shifgan tarkibli sement-qum gorishmasi
(hajm bo'yicha I:1 yoki 1:2) bilan to‘ldiriladi. Qorishma
gatlamma-qatlam yotgiziladi. Yotqizilayotgan qorishima
bostirib zichlanadi va yerto‘la sathi bilan bab-baravar
tekistanadi;

b) natriy alyuminati go'shilgan gorishmani tayyoriash
oddiysini tayvorlashdan shu bilan farglanadiki, uni eritish
uchun suv emas, balki hajm bovicha 1:15, 1:10, 15
nisbatlarda 1,44 zichlikdagi natriy alvuminati qo'lanadi.
Bunda mos holda 2, 3 va 53 % i natriy alyuminati
gorishimalari hosil bo‘ladi. Qorishmani tayyorlash uchun
go'llanadigan natriy alyuminati gorishmasi +10° dan +30°
gacha temperaturaga ega bo‘lishi kerak;

d) natriy alyuminati go'shilgan eritima gorishmasining
tcz gotishi tufayli (1030 daqgiga atrofida) uni gorish
dagiqasidan to yotqizish dagiqasigacha bo‘lgan vaqt oraligi
imkon darajada qisqa bo‘lishi kerak;

¢} teshik-tirgishlarni berkitish uchun go'llanadigan
gorishma konsistensiyasi kam plastikli va suv-sement nisbati
0,3—0.,4 ga teng bo'lgan nam (yer kabi nam) kerak plastinali
konsistensivaga ega bo'lishi kerak (nam tuproqqa o'xshash).
Qorishinaning bir migdori (porsivasi)ni tayyorlashda uni 5—
1.5 dagiga davomida ishlatib bo‘lish lozimligi hisobga olinishi
kerak. Qotib golgan sement gorishmasini suv bilan yoki natriy
alvuminati eritmasi bilan aralashtirib suyultirishga ruxsat
etilmaydi.
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Agar gidroizolyatsivani ta'mirlash uchun sovug asfalt
mastikasi go‘llanadigan bo'lsa, ishlarni bajarish tartibi
quyidagicha bo‘ladi:

a) tozalangan darzlar va teshiklar pol sathiga 1—1.5 sm
yetmay turib sement qorishmasi bilan berkitiladi;

b) sement gorishmasi gotib qolganidan so'ng darzlarning
pasti va yonlariga 1—=2 mm qalinlikda sovug bitum pastasi
surtiladi;

d) 8—12 soatdan keyin (pasta gatlami qurigach) 3—3
mm galinlikda ikki gatlam sovuq asfalt mastikasi surtiladi:
ikkinchi gatlam fagat birinchisi quriganidan keyin surtiladi;

e) mastikaning ikkinchi qatlami quriganidan keyin unga
pol bilan bir tekisda sement gorishmasidan iborat himoya
“gatlami surtiladi.

Rulonli gidroizolyatsiva materiallari asosiy materialning
turiga garab quyidagi guruhlarga ajratilishi mumkin:

— bitumli — gidroizol;

— gatronli — tol;

— sintetik — polietilen:

— viniplastikat;

— GMP.

Gidroizolyatsiya ishlarini bajarishdan avval verto'ls axiat
va iflosliklardan tozalanishi lozim. Gidroizolvatsiva
yopishtiriladigan asos toza, tekis va mustahkam bo'lishi
kerak.

Agar yerto'la poli vazifasini tuprogning loyihalashtirilgan
yuzasit bajarsa, bu holda gidroizolvatsiva gatlami  uchun
asos vangidan tashkil etiladi.

Gidroizolyatsiya gatlami uchun bitum va gatron asosidagi
rulonli materialiar (tol. gidrowzol) gollanadigan bo'lsa.
devorlar va asos yuzalari vagtinchalik isitish asboblart va
ventityatsiva qurilmalarini o rnatish vo'li bilan quritib olinishi
lozim.

Quritib olingan asos va devorlarga ikki marta bitumli
rulonli materiallar uchun va gatronli maternallar uchun
mo'ljallangan issig mastika surtiladi. Qoplama butun vuza
bo‘ylab bir tekisda va to'lig yotqgizilishi lozim.
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Gidroizolyatsiya materiallari vertikal, giya va gumbaz-
simon yuzalarga pastdan yuqoriga garab yopishtiriladi.

Vertikal va qiva devorlarga rulonli materialning 1,5—2
m li bo‘laklari yopishtirib chigiladi, bunda mastika asosga
ham, rulonli materialga ham surtiladi; agar rulon talab
gilingan balandlikka yopishtirilsa, mastika rulon yopish-
tirilayotganda u bilan devor yuzasi orasiga asta-sekin quyib
boriladi.

Rulonli materiallar asosga zich yopishtiriladi; gorizontal
vuzalarga yopishtirilayotgan materiallar bundan tashqari yana
vazni 80—110 kg ga teng yumshoq qoplamali g‘altak bilan-
bostirilishi kerak. Ustma-ust tushgan choklar yopishtirish
paytida siqib chiqarilgan ortiqgcha mastika bilan go‘shimcha
ravishda shpaklevka qilinishi kerak.

Rulonli material uchlari yopishtirilmay qolishiga yo‘l
go‘yilmaydi. Rulonli materiallar bir-biriga pog'onasimon
choklar yordamida biriktirilishi lozim, bunda har bir yugorida
joylashtirilgan rulonli material matosi pastdagisi ustiga
kamida 15 sm ga chiqib turishi kerak. Gidroizolyatsiya
gatlamining ustki yuzasi mastika gatlami bilan to‘lig
goplanishi lozim (3.10; 3.11- rasmlar).

Sintetik rulonli materiallar namlangan asosga masti-
kalardan foydalanmagan holda yotqizilishi mumkin. Matolar
o‘zaro payvandlash yordamida biriktiriladi yoki mastika
bilan yopishtiriladi.

Tayyor gidroizolyatsiya mexanik shikastlanishlardan
himoyalangan bo‘lishi kerak. Buning uchun izolyatsiya
gatlami ustidan 3—5 sm qalinlikda sement yoki asfaltdan
tortma suvoq qoplanadi; vertikal yuzalar esa metall to‘r
bo'ylab sement qorishmasi bilan suvaladi. Bunda metall to‘r
vog‘och tiginlar yordamida konstruksiyalarning yuqori
gismiga mahkamlanib, ayrim joylariga mastika surtilib yuza
ustida tekislanadi.

Gidroizolyatsiyaning sovuq asfalt mastikalaridan
ishlanishi gidroizolyatsiya jarayonini mexanizatsiyalash
imkonini beradi. Sovuq asfalt mastikalari bitum pastasi va
kukunsimon to‘ldirgichdan (loy, ohak va b.) tayyorlanadi.
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3.10- rasm. Yerosti suviarining sathi 50 sm gacha bo‘lganda rulenli materiallardan ishlangan gidroizolyatsiya:
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6 — M-30 belon: 7~ wuproq vuzasi bo'viab zichlangan shagalli wayyorlanma.
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3. FI- rasm. Yerosti suviarining sathi 50 sm gacha bo‘lganda rulonli mat-riallardan ishlangan gidroizolyatsiya:
a ~ tuprog bo'viab; b -- eski beton pol bo'viab; | — M-23 sement gorishmasi; 2 — bosimga garshi M-160 temuir-
beton konstruksivalari; 3 — shagtal-qumlii gatlam; 4 — gidroizolyatsiva gatlami; 5 — avvaldan mavjud bo‘lgan
beton tayyorlanma: 6 - angi beton tayyorlanma:; 7 — wiprogq vuzasi bo'vlab zichlangan shag'alli tayyortanma.



Bitum-emulsion pastalar markazlashgan holda tay-

vorlanadi.

Eng ko'p go‘llanadigan sovuq asfalt mastikasining tarkibi
quyidagicha:

ohakli bitum pastasi - 80-75 %

portlandsement - 15-20 %

suv - 5%

Mastika tarkibida yirik mineral zarrachalar va bitum
bo‘laklarining bo‘lishi tavsiya etilmaydi.

Mastikalardan gidroizolyatsiya goplamasini hosil gilish
ikki bosgichda amalga oshiriladi: izolyatsiva gilinavotgan
yuzani tayyorlash va shu yuzaga mastikani surtish. 1zolyatsiva
gilinayotgan yuza tekis, sillig. toza, sal-pal namlangan
bo'lishi kerak.

Agar tuproq yuzasining o'zi yerto'la poli bo'lib xizmur
qgilsa, bu holda uning ustida 6—7 sm qalinlikdagi shag alli
tayyorlanma gatlami hosil gilinadi. Shag‘alli tayvorlanma
bo‘ylab 6—7 sm galinlikda V 15 sinfli beton yotgiziladi, u
gidroizolyatsiya gatlami ostiga to shaladigan asos vazifasini
bajaradi. Beton yuzasi vibrator (vibroreyka) yordamida
tekislanadi, zichlanadi va silliglanadi. Fundamentiar
devorlarining yuzasi M 150 sement gorishimasi bilan
suvaladi.

Pol va devorlarning o‘zaro kesishgan tekistiklari (bur-
chaklari) 15—20 sm li radius bo'vicha egiladi, tayyorlangan
asos bo'ylab gidroizolyatsiya qatlami yotgiziladi.

Agar gidroizolyatsiya eski beton pol bo‘ylab o*rnatiladigan
bo‘lsa, bu holda pol yuzasi iflosliklar, chang va axlatdan
tozalanib, suv bilan yuvilishi kerak. Tozalangan pol ustiga 3
s qalinlikda M-150 tekislovchi sement gorishmasi
yotqiziladi (3.12- rasm). .

Sovuq asfalt mastikalari katta hajmlardagi nam asosga
uncha katta bo‘lmagan hajmlarda qo‘! bilan mexanik usulda
surtib chigiladi. Bunday ishlar suvoq ishlari kabi amalga
oshiriladi.

Sovuq mastika ustma-ust bir necha gatlam qilib sur-
tifadi:
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3. 12- rasm. Yerosti suviarining sathi 50 sm dan balandrog bo‘lganda sovuq asfait mastikasidan

ishiangan gidroizolyatsiva:

a - tuprog botvlab; b — eski beton pol boviab: T — M-25 sement gorishmusi;

B

temir-beton; 3 — vangt beton

wyvorlanma: 4 - gidroizobvatsiva gatlamis 5 — tuprog yuzast bo'ylab zichlangan shagtalli tavvorlanma;

6 — eski beton tayvvorlanma; 7 -

- 1,5 — 2 m oraligda devorga o'rnatilgan temir-beton konsollar,



= birinchi gatlam suv bilan 1:1 nisbatda aralashtirilgan
bitum pastasidan 1—2 mm qalinlikda berilgan «grunt»dan
iborat;

— ikkinchi gatlam massa nisbatlari 80% bitum pastasi,
15% sement va 5% suvdan tarkib topgan, 5—6 mm
galinlikdagi asfalt mastikasidan iborat;

— uchinchi gatlam — ikkinchisi bilan bir xil.

Har bir gatlamning avvalgisi quriganidan keyin beriladi.
Qatlamning qotishi va rangining och kulrang tus olishi uning
quriganidan dalolat beradi. Gidroizolvatsiya qatlami ishlab
chigilishi bilanoq tezda himoya konstruksiyalari va sof pol
yotgizilishi kerak.

Suv o‘tkarmaydigan betondan tayyorlangan gidroi-
zolyatsiya.

Suv o'tkazmaydigan beton mustahkamligi yuqori darajada
bo‘lgan portland sementlardan tayyorlanadi, uning to‘ldir-
gichlari nihoyatda puxtalik bilan tanlanadi. Suv o‘tkaz-
maydigan beton qatlamini yotqizishdan oldin asosni puxta
tayyorlab olish talab gilinadi. Agar yerto‘lada eski beton pol
mavjud bo‘lsa, u asos vazifasini o'tashi mumkin. Bu holda
u axlat va iflosliklardan tozalanadi, sovunli issiq suv bilan
yvaxshilab yuviladi hamda metall cho'tka bilan qirib
tozalanadi, keyin pol yuzasida kertiklar go'yib chigiladi
hamda ikkinchi bor issiq suv bilan yuviladi.

Mana shunday ishlov berilgan polga armatura to‘rlarini
yotqizib, devorlarga o‘rnatilgan ankerlar bilan mahkamlash
kerak bo'ladi. Kichik hajmli maydonlarda beton gorishmasi
butun maydon bo‘ylab uzluksiz  yotgiziladi, katta hajmli
maydonlarda esa ishchi choklari avvaldan tayyorlab qo‘vilgan
uchastkalar bo'yicha yotqiziladi.

Nazorat savollari

{. Chuqurligi 6 m gacha bo‘lgan kotlovan qanday ekskavator bilan
gaziladi?

2. Tuprogning rashgi masofasi 150 m gacha ho'lganda ganday
mexanizimdan foydalaniladi?

3. Tabiiy asos nima?

4. Nima uchun sun’iy asos yaratiladi?
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5. Asos wprogni mahkamlash gaysi hollarda amalga oshiriladi?

o. Sitikatlash usuli nima uchun ishiatitadi?

7. Silikatlashning ganday wsullari hor?

8 Sof tuprogni termik Kuchayrirvish deb nimaga ayviiladi?

9. Tuprogni sement gorishmasi bilau mahkamiush qanday amalga
oshiriladi?

10. Rulonli gidroizelvatsiva ganday guruhiarea ajratiladi?

1. [zolvasiya gilinayowgan yuzua ganday wyyorlanishi kerai?

12, Suv o'‘thkazmaydigan betondan iborat gidroizolyatsivani lushiu-
tivib bering.

13, Yer ishiarini bajarishdan oldin kanday omillar amalga oshisi-
ladi?

14. Yer ishlari olib borishda qanday mexanizatsivalardan foyda-
laniladi?

15, Fandament deb nimaga aytiladi?

16. Asos tuproglarni mahkamlash bo 'vicha qanday usullar mavind ?

17, Fundament ta 'nurlush usallari nima?

18 Konstruksiyalarni namlanishdan himovalash usullari hagidu
tushuncha bering.



IV BOB. DEVORLARN! TA’MIRLASH

4.1. Devorlarni ta’mirlashga oid umumiy
goidalar

Toshdan qurilgan devorlar, devor oraliglari, peremichka
va ustunlarni ta’mirlash va kuchavtirish deganda, tosh
termasining talabdagi mustahkamligini ta’minlash magsadida
shikastlangan konstruksiyalarni kuchaytirish voki gayta terish,
shuningdek, devorlar vertikal holatdan og'gan hollarda ularni
kuchaytirish ko‘zda tutiladi.

Grisht devorli binolarda devorlar bir necha sabablarga
ko'ra shikasttanishi mumkin. Avvalambor, buning sababi
g'isht termasining yomg'ir va yerosti suvlaridan nam-
lanishidadir. Devorlar va fundamentlar orasida gidroi-
zolyatsiya yo‘q bo‘lsa yoki u talabga javob bermasa, bunda
suviar kapillyarlar bo‘yicha devorlarga singib boradi. Bundan
. tashgari asosning notekis chokishi, tashqgt ob-havo
haroratining ta’siri, materiallarning yetarli darajada mustah-
kam emasligi devorlarda darzlar paydo bo‘lishiga sabab
bo‘ladi.

Devordagi ayrim darzlar, agar ular tosh yoki g'isht
termaning umumiy holatiga xavf solmaydigan (va'ni, vaqt
o‘tishi bilan kattalashmaydigan) bo'lsa, bu holda ta’mirlash
pavtida ular yaxshilab tozalab yuvilganidan keyin, qorishma
bilan to'ldirib suvab go'yiladi. Termani ta'mirlash bilan bir
paytda shikastlanishlarni keltirib chigargan sabablarni ham
bartaraf etib ketish kerak,

Devorlarning mayda darzlar tarmoglari bilan qoplangan
yoki katta chuqurlikdagi yakka-yolg'iz darzlar hosil bo‘lgan
joylarida vlarning yuk ko‘tarish qobilivatini tiklash va ularni
kuchavtirishga erishish uchun bunday joylar qayta teriladi.
Bunda eski termada go'llangan qorishmadan mahkamroq
bo‘lgan yangi gorishma go‘llanilishi kerak.
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Deraza va eshik o‘rinlari hamda boshqa kesimlar
orasidagi oralig devorlarni kuchaytirishga quyidagi vo‘liar
bilan erishish muntkin: oraliq devorlarni sement gorishmasida
to'lig yoki gisman gayta terish yo'li bilan deraza, eshik va
boshqa kesimlar eni kamaytiriladi va buning hisobiga oralig
devorlar kesimi ko'paytiriladi; g'ishtlar o'rniga temir-beton
kolonnalar ham o‘rnatish mumkin.

Binoning g ishtli peremichkalarini kuchaytirish quylda-
gicha amalga oshiriladi:

— peremichkalarning yuk ko'tarish gobiliyati ko'p
miqgdordagi ochiq darzlardan shikastlangan hollarda pere-
michkalar gisman yoki to‘liqg gayta teriladi;

— g‘ishtli peremichkalar metall yoki temir-beton pere-
michkalarga almashtiriladi;

— darzlar va teshiklar sement -gorishmasi bllan to*ldirtladi.

Vertikal holatdan og'gan devorlarning mustahkamligini
oshirish uchun ularning orayopmalar bilan kesishgan joylari
maxsus po‘lat tortgichlar va nakladkalar bilan bog'lanadi.

4.2. Devorning ayrim uchastkalarini
gaytadan terish

Darzlar migdori katta bo‘lganda devorning yuk ko‘tarish
gobiliyatini tiklash uchun uning zaif uchastkalardagi butun
terma vangisiga almashtiriladi.

Devorlarning ayrim uchastkalarini qayta terishning uch
varianti mavjud:

—~ ko'p qavatli binolarda orayopmalarni to'liq almash-
tirgan holda binoni kompleks kapital ta’mirlash jarayonida
gishtli devorlarning ayrim uchastkalari ham gayta teriladi
(4.1- rasm);

— yuk ko‘taradigan g‘isht devorlarning ayrim uchastkalari

ularga tayangan orayopmalar saglangan hofda qayta teriladi
(4.2- rasm);

— g'isht devorlarning yugori gismidagi termam saglagan

holda ularning ayrim uchastkalari gayta teriladi (4.3~ rasm).
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4.1~ rasm. Turar joy binosini kompleks kapital ta’mirlash paytida
o'rta bo*ylama devor uchastkasini gayta terish bo‘yicha loyihaviy
yechim pamunasi: a — reja; b — kesim.

{zoh: Shirixiangan uchastka to‘lig buzib tashlanadi va yangidan
tiklanadi. Mavjud qavatlararo orayopmalar to‘lig olib tashlanadi,
yangi orayopmalar boshqga belgilarda montaj gilinadi.

64



D 150 - 200

[=

P

4

E FTY

—I
1‘ HEH d
T pre=mot g

4.2- rasm. Mavjud orayopmalar saqiangan holda o°rta bo‘yiama
devor uchastkasini gayta terishda vagtinchalik
mzhkamiamalarni o‘rnatish.
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4.3- rasm. Maviud orayomnalarni szgingaa holda devor
uchastkasini gayta terishga oid ishlarm tashkil gilishaing
. urtumiy sxemasi:
= ko'chima gabul ¢ilish maydonchast: 2 — clektr febvodka:
3 — inveniur metall nrg,akln"«m o'rnatilgan bavorzatir (podmosii:
4 - zvenoly axlat yigtgich: 5 — gabul gituvehi meial! bunker.
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Binoni kompleks kapital ta’mirlash jarayonida ko'p gavatli
giishtli devorlar uchastkatarint barcha oravopmalarni
almashtirgan holda buzish gavatma-qavat — yugoridan pastga
garab orayopmalarning demontaji bilan birgalikda amalga
oshiriladi, yangi terma esa, aksincha, yangi orayopmalar
montaji bilan birgalikda pastdan yuqoriga qarab ko'tarib
boriladi. Devorlarning eski g'isht termasini buzish pnevmatik
bolg alar yordamida dmdl“d oshiriladi. Termaning vugori
gavatlarini buzishda to'sigli inventar havozalar (podmosti)
o‘rnatiladi. Bunda devorlarning eski termasi saglangan
uchastkalarda ganday terma tizimi qabul qilingan bolsa.
vangi g'isht termasida ham xuddi shunday tizim saglanadi.

Orayopmalarni almashtirmay turib yuk ko*taruvchi g'isht
devorlarni gayta terishdan avval, ko p yarush vagtinchalik
mahkamlamalar o‘rnatiladi., shu yo‘l bilan saglanib
golayotgan barcha orayopmalar og'irligi ta’mirlash vagti
davomida ularga o'tadi. Vagtinchalik mahkamlamalar vangi
termaning oxirgi varusi terib bo'linganidan so'ng kamida 3
kun o‘tgach yig'ishtirib olinadi.

G'isht devorlarni qayta terish ishlarini boshlashdan avval
devor deformatsiyasini keltirib chigargan sabablar bartaraf
etilishi lozim.

Deformatsivaga uchragan uchastkada o'zidan vugorida
Joylashgan devor vaznini vengitlatish uchun, shikastlangan
jovning vugori gismida devorning ikki tomonida arigchalar
o'yilib, ularga yuk ko'taruvchi to‘sinlar o rmatiladi. To'sinfar
devorning eng zaif tomonidan boshlab o'rnatiladi. Arigchalar
ko'ndalang terilgan giisht gatorining tagidan pnevinatik
otboyka bolg asi vmdanndd urib o‘yiladi, bunda devorning
texnik holati sinchiklab nazorat gilib boriladi. Devorning

- ikkinchi tomonidan arigchalar o'yish va ularga to'sinlarni
joylash ishlari birinchi tomondagi to’sinlar o'rnatilganidan
kevin kamida uch kun o‘tib bajarilishi lozim. Arigcha uzunligi
qavta terilavotgan uchastka uzunligidan 50 sm ga ortig
bo'lishi kerak. To sinlar va g'isht termasi o'rtasidag) vertikal
tor tirgishlar clastik sement qorishmast bilan to'ldiriladi.
to'sin usti va termaning ostki yuzasi o' rtasidagi tor tirgishiar
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gattig sement gorishmasi bilan to'ldiriladi. Ikkala yuk
ko‘taruvchi to‘sin bir-biri bilan boltlar vositasida
birlashtirilishi lozim. _

Agar devorlar yukni o‘ziga gabul qiluvchi to‘sin
o‘rnatilmay turib buzilsa, bu holda ular uzunligi 1.5 m dan
oshmagan alohida qamrovlarga bo'lib buziladi. Yukni o°ziga
gabul giluvchi to*sinlar ta’mirlashdan keyin g'isht termasining
ichida goldiriladi.

Yangi terma qurugq va issiq kunda ko'tarilganda g ishtlar
terishdan oldin namlanishi kerak.

4.3. Oraliq g‘isht devorlarni kuchaytirish

Oralig devorlar kesimini kattalashtirish. Bunday hollarda
oraliq devorning bir yoki ikkala tomonidan yarim g*isht voki
bir g'isht galinlikda sement qorishmasi yordamida vangi
terma o'rnatiladi. Yangi termani eskisi bilan biriktirish uchun
ular har 3—4 g-isht gatoridan keyin 0°zaro bog'lanadi, buning
uchun vangi termani boshlashdan oldin eskisida chuqurligi
varim g'ishtga teng ariqchalar ochiladi.

Oraliq devorlarni qayta terish. Yuk ko‘taruvchi oralig
devorni gayta terishdan oldin, uning ikkala tomonida
joylashgan deraza o‘rinlarining ichki va tashqi tomonida
vukni o‘ziga gabul giluvchi tirgaklar va tirgovuchh rigellar
tizimi o‘rnatiladi (4.4; 4.5- rasmlar).

Bundan tashqgari oravopmalar ostiga vaqtinchalik
tavanchlar o‘rnatiladi, chunki ular orayopmadan tushadigan
vukni gayta terilishi lozim bo’lgan oralig devordan o°zlariga
gabul giladi.

Oraliq devor o'zidan yuqorida joylashgan g-isht termasi
va orayopmadan tushayotgan yvukdan xalos bo'lgach, buzib
olinadi hamda yana gisman yoki to’'liq qayta teriladi (4.6~
rasm). Grishtli oralig devorlarni tiklashda sementli
gorishmadan foydalaniladi. Vaqgtinchalik mahkamlamalarni
o‘rnatishning umumiyv sxemasi va deraza oralig‘idagi
devorlarni qayta terish bo'yicha ishlarning tashkil etilishi
4.7 va 4.8- rasmlarda keltirilgan.



. 4.4 rasm. Zaif oraliq devorlarni buzish va qayta terish vaqtida
’ vaqtinchalik mahkamlamani o‘rnatish:
1 — almashtirilayotgan oralig devorlar.
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4.5- rasm. Peremichkalarni kuchaytirish uchun vagtinchalik
tirgaklarni o‘rnatish:
t — kuchaytirilayotgan peremichka; 2 — opalubka tayanchlari;
3 — orayopma to'sinlari ostidagi tirgakiar; 4 — gidroizolyatsiya.
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4.6- rasm. Gishtli oralig devorni gayta terish yoli bilan

»
M

kuchaytirish
a — 1o'lig gayta terish: b — gisman gayta terish.
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4.7- rasm. Peremichkalarning vagtinchalik mahkamiamalarini
o‘rnatish hamda oralig devoriarni gayta terishda ochiladigan
havozalarni o‘rpatish sxemasi:

a — fasad; b — kesim; d — A tuguni.
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4.8- rasm. Oraliq devorni gayta terish bo‘yicha ishlarni tashkil
gilishning umumiy sxemasi:
I — havozalar {(podmosti); 2 — ochiladigan havozalar; 3 —
derazaga «kran»; 4 — g'isht; 5 — qorishma solingan idish; 6 ~
gisht teruvehi; 7 — yordamchi ishchi.
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Oraliq devorning kesimini ko'paytirmay turib. uning yuk
ko‘tarish gobiliyatini oshirish uchun glisht termasi sim to'r
bilan armaturalanadi.

Temir-beton oboymani o‘rnatish yo‘li bilan gishtli oraliqg
devorni kuchaytirish. Deraza o'runini biroz Kichraviirish
imkoniyati bo‘lsa, temir-beton oboymasi bevosita ¢'isht
termasi bo'vlab o*rmatiladi. Deraza o rinlaridagi to*ldirgichlar
olib tashlanganidan keyin burchaklar urib chiqiladi. oralig
devorning perimetri bo*vlab armatura va opalubka o:rnatilib
betonlanadi (4.9; 4.10- rasmlar).

\

4.9- rasm. Oraliq devor temir-beton oboymasi bilan
kuchaytiriliganda opalubkani o*rnatish.
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Oboymaning oralig devor termasi bilan yaxshiroq
fipslashuvi uchun oralig devorda grisht termasining har uch-
to'rt qatondan kevin yarim gtisht chuqurligida arigchalar
urib chigiladi. '

Opalubka olinganidan keyin beton yuzast suvaladi.
Obovmaning xona ichiga Kirib turgan vuzasini sovib
golishdan saglash uchuun u ustidan ilig gorishma
(sementtkeramzit gumi) bilan suvalishi kerak, )
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440 raan. Grishili oralig devorni temir-beton oboyma bilan
kuchaytirish:
a0 ornha devor kespmni oshirmay tanib: b — oralig devor
kestming oshigun holda,

Gralig devor kesimi o ivhanlaring saglab qolish zarurati
tug'ilean hollarda uadan vuk fushi nmh va uning termasi
devor pecimetii bo'viab vtboyka bolg ast bilan urib «kesib»
tashltanadi. Cboyma o matilgaradan keyin oralig devor kesimi
avvalgt holida saglanadi,



G ishtli oraliq devorni metall korset o‘rnatish yoki bilan
kuchaytirish. Mctall korseini o rnatish uchun derazaiar
orasidagi oralig devordan vuk tushiriladi, keyvin uning
burchaklari «kesib tashlanadi» va burchaklarida oralig
devorning bun:n balandligiga teng vertikal metall
uchburchaklar (o'lchamlart loyviha bo'vicha) o ratiladi
(4.11- xasm).

Oralig devor yuzasida bir-biridan 30—>0 sm masofida
2—3 sm chuqurlikdagt arigchalar o'viladi, vlarga eni 4—6
sm bo'lgan metall plastinalar joylashtiriladi hamda ularming
uchiari metall burchaklarga payvandianadi.

Metall burchaklar va plastinalar vuzasida bir-biridan
=5 sm masofada shaxmat tartibida joylashtirtigan
«bo'rtmachalar» payvandlanadi, ular yvezani notekis
bo'lishini ta minlaydi. Bu notekis vuza suvaladi, bunda
eski va yangi suvoq orasida jipstashuy ganday boravotgam
sinchiklab kuzatib boriladi. Ayrim hollarda (loyiha botvicha)
metall burchaklar va plastinalarga togima metall to'r
tortiladi va mahkamlanadi, shundan so'ng butun vuza
suvaladi.

Grishtli oralig devorlarni va ustunlarii kuchayvtivish ishiari
quvidagi operatsivalardan iborat (4.12- rasmy:

1} deraza to'ldirgichlarini demontag gitish;

2y vaquinchalik mahkamlamalar va tashgi havozalan
o' rnatish;

3} loyihada tegishli ko rsatmalar mavjud bo'l
shuningdek, devorning 25% doan ortia qismi busib onm‘sm
witayh u zaiflashib. gavta terilishi zarur bo'lib golsa (oralig
devorlar, ustunlarni gavia terish va ushbu konstruksnalar
elementlarini ta’ mirlashda), bmoning vuqorida joviasheaun
oravopmalari ilib goryilishi kerak:

4}y otbovka bolgralari bilan angcehalar urib chiqish,
burchaklarni urtb chigish, grisht termasim oraliq devoy
perimetrt bo'ylab chopib chigish (temir-beton obovmasing
o'rnatishda), g'isht termasini buzib tashlash va yvangisini terib
chigish (oralig devorni gavta terishda):

5) metall karkas yoki temir-beton oboymani o'rnatish:



Y

4.1]- rasm. Metall karkas o‘rnatish yo'li bilan g ishtli oraliq
devorni kuchaytirish:
I — po‘lat uchburchak tirgak; 2 — plastinasimon po‘latdan
nokladkalar; 3 — to'gima to'r bo'ylab ilig qorishma bilan suvash;
4 — choraklarni betonlash uchun shtirlarni payvandlash.

6) yaxlitquyma temir-beton konstruksiyalarni golipdan
bo*shatish (temir-beton oboymani o'rnatishda);

7) vaqtinchalik mahkamlamalar va havozalarni
(podmosti) olib tashlash:
~ 8) oraliq devorlarni suvash va bo'yash.

Devor o'zining umumiy bargarorligini {ustoychivost)
yo'qotganda u shvellerli po’latdan yasalgan nakladkalar
hamda yumaloq, kvadrat va plastinasimon po‘latdan
ishlangan tortgichlar tizimi bilan kuchaytiriladi. Avval har
bir gavatda yoki gavatlararo shiftlar ostida gorizontal
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4.12- rusm. Toshdan qurilgan devorlarni nakladkalar va
tortgichlar bilan mahkamlash sxemasi:
a — loyviha; b — kesma; d — fasad; ¢ — A tuguni;
I — shvellerlardan gorizontal nakladkalar. 2 — metall tortgichlarm
tortib mahkamlash uchun ralreplar: 3 — metall torngichlar:
4 — yerning cho kishi,

. £

tortgichlar o'rnatilib, ularning burama narezkali uchlan
tashqgi devorlarda avvaldan parmalab ochilgan teshiklardan
o‘tkaziladi. Keyin binoning har bir tomonida shvellerning
vertikal polkasi devor tomonga garagan nakladkalar
o‘rnatiladi va bir paytning o‘zida tortqichlar ularning
uchlarida joylashgan gaykalar bilan tortiladi. Tortqich (u
ikki gismdan iborat bo‘lib, bu gismlar talreplar bilan
birlashtiriladi) o‘z uzunligining o'rtadagi uchdan bir gismida
joylashgan talreplar (ichki ikkilangan rezbali muftalar) bilan
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dinamometrik kalit yordamida oxirigacha tortiladi. Kalit
tortish paytida kuchlanishni ko‘rsatib turadi. Agar
tortgichlarda uncha katta solgilar bo‘lmasa va ularni yengil
urib ko‘rganda sof, baland pardali jarangli tovush eshitilsa,
tortilish yetarli hisoblanadi.

Mahkamlamalar o'rnatilgach, devordagi barcha darzlar
va teshikchalar sement qorishmasi bilan berkitiladi, eng zaif
uchastkalar esa gayta teriladi. Ish oxirida metalldan ishlangan
detallar moyli bo‘yoq bilan bo'yab chigiladi.

4.4. Konstruksiyalarning issiqlik izolyatsiyasi
xususiyatlarini yaxshilash

Binolarning to‘suvchi konstruksiyalari atrof-muhitga
issiglikni targatib yubormasligi hamda bino xonalari ichida
talabdagi haroratni ushlab turish magsadida issiglik
izolyatsiyasi qo’llanadi.

Issiglik izolyatsiyasi asosty issiglik izolyatsiya gatlami,
tashgi himoyalovehi goplama va mahkamilamadan iborat
bo'ladi. ,

Issiglik izolyatsiyast materiallari sifatida mineral va shisha
paxta, dolomit, ko'piksimon shisha, ko piksimon beton va
gaz-beton, yog'och tolali plitalar, alyuminiy folgasi va
boshgalarni ko'rsatish mumkin.

Tashgi himoyalovchi goplama asosiy issiglik izolyat-
siva gatlamini mexanik shikastlanishlar, namlanish va
boshqa tashqi ta'sirlardan himoya qilish uchun mo‘ljal-
langan.

Issiglik izolyatsivasining quyidagi turlari mavjud:
mastikali, quyma, o'rab oladigan, to'kib to‘ldiriladigan,
goliplangan materiallardan tayyorlangan sepma issiglik
izolyatsiyalari.

Mastikali issiglik izolyatsiyasi kukunsimon yoki tolasimon
materiallardan tayyorlangan mastikalardan olinadi.

Quyma issiqlik izolyatsiyasida izolyatsiya gilinayotgan
yuza va opalubka oralig'idagi joy ko piksimon beton yoki
gaz-beton bilan to’ldiriladi.
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Orrab oladigan issiglik izolyatsivasi rulonlangan mineral
paxta. turli matlar, shnurlar. tortqichlar, foiga va h.k. kabi
egiluvchan materiallardan tayyvorlanadi.

Tokib to'ldiriladigan (tigib to*ldiriladigan) issiglik
izolyatsiyasi granulalangan, kukunsimon yoki tolasimon
sochiluvchan materiallardan tayyorlanib, ular izolyatsiva
gilinayotgan yuza va to'suvchi devor orasiga to'kiladi.

Qoliplangan materiallardan tayvorlangan issiglik
izolyatsiyasi plitalar, bloklar, g'ishtlardan va sh.k. o*rmatiladi.

Issiglik izolyatsiyasining turi izolyatsiva qilinavotgan
obyekt turi va bajaradigan vazifasiga bogliq.

Izolyatsiya gilinishi mo'ljallangan vuzalar iflosliklar,
chang, zanglardan tozalangan bo'lishi, vaxshilab quritilishi
kerak. Issiglik izolyatsiyasi choralarint asosan devorlar va
tomlar kabi konstruksiyalarga nisbatan go-ilash lozim.

Devorlar g'ishtli, panel, paxsa, karkas-panel, vog‘och
va h.k. bo'li Shl mumkin.

G'isht devorlarning issigbardoshliligini oshirish
magsadida qoliplangan materiallar (plitalar, bloklar,
koshinlaydigan g'isht va h.k.), sepma issiglik izolyatsivasi,
go‘shimcha suvoq qatlami, o'rab oladigan izolvatsiva
(mineral paxta va b.) go'llanadi.

Panel devorlarning asosiy kamchiligi shundaki, ular
ko*pincha tashgi tomondan muzlaydi. Buning asosiy belgisi

o‘laroq, ichki va tashqi devor pane}im'ida nam va mog'or
dog‘lari paydo bo‘ladi.

Devorlarni isitishga oid l%hldt‘ turar joy xonalari
tomonidan olib boriladi. Devorlarning muziab golishim
bartaraf etish uchun muzlash darajasiga garab, devorlarni
isitishning uchta variantidan birini qo'llash tavsiva ctiladi:

— ichki devorlar yuzalarida namlanish belgilari, nam
dog‘lar, mog'orlar uncha ko'p kuzatilmasa, bu holda
devorlarni 30 mm galinlikdagi sement-qum qorishmasi bilan
suvab chigish kifoya giladi;

— ichki devorlar yuzalarida namlanish kuchli bo'lsa. ichki
yvuzada o‘rni-o'rni bilan girov izlari. muz paydo bo’lsa.
bunday hollarda devorlarning ichki yuzasi keramzit-beton
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gorishmasidan 50—70 mm qalinlikda qo'shimcha issiglik
ushlaydigan gatlam bilan suvab chigiladi yoki bo‘lmasa
keramzit-beton plitalari yoki issiglik saglaydigan
materiallardan ishlangan boshga plitalar bilan goplab
chigiladi;

— devorlarni issiglik saq}ash xususiyatini oshirishning
nisbatan kam mehnat talab giladigan jarayoni bu ichki va
tashqgi yuzalarga issiglik saglaydigan kimyoviy tarkiblarni
sepib yoki sachratib chigishdan iborat.

Plitalarni mahkamlashni ham bir nechta usuli mavjud:

— mexantk (plitalarni shuruplar yoki mixfar bilan
mahkamlash);

— plitalarni isitilayotgan vuzalarga yelimlar, mastikalar
bilan yopishtirish;

— mexanik usulni yopishtirish bilan qo'shib olib borish.

Birinchi usulda izolyatsiya gilinayotgan devor yuzalariga
yopishtirilayotgan plitalar (mineral paxtali, penoplast, gips
va b.) o'lchamlariga mos keladigan masofada vertikal yog‘och
reykalar mahkamlanadi. Bunda eng chekkadagi reykalar bilan
metall burchaklar va otkoslar o‘rtasidagi masofa 120—200
mm oralig‘ida bo'lishi kerak. Reykalarni mahkamlash uchun
devorlarga 50 mm dan oshmagan chuqurlikda vog'och yoki
plastimassa tiginlar o‘rnatiladi. Tiginlar orasidagi vertikal
vo'nalishdagi masofa 500 mm ga teng qilib olinadi. Reykalar
arasiga issiglikni izolyatsiya giladigan materialdan
ayyorlangan plitalar zich o‘rnatiladi.

Plitalarni mahkamlashning ikkinchi usuli go‘llanganda,
plitalar izolyatsiya gilinayotgan yuzalarga sement va
polivinilatsetat dispersiyasidan tarkib topgan polimersement,
sintetik yelimlar va bitum mastikasi bilan yopishtiriladi.

- Rulonli materiallardan bug’ izolyatsiyasi o‘rnatilayotganda,
u bir butun yaxlit gatlam holida, birtkuvlarda bir-birining ustiga
goplanib bajarilishi lozim. Issiglik izolyatsiyasi yog'och reykalar
bilan bab-baravar, orasida hech ganday tirgishlar goldirilmay
joylashtiriladi. Bu usullar katta mehnatni hamda mutaxassisligi
turlicha bo‘lgan ishchilarning jalb gilinishini talab giladigan
har xil turdagi texnologik operatsiyalarni o'z ichiga oladi.
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To*suvchi devor konstruksivalarining ichki vuzalarini
isitadigan tarkiblarmi sepish voki purkash yo'li bilan isitish
usuli boshgalariga nisbatan samaraliroydir..

[ssiglikni izolyatsiya giladigan gatlamilarnt bajarish uchun
mo'ljallangan moslamalar gandav amal qgilishiga garab ikki
turga bo'linadi: purkaydigan pistoletlar hamda issiglikni
izolyatsiya giluvchi tarkibni bosim ostida uzatib beradigan
suv gorishmali (rastvorovod) pistoletlar.

Devorlarni go‘shimcha suvoq qgatlami bilan isitish
quyidagicha amalga oshiriladi:

— devorlar gulgog'ozlar, mog‘or va ko*chgan suvogdan
tozalanadi,

— ko'chgan beton gismlari olib tashlanadi va vangisiga
almashtiriladi;

= plintus (chaspak) olinadi va pol orayopma plitasigacha
tozalanadi;

— isitilayotgan devorda kertmalar gilinadi yoki metall
to'r goqiladi; '

— devor suvoq gorishmasi bilan goplanadi.

Metall setkani qogishda quvidagi operatsivalar bajariladi:

— devorda elektr parma bilan diametri 20 mm, chuqurligi
70 mm va orasidagi masofa 300 mm bo'lgan uyachalar
teshiladi va ularga tiginlar qoqiladi;

— bu tiginlarga mix gogiltadi hamda 10x10 mm katakli
metall to"r tortiladi:

— to'r ustidan ikki marta 30 mm qalinlikdagi suvoq
gorishmasi goplanadi.

Bu konstruksiva birikmalarini izolyatsiva qilish yo'li bilan
isitishda quyidagi operatsiyalar bajariladi:

— gulgog'ozlar ko*chirib olinadi, suvoq va beton 100
mm chuqurlikkacha olib tashlanadi;

— shiftdan ohak va bo'yoq qatlamlari olib tashlanadi va
shiftning nam joylari yaxshilab quritiladi:

— ko‘chib tushgan joylar suvaladi:

— devor yuzasida kertmalar gilinadi;

— shift va devorda elektr parma bilan yog‘och tiqinlar
uchun uyachalar teshiladi;
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— metall to'r mahkamlanadi;
— 30 mm qalinlikda sement-qum qorishmasi bilan
suvaladi yoki keramzit-beton plitalar bilan qoplanadi.

4.5. Yirik panelli devorlarni ta’mirlash

Panel devorlarning asosiy kamchiligi ularning tashqi
tomondan muzlashidir. Bundan tashqari yana quyidagi
kamchiliklar uchraydi:

1) darzlar;

2) singan, ko‘chgan joylar (chig‘anoglar):

3) panellarning gatlamlarga ajralib ketishi;

4) himoyalovchi qoplamalarning beton gatlami bilan
ko*chishi:

5) armaturaning chiqib qolishi:

6) birikuvlarning germetikligi buzilishi;

7) betonning buzilishi va b.

Darzlar PVA emulsiyasi qo'shilgan sement-qum
qorishmasi bilan ishqab berkitiladi.

Panellarning ichki tomondan qgatlamlarga ajralib ketish
hollari quyidagicha bartaraf etiladi:

— tortib qo‘yuvchi boltlar bilan;

— teshiklarga mixcho'plar (nagel) qoqish bilan;

— mixlar bilan mahkamlangan metall to‘r ustidan
gorishma ishtirokida suvash bilan.

Armaturaning ochilib qolgan sterjenlari kesib tashlanadi.
Panel devorlarni kuchaytirish ta’mirlashning eng murakkab
turi bo'lib, bu ish har bir muayyan vazivatda individual hal
gilinadi. Biroq metall tirgaklar yordamida kuchaytirish
umumiy loyihaviy yechim hisoblanadi.

Devorlarni isitishga oid ishlar ichkaridan amalga
oshiriladi, bunda uch variant taklif gilinadi:

1) go'shimcha ravishda 30 mm qalinlikdagi sement-qum
gorishmali gqatlam bilan suvash;

2) izolyatsiva gatlamini 50—70 mm galinlikdagi keramzit-
beton gorishmasi bilan suvash yoki keramzit-beton plitalarini
goplash;
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3) izolvatsiyalaydigan tarkiblarni sepish voki purkash.

Tashqgr tomondan izolyatsiyalash masalasi 30 mum
galinlikda kopiksimon paliuretan gatlamini sepish hamda
birikuvlarni zich berkitish yo'li bilan hal gilinadi.

Nazorat savollari

[. Binoning g ishtli peremichkalari qunday kuchaviirilodi?

2. Glisht devorlarni gaysi vagida qayta terish 1avsiva etiladi?

3. Issiq qurug kunlarda yangi g'isht terma ganday amalza oshiritudi?

4. Devorlarning muzliab qolishini bartaraf erish uchun nima ravsiya
etiladi?

3. Punel devortarda ganday kamchiliklar uchraydi?

6. Devorlarni ta 'mirlashga oid ganday umuniv goidalar maviud?

7. Devorning ayrim gismilari gandav gaviadan ta ‘mirlanadi?

8. Oraliy g'isht devorlarini kuchaytirish usullari gandav?

9. Konstwruksiyalarning issiqlit izolvarsiyasi ganday yaxshilanadi”

10. Yirik panelli devorlar qanday ta mirlanadi?



V BOB. ORAYOPMALAR, TOMLAR VA TOM
YOPMALARINI TA’MIRLASH

5.1. Umumiy goidalar

G'isht binolarni kompleks kapital ta’mirlash paytida
varogsiz holga kelib golgan to‘sinli orayvopmalar o'rniga
yig‘ma temir-beton to‘shamalar (nastil) montaj gilinadi.
Orayopmalarni almashtirish ishlari barcha devorlar,
fundament, ba’zida esa asosning mustahkamligini tiklash
ishlari bilan birgalikda olib borilishi lozim.

Orayopmaning yig'ma temir-beton orayopma bilan
almashtirilishi shunday konstruktiv mustahkamlilik darajasini
ta’minlaydiki, bu binodan vana bir me’voriy xizmat davri
davomida foydalanish imkonini beradi. Binolar
rekonstruksiyasida orayopmalarni almashtirish ko'p mehnat
va sarf-xarajat talab giladigan ishlar qgatoriga Kkiradi.
Qavatlararo orayopmalarni almashtirish bilan bog'lig
ta'mirlash-qurilish ishlarining smeta giymati rekonstruksiya
gilinayotgan binolarning konstruktiv sxemalari, texnik holati
hamda qabul gilingan arxitektura-konstruktiv yechimlar bilan
bog‘lig holda umumiy xarajatlarning taxminan 20% ni tashkil
giladi.

Hozirgi paytda quyidagi konstruktiv yechimlar batafsil
ishlab chigilgan:

. Yig'ma temir-beton orayopmalar.

2. Yig'‘ma vaxlit quyma temir-beton orayopmalar.

3. Yaxlit quyma temir-beton orayopmalar.

Ba’zi hollarda rekonstruksiva paytida gavatlararo
orayopmalarning ayrim uchastkalarini almashtirish, alohida
konstruktiv elementlarni almashtirish yoki kuchaytirish bilan
cheklaniladi.

Yig'ma temir-beton orayopmalar katta o'lchamdagi
panellardan tarkib topib, ularning bir tomonida 500 mm
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Uzuitlikda gqovurgatar mavjud, Bu JouvurgTalar yuk
ko‘taruvchi ichki devorlarning uvalariga mahkamlanadi.
To'shamaning silliq tomoni tashqi devorlarda maxsus 0'vib
ochiladigan arigchalarga yoki tosh termaning bortiglariga
tavanadi.

Uyasimon avtoklavli betondan ishlangan katia
o‘lchamdagi orayopma plitalar konstruksivalari ham ishlab
chigilgan. Bunday konstruksivalarda vuk ko taruvchi
elementlar vazifasini shvellersimon kesimli temir-beton
to'sinlar bajaradi, uyasimon beton esa to'ldiruvchi bo'lib
xizmat giladi. To'sinlar alohida rayyorlanadi, kevin plitalar
golipda tayyorlanib avtoklav ishlovidan o'tkaziladi.

Turar joy binolarini rekonstruksiya gilishda o rtacha
o'lchamli gavatlararo orayopmalarning wwrli ko'rinishlari
go'llanadi (kesimi «tavrosimon» to'sinfar bo‘ylab. to'shama
to'sinlardan, bo'shligli to'sinfardan iborat va h.k.).

Orasiga gistirmalar go'vib ketilgan shveller kKesimb
juftlangan tossinlar ham keng qo-llanadi.

Shunday qilib, ta’mirlash jarayvonida orayopmalarii
o‘rnatishda jami 380 nomdagi vig'ma temir-beton
mahsulotlari go'llanadiki, bu konstruktiv yechimlarning
nthoyatda turli-tumanligi, orayvopmalarni ta’mirlashda
vagona texnik, texnologik rejaning mavjud emashigidan
dalolat beradi. Shuning bilan birga amalivotda gavatlararo
orayopmalarni asosan to'liq temir-betonga almashtirish usuli
go‘lflanadiki. bu gator hollarda na texnik va na iqtisodiy
nugtai nazardan o'zini oglamaydi. Masalan, Germaniyadi
kapital ta"mirtash paytida gavatlararo orayopmalarning
yogroch konstruksivalarini maksimal ravishda saglab
golishga, zarurat tugilganda warmi ta’mirlash va kuchay-
tirishga intiladilar.

5.2. Yog‘och orayopmalar va yuk tashuvchi tom

konstruksiyalarini ta’mirlash

Yog'och konstruksivalar temperaturasi va namligi
mo-tadil bo‘lgan eski turar joy va jamoat binolarida keng

83



qgo‘llangan. Yog'ochdan ishlangan bino konstruksiyalari
ko'prog atmosfera suvlarini tashgariga chigarish shoxobcha-
lariga ega bo‘lgan tomyopmalar va gavatlararo orayopmalarda
uchraydi.

Ulardan uzoq vaqtlar davomida foydalanish tajribasi
shuni ko'rsatadiki, bunday konstruksivalar namlanishdan
saglangan bo‘lsa, yetarli darajada shamollatilsa, yog'och
konstruksiyalar chirishdan muttasil ravishda saglab turilsa,
uzoq muddat (bir necha o‘n yillar) davomida xavfsiz xizmat
ko‘rsatar ekan.

Yog‘ochdan ishlangan konqtruksiyalar uchun daraxt-
larning ignabargli navlari, detallarning ayrim muhim
birikmalari (shponlar, nageilar. gistirmalar) uchun ecsa
vaprogli daraxtlar navlari ko‘prog qo‘llanadi.

Yog‘och konstruksiyalarni gisman voki to‘liq ta’mirlash
zaruratini keltirib chigaradigan sabablar quyidagi omillar
bilan bog'lig: ularning atmosfera yoki texnogen suvlar bilan
namlanishdan sifatsiz himoyalanganligi; termoizolyatsiya va
g'ovak izolyatsiyasining yomonligi; yog'ochning muttasil
quritib turilmagani; chirishdan va entomologik yemiruvchilar
(hasharotlar)dan himoyaning goniqarsizligi.

Yog‘och konstruksiyalarning sifatli ishini ta’minlash
uchun ularning atrofida tegishli temperatura va namlikni
saglovchi sharoit yaratilishi lozim. Agar buning iloji bo‘lmasa,
bu konstruksiyalarga antiseptik vositalar bilan ishlov berish
kerak. Antiseptik vositalar bilan ishlov berish bahor yoki
yoz mavsumlarida amalga oshiriladi. chunki bu davrda
vog'och konstruksiyalar quritiladi.

Suv eritmalari ko‘rinishidagi antiseptiklar namlanishdan
va suvning yuvib ketish ta’siridan himoyalangan yog'och
“konstruksiyalar uchun go‘llanadi.

Antiseptik pastalar namlanish darajasi katta bo'lgan
sharoitlarda ishlatilayotgan yog‘och konstruksivalarni
himoyalash uchun qo‘llanadi. Agar atrof-muhit namligi 25%
gacha bo'lsa, namlanish xavfi bo‘lmasa yoki konstruksiyalarni
tez quritish imkonivati bo‘lsa, ular bir martalik antiseptik
ishlovdan o‘tkaziladi, yog‘och konstruksiyalar murakkab
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sharoitlarda ishlatilsa, yugoriroq (ikki marta) antiseptik ishlov
qo‘llanadi. »

Sifatli ventilyatsiva tuynuklari bo‘lmagan voki uyda
yvashovchilar ularnt berkitib tashlagan hollarda yog och
konstruksiyalarning ventilyatsivasi vomonlashadi, albatta. Bu
esa, birinchi navbatda, yuk ko' taruvchi to'sinlarning tavanch
qismlari tez chirishiga olib keladi.

Issiglik 1zolyatsivasining talabga javob bermasligi tufavli
binoning shimol tomonda joylashgan to sin uchlart muziab
goladi va kondensat bilan namlanadi. Orayopmalar
konstruksivalarining namlanishi to'sinlar mustahkamligiga
zarar yetkazadi., ularning deformatsivasini oshiradi.
chirishiga olib keladi va natijada ularning ekspluatatsion
ishonchliligi pasayadi.

Orayopmalardagi ayrim to‘sinlarning tayanch gismlari
chirigan bo‘lsa, kesib tashlangan chirigan joyga vog-och
taxtalardan ikkita nakladka (yopib turadigan ustki gism., uloq)
o'rnatilib mahkamlanadi (3.1- rasm). Bunda ulama
taxtalarning kesimi hisoblab aniglanadi: u asosiy to'sin
kesimidan bir oz kattarog bo'lishi kerak.

1
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3.1- rasm. Orayopma tosini tayanch gismining kuchaytirifishi:
I — nakdadka; 2 — kuchaytirilayotgan wrsing 3 — gistirma;
4 — biriktiruvchi elementlar.

Bino konstruksiyalarining shikastlanish hajmi katta
bo'lgan hollarda avvaldan ustaxonalarda tayvvoriab olinadigan
chivigsimon proteziar go'llanadi. Bunda protezlar uzunligi
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kesib tashlangan to‘sin gismining ikkita uzunligidan 10%
kattarog qilib olinadi (5.2- rasm).
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5.2- rasm. Orayopmalar to‘sinlarini chivigsimon protezlar
bilan kuchaytirish:
I — chivigsimon protez; 2 — kuchaytirilayotgan to'sin.

Tayanch gismlar shvellerlardan tayyorlanadi (qavatlararo
orayopmalar to'sinlari uchun — Ne 20-30, chordoq
orayopmalari uchun — Ne 12—16).

Chivigsimon protezlarni o‘rnatish uchun chirigan
to'sinlar ostiga vaqtinchalik tayanchlar go‘yiladi, yog‘och
orayopma pastdan 75 sm kenglikda va yugoridan 1.5 m
uzunlikda buzib ochib tashlanadi. To'sinning shikastlangan
gismi taxminan 0,5 m uzunlikda arralab olib tashlanadi,
protez tayanch kovakka joylashtiriladi va mixlar bilan to‘singa
mahkamlanadi.

Zamburug® bilan shikastlangan yog ochni shu topda yoqib
tashlash kerak. Yangi yog och esa havoda yaxshilab quritilib,
~shuningdek, o'tdan himoyalovchi tarkiblar va antiseptiklar
bilan ishlov berilib qo*llanishi lozim.

Orayopmalarga yuqori darajada yuklanish tushganda
to'sinlarning o‘rta gismida bo‘ylama darzlar hosil bo‘ladi.
Yog'och qurishi natijasida ham xuddi shunday darzlar paydo
bo‘lishi mumkin. Yog‘och orayopmalardagi shikastlanishlar
uncha katta bo‘lmasa, ular protezlash, tosinlar kesimini
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oshirish orgali kuchaytirish, polni gisman almashtirish yo'li
bilan ta’mirlanadi. To'sinlarning uncha katta bo'lmagan
aismlari chirish yoki qurtlash natijasida shikastlangan bo'lsa,
proteziash usuli qollanadi. Bunda yog'ochning shikastlangan
gismi ehtiyotkoriik bilan kesib tashlanadi va o‘rniga mixlar
(boltlar) vordamida yangi vog'och ulanadi. Kuchavtirilgan
jovliarga tegishli holatda antiseptiklar bilan ishlov berilishi
lozim.

Kattalashtirish yo‘li bilan kuchavtirishda to'sin kesimi-
prolyotning butun uzunasi bo'ylab yoki uning bir gismida
hisoblangan kesim nakladkalari bilan kattalashtiriladi.
Kuchaytirilayotgan elementlar mavjud to'singa mixiar yoki
boltlar bilan mahkamlanadi.

Orayopma qalinligi yetarli darajada bo'lsa, vogroch
to'sinlar balkalar tepasi voki balkalar pasti yordamida
kuchaytirilishi mumkin. Bunda ular kuclavtirifavotgan
to'singa vertikal boltlar vordamida mahkamlanadi.
Qavatlararo orayopmalardagi kuchavtirilgan to'sinlar uchlan
antiseptiklar bilan ishlanadi va shundan kevin devorga zich
o'rnatiladi. Chordog' orayopmalarida to'sinfarning ustki
qismi ochiq goldiriladi va effektiv materiallar bilan o'rab
qo‘vyiladi.

Kuchaytirish elementlari tosh termasidan (betondan) tol
voki ruberoid gatlami bilan izolvatsiva qilingan bo‘lishi kerak.

Yog'och to‘sinlar ancha-muncha shikastlangan bo‘lsa,

ularni shprengel fermalariga, va'ni tarkibli kesimli to“sinlarg
aylantirish voki shikastlangan to*sin yoniga yangisini o rmmb
ro'liq almashtirish tavsiya etiladi,

Yuqorida aytib o'tilganidek. birikuv jovlarining buzilishi
(kuchlanish to'planib golgan joylarda darzlarning pavdo
bo'lishi), vogroch qurishi yoki tomyopma vuklamasi oshib
ketishi tufayli starapil konstruksiyalarida bo ylama darzlarning
pavdo bo'lisiit, yomon shamollatilgani, qo*llangani, sifatsiz
antiseptik ishlov berilgani tufavli yog och konstruksiyalarning
chirishi va h.k. sababli vuk ko‘taruvchi yog'och tom
konstruksiyalari ta’mirlashga muhtoj bo‘ladi. Mauerlatlar
hamda starapil oyoqlarining u bilan tutashgan uchastkalari
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odatda ko'proq chirivdi. Tomyopma yuklamasi ortib
ketganda, starapilning tortgichlar mahkamlangan ofrinlarida
vog'ochning gatlamlanishi kuzatiladi.

Tomyopmasi almashtirilayotganida ham tomyopmani
rekonstruksiya gilish talab etiladi. Odatda rekonstruksiya qilishda
starapillarning nishabi va kesimini oshirish talab gilinadi.

Starapillarda chirishdan shikastlanish uncha katta
bo'Imasa, ular protezlash yoki kesimni oshirish yo‘li bilan
kuchaytiriladi (5.3~ rasm). Nishab oshirilishi lozim bo'lganda
yangi starapillar o'rnatiladi hamda vlar mavjud tirgaklar va
tirgovuchlar bilan biriktiriladi.

5.3~ rasm. Yog'och starapillarni kuchaytirish:
I — kochavtirilavotgan starapillar, 2 - yangi starapillar;
3 = tirgovuch: 4 - shprengel

O'rta (oraliq) devor mavjud bo'lgan hollarda, starapil-
larning yuk kotarish gobilivatini oshirishga erishish uchun
go'shimcha tirgovuchlarni go'yish mumkin, bunday devor
bo*lmasa, balandligi bo‘yicha ikkinchi tortgich yoki
shprengeldan foydalaniladi.

Starapillardagi uzunasiga ketgan darzlar boltlar o'rnatilgan
metall xomutlar bilan tortib go'yiladi.
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Barcha turdagi yog'och starapil fermalarini kuchaytirishda
aniglangan shikastlanish ko'rinishiga garab turli usullar
go'llanadi:

— fermalarning tayanch uchlari chiriganda xavili uchastka
qirgib tashlanadi va o‘rniga protez o'rnatiladi;

— pastki kamar (cho‘zig hovon) birikuvining yuk ko'tarish
gobilivati vetarli darajada bo'lmagan hollarda fermalar
tugunlari o‘rtasida go'shimcha nakladkalar voki che zig
tortqichlar o'rnatiladi;

— yuqori kamar yoki sigilgan panjara elementlarining
mustahkamligi vo'golgan hollarda go'shimcha bog'loviar
o'rnatiladi yoki bo*lmasa boltlar yoki mixlar yordamida
go‘shimcha bruslar yoxud taxtalar mahkamlanib elementlar
kesimi oshiriladi.

Avlanma arkalarni kuchaytirish uchun eski arka voniga
vondorlardan yangi arka go‘yiladi hamda u eskisiga mixlar
va boltlar bilan mahkamlanadi.

5.4~ rasm. Egilgan arkalaroi kuchaytirish:
I — tortgich; 2 — Kuravtirish fermasi.
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Egilgan arkalarni kuchaytirish uchun ularni metall-
yvog'och fermalarga aylantirish mumkin (5.4- rasm).

Mix bilan biriktirilgan taxta va yelimlangan faner
romlarda eng keng targalgan shikastlanishlardan biri bu
ularning karniz bo‘g'imlaridagi pastki kamarining
ko'pchishidir. Bunday o‘rinlarni ta’mirlashda romlardan
yuklama tushiriladi. keyin pastki kamarlar to'g'rilanadi
hamda juft nakladkalar go‘vish yoki diagonal faner
fasonkalar yopishtirish vo'li bilan kuchaytiriladi. Yonma-
von turgan romlarning siqib kuchaytirilgan kamarlari
bog'ichlardan bo'shatilishi kerak. Romlarning pastki cho'ziq
kamarlari juft nakladkalar yoki metall tortgichlar bilan
kuchaytiriladi.

Yupga devorli fazoviy vog‘och gobig-qubbalarni
kuchaytirish uchun qubba yuzasi bo'ylab taxtachalardan
ishlangan qo'shimcha halgasimon to‘shama yotgizib chigiladi
voki ichki tomondan bikrlik govurg alar o‘rnatiladi.
Kuchaytirish govurgalari aylanma taxta yondoriardan iborat
bo*lgan pastki cho’ziq halgaga tiralishi lozim. Shunday qilib,
vupga devorli gobig-qubba qovurg'ali qubbaga avlanadi.
Uncha katta bo‘lmagan uchastkalardagi chirigan qoplama
yangisiga almashtiriladi.

5.3. Orayopmalarning temir-beton
konstruksiyalarini ta’mirlash va almashtirish

Yig'ma temir-beton bo'shligli to’shamalardan iborat
orayopmalarni o‘rnatishga oid ishlar quvidagi texnologik
ketma-ketlikda bajariladi:

— kapital devorlar bilan to'silgan uchastkalarda ishlar
pastdan vuqgoriga garab olib boriladi. Bunda yig'ma temir-
beton to'shamalar o'rnatilish joyiga ko'tarma Kkranlar
yordamida yetkazib beriladi;

— to'shamalarni loyihada ko‘rsatilgan holatda o*rnatish
uchun devorlardan birida chuqurligi 1—1,5 g'ishtga, eni |
g'ishtga va balandligi g'isht termasining 5—6 gatoriga teng
uyalar o'yiladi;



— ikkinchi devorda xuddi shunday balandlikda chuqurligi
0.5 grishtga teng arigcha o‘vib ochiladi. Arigchalar va uyalar
inventar havozalardan (podmosti) turib avvaldan go‘yib
chigilgan belgilar bo‘yvicha birdaniga bir necha to‘shamalar
uchun o'vib chigiladi. Uyalarning pastki yuzalarida gattig
sement gorishmasidan to'shak o'rnatiladi. Arigchalarning
pastki yuzalari bo'ylab ham sement gorishmasidan xudd
shunday to‘shak tayyorlanadi.

To‘shamalar montaj qilish joyiga giva holatda uzatiladi
hamda gavatlararo orayopma vuzasida aylantirilib, loyvihada
ko'rsatilgan holatga o‘rnatiladi. To'shamalar o'rnatilgach,
tashqi devorlarda ankerlash amalga oshiriladi, uyalar va
arigchalar to'ldirilib, barcha bo‘shliglar g'isht bilan zich
berkitiladi.

Rekonstruksiva amaliyotida qavatlararo orayopmalarni
vassi temir-beton plitalar bilan to'ldirilgan po‘lat to'sinlardan
o'rnatish holati ham keng qgo'llanadi.

Bunday orayopmalarni o‘rnatishga oid _ishlar quyidagi
bajarilish ketma-ketlikda bajariladi.

Kapital devorlar bilan to'silgan uchastkalar bayon
etilgan ishlar mavjud devorlar bilan cheklangan uchast-
kalarda pastdan yugoriga garab olib boriladi. Bunda
konstruksivalar o'rnatilish joyiga montaj krani yordamida
vetkazib beriladi. Binolarning rekonstruksivasi pavtida
ko‘tarma kranlardan foydalanish imkoni bo'lmagan
hollarda, gavatlararo orayopmalarning mana shu konstruk-
styasi go‘llanadi.

Po'lat to'sinlar shablonlarga garab tayyorlanadi hamda
ustidan zanglashga garshi qoplama surtib chigiladi.
Orayopmalami montaj qilish ishlari boshlangunga gadar
otboyka bolgasi bilan po‘lat tosinlar uchun uyalar urib
ochiladi. Bu uyalarning chuqurligi 20 — 25 sm ga teng bo'ladi.
Devorlardagi g'isht termasining buzib olinishiga vo’l
go'ymaslik uchun to'sinlar uyalarga o‘rnatiladigan voki
bevosita pastki to'sinlarning uchiga payvandlanadigan temir-
beton yoki po‘lat tayanch yostiglarga tayanishi mumkin.
To'sinlarni loyihada belgilangan holatda o‘rnatish uchun
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to‘sinning bir uchi uyaga oxirigacha tiralguncha kiritiladi.
keyin uning boshga uchi ikkinchi uyaga kiritiladi. Yassi
temir-beton plitalar to‘sinlarning pastki tokchalariga
vaqtincha o‘rnatilgan to‘shama ustidan turib o'rnatiladi.
Plitalar o‘rrasidagi choklar sement gorishmasi bilan zich
berkitiladi.

Turli kesim va turli xildagi qistirmalarga ega bo'lgan
yuk ko‘taruvchi yig'ma temir-beton to'sinlardan ishlangan
gavatlararo orayopmalar ham turar joy va jamoat binolarini
rekonstruksiva qilish amaliyotida keng qo“llanib
kelinmogda.

Agar turi va o‘lchamlariga ko‘ra farglanadigan temir-beton
konstruksiyalarining soni juda ko‘p bo'lsa, bu holda ularni
go‘liash magsadga muvofig emas (noratsionat). Shuning uchun
ko‘prog oravopmalarning vaxlit quyma konstruksiyalari
go‘llanadi. Shuningdek, agar mavjud orayopmalarni saglab
golish mumkin bo’lsa yoki rekonstruksiya ketayotgan
obyektlarda tegishli vuk ko‘taruvchi mexanizmliardan
foydalanish imkoni bo‘Imasa, bu holda ham gavatlararo yaxlit
quyma orayopmalar go‘llanadi.

Yaxlit quyma beton va temir-beton orayopmalarni
o‘rnatish quyidagi texnologik jarayonlardan tarkib topadi:

1) beton qorishmasini tayyorlash, yetkazib berish va
joylashtirish;

2) opalubkani montaj va demontaj gilish;

3) gotish paytida betonni parvarishlash;

4) gish mavysumida issiglik bilan ishlov berish (termoob-
rabotka).

Ishlarning umumiy hajmidan 35—63% ini tashkil gilgan
opalubka o'rnatish ishlari mehnat sarfliligi eng katta ishlar
hisoblanadi. Undan keyin ishlarning umumiy hajmidan 15—
25% ini tashkil gilgan armatura ishlari va 15—435% ini tashkil
gilgan beton ishlari turadi.

Orayopmalarni rekonstruksiva qilish va ta’mirlash
variantlarini ko'rib chiggach, solishtirma mehnat sartliligiga
garab ularning texnologik nugtai nazardan konstruktiv
yechimlariga baho beriladi.



5.4. Tom yopmasini ta’mirlash

Tom binoning ustki to‘suvchi konstruksiyasi bo'lib, vuk
ko‘taruvchi gism (starapil, ferma. panellar va boshqalar) va
tomyopmadan iborat. Konstruksivasiga ko'ra tomlar
chordoqli va chordoggsiz bo'ladi.

Bino tomlarining yuk ko'taruvchi konstruksiyalan sifatida
vog och starapillar hamda obreshetka, vig'ma temir-beton
plitalar va panellar qo'llanadi.

Yog‘och tomlarning tuzilishi. Starapillarning ishchi
proletint kamayvtirish hamda butun tizimga bikrlik baxsh
etish uchun tirgovuchlar go‘yiladi.

Stropillarning bir tomoni maucrlatga, ikkinchi tomoni
ustun oraliglariga (konkoviy progon) o‘rnatiladi. Taxtalardan
ishlangan yig‘ma starapillar ham bo'ladi. Osilib turadigan
starapil fermalarining proletlart katta bo'lgan binolarda oralig
tavanchlar bo'lmagan hollarda go Hanadi. 7—8 m li proletlar
uchburchak fermalar — shprengellar bilan yopiladi.
Uchburchak fermalar taxtadan, temir-betondan va po’latdan
bo‘lishi mumkin.

O‘z me’voriy muddatini o'tab bo'lgan uylarda, odatda.
starapil ostidagi yog'ochlar (mauerlatlar), starapil
oyoglarining uchlari va obreshetka chirigan bo'ladi. Shuning
uchun bunday hollarda tom zavodda tayyorlangan taxtali
elementiarga almashtiriladi.

Ta’mirlashdan oldin starapil osti yog'ochlari uchun
tayanch vazifasini o‘tagan devorlarning g isht termasi
namlanib buzilib tushgan bo’lsa, uni almashtirish zaryrati
rug‘iladi.

Bunda starapil ostidagi brus o’ rniga tol gatlami bo'vlab
160x70 sm li taxta o'rnatiladi. U chordog orayopmasining
issiglik himoyasidan kamida 40 sm balandlikda o*rnatilishi
kerak.

Konstruksivalarning joriy ta’miri ham olib boriladi. Bunda
quyidagi ishlar bajariladi:

. Starapil oyoqglari har ikki vonbosh tomondan
taxtalardan nakladkalar go'yib kuchaytiriladi.
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2. Tomning ayrim solgigan yuk ko'taruvchi elementlari
ostiga tirgovuch va tirgaklar go'yilib, yuklanish kapital
devorlarga olib o‘tiladi.

3. Starapil elementlarining bo‘shab golgan joylariga
go‘shimcha metall skobalar va boltlar o‘rnatiladi.

4, Ayrim jovlarga taxtalar o‘rnatilib, starapil oyoglarining
uchlari almashtiriladi. :

5. Ichki tomondan obreshetka eni bo‘ylab taxtalar
o'rnatilib, tom obreshetkasi kuchaytiriladi.

6. Obreshetkaning ayrim yog'ochlari almashtiriladi.

7. Metall tomyopmaning ayrim uchastkalari almash-
tiriladi.

8. Tomyopmaning ayrim joylari rulonli materiallar bilan
ta’mirlanadi. '

Yog'och tomlarni ta’mirlash-tiklash ishlarining ketma-
ketligi quyidagicha:

1} tomlarni buzish;

2) goldiriladigan yuk ko‘taruvchi konstruksiyalar (starapil
oyoglari, obreshetka, to‘shama)ni bo*shatish;

3) shikastlangan gismlarni olib tashlash;

4} bosqgichma-bosqgich tiklash (kuchaytirish, ta’mirlash,
boshatish, va yangi tom elementiarini o‘rnatish);

5) tomyopmani o‘rnatish.

Tomyopmani ta’mirlash. Po‘lat taxtalardan tomyopmani
ta’mirlash ishlari tomning pastlashgan joylaridan boshlab
amalga oshiriladi. Bunda devor tarnovlari, karnizlar, devorlar
bilan birikuvlar, ventilyatsiya trubalarining goplamalari ham
almashtirib boriladi.

Po'lat taxtalar (listlar) orasidagi barcha birikuvlar tomning
ko‘ndalang nishabi bo‘ylab ikkilangan yotiq fals bilan
‘bajariladi. Bunda falslar suv ogimi yo‘'nalgan tomonga
gayrilgan bo‘ladi. Tomning uzunasiga nishabi bo*vlab ketgan
birikuvlar esa tepa qgirralar (konek) va qovurg‘alarda tik falslar
bilan bajariladi.

Shikastlangan gator po‘lat taxtalari butun tom bo‘ylab
gisman yoki to'lig almashtiriladi. Keyin tomyopma asosga
klyammerlar bilan mahkamlanadi va bo‘yaladi.
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Donali materiallardan tommpm“ni i mirlashda ish
karniztar, devor tarnovlaridan boshlanadi. Qoplama gatorn
nishab bo'ylab vangt elementlar bilan ulmaslumlad;. Ishiar
tomyopmaning past joylaridan boshlanadi. Bunda vuqonda
jovlashgan taxta pastda joylashgan tuxta chekkasini
asbestsementli to'lginsimon taxtalar uchun 120—140 mm
ga, asbestsement plitalar va cherepisa uchun 70—100 mm
ga goplavdi.

Tomyopma po‘lat taxtasining ko ndalang vo'nalishida
ta’mirlash ishlarini olib borish uchun shikastlangan jovning
ikkala tomoniga tcpa girra skobalariga (KoHkoBlHE CKOOM)
mahkamlanadigan maxsus ko prikchalar o rnatiladi.

Rulonli tomyopmaning asosiy kamchiliklari: chugqurlar,
darzlar, virtiglar, shishishlar, mahalliv cho kishlar. Rulonli
materialning choklaridagt ajralgan gatlamiar, goplama voki
himoya gatlamining buzilishlari. cho'kkan joylar yoki
sement-qum tortma suvog'idagi darzlar tom vopish ishlaridan
oldin ta'mirlab olinishi lozim.

Rulonli materialdan tomvopma kunlar issig pavida
tashqgi havo harorati kamida 5" C da ta’mirlanadi.
Ta’mirlash uchun turli markalardagi issiq va sovug masti-
kalar gollanadi. Tomyopmaning shikastlangan jovlari
ochiladi, chang va iflosliklardan tozalanadi, keyin vaxshilab
quritiladi. Ichki va tashqgi yuzalar vaxshitab quritilgach.
tozalanadi, asosdan eski mastika olib tashlanadi va gavrilib
golgan gatlamlar zich yelimlanadi. Ta’mirlanayotgan joy
har tomonidan 100 mm ustiga chigarilgan yamogq bilan
yelimlanadi. '

Rulon goplamasining gatiamlarga ajralishi katta haymlarda
vuz bergan bo'lsa, bu holda qatlamiarga ajralgan qoplov
bo'laklari olib tashlanadi va yangisiga almashtiriladi.

Ta’mirlash paytida yemirilgan himoya qgatlami ham
tiklanadi. Tomyopmani alyuminiy upasi go’shilgan bitumii
lak bilan 2 marta bo'yab chigilganda ham himoya gatlami
hosil bo'ladi.

Yig'ma temir-beton turar joy uvlarining tomlarin
quyidagicha tasniflash mumkin
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— birlashtirilgan. ventilyatsiya qilinmaydigan, ichki suv
chigarish tizimiga ega bo‘lgan, tomyopma plitalari ustiga
isitkich joylashtirilgan tomlar;

— xuddi shuning o°zi, faqat isitkich shift plitalari ustiga
joylashtirilgan tomlar;

— birlashtirilgan, ventilyatsiva gilinadigan, ichki va tashqi
suv chigarish tizimiga ega bo‘lgan, tomyopma plitalari ustiga
isitkich joylashtirilgan tomlar;

— chordogli, yarimo'tiladigan, ichki suv chigarish tizimiga
ega bo‘lgan, tomyopma plitalari bo‘ylab isitkich joylash-
tirilgan tomlar.

Birlashtirilgan (coBmemennue) tomyopmalarda uchray-
digan asosiy kamchiliklar quyidagilardan iborat:

— choklar ustida hamda temperatura va kirishishlar
ta’sirida hosil bo‘lgan darzlar va tortma suvogdagi siniglar
ustida yopmada yoki uning alohida gatlamlarida paydo
bo‘ladigan uzilishlar;

— yopmaning asosi yoki qatlamlari orasida bug'-havo
gorishmasining bosimi ta’sirida yuzaga kelgan shishishlar:

— chiqib turgan tom gismlariga yondosh o‘rinlarda tom
yopmasining asosdan ko‘chishi va uzilishi;

— tomyopma himoya qatlamining yorilib ketishi yoki
ko'chishi:

— tomyopmasining qiva va vertikal uchastkalardan
sirg'alib tushishi.

Agar shikastlangan uchastkalar maydoni umumiy
tomyopma maydonining 40% idan kamroq bo'lsa, tomyopma
o‘rni-o‘rni bilan tanlab ta’mirlanadi. Agar shikastlanish 40%
dan ortig bo'lsa, tomyopma to’lig ta’mirlanadi. Asos 15
mm dan ko proq chuqurlikka cho'kkan bo'lsa hamda bu
cho‘kish tomyopmaning 30 % ini tashkil gilsa, bu holda
ham tomyopma to'liq almashtiriladi. Tomyopmaning uncha
katta bo'lmagan maydoni shikastlangan bo‘lsa (darzlar,
uzilishlar, teshiklar), shikastlangan yuzaga issiq bitum
mastikasi ustiga ruberoid tasmalari qavatma-qavat (2—3
gavat) yopishtirib chigiladi, bunda ruberoidning tepadagi
gatlami pastki gatlamdan 150 mm kattaroq olinadi.
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Tom tomyopmasidagi shishishlar va gavatlarga
ajralishlarni bartaraf etish uchun shikastlangan uchasrka «+»
simon ko‘rinishda kesiladi hamda gavatma-qavat ochiladi,
Asos va gatlamlar mastikadan tozalanadi hamda quritiladi.
Keyin gatlamlar o'z joyiga yopishtiriladi. Ustidan go‘shimcha
ruberoid qatlami yopishtiriladi va himoya gatlami tiklanadi.

Tomyopmadagi shikastlanish ancha maydonni egallagan
bo'lsa (ko‘chishlar, sirg alib tushishlar. chirishlar), shikast-
langan tomyopmasi asosgacha kesib olinadi. Yangi
tomyopma materialt gavatma-qavat issig. bitum mastikasi
ustiga yopishtiriladi, bunda har bir qavat keyingisining ustiga
15 mm chigib turadi. Tomyopmaning ustki gavati shikast-
langan uchastkadan 150—200 mm ga chigib turadi.
Ta’mirtangan uchastka ustidan 2—8 mm galinlikdagi shag al
yoki yirik donali qum qatlami to'kilib himoya gatlami
tiklanadi.

Tomyopmasi butun tom maydoni bo'vlab to'lig
almashtirilganda, avval tomvopma ostidagi asos ta’mirlanad,
asosning uncha chuqur bo‘lmagan (10 mm gacha)
cho'kishlari va o'yimlari issighardosh mastikalar quvib
to*ldiriladi yoki ustidan tomyopma materiali gatlami
yopishtirib chiqgiladi. Tomyopma asosi ancha-muncha
shikastlangan bo‘lsa, bu shikastlanishni bartaraf etish uchun
deformatsiyalangan tortma suvoq ustidan xuddi shunday
materialdan tayyorlangan tekislash qatlami yotgiziladi.
Tortma suvogni ta’mirlashda tomyopma asosining nishabini
sal oshirish magsadga muvofigdir. Buning uchun tekislash
gatlamining qalinligi oshiriladi. Shuningdek, tomvopma
shunday relyefga ega bo'lishi kerakki, bunda suvning tarnov
og‘ziga borish yo'llart imkon darajada qisga bo'lishi kerak.

Tom vyopish ishlarini bajarish texnologivasi alohida
diggat-e’tiborni, har bir operatsiyaning o°z vagtida nazorat
gilib turilishini talab giladi. Tomyopmalarni ta'mirlash
paytida issigliknt himoyalovchi- gatlamni namlanishdan
saglash choralarini ko'rish lozim. Birlashtirilgan
(cosmewteHHBI) tomlarning issiglik izolvatsiyasida yuzaga
kelishi mumkin bo'lgan asosity kamchilik shundan iboratki,
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qurilish jarayonida tomyopma materialining namlanishi yoki
tomyopmaning shikastlanishi natijasida u ko'proq issiglik
o‘tkazadigan bo'lib goladi.

Bundan tashqgari yumshoq issiglik izolyatsiyalash
materiallari yuklama ostida eziladi, bu esa tomyopmaning
cho'kishiga sabab bo'ladi.

Issiglik himoyasi xususiyatlarini tiklash uchun issiglik
himoyasi barqaror namlikkacha quritiladi. Issiglik himoyasini
quritish usuli namlanish darajasi va sabablariga bog'lig bo'lib,
ular tegishli asboblar yordamida yoki tomlarni tekshirish
paytida ko‘z bilan (vizual) aniglanadi.

Issiglik himoya gatlami havo ochiqg paytida, bir kecha-
kunduzlik tashgi havo qarorati 5° C dan yugori bo‘lgan
paytda ta’mirlanishi kerak. Yomg‘ir yogayotganda, issiglik
himova gatlamining ochiq uchastkalari brezent voki sintetik
plenka bilan berkitiladi.

Issiglik himoyasini quritishning usullaridan biri bu «nafas
oluvchi» tomyopmadan foydalanishdir. Bunday hollarda
tomyopma ostida hosil bo'ladigan bug'-havo qorishmasini
bartaraf etish uchun havo tirqishi. albatta, tashqi havo bilan
alogada bo‘lishi lozim. Tomyopmalarni quritish magsadida
ularning nafas oluvchi turidan janubiy hududiarda
foydalanish maqgsadga muvofigdir. Bunda issiglik himoya
gatlamining namligi uncha yuqori bo‘lmasligi (sorbsiyalangan
namlanishdan pastroq), sementli tortma suvog namligi esa
yuqoriroq bo‘lishi talab gilinadi.

Issiglik himoya gatlamining shikastlanishi yuqori darajada
bo'lib, bu uning issiglik saglash xususiyatlarining ancha-
muncha pasayishiga olib kelgan bo'lsa, bu holda tomning
ta’mirlanayotgan uchastkasida shikastlangan issiglik saglovchi
materialni gisman yoki to‘lig almashtirish talab gilinadi.
Yotgizilgan issiglik himoyasining namlanishiga yo'l
go‘ymaslik uchun sementli tortma suvoq ostiga ruberoid
yoki pergamin yotgiziladi.

Po‘lat taxtalardan yotgizilgan tomyopmalarda qirralar
va yotiq falslar ochilib ketgan bo‘lsa, qgirralar siqib berkitiladi,
yotig falslar esa zichlanadi va ustidan zamazka surtiladi.
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Devor tarnoviari va tortmoglarida voriglar bo'lsa,
shikastlangan gismlar po‘lat taxtasi kengligida olib tashlanadi
hamda yamoglar go‘yilib, ikkilangan votiq falslar bilan
biriktiriladi va choklar ustidan zamazka surtiladi. Mavda
yoriglarga kanop tigilib, ustidan surik zamazka surtiladi.
Yopma qatorasida alohida po‘lat taxtalar shikastlangan bolsa,
taxtaning shikastlangan gismi olib tashlanadi, bitta voki
ikkilangan yotig chok bilan biriktirilgan yamogq solinadi va
ustidan zamazka surtiladi (yaimoq obreshetkaga klyammerlar
bilan mahkamlanadi).

Agar shikastlanish tortmogqglarda bo‘lsa, bu holda
shikastlangan po‘lat taxta butunlay olib tashlanib, vangisiga
almashtiriladi. Devorosti novlari shikastlanganda ham
shikastlangan uchastka yangisiga almashtiriladi. bunda u
yopma qatorasi taxtalari bilan ikkilangan yotig chok bilan
birlashtirtladi hamda nov karniz opalubkasiga qogilgan
Hgaklarga mahkamlanadi. Ta’mirlangan tom yopmasi avval
eski bo‘yoq va zangdan tozalanib, keyin ikki marta bo'yab
chigiladi.

Zamonaviy yirik blokli va yirik panelli turar joy uylari
chordogsiz (birlashtirilgan) temir-beton tomlarga ega bo'lib,
ularning tomyopmasi asosan ruberoiddan bo‘ladi. Bunday
yopmalarning umrini uzaytirish hamda gizib ketishdan
saglash uchun tomyopmani bitum mastikasi bilan goplash
o‘rniga. quyosh nurlarini yaxshi gaytaradigan alvumin
bo yog'i bilan bo‘yash tavsiya gilinadi.

Alyumin bo‘yvog‘i bevosita ish boshlashdan oldin
tayyorlanadi. Buning uchun alyumin upasi 177- raqamli
bitum laki va eritkich (solvent, skipidar yoki uayt-spirt) bilan
obdon aralashtiriladi. Ruberoidli tomyopmaning I m’
maydoniga ikki marta bo‘yash uchun taxminan sarflanadigan
materiallar migdori quyidagicha:

a) alyumin upasi — 35—40 g.;

by 177- sonli bitum laki — 270—300 g.;

d) eritkich — 30 g.

Bunday tomyopma har 3—4 vilda bir marta bo'vab
turilishi kerak.
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Nazorat savollari

I

Orayopmalarning ganday konstruktiv turlari mavjud?

2. Antiseptik vositalar bilan ishiov berish qachon amalga oshiriladi?

3.

SN N

o Go N

Zamburug* bilan shikastlangan yog'ochni nima qilish tavsiva
etiladi?

Qanday ketma-keilikda tomyopma almashtiriladi?

Yig ‘ma temir-beton orayopmalarni ta’mirlash jorayoni qanday
amalga oshiriladi?

Yaxlit quymabeton va temir-beton joylashtirish jarayoni ganday
ketma-ketlikda amalga oshiriladi?

O'rinlashtirilgan tomyopmalarda ganday nugsonlar uchraydi?
Yig ‘ma temir-beton gfzalligi haqida nimalarni bilasiz?
Yog'och orayopmalar va yuk rashuvchi rom fcozzs:mksiyafarf
qanday ta’mirlanadi?

10. Tomyopmani ta’mirlash texnologik jarayoni qanday?



Vi BOB. BINOLARNI TA’MIRLASHDA ICHKI
PARDOZLASH ISHLARI

6.1. Umumiy qoidalar

Kapital ta’mirlash amaiga oshirilayotgan turar joy uylarini
pardozlash bo‘yicha kompleks ishlar tarkibiga ichki suvoq
va koshinlash ishlari, bo‘yoqchilik, gulgog‘oz yopishtirish
va- oyna solish ishlari, pollarni goplash, bino fasadlari (old
tomonlari)ni ta’mirlash va pardozlash ishlari kiradi.

Pardozlash ishlari katta mehnat sarfini, ko‘p migdordagi
tayyorgarlik operatsiyalarini talab qiladigan jarayonlardan
tarkib topadi. Kapital ta’'mirlashdan chigarilayotgan turar
joy uylarining umumiy qurilish ishlari qiymatida pardozlash
ishlarining solishtirma og‘irligi 30—35 % ni, mehnat sarfliligi
esa 40—60 % ni tashkil etadi.

Pardozlash ishlarini bajarishda industrial uslublarning joriy
gilinishi ta’mirlash ishlarini ancha arzonlashtirish imkonini
beradi. '

Kapital ta’mirlash amalga oshirilayotgan turar joy uyi
yoki uning alohida gismida pardozlash ishlarini boshlashdan
oldin pardozlash sifatini saglash magsadida quyidagi ishlar
tugallangan bo‘lishi kerak:

— gavatlararo, podval usti va chordoq osti orayopmalari.
kvartiralararo va xonalararo pardevorlar, zinapoyalar, deraza
va eshik bloklari yangidan o‘rnatilgan yoki kuchaytirilgan
bolishi;

- deraza, balkon va eshik bloklarining to'sig elementlari
bilan tutashgan joylari tekis berkitilgan, xonalar ichida deraza
raxlarining taxtalari o‘rnatilgan va mahkamlangan bo‘lishi;

- pollarning yuza gatlami uchun tayyorlama o‘rnatilgan
bo‘lishi;

— orayopmalar bo‘ylab gidroizolyatsiya, santugunlarda
pollar uchun tortma suvoglar bajarilgan, vannalar o‘rnatilgan
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- bo*lishi (agar loyihada zavodda tayyorlangan tayyor
sanitariya-texnika kabinalarini yetkazib berish ko‘zda
tutilmagan bo‘lsa);

— balkonlarda gldrmzolyatglya tortma suvoglar va pollar
tayyorlangan, balkonlarning to‘siglari o‘rnatilgan bo‘lishi;

— barcha kommunikatsiyalar o‘rnatilgan va kanallarga
ulangan;

— elektr ta’minoti, telefonlashnnsh radio va televideniye
va b. tarmoglarning montaji amalga oshirilgan;

~ talab gilingan hollarda isitish, gaz va suv ta’minoti
hamda kanalizatsiya asboblari o*rnatiladigan devordagi joylar
goplangan yoki suvalgan bo'lishi (kanalizatsiya asboblarini
o‘rnatish ishlari santexnika kommunikatsiyalarini montaj
gilishdan oldin amalga oshiriladi);

— markaziy isitish, sovug va issig suv ta’minoti tizimlari
montaj qilingan, ventilyatsiya tizimi montaj gilingan va
tekshirilgan, kanalizatsiva tizimi montaj gilingan va vuvilgan
bo'lishi talab gilinadi.

Agar loyihada pardozlash ishlarini bajarishning boshqacha
ketma-ketligi ko‘zda tutilmagan bo‘lsa. bu ishlar 6.1- jadvalda
keltirilgan ketma-ketlikda bajariladi.

Kapital ta’mirlash paytida ko‘p gavatli binolar xonalarini
pardozlash tartibi ishlarni bajarish loyi 1aSIda belgilab berilishi
lozim.

Besh gavatgacha bo‘lgan binolarning pardozlash ishlari
tom ishlari tugagandan kevin yuqori gavatlardan boshlanadi.
Besh gavatdan ortig binolardagi pardozlash ishlari pastki
gavatdan boshlanadi.

Bunda pardozlanayotgan xonalar tepasida kamida ikkita
gavatdagi orayopma va barcha pardevorlar ta’mirlangan
yoki yangidan montaj qilingan bo‘lishi hamda
shikastlanishdan himoya ta’minlangan bo'lishi kerak.
Yugori qavatlarning orayopmalari va pardevorlari
ta’mirlanayotgan yoki montaj gilinayotgan paytda pastki
qgavatlarda pardozlash ishlarini olib borishga yo‘l
go'yilmaydi.
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6.1 jadval

Xonalar ichida pardozlash ishlarini bajarish ketma-ketligi

Ishiarning
ketma-ket!- Pardoziash ishlarining turiari
igi
1. Isitish asboblarini o'rnatish va sanitariya-texnika

kommunikatsiyalarini (sanitanya-texnika quriimalari montaj
gilinishidan oldin bajariiadi) o'tkazish jeylarida devorlarga
nam suvoq yoki taxtali (donali) material biltan pardoz bernsh.
2. Devorlar, orayopmalar va pardevoriarning yuzasini
tekshirish, aniglangan kamchitikiarmi gipsopolimersement,
polimersement tarkibi yoki gorishma bilan to'g'rilash
rustlarni tayyorlash. Yuzalarni pardoziasthishiari nany suvodq
yoki taxtali materialiar bilan amalga oshiriladi. Plitalar
goplash (koshinlash).

3. Yuzalarni moyli, yelimli va boshga turdagi bo‘yogga hamda
gulgog oz yopishlirishga tayyorlash. Shiftlarni bo'yash.

4. Pollarni o'rnatish (linolecumdan tashgart}, gulgog‘oz
yopishtirishga me'ljallangan xonalarda plintuslarni o'rnatish.

5. Yuzalarni bo‘yoq bilan bo'yash va gulgog’oz yopishlirish

{gulyog'oz yopishtirilgan xonalarda plintuslarni
mahkamlash.

Pollarni bo'yash, parket pollarni silliglash va laklash.
Rulonli va plitkali materiallardan pollarni ¢'rnatish,
plintuslarni mahkamlash.

~No

Binodan tashgarida harorat past bo'lganda.
pardozlanayotgan xonalardagi harorat bunday ishlar
boshlanishidan ikki sutka avvaldan xonuning nisbiy namligi
70% dan ortiq bo'lmagan holda va +10°C dan kam
bo‘Imagan darajada muttasil ushlab turilishi lozim.
Pardozlash ishlari tugaganidan keyin kamida 12 sutka
davomida xonadagi harorat +10° C dan kam bo'Imagan
darajada ushlab turiladi.

Qish mavsumida turar joy binolarida ichki pardoziash
ishlart amalga oshirilganda barcha isitish va ventilvatsiva
tizimlari ishlab turgan bo‘lishi kerak.

Ayrim joylarni yaxshilab quritish uchun go'shimcha
ravishda vagtinchalik isitish tizimlart (asosan kalonfer
turidagi), shuningdek. vaqgtinchalik ventilvatsiva tizimlari
ham qo'llanishi mumkin. Ochiq mangallar, vaqgtinchalik
pechlardan foylalanish tagiglanadi.

103



Pardozlash ishlari uchun qo'llanayotgan materiallar va
buyumlar standartlar va texnik shartlar hamda loyihada
ko‘rsatilgan talablarga javob berishi kerak.

Agar kapital ta’mirlash obyektlariga yetkazib berilayotgan
pardozlash materiallari va buyumlarining o‘rovlarida marka
go‘yilmagan bo‘lsa yoki ularning o‘rovlari shikastlangan
bo‘lsa, bu materiallar va buyumlar qo*shimcha laboratoriya
nazorat sinovlaridan o‘tkaziladi. Pardozlash ishlarida
go‘llanadigan ayrim tarkiblardan foydalanish muddati gisqa
bo*lgant tufavli, pardozlash materiallari va buyumlarini
saglash hamda ishlarni bajarish obyektlariga yetkazib berishda
bu materiallar o‘rovlariga zarar yetmasligini ta’minlaydigan
choralarning ko‘rilishi talab gilinadi.

Turar joy binolaridagi pardozlash ishlarining sifati
kelishilgan namunalar (etalonlar) hamda «Turar joy va
jamoat binolarini kapital ta’mirlashda ishlarni bajarish va
gabul gilishning texnik ko‘rsatmalari»ga mos bo‘lishi lozim.

6.2. Xona ichidagi suvoq ishiari

Turar joy uylarida ichki suvogni ta’mirlash nam suvoq
bilan amalga oshiriladi, ya’ni bunda devorlar yoki ulaming
ayrim joylart, pardevorlar va shiftlar suvoqg gorishmasi bilan
goplanadi.

Nam suvoq usull bilan ta’'mirlashda ish sifatining uchta
turi belgilangan:

— oddiy pardozlash;

— yaxshilangan pardozlash, ya’ni qorishmani «rejacho'pga
mos»lab tekislash;

— vyuqori sifatli pardozlash — gorishmani avvaldan
gorizontal va vertikal bo‘ylab o‘rnatilgan nishonlar (mayaklar)
bo‘yicha tekislash va silliglash yo‘li bilan bajariladi.

Suvoq ishlarining sifati loyihaga hamda ta’'mirlash ishlari
uchun tasdiglangan smetaga garab tanlanadi. Suvoq ishlarini
bajarishda ogim (potok) usulidan foydalanish tavsiva etiladi:
bunda suvoq ishlarining jarayoni alohida texnologik
operatsivalarga bo'linadi, bu operatsiyalarning bajarilish
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xarakteri va migdori esa suvoq turi hamda suvalayotgan
vuzalar materialiga bog‘liq boladi.

Suvoq ishlari uchun tanlanadigan qorishmalar tarkibi
loyihada ko‘zda tutilgan bo‘lishi kerak, ular itmkon
darajada eski suvoq bilan bir xilda tanlanadi. Qorishmadagi
alohida tarkiblarning miqgdorini belgilash, shuningdek,
gorishma sifatini tekshirish ishlari laboratoriyalarda amalga
oshiriladi.

Ekspluatatsiyva paytida havo namligi 60% dan
oshmaydigan xonalardagi alohida devor uchastkalarini suvash
zarurati tug'ilib golsa, quyidagi qorishma turlaridan fovda-
lanish kerak:

a) tashqi devorlari tosh yoki betondan bo'lgan uylarning
ichki yuzalari, shuningdek, beton orayopmalar yuzalari
uchun — ohak va sement-ohak qorishmalar;

b) ichki tosh va beton devorlar va pardevorlar vuzalan
uchun — ohak qorishmalari;

d) gips va yog‘och pardevorlar uchun — ohak-gips va
to'ldiruvchi qo'shilgan gips gorishmalart.

Bino ichida xlorlangan eritmalardan foydalanib suvoq
ishlarini bajarish tagiglanadi.

Ixtisoslashtirilgan zavodlar va markazlashgan qorishma
tugunlarida suvoq qorishmalarining markazlashgan holda
tavyorlanishi bu ishlarning mehnat sarfliligini kamaytirish
usullaridan biridir.

Bog'lovchi moddalar sarfini kamaytirish, gorishmalar
plastikligini (qayishgoqligi, govushqgogligini) oshirish hamda
pardozlash ishlarining sifatini yaxshilash magsadida. suvoq
qorishmalarini tayyorlashda ularning tarkibiga gidrolobiva-
lovehi kremniy-organik GKJ-10 yoki GKJ-11 suyugliklarini
hamda GKJI-94 emulsiyasini go'shish tavsiva gilinadi. Bu
qo'shimchalar suvogning suv o‘tkazmaslik va suvga
chidamlilik xususiyatlarini oshiradi. Bir paytning o‘zida
suvogning qurish muddati ham 2 barobarga tezlashadi. Bu
esa ta'mirlanayotgan xonalarda nisbiy havo namligi 90—95%
ni va qarorat +10° C ni tashkil gilgan kuz-qish mavsumlarida
aynigsa, muhimdir.
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Gidrofobivalangan suvoq gorishmalari, odatda,
markazlashgan gorishma tugunlarida voki bevosita
obvektlarning o‘zida gorishma qoruvchi (pacrsopoc-
mecuTen)da tayyorlanadi.

Gidrofobivalovehi GKI-10 va GKJ-11 suyugliklari stivog
gorishmalariga ularni bevosita tayyvorlash paytida 1,5%
miqdordagi tovar mahsuloti sifatida go‘shiladi. GKJ-94
emulsivasi esa sement-gum gqorishmalari yoki ohak-qum
gorishmalariga sement yoki ohak massasining 0,6% i
migdorida go'shiladi.

Tarkibida gidrofobiyalovchi go'shimchalar bo'lgan tayyor
gorishmalar wlarning gidrofobivalash xususiyatiari pasayib
ketmasligi uchun shu kunning o'zida ishlatilishi kerak. G'isht
termasida namlik yoki tuzlar bo'lgan xonalardagi devor va
shiftlarni yoki ularning alohida uchastkalarini gidrofo-
bivalangan gorishmalar bilan suvash tavsiya ctiladi.

Ta'mirlashdan oldin, birinchi navbarda, namlik paydo
bolish sabablarini aniglash va bartaraf etish talab gilinadi.
Aks holda suvoqgni gidrotobivalash kutilgan natija bermaydi.

Nam va sho'rhak dog'lan bo'lgan eski suvoq urib
tushirilishi, yuza esa gidrofob gorishma bilan yana suvalishi
kerak. Bunday gorishmalardan foydalanishda ham oddiy
gorishmalarda go'Hanadigan texnika xavfsizligi qoidalari amal
giladi.

Suvoq qorishmasini ish joyida gabul qilib olish,
suzgichdan o'tkazish, qayta ishlash va tashish operatsivalarim
mexanizatsivalash, shuningdek, gorishmani yuzaga surtish
uchun suvoq agregatlari va suvoq stansiyalart go'llanadi.
Stansivalarning ganday asbob-uskunalar bilan jihozlanishi
qurilish obyektini suvoq qorishmasi bilan ta’minlash usuliga
bog'liq.

Quyidagi suvoq agregatlari tavsiya etiladi:

— maxsus pult yordamida boshgariladigan S0O-57 (S-
966) agregati. USO-46 (5-772) gorishma aralashtiruvchi
qurilma (pacrsopocmecuTen), mehnat unumdorligi 2 m?/
soat bo'lgan qorishma nasosi (pacToporacoc) hamda 80 ]
sigimli bunkerdan tarkib topgan;
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— mehnat umsmdorligi 6 m?/soat ga teng bo‘lgan
muhandis Tolmer agregati, u SO-57 agregatidan gorishma
aralashtiruvchi qurilmaga qorishma mexanizatsiyalashtirilgan
holda uzatilishi bilan farglanadi; agregat statsionar holda
ham, isitilgan kuzev o‘rnatilgan ko‘chma platformada ham
o‘rnatilishi mumkin;

— SHA-3 suvoq agregati, u 0,3 m’ sig'imli qabul qilish
bunkeri, mehnat unumdorligi 6 m’/soat ba‘lgan qorishma
nasosi, rotorli gqorishma aralashtiruvchi qurilma hamda gish
mavsumida isitib berish uchun USV-30 havo isitkichdan
tarkib topgan.

Agar qorishma. tuguni obyektdan uzoq bo‘lsa, suvoq
stansiyalaridan bevosita obyektning o'zida qorishma
tayyorlash uchun foydalanish mumkin.

Qorishmalarni ish joylariga yoki gavatlardagi
sig‘imlarga vertikal yo‘nalishda mexanizatsiyalashgan hol-
da yetkazib berish qorishma nasos qurilmalari yordamida
amalga oshiriladi. Bu qurilmalar gorishma uzatish
unumdorligi va masofasining uzunligiga garab tanlanadi.
Mehnat unumdorligi 1 dan 2 m’/soat gacha bo'lgan
qorishma nasoslari asosan suvoq qorishmalarini devorlar
yuzasiga surtish uchun, mehnat unumdorligi 3 dan 6 m*/
soat.gacha bo‘lgan qorishma nasoslari esa qorishmalarni
ish joylari yaginida joylashgan sig'imlarga yetkazib berish
uchun go'llanadi.

SO-69 (S-1042) qorishma nasos qurilmasi ohak
qorishmalarini (harakatchanligi. 6 sm bo‘lgan) hamda
murakkab va sement qorishmalarini (harakatchanligi 7 sm
va undan ortiq bo‘lgan) truboprovodlar orgali yetkazib berish
va devorga surtish uchun mo‘ljallangan. Qurilmaning mehnat
unumdorligi 1 m?*/scat. Nasos qurilmasi qorishmani
gorizontal bo‘yicha 50 m, vertikal bo‘yicha 15 m masofa-
gacha uzatib beradi. Bu qurilma qorishma nasosi, vibratsiyali

elak, oralig bunker va rastvor uzatuvchi qurilma (rastvorop-
rovod) bilan jihozlangan. .

SO-48 (S-854) qurilmasi qorlshmam qavatldrdag

siglfimlarga yetkazib berish va komptessorsiz forsunkalar
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yordamida devorga surtish uchun mo'‘ljallangan. Suvoq
gorishmasini gorizontal bo‘yicha uzatib berish masofasi 50
m, vertikal bo‘yicha 15 m gacha.

Suzgichdan o‘tkazilgan suvog gorishmalarini suvalayotgan
yuzalarga mexanizatsiyalashtirilgan holda surtish vaqtida
ularning harakatchanligi standart konusning quyidagi
cho‘ktirilish chuqurliklariga mos kelishi kerak: sachratilgan
gorishma qatlamlari uchun — 9—14 sm, grunt gatlami uchun
— 7—8 sm, tarkibida gips bo‘lgan yopma gatlam uchun -
9-12 sm, tarkibida gips bo‘l magan yopma gatlany uchun —
78 sm.

Quruq suvoq aralashmalaridan foydalanish qorishmalarni
tayyorlashning ilg‘or usullaridan biri hisoblanadi. Quruq
suvoq aralashmalari markazlashgan holda zavodlarda
tayyorlanadi.

Markazlashgan holda tayyorlangan qurug aralaﬁhma-
lardan, aynigsa, gish mavsumida foydalanish magsadga
muvofigdir. Ulardan tayyorlangan gerishmalarning
sifatlari ancha yugori va bargarordir, chunki bunda
tarkibiy gismlarni miqgdorlash avtomatik tarzda amalga
oshiriladi. ‘

Bundan tashqgari qurug ochak-qum aralashmasi yilning
gaysi mavsumi bo‘lishidan qat’iy nazar, shiypon ostida
3—6 kecha-kunduz (sutka) davomida saqlanishi mumkin.
Bu esa obyektda aralashma zaxiralarini yaratish va saglash
imkonini beradi hamda bunda gorishma bilan ta’minlashda
uzilishlarning oldi olinadi, yilning qish mavsumida esa
issig omborxonalar qurish hamda qorishmalarni tashish
uchun issiglashtirilgan samosvallardan foydalanish zarurati
ham golmaydi.

6.3. Suvoq ishlarini bajarish
texnologiyasi

“ Suvogni ta’mirlashga oid ishlarni bajarishga kirishishdan
oldin suvalgan yuzalarning umumiy holati tekshirib chiqilishi
hamda suvogning mudda"fiéf?(ﬁ" oldin eskirganlik sabablari
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(shiftlardan chakka o‘tishi, devor va pardevorlarning
namlanishi, sho‘rxoklar, yuk ko‘taruvchi konstruksiyalarning
buzilishi yoki cho‘kishi va h.k.) bartaraf etilishi Jozim. Bu
joylardagi eski suvoq ko'chirib tashtanib yangisiga
almashtiriladi. Eski suvogning asosdan ko‘chish chegaralan
devorni taqgillatib ko‘rish yo'li bilan aniglanadi.

~ Agar eski suvoq asos bilan talab darajasida bog'langan
bo‘lib, unda fagat mayda kamchiliklargina kuzatilsa
(ifloslangan joylar, cho‘kishdan hosi! bo‘lgan mayda darzlar),
bu holda u ustidan ohak qorishmasi (namligi me’yorda
bo‘lgan xonalarda) yoki sement-ohak qorishmasi (namligi
baland bo‘lgan xonalarda) bilan ishqab chiqiladi.

Eski suvoq almashtirilishi kerak bo‘lgan joylarda uning
galinligi shiftlarda 25 mm dan oshiq. devorlarda esa 30 mm
dan oshiq bo‘lsa, shuningdek, pardevorlarning shiftlar va
devorlar bilan birikkan yerlarida qorishma metall to'r bo‘ylab
surtilishi kerak., ]

Yangi qorishma surtiladigan yerlarda asos yuzasi va suvoq
chekkalari changdan va eski qotib golgan qorishmadan
tozalanadi hamda ozgina namlanadi. Yangi goplovchi
gorishma qatlami qumning mayda-yirikligiga ko‘ra eski
suvoqniki bilan bir xil bo‘lishi hamda mana shu eski
suvogning asos tomonga oqib tekistangam chekkalarining
orasiga kirishi kerak: bunda yangi qorishma eskisining ustiga
surtib tekislanmaydi, c¢Hunki keyinchalik bu joylardagi
qorishma qatlami tez qurib, uvalanib tushadi, eski va yangi
suvoq orasidagi chok aniq ko‘rinib goladi.

Suvoq ishlarining hajmi uncha katta bo‘Imagan xonalarda
suvoq ishlari mayda uchastkalarga bo‘linib, ratsional asboblar
va moslamalardan foydalangan holda qo‘lda bajariladi.

Suvoq ishlarining hajmi 50 m? dan ortiq bo‘lsa, yuzalar
mexanizatsiyalashgan usulda suvaladi (6.1- rasm).

Bunda sachratma, grunt va yopma gatlamlar sachratuvchi
forsunkalar yordamida devorga chaplanadi. Forsunkalar
gorishma uzatuvchi qurilmaning bo‘sh uchiga o'rnatiladi.’
Suvalgan yuzalar ishqalovchi mashinalar yordamida ishqalab
tekislanadi.
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6. [- rasm. (Qorishmani mexanizatsivalashgan holda suvash,

Unumdorligi 1—1,5 m?/soat bo‘lgan gorishma nasoslari
bilan ishlashda forsunkalarning suvalayotgan yuzadan optimal
masofasi 20—30 sm, unumdorligi 3—6 m?/soat bo‘lgan
gorishma nasoslariniki esa 60—80 sm bo*ladi.

Avtoregulyator bilan ta’minlangan gorishma nasosi
go‘llanganda forsunkaning suvalayotgan yuzaga nisbatan
masofasini 15—20 sm gacha gisgartirish mumkin. Shuning
uchun bu qurilma shkaflar va santugunlarning tor
yuzalarini ham mexanizatsiyalashgan usulda suywash
imkonini beradi. B

Mexanizatsiyalashgan usulda goplangan grunt butun
devor yuzasi bo‘ylab metall taxtasi bilan zirhlangan malka
yordamida yoki oq tunuka goplangan faskali malka
yordamida tekislanadi.

Qorishmaning yopma qatlamini ishqalab tekislash uchun
- quyidagi elektr mashinalarini qo‘llash tavsiya gilinadi:

— SO-55UM ishqalash mashinkasi, unumdorligi 45 m?/
soat; ‘

— ishchi organi yengillashtirilgan «Kiyanka» ishgalash
mashinkasi, unumdorligi 50—60 m?/soat;
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— ikkita ishgatovchi disk va ikkita dastadan iborat SO-
86 ishgalash mashinkasi: rotor valida elektr dvigatelini
sovitisht uchun ventilyator ofrnatilgan: ishchining gotariga
mashinadan tushadigan vuklanish 0.3 kg; unumdorhigi 40—
50 m¥/soat.

Deraza va eshik otkoslarini (hovonlari) suvashdan avval,
kesakilar yaxshilab mahkamlanishi hamda kesakilar bilan
devorlar o*rtasidagi oraliglar chagichlangan los (kanop) tigib
zich berkitilishi kerak. '

Suvogning qurishi uzoq davom 2tadigan jarayon bo'lib.
u yozda 6 sutkani, kuz-qish mavsumida esa |5 sutkani tashkil
etishi mumkin.

Shuning uchun suvogning qurishint tezlashtirish
magsadida markaziy isitish tizimidan, MPM-85K havo
isituvchisidan, shuningdek, termoradiatsivali BIS-10
kaloriferlardan foydalaniladi.

6.4. Xona devorlarini taxtali materiallar
bilan pardozlash

Ekspluatatsiya davrida havo namligi 60% dan ko'p
bo'lmagan xonalarda kapital ta’mirlanayotgan turar jov
uyining ichki yuzalarini pardozlashda qurug gips va gips-
tolali suvoq taxtalari hamda yog‘och tolali va yog och qgipigli
plitalardan foydalanish mumkin. Pardozlanayotgan g ishi
va beton yuzalarning namligi 8% dan, vog'och yuzalarning
namligi esa 23% dan oshmasligi kerak. .

- Xonalarni quruq pardozlash nam pardozlashga garaganda
bir gator muhim afzalliklarga ega. Bunda ishlarni bajarish
muddatiari va mehnat sarfliligi qisqgaradi. kuz-qish
mavsumidagi ishlar osonlashadi. pardoz mustahkamlig
ortadi, xonalar va konstruksiyalarga ko p miqdordagi namlik
singish ehtimoli bartaraf etiladi.

Qurugq suvoq taxtali materialdan iborat bo‘lib. u mineral
yoki organik qo‘shimchali (yoki go'shimchasiz) qurilish
gipsidan tayyorfanadi va ikki tomondan karton bilan
goplanadi. Qurug suvoq taxtalari zavodda tayyorlanib, uning
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uzunligi 250, 270, 290 va 330 sm, eni 120, 130 sm, galinligi
1,0 va 1,2 sm ga teng bo‘ladi.

Qurugq suvogdan foydalanib pardozlash ishlarini bajarish
texnologiyasi ham ayrim o‘ziga xos xususiyatlarga ega.
Bunday ishlarni boshlashdan avval, buzilgan suvog va
izolyatsiya materiallari (namat, chiptalar) mustahkam asos
ochilguncha olib tashlanadi. Keyin shaur tortilib, eski suvoq
gatlamining yangi suvoq gatlami bilan birikuv joylarining
chegaralari belgilab olinadi. Zarur bo‘lgan hollarda asos ham
ta’mirlab olinadi. Tozalangan asosda yog‘och karkaslar,
yog och tiginlar lentasimon nishonlar va nishon gistirmalari
shunday o‘rnatiladiki, qurug suvoq varaglarining o‘ng yuzasi
asosga mustahkamlanganda, qolgan eski suvoq yuzasi bilan
bir tekis sathda turishi kerak. Nihoyat, taxtalar o‘lchab
bichiladi hamda ular yuzasida karkasga va nishonlarga
mahkamlash joylari belgilanadi.

Belgilar shunday qo‘yib chigiladiki, qurug suvoq
taxtalarining uzun tomoni pardozlanayotgan devorlar va
pardevorlarga nisbatan vertikal joylashishi, shiftdagi taxtalar
birtkuvlari derazali tashqi devorga nisbatan perpendikulyar
joylashishi kerak. Pardozlanayotgan shift yuzasi uning
o‘rtasidan boshlab bo‘lib chigiladi, bunda chok yoki taxtaning
o'rtasi xona o‘qi bo‘ylab joylashtiriladi. Agar taxta uzunligi
butun xonani qgoplashga yetmasa, bu holda taxtalarning ensiz
tomoni va devor o‘rtasida shift frizini hosil gilish imkonini
beradigan masofa goldiriladi. Agar taxtalar devor uzunasiga
etmasa, ortigcha joy devor yoki pardevorning shiftga
tutashgan tomonidan qoldiriladi hamda tegishli o‘Ichamlarda
kesib olingan qurug suvoq parchasi bilan berkitiladi.

Quruqg suvoq taxtalarini devorga mahkamlash uchun 30
mm uzunlikdagi, shiftlarga mahkamlash uchun esa 40 mm
uzunlikdagi ruxlangan yoki aliflangan keng galpogchali
mixlar ishlatiladi. Mixlar taxtaning butun perimetri bo‘ylab
biri-biridan 200 mm dan oshmagan oraligda hamda taxta
chekkalaridan kamida 20 mm naridan gogib chigiladi.
Taxtaning markaziy gismida mixlar butun taxta maydoni
bo‘ylab bir-biridan 350—400 mm oraligda shaxmat tartibida
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qgogib chigiladi, mixlarning galpoqchalari taxta kartonini
virtib kirib ketmasligi (chunki taxtalarning gips qatlami mo-rt
bo'ladi) hamda uning ustida chigib ham golmasligi kerak.

Yuzalarni quruq suvoq taxtalari bilan qoplashdan oldin
deraza va eshik nishablari, karnizlar (vig'ma karnizlar
ko'zda tutilmagan hollarda), namlik yuqori bo*lgan xonalar
(vannaxonalar, santugunlar va h.k.}. mo‘rkonlar yonidagi
g'isht termalarining yuzalari. isitish asboblari uchun
kamgaklar. devordagi vodoprovod trubalari o'tgan joylar,
deraza va eshik o‘rinlarining perimetri bo ylab o*tgan joylar
(kamida 50 mm kenglikda), umivalniklar va rakovinalar
atrofidagi panellar (koshinlash plitkalari bilan goplangan
panellar ko'zda tutilmagan bo‘lsa) gorishima bilan suvab
chigiladi. Oshxona devorlari keyinchalik ustidan suvga
bardoshli bo‘yoglar bilan bo'yab chigish ko‘zda tutilgan
hollardagina qurug suvoq bilan goplanishi mumkin.

Yuzalarni quruq suvoq bilan pardozlashda ishlarni
quyidagi ketma-ketlikda bajarish tavsiva etiladi;

1) nam suvoq bilan suvaladigan uchastkalar ta’mirlanadi;

2) yuzalar qurug suvoq taxtalari bilan qoplashga tayyor-
lanadi: asos tozalanib ta’mirlanadi, karkas, tiginlar,
q;stlrmahr nishonlar va nishon markalari o*rnatiladi;

3) yig'ma karnizlar va boshqga arxitektura detallari
mahkamlanadi (loyihada ko*zda tutilgan hollarda);

4) qurug suvoq taxtalari shiftlar, devorlar va pardevoriarga
mahkamlanadi.

Agar keyinchalik gulgog‘oz yopishtirish ko'zda tutilgan
bo‘lsa, devorlarga mahkamlangan qurugq suvoq taxtalarining
vuzalaridagi kemtiklar tekislanadi, taxtalar o'rtasidagi
choklar bir tekisda yopiladi. Agar qurug suvoq ustidan
bo'yash ko‘zda tutilgan bo‘lsa, uning butun yuzasi 75—
80% gips va 25% ohakdan iborat qumsiz qorishma bilan
1—3 mm qalinlikda yopib chigiladi. Oddiy suvog ustidan
ham shunday yopma bilan suvab chiqiqh lozim.

Quruq suvoq taxtalari ikki usulda — mixlar (yog och devor
va pardevorlar yuzasini goplashda) yoki mastikalar (beton
yuzasini qoplashda) vositasida mahkamlanadi. Bunda kazein-
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sement mastikasi qo‘llanadi; tarkibida gips bo'lgan
mastikalardan foydalanishga bu o'rinda yo‘l qo‘yilmaydi.
Qolgan barcha turdagi yuzalarga (g'isht va boshgalar)

quruq suvoq ko‘piksimon gips yoki ko‘pik-kul-gipssimon
mastikalarda mahkamlanadi. Ular bo‘lmagan taqdirda gips-
qipiq mastikasi qo‘llanadi.
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6.2~ rasm. Quruq suvoq taxtalari o‘rtasidagi choklar va
birikuvlarga ishlov berish: _
1, [, [IL, VI, IX, X — taxtalarni yog'och karkasga mahkamlash;
IV, V, VI, VIT — taxtalarni tosh konstruksiyalarga mahkamlash;
I — brusok; 2 — karton; 3 — mastika; 4 — shtapik; 5 — qurug
suvoq; 6 — qog'oz yoki doka ustidan yotgizilgan shpaklevka;
7 — doka; 8 — shpaklevka.
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Gips va sement asosidagi barcha mastikalar bevosita ishlar
bajavilayotgan joyning o'zida tayyorlanishi kerak, chunks
ular juda tez gotadi. Qotishni sekinlashtiradigan go‘shim-
chalar esa mastika qgotishini 20—30 dagiqaga cho’zadi, xolos.

Yelimli yoki moyli bo‘yoqlar bilan bo‘yashga mo‘ljal-
langan xonalardagi qurug suvoq taxtalarining birikish jovlari
butun chuqurligi bo‘ylab shpaklevka tarkibi bilan to'ldirib
tekislab chigiladi. Shpaklevkalashdan oldin choklarni aliflab
chigish tavsiva etiladi, chunki bu shpaklevka gatlamining
taxtalar choklari bilan mahkamroqg birikuvin ta minlaydi.
Choklarni ishlab chigish usullan 6.2- rasmda keltirilgan.

Qurug suvoq taxtasining og'irligi 30 kg gacha yetadi.
Shuning uchun uni shiftga mahkamlash ko*p mehnatni talab
giladi. Bu ishni osonlashtirish hamda mehnat unumdorligin
oshirish magsadida maxsus moslamalar — T-simon tirgaklar,
go‘l domkratlari va teleskopik podyomniklari go‘llanadi.

6.5. Koshinlash ishlari

Ichki devorlar sopol, polistirol. shisha plitkalar va taxtali
materiallar bilan koshinlanishi mumkin.

Koshinlash ishlari boshlangunga qadar barcha umumiy
qurilish ishlari, shu jumladan, berkitilgau truboprovodlar va
elektr simlarini o‘tkazish ishlari, suvoq ishlari tugallangan
bo'lishi kerak.

Koshinlanadigan konstruksivalar bargaror va bikrlikka
ega bo'lishi talab gilinadi.

Koshinlashdan oldin yuzalar qorishmalar ogmalaridan,
ifloslik va moyli dog‘lardan tozalanadi. Devorlardagi 15 mm
dan ortig ayrim notekisliklar va vertikal holatdan 15 mm
dan oshib ketgan og'ishlar 1:4 nisbatdagi sement gorishmasi
bilan tekislanib, shoqul va rejacho‘p bilan tekshirib olinishi
kerak. Choklari to‘la g'isht termasi va beton vuzalari
koshinlanishdan! oldin kertib chigiladi.

Tosh va beton yuzalarning notekistiklarini to‘g rilash va
suvashda suvoq gatlami ishqgalab tekislanmaydi, vuzasida
kertiklar gilinadi.
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Vertikal yo'nalishdan og'gan va bo'rtiglari bo'lgan tosh
devorlarning bo‘rtiglari chopib tashlanadi, o'yilgan joylari
esa 1:4 sement qorishmasi bilan tekislanadi. Koshinlash
ishlari uchun go‘llanadigan materiallar Davlat standartlari
(GOST) hamda Texnik shartlarga javob berishi kerak.

Sopol piitkalar markazlashgan holda tayyorlangan
sement-qum va aralash qorishmalar yoki maxsus mastikalar
bilan mahkamlanadi. Qorishmalar ish joyining o‘zida qurug
aralashmalardan ham tayyorlanishi mumkin. Ptitkalarni
mahkamiash uchun go‘llanadigan maxsus mastikalar sifatida
polimersementli, sement-polivinilatsetatli, karboksipalimer-
sementli, kumaron-kauchukli mastikalar tavsiya etiladi.

Sopol plitkalarning devorlar va pardevorlar yuzalari bilan
bog‘lanishda mustahkamligini oshirish uchun kalloidli
sement yelimidan foydalanish tavsiya etiladi.

Qish mavsumida koshinlash ishlari bajarilayotgan xoaa
harorati tashgi devorlar yonida 0,5 m balandlikda
o‘lchanganda 8° C dan kam bo‘lmasligi kerak. gorishma va
plitkalar harorati 15° C dan kam bo‘lmasligi talab gilinadi.

Devorlardagi plitkalar sement gorishmasida goplangan
xonalarda ishlar tugagandan keyin 15 kun davomida £10° C
harorat ushlab turilishi kerak.

Qoplamaga tegib turgan konstruksiyalarning temir
elementlari, shuningdek, temir mahkamlovchilar zanglash-
dan himoyalangan bo‘lishi kerak.

Koshinlashga mo‘ljallangan devorlar namligi beton va
suvalgan devorlar uchun 8% dan, gips-beton devorlar uchun
12% dan oshmasligi kerak.

Sirlangan sopol plitkalar bilan devorni koshinlashga oid
ishlarni boshlashdan avval devor tagida sof pol chizig‘i
belgilab olinadi hamda plitalarning pastki gatorini talab
gilingan belgida ushlab turish uchun devor perimetri bo‘ylab
yog'och reykalar o‘rnatiladi. Keyin koshinlanadigan yuza
kertib olinadi. Bunda 2KMR markali pnevmatik pistolet-
bolg‘a bo‘lmasa, kertiklar skarpel yoki bolg‘a yordamida
qo‘lda bajariladi. Devorlarni sopol plitkalar bilan koshinlash-
da plitkalar qatorlari o‘rtasidagi choklar bog‘langan,
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chokma-chok va diagonal bo‘yicha tushishi mumkin (6.3-
rasm). Plitkalar o‘lchamlari va rangiga garab ajratilishi kerak.
Yaramaydigan plitkalar chigarib tashlanadi. Koshinlashdan
oldin devorlarning tayyorgarlik sifati tekshirib olinishi zarur.

Koshinlash chegarasini belgilash uchun nishon-plitkalar
o‘rnatiladi hamda shnur-prichalkani tortish uchun shtirlar
(uzun sterjenlar) qoqiladi. Vertikal shnurlar ishlarning
boshidan oxirigacha mahkamlangancha turadi. Gorizontal
shnurni tortib mahkamlashdan oldin o‘rnatilayotgan
gatorning har ikki tomonidan bittadan nishon-plitka o rnatib
olinadi. Navbatdagi har bir gator mahkamlanavotganda
gorizontal shnurlarning ham o‘rni almashtiriladi. Shtirlar
luzgovoy plitkalarni keyinchalik o‘rnatish uchun goldiri-
ladigan tugunlar o‘rniga qoqiladi. Vaqgtinchalik nishonlar
gips gorishmasida mahkamlanadi.

Plitkalar bilan koshinlangan devor vuzasi devorning
suvalgan yuqori gismidan 20 mm dan ortigga chiqib
turmasligi kerak. Koshinlashdan oldin plitkalar shisha
girqadigan yoki pobedit uchlikli metall keskich bilan kesib
olinadi.

Yog och konstruksiyalarni koshinlash oldidan ular avval
metall karkas yoki yog'och brusoklar ustidan tol go’yib metall

a) b)

6.3- rasm. Qoplamadagi choklarning joylashishi:
a — bog'langan chok: b — chokma-chok; d — diagonal bo'yicha.
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to'r bilan goplanadi. Metall to'r va koshinlanayotgan
konstruksiya o‘rtasida 20 mm ga teng tirgish qoldirilishi
kerak. Metall to'r tolasimon moddalar go'shilgan sement
gorishmasi bilan goplanadi. Qorishma yopmasining qalinligi
15 mm dan kam bo'lmashigi kerak. Metall to'r qorishma
bilan to'lig o‘rab olinishi lozim (6.4~ rasm). ‘

Plitkalar yotgizilishidan oldin koshinlashga tayyorlangan
vuza yaxshilab suv bilan ho'llanadi, plitkaning orga tomoni
ham cho‘tka bilan ho‘llanadi. Plitkalarni yotgizishda sement
gorishmasi go‘llanadi, bunda qoplama tushib ketmasligining
oldini olish uchun oralig gorishma gatlami 5 mm dan kam
va 15 mm dan ko'p bo‘lmasligiga erishish talab gilinadi.
Qorishma plitkaning orqa tomouniga bir tekisda go‘yiladi
hamda plitka chekkalaridan 5—10 mm olib tashlanadi.
Vertikal va gorizontal choklarning qalinligi bir xil bolishiga
erishish uchun .naxsus skobalardan foydalanish ishda ancha
osonlik tug'diradi.

- Devorlarni sopol plitkalar bilan koshinlashda ular pastdan
yuqgoriga garab nishonlar va markalar bo'yicha tekislab
o'rnatiladi; nishon va markalar reykalarga garab, shuningdek,

6.4~ rasm. Yog‘och ustidan sopol plitkalar bilan koshinlash:
I - sopol plitkalar; 2 — gorishmali gatlam; 3 — sement
gorishmali grunt; 4 — metall to‘gima to‘r; 5 — tol qatlami;
& — yog‘och pardevor goplamasi; 7 — 20x30 mm i brusoklar.
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gorizontal yo‘nalishda shayton bo‘yicha va vertikal
vo'nalishda shoqul bo'yicha tekislab boriladi.

Plitkalarning birinchi gatori devor o'rtasidan chap va
o'ng tomonga garab o‘rnatib boriladi, bunda choklar oralig'i
va galinligi 2—3 mm bo‘lishiga gat’iy rioya gilinadi. Pastki
gatorni to‘lig tugatish uchun vaqtinchalik nishonlar olib
tashlanadi, devor yuzasi gips qoldiglaridan tozalanadi hamda
oxirgi plitkalar mahkamlanadi.

Plitkalarning keyingi qatorlari devordan devorga garab
o'rnatib boriladi. Yon devorni plitkalar bilan qoplashda ichki
va tashqgi burchaklarda go'llanayotgan oddiy plitkalardan
tashgari fasonli plitkalar o‘rnatiladi.

Devorlarni polistirol plitkalari bilan koshinlash. Bunday
plitkalar devorga 10° C haroratda vopishtirtladi. Qish
mavsumida plitkalar xonaga yopishtitilishdan bir sutka oldin
olib kirib go*viladi. Plitkalar obvektga har birida 10 m? plitka
joylashtirilgan karton yoki taxta yashiklarda yetkazib beriladi.

Plitkalar polimersementli mastika bilan vopishtiriladi. Bu
mastika obyektning o‘zida uncha Kkatta bo'lmuagan
porsiyalarda har bir koshinlovchi ishchiga bir smenada 3—4
kg hisobida tayyorlanadi. Mastikani tavyorlash uchun elakdan
o'tkazilgan qum sement bilan aralashtiriladi. pohvinilatsetat
emulsiyasi suv qo'shib  suayultiriladi, gum-sement
aralashmasidan iborat qurug kukun esa suyultirilgan
emulsiyaga tinmay aralashtirib turilgan holda solinadi.
Mastika konsistensivasi standart konusning 10—10.5 mm
cho'kishiga mos bo‘lishi kerak.

Bu o'rinda ham koshinlash ishlari asos vuzani
tayyorlashdan boshlanadi, ya’ni u iflosliklardan tozalanadi,
buzilgan joylar suvoq bilan to g rilanadi, bo rtiglar kesib
tekislanadi, o'ydim-chuqurlar sement gorishmasi bilan
suvaladi, yuza polimersement mastikasi bilan shpaklevka
gilinadi, pemza bilan silliglanad.

Tayyorlangan yuzaga nishon-plitkatar yopishtiriladi.
Buning uchun plitkaning orga tomoniga suvog belchasi
(masterok) yoki shpatel bilan polistirol mastikasi qo'yilad;
va plitka devor yuzasiga yopishtiriladi. Keyin nishon gatorga
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perpendikulyar holatda gorizontal reyka o‘rnatitadi hamda
ular bo'vlab plitkalarning dastlabki gatori o‘rnatiladi.

Plitkalar devorga gorizontal qatorlarda pastdan yugoriga
garab chokma-chok yopishtirib chigiladi. Plitkalar orasidagi
choklar eni 0,5 mm dan oshmasligi kerak, choklarning
giyshayib ketishiga go‘l gqo‘yilmaydi. Vertikal choklar shoqul
bitan tekshirilsa, gorizontal choklar reyka va shayton
yordamida tekshiriladi. :

Plitkalar o‘rnatilgach, qoplama yuzasi rejacho'p
yordamida tekshiriladi (bunda yoriglar 1 mm dan oshmasligi
kerak). Agar plitkaning bir gismi o'rnatilishi kerak bo‘lsa, u
pobedit keskich yoki o*tkir pichog bilan kesiladi.

Plitkaning yuza tomoniga tekkan polimersement
mastikasi ho‘l latta bilan, kumaron-kauchuk mastikasi tekkan
plitka yuzi benzinga botirilgan latta bilan artib tashlanadi.
Choklar va plitkalardagi ortigcha mastika pichog bilan girib
olinadi.

Devorlarni boshqa turdagi plitkalar bilan gqoplash.
Santugunlar devorlari, yuqori darajadagi tozalikni talab
giladigan xonalar devorlari, shuningdek, namlik yugori
bo‘lgan boshqga xonalar devorlari emal bilan qoplangan shisha
plitkalar, «marblit» shishasi bilan koshinlanadi.

Devorlarni emal shisha plitkalar bilan goplash
texnologiyasi sopol plitkalar bilan goplash texnologivasiga
aynan o‘xshaydi. Plitkalarni devorlarga mahkamlovchi oralig
gatlam sifatida ham bir xil gorishma va mastikalar go‘llanadi.

Mastika tayyorlanganidan keyin 6—8 soat ichida ishlatib
bo'linishi kerak. «Marblit» shishasidan ishlangan plitkalarni
devorga mahkamlashda go‘llanadigan gorishma va mastikalar
ularning orga tomoniga perimetri bo‘ylab surtib chigiladi.
Plitkaning mastika bilan qoplangan orga yuzasi 60% dan
oshmasligi kerak.

Plitalarni mahkamlashda suv hajmiga nisbatan 7 %
miqdordagi polivinilatsetat entulstyasi qo'shilgan [:3 va 1:4
tarkibli gqum-sement qorishmalari go‘Hanadi.

Qoplamani ta’mirlash. Qoplamani ta’mirlashdan oldin
buni talab gilgan sabablarni aniglab olish lozim. Buning
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uchun tushib ketgan plitkalar yaginida joylashgan

plitkalarning mustahkamligini urib ko‘rish yo'li bilan

tekshirish mumkin. Ko‘chib turgan plitkalarni ehtiyotkorlik

bilan ko*chirib olish lozim, chunki ularni yana gaytadan

ishlatish mumkin bo‘ladi. Mexanik shikastlanishlari bo'lgan -
(yorig, chekkalari singan) plitkalar skarpel yoki zubilo

yordamida devor o‘rtasidan chekkalarga qarab olinadi. Agar

ko*chgan va shikastlangani uchun ko‘chirib olingan plitkalar

o‘rnida qotib golgan gorishma goldig‘i qolgan bo‘isa, uni -
olib tashlash kerak emas.

Eski plitkalar olingan va yangilari yopishtirilishi kerak
bo‘lgan devor uchastkalari latta-putta bilan artiladi yoki
sigilgan havo ogimi bilan tozalanadi, keyin suwv bilan
ho'llanadi. Agar katta miqdordagi plitkalar yopishtiriiishi
kerak bo'lsa, yangi plitkalar 50 markali sement gorishmasida,
I:6 tarkibli 400 markali sement gorishmasida va 1:8 tarkibli
500 markali sement gorishmasida yopishtiriladi.

Ko‘chib ketgan alohida sopol plitkalar tiklanganda yoki
ish hajmi uncha katta bo*Imaganda, ya’ni plitkalar qatorlari
gisman saglanib golgan hollarda plitkalarni mastikalarga
(polimersement, karboksipolimersement va sement-
polivinilatsetat mastikalariga) o'rnatib mahkamlash mumkin.
Barcha oraliglar gorishma bilan shunday toldirilishi kerakki,
plitkalarning orga tomoni to‘lig yopishib, burchaklarida hech
ganday bo‘shliglar goldirilmaslik kerak. Qorishma va mastika
yangi o‘rnatilayotgan plitkalarning orasiga shunday galinlikda
surtilishi kerakki, plitkalarning vuza tomoni golgan eski
goplama bilan bir tekislikda joylashgan bo'lishi kerak.

[shlarni bajarish oldidan plitkalar navlarga ajratib olinadi,
va'ni o‘lchamlari, rangi va sifati bir xil bo'lgan plitkalar
tanlab olinadi. Koshinlashdan oldin devor vuzasi
uchastkalarini 7% li polivinilatsetat emulsiyasi bilan gruntlab
olish hamda o'sha zahoti yangi plitkalarmi o‘rnatish kerak.
Plitkalar mo‘ljaldagi joyga vaxshilab moslanadi, keyin
ularning orga tomoniga 2—3 mm galinlikda yvupga mastika
qatlami surtiladi va, nihoyat, devorning belgilangan
uchastkasiga yopishtiriladi.
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Shisha va polistirol plitkalar bilan qoplangan devorlarni
ta’mirlashda ham sopol plitkali devorlarga qoHanadigan
texnologiva takrorlanadi. Plitkalarni mahkamlashda eski
plitkalarda ishlatilgan mastikalardan foydalanish magsadga
muvoefigdir.

6.6. Oyna solish ishlari

Pardozianayotgan xonalarda bo‘yoqchilik va gulqog oz
vopishtirish ishlarini boshlashdan avval deraza tabaqgalariga
oyna solib chiqish kerak.

Oyna solish ishlarini bajarishda imuhim operatsiyalardan
birt bu oynani bichish va kesish ishlaridir, chunki oyna
soluvchi usta ishining sifati va ish unumdorligi ko'p jihatdan
mana shunga bog‘liq.

Yangi yoki ta’mirlangan romlarga oyna kesish va solish
ishlari odatda markazlashgan holda sexlarda yoki obyektda
joylashgan ustaxonalarda bajariladi. Joylarning o'zida esa,
agar tabaqalar ta’mirlashga muhtoj bo‘imasa, deraza
tabagalari olinmay turib alohida tabagalarga oyna solinadi.

Yangidan oyna solishda deraza tabagalarining falslari eski
zamazka qoldiglaridan yaxshilab tozalanishi va aliflanishi
kerak.

Oyna solingan yashiklar va deraza tabagalarini tashishda
va saqlashda ular sinib qolmasligi uchun vertikal holatda,
vonbosh tomonlari bilan harakatlanish vo*nalishida qo'yilishi,
bir-biriga zich joylashtirilgan bo'lishi kerak.

Oddiy oyna maxsus stol ustiga gorizontal holatda
yotgiziladi hamda chizg'ichlar, shabloniar, reykalar
yordamida o'lchab kesiladi. Oyna ostiga namat voki boshqga
biron yumshogq mato tekis to'shalishi kerak. Sovugdan
ichkariga olib kirilgan oynani kesishdan avval, uni sal isitish
va quritish kerak.

Yangi deraza tabaqgalari oyna solishdan avval aliflanishi,
shpaklevka bilan tekislanishi, gruntlanishi va bir marta
bo‘yalishi lozim. Oyna solingach, tabaqalar ikkinchi marta
bo'yab chigiladi.
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Oyna solishda kesilgan oynaning konturi bo‘ylab zamazka
surtib chigiladi, keyin u falslarga shunday joylanadiki, bunda
ustki zamazka gatlami fals uzunligi bo‘ylab 2—3 mm
qalinlikda vzluksiz va bir tekis yotqizilishi hamda falslarning
zamazka surtilgan chekkalariga zich bosilishi kerak. Oynalar
falslarda 0,5-0,6 mm yo‘g'onlikdagi toblangan sinuvchan
simdan yasalgan temir shpilkalar (sanchiglar) bilan
mahkamlanadi. Shpilkalar bir-biridan kamida 30 sm oraligda,
oynaning har bir chekkasiga kamida ikkitadan shpilka to'g'ri
keladigan qilib joylashtiriladi. Ularni falslar orasiga maxsus
pistolet-avtomatlar yordamida 20—25° burchak ostida kiritish
tavsiya etiladi. Keyin fals perimetri bo'ylab zamazka surtib
chigiladi, u 45° burchak ostida tekislanadi, pichoq bilan
yaltiraguncha sitliglanadi hamda ortigchasi oynaning orga
tomonidan ko‘rinmaydigan qilib kesib tashlanadi. Ba’zida
oynalar chekkalariga zamazka surtilib, shpitkalar (shuruplar
yoki mayda mixlar) bilan falslarga mahkamlanganidan so‘ng,
tashgi tomondan «shtapik» deb ataluvchi ingichka yog och
plankalar bilan bostirib berkitiladi.

Zamazka surtish uchun 0,8 | hajmdagi dyuralyuminiy
yoki plastmassa silindrdag iborat bo‘lgan surtuvchi shprisdan
(wnpuu-npomasunk) foydalaniladi.

Vitrina oynasini bevosita obyektning o‘zida o'lchash va
kesish tavsiya etiladi.

Oyna solish ishlarining sifati odatda oynalar zamazka
bilan zichlanib, zamazka ustida qattiq plyonka hosil
bo‘lganidan keyin va bo‘yashdan oldin tekshiriladi.
Zamazka falslarga bir tekisda, bo‘sh joy goldirilmay st . .
chigilishi kerak. Oynalar tekis kesilishi, chekkalari giystug
yoki gtadir-budir bo‘lmasligi kerak. Ulog oyna solish
taqgiglanadi. '

Hozirgi paytda deraza va eshik bloklariga oyna solishda
sanoat sharoitlarida tayyorlanadigan hamda shovgin va
chang o‘tkazmaydigan oynali paketlar (steklopaket)
go‘llanadi.

Ma’muriy va jamoat binolarining deraza va eshiklari
uchun armaturalangan va rang berilgan oynalar go‘llanadi.
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6.7. Bo‘yoqchilik ishlari

Umumiy qoidalar

Xonalarning bajargan vazifasiga garab bo‘yoqchilik ishlari
oddiy, yuqori va oliy sifatli bo*yash turlariga bo‘linadi.

Yordamchi xonalarni bo‘yashda oddiy bo‘yash usuli, turar
joy xonalarini bo‘yashda yuqori va oliy sifatli bo'yash usullari
go'llanadi. Bo'yash sifati loyihada belgilanadi.

Xonalarda barcha qurilish, santexnika va elektr-texnika
ishiari (ochiq provodkani otkazishdan tashqari) tugallangan-
dan keyin bo‘yoqchilik ishlarini bajarishga kirishish mumkin.
Deraza tabaqgalariga oyna solingan bo‘lishi kerak.

Bo'yoqcehilik ishlarini bajarishda an’anaviy materialiar
(moyvli va yelimli asoslarda) bilan bir gatorda sintetik
smolalar (chaqgichlar) asosidagi zamonaviy materiallar
(shpaklevka, bo'voqg, emalydan ham foydalanish tavsiya
etiladi. Bu defisit (kamyob) o'simtlik moylarini tejash,
yvonadigan va zaharli materiatlarni chiqgarib tashlash,
goplamalarning qurish muddatlarini ancha qisqgartirish,
pardozlash sifatini yaxshilash hamda uning xizmat
muddatini oshirish imkonini beradi.

Bo‘yogchilik ishlarida go‘llanadigan bo‘yog va
shpaklevkalar markazlashgan holda maxsus sexlarda, koler
ustaxonalarida va ko'chma stansiyalarda tayyorlanadi.

Xona ichidagi yuzalarni sintetik suv emulsiyasi bo‘yoglari
hamda alkid bo‘voglari va emallari bilan bo‘yash
pardozlashning eng tlg'or usullaridan biridir. Ularga suv
emulsivali polivinilatsetat (EVA -27, EVL-27a, EVU-27PG),
stirolbutadion (EKCH-26, EKCH-26A), polimer-ohakli
(LNIT AKX), emallar (SEM, PF-253, PF-266 va sh.k.)
kiradi.

Uzoq vaqgt turganda yaroqliligini saglashiga ko'ra
bo‘yoglar sovuqga chidamli va sovugqa chidamsiz turlarga
bo‘linadi. Agar bo'yoglar —30° C gacha bo‘igan sovugda
saglanib, qayta isitilib aralashtiriiganidan keyin ham
ishlatishga yarogli bo'lsa, sovugqga chidamli bo‘yoqlar
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hisoblanadi. Sovugga chidamsiz bo'yoglar isitilganidan keyvin
ishiatishga varogsiz bo'lib goladi. '

Sovugga chidamli bo'yoq idishining ustida zavodda
«Sovuqqa chidamli» yozuvi goyiladi. Idishida bunday yozuv
bo‘lmagan bo‘voglar +35° C haroratda saglanishi kerak,

Bo‘yoqglar sovuqga chidamli degani ulardan gattiq
sovugda ham foydalanish mumkin degani emas. Sovugga
chidamli bo'voqlar ham, chidamsizlari ham fagat 8 C dan
kam bo'lmagan musbat havo haroratida go‘llanishi lozim..

"~ Bo'yogni zavodda jovlangan idishidan boshga idishga
quyish ehtivoji tug‘ilsa, bu idish yaxshilab yuvib tozalangan
bo'lishi kerak. Aks holda yangi bo'voq sifati yomonlashishi
mumkin,

Obyektda har xil rang tuslariga ega bo'lish uchun turli
rangdagi stirolbutadion bo'voglarini aralashtirishga vo'l
go'yiladi. Birog bu buvoqni boshqga turdagi bo'yoglar bilan
aralashtirish hamda ularga pigmentlar qo'shish tagiglanadi.

Yangt suvalgan yuzalar bo‘yashdan oldin gorishma
sachratmalaridan, chang va ifloslikdan tozalanishi hamda
pemza yoki SO-86 ishgalash mashinasi bilan silhiglanishi
kerak.

Mayda gilsimon darzlar suv bilan ho'llab turib qorishma
bilan ishgab tekislanadi. Katta darzlar esa avval pichog voki
temir shpatel bilan ochiladi. suv bilan ho'llanadi hamda
gorishma bilan berkitiladi.

Avval bo‘yalgan yuzalarni gavta bo'yvashda ularning
yuzalari suv bilan ho'llab turilgan holda temir girg'ichlar
vordamida eski ohakli va moyli bo‘yoqdan tozalanadi. Movli
yoki sintetik bo‘yoglar bilan bo'yalgan yuzalar fagat ko chgan
va mustahkam o‘rnashmagan bo'yoq gatlamlaridan
tozalanadi, chunki bunday bo‘yoglarni butunlay tozalashning
imkoni yo'q. Ko‘chmaydigan bo'yoq qatlami 3% li
kalsiylangan soda aralashmasi yoki 5% li ammiak aralashmasi
bilan iflosliklar, is va qurumdan tozalanadi va suv bilan yuvib
tashlanadi. »

Yuzadan ko'chib turgan eskj suvoq qgirib tushirib tashlana-
di va uning o‘rni oldin go‘llangan eski suvoq gorishmasi
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tarkibiga aynan o‘xshash tarkibli suvog bilan to‘g‘rilab
chigiladi.

Eski yogroch yuzalar ham ko‘chib turgan moyli yoki
sintetik bo‘yoqglardan tozalanadi. Bo'yog‘i yaxshi saglangan
golgan yuzalar esa 3% i kalsiylangan soda aralashmasi bilan
tozalanib, suv bilan yuviladi.

Metall yuzalar (radiatorlar, trubalar, panjaralar) ham
ko'chib turgan bo‘yoq, iflosliklar va zangdan metall
girg‘ichlar va cho‘tkalar yordamida tozalanadi.

Bo‘yashdan avval yuzalar aliflanishi, gruntlanishi va
shpaklevka tarkibi bilan tekislab olinishi lozim. Tekislashda
alifsiz shpaklevkalar (KLM lateks-bo‘r shpaklevkasi, lateks
shpaklevkasi, KMS sintetik yelimi asosidagi shpaklevka, PVA
polimer-ohakli shpaklevka va b.) tavsiya etiladi.

Yuzaga surtilayotgan shpaklevka gatlamlarining soni yuza
fakturasi va shpaklevka tarkibiga qarab belgilanadi. Yuza
silliq bo'lsa, bitta gatlam ham yetadi.

Shpaklevkani yuzaga mexanizatsivalashgan holda
surtishda uning tarkibi ancha suyuq bo‘lishi talab gilinadi.
Bu holda ham shpaklevka gatlami ikkitadan kam bo‘Imaydi.
Shpaklevka qurigach, yuza pemza yoki shisha jilvir qog‘oz
(shkurka) bilan silliglanadi va changdan tozalanadi.

Yuzani bo‘yoq bo‘yaydigan (g‘o‘lasi) bilan bo‘yash tavsiya
etiladi. Bo‘yoq cho'tkasi bilan bo‘yashda mehnat unumdorligi
past bo‘ladi hamda bo‘yalgan yuzada cho‘tka izlari qoladi,
ayrim paytlarda cho‘tka gillari ham yopishib goladi.

Tajribadan shu narsa ma’lumki, agar avvalgi pardozlash
kuporos tarkiblar bilan olib borilgan bo‘lsa, keyingi bo‘yoq
gatlami quriganidan so‘ng bo‘valgan yuzada ko‘kimtir va
yashilsimon dog'lar chigib qolar ekan.
~ Shuning uchun bunday yuzalarning bir gismi avval eski
bo‘yoq ustidan SKB-65 markali oq bo‘yoq bilan bo‘yalib
sinab ko‘rilishi kerak. Eski kuporos gruntovkalari yo*qligiga
ishonch hosil gilinganidan, keyingina, yuzani yangi sostav
bilan bo‘yash ishlarini bosﬁlash kerak. Agar aytib o‘tilgan
belgilar paydo bo‘lsa, bunday yuza eski bo‘yogdan
tozalanishi hamda stirolbutadion bo‘yog‘i bilan bo‘yalishdan
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oldin koler rangidagt moyvli bo'yog bilan bo’yab chigilishi

fozim.

Suvoq va vog'och ustidan bo‘yash ishlarini bajarishda
operatsiyalar 6.2- jadvalda ko'rsatilgan ketma-ketlikda

amalga oshiriladi.

6.2~ jadval

[chki ywzalarni moyli, emal va sintetik bo‘yuqlar bilan bo*yvashga

tayyorlfashda bajariladigan texnologik operatsivalar

Boryash tun
Texnologik yog'och ustidan suveq va beton melall ustidan
; . ustlidan
operatsiyalar nomi
yaxshi- yaxshi-
. ilangan va ) langan . .
oddiy VIGOr] oddiy va yuaofi oddiy | yuqori
sifatli sifatli
Tozalash + + + + + +
Yuzalarni tekislash - - - +
Butogcehalar va chagich
ogmalarini kesish,
darzlarm ochish + + - - -
Aliflash {gruntiash)} * + * + -
Aliflab gisman suvash + + + + + +
Suvalgan joviarni + + + “ + +
silliglash + + + + +
Yoppasiga shpaklevka - + - + +
Silliglash - + + +
Gruntiash - + + +
Fleysiash - + + - +
Silliglash - + - - . +
Birinchi bo'yash + + + + 4
Fleyslash + +
Silliglash - -+ - + +
lkkinchi bo'yash + + + + +
Fleystash yoki toreslash ~ + +

lzoh. «+» belgisi bilan bajariladigan ishiar.

bajariimaydigan ishlar ifodalangan.

«—» belgist bilan

Deraza va eshiklar vog ochi fagat qurug paytida, namligi
10—12% dan oshmagan hollarda bo‘yaladi, chunki
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keyinchalik yog och qurishi natijasida bo‘yoq ham yorilib,
ko‘chishi mumkin. ,

Mexanizatsiyalashgan bo‘yoqchilik ishlarida SO-4 (O-
30B) yoki SO-5 (0O-53B) bo‘yash agregatlari qo‘llanadi (6.5-
rasm). Qurilmalar bo‘vog‘ni bosim ostida yuboradigan
agregat, bo'yoq purkagichlar, havo shlanglari va bo‘yoq
uzatuvchi shlanglar bilan jihozlangan. Sigilgan havo
kompressordan uzatiladi. Har bir agregatning mehnat
unumdorligi 400 m?/soat.

Ish hajmlari kichik bo'lganda va noqulay joylarni
bo‘yashda mehnat unumdorligi 50 m*/soat bo‘lgan SO-74
agregatidan foydalanish magsadga muvofiqdir.

5

+a

’f\; 3

¢
[ | @F

6.5- rasm. Bo‘yash agregati:

1 — ta’'minot manbaidan keladigan shlang; 2 — $0O-12 bo'yogni
bosim ostida yuboradigan bachok; 3 — bo’yoq uzatadigan shiang;
4 — havo shlangi; 5 — S0O-43 bo‘yogni bosim ostida yuboradigan

agregat.
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Bo'yog purkagichlarga bo'vog'ni bosim ostida
yuboradigan agregat yordamida uzatiladi. Bu maqgsadlarda
16 1 sigrimdagi SO-12. 63 1 sigmimdagi SO-123 va 40 |
sigiimdagi SO-42 bachoklurdan fovdalanish tavsiva etiladi.

6.8. Gulgqog‘oz yopishtirish

Umumiy qoidalar

Gulgog oz yopishtirish ishiari pardozlanavotgan
xonalardagi barcha bo'yoqchilik ishlari tugallanganidan kevin
amalga oshiriladi.

Devorlarga gulqog oz vopishtinsh turar jov uvianming
ichki bezagida muhim o'rin egallavdi: v chki pardoziash
ishlarining 25—30% ini tashkil etadi hamda ularmi nisbatan
tez bajarish, ish muddatlarini ancha gisqartirish imkouin
beradi. So‘nggi villarda gurilish-ta’mirlash ishiarida keng
go'llanavotgan gulgog oz yopishtirish ishlarini tashkil etishni
takomillashtirish hamda turli mostamalardan fovdalanish
hisobiga mehnat unumdorligini 2—3 barobar oshirishga ham
erishilmogda. Bundan tashqgari gurilish materiallar sanoati
yuzalarining fakturasi, gullarn va ranglari rurli-tuman bo'lgan
vangi materiallar va sintetik plvonkalar ishlab chigarthishini
o'zlashtirdi va o'zlashtirishine davom cttirmoqgda. Namya
chidamli (vuviladigan) va tukh gulgogroziar. linkrust, gazlama
asosii «povinol» polivinilxiorid plvonkaiarn., gog oz asosl
«izoplan» polivinilxlorid plvonkalari, asosga ega bo'lmagan
PDO-72, PDO-20 va PDO-30 polixlorvinii plyonkalari. o'zi
yopishadigan SDSO-12 plvonkalari shular jumiasidandir.
Namga chidamhi va tukli gulgogrozlar. linkrust.
polivinilxlorid plyonkalarint (PDSO-12 dan tashgard)
- yopishtirish uchun «bustilat», KMS, polivinilatsetat velimi,
yelimlovchi «gummilaks» mastikasi va kumaron-kauchukii
mastika {KN-2}) kabi sintetik yelimlardan tovdalanish tavsiva
etiladi. ‘

Gulgog oz yopishtirish ishlarini bajanishda ish hapni katis
bo'lsa, gulgog ozlarni o'lchamlarga ko'ra bichish vao
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komplektlash sexlarda yoki maxsus bichish ustaxonalarida
markazlashgan holda ishlarnt bajarish loyihasida
ko'rsatilganidek amalga oshirilishi lozim. Gulgog ozlarni
komplektlash ishlari bilan bir vagtda gqog oz makulaturasini
ham to'plash lozim.

Ustaxonalar ikki tomonlama kesadigan mashinalar (SO~
65). gulgog‘ozlarni bichadigan hamda naqshiga qarab
tanlaydigan stollar, bitta xona va umuman to'liq kvartira
uchun tayyorlangan gulgog‘ozlar polotnolarini komplektlash
uchun stellajlar bilan jihozlangan bo‘lishi kerak.

Gulgogozlar yopishtirilishi kerak bo‘lgan barcha yuzalar
iflosliklar, chang, suvoq qoldiglari, eski bo'yoq gatlamlaridan
tozalanib tayyorlanishi kerak. Devor yuzalarida o'ydim-
chuqurlar, bo'rtiglar va boshqa kamchiliklarning bo'lishiga
yo'l go'vilmaydi, chunki ular gulgog‘ozlarning xizmat
muddatini gisqartiradi.

Yuzalarni tozalash bo‘yicha ish hajmlari katta bo‘lganda,
unumdorligi 40—50 m?/soat bo‘lgan SO-86 ishgalash
mashinkalari go‘llanadi.

Panellar sifati yomon bo‘lsa beton va gips-beton yuzalar
to‘lig shpaklevka qilinadi. Ayrim yirik chuqurchalarni 2—3
martadan shpaklevka qilib ustidan bir tekisda silliglash talab
gilinadi.

Qurug suvoq taxtalari bilan goplangan devor yuzalariga -
gulgog oz yopishtirishda ular o*rtasidagi choklar va boshga
kamchiliklar shpaklevka qgilinishi. tozalanishi va gog‘oz
yopishtirilishi kerak. Taxta yuzalarga esa suv bilan namlab
olingan karton qoplanishi kerak. Karton quriganda hosil
bo'ladigan choklar quruqg suvoq taxtalari o'rtasidagi choklar
kabi biriktiriladi. Xonadagi qarorat 10° C dan kam
bo‘Imasligi, gulgog‘oz yopishtirilayotgan yuzalar namligi
suvalgan devorlar uchun 8% dan, taxta devorlar uchun 12%
dan oshmasligi kerak.

Devorlarida eski gulgog‘oz yoki bo*yoq qatlami saglanib
golgan xonalarda yuzalarni tayyorlash va ularga gulgog‘oz
yopishtirish ishlari quyvidagi ketma-ketlikda bajariladi: eski
gulgog'ozlar va uning ostidagi gog'oz gatlami olib tashlanadi;
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eski gulgog ozlar mustahkam yopishgan joylar ustidan issiq
suv bilan ivitib, keyin ko‘chirib olinadi (gulqog*oz goldiglarini
kuydirish man etiladi).

Ko‘pchib turgan suvoq, shpaklevka, bo‘yoq qoldiq!uri
tozalanadi, suvoq o‘chgan yoki qirilgan joylar to'g'rilab
tekislanadi, devorlarga eski gazetalar yopishtiriladi. Shum an
keyin vuzalar oddiy gulgog'oziar bilan goplanadi. Bunda
gulgog oz varaqalarining chekkalari uchma-uch yoki ustma-
ust joylashtiriladi. Gulqogoz varaglari ustma-ust
vopishtirilganda varaglar chekkasi bo'ylab «soya» izt tushib
gohmaslik uchun, gulqog oz varag'ining ustki choki deraza
tomonga, ya’'ni yorug‘likka garatilgan bo’lishii kerak.

Namga chidamli va tukli gulqog ozlarni yopishtirishdan
oldin yuzalar KMS gatlami bilan goplanishi va makulatura
bilan velimlab chiqilishi kerak. Bu xildagi gulgog‘ozlar ham
oddiv gulqogozlar kabi vopishtiriladi. Fagat varaglar
o‘rtasidagi choklar uchma-uch joylashtiriladi. Yelimlayvdigan
tarkib gulgogoz varaglarining orga tomoniga 13—20 daqgiga
oralig'i bilan ikki marta surtiladi. Bu vaqt ichida ular
naimlanadi va iviydi.

Namga chidamli va tukhi gulgog‘ozlar ular ostidag
makulatura kabi, shuningdek, qog‘oz asosh polivinilxlorid
plyonkalar KMS yelimi bilan, gazlama asosli poliviniixlorid
gulgog‘ozlar esa polivinilatsetat yvelimi bilan yopishtiriladi.

Gulgogrozlarga (tuklilaridan tashgari) kleyster surtishda
maxsus qurilmadan foydalanish tavsiva etiladi. U velim
gquyiladican vanna (foydali sig'imi 6 | ga teng) hamda
korpusning ikki yonboshiga mahkamlangan va konussimon
o‘glarda erkin aylanadigan ichi bo'sh g'o‘ladan (valikdan)
tarkib topadi. G o'laning ustki gismiga ko tariladigan ramka
biriktirilgan bo‘lib. u gulgog oz joylanavotganda ko tarib
go‘yiladi. Yelim surtish uchun boshga qurilmalar ham mavjud.

Linkrustni yopishtirish uchun 7:1 nisbatda suv bilan
aralashtirilgan «bustilat» yelimi qo’llanadi. Bu velim
bo‘lmagan hollarda quyidagi tarkibdagi gqorishmadan
fovdalanish mumkin: 2 kg bug'doy uni, 2 kg 10% li hayvon
yvelimi va umumiy hajmi 10 | ga yetguncha suv aralashmasi.



Linkrustni yopishtirishdan oldin, taxta yuzalar va quruq suvoq
yaxshilab shpaklevka qilinib tekislanishi kerak.

Ishlatishdan oldin linkrust rulonlari yuzalarida darzlar hosil
bo‘lmasligi uchun ular issiq suvda 5—10 dagiqa ivitib go‘yiladi.
Keyin rulonlar yoziladi va bir-birining ustiga o‘ng tomoni
pastga garatib taxlanadi hamda shishib chigquncha nam holda
6—10 soat ushlab turiladi. Shundan so‘ng ular kerakli
o‘lchamlarda girgiladi va ularning yopishtirish ketma-ketligi
belgilab olinadi. Linkrust varaglari uchma-uch yopishtiriladi.
Uni yopishtirish uchun <«bustilat» yelimi tavsiya etiladi.
Linkrustning yuqoridagi chekkalari reykalar, plastmassa yoki
metall raskladkalar bilan berkitiladi. Ular shurup yoki mix
bilan mahkamlanadi. Linkrust to'lig qurigandan keyin
plintuslar o‘rnatiladi. O‘zi yopishadigan polivinilxlorid PDSO-
12 plyonkasini yopishtirishdan oldin yuzalar xuddi gazlama
asosli plyonkalarni yopishtirgandagidek tayyorlanadi. Yuzalarni
gulgog ozlarni yopishtirishdan 24 soat oldin alif bilan yoki
10 soat oldin PVA emulsiyasi bilan gruntlash tavsiya etiladi.

Ishlarni bajarishdan avval plyonka rulonlari yopishtirish
stoli ustida yozib olinadi hamda xonaning uzunligi va
balandligiga teng polotnolarga bukiladi. Bir bukilgan bo'lak
ikkinchisining ustiga yotgizilayotganda ularning chekkalari
bir-biriga aniq mos kelishiga e’tibor berish lozim. Keyin
bo‘laklar o‘tkir pichoq bilan buklamlar bo‘yicha kesib olinadi.
Shundan so‘ng gulqog'oz taxtalari o‘ram o‘rnilari butunlay
yozilib to‘g'rilanguncha, yana 48 soat davomida 18° C
haroratda saqglanadi.

Nazorat savollari

1. Kapital ta 'mirlashda wrar joy binolarini pardozlash ishiariza
nimalar kiradi?

2. Pardozlash ishlarini bajarishda ta mirlash ishiarini arzonlashiirish
ganday amalga oshiriladi? «

3. Yugori gavatiarning orayopmalari va pardevorlari ta’mir-
lanayoigan paytda pastki gavatlarda pardoziash ishlarini olib
borish mumkinmi?

4. Binodan tashqaridagi harorat past bo ‘lganda pardozlanayoigan
xonalardagi harorat ganday bo lishi kerak?
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10.
I
12
13
14.

i5.
16.

17.

i8.

19.

20.
21

. Binolarni bezaklashdan oldin ayrim joylarni yaxshilab quritish

uchun nima ishlatish tavsiya etiladi?

. Turar joy binolarida ichki suvogni 1¢ 'mirlash qanday amalga

oshiriladi?

" Nam suvoq usuli bilan ra’mirlashda ish sifari ganday trlarsa

ajratifadi?

. Suvoq ishlarining sifati nimaga garab tanlanadi?
9.

Bino ichida xlorlangan eritmalardan fovdalanib suvoq ishlarini
bajarish mumkinmi?

Suvoy gorishmalarni tayyorlashda gidrofobiyalovehi kremniy-
organik suyugliklarni go ‘shish nima vchun tavsiva etiladi?
Qurug suvoyg aralashmadan foydalanish qunday hisobianadi?
Suvogning qurishiga qancha vagt sarf bo‘ladi?

Qurug suvogdan foydalanib pardozlash ishlarini bajarish ganday
xususivatlarga ega?

Gips va sement asosida barcha mastikalur qayerda rayyorlanishi
kerak?

Koshinlashdan oldin yuzalar ganday tayyorlunadi?

Sopol plitkalarning devorlar va pardevorlar yuzalari bilan
bog lanishida uning mustahkamligini oshirish wchun nimadan
Joydaianish ravsiya etiladi?

Koshinlash uchun plitkalar yotgizilishdan oldin ganday tayyorlov
ishlari bajarilodi?

Koshinlanadigan plitalar choklarining oralig 't qanday qgalinlikdu
bo lishi kerak?

Plitkalarni mahkamlashda qanday tarkibli qorishmalar
go llaniladi?

Bo ‘yoqlar saglanishiga ko ‘ra ganday turlarga bo‘linadi?
Gulgog ‘oz yopishtirish ishlari pardozlanavorgan xonalarda ganday
ishlardan keyin boshianadi? ‘

. Linkrust rulonlarini ishlatishdan oldin ganday ishlar bajarish

kerak?

. Hozirda ganday zamonaviy oynalar gollanmogda?
. Binolarni ra’mirlashda ichki pardozlash ishlari ganday keona-

ketlikda olib boriladi?

. Xona ichidagi suvoq ishlarini ofib borishida nimaga e tibor berish

kerak?

. Suvoq ishlarini bajarish exnologivasini tushunririb bering.

/. Xona devorlarini ganday marerial bilan pardoziash mumkin?
. Koshinlush ishlari texnologiyasini aytib bering?

. Oyna ganday kesiladi va solinadi?

. Bo'yoglik ishiari texnologivasini tushuntiring.



Vii BOB. POLLARNI O‘RNATISH VA
TA’MIRLASH

7.1. Umumiy qoidalar

Pollar binolarning ichki pardoziash ishlari tarkibida
muhim o‘rin egallaydi. Ular gruntda yoki orayopmalarda
o‘rnatiladi. Konstruktiv bajarilishiga ko‘ra pollar bo'shligsiz.
havo gatlamiga ega yoki yerto'lali bo*lishi mumkin.

Pollarni ofrnatish va ta’mirlashda quyidagi konstruktiv
va funksional elementlar farglanadi:

— asos — yuklanishni gruntga yoki binoning yuk
ko'taruvchi konstruksiyalariga (orayopmaga) olib oftish
uchun mo'ljallangan element;

— tayyorlov gatlam (tayyorlama) — yuklamalarni asos
bo‘vicha bir tekisda tagsimlaydigan element;

— tovush izolyatsiyasi — shovqginni qaytaradigan qatlam
yoki gistirma (bunga zarurat tug'ilsa);

— issiglik izolyatsiyasi — polning issiglik o‘tkazishini
kamaytiradigan element;

— gidroizolyatsiva — pol orgali maishiy suyugliklar va
suvning o‘tishiga to'sginlik giladigan gatlam;

— tortma suvoq — g'ovak yoki elastik elementiar bo‘ylab
qattig gobiq hosil giladigan qatlam; bir paytning o‘zida u
orayopma elementlarini to'g'rilash yoki kerakli nishablarni
hosil gilish uchun ham xizmat giladi;

— oralig qatlam (npocnoiika) — polning yuza gatlamini
pastki gatlam bilan biriktirish uchun mo‘ljallangan oralig
‘gqatlam, ayrim hollarda pol uchun elastik to*shak vazifasini
o'tavdi;

— goplama — foydalanishda barcha ta’sirlarga duch
keladigan polning ustki elementi (polning yuza gatlami).
Pollar xonalarning vazifasi va pollarga tushadigan ta’sirlar
xususivatlariga garab turli materiallardan (sintetik, yog'och,
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sement va h.k.) tayyorlanadi. Bu materiallar o zlarining
Jismoniy, mexanik va gigiyenik xususiyatlariga ko'ra
ekspluatatsiya talablariga qat’iy javob berishi kerak.
Qoplamalar rulonli. donali materiallardan, yariny fabrikatli
alohida mastikali materiallardan tavvorlanadi. Bo'shligsiz
pollarning asosiy elementlari 7.1- rasmda keltirilgan.
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7.1- rasm. Pollarning asosiy elementlari:
I — goplama; 2 — oraliq gatlam; 3 — tortmu suvoq;
4 — tovush izolyatsiyasi; 5 — gidroizolvatsiva: 6 — asos.
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e

Pollarni o‘rnatish uchun materiallarni tayyorlash hamda
ularni kapital ta’mirlash obyektiga vetkazib berish bilan
bog'lig ishlar markazlashgan holda maxsus jihozlangan
ustaxonalarda amalga oshirilishi kerak.

Materiallar komplektiarda (seksivaga, kvartiraga)
yetkazib beriladi. Linoleumni bichish kartalariga qarab
bichib olish va uning bo'laklarini xonalar o‘lchamlariga
mos holda payvandlab ulash, parket va plitkalarni navlarga
ajratish, parket taxtalari va shitlarni silliglash va h.k. kabs
ishlarni markazlashgan holda bajarish tavsiya etiladi.
Materiallar yo'qotilishini qisgartirish hamda ularni tegishli
sifatda saglash uchun material komplektlarini kontey-
nerlarda tashish lozim.



7.2. Pollar ostiga asoslarni o‘rnatish

Pollar ostidagi asoslar. Pollarni o‘rnatishda verto'la
o'simliklardan, qabariq va muzlagan tuproglardan, gor, muz
va axlat aralashmalaridan tozalanadi hamda qum to*shama
bilan goplanadi. Sigiluvchan tuproglardagi asoslar chaqiq
tosh voki katta-kichikligi 40—60 mm bo‘lgan shag'al qatlami
bilan zichlanadi. Buning uchun ver yuzasiga suv sepilib,
chagiq tosh va shag'al gatlami galtak bilan, mexanizat-
sivalashgan yoki go'l trambovka qurilmalari bilan tuprogqa
cho*ktiriladi.

Betonli tayyorlov gatlami qattig beton aralashmasidan
tayvorlanadi. Betonli tayyorlov gatlami xona uzunasi bo‘vlab
3—6 m kenglikdagt polosalar bilan butun xona eniga
goplanadi. Beton aralashmasi samosvallarda yetkazib
beriladi, lotoklar yordamida tushiriladi, loyihada ko‘rsatilgan
holatda yotqgiziladi hamda vibratsiva maydonchalari yoki
vibroreykalar yordamida zichlanadi.

Pollar orayopmalar bo‘ylab ichi bo'sh yoki yaxlit temir-
beton to‘shamalardan o'rnatilganda, bu to‘shamalar avval
axlat hamda gorishma ogmalaridan tozalanadi, birikuv joylan
puxta berkitiladi. Tozalangan va tekislangan yuzaga loyiha
talablariga mos keladigan tovush va issiglik izolyatsivasi,
gidroizolyatsiva qatlamlari yotgiziladi, keyin ularning usti
mayda donali beton, 150 kg/sm? markali gorishma yoki asfalt
betondan 15—530 mm gacha galinlikda tortma suvoq bilan
suvaladi.

Pol ostidagi asosning ustki gismi (tortma suvoq) sof polning
yuza qatlani sathidan taxtalar, parket, sopol, sirlangan va
boshga turdagi plitkalarning shpuntiash qalinligi va
o‘rnatilavotgan material ostidagi qatlam (sement gorishimasi,
bitum mastikasi va h.k.) galinligidan past bo'lishi kerak.

Parket pollar ostiga yog‘och shitlar va taxialardan
yasalgan asoslarni o‘rnatish. Yog'och shitlar va taxtalardan
vasalgan asoslar yog'och lagalarga o rnatiladi, lagalar esa
temir-beton va metall to‘sinlar bo'ylab, shuningdek,
gavatlararo orayopmalarning ichi bo'sh yoki yaxlit temir-
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beton to'shamalari bo'ylab teriladi. Parket pollar ostiga
yogoch asoslar o‘rnatish uchun namligi 12% gacha, qalinligi
29 va 37 mm hamda eni 78, 84, 94, 104 va 120 mm qarag’ay
taxtalar hamda bir-biri bilan shponkalar vositasida
biriktirilgan shunday taxtalarning ikki-uchtasidan iborat
shitlar go‘llanadi.

Agar orayopmalar to‘sinlari orasidagi masofa 500 mm
dan oshmasa, parket pollar ostidagi asoslar bevosita mana
shu to'sinlarning o‘ziga ham o‘rnatilishi mumkin. Bunday
vechim loyihada ko'zda tutilgan bo'lishi lozim.

Yog'och shitlar va taxtalardan asoslar (to‘shamalar)
o‘rnatish jarayoni quyidagi operatsiyalardan tarkib topadi:

— loyvihada ko-rsatilganiga muvofig gidroizolyvatsiva
gatlami o‘rnatiladi;

— orayopmalarning temir-beton to'sinlari yoki tenir-
beton to'shamalarining lagalar bilan kesishgan joylarida
tovush yutadigan taglamalar o rnatiladi:

— tovushni izolyatsiva giladigan material bo ylab lagalar
o‘rnatiladi, bunda ularning ustki yuzasi qgat’iy gorizontal
holda bo'lishiga e’tibor beriladi;

— lagalar bo‘ylab taxtalar yoki shitlar o' rnatiladi; lagalarga
o'rnatilgan taxtalar yoki shitlar rejacho'p vordamida
tekshiriladi hamda taglamalar randalash yoki to g rilash
vositasida gat’iy gorizontal holatga keltiriladi, keyin lovihada
korsatilganidek, mixlar bilan mahkamlanadi; taxtalar yoki
shitlar bilan devorlar yoki pardevoriar o‘rtasida 10—12 mm
tirgish goldirilishi kerak.

Parket pollar ostiga asoslarni o'rnatish uchun qo'l-
lanadigan lagzlar, taxtalar, shitlar, taglamalar va gistirmalar
zavod sharoitida antiseptiklangan bo'lishi kerak.

Sintetik qoplamalar ostiga asoslarni o‘rnatish. Temir-
beton qoplamalarning panellar. tekislaydigan gatlamli
sement-qum tortma suvoglar hamda yog och tolali plitalar
(gattiq va varim qattiq) sintetik materiallardan yotqizilgan
pollar ostiga asos bo'lib xizmat gilishi mumkin.

Sintetik materiallar ostidagi tortima suvoglar qurug. tekis,
sillig bo'lishi, uning yuzida chuqurchalar, mahalliy ogmalar,
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bo‘rtiglar bo‘lmasligi, toza bo‘lishi va talab darajasidagi
bikrlikka ega bo‘lishi kerak. Tortma suvogning sigilishga
bo‘lgan mustahkamligi |5 MPa dan kam bo‘lmasligi kerak.
Linoleum yopishtirilishidan oldin asos va butun xona quritib
olinishi lozim. Tortma suvogning namligi 6% dan oshmasligi
kerak, chunki namligi bundan ortig bo‘lgan tortma
suvoglarga materialni mustahkam yopishtirish imkoni
bo‘Imaydi.

Tortma suvogning gorizontal bo‘yicha tekisligi shayton
o‘rnatilgan reyka yordamida tekshiriladi. Tortma suvoq
yuzasining gorizontal sathdan og'ishi pardozlanayotgan xona
o‘lchamliariga nisbatan 0,2% dan oshmasligi kerak.

Tortma suvoq eni 1,5—2 m kenglikdagi polosalar
ko'rinishida yotgiziladi, bunda ular bir-biridan enlama kesimi
25-50 mm bo‘lgan nishon reykalari bilan ajratiladi. Yuzaning
tekisligi 2 m Ji reykani har tomonga surib ko‘rib tekshiriladi.
Reyka va tortma suvoq orvasidagi tirgishlar 2 mm dan
oshmasligi kerak. Sement-qum tortma suvogning
mustahkamligi ish paytida shu gorishmaning o‘zidan
tayyorlangan kubiklar yordamida aniglanadi. Tortma
suvogning har bir 500 m? uchun kamida uchta kubik
tayyorlanadi. Issiglik o‘zlashtirish ko rsatkichlari me’yorlash-
tiriladigan xonalarda linoleum va plitkalar ostiga tayyorlov
qatlam sifatida yog'och tolali qattiq va varim gattig plitalarni
go‘llash tavsiya etiladi. Ularning zichligi 1000 kg/m? dan
‘oshmasligi, qgalinligi kamida 4 mum bo'lishi talab gilinadi.
Plitalar asos bo‘ylab o'rnatilganda, ularning silliq tomoni
tepaga garatiladi, orasida 3—5 mim tirqgish goldiriladi, chunki
bunda plitalar kengayganda, chekkalari deformatsivaga
uchrashining oldi olinadi. Plitalar asos yuzasiga qo'‘yib
chigilgach, yana 2—3 kun havo namini o'ziga tortishi uchun
qoldiriladi. Bu linoleum yopishtirilgandan keyin plitkalarning
kengayishini bartaraf etadi. Plitalar tortma suvoqga sovug
rezina-bitum mastikasi yoki issig bitum yordamida
vopishtiriladi. Yog'och asosga plitalar mixlar bilan gogqib
chigiladi. Bunda mixlar plita chekkalari bo'ylab 5—10 sm
oraligda, golgan gismlarda 15-20 sm oraligda gogiladi.
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Tortma suvoqgga plitalar yopishtiritishidan oldin u tozalanad:
va bitum gruntovka bilan qoplanadi.

Pol goplamalari (polning yuza gatlami)ni o‘rnatishdan
oldin, pardozlash tashkilotining vakillari umumiy qurilish
tashkilotidan akt bo‘yicha tayyor tortima suvoqlarni gabul
qilib olishi hamda aktlarda tortma suvoq sifatini ko' rsatisht
va bajarilgan ko rinmaydigan ishlar tavsifini berishi kerak.

7.3. Pol goplamalarini o‘rnatish bo‘yicha
ishlarni bajarish texnologiyasi

Umumiy goidalar. Pol qoplamalarini o‘rnatish ishlarini
boshiashdan avval xonada nam jrayonlar bilan bog'lig
barcha qurilish-montaj va pardozlash ishlari tugallangan
bo‘lishi kerak. Chunki bunday ishlar keyin bajarilsa, pol
goplamasi shikastlanishi mumkin. Asosning to‘2 i
bajarilganligi aniglanganidan Kevingina pol elementiarini
o‘rnatishga ruxsat beriladi. Buning shartlari avvalgi bo'limda
bayon etilgan.

Linoleum, plitkalar, yog'och tolali plitalar yopishti-
rilayotgan xona yaxshi quritilishi (havoning chegaraviy
nantligi 60 % bo‘lishi) hamda muntazam shamollatib turilishi
kerak. Pol sathi ustidagi havo harorati 10°C dan, tortma
suvog tortilayotganda esa 5° C dan past bo'Imagan migdorda
saglab turilishi kerak.

Rulonli yoki plitkali sintetik materiallarni yopishtirishda
zavod tomonidan asosty qoplama material bilan bir
komplektda yetkazib beriladigan yoki markazlashgan holda
tayyorlanadigan mastikalar go‘llanadi. Ular kapital ta’mirlash
obvektiga ishlatish uchun tayyor holda kelib tushadi. Sinterik
materiatlarni yopishtirishda go llanadigan mastikalar tarkib
7.1- jadvalda keltirilgan.

Yelimlovchi mastikalarning har bir turi pollar uchun
go'llanadigan sintetik materiallarning anig bir guruhi uchun
mo‘ljallangan bo‘ladi.

Mastikalarda begona qo shilmalar bo'lmasligi. ular suvga
chidamli bo'lishi, ularning asos bilan birikish mustahkamligi
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esa 0,1 MPa dan kam bo‘imasligi hamda issiglikka chidamli
bo‘lishi (va’ni, erimasligi, 40—50° C da choklardan bo'rtib
chigib turmasligi) kerak.

7.0~ jadval

Sintetik materiallarni yopishtivish uchun tavsiya etiladigan

mastikalarning tarkiblari.

Massasl bo'yicha

Mastikalarning nomiari Tarkibi % tarkibi
Bitum BN-1V 68
«Bigki» bitum-skipidar 3;;?‘22;,1 158
mastikasi Rezina yelimi 2
Sement 7
BN-IV markali bitum 61
Sovuq rezina-bitum mastikasi S;gﬁiﬁj; 25
Kaolin 12
Yarim issiq bitum mastikass |SBS’;EK;35$;$M(8$E gg
KN-2 KN-2
Kumaron chagichi 10 18
KN-2 va KN-:} kumaron- «Nayrit» kauchuki 25 5
kauchuk mastikasi (sanoal Etilaselat 20 o5
qurilish materiallari | (aigshas benzini 20 10
zavodlarida ishlab chigariladi) Kaolin o5 37
Dibulilfiolat — 4
«Bustilat» yelimi {«Stroydetal» be:;t;if;,p?r}is-GSGP ‘g
ko‘,’“b‘f‘a‘*,"a ishiab 30% li bo'r pasiasi 27
chiqariadi) KMS yelimi {10%l) 26

«Biski» sovuq mastikasi, odatda, gazlama asosli linoleum
hamda polivinilxlorid plitkalarini yopishtirishda go‘llanadi.
Mastika qora rangli yelimshak massadan iborat. Uning
konsistensiyasi dastachaning mastikaga 5 sek davomida 25
mm dan oshmagan chuqurlikka cho‘kishiga mos bo‘lishi
kerak (massasi 12 g va diametri 100 mm bo‘lgan dastacha
garag‘ay yog‘ochidan kesib olinadi). Ishni boshlashdan oldin
mastika yaxshilab aralashtirib olinadi. Agar uning

140




konsistensiyasi yo'l goyilgandan vugoriroq bo'lsa, issiq suvli
vannaga voki bug® bilan isititadigan sig'imga chokuirilgan
idishda 30—40° C gacha isitib olinadi. Mastikani gulxaniarda,
elektr plitkalari yoki elektr-bitum isitkichlarida isitish.,
shuningdek, biron eritkichlar bilan aralashtirish tagiglanadi.
Mastika zich berkitilgan idishda saglanadi. Saglash muddati
3 oy.

KN-2 va KN-3 mastikalari -asosga cga bo'lmagan
potivinilxlorid linoleumlari, polivinilxiorid plitkalari rezing
linoleumini yopisitirish uchun mo‘ljallangan. Ular zich
(germetik) berkitilgan idishda musbat haroratda tez
alangalanadigan portlash xavfiga ega materiallarni saglash
goidalariga rioya gilingan holda saglanadi. Mastikalari
saglash muddati ko®pi bilan ikki oy. Mastika idishi
ochilganidan keyin u 2 sutkadan ortig saglanishi mumkun
cemas. Uni eritkich (pacrsopuren) bilan aralashtirish yoki
isitish tagiglanadi.

«Bustilat» yelimi og rangdagi smetanasimon massadin
iborat, U tukli sintetik to'shama-gilamlar, gazlama va namat
asosli linoleumni yopishtirish uchun mo‘ljaltangan. Ishlatish
paytida yelimning bo‘lakchalarsiz bir xil massa ko'rinishida
bo'lishiga ¢’tibor berish kerak. Uning konsistensivasi yog och
dastachaning mastikaga 5 sek davomida 25-30 mm dan
oshmagan chuqurlikka cho‘kishiga mos bo‘lishi kerak. Yelim
5° C dan past bo‘lmagan haroratda saglanadi. Qo llashdan
avval yaxshilab aralashtirib olinadi.

Namat asosli linoleum uni ishlab chigaruvchi zavoddan
linoleum matolarini payvandlash uchun metall chiviglar bilan
birgalikda yetkazib berilishi lozim.

Qoplamani yotgizishda beton asos yoki sement-qumli
tortma suvogning namligi 4-6% dan, yog'och tolali
plitalarning namligi esa 12% dan oshmasligi kerak.

Xonada polning namlanish ehtimoli bo*lgan ishlar (taxta,
koshinlash, shiftlarni oglash va sh.k.) batamom tugatilganidan
keyingina linoleum va polivinilxlorid plitkalaridan
goplamalar, choksiz mastikali pollar. ksilolit goplamalsrini
o‘rnatish ishlarini boshlashga ruxsat beriladi. Kosrsatib
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o'tilgan goplamalarni o'rnatishdan oldin derazalarga oyna
solingan, binoning isitish tizimi batamom tugallangan va
tekshirilgan, xona quritilgan bo‘lishi lozim.

7.4. Shpuntlangan taxtalardan pol
goplamasini o‘rnatish

Bunday goptamalar quyidagi ketma-ketlikda o' rnatiladi:

— tayyor asos bo'ylab lagalar yotgiziladi; bunda birikuvlar
tayyorlanadi, taglamalar tayyorlanib chagichlanadi va tol
votqiziladi;

— devorlar perinietri bo'ylab shpuntiangan taxtalardan
friz o‘rnatiladi;

— eni 100 mm gacha bo'lgan shpuntlangan taxtalar
shpuntga to‘shaladi, bunda ular go‘yib chigiladi, joyiga
moslashtiriladi, birikuv joylari bir-biriga moslanadi, barcha
taxtalar zichlanib, mixlar bilan qoqgib chigiladi, bunda
mixlarning qalpogchalari taxtaga cho'ktirib yuboriladi;

— pollarning yuzalari changdan tozalanib, notekis joylari
randalab tekislanadi;

— tosh devorlarda uyalar tayyorlanib, ularga tiginlar
(probkalar) o'rnatiladi, devorga plintuslar vyoki galtellar
goqib chigiladi;

— pol taxtalarida parma bilan teshiklar ochilib, ventilyat-
siya panjaralari o‘rnatiladi;

— taxta pol bo‘valadi.

Pol to‘shash ishlari avvaldan belgilangan joylarga lagalarni
yotgizish bilan boshlanadi. Bunda avval garama-qarshi
devorlar yonidagi chekka lagalar devordan 3—35 sm beridan
o'rnatib olinadi.

Lagalarning gorizontal joylashgani rejacho‘pli reyka
vordamida tekshirib olinadi. To'sinlar yoki g'isht
ustunchalarga ofrnatilayotgan lagalar (odatda birinchi
gavatlarda) taglamalar yordamida yoki randa bilan tekis-
lanadi. Tayanch va laga orasiga tol qo‘yiladi. Tekshirishdan
keyin golgan payraxalar tozalab olinadi. Lagalarni derazadan
tushayotgan yorug'likka ko‘ndalang yo'nalishda o‘rnatish
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lozim. Muayyan harakat yo'nalishi mavjud xonalar
(yo‘laklar)yda esa lagalar o‘tish vo'liga ko ndalang holda
o‘rnatiladi, chunki goplama taxtalari shu yo‘nalish bo‘viab
Jovlashtirilishi kerak.

Temir-beton plitalardan ishlangan gavatlararo
orayopmalarda lagalar tovushni izolvatsiva qiladigan
gistirmalar bo‘ylab o'matiladi. Tovushni izolyatsiva giladigan
gistirmalar lagalar ostiga hech gaveri yirtilmagan vaxlit
polosalar ko'rinishida toshaladi. Lagalar yog'ochining
namligi ular yotgizilayotgan paytda 18% dan oshmasligi
lozim.

Lagalar uchun ignabargli va yaprogli yumshoqg yog‘och
turlaridan olingan (lipa, terak va gayin daraxtlaridan
tashgari) ikkinchi va uchinchi navhi randalanmagan taxtalar
go‘llanadi.

O‘zining butun pastki yuzasi bilan orayopma plitalari va
tovushni izolyatsiva giladigan gatlamga tayanadigan
Jagalarning galinligi 35 mm dan. kengligi esa 80-100 mm
dan kam bo'lmastigi kerak. Taxta pollar uchun birinchi voki
ikkinchi navli randalangan taxtalar go'llanadi. Ularning von
chekkalarida bir-biriga kirishtirish uchun maxsus pazlar
(arigchalar) va qirralar ishlanadi.

Pol taxtalavi garag‘ay, archa, listvennitsa (tilog*och), kedr,
pixta, qoragayin, qayin yoki olxa daraxtlaridan tayyorlanadi.
Taxtalarning pastki yuzasi va chekkalari antiseptik moddalar
bilan ishlanadi.

Taxtalarning yotqgizish va o'rnatish pavtidagi namligi 12%
dan oshmasligi lozi

Pol taxtalari mix bilan har bir lagaga gogib mahkam-
lanadi. Mixlarning uzunligi goplama qalinligidan 2—2.5
marta ortiq bo‘lishi kerak. Mixlar taxta goplamalarga sa
givalab gogiladi, ularning galpoqchalari taxtaga cho'ktiriladi.
Taxtalar chekkalaridagi notekisliklar randalab to"g'rilanishi
kerak.

Taxta pol xonadagt barcha parcozlash ishlari tugallan-
gandan keyin shpaklevka ustidan bo'yaladi.
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7.5. Donali parketdan pol goplamasini
o‘rnatish

Alohida klyopkalardan parket pol o‘rnatishda quyidagi
ishlar bajariladi:

— tayyorlash sexlarida parket klyopkalari va o‘rnatiladigan
revkalar tayyorlanadi (klyopkalar o‘lchamlari, rangi va
navlariga ajratib pachkalarga bog'lanadi);

— qog oz yoki karton yotqiziladi (goplama reykalarga
to‘shalayotganda) yoki ish joyiga yetkazib berilgan asfalt
yoki mastika o‘rnatiladi va tekislanadi (asfalt yoki mastika
ustiga to‘shashda);

— alohida klyopkalardan pol to‘shaladi;

— ostonalar, devorlar, frizlar, taxmonsimon joylardagi
birikuvlar to‘g‘rilanadi, klvopkalar joyga moslab kesib
o'rnatiladi;

— parket tozalanadi, randalanadi, siklyovka gilinadi va
ishgalanadi;

— ventilyatsiya panjaralari va plintuslar o‘rnatiladi.

Taxta asosda parket polni o'rnatishda quyidagi talab-
larning bajarilishi hisobga olinishi kerak. Donali parket
o‘rnatiladigan asos qalinligi 35—40 mm, kengligi 120 mm
bo‘lgan kesilmagan taxtalardan vyasaladi. Taxtalar orasidagi
tirgishlar 3 mm dan oshmasligi kerak. Eski parket pollar
buzilayotganda, tagqatlamlar yuzalari shikastlangan yog‘och
goldiglaridan tozalanib, antiseptik moddalar bilan ishlanadi.
Buzib olingan parket butun pol yuzasini goplashga yetsa,
undan takroran foydalanish mumkin. Shpuntli parketni
mahkamlash uchun diametri 1,8 mm, uzunligi 40 mm
bo‘lgan mixlar go‘llanadi. Alohida kiyopkalar o'rtasida
tirgishlarning bo‘lishiga vo'l go'yilmaydi. Parketning o'z
hamda uning ostidagi taxta asos devorlardan |—2 sm berida
bo‘lishi tavsiva etiladi.

Taxtali to‘shama-asos bir qatlamli (galinligi kamida 35
mm) yoki ikki gatlamli bo‘lishi mumkin. Bunda pastki
gatlamning qalinligi 19—22 mm va unga 45° burchakda
joylashtirilgan ustki qatlamning qalinligi 22 mm bo‘ladi.

&
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Taxta to'shamalarning usti parket to'shashdan oldin tozalab
olinadi hamda qog'oz yoki yupga karton bilan yopiladi.
Donali parket shnur bilan belgilangan nishon gatordan
boshlab o‘rnatiladi (7.2- rasm). Har bir kiyopka 40—30 sm
li uchta mix bilan. qogib mahkamlanadi. Mixlar klvopka
pazlanga goqiladi: ikkitasi yonbosh pazlarga va bittasi tores
pazga. Bunda mixlarning qalpoqgchalari klyonka taxtasiga
cho‘ktiriladi.
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7.2- rasm. Donali parketni yotgizish sxemasi:
I — donali parket uchi va devor orasidagi 15 mm ga teng masotu’
2 — donali parketdan friz; 3 — chiziq: 4 — shnur-prichalka:
§ - nishon qatori.

Klyopkalarning keyingi qatorlari nishon gatorining ikki
tomonidan gator kengligida tortilgan shnur bo‘ylab zichlab
joylashtiriladi.
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Qattiqg (bikr) pol konstruksiyalari (sement, beton, asfalt-
beton tortma suvoglar, yog‘och tolalt yoki vog‘och qirindili
plitalar) ustiga parket yotgizishda mastikalardan foydala-
niladi. Parket to‘shaladigan yuza ganday materialdan
tayyorlanganidan qat’iy nazar, u parket to‘shashdan oldin
bitum qorishmasi bilan gruntlab chiqiladi. Bunda sovuq
bitum mastikalari afzal bo‘lib, ular yopishtirish sifatini
oshiradi va yugori mehnat unumdorligini ta’minlaydi.

Parket bo'lakchalari nishon gator bo‘ylab bir paytning
o'zida ikki tomondan yotqizib ketiladi. [ssiq bitum mastikasi
ish joyiga 150—160° C da yetkazib beriladi, bu yerda u elektr
termoslarda saglanadi. Mastika maxsus cho*mich bilan ikki-
uch klyopka uchun yetadigan miqdorda quyiladi.

Sovuq bitum mastikasi kengligi klyopkalar o‘lchamiga
teng, uzunligi 60 sm polosalar ko‘rinishida maxsus shpatel
bilan surtiladi. Yotqizilgan klyopkalar ostidagi mastika
galinligi 1—2 mm dan oshmasligi lozim. Shpunt va qgirralari
bo'Ilmagan klyopkalar bitum mastikasi qatlamiga o rnatiladi,
bunda mastikaning ma’lum qismi vertikal choklar orasidan
- sigib chigariladi. Plankalaring holati shnur va reyka bo‘yicha
tekshiriladi. Mastikaga o‘rnatilayotgan klyopkalar bir-biriga
yaxshilab to‘g‘rilanadi; har bir klyopka avval o‘rnatilganiga
yaxshilab zichlanadi va mastikaga cho'ktiriladi. Mastikani
pol ustiga sigib chigarish tagiglanadi. Ofrnatilayotgan
klyopkalar o'rtasidagi tirgishlar 0,3 mm dan, klyopka bilan
devor yoki pardevor o‘rtasidagi tirgish 15 mm dan ortig
bo‘lishiga yo*l go‘yilmaydi. Devorlar va pardevorlar yonida
odatda ularga nisbatan perpendikulyar joylashtirilgan parket
kiyopkalaridan friz o‘rnatiladi. Pardozlash ishlarining oxirida
pol yotgizilgan xonada O-1V (S-760) pol randalovchi
mashinalar bilan pollar randalanadi va siklevka qilinadi.

Parketga savqal berishda parketni shlifovka qiluvchi S-
662 mashinasidan foydalaniladi. Tayyor parket pollar OM-
13 (S-752) poloter mashinalari bilan tozalanadi va
ishgalanadi. Pollar bo‘yoqchilik ishlari tugatilgandan keyin
siklevka qgilinadi. Donali parketdan parket pollarining
o‘rnatilishiga 5- sonli texnologik karta tuzilgan.
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7.6. Parket taxtalari va shitli parketdan pol
goplamalarini o‘rnatish

Parket taxtalari tkki gatlamli materialdan iborat. Pastki
gatlam, ya’'ni asos ignabargli daraxt naviaridan tavyorfangan
randalangan reykalar yoki taxtalardan ishlanadi. Ustki gavai
yoki parketning o'zt to‘rtburchak plankalardan tashkil topib.
dub (eman), qora qayin, vasen (shumtol), grab, klen (zarang)
hamda parket plankalarini tayyorlash ruxsat etilgan boshga
gimmatli daraxt naviaridan tayyorlanadi. lkkala qatlam
o‘zaro sintetik chagichlar asosida tayvvorlangan suvea
chidamli sintetik velimlar bilan biriktirilgan bo'ladi (7.3-
rasm).

Parket taxtalari pollarni o'rnatishning tlg or usullarndan
biri hisoblanadi. Ulardan foydalanishda mehnat sartt donali
parketni o' rnatishga nisbatan 2—3 marta qisgaradi. gimmath
vog'och naviari tejaladi. Chunki pol vuzalaring parkel tastalac
bilan goplashda donali parket o'rnatilzanga garaganda qattiy
navli gimmatli yog‘och sarft ikki martaga gisqaradi, ularning
xizmat gilish muddati esa bir xil. Bundan tashgari parket
taxtalari yirik o‘lchamli goplama elementi bo‘lib, nafagat
mehnat sarfini kamaytirish, balki pollarni o matl%l jaravonini
tezlashtirish imkonini ham beradi.

Pollarni qoplashning industrial usullaridan biri parket
shitlaridan o‘rnatiladigan pollar bolib. bunda pollarni
o'rnatishga ketadigan mehnat sarfi va ishlarni bajarilish
muddatlari keskin qisgaradi.

Parket taxtalari va shitlari, ularning konstruksiyalart va
ustilariga yopishtirilgan plankalarning nagshidan qat’iv nazar,
zavodning o'zida tayyorlanadi va ta’mirlash maydonchalariga
yetkazib beriladi. Parket taxtalari 1200, 1800, 2400 va 3000
mm wvzunlikda chigariladi. Taxtalarning o'rtacha galinligi
25 mm. Parket pollar asosan turar joy xonalarida o'rnatish
uchun mo‘jallanadi.

Parket shitlari to'g ri kvadrat shaklda tavyorlanadi hamda
avvaldan yotqizilgan lagalarga o rnatilib. shuruplar bilan
mahkamlanadi. Shuruplar shitlarda oldindan tayvorlab
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7.3- rasm. Parket taxtalaridan polning yuza gatlamini
o‘rnatish sxemasi:
a — parket taxtasi; b — parket taxtalaridan vasalgan goplamalar
ostiga lagalarni tog'rilash sxemasi; d — parket taxtalarini to*shash.

go'‘yilgan teshiklarga burab o‘rnatiladi, ularning qalpogchalari
parket rangidagi mastika bilan berkitiladi. Birinchi nishon
gatori donali parketdagidek tortilgan shnur bo‘vicha
to‘shaladi.

Shchitli parketni to'shash jarayonida polning gorizon-
talligiga, yonma-yon joylashgan parket klyopkalarning bir
sathda tekis joviashganiga alohida e’tibor beriladi. Agar shitlar
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o'lchamlari xona o'lchamlariga qoldigsiz tagsimlanmasa,
bu holda xona penmetri bo‘vlab friz o rnatiladi.

Parket doskalaridan ishlangan pol konstruksiyasi
gavatlararo orayopmalar turiga garab aniglanadi. galinligi
14 sm dan kam bo‘lmagan vaxlit pancllardan to‘shalgan
temir-beton ora'yo'pmalar ustidan parket taxtalari galiniigi
40 voki 25 mm va eni 80 mm bo'lgan yog och lagalar
bo‘yicha o‘rnatitadi. Lagalar ostiga ularning har ikki
tomonidan [0 mm dan chigib turadigan eni 100 mm yaxlit
tasma ko'rinishidagi tovushni izolvatsiya giladigan maxsus
gistirmalar o'rnatiladi. Qistirmalar sifatida galinligi 12,5 sm,
hajmiy massasi 250—300 kg/m’ bo'lgan vog'och tolali
izolyatsiyalash-pardozlash tasmalarini qo*llash tavsiva etiladi.

Parket taxtalaridan pol to'shash amaliyoti shuni ko r-
satadiki, 40 mm galinlikdagi lagalar pollarning yugori sitatini
hamda mustahkamligini ta’minlaydi.

Lagalar o‘rnatilgach, tortilgan shnur bo'yicha birinchi
parket taxtasi qogiladi. Bu taxta xonaning Kirish tomomdan
eng uzoqda joylashgan uzun devor ostiga undan 10—15 mm
berida qo’yiladi. Bunda taxtaning girrast devor tomonga,
pazi {(arigchasi) esa xona tomonga garagan bo’lishi kerak.
Taxta mixlar bilan har bir lagaga qoqib mahkamlanadi.
Uzunligi 40—50 mm dan kam bo'lmagan mixlar asos tomon
sal givalatib qogiladi. Taxtalar bir-biriga tirgishlarsiz. zich
birikishiga e’tibor berish kerak. Taxtalarni mahkam biriktirish
uchun harakatlanadigan skobali ponali gisgichdan
foydalanish tavsiva etiladi.

Parket 1axtalaridan pol o rnatishda quyidagi qoidalarga
rioya qilish zarur, Eshik o' rinlarida ularning vzunligiga mos
yaxlit taxtalar o'rnatiladi. Taxtalar boshab ketmashgi uchun
ularning barcha birikkan chekkalari lagalar ustida turishi
lozim. Agar xona uzunligi taxta kengligiga goldigsiz
bo'linmasa, ya'ni xona oxirida butun parket doskasi sigishi
uchun yetarli joy golmasa, bu holda taxta uzunasiga arralanib.
go'shni taxta bilan birlashtiriladi. Tavyor pol tekis. zich va
mahkam bolishi kerak. Polning gonzontalligi ikki metrh
reyka bilan tekshiriladi. Bunda pol va reyvka o'rtasidag
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tirgishlar 2 mm dan oshmasligi kerak. Yonma-yon turgan
taxtalar girralarining bir-biridan chiqib turishiga yo-!
go'yilmaydi.

To'shalgan parker shitlarining yuzalari randalaydigan
mashinalar bilan tekislanadi. Randalangandan keyin pol
yuzasi shlifovka giladigan mashinalar bilan silliglanadi.
Silliglangan parket pollar poloter mashinalar yordamida
mumlanadi yoki suvga chidamli lak bilan goplanadi.

Texnologiya bo'yicha pol yotqizishga oid barcha ishlar
tugallangach, plintuslar va galtellar o‘rnatiladi.

7.7. Yog‘och-paraxa plitalaridan pol
qoplamalarini o‘rnatish

Bunday pollarni o'rnatish uchun LTP-3 markali uch
gatlamli yog'och-paraxa plitalari go'llanadi. Plitalar
o‘lchamlari quyidagicha: uzunligi 3500 va 3660 mm, eni
1500, 1750 va 1830 mm., qalinligi 19 mm. Bu plitalar
bog'lovchi moddalar migdorining ko'pligi, gidrofob
go‘shimchalarning mavjudligi hamda zichligi, chidamliligi
va suvga bardoshliligi boshga turdagi plitalardan nisbatan
yugori ekanligi bilan farglanadi.

Qavatlararo orayopmalarning yaxlit temir-beton
panellarida plitalar galinligi 25 mm dan, kengligi 80 mm
dan kam bo‘lmagan lagalar gatori bo‘ylab yoki xuddi
o‘shanday yog'och-paraxa plitalar polosalarining gatori
bo'ylab youqizilishi kerak.

Lagalar yog‘och tolali plitalardan ishlangan tovushni
izolyatsiyalovchi yaxlit gistirmalar ustiga o‘rnatiladi. Bu
gistirmalarning hajmiy massasi 250x350 kg/m? ga teng.
Ularning eni esa 100 mm bo‘lishi, chunki lagalarning har
ikki tomonidan 10 mm dan chigib turishi kerak.

Ichi bo‘sh gavatlararo orayopmalar bo‘ylab lagalar
minimal galinligi 35 mm bo‘lgan qum to‘kmasi gatlamiga
o'rnatiladi. Bunda go‘shimcha tovushni izolyatsiyalovchi
gistirmalarni go'llamasa ham bo’ladi. chunki yog och-paraxa
plitalarining 0'zi taxtalar va parketga garaganda tovushni
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yvaxshiroq izolyatsiva gilish xususivatiga egda. Ammo oralig
gatlam qalinligi kamroq bo‘lgan hollarda bundax
gistirmaning qo‘lanishi zarur.

Agar xona o'lchamlariga ko‘ra lagalar o*rtasidagi masofa
0.4 m dan oshiq bo‘lsa, polning mustahkamligini ta’minlash
uchun go'shimcha lagalar yotgiziladi. Lagalar bilan devor
va pardevorlar o‘rtasidagi tirgish 20—30 mm atrofida bo‘ladi.
Lagalarning ustki gatlamlari bir sathda, polning ustki
gatlamidan yog'och-paraxa plitasining qalinligiga teng
pastlikda joylashtiriladi.

Yog‘och-paraxa plitalari xonaga kirish joyidan eng uqua
joylashgan devor yonidan boshlab votgizilishi kerak. Plhitalas
bilan devorlar va pardevorlar orasida 15—20 mm tirgish
godirilib, u keyin plintus voki galtel bilan yopiladi. Plitalar
zich joylashtirilishi, choklari bir-biri bilan puxta biriktirilishi
lozim: ayrim joylarda choklar o'rtasida | mm dan oshmuagan
tirgish golishiga yo'l go*yiladi.

Har bir plita har bir lagaga mixlar voki shuruplar bilan
mahkamlanadi. Uzunligi 50—60 mm, diametri 2,5—3 nun
bolgan mixlar har 200 mm oraligda gogib chigiladi. Uzunligi
35—40 mm bo’lgan shuruplar plitatarning birikkan chekkasi
bo'ylab 300350 mm oraligda, plitaning ortasida 1000—
1200 mm oraligda joylashtirib chigitadi.

Pol to‘shalib, plintus yoki galtellar o rnatib bolingach.
plitalar o'rtasidagi birikuvlar movli shpaklevka bilan to'1dirib
chigiladi. Bu magsadda K-17 yelimi (mochevina-
formaldegid chagichi gorishmasi) va vog'och girindilaridan
iborat tarkibdan foydalanish tawya etiladi.

Barcha shpaklevka gilib to‘g rilab chigtlgan uchastkalar
jilvir gog'oz bilan tozalanadi. keyimn pol ikki marta bo'voq
gatlami bilan goplanadi.

. Bo*voqni saglash magsadida uning ustidan PF-231 lak
surtib chigish kerak. )

Pol yuzasi sillig, bir tekis bo'yalgan, plitalar o'rtasidag;
birikuvliar ko‘rinmaydigan bo'lishi kerak. Pol sathining
gorizontalligi shayton va reyka yordamida tekshiriladi. Pol
va reyka orasidagi tirgish 1,5 mm dan oshmasligi lozim.
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7.8. Rulonfi materiallar va polivinilxlorid
plitkalaridan pol qoplamasini o‘rnatish

Linoleum bo‘laklarini xona yuzasi o‘lchamlariga teng
to‘shama-gilam holatiga keltirib payvandlash ishlari odatda
maxsus ustaxonalarda bajarilishi kerak. Keyin ular kapital
ta’mirlash obyektlariga rulon holida etiketkalar yopishtirilib
jo‘natiladi.

Pollarni o‘rnatishdan avval linoleum rulonlarini havo
harorati 15° C dan kam bo‘lmagan xonada 2 sutka ushlash
kerak. Linoleum rulonlari xuddi shu haroratda ishlatishdan
kamida bir sutka avval yozib qo'yiladi. Uning bo‘rtiq va
botig joylari qum solingan goplar bilan yuklab qo‘yiladi
hamda ular to‘liq yozilib ketguncha 1—2 sutka davomida
ushlab turiladi. Yotqizib tekislangan linoleumning chekkalari
metall chizg‘ich bilan devorlar va pardevorlarming bo‘rtib
chigib turgan yerlariga moslashtiriladi. Xona murakkab
konfiguratsiyaga ega bo‘lsa, shtangensirkuldan foydalanish
kerak.

Rulonli materiallardan pol goplamalarini o‘rnatishda
bajariladigan ishchi jarayonlarning tarkibi va texnologik
ketma-ketligi 7.2- jadvalda keltirilgan.

Asosga ega bo‘lmagan polivinilxloridli va alkidli
linoleumlar nisbatan yupga va elastik bo‘lgani uchun
yotgizilganda o'z ostidagi asosning barcha kamchiliklarini
o‘z yuzasida namoyon etadi. Shuning uchun qum-sementli
asos mutlaqo tekis, gat’iy gorizontal bo‘lishi kerak.

Linoleumni yopishtirishda asosga mastika bilan
yopishtiriladigan 4-6 mm qalinlikdagi yog‘och tolali gattiq
plitalar ham go‘llanishi mumkin.

Gazlama asosli polivinilxloridli va alkidli linoleumlarni
sovuq «biski» mastikalarida, shuningdek «bustilat» yelimida
yopishtirish tavsiya etiladi.

Polivinilxloridli linoleumni «biski» mastikasida
yopishtirishda avval asosni 1:3 nisbatdagi benzin-bitum
gorishmasida gruntlab olish lozim. Ishlar hajmi uncha katta
bo‘lmay (500 m? gacha), xonalar maydoni 18-20 m? ga
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72 jadval
Rulonli materiallardan pol qoplamalarini o‘rnatishda bajariladigan
operatsiyalar tartibi

Polivinilxiorid va
alkid Namat asoshi Rezinail
i § mia ezina
Bajariladigan linoleumiari, |~ linoleumtar | o m,
jarayonlar " p” mastikada
asossiz | masti- | qup-
Asosli PXV kada | quruq
Belgilash, teshiklarni
parmalab leshish hamda
plintuslar va galtellarni
mahkamlash uchun
ularga tiginlar o‘rnatish. + + + + +
Asos yuzalarini tozalash
va tekislash. + + + + +
Asosning ayrim
kamchiliklarini
polimersementli tarkib
bilan to‘g'rilash. + + + + -
Asosni gruntlash. + + - +
Yog'och-tolali plitalarni
mastikaga to‘shash. + + - - +
Plitalar orasidagi
choklarni tozalash,
bitumni olib tashlash,
ularni polimersementt
tarkib bilan to'ldirish. + + + + +
Markazlashgan holda
bichilgan linoleumni
yozish va ushlab turish. + + + + +
Linoleumni kontur
bo'ylab gisman kesish. + + + + +
Asosga mastikani suriish
va to‘shamani
yopishtirish. + + + - +
Linoleumni bosib
tekislash. + + + - +
Birikuvlarda kesish va
yopishtirish. + + + ! +
Plintuslar va galiellarni
o'rnatish. + + + + +
Plasmatssa porojkalarini
o'rnatish. + + -+ + +
Polni qipiqg bilan yopish. + + + - +

Izoh. «+» belgisi bilan bajariladigan ishlar, «-» belgisi bilan
bajarilmaydigan ishlar ifodalangan.
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teng bo‘lganda, gruntovka qorishmasi tortma suvoqgqga pol
cho‘tkalari bilan to‘rhi vannachalardan foydalanib surtib
chigilishi tavsiya ctiladi. Pardozlovchi ishchi cho'tkani
tarkibga botirib, ortigchasini vannacha ichiga qgiya o'rnatilgan
to‘rda sigib oladi.

500 m? dan ortigq maydonlarda pol yotgizishda tortma
suvoq ustidan gruntlashni sepuvchi garmoq va dam beradigan
bachok yordamida amalga oshirish tavsiya etiladi. Suyug
shpaklevkani surtish uchun SO-2 turdagi kompressorga ega
bo‘lgan SO-21 qurilmasi qo‘llanadi. Pardozlovchi ishchi
qurilmani devorlardan biriga parallel yo‘nalishda surib,
shpaklevkani bir tekisda sepib boradi.

Linoleum bo‘laklari yorug‘lik yo'nalishi bo'yicha avval
to'shalgan bo‘lak ustiga 10—20 mm chigarib to‘shaladi.
Bunda ikkala bo'lak chekkalarining 100 mm ga vagin gismi
vopishtirilmay gqoldiriladi. Linoleum bo‘laklarini yopish-
tirishda ular linoleum ostidagi barcha havo chiqib ketguncha
asosga qattig bosiladi. Linoleum yopishtirilganidan kamida
3 kun o‘tib, har ikkala bo‘lak bir-birining ustiga chigarilgan
hamda ostiga yog‘och tolali plita go‘yilgan chokdan maxsus
o‘tkir pichoq bilan kesib tashlanadi. So‘ng linoleum
chekkalari bo‘laklar yopishtirilgan yelim bilan vopishtirib
chigiladi. Linoleum chekkalari bilan devor ortasidagi oralig
10 mm dan oshmasligi kerak.

Linoleumni «biski» mastikasida yopishtirishda u asosga
tishsimon shpatel bilan 0,3—0,5 mm qalinlikda surtib
chigiladi. Eritkich (rastvoritel) ning ortigcha qismi uchib
ketishi uchun surtilgan yelim gatlami 30—40 dagiga
davomida ochiq turishi kerak. Yopishtirishdan oldin
linoleum bo‘laklari yuzasi ichkari tomonga garatilib o‘rab
olinadi. Asosga mastika surtiladi. Keyin linoleum bo‘lagi
mastika ustiga yoziladi va g‘altak bilan bosiladi. Yonma-
yon solinadigan bo‘laklar bir-birining ustiga 15—20 mm
chigib turishi va keyin ikkalasi bir paytning o'zida kesib
tashlanishi kerak. Mastika sarfi 0,3—0,35 kg/m? bo‘ladi.
Linoleum yopishtirilgandan keyin pol ustida bir sutka
o‘tgandan keyingina yurish mumkin bo‘ladi. Linoleum
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yuzasiga tekkan mastika yoki velim qgoldiglari benzin bilan
artib olinishi kerak.

Asosga ega bo‘lmagan bir gavatli yoki ko'p qavath
polivinilxloridli (ekstruzion) linoleumni KN-2 va KN-3
kumaron-kauchuk mastikalarida yopishtirish tavsiya etiladi.
Bu mastikalar o'z tarkibidagi eritkichlar — «kalosha» benzini
va etilatsetat to‘lig uchib ketganidan keyin ham o'z
vopishtirish gobiliyatini saglab qoladi.

Linoleum ikki usulda to'shaladi. Birinchi usul Kichik
maydonli xonalar uchun qulay. Bu usulga ko'ra ma’lum
muddat yozilib yotgan linoleum bolaklari xonadan olib
chigiladi va asosga tishsimon plastmassa yoki rezina shpatel
bilan 0,5 mm qalinlikda KN-2 yoki KN-3 mastikasi surtiladi.
Yelim gatlamini tobiga yetkazish uchun saglash muddati
asosning turi va xonadagi havo haroratiga bog'liq bo'lib.
odatda 4—6 soatni tashkil giladi. Yelim ikki marta surtilganda
uni tobiga yetkazish vaqti har bir gatlam uchun xuddi shu
tarzda saglanadi. Qurigan velim unga barmogq botirilganda
vopishishi kerak emas. Keyin boshga xonada linoleum
bo'laklarini to'shashdan 15—20 dagiga oldin ularning orga
romoniga shpatel yoki bo‘yoqchilik g'o'lasi bilan 0,2—0,3
mm galinlikda yelim gatlami surtiladi. Bo'laklar xonaga olib
kiriladi va avvalgi tartibda velim qgatlami ustiga to‘shaladi.
Ular orasidagi barcha havo chigib ketguncha asosga mahkam
bosiladi. Mastika sarfi 0,5-0,6 kg/m? dan oshmasligi kerak.

Katta maydonlarga qoplama o‘rnatishda odatda linoleum
to'shashning ikkinchi usuli go*llanadi. Bunda talab gilingan
muddat yozilib yotgan linoleum bo'laklari ehtiyvotlik bilan
birin-ketin taxminan yarmigacha gayirib qgo'viladi. Ochifgan
asos birinchi usuldagidek yelim bilan ikki marta goplanadi.
Yelim qurigach, linoleum bo‘laklarining gavirib qovilgan
teskari tomoniga velim gatlami surtiladi va |5—20 dagigadan
so'ng asosga yotgizilib bosiladi. Bunda ham linoleum
bo‘laklarining chekka gismlari 6—8 sm kenglikda
vopishtirilmaydi. Shundan so'ng bo‘laklarning ikkinchi
tomoni gayriladi va operatsivalar yugoridagi tartibda
takrorlanadi. Linoleum bo‘laklarining chekkalarini kesish
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va yopishtirish ishlarini amalga oshirishga shoshilish
varamaydi. .Bu ishlar material batamom yopishib, kirishib
olganidan so‘ng amalga oshirilishi magsadga muvofiqdir.

Namat asosli polivinilxloridli linoleum qurilish obyekt-
lariga rulonlarda, rangi linoleum rangiga o'xshash porojkalar
bilan komplektda vetkazib berilishi lozim. Bunday linoleum
bo'laklarini yaxlit gilam shaklida payvandlash tavsiya etiladi
{payvandlash markazlashgan holda issiq havo bilan amalga
oshiriladi}. Payvadlush uchun shart-sharoitlar bo‘lmagan
ayrim hollarda bo'laklari o‘zaro payvvandlanmagan linoleumni
go'llashga yo'l go'yiladi.

Issig havo bilan payvandlash jarayonini amalga oshirishda
payvandlanayotgan material butun galinligi bilan
polivinilxloridli prisadkali chivig bilan payvandlanadi. Bunday
chiviglar har bir linoleum gilamiga 1,5 m chivig hisobida
yetkazib beriladi. Materialning payvandlanadigan chekkalari
va prisadkali chivigcha bir paytning o'zida issig havo
vordamida ogadigan yopishgog holatga keltirilib. o‘zaro
payvandlanadi (7.4~ rasm). Material soviganda, payvand
o'rnida mustahkam va deyarli bilinmaydigan chok hosil
boladi.

Issiq gaz bilan payvanlashga mo‘ljallangan prisadkali
chivigchaning tarkibi payvandlanayotgan linoleum tarkibiga
vagin bo‘lishi, fagat unda polivinilxlorid chagichining
miqdori katta (kamida 60 %) bo'lishi kerak (7.5- rasm).
Prisadkali chivigcha yumalog, uchburchak yoki to'rtburchak
kesimli bo‘ladi. Yumalog chivigchalarning diametri hamda
uchburchaklarining tomonlari 2,5—3 mm ga teng bo’lishi
kerak. Chivigcha butun uzunligi bo'ylab bir xil kesimga
hamda bir xil erish gobiliyatiga ega bo'lishi lozim. Uning
bu sifatlari muttasil tekshirib turiladi. Chivigchaning rangi
payvandlanayotgan linoleum rangiga yagin bo'lsa,
payvandlangan chok ham uncha bilinmaydi,

Xona yuzasiga teng linoleum to‘shamasini issiq havo bilan
payvandlash markazlashgan holda zavodning o‘zida amalga
oshiriladi. Bunda avtomatlashtirilgan ko'chma qurilma
go‘llanadi. Qurilish-ta’mirlash obyektining o‘'zida esa
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7.4- rasm. Termoplastik materiallarni issiq havo bilan
payvandlash uchun SO-56 (5-962) qurilmasi.

7.5- rasm. Linoleumni to‘shash joyida payvandlash uchun
elektr-payvadlash qo‘l asboblari:

I — uchlik; 2 — isitish elemenu; 3 — dasta; 4 — 1ok vetkazb
beruvchi kabel; 5 -- havo shlangi uchun kirish shtuseri: 6 - havo
uzatilishini rostlayvdigan kran; 7 — rolik (d=18 mm). § — vog och

dasta (d=150 mm); 9 — prisadkali chivigcha; 10 — rolik.

linoleumning ayrim bo‘laklari pol to‘shalayotgan yerning
o'zida, eshik oraliglarida linoleum bo‘laklarini biriktirishda
issiq havo bilan payvandlash usuli qo‘llanadi.
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Tashish, saqlash va to'shashda namat asosli linoleum
gilamlarining yirtilib ketishiga yo‘l go‘ymaslik uchun
payvandlangan chok chekkalari metall skobkalar bilan
mahkamlab qgo‘yilishi -lozim. Linoleum gilamlari ham,
to'gimachilik gilamlari ham diametri 100 mm bo‘lgan
o‘zakka zich, bir tekisda, buklamlarsiz yuza tomoni ichkariga
garatilgan holda o‘rab qo‘yiladi. Bunda payvandlangan chok
uzunasiga joylashtiriladi.

Linoleum gilamlari rangi, turi va o'lchamlari, naviga
garab gorizontal holatda alohida-alohida saglanadi. Buning
uchun maxsus tayyorlangan stellajlardan foydalaniladi.

Obyektga o'ram holatida yetkazib berilgan linoleum
gilamlari xona sharoitida bir kecha-kunduz saglanadi, keyin
tayyor asos bo‘ylab to‘shaladi. To'shalgan holatda gilamlar
yana 2 kecha-kunduz ushlab turiladi. Obdon to‘g‘rilanib
olgan lenoliumlar perimetr bo'ylab kesib chigiladi. Lino-
leum gilami xonaning o'rtasidan chekkalariga garab
vaxshilab tekislab olingach, uning devor yoki pardevor
yonidagi chekkalari yog‘och galtellar yordamida bosib
mahkamlanadi.

Bunda galtellarning pastki yuzasi linoleumga zich tegib
turishi, biroq havo haroratining o'zgarishida sodir bo'lishi
mumkin bo‘lgan surilishlariga to*sqinlik gilmasligi kerak.
Eshik oraliglaridagi linoleum gilamlarining birikkan orinlari
o‘zaro plastmassa porojkalar bilan mahkamlanadi yoki
payvandlanadi.

Namat asosli polivinilxloridli linoleumlarni to‘shashda
texnologik operatsiyalarning quyidagi ketma-ketligiga rioya
gilish kerak:

— asos iflosliklar va changdan tozalanadi;

— linoleum gilamlari to‘shash jovlariga tashib keltiriladi;

— rulonli linoleum gilamlari ma’lum muddat ushlab
turiladi;

— gilam rulonidan o‘zak chigarib olinadi;

— linoleum gilami asos bo'ylab to‘shaladi;

- linoleum gilamlari erkin holatda ma’lum muddat
(kamida 2 kecha-kunduz) ushlab turiladi,
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— konturlari bo‘ylab kesilgan va to'g'rilangan gilam
batamom mahkamlanadi;

— eshik oraliglarida porojkalar o'rnatiladi;

— plintuslar goqiladi.

Linoleum gilamlari batamom o‘rnatilib, kontur bo'yvicha
kesilayotganda, linoleum chekkalari bilan devor orasidagi
tirgish 5 mm dan oshmasligiga e’tibor berish kerak.

Ekspluatatsiya sharoitida gisman namlanish imkoni
mavjud joylarda (rakovina va go'l vuvgichlar vonida, isitish
radiatorlari ostida, kirish eshigi va balkonga chiqish eshigi
yonlarida va h.k.) linoleum gilamining chekkalari 200—300
mim kenglikda yelim surtilib asosga yopishtirib goyiladi.

Linoleum gilamlari batamom to'shab bo'lingach. galtellar
yoki plintuslar o'rnatiladi. Linoleum goplamasi va plintus
o‘zaro biriktirilmaydi. Linoleum butun xona maydoni bo’ vlab
erkin yotishi lozim.

Namat asosli polivinilxloridhi linoleumning bo'laklari
payvandlanmasa, bu holda ular asosga «bustilat» yelimi bilan
vopishtiriladi (7.6, 7.7- rasmlar). Yopishtirish uchun to’shab
go‘yilgan va ma’lum muddat shunday holatda ushlab turilgan
bo‘laklar uzunligi bo‘ylab yarmigacha o‘rab go‘yiladi,
bo‘shagan asosga tishsimon shpatel bilan 0,6—0.§ mm
galinlikda yelim surtiladi, so‘ng linoleumning o'rab go'vilgan
bo‘lagi velim ustiga yotgizilib, yaxshilab tekislab bosiladi.
Linoleumning ikkinchi bo‘lagi ham xuddi shu tartibda
vopishtiriladi. Yelim surtilayotganda linoleum perimetri
bo'yvlab 100—150 mm kenglikda vo'lka yelim surtilmay
goldiriladi. '

Namat asosli linoleumlarning yonma-yon vyotgan
bo‘laklari oddiy linoleum kabi to'g'rilab qirgiladi. Yuza
tomoni ekstruzion usulda tayyorlangan PXB linoleumining
biriktiriladigan chekkalarini kesishda operatsiyalar quyidagi
tartibda bajariladi; bo‘laklar bir-birining ustiga chigqan
jovlarda yugori tomonga chekkalari tekisrog bo’lak yotgi-
ziladi; ostki bo'lakda ustki bo’lak chekkasining konturi chizib
olinadi:; ostki bo'lak chekkasi belgilangan chiziq bo‘yicha
kesib olinadi. Kesiklar olib tashlanganidan keyin bo‘laklar
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7.6~ rasm. Polivinilxioridli porojkaning namat asosli linoleum bilan
eshik oraliglarida birikish detali;
I — linoleum; 2 — KN-2 yelimidan oralig gatlam;
3 — porojka;
4 — temir-beton panel.

7.7- rasm. Namat asosli linoleum qoplamasi va polivinibderid
plitkalarini porojka yordamida birikish detali;
I — PXV plitkasi; yog'och tolali plitka; 3 — porojka;
4 — linoleum; 5 — temir-beton panel;
6 — KN-2 yelimidan oralig gatlam.

chekkalari «bustilat» yelimi bilan yopishtirib chigiladi.
- Shundan so‘ng linoleum oyoq g‘altagi bilan bosib chigiladi
va kamida bir kecha-kunduz yuk ustida ushlanadi.
Polivinilxloridli porojkalar linoleum gilamlari batamom
to‘shalib, eshik oraliglari bo‘'lmagan devorlar va pardevorlar
bo'ylab plintuslar yoki galtellar o‘rnatib bo‘lingandan keyin
o‘rnatiladi. Polivinilxioridli porojkaning namat asosli
linoleum bilan eshik oralig‘ida birikish namunasi 7.6-
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rasmda, namat asosli linoleumning asosga ega bo'lmuagan
linoleum bilan birikishi 7.7- rasmda ko'rsatilgan.

Polivinilxlorid plitkalaridan pollarni o rnatishda quyidagi
texnologik operatsiyalar bajariladi:

— asos yuzasi tozalanib, tekislanadi;

— asos yuzasi gruntlanadi;

— plitkalar o‘'lchamlari va ranglariga qarab navlargs
ajratiladi;

— plitkalar nagshiga garab terib chigiladi (devor yonida
ortib golgan chekkalari kesib tashlanadiy);

mastika surtilib, tishsimon shpatel bilan tekislanadi;

— plintuslar o rnatiladi;

— ifloslangan jovlar eritkichga botirilgan latta bhilan
artiladi;

— pol yuzasi qipiq bilan berkitiladi.

Polivinilxloridli plitkalar qum-sementli tortma suvoglar
ustidan goplanadi.

Bu plitkalarni votgizishda asosni tayvorlab olisl® vu
gruntlash tartibt rulonli materiallardan qoplama o rnatisi:
tartibi bilan bir xil.

Grunt gatlami qurigandan kevin, plitkalarning votqizish
joviaving belgilash uchun xonada bo'ylab bo'luvchi o'glar
o'‘tkaziladi. Bunda:

— plitkalar xona devorlariga parallel joylashtirtiganda,
qammd-qaxshl devorlarning o‘rtasini pol bo“ylab birlashtirgan
chiziglar bo*luvchi o‘glar (xonaning bosh oglari) vazifasini
o‘taydi; plitkalar shu chiziglar kesishgan nuqtadan, va’ai
xona markazidan boshlab o*rnatiladi;

— plitkalar diagonal bo ylab o ratilzanda bosh o glare:
45° da jovlashgan chiziglar bo'luvchi o glar vazifasing
o'taydi; bu chiziglar bo'rga botirilgan shnur yordanud::
belgilanadi.

Plitkalar diagonal bo'ylab joviashtirilganda. devoriar
perimetri bo'ylab friz o ‘rnatiladi. Uning kengligi shunday
olinadiki, bunda asosiy maydon butun perimetr boviab {riv
chekkasida bitta rangdagi yarim plitkalar bilan tugallanishi
kerak. : ,
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Pol nagshi to'g‘ri bo‘linganini tekshirish uchun plitkalar
avval qurug polga sof pol nagshi ganday berilgan bo'lsa,
xuddi shunday votqizib chigiladi.

Ekstruzion usulda tayyortangan polivinilxloridli plitkalarni
vopishtirish uchun KN-2 va KN-3 mastikalaridan
foydalanish, valsekalandr usulida tayyorlanganlarini esa KN-
2, KN-3 va «biski» mastikalarida yopishtirish tavsiya gilinadi.
Presslangan «previnil» plitkalari KIN-2, KN-3 mastikalari
hamda yarim issiq bitum mastikasida yopishtiriladi. «Biski»
mastikasi asosga tishsimon shpatel bilan 0,2—0,3 mm
galinlikda surtiladi va 30—40 daqiga davomida ushlab turiladi.
KIN-2 va KN-3 mastikalari esa ham asosga, ham plitkalarning
orga tomoniga sumb chigiladi. Bunda mastika asosga ikKki
marta 0,4 mm qalinlikda surtiladi va har gal 4—6 soat
davomida ushlanadi. Keyin plitkalarning orga tomoniga
bo*yoqchilik cho’tkasi yoki shpatel bilan 0,3-0,5 mm
galinlikda kley surtiladi, plitkalar shu holda 10—15 dagiqa
ushlab turiladi va keyin asosga yopishtiriladi. Plitkalarni
vopishtirishda asosga surtilgan yelim batamom qurib bitishi
va barmoq kuch bilan botirilganida ham yugmasligi lozim.
Yelim sarfi 0,6 kg/n?,

«Previnil» plitkalari uchun yarim issiq bitum mastikasi
obyektning o‘zida ikki gism bitum va bir gism <«biski»
mastikasining aralashmasidan tayyorlanadi. Yopishtirish shu
vaqtning o'zida amalga oshiriladi, va’ni tayyorlangan tarkib
ushlab turilmaydi. Plitkalar yuzasiga tegib ketgan tarkib shu
yerning o‘zida eritkichlardan foydalanmay artib olinadi.

7.9. Yaxiit quyma pol qoplamalarini o‘rnatish

Yaxlit pol qoplamalari beton, qum-sement, mozaika,
asfalt, ksilolit, polimer-beton, polimer-sement gorishma-
laridan bajariladi.

Beton va qum-sement qoplamalar odatda beton to‘shama
gatlami ustidan o‘rnatiladi va bunda ushbu tekislangan beton
polning ustki gatlami bilan. yaxslnroq birikishi uchun yana
maxsus tekislanmaydi.
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Rangli beton va sement qoplamalarga ega bo*lish uchun,
aralashmalar tarkibiga mineral (oxra., temir surik, xron;
oksidi, marganes peroksidi) va organik (kinovar, ultramarin,
ko‘k kobalt) pigmentlar go‘shiladi. Avrim hollarda qoplam:
metall torlar bilan armaturalanadi.

Markast 100 dan kam bo'imagan qum-sement qoiish-
masidan tayvoriangan qoplama quvidagi tartibda vorgizelad:
(7.8~ rasm):
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7.8~ raxm. Sement pollar goplamasining koastruktiv Kesinai:

I — sement qoplama; 2 — ikki gavatli mastika;

3 - M-35 shlak-beton: 4 — sement gorishmasidan tortnn suvoq.

5 — ichida bo‘shliglari bo*lgan temir-beton 1o shama.

— to'shalgan gatlamdan qum purkovchi apparat voki
mexanik po‘lat cho‘tkalar bilan karbonlashgan plenka olib
tashlanadi, axlat va chang suv voki changyutkichlar
vordamida tozalanadi;

— asosning gorizontalligi va nishablarning to'g riligi
tekshirib olinadi;

— pol asosi eni 2,5—3 m bo’lgan vo'lkalarga tagsiniiab
chigiladi hamda vorlkalar chegaralari botvlab revkalardan
nishonlar o rnatiladi: reykalar taxtalardan voki bruschvaiavidin,
tavyorianadi. '

Maydoni 20 m* dan kam bo'lgan xonalarda nishonlar
gorishmaning o‘zidan xonaning bir necha jovida o' rnatilads
(7.9- rasm).

Bevosita pol goplamasini o rnatishdan oldin ostki gatlam
sement suti bilan gruntlanadi, nishon reykalari o*rtasidagi
bo*shliglar esa mayda shag alli sement gorishmasi bilan
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to‘ldiriladi. Bu joylar rejacho'p bilan to*g'rilangach,
vibrorevka yoki maydonchali vibrator bilan zichlanadi.
Birinchi gatlam zichlab bo‘lingach, nishon reykalar chiqgarib
olinadi, ularning o‘rnidagi ariqchalar xuddi shu markali beton
bilan tekislanadi.

Toshab chigilgan, ammo hali gotib bitmagan qatlam
ustidan qum-sement gorishmasi quyiladi. U yog och reykalar
bilan tekislanadi, vibroreyka bilan zichlanadi hamda usti
metall gladilkalar bilan gorishma qota boshlagunga gadar
dazmollagandek tekislanadi.

Bir sutkadan keyin yotgizilgan qum-sement pol yuzasi
3—4 sm qalinlikda ho‘l qipiq yoki qum qatlami bilan yopiladi
va 710 sutka davomida nam holatda saglanadi. Plintuslar
va galtellarni o'rnatish ishlari quyidagi tartibda bajariladi:

L
2‘<
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7.9- rasm. Wishonlarni o*rnatish sxemasi.
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polda nishon reykalari o'rnanladi. plintus uzunligi bo'vlab
revkalar orasiga qorishma quyiladi va shablon bilan phnrus
konturi chiziladi.

Pol yuzalari shlifovka mashinalari yordamida silliglanadi
va saygallanadi; tor joylarga esa qo'lda ishlov beriladi.
Bo'yoqchilik ishlari tugagach, pollarga polirovkalaydigan
kukun sepilib sayqal beriladi. Sayqal berishda mum surtish
ham mumkin, u aylanadigan namatii disk bilan ishqalanadi.

7.10. Sopol plitkalardan pol qoplamasini
o‘rnatish

Sopol plitkalar beton asos yoki qum-sement qorish-
masidan tayyorlangan tortma suvoq boylab yotgiziladi (7.10.
7.11- rasmlar). Qoplama ishlarini boshlashdan oldin,
odatdagidek, asos yuzasi tekislab olinadi.

ol
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7.10- rasm. Sopol plitkalar bilan goplangan pollarsing
konstruktiv kesinti:
I — gum-sement qorishmasiga o*rnatilgan sopol plitkalar:
2 — sement gorishmasidan tortma suvoq;
— gidroizolyatsiyalovehi oralig gatlam; 4 — issiglik va tovish

-

izolyatsiyasi: 3 — oravopmaning temir-beron plitasi.

Lo

Sopol pliﬁkalar o'lchamlari, ranglari va tuslari bo‘vicha
navlarga ajratib olingach, inventar ramkalarga joylanib. shu
holda ish joyiga yetkazib beriladi. Plitkalarni o'ichamlar
bo'yicha naviarga ajratishda shablondan foydalaniladi (7.12-
rasm). Plitkalarning rangi va tusi esa tanlab olingan shablon
ietalon) ga garab tanlanadi.
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7.11- rasm. Sopol plitalarni tashish uchun wetall ramkalar.
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7.12- rasm. Sopol plitkalarni naviarga ajratish uchun shablon.

Pollarni to'shash jarayoni quyidagi operatsiyalardan
iborat:

— pol qoplanadizan tayyorlanma yuzasi chang, iflosliklar
~va gorishma goldiglaridan tozalanadi:

— tayyorlanma yuzasining tekisligi 2 m li revka yordamida
tekshirib chigiladi: bunda reyka va tayyorlanma orasidagi
tirgishlar 3 mim dan oshmasligi kerak, bundan chuqur
tirgishlar tozalanib, yuvib olinganidan keyin gorishma bilan
to'g rilanadi, bo'rtiglar va gorishma ogmalari chopib
tashlanadi:
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- plitkalar orga tomondan nam cho‘tka bilan ho’llab
artib chiqiladi;

— pol vuzasi plitkalar yotqizilishi kerak bo'lgan nagsh
bo‘yicha belgilab chiqiladi, friz burchaklariga o*rnatiladigan
nishon plitkalar gorishma bilan yopishtiriladi;

— shnur-prichalkant burchak friz ‘piitkahri o'rtasida tortib,
burchaklarning to'g'ri ekani tekshiriladi, burchak plitkalar
va uning yonidagi plitkalar gorishma bilan yvopishtiriladi va
shnur bo‘yicha oralig nishon plitkalart qorishma bilan
gotiriladi;

— usti goplanadigan asos-gatlam suv bilan ho*llanadi
hamda unga gorishima solinib, reyka bo'viab harakatla-
navotgan malka yordamida tekislanadt.

Plitkalar shnur va shayton bo'vlab votqiziladi, bunda
plitkalar orasidagi choklar 2 mm dan oshmasligi kerak,
plitkalarni to'g"ri joylashtirish uchun esa rejacho'p — Bolotin
qatorasi qo Hanadx. '

Plitkalar yangi solingan qorishma ustiga ugolnik vor-
damida alohida gamrovli yo'lkalar korinishida yotgiziladi.
Uch-to'rt qator plitkalardan tborat gamrovlar kengligi 30—
40 sm ni tashkil etadi. Plitkalar chokma-chok o'rnatilib,
bolg‘acha bilan yengil urib joylanadi. :

O rnatib bo‘lingan plitka goplamasining ustidan nam
qipig sepib go'yiladi hamda plitkalar mahkamlangan
gorishma gatlami yaxshilab gotguncha unga oyog bosilmavdi.

7.11..Pol goplamalarini ta’mirlash

Plitkalarning asosdan ko‘chishi. Buning sabablari. odatda.
asosning chang va iflosliklardan vaxshi tozalanmaganligida.
asos namligining yugoriligida. mastika gatlamining vetarh
emasligi yoki qurib ketganligida bo‘ladi. '

Mastika yetarli darajada gurimasdan turib plitkalar
yopishtirilgani natijasida plitkalarning chekkdlar; Vil
burchaklari uvalanib ketishi mumkin. Bunday kamchiliklami
bartaraf etish uchun, ko*chgan plitkalar olinadi, asos girg*ich
bilan eski mastika qoldiglari va changdan tozalanadi.
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plitkalarning orga tomoni ham yopishib golgan eski
mastikadan tozalanadi va yana yopishtirib qo‘viladi.

Linoleumning shishishi. Buning sabablari ham
plitkalarning ko'chish sabablariga o‘xshash. Natijada
linoleum vuzida shishishlar, burishishlar, tob tashlagan joylar
paydo bo‘ladi. Linoleum bo*laklari birikkan joylaridagi
chekkalar to'lginsimon tus oladi,

Shishgan joylarni to‘g'rilash uchun avvalambor shu
verlarda to'planib golgan havoni chigarib yuborish kerak.
Buning uchun linoleum bigiz bilan teshiladi, tekislanadi va
shu verga issig qum to'ldirilgan gop qo‘yiladi. Shunday
joylarning ustiga qog'oz go'yib, ustidan dazmol bilan bir
necha marta dazmollab yuborish ham mumkin. Ayrim joylar
esa teshikdan shpris bilan mastika yuborib tekislanadi.

Butun vuzasi bo'ylab shishib chiggan linolevmni to‘g'rilab
bo'lmavdi, uni gayta to'shash kerak bo‘ladi. Buning uchun
linoleum temir shpatel bilan asosdan ko'chirib olinadi,
linoleum orqgasi ham, asos ham eski mastika goldiglaridan
fozalanadi, kerak bo‘lsa, asos tekislanadi. Keyin linoleum
yana yopishtiriladi. Linoleumni eski mastikadan tozalashning
tmkoni bo'lmasa, yangi linoleum to‘shalishi kerak.

Linoleumning eskirgan uchastkalarini yangilash. Bunda
linoleumning eskirgan uchastkalari kvadrat yoki to*g'riburchak
ko‘rinishida kesib olinadi, asos eski mastikadan tozalanadi,
kevin kesib olingan uchastka yuzasidan sal kattaroq linoleum
bo'lagi o'rnatiladi. Yangi bo‘lak chekkalari eski linoleum ustiga
chigib turadi. Yangi bo'lak kesish jarayonida surilib ketmasligi
uchun ikki yeridan mix bilan gogiladi. So‘ng chizg‘ich bilan
vangi va eski linoleum bo‘laklari vstidan kesib chiqiladi.
Shunday gilib, tekis va tirgishsiz chok hosil gilinadi.

Yaxht quyma pollardagi o‘ydim-chuqurlar va darzlar.
Bunday joylar yaxshilab tozalanadi, suv bilan yuviladi hamda
eski mastika yoki qorishma tarkibi bilan to*idirib tekislanadi.

Pol yuzasidagi bunday kamchiliklar ko‘p bo'lsa, bu holda
polning zaif joylari olib tashlanadi, vuza vaxshilab tozalanadi
hamda polning avvalgi goplamasi o‘rnatilgan materiallar bilan
to'g'rilanadi.
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Nazorar savollari

1. Pollarni o'raatish va 1a mirlashda asosiy koastruktiv va funksional
elententlarni sanal bering.

2. Pollar ostiga qunday gililh asoslar o ruatiladi?

3. Pol gqatlamiaring o'muatish bo vicha ishlarni bajarish rexnolo-
ghyasini tushuntirib bering.

4. Pol goplamalari gqanday ra ‘mirlanudi?

S Rulondi yoki plitkali materiallarni vopishtirishda ganday mas-
tkalurdan fovdalanitadi ?

6. Parket pol o'rnatishda qunday operaisivalur ketma-ketlio
buajaritadi?

7. Parket taxmalari necha gatiamii materioldan iboras?

& Rulonli materialdan pol goplamalarini o'rnatishde ish ju-
rayoidariining rarkibi va rexnologik ketma-ketligi qanday?

9 Linoleum necha xil usulda toshaladi?

10, Yaxiit pol goplamalarini o ‘rnatishda ganday qorishmalar ishio-
titadi?

f1. Sopol plitkalar ganday goristima bitun yorgizitadi?



Vill BOB. BINO FASADLARINI
TA’MIRLASH VA PARDOZLASH

8.1. Umumiy qoidalar

Binolar fasadlarini pardozlash va ta'mirlash ishlari
kompleksiga quyidagi qurilish ishlart kiradi:

1) tosh ishlari — devor termalari, sokol, karnizlar (ara-
gilar), balkonlar, kirishlar, mashina kiradigan joylarni gisman
ta’mirlash, eshik-deraza oraliglari, uyalar shtrablarni ochish

va Irk.:

2) tom vyopish ishlari — tom nishablari, karnizlar,
tarnoviar, fasad belbogchalari, sandrikiar, deraza raflari va
ogava quvurlarni almashtirish va ta’mirlash;

3) duradgorlik ishlari — yarogsiz holga kelgan tomyopma
obreshetkasi va taxtalarini almashtirish, havozalar, 1o'siglami
va h.k. o‘rnatish va gismlarga ajratib buzib olish, deraza va
eshik kesakilari va tabagalarini ta’mirlash;

4) temirchilik-slesarlik ishlari — parapet va balkon
panjaralari, darvoza labagalari, mustahikamlagichlarni va h.k.
almashtirish yoki ta’mirlash;

5) elektr-montaj ishlari — fasadlar, zinapova maydon-
chalari va o‘tish joylarini yoritadigan elektr provodkasini
almashtirish yoki ta’'mirlash,

0) suvogchilik ishlari — eski va ko'chgan suvog o rinlarini
tagillatib aniglash va ko‘chirib tashlash, devorlar, karnizlar,
tyagalarni va h.k. to'liq voki gisman ta’mirlash;

7y ganchkorlik ishlari — fasaddagi ganchkorlik detallarini
almashtirish yoki ta'mirlash;

8) bo'yoqchilik ishlari — fasad devorlari, deraza tabaqalari,
eshiklar, ogava quvurlarni eski ogloviardan, iflosliklardan
tozalash, gruntlash, shpaklevka gilish va bo'yash.

Binolar fasadlarini ta’mirlashda ularning me’yoriy xizmat
muddatiarini ta'minlaydigan barcha ishlar kompleksi
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bujarilishi lozim. Karnizlar, tarnoviar, lotoklar, belbog chatar.
sandriklar va deraza raflarinimg sifath a’mirlanishi, shu-
ningdek, voronkalar va ogava quvurlarning o'rnatilishiga
alohida ¢’tibor bilan garash talab gilinadi.

Fasadlarni ta’mirlashga oid ishlar kompleksi tartibini
buzish man etiladi (masalan, suvogni la'mirlamay wrib
bovash, devorlar va fasad detallarini ta"mirlamay turib suvash
va sh.k.).

Binolar fasadlarining suvoginit ta’'mirlash va pardozlash
ishlaridan oldin quvidagi ishlar bajarilgan bo'lishi kerak:

— tomvopma ta nirlangan bo‘lishi;

— ogava trubalar va boshga suv chigarish qurilimalan
osish uchun tayyorlanishi;

— devorfarning g'isht termasi. batkonlar, parapetlar,
ventilyatsiya tizimi va tortuvehi qurilmalar ta’mirlanishi:

— deraza tabagalari va tashai eshiklar ta’mirlanishi;

— barcha ishlatilmavdigan osmalar, ilgaklar, vogroch
tiginlar, mixlar va fasad yuzasida mavjud bo'lgan boshqa
mahkamlash elementlari olib tashlanishi:

- viveskalar, reklama ¢’lonlari, osma vitrinalar va wshlarni
bararishga to'sqginlik gi‘adigan boshga predmetlar olib
tashlanishi;

— ish paytida zararlanishi mumkin bolgan fasad detallan
{(Jlaklangan sokollar, bronza detallar, havkallar va sh.k.)
ustidan gog'oz yopib, loy bilan suvab, fanera goqib voki
biron boshga yo*lar bilan himoyalangan bo*lishi;

— elektr provodkasi, shuningdek, fasadda joylashtirilgan
kuchsiz tok tarmoglari ta’mirlanishi;

— yo'lovchilar uchun o'tish jovlari to'silgan bo hishi:

— yetishmagan ganchkorhk detallan. yig'ma karoizlar,
murakkab profillarning yig ma rustlari, tvagalar va sundriklar,
balkon va parapet panjaralari va sh.k. tavvorlab go vilishi

Qorishmalar va boyavdigan tarkiblarni tayvoriash.
materiallarni verrikal va gorizontal yo'nalishda tashish.
vuzalarni eski oqlovlar, ifloshiklar. dog'ardan tozalash va
boyash bilan bog‘lig ishlarning hammasi mexanizatsiya-
laghtirilgan bo'lishi lozim. Fasadlarni ta’mirlash ishlari yoz
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mavsumida ham. gish mavsumida ham o'tkazilishi mumkin.
Fasadlar yuzalari shahar (tuman) arxitektorining bosh-
garmasidan olingan hamda ushbu bino uchun mo'ljallangan
rang kolerlari namunalariga garab bo‘valadi.

Tabiiy tosh turlari (granit, marmar, gumtosh, ohaktosh
va h.k.) va sui’iy materiallar (pardozlash g'ishti, sopol
plitkalar, terrazit, rangli beton va gorishmadan tayyorlangan
plitalar) bilan goplangan fasadlarni ta’'mirlashda, ular avval
tozalanadi va ayrim buzilgan joylari xuddi o*zining materiali
bilan tiklanadi.

Bunda rangli qorishmalar va betonlar tarkiblari avval
laboratoriyalarda eski material rangi va fakturasiga garab
tanlab olinadi.

Bo'yash usuli asosan ish sharoitlari va mavjud mate-
riallarga garab tanlanadi. Bunda silikat va sintetik materiallar
keng go'llanadi. Yoz mavsumi sharoitida, odatda, keng
targalgan mahalliy material — ohak go‘lanadi (aynigsa kichik
shaharlarda), qish mavsumida esa fasadlar perxlorvinil yoki
sement-perxlorvinil tarkiblari bilan bo‘yaladi. Ozig-ovqat,
o'simlik moylarini tejash magsadida moyii bo‘yoglardan
foydalanish tavsiya etilinaydi.

8.2. Fasadlar yuzasini bo‘yashga tayyoriash

Tomyopmalar tegishli ravishda ta’mirlanganidan so'ng
fasadda bajarilgan bo‘yoqchilik ishlarining sifati hamda uning
xizmat muddatlari, asosan, bo‘yash oldidan bajariladigan
tayvorgarlik ishlarining sifatiga bog'liq. Fasad yuzalarini
bo‘yashga tayyorlashda ularni bo‘yashda qanday tarkiblar
go'llanayotgani hisobga olinadi.

Birog yuzani bo'yashga tayyorlash sifatiga qo'yiladigan
umuny talablar barcha turdagi bo'vash ishlari uchun birdek
tegishlidir.

. Yuza iflosliklar, omonat turgan eski bo'yog (oglov)
gatlamlaridan hamda yangi bo voqg tarkibi shuni 1alab gilsa,
hatto mustahkam turgan eski bo‘voq va suvogdan ham
yaxshilab tozalanishi kerak.
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2. Buzilgan, namlangan, dog® bosgan, asosdan ko'chit
qolgan eski suvoq olib tashlanishi  va o'raiga yangis
almashtirilishi kerak, bunda vangi goplama gatlam o zining
fakturasi va tarkibidagi qumning wvirikligiga kKo ra saglanib
qolgan eski suvognikiday bo’lishi lozim. Shunda vangi va
eski suvoq ortastdagi farg ko‘zga tashlanmmaydigan boladi.

3. Fasadning sho'rlanishga garshi profilaktikasi o*tkazilishi
kerak. Buning uchun devorning chakka ogib namlangan
yerlari eski suvogdan tozalanib quritilishi., sho rxoklar olib
tashlanishi kerak. Shundan keyingina devor bo‘vash
gatlamiga tuzlarning kirishiga yo'l gqo'ymavdizun
gidrofobiyali qorishma bilan suvaladi. Gidrofobivali suvoy
gorishimasi I m* gorishmaga kremnivorganik suyuglik (GIKJ-
10, GKIJ-11 va GKJ 94) go'shilgan 1:0,5:4 tarkibdan
tayyorlanadi. GKI-10 va GKI-11 gidrotobivalovchi
kremniyorganik qo‘shimchalar suv eritmalar ko' ninishida.
GKJ-94 go'shimchasi esa sement massasi (semeni-ohuak
gorishmalart uchun) yoki ohak massasiga nisbatan (ohak
gorishmalari wchun) 0,2% migdordagi emuisiva
(gidrofobiyalovchi qurug modda hisobida) ko‘rinishida
go'shiladi.

4. Iglim sharoitlariga qarab suvoqni ta'mirlashda 1:0,5:3
hajmdagt qorishmaning sovuqqa chidamli tarkiblari
qo‘llanishi kerak (portlandsement: ohakli xamir; gum). Gipsh
yoki ohak-gipsli gorishmalar fagat qurug sharoitiarda
mustahkam bo‘ladi. Tasodifiy chakka otishlar va sovugdan
ular tez buziladi. Shuning uchun ulardan fasadlarni
ta’mirlashda foydalanish tavsiya etilmavdi. Ograk ulushi
ko*prog bo'lgan «yog'li» gorishma tarkibidan fovdalanish
ham tavsiya etitmaydi, chunki bu gorishmalar ishlash uchun
qulay bo‘lsa-da, keyinchalik suvoqda kirishishdan hosil
bo*lishi mumkin bo‘lgan darzlarga sabab bo'ladi.

Fasadlarni suvashda ohak-shlak va ohak- pLS\{)Lm
qgorishmalari, shlak-portlandsement va pussolan shiak-
portlandsementdan foydalanish tavsiya etilmaydi, chunki
amaliyot bunday suvogning fasadlarda tez vemirilib ketishini
ko'rsatdi. Bunday hodisa sodir bo'lmasligi uchun murakkab
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qorishmalarda portlandsementni go'llash tavsiya ctiladi.
Murakkab qorishmalarda yanchilgan so'ndirilmagan
magnezial va dolomit ogagidan foydalanish suvoqda darzlar
hosil bo'lishiga olib keladi. Bunday ohakni ishlatishdan avval
2 sutka davomida suvda ivitib go’vish kerak.

Ohakli, kazeinli, polivinilatsetat, perxlorvinil va polistirol
bo‘yoglarining eski gatlamlariga, asosan, bosim ostida
yuborilgan qum ogimi bilan ishlov beriladi, keyin girg'ichlar
va cho‘tkalar bilan oxirigacha tozalanadi. Bunday usulda
tozalab bo'lmaydigan moyli bo‘yoglar, zarurat tug'ilganda,
kavsharlash yoki gaz gorelkalari yordamida yondiriladi.

Tozalash magsadida qo‘llanadigan qum qurug, toza
bo‘lishi, ishlatitishdan avval teshiklari 1,2—2 mm bo'lgan
elakdan o'tkazilishi lozim. Tozalash 170 va 250 | sig'imdagi
peskostray apparati yordamida amalga oshiriladi. Sigilgan
havo apparatga ZIF-35 turdagi kompressor vordamida
uzatiladi. Kompressorning ishchi bosimi 0.4 — 6 MPa
oralig'ida ushlab turilishi kerak. Bunda havo sarfi 180—300
m’ soatni tashkil etadi.

Bunday tozalash usulida juda ko*p chang chiqgadi, buni
bartaraf etish uchun suv-qum ogimidan (gidropeskostruy)
foydalanish tavsiya etiladi. Buning uchun qum kelib
tushadigan soploga qumni shiang (bu shlang uy
vodoprovodiga ulanadi) orgali kelib tushadigan suv bilan
aralashtirish imkonini beradigan maxsus moslama kiy-
diriladi.

Fasad rozalab olingach, suvoq ta’mirlanadi. Agar suvoqni
katta maydonlarda almashtirish zarurati tug'ilsa, gorishmani
forsunkaga yetkazib beradigan gorishma nasos;dan
foydalanish magsadga muvofiqdir.

Suvoq gorishmasini mexanizatsiyalashtirilgan usulda
devorga goplash uchun kompressorsiz forsunkalar to‘g'ri
keladi. Ular gorishmani purkashda hosil bo‘ladigan
tumandan va gorishmaning sachrab ketishidan asraydi,
gorishmani fasadning nafaqat keng joylariga, balki tor
joylariga ham (deraza va eshik kesakilari, tyagalar,
belbog chalar va karnizlar) surtish imkonini beradi.
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Suvogni mexanizatsiyalashtirilgan usulda ishgalab
tekislash uchun turli mexanizmiar, masalan. pnevinatik va
elektr ishqalash mashinalari go‘llanadi.

Fasadlar yuzasi tozalanib, suvoqlari ta’mirlanganidan
keyin, eski va yangi suvoq fakturalari bir-biridan farglangani
tufayli, fasad yuzasida notekisliklar paydo bo‘ladi. Buni
to‘g rilash uchun yuza avval gruntlanadi va keyin shpaklevka
gilinadi. Bunday paytlarda go‘llanadigan gruntlash va
shpaklevkalash tarkiblari 8.1~ jadvalda keltirilgan.

N judvai

Gruntlaydigan va shpaklevkalaydigan tarkiblar

Tarkiblarning qurish
muddati, soat

Fasad Gruntlaydigan Shpaklevka

bo‘yoqg- A -
tarining turi tarkib turi
shpaklev-
gruntlay- .
. kalaydi-
digan
gan
ATl P ey sl — -
Persiorvinil 5%Ii perxiorvinil Perxiorvin 2-3 4-6
laklari
fli;r&?rfslt-per- Gruntlash amalga a(;rixlmem-perxlor- 2-3 4-6
oshirilmaydi

Gruntlash uchun purkovchi pistoletlar yoki cho'tkalar
go'llanadi. Fasad yuzalariga shpaklevka rezina shpatellar
bilan surtiladi. Ular shpaklevka qatlamining minimal
galinligini ta’minlaydi.

Bir marta surtilgan perxlorvinil shpaklevka qatlami yorilib
ketmasligi uchun uning galinligi 0,5 mm dan oshmasligi
kerak. Shpaklevka qatlami qurigach, u pemza bilan, silliglash
(shlifovka) apparati yoki 60-, 80-, 100- sonli jilvir qog‘oz
bilan silliglanadi. Yangi suvalgan bir xil fakturali yuzalarni,
shuningdek, g‘isht va beton yuzalarni bo yashdan oldin ularni
gruntlash yoki shpaklevka qilish shart emas. Biroqg ular albatta
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iflosliklar va changdan tozalangan bo'lishi kerak. Sement-
perxlorvinil bo*yoglari bilan bo'yashda shpaklevka gilinmaydi,
chunki bo*yogning tarkibi quyuq bo'lgani uchun (qovushgogligi
VZ-4 bo'yicha 150 gacha yetadi), yuza fakturasini ikki marta
bo‘yashda tekislab ketish imkonini beradi.

Ayrim uchastkalardagi o‘ydim-chuqurlar sement-perx-
lorvinil pastasi bilan to‘g'rilanadi. Bunda bu joylar avval
gruntlab olinmaydi. Shpaklevka gavatining galinligi 3 mm
dan oshmasligi kerak.

Fasad suvog'ini ta’mirlash bilan bir paytning o'zida
undagi goplama (ganchkorlik) detallarning holati ham
tekshiriladi. Ko*chib tushgan yoki buzilganlar ustaxonada
tayyoriangan yangilariga almashtiriladi, golganlari tozalanadi,
buzilgan yerlari ta’mirlanadi va oxirida detallarning fasadga
mahkamlagichlan tekshiriladi va to‘g rilanadi.

Ganchkorlik detallarining yangilarini ham, eskilarini ham
fasadga fagat gips bilan yopishtirib qo'yish mumkin emas,
ular avval ruxlangan sim bilan bog‘lanishi, yoki ilmoglar va
shtirlarga osilishi lozim. Eskilarining o‘rniga almashtiriladigan
yangi detallar ustaxonalarda avvaldan tayyorlanishj lozim,
chunki modellarni tayyorlash, qoliplarni yasash va detallarni
quritish uchun ancha vaqt talab gilinadi.

8.3. Fasadlarni bo‘yash

Fasadlar ko'progq silikat, perxlorvinil, sement-perxiorviil
polivinilatsetat, ohakli va kremniyorganik bo‘yoglar bilan
bo'yaladi. Bo‘yashda, odatda, bo'yoq purkovchi pistoletlardan
fovdalaniladi. Perxlorvinil va sement-perxlorvinil bo‘yoglari
uchun O-45 pistoletlari go‘llanadi (soplosining chigish
teshiklari 3,0 mm). Bunday pistolet bo‘lmasa, qovushqoq
sement-polivinilxlorid bo‘yogi cho‘tkalarda surtiladi.

Deraza kesakilari, nalichniklar, rustlarning choklari,
ayrim ganchkorlik detallari fasad bo‘yog'idan boshga
rangdagi bo‘yoq bilan cho‘tkalarda bo‘yaladi. Fasad yuzasini
bo'yash uchun tayyorlash va bo‘yash ishlari bilan bog'lig
operatsiyalar ketma-ketligi 8.2- jadvalda keltirilgan.
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Fasadlarni bo‘yashda operatsiyalur ketmua-ketligi & 2= juchval
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fzoh. Polivinilatsetat bo‘voglar bilan bo'vashda shpaklevka
gilingan vuzalar polivinilatsetat bo‘yoglari bilan gruntlanadi.

Yuza bir xil rangdagi bo‘yoqg bilan ikki marta bo‘yaladi.
Bo'yoq gatlamining qurish muddati tashgi havo haroratiga
bog'lig. Havo harorati 15—20° C bo‘lganda, ikkinchi bo‘yog
gatlami 3—4 soatdan keyin, 10—15° C bo‘lganda esa 4—35
soatdan keyin surtiladi. Havo harorati undan ham past
bo'lgan hollarda bo‘yoq gatlami ikkinchi kuni surtiladi.

Eski bo'yalgan yerlar polivinilatsetat bo‘yog'i bilan
gruntlanadi, keyin plastiklangan perxlorvinil bo'yog'i bilan
bo‘yaladi. Avval sintetik bo‘yoglar bilan bo*yalgan tasadlarni
ikki martadan oshigrog bo‘yalishiga yo'l go‘yiladi. Bunday
bo‘yoglar 8.3- jadvalda keltirilgan.

& 3- jadval
Avval sintetik bo‘yoglarga bo*yalgan fasadlarni takroran
bo‘yashning chtimoliy variantlari

Eski Qayla bo'yashda tavsiva etiladigan materiallar
bo‘yoq
. . shpaklevka ostiga
nomi bo'yoqg shpaklevka gruntlar
Perxlorvinil | Plastiklangan Qum qo'shilgan  |5% l perxlorvinil laki
perxlorvinil perxlorvini
Polivinilatsetat Polivinilatsetat 1:1 nisbalda suv
bo'yogdan yoki perxiorvinil aralashtirilgan
izolyatsiyalash polivinilatsetat bo'yog'i
gatiami bo'yicha
perxiorvinil Sement-perxlorvi- | Gruntlashsiz
- nil
Sement-perxdorvinil 1:1 nisbatda suv
Polivinilatsetal aralashtirilgan
Polivinilatsetat yoki pendorvinil polivinilatselat bo'yog'i
Sement- Sement-perxiorvinil | Sement-perxiorvi- | Gruntlashsiz
perxiorvinit nil
Perxlorvinil Qum qo'shilgan
perxiorvinil 5% i perxtorvinil laki
Vodoemul- | Polivinilatsetat Polivinilaisetat 5% li perxiorvinil laki
sivali
polivinilat- | Pendorvinil Perxlorvinil Shuning o'zi
selat
Sement-perxiorvinil | Sement-perxiorvi- |Gruntlashsiz
nil
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Silikat bo‘voglar eriydigan kaliy shishasi, mavda
yanchilgan pigmentlar aralashmasi va to'ldiruchilardan tarkib
topgan.

Bino fasadlarinj silikat tarkiblari bilan bo‘yash suvog
ustidan, g'isht va beton ustidan amalga oshirilishi mamkin.
Bu tarkiblar kuchsiz suvoq, gips ganchkor detallar va metall
ustidan bo‘vash uchun yaramaydi.

Ish joyiga bo‘yoqlar ikki xil idishda vetkazib beriladi:
tayyor quruq piumentlar aralashmasi qog oz paketlarda,
qmmhma ko*rinishidagi suvug kaliy shishasi bochku voki

idonlarda keltirifadi. Aralashtirilgan silikat tarkiblarning
yaroqlilik muddati odatda 8 soat, shuning uchun ishlatish
uchun tayvor silikat tarkiblar ish jovining o‘zida aralash-
tiriladi. Natriy suyuq shishasidan fovdalanish tavsiya
etilmaydi, chunki u yetarli darajada atmostera chidamliligica
ega emas, keyinchalik uning ustida karbonat angidrid
natriyning oq dog‘lari paydo bo'ladi. bo* \oq bo‘rga avianib
to*kila boshlaydi.

Qurug silikat bo'voq markazlashgan holda mavda
vanchilgan kukun korinishida tayvorlanady (kukun teshikian
0.3 mm ga teng elak teshiklaridan to'lig o tishi kerak).

- Pigmentlar tarkibi talab gilingan bovoq rangiga qarab
o‘zgarishi mumkin. Faqat ishqorli va yorug'tikka chidamli
pigmentiardan foydalanishga yo‘l qo‘yiladi.

[sh joyiga vetkazib beriladigan kaliv shishasining
konsentratsivalashigan qorishmasi, solishtirma og*irligi 1,12
bo‘lgan qorishma hosil bo‘lgunga qadar toza suvda eritiladi,
Bu qorishmaga quruq silikat bo*yog‘i qo‘shiladi (taxminan
1 L eritmaga 850 g qurugq silikat bo‘vog'i hajmida). bu massa
bo'yoq qirg'ichda aralashtiriladi va ezib chigariladi. teshikiari
0.3 mm bo'lgan elakdan o°tkaziladi va. nihovat. talab
gilingan qovushgoglikdagi bir tekisda bo yavdigan aralashima
hosil bo'ladi (aralashma qovushqoqligi odatda 20° C da VZ-
4 bo'yicha 14—15 ga teng). Qo'llanish oldidan va ish
jarayonida aralashma yaxshilab aralashtirib turiladi.

Hozirgi paytda ikki marta o‘ralgan bo'voq bilan bir
gatorda bir marta o‘ralgan silikat bo'yog‘i ham ishlab
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chigariladi. Uning tarkibida qurug pigmentlar va to*diruvchilar,
shuningdek, maydalangan qurug kaliy shishasi bor. Bu bo‘yoq
ish joyining o‘zida 1:1 nisbatda suv bilan aralashtiriladi.

Silikat tarkiblar bilan bo‘yashdan avval fasad yuzasi eski
oglovlar, iflosliklar va changdan yaxshilab tozalangan bo‘lishi,
suvoq esa ta’mirlangan va quritilgan bo‘lishi kerak. Bunda
eski oglovlardan tozalangan suvoq ham gorishma bilan
ishqalab chiqiladi, shunda eski suvoq bilan yangisi o'rtasidagi
farg bilinmay ketadi. Xuddi shu magsadda bo‘yashdan bir
kun oldin fasadni konsentratsiyasi 1,12 kg/m* bo‘lgan suyuq
kaliy shisha qorishmasi bilan yoki | kg bo‘rni 10 | suyug
shisha qorishmasiga qgo‘shish yo‘li bilan tayyorlangan
gruntlovchi tarkib bilan gruntlab chiqish tavsiya etiladi.

Bo‘yashda purkovchi pistolet, g‘ola yoki cho‘tkalardan
foydalaniladi. Yuza ikki marta bo‘yaladi, bunda ikkinchi
gatlam birinchisi quriganidan keyin, odatda, bir kun o‘tkazib
bo‘yaladi. Havo juda issiq paytida hamda quyosh nurlari
tushib turganda, silikat bo'yoglar bilan bo‘'yash tavsiya
etilmaydi. Bo'yash paytida bo'yoq tomchilarining deraza
oynalariga tegishidan ehtiyot bo‘lish kerak.

Silikat bo‘yoglar bilan gruntlash va bo‘yash ishlari pistolet
bilan ishlashda respiratorda, cho'tkalar bilan bo'yashda
himoya ko'zoynaklarida amalga oshirilishi kerak. Ish
tugagach, asboblar shu zahoti suv bilan yuviladi, chunki
gotib golgan tarkibni tozalab olish g‘oyat giyin.

Polivinilatsetat bo‘yoglar zavodlarda ruxlangan yoki
galaylangan bidonlarda chiqariladi hamda pistoletlar,
g'o‘lachalar va cho‘tkalar yordamida surtiladi. Bo‘yoq
guyuglashib qolsa, suv bilan aralashtirilib, tegishli
konsistensiyaga yetkaziladi. Ishlatishdan avval bo'yoq
yaxshilab aralashtiriladi. Bo‘yalgan yuzalar |—2 soatdan keyin
qurib bo‘ladi. Qurigandan keyin bo‘yoglarni yuvib ketkazib
bo‘lmaydi, shuning uchun polivinilatsetat bo'yoqi sachragan
kiyim-kechak, asboblar, deraza oynalarini bo'yoq qurib
ulgurmasdan suv bilan yuvib tashlash kerak. Suvli
polivinilatsetat bo‘yoqlar fagat musbat havo haroratida
saglanadi.
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Polivinilatsetat boyoglar bitta o'ramda, va'ni resepign
ko'ra ko'zda tutilgan barcha tarkibiv gismlari bitta idishda
voki ikki o'ramda, ya'ni bo'yoq va plastifikator (dibutilftalat
emulsiyast) alohida ikkita idishda vetkazib berilishi mumkin.
Ikki o‘ramda yetkazib berilganda, ishlatishdan avval 4 kg
plastifikator 100 kg bo'yoq nisbatida qo-shilib, vaxshilab
aralashtiriladi.

Plastifikatorsiz bo‘yoqlarning suvga chidamliligi vetarli
darajada bo‘lmaydi. Shuning uchun, agar bo'yoq idishida
plastifikator qo‘shish zarurligi to*g‘risida hech ganday
ko‘rsatma bo'lmasa, quyidagi tekshiruvni amalga oshirish
kerak bo'ladi: fasadning bir uchastkasiga ikki marta bo'voqg
surtiladi, bo'voq qurigach (2 soatdan keyin), bo'yalgan joy
cho'tka bilan yuviladi. Bunda, agar bo'yoq tarkibida
plastifikator bo‘lsa, bo‘valgan joy yuvilib ketmasligi kerak.
Boyashdan avval, bo'yaladigan yuzadagi qurigan shpaklevka
pemza yoki jilvir qog‘oz bilan ishqgalab silliglanadi.
Shpaklevkaning qgo‘llanish muddati uch oy. bo vogniki bir
vilgacha.

Perxlorvinil (PXV) va sement-perxlorvinil (SPXV)
bo'yoglari ishlab chigaruvchi zavod tomonidan tayyor holda
yetkazib beriladi. Ishlatishdan avval ular vaxshilab aralashtirib
olinadi.

Mexanizatsiyalashtirilgan bo'vash uchun bo‘yash
agregatlart go'llanadi. Ular kompressor, bo'yoqni bosim
ostida yuboruvchi bachok, havo shlanglar hamda purkovchi
pistoletlardan iborat.

Moyli. ohakli, polivinilatsetat bo'voglardan targh o laroq,
PXV va SPXV tarkiblari nafagat voz mavsumlarida. balki
gishda —20° C haroratda isitish vositalarisiz ham qo Hanishi
mumkin. Birog —20° C haroratda isitish vositalarisiz ishlash
qivin kechadi, shuning uchun bunday haroratda tasadlarn
ta mirlash ishlari to‘xtatiladi.

PXV va SPXV bo‘yoqglari bilan bo valgan tasadlar muttasil
suv bilan yuvib turilishi kerak.

PXV va SPXV bo'yoglari suvoq. beton. grisht, tosh.
yog‘och, metall ustidan pardozlash ishlarint bajarishda
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go'llanadi. Ular o'zining atmosfera ta’sirlariga hamda agressiv
kimyoviy muhitlarga chidamliligi bilan ajralib turadi.

Fasadlarni ta’mirlashda eski moyli, perxiorvinil va
polistirol oglovlarga alohida ¢’tibor berish lozim, chunki
ular erituvchilar (solvent, ksilol va b.) ega bo‘lgan yangi
tarkiblar bilan goplanganda, ushbu yangi tarkib qurigach,
ular ta'sirida yumshashi mumkin. Bu vangi bo‘yoqning
yorilishiga va ko‘chib ketishiga sabab bo‘ladi. Shuning uchun
aynigsa suvoq ustidan surtilgan bunday gatlamlar to‘liq olib
tashlanishi kerak.

Agar eski moyli bo’yogni qirib yoki biron boshga yo'l
bilan olib tashlash qiyinchilik tug‘dirsa, bu holda
kavsharlaydigan lampa yoki gaz gorelkasi yordamida bunday
bo'yoq plenkasi gisman yoki to'lig kuydiriladi. Shundan
so'ng yumshab golgan qatlamni girg'ich bilan osongina qirib
olish mumkin bo'ladi.

Bunday hollarda yuza iflosliklardan tozalangach, eski
bo‘yoq ustidan polivinilatsetat yoki spirt-shellak tarkibi
bilan gruntlab chiqish ham foyda beradi. Chunki bu
tarkiblar qurigach, yangi perxlorvinil yoki polistirol
tarkiblaridagi erituvchining eski bo'yoq qatlamlariga
o'tishiga to‘sqginlik giladi va yangi qoplamani tez yorilib
ketishdan asraydi.

Perxlorvinil va polistirol bo yoglar bilan bo'yashda yuza
yaxshilab quritilgan, havo esa ochiq bolishi talab gilinadi.

Bo'vash agregati yordamida sifatli bo'yvoq qatlamiga ega
bo'lish uchun quyidagilarga rioya qilish kerak:

— bidondagi bo‘yoq yaxshilab aralashtiriladi va, lozim
bolgan hollarda, tegishli konsistensiyaga vetkaziladi;

— boyoq solingan bachok qopqog‘i ochiladi, bachokning
o'zi va uning almashtiriladigan chelagining tozaligi
tekshiriladi, chelakka teshiklari 0,3 mm bo‘lgan elak orgali
bo'yoq quyiladi, keyin chelak bachokka joylanadi va qopqoq
mahkam berkitiladi;

— shlang va pistoletlar siqilgan havo bilan puflab
tozalanadi, agregatga 0.4—0,5 MPa bosim ostida sigilgan
havo yuboriladi; bunda bo'yoq bachogining qopqog‘ida
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manometrli reduktor o'rnatiladi. uning yordamida tegishli
havo bosimi ushlab turiladi.

Pistolet soplosi va devor o rtasidagr masofa 40—80 sm
oralig‘ida ushlab turiladi; bachokdagi bosim gancha vuqori.
bo‘yoqning govushqgoqligi gancha past bo*lsa (odatda VZ-4
bo'yicha 30—40 sek.) va tashqi havo harorati gancha yuqori
bo‘lsa, pistolet bilan bo‘yalayotgan yuza o'rtasidagi masofa
shuncha uzoq bo‘lishi, demakki, bo*yoqni sachratish alangasi
shuncha baland va bo‘yoqchi mehnatining unumdorligi
shuncha yuqori bo'lishi mumkin.

Bovog ogimining yo'nalishi bo’yalayotgan vuzaga
nisbatan perpendikulyar bo'lishi kerak: pistoletning vuza
bo'viab harakatlanish tezligi bir maromda ushlab wiriladi va
odatda 14—18 m/sek. ni tashkil etadi.

Gips ganchkor detallar quyidag tartibda bo‘yaladi:

— yangi gips detallar yaxshilab quritiladi, 5% i lak bilan
gruntlanadi va lak qurigach, ikki marta bo‘yaladi:

— eski gips detallar eski bo'voqgdan tozalanadi,
ta’mirlanadi, quritiladi va 3% i lak bilan gruntlanib, ikki
marta boyaladi.

Yangi va eski vog‘och detallar quyidagi tartibda bo valadi:

— yangi detallar gruntianadi, shpaklevka qilinadi va
birinchi marta ustaxonaning o'zida bo'yaladi: joviga
o‘rnatilganidan keyin esa maxsus bo yoq bilan ikkinchi mari
boryaladi. Bu bo’yoq oddiylaridan shu bilan farglanadiki.
unda chaqich tarkibi yuqori bo-lib. plastifikator va olil
qgo‘shilgan bo‘ladi;

— eski detallar iflosliklardan tozalab yuvilganidan keyvin
lak bilan gruntlanadi, shpaklevka gilinadi hamda vuqorida
ko‘rsatib o'tilgan maxsus bo*voq bilan bo'vyaladi.

Metall yuzalar moyli bo'voglar bilan bo‘valishi kerak.
Bunday bo'voglar bo'lmagan tagdirda, ularni ham vuqorida
ko'rsatib o'tilgan tarkibida chagich ulushi yugori bo lgan
plastifikatsiyalangan bo‘voq bilan bo'vash tavsiva etijadi.
Trubalar, bo'yaladigan qora tunuka bilan goplangan
shtamplangan karnizlar (aragilar) ustaxonalarning o zida
bo'yalib. fasadga tayyor holda o rpatiladi. Ular har ikki
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tomondan boyalishi kerak, choklari alohida bo'vab
chigiladi.

Havo harorati 5° C dan yuqgort bo'lganda, vangi suvalgan
fasadlar, odatda. ohak bilan bo'yaladi, chunki bunda
boryalayotgan ohak plenkasi suvoq bilan mahkamroq birikadi.
Gruntlash va bo'vash uchun faqat birinchi navli ohak
go‘llanadi. Bunda ohak vo xamir ko'rinishida so‘ndirilgan
bo‘ladi, yoki bo'lmasa ilig ohak suti ko'rinishida vangi
so'ndirilgan bo‘ladi.

So'ndirish uchun ohakning fagat vengil, yaxshi
kuydirilgan bo'laklarini tanlab olish tavsiya etiladi. Turib
golgan ohakni ishlatish mumkin emas, chunki uning yuzasi
tezda karbonat plenkasi bilan qoplanadi. Bunday ohak
o zining bog'lovehilik gobilivatini yo*qotadi. natijada ohakli
bo'yogning xizmat muddati keskin gisgarib ketadi (normal
holda u 4-5 yil xizmat qiladi}) hamda birinchi vilivoq
uvalanib tushib keta boshlavdi.

Og ak bilan gruntlash va bo‘yash uchun mo‘ljallangan
tarkiblar markazlashgan holda koler ustaxonalarida
go‘llanishdan sal oldin (8~ 10 soat) butun fasadga yetadigan
qilib tayyorlanishi kerak. Bu tayyor bo'yoq tusida farg
bo‘Imashigini, fasad bir tekisda bo‘yalishini ta’'minlaydi.

Borvaydigan tarkib yaxshilab aralashtiritadi hamda
teshiklari 0,2—0.3 mm bo’lgan elakdan o'tkaziladi. Rangiga
kora bir xil rusdagi tarkibga ega bo‘lish uchun bo'vaydigan
pigmentlar avvaldan toza suvda ivitib qo‘yilishi hamda ohak
sutiga qurug holda emas, balki rangli smetanasimon massa
ko‘rinishida go'shilishi kerak. Bunda fagat ishqorlarga
chidamli pigmentlardan foydalanish tavsiya etiladi (masalan,
lazor, qo'rg-oshin va rux kronlar, qo‘rg'oshinli surikdan
foydalanish mumkin emas).

- Mustahkam ohakli goplamaga ega bo'lish uchun,
goplanayotgan yuza sifatli tayyorlangan va sifatli bo‘yalgan
bo‘lishi kerak.

Og'ak bilan bo'yaladigan vuza shpaklevka gilinmaydi.
Suvoq tozalanib. ta’mirlanganidan so'ng. fasadlar yuzalari
odatda bir xilda bo'lmay qoladi, shuning uchun bo yashdan
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oldin fasad vuzasini ishgalab chiqish magsadga muvoligdir.
Bunda yuzadagi karbonlashgan va «temirlashgan» uchastkalar
bartaraf etiladi, suvoq ustidagt mayda darzlar va teshikchalar
to'ldiriladi va, natijada, yuza bir tekisda boyaladi. Ishqalash

irgtichlarda mayda qattig nam gum bilan amalga oshur;hzd;
amoq yuzasida darzlar va mayda chuqurchalar bo'lsa, 11

[,5 tarkibli ohak-qum gorishmasi (ohak xamiri : qum‘
bilan ishqgalab chigiladi.

Bo‘yashdan oldin yuza ohak suti yoki qovushqogligi VZ.-
4 bo'yicha 13 s. bo‘lgan gruntiovchi tarkib bilan gruntlanadi.
Gruntlash, albatta, cho'tkalar yoki pistolet bilan vang:
suvalgan voki yangi ishqab chigilgan vuza bo'vlab amalga
oshirilishi kerak. Tozalangan eski fasad yuzasida doglar ko'p
bo‘lsa, bunday joylar avval gruntiab ohnddl ke_vin butun
fasad gruntlanadi.

Bo'yash ishiari yangi grunt ustidan amalga oshiriladi
(odatda 6—8 soatdan keyin) Bir tekisda va mustahkan ohakli
bo'yoq goplamasiga ega bo‘lish texnologiyasining eng muhim
talabi — gruntning qurib ketishiga yo'l go'ymaslik. Yuzalar
govushqogqligi 16 s bo‘lgan (VZ-4 viskozimetri bo'vicha;
tarkiblar bilan pistolet yoki cho'tkalar vordamida bo‘valudi.
Bunda yuzada bo'yoq quygimlari ham, ogmalari ham
bo‘lishiga vo‘l go‘yilmaydi. Bo‘yash paytida bo'voq
miqdorining haddan tashgari ko*pavib ketishiga yo'l qo‘yib
bo‘lmaydi. Aks holda plenkada darzlar paydo bo‘lishi
mumkin. Ohak va pigment o'rtasidagi solishtirma nisbas

I dan oshmasligi kerak.

Issiq havoda, quyosh nurlari to“g'ri tushib turgan..
shuningdek, havo harorati 5° C dan past bo'lganda chakli
tarkiblar bilan bo‘yash ishlarini bajarishga yc‘l gqc'yilimaydi.

Nazorat savolfari

. Bino fasadlarini pardoziash va ic 'mirlash ishlari kompleksige:
qanday qurilish ishlari kiradi?

2. Fasadlar yuzasi bo ‘yashdan oldin qunday 1ayvorgariikdan o ‘ta:di !

3. Fasadlarai bo‘yash texnologiyasini tushuntirib bering.

4. Binolar fasadlarining suvog'ini ta 'mirlosh va pardogiy:h
ishlaridan oldingi ishlar kerma-ketligi qunday?
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5. Suvogni mexanizatsiyalashtivilgan wusulda tekistosh wchun qonday
mexanizm go'laniladi?

6. Fasadalar asosan qganday bo‘yoglar bilan bo'yvaladi?

7. Ish joviga bo‘yoglar qanday yetkazib beriladi?

& Silikat boyoglar bilan gruntlash ganday amalga oshirifadi?

9. Bo'yalgan yuzalar necha soatda qurit bo'ladi?

{0 Qanday ashob mevcam,gms;yafashmt{gan bo'vash uchun
go taniladi?

H. Yangi va eski yog‘och detallar qanday rartibda bo‘yaladi?

12, Metall yuzalar ganday ho 'yoglarda boyaladi?



«REMONT QURILISH ISHLARI TEXNOLOGIYASI»
FANIDAN TEST SAVOLLARI

Bino va inshootlarning elementlari va gismlarini korxo-
nalarda yuqori darajada tayyoriash, ularui qurilish maydonida
mexanizmlar yordamida montaj gilish va joylashni ta’minlanishi
= bu:

A. Asosiy jarayon.

B. Yordamchi jarayon.

C. Qurilishni industrlashtirish.

D. Operatsiya.

Qurilish jarayoniari necha xil turlarga bo‘linadi?
Al '

CNnw
o N 19

Obyektning vaqt davomida to‘xtovsiz ishlashi uchun zveno
voki brigadaga ajratilgan gismi:

A. Ish fronti.

B. Operatsiva.

C. Yordamchi jarayon.

D. Asosiy jarayon.

Bino va inshootlarni tiklash uchun avvalo qaysi ish amalga
oshiriladi?

A. Yer ishlari.

B. Montaj ishlari.

C. Bo'voq ishlar.

D. Suvoqchilik.

Gruntlarni qazish va tashishda, surishda hosil bo‘ladigan
o‘yiq joylar va to‘smalar nima deb ataladi?

A. Yer ishlari.
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B. Yer inshootari.
C. Bo‘yoq ishlar.
D. Suvoqchilik.

Vazifasi va ishlash davriga qarab yer inshooilari qanday
turlarga bo‘linadi?

A. Yer ishlari.

B. Vagtinchalik, doiny.

C. Bo'yoq ishlar.

D. Suvogchilik.

Toshlar necha xil bo‘ladi?
A. Tabiiy, sun’iy.

B. Yo'nilgan.

C. Me'morty.

D. Yumshatilgan.

Bino va inshootlarni yig'ma konstruksiya va elementlari
industrial mexanizatsiyvalashgan majmuali jarayoni:

A. Qurtilish konstruksiyasi montaji.

3. Betonlash texnologiyasi.

C. Armatura ishlari.

. Beton konstruksivasi.

Yig‘ma temir-beton konstroksiyalar necha usulda montaj
kilinadi?

A. 3.

B. 2.

C.1.

D. 4.

Tayyor mahsulotlar sifati bo*yicha pardozlashning turlarini
necha turga bo‘lish mumkin?

AL

B.

C.
D1

o &

Binelarning yorug‘lik o‘tkazuvchi bo‘shliglarini to‘ldirish
bilan bog‘liq bo‘lgan qurilish jarayoni natijasida olingan
mahsulot — bu:
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A. Ovna quyish.

B. Gulgogoz yopishtirish.
C. Suvash.

D. Bo‘yash ishlari.

Qurilish konstruksiyalarining yuzalarini noorganik bog‘lov-
chilar asosidagi har xil materiallardan so‘ng hesil bo‘lgan gattig
tayyor gatlam ganday nomlanadi?

A. Oyna qo'yish.

B. Guigog‘oz yopishtirish.

C. Suvoq.

D. Buyash ishlari.

Pardozning sifatiga qo‘yiladigan talablarga qarab ganday
turlarga bo‘linadi?

A. Sodda, sifatli, vuqori sifatli.

B. Chidamli.

C. Sifati yaxshilangan.

D. Yuqori sifatli.

Sodd: suvoqlar gayerlarda go*Haniiadi?
A. Omborxonalarda.

B. Kinoteatrlarda.

C. Jamoat binolarida.

D. Kutubxonalarda.

Sifati yaxshilangan suvogqlar qayerlarda qo‘llaniladi?
A. Omborxonalarda.

B. Kinotcatrlarda.

C. Fugaro va sanoat qurilishida.

D. Kutubxonalarda.

Yugori sifatli suvoqlar gayerlarda go‘laniladi?
A. Teatr, muzey. kutubxonalarda.

B. Sifatli.

C. Yugori sifatli.

D. Oddiy.

Suvash jarayonlari qanday operatsiyalardan iborat’
A. Asosiy tayyorgarlik,
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B. Xususiy.
C. Umumiy.
D. Yordamchi.

Bo‘yoqchilik ishlarini bajarish uchun yuzalar necha xil
bo‘ladi?
A3
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Yordanichi xonalar, omborxona va boshga ikkinchi darajali
xonalarni pardoziashda ganday qilib bo‘yaladi?

A. Sifatli.

B. Yuqori sifatli.

C. Oddiy.

D. Murakkab.

Turar joy, fugaro va sanoat binolarini pardozlashda ganday
bo‘yoqchilik ishlari bajariladi?

A. Sifatli.

B. Yuqori sifatli.

C. Oddiy.

D. Murakkab.

Klub, vokzal, teatr va boshqa jamoat binolarining asosiy
xonalarini pardozlashda ganday bo‘yoqchilik ishlari-tavsiya
etiladi? :

A. Sifatli.

B. Yugori sifatli.

C. Yugori sifatli bo‘yash.

D. Murakkab.

Binolarning ichki pardozlash ishlarini yakunluvcht
jarayonlardan biri — bu:

A. Suvogchilik.

B. Gulgog‘oz yopishtirish.

C. Pol bunyod etish.

D. Bo‘yogchilik.
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Yer inshootlari ekspluatatsiya uchun vaqt o‘tishi bilun
ganday nomlanadi?

A. Doimiy.

B. Vagtinchalik.

C. Hamlh.

D. Hajm-blokli.

Brigada uchun ajratilgan maydon qanday nomlanadi?
A. Maydon.

B. Qamirov.

C. Ish joy.

D. Vaqt.

Bir ishchiga yoki guruhga ajratilgan maydon ganday
nomlanadi? o

A. Mavdon.

B. Ish jovi.

C. Qamrov.

D. Brigada.

Ishchi mexnat faoliyati uchun asosiy haliolash niezouni
ganday nomlanadi?

A. Tejamkorlik.

B. Mehnatni ishlab chigarish.

C. Vagt me’yori.

D. Ishlab chigish me'yori.

Gruntuni qayta ishlash — bu:
A. Yordamchi jarayon.

B. Olib boruvchi jarayon.
C. Qo'shimchu jarayon.

D. Tayyorlovehi jarayon.

Montaj krani ganday tanlanadi?

A. Yuk ko‘tarishiga garab, binoni balandligiga. kranning
qulochiga garab.

B. Qanday ishlashiga qarab.

C. Binoning gachon qurilishiga garab.

D. Ishchilar soniga garab.
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Qurilish materiallarini tayyorlash uchun ... foydalaniladi:
A. Tayyorlab go‘vish jarayoni.

B. Transport jarayoni.

C. Qurilish jarayoni.

D. Murakkab jarayon.

Qurilish maydonida ish jarayouini davom ettirish ganday
nomlanadi?

A. Murakkab jaravon.

B. Qurilish jarayoni.

C. Oddiy jarayon.

D. Aralash jarayon.

Bog‘lovchi suv, mayda va yirik to‘ldiruvchilarning samarali
tarkibini tanlab bir xil holga kelguncha aralashtirish natijasida
hosil bo‘igan gorishma gotgandan so‘ng paydo bo‘igan sun’iy

_tosh — bu:

A. Beton.

B. Temir-beton.

C. Sement.

D. Konstruksiya.

Betonr va armatura asosida olingan, ammo baravariga
ishlaydigan yagona material — bu:

A. Beton.

B. Temir-beton.

C. Sement.

D. Konstruksiya.

Bajarilish usullariga garab beton va temir-beton
konstruksiyalar ganday turlarga bo‘linadi?

A. Yig'‘ma, quyma.

B. Konstruksiyaga.

C. Betonlash.

D. Sementlash.

Beton gorish.aasi ta’siriga qarab titratgichlar qanday
bo‘ladi?
A. Ichki.
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B. Yuzaki.
C. Tashqi.
D. Yig‘ma.

Bino va inshootlarning yig‘ma konstruksiya va elementlari
industrial mexanizatsiyalashgan majinuali jarayoni — bu:

A. Qurilish konstruksivalarning montaji.

B. Betonlash.

C. Sementlash.

D. Qoliplash.

Konstruksiyalarni montaj qilish majmuali jarayoni bir necha
oddiy jarayonlardan iborat — bu:

A. Transport, tayyorgarlik, montaj jarayonlari.

B. Kranlardan.

C. Minorali kranlardan.

D. Verolvoidan.

Qurilish konstruksiyani montaj gilishda nimalardan fovda-
laniladi?

A. Montaj kranlari, montaj ko'targichlaridan.

B. Beton ishlaridan.

C. Koshinlash ishlaridan.

D. Pardozlash ishlaridan.

Hajmli bloklardan iborat binolarning montajida ganday
krandan foydalaniladi?

A. Qulochli to'1t oyoqli.

B. Minorali krandan.

C. Vertolyotdan.

D. Transportdan.

Montaj ishiarida qanday moslamalardan foyvdalaniladi?
A. Universal strop (ilmoq). ikki tarmoqh, 1o7rr va olt,
B. Konstruksiyalarni almashtirish.

C. Qurilish ishlari.

D. Pardozlash ishlari.

Yig‘ma temir-heton necha usulda montaj gilinadi?
A4
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Beton qorishmasini joylash uchun inshootdagi beton
elementi o‘lchamini va shaklini olishni ta’minlash imkonini
beradigan vaqtinchalik idish — bu:

A. Qolip.

B. Kran.

C. Asboblar.

D, Mashinalar.

Bir qavatli sanoat binolar karkasini montaj gilish necha
usulda olib boriladi?
A4
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Mehnat predmetiga taallugli — bu:

A, Asbob-uskunalar. varim tayvor mahsulotlar.

B. Jihozlar, asbob-uskunalar,

C. Ashob-uskunalar, varim tayyor mahsulotlar, jihozlar.
D. Materiallar, yarim tayyor mahsulotlar, konstruksiyalar.

Shahar xo‘jaligi obyektlari kapital ta’mirini loyihalashda
gabul gilinuvchi me’yorlarni ganday turlarga ajratish mumkin?

A. Texnik, igtisodiy. qurilish.

B. Poydevor ishlari.

C. Kkonstruksiyalarni almashtirish.

D. Texnologik jarayon.

Qurilish maydonchasida ketayotgan ishlab chigarish — bu:
A. Qurilish jarayoni. '

B. Konstruksivalarni almashtirish.

C. Poydevorni almashtirish.

D. Tayyorlanuvchi jarayon.

Mehnat quroliga taallugli — bu:
A. Asboblar, mashinalar, qurilmalar.
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B. Kranlar.
C. Transportlar.
D. Universal siroplar.

Texnologik belgilar bo‘yicha qurilish jarayenlari qanday
turlarga bo‘linadi?

A. Tayyorlanuvchi, montajsiz, transportli.

B. Poydcvor ishlari.

C. Konstruksiyalarni almashtirish.

D. Texnologik jarayon.

Har qanday jarayonning bajarilishi uchun ishchilar,
harakatlanuvchi predmetiar va mehnat qurollari — bu:

A. Zveno.

B. Ish joyi.

C. Brigada.

D. Mehnat quroli.

- Qurilish ishchilari qauday ajratiladi?
A. Kasbi, malakasi.
B. Bilimi.
C. Mchnati.
D. Tashqi ko'rinishi.

Vaqt oralig‘ida ishlangan mahsulotlar soni — bu:
A. Ishlash me’yori.

B. Vagt me'yori.

C. Soniya.

D. Sutka.

Bir mahsulot birligiga sarflangan vaqt miqdori:
A. Ishlash me’yori.

B. Vagt me'yori.

C. Soniya.

D. Sutka.

Ishchilarning ish haqi qanday amalga oshiriladi?
A. Ishbay, vaqtbay.

B. Ishlov me’yoriy.

C. Vaqgt me’yori.
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D. Kuniga qarab.

Tabiiy asosni kuchaytirish usuli ganday tavsiflarga bog‘lig?

A. Grunt suvlarining kimyoviy tarkibiga, harakatlanish
tezligi darajasiga.

B. Gruntlar tavsifiga.

C. Devorlardagi yoriglar.

D. Tashqi devorni pardozlash.

Poydevorlar va asoslarning nosozligini ko‘rsatuvchi belgilar
ganday?

A. Grunt suvlarining kimyoviy tarkibiga, harakatlanish
tezligi darajasi.

B. Gruntlar tavsifi.

C. Devorlardagi yoriglar.

D. Tashgi devorni pardozlash.

Obyektlarni tekshirishda necha xil faktlarga asoslanadi?
Al
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a’mirlash ishlari necha guruhga bo‘linadi?

vawmp
s by e

Ko‘rinishi bo‘yicha devorlar ganday bo‘lishi mumkin?
A. Ko‘taruvi, o‘z-o‘zini ko‘taruvchi, osma.

B. Muzlovchi devorlar.

C. Yirik panelli devorlar.

D. Germitizaisiya.

Materiali jihatidan devorlar ganday asosiy guruhlarga
bo‘linadi?

A. Yog'ochli, toshii.

B. Betonli.
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C. Temir-betonli.
D. Yog'ochli.-

Montaj kranlarini tanlashda nimalarga e’tibor berish
kerak?

A. Qulochning uzunligi, yuk ko‘tarish qobiliyati, binoning
balandligiga.

B. Muzlovchi devorlarga.

C. Yirik panelli devorlarga.

D. Germitizatsiyaga.

Fasadlarni bo‘yashda keng tarqalgan asosiy bo‘yoglar
qaysilar?

A. Silikatli, ohakli, secment — PBA.

B. Yuqori sifatli bo'voq.

C. Oddiy sijatli bo'yoq.

D. Polivinilatsetatli.



XULOSA

Turar joy va jamoa binolari mamlakatimiz qurilish
fondining katta gismini tashkil etib, ularning har biri
shaharlarimizning shakilanib bo‘lgan mikrotuzilmasida o'z
o‘rniga ega. Shuning uchun ham ularni saglash, ulardan
foydalanish darajasini muttasil ushlab turish davlat
ahamiyatiga ega bo‘lgan muhim masalalardan biridir. Bu
masalani hal gilishda bosh o‘rinni kapital ta’mirlash egallaydi.

Binolarning kapital ta’miri va rekonstruksiyasini
loyihalash arxitektura, binokorlik ijodiyotining o‘ziga xos
janrini tashkil etmoqda, kapital ta’mirlashning o‘zi esa
qurilish industriyasining katta va muhim gismiga aylanib
bormoqda. Qurilish sohasiga vangi texnika va texnologivalar,
yangi materiallarning kirib kelishi kapital ta’mirlash ishlariga
ham o‘z ta’sirini ko‘rsatmay golmaydi, albatta.

Ushbu kitobda ko‘rib chigilgan materiallar aynan mana
shu muhim muammoga bag'ishlangan bo‘lib, kitobning
alohida bob va bo'limlarida izchil yoritib berilgan. Binodan
foydalanish samaradorligini oshirishda rejaviy-
ogohlantiruvchi profilaktika ta’mirlash ishlari muhim o‘rin
tutadi. Bu ishlar turar joy, jamoa va sanoat binolarini
avariyasiz holatda saglab turishning asosi bo'lib xizmat giladi.
Ta’mirlash ishlari avvalambor binolar konstruksiyalarini
saglab golishga, ularning buzilishiga olib keladigan omillarni
bartaraf etishga garatilmog‘i lozim.

Bu muhim va murakkab vazifa kapital ta’mirlashning
konstruktiv texnik va texnologik yechimlarini muttasil
takomillashtirib borilishini talab qiladi va bu sohada
mutaxassislar oldiga muayyan aniq vazifalar go'yadi. puxta
o'vlangan va ishlangan loyihaviy yechimlarni talab giladi.
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Barcha loyihaviy yechimlar pirovard-natijada bajariladigan
ta'mirlash ishlarining sifatini vaxshilashga, shuningdek,
mehnat unumdoriigini, konstruksivalardan fovdalanish
sifatini oshirishga qaratilgan bo‘lishi kerak.

Ta mirlash-qurilish ishlarining hajmlari o*sib boravotgan
hozirgi zamon sharoitida malakali kadrlar tayyorlash vazifasi
o'z muhimligini saglab qgoladiki, shu jihatdan bugungi kun
talablariga javob beradigan. amalivotga maksimal durajada
yaqin turgan o'quv qo'llanmalari va dasrliklarini tayvyorlash -
bu vazifani bajarishda katta o'rin egallaydi.

Ushbu o'quv go’llanmada gamrab olingan materiallar
mundarijasida asosiy yuk ko'taruvchi konstruksivalarni
ta’mirlash va pardozlash ishlarini buajarish texnologiyasiga
katta urg'u berilgan, chunki bu ishlar binolar va inshootlarni
ta’mirlash, rekonstruksiya qilish va modernizatsiyasini amalga
oshirish bilan bog‘liq barcha turdagi ishlarming yetakchi
jarayonlaridir.
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